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THREAD PROFILE CHAMFER —tm] |eet— 031 R CHAMFER
BOTH THREAD SIZES  .062 x 45' 047 x 45°
APPROX APPROX.
150 10— 120
.090 — VA .060
@ 3
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UNDERSIZE AND 45°' APPROX .279 MATERIAL
OVERSIZE IDENTIFICATION DRILL No. 51(.065-.072)  'DENTIFICATION
STAMP PER AMS 2800 375-16NS SEE CUNK BOTH ENDS 60" STAMP PER AMS 2800
.010 MAX DEPTH TABLE FOR PD 1/ TO 100 DIA HOLE ON .010 MAX DEPTH
AXIS OF THD WITHIN .005
-.003 STANDARD +.003 +.006 +.009 +.012
UNDERSIZE AND
@ [0 [0 |0 @
IDENTIFICATION
C 1 .370-.375 .370-.375 .370-.375 .370-.375 .379-.384 .379-.384
PD BEFORE PLATING .3357-.3367 .3387-.3397 .3417-.3427 .3447-.3457 .3477-.348] .3507-.3517
PD AFJER PLATING .3362-.3377 .3392-.3407 .3422-.3437 .3452-.3467, .3482-.343; .3512-.3527
PD LEAD THREAD .3294-.3314 .3324-.3344 .3354-.3374 .3384-:3404 .3414-.34 .3444-.3464
L B PART NUMBER PART NUMBER PART NUMBER PART(NUMBER PART NUMBER PART NUMBER
1188 500 AN153219 AN153220 AN153221 AN153222 AN15322] AN153224
150 562 AN153225 AN153226 AN153227 AN153228 AN153229 AN153230
1p12 625 AN153231 AN153232 AN153233 AN153234 AN15323 AN153236
1p75 625 AN153237 AN153238 AN153239 AN153240 AN15324 AN153242
1h38 625 AN153243 AN153244 AN153245 AN153246 AN153247 AN153248
1500 625 AN153249 AN153250 AN153251 AN153252 AN153253 AN153254
1562 625 AN153255 AN153256 AN153257 AN153258 AN153254 AN153260
1)25 625 AN153261 AN153262 AN153263 AN153264 AN153269 AN153266
1)88 625 AN153267 AN153268 AN153269 AN153270 AN15327 AN153272
150 625 AN153273 AN153274 AN153275 AN153276 AN153271 AN153278
112 625 AN153279 AN153280 AN153281 AN153282 AN15328 AN153284
1lg75 625 AN153285 AN153286 AN153287 AN153288 AN15328 AN153290
1038 625 AN153291 AN153292 AN153293 AN153294 AN15329 AN153296
2joo 625 AN153297 AN153298 AN153299 AN153300 AN15330 AN153302
2)62 625 AN153303 ANTS3304 AN153305 AN153306 AN153307 AN153308
2}i2s 625 AN153309 ANT53310 AN153311 AN153312 AN15331 AN153314
2}188 625 AN153315 AN153316 AN153317 AN153318 AN15331 AN153320
2ps0 625 AN153321 AN153322 AN153323 AN153324 AN15332 AN153326
212 625 AN153327 AN153328 AN153329 AN153330 AN15333 AN153332
24438 625 AN153333 AN153334 AN153335 AN153336 AN15333 AN153338
2k562 625 AN153339 AN153340 AN153341 AN153342 AN15334 AN153344
2l68s8 625 AN153345 AN153346 AN153347 AN153348 AN15334 AN153350
2812 625 ANT53351 AN153352 AN153353 AN153354 AN15335 AN153356
2938 625 AN153357 AN153358 AN153359 AN153360 AN15336 AN153362
362 625 AN153363 AN153364 AN153365 AN153366 AN15336 AN153368
3liss 625 AN153369 AN153370 AN153371 AN153372 AN15337 AN153374
312 625 AN153375 AN153376 AN153377 AN153378 AN15337 AN153380
3pas 675 AN153381 AN153382 AN153383 AN153384 AN15338 AN153386
3562 625 AN153387 AN153388 AN153389 AN153390 AN15339 AN153392
3688 625 AN153393 AN153394 AN153395 AN153396 AN15339 AN153398
312 625 AN153399 AN153400 AN153401 AN153402 AN15340 AN153404
3o3s 625 AN153405 AN153406 AN153407 AN153408 AN15340 AN153410
4fo62 625 AN153411 AN153412 AN153413 AN153414 AN15341 AN153416

1/ NOTE: PITCH DIAMETERS OF BOTH THREADED ENDS SHALL BE CONCENTRIC
WITHIN .006 FIR.
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