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I N T E R N A T I O N A L MATERIAL
400 Commonwealth Drive, Warrendate,  PA 15096-0001 SPECIFICATION

AMS1427

Issued
10-l-81

Revised

DEICING/ANTI-ICING FLUID, AIRCRAFT
P r o p y l e n e  G l y c o l  B a s e

1 . SCOPE:

1.1 F o r m :  T h i s  s p e c i f i c a t i o n  c o v e r s  a  p r o p y l e n e - g l y c o l  b a s e ,  d e i c i n g / a n t i - i c i n g
f l u i d  i n  t h e  f o r m  o f  a  c o n c e n t r a t e d  l i q u i d .

1.2 A p p l i c a t i o n :  P r i m a r i l y  f o r  p r e v e n t i o n  a n d  r e m o v a l  o f  f r o s t  a n d  i c e  d e p o s i t s
o n  e x t e r n a l  s u r f a c e s  o f  a i r c r a f t  a t  a i r f i e l d s  w h e r e  e t h y l e n e  g l y c o l  i s  n o t
p e r m i t t e d .

1.3 P r e c a u t i o n :

1.3.1 T h e  d e i c i n g  a n d  a n t i - i c i n g  f o r m u l a t i o n  s u p p l i e d  u n d e r  r e q u i r e m e n t s  o f  t h i s
s p e c i f i c a t i o n  m a y  b e  m i l d l y  i r r i t a t i n g  a n d  c o n t a c t  w i t h  h u m a n  s k i n  a n d  e y e s
s h o u l d  b e  a v o i d e d .

1.3.2 A l t h o u g h  t h e  f l u i d  h a s  a  m i n i m u m  f l a s h  p o i n t  r e q u i r e m e n t  o f  1 0 0 ° C
( 2 1 2 ° F ) ,  i t  s h o u l d  b e  u s e d  w i t h  e x t r e m e  c a r e  w h e n  a p p l i e d  a r o u n d  h e a t e r s
o r  e n g i n e  e x h a u s t .

1.3.3 C a u t i o n  s h o u l d  b e  e x e r c i s e d  i n  t h e  u s e  o f  g l y c o l - w a t e r  d e i c i n g / a n t i - i c i n g
s o l u t i o n s  i n  a n d  a r o u n d  a i r c r a f t  h a v i n g  s i l v e r  o r  s i l v e r - c o a t e d
e l e c t r i c a l / e l e c t r o n i c  c i r c u i t r y . D e h y d r o l y s i s  r e a c t i o n s  w h i c h  r e s u l t  i n
f i r e  h a v e  b e e n  r e p o r t e d  w h e n  s u c h  g l y c o l - w a t e r  s o l u t i o n s  c o n t a c t  s i l v e r  o r
s i l v e r - c o a t e d  c i r c u i t s , s u c h  a s  d e f e c t i v e l y  i n s u l a t e d  w i r i n g ,  s w i t c h e s ,  a n d
c i r c u i t  b r e a k e r s , w h i c h  a r e  c o n d u c t i n g  d i r e c t  c u r r e n t .

2 . APPLICABLE DOCUMENTS:  The  fo l lowing  publ ica t ions  fo rm a  par t  o f  th i s
s p e c i f i c a t i o n  t o  t h e  e x t e n t  s p e c i f i e d  h e r e i n . T h e  l a t e s t  i s s u e  o f  A e r o s p a c e
M a t e r i a l  S p e c i f i c a t i o n s  ( A M S )  a n d  A e r o s p a c e  R e c o m m e n d e d  P r a c t i c e s  ( A R P )  s h a l l
a p p l y .  T h e  a p p l i c a b l e  i s s u e  o f  o t h e r  d o c u m e n t s  s h a l l  b e  a s  s p e c i f i e d  i n  A M S
2 3 5 0 .

2.1 S A E  P u b l i c a t i o n s :  A v a i l a b l e  f r o m  S A E ,  4 0 0  C o m m o n w e a l t h  D r i v e ,  W a r r e n d a l e ,  P A
1 5 0 9 6 .

SAE Technical Board rules provide that: “All technical reports, including standards approved and practices recom-
mended, are advisory only. Their use by anyone engaged in industry or trade or their use by governmental agencies
is entirely voluntary. There is no agreement to adhere to any SAE standard or recommended practice, and no com-
mitment to conform to or be guided by any technical report. In formulating and approving technical reports, the
Board and its Committees will not investigate or consider patents which may apply to the subject matter. Prospec-
tive users of the report are responsible for protecting themselves against liability for infringement of patents.”

Copyright 1981 Society of Automotive Engineers, Inc.
All rights reserved Printed in U.S.A
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A M S 1 4 2 7

2.1.1 A e r o s p a c e  M a t e r i a l  S p e c i f i c a t i o n s :

AMS 2350 - S t a n d a r d s  a n d  T e s t  M e t h o d s
AMS 2470 - A n o d i c  T r e a t m e n t  o f  A l u m i n u m  A l l o y s ,  C h r o m i c  A c i d  P r o c e s s
AMS 2475 - P r o t e c t i v e  T r e a t m e n t s ,  M a g n e s i u m  B a s e  A l l o y s
AMS 2825 - M a t e r i a l  S a f e t y  D a t a  s h e e t s
AMS 4037 - A l u m i n u m  A l l o y  S h e e t  a n d  P l a t e ,  4 . 4 C u  -  1 . 5 M g  -  0 . 6 0 M n

(2024; - T 3  F l a t  S h e e t ,  - T 3 5 1  P l a t e )
AMS 4041 - A l u m i n u m  A l l o y  S h e e t  a n d  P l a t e ,  A l c l a d ,  4 . 4 C u  -  1 . 5 M g  -  0 . 6 0 M n

(Alc l ad  2024  and  1 -1 /2% Alc l ad  2024-T3  F la t  Shee t ;  1 -1 /2%
A l c l a d  2 0 2 4 - T 3 5 1  P l a t e )

AMS 4049 - A l u m i n u m  A l l o y  S h e e t  a n d  P l a t e  A l c l a d ,  5 . 6 Z n  -  2 . 5 M g  -  1 . 6 C u
0 . 2 6 C r  ( A l c l a d  7 0 7 5 ;  - T 6  S h e e t ,  - T 6 5 1  P l a t e )

AMS 4376 - Magnes ium Al loy  P la te ,  3 .OA1 -  1 .0Zn  (AZ31B-H26)
AMS 4911 - T i t a n i u m  A l l o y  S h e e t ,  S t r i p  a n d  P l a t e  ( 6 A 1  -  4 V ) ,  A n n e a l e d

2.1.2 Aerospace  Recommended  Prac t i ces :

ARP 1511 - C o r r o s i o n  o f  L o w - E m b r i t t l i n g  C a d m i u m  P l a t e  b y  A i r c r a f t
Main tenance  Chemica l s

ARP 1512 - C o r r o s i o n  o f  A l u m i n u m  A l l o y s  b y  A i r c r a f t  M a i n t e n a n c e
C h e m i c a l s , Sandwich  Tes t

2.2 ASTM Publications: A v a i l a b l e  f r o m  A m e r i c a n  S o c i e t y  f o r  T e s t i n g  a n d  M a t e r i a l s ,
1 9 1 6  R a c e  S t r e e t ,  P h i l a d e l p h i a ,  P A  1 9 1 0 3 .

ASTM A109 - S t e e l ,  C a r b o n , C o l d - R o l l e d  S t r i p
ASTM D56 - F l a s h  P o i n t  b y  T a g  C l o s e d  T e s t e r
ASTM D93 - F l a s h  P o i n t  b y  P e n s k y - M a r t e n s  C l o s e d  T e s t e r
ASTM D97 - P o u r  P o i n t  o f  P e t r o l e u m  O i l s
ASTM D270 - S a m p l i n g  P e t r o l e u m  a n d  P e t r o l e u m  P r o d u c t s
ASTM D445 - K i n e m a t i c  V i s c o s i t y  o f  T r a n s p a r e n t  a n d  O p a g u e  L i q u i d s

( a n d  t h e  C a l c u l a t i o n  o f  D y n a m i c  V i s c o s i t y )
ASTM D891 - S p e c i f i c  G r a v i t y  o f  I n d u s t r i a l  A r o m a t i c  H y d r o c a r b o n s

a n d  R e l a t e d  M a t e r i a l s
ASTM D1568 - S a m p l i n g  a n d  C h e m i c a l  A n a l y s i s  o f  A l k y l b e n z e n e  S u l f o n a t e s
ASTM D3278 - F l a s h  P o i n t  o f  L i q u i d s  b y  S e t a f l a s h  C l o s e d  T e s t e r
ASTM E70 - p H  o f  A q u e o u s  S o l u t i o n s  w i t h  t h e  G l a s s  E l e c t r o d e
ASTM F483 - T o t a l  I m m e r s i o n  C o r r o s i o n  T e s t  f o r  A i r c r a f t  M a i n t e n a n c e

C h e m i c a l s
ASTM F484 - S t r e s s  C r a z i n g  o f  A c r y l i c  P l a s t i c s  i n  C o n t a c t  w i t h

L i q u i d  a n d  S e m i - L i q u i d  C o m p o u n d s
ASTM F485 - E f f e c t s  o f  C l e a n e r s  o n  U n p a i n t e d  A i r c r a f t  S u r f a c e s
ASTM F502 - E f f e c t s  o f  C l e a n i n g  a n d  C h e m i c a l  M a i n t e n a n c e

M a t e r i a l s  o n  P a i n t e d  A i r c r a f t  S u r f a c e s
ASTM F503 - P r e p a r i n g  A i r c r a f t  C l e a n i n g  C o m p o u n d s ,  L i q u i d  T y p e ,

f o r  S t o r a g e  S t a b i l i t y  T e s t i n g
ASTM F519 - H y d r o g e n  E m b r i t t l e m e n t  T e s t i n g  o f  A e r o s p a c e  M a t e r i a l s
ASTM G30 - M a k i n g  a n d  U s i n g  U - B e n d  S t r e s s  C o r r o s i o n  T e s t  S p e c i m e n s
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A M S 1 4 2 7

2 . 3 U . S .  G o v e r n m e n t  P u b l i c a t i o n s :  A v a i l a b l e  f r o m  C o m m a n d i n g  O f f i c e r ,  N a v a l
P u b l i c a t i o n s  a n d  F o r m s  C e n t e r ,  5 8 0 1  T a b o r  A v e n u e ,  P h i l a d e l p h i a ,  P A  1 9 1 2 0 4

2.3.1 F e d e r a l  S p e c i f i c a t i o n s :

QQ-Q-250/4 - Aluminum Al loy  2024 ,  P la te  and  Shee t
QQ-A-250/5 - Aluminum Al loy  Alc lad  2024 ,  P la te  and  Shee t
QQ-A&250/13 - Aluminum Al loy  Alc lad  7075 ,  P la te  and  Shee t
QQ-M-44 - Magnesium Alloy Plate and Sheet (AZ31B)
QQ-S-698 - S t e e l ,  S h e e t  a n d  S t r i p ,  L o w  C a r b o n

2.3.2 M i l i t a r y  S p e c i f i c a t i o n :

MIL-T-9046  - T i t a n i u m  a n d  T i t a n i u m  A l l o y ,  S h e e t ,  S t r i p  a n d  P l a t e
MIL-P-25690 - P l a s t i c ,  S h e e t  a n d  P a r t s ,  M o d i f i e d  A c r y l i c  B a s e ,

M o n o l i t h i c , C r a c k  P r o p a g a t i o n  R e s i s t a n t

2.3.3 M i l i t a r y  S t a n d a r d s :

MIL-STD-794 - P a r t s  a n d  E q u i p m e n t , P r o c e d u r e s  f o r  P a c k a g i n g  a n d
P a c k i n g  o f

3 . TECHNICAL REQUIREMENTS:

3.1 M a t e r i a l :  T h e  c o m p o s i t i o n  o f  t h e  f l u i d  s h a l l  b e  a  p r o p y l e n e - g l y c o l  b a s e  a n d
s h a l l  o t h e r w i s e  b e  o p t i o n a l  w i t h  t h e  m a n u f a c t u r e r ,  b u t  s h a l l  c o n t a i n
a d d i t i v e s , s u c h  a s  i n h i b i t o r s , p r o d u c i n g  a  p r o d u c t  m e e t i n g  t h e  r e q u i r e m e n t s  o f
3 . 2 .  T h e  p r o d u c t  s h a l l  n o t  c o n t a i n  e t h y l e n e - g l y c o l  b u t  m a y  c o n t a i n  c o l o r  d y e s
a s  a g r e e d  u p o n  b y  p u r c h a s e r  a n d  m a n u f a c t u r e r .

3.2 P r o p e r t i e s :  T h e  f l u i d  s h a l l  c o n f o r m  t o  t h e  f o l l o w i n g  r e q u i r e m e n t s ;  t e s t s
s h a l l  b e  p e r f o r m e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  s p e c i f i e d  t e s t  m e t h o d s :

3.2.1 F l u i d  A s - R e c e i v e d  i n  C o n c e n t r a t e d  F o r m :  S h a l l  b e  a s  f o l l o w s :

3.2.1.1 F l a s h  p o i n t :  S h a l l  b e  n o t  l o w e r  t h a n  1 0 0 ° C  ( 2 1 2 ° F ) ,  d e t e r m i n e d  i n
accordance  wi th  ASTM D56 ,  ASTM D93 ,  o r  ASTM D3278 .  In  case  o f  d i spu te ,
f l a s h  p o i n t  d e t e r m i n e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  A S T M  D 5 6  s h a l l  a p p l y .

3.2.1.2 S p e c i f i c  G r a v i t y :  S h a l l  b e  w i t h i n  +  0 . 0 1 5  u n i t s  o f  t h e  p r e p r o d u c t i o n
v a l u e  e s t a b l i s h e d  a s  i n  4 . 4 . 1 , d e t e r m i n e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  A S T M  D 8 9 1 .

3.2.1.3 S t o r a g e  S t a b i l i t y :  T h e  f l u i d ,  t e s t e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  A S T M  F 5 0 3 ,  s h a l l
n e i t h e r  s h o w  s e p a r a t i o n  f r o m  e x p o s u r e  t o  h e a t  o r  c o l d  n o r  s h o w  a n  i n c r e a s e
i n  t u r b i d i t y  g r e a t e r  t h a n  a  f r e s h l y - m a d e  c o n t r o l  s a m p l e  d i l u t e d  1 : 1  w i t h
d i s t i l l e d  w a t e r . T h e  h o t  t e s t  s h a l l  b e  c o n d u c t e d  a t  9 0 ° C  +  5
( 1 9 4 ° F ± 9 )  f o r  3 0  d a y s .  T h e  c o l d  t e s t  s h a l l  b e  c o n d u c t e d - f o r  3 0  d a y s .
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          AMS 1427

3.2.1.4 C o l o r :  T h e  f l u i d  s h a l l  b e  c o l o r e d  r e d - o r a n g e , u n l e s s  o t h e r w i s e  s p e c i f i e d
b y  p u r c h a s e r .  C o l o r  s h a l l  n o t  e x c e e d  t h a t  o f  a  s a m p l e  o f  f l u i d  c o n t a i n i n g
1 0 0  p p m  O r a s o I  O r a n g e  R L N ,  C .  I .  S o l v e n t  O r a n g e  5 9 .

3.2.2 F l u i d  T e s t e d  B o t h  a s  a  C o n c e n t r a t e  a n d  i n  D i l u t e d  S o l u t i o n : S h a l l  b e  a s
f o l l o w s ,  d e t e r m i n e d  o n  t h e  f l u i d  a s  r e c e i v e d  a n d  o n  a  s o l u t i o n  o f  t h e
c o n c e n t r a t e d  f l u i d  d i l u t e d  1 : 1  w i t h  d i s t i l l e d  w a t e r ,  e x c e p t  a s  s p e c i f i e d  i n
3 . 2 . 2 . 4 . 4 .

3.2.2.1 p H :  S h a l l  b e  w i t h i n  ±  0 . 5  u n i t s  o f  t h e  p r e p r o d u c t i o n  v a l u e  e s t a b l i s h e d  a s
i n  4 . 4 . 1 ,  d e t e r m i n e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  A S T M  E 7 0 .

3.2.2.2 P o u r  P o i n t :  S h a l l  b e  n o t  g r e a t e r  t h a n  + 6 ° C  ( + 1 0 º F )  f r o m  t h e
p r e p r o d u c t i o n  v a l u e  e s t a b l i s h e d  a s  i n  4 . 4 . 1 ,  d e t e r m i n e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h
ASTM D97.

3.2.2.3 V i s c o s i t y :  S h a l l  b e  w i t h i n  +  5 %  o f  t h e  p r e p r o d u c t i o n  v a l u e s  a t  - 1 0 ° C
( 1 4 ° F ) ,  0 ° C  ( 3 2 ° F ) ,  a n d  5 0 ° C    ( 1 2 2 ° F )  e s t a b l i s h e d  a s  i n  4 . 4 . 1  f o r
maximum and  min imum va lues ,  de te rmined  in  accordance  wi th  ASTM D445.

3.2.2.4 C o r r o s i o n  o f  M e t a l  S u r f a c e s :

3.2.2.4.1 S a n d w i c h  C o r r o s i o n :  S p e c i m e n s ,  a f t e r  t e s t , s h a l l  s h o w  a  r a t i n g  n o t
w o r s e  t h a n  1 ,  d e t e r m i n e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  A R P  1 5 1 2 .

3 .2 .2 .4 .2 T o t a l  I m m e r s i o n  C o r r o s i o n :  T h e  f l u i d  s h a l l  n e i t h e r  s h o w  e v i d e n c e  o f
c o r r o s i o n  n o r  c a u s e  a  w e i g h t  c h a n g e  o f  a n y  s i n g l e  t e s t  p a n e l  g r e a t e r
t h a n  t h e  f o l l o w i n g ,  d e t e r m i n e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  A S T M  F 4 8 3 :

T e s t  P a n e l

AMS 4037 or QQ-A-250/4 Aluminum Alloy,
a n o d i z e d  a s  i n  A M S  2 4 7 0

AMS 4041  o r  QQ-A-250 /5  Aluminum Al loy  (Opt iona l )
AMS 4049 or QQ-A-250/13 Aluminum Alloy
AMS 4376 or QQ-M-44, Alloy AZ31B, Magnesium Alloy,

d i c h r o m a t e  t r e a t e d  a s  i n  A M S  2 4 7 5
AMS 4911  o r  MIL-T-9046 ,  Type  I I I ,  Compos i t ion  C ,

T i t a n i u m  A l l o y
ASTM A109, Temper No. 1 ,  o r  Q Q - S - 6 9 8 ,  C o n d i t i o n  1 ,

C a r b o n  S t e e l

Weight Change
(mg/cm2)/24 hr

0 . 3
0 . 3
0 . 3

0 . 2

0 . 1

0 . 8

3.2.2.4.3 L o w - E m b r i t t l i n g  C a d m i u m  P l a t e :  T e s t  p a n e l s  c o a t e d  w i t h
l o w - e m b r i t t l i n g  c a d m i u m  p l a t e  s h a l l  n o t  s h o w  a  w e i g h t  c h a n g e  g r e a t e r
t h a n  0 . 3  ( m g / c m 2 ) / 2 4  h r ,  d e t e r m i n e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  A R P  1 5 1 1 .
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3.2.2.4.4 S t r e s s - C o r r o s i o n  R e s i s t a n c e :  T h e  f l u i d  s h a l l  n o t  c a u s e  c r a c k s  i n
AMS 4911  t i t an ium a l loy ,  de te rmined  in  accordance  wi th  ASTM G30 us ing
U - b e n d  s p e c i m e n s  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  A S T M  G 3 0 ,  E x a m p l e  1 .  T h e  3 - i n .
( 7 5 - m m )  d i m e n s i o n  o f  t h e  s p e c i m e n  s h a l l  b e  p a r a l l e l  t o  t h e  d i r e c t i o n
o f  r o l l i n g  ( l o n g i t u d i n a l ) .  S p e c i m e n s  s h a l l  b e  s t r e s s e d  i n  t w o
s t e p s .  F i r s t  s t a g e  s t r e s s i n g  s h a l l  b e  b y  b r a k e  f o r m i n g  o v e r  a
0 . 2 8  i n .  ( 7  m m )  m a n d r e l  i n  o n e  p a s s  t o  6 5  d e g  ±  5 .  S i x  t e s t
s p e c i m e n s  s h a l l  b e  e x p o s e d  t o  t h e  t e s t  f l u i d ;  3  s p e c i m e n s  e x p o s e d  t o
d i l u t e d  f l u i d  a n d  t h r e e  s p e c i m e n s  t o  c o n c e n t r a t e d  f l u i d .  S p e c i m e n s
s h a l l  b e  i m m e r s e d  i n  t h e  t e s t  f l u i d ,  w i t h d r a w n ,  a i r  d r i e d ,  h e a t e d  f o r
8  h r  ±  0 . 2 5  a t  4 2 5 ° C  ±  5  ( 8 0 0 º F  ±  9 ) ,  c o o l e d  t o  r o o m  t e m p e r a t u r e ,  a n d
e x a m i n e d  a t  2 0 X  m a g n i f i c a t i o n  f o r  c r a c k s .  T w o  c o n t r o l  s p e c i m e n s
s h a l l  b e  s i m i l a r l y  t e s t e d  w i t h o u t  e x p o s u r e  t o  t h e  t e s t  f l u i d .

3.2.2.5 H y d r o g e n  E m b r i t t l e m e n t :  T h e  f l u i d  s h a l l  b e  n o n - e m b r i t t l i n g ,  d e t e r m i n e d
in accordance with ASTM F519, Type la, lc, or 2a.

3.2.2.6 E f f e c t  o n  P l a s t i c :  T h e  f l u i d  s h a l l  n o t  c r a z e ,  s t a i n ,  o r  d i s c o l o r
M I L - P - 2 5 6 9 0  s t r e t c h e d  a c r y l i c  p l a s t i c ,  d e t e r m i n e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h
ASTM F484.

3.2.2.7 E f f e c t  o n  P a i n t e d  S u r f a c e s :  T h e  f l u i d ,  h e a t e d  t o  6 5 ° C  ±  5
( 1 5 0 ° F ± 1 0 ) ,  s h a l l  n e i t h e r  d e c r e a s e  t h e  p a i n t  f i l m  h a r d n e s s  b y  m o r e
t h a n  t w o  p e n c i l  h a r d n e s s  l e v e l s  n o r  s h a l l  i t  p r o d u c e  a n y  s t r e a k i n g ,
d i s c o l o r a t i o n ,  o r  b l i s t e r i n g  o f  t h e  p a i n t  f i l m ,  d e t e r m i n e d  i n
accordance  wi th  ASTM F502 .

3.2.2.8 E f f e c t  o n  U n p a i n t e d  S u r f a c e s :  T h e  f l u i d ,  t e s t e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h
A S T M  F 4 8 5 ,  s h a l l  n e i t h e r  p r o d u c e  s t r e a k i n g  n o r  l e a v e  a n y  s t a i n s
r e q u i r i n g  p o l i s h i n g  t o  r e m o v e .

3.2.3
P e r f o r m a n c e :  T h e  f l u i d ,  u s e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  m a n u f a c t u r e r ' s
r e c o m m e n d a t i o n s ,  s h a l l  r e m o v e  n o r m a l l y  a c c u m u l a t e d  f r o z e n  d e p o s i t s  o f
f r o s t  a n d  i c e  f r o m  t h e  e x t e r i o r  s u r f a c e s  o f  p a r k e d  a i r c r a f t  a n d  s h a l l
p r o v i d e  p r o t e c t i o n  a g a i n s t  r e - f r e e z i n g  f o r  u p  t o  1  h o u r .

3.3 Q u a l i t y :  T h e  f l u i d ,  a s  r e c e i v e d  b y  p u r c h a s e r ,  s h a l l  b e  h o m o g e n o u s ,  u n i f o r m
i n  c o l o r ,  a n d  f r e e  f r o m  s k i n s ,  l u m p s ,  a n d  f o r e i g n  m a t e r i a l s  d e t r i m e n t a l  t o
u s a g e  o f  t h e  f l u i d .

4 . QUALITY ASSURANCE PROVISIONS:

4.1 R e s p o n s i b i l i t y  f o r  I n s p e c t i o n :  T h e  v e n d o r  o f  t h e  f l u i d  s h a l l  s u p p l y  a l l
s a m p l e s  f o r  v e n d o r ' s  t e s t s  a n d  s h a l l  b e  r e s p o n s i b l e  f o r  p e r f o r m i n g  a l l
r e q u i r e d  t e s t s .  R e s u l t s  o f  s u c h  t e s t s  s h a l l  b e  r e p o r t e d  t o  t h e  p u r c h a s e r
a s  r e q u i r e d  b y  4 . 5 .  P u r c h a s e r  r e s e r v e s  t h e  r i g h t  t o  s a m p l e  a n d  t o  p e r f o r m
a n y  c o n f i r m a t o r y  t e s t i n g  d e e m e d  n e c e s s a r y  t o  e n s u r e  t h a t - t h e  f l u i d  c o n f o r m s
t o  t h e  r e q u i r e m e n t s  o f  t h i s  s p e c i f i c a t i o n .
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6

4.2 C l a s s i f i c a t i o n  o f  T e s t s :

4 .2 .1 A c c e p t a n c e  T e s t s :  T e s t s  t o  d e t e r m i n e  c o n f o r m a n c e  t o  r e q u i r e m e n t s  f o r
f l a s h  p o i n t  ( 3 . 2 . 1 . 1 ) ,  s p e c i f i c  g r a v i t y  ( 3 . 2 . 1 . 2 ) ,  c o l o r  ( 3 . 2 . 1 . 4 ) ,  a n d
p H  ( 3 . 2 . 2 . 1 )  a r e  c l a s s i f i e d  a s  a c c e p t a n c e  t e s t s  a n d  s h a l l  b e  p e r f o r m e d  o n
e a c h  l o t  o f  f l u i d .

4.2.2 P e r i o d i c  T e s t s :  T e s t s  t o  d e t e r m i n e  c o n f o r m a n c e  t o  r e q u i r e m e n t s  f o r  p o u r
p o i n t  ( 3 . 2 . 2 . 2 ) ,  v i s c o s i t y  ( 3 . 2 . 2 . 3 ) ,  c o r r o s i o n  o f  m e t a l  s u r f a c e s
( 3 . 2 . 2 . 4 ) ,  h y d r o g e n  e m b r i t t l e m e n t  ( 3 . 2 . 2 . 5 ) ,  e f f e c t  o n  p l a s t i c  ( 3 . 2 . 2 . 6 ) ,
e f f e c t  o n  p a i n t e d  s u r f a c e s  ( 3 . 2 . 2 . 7 ) ,  e f f e c t  o n  u n p a i n t e d  s u r f a c e s
( 3 . 2 . 2 . 8 ) ,  a n d  p e r f o r m a n c e  ( 3 . 2 . 3 )  a r e  c l a s s i f i e d  a s  p e r i o d i c  t e s t s  a n d
s h a l l  b e  p e r f o r m e d  a t  a  f r e q u e n c y  s e l e c t e d  b y  t h e  v e n d o r  u n l e s s  f r e q u e n c y
o f  t e s t i n g  i s  s p e c i f i e d  b y  p u r c h a s e r .

4.2.3 R e p r o d u c t i o n  T e s t s :  T e s t s  t o  d e t e r m i n e  c o n f o r m a n c e  t o  a l l  t e c h n i c a l
r e q u i r e m e n t s  o f  t h i s  s p e c i f i c a t i o n  a r e  c l a s s i f i e d  a s  p r e p r o d u c t i o n  t e s t s
a n d  s h a l l  b e  p e r f o r m e d  p r i o r  t o  o r  o n  t h e  i n i t i a l  s h i p m e n t  o f  f l u i d  t o  a
p u r c h a s e r ,  w h e n  a  c h a n g e  i n  i n g r e d i e n t s  a n d / o r  p r o c e s s i n g  r e q u i r e s
r e a p p r o v a l  a s  i n  4 . 4 . 2 ,  a n d  w h e n  p u r c h a s e r  d e e m s  c o n f i r m a t o r y  t e s t i n g  t o
b e  r e q u i r e d .

4.2.3.1 F o r  d i r e c t  U . S .  M i l i t a r y  p r o c u r e m e n t ,  s u b s t a n t i a t i n g  t e s t  d a t a  a n d ,
w h e n  r e q u e s t e d ,  p r e p r o d u c t i o n  t e s t  m a t e r i a l  s h a l l  b e  s u b m i t t e d  t o  t h e
c o g n i z a n t  a g e n c y  a s  d i r e c t e d  b y  t h e  p r o c u r i n g  a c t i v i t y ,  t h e  c o n t r a c t i n g
o f f i c e r ,  o r  t h e  r e q u e s t  f o r  p r o c u r e m e n t .

4.3 S a m p l i n g :  S h a l l  b e  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  a l l  a p p l i c a b l e  r e q u i r e m e n t s  o f  t h e
f o l l o w i n g ;  a  l o t  s h a l l  b e  a l l  f l u i d  p r o d u c e d  i n  o n e  c o n t i n u o u s
m a n u f a c t u r i n g  o p e r a t i o n  f r o m  t h e  s a m e  b a t c h e s  o f  r a w  m a t e r i a l s  a n d
p r e s e n t e d  f o r  v e n d o r ' s  i n s p e c t i o n  a t  o n e  t i m e :

4 . 3 . 1 Drum Shipments:  ASTM D1568.

4 . 3 . 2 Bulk  Sh ipmen t s :  ASTM D270 .

4 . 4 A p p r o v a l :

4.4.1 S a m p l e  f l u i d  s h a l l  b e  a p p r o v e d  b y  p u r c h a s e r  b e f o r e  f l u i d  f o r  p r o d u c t i o n
u s e  i s  s u p p l i e d ,  u n l e s s  s u c h  a p p r o v a l  b e  w a i v e d .  R e s u l t s  o f  t e s t s . o n
p r o d u c t i o n  f l u i d  s h a l l  b e  e s s e n t i a l l y  e q u i v a l e n t  t o  t h o s e  o n  t h e  a p p r o v e d
s a m p l e .

4.4.2 V e n d o r  s h a l l  u s e  i n g r e d i e n t s ,  m a n u f a c t u r i n g  p r o c e d u r e s ,  a n d  m e t h o d s  o f
i n s p e c t i o n  o n  p r o d u c t i o n  f l u i d  w h i c h  a r e  e s s e n t i a l l y  t h e  s a m e  a s  t h o s e
u s e d  o n  t h e  a p p r o v e d  s a m p l e  f l u i d .  I f  n e c e s s a r y  t o  m a k e  a n y  c h a n g e  i n
i n g r e d i e n t s  o r  i n  m a n u f a c t u r i n g  p r o c e d u r e s ,  v e n d o r  s h a l l  s u b m i t  f o r
r e a p p r o v a l  a  s t a t e m e n t  o f  t h e  p r o p o s e d  c h a n g e s  i n  m a t e r i a l  o r  p r o c e s s i n g
a n d  w h e n  r e q u e s t e d ,  s a m p l e  f l u i d .  P r o d u c t i o n  f l u i d  m a d e  b y  t h e  r e v i s e d
p r o c e d u r e  s h a l l  n o t  b e  s h i p p e d  p r i o r  t o  r e c e i p t  o f  r e a p p r o v a l .
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