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PEKOMEH~A~IM MGO 

IF’ 836 

CJIOBAPb TEPMIJHOB 

JJJIXI OTHEYIIOPHOB 

IIPOMl6IIIIJIEHHOCTl?I 

1 oe H3JIAHHE 

OKT~J~~I~ 1968 r. 

IIepenemma Bocnpeqaema 

npaB0 nepeneYaTKm PeKoMen~ar@4 
MC0 I4 CTaHAapTOB Hco IIpEiHaP 

JIWKHT KOMkZTeTaM-?hHaM k’Ic0. 

I~O~T~MY nepeneYaTKa ~THX AOKY- 

MeHTOB pa3peIIIaeTCfl B KamAOii 

CTpaHe TOJIbKO C BeAOMa HaIJkIO- 

HaJIbHOfi OplYaH~3a~EUl II0 CTaH- 

AapTH3aIJMEI 3TOii CTpaHbI-YJIeHa 

MCO. 
B KalKAOii. CTpaHe AeiiCTBHTeJIb- 

HbIMH IIBJUIKlTCII JlZlIIIb ee HaI@IO- 

HaJlbHbIe CTaHAapTbI. 

m3AaHO B mBefiI.lapHH 

kI3AaHHe Ha @paHqY3CKOM, aH~JlHi%- 

CKOM EI pyCCKOM fl3bIKaX. 3a IIOJIY- 

YeHHeM 06paIUaTbCs K HaqHOHaJIb- 

HbIM OpraHH3aI&DIM II0 CTaHAap- 

TH3aIgxD. 
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HISTORIQUE 

La Recommandation ISO/R 836, Vocabulaire pour I’industrie des mate’riaus rkfrac- 
taires, a ete elaboree par le Comite Technique ISO/TC 33, Matkriaux rifractaires, dont 
le Secretariat est assure par la British Standards Institution (BSI). 

Les travaux relatifs a cette question furent entrepris par le Comite Technique en 1953 
et aboutirent, en 1961, a l’adoption d’un Projet de Recommandation ISO. 

En juillet 1962, ce Projet de Recommandation IS0 (No 491) fut soumis a l’enquete 
de tous les Comites Membres de I’ISO. 11 fut approuve, sous reserve de quelques modifi- 
cations d’ordre redactionnel, par les Comites Membres suivants: 

Allemagne Inde 
Autriche Irlande 
Canada Italie 
Colombie Nouvelle-Zelande 
Danemark Pays-Bas 
Espagne Portugal 
France Roumanie 

Royaume-Uni 
Suede 
Suisse 
Tchecoslovaquie 
U.R.S.S. 

Aucun Comite Membre ne se declara oppose & l’approbation du Projet. 

Le Projet de Recommandation IS0 fut alors soumis par correspondance au Conseil 
de I’ISO qui decida, en octobre 1968, de l’accepter comme RECOMMANDATION ISO. 
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BRIEF HISTORY 

The IS0 Recommendation R 836, Vocabulary for the refractories industry, was drawn 
up by Technical Committee ISO/TC 33, Refractories, the Secretariat of which is held by 
the British Standards Institution (BST). 

Work on this question by the Technical Committee began in 1953 and led, in 1961, 
to the adoption of a Draft IS0 Recommendation. 

In July 1962, this Draft IS0 Recommendation (No. 491) was circulated to all the 
IS0 Member Bodies for enquiry. It was approved, subject to a few modifications of an 
editorial nature, by the following Member Bodies: 

Austria India 
Canada Ireland 
Colombia Italy 
Czechoslovakia Netherlands 
Denmark New Zealand 
France Portugal 
Germany Romania 

Spain 
Sweden 
Switzerland 
United Kingdom 
U.S.S.R. 

No Member Body opposed the approval of the Draft. 

The Draft IS0 Recommendation was then submitted by correspondence to the IS0 
Council, which decided, in October 1968, to accept it as an IS0 RECOMMENDATION. 
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PETPOCIIEKTI4BM 3AMETKA 

PeKoMeHAaqm IWO/P 836, C/rosapb mepwr-to6 dmz ozr-teynopHoii npo.mzuuewtocmu, 
6m-1 pa3pa6oTaH TexHaYecKmM KoMMTeToM HCO/TK 33, hteynopbz, CeKpeTapmaT 

KOTO~O~OIIO~~LWIO~~~H~~~~EUNIO CTaHAapTm3a~MH COeAl4HeHHOrO KOpOJreBCTBa (BST). 

Pa6oTbrno3TOMyBonpOCy 613um ~peA~pEJHRTbITeXHkI~ecK~MKOMEiTeTOMB 1%3roAy 

El IIpEfBeJIEI,B 1961 rOp[y,K IIpHHflTWO npOeKTa PeKOMeHAaIJHH MCO. 

B HxoJIe 1962 rona DTOT npoeKT PeKoMeHAaQmM MC0 (Ni2 491) 6bm pa3ocfiaH AJUI 

paCCMOTpeHH~ BCeM KOMaTeTaM-YneHaM MC0 EI IIpHH5lT C HeKOTOpbIMT/T Fl3MeHeHMtIMET 

peAaKIfHOHHOr0 XapaKTepa CJleAyr-oLIJEfMIil I(lOMMTeTaMki-%eHaMH: 

ABCTPMR KaHaAa CCCP 
repMaHEirr Kony~6mrr cDpaHIJFi5I 

AaHmR HtTAepnaHAbI YexocnoBaKa5l 

~HAI~R HoBaR 3enaHAHx IIIBei&apmcr 

~pJIaHAE3SI Ilopryranwf UIseqEul 

lilcITaHH5I PyMbIHEISI 

E3[TanHrr COe,L-JMHeHHOe KoponeBcTBo 

HLI OAEIH M3 KOMMTeTOB-%IeHOB IIpOeKT He OTKJIOHMJIH. 

HpOeKT PeKOMeHAaqHM MC0 6brn 3aTeM IIpeACTaBJIeH B IIOp5IAKe IlepeIItrCKH Ha. 

yTBep2KAeHHe COBeTa IKO, KOTOpbIii yTBepAWI era, B oKT96pe 1968 rOAa, B Ka!IeCTBe 

PEKOMEHAAYME’I MCO. 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O/R

 83
6:1

96
8

https://standardsiso.com/api/?name=467d294826e8151ad48543d5dc31557e


ISO ,’ R 836 - 1968 (F / E /’ R) 

PICO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

Recommandation IS0 
IS0 Recommendation 
PeKOMMeH~a~llrx MC0 

R 836 Octobre 1968 

R 836 October 1968 
P 836 OKTII6Pb 1968 r. 

VOCABULAIRE POUR L’INDUSTRIE 

DES MATERIAUX REFRACTAIRES 

Cette Recommandation IS0 contient les parties suivantes : Pages 

- Liste des termes equivalents et definitions en francais, anglais et russe . . . . . . 9-94 

- Figures . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 95-l 24 

- Repertoire alphabetique en francais . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 125-132 

- Repertoire alphabetique en anglais . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 133-140 

- Repertoire alphabetique en russe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 141-148 
Les termes pre’ce’dh d’un a&risque sont illustrh par des dessins. 

VOCABULARY FOR THE REFRACTORIES INDUSTRY 

This IS0 Recommendation contains the following parts: Page 

- List of equivalent terms and definitions in French, English and Russian . . . . . 9-94 

- Figures . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 95-124 

- French alphabetical index . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 125-132 

- English alphabetical index . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 133-140 

- Russian alphabetical index . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 141-148 
Terms marked witlz an asterisk are illustrated by drawings. 

CJIOBAPb TEPMHHOB AJI5I Ol?HEYIIOPHOi% 
IIPOMbIIIIJIEHHOCTl3 

HacTo%ua% peKoMenAaqMcr MC0 COCTOEIT 123 cnefiyro~ax =racTeg : CTpaHmJa 

- CIIHCOK 3KBEIBZUIeHTHbIX TepMHHOB kI OIIpeAeJIeHl4ki Ha. @paHIJy3CKOM, aHrJIl?iiCKOM 

El PyCCKOM II3bIKaX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9-94 

- PHCYHKEI . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 95-124 

- @paHIJy3CKHti ZlJI9>aBHTHbIii yKa3aTenb . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 125-l 3 2 

- AHrJmiicKdi &JI@aBzlTHbIii yKa3aTeJIb . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13 3-140 

- PyCCKMfi ZUl@ZiBElTHbIii yKa3aTeJIb . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14 l-l 48 
TepJczuHbl, omn/lerteH?ible 36e3doYKo6, unnrocmpuposaHbl pucyHrcan/lu. 
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IS0 / IFS 836 - 1968 (F / E / R) 

MCO/P $36 - 1968 (@/A/P) 

LISTE DES TERMES EQUIVALENTS ET DIZFINITIONS 

EN FRANCAIS, ANGLAIS ET RUSSE 

Les termes de cette liste ont ktk group& selon la Classification indiquee dans le tableau de la 
page 7. 

LIST OF EQUIVALENT TERMS AND DEFINITIONS 

IN FRENCH, ENGLISH AND RUSSIAN 

The terms of this list have been grouped according to the Classification shown in the table on 
page 7. 

CIIMCOIC 3KBHBAJIEHTHbIX TEPMkIHOB 

HA @PAHIJY3CKOM, AHIJWIQCICOM kI PYCCICOM II3bIKAX 

TepMnHbI B HaCTOSI~eM CIIHCKe C~pjQ’IIIEIpOB~HbI COOTBeTCTBeHHO C KJIXCEI&?UGlIJHeit, IlpHBe@H- 

HOii Ha C’IP. 7. 
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IS0 / I? 836 - 1968 (F / E / R) 

MCO/P 836 - 1968 @D/A/P) 

CLASSIFICATION CLASSIFICATION KJIACCEI@k;LKAI[IMH 

Section FRANCAIS ENGLISH PYCCIa4ii 

I 0005-0370 TERMINOLOGIE GENERAL TERMS OFd@iX 
GGNERALE TEPMHHOJIOI-H5I 

0400-0850 MATIERES PREMIERES RAW MATERIALS CbIPbIE MATEPMAJlbI 
ET MINERAUX AND MINERALS H MHHEPAJIbI 

FABRICATION MANUFACTURE IIPOH3BO~CTBO 

0900-l 300 A) Preparation et faconnage (A) Preparation and shaping A) HoaroToBKa IIO~OIIIKOB 
M MaCC, @OpMOBaHHe 

1350-1400 B) Skhage (B) Drying B) Cyurxa 
1445-1605 C) Cuisson (C) Firing C) 06x~r 

1700-2035 TYPES DE TYPES OF 
RGFRACTAIRES REFRACTORY THIIbI OFHEYHOPOB 

2100-2305 
2350-2675 

2750-2950 
3000-3045 

3090-3 110 
3 150-3295 
3350-3385 
3450-3475 

3500-3685 
3750-3810 

3900-3975 

4100-4250 
4305-4435 
4500-4540 
4600-4700 
4800-5 155 

5300-5375 

5500-5705 

5800-5955 

LES FOURS 
ET L’UTILISATION 
DES PRODUITS 
REFRACTAIRES 

A) Forme des briques 
B) Conception g&&ale des 

fours 
C) Termes relatifs a diffe- 

rents types de fours 

1 Me’tallurgie 
Haut-fourneau 
Cowper ou Regenera- 

teur de haut- 
foumeau 

Melangeur 
Four Martin 
Convert isseur 
Fours electriques 

d’acieries 
Coulee de l’acier 
Fours de traitement 

thermique 
Fonderie, traitement 

de minerais 
2 Industries du coke et 

du gaz 
Fours a coke 
Fours a gaz 
Gazogenes 

3 Ge’ne’rateurs de vapeur 
4 Industrie verrizre 

5 Chaux et ciments 
6 Ce’ramique 

Types et parties de 
fours 

Accessoires d’enfour- 
nement 

FURNACES 
AND THE USES 
OF REFRACTORY 
MATERIALS 

IIEYH M 
I-IPHMEHEHHE 
OI’HEYIIOPHbIX 
H3,4EJIHfi 

(A) Brick shapes A) QopMa ss3aerrsfi 
(B) General furnace design B) QcnoBHbre 3JleMeHTbI 

neqeii 
(C) Terms relating to specific C) TepMylHbI, OTHoc~~xfecfl 

types of furnace 

1 Metallurgy 
Blast furnace 
Hot-blast stove 

Mixer 
Open-hearth furnace 
Converter 
Electric steel furnaces 

Steel casting 
Heat-treatment 

furnaces 
Foundry, smelting of 

ores 
2 Coke and gas industry 

Coke-ovens 
Gas retorts 
Gas producers 

3 Boilers 
4 Glass industry 

5 Lime and cement 
6 Ceramics 

Types and parts of 
kilns 

Kiln furniture 

K pa3JIHYHbIM THIIaM 
neneii 

1 Meman/rypzulr 
AOMeHHaX IIeYb 
BO3~yxOHarpeBaTWIb 

MnKcep 
h&pTeHOBCKaR IIeYb 
KOHBepTep 
3neKTpocTaJIellJ-Ia- 

BHJlbHbIC IIeYH 
Pa3nHBKa CTaJ-IH 
TepMkwecK%ie neykf 

Jlmeihoe gene, Tep- 
Moo6pa6oTKa py~ 

2 KoKco6a.g u za3o6a.fz 
npo~biwteFtftocmb 

KOKCOBbIe IIeYH 
ra30BbIe peTOpTb1 
ra30reHepaTopbI 

3 Komnbl 
4 CmeKo/lbnafl npon/lbW- 

AeHHOCmb 

5 ki3secmb u yehteHm 

6 Kepawxa 
?knbI I4 3J-IeMeHTbI 

neqeii 
IIeYnarr. &pHkITYpa 

6200-67 10 CARACTERISTIQUES ET PROPERTIES AND CBORCTBA H METOAbI 
MGTHODES D’ESSAIS METHODS OF MCTIbITAHHl;j[ 

TESTING 
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IS0 / I3 836 - 1968 (F / E / R) 

HCO/P 836- 1968 (@/A/P) 

I. TERMINOLOGPE GCNERALE 

8005 

0010 

0015 

0020 

0025 

0030 

0035 

0040 

0045 

0050 

Abrasion 
Usure en surface par action 
mkcanique entre solides (voir 
0055; 0115). 

Agglomerant 
Substance ajoutke B une mat&e 
granuleuse non plastique pour 
lui confkrer une certaine aptitude 
au fagonnage et une certaine 
rksistance g Mat cru (vert et/au 
set) ; terme parfois employ6 
comme synonyme de (( liant )) 
(0195). 

Analyse granulomktrique 
Voir 0170. 

Aptitude au faqonnage 

Facilitk avec laquelle une ma- 
tiere humidifike peut etre tra- 
vaillke et faGonn&e; cette pro- 
pri&tC dkpend de la plasticit& 
et de la consistance de la p2te. 

Barbotine 
En g&&-al, suspension stable 
d’argile dans l’eau avec ou sans 
les autres 616ments de la compo- 
sition; ce terme peut kgalement 
dt%gner d’autres suspensions 
stables, comme par exemple 
l’alumine (voir 0915). 

Calcina tion 

Traitement thermique destinb & 
produire une modification d’or- 
dre physique ou chimique dans 
certaines mat&es premikres. 

Chamotte 
Argile rkfractaire, spkcialement 
cuite pour &re employ&e comme 
dkgraissant. 

Charge 
Quantitk de mat&e travaillke en 
une seule fois dans une opkra- 
tion don&e de la fabrication 
(voir 0050). 

Choc thermique 
Brusque changement de temp& 
rature susceptible d’occasionner 
une thermoclase. 

Composition 
Ensemble des mat&es premie- 
res correspondant ti la formule 
de base du produit (voir 0040). 

I. GENERAL TERMS 

Abrasion 
The wearing of a surface by the 
mechanical action between solids 
(see 0055; 0115). 

Binder 
A substance added to a non- 
plastic granular material to give 
it workability and green and/or 
dry strength; term sometimes 
used synonymously with 
“ bond ” (0195). 

Grain size analysis 
See 0170. 

Workability 

The ease with which a moistened 
material can be worked and 
shaped ; this property depends 
on the plasticity and consistency 
of the body. 

Slip 
Generally a stable suspension of 
clay in water with or without the 
inclusion of other materials ; this 
term can also denote other 
stable suspensions, e.g. of alu- 
mina (see 0915). 

Calcination 

Heat treatment intended to 
produce physical or chemical 
changes in certain raw materials. 

C hamotte 
Refractory clay that has been 
specially fired for use as a non- 
plastic material. 

Batch 
The whole of the various con- 
stituents making up the mixture 
for one operation (see 0050). 

Thermal shock 
A sudden change in temperature 
liable to cause spalling. 

Batch composition 
The blend of raw materials 
proportioned in accordance with 
the basic formula of the product 
(see 0040). 

I. O)SLU(AII 
TEPMk;fHOJIOI’kIII 

kl[CTHpaeMOCTb (HCTHpaHEIe) 

M3HOC IIOBepXHOCrH E13-3a Me- 
XaHMYeCKOrO B03AetiCTBIUI OJJ- 
Hero mepaoro Tena Ha apyroe 
(CM. 0055; 0115). 

Cmsymqee, cBsI3Ka 

BeT.qeCTBO, ao6asn%eMoe K He- 
IIJ-IaCTWIHOMy 3epHIiCTOMy Ma- 
Tepl;lany AJIR npmnaHz3cI eMy 
y~o6006pa6a~bIBaeMoc~~ m 
IIpOYHOCTH B CbIpOM EiJIZi Cy- 
XOM, HJIH 06ONKeHHOM BHAe; 
HHOrJJa Ha3bIBaeTCII <<CBII3KOji>) 
(CM. 0195). 

l?pawynon4eTpesec~uti aHam 

CM. 0170. 

yAO6006pa6aTbIBaeMOCTb 

(@OpMYeMOCTb) 

JTerKocTb,c~0T0p0tiMaTepman 
06pa6aTbIBaeTu M IIpHHHMaeT 
HylKHyIO &OpMy; 37-O CBOiiCTBO 
3aBMCMT OT IIJIaCTWiHOCTEi Ez 
KOHCRCTeHIJMI'l MaCCbI. 

IIInarcep 
06bIYHo yCTOfiYHBacI CyCIIeH3HFi 
rJIHHbIBBO~eC~06aBKaMHFUI~ 
6e3 ao6aBoK ApyrkIx MaTepma- 
JIOB;3TOTTepMkIHMO~eT OIIpe- 
AeJ-IcITb TaKlKe JIpyrkIe yCTO%IH- 
BbIe CyCIIeH3HH, HaIIpkIMep rJIH- 
H03eMa (CM. 0915). 

rIpoKanuBaHHe, 062Imr 

(KaJIbqaHaqasI) 

TepMoo6pa6oma c L)[enbK) BbI3- 
BaTb @43kIYeCKEle MJ-IH XEIMEiYC- 
CKHe H3MeHeHkI5l B HeKOTOpbIX 
cbIpbIx MaTepaanax. 

maMOT 

OrHeynopHafi rJnn-ra, cneqsasrb- 
HO o6owKeHHacI AJ-IcI IIpzlMeHe- 
H&W B KaYeCl-Be Hel-IJIaCTHYHOrO 
MaTepHana. 

IEixTa, 3aBec 

CMeCb kI3 pa3JIHYHbIX COCTaB- 
JItII-OLTJllX, IIpIWOTOBJIeHHafl JV-IS 
AaJn,HeZjrmea o6pa6oTKkI (CM. 
0050). 

TepMwecKwii yAap 
BHe3anHoe 3is3MeHeme TeMne- 

pww, cnoco6Hoe BbI3BaTb 
pacTpecmu3aHae. 

COCTaB IWiXTbI (II.IUXTa9 MaCca) 

CMeCb CbIpbCI B Ol-IpeAeneHHoti 
IIpOIIOpIJ&Gi, COCTaBJIeHHafl AJIII 
IIpOkI3BOACTBaAaHHbIX H3Aesrzlii 
(CM. 0040). 
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CSO / R 836 - 1968 (F / E / R) 

kICO/P $36 - 1968 (@/A/P) 

QO55 

0060 

0065 

0070 

0075 

0080 

0090 

0095 

0100 

0105 

0110 

Corrosion 
Usure par attaque chimique 
statique (voir 0005; 0115). 

Craquele 
Reseau de fissures superficielles. 

Debris 

Corrosion 
Wear caused by static chemical 
attack (see 0005; 0115). 

Crazing 
A network of surface cracks. 

Grog 

Ce terme designe specifiquement 
des briques refractaires, usagees 
ou non, broyees pour etre 
employees comme degraissant. 

NOTE. - Au Royaume-Uni, le 
terme (( Grog 0 est quelquefois em- 
ploy6 pour designer la chamotte. 

Defauts de texture 
I> Toronnage ou Visage : Tex- 

ture dirigee se produisant 
parfois au tours du filage 
d’une pate. 

2) Schistage, Litage ou Feuille- 
tage : Texture stratifiee se 
produisant parfois au tours 
du pressage a set ou du re- 
pressage d’ebauches plas- 
tiques. 

Degraissant 
Ensemble des elements non 
plastiques broyes d’un melange 
refractaire. 

D&vitrification 
Formation de cristaux dans une 
mat&e vitreuse. 

Dilatance 
Sans definition. 

Dimension de particule 
Diametre equivalent de particule 
Diametre des spheres equiva- 
lentes aux granules d’une com- 
position supposee uniforme. 

Dosage granulometrique 
Voir 0170. 

Ecaillage 
Exfoliation 

Perte d’eclats superficiels d’un 
produit refractaire due aux fis- 
sures qui se produisent a faible 
profondeur de la surface chaude 
(voir 0330). 

Effusement 
Pulverisation spontanee d’une 
mat&e a la suite d’une trans- 
formation physico-chimique. 

NOTE. - Au Royaume-Uni, le 
terme (( Dusting H est spdcialement 
r&erve a la transformation qui se 
produit lorsque l’orthosilicate de 
calcium est refroidi, apr&s avoir 
et6 chauffe au rouge (voir 0160). 

Specifically, crushed firebrick, 
used or not, for use as a non- 
plastic material. 

NOTE.-ITP the United Kingdom 
the term is sometimes used to in- 
clude chamotte. 

Lamination 
Directional faults in texture that 
may be formed during the 
shaping of clayware or other 
refractories. 
NoT&---In France used in two 
senses : 

1. “ Toronnage ou Vissage ” 
and 

2. “ Schistage, Litage ou Feuil- 
letage. ” 

Non-plastic material 
The crushed non-plastic con- 
stituents of a refractory mix. 

Devitrification 
Formation of crystals in a 
vitreous material. 

Dilatancy 
No definition. 

Particle size 
Equivalent particle diameter 
Diameter of spheres equivalent 
to grains of a nominally uniform 
size. 

Blending 
See 0170. 

Shelling 
Peeling 
Flaking 
The loss of part of the surface of 
a refractory material as a con- 
sequence of cracking behind the 
hot face (see 0330). 

Dusting 
Spontaneous falling to a powder 
of a material following a phy- 
sico-chemical transformation. 

NOTE.----& the United Kingdom 
this term is specifically reserved to 
denote the transformation which 
occurs when calcium orthosilicate 
is cooled from a red heat (see 
0160). 

Kopposm 

IiZ3HOC, BbI3bIBaeMbIji CTaTWIe- 
CKElM XlIMWieCKHM BO3JJeiiCTBW 
eh4 (mm 0005; 0115). 

IJelc, noeewai 
CeTb nOBepXHOCTHbTX TpeIIIMH. 

Ib'hJIOTbIi'i IlIaMOTHbIii GOti, 

HIHaMOT 

Cne4manbHo M3MeJIbYeHHbIji 
LUaMOTHbIii KI3pnEIY, 6bJBIIIklii 
WTM He 6bIBIIIHfi B ynOTp&Jle- 
HHM, npHMeHSIIOlL&iC5l B KaYe- 
CTBe HenJlaCTMYHOrO MaTe- 
paana. 
~~P~~MWAHHE. - B BeJIHKO6pHTaHWi 
TepMHH ((grog)) yIIOTpe6JUIeTCR B 3Ha- 
YeHHM <( LlIaMOT >). 

CJ-IOliCTOCTb (paccnoeHwe) 

OpHeHTMpOBaHHbIe fie@eKTbI 

CTPYKTYPW KOTOpbIe MOryT 
B03HHKHyTb up13 @0p~0BKe Lua- 
MOTHbIX IT J(pyI-HX OrHeynOpOB. 

~PHMEYAHME. - B CCCP K HHM OT- 
HOCEIT TaKxe nepenpeccoBozrHbIe Tpe- 
IJ.@iHbI 5i3fienIlii lloJ-rycyxoro npecco- 
BaHEiET. 

OTOKIJMTeJIb 

h!hoTbIfi HenJ-XaCTWIHbIi% Ma- 
TepMaJI; KOMnOHeHT OrH-reynOp- 
HOti CMeCZl. 

PaCCTeKJIOBbIBaHEle 

06pa3OBaHkle KpHCTaJIJIOB B 
CTeKJIOBHAHOM MaTepMaJIe. 

Pacunipemie 
h;e3 onpeAenenu5r. 

Pa3Mep YaCTUU, 3KBIIBaJIeHTHbIii 

AHaMeTp laacTHIJ 

&aMeTp IIIapa, 3KBFiBaJIeHT- 
HOrO 3epHy yCJIOBH0 OAMHaKO- 
Bore pa3Mepa. 

nOJ$Op 3epHOBOrO COCTaBa 

CM. 0170. 

JIlIe~yuremie 

YacTmqHoe 0TaeneHme YeruyeK 
c nosepxnocTu orneynopuoro 
MaTepaana BCJTeACTBMe o6pa3o- 
BaHkitI Herny6oKHx TpeIlJHH Ha 
roprr9eii nOBepXHOCTM (CM. 
0330). 

Paccbmauae B IJOpOUrOK 

Bne3anuoe pacnaflanne MaTe- 
puana B nopolrroK B pe3ynb- 
TaTe $B3EIKO-XHMW.WCKEIX npe- 
BpaLqeHdi. 

IIPR~MEYAHHE. - B BeJwKo6paTaHHa 
TepMMH <( Dus tinge CrIeqklaxbHO npw 
MeHIIeTCII AJUI 0603HaseHsR l-IpeBpa- 
I.IJeHEur, KOTOpOe IIpOkiCXOJUiT UPH 
OXJIamneHBkI paCKaJleHHOI-o AByXKaJIb- 
qaersoro ckInkiKaTa (CM.-01 60). 

- 10 - 
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0115 Erosion 

Usure en surface par action 
mecanique d’un fluide charge 
ou non de mat&es solides 
(voir 0005; 0055). 

Erosion 3P03WR 

Surface wear caused by the 
mechanical action of a fluid 
either containing or not con- 
taining solid materials (see 0005 ; 
0055). 

l;iI3HOC IIOBepXHOCTEI, BbT3bIBae- 
Mb& MeXaHMYeCKHM B03AejiCT- 
BEIeM I-IOTOKa xHflKOCTM HJ-IR 
ra38, coaepxau.Ier0 mm He 
coaepxamero TBepAbIe MaTe- 
PElaJIbI (CM. 0005 ; 0055). 

0120 Ester de silicium 

En general designe le silicate 
d’ethyle. 

0135 Feuilletage 

Voir 0070. 

0140 Fissure 

Le terme fissure, a moins d’etre 
modifie en fissure superficielle, 
est une fente partant de la sur- 
face d’un produit (voir 0060). 

Silicon ester 

Usually ethyl silicate. 

3TIiJ-I CEiJILIKCaT 

16e3 0npeaeneHMx. 

CJIOHCTOCTb . Paccnoewe 

CM. 0070. 

Crack 

The term “ crack “, unless mo- 
dified to “ surface crack “, is a 
fissure extending inwards from 
the surface of a product (see 
0060). 

Tpeuwm 

TepMkiH ((TpeIIIIIHbID, eCnH He 
yKa3aHO (<IIOBepXHOCTHbIe Tpe- 
UI;MHbID, 0603HaqaeT pa3pbIB 
cn~ou.~~ocT~~ MaTepmana, pac- 
IIpOCTpaH5IIOIIJEIiiC5I BrJ-Iy6b OT 
IIOBepXHOCTSI s3AeJIEm (CM. 
0060). 

0145 Fondant 

Mat&e presente ou ajoutee 
dans un produit plus refractaire 
et qui, meme en quantite minime, 
abaisse sensiblement la tempe- 
rature de formation de la phase 
liquide. 

Flux I-hIaBeHb, &IJOC 

A material that, when present 
in or added to (even in very 
small amounts) a more re- 
fractory material, appreciably 
lowers the temperature of for- 
mation of the liquid phase. 

Ma’repman, KOTOpbIii, rIp%ICyT- 
CTBYFI B 6onee 0rHeynopHoM 
MaTepmane unm GYAYYEI Ao6aB- 
JIeHHbIM K HeMy (Aaxe B OYeHb 
He6Onbmax KOJIWIeCTBaX), 3Ha- 
YEITeJIbHO cHuxaeT TeMnepa- 

TYPY o6pa3osaruifl XkiAKOij[ 
aa3br. 

Cnelcauue 015s Frittage 

Agglomeration par reactions a 
l’etat solide de mat&-es pulve- 
rulentes a une temperature infk- 
rieure a celle de formation d’une 
phase liquide. Dans la pratique 
industrielle, on abaisse quelque- 
fois la temperature de frittage 
en provoquant, par des addi- 
tions convenables, une faible 
quantite de phase vitreuse 
(voir 0175; 0365). 

Sintering 

The bonding of powdered mate- 
rials by solid-state reactions at a 
temperature lower than that 
required for the formation of a 
liquid phase. In industrial prac- 
tice, the sintering temperature is 
sometimes lowered by inducing 
a small amount of vitreous 
phase by means of suitable 
additions (see 0175; 0365). 

CBfl3bIBaHEIe 3epeH IIOpOIUKO- 
o6pa3noro MaTepnana B TBep- 
~oii[ @a3e II~II TeMnepaType 
6onee HM~KO~~, YeM Tpe6yeTCfl 

o6pa3osanmR XEIAKOij[ 
@a3bI. 
B npOMbII.LIJIeHHOii I-IpaKTMKe 
TeMnepaTypa cneKannX suorAa 
CHEIXaeTCII IIyTeM 06pa30BaHHfl 
He6OJzbu.rOrO KOJIEIYeCTBa CTeK- 
JIOBMAHOti @a3bI C ROMOIQbEO 
COOTBeTCTByH>IIJEIX AO6aBOK 
(CM, 0175; 0365). 

I~PEIMEYAHHE. - B CCCP pammawr: 
cyxoe cneKame mm cneKaHkle B -rsep- 
AOii CjXl’3e U XKMAKOCTHOe Cl-ICKaHHe B 
IIpHCJ’TCTBX.SEl XKHAKOji @a3bI (CM. 0175; 
0365). 

0160 Fuser 

Se desagreger a la suite d’une 
exposition a l’atmosphere, 
comme le fait la dolomie calci- 
nee (voir 0110). 

0165 Gauckissement 

Degre de bombage, de torsion 
ou de distorsion qui peut se pro- 
duire pendant la fabrication 
dans une brique, un bIoc ou une 
piece de forme refractaire. 

Perish 

To disintegrate as a result of 
exposure to the atmosphere, as 
does calcined dolomite (see 
0110). 

IhApaTaqufi (pasnoxeuue) 

Pa3JIOXeHHe nOA B03AeiiCTBLleM 
aTMOC@epbI, KaK, HanpEIMep, B 
cnyqae o6oxxeHHoro JJOJ~OMH- 
Ta (CM. ollo). 

Warpage 

The degree of bending, twisting 
or distortion which may occur 
during manufacture in a re- 
fractory brick, block or shape. 

khpuaneeue, Kopo6U~euue 

~e@OpMaI@m B BEiAe nwu6a, 
KpHBJ-IeHWI m-m Kopo6neHmI, 
KOTOpbIe MOryT B03HHKHyTb 
npH H3rOTOBJIeHI4H OrHeynOp- 
HbIX KEIpIIEIYeji, @aCOHOB MJTIM 
IIJIHT. 
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0170 Granulomhrie Grading %pHOBOii COCTaB 

(rpaaynoh4eTpasecw6 cocTaB, 
I-paHJ’JlOMt?Tp~) 

Employ6 dans trois sens diff& 
rents : 

Used in three senses: TepMkIHnpHMeHtIeTCSf BO @paH- 
~&mm M AHmHH B Tpex 3Ha- 
YeHMfiX: 

1) Texture granulome’triqne : 
r&partition de la grosseur des 
grains d’un mblange. 

2) Analyse granulomktrique : 
processus de separation d’un 
mklange de grains en classes 
de grosseurs dkfinies pour en 
dkterminer les proportions. 

(1) Texture : grain-size distribu- 
tion of a mix. 

1) Tewmypa: pacnpeAeneHHe 
3epeH pa3nWiHoii KpyIIHO- 
CTH B Macce. 

2) 3epHosoii aFtam3: npouecc 
BbIAeJIeHHA M3 CMeCH 3epeH 
onpeAeneHHor0 pa3Mepa 
am onpeaeneaafi MX npo- 
HOpyHOHaJIbHOrO COAepXa- 
HIUI. 

3) LTod6op 3epffo6020 cocmaea: 
meuxeme 3epeH pa3nm- 
Horo pa3Mepa 2nl1 nonyqe- 
HHtF Tpe6yeMOii TeKCTypbI. 

(2) Grain-size andysis : process 
of separating a mixture of 
particles into definite size 
fractions for the purpose of 
determining their propor- 
tions. 

(3) Herding : mixing together of 
different sized grains to ob- 
tain a desired texture. 

3) Dosuge grandome’trique : 
mklange des grains de diff& 
rentes grosseurs pour obtenir 
une texture donnke. 

IIPHMEYAH~IE. - B CCCP 3TOT Tep- 
MHH IIptrMeHFICTC5I JIJ-W 0603HaYeHW’I 
IIpOQeHTHOrO COAeplKaHHlr @paKL&? 
3epeH pa3nwiHoro pa3Mepa B cMec2i. 

0175 G&age Partial vitrification Yacwiruoe cneIcamie 

Transformation par traitement 
thermique d’une substance ou 
d’un melange en un produit 
contenant une proportion mod& 
r&e de phase vitreuse, confkrant 
& la matikre une porositk ouverte 
faible (voir 0155; 0365). 

Transformation by heat treat- 
ment of a substance or mixture 
into a product containing a 
moderate proportion of vitreous 
phase, giving the material a low 
apparent porosity (see 0155 ; 
0365). 

KIpespaueHHe B pe3ysIbTaTe 
TCpMMYeCKOii o6pa6oTKH Be- 
4eCTBa HI-IH CMeCH B IIpOAyKT, 
coAepxa4mii yMepeHHoe KoJ-m- 
YeCTBO CTeKJlOBMAHOii @a3bI, 
npHAam4eii MaTepHany HH3- 

KYW OTKpbITyFO IIOpHCTOCTb 
(CM. 0155; 0365). 

0180 Grosseur de grain 
Fraction granulom&rique 

@paKqurr sepeu Grading fraction 

Une grosseur de grain A/B 
comprend l’ensemble des grains 
passant au tamis d’ouverture de 
mailles B et refusk au tamis 
d’ouverture de mailles A 
(voir 0095). 

The grading fraction between 
any two mesh sizes comprises all 
particles passing through the 
coarser mesh and retained on 
the finer (see 0095). 

Ilopo111o~,co~epxa~ai4 3epHa, 
npomem.me sepe3 KaKOe-Da60 
6onee KpyIIHOe CMTO H OCTaB- 
miecsr Ha KaKoM-m60 6onee 
MeJ-IKOM CHTe (CM. 0095). 

0190 Laitier Slag 

Type de scorie qui, au tours de 
sa formation, a pr&ent& l’ktat 
liquide (voir 0305). 

Non-metallic material formed 
during the treatment or purifi- 
cation of a metal, or substance 
resulting from the attack of a 
refractory product by materials 
in contact with it. 

HeMeTannHYecKrxti MaTepMan, 
o6pa3yIo4&crr BO BpeM5l 06 
~~~OTKHHJIHOY~CTKHM~T~~JI~, 
linMBeLqeCTBO,noJIyYaeMoenpH 
BO3AeiiCTBMHHaOrHeyIIOpbIMa- 
TepHaJIOB, KOHTaKTHpyKU.IJMX C 
HHM. 

NOTE.- In France there are two 
terms : “ Scorie ” and “ Laitier “. 
Scorie, defined as slag above. For 
French definition, see 0305. 
Laitier, type of slag which, during 
its formation, has been in liquid 
state; nevertheless “ Scorie Tho- 
mas ” is the French term for a 
product which has been liquid in 
a converter. 

IIPBMEYAHME. - Bo @pamuin HMe- 
IOTCII AJm TepMkiHa: a Scorie):, H 
<<Laitier>). 
Scorie - BEIn LLIJIaKa, yKa3aHHbIii 
BbIIIIe (CM. 0305). 
Laitier - skia runaKa, KoTopbIii Bo 
BpeMH er0 06pa30BaHEUI HaXOAHTCJi 
B HCHAKOM COCTOIIHH35. 
(x Scorie Thomas H - @paHUy3CKHti 
TepMHH l.U-Ui LLIJ-iaKa, KOTOpbIii B KOH- 
BepTOpe HaXOJ@iTC5l B lKHAKOM Co- 
CTOEIHHH. 

NOTE. - En France, on appelle 
(( Scorie Thomas )) un produit 
ayant &k liquide dans le conver- 
tisseur. 

Css3Ica 0195 Liant Bond 

Mat&e qui lie entre eux les 
diffkrents grains du mklange; 
terme parfois employ6 comme 
synonyme d’Agglom&ant, 0010 
(voir 0200). 

A material that binds together 
the discrete grains of a mix; 
term sometimes used synonym- 
ously with Binder, 0010 (see 
0200). 

MaTepuaJr, CB5I3bIBaIOIIJHfiMeX- 
fly co6oti OTAeJ-IbHbIe 3epHa 
CMeCH. MHOrAa 3TOT TepMMH 
yROTpe6nReTCH KaK CHHOHHM 
Csrr3ymqee, 0010 (CM. 0200). 
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0200 Liant chramique 
Mat&e vitreuse ou cristalline, 
formke B la cuisson, entre les 
&ments plus grossiers d’une 
p&e &ramique, apportant de 
la coh6sion et de la resistance 
m@canique au produit cuit. 

0205 Litage 
Voir 0070. 

0210 Mgchefer 

Conglom&-ant de cendres de 
combustibles solides partielle- 
ment ou compl&tement fondues 
et pouvant contenir des mat&es 
imbrulkes (voir le terme francais 
Clinker, 1450). 

0215 Masse de fond 

Milieu dans lequel sont noy&s 
des grains ou des cristaux. 

0225 Mblange 
Ensemble des mat&es premieres 
utiliskes pour la fabrication d’un 
produit, apres homog&&sation 
du mklange. 

0230 Min&alisateur 
Substance pr6sente ou ajoutke 
en petite quantitk dans une com- 
position pour favoriser la for- 
mation de certains compos6s 
et leur cristallisation au tours 
de la cuisson. 

0235 Monolithique 
Sans joints - terme employ6 
pour des revstements qui sont 
dam& ou ~0~16s in situ. 

0240 P%te 
Ensemble des matikres premi& 
res nGlang6es et humidifikes, 
pret au faGonnage du produit 
(voir 0225). 

0245 Plasticit 
CaracGristique d’une mat&e et 
plus particuli&rement d’une 
argile, qui lui permet d’&e 
faGonn6e sans se fissurer et de 
conserver sa nouvelle forme. 

0250 Point de fer 
Tache foncke due & des inclu- 
sions ferrugineuses dans un 
produit cuit . 

Ceramic bond 
The vitreous or crystalline ma- 
terial, formed on firing, between 
the coarser constituents of a 
ceramic body and giving co- 
hesion and mechanical strength 
to the fired product. 

Clinker 
Dross 
Fused or partially-fused fuel ash 
which may contain some in- 
completely burned fuel (for 
additional meanings of Clinker, 
see 1450; 1580). 

Matrix 
Ground-mass 
The medium in which grains or 
crystals are embedded. 

Mix 
The batch to be used for the 
making of a product, after it has 
been mixed. 

Mineralizer 
Substance present in, or added 
in small quantities to, a batch in 
order to encourage the forma- 
tion, during subsequent firing, 
of certain compounds and their 
crystallization. 

Monolithic 
Jointless-term applied to linings 
that are rammed or cast in situ. 

Body 
The blend of raw materials, 
after they have been mixed and 
moistened, ready for making into 
refractory products (see 0225). 

Plasticity 
The property of a material, and 
especially of clay, that allows it 
to be shaped without cracking 
and to retain its new form. 

Iron spot 
A dark-coloured spot formed 
from particles of iron or its 
compounds present in a brick. 

KepaMusecKaH cm3Ka 

CTelUIOBEl~HbIti -r?l-IH KpMCTaJI- 
nmYecK& MaTepaan, 06pa3yTo- 
IqMiiCrJ rIpEI o6mre MexAy 
6OJIee KpyIIHO3epHHCTbIME CO- 
CTaBJ-IRIoIIJkiMkl KepaMmecKoii- 
MaCCbI, l-IpHJJaKSI@ CBlf3HOCTb 
M MexaHmecKym IIpOYHOCTb 
06OlKWeHHOMy H3AeJIEO. 

thOMCTOCTb 

CM. 0070. 

OrapKEI, TOIIJ-IHBHbIii IWIaK 

PacnnasneHHaH EiJ-m YacTHYHo 
pacnnaBneHHaR TormkIBHaR 30- 
JEi, KOTOpaR MOlKeT COAeplKaTb 
HeKOTOpOe KOJTIMYeCTBO He nOJI- 
HOCTbIO CrOpeBIIIerO TOIIJTkIBa 
(CM. 1450; 1580). 

OCHOBHaR W-Ill CBR3YIOIlI(aR 

Macca 

CpeAa, B KOTOpOii HaXOARTCfl 
Kp5vzTammecK5ze 3epHa. 

Macca 
DImxTa nocne cMemeHm, ~3 
KOTOpOii EI3rOTaBJIHBaIDTCSl H3- 
AeJ-IEx . 

MEiHepanu3aTop 

BeI.ueCTBO, ITpE3CyTCTByK)IIJee, 
~11360 AO6aBn5IeMOe B He6onb- 
UIOM KOJIWIeCTBe K CMeCM, 
c qenbm 06pa3oBaHm onpene- 
J-IeHHbIX COe)QiHeHI& M EIX KpM- 
cTaJwm3ar.@i&fBOBpeMflo6mma. 

MOHOJIIITHbIii 

E;eCIIIOBHbItj[ - TepMkPH IlpHMe- 
HIIlOI.L@CIIK@yTepOBKaMTpaM- 
60BaHbIM kl[JIl?I C@OpMOBaHHbIM 
Ha MeCTe. 

<DO~MOBOYWaSI Macca 

CMeCb CbIpbIX MaTepMaJIOB IIO- 
CJIe yBJ-laaKHeHIGI M CMeIIIeHHR, 
rOTOBa5I AnH H3rOTOBJIeHIUl 
OrHeyIIOpHbIX 133Aemii (CM. 
0225). 

rhaCTWIHOCTb 

CBO~TBO MaTepMana, oco6eH- 
HO rJIZIHbI,IlpMHZiMaTb 6e3 pa3- 
pbIBa CIUIOLIIHOCTH HylKHyIO 
@OpMy II COXpaHIITb ee. 

]BbIIIJIaBKIi xeae3mTbIe 

~SITHaCyrJIy6JIeI-W?MlSTeMHOrO 
UBeTa, o6pa3ymuwecR OT yac- 
~k~q xesIe3a mm ero CoeAHHe- 
HZfii, IIpHCyTCTByIOII@lX B KHp- 
mme . 
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0255 Point de transformation 
Temperature a laquelle se pro- 
duit une transformation cris- 
talline instantanee (ou inver- 
sion). 

Inversion point Tekureparypa npespamenusr 
The temperature at which a 
sudden crystalline inversion 
takes place. 

TeMnepaTypa, npu KOTOpOti 
npOllCXOART KpHCTaJIJIEfYeCKI4e 
npelsparueamfl. 

0260 Pore 
Petite cavite dans la texture d’un 
produit; il peut etre fern+ ou 
communiquer avec d’autres 
pores (voir 6545). 

Pore 
Small hole in the texture of a 
product ; it can be closed or 
interconnected with other pores 
(see 6545). 

IIopa 
He6onbmarr IlyCTOTa B sepenKe 
rx3Aen%w; OHa MOlKeT 6bITb 3a- 
KpbITOii Ii[JTnIl coo6mtaTbCcI C JQJY- 
rkiMM nopaMH (CM. 6545). 

OrHeynop, 

OI-HeyIlOpHbIii Marepnaq 
orraeynopuoe n3fleJnie 

0270 Refractaire 
Produit refractaire 
Matiere refractaire 
Mat&es et produits non metal- 
liques (mais n’excluant pas ceux 
contenant un constituant metal- 
lique) dont la resistance pyro- 
scopique est equivalente a 
1500 OC au minimum (en URSS 
1580 “C). 

Refractory 
Refractory product 
Refractory material 
A non-metallic material or 
product (but not excluding 
those containing a proportion 
of metal) having a minimum 
pyrometric cone equivalent of 
1500 OC (in USSR 1580 “C). 

HeMeTannwIecKHti MaTepaan 
mm zi3Aenzle (He HcknroYaeTcx 
CoAepxaaue He6OnbuOrO KO- 
JIwecTBa MeTanna), mMemIqae 
MHHHMaJIbHjW OrHeynOpHOCTb 
II0 IIHpOAleTpEIYeCKOMJ' KOHYCY 
1500 “C. 
IIPHME~AH~~E. - B CCCP He MeHee 
1580 “C. 

0275 Rkfractarite 
Propriete caracteristique d’un 
produit de resister aux hautes 
temperatures. 

Refractoriness 
The characteristic property of 
a material of withstanding high 
temperature. 

Ol-HeyIIOpHOCTb 

XapaKTepuoe c~ofic~~o MaTe- 
pmana, BbIpaxawuee ero cno- 
Co6HoCTb npOTHBOCTOSITb BbI- 
COKHM TCMnepaTypaM. 

Resistance i set hlpO=fHOCTb CbIpI&l 

B CyXOM COCTORHMLi 

Dry strength 

Resi 
duit 

stance mecanique 
set mais non cuit 

d’un pro- MexaHMnecKaR npOYHOCTb Cy- 
xoro, HO He060wKeHHOrO Ma- 
TepEiana. 

of a dried Mechanical strength 
but unfired material. 

0285 Resistance en vert 
Resistance mecanique d’un pro- 
duit ceramique a l’etat vert. 

npOSHOCTb CbIpUi-3 Green strength 
Mechanical strength of a ceramic 
product in the green state. 

MeXaHwIeCKacI ITpOYHOCTb Ke- 
paMwecKor0 M3~enEisi B CbIpOM 
(CBelKeC@OpMOBaHHOM) COCTOR- 
HEIl?l. 

Rhcologie 
Sans d&n 

Peofiornw 
Se3 onpefieneamfl. 

Rheology 
No definition. 

Rheopexy 
No definition. 

ition. 

Rheopexie 
Sans definition. 

Peonerccurn 
Ee3 0npeAeneam~. 

0300 Schistage 
Voir 0070. 

Paccnoeuue 
CM. 0070. 

0305 Scorie 
Mat&e non metallique formee 
pendant l’elaboration ou l’epu- 
ration d’un metal ou d’une 
substance resultant de l’attaque 
d’un produit refractaire par des 
ma&es en contact avec lui 
(cf. 0190). 
NOTE. - En France, on appelle 
(( Scorie Thomas R un produit 
ayant et6 liquide dans le conver- 
tisseur. 

0310 Structure 
Terme generalement utilise asso- 
tie B d’autres mots pour definir 
l’edifice cristallin ou atomique. 
Par exemple Micro-structure, 
Structure atomique, Structure 
cristalline (voir 0320). 

See Note under 0190. CM. 0190. 

CrPYKrYPa Structure 
A term generally used in com- 
bination with another word to 
denote crystalline or atomic 
arrangement, e.g. Microstruc- 
ture, Atomic structure, Crystal 

TepMkIH o6bw-Io IIpMMeHReTCSI 
B COYeTaHHH C ApYrEIM CJIOBOM 
AJ-IH onpefienemw KpHCTaJIJIH- 
YeCKOrO WIET aTOMHOr0 CTpOe- 
HM~I ; HanpHMep, MHKPOCTPYK- 

TYP% ATOMHaCr C-rPYKTYP% 
KpacTan~mrecka~ CTPYKTY Pa 
(CM. 0320). 

structure (see 0320). 

- 14 - 
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0315 

0320 

0325 

0330 

0335 

0340 

0345 

0350 

0355 

0350 

Suspension kpaisse 
Suspension concentrke de 
mat&e broyke dans l’eau. 

Texture 
R&partition macroscopique des 
pores et des grains, de formes et 
de dimensions diverses, dans un 
produit rkfractaire. 

Texture granulom&rique 
Voir 0170. 

Thermoclase 
Fissuration ou fracture d’un 
produit rkfractaire occasionnke 
par des dilatations diffkrentielles 
dues & un choc thermique, & la 
rkaction d’un gradient de tem- 
pkature trop important ou & un 
phknomene d’inversion cristal- 
line. 

Thixotropie 
Phknomkne rkversible prksentk 
par certaines mat&-es qui, en 
suspension collo’idale, sont sus- 
ceptibles de passer ;ii. Mat sol 
lorsqu’elles sont mise en mouve- 
ment et de reprendre Mat gel 
lorsqu’elles reviennent au repos. 

Toronnage 
Voir 0070. 

Transformation rkiproque 

Transformation lente et non 
immkdiatement rkversible de la 
structure cristalline d’une 
matike siliceuse, i la suite d’un 
traitement thermique (voir 
0350). 

Transformation rkversible 
inversion 
Transformation gMralement 
rapide et irnm&diatement I-ever- 
sible de la forme cristalline 
d’une mat&e r&ultant d’une 
variation de tempkrature 
(voir 0345). 

Vert 
Etat vert 
Etat des matkriaux ckramiques 
apr&s faGonnage mais avant 
Ahage. Dans certains pays, ce 
terme est employ6 pour d&signer 
un produit set mais non cuit. 

Vissage 
Voir 0070. 

Slurry 
A concentrated suspension in 
water of crushed material. 

Texture 
Macroscopic relationship exist- 
ing between the various shapes 
and sizes of pores and grains in 
a refractory product. 

Texture 
See 0170. 

Spalling 
The cracking or fracture of a 
refractory product caused by 
differential expansion due to 
thermal shock, the effect of a 
steep temperature gradient or a 
crystalline inversion. 

Thixotropy 
A reversible process by which 
certain materials in colloidal 
suspension become less fluid on 
standing and more fluid on 
stirring. 

Conversion 

A generally slow and not 
immediately reversible change 
in the crystalline structure of a 
silica material resulting from 
heat treatment (cf. 0350). 

Inversion 

A generally rapid and immedi- 
ately reversible change in the 
crystalline form of a material 
resulting from a change in tem- 
perature (see 0345). 

Green 

Green state 
State of ceramic materials after 
shaping but before drying. In 
some countries this term is also 
used to describe the dried but 
unfired product. 

II.Inalal, K'yCTOti IwraM 

KOHqempI3pOBaHHaR cy 
Mono~or0 MaTepEiasra B 

cneH3 
Bofle. 

MR 

Tewrypa , wpoerme 
~6HapyYIWBaeMOe I-Ion MHKpO- 
c~ono~ B3aHMHoe CoYeTaIjue 
OCHOBHOG MaCCbI, 3epeH EI IIOp 
pa3JIMYHbIX pa3MepOB %I @OPMbI 
B YepenKe orHeynopHor0 H3ae=- 
J-Ma. 

rpnHynoMeTpusecKa3-i TeKcTypa 

CM. 0170. 

Pacapecwisamie 
PacTpecKwBaHIje E~J-IH pa3pyure- 
HI4e OI-HeyIIOpHOI.0 H3gem-q 
npoI4cxoQcI4ee I43-3a pa3HMubI 
B pacrrrmpeHEzI4 pa3JIEIYHbIX yqa- 
CTKOB 333Aenm, BbI3BaHHOT0 
TeIIJIOBbIM yAapOM, ~~60 6onb- 
IIIMM TeMIIepaTypHbIM rpaaHeH- 
TOM EiJ-IkI KpMCTaJIJ-IWECKMM ITpe- 
BpaWeHmeM. 

06paTHMbIii npoqecc, npki KO- 
TOpOM OIIpeAeJteHHbIe MaTepFIa- 
JIbI B BElAe KOJ-IJIOHAaJTbHbIX 
cycneII3aii CTaHOBRTCSI MeHee 
~MAKE3MH B CIIOKOiiHOM COCTOSI- 
HHEI M 6onee )KHAKHMEP npm 
B36aJITbIBaHMM. 

BHA paccnoeHIf2. 

Me~nemoe 
(KOHBepCHSI) 

npespawemie 

06bxmo MeAJIeHHOe M He BHe- 
3anHo npomcxoAcIqee o6paTI+ 
MOe E13MeHeHEfe B KpHCTaJLJII+ 
=IeCKOii CTpyKType KpeMHe3eM- 
coaepxaaero MaTepmana, BOG- 
E-IuKaIouee B pe3ynbTaTe Tenno- 
BOG o6pa6orrcm (CM. 0350). 

Ikxcrpoe ripespauewie 
(WHBepCMR) 

O6bIwo 6bICTpOe EI HenocpeA- 
CTBeHHO 06paTmme E13McHeHMe 
KpI4CTaJIJIWIeCKOfi MoAM@MKa- 
up151 MaTepaana B pe3ynbTaTe 
1431MeHeH14tI TehlnepaTypbI (CM. 
0345). 

CocTomHe KepaMmYecKax Ma- 
TepnafloB nocne ~)O~M~BKH, ~0 
AS CyII..IKM. B HeKOTOpbIX CTpa- 
HaX 3TOT TepMMH I-IpMMeHReTCSI 
AJISI MaTepHaJIOB BbICyLIIeHHbIX, 
HO He 06O)K~eHHbIX. 

CBMJIb 

CM. 0340. 
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0365 Vitrification 
Transformation par traitement 
thermique d’une substance ou 
d’un melange en un produit 
contenant une proportion im- 
portante de phase vitreuse, 
conferant a la matiere une 
porosite B peu p&s nulle 
(voir 0155; 0175). 

0374) Vitrifier 
Agglomerer par vitrification 
(voir 0365). 

II. MATIERES PREMIERES 
ET MINI?RAUX 

0400 Alumine 
Sesquioxyde d’aiuminium. Se 
trouve sous plusieurs formes, 
dont lcs principales sont l’alu- 
mine-gamma et l’alumine-alpha 
(ou corindon). L’alumine dite 
beta contient une petite quantite 
d’un oxyde metallique alcalin. 

0405 Amiante 
Asbeste 
Mineral qui peut se &parer en 
fibres flexibles, constitue soit 
de chrysotile (amiante chryso- 
tile) soit de certaines amphiboles 
(amiante amphibolique ou 
asbeste). 

0418 Andalousite 
Un des trois mineraux qui ont 
la meme formule, A1203.Si02, 
mais des structures cristallines 
differentes (voir 0530; 0780). 
Ce terme est aussi utilise par 
extension pour designer une 
roche constituee principalement 
du mineral correspondant. 

0415 Argile 
Troche generalement plastique 
constituee essentiellement de 
mineraux argileux (voir 0680), 
mais pouvant aussi contenir 
de la silice libre et d’autres 
impure t&s. 

0420 Argile h pot 
Argile refractaire de constitution 
minerale appropriee pour la 
fabrication de pots de verrerie 
et de creusets pour la fusion 
d’acier . 

NOTE. - Au Royaume-Uni, le 
terme (( pot clay 1) designe egale- 
ment une pate preparee a partir de 
cette argile avec addition de cha- 
motte pour la fabrication de pots 
de verrerie et de creusets pour la 
fusion d’acier. 

Vitrification 
Transformation by heat treat- 
ment of a substance or mixture 
into a product containing a large 
proportion of vitreous phase, 
giving the material a negligible 
apparent porosity (see 0155; 
0175). 

Vitrify 
To agglomerate by vitrification 
(see 0365). 

II. RAW MATERIALS 
AND MINERALS 

Asbestos 

A mineral which can be separat- 
ed into flexible fibres, composed 
either of chrysotile or of certain 
amphiboles. 

Andalusite 
One of three minerals having the 
same composition, A1203.Si02, 
but different crystalline forms 
(see 0530; 0780). This term is 
also used by extension for a rock 
composed mainly of the corre- 
sponding mineral. 

Clay 
A rock, generally plastic, com- 
posed essentially of clay miner- 
als (see 0680) but also likely to 
contain free silica and other 
impurities. 

Pot clay 
A fireclay of mineral constitu- 
tion particularly suitable for use 
in the manufacture of glass pots 
or steel-melting crucibles. 

NOT&-In the United Kingdom, 
“ pot clay ” designates also a 
body of this clay with grog for 
use in the manufacture of glass 
pots or steel-melting crucibles. 

nomoe cneIcamie 

OCTeWIOBbIBaTb 

BbI3BaTb rIoJ-IHOe cneKaHHe 
(CM. 0365). 

II. CbIPbIE MATEPHAJIbI 
k3[ MkIHEPAJIbI 

rJIHH03eM 

OKHCb aJIEOMHHkI5f. rJ-IHHO3eM 
BCTp@IaeTCSl B pa3JIMYHbIX OOp- 
Max, B OCHOBHOM B BkIAe raMMa- 
rnm03eMa H aJIb@a-rJruu03eLva 
(HJIM KOpyHAa) e TaK Ha3bIBae- 
MbIii GeTa-rJIHH03CM COAepxEIT 
He6OJIbLlIOe KOJlEIYeCTBO OKHC- 
J-IOB IQeJIOYHbIX MeTaJIJIOB. 

Ac6ecT 

AHAaJIy3uT 

OAEIH EI3 TpeX MHHepaJlOB, 
MMeKJ~IlX OAEIHaKOBbIii COCTaB 
A&O,. Sio2, HO pa3naYHbIe ~pm- 
cTan.mwecK~e @OpMbI (CM.0530; 
0780). 3~0~ TepMEIH ITpllMe- 
HIIeTCR TaKxe AZcI rOpHOti IIO- 

PoAbI, cofl[epxaIqeG B 0cH0~- 
HOM yKa3aHHblii MHHepaJI. 

rJmHa 

06bIYHO IIJIaCTMYHax ropHa2 

nopoAa, COCTOSIIIJaSI B OCHOB- 
HOM Ei3 I’JIEfHEICTbIX MHHepaJIOB 
(CM. 0680), HO MOlKeT TaKlKe 
COAepxaTb CBO6OAHbIii KpeMHe- 
3eM mm apyme IIpMMecM. 

I?opmezIHarr rnkiua 
OrHeynopHaR rJmHa, npHroA- 
HaLII AJT5I Zi3rOTOBJTeHMII CTeKJIO- 
BapeHHbIX rOpIIIKOB W-II4 TlWJ-Ieii 
AJIX I’IJ-IaBKH CTZlJIH. 

I~PHMESAHEIE. - B Benmo6pmamix-i 
TepMEiH <( pot day )) 0603HaqaeT TaLK XcKe 
MaCCy H3 3TOii TJIHHbI C ~06aBneHHeM 
IIIaMOTa AJISI H3l-OTOBJICHWI TCX 3KC 
u3,qem-G. 

- 16- 
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0425 

0430 

0435 

0445 

0450 

0455 

0460 

0465 

0470 

0475 

0480 

0485 

Argile flint 
Argile t&s dure et compacte & 
cassure ConchoIidale, pratique- 
ment dkpourvue de plasticitk. 

Argile refractaire 
Argile rksistant aux tempbra- 
tures blevees, principalement 
constituee de minkraux du 
groupe de la kaolinite, contenant 
de la silice libre et seulement 
une faible proportion d’autres 
impure& (voir 0675). 

Argile schisteuse 
Skdiment argileux dur & texture 
feuilletke. 

Baddeleyite 
Roche principalement constituee 
de zircone. 

H Ball clay>, 
Argile dkplacbe, en grande par- 
tie kaolinitique, caract&iske par 
sa grande plasticit (voir 0635). 

Bauxite 
Roche skdimentaire constiMe 
principalement d’un ou de plu- 
sieurs hydrates d’alumine (dias- 
pore, gibbsite ou boehmite) et 
pouvant aussi contenir des 
minkraux argileux et des oxydes 
hydra& de fer. 

Bentonite 
Argile trks plastique montmoril- 
lonitique provenant notam- 
ment de l’alt&-ation de cendres 
volcaniques. 

B&y1 
Alumino-silicate de b&yllium. 

Boehmite 
Un des monohydrates d’alu- 
mine. 11 peut etre pr&park 
synthktiquement (voir 0455; 
0535). 

Calcaire 
Roche constituke de carbonate 
de calcium (voir 0495; 0520). 

CaMdoine 
Vari&& fibreuse cryptocristalline 
de quartz. 

Calcite 
Carbonate de calcium cristallis& 

- 17 - 

Flint clay 
A very hard compact kaolinitic 
material, showing conchoidal 
fracture and virtually non- 
plastic. 

Fireclay 
A clay which is resistant to high 
temperatures, containing mainly 
kaolinitic clay minerals, free 
silica and only a small propor- 
tion of other impurities 
(see 0675). 

Shale 
A hard argillaceous sediment 
with a laminated texture. 

Baddeleyite 
A rock mainly composed of zir- 
conia. 

Bauxite 
A sedimentary rock containing 
principally one or more hydrates 
of alumina (diaspore, gibbsite, 
boehmite) ; it may also contain 
clay minerals and hydrated iron 
oxides. 

Bentonite 
A highly plastic montmorillonitic 
clay, essentially derived from 
volcanic ash. 

Beryl 
Beryllium alumino-silicate. 

Boehmite 
One of the monohydrates of 
alumina (see 0455; 0535). 

Limestone 
Rock consisting of calcium car- 
bonate (see 0495; 0520). 

Chalcedony 
A crypt0 - crystalline fibrous 
form of quartz. 

Calcite 
Crystalline calcium carbonate. 

ISO/t? 836-4968 (F/E/R) 

IWO/P 836-8968 @/A/P) 

Cyxapnag rawa, IcpenaueBIca 
09eHb TBepAbrii H IIJIOTHbIi$ 
KaOJIHHRTOBbIti MaTepMaJI C pa- 
KOBMCTbIM H3JIOMOM E% COBep- 
I.TIeHHO HeIIJIaCTWIHbIi?. 

OrHeyPrOpHaR rJ-IMHa 

rJ-IMHa CTOiiKaSI K BbTCOKHM TeM- 
nepaTypaM, coccroflmaR npeu- 
MyILleCTBeHHO La3 MHHepaJIOB 
I’pyI-IIlbI KaOJ-IklHEITa, COp;eplKa- 
XIlacI CBO6O~HbIii KpeMHe3eM M 
JImIJib He6onbmoe KOJlHYeCTBO 
3arp5i3Hmor.q~x npHMeceii (CM. 
0675). 

rJIHHHCTbIii cnaHeq 

TBepnaq ~JIHHEICTaSI OCaAO=iHaR 
IIOpOAa CO CJIOHCTOijr CTPYK- 
TYPO& 

EaAAeJIeHT 

rOpHaR IIOpOAa, B OCHOBHOM 
COCTOSIrr;laSI H3 ABYOIUlCH I.@Ip- 
KOHliS. 

KOMOBaSI rAWHa 

BbICOKOIIJlaCT&iYHa5I BTOpHYHafl 
KaOJ-IHHHTOBa5.l TJIE3Ha (CM. 0635). 

~OICCHT 

OCaAOYHa5I IIOpOAa, COCTOJI- 
mafl, B OCHOBHOM, 83 oAHor0 
IiJ-IEl HeCKOJIbKkIX rkiApaTOB rJIH- 
Ho3eMa @Hamop, rM66cw, 6& 
MHT); MOlKeT TaKlKe COJJepxaTb 
rJ-IHHEICTbIe MHHepaJIbI M IYHA- 
paTbI xene3a. 

EeHTOHNT 

BbICOKOIIJIaCTHYHa5l MOHTMO- 
p&UUIOH~TOBafl IYIHHa, B03HHK- 
LIIasI, B OCHOBHOM, B pe3yJIbTaTe 
BbIBeTpHBaHEi5l ByJ-IKaHHYeCKOrO 
nenna. 

Eepwrn 

h?oMoCMmKaT Gepwrnux. 

IZMHT 

OAHH M3 MOHOrElApaTOB TJIH- 
Ho3eMa. MoxeT 6bITb H3rOTOB- 
JIeH CHHTeTkIYeCKHM CIIOCO6OM 
(CM. 0455; 0535). 

k3[3BeCTHSK 

IYopHarr nopoqa, cocTocr4ax 
~13 yrneKHcnor0 Kanbqm (CM. 
0495; 0520). 

XaJIqeAoH 

KpsIITOKpaCTaJ-IJ-IWIeCKaR BO- 
JIOKHkiCTaSl @OpMa KBapIJa. 

KaJIbLQEiT 

Kp~CTannmeCKHfi yrJIeKHCJIbIi% 
KaJlbI&i. 
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/P 836 - 1968 (@/A/P) 

0490 Carbure de silicum Silicon carbide Kap6wr KpeMnwi 
Produit artificiel de formule 
Sic. Le produit industriel peut 
etre impur. 

The 
The 

synthetic compound, Sic. 
industrial product may be 

CmrremwecKoe coeAaHeme 
Sic; IIpOMbIIIIJIeHHbIti MaTepH- 

impure. XI MOlKeT MMeTb IIpknMeCkf. 

8495 Chaux 
Qxyde de calcium (voir 0475; 
0520). 

Lime 
Calcium oxide (see 0475 ; 0520). 

kkSBt?CTb 

OKHCb KaJ-IbIJlUI (CM. 0475; 
0520). 

Chromite de fer Chromite XPOMHCTb1i-i 

(XPOMNT) 

Spinelle de chrome avec oxyde 
ferreux (voir 0790). 
NOTE. - Chromite est ici un 
substantif masculin. 

A ferrous chrome spine1 (see 
0790). 

XeslesoxpoM~cTaR IIII-IZiHeJTb 
(CM. XpOMEICTaSI IIIlSHHeJ-Ib, 
0790). 

0510 Cordierite ~OpAliepHT 

A natural or artificial magne- npHpOJ$HbIii MJ-IH HCKyCCTBeH- 
sium alumino-silicate. Cordie- HbItiaJIK)MOMarHe3EIaJIbHbIiiCH- 
rites containing manganese or JIHKaT. r/IMeK)TCR TaKlKe KOp- 
iron also exist. This term is also AkIepklLTbr, coAepxaI4Eze Mapra- 
applied by extension to a rock Herr, MJIH xene30. 3~0~ TepMEiH 
containing a major proportion OTHOCHTCII TaKxe K rOpHOii 
of this mineral. JqJoxe, CocTorr~eijr IIpekiMy- 

WeCTBeHHO H3 yKa3aHHOrO MH- 
Hepana. 

0515 Corindon Corundum =WYHA 
Alumine alpha : variete d’alu- 
mine seule stable a des tempera- 
tures supkrieures & 1000 “C. 

Alpha-alumina : the only form 
of alumina stable at tempera- 
tures above 1000 “C. 

hIb@a-rJI%iHO3eM: eA&fHCTBeH- 
Hblii BI4J.j rJIkIH03eMa, CTOfiKOrO 
npri -reMnepaType BbHue 1000 OC. 

0520 Craie 
Calcaire a grains fins et friables 
(voir 0475 ; 0485 ; 0495). 

Chalk 
A fine-grained and friable lime- 
stone (see 0475; 0485; 0495). 

MeJIKO3epHHCTbIii M XpyI-IKHii 
H3BeCTHIIK (CM. 0475; 0485; 
0495) l 

0525 Cristobalite 
Une des varietes allotropiques 
de la silice cristalline. 

Cristobalite 
One of the, allotropic forms of @Ha M3 aJTJIOTpOIIWIeCKHX MO- 
crystalline silica. AH@HKaIJHi? KpHCTaJIJIHYeCKOrO 

KpeMHe3eMa. 

0530 Cyanite 
Disth*ne 
Un des trois mineraux qui ont 
la meme formule, A1203.SiOa, 
mais des structures cristallines 
differentes (voir 0410; 0780). 
Ce terme est aussi employe par 
extension pour designer une 
roche constituee principalement 
du mineral correspondant. 

~HaHEiT EfJ-IM AIlCTeH 

One of three minerals having the 
same formula, A1203.Si02, but 
different crystalline forms 
(see 0410; 0780). This term is 
also applied by extension to a 
rock containing a major propor- 
tion of the corresponding mi- 
neral. 

OAEIH ~3 Tpex MHHepanoB, 
EfMelOIWiX OAHHaKOBbIii COCTaB 
A&O, .SiOz, HO pa3HbIe KpEI- 
CTaJ-IJ-IHYeCK&le CTpyKTypbI (CM. 
0410; 0780). ~TOT TepM%iH 
IUMpOKO I-IpHMeHSIeTC5l TaKlKe 
AJI5I 0603HaYeHm rOpHOii IIO- 
pOAb1, COCTOSIrUeii B OCHOBHOM 
E13 yKa3aHHoro MmHepana. 

0535 Diaspore 
Un des monohydrates d’alumine 
(voir 0455; cf. 0470). Ce terme 
est aussi employe par extension 
pour designer une roche cons- 
tit&e principalement de ce 
mineral. 

Diaspore Auacnop 
One of the monohydrates of OAMH H3MOHOrEa~paTOBrJIHHO- 
alumina (see 0455; cf. 0470). 3eMa (CM. 0455; 0470). 3~0~ 
This term is also applied by TepMHH TaKlKe ILIHpOKO IIpH- 
extension to a rock containing MeHIIeTC5IAJIR0603HaYeHMSIrOp- 
a major proportion of this HOti IIOpOAbI,COCTO5I~eii,B OC- 
mineral. HOBHOM, M3 yKa3aHHOrO MH- 

Heparra. 

0540 Diatomite 
Roche formee essentiellement 
de squelettes silicieux d’orga- 
nismes vegetaux (diatomees). 

Diatomite &aTOMHT 

Rock formed essentially from nOpOAa, COCTOIIIIJaR, B OCHOB- 
the siliceous skeletons of veget- HOM, kI3 KpeMHHCTbIX CKeJleTOB 
able organisms (diatoms). PaCTHTeJlbHbIX OpraHkI3MOB 

(AEElTOMeJI-AIEiTOMOBUI BOAO- 
pocJIb). 
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838 - 48968 (F / E / R) 
EIC0jP 836 - 1968 (@/A/P) 

0595 Graphite 
Vari&t& allotropique hexagonale 
de carbone. Ce terme est aussi 
employ6 par extension pour 
d&signer une roche constituke 
principalement de ce min&al. 

Roche 
de gra .1: 
ciment 
ceux 
(gr&s c 

-1 argueux). Les gr&s siliceux et 
argileux sont seuls utilis& dans 
l’industrie des rifractaires. 

0600 G&s 
sedimentaire constituke 
ns de silice li&s par un 
de nature variable: sili- 
gr& siliceux), calcaire 
lcaire), ou argileux (g&s 

0605 Gypse 
Sulfate de calcium & deux mol& 
cules d’eau (bi-hydrate) : mink- 
ral & partir duquel est fabriquk 
le pl2tre de Paris (semi-hydrate). 

Halloysite 

Un min&al argileux du groupe 
de la kaolinite. 

Hercynite 
Spinelle alumine-oxyde ferreux. 

0625 Illite 
Un des min&aux argileux. 

0630 Ilmenite 
Titanate de fer. 

0635 

Argile primaire ou secondaire 
constituke principalement de 
kaolinite & cristallisation com- 
parativement pous&e, peu plas- 
tique, cuisant blanc. Les gise- 
ments peuvent 2tre en place 
(kaolin (( primaire G) ou d&plac& 
(kaolin t( secondaire 1)). On dis- 
tingue le kaolin brut, contenant 
des dkbris de la roche mkre, et 
le kaolin kpur& naturellement 
(kaolin d@plac&) ou artificielle- 
ment (kaolin brut lav&) . 

0650 MagnCsie 
Oxyde de magn&ium. 

Graphite 
An allotropic hexagonal form of 
carbon. This term is also applied 
by extension to a rock contain- 
ing a major proportion of this 
mineral. 

Sandstone 
Sedimentary rock composed of 
grains of silica bonded by a 
variable cementing agent, which 
may be siliceous, calcareous or 
argillaceous. Both the siliceous 
and argillaceous sandstones 
are used in the refractories 
industry. 

GYPSum 
Calcium sulphate dihydrate; the 
mineral from which plaster of 
Paris (hemi-hydrate) is made. 

Halloysite 

A clay mineral of the kaolinite 
group. 

Hercynite 
Ferrous aluminium oxide spinel. 

Illite 
One of the clay minerals. 

Ilmenite 
Ferrous titanate. 

China clay 
Kaolin 
A clay consisting mainly of 
comparatively coarsely-crystal- 
line kaolinite; it is not very 
plastic and is white-firing. The 
deposit may have been formed 
in situ (primary clay) or trans- 
ported from elsewhere (second- 
ary clay). Distinction is made 
between china-clay rock, which 
contains the debris of the parent 
material, and refined china clay 
derived from the china-clay 
rock. 

NorI+--The distinction between 
“ natural ” and “ artificial ” refined 
china clay is not usually made in 
the United Kingdom as the latter 
is more common. 

Magnesia 
Magnesium oxide. 

HSp~~HT 

AJInoTponasecKaR reKcaro- 
HaJIbHa5I MOJ@Ia)MKaIJIGI yrJIe- 
poxa. 3~0~ TepMHH TaKxe IIIH- 
pOK0 IIpHMeHSIeTCSI JJJIR oQo- 
3HaYeHlUI nOpOAbI, B OCHOBHOM 
cocToflmeii ~3 3Toro bzm-Iepana. 

Klecsamilcc 
QcaaosHaH nopona, cocaofllqarr 
I33 3epeH KpeMHe3eMa, CBfl3aH- 
HbIX UeMeHTOM pa3JIHYHOrO CO- 
CTaBa, KOTOpbIii MOxeT 6bITb 
KpeMHe3eMHCTbIM (KpeMHHCTbIii 
IIeCYaHEIK) , H3BeCTKOBbIM (H3- 
BeCTKOBbIii neCYaHEfK) MJIkI I-JIM- 
HHCTbIM (rJIEHHCTbIfi ITeCYaHEIK). 
B OrHeynOpHO8 IIpOMbIIIIJ-IeH- 
HOCTH IIpMMeHRIOTCJI TOJlbKO 
KpeMHMCTbIe H TJIHHEZCTbIe neC- 
YaHHKH. 

IhC 

CepHOKFICJIbIti KaJIbIUiii C ABy- 
MII MOJ-IeKyJIaMH BOAbI (6HrHA- 
pal): MHHepaJI, EI3 KOTOpOI-0 
H3TOTOBJlJIeTCSI IIITyKaTypHbIti 
rHnc (nonyraApaT). 

Fannyaswr 
I?‘IHHEICTbIfi MHHepaJI rpynnb1 
KaOJILIHLITa. 

repI.wIliT 

Xene3mxo - rJlHH03eMHCTaSI 
IIlMHeJIb . 

E!iJ-IJIHT 

OAHH Ii3 rJ-IHHElCTbIX MmHe- 
panoB. 

kfJIbMeHIiT 

TEITaHaT 3Kene3a. 

IxaoJIHH 

I-?THHa, B OCHOBHOM COCTORIIJaSI 
H3 KaOJ-IHHMTa CpaBHHTeJ-IbHO 
KpynHOKpHCTaJ-IJII4YeCKOI-0, Ma- 
DonnacTmYHaq 6enoxryruaRcg. 
OTJIO~eHIUI KaOJIFfHa MOI-yT 
6bITb Ha MecTe 06pa30BaHHR 
(WlepBHYHbI~ KaOJIHH))) MSIH IIe- 
peHeCeHHbIMH (<(BTOpWIHbIij[ 
KaOJIHHN) . CyIIJeCTByeT pa3JIH- 
YI4e MeKAy HeO6OraaeHHbIM 
IIepBWIHbIM KaOJ-IHHOM, COAep- 
XaLIIIIM npIlMeCH MaTepElHCKOii 
I’IOpOAbI, M npmpoAHo-o6ora- 
4eHHbIM KaOJ-IHHOM (BTOpWIHbIii 
KaOJIEiH) EIJIIEI EICKyCCTBeHHO 060” 
raI4eHHbIM KllOJ-IHHOM (KaOJ-Ei- 
HOBbIM KOHueHTPaTOM). 

MarHemx 

Omcb Mar=. 
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IS0 / R 836~ 1968 (F/ E/ W) 
kaCO/P 836=1968(7[,/A/P) 

Sea-water magnesia OIwCb MakHml 

83 MOpCKOii BOAbI 

8655 

0665 

0678 

0675 

0680 

Magnkie d’eau de mer 

Magnesie de l’eau de mer. Magnesia 
water. 

obtained from sea ~KHCb MarHMSI, 
H3 MOpCKO8 BOAbI. 

Mica 
A group of silicate minerals 
which are laminar and non- 
plastic. 

CJUOAa 

~pynIIaCHJI~KaTHbIXMHHepaJIOB 
I-IJIaCT~HYaTOrO CJIOxeHHfi EI He- 
ITJIaCTHYHbIX. 

Minerai de chrome 
Chromite 
Minerai qui contient une quan- 
tite importante de spinelles de 
chrome (voir 0790). 

XpOMOBaR PJ'Aa HJIH XPOMMT Chrome ore 

A mineral containing an im- 
portant proportion of chrome 
spinels (see 0790). 

ropHarr nopoaa, coAep2KaruaR. 
I-lpeHMyIIJeCTBeHHO XpOMElCTyIO 
l.LIIIkIHeJIb (CM. 0790). 

Minkal des argiles refractaires Fireclay mineral MwHepan OrHQ'uOpHOfi IYIHHbI 

A clay mineral of the kaolinite 
group ; principal constituent of 
fireclays (see 0430). 

l?IIiHHCTbIii. MHHepaJI rpyIU-IbI 
KaOJ-iMHkITa;rJ-IaBHaR COCTaBHaR 
YaCTb OrHeyIIOpHbIX rJIElH (CM. 
0430). 

Un mineral argileux du groupe 
de la kaolinite constituant prin- 
cipal des argiles refractaires 
(voir 0430). 

Min&aux argileux 

Ces mineraux, constituants 
caracteristiques des argiles, 
sont des alumino-silicates hy- 
drates avec, dans certains types, 
d’autres elements : par exemple 
du magnesium, potassium, fer. 
11s donnent avec l’eau une pate 
plus ou moins plastique qui 
durcit au sechage ou a la cuis- 
son (voir, par exemple, 0625; 
0690). 

Clay minerals l?-IIlHIKTbK? MIlHCPW'IbI 

These minerals, characteristic 
constituents of clays, are hy- 
drated aluminosilicates, some 
types of which also contain, for 
example, magnesium, potas- 
sium, iron. When mixed with 
water, they become more or less 
plastic and harden on drying or 
heating (see for example 0625 ; 
0690). 

3TkIMHHepaJIbI,XapaKTepH3yIO- 
IQIe rJ-IIlHbI, IIpe~CTaBJI5H-OT CO- 
6Oii[ IYISApaTHpOBaHHbIe aJIEOMO- 
CMJDIKaTbI, HeKOTOpbIe TMnbI 
KOTOpbIX COAep~aT TaKxe, Ha- 

nPHMeP 9 MarH&%, KaJmfi, xe- 
JIe30. CMeIIIaHHbIe C BOJIOfi, 
OHEl npno6peTaroT 66rrburyro 
HJIH MeHbILIyIO IIJIaCTHYHOCTb, 
3aTBepAeBaS npa CymKe M IIpkI 
o6xHre(c~.~nHnpHMepa 0625, 
0690). 

Monticellite 
Orthosilicate de calcium et de 
magnesium. 

Monticellite MOHTWWIJIEIT 0685 

0690 

0695 

0700 

An orthosilicate of calcium and 
magnesium. 

OpTOCIlJIllKaT 
HIUI. 

KaJIbuWI M Mar- 

Montmorillonite 
Un des mineraux argileux. 
Constituant principal des ben- 
tonites (voir 0460). 

Montmorillonite MOHTMOPHJUIOHHT 

One of the clay minerals; the 
principal constituent of ben- 
tonite (see 0460). 

OAMH ~3 rJmHmcTbIx MaTepkIa- 
~~B.OCHOBHO~~KOMIIOH~HT~~H- 
TOHElTOB(CM. 0460). 

Mullite 
A silicate of alumina having the 
theoretical formula, 3A1,03. 
2Si0,. 

AJnoMOCEUIEiKaT, TeopeTHse- 
CKafl @opMyJIa KOTOpOrO: 
3 Al,O,*2SiO,. 

Olivine OJ-MBHH Olivine 
Forsterite naturelle contenant 
de la fayalite en solution solide. 
(voir 0560; 0570). 
Ce terme est aussi employ& par 
extension pour designer une 
roche constituee principalement 
de ce mineral. 

Naturally occurring forsterite 
with some fayalite in solid 
solution (see 0560; 0570). 

npkIpOJJHbIijr@OpCTepEIT,CO,Qep- 
KamHijr @aSUIHT B TBepAOM paC- 
TBOpe (CM. 0560; 0570). 
3~0~ TepMkIH TaKxe III~I~~K~ 
IIpHMeH5IeTCSl AJI% 0603HaYeHwI 
IIOpOAbI, B OCHOBHOM COCTOII- 
weij[ 513 AaHHoro MEiHepana. 

This term is applied by extension 
to a rock containing a major 
proportion of this mineral. 

0705 

0710 

Opale 
Variete amorphe de silice hydra- 
tee. 

Opal 
An amorphous form of hydrated 
silica. 

AMOp@HaH @opMa rHApaTHpo- 
BaHHOrO KpeMHe3eMa. 

Pdriclase 
Oxyde de 

Periclase Hepklrcnas 
magnesium cristallise. Crystalline magnesium oxide. ICpmcTanmecKafl 

HLI;II. 
OKHCb 
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ISO/R836-1968 (F/E/R) 
MCO/P $36 - 1968 (@/A/P) 

Perlite 0715 nepJIHT 

Variete de rhyolite augmentant 
considerablement de volume 
sous l’action d’une elevation de 
temperature. Ce gonflement est 
connu sous le nom de (( tumes- 
cence 0. 

A variety of rhyolite that ex- Pa3HOBHAHOCTb pElOJIHTa, 06~r 
pands very considerably when 
it is heated. This expansion is 
known as “ intumescence “. 

eM KOTOpOrO 3HaYEITeJIbHO yBe- 
JInYMBaeTcH np~ uarpesaHm4. 
3TO paCIIIL3peHHe H3BeCTHO IIOA 
Ha3BaHkIeM GBCI-IyYHBaHHe>l. 

0720 

0725 

0730 

Picrochromite Picrochromite XpOMNCTaR UH-lMHeJPb 

Spinelle de chrome avec oxyde 
de magnesium. 

Magnesium oxide chrome spinel. MaI-He3HaJIbHO-XpOMzCTasr 
IIIIIIJHeJIb . 

Pierre refractaire 

Roche siliceuse utilisee a l’etat 
nature& sans autre traitement 
que le decoupage, pour le 
revetement de fours. 

Firestone ~peMH5iCTbIi-i lIeCVaH&lK 

A siliceous rock used in the KpeMHe3eMHCTas.f IIOpOAa, IIpH- 
natural state without further 
proc ssing, other than cutting as 
a furnace-lining material. 

MeHIIeMa5l B eCTeCTBeHHOM CO- 
~T~IIHEIII, Hape3aeTcfl finfl +yTe- 
pOBKH neqeii 

PlBtre de Paris Plaster of Paris ~TJ'KaTypHbIii FMIIC 

Sulfate de calcium a une demi- 
molecule d’eau (semi-hydrate) 
fabrique en chauffant du gypse 
(le bihydrate) qu’il redonne en 
le gachant a l’eau. On l’emploie 
quelquefois pour la confection 
de moules pour pieces de forme 
refractaires. 

Calcium sulphate hemi-hydrate, 
made by heating gypsum (the 
dihydrate), to which it reverts 
on mixing with water. Some- 
times used for making moulds 
for refractory shapes. 

CyJ-Ib@aT KaJYIbIJFW C IIOJIOBHHOii 
MOJ-IeKyJIbI BOAbI (ITOJlyr%IApaT), 
PI3I-OTOBJUIeMbIfi IIyTeM HaI-pe- 
BaHWl THIICa (6mxApaTa), B KO- 
TOpbIijI OH BHOBb l-IpeBpaI.IJaeTC% 
IXPH CMeLIIeHMM C BOAOk 
k’IHOrAa er0 IIpHMeHRIOT AJIR 
H3TOTOBJIeHlW a>OpM JJJIR OrHe- 
yIIOpHbIX @aCOHOB. 

0735 

0740 

0745 

0750 

Plombagine Plumbago I-pa&IT 

Graphite nature1 impur. Naturally occurring impure gra- 
phite. 

CM. 05%. B Anrnmi k~ @paHuHH 
TepMnH (( Plumbago )) o6o3na- 
YaeT IIpkIpOJIHbIji 3aTpR3HeHHbIti 
rpa@Hr. 

Pyrophyllite 

Silicate d’alumine hydrate. Ce 
terme est aussi employe par 
extension pour designer une 
roche constituee principalement 
de ce mineral. 

Pyrophyllite 

A hydrated aluminosilicate. 
This term is also applied by 

I%iApocafimKaT rnkIrr03eMa, 3~0~ 
TepMEiH TaKlKe LzIkIpOKO IIpHMe- 

extension to a rock containing a 
major proportion of this mi- 
neral. 

HIIeTC(I &J-HI o6owa!feHm I-IO- 
pOAb1, COCTO5IWeii, B OCHOBHOM, 
I43 AaHHOI-0 Mmrrepana. 

Quartz 

Une des varietes allotropiques 
de la silice cristallisee. 

One of the allotropic forms of 
crystalline silica. 

OAHa H3 aJIJIOTpOITHZIeCKMX MO- 
AH&IKa~Hti KpHCTaJUIWIeCKOI’O 
KpeMHe3eMa. 

Quartzite Quartzite 

Roche provenant de la transfor- 
mation d’un gres siliceux par 
accroissement des grains aux 
depens du ciment siliceux. 
On distingue deux types de 
quartzites: les quartzites a ci- 
ment, dont les grains sont 
cimentes ensemble, et les quart- 
zites francs (sans ciment). 

Rock formed by transformation 
of a siliceous sandstone by 
growth of the grains at the 
expense of the siliceous cement. 
There are two types of quartzite, 
one in which the grains are 
cemented together (cemented 
quartzite) and one in which no 
cementing material remains (un- 
cemented quartzite). 

nopona, o6pa3osasmaRcfi B 
pe3yJIbTaTe npeo6pa3osaHa~ 
KpeMHliCTOI.0 I-IeCYaHMKa BCJIeA- 
cnme pocTa 3epeH 38 cYeT 
KpeMHe3eMHCTOI-0 IJeMeHTa. 
CymeCTByEOT ABa TIlIIa KBap- 
I.JHTa : 1) aMOp@HbIe KBapIJEITbI, 
B KOTOpbIX 3epHa COeAHHeHbI 
MexAy co6oijr IJeMeHTOM; 
2) KpHCTaJIJIHYeCKHe KBapYFiTbI, 
B KOTOpbIX KpeMHe3eMHCTbIii 
IJCMeHT OTCyTCTByeT. 

0755 Sable 

Roche detritique (generalement 
siliceuse) se presentant en grains 
de petites dimensions. 

Detrital rock (generally siliceous) 
of small grain size. 

Paspyrrreuuan ropsaH nopoaa 
(06bIYHo KpeMHe3eMMCTaR) B 
BEiAe 3epeH He6onbxmx pa3- 
MepOB. 

- 22 - 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O/R

 83
6:1

96
8

https://standardsiso.com/api/?name=467d294826e8151ad48543d5dc31557e


0760 

8765 

0770 

0775 

0780 

0785 

0790 

0795 

0800 

0805 

Serpentine 
Silicate de magnesium hydrate. 
Designe un groupe mineralo- 
gique. Ce terme est aussi em- 
ploy6 par extension pour desi- 
gner une roche constituee prin- 
cipalement de ce mineral. 

Silcrete 
Quartzite de surface, en parti- 
culier celui trouve en Afrique 
du Sud (voir 0750). 

Silex 
Variete de quartz du type calce- 
doine, parfois associee a l’opale. 
Se trouve a l’etat de nodules ou 
de bandes nodulaires dans la 
craie ou a l’etat de galets 
residuels. 

Silice 
Dioxyde de silicium (voir 0480; 
0525;0745;0770;0825). 

Sillimanite 
Un des trois mineraux qui ont 
pour formule A120s.Si02, mais 
des structures cristallines diffe- 
rentes (voir 0410; 0530). Ce 
terme est aussi employe par 
extension pour designer une 
roche constituee principalement 
du mineral correspondant. 

Spinelle 
Mat&e cristalline cubique ayant 
comme formule generale 
R”0 l R2’W3, R” et R”’ etant 
des metaux bi- et tri-valents. 
Ce terme est egalement employ6 
pour designer plus particuliere- 
ment l’aluminate de magnesium, 
MgO.Al,O,. 

Stbatite 
1) Talc compact. 
2) Produit ceramique a base de 

talc. 

Stbatite chloriteuse 
Variete de steatite pouvant 
contenir des mineraux chlori- 
teux. 

Talc Talc 
Silicate de magnesium hydrate A hydrated magnesium silicate 
(voir 0795 ; 0800). (see0795;0800). 

4 
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CepIleHTHH 

rFiflpaTllpOBaHHbIti CHJIElKaT 
MarHIu?. 0603KiWeT rpynny 
MLIHepaJIOB. 3TOT TepMHH TaK- 
xe IIpIlMeHReTC5I AJISI o6o3Ha- 
YeHMR IIOpOAbI, COCTO5lI.I@, B 
OCHOBHOM, 553 AaHHOrO MHHe- 
pana. 

CWIbKlpeT 

KBap~HT, 3aneraIorL@% Ha no- 
BepXHOCTH ki BCTpe9aIOIIJHihI 
B mlKHO8 A@p&iKe (CM. 0750). 

KpeMeHb 

XaJILJeAOHOBaSI pa3HOBHAHOCTb 
mqwa, IiHOrAa COIIyTCTBylO- 
IIJa5l OIIaJly. CyLIJeCTByeT B BkIJJe 
BKJIIOYeHEiii HJIH CKOIIJIeHElii 
rpaHyJI B MWIy, MJW B BHAe 
OCTaTO’iHOii raJIbKJCl . 

KpeMHe3eM 

AByOKIlCb KpeMHHR (CM. 0480; 
0525; 0745; 0770; 0825). 

CwmiMaHHT 

OAHH I13 Tpex MPIHepaJIOB, 
HMeIoIqMX 

. Al 0 S10 2 3’ 2, Ho,nHy,a&!??p: 
CTaJTJlWIeCKyKl CTpyKTypy (CM. 
0410, 0530). 3TOT TepMkIH TaK- 
lKt2 IIIHpOKO IIpHMeHIIeTC5l AJISi 
o603HaYeHax IIOpOAbI, B OCHOB- 
HOM, COCTO5I~efi H3 AaHHOrO 
WHepana. 

mIIHHeJIb 

KpHCTannHYeCKHfi MaTepwJI 
Ky6mecKoii CklCTeMbI o6rueti 
@opMynbI : R”O* R, “‘03, rAe R” 
H R”’ AByX H TpeXBaJIeHTHbIe 
MeTaJ-lJIbI COOTBeTCTBeHHO. 
3TOT TepMHH OCO6eHHO IIpH- 
MeHIIeTCSI Anfl 0603Ha=ienaH 
anIOMkiHaTa MarHHsI MgO. 
Al,O,. 

XpOMHCTaR IIHlHHeJIb 

IhHHeJIb9 B KOTOpOii COAep- 
~MTCR Cr203 (CM. 0785). 

CTeaTHT 

1) IIJIOTHbIii TaJ-XbK. 

2) KepaMEIYeCKHii IlpOAyKT C 
6onbmHM CoAepxaHEIeM 
TaJIbKa . 

hlbIJIbHbI% KaMeHb @H~OBHK) 

BEIJJ cTeaTHra, Hrroraa cogep- 
XarqHii XJIOpHTOBbIe MuHe- 
paJIb1. 

TaJ-n,K 
hApaT%ipOBaHHbIfi CHJIHKaT 
MarHzu (CM. 0795; 0800). 

Serpentine 
A hydrated magnesium silicate. 
Used as the name of a mineral- 
ogical group. This term is also 
applied by extension to a rock 
containing a major proportion 
of this mineral. 

Silcrete 
A surface quartzite, particularly 
that found in South Africa 
(see 0750). 

Flint 
A chalcedonic variety of quartz, 
sometimes associated with opal ; 
found as nodules and nodular 
bands in chalk and as residual 
pebbles. 

Silica 
Silicon dioxide (see 0480 ; 0525 ; 
0745;0770;0825). 

Sillimanite 
Qne of three minerals having the 
same composition, A120,1.Si02, 
but different crystalline forms 
(see 0410; 0530). This term is 
also applied by extension to a 
rock containing a major pro- 
portion of the corresponding 
mineral. 

Spine1 
A cubic crystalline material 
having the general formula 
R”0.R2 “‘03, where R” and R”’ 
are di- and tri-valent metals 
respectively. The term is also 
used more specifically for mag- 
nesium aluminate, MgO.Al,O,. 

Chrome spine1 
A spine1 in which the sesquioxide 
is Cr,O, (see 0785). 

Steatite 
(1) Compact talc. 
(2) A ceramic body containing 

a large proportion of talc. 

Soapstone 
Type of steatite, sometimes con- 
taining chloritic minerals. 

~SCl/RKS6-1968 (F/E/R) 
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0810 Terre a diatomees 
Kieselguhr 
Matiere sedimentaire contenant 
une proportion elevee de diato- 
mees (voir 0540). 

NOTE. - Au Royaume-Uni, le 
terme (( Kieselguhr )) tombe en 
dksuktude. 

0815 Thorine 
Dioxyde de thorium. 

0820 Topaze 
Fluo-silicate d’aluminium. 

0825 Tridymite 
Une des varietes allotropiques 
de la silice cristallisee. 

0830 Vermiculite 
Mineral mica& qui s’exfolie 
sous l’effet d’une elevation de 
temperature. 

0835 Wollastonite 
Metasilicate de calcium nature1 
ou artificiel. 

0840 Zircon 
Ortho-silicate de zirconium. Ce 
terme est aussi employ& par 
extension pour designer une 
roche constituee principalement 
de ce mineral. 

0845 Zircone 
Dioxyde de zirconium. 

0850 Zirkite 
Roche constituee principalement 
d’un melange de baddeleyite et 
de zircon. 

III. FABRICATION 

A. PREPARATION ET FACONNAGE 

0900 Agglomerant 
Voir 0010. 

0905 Aptitude au faconnage 

Voir 0020. 

0910 Atmospherisation 
Transformation des mat&es 
premieres par les agents atmo- 
spheriques qui provoquent, en 
particulier, l’oxydation ou la 
dissolution de certaines impu- 
ret& et leur elimination partielle. 

Diatomaceous earth 
Kieselguhr 
Sedimentary material containing 
a high proportion of diatoms 
(see 0540). 

NOTE.---% the United Kingdom 
the word “ Kieselguhr ” is ob- 
solescent. 

Thoria 
Thorium dioxide. 

Topaz 
Aluminium fluorosilicate. 

Tridymite 
One of the allotropic forms of 
crystalline silica. 

Vermiculite 
A micaceous mineral that ex- 
pands irreversibly (exfoliates) 
when heated. 

Wollastonite 
Natural or artificial calcium 
metasilicate. 

Zircon 
Zircon orthosilicate. This term 
is also applied by extension to a 
rock containing a major pro- 
portion of this mineral. 

Zirconia 
Zirconium dioxide. 

Zirkite 
A rock mainly composed of a 
mixture of baddeleyite and 
zircon. 

III. MANUFACTURE 

A. PREPARATION AND 
SHAPING 

Binder 
See 0010. 

Workability 

See 0020. 

Weathering 
The alteration of raw materials 
by exposure to the weather, 
resulting particularly in the 
oxidation and solution of certain 
impurities and their partial 
elimination. 

&faTOMHTOBaR 3eMJUI 

(KH3WIbQ'p) 

OcaAoYHarr nopona, coflepxa- 
LQaA 6onbmoe KOJ-IHYeCTBO OC- 
TaTKOB P[MaTOMMTOBbIX BOAO- 
pocneti (CM. 0540). 

PIPHMEUHME. - B BenaKO6pHTaHwH, 
TepMHH ((Kieselguhr>> BbILIIf2-I Ei3 
ynoTpe6neHkf% 

flBy0KHCb TOPHII 

Ee3 onpe~eneawr. 

@TOpOCHJIHKaT aJnoMHHH5I. 

TPHAHMHT 

@Ha H3 aJIJlOTpOIIHYeCKHX MO- 
A&@lHKaUHfi KpHCTaJIJIHYeCKOrO 
KpeMHe3eMa. 

&pMHKyJIHT 

CJ-IIOA~IHO~~ MHHepan, Heo6pa- 
THMO paCIIIHp5HQI@iCfl IIpH 
Harpesauua. 

]BOnnaCTOHHT 

r@EIpOAHbIti HJIH HCKyCCTBeH- 
HbIii MeTaCHJIMKaT KaJIb~WI. 

OpTOCMJIHKaT UMpKOHHR. 3TOT 
TepMHH TaKxe IIpHMeHSIeTC5l 
Anri 0603HaYeH%ifl rOpHOiir IIO- 
pOAbI,COCTO~LLI&,B OCHOBHOM, 
I13 AaHHOrO MHuepana. 

ABYOKHCb IJEQKOHHH 

Ee3 0npefleneHmfl. 

IbpOAa, COCTOIIIIJaR, B OCHOB- 
HOM, ~3 cMecH 6aRqeneEnTa EI 
LWpKOHa. 

III. IIPOFt3BOfiCTBO 

A. ITOflrOTOBKA 
lIOPOLUKOB M MACC, 
@OPMOBAHNE 

CBR3ymuee (cBR3Ka) 

CM. 0810. 

YAO6006pa6aTbIBaCMOCTb 

(@OPMJ'eMOCTb) 

CM. 0020. 

BbIBeTpHBaHHe 

kI3MeHeHHeCbIpbIXMaTepHaJIOB 
IIOA BO3AeiiCTB%leM aTMOC&p- 
HbIX yCJIOBHfi, BbI3bIBaEOIIJIIX, 
B YaCTHOCTH, OKHCneHHe ElJIH 
paCTBOpeHMe HeKOTOpbIX IIpH- 
Meceil H x3x YacTnYHoe yAane- 
me. 
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0915 

0920 

0925 

0930 

0935 

0940 

0945 

0950 

Barbotine de coulage 
Voir 0025. 

Casting slip 
See 0025. 

mJIHICep AJIR JIEfTbR 

CM. 0025. 

Broyage Grinding 
Reduction des dimensions d’une 
mat&e qui se presente sous 
forrne de grains (voir 0990; 
1260). 

Reduction in the particle size of 
a material of granular form 
(see 0990; 1260). 

HOMOJI 

Yrvlenbnrertne pa3MepoB XYCKOB 
MaTepnana EI npespaaenne ero 
B 3epHMCTyEO @OpMy (IIOPO- 
IIIOK) (CM. 0990; 1260). 

Broyeur & barres 
Type particulier de broyeurs 
pour broyage fin dans lequel 
on utilise des barres metalliques 
comme elements broyants 
(voir 0950). 

Rod mill 
A particular type of mill for fine 
grinding in which metal rods 
are used as grinding media 
(see 0950). 

Crepxuesaa Menbmua 

oco6b& TZiII MeJIbHHIJbI JJJlrR 
TOHKOrO IlOMOJ-Ia, B KOTOpOiir 
MeTa.J-lJTWieCKHe CTeplKHII IIpH- 
MeHS?lOTCSI B KaYeCTBe MeJIlO- 
IIWX TeJI (CM. 0950). 

Broyeur ti meules (par voie Edge-runner mill (dry) 
&he) Dry pan 

CyxHe non4omdibre BeryHbI 

Broyeur generalement a sole A pan generally with a per- Eerynbr c nep@opmposanHbIM 
perforce pour le broyage ou forated bottom used for the dry AHHIIJeM AJIR CyXOrO IIOMOJIa 
le melange A set des mat&es grinding or mixing of materials WIH CMeUIMBaHHR MaTepHaJIOB 
(voir 0935; 0945). (see 0935; 0945). (CM. 0935; 0945). 

Broyeur a meules verticaaes 
Broyeur comportant une cuve 
fixe ou tournante, des meules 
et une piste pleine ou perforce 
(voir 0930; 0945) 

Edge-runner mill 
A fixed or revolving pan with 
mullers and with a solid or per- 
forated bottom (see 0930; 0945). 

noMonbHbIe 6eryHaI 

&ryHbI C HeIIOABFDKHO%i HJIE 
Bpa4arorqeiicg Yameii, c KaT- 
KaMM kI CO Cl-IJIOIIIHbIM HJITIEI 
IIep@OpHpOBaHHbIM AmeM 
(CM. 0930; 0945). 

Broyeur a percussion Impact grinding mill YAapiiaa MeJIbnrina 
Broyeur dans lequel un rotor A grinding mill in which a rotor MeJrbHnqa, B KOTOpOii pOTOp 
entraine la mat&e et la projette projects the material against 3aXBaTbIBaeT MaTepkIaJI Ef OT- 
contre des plaques. plates. 6paCbIsaeT er0 Ha IIJIkITbI. 

Broyeur meIangeur a meuIes 
(par voie humide) 
Broyeur generalement a sole 
pleine dans lequel on effectue le 
broyage, le melange et l’humi- 
dification des preparations. 
Dans certains cas on tale les 
meules et le broyeur est utilise 
pour le melange (melangeur a 
meules) (voir 0930; 0935). 

Edge-runner mill (wet) 

A pan generally with a solid 
Wet pan 

bottom in which materials are 
ground, mixed or tempered with 
water (or other liquids). In some 
cases the mullers are raised 
from the bottom and the mill is 
used mainly for mixing. When 
used in this way it is called a 
muller mixer (see 0930; 0935). 

MoIcpbIe CMeCWTeJIbHbIe 6WyHbI 

I;eryHbI CO CIIJIOlIIHbIM AHEIII@M 
Yams, B KOTOpbIX MaTepman kI3- 
MeJIbYaeTCq o6pa6aTbIsaeTcR 
BOA08 HJIH ApyrMMH 2UtAKO- 
CTIIMH. 
B HeKOTOpbIX CJIyYaRX KaTKM 
IIOAHMMaIoT HaA AHElIIJeM M 
6eryHbI IIpl5MeHfilOTCSI I-IpeEiMy- 
IQeCTBeHHO AlIri CMeUTHBaHHR 
(CMeCkITeJTbHbIe 6eryHbI) (CM. 
0930; 0935). 

Broyeurs a boulets 
Machines de differents types 
pour broyage fin, composees en 
general d’un cylindre ou d’un 
tronc de cone tournant autour 
d’un axe horizontal ou legcre- 
ment incline contenant des 
boulets ou des cylindres metal- 
liques ou ceramiques, ou des 
galets. 

Les broyeurs ft boulets com- 
prennent les types suivants: 
1) Broyeurs fi boulets a vidange 

par gravite 

2) Broyeurs a boulets a separa- 
tion a air 

3) Broyeurs a galets 
4) Tube broyeur - Tube finis- 

seur. 

Ball mills 
Machines of various types for 
fine grinding, generally con- 
sisting of a cylinder or truncated 
cone turning about a horizontal 
or slightly inclined axis and 
containing pebbles, or metal or 
ceramic balls or cylinders. 

Ball mills include the following 
types : 
1. Gravity discharge ball mills 

2. Air-swept ball mills 

3. Pebble mills 
4. Tube mills. 

IIIaposa1e MeJIbHH~I 

MamIlHbI pa3HbIX THIIOB AJI5l 
TOHKOIYO IIOMOJIa, COCTO5iIWie, 
B OCHOBHOM, El3 IJHJIMHApa EiJIEf 
yceYeHHor0 KoHyca, Bpamaro- 
IIJerOCfl BOKpyr rOpH30HTaJIb- 
HOit HJIH CJ-IerKa HaKJIOHHOii 
0ck1 EI aMemqer0 mapbI kInn[kf 
MeTaJIJmYeCKEIe Finki KepaMH- 
YeCKHe I@iJ-IkIHApbI . 

mapOsbIe MeJIbHkI?.JbI 6bmmT 
CJEAyI-OLI@IX THIIOB : 

1. UapOBbIe MeJ-IbHkiLIbI C pa3- 
rpy3KOii IIOA AeiiCTBHeM CEI- 
J-Lb1 T5DKeCTl.i; o6bISHo MeJIb- 
HEiqbI C CaMOOTCeBOM; 

2. mapOBbIe MeJTbHllIJbI C B03- 
~ym~oil cenapanneti; 

3. ral-IeYHbIe MW-IbHkI~bI; 

4. Tpy6ZraTbre MeJIbHHLJbI. 

1 
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0955 Broyeurs 21 boulets a separation 
a air 
Voir 0950. 

Air-swept ball mills 

See 0950. 

0960 Broyeurs 
gravitk 

ii Par Gravity discharge ball mills ~apOBbIe Mt?J-IbHIfI&I 

c nepH@epGHo5 pasrpy3rcol 

(C CaMOOTWBOM) 

CM. 0950. Voir 0950. See 0950. 

Broyeurs & choc ~esHHTerpaTopb1 

(~eHTpO6eXHbIe MeJ-IbHRIJbI) 

Disintegrator 

Broyeurs de differents types 
comportant un rotor tournant 
dans un carter, tous deux munis 
de pieces de choc non articulees 
et independantes. 

Grinding mills of various types 
consisting of a rotor turning in 
a casing, both rotor and casing 
being fitted with fixed hammers 
which are not joined together. 

GblBaKlT pa3HbIX TEIIIOB. 

~~PHMEY,~HHE. - B CCCP I-IpHMeHfl- 
K)TCSI Ae3MHTCTPaTOPb1, MMeIOLUEie ABe 
KOP3HHb1, spaxuammaecs B I-IPOT~~BO- 
IIOJ-lO~HbIX HZUIpaBJIeHIUfX C OARHa- 
KOBOii HJ-lIl pa3JIIFIHOii CKOpOCTbW. 

0970 Broyeurs a cylindres 
Broyeurs de differents types 
utilisant des cylindres tournant 
habituellement en sens inverse 
et a des vitesses differentes. 

Crushing rolls 
Grinding mills of various types 
utilizing rolls that usually turn 
in opposite directions and often 
at different speeds. 

BaJrbqeBbIe ApO6WIKEi, BaJIbIJbI 

A~~~HJIKH pa3nzlwbIx THTI~B, 
CHa6)KeHHbIe BaJIbIJaMH, KOTO- 
pbIe BpaIIJaEOTCSI B pa3JlFIHbTX 
HanpaBJIeHDIX EI C pa3HOii CKO- 
pOCTbK). 

0975 Broyeurs A galets Pebble .milk 
See 0950. 

raneware MeJIbHqbI 

CM. 0950. Voir 0950. 

0980 Broyeurs a marteaux 
Broyeurs de differents types 
comportant un rotor tournant 
dans un carter et sur lequel sont 
articules des marteaux mobiles. 

Hammer mills 
Grinding mills of various types 
comprising a rotor turning in a 
casing and to which are attached 
movable hammers. 

~OJIOTKOsbIe MWlbHEiIJbI 

MeJ-IbHMIJbI pa3HbIX TEInOB, HMe- 
ro4me pOTOp, sparuarouuiticfl 
B KOlKyXe, K KOTOpOMy npki- 
KpenJleHbI MOJ-IOTKH. 

0990 Concassage 
Reduction des dimensions d’une 
matikre qui se prksente sous 
forme de gros elements (voir 
0920;1260). 

Crushing 
Reduction of the size of material 
originally in the form of large 
lumps (see 0920; 1260). 

fipo6neuue 
YMeHbIIIeHHe pa3MepOB MaTe- 
puana, MMemmero @op~y GoJIb- 
IIIMX KYCKOB (mb16) (CM. 0920; 
1260). 

0995 Concasseur a mkhoires 
Machine utilisee pour concasser 
des mat&es se prksentant sous 
forme de gros elements. Elle 
comporte deux m%choires ani- 
mees d’un mouvement de va- 
et-vient. 

Jaw crusher 
Machine used for crushing large 
lumpy material; it has two jaws 
actuated by a reciprocating 
motion. 

Ill(ercoBaa Apo&ima 

MarrmHa, SiCnOJ-Ib3yeMaJI AJl5l 
ApO6JIeHHSI KpynHbIX KyCKOB. 
kIMeeT ABe LUeKH C B03BpaTHO- 
tIOCTynaTeJlbHbIM ABHlKeHEleM. 

1000 Concasseur conique 
Appareil constitue par un cone 
tournant concentriquement dans 
une enveloppe de meme forme 
et destine au concassage ou au 
broyage des mat&es (voir 1005) . 

Cone crusher 
A unit consisting of a cone 
housed in, and rotating con- 
centrically with a similarly 
shaped casing and intended for 
the crushing or grinding of 
materials (see 1005). 

KoHycHasI Apo6sma 

MamHHa, cocTorrmax 113 KOHY- 
Ca, KOHLleHTpHYeCKH BpaIQaEO- 
n..terocrr B K03Kyxe ananora~uoti 
@OpMbI. MCnOJIb3yeTCSI AJISI 
ApO6neHm HJUI H3MeJIbYeHHII 
MaTepkIana (CM. 1005). 

1005 Concasseur giratoire Gyratory crusher 

Mama, cocToHrnaR 153 KOHY- 

ca, 3KCIJeHTpEIYeCKkI BpaWalO- 
merocfl B Koxyxe aHanorMqHo%l 
@opMbr. llpeAHa3HaseHa ~nfl 
ApO6neHm EIJIH H3MeJ-IbYeHH.SI 
MaTepEiaJIOB (CM. 1000). 

Appareil constitue par un cone 
tournant excentriquement dans 
une enveloppe de mSme forme 
et destine au broyage ou au 
concassage des mat&es 
(voir 1000). 

A unit consisting of a cone 
housed in, and rotating ec- 
centrically with a similarly 
shaped casing, and intended for 
the crushing or grinding of 
materials (see 1000). 

Casting 
See 1015; 1020. 

1010 Coulage 

Voir 1015; 1020 
JImbe, 0Tnmca 

CM. 1015; 1020. 
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1015 

1020 

PO25 

Coulage en barbotine 
Procede de faconnage par cou- 
lage d’une barbotine dans un 
moule absorbant. 

Co&e par fusion 
Pro&de de fabrication consis- 
tant a deverser la mat&e 
refractaire en fusion dans des 
moules. 

Coupeur 

Appareil place a la sortie de la 
filiere de l’etireuse ou du ma- 
laxeur et permettant le decou- 
page des produits finis ou des 
ebauches. 

lO30 Crible 
Tamis 
Materiel (toiles metalliques ou 
tales perforees) utilise pour 
classer industriellement des pro- 
duits concasses ou broyes sui- 
vant leurs dimensions (voir 
6670). 11s peuvent designer les 
appareils suivants : 

1) Tambour cribleur : Cribles 
mantes sur un tambour 
tournant autour d’un axe 
legerement incline par rap- 
port a l’horizontale. 

2) Tamis ci secousses : Tamis 
dont le cadre est secoue me- 
caniquement. 

3) Tamis vibrant : Tamis qui est 
soumis a des vibrations de 
frequence elevee. 

1035 

1045 

1050 

Damage 
Faconnage a l’aide d’un fouloir 
(voir 1090). 

D&a&age 
Elimination de l’air occlus dans 
une pate au moyen d’un vide 
partiel. 

Dosage granulombtrique 

Melange de grains de diffe- Mixing of particles of various 
rentes grosseurs pour obtenir sizes to obtain a required texture 
une texture donnee (voir 0170). (see 0170). 

1055 Ebauche 

Piece de forme grossierement 
preparee, soit d’un produit pret 
pour le faconnage definitif, soit 
des mat&es premieres avant la 
cuisson. 

1060 Enfossage BbIneXHBaHkie B RMe 

Methode particuliere de pour- Cl-IeLJSlaJ'IbHbIii cnoco6 BbIJTeXH- 

rissage (voir 1220). BaHEIII (CM. 1220). 

- 27 -r-T 

Slip-casting 
Process of shaping by casting a 
slip in an absorbent mould. 

Fusion-casting 
Process of manufacture con- 
sisting of pouring molten re- 
fractory material into moulds. 

Cutter 
Cutting-off table 
Apparatus placed at the outlet 
of the mouthpiece of a pug or 
auger for the cutting-off of clots 
or finished shapes. 

Screen 

A wire mesh or perforated plate 
used for the industrial classifica- 
tion of crushed or ground 
material by size (see 6670). 
Screens include the following 
types : 

(1) Rotary screen : A screen 
mounted on a drum turning 
on an axis slightly inclined to 
the horizontal. 

(2) and (3) Vibrating screen: A 
screen which is vibrated 
mechanically and rapidly. 

Ramming 
Shaping with a rammer 
(see 1090). 

De-airing 
The removal of entrapped air 
from a body by means of a 
partial vacuum. 

Blending 
Grading 

Clot 
Blank 
The rough shape of a product 
ready for final shaping, or of a 
raw material prior to calcina- 
tion. 

IIInmepHoe JIRTbe 

npO4eCC +OpMOBaHMR IlOCpeA- 
CTBOM IIIJIHKepHOrO JTHTb5I BO 
BIIEITbIBaEO~~e~OpMbI. 

hTbe W3 paCIIJIaBJIeHHOii MaCCbI 

npO4eCC IIpOH3BOACTBa, IIpeA- 
CTaBJI~iIoLUEiii co608 OTJIHBKy 
H3Aendi kI3 pacnnasneuuoro 
orueynopuoro MaTepnana. 

Pe3aTeJIbHbIi-i allTIapaT, 

pe3aTenbHbGi CTOJI 

YCTPO~~CTBO, noMewaenqoe y 
MyHAIIITyKa JIeHTOYHOrO IIpeC- 
ca, cnyxawee ~nrr Hape3KEi 3a- 
rOTOBOK MJ-IEl CbIp4a. 

CEITO, 6apa6aunoe CHTO (6ypaT), 

su6poc11To 

HpOBOJIOYHaR CeTKa HJIIM Ilep- 
@OpHpOBaHHbIe JlHCTbI, IIpliMe- 
HReMbIe JIJUI IlpOMbIIIIJleHHOii 
KJ-raccm~mKauFfM Apo6neHoro 
llrnll MOJ-IOTOrO MaTepnana 
(CM. 6670). 
CHTa 6bIsaIoT CneAyIo~HX 
BH,QOB: 

1) Eapa6annbie cuma (6ypa- 
mbl): CHTa, YCTaHOBJIeHHbIe 
Ha 6apa6ase, BpaluaromeM- 
CII BoKpyr ocn, cnerKa na- 
KJIOHeHHOii II0 OTHOIIIeHHIO 
K rOpH30HTaJIEL 

2) Bcmpaxusawque cuma (zpo- 

xoma): CuTa c MexaHwe- 
CKH KaYalorrr;eiiccI paMoiL 

3) Bu6payuonnbie cuma (zpo- 

xoma) : IIonsepraeTcfi BnG- 
pa4uRM 6oflbmoii YaCTOTbI. 

Ha6umca, TpaM6osamie 
@OpMOBaHL;ze IIOCpeACTBOM 
TpaM6OBKH (CM. 1090). 

BaKyymipOBaHIie, Ae3a3paWilr 

YAaneukIe Bo3Ayxa, OCTaBrue- 
rocfi B @0p~0~0r~oii Macce, 
IIOCpeACTBOM YaCTEIYHOrO BaKy- 
yMHpOBaHM% 

II0~60p 3epHoBoro CocTaBa, 

AO3ApOBKa II0 +paKUiiRM 

CMeIIIHBaHHe 3epeH pa3J-IWIHbIX 
pa3MepOB AJ-ISl IIOJ-IyYeHHcI Hyx- 
Hero 3epHoBoro COCTaBa 
(CM. 0170). 
EpmeT, 3aroToBKa 

~a~OTOBKaJUISIOKOHYaTe~bHOrO 
@OpMOBaHEISI EfJ~kl LWI o6xMra 
HCXOAHbIX MaTepHaJIOB. 
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I070 Etireuse 
Mouleuse 

Auger Jleirrow3bti npecc 

Machine utilisee pour filer un 
boudin (generalement une pate 
plastique) a travers une filiere. 
L’entrainement est obtenu au 
moyen d’une helice continue 
(voir 1130). 

A machine used for extruding a 
column (usually of plastic clay) 
from a die. The propelling 
action is obtained by means of 
a complete screw (see 1130). 

Mamma, IIpHMeHrneMaR AJari 
BbIAaBJIHBaHH5I (3KcTpy3HH) 
Maccbr, Yepe3 MyHfiIIITyK npec- 
Ca (06bIYHO IIJ-IaCTHYHOji rJIH- 
HbI). 3aXBaT MaCCbI IlpOM3BO- 
JJHTCJI rIpEi IIOMOIIJH mHeKa He- 
IIpepbIBHOrO JJeiiCTBHSI (CM. 
1130). 

1075 Etireuse h vide 
Etireuse munie d’une chambre 
a vide interieure ou exterieure, 
oti s’effectue le d&a&-age de la 
pate (voir 1045). 

BaKyyMHbIii JIeHTOmbIii IIpeCc 

J-IeHTOYHbIii IIpeCC, CHakKeH- 
HI>18 BHyTpeHHeji HJIM BHeIHH& 
BaKyyMHOii KaMepOii, rJJe HpO- 
HCXOAHT ae3a3paqHri MaCCbI 
(CM. 1045). 

Vacuum pug 
An extrusion machine having 
an internal or external vacuum 
chamber in which de-airing of 
the body takes place (see 1045). 

1085 Filage 
Etirage 

Extrusion 

Procede de faconnage au moyen 
d’une etireuse (voir 1070; 1130). 

A shaping process in which a 
plastic body is forced through a 
die (see 1070; 1130). 

npOUeCC @OpMOBaHIGI IIOCpea- 
CTB~M neHToYHor0 npecca (CM. 
1070; 1130). 

1090 Fouloir Rammer Tpadkmca 
Appareil portatif utilise pour le 
faconnage a set ou en pate 
plastique et action& soit a la 
main (fouloir ordinaire), soit a 
l’air cornprime (fouloir pneu- 
matique), soit par un moteur 
electrique (fouloir electrique). 

Portable equipment, used for 
the shaping of semi-dry or 
plastic bodies, operated ma- 
nually (hand rammer) or by 
compressed-air (pneumatic ram- 
mer) or by electric motor 
(electric rammer) a 

nOpTaTHBHbI@ MHCTpyMeHT, 
IIpHMeHSIeMbIii AJ-ISI IIOJTyCyXOI.0 
HJ’IEf IYUIaCTHYHOTO +OpMOBaHIUI, 
HpHBOAHTCR B JJBWKeHHe JlH60 
BpyYHyIO (pyrHa5I TpaM6OBKa), 
~~60 HOCpeACTBOM cxararo 
BO3AyXa (IIHeBMaTHYeCKaR Tpa- 
M6OBKa), HJIH Xe C IIOMOUbIO 
3neKTpo~BHraTeJUI (sneKTpHYe- 
CKaR TpaM6OBKa). 

1095 Fouloir blectrique 
Voir 1090. 

Electric rammer 
See 1090. 

3nempssecIcaa TpaMGoBIca 

CM. 1090. 

1100 Fouloir ordinaire 
Voir 1090. 

PyvHaR TjlaMGoBKa 

CM. 1090. 

Hand rammer 
See 1090. 

1105 Fouloir pneumatique 
Marteau pneumatique 
Voir 1090. 

nHeBMaTIiYeCKaR TpaM6OBKa Pneumatic rammer 

See 1090. CM. 1090. 

1110 Hivemage Wintering 
Weathering carried out during 
the winter. 

BbIMOpaXWBaHHe 

Atmospherisation effect&e pen- 
dant l’hiver. 

BbUiexHBaHme rJIHHHCTbTX Ma- 
TepHanoB B TeYeHHe 3HMbI. 

NOTE. - Le terme (( Wintering B 
n’est pas utilise au Royaume-Uni, 
mais seulement (( Weathering 1) 
(voir 09 10). 

NOTE.--This term is not used in 
the United Kingdom, but only 
“ Weathering ” (see 0910). 

IIPHMESAHHE. - B BeJIHKO6pnTaHHH 
FIpFTMCHSlCTCSI TepMMH << BbIBeTpHBa- 
HEe >> , a He << BbIMOpaXEiBaHZie >> (CM. 
09 1 o), B CCCP IIptiMCHReTCR TepMWH 
<< BbIJIeXHBZlHHe D (CM. 1220). 

1115 Lessive de sulfite 
Dechets de l’industrie papetiere 
utilises comme agglomerant 
pour des mat&es non plastiques 
et peu plastiques. 

Sulphite lye 
A waste product of the paper 
industry used as a binder for 
non-plastic and relatively non- 
plastic materials. 

cyJ-I@STHbIii WeJIOK 

OTXOAbI 6yMaxHOii IIpOMbILII- 
J-IeHHOCTH, KOTOpbIe CJIyxaT B 
KaYeCTBe CB5I3KH AJ’UI HeIIJIaC- 
TEFIHbIX H MaJ-IOIIJ-IaCTMYHbIX Ma- 
TepIlaJIOB . 

IIPkiM334H55~. - B CCCP TlpPIMeH5UOT 
KOHKJCHTpaTbI CJ’J-Ib@,IITHOClllipTOBOii 
GapJqar . 

1120 Malaxage 
Traitement mecanique de l’ar- 
gile humide melangee ou non 
d’klkments non plastiques, afin 
d’en amkliorer l’aptitude au 
travail (voir 1220). 

Tempering 
Mechanical treatment of a wet 
clay with or without non- 
plastics to improve its work- 
ability (see 1220). 

06pa6owca Maccbr 
MexaHmeCKax o6pa6oTKa BJ-ra- 
XHOji IYIHHbT, CMeHJaHHOii MJIM He 
CMemaHHOij[ C HeI-IJTaCTWiHblMH 
MaTepkIaJraMH c qenbm YJIYY- 
IIIeHHII ee +OpMyeMOCTM (CM. 
1220). 

- 28 - 
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1125 Malaxeur & h&lice 

Voir 1145. 

1130 Malaxeur btireur 
Machine d’etirage employee 
pour preparer des ebauches a 
partir d’une pate humide. Le 
systeme entrainant la pate est 
constitue par une serie de cou- 
teaux mantes sur un arbre. 
Ceux-ci coupent et dechiquet- 
tent la pate a mesure qu’elle 
avance le long du cylindre 
fermk (voir 1070). 

1135 Marteau pilon 
Pilonneuse 
Machine utilisee pour le facon- 
nwe, comportant une masse 
tombante destinee a cornprimer 
la mat&e par des chocs rep&t& 
sur la plaque superieure du 
moule rempli. 

1145 Melangeur 
Appareil destine a effectuer des 
melanges par voie s&he ou 
humide. On distingue : 

1) Me’langeur discontinu. Appa- 
reil dans lequel le melange, 
generalement a set ou a 
demi-set, est effectue au 
moyen de bras rotatifs. 

2) Mouilleur me’langeur. Type 
de melangeur continu, a axe 
horizontal, travaillant par 
voie humide, comportant 
une cuve ouverte, un ou deux 
arbres portant des pales ou 
des couteaux mantes heli- 
cojdalement et une rampe 
d’arrosage pour le mouil- 
lage. 

3) Malaxeur h h&lice. Appareil 
vertical ou horizontal a cuve 
fermee cylindrique, compre- 
nant un ou deux arbres 
munis de pales montees 
helicoi’dalement et destines a 
homogeneiser les pates. 

1150 Melangeur B meules 
Voir 0945. 

1155 Melangeur discontinu 

Voir 1145. 

1160 Mklasse 
Dechets de l’industrie sucriere 
utilises comme agglomerant 
pour des matieres non plastiques 
ou peu plastiques. 

Pug mill 

See 1145. 

pug 
An extrusion machine used for 
consolidating wet clay into clots. 
The propelling device consists 
of a series of knives, mounted 
on a shaft, the knives cutting 
and kneading the clay as it 
passes along the closed barrel 
(see 1070). 

Tamping machine 

Machine utilized for shaping a 
body and comprising a hammer 
which compresses the material 
by repeated blows on the top 
plate of a filled mould. 

Mixer 
A machine for preparing mixes 
by wet or dry methods. The 
most common types are: 

(1) Batch-type mixer. A machine 
in which mixing, usually of 
dry or semi-dry materials, is 
carried out by means of 
rotating arms. 

(2) Shaft mixer. A type of con- 
tinuous, horizontal, wet 
mixer comprising an open 
barrel and one or two shafts 
carrying blades or knives 
mounted helicoidally and 
having means for adding 
water. 

(3) Pug mill. A machine with a 
closed horizontal or vertical 
cylindrical barrel containing 
one or two shafts carrying 
blades mounted helicoidally, 
used for homogenizing a 
plastic body. 

Muller mixer 
See 0945. 

Batch-type mixer 

See 1145. 

Molasses 
A product of the sugar industry 
used as a binder for non-plastic 
or relatively non-plastic mate- 
rials. 

mHeKOBbIii CMeCHTWb 

(I-JIEiHOMEfJIKa) 

CM. 1145. 

&eHTOYHbIii rPpeCC 

Mau.niHa AJIR 3KCTpY3ETEI; CJIY- 
x13T AJ-ISI J’IUIOTHeHli5I BJIaxHOii 
rJTHHb1 H I13rOTOBJIeHEUI 3arO- 
TOBOK. Ona uMeeT spamaro- 
Ll@hZFl BaJ-I C HOxaMH, KOTOpbIe 
pexyT H MeCRT rJIkIHJ’ IIpll IIpO- 
TaJ-IKkIBaHEIZI ee Fiepe3 3aKpbITbIii 
IJIlJIHHAp (CM. 1070). 

TpaM6oBowaR Maumna 

ManrHHa, npHkfeHxeMacI ~nrr 
@OpMOBaHHR H EiMeIoIQaR MO- 
J-IOT AJIfl ITpeCCOBaHHR MaTe- 
pnana IIyTeM IIOBTOpRIO~HXCcI 
YAapOB II0 BepXHeii IIJ-IHTe 380 
IIOJ-iHeHHOfi @OpMbI. 

CMecaTeJIb 

ManniHa, npeAHa3HaYeHHaJl 
,Ql-DI IIpHrOTOBJIeHlIfl CMeCeii Cy- 
XEiM MJIH MOKpbIM CIIOCO6OM. 
06bIYHbIMIf TMIIaMS’S FIBJIJGOTCII : 

1) C.44ecumenb nepuo&qecKozo 
c)eficmsu% MamHHa, B KOTO- 
pOti CMeIlIMBalOTCS? 06mHo 
IIOJIyCyXHe MaCCbI IIOCpeA- 
CTBOM Bpamawmmxcx pa6o- 
YHX OpraHoB. 

2) JTonacmHoii wecumeflb (o& 
HO- U &JGWUtbHblfi CMeCU- 

menb. MoKpbIti CMecHTenb 
HeI-IpepbIBHOrO AefiCTBElfl C 
rOpFi30HTaJIbHOti OCblO, EIMe- 
eT OTKpbITbIii ~0~106 5-I OAHH 
HJ-IH ABa BaJIa C JIOIIaCTIiMEI 
mm HOXaMH, pacnonoxes- 
HbIMH CIIHpaJIbHO, a TaKXe 
YCTpOiiCTBO AJ-IR J’BJIaXHe- 
HMR. 

IIPF~MEsAHHE. - B CCCP Tame me- 
CkiTWIH IYIpIlMeHflIoTCR TSLKXe AJlR IIpeA- 
BapHTeJIbHOI.0 CyXOrO CMeLLIeHER. 

3) uHeKO6blii 

HOM.WlKCL) . 

wecumenb 
MarnHHa 

(&tU- 
c 3a- 

KpbITbIM rOpH30HTaJIbHbIM 
HJIH BepTHKaJIbHbIM Gapa- 
6aHOM, CHa6XeHHbIM On- 
HEIM HJIH ABYMII IIJHeKaMH. 
CJ-I~XI~T AJIH roMoreuH3a- 
I.lEIEI IlJIaCTMYHOiic MaCCbI. 

CMeCHTeJIbHbIe 6eryHbI 
CM. 0945. 

CMeCHTeJIb IIepHO~li%X~O~O 

AeiiCTBHR 

CM. 1145. 

MeAacca 
OTXOAbI CaXapHOii I-IpOMbIIII- 
JIeHHOCTH, IIpElMeHIIeMbIe B Ka- 
YeCTBe CBSI3KH AJI5I HeIlJIaCTMY- 
HbIX HJIEI MaJIOIIJIaCTElYHbIX Ma- 
TepHaJIOB. 
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1165 Meule 
Cylindre plat, generalement 
metallique, employe pour le 
broyage, le melange ou le 
malaxage. 

A roller, usually of metal, used 
in a mill for grinding, mixing or 
tempering. 

KaToK 06~~~0 &feTammecKm~, 
npEl[MeuReMbIti B 6eryHax fins 
noMona, cMemenm~ M o6pa6oT- 
KH MaCCbI. 

1170 Mouilleur melangeur Shaft-mixer 
See 1145. 

JIouacTuofi CMecuTeJIb 
CM. 1145. Voir 1145. 

1175 Moulage 21 la main 
Sans definition. 

Hand mouliding PJ'=IHOe #OpMOBaHlie 

No definition. E;e3 0npeAeneHwI. 

PI88 Moulage (Faqonnage) 
en p5te ferme 

Stiff-plastic 
Semi-plastic 

making 
making 

@opMoBaHIie 

MaCCbI 

IIOJQWIaCTWHOii 

A moulding process used in 
certain countries, in which the 
water content of the material 
being shaped is sufficient oniy 
to permit a clot to be formed in 

Pro&de de faconnage employ& 
dans certains pays: la teneur en 
eau de la mat&e mise en forme 
est seulement suffisante pour 
permettre de former une ebau- 
the dans une machine a brique. 
Cette ebauche est ensuite mise 
en forme et peut &re repressee. 

TOJIbKOAJIR TOrO,YTO6bIkIMeTb 
B03MO)KHOCTb @OpMOBaTb 3a- 
rOTOBKyBKElpIIMYe~eJIaTeJIbHOi 
MaImIHe. 3aTen3 3~a 3aroToBKa 
@OpMyeTCSI II MOxeT AOIIpeCCO- 
BbIBaTbCII. 

a brick-making machine. This 
clot 
may 

is then pressed 
be repressed. 

to shape and 

1185 Moulage en p5te plastique Plastic making nJIaCTWIHOe d>OpMOBaH#e 

Faconnage d’un melange conte- 
nant une teneur en elements 
plastiques et en eau suffisante 
pour permettre le filage a 
l’etireuse et le moulage en 
pate plastique manuel OLI meca- 
nique. La pate peut avoir 
differents degres de fermete. 

,4 shaping process in which the npOueCC @OpMoBaHEUI,IIpH KO- 
material to be moulded is TOPOM +OpMyeMbIji MaTepaan 
moistened sufficiently to be ex- JIOCTaTOYHO yBJIa3KH5IeTCSI AJI5I 
truded or moulded by hand or BbIIIyCKa MaCCbI Ha JIeHTOYHOM 
by machine. The body may have npecce, Ann an51 nnacr~Ynor0 
different degrees of stiffness. ~OpMOBaHEIII pyYHbIM W-III Me- 

XaHEIYeCKkIM CIIOCO6OM. @Op- 
MOBOYHaSI MaCCa MOxeT MMeTb 
pa3nHYHyIo CTeneHb I-InaCTHY- 
HOCTH. 

JoIt moulding &6pa~mmiOe @OpMOBaHEie 1190 Moulage par secousses 
Methode 
laquelle le 

de faconnage 
moule contena 

dans 
nt le 

A method of forming refractory MeTon @OpMOBaHHR, IIpH KO- 
shapes, the mould containing ~0poM @opMa, coAep2KauIarz 
the prepared mix being sub- CMeCb, IIOABepraeTCSI pSIAy 6aI- 
jetted to a series of jolts with or CTpbIX BCTpRXHBaHHti IIpljr IIpII- 
without the application of top MeHeHkIEI MJIEI 6e3 IIpIIMeHeHMIlr 
pressure. sepxuero AaBJIeHWI. 

melange est soumis a une serie 
de secousses avec ou sans 
cation de pression a la 

appli- 
partie 

superieure. 

1195 Moule 
Sans definition. 

Mould mopMa 

No definition. Ee3 onpeAeneu5i5r. 

Moussage Foaming 
Formation of a vesicular texture 06pasoBaHme RYeEfcToij[ CTPYK- 
by the development of gas TypbIBpe3yJIbTaTeHaJIHYkiNIy- 
bubbles in a more or less fluid 3bIpbKoBra38~6oneeI2nI4MeHee 
body. XmAKoii @O~MOBOYHO~ Macce. 

Formation d’une structure alveo- 
laire par developpement de 
bulles gazeuses dans une pate 
plus ou moins fluide. 

6210 Pilonnage Tamping TpaM6osauue 
Faconnage au moyen d’un 
marteau pilon ou pilonneuse 
(voir 1135). 

Shaping with a tamping ma- @OpMOBaHHe rIpEI IIOMOIWI 
chine (see 1135). TpaM6OBKMIUIEI TpaM6OBOYHOti 

MaIIIMHbI (CM. 1135). 

Souring 
Ageing 
A process in which the plasticity 
of a body is improved by allow- 
ing the moist body to lie for a 
period, for example by storage 
in a heap or in a pit (see 1120; 
1225). 

npOLJeCC, IW-IbIO KOTOpOI'O SIB- 
mews ynywaer-me IIJ-IaCTkIY- 
~0cT~@0p~0~0Y~0iiMaccbI~o- 
CpeACTBOM ee BbIJ-Ie~kIBaHHR BO 
BJIaxHOM COCTO5IHFiH B TeYeHEIe 
H3BeCTHOrO BpeMeHH, HanpH- 

MeP, CKJIaAHPOBaHIIe B KyYH 
HJIH B IIMbI (CM. 1120; 1225). 

1220 Pourrissage 
Vieillissement 
Procede destine a ameliorer la 
plasticite d’une pate en la 
laissant reposer humide pendant 
un certain temps, par exemple 
par stockage en tas ou en fosse 
(enfossage) (voir 1120; 1225). 
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I225 Pourrissage de la magnkie Soplring of magnesite IBbnJIexHBaHae 

noponma mni 

MarHe3BTOBOFo 

MaCCbI 

Dans l’industrie des rkfractaires 
basiques, ce terme se rapporte 
particuli&ement B un stade de 
la prkparation de la magnksie 
(voir 1220). 

In the basic refractories in- 
dustry, this term refers particu- 
larly to a stage in the prepara- 
tion of magnesite (see 1220). 

B IIpOH3BO,qCTBe OCHOBHbIX 01-- 
HQ’IIOpOB 3TOT TcplMHH, B OC- 
HOBHOM, I’IpI4McH5IeTUI JJJUI CTa- 
AHH HOAI-OTOBKH MaTHc3HTO- 
BOrO IIopomKa MJ-IH MaCCbI 
(CM. 1220). 

Dry pressing 
Semi-dry pressing 
High-pressure shaping of a body 
containing various proportions 
of non-plastic constituents, but 
having a low water content (in- 
sufficient to permit plastic mak- 
ing). 

WojIycyxoe (cyxOe)npeccoBaHwe l230 Pressage & set 
Compression i set 
Fagonnage sous forte pression 
d’un mklange contenant des 
proportions variables de cons- 
tituants non plastiques, mais 
une teneur en humiditk faible, 
ne permettant pas le moulage 
en p2te plastique. 

NOTE. - En France, en Belgique 
et en Italie, le terme 0 surcomprimk 
B haute teneur en constituant non 
plastique 0 dtkigne un produit 
cornprim k set contenant jusqu’g 
90 % de constituant non plastique. 

@OpMOBaHHe H3AWlHii IIPH BbI- 
COKOM AaBJIeHEIll I43 MXC C HEI3- 
KOfi BJIa3KHOCTbIO (HeAOCTaTOY- 
HOfi AJI5I IIJ’IaCTHYHO~O @OpMO- 
BaHLIR). 

NOT&---h France, Belgium and 
Italy the term “ super-compressed 
with high content of non-plastic 
material ” denotes a semi-dry 
pressed product containing up to 
90 % of non-plastic material. 

Friction press 
Screw press 
No definition. 

Toggle press 
No definition. 

Hydraulic press 
No definition. 

Mechanical press 
No definition. 

Fine grinding 
The reduction of a granular ma- 
terial to fines (see 0920; 0990). 

ITPMMEYAHHE.- Bo QpaHuws,~ISenb- 
rkiki II B Z/'iTaJniFi TepMHH<<IIepeIIpecco- 
BaHHbIii IIpOnyKT C 6onbmoi% l-IpOl-IOp- 
mei? HeruracTwxHoro 3neMeHTa)) 060- 
3HaYaeT npoay~~cyxoro npeccoBaHwx, 
conepxaurero ~0 90% HennacTwiHoro 
W-xeMeHTaD. 

Presse & friction 
Presse ti vis 
Sans definition. 

~pHKI(~OHIibIii IIpeCC 1235 

1240 

1250 

1255 

1260 

1265 

1270 

1275 

Se3 onpeAeneHm2. 

Presse & genouillkre 
Sans dkfinition. 

~OJIeHO-pbI9a2KHbIii I-lpeCC 

16e3 onpeAeneHa2. 

IYuApasnusecKuti npecc Presse hydraulique 
Sans dkfinition. Ee3 onpeAeneam5I. 

MexauusecIcuii npecc Presse mkcanique 
Sans difinition. I;e3 0npeAeneHwI. 

TonIcoe u3MeobYeuue Pulvkrisation 
Rkduction en particules fines 
d’une matiere se prksentant 
sous forme de grains (voir 0920; 
0990). 

k;I3MeJIbYeHHe A0 3cpeH MaJTbIX 
pa3wiepoB (CM. 0920; 0990). 

Re-pressing 
A process in which a blank is 
pressed to its final shape. 

J(orfpeccoBIca 

IIpoqecc npeccosaHmX 3aroTo- 
BOK AJIcI IIpHnaHMfl &lM OKOHYa- 
TCJlbHOii @OpMbI. 

Repressage 
Pro&d6 de faqonnage selon 
lequel l’kbauche est represske 
pour obtenir sa forme dkfinitive. 

BOsAyIHHbIii CeIIapaTOp 

AnnapaT, IIpeAHa3HaYeHHbIii 

Anfl KJIaCCkl@kIKaLJIIM TOHKHX 
IIOpOIIIKOB IIOCpeACTBOM B03- 
JQ’ILIHOI-0 IIOTOKa. 

Separateur & air Air-separator 
Apparatus for classifying fine 
powders by means of an air 
current. 

Appareil destink & classer les 
poudres fines au moyen d’un 
courant d’air. 

MarHaTHbIii CeHapaTop Sbparateur magnetique 
Dkferreur magnktique 
Aimant fixe ou tournant per- 
mettant d’kliminer les particules 
de fer et atitres 616ments magn& 

Magnetic separator 

A unit incorporating a fixed or 
revolving magnet to remove iron 
particles and other magnetic 
materials. 

AnnapaT, coAepXauu52 Herio- 
AB?UKHbIi;k MJ-IEl BpZiIJ.Jal0I.UHiiC~ 
MaI’HHT, I-I03BOJUIIOII& YAa- 
J-IIITb YaCTEILJbI xeJIe3a M Apj’I-He 
@eppo- (HHorAa IIapa-) MarHHT- 
H5Ie BKJIIOYeHHII. 

tiques. 

1285 Tamis & secousses 
Voir 1030. 

1290 Tamis vibrant 
Voir 1030. 

1295 Tambour cribleur 
Voir 1030. 

TpOXOT 

CM. 1030. Vibrating screen 
See 1030. Bu6pasaoauoe WTO 

CM. 1030. 

&3pa6aHuOe CMTO, 6ypaT 

CM. 1030. 
Rotary screen 
See 1030. 
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1300 Tube broyeur 
Tube finisseur 
Type particulier de broyeurs a 
boulets pour broyage fin (voir 
0950). 

Be S&‘HAGE 

1350 

1355 

1360 

1365 

1370 

1375 

1380 

1385 

1390 

1395 

1400 

Etat vert 

Vert 

Voir 0355. 

Plancher chauffant de sechage 
Sole chauffante de sechage 
Sans definition. 

Plaque 
Plateau 
Petite plaque ou plateau portatif 
sur lequel les produits peuvent 
etre manipules, seches, stock& 
ou transport& 21 l’interieur de 
l’usine. 

Plateau 
Voir 1360. 

Raffermi a la consistance du cuir 
Etat d’un produit d’argile par- 
tiellement &he (voir 1385). 

Resistance en vert 
Voir 0285. 

Retrait de sechage 
Diminution de dimensions que 
presente une substance comme 
consequence de la dessication. 

Set a blanc 
Etat d’un produit d’argile suffi- 
samment s&he pour que la 
surface soit devenue de couleur 
plus Claire (voir li 370). 

Sechoir a chambres 
Sechoir dans lequel les produits 
sont places dans des chambres 
et restent fixes pendant le 
sechage. 

Sechoir a etageres 
Sans definition. 

Sechoir tunnel 
S&choir continu horizontal dans 
lequel les produits se deplacent. 

C. CUISSON 

1445 Calcination 
Voir 0030; voir 1460. 

Tube miU 
A particular type of ball mill for 
fine grinding (see 0950). 

2% DRYING 

Green state 
Green 
See 0355. 

Hot floor 

No definition. 

Pallet 
Small portable platform on 
which products may be handled, 
dried, stored or transported 
within the factory. 

Stillage 
A pallet (see 1360) used during 
the manufacture of refractories. 

Leather-hard 
Condition of partially dried 
clayware (see 1385). 

Green strength 
See 0285. 

Drying shrinkage 
Reduction in the dimensions of 
a material as a result of drying., 

White-hard 
Condition of clayware that has 
been dried sufficiently for the 
surface to become lighter in 
colour (see 1370). 

Chamber dryer 
Dryer in which products are 
placed in chambers and remain 
stationary during drying. 

Rack dryer 
No definition. 

Tunnel dryer 
Continuous horizontal dryer 
through which the products are 
passed. 

C. FIRING c. ol2RHr 

Calcination KamqaHaqm, npoIcammaHHe 

See0030;see 1460. CM. 0030; 1460. 

Tpy6qaraH MenbHuqa 

CneywanbHbG TInI IIIapoBoii 
MeJ-IbHHUbT AJIlI TOHKOrO IIO- 
Mona (CM. 0950). 

B. CYmKA 

CaIpes 

CM. 0355. 

TIo~osaa cymanrca 

Ge3 0npeneneHarr. 

PaMltca 
He6oJrbr.uafl nepenocnarr nnac- 
THHa. HJIH paMa, Ha KoTopoijr 
MOIKHO YKJlaAbIBaTb, CYIUMTb 
Il.rIM TpaHCIIOpTHpOBaTb E33Ae- 
Jum. 

PaMnca 
CM. 1360. 

KoxeTsepfloe cocToaHHe 

COCTOSiHHe YaCTEiYHO BbICYIlIeH- 
HOrO TJ-IHHIIHOTO M3AeJIEUI (CM. 
1385). 
I~~MEYAHHE . - B CCCP 3TQT TePhIHH 
BblI.LICXI H3 ynOTpe6neHHR. 

npOgHOCTb CbIpIJa 

CM. 0285. 

YcanIca B cymfCe, ycymrca 

YMeHbIITeHHe pa3MepOB CbIpUa 
B pe3yJIbTaTe CYIIJKEl. 

BbICyUIeHHbIti flo no6eneHm 

COCTOSIHEie lY’JUIH5IHOTO M3AeJlEitI, 
AOCTaTOlrHO BbICj’IUeHHOrO Al-I.sI 
npso6peTeHm 6onee CBeTnoii 
IIOBepXHOCTM (CM. 1370). 

KaMepnaH cymnnlrca 
CyJIIkIJIKa B KOTOpOi? M3AeJTH5l 
IIOMeIIJaIOTC~ B KaMepbT, rAe 
OHEI: OCTiUOTCII 6e3 ABH~eHMII 
Ha BeCb JIepHOA CYIIIKM. 

CTenaxHaa cywima 

Ee3 onpeAeneaa%. 

TyHHenbHaa CyI.UsJIIca 

rOpH30HTaJIbHa5l CyIUEiJlKa He- 
IIpepbIBHOI’O AeiiCTBWl, Yepe3 
KOTOPYKI IlpOIIyCKaIOTCSl H3Ae- 
JIBI. 
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l450 

1460 

1465 

1475 

l480 

1490 

1495 

1500 

1505 

l510 

1520 

1530 

Clinker 
Ciment hydraulique avant con- 
cassage ou broyage. 

Cuisson 

Traitement thermique que doi- 
vent subir des produits refrac- 
taires faqonnes pour acquerir la 
resistance mecanique et autres 
propriet& necessaires a leur 
emploi (voir 0030). 

Cuit ti mort 
Se dit d’une matiere rendue 
aussi inerte et stable que possible 
par un traitement thermique 
approprie. 

Distributeur automatique 
Terme general designant tout 
dispositif mecanique de charge- 
ment d’un combustible solide 
dans un four. 

Empilage 
Enfournement 
Action de disposer les produits 
faconnes dans un four de cuisson 
(Enfournement) ou disposition 
des pieces dans le four (Empi- 
lage). 

Enfournement en chapelle 

Systeme d’empilage destine a 
prevenir une charge excessive 
sur des pieces speciales. 

Enfumage 
Stade de la cuisson de produits 
a base d’argile, pendant lequel 
s’effectue l’elimination de 
vapeur d’eau. 

Four & chambres 

Voir 5620. 

Four annulaire 
Voir 5560. 

Four de calcination 
Four de cuisson 
Sans definition. Voir 5515. 

Four intermittent 
Four periodique 
Sans definition. Voir 5630. 

Four tunnel 
Voir 5665. 

Clinker 
Hydraulic cement before being 
crushed or ground. 

Burning 
Firing 
Heat treatment of a shaped 
refractory material to produce 
mechanical strength and other 
necessary properties (cf. 0030). 
necessary properties (see 0030). 

Dead-burned 
Term applied to a material that 
has been made as inert and 
stable as possible by appro- 
priate heat treatment. 

Stoker 
General term for any mechanic- 
al device for charging solid fuel 
into a kiln. 

Setting 

The process, or the result, of 
the arrangement of shaped 
goods for firing in a kiln. 

Boxing-in 
Pocket setting 
An arrangement within a setting 
to prevent excessive loading on 
special shapes. 

Water-smoking 
The stage in the firing of clay 
products when water-vapour is 
being evolved. 

Transverse-arch kiln 
Continuous chamber kiln 

See 5620. 

Annular kiln 
See 5560. 

Kiln 

See 5515. 

Intermittent kiln 
Periodic kiln 
No definition. See 5630. 

Tunnel kiln 
See 5665. 

KJIuHKep 

l-%iApaBJTEFIeCKdi 4eMeHT JiIepeA 
ApO6neHHeM H DOMOJIOM. 

06x1~ 
TepMoo6pa6oTka OT@OpMOBaH- 
HEJX OrHeyl-IOpOB (CbTpIJa) AJTR 
IIpMAaHlcUl MeXaHWieCKOti IIpOY- 
HOCTM M Aj?yrPiX HeO6XOAHMbIX 
CBOiiCTB (CM. 0030). 
I-TPHMEYAHHE. - B CccP 3TOT Tep- 
RlHH ITpkiMeHReTC53 TaKXKe AJIJI TepMO- 
o6pa6oTKH CbIpbR. 

06oxxeitraaiii IiaMepTBo 

TepMw, IRTpMMeHReMbIii K Ma- 
TepIZaJIy,AOBeAeHIIOMyfiOHal4- 
6onee MHepTHOrO II CTa6mb- 
HOT0 COCTO5lHEIR IIOCpeACTBOM 
COOTBeTCTByI-OIIJeii TqMoo6pa- 
~OTKH. 

CToKep 

06u~mii TepMkIH, o6o3HaYaw- 
rUkifi Bee MexawwecKoe yc~poii- 
CTBO AJI5I 3arpy3KEI new4 TBep- 
AbIM TOl-IJTIEIBOM. 

CaAKa 

npouecc 3arpy3xu cbrpua B 06- 
2wraTenbHyIo neqb, a TaKxe 
3arpyxeHHbIe kI3AenMcI B new. 

CaArca c 3awMToii, 

My@enbHarr cagrca 

Cnoco6 Ca,QKH, I'IpeAyCMaTpW 
BaIou@inpeaynpe~aeHEiespe3- 
MepHoti IIarpy3KH Ha cneukianb- 
HbTe @aCOHbI. 

IIIn~ayxosaaae 
CTaA&W o6xnra I-JIIMHIIHbIX EI3- 
AWIHi3, BO BpeM5-I KOTOPOI-0 
IIpOH3BOAHTCfl yaaneuie napoB 
BOAbI. 

Ka-MepHaSI IIeYb HeI-IpepbIBHOI'O 

AeiiCTBWI C IIOIIepeWIO 

paCIIOJI0XeHIIbIM CBOAOM 

CM. 5620. 

KoJIbqeBa~ IIeYb 

CM. 5560. 

O6XMraTeJbHaSI IIeYb 

CM. 5515. 

IlepwoAnsecKaa nevb 

E;e3 onpeAenensH (CM. 5630). 

TyHHeJIbHaR IIeYb 

CM. 5665. 
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1535 

1540 

1545 

1550 

1555 

1560 

1565 

1570 

1580 

1590 

1595 

1600 

1605 

Gonflement avec lboursoufkmeint 

Accroissement de volume per- 
manent dO a la formation d’une 
phase gazeuse, provoquan t une 
texture vesiculaire, qui se pro- 
duit au tours de la cuisson de 
certaines argiles. 

Gonfiement de cuisson 
Dilatation de cuisson 
Retrait de cuisson 
Variation de dirnensions entre 
Mat set et l’etat cuit. 

Mschefer 

Voir 0210. 

Mur de Porte 
Porte de chambre 
Vsir 3270; 5695. 

Murette 
Voir 5680; voir 4380. 

Noyau noir 
CQur noir 
Partie centrale foncee d’un 
produit due a un defaut d’oxy- 
dation. 

a Oven )) 
Voir 5690. 

Pare-feu 
Voir 5685. 

Produit cuit a mort 
Voir 1465. 

NOTE. - Au Royaume-Uni, le 
terme correspondant (( Clinker )) 
dksigne g&&alement la dolomie 
cuite & mort. 

Sablage 
Saupoudrage de sable fin ou de 
poussiere de brique entre les 
assises de produits dans un 
empilage (voir 1480). 

Sous-cuisson 
Cuisson insuffisante. 

Surcuisson 
Cuisson excessive. 

Vitrifier 
Voir 0365; 0370. 

IV. TYPES DE REFRACTAIRES 

1700 Beton rhfractaire 
Voir 1797. 

Bloating 
The permanent expa.nsicn ac- 
companied by the formation of 
a gaseous phase, creating a 
vesicular texture, which occurs 
when some types of clay are 
fired. 

Firing expansion 
Firing shrinkage 

Change in size between the dry 
and the fired states. 

Dross 
Clinker 
See 0210. 

Wicket 

See 3270; 5695. 

Bag wa81( 
See 5680; see 4380. 

Black core 
Black heart 
Dark central part of a fired 
product resulting from inade- 
quate oxidation. 

Oven 
See 5690. 

Flash wall 
See 5685. 

Clinker 
A dead-burned product. In the 
United Kingdom this term 
usually designates stabilized do- 
lomite (see 0210; 1450). 

Sanding 
The sprinkling of fine sand or 
brick dust between courses of 
bricks in a setting (see 1480). 

Under-firing 
Insufficient heat treatment. 

Over -firing 
Excessive heat treatment. 

Vitrify 
See 0365; 0370. 

IV. TYPES OF 
REFRACTORY 

Castable refractory 
See 1797. 

Bcnywisame 

EleoGpaTl4Moe ysenzweHMe oh- 
eMa., 06yCJiOBJIeHHOe 06pa30Ba- 
HHeM ra3OBOii @a3bI, CO3flaIO- 
zzl(ei?i IIy3bIpYaTyIO CTpyKTypy, 
KoTopas 06pa3yeTcsi B npo- 
qecce okwra EfeKOTopbIx nniH. 

POCT B 06ICWe 

H 0meBaR ycaAKa 

$3a3HOCTb pa3h4epoB n4eXfly cy- 
XHM Ei 06OXXeHHbIM M3JJeJIEIII- 
MH. 

0rapm, xunazc 

CM. 0210. 

CaAHBO, 3aWIaAHaR ABepb 

CM. 3270; 5695. 

%UIJHTHaSI CTeHKa 

@M. 5680; 4380. 

Iaepnaw cepflnennna 

TeMHaR cepauesnHa 0603KXeH- 
HOI.0 H3fienHrltI, 06pa30BaBIua%% 
B pe3yJIbTaTe HeJJOCTaTOYHOTO 
OKBCJIeHWI yIY-IepO~HCTbIX IIpH- 
Meceiii . 

rOpH 

CM. 5690. 

3aIlJsTHaH CTeHKa 

CM. 5685. 

KJ-IHHKep 

HaMepTBO 06OxxeHHbIji MaTe- 
pHan (CM. 0210; 1450). 

RPHMEYAHHE. - B Benmo6pmamm 
3TOT TepMkiH COOTBeTCTByeT HaHMeHO- 
BaHWO <<KllkiHKep>>, HOA KOTOpbIM 
06brYHO nonpa3yMeBaIOT HaMepTBO 
06OxxeHHblji AOJIOMkiT. 

HOACbInKa IIeCKOM 

nOpiCbIIIKa MeJ-IKMM IleCKOM I;IJlIl 
TOHKQMOJIOTbIM lIOpOIUKOM H3 
KHpIIllYa MeXAy pcIAaMM H3Ae- 
n&i B came (CM. 1480). 

He,qoxor 

HeAOCTaTOYHbIii 06~~3~. 

IIepeXor 
Ype3MepHbIti 06xm. 

Cnercarb 
CM. 0365; 0370. 

IV. TlXfIIbI OIXEYIIOPOB 

OrHeyIIOpHbIii 6eTOH 

CM. 1797. 
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1705 

1710 

1715 

1720 

1723 

1725 

1730 

1733 

1735 

1740 

1745 

1750 

1760 

Brique a liant chimique 

Brique dont la cohesion est 
assuree par des liants chimiques 
et non par une cuisson. 

Brique d’argile rkfractaire 

Brique a base d’argile refrac- 
taire (voir 1725). 

Brique de diatomite 
Brique isolante fabriquee a base 
de diatomite. 

Brique de vermiculite 
Brique isolante fabriquee a base 
de vermiculite expansee. 

Brique mixte 
Brique composite 
Brique comprenant deux ou 
plusieurs couches de materiaux 
de composition differente. 

Brique silica-alumineuse a teneur 
elevee en alumine 
Produit refractaire a masse 
d’argile alumineuse. 

NOTE. - Ce terme dksigne des 
produits t&s diffkrents selon les 
pays. Se reporter aux normes na- 
tionales correspondantes. 

Cermet 
Produit composite contenant a 
la fois des constituants cerami- 
ques et metalliques. 

Ciment rcfractaire a liant chi- 
mique 
Voir 1797. 

Ciment refractaire a prise hy- 
draulique 

Voir 1797. 

Ciment rbfractaire durcissant a 
chaud 
Voir 1797 

Ciment refractaire durcissant h 
Pair 

Voir 1797. 

Ciments (divers) 
Voir 1797. 

Coulis refractaire 

Voir 1797. 

Chemically-bonded brick 

A brick in which mechanical 
strength is imparted by che- 
mical binding agents instead of 
by firing. 

Fireclay refractory 
Firebrick 
A brick made from fireclay 
(see 1725). 

Diatomite brick 
An insulating brick made from 
diatomite. 

Vermiculite brick 
An insulating brick made from 
exfoliated vermiculite. 

Composite brick 

A brick consisting of two or 
more discrete layers of different 
compositions. 

Aluminous firebrick 

A refractory made from an 
aluminous clay. 

NOT&-This term designates quite 
different products according to 
the countries. See each national 
standard. 

Cermet 
A composite material contain- 
ing both ceramic and metallic 
constituents. 

Chemically-bonded refractory 
cement 
See 1797. 

Hydraulic-refractory cement 
(U.K.) 
Hydraulic-setting mortar (USA) 
See 1797. 

Heat-setting mortar (USA) 

See 1797. 

Air-setting refractory cement 
(U.K.) 
Air-setting mortar (USA) 
See 1797. 

Cements (various) 
See 1797. 

Refractory cement (U.K.) 
Refractory mortar (USA) 
See 1797. 

Iie306lKIWOBbIii KUplTWI 

C XEiMWieCKOii CBSI3KOii 

fcHlX.-PI, y KOTOpOrO MeXaHH- 
YeCKatI IIpOYHOCTb AOCTMrHYTa 
IIOCpefiCTBOM XEIMWleCKEIX CBII- 
3OK, a He IIyTeM o6xma. 

MaMOTHbIii KIiJNIWl 

KMpIWI, EI3rOTOBJIeHHbIti I%3 
OrHeyIlOpHOti rJlHHb1 (CM. 1725). 

&laTOMHTOBbIii KluplUW 

TenJIOki3OnFI~EIOHHbIti KHpIWI, 
Ei3rOTOBJleHHbIi?i E33 AEaaTOMHTa. 

BepMHKyJIuTOBbIii KcWpl-fHS 

%f30JI5lr^rHOHHbIijr KHPIIHY, M3rO- 
TOBJ-IeHHbIii EI3 BCJiIyYeHHOrO Bep- 
MLHKJUIHTa. 

~Ql-lIi=i COCTaBHOii 

KH~IIWI, COCTOCrLI& 153 ABYX 
HJ-IIM HeCKOJIbKkfX CJIOeB MaTepHa- 
non pa3JMworo cocTaBa. 

~bICOKOrJ-IEiHO3eMHCTbIii KIlpIIHY 

h-IIOMOCZiJIHKaTHbIii IC&IprIwI, 
H3rOTOBJIeHHbIi% H3 IIlZXT C IlO- 
BbXIIIeHHbIM COJJepXaHHeM IYJIkI- 
Ho3eMa. 

IIPHMESAHF~E. - PasHbIe cTpanI 060- 
3HaYaK)T 3TEiMH TepMEIHaMH paWIHY- 
HbIe I13lIeJIHSI, ~sklny Yero cnenye-r 
o6paInaTbcsI K CTaHAapTaM COOTBeT- 
CTByIOIL(HX CTpaH. 

KepMeTbI 

CJIOXHbIe MaTepkIaJIbI, COp[ep- 
XaI.T.JHe OAHOBpeMeHHO KaK Ke- 
paMklYecKHe, TaK H MeTaJIJIH- 
YeCKkie KOMI-IOHeHTbI. 

OrHeyl-lOpHbIii MepTeJIb 

Ha XwMEirecKoii CBR3Ke 

CM. 1797. 

hApaBJ-IH4eCIGi TBepAeIOI.I.Viii 

OrHeyiIOpHbIii MepTeJIb 

CM. 1797. 

OrHeJ’ITOpHbIii MepTeJIb, 

TBepAeIOIJ@iii IQli Hal-‘peBaHHIi 

CM. 1797. 

OI-HeJ’ITOpHbIii MepTeJIb, 

TBepAeIOLl@iii Ha BO3AYXe 

CM. 1797. 

Mep-rens (pa3nasHbIe) 

CM. 1797. 

OrHeJ’llOpHbIii MepTeJIb 

CM. 1797. 
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l765 

l770 

l775 

1780 

l785 

l790 

1795 

1797 

Dolomie frittee 
Dolomie calcinee 
Sans definition. 
Le terme anglais <( Basic )) est 
utilise au Royaume-Uni pour 
designer la dolomie frittee (ou 
dolomie calcinee). 

Enduit refractaire 

Voir 1797, 

Melange refractaire plastique 

Voir 1797. 

Pi& 
Voir 1797. 

Produit de jointement 

Voir 1797. 

Produit de reparation 

Voir 1797. 

Produit pour construction mono- 
lithique 
Voir 1797. 

Produits non faconnes 

I> Prod& de jointement 

Composition refractaire fine- 
ment broyee qui, generale- 
ment humidifiee, est desti- 
nee a la pose et au jointe- 
ment des briques et dont les 
composants refractaires cor- 
respondent & la qualite des 
briques avec lesquelles elle est 
utilisee. 

On distingue les types suivants: 

a> Coulis rkfractaire 

Composition refractaire, 
durcissant a haute tempera- 
ture par liaison ceramique. 

Ciment rkfractaire 
hydraulique 

h prise 

Composition refractaire a 
laquelle a ete ajoute un 
ciment hydraulique resistant 
a la chaleur, assurant la prise 
et le durcissement des la tem- 
perature ambiante (cf. Beton 
refractaire). 

Basic 

No definition. 
A term in general use in the 
United Kingdom for calcined 
dolomite. 

Refractory coating 
Refractory wash 
See 1797. 

Mouldable refractory 
Plastic refractory 
See 1797. 

Ramming material 
See 1797. 

Jointing cement 

Jointing material 
See 1797. 

Patching material 

See 1797. 

Material for monolithic 
construction 

See 1797. 

Refractory cements 

(I) Jointing cement 
Jointing material 

A finely-ground refractory 
composition which, gene- 
rally after the addition of 
water, is used for laying and 
jointing bricks : the refrac- 
tory components are related 
to the quality of the bricks 
with which the composition 
is to be used. 

The following types are distin- 
guished : 

(a> Refractory cement (U.K.), 
Refractory mortar (USA) 

A refractory composition 
that hardens at high tem- 
perature by ceramic bonding. 

(b) Hydraulic refractory cement 
(U.K.); Hydraulic setting 
mortar (USA) 
A refractory composition 
containing a heat-resisting 
hydraulic cement that en- 
sures setting and hardening 
at room temperature 
(cf. Castable refractory). 

E3e3 0npegeneHasr. 

AHIYIII~~CK& TepMmH <<OCHOB- 
HOtiD IIpHMeHReTCSI B Be.nHKo- 
6pMTaHFlEI JUDI 0603HaYeHmsI 
o6oxxemoro AOJ-IOMzlTa. 

Orneynopaafr o&a3Ica 

CM. 1797. 

IX-racrasaaa orneynopna~ hjacca 

CM. 1797. 

Tpa&ouo%raH Macca 
CM. 1797. 

MepTenb, 

ol-HeJ'nOpHbIii PaCTBOlp 

CM. 1797. 

OGMasrca, 3aMa3Ka, 

3anpanorna5r Macca 
Macca AJ-Ict peMOHTa KnaAKM 
(CM. 1797). 

Marepsan AJIR MOHOJICITHbIX 

KOHCTPYKlQiti 

CM. 1797. 

OrHeynOpHbIe MepTeJWi 

1) MepmeAb (02lieynopHbiG pac- 
m@V) 
&HeyITOpHaSITOHKOM3MeJIb- 
YeHHaSICMeCb,KOTOpa.II 06~ 
YHO, IIOCne Ao6aBneHm BO- 
flbI, npMMellReTCR JuIrr coe- 
AHHeHIUI KMpI-IWIeii B KJIaA- 
Ke; Bbr6op OrHeyl-IOpHbIX 
KOMIIOHeHTOBMepTeJl&,QOJT- 
XeH COOTBeTCTBOBaTb KaYe- 
CTBy KHpIIWIa, C KOTOpbIM 
OH IIpHMeHSIeTCSL 

Pa3nuraEor csrefiymmwe BsfAbr 
Mep-renefi: 

a) Ozr-leynoplibril .MepmeAb 

Orueynopuax cMecb, 3a- 
TBepAeBaFOWaR IIpH BbICO- 
~03 TeMnepaType B pe3ynb- 
TaTe 06pa3OBaHux KepaMH- 
YeCKOti CBII3KEI. 

6) T’udpaoJw~eck-u meep3eio yufi 

OrneynopHaR cMecb, conep- 
XaUafl AO6aBKEI xapocToti- 
Koro rHApaBnHYecKor0 qe- 
MeHTa, KOTOpbIii o6ecnem- 
BaeT CXBaTbIBaHEIe H 38- 
TBepAeBaHHe lIpI KOMHaT- 
noti TeMnepaType (CM. Or- 
Heyl-IOpHbIti 6eToH). 
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iIs0 / R 836 - 1968 (F / E / R) 
kaCO/P 836 - 1968 (Q/A/P) 

c> Ciment rkfractaire & liant 
chimique 
i> Ciment refractaire durcis- 

sant a l’air 

Composition refractaire 
a laquelle ont ete ajoutes 
des agents chimiques as- 
surant le durcissement 
des la temperature am- 
biante. 

ii) Ciment refractaire dur- 
cissant a chaud 

Composition refractaire 
a laquelle ont ete ajoutes 
des agents chimiques as- 
surant le durcissement a 
des temperatures infe- 
rieures a celle de la 
liaison ceramique mais 
superieures a la tempera- 
ture ambiante. 

NOTE. - Au Royaume-Uni, ce 
ciment est quelquefois appel e 
(( Air hardening H. 
2) Enduit refractaire 

Composition refractaire 
dont les caracteristiques sont 
analogues a celles des ci- 
ments de jointement mais 
dont le dosage granulome- 
trique permet l’execution 
d’enduit ou de revetement de 
surface. 

3) Produits pour construction 
monolithique et reparation 

Ces produits permettent 
l’execution de pieces ou 
revetements monolithes 
d’une certaine epaisseur. 
Leur composition refractairs 
a une granulometrie appro- 
price a l’emploi: ils peuvent 
etre mis en Oeuvre par 
damage, coulage ou projec- 
tion sous pression. 

On distingue : 

a> Pi& 
Composition refractaire en 
grains. Les pi& sont g&k-a- 
lement mis en ceuvre par 
damage, apres addition even- 
tuelle d’un liquide approprie. 

b) Melange refractaire plas- 
tique 
Pate refractaire p&e a l’em- 
ploi, pouvant contenir des 
agents chimiques assurant le 
durcissement a basse tempe- 
rature. Les melanges refrac- 
taires plastiques sont mis en 
Oeuvre surtout par damage. 

(c> Chemically-bonded 
refractory cernen t 
(i) Air-setting refractory ce- 

ment (U.K.); Air-setting 
mortar (USA) 
A refractory composition 
containing chemical 
agents that ensure har- 
dening at room tem- 
perature. 

(ii) Heat-setting 
(USA) 

mortar 

A refractory composition 
containing chemical 
agents that ensure har- 
dening at temperatures 
below that of ceramic 
bonding but above room 
temperature. 

NOTE.- In the United Kingdom, 
this cement is sometimes called 
“ Air hardening “. 

(2) Refractory coating 
Refractory wash 
A refractory composition 
with similar characteristics 
to those of jointing cements 
but which has a grading suit- 
able for washes and coatings. 

(3) Materials for monolithic 
construction and patching 

Materials for the production 
of shapes or of monolithic 
linings ; their composition 
and grading are chosen 
according to their intended 
use (ramming, casting and 
gunning). 

The following types are distin- 
guished : 

(a) Ramming material 
A granular refractory com- 
position. Ramming materials 
are generally put into place 
by ramming after the addi- 
tion of a suitable liquid. 

(b) Plastic refractory or 
Mouldable refractory 
A refractory composition, 
ready for use, which may 
contain chemical agents to 
ensure hardening at a low 
temperature. These compo- 
sitions are almost always put 
into place by ramming. 

- 37 - 

C) OZHeyYIOpHbl6 MepmeAb C XU- 

MWteCKOii Ct3A3KOl7 

i) Bo3dyul~~o-msep~elou~c~~ 
JKepmenb 

Orweynopuafl cMecb, co- 
Aepxaruarr AO6aBKn XH- 
MH=IeCKHXBeIIJeCTB,o6ec- 
neqnsaromnx 3aTsepAe- 
BaHkfe IIpH KOMHaTHOij[ 
TeMneparype. 

ii) Toepbeloujurvl npu nazpe- 
6aHUU 02HeynopHbrii Mep- 

menb 

OrneynopuaH CMeCb, K 
KOTOpOii AO6aBJIeHbI XM- 
MHYeCKHe BeIqeCTBa, 
o6ecnemBamwe 3a- 
TBepAeBaHHe IIpEi TeM- 
nepaTypax nnxe o6pa- 
30BaHEIII KepaMHVeCKOii 
CBtI3KEI, HO BbIIIIe KOM- 
HaTHOii TeMIIepaTypbI. 

I~PHRIEYAHHE. - B &XIaKO6p~TaHaki 
er0 EIHOrAa Ha3bIBaIOT <<Bos~yrrr~o- 
TBepAemI4ae>). 

2) OzHeynopHart 06Ma3Ka 

(nolcpbrmue) 

OrHeynopua5i Macca, noKa- 
3aTemf ~o~opoiir aHmom+ 
HbI noKa3aTemM MepTeneii[, 
HO rpaHyJIOMeTpH!feCKliti 
COCTaB KOTOpOii AOIIyCKaeT 
HaHeceHkIe EIX Ha nosepx- 
HOCTb. 

3) Mamepuanbt onfl ,vononum- 
HblX KOHCmpyKljU6 U d.4~~ 

peMoHmo6 KAadKU 

MaTepuaJIbI, KOTOpbIe CJ-Iy- 
XaT AJIR H3rOTOBJIeHWI 6e- 
TOHHbIX ~J-IOK~B (@aCOHOB) 
ZUIH MOHOJ-lEITHOii KJ-IaAKki. 
BeIlJeCTBeHHbIii I4 3epHOBOij[ 
COCTaB 3TLIX MaCC 3aBEICEIT 
OT cnoco6a MX HpIlMeHeHHfi 
(TpaM6OBKOfi,yKJIaAKO~HJIkI 
TOpKpeTMpOBaHHeM). 

Pa3msaIoT c.rregymume TkInbI 
3THX MaCC: 

a) TpaJnfiosoWtafl Macca 
Orueynopna5I 3epHHcTaR 
Macca. TpaM6oBOYHbIe Mac- 
CbI IIpEIMeH5IIoTC~ IIOCpep(- 
CTBOM TpaM6OBaHlGl Ha Me- 
cTenocneJlo6aBneHM5ICOOT- 
BeTCTByIOH@i XMJJKOCTEI. 

b) IiQacmu~na~ 02rieynopHaA 

Juacca 

Orweynopuafl Macca, ToTO- 
Ba5I K ITpMMeHeHliIO, MOXeT 
COAepXaTb XkIMIIYeCK5ie Be- 
EJecTsa, o6ecnewmamr.we 
3aTBepAeBaHlfe ITpH HH3KOii 
TeMnepaType. TInacTuWbre 
orneynopnbre MaCCbI o6bw 
HO yKJ?aAbIBaIoTCfi IIOCpeA- 
CTBOM TpaM6OBaHHfl. 
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11230 / R 836 - 1968 (6 / E / R) 

E%CO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

1800 

1805 

1810 

1815 

1820 

1825 

1830 

1835 

1840 

c) B&on Pkfractaive 

Melange d’un agregat refrac- 
taire et d’un ciment hydrau- 
lique r&is tant a la chaleur. 
Les betons refractaires sont 
generalemcnt coules en place 
(voir Ciment refractaire a 
prise hydraulique). 

Rkfractaire h base de siliciures 

Groupe de produits refractaires 
constitue essentiellenent de sili- 
ciures. 

Rkfractaire acide 
Refractaire a haute teneur en 
silice. 

Rbfractaire h enveloppe m6tallL 
we 
Refractaire, generalement basi- 
que, entoure d’une enveloppe 
d’acier et utilise sans cuisson 
ulterieure. 

Rkfractaire ZL haute teneur en 
alumine 
Terme general designant les 
produits dont la teneur en alu- 
mine est superieure a celle de la 
kaolinite pure apt-es cuisson 
(voir, par exemple, 1835 ; 1845 ; 
1900; 1930; 1945; 1965). 

Rhfractaire alumineux et silico- 
alumineux 
Refractaire constitue essentielle- 
ment d’alumine et de silice. 

NOTE. - Ce terme designe des 
produits tres differents selon les 
pays. Se reporter aux normes 
nationales correspondantes. 

Rkfractaire basique 
Refractaire & haute teneur en 
oxydes alcalinoterreux ( MgO, 
CaO). 

Rkfractaire could par fusion 
Refractaire coule a partir d’une 
mat&e fondue (voir 2000). 

Rhfractaire d’alumine 
Rbfractaire de corindon 
Refractaire a haute teneur en 
alumine, constitue principale- 
ment de corindon. 

Rbfractaire d’andalousi te 
Rkfractaire ft base d’andalousite. 

NOTE. - Dans certains pays, le 
terme (( Refractaire de sillimanite H 
correspond aux trois types de pro- 
duits : refractaires de sillimanite, 
de cyanite et d’andalousite. 

(c) Cambk refractory 

A mixture of refractory 
aggregate and heat-resisting 
hydraulic cement. These pro- 
ducts are generally cast into 
place (see Hydraulic refrac- 
tory cement). 

Silicide refractory 

,4 group of refractory products 
consisting essentially of silicides. 

Acid refractory 
A refractory with a high content 
of silica. 

Metal-cased refractory 

A refractory, generally a basic 
refractory, encased in steel and 
used without further firing. 

High-alumina refractory 

A group-name for all refract- 
ories with an alumina content 
higher than that of pure calcined 
kaolinite (see for example, 1835 ; 
1845; 1900; 1930; 1945; 1965). 

Aluminosilicate refractory 

A refractory consisting essen- 
tially of alumina and silica. 

Nor&-This term designates quite 
different products according to 
the countries. See each national 
standard. 

Basic refractory 
A refractory with a high content 
of alkaline earth oxides (MgO, 
CaO). 

Fusion-cast refractory 
A refractory cast in a mould 
from molten material (see 2000). 

Alumina refractory 

A high-alumina refractory con- 
sisting principally of corundum. 

C) &HeynOpHblti bernott 
CMecborHeynopHorosanon 
HMTeJIFI H JKapOCTOi%KOrO 
r~flpaBnmYecKor0 IJeMeHTa. 
@HeyITOpHbIe 6eTOHbI 06bI- 
YHO yKJIaj&IBaIOTCII Ha Me- 
CTe (CM. h,QpaBJIWIeCKH 
TBepfielOIIQdi OrHeyHOpHbIii 
MepTeJIb). 

or-HeJ’I-lOpbI Ha OCHOBe 

CMJIHLJlCiAOB 

lYpynnaorHeynopHbrxa3~enHii, 
cofiepxamEIx cmna~m~b~. 

&WIbIe OrHeJ’lIOPbI 

OrHeynopbI c 6onbrrrHM CoAep- 
2KaHMeM KpeMHe3eMa. 

orHeyIIOpbI B MeTWIJIBYeCKO~ 

06OiiMe 

06bIYHO OCHOBHbIe OrHeyHOpbI 
BCTaJIbHOii.O6OfiMe,IIpHMeHSIe- 
MbIe 6e3 nocnenymqero 06- 
x5iraL. 

IL&i MaTepMaJlbI, y KOTOpbIX 
cofiepxaHHe rnsiH03eMa Bbnue, 
YeMywfcToroKaonHHHTanocne 
o6xara (CM., HanpmMep, 1835; 
1845; 1900; 1930; 1945; 1965). 

hIIOMOCEIJI#iKaTHbIe OI-HeyIIOpbI 

OrHeyIIOpbI, COCTOII~He, B OC- 
H~BHOM,H~~JIHH~~~M~HK~~M- 
He3eMa. 

IIPHMEYAHHE. - B PaSHbIX CTpaHaX 
3TH Ol-HQVIOpbI Ha3bIBLUOTC~ I-IO-pa3- 
HOMJ’. 06pZlUaTbC5l K CTaHJJapTaM 
KaHcAOii OTAeJIbHOii CTpaHbI. 

OCHOBHbIe OI-HeyIIOpbI 

OrHeyIIOpbI C BbICOKkIM COflep- 
lKaHHeM IIJeJIOYHO-3eMeJIbHbIX 
OKHCJIOB (MgO, CaO) . 

rkK%BJIeHOJIMTbIe OrHeynOpbI 

OrHeynopbIH3pacnnaBneHHoro 
MarepHana, pa3nHTbre no @op- 
MaM (CM. 2000). 

KOpyHAOBbIe OI’HeyIIOpbI 

BbICOKOrJIEIH03eMMCTbIe OrHe- 

YnoPbr, B OCHOBHOM, COCTOII- 
II@Ie Ifi3 KOpyHAa. 

AH@Jry3#iTOBbIe OI’HeyI-IOpbI 

OrHeyIIOpbI,El3rOTOBJIeHHbIeEI3 
aHAany3HTa. 

IYI~HMEYAH~~E. - B HeKOTOPbIX CTpa- 
HaX 0603HSiCHHe &HJTJlHMaHFfTOBbIe 
OrHeyIlOpbI>> COOTBCTCTBYCT TpeM TH- 
IIaM Fi3neJIHii: CMJ-IJUiMaHHTOBbIM, KHa- 
HRTOBbIM H aHAUIy3HTOBbIM 01-He- 
ynopahs. 
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1SQ / R 836 - 1968 (IF / E / R) 
EHCQ/P $36 - 1968 (@/A/P) 

1845 

1850 

1855 

1860 

1865 

1870 

1875 

1880 

1885 

1895 

1900 

1905 

Rtffractaire de bauxite 
Refractaire a haute teneur en 
alumine, constitue essentielle- 
ment de bauxite. 

Refractaire de carbone 
Produit refractaire constitue 
essentiellement de carbone. 

Refractaire de carbure de silicium 
Produit refractaire constitue 
essentiellement de carbure de 
silicium . 

Refractaire de chromite 
Refractaire a base de chromite. 

Refractaire de chromite-alumine 

Refractaire fabrique a base d’un 
melange de chromite et d’alu- 
mine. 

Refractaire de chromite-dolomie 
Refractaire fabrique a base d’un 
melange de chromite et de 
dolomie calcinee. 

Refractaire de chromite-magne- 
sie dit de << chrome-magnesie N 
Refractaire fabrique a base d’un 
melange de chromite et de 
magnesie cuits a mort, avec 
une preponderance de chromite 
(voir 1940). 

Refractaire de chromite-silice 
Refractaire fabrique & base d’un 
melange de chromite et de silice. 

Refractaire de chromite-sillima- 
nite 
Refractaire fabrique a base d’un 
melange de chromite et de silli- 
manite. 

Refractaire de cyanite 
Refractaire fabrique B base de 
cyanite calcinee. 

NOTE. - Dam certains pays, le 
terme (( Refractaire de sillimanite )) 
correspond aux trois types de pro- 
duits : refractaires de sillimanite, 
de cyanite et d’andalousite. 

Refractaire de diaspore 
Refractaire a haute teneur en 
alumine, constitue essentielle- 
ment de diaspore. 

Refractaire de dolomie 
Refractaire B base de dolomie 
calcinke . 

Bauxite refractory 
A high-alumina refractory con- 
sisting essentially of bauxite. 

Carbon refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of carbon. 

Silicon carbide refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of silicon carbide. 

Chrome refractory 
A refractory made from chrome 
ore. 

Chrome-alumina refractory 

A refractory made from a 
mixture of chrome ore and 
alumina. 

Chrome-dolomite refractory 
A refractory made from a 
mixture of chrome ore and 
calcined dolomite. 

Chrome-magnesite refractory 

A refractory made from a 
mixture of chrome ore and dead- 
burned magnesite, the chrome 
ore preponderating (see 1940). 

Chrome-silica refractory 
A refractory made from a 
mixture of chrome ore and 
silica. 

Chrome-sillimanite refractory 

A refractory made from a 
mixture of chrome ore and 
sillimanite. 

Diaspore refractory 
A high-alumina refractory con- 
sisting essentially of diaspore. 

Dolomite refractory 
A refractory made from calcined 
dolomite. 

160IWliTOBbIe OrHeyIIOpbI 

BbICoKorn~Ho3eMkICTbIe OrHe- 
yHOpb1, H3rOTOBJIeHHbIe H3 6OK- 
CHTa. l 

Ymepo~ucTbIe orHeyI-IopbI 

OrHeyIIOpHbIe MaTepHaJIbI, CO- 
CTORIlQZ, B OCHOBHOM, H3 yrJ-Ie- 

PoAa. 

KapGu~EcpeMHe~bIe 0rweynopbI 

OrHeyrIopbI, cocTo~ukIe, B oc- 
HOBHOM, 133 Kap6sAa rcpeM.uHR. 

XpOMHTOBbIe OrHeyIIOpbI 

OrHeyIIOpbI, H3rOTOBJIeHHbIe 183 
XpoMIlTa. 

XpoMornHHo3eMscrbIe 

0rweynopbI 

OrHeyHOpbJ, E13rOTOBJIeHHbIe H3 
ch4ecH xpoMHTa H rnHH03eMa. 

XpOMO~OJIOMHTOBbIt! OrHeyIIOpbI 

OrHeyIIOpbI, M3rOTOBJIeHHbIe M3 
CMeCH XpOMHTa E3. o6omKeHHoro 
AOJ-lOMHTa. 

XpOMOMarHe3liTOBbIe 

0rIaeynopbI 

OrHeyIIOpbI, H3rOTOBJIeHHbIe M3 
CMeCH XpOMHTa H HaMepTBO 
o6o~~emroro MarHe3nTa c npe- 
06naAaHHeM XpOMzITa (CM. 
1940). 

XpOMOJJEIHaCOBbIe OrHeyIIOpbI 

&‘HeyIIOpbI, H3rOTOBJIeHHbIe 553 
CMeCLI XpOMEITa ki KpeMHe3eMa. 

XpOMOCWIliMaHHTOBbIe 

OrHeyIIopbI 

OrHeyIIOpbI, li3rOTOBJIeHHbIe H3 
CMeCH XpOMHTa II CElJIJIkIMaHHTa. 

&iaHliTOBbIe OrHeyIIDpbI 

OrHeyIIOpbI, H3I’OTOBJIeHHbIe H3 
o60~eHHoro KEZaHklTa. 

,&iaCnopOBbIe 0rIIeynopbI 

BbICOKOrJIHH03eML3[CTbIe OrHe- 
yIIOpb1, M3rOTOBJIeHHbIe II3 AHa- 
cnopa. 

AOJIOMHTOBbIe OrHeyIIOpbI 

OrHeyIIOpbI, H3rOTOBJIeHHbIe M3 
06oxxeHHoro AOJIOMHTa. 
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IS0 / R 836 - 1968 (F / E / R) 
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Rkfractaire 
stabilisee 

dolomie 

Refractaire cuit constitu@ essen- 
tiellement de dolomie calcinke 
sans addition de stabilisants 
min&aux mais protkgke de 
l’humiditk atmosph&ique par 
un liquide non aqueux tel que 
goudron ou huile. 

Semi-stable dolomite refractory ~OJIyCT&kUIH3HpOBaHHbIe 

AOJIOMElTOBbIe OrHeyIIOpbFr. 

A refractory consisting essen- 06oXcXewHbIe OrHeynopbn, k13- 
tially of calcined dolomite with- I-OTOBJIeHHbIe I43 o6oxxeHHoro 
out the addition of mineral AOJIOMMTa 6e3 Ao6asneHacI MH- 
stabilizers but protected from HepaJIbHbIX CTa6MJIH3aTOpOB, 
atmospheric moisture by a non- HO 3aJLIJHIQeHHbIe OT aTMOC@ep- 
aqueous liquid such as tar or oil. HOti BJ-IarM 6e3BOAHbIMH XHA- 

KOCTRMH, HanpHMep, CMOJ-IOti, 
MacJIoM H T. II. 

1915 Refractaire de dolomie semi- 
stabiliske non cuite 

Unfired semi-stable dolomite 
refractory 

l6e3062KIwoBbIe 

IIOJTyCTa6HJIH3HpOBaHHbIe 

AOJIOMHTOBbIe Ol-'HeyIIOpbI 

Rkfractaire non cuit, 5 base de 
dolomie calcinke like par du 
goudron, de l’huile, etc., qui 
agit kgalement comme protec- 
tion contre l’humiditk atmo- 
sphkrique. (Ces rkfractaires sont 
quelquefois partiellement pr& 
cuits & basse tempkrature (en 
dessous de 1000 “C) pour 
amener le liant & son &tat d%i- 
nitif et le durcir.) 

A refractory made from calcined 
dolomite bonded with tar, oil, 
etc., which also acts as a pro- 
tection against atmospheric 
moisture. (These refractories 
are sometimes pre-heated at low 
temperature (below 1000 “C) to 
mature and harden the bond.) 

~e306Xmrosbre OrHeynopbr, 513" 
rOTOBJIeHHbIe 553 06oxxeHHoro 
AOJXOMllTa, CBR3aHHOrO CMO- 
JlOfi, MaCJTOM M T.n., CJlyXa- 
~HMHTaK2Ce3a~liTOfiOTaTMO- 
c@epHoijr Bnarm. (HHorAa ~TM 

OrHeynOpbI YaCTHYHO npeABa- 
pHTeJIbH0 o6xmawTcg nPM 
HH3KOii: TeMnepaType (m32ce 
1000” C) AJ-M cTa6anH3aqMa ICI 
3aTBepAeHlUI CBR3KZI.) 

ITPHMES~HHE. - AonohniToBbre orHe- 
yITOpb1 Ha CMOJUIHOfi CBR3Ke Ha3bIBa- 
IOTCR CMOJIO~OJIOMHTOBbIMH OI-Heyl-Io- 
paMH. 

1920 Rkfractaire de dolomie stabilisee 

Rkfractaire $ base de machefer 
constitu& essentiellement de 
dolomie cuite & mart et d’un 
stabilisant min&al combink chi- 
miquement avec la chaux. 

Stabilized dolomite refractory CTa6WIH3EIpOBaHHbIe 

AOJIOMMTOBbIe OrHeyIIOpbI 

A refractory made from a ~rHeynOpbI,E13rOTOBJIeHHbIe H3 
clinker consisting essentially of KJIHHKepa,cocTo5HLJeroB0c~0~- 
dead-burned dolomite and a HOM113AOJIOMHTaMMHHepaJ'Ib- 
mineral stabilizer chemically HbIX CTa6mnH3aTOpOB, XHMMYe- 
combined with the lime. CKM COeAMHeHHbIX C M3BeCTbIO. 

NOTE. - De tels rkfractaires peu- 
vent &re utilis& cuits ou non cuits. 

NOTE.-such refractories may be 
used in the fired or unfired state. 

I~PHMEYAHE~E. - Tanxe OrHeynopbI 
MOXHO IlpFiMeHSfTb B 060xxeHHOM 
HJIH HeO60xcHceHHOM BPIAe. 

1925 Rkfractaire de forstkite 

1930 

1935 

1940 

Rkfractaire constituk essentiel- 
lement de forstirite. 

Rkfractaire de gibbsite 

Forsterite refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of forsterite. 

Gibbsite refractory 

@OpCTepEITOBbIe OrHeyIIOpbI 

OrHeynopbI, COCTO~LLwe, 
HOBHOM, I43 @OpCTepHTa. 

~A~papI'HJIJIIdTOBbIe 

(rri66cwrosbIe) OrHeynopbI 

B OC- 

Rkfractaire & haute teneur en 
alumine constituk essentielle- 
ment de gibbsite. 

A high-alumina refractory con- BbICOKOrJTHH03eMMCTbTe OrHe- 
sisting essentially of gibbsite. ynOpbI,kl3rOTOBJIeHHbIe Ei3 r%iA- 

paprannaTa (rH66cHTa). 

Rbfractaire de magnesie Magnesite refractory R/ParHe3LITOBbIe OrHeyIIOpbI 

Produit rifractaire constituk 
essentiellement de magnksie. 

A refractory consisting essen- OrHeynOpHbIeH3~WIHII,COCTOSI- 
tially of magnesia. wme, B OCHOBH~M, M3 OKHCH 

MarHEltI. 

Rkfractaire 
mite dit de 

de magnksie-chro- 
G magnksie-chrome D 

Magnesite-chrome refractory MarHe3uTOXpOMI4TOBbIe 

OrHeyIIopbI 

Produit refractaire & base d’un A refractory made from a OrHeynopHbIe H3AeJnf5r, H3ro- 
mklange de magnesie cuite 5 mixture of dead-burned magne- TOBJIeHHbIe H3 CMeCM HaMepTBO 
mort et de chromite, avec une site and chrome ore, the magne- 06o~~eHHOro MarHe3HTaEfxpO- 
prkpondkrance de magnesie (voir site preponderating (see 1875). MHTa C npeO6~aAaHmeM OKIICH 
1875). Mill-H&W (CM. 1875). 

Rbfractaire de mullite Mullite refractory MymiTOsbIe OrHeyIIOpbI 

Rkfractaire & haute teneur en 
alumine constituk essentielle- 
ment de mullite (voir 1840; 
1895; 1965). 

A high-alumina refractory con- 
sisting essentially of mullite 
(see 1965). 

BbICOKOrJIHHO3eMMCTbIe OrHe- 

Y nOPb1, COCTOSiUHe, B OCHOB- 
HOM, 113 MyJ-IJDiTa (CM. 1965). 
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1955 

1960 

1965 

1978 

1975 

1980 

1985 

1990 

1995 

2000 

2005 

Refractaire de semi-silice 
Sans definition. 

NOTE. - Les limites de teneurs en 
silice de ces produits varient selon 
les pays. Se reporter aux normes 
nationales correspondantes. 

Refractaire de silice 
Refractaire constitue essentielle- 
ment de silice. 

NOTE. - Les limites de teneur en 
silice de ces produits varient selon 
les pays. Se reporter aux normes 
nationales correspondantes. 

Refractaire de sillimanite 

Refractaire a base de sillimanite 
vraie. 

NOTE. - Dans certains pays, le 
terme (( Refractaire de sillimanite )) 
correspond aux trois types de pro- 
duits : refractaires de sillimanite, 
de cyanite et d’andalousite. 

Refractaire de spinelle 
Refractaire constitue essentielle- 
ment d’aluminate de magne- 
sium. 

Refractaire de thorine 
Refractaire constitue essentiel- 
lement d’oxyde de thorium. 

Refractaire de zircon 
Refractaire constitue essentielle- 
ment de zircon. 

Refractaire d ‘olivine 
Voir 1925. 

Refractaire d’oxyde de beryllium 
Refractaire constitue essentielle- 
ment d’oxyde de beryllium 
(glucine). 

Refractaire electro-fondu 

Un refractaire est dit electro- 
fondu lorsqu’il est coule a partir 
de mat&es fondues au four 
electrique (voir 1830). 

Refractaire graphite 
Refractaire de plombagine 
Refractaire a base d’un melange 
d’argile refractaire et de gra- 
phite. 

Semi-silica refractory 
No definition. 

Nork--The silica content range 
of these products is not the same 
in different countries. See each 
national standard. 

Silica refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of silica. 

NOTE. -The silica content range of 
these products is not the same in 
different countries. See each na- 
tional standard. 

Sillimanite refractory 

A refractory made from one of 
the sillimanite group of minerals 
(see 1840; 1895). 

Nor%---In certain countries no 
distinction is made between the 
three terms used in France. 

Spine1 refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of magnesium aluminate. 

Thoria refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of thorium oxide. 

Zircon refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of zircon. 

Zirconia refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of zirconia. 

Blivine refractory 
See 1925. 

Beryllia refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of beryllium oxide (be- 
ry llia). 

Electra-cast refractory 

A refractory is said to have been 
electro-cast when it has been 
shaped by pouring the electri- 
cally melted material into a 
mould (see 1830). 

Plumbago refractory 

A refractory made 
mixture of fireclay and 

from a 
graphite. 

Ilanymwnde orneynopar 
Ee3 0npe~eneHklrr. 

IYIPHMEsAH~~E. - CoAepxaH5ie B 3~nx 
IfpQAyKTax KpeMHe3eMa HeOAHHaKoBO 
B pa3HbIX crpaaax. ClreJJyeT o6pa- 
IIJSETbCFI K CTaHAapTaM COOTBeTCTByEO- 
IIJHX CTpaH. 

&iHaCOBbIe OrHeyIIOpbI, AHHa@ 

OrHeyI-IOpbI, COCTO5ILIJHe, B OC- 
HOBHOM, Ii3 KpeMHe3eMa. 

IIPHMESAHBE. - CoAepxaHzie KpeMHe- 
3eMa B 3THX IIpOWKTaX HeO)JS.iHaKOBO 
B pa3HbIX CTpaHaX. CJIeWeT o6pa- 
IIJaTbCSi K CTaHAapTaM COOTBeTCTByK)- 
U.JEX CTpaH. 

BMCOKOrJIHH03eMHCTbIe 

OrHeyIIOpbI CHJIJIHMaHHTOBOrO 

OrHeyIIOpbI, Ef3rOTOBJIeHHbIe II3 
MkIHepaJlOB CEUIJIHMaHHTOBOti 
rpyEIIIb1 (CM. 1840; 1895). 

~~PHME~AHHE. - B HeKOTOpbIX CTpa- 
HaX TepMHH << CHJIJIHMaHHTOBbIe OI-He- 
yIIOpb1 D COOTBeTCTByeT TpeM THIIaM 
IIpOAyKTOB : OrHeyIIOpbI H3 CMAEMa- 
HHTa, KEaHETa H aHAany3ETa. 

IIhiHe~bHare 0rHeynopbx 

OrHeyIIOpbI, COCTO5iIIJLle, B OC- 
HOBHOM, H3 ZlJIKlMEiHaTa MW- 

OrHeyIIOpbI H3 AByOICHCH TOpHa 

OrHeyHOpbI, COCTORQHe, B OC- 
HOBHOM, Xl3 AByOKHCH TOpEW. 

Ll[HpKOHOBbIe OrHeylIOpbI 

OrHeyIIOpbI, COCTO5HIJHe, B OC- 
HOBHOM, H3 IJHpKOHa (CHJlHKaTa 
QHpKOHMII) . 

~HpKOHHeBbIe OrHeyIIOpbI 

OrHeyIlOpbI, COCTOSIIIVie, B OC- 
HOBHOM, 553 JJByOKHCM Ll(EIpKO- 

OJIHBHHHTOBbIe OrHeyIIOpbI 

CM. 1925. 

OrHeyIlOpbI H3 OKHCH 6epHJIJIHR 

OrHeyIIOpbI, COCTOSIIlJHe, B OC- 
HOBHOM, 113 OKHCH Gep-unnnx. 

3neIcTpormaBneHbIe JIEiTbxe 

0rHeynopu 

OrHeyIIOpbI Ha3bIBaEOTCII WIeK- 
TpOIIJIaBJIeHbIMM JIHTbIMEi, KOr- 
aa OHH OTJIHBaLIOTC5I B @OpMbI 
153 MarepHa-r[a, pacnnasneHHor0 
B 3neKTponew (CM. 1830). 

rpa@HTOIIIaMOTHbIe OrHeyIlOpbl 

OrHeyIlopbI, cocTorrIIule H3 CMe- 
CK OrHeynopHoti rJIHHb1 H rpa- 
&Ta. 
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!SO/ R 836-1968 (F/ E/ R) 
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2010 

2015 

2020 

2825 

2030 

2035 

Refractaire isolant 

Refractaire a faible conductibi- 
lite thermique. 

Refractaire leger 

Refractaire de faible densite 
apparente (voir 2010). 

Refractaire neutre 
Refractaire ne presentant pas de 
reaction appreciable avec les 
produits refractaires acides ou 
basiques (voir 1805; 1825). 

Refractaires a base de carbures 
Groupe de produits refractaires 
constitues essentiellement de 
carbures. 

Refractaires a base de nitrures 
Groupe de produits refractaires 
constitues essentiellement de 
nitrures. 

Refractaire siliceux 

Sans definition. 

NOTE. - Les limites de la teneur en 
silice de ces produits varient selon 
les pays. Se reporter aux normes 
nationales correspondantes. 

V. LES FOURS ET L’UTILISATION 
DES PRODUITS 
REFRACTAIRES 

A. FORME DE BRIQUES 

2100 

2105 

21110 

2115 

2120 

Biseau court 
Voir 2115; 2120. 

Biseau court grande face sur 
boutisse 
Brique dont une boutisse fait 
un angle de 600 avec l’une des 
grandes faces et de 1200 avec 
l’autre dont la longueur est 
reduite (voir Fig. 6). 

Biseau court panneresse sur bou- 
tisse 
Brique dont une boutisse fait 
un angle de 60” avec l’une des 
panneresses et de 1200 avec 
l’autre dont la longueur est 
reduite (voir Fig. 5). 

Biseau court sur boutisse 
Voir 2105; 2110. 

Biseau court sur panneresse 
Brique dont une panneresse fait 
un angle de 60” avec l’une des 
grandes faces et 1200 avec 
l’autre dont la largeur est 
reduite (voir Fig. 7). 

Insulating refractory 

A refractory with low thermal 
conductivity. 

Lightweight refractory 

A refractory with low bulk 
density (see 2010). 

Neutral refractory 
A refractory which has no 
appreciable reaction with acid 
or basic refractories (see 1805; 
1825). 

Carbide refractory 
A group of refractory products 
consisting essentially of car- 
bides. 

Nitride refractory 
A group of refractory products 
consisting essentially of nitrides. 

Siliceous refractory 

No definition. 

NoTE.----The silica content range of 
these products is not the same in 
different countries. See each na- 
tional standard. 

V. FURNACES AND THE 
USES OF REFRACTORY 
MATERIALS 

A. BRICK SHAPES 

Skew brick 
See 2115; 2120. 

End skew on flat 

A brick in which one end face 
makes an angle of 600 with one 
of the large faces and 1200 with 
the other which is of reduced 
length (see Fig. 6). 

End skew on edge 

A brick in which one end face 
makes an angle of 600 with one 
of the side faces and 1200 with 
the other which is of reduced 
length (see Fig. 5). 

End skew 
See 2105; 2110. 

Side skew 
A brick in which one side face 
makes an angle of 600 with one 
of the large faces and 1200 with 
the opposite (shorter) face (see 
Fig. 7). 

JIemoBecHbIe (TeIIJ'IOH3OJIRJ.JHOH- 

HbIe) OrHeyIIOlpbI 

OrHeyHOpbI C HM3KQii TellTJlO- 
IIpOBO~HOCTbKL 

JIemoBecHbIe (TeIIJIOH3OJDIIJHQH- 

HbIe) OrHeyIIOpbI 

Orueynopbr c ~a3Koii Icaxyrueii- 
CR IIJIOTHOCTbEO (CM. 2010). 

M[eiiTpaJIbHbIe OrHeyIIOpbI 

OrHeyIlOpbI, He BCTyIIaEOUHe B 
3aMeTHyKl peaKqHlO CKHCJIbIMH 
MJXM c OCHOBHbIJvlM orneynopa- 
MM (CM. 1805; 1825). 

OrHeyIlOpbI Ha OCHOBe IG@HAOB 

r’pyIIIIa OlYHeyIIOpHbIX H3plWUiti 
Ha OCHOBC Kap6HAOB. 

OrHeJ'lIOpbI Ha OCHOBe HHTPHAOB 

rpyIIIIa OrHeyIIOpHbIX H3AeJlHii 
Ha OCHOBe HMTpMAOB. 

~BapUeIIIaMOTHbIe 

(IIOJIJ'KHCJIbIe) OrHeyIIOpbI 

Ee3 0npeAeneHkIII. 

IIPHMESAHHE. - ConepXame Kpervme- 
3eh4a B 3THX MaTepssanax B pa3HbIX 
CTpaHaX HeOAHHaKOBO. 06paruaTbcH 
CJIeAyeT K CTaHAapTaM COOTBeTCTByKJ- 
IIUIX CTpaH. 

V. IIEYH 
II HPMMEHEHHE 
OI’HEYl-IOPHblX 
H3AEJIHfl 

A. @OPMA H3,L(ELiWti 

~HplIH=i IiSITOBbIii 

CM. 2115; 2120. 

KHPI-IHY IIRTOBbIii 

TOpIJOBbIii Ha l-IJIW.iK~ 

~RPIIHY, OAHH TOperT KOTOpOrO 
o6pa3yeT yrofl B 60" c 0~~0% 
M3 HnauxeK H B 120" -c Apy- 
rofi, JIJ-IMHa KOTOpOii yMeHb- 
meua (CM. pat. 6). 

K'HPI-IHY IIRTOBbIii 

TOp~OBbIii Ha pe6pO 

&IpIlHY,O~HHTOpeIJKOTOpOrO 
o6pa3yeT c OAHHM 113 pe6ep 
yr0J-I B 60", a C ~pyrr-iM, AJIHHa 
KOTOpOrO yMCHbIIIeHa, YI-OJI 
B 120" (CM. pHC. 5). 

K'HpIIHr IISITOBbIii TOpQOBbIii! 

CM. 2105; 2110. 

~IQIIH=i IISITOBbIii 6OKOBOii 

Rnpnm~, 0~~0pe6po~oToporo 
06pa3yeT c o~~oijr H3 HnaLueK 
yron B 60", a c apyrofi, mapnna 
KOTOpOfi YMeHbIIIeHa, yr0J-I B 
120" (CM. pHC. 7). 
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2170 

2175 

2180 

2185 

2190 

2195 

Brique de vo-iite Arch brick &IHH pe6pOBbIii J.#BJ’XCTOPOHHHii 

(apOVHbIii KHpIIW) 

K~pnmY, ABe IIJIamKH KOTOpOrO 
HaKJIOHeHbP APJ’r PC APyIJJ ‘I-ZiKHM 
o6pa3oM, YTo ~3 onpeAeneH- 
HOTO KOJIIIYeCTBa. TaKHX KEIP- 
IIkiY& MOXeT 6bITb BbIJIOXeH 
CBOA (CM. 2215; 2220). 

Brique dont les deux grandes 
faces sont inclinees l’une vers 
l’autre de sorte qu’avec un cer- 
tain nombre de ces briques on 
puisse construire une voZlte 
(voir 2215). 

A brick in which the two large 
faces are inclined towards each 
other in such a way that with a 
certain number of these bricks 
an arch can be constructed 
(see 2215; 2220). 

Brique droite 

Autre d&nomination, moins 
usuelle, pour une brique nor- 
male. Dans certains pays, s’em- 
ploie aussi pour des briques 
rectangulaires de plus grand 
format. 

Straight brick Ilpmoii KHpmiY 

TePMkIH IIpeACTaBJISIeT co6oti 
MeHee yIIOTpe6aTenbHOe HamMe- 
HOBaHEZe HOpMZUlbHOI-0 KEIPIIH- 
Ya. B HeKOTOPbIX CTpaHaX rIpEi- 
MeHIIeTCdI TaKXe AJl5.I o6o3Ha- 
YeHEfSf. IIpSfMOyI-OJlbHbIX KMPIIE 
~eii 6onbruoro pash-lepa. 

Alternative but less common 
term for a standard square. Also 
in some countries used in 
reference to larger rectangular 
shapes. 

Brique normale Standard square 
Square 

HopMamHbIii ICHpnwi 

Brique a faces rectangulaires de 
dimensions normaliskes (voir 
Fig. 1). 

NOTE. - Les dimensions peuvent 
ne pas &re les msmes dans les 
diffkrents pays: se reporter aux 
normes nationales. 

A brick with rectangular faces 
of standardized size (see Fig. 1). 

KH~IIHY C IIPIIMOYI-OJIbHbIMM 
rpaaxm CTi!lHAaPTH3HPOBaH- 
HbIX pa3MepOB (CM. PHC. 1). 

ITPHMEYAHHE. - B pa3HbIX CTpaHax 
pa3Mepbr HeO,?JHHaKOBbI; CM. CTaH- 
AapTbI COOTBeTCTByI-OLIJHX CTpaH. 

No’rE.-The size may vary from 
country to country, and national 
standards should be consulted. 

Brique radiale 

Brique dont les deux boutisses 
font partie de cylindres concen- 
triques (voir Fig. 19) (voir 2305 ; 
2240). 

NOTE. - Le terme (( Radial brick o 
n’est pas utilisb au Royaume-Uni. 

Radial brick PilAW-IbHbIii KcIupilMY KIO TOpQi3iM 

KEIP~IHY, ABa TOpqa KOTOpOrO 
IIBIUHOTCII KIOBePXHOCTRMH KOH- 
IJeHTpHYeCKHX 4EIJlMHAPOB (CM. 
2305; 2240 E pmt. 19). 

~[PHMEWHUE. - TepMHH ~pa~nanb- 
HbIii KFipINFf>> B BenaKo6paTawui 
He I-IpHMeHHeTCH. B CCCP 3TOT Tep- 
MLlH OTHOCHTCII K TpaIIeL(eHAaJIbHOMy 
KHpIIEsy. 

A brick, the two end faces of 
which are parts of concentric 
cylinders (see Fig. 19) (see 2305; 
2240). 

NOTE.-Term not used in the 
United Kingdom. 

Three-quarter brick Brique trois-quarts KHpnHYl npmoii 
TPi?XYeTBtZ!PTHOii 

KHpnHY, HMeIOIlJHfi @OpMy na- 
pannenenaneaa (npRMoyronb- 
HbIji) TZlKOti Xe IIIllPElHbI Ei 
TaKOii: Xe TOJIII@lHbI, KaK kI 
HOPMaJIbHbIijr KMPIIHY, HO AJ-IHHa 
KOTOpOl-0 COCTaBJItIeT 3/4 AJIklHbI 
HOpMaJIbHOrO KMpIIEI¶a. 

IIPHMESAHHL - TepMHH <<TpeXWT- 
BepTHOii KLlplTHS>) B BeJniKo6paTaHaH 
He IIpHMeHSIeTCR. 

Brique parallGpip&dique (rec- 
tangulaire) de mSme largeur et 
meme kpaisseur qu’une brique 
normale mais dont la longueur 
est les trois-quarts de celle d’une 
brique normale. 

Rectangular brick with the 
same width and thickness as a 
standard square but with a 
length three-quarters that of the 
standard square. 

NOTE.----This term is not used in 
the United Kingdom. 

NOTE. - Le terme (( Three- 
quarter brick D n’est pas utilisk au 
Royaume-Uni. 

Briquette 
Plaquette 
Galandage 

Brique ayant la mgme longueur 
et la mSme largeur qu’une bri- 
que normale mais une kpaisseur 
plus faible que la plus petite 
brique normale (voir Fig. 9). 

split 
Scone brick 

JIewaAIca 

A brick having the same length 
and breadth as a standard 
square but with a thickness less 
than that of the smallest square 
(see Fig. 9). 

KHpl-IEY TaKOij: Xe AJlFfHbI M 
IDHPHHbI, KaK HOPMaJIbHbIii KHP- 
IIHY, TOJrIIJHHa KOTOpOrO MeHb- 

me, YeM TOJIIIJkIHa HOpMaJIb- 
HOrO KHpILkIYa (CM. PHC. 9). 
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2208 Carreau 
Dalle 
Dans l’industrie des refractaires, 
une grande brique de faible 
epaisseur dont Zes grandes faces 
sont carrees ou rectangulaires 
et dont la longueur des cot& 
est au moins egale a celle d’une 
brique normale. 

NOTE. - En France, quand les 
dimensions sont infkrieures k 
30 cm x 30 cm, cette brique est 
appelke (( Carreau )); quand elles 
sont superieures, elle est appelee 
(( Dalle )). 

2210 Clef 
Claveau 

Brique dont les panneresses 
sont inclinees l’une vers l’autre 
de telle sorte que l’une des 
boutisses soit moins large que 
l’autre, specialement utilisee 
comme sommet de vofite (voir 
Fig. 11). 

2215 Coin 

Brique dont les grandes faces 
sont inclinees l’une vers l’autre 
de telle sorte qu’une des bou- 
tisses soit moins haute que 
l’autre (voir Fig. 12) (voir 2220). 

2220 Couteau 

Brique dont les grandes faces 
sont inclinees l’une vers l’autre 
de telle sorte que l’une des 
panneresses est moins haute 
que l’autre (voir Fig. 13) 
(voir 2215). 

2230 Dalle mince 
Galette 
Dalle mince refractaire utilisee 
pour la cuisson des produits 
ceramiques. 

2235 Double normale 
Brique parallelepipedique (rec- 
tangulaire) de meme longueur 
et meme epaisseur qu’une bri- 
que normale mais dont la lar- 
geur est double. 

2240 Douelle 
Brique dont les deux grandes 
faces font partie de cylindres 
concentriques (voir Fig. 18) 
(voir 2185 ; 2305). 

Tile 

In the refractories industry, a 
large shape of thin cross-section 
in which the large faces are 
square or rectangular and the 
length of the sides is not less 
than that of a standard square. 

NOT&--h France, when below 
30 cm x 30 cm in size, the term 
is “ Carreau ” ; larger sizes are 
termed ” Dalle “. 

Key brick 
Bullhead 
Cupola brick 
Crown brick 
A brick in which the side faces 
are inclined towards each other 
in such a way that one of the end 
faces is shorter than the other, 
used particularly at the apex of 
an arch (see Fig. 11). 

End arch 
Wedge (USA) 
A brick in which the large faces 
are inclined towards each other 
in such a way that one of the 
end faces is narrower than the 
other (see Fig. 12) (see 2220). 

Side arch 
Arch (USA) 
A brick in which the large faces 
are inclined towards each other 
in such a way that one of the 
side faces is narrower than the 
other (see Fig. 13) (see 2215). 

Batt (sometimes Bat) 

A fired slab of refractory 
material, generally of thin sec- 
tion, used in the firing of ceramic 
products. 

Double standard 
Rectangular brick with the same 
length and thickness as a stan- 
dard square but of twice the 
width. 

Nor&-This term is not used in 
the United Kingdom. 

Circle brick on edge 
A brick the two large faces of 
which are parts of concentric 
cylinders (see Fig. 18) (see 2185 ; 
2305). 

mImrTa 

B OrHeyIIOpHO% I-IpOMbIILIJIeH- 
HOCTH - 3T0 6OJIbIIIO.ti @aCOH 
TorJKoro nonepeYHos0 ceveHMq 
ILJIaLIIKEIKOTOpOrOMMeK)TKBa~- 
paTHyKl MJIH IIpfiMOYrOJIbHYW 
@OpMy, a fixHHa CTOPOH He 
MeHbIUe, YeM flJ-IIlHa HOpMaJIb- 
HOrO KliprWia. 

I~PIIMESAHHE. - Bo @paHqHII JIJIMTbI 
pa3MepOM MeHbILIe LO cm x 30 cm 
Ha3bIBaEOTCR << Carreau >>, a 6onbme 
<< Dalle )). 

&-IHH TO~~OBbIii J(BJ'XCTOPOHHMii 

Ha nflamltcy 

KH~ISHS, pe6pa KOTOPO~O Ha- 
KJIOHeHbI ApYI' K ApYrY TaKEiM 
o6pa3oM, YTO OAHH ~3 TOPQOB 
KOpOYe,QpyrOrO.npHMeHIIeTCR, 
B YaCTHOCTH,B KaYeCTBe CBOp[O- 
BOrO 3aMKa(CM. pllC. 11). 

KJ-IHH TOpqOBbIii 

J(BYXCTOPOHHHii Ha p&PO 

K~pmi~, IIJlaIIIKII KOTOpOrO Ha- 
KJIOHeHbI ApYr K Ap4'rY TaKHM 
o6pa3oM, YTo6bI OAEIH 513 TOP- 
YOB 6bm 6br yXe Apyroro (CM. 
2220 E PMC. 12). 

KJIEiH J@pOBbIii p(BYXCTOPOIIHHji 

KII~~IIY, ]IIJ-ramKH KOTOpOrO Ha- 
KJIOHeHbI APYI’ K APYrY TaKHM 
o6pa3oM, YTO OAHO ~3 pe6ep 
yxe Apyroro (CM. 2215 M 
pkIc. 13). 

rIJniTa 

TOmGUI o6OxxeHHax IIJniTa, 
HpaMeHxeMarr AJIR o6xHra Ke- 
paMEiYeCKEIX MaTepaanoB. 
B CCCP cneqaanbHoro Tep- 
MHHa HeT. 

K'HpIIH=I ABOiiHOii IIIHPIiHbI 

~~~IM~YTOJI~H~I~~ Kupnmr, Ta- 
KOi;i. 3Ke AJ-IMHbI H TOJlLWIHbT, 
KaK HOpMaJIbHbIii KHpIIHY, HO 
ABOfiHOijr IIIklpHHbI. B CCCP 
TaKHX CTaHAapTHbIX H3AeJlti 
HeT. 

BaAaanaHarii wpna~ Ha pe6po 
K~pnwx,o6ennamK~KoToporo 
5IBJITIIIIOTCII IIOBepXHOCTRMH KOH- 
L@HTpWleCKHX LWIEIHApOB (CM. 
2185; 2305 H p~c. 18). 
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I§0 / R 836 - 1968 (F / E / R) 
klrCO/P 836 - 1968 (Q/A/P) 

2255 

2260 

2270 

2295 

2300 

2305 

Grande face 
Sans difinition (voir Fig. 1). 

Mulet 
Mullot 
Savon 
Quart 
Brique ayant la meme longueur 
qu’une brique normale mais 
dont l’kpaisseur et,/ou la Bargeur 
sont plus petirtes et dont les 
boutisses sont carrkes ou pres- 
que carrkes (voir Fig. 8). 

Panneresse 
Sans dkfinition (voir Fig. II). 

Savon de grande longueur 
Brique ayant la meme kpaisseur 
et la mZme largeur qu’une bri- 
que normale mais une plus 
grande longueur (voir Fig. IO). 

Sommier 

Piece de forme dont une face 
est inclinee et sert d’appui ;i une 
vofite. 

Voussoir 
Brique dont les deux panne- 
Fesses font partie de cylindres 
concentriques (voir Fig. 17 
(voir 2185 ; 2240). 

B. CONCEPTION Gl.?NERALE 
DES FOURS 

2350 Arc 

2355 

Construction constituant la par- 
tie supkrieure d’une ouverture 
dans une paroi (par exemple 
Vofite ou VoGtin de Porte) ou 
fermant B la partie supbrieure 
l’espace compris entre deux 
murs (par exemple: Vofite de 
four). 

Armature 
X< Buxter N 
Pi&es mktalliques employkes 
dans la construction d’un four 
pour supporter la pouss&e de 
briquetage. 

2360 Assise 
Couche ou rang&e horizontale 
de briques dans une construc- 
tion. 

2365 Assise de boutisses 
Assise ou rangke de briques, 
constituke entikrement de bri- 
ques plackes en boutisse (voir 
2385). 

Large face 
No definition (see Fig. 1). 

Pup, 
Soap 
Closer 

A brick of the same length as a 
standard square but of smaller 
thickness and/or breadth, with 
end faces square or nearly 
square (see Fig. 8). 

Side face 
No definition (see Fig. I). 

Whelp 
A brick having the same thick- 
ness and breadth as a standard 
square, but a greater length 
(see Fig. 10). 

Skewback 
Springer 
A brick shape having an in- 
clined face from which an arch 
may be sprung. 

Circle brick 
A brick the two side faces of 
which are parts of concentric 
cylinders (see Fig. 17) (see 2185 ; 
2240). 

B. GENERAL FURNACE 
DESIGN 

Arch 
Roof 
Part of a structure bridging over 
a gap in a wall (e.g. a door arch) 
or the space between two walls 
(e.g. a furnace roof). 

Buckstay 
Buckstave 
A steel member used in furnace 
condruction to take the thrust 
of the brickwork. 

Course 
A horizontal layer or row of 
bricks in a structure. 

Header course 
A course of bricks, in which all 
the bricks are laid as headers 
(see 2385). 

ll.namrca 
E;e3 0npeAenemiR (CM. pat. 1 - 
ITJ-IOCKOCTb A). 

&lyCOrC (WTBepTb IWpIIH=ta) 

&fplDIY TaKOii 2Ke AJ-IMHbI KaK 
kIHOpMaJIbHbIfiKBpIIWI,HOTOJI- 
nrr;HHa M IlIHpHHa KOTOpOrO 
MeHbIrIe, npEiYeM ero TOpub 
KBaApaTHbIe W-U% IIOYTM KBaA- 
paTHbre (CM. PHC. 8). 

PeGpo 
E;e3 onpeAeneH5w(chkpkic 1 - 
IXJlOCKOCTb B). 

~EipIIH=I I-QSIMOii Y~JNiHeHHbIii 

KHpI'IHY TaKOiir lKe TOJI~MHbI M 
IUHpMHbI, KaK Ii HOpMaJlbHbIii 
KkIpIIMY, HO 6onee AJIHHHbTg 
(CM. pMC. lo). 

rl[SITOBbIii KIlpI-IMY 

~aCOHHbI~KHpI-lHY,O~HarpaHb 
KOTOpOrO HaKJIOHeHa M CJIylKHT 
OI-IOpOii AJ-ISI CBOAa. 

&~IIIlr PaALiaJIbHbIii 

Kapn~~, Asa pe6pa KoToporo 
)3[BJTSUOTCII IIOBepXHOCT5WH KOH- 
qeHTpWIeCKMX ~lUIkfH,QpOB (CM. 
2185; 2240 II psc. 17). 

B. OCHOBHbIE 
XIEMEHTbI IIEWf 

Aprca MJIL~ CBOA 

YaCTb KJIaAKkI, o6pa3yIouarr 
BepXHKW YaCTb OTBepCTWI B 
CTeHe (HarIp. CBOA MJIkI apKa 
3arpy30YHoro oKHa), MJIH rro- 
KpbIBaIOLIJaSI BepXHEoIO YaCTb 
IIpOCTpaHCTBa MelKAy AByMR 
CTeHaMEi (HanpHMep, CBOA 
new). 

ApMaTypa, CTOikIl 

MeTannkIYecKme WIeMeHTbI, 
KOHCTpyKIJHH IIeYM AJTSI Kpel-I- 
JIeHWI KBplRIkIYHOti KJlaAKH. 

P5IA IcHpnuseii 
I-‘OpkI30HTaJTbHbIjCCJTOiiIlJlZlPIIA 
KkIpIIHY& B KJ-IaAKe. 

TbIWOBbIfi PRA 

PcIA K%IpIIHYeij[ BbIJTOlICeHHbTX 
TbIYKOM, T.e. pe6po KRipI'lHYeii 
pacnonoxeso nonepeK cTeHbI 
(CM. 2385). 
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SSS/ R 8364968 (F/E/R) 

mm/P 836 - 1968 (<P/A/P) 

2370 

2375 

2380 

2385 

2390 

2405 

Assise de boutisses de champ 
Assise de briques placies en 
boutisse de champ (voir 2385). 

Assise de briques (ou de blocs) 
en pal issade 
Assise de briques ou de blocs 
places debout. 

Assise de sommiers de voute 

Assise superieure d’une paroi 
ou piedroit servant d’appui a 
une vofite ou a un arc. 

Boutisse 
Brique placee en boutisse 
Brique posee a plat ou de champ 
et dont la longueur est perpen- 
diculaire a la face de la paroi. 

Brique d ‘empilage 

Brique utilisee pour construire 
l’empilage d’un regenerateur 
(voir 2590). 
NOTE.- En France on appelle 
(( Ruche o une brique d’empilage 
de Cowper. 

Campagne 
Durke de service ou (( vie )) d’un 
four entre deux reparations 
importantes. 

*2410 Carneau 
Conduit construit en briquetage 
ou en metal, pour le passage 
des gaz. 

*2420 Chambre 6 stories 
Chambre a crasses 
Chambre a la base des descentes 
de gaz ou d’air, destinees a 
arreter une partie des stories. 

2430 Conduit de fumee 

Carneau en metal ou en brique- 
tage. 

2435 Cornue 
Enceinte en refractaire dans 
laquelle on distille ou decom- 
pose, par chauffage, du charbon, 
du zinc, du sodium, etc. 

2440 Coupole 
Dome 
VoZlte ayant la forme d’un seg- 
ment de sphere. 

2445 a Crown )) 
Le terme anglais 4 crown 0 est 
quelquefois utilise en francais 
pour une vofite de four. 

Rowlock 
A course of bricks consisting of 
headers laid on edge (see 2385). 

Soldier course 

A course of bricks or blocks set 
on end. 

Skew back 
Springer 
The top course of a wall or 
abutment from which an arch is 
sprung. 

Header 

A brick laid on the flat or on 
edge with its length perpendi- 
cular to the wall. 

Checker brick 
Chequer brick 
Brick used for checkers in 
regenerators (see 2590). 

NOT&--In France, a checker brick 
for a hot-blast stove is called 
“ Ruche “. 

Campaign 
The working life of a furnace 
between major repairs. 

Flue 
Duct constructed of brickwork 
or metal, for the passage of 
gases. 

Slag pocket 

The chamber at the base of the 
gas or air downtake designed to 
trap some of the slag. 

Duct or 
Smoke pipe 
A brickwork or metal flue. 

Retort 
A refractory vessel in which e.g. 
coal, zinc, sodium are distilled 
or decomposed by heat. 

Dome 

A roof in the s 
of a sphere. 

hape of a segment 

Crown 
See 2625. 

TbwKOBbIii ps;s Ha pe6po 

PHA KHpIIHYeti, YJIOlKeHHbIX Ha. 
pe6po nonepeK CTeHbI (CM. 
2385). 

P51n mpnwieii Ha Topew 

P5IA KHpIIHYeii ICIJ-IIM 6JIOKOB, 
yJIOXeHHbIX Ha TOpeIL 

nlITa CBOAa 

BepxH%& p5IA CTeHbI E%J-IH IIepeA- 
HI& CTOJI~EIK, cnyxamji 0110- 
POii AJI53 CBOAa HJlH AIDI apKH. 

TbIYofC 

KEIpIIkIY, YJIOXeHHbIji Ha IIJ-IaUI- 
Ky MJ-IIH Ha pe6po nonepeK 
CTeHbP. 

HacaAosHbIii mpm=~ 

KHplH~, IIpRMeHReMbIii AJTR 
HaCaAOK pereHepaTOpOB (CM. 
2590). 

IIPHMEYAHHE. -Bo cDpaHLIHH IGipIIkir 
Anfl HaCaAKFl Bo3AyxoHarpesaTeneti 
AoMeHHbIxneYejiHasbIsaeTCR aRmhe)>. 

KaMIIaHHrr 

n[pOAOJIXHTeJ-IbHOCTb CpoKa 
CJ-IyX6bI new MeXAy AByMII 
KaIIHTaJIbHbIMH PeMOHTaMElr. 

IYasoxoA, 60p0~ 

ICaHan, ~3 KsfpnsYa MJ-IH Me- 
TannaflnflnpoxoAara3oB. 

IRnaIcosurc, ru~a~ona~ IcaMepa 

KaMepa y BbIXOAa ra38 W-Ill 
BO3AyXa,I'JpeAHa3HaYeHHafl AJIR 
YaCTIIYHOrO yJIaBJlFiBaH%ifl WJ-ia- 
Ka. 

AbIMOXOA 

Merannm~ecKIIti MJIM ~mpn~Y- 
HbIti KaHaJT. 

PeTopTa 

OrHeyIIOpHbIG COCy& B KOTO- 
pOM IIOCpeACTBOM HarpeBaHMR 
~I~CTIU-IJIH~~K)T MJIR pa3narawT 
yrOJIb, LWHK, HaTpkifi El[ T.II. 

~YIIOJIbHbIii CBOA 

CB~A, uMeK)uwji @opMy c@e- 
pwiecKor0 cerMeHTa. 

CBOA 

BepxnRrr YaCTb KJIaAKkI, nepe- 
KpbIBaEOIIJafl IIeYb ElJIEI KaMepbI 
neqeii (CM. 2625). 
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rss/ R 834;=.asss (F/E/R) 
IWO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

2455 

2460 

2465 

2470 

2475 

2480 

2485 

2490 

2500 

2505 

2520 

Ecran de voQte 
VoQte auxiliaire, situ&e au- 
dessous de l’intrados de la voute 
principale n 

Empilage 

Ensemble de briques ou de 
pieces de forme empilees de 
faGon & laisser un passage pour 
des gaz chauds ; remplissage 
d’une chambre de regenerateur. 

Encadrement de Porte 
Entree de four dans laquelle on 
construit la Porte provisoire. 

Encorbellement 
Assemblage de briques, tel que 
chaque assise est en saillie par 
rapport a l’assise voisine. 

Entrke de brfileur 

Ouverture dans un four par 
laquelle on introduit le com- 
bustible liquide ou gazeux et/au 
l’air de combustion. 

H&he 
Distance verticale entre le point 
le plus bas et le plus haut de 
l’intrados d’une voute. 

Four 
Voir les termes anglais 0 Kiln )) 
et 0 Oven 0 et voir aussi les 
parties de ce document concer- 
nant les differents types de fours. 

Four de calcination 
Four de cuisson 
Sans definition. Voir 5515. 

Foyer 
Chambre de combustion 
Enceinte dans laquelle on entre- 
tient une combustion. 

Fruit 
Inclinaison 
Pente de la surface d’une paroi; 
designe aussi l’angle que fait la 
surface d’une paroi avec la ver- 
ticale. 

Joint 
Intervalle entre des briques ou 
des pieces refractaires dans un 
briquetage, en general rempli 
de ciment (voir 2525). 

Drop arch 
An auxiliary arch below the 
inner surface of the main roof. 

Checker 
Chequer 
Bricks or shapes set in such a 
way that the hot gases ca;l pass 
between them; the filling of a 
regenerator chamber. 

Door frame 
A furnace opening in which a 
charging door is built. 

Corbel 
An arrangement of bricks in 
which each course projects 
beyond an adjacent course. 

Port 

Furnace opening through which 
liquid or gaseous fuel and/or air 
for combustion is introduced. 

Rise 
The vertical distance between 
the lowest and highest part of 
the inner surface of an arch. 

Furnace 
See2555;4150;5515;5690. 

Kiln 

No definition. See 

Furnace 

5515. 

h combustion A chamber in whit 
takes place. 

Batter 

Incline of a wall surface; also 
designates the angle made by a 
wall surface with the vertical. 

Joint 
Space in brickwork between 
bricks or refractory pieces, 
generally filled with cement 
(see 2525). 

[JiUJ.JHTHbIii CBOA 

BCIIOMOraTenbHbrii CBOA, paC- 
IIOJlOXeHHbIti HI;IXe BHyTpeHHeii 
IYIOBepXHOCTE%OCHOBHOrOCBOp[a. 

HacaAlca 

~aCOHOB, yJ-IOXeHHbIX TaKElM 
o6pa3oM, YTO6bI o6pasosanrXb 
IIpOXOAbI AJIfl ropwsmx ra3oB; 
BHyTpeHHIIfl YaCTb KJIaAKH Ka- 
MepbI pereneparopa. 

ABepHOii HpOeM 

OTBepCTHe B KJIaAKe IIeYH AJIcI 
yCTaHOBKIl 3arpy309HbIX KpbI- 
ItreK (JJsepeii). 

CTynewfa-raH IcfiaAIca 
?'aKoe pacnonoXeHzie ~aprnf- 
~eii,l-IpIlKOTOpOMKaXAbIfi p5lJJ 
BbICTyIIaeT HaA COCeAHIlM PSI- 
AOM. 

Bnywnoe HJ-IH BbInyCKHOe 

OTBepCTMe I-OJIOBKH neYH 

OTBepCTHe B IIeYH, Yepe3 KOTO- 
POe IIOAaIOT XHAKOe W-Ill ra30- 
o6pa3Hoe TOITJIEIBO M (MJM)BO~- 
AYX AJBI ropeHHR. 

CTpena nofl’16eMa 
PaCCTORHMelIOBepTFiKaJIHMeX- 
Ay CaMOii HM3KOii M CaMOii 
BbICOKOii BHyTpeHHeii IIOBepX- 
HOCTbIO CBOAa. 

nevb 

P;e3 0npeAeneamfi; CM. <(neYb)) 
Y-5515; Y-2555; Y-5690; 
Y-4150. 

86xHraTeJIbHaH nevb 

Ee3 onpeaeneams (CM. 5515). 

TonKa 

KaMepa, B K0~0p0E npo~cxo- 
AEiT CrOpaHkIe TOl-Il-IHBa. 

Hawon, yrcno~ 

HaKnOH IIOBepXHOCTH CTeHKH 
o3HaYaeT TaKxe yron, o6pa3o- 
BaHHbIiiCTeHKOiiHBepTEIKaJIbI-0. 

mOB 

npOMeXyTOK MeXAy KllpIIHYa- 
MM EUIH 0rHeyIIOpHbIM.H We- 
MeHTaMEf B KFfpIIHYHOii KJIaAKe, 
o6bIwm 3aIIOJIHeHHbIii PaCTBO- 
POM(CM. 2525). 
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2525 

2530 

2535 

2540 

2545 

2550 

2555 

2560 

Joint de dilatation 
Intervalle laisse dans un brique- 
tage pour permettre la dilatation 
qui se produit au chauffage du 
four. 

Montant 
Jambage 
MaConnerie verticale en briques 
d’une Porte de four ou de toute 
autre ouverture. 

Montee 
Distance verticale dont s’eleve 
le centre d’une voute arc-boutee 
par suite de la dilatation ther- 
mique. 

Mur accroche 
Paroi refractaire verticale ou 
inclinee, maintenue exterieure- 
ment a differents niveaux. 

Mur d’autel 
Maconnerie separant dans un 
four le laboratoire de l’entree du 
combustible ou du comburant 
(voir 3235; 4665; 5010). 

Naissance de voute 
Partie supportant la voute. 

a Oven )) 
Le terme anglais (( oven 9 tombe 
en d&etude pour four de 
cuisson = kiln; plus speciale- 
ment un four B poterie. 

Panneresse 
Brique posee a plat, sa longueur 
etant parallele a la face de la 
paroi. 

Expansion joint 
Space left in brickwork to 
accommodate the expansion 
which occurs on heating the 
furnace. 

Jamb 

The vertical brickwork of a 
furnace door or any other 
opening. 

Rise 
The vertical distance through 
which the centre of a sprung 
arch (roof) rises as a result of 
thermal expansion. 

Suspended wall 
Vertical or inclined refractory 
wall, supported externally at 
various levels. 

Bridge wall 
Brickwork in a furnace separat- 
ing the combustible or fuel from 
the working chamber (see 3235; 
4665 ; 4825). 

Springer 
Member supporting the arch. 

Oven 
An obsolescent term for kiln; 
more especially pottery kiln 
(see 4150; 5690). 

Stretcher 
A brick laid flat, with its length 
parallel to the face of the wall. 

2565 Piece d’ancrage 
Piece metallique ou refractaire 
destinee a maintenir en place 
un revetement refractaire. 

2570 Piedroit 
Sans definition. 

2575 Ported 
Distance horizontale entre les 
surfaces internes des supports 
opposes d’une votite. 

2580 Recuperateur 
Echangeur de chaleur continu 
dans lequel la chaleur sensible 
des produits de la combustion 
est transmise a l’air ou aux gaz 
introduits a travers les parois 
refractaires ou metalliques. 

Anchor 
A metal or refractory device for 
holding a refractory lining in 
place. 

Side wall 
No definition. 

Span 
Horizontal distance between the 
inner faces of the opposite 
supports of an arch. 

Recuperator 
A continuous heat exchanger in 
which the sensible heat of com- 
bustion products is transferred 
to incoming air or gas through 
metal or refractory walls. 

TeMnepaTypHarB moB 
HpOMeXyTOK, OCTaBJIReMbI~ B 
KII~IIII~HOE xnaAKe An51 pacum- 
peHIUI, npoacxop[5IIIJero IIpII Ha- 
rpeBaHHH neon. 

~OCRIC ABepHOrO IIpOeMa 

BepTHKaJ-IbHaR KJIaAKa ABepHbIX 
IIpOeMOB II ApyrEIX OTBepCTHji 
neneii . 

PocT apncri MJIB CBoAa 
PaCCTO5IHI’Ie II0 BepTMKaJIkI, Ha 
KOTOpOe nOAHIIMaeTC5I ueHTp 
aprclcl; (CBOAa) B pe3ynbTaTe Tep- 
MHYeCKOrO pacumpeH5I5-I. 

HOABeCHaR CTeHKa 
BepTIIKaJIbHaR EIJIEI HaKJIOHHaR 
OrHeyIIOpHa5I CTeHKa, nOp[Aep- 
XHBaeMaR H3BHe Ha pa3MYHbIX 
ypOBHIIX. 

OrHeBOii nOpOX- 
CTeHKa BHyTpM IIeYEI, OTAeJUIIO- 
maR TOIIKY OT pa6onero npo- 
CTpaHCTBa new (CM. 3235; 
4665 ; 4825). 

rIRTa 
BJIeMeHT KJIaAKH, IIOJIJepXII- 
saIoII.IIIiir aprcy. 

rOpH 
BbIxOAfiI.IIee II3 yIIOTpe6JIeHIUI 
HaaBarine neykI, oco6eHuo rOH- 
sapuoii neon, 

JIOXOK 
&IpIIMY yJIOXeHHbIti Ha IIJIaIII- 
Ky, IIpII 3TOM AlIIlHHa5I CTOpOHa 
ero napaImeJIbHa HapyxHoti no- 
BepXHOCTH CTeHbI. 

AHIcep 
MeTanMuecKoe m-m oraeynop- 
HOe yCTpOGCTB0, 3aKpenJIsIO- 
wee 0rHeynopHyIo Knamy . 

~0rcosasT CTeHKa 
Se3 0npeAenemUI. 

rIpoJIeT 
rOpU30HTaJIbHOe paccTorrHMe 
MeXAy BHyTpeHHMMIi IIOBepX- 
HOCTIIMH npOTHBOIIOJIOXHbIx 
IDIT apKH (CBOAa). 

PeIcynepaTop 
Tennoo6MeHHkiK HeIIpepbIBHOrO 
AeiiCTBIUI, B KOTOpOM TenJIo 
np0AyK~0B cxm-aHuti TormkIBa 
nepeAaeTcrr BBOAkiMOMy B03- 
~yxy mm ra3y Yepe3 MeTa~~kI- 
secxr3e mm OrHeynopHbIe 
cremczr. 
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ISO/R836-1968 (F/E/R) 

EICO/P 836- 1968 (@/A/P) 

2585 Regard 

Ouverture permettant l’obser- 
vation. 

‘2590 Regenerateur 
Echangeur de chaleur periodi- 
que qui tantot reCoit de la 
cha’leur des produits de com- 
bustion et tantot retransmet de 
la chaleur a l’air ou au gaz 
introduit. 

*2595 Registre 

*2600 

*2605 

“2610 

2615 

‘2625 

2630 

2635 

2640 

2645 

Dispositif destine % regler le 
passage des gaz. 

Rouleau 
Rang de briques dans une voute 
sans joints alter& entre les 
differents rouleaux. 

Seuil 
Partie horizontale de la cons- 
truction formant le bas d’une 
Porte dans une paroi de four. 

Sole 

Voir 2925; 4240; 4690. 

Trou d’homme 
Ouverture pour assurer l’acces. 

Voiite de four 
Le terme anglais {( Crown )) est 
quelquefois utilise pour designer 
une vofite de four. 

VoQte arc-boutee 
VoQte supportee uniquement 
par des culees, c’est-a-dire par 
des somrniers. 

Voute a rouleaux 
VoOte constituee par une serie 
de rouleaux independants. 

Voiite de decharge 
Voute construite dans l’epais- 
seur d’un mur pour supporter 
le poids de la maConnerie se 
trouvant au-dessus (voir 45 40). 

VoGte en chainette 
VoQte arc-boutee dont la sec- 
tion est une chainette renversee. 
(Une chamette est la courbe 
formed par un fil suspendu par 
ses deux extremites.) 

Peep hole 
Spy hole 
Sight hole 
Observation hole. 

Regenerator 
A periodic heat exchanger which 
alternately receives heat from 
products of combustion and 
gives up heat to incoming air or 
gas. 

Damper 

A device for regulating the 
passage of gases. 

Ring 
A row of bricks in a roof, 
unbonded with the other rows. 

Sill 
Horizontal structure member 
forming the bottom of a door 
frame of a furnace. 

Hearth 
Bottom 
Floor 
See 2925; 4240; 4690. 

Man-hole 
An opening for the purpose of 
access. 

Crown 
A term sometimes used for a 
furnace roof. 

Sprung arch 
An arch supported by abut- 
ments, i.e. skewbacks, only. 

Ringed roof 
A roof composed of a series of 
unbonded rings. 

Relieving arch 
An arch built into a wall to 
relieve that part of the wall 
below the arch from the weight 
of brickwork above the arch 
(see 4540). 

Catenary arch 
A sprung arch which is part of 
a hollow cylinder having the 
shape of an inverted catenary. 
(A catenary is the curve taken 
by a thread suspended at both 
ends .) 

CMOTPOBOt! OTBePCTMe, I-'JIa3OK 

OTBepCTEle AJUI OCMOTpa. 

Pereneparop 
Tennoo6MeHrimx nepnoAElsecxo- 
r0 J$i%CTBHR, KOTOpbIii IIOIIepe- 
MeHHO nornouaeT TernI npo- 
gyKT0~ cxm-amiH TonnnBa m 
oT,4aeT er0 BXOASII@ZMy B03AyXy 
HM ra3y. 

IlunGep, perynsrop, 
AbIMOBaR 3aCJIOHKa 

YCTPO~TBO, perynllpyromee 
npoxo~ ra30B. 

K'OJIbqO 

P5IA KklpIIWiefi B CBOAe, He CBII- 
3aHHbIii C ApyrkiMM pRAaMH. 

ITopor 
rOpH30HTaJTbHbIii 3J-IeMeHT 
KJIaAKH, o6pa3yIowG HEI3 
ABepHOti PaMbI B IIeqaX. 

HOA, J-IeiIJaAb 

CM. 2925 ; 4240 E 4690. 

Jhm, na3 

BTBepCTkle AJUI AOCTyIIa BHyTpb 
new. 

CB~A 

CM. 2350. 

Pacnopubrii cnoa, apIca 
CBOA (apxa), onaparou@Wr Ha 
IIRTbI. 

CBOA 143 IcoJreq 

CBOA, COCTOSIU@~ 133 cepxw 
xoneq, He CBII3aHHbIX ApyI’ 
C ApyrOM. 

Pa3rpy309nallr apKa (CBOA) 

Apxa, BbIJTOXeHHaR BHyTpEI CTe- 
Hbr ~na pa3rpy3xki Huxenexa- 
IIJeii YaCTlll CTeHbI OT AaBJ-IeHMII 
KJ-IaAKM HaA apKOii (CM. 4540). 

KaTeHapHbXii CBOA (apKa) 

PaCIIOpHbIii CBOA (apxa), rIpea- 
CTaBJI5lIorrr[Hii co6ofi YaCTb IlO- 
J-IOrO LJkiJIEIHApa, KpHBH3Ha KO- 
TOpOrO COOTBeTCTByeT KIepeBep- 
HyTOii IJeIIHOi;i J-IkiHHki (UeIIHOii 
JIHH&h Ha3bIBaeTCII KpIIBa-II, 
06pa3osauuaR ynpyroti Hepac- 
TIIXIJMOti HHTbIO, KIOABeIIIWHOi?i 
3a o6a KoHqa). 
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ISCB/R836=468 (F/E/R) 
MCO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

2650 

2655 

2660 

2665 

2670 

2675 

Voiite en plein cintre 
Volfite arc-bout&e dont la section 
est une demi-circonference dont 
le centre se trouve au niveau des 
sommiers. 

VoQte mariee 
VoQte a joints croises dans une 
ou deux directions. 

Voiite nervurbe 
Voute dont certaines rang&es 
ont une epaisseur plus grande 
et forment des nervures conti- 
nues. 

VoGte plate 

Voiite arc-boutee dont l’extra- 
dos est horizontal et l’intrados 
est soit horizontal, soit incurve 
en arc ;it grand rayon. 

VoQte surbais&e 
Vofite arc-bout&e dont la sec- 
tion est un arc de circonference 
dont le centre se trouve au- 
dessous du niveau des som- 
miers. 

Voiite suspendue 
Vofite dont quelques-unes des 
briques ou leur totalite sont 
suspendues a une armature. 

C. TERMES RELATIFS 
i! DIFFERENTS TYPES 
DE FOURS 

1. MI@ALLURGIE 

Haut fourneau 

2750 Bgches de refroidissement 
Plaques de refroidissement de 
grandes dimensions, a circula- 
tion d’eau, placees entre le 
revetement et le blindage, habi- 
tuellement a l’arriere des murs 
de creuset. 

2755 Blindage 

Enveloppe metallique entourant 
la maqonnerie refractaire. 

2760 Blindage de choc 

Plaques metalliques de protec- 
tion a la partie supbrieure interne 
de la cuve. 

Semi-circular arch 
A sprung arch which is part of 
a hollow cylinder, the centre- 
line of which is level with the 
springers. 

Bonded roof 
A roof in which the joints are 
crossed in one or both direc- 
tions. 

Ribbed roof 
A roof in which some of the 
courses have an increased thick- 
ness to give continuous pro- 
truding ribs. 

Flat arch 
Jack arch 
A sprung arch in which the 
outer surface is horizontal and 
the inner surface is either 
horizontal or arched with a 
large radius. 

Segmental arch 
A sprung arch which is part of 
a hollow cylinder, the centre- 
line of which is below the level 
of the springers. 

Suspended arch 
An arch in which some or all of 
the bricks are suspended from 
a framework. 

C. TERMS RELATING 
TO SPECIFIC TYPES 
OF FURNACE 

1. METALLURGY 

Blast furnace 

Stave coolers 
Large water-cooled metal plates 
installed between the lining and 
the shell, usually behind the 
hearth walls. 

Casing 
Shell 
Jacket 
The metal casing of the furnace 
enclosing the refractory brick- 
work. 

Armouring 

The internal metal protection 
at the top of the stack. 

~O~KjUIbHbIii CBOA (apK@ 

PaCIIOpHbIfi CBO&IIBJIRIOI.@!iCR 
YaCTbK) nonoro WfMHAPa, 
OCb KOTOpOrO HaXQAElTCCI Ha 
ypOBHe IDIT. 

CBOA snepesliwy 
CBOA, B KOTO~OM InBbr nepe- 
CeKaEOTC(I B OAHOM FIM 0601-m 
HanpaBneHH5Ix. 

h6pHCTbti @BOA 

CBOA, B KQTO~OM SacTb PRAOB 
llMeIOT yBeJTWIeHHyI0 TOJIIIJElHy 
E o6pa3ymT BbICTyIIalO~He 
pe6pa. 

~JIOCKHii CBOA 

PaCIIOpHbIii CBO& BepXH5lR IlO- 
BepXHOCTb KOTOpOrO IIJIOCKa.II, 
a HI/IXHNI 1~60 nnocxaa, ~60 

IIpeACTaBlUleT co6oi.t IIOBepX- 
HOCTb C 6OJIbI3IHM paAMyCOM 
KpEIBEI3HbI. 

nOJIOrHii CBOA 

PaCIIOpHbIii CBO&5IBJIRIOIl&CII 
YaCTbl-0 IIOJlOrO I.JEIJIHHApa, OCb 
KOTOpOrO HaXOAHTC5I HHxe 
ypOBHII IDIT. 

rIOABt?CHOfi CBOA 

CBOA, B KOTOPOM YacTb EIJIH 
BCe KHpI'IllYH IlOABeIUeHbI K 
OIIOpHOi? KOHCTpyK~HEf. 

C. TEPMHHbI, 
OTHOCJ?~HECJT 
K PA3JTlWHbIM 
THHAM HEVE.kt 

I. METAJUIYPIXX 

floJuewa.8 new 

rkIIiTOBbIe XOJIO~HJTbHHWi 

160nbnrkIe 0xnaxAaeMbxe BoAoi% 
MeTannwiecxsfe IunfTbr, ycTa- 
HOBJ-IeHHbIe MeXAy @yTePOBKOii 
E KOXyXOM, 06bIYHO y CTeH 
ropaa. 

Icoxyx 

~eTaJu-IEiYeCKmti KOXyX IIe:YH, 
OKpyxaEQlu~ OrHeynopHyIo 
d>yTepOBKy. 

]SPOHII, 3aIIJHTHbIe CWMeHTbI, 

@yTepOBOYHbIe IIJIUTbI 

BHyTpeHHSIII MeTaJIJIEfYeCKa5l3a- 
rqMTa B BepXHeijr YaCTH IIXaXTbI. 
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2765 Boites cigar-es 

Terme utilise dans certains pays 
pour designer des boites de 
refroidissement en forme de 
cigare (voir 2770). 

2770 Boites de refroidissement 
Boites metalliques a circulation 
d’eau, inserees, pour leur refroi- 
dissement, dans le revetement 
d’un haut fourneau. 

2775 Boites de refroidissement plates 
Boites metalliques rectangulai- 
res et plates a circulation d’eau, 
ins&es dans le revetement d’un 
haut fourneau. 

2780 Canon de bouchage 
Machine de bouchage 
Appareil utilise pour mettre en 
place la pate de bouchage dans 
le trou de coulke. 

2785 Chapelle de tuyere 
Sans definition. 

2795 Chenal de coulee 
Chenal dans lequel s’ecoule la 
fonte ou le laitier liquide a la 
sortie du haut fourneau. 

2805 Clothe 
Sans definition. 

*2810 Conduite circulaire 
Conduite principale entourant 
le haut fourneau, au moyen de 
laquelle l’air est distribue aux 
tuyeres par l’intermediaire des 
Porte-vents. 

*2815 Creuset 
Partie inferieure du haut four- 
neau recevant la fonte et le lai- 
tier liquide s. 

“2820 Cuve 

Partie superieure tronconique 
du haut fourneau, elargie vers le 
bas, comprise entre le ventre et 
le gueulard. 

*2825 Etalages 
Partie centrale tronconique du 
haut fourneau, resserree vers le 
bas, entre le ventre et l’ouvrage. 

*2830 Fond de creuset 
Sous-creuset 
Revetement refractaire de la 
partie inferieure du creuset sur 
laquelle repose la fonte liquide. 

Cigar coolers 

Term used in some countries 
for cigar-shaped cooling boxes 
(see 2770). 

Cooling boxes 
Water-cooled metallic inserts 
installed in a blast furnace lining 
for cooling. 

Plate coolers 
Water-cooled rectangular metal 
plates inserted in the blast 
furnace lining. 

Taphole gun 

A mechanical device 
place taphole clay in the 

used to 
taphole. 

Tuyere opening 
No definition. 

Runner 
The channel along which molten 
iron or slag runs from the blast 
furnace. 

Bell 
No definition. 

Bustle pipe 
The common main surrounding 
a blast furnace, by means of 
which air is distributed through 
the goose-necks to the tuyeres. 

Hearth 
The lower part of the blast 
furnace in which the molten iron 
and slag are retained. 

Stack 
Shaft 
The truncated upper part of the 
blast furnace, widening from 
the throat at the top to the lintel 
at the bottom. 

Bosh 
The truncated central part of 
the blast furnace narrowing 
from the lintel at the top to the 
tuyere belt at the bottom. 

Hearth bottom 

The refractory lining of the 
hearth upon which the molten 
iron rests. 

XOJIOAHJIbHHKH 

cnrapoo6pa3uofi +OpMbI 

TepMHH, IIpHMeH~eMbIti B He- 
KOTOpbIX CTpaHaX JJJ-DI XOJIO- 
fikIl-IbHEfKOB curapooGpa3Hofi 
@OpMbI (CM. 2270). 
IIP~~MI~AH~E. - B CCC? He npm 
MCHIIKJTCR. 

KOpOfkaTbIe X0J-IO~WIbIIEiI-W 

BoAooxna~Aaerclb~e MeTannHYe- 
cKWe XOJIOABJlbHHKH, noMewae- 
MbIe B +yTepOBKe P[OMeHHbIX 
neYei3. 

~JIHTOBbE XOJIOAIUIblIliKH 

BOAOOXJ-Ia~AaeMbIe MeTzlJTJIWIe- 
CKHe IIpSIMOyrOJIbHbIe IIJTMTbI, 
IIOMeIQaeMbIe B a>yTepOBKe AO- 
MeHHbIX IIeVeti. 

FlymIca AJ-IR 3aGIiBIcM JIeToK 

YCTPO~TBO AJ’T~~ 3akBKM[ ne- 
TOYHOii MaCCbI B JIeTKy. 

@yPMeEIHOe OTBepCTHe 

I;e3 0npeAeneHMg. 

xcoJIo6 
xOJIO6, II0 KOTOpOMy CIIyC- 
KaeTCII paCIIJIaBJIeHHbIfi SyTyH 
HJIK IIIJIaK IS3 AOMeHHOii Ile!IH. 

KOIiJT 3aCbIIIHOI'0 YCTpOfiCTBa 

Ee3 onpeneneuns. 

~OJIb~eBOii BO3AYXOIIpOBOA 

YaCTb TJ-IaBHOI’O BO3AyXOIlpO- 
BOAa, oKpyXarower0 AOMeH- 
HyFO I-IeYb, C IIOMOIIJbI-0 KOTO- 
poro ~03nyx pacnpeAengeTcw 
II0 @ypMaM. 

roprr 
HEUKHSM SaCTb AOMeHHOii IIe- 
9H, B KOTOpOii CKOIUUieTCII paC- 
IIJIaBJIeHHbIfi YyryH El IlIJIaK. 

IIlaxTa 

BepxHm YaCTb AOMeHHOij[ l-Ie- 
YH, pacmxpgroruacIcfl csepxy 0~ 
KOJlOLLIHEZKa BHM3 K MapaTOpy. 

3amemm 

I&eHTp&JIbHaR YaCTb J’JOMeHHOii 
nem, cyxammaflcfl csepxy 0T 
MapaTOpa BHl43 K 30He @ypM. 

JIewaaa 

Orneynopnarr d>yTepOBKa noaa 
ropHa. 
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IS0 / R 836 - 1968 (F / E / R) 
IKO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

*2835 Gueulard 
Partie superieure du haut four- 
neau, au-dessus de la cuve. 

*284Q Haut fourneau 
Sans definition. 

2845 << Homme-mort N 
Colonne de mat&es inactives 
reposant sur le centre du fond 
de creuset. 

2850 Lit de fusion 
Charge 
Ensemble des mat&es premie- 
res chargees dans le haut four- 
neau. 

2855 Loup 
Salamandre 
Masse de fonte ou d’autres 
mat&es qui peut remplacer une 
partie du sous-creuset. 

*2865 Maratre 

Poutre metallique supportant 
la partie superieure d’un haut 
fourneau et placee au raccorde- 
ment entre la cuve et les etalages. 

2870 Masse de bouchage 
P6te de bouchage 
Pate refractaire utilisee pour 
boucher le trou de coulee. 

2880 Ouvrage 
Partie superieure du creuset 
dans laquelle debouchent les 
tuyeres. 

2885 Paroi de creuset 
Mur de creuset 

Paroi verticale d’un creuset. 

2895 Per&e 
Sans definition. 

2905 Porte-vent 
Conduite incur&e raccordant la 
tuyere a la conduite circulaire. 

2910 Refroidissement par arrosage 

Sans definition. 

2915 Refroidisseurs 
Dispositifs metalliques B circu- 
lation d’eau pour le refroidisse- 
ment du revetement du haut 
fourneau (voir 2750; 2765; 
2770; 2775). 

“2925 Sole de creuset 
Sans definition. 

Throat 
The upper part of the blast 
furnace at the top of the stack. 

Blast furnace 
No definition. 

Dead-man 
The inactive mass of burden 
resting on the centre of the 
hearth bottom. 

Burden 
Charge 
The raw materials charged to 
the blast furnace. 

Bear 
Salamander 
The “ man of iron ” and other 
metal which may replace part of 
the hearth bottom. 

Lintel 
Mantel 
The metal supporting structure 
for the top portions of the 
furnace and situated at the junc- 
tion of the stack and the bosh. 

Taphole clay 

The clay composition used to 
seal the taphole. 

Tuyere belt 
The upper part of the hearth 
containing the tuyeres. 

Hearth wall 
Well wall 
The wall forming the vertical 
part of the hearth bottom. 

Breakout 
No definition. 

Goose-neck 
The curved pipe connecting the 
tuyere to the bustle pipe. 

Spray cooling 
Shower cooling 
No definition. 

Coolers 
Water-cooled metal devices for 
cooling the blast furnace lining 
(see 2750; 2765; 2770; 2775). 

Hearth floor 
No definition. 

~OJIOLIIHMK 

BepXHFn5f YaCTb AOMeHHOti I[pezPIII 
(BbIIIE IIIaXTbI). 

AOMeHHaR IIeYb 

Se3 0npeAeneamx. 

GTO'I'epMaHll 

HeaKTHBHaSI MaCCa IIIHXTbI, Ha- 
xoA5nqarrcR B ropHe. 

UluxTa, 3aBama 

CbIpbIe MaTepkIanbI, 3arpyxae- 
MbIe B AOMeHHyEo IIeYb. 

YyryH m gpyrne MaTepkIanbr, 
3aMewaIonuie YaCTb KJIaAKH 
neIqaAzf. 

MapaTOpnOe KOJIbIlO 

MeTaJmfYeCxax 6aJIxa, no,q- 
~ep%4BaIOI..IJa~ BepXHIoIO YaCTb 
AOMeHHOii new Ii pacnonoxes- 
HaSI Ha CTbIKe Me?KAy IIIaXTOii 
H 3arrnewxaMsi. 

JETomaa Macca 

OrHeynopnaR Macca, npmMe- 
HSfleMaR AJIR 3aAeJ-IKH YyryHHOii. 
JIeTKkL 

'@ypMeHHbIii IIORC 

13epxHnci YacTb ropEra, B K0~0- 
pOii HaXOACITCR @ypMbI. 

CTeHKa MeTaJIJIOIIp%leMH~Ka H 
+ypMeHHOii 30HbI. 

nPOpbIB =lyI-'yHa 

Ee3 0npeAeneaax. 

<PypMeHHbIii PJ'KaB 

~30rHyTbIfi Tpy6OIIpOBO& We- 
AkIHIIIOIl&i @ypMy C KOJ-IbIJe- 
BbIM Tpy6OIIpOBOAOM. 

OpOCHTeJIbHOe 0xnaweHAe 

XOJIOAHJIbHHWi 

Bo~ooxnax~a~oIIJHe MeTaJlJni- 
YeCKHe yCTpOiiCTBa JJJ-ISI OXJ-IaX- 
AeHEItE @yTepOBKkI AOMeHHOfi 
new (CM. 2750; 2765; 2770; 
2775). 

JIeIIJaAb 

E;e3 onpefleneaafl. 
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llSO/R 836-1968 (F/E/R) 
LICO/P $360 1968 (<D/A/P) 

*2935 Trou de co&e 

Orifice dans la paroi de creuset 
que l’on debouche pour faire 
couler la fonte hors du fourneau. 

“2940 Tuyere 
Appareil d’injection de vent 
dans le haut fourneau, se raccor- 
dant au Porte-vent. 

2945 Tuyeres & laitier 
Chiot 
Orifice dans la paroi de creuset 
que l’on debouche pour faire 
couler le laitier hors du four- 
neau. 

“2950 Ventre 

Partie de section maximale du 
haut fourneau entre la cuve et 
les etalages. (Les termes (( Waist 0 
et (( Belly )) ne sont pas d’emploi 
courant au Royaume Uni.) 

Cowper on Rhg&e’rateur de haut 
fourneau 

*3000 Bouchon de coupole 
Ensemble amovible de briques, 
& la partie superieure de la cou- 
pole. 

3005 Conduite a vent chaud 

Sans definition. 

3010 Conduite circulaire a vent chaud 

Sans definition. 

*3015 Cowper 
Regenerateur de haut foumeau 
Sans definition. 

*3020 Manteau 

Briquetage refractaire et isolant 
protegeant la tolerie exterieure 
du cowper. 

‘3025 Puits 
Enceinte oia se fait la combus- 
tion des gaz dans le cowper. 

*3035 Ruchage 

Dans un regenerateur de haut 
fourneau, empilage de pieces 
refract a i re s de forme specia- 
lement etudiees pour obtenir 
le maximum de transmission 
de chaleur (voir 2390; 2590; 
voir 2460). 

Taphole 
Iron notch 
A hole in the hearth wall which 
is opened to allow molten iron 
to flow from the furnace. 

Tuyere 
The device connected to the 
goose-neck, through which air 
is injected into the blast furnace. 

Slag notch 
Cinder notch 
A hole in the hearth wall which 
is opened to allow molten slag 
to flow from the furnace. 

Waist 
Belly 
The part of the blast furnace of 
maximum cross-section between 
the stack and the bosh. (The 
terms “ Waist ” and “ Belly ” 
are not in common use in the 
United Kingdom.) 

Hot-blast stove 

Dome plug 
Detachable brick unit in the 
upper part of the dome. 

Hot-blast main 

No definition. 

Hot-blast circulating duct 

No definition. 

Hot-blast stove 
Cowper stove 
No definition. 

Ring wall 
Shell wall 
Insulating refractory brickwork 
protecting the shell of the hot- 
blast stove. 

Combustion chamber 
Chamber in which combustion 
of gases takes place in the hot- 
blast stove. 

Checkers 
Chequers 
Filling of refractory brickwork 
in a hot-blast stove, designed to 
give a high degree of heat 
transfer (see 2390; 2590) (see 
2460). 

OTBepCTHe B rOpHe, KOTOpOe 
pa3AeJIbIBaeTCR AJTrr: BbIIXyCK;P 
YyryHa. 

QYPMa 
YCTpOiiCTBO, I'IpHCOeAHHeHHOe 
K @ypMeHHOMy pyKaBy AJIII 
B~yBaHk;r5IBO3,lJyXaBAOMeHHyIo 
IIey'b. 

IIIfiaacosaa JG!TK:a 

OTBepCTHe B rOpHe, OTKpbIBae- 
MOe AJI5I BbIIIyCKa IIIJIaKa M3 
AOMeHHOfi IIeYH. 

Pacnap 

YaCTb AOMeHHOfi l-IeYEf MaKCH- 
ManbHOro nonepeYHor0 ceye- 
HM5I MeXAy I.IIaXTO%i H 3aIIJIe- 
YHKaMkf. 

Bosdyxonazpesamenb 

hl[poGltca na3a Kynofia 

&eMHaR BeTaJIb KJIaAKHl BBep- 
xy xynona. 

BO3AyXOrrpOBOA 

I-OPH'IWO AyTbSI 

Ee3 onpeaeneaas. 

~OJlbqeBOii X-OPRYUii 

BO3AyXOIQOBOA 

Ee3 0npeAeneHHa. 

Ee3 0npeAeneHmfl. 

TennoH3onmpioHrrbrii CJIO~~ 

PaAEiaJIbHOii CTeHbI 

OrHeynopHaX rennon30~fi~mou- 
Ha5I KJIaAKa, 3aIIJHLIJaIO~a5I KO- 
xyx Bo3AyxoHarpeBaTem. 

KaMepa (maxra) ropemia 
'ECaMepa, me rrpo~cxoA~~~ cxw 
raHHe ra30B B Bo3AyxoHarpe- 
BaTene. 

HacaAIca 

OrHeynopHaH xnaaxa 3anon- 
HmoLqa5I BO3AyXOHarpeBaTeJIb 
EI IIpeAHa3HaYeHHaSI AJ'IR MaKCEI- 
MaJIbHOijr TennonepeAawi (CM. 
2390; 2590; 2460). 
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ISOjR836-1968 (F/E/R) 

kICO/P 836- 1968 (@/A/P) 

3040 Ruche 

Piece de forme perforce em- 
ployee dans les empilages pour 
ruchages de cowpers (voir 2390). 

3045 TGlerie 
Enveloppe metallique exterieure. 

Me’langeur 

3090 << Jumbo D 
Nom donne en anglais a un type 
particulier de poche tonneau 
(voir 3110). 

3095 a Kling N 
Nom donne en anglais g un type 
particulier de poche tonneau 
(voir 3110). 

3100 Melangeur (actif) 
Recipient metallique chauffe 
dans lequel la fonte subit un 
certain affinage. 

3105 Melangeur a fontes (inactif) 

Recipient metallique chauffe ou 
non, a garnissage refractaire, 
destine a recevoir la fonte en 
fusion a la sortie du haut four- 
neau avant son passage au 
convertisseur ou au four Martin. 

3110 Poche tonneau 
Recipient a revetement refrac- 
taire utilise pour le transport 
du metal liquide. 

NOTE. - Au Royaume-Uni, les 
termes Q Kling )) et 4 Jumbo B se 
rapportent B certains types de 
poche tonneaux. 

Four Martin 

“3150 Autel 

Ouverture faisant communiquer 
la chambre a stories et les 
empilages du regenerateur. 

3155 Bruleur a dame 
Bloc de bruleur a gaz, mono- 
lithique dans un four Martin, 
dame sur place autour d’un 
gabarit metallique a froid ou 
suivant une methode de repara- 
tion & chaud. 

'3165 &lasses 
Sans d&&ion. 

Checker brick 
Chequer brick 
A shaped perforated brick used 
for the checkers of hot-blast 
stoves (see 2390). 

Shell 
Steel outer casing. 

Mixer 

Jumbo 
See 3110. 

Kling 
See 3110. 

Mixer (active) 
A heated, refractory-lined metal 
container in which some refining 
of pig iron is carried out. 

Hot-metal mixer (inactive) 

A metal container, heated or 
otherwise, having a refractory 
lining; used for receiving molten 
pig iron from the blast furnace 
before it is taken to a converter 
or open-hearth furnace. 

Transfer ladle 
A refractory-lined container for 
the transport of liquid metal. 

NOTE. -In the United Kingdom 
the terms “ Kling ” and “ Jumbo”, 
refer to certain types of transfer 
ladles. 

Open-hearth furnaces 

Fantail arch 
Fantail 
Opening between the slag pocket 
and the regenerator. 

Scotch block 
A monolithic gas port in an 
open-hearth furnace, generally 
rammed in situ around a metal 
template, either while the fur- 
nace is hot or when it has 
cooled. 

Furnace end 
No definition. 

HacaAown& ncnpmi=r 

@aCOHHbIfi KHpIIHY, IIpHMeHIIe- 
MbIi'i AJ-IR HaCajJOK B03AyXO- 
HarpeBaTeneG (CM. 2390). 

Komyx 
HapyxHaH MeTaJvmYecKa% 0600 
nowa. 

Muucep 

qJTJ'HOBO3HbIii KOBIII 

CM. 3110. 

?@rYHOBOJHbIii KOBIIJ 

CM. 3110. 

kiiiIWep (aKTHBHbI$ 

HarpeBaenbr2 MeTannHYecxrG 
pe3epByap c 0rHeyHopHoa @y- 
TepOBKOii, B KOTOP~M MeTann 
noABepraeTc5T HeKOTOpOii pa- 
@HHHpOBKe. 

Mnnccep AJIII ropswero MeTanna 

(HeaKTHBHbIii) 

HarpeBaeMbrti HJ-~H HeHarpeBae- 
MbIii MeTa.J-IJIHYeCKH~ pe3ep- 
Byap, HMeIoHH& orHeynopHyIo 
@yTepOBKy; CJ-IyXHT AJ-IR c6opa 
Yyrysa &I3 AOMeHHOii new ne- 
pea er0 3aJIHBKOii B KOHBepTOp 
IUIH MapTeHOBCKyK? IIezIb. 

~JQ'HOB03HbIii KOBLII 

KOBIII COrHeyIIOpHOii +yTepOB- 
KOii, IIpHMeH5leMbIiir AJI5I IIepe- 
B03KH XH~KOrO MeTaJTJ-Ia. 

ID~~MESAHHE. - B kI’IHKO6pHTaHHH, 
TepMmHbI a Kling)) II a Jumbo D 060- 
3HaWlEOT HeKOTOpbIe TEIIIbI SYJTYHO 
BO3HbIX KOBUIOB. 

MapmeHoscua/r neu 

0~~0 ~3 rwrarcon~a 
B pereueparop 
OTBepCTHe MeXAy IIIJlaKOBOii 
KaMepoG 53 Hacamawk 

KeccoH 

hIOK, o6pa3yIoru[Hii OTBepCTHe 
&J-IX BXOJIa ra30B B pa6oqee 
IIpOCTpaHCTBO MapTeHOBCKOfi 
IIeYFf, TpaM6OBaHHbIi8 Ha Me- 
CTe B MeTZiJ-IJ-IMYeCKOM KOpIIyCe 
IIPE XOJTOAHOM HJIE rOpRYeM 
COCTOIIHHkl IIeWf. 

IIPHMEYAHEIE. - B CCCP K~CCOELM 
@,yTepJ’IOTC5l KHPlIkIYOM. 

Top~OsbIe CTeHICH rOJIOBOIC 

lie3 onpeaeneam. 
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“3170 Descente de gaz (ou d’air) 

Conduit (en general vertical) 
allant des bruleurs aux cham- 
bres a scorie; appele aussi 
G Montee de gaz (ou d’air) 1) 
(voir 3215). 

3180 Etranglement 
Section minimale du passage des 
gaz separant du laboratoire 
proprement dit la chambre de 
combustion de certains fours 
Martin. 

3195 Four entierement basique 

Forme abregee pour four Mar- 
tin entierement basique. Ce 
terme designe un four Martin 
dont tous les refractaires au- 
dessus de la plate-forme de tra- 
vail sont basiques. 

“3200 Four Martin 
Four & sole 
Four a creuset ouvert 
Sans definition. 

3205 Four Martin acide 
Four Martin dont la sole est 
formee de refractaires acides. 

3210 Four Martin basique 
Four Martin dont la sole est 
formee de refractaires basiques. 

*3215 Montee de gaz (ou d’air) 

Conduit allant des chambres a 
stories aux bruleurs ; appele 
aussi (( Descente de gaz (ou 
d’air) )) (voir 3170). 

“3220 Mur arriere 
Piedroit arriere 
Paroi d’un four Martin opposee 
aux portes. 

3225 Mur arriere incline 
Sans definition. 

*3230 Mur avant 
Piedroit avant 
Devanture 
Paroi d’un four Martin du cot6 
de la plate-forme de chargement. 

*3235 Mur d’autel 
Mur entre la chambre B stories 
et la chambre de regeneration 
d’un four Martin. 

Downtake 

The passage (usually vertical) 
extending from the ports to the 
slag pockets ; also called uptake 
(see 3215). 

Throat 
The part of the furnace with the 
minimum cross-section separat- 
ing the gas burner from the bath 
in certain open-hearth furnaces. 

All-basic furnace 

Shortened form of all--basic 
open-hearth furnace. This term 
is applied to an open-hearth 
furnace if all the refractory 
material above the stage level is 
of a basic nature. 

open-hearth furnace 

No definition. 

Acid open-hearth furnace 
Open-hearth furnace in which 
the hearth is formed of acid 
refractories. 

Basic open-hearth furnace 
Open-hearth furnace in which 
the hearth is formed of basic 
refractories. 

Uptake 

The channel extending from the 
slag pockets to the ports ; also 
called downtake (see 3 170). 

Back wall 

The wall of an open-hearth 
furnace opposite to the doors. 

Sloping back wall 
No definition. 

Front wall 

The wall of an open-hearth 
furnace facing the charging 
platform. 

Bridge wall 
The wall between the slag 
chamber and the regenerator 
chamber of an open-hearth 
furnace. 

l&epTmanbmw 

BepTmcaablr 

Kanan (06bIYHO BepTHKanb- 
HbIii), IIpOXOJlJRU-@ OT 1-OJ-IOB- 
KH A0 IIIJIaKOBOfi KaMepbI (CM. 
3215). 

IIepexcaM 
YaCTb IIeYH C MEIHHMaJIbHbIM 
IIOIIepeYHbIM ceYeHkIeM, OTJqe- 
JIRIoIIJaR B HeKOTOpbIX MapTe- 
HOBCKHX IIeYaX Ta30BbIe FO- 
peJIKH OT pa6OYeI.O IIpOCTpaH- 
crna new. 

nOJTHOCTbI0 OCHOBHaSI 

Maprenomxasr nem 
3TOT TepMHH IIpIfMeHcIeTCfl K 
MapTeHOBCKOii IIeYkI, BepXHee 
CTpOeHMe KOTOpOii BbIIIOJIHeHO 
Jii3 OCHOBHbIX OrHeJTIOpOB. 

MapTeHOBCncasf Ipe'If, 

I;e3 onpeaenesafl. 

]CCHCJIaR MapTeHOBCKaH IWib 

MapTeHOBCKax IIeYb, nOAHHa 
KOTOpOiir BbIIlOJIHeHa KMCJIbIMkI 
0rneynopaMn. 

OCHOBHaR MapTeHOBCKaR IICYb 

MapTeHOBCKaR IleYb, nOAHHa 
KOTOpOii BbIIIOJIHeHa OCHOBHbI- 
MH orneynopam. 

3aAHm CTeHKa 

CTeHKa MapTeHOBCKOii IleYH, 
pacnonoXennaH HanpoTnB 3a- 
TpY30YHbIX OKOH. 

HaKnoHHaH 3aAHRII CTeHKa 

Se3 onpeflenesmfl . 

FIepeAnaa crenKa 

CTeHKa MapTeHOBCKOii IIeYkI CO 
CTOpOHbI pa6oneii nnoyaffrcm. 

IIepeBanbHas cTeHKa 

CTeHKa MelKAy IIIJIaKOBOltjr Ka- 
Mepofi m perenepaTopo;M Map- 
TeHOBCKOB IleYH. 
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iso / R 836” ‘1968 (F / E / W) 

IWO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

Topqosaa cremca End wall 
The vertical end wall of the 
uptake. 

‘3240 Mur de culasses 
kpT%iKaJIbHWI TOP~OBa.II 
Ka l-OJ-KOBKM IIeYH. 

CTeH- Mur vertical formant la face 
extreme des montees de gaz et 
d’air. 

ra3OBbIii BJIeT l-+OpfSIWI 

Fie3 0npeAenenkuI. 
Gas-port nose 
No definition. 

Doghouse 
The small arched chamber in 
the end wall through which is 
inserted a metal fuel burner. 

3245 Nez de briileur 
Sans definition. 

@opltcaMepa 3250 Niche a chien 
He6onbmacr KaMepa co CBOAOM 
B roJ-roBKe neon, Yepe3 ~0~0pyIo 
rrpoxoAnT MeTanmYecKax @op- 
CyHKc;a. 

Petite chambre voutee dans la 
culasse, donnant passage B un 
briileur metallique. 

mJ-IaKOBbIii IIORC Slag line 3255 Niveau de laitier 
Cordon 

30Ha a>yTepOBKH CTeHOK BaHHbI, 
COOTBeTCTBJQOI.I&W YPOBHIO KOH- 
TahKTa MeTanna EI mflaKa. 

That part of the hearth corre- 
sponding to the level of the slag 
and metal interface around the 
interior of a steel furnace. 

Wicket 
Wall built to close the entrance 
to the regenerator chamber of 
an open-hearth furnace. 

Partie de la sole correspondant 
au niveau de la couche de laitier 
sur le pourtour interieur d’un 
four d’acierie. 

3aAenrca 0~0~ perenepaaopon 
CTeHKEI, 3aKpbIBaEO~He OKHa 
pereneparopoB MapTeHOBCKOii 
IXYH IIOCJIe OKOHYaHIUI KJIaAKH 
HaCaAKH. 

3270 Porte de chambre 
MaConnerie destinee a obturer 
les portes de chambre de regene- 
ration d’un four Martin. 

HatcJrouuaa YaCTb CBOAa Ramp ‘3275 Rampe 
Voiite rampante 

The part of the roof of an open- 
hearth furnace that slopes up- 
wards from the end of the main 
roof to the top of the end wall 
(see 3165). 

Peep hole 

%CTb CBOAa MaPTeHOBCKOii He- 
YH, HaKJ-IOHeHHaSI BBepX OT KOH- 
I&i OCHOBHOI’O CBO,L@ K BepIIIHHe 
TOpUOBbIX CTeHOK rOJ-IOBOK (CM. 
3165). 

Partie de la voute d’un four 
Martin B generatrice inclinee 
vers l’horizontale entre la voute 
principale et le sommet des 
culasses (voir 3165). 

IImAenrca, 
CMOTpOBOe 

3280 Regard 
OTBCpCTHe 

Opening in the door or brick- 
work of an open-hearth furnace, 
allowing supervision of melting. 

OTBepCTHe B KPbIII.IKe MJ-IH B 
KHpIWIHOii KJEiAKe MapTeHOB- 
CKOfi neYEl AJIcI Ha6nmAeHW-I 
38 IIJ-IaBKOfi. 

Ouverture menagee dans la 
maGonnerie ou les portes d’un 
four Martin pour suivre la 
fusion. 

Banks and Breast 
Sloping part joining the central 
area of the hearth to the walls in 
an open-hearth furnace. The 
Breast is the sloping part at the 
end of the hearth. The Banks 
are those parts at the sides of 
the hearth, beneath the back 
and front walls. 

OTKOCbI “3285 Talus 
HaKJIOHHbIe YYaCTKH IIOAMHbI, 
IIp&iMbIKaloII&He K CTeHKaM Map- 
TeHOBCKOii IIeYkI. Pa3nnraIoT 
3aAHlle, nepegH%Ie H 6oKosbIe 
OTKOCbI. 

Partie inclinee raccordant le 
fond de la sole aux murs dans un 
four Martin. 

NOTE. - Au Royaume-Uni, il y a 
deux termes: l’un (( Banks ti pour 
les parties laterales de la sole, 
l’autre (( Breast H pour le c&e 
brfileur. 

rOJ-IOBICH Bulkhead 
A term sometimes applied (par- 
ticularly in the USA) to the end 
section of an open-hearth fur- 
nace which comprises the burn- 
ers and the uptakes. 

3290 T&e de four 
Tepbm-I, o603naYaromnfi TOP- 
IJOBbIe WCTH MaPTeHOBCKO8 I-E- 

-% cogepxaqkie ropenKa H 
BepTElKaJlbI. 

Nom don& B l’extremite d’un 
four Martin comprenant les bru- 
leurs et les montees de gaz ou 
d’air. 

NOTE. - Le terme anglais corres- 
pondant (( Bulkhead u est plus par- 
ticulierement utilisk aux Etats- 
Unis. 

Main roof 
No definition. 

~JIaBHbIii CBOA *3295 Voiite principale 
1E;e3 0npeAeneHn. Sans dhkition. 
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ISO/ W 836-1968 (&/E/R) 
lXO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

Convertisseur Converter Ko fisepmop 

"3350 Bet Nose 
Mouth 

~OpJIOBHH8l 

Upper opening in a converter 
through which the gases escape, 
charging is carried out and 
deslagging and pouring are 
effected. 

Orifice superieur du convertis- 
seur par oti s’echappent les gaz 
et oti s’effectuent le chargement, 
le decrassage et la coulee. 

BepxHee OTBepClHe B KOHBep- 
Topeg Yepe3 Koropoe BbIXOJJSIT 
ra3bI m Yepe3 KoTopoe ocyue- 
cTBn5reTc2 3arpy3Ka, yAaneHHe 
UIJIaKa li BbIIIyCK l-IJIaBKLI. 

Converter *3355 Convertisseur ~OHBepTOp 

A vessel 
iron into 

for refi 
steel by 

ning crude pig 
hot air. 

Cornue 
le vent 

servant 
de la 

& l’affinage 
fonte brute 

Par 
en 

PTeyb, cnyxa4aH ~nr~ nepenena 
YyryHa B CTaJIb C IlOMOIIJbIs 

acier. AyTbR. 

"3360 Corps Body 
Cylindrical part of the con- 
verter. 

K’OPIIYC KOHBepTOpa 

Partie 
tisseur. 

CYl indrique du conver- ~l!iJ-IFIH~pHYeCKaSl YaCTb KOH- 
BepTopa. 

*3365 Fond Bottom 
Block of rammed refractory 
serving as the bottom of the 
converter and traversed by 
tuyeres which carry hot blast 
from the blast box to the bath. 
According to the method of 
making, the bottom may be a 
tube bottom9 a spiked bottom 
or a tuyere bottom. 

fiHIiiQe KOHBepTOpa 

Bloc refractaire dame consti- 
tuant le fond du convertisseur 
et traverse par les tuyeres qui 
amhent le vent de la boite & 
vent dans le bain. Suivant la 
fabrication, le fond peut etre un 
fond a tubes, un fond a broches 
ou un fond 8 tuyeres. 

EhKHIIII YaCTb KOHBepTOpa, 
06brwo npencTassrcIw4afl co- 
6oii TpaM6OBaHHbIfi oraeynop- 
HbIii 6n0~, coAep2cauwii 3a- 
JJpeCCOBaHHbIe B HeM @ypMbI, 
Yepe3 KOTOpbIe BayBaeTC2 BO3- 
AyX B BaHHy. 
B 3aBHC5iMOCTM OT MeTOAa E13- 
I?OTOBJIeHMR CyIQeCTByEOT AHEI- 
IQa C Tpy6aMH, AHliLIJa CO 
CTeplKHSIMH EI AHMQa C @yp- 

IIPF~MEsAHHE. - B KHCJTOpOnHbIX KOH- 
BCpTOpaX AHEiLLIe At3JEiCTCR ClUlOIIIHbIM 
(6e3 @yp~, ~py6 EI np.) II @yTepyeTcw 
06bIYHO KRpI’IHYOM. 

3370 Fond i broches Spiked bottom AHEiIQe KOHBCpTOpa 

CO CTepXHflMEi 

CM. 3365. See 3365. Voir 3365. 

3375 Fond & tubes 
Voir 3365. 

3380 Fond h tuy&res 
Voir 3365. 

‘3385 Panse 

Tube 
See 3 

bottom 
365. 

AHHI.IJe KOHBepTOpa C TpJ’6aMIi 

CM. 3365. 

Tuyere bottom 
See 3365. 

Belly 

AHawe KOHBepTOpa C @J’pMaMH 

CM. 3365. 

Pa3JUiBO=iHaR CTOpOHa 

KOHBepTOpa 

%CTb KOHBepTOpa, rAe B MO- 
MeHT BbIIlyCKa CKaIIJlHBaeTC~ 
CTaJIb. 

3neKmponnasunbHbze new.4 

%eKTpOAHOe KOJIblJO 

YYaCTOK KJIaAKH B CBOAe Ay- 
roBoijr rreYM, Yepe3 KOTOpylO 
IIpOXOAHT 3JIeKTpOA. 

Ayrosarr ne=% 
06~~~2 TepMHH (CM. 3460; 
3465). 

Ayrosafl nezm np~~or0 Harpesa 

Ayrosarr neYb, rAe sneKTpme- 
CK&i TOK l-IpOXOAkIT OT NeK- 
TpOAa K 3JIeKTpOAy Yepe3 38- 

TPYSKY* 

Partie du convertisseur dans 
laquelle se rassemble l’acier au 
moment du rabattement. 

The part of the converter in 
which steel is gathered at the 
moment of tapping. 

Electric steel furnaces Fours klectriques d’aci&ies 

Anneau d’electrode Electrode ring 
Bullseye 
An assembly of bricks in the 
roof of an arc furnace through 
which an electrode passes. 

Couronne de briques dans la 
vofite d’un four & arc B travers 
laquelle passe l’electrode. 

3455 Four z1 arc 
Terme general (voir 3460, 3465). 

Arc furnace 
General term (see 3460, 3465). 

3460 Four B arc direct 
Four & arc oti le courant passe 
d’electrode & electrode par l’in- 
termediaire de la charge. 

Direct-arc furnace 
Arc furnace in which electric 
current passes from electrode to 
electrode via the charge. 
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OS0 1 F? 836 - 1968 (F / E 1 R) 

EKQ/P 836 - 1968 @/A/P) 

3465 Four ii arc indirect 

Four oti l’arc jaillit uniquement 
entre les electrodes. 

3470 Four ii induction basse frequence 

Sans definition. 

3475 Four a induction haute frequence 

Sans definition. 
NOTE. - Dans certains pays, le 
terme (( moyenne frequence H est 
employe au lieu de a haute fre- 
quence 9. 

Couk~e de I’acier 

3500 Bouchon de lingotiere 
Piece refractaire creuse disposee 
au fond d’une lingotiere de 
coulee en source pour le passage 
du jet d’acier liquide provenant 
du canal de coulee. 

NOTE. - S’il est fait d’une seule 
piece avec la brique canal, ii est 
nomme en anglais (( riser brick j) 
ou (( end runner 8. 

*3505 Brique canal 
Canal de coulee 

Brique refractaire creuse oti 
passe l’acier liquide venant de la 
brique centrale et coulant vers 
la base des lingotieres dans la 
coulee en source. 

*3510 Brique centrale 
Brique mere 

Bloc refractaire creux qui, dans 
la coulee en source, distribue 
aux canaux de coulee l’acier 
liquide venant de la descente de 
coulee. 

*3515 Brique de poche 
Sans definition (voir 3630). 

*3520 Brique de siege 
Brique de forme speciale per&e 
d’un trou destine a recevoir la 
busette et placee au fond de la 
poche. 

*3530 Busette 
Piece refractaire creuse dans 
laquelle passe l’acier liquide a 
la sortie d’une poche ou d’un 
panier. 

Indirect-arc furnace 

Arc furnace in which the arc is 
struck between the electrodes 
only. 

Low-frequency induction furnace 

No definition. 

I-Iigh-frequency induction furnace 

No definition. 
NOTE.--In some countries, the 
term “ moyenne frequence ” is 
used instead of “ haute fre- 
quence “. 

Steel casting 

Cone 
Hollow refractory shape used in 
bottom pouring through which 
the liquid steel passes from the 
runner brick into the ingot 
mould. 

NOTE.-when made in one piece 
with the runner brick, it is known 
as a ‘6 riser brick ” (see 3505) or an 
“ end runner ” (see 3583). 

Runner brick 
Channel brick 
Bottom plate brick 
A hollow refractory brick for 
the conveyance of molten steel 
from the centre brick to the 
base of the ingot mould in 
bottom pouring. 

Centre brick 
Crown brick 
Distributor brick 
A hollow refractory block which 
distributes molten steel from the 
trumpet assembly to the runner 
bricks. 

Ladle brick 
No definition (see 3630). 

Nozzle seating block 
A special perforated refractory 
shape placed in the ladle bottom 
lining, into which the nozzle is 
set. 

Nozzle 
A hollow refractory shape 
through which molten steel 
flows from a ladle or tundish. 

Ayrosam nes 
c rre3amicrrMoji ~yroii 
new,, B KOTOPO~~~ Ayra o6pa- 
3yeTC5I HeIIOCpeACTBeHHO Me2K- 
Ay 3JIeKTpOAaMJL 

&'fH~yKJjHOHHaR IWib 

HJi3KOii YaCTOTbI 

Ee3 0npeAeneHElrr. 

MHQyKJQfOHHaSI IJtXb 

BbKCOJCOii YaCTOTbI 

E;e3 0npeAeneHxuz. 

lYkintl~9A~~E. - B HeKOTOpbIX CTpa- 
HaX BMCCTO TCpMHHa << BbICOKaR YaC- 
TOTa >> IIpHMCH5SeTC5I TCPMHH << CpeJJHRH 
YaCTOTa >>. 

Pa3nusKa cmanu 

CTaJCaHYHK AJJH EJ3JIOXHHQbI 

OrHeyIIOpHbIii &aCOH C OTBep- 
CTkIeM (KaHaJIOM), yCTaHaBJIH- 
BaeMbIti I3 AHe H3JIOlKHHIjbI, 
Yepe3 KOTOpOe 2KHAKatI. CTaJ-Ib 
3arIOnHBeT H3JIO)KHIUJy (CM. 
3505; 3583). 
I~PHMESAHHE. - B HeKOTOPbIX CTpa- 
HaX CTaKaHYHK @OpMJ’eTCSi 3aOlJHO 
C KOHL&?BbIM CEI@OHHbIM KHPIIIIIYOM. 

c@OJJJIbJii KHpJJIiY, 

CJi@OHHaR Tpyfh 

@aCOHHbIii OI-HeyIIOpHbIa K%ip- 
i-my, m4emrqhi KaHan, Yepe3 
KOTOpbIji. IlpOXOAkiT lK%lAKaSI 
CTaJTb, IIOCTyIIaFOIIIa5l OT 3Be3- 
AOYKH K Ff3JlOlKHkilJe IlpH CH- 
@OHHOG pa3nnBKe c~a.w. 

3se3flosIca 

OrHeyIIOpHbrij[ @aCOHHbIi% KHp- 
IIFI C OTBepCTIGIMH, Yepe3 KO- 
TOpbE HPH CH@OHHOii pa3JIHBKe 
pacnpeaen5ie-rcfi no KarranaM 
IJO~OHa cHCMHKa5i CTal-Ib, I-IOCTy- 
IlaIO~a5l H3 4eHTpOBOiZr H3JIOlK- 
H&IL&b1 . II 

~OBIJIeBOii IuipJIHY 

Ee3 onpeAeneHH% (CM. 3630). 

rHe3AOBOii KJQJ-JJJY 

CIIeIJUaJlbHbIii @aCOHHbIii Kap- 
IIHY, HMeEOI.L@i OTBepCTHe AJIH 
CTaKaHa H YCTaHaBJIHBaeMbIti 
B JJHe KOBIIIa. 

CTaKaH 

@aCOHHbIij[ OrHeyIIOp C KaHa- 
JIOM, Yepe3 KOTOpbIfi pa3nw 
BaeTC5I CTaJIb M3 KOBIIIa EiJIM 
IIpOMe)KyTOYHOti BOpOHKE. 
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kKO/P 836-1968 (@/A/P) 

3540 Chenal de couilbe 

Chenal garni de refractaires 
dans lequel s’ecoule l’acier 
liquide a la sortie du four., 

3543 a Core )) 
a Dozzle )) 
Nom anglais d’un type de 
refractaires de masselottes (voir 
3650). 

3545 CoulGe & partir d’une poche 

Sans definition. 

3550 CoulGe g partir d’un four 
Sans definition. 

3555 Coulee directe 

Sans definition. 

3560 Co&e en panier 

Sans definition. 

“3565 Goul6e en source 

Sans definition. 

3570 Creuset 

Recipient en refractaire pour 
contenir du metal en fusion. 

3580 Deversoir de poche 

Sans definition. 

3583 G End runner )) 
Nom anglais d’un type de 
bouchon de lingotiere (voir 
3500). 

“3585 Entonnoir de co&e 

Pa 
de 

rtie superieure du dispositif 
coulee en source (voir 3610). 

3590 Inclusion 
Sans definition. 

3595 Inclusion non m&alIique 
Sans definition. 

3605 Masselottes 
Ensemble des briques de mas- 
selottes et du chassis (voir 3650). 

Lander 
Launder 
A refractory-lined open channel 
along which molten steel flows 
from the furnace. 

Core 
Dozzlle 
See 3650. 

Teeming 
Pouring 
Casting 
No definition. 

Tapping 
No definition. 

Direct teeming 
Direct pouring 
Top casting 
No definition. 

Tundish pouring 

No definition. 

Bottom pouring 
Uphill teeming 
No definition. 

Crucible 
A refractory container for mol- 
ten metal. 

Ladle spout 
Ladle lip 
No definition. 

End runner 
See 3500. 

Trumpet 
Bell 
Funnel (USA) 
The top unit in the trumpet 
assembly (see 3610). 

Inclusion 
No definition. 

Non-metallic inclusion 
No definition. 

Hot-tops 
Combination of hot-top bricks 
and containers (see 3650). 

xoJ-Iob 

0TKpb1~bI2 Kanan c osaeynop- 
I-IO% @yTepOBKO&P10 KOTQpOMY 
BbrnycKaexH cTanb ~3 newz. 

&HeyIIOp WJICI I-Qlu6bIJ'IbHOii 

HaflcTaBKM 

CM. 3650. 

Pa3mBnca MeTama 

E;e3 onpe~eneumfl. 

Ba~nyc~ MeTanaa ~3 new 

Ee3 onpeaeneaax. 

Pa3mBKa csepxy 

Ee3 onpe~eneumx. 

Pa3nwBIca qepe3 
IIpOMe2KyTO~HbIii KOBIH 

(W-III BOPOHICy) 

ISe3 0npeneneaaH. 

CuQonnasI pa3nualca 

Ee3 onpeaeneumr. 

Tmenn 
OrHeyI-iOpHbIti COCYA j&JIcI IIJ-IaB- 
nemm MeTanna. 

CJIMB (PbIJIO KOBIIIa) 

Se3 onpeaeneaax. 

K'OHIJeBOii C@OHHbIii KRpII&i~ 

&lM. 3500. 

Bopowa 

OrHeyIIOpHbIti +aCOH B BEQe 
BOpOHKM,l-IpzlMeHtIeMOiiBBepX- 
Heii[ YaCTM IJeHTpOBOii[ EI3JIOllS- 
HkIqbI (CM. 3610). 

Bncmo~eme 
13e3 onpeaeneuax. 

HeMeTamwIec~oe BmwIeHue 

Ee3 onpeaenenua. 

roprrsaa HaAcTaBIca 
YCTPO~TBO, cocTomqee 143 KQ- 
lKj'Xa,@yTepOBaHHOrO OI'HeyIIO- 
POM (CM. 3650). 
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1 R 836 - W68 (F / E / R) 
MCO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

3610 M&e 
Descente de coul6e 
Ensemble refractaire vertical 
entoure d’une gaine metallique 
et utilise pour la coulee en 
source. 11 se compose d’un 
entonnoir, d’un certain nombre 
de viroles de mere et de la 
virole de pied. 

3615 

3620 

3625 

3630 

3635 

3640 

3645 

3650 

Panier de coul6e 

Recipient rev&u de refractaire 
dont le fond comporte une ou 
plusieurs busettes et qui est 
interpose entre la poche et la 
ou les lingotieres durant la 
coulee. 

Pi& de calage 
Composition refractaire utilisee 
comme produit de damage dans 
la fosse de coulee. 

Plaques de lingoti&es 

Plaques en refractaire ou en 
metal disposees dans la partie 
centrale du fond des lingotieres. 

Poche de coul6e 
Recipient metallique garni de 
refractaires recevant le metal 
liquide. 

Poche the&e 

Sans definition. 

Quenouille 
Tige metallique revetue de 
refractaires suspendue a l’inte- 
rieur de la poche de coulee et 
supportant le tampon (voir 
3685). 

Queue de coul6e 

Metal solidifie dans les refrac- 
taires creux du bassin de coulee, 
en fin de coulee. 

Rbfractaire de masselottes 

Refractaire ou isolant place fi la 
partie superieure d’une lingo- 
tiere et constituant un reservoir 
d’acier liquide en vue d’alimen- 
ter le corps du lingot jusqu’& ce 
qu’il soit completement solidifie. 

NOTE. - Quand le refractaire est 
fait d’une seule pike, il est appelk 
en anglais (( Core )) ou a Dozzle )) 
et il est habituellement prCchauff& 

Trumpet assembly 

The vertical refractory tube 
encased in a metal shell which 
is used in bottom pouring. Pt 
consists of a trumpet, a number 
of guide tubes and a bottom 
guide. 

Tundish 

A refractory-lined vessel or 
trough having one or more 
nozzles in the bottom, which is 
interposed during teeming be- 
tween a ladle and a mould or 
moulds. 

Compo 
A refractory composition used 
in the casting pit for ramming 
purposes. 

Mould plug 

A plug made of refractory or of 
metal and used to seal the 
central hole in the bottom of 
ingot mould. 

LadIe 
A refractory-lined metal vessel 
used to hold molten metal. 

Tea-pot ladle 

No definition. 

Stopper-rod assembly 
The refractory-covered meta 
rod suspended inside a ladle 
terminating in a stopper (see 
3685). 

Git 
Sprue 
The metal which solidifies in the 
hollow casting pit refractories 
at the end of teeming. 

Mould bricks 

Refractory material or insula- 
tion at the top of an ingot mould 
designed to maintain a reservoir 
of molten metal until the main 
part of the ingot has solidified 
completely. 

NOT&-when the refractory is 
made in one piece, it is called a 
Core or Dozzle and is usually 
preheated before use. 

IJenxposas M3noxH.mua B dope 

&-IOK BepTFIKaJIbHO pa@IIOJIO- 
XeHHbIX OrHeyI-IOpOB, OKpyxeH- 
HbIX MeTaJIJIHYeCKHM KOxyXOM, 
IIpHMeHfleMbIii AJIfl CH@OHHOti 
pa3JIHBKH. OH COCTOHT II3 BO- 
~~HKII H onpe&eneHHoro KoJIH- 
YeCTBa JIHTHHKQBbIX ~py6oK. 
B HeKQTOpbIX CTpaHaX IIpHMe- 
HIIeTCR eIIJe HEDKIISI5I HaIIpaB- 
nmonqan Tpy6Ica. 

~pOMeXyT0WIbIi.i KOBKIP 

(BOpOHKa) 

COCJ’A C OrHeynOpHOti @yTepOB- 
KOfi, Ha AHe KOTOpOrO HMeeTCR 
OJIHH MJIII HeCKOJ-IbKO CTaKaHOB, 
Yepe3 KOTOpbIe npOII3BO~IITC5I 
pa3JIIIBKa II3 KOBIIIa B OAHy MJ-IH 
HeCKOJIbKO EI3JIO~HHn. 

K’anaflbna54 Macca 
Orueynopua5i Macca, nprikre- 
HJIeMaFI AJ-IR CBapKkI CEI@OHHbIX 
H3AenMZSr. 

BKnafibImi AJIII H3JIOXHEiI4 

(KIOMI-IeJIbHbIe BKJIaAbIIIIH) 

Orneynopnbre EIJIH MeTammYe- 
CKHe IIJIMTbI, KOTOpbIe CJ-IyxaT 
AJI5I 3aKpbIBaHIGI JIHa I’i3JIO~HIin. 

KOBIII 

MeTannmYecKHti cocy)-~ c OrHe- 
yIIOpHOii @yTepOBKO& IIpHMe- 
HSIeMbIti JJJI5I pacnnar3neHuoro 
MeTama. 

~0BI.I.I CO CJIMBOM (pbIJIOM) 

VaiiHHKOBOI-0 TEiIIa 

E;e3 0npeAeneHmI. 

CTOIIOP B C6Ope 

MeTannkiYecKHti CTepxeHb, @y- 
TepOBaHHbIg orueynopaMn, 
IIOABeIIIeHHbIti BHyTpEl KOBIIIa 
M IIOAAepWIBaIoIIIII8 IIpO6Ky 
(CM. 3685). 

JIHTH~ 

MeTann, 3aTBepAeBIIIHfi B Ka- 
nanax cH+o~~oti HJ-IH JLEITHHKO- 
BOii CHCTeMbI IIOCJIe pa3JIHBKH. 

OI-HeJ'IIOpbI AJIII IIpli6bIJIbHOii 

HaACTaBKEi 

OrHeyIIOpHbIti Marepnan FUIH 
M30J-IFI4kISI B BepXHeii YaCTH H3- 
JIO2KHHub1, cnyxamme AJI5I co- 
XpaHeHIUI MeTaJIJIa B W.IAKOM 
COCTO5IHHH B BepXHeti YaCTH 
CJIHTKa A0 3aTBepAeBaHIISI 6onb- 
III& YaCTM CJIHTKa. 
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3655 Rkfractaires de co&e 
Refractaires utilises pour la 
coulee d’un metal en fusion. 
11s cornportent les briques de 
poche, les viroles de quenouilles, 
les tampons, les busettes, les 
masselottes, les briques de cou- 
lee en source (entonnoirs, viro- 
les de mere, briques centrales, 
canaux de coulee et bouchons 
de lingotieres) et plaques de 
lingotiere s. 

3658 << Riser brick 1) 
Nom anglais d’un type de bou- 
chon de lingotiere (voir 3500). 

‘3668 Tampon 

Piece refractaire qui termine la 
quenouille et regle le flux d’acier 
a travers la busette. 

NOTE. - Au Royaume-Uni, occa- 
sionnellement, 6 stopper 0 peut 
designer l’ensemble de la que- 
nouille, alors que (( stopper end B 
est utilise pour le tampon propre- 
ment dit. 

*3665 Tube m&e 
Virole de m&e 
Virole de nourrice 
Un des tuyaux refractaires lisses 
de la descente de coulee. 

NOTE.- En anglais, quelq uefois 
denomme (( guide 1) pour simplifier. 

*3680 Virole de pied 

Virole inferieure de la descente 
de coulee se raccordant a la 
brique centrale. 

“3685 Virole de quenouille 
Manchon 
Une des pieces refractaires qui 
protege la tige de quenouille. 

Fours de traitement thermique 

3750 Four g bain de se1 
Four de traitement oti les pieces 
sont rechauffees dans un bain de 
se1 fondu. 

3755 Four h chariot 
Four g sole mobile 
Four de traitement thermique 
ou de rechauffage dans lequel 
les produits a traiter sont places 
sur un chariot. 

Casting-pit refractories 
Refractories used in the casting 
of molten metal. The individual 
units are ladle bricks, rod 
covers, stoppers, nozzles, mould 
bricks, the bottom casting-pit 
refractories (trumpets, guide 
tube, centre bricks, runners and 
cones) and mould plugs. 

Wiser brick 
See 3500. 

Stopper 
Stopper end 
The refractory shape which 
terminates the stopper-rod as- 
sembly and regulates the flow of 
metal from the nozzle. 
NoTr+--Occasionally, in the 
United Kingdom, “ stopper ” can 
mean the whole stopper-rod 
assembly, when “ stopper end ” is 
used for the bottom unit. 

Guide tube 

One of the plain refractory tubes 
in the trumpet assembly. Some- 
times referred to simply as 
“ guide “. 

Bottom guide tube 

The bottom unit in the trumpet 
assembly which connects to the 
centre brick. 

Rod cover 
Sleeve 
One of the refractory units pro- 
tecting the stopper rod. 

Heat-treatment furnaces 

Salt-bath furnace 
A furnace in which the charge is 
heated in a salt bath. 

Bogie furnace 

A heat-treatment or reheating 
furnace in which the stock to be 
treated is placed on a bogie. 

CTadlepasJIMBoqwbre OrHeyIIOpbI 

Orueyrropbr, npriwrer3~eMbae an53 
pa3mmKH xafiKor0 MeTanna; 
B HHX BXOAIlT KoBIIIeBOfi KHp- 
llEIY,CTOIIOpHbIe Tpy6KH,IIpO6- 

KK CTaKaHbT, ropmHe HZQ- 
CTaBK~EI3~O~HH~,KMpTP~~EIAnti 
C@OHHOG pa3nHBKM (BOPOHKH, 
JIHTHHKOBbIeTpy6KLI:,3Be3AOSKU, 
CH@OHHbIe KHpIIWiH, CTaKaHYH- 
KHAnRa3nomHLlrq)HBKJ~aAbIruM 
AJM EI3J-IOlKHI34. 

ilSS/R 8364968 (F/E/R) 

EIC0/P836-1968 (@/A/P) 

~T;aKaH=IHK AJ-IR ll3J103ncHEfq 

CM. 3500. 

IIpo6rca 

@aCOHHbIfi OrHeyIIOp, HaLXOAfl- 
IIJMfiCH Ha KOH4e CTOl-lOpa B 
C6OpKe, 3aKpbIBaFQLl@& CTaKaH 
M perynapyromnfi HOTOK cTanH, 
IIocTynam4ati H3 CTaKaHa. 

&HTpOBaSI 

JILITHLIKOBNI 

Tpytkd, 

Tpy6Ica 

Or 
KH 

HeynopHaxTpy6Ka 
UeHTpOBOii H3J-IOlK 

AJIH c6op- 
HHqbI. 

fhKHRII I&?HTpOBaR 

(JIBTHHKOBZUI) TpJ’6Ka 

HEIXHRII T_TeHTpoBaRTpy6KaqeH- 
TpOBOiiH3JIO~HH~bI,COe~HHIIfO- 
IIJMICH CO 3Be3AOYKOfi. 
B CCCP He npEiMeHxeTcsr cne- 
rlHaJ-ibHa5i KOHCTpyKLjWI. 

CTOIIOpHaSI Tpy6IGl 

OrHeyIIOpHasI Tpy6Ka, KOTOpaR 
CJIy2KHT AJ-ISl @yTepOBKH CTO- 
IIOpHOrO CTeplKHIFI. 

TepMuYecKue new 

COJ-IcIHaSI BaHHa 

neYb, B KOTOpOijr H3AeJIEUI Ha- 
rpeBaIOTC5I B COJ-IRHOii BaHHe. 

rk!~b C BbIABHXHbIM IIOAOM 

neYb AJ-IcI TepMHYeCKOfi o6pa- 
~OTKM mm HarpeBaTenbHax 
rIeYb, B KOTO~O~~~ o6pa6aTbr- 
BaeMbIe M3~eJ-IHFi yCTaHaBJIHBa- 
IOTCII Ha TeJ-IelKKy. 
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ElSO / R 836 - 1968 (F / E / R)- 

E3CO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

3760 Four a clothe 
Four de traitement thermique 
dans lequel on souleve l’ensem- 
ble de la voute et des parois pour 
le chargement et le decharge- 
ment. 

3765 Four a longerons mobiles 
Four continu dans lequel la 
charge est soulevee et avance 
periodiquement. 

3775 Four de normalisation 
Sans definition. 

3780 Four de rechauffage 
Fours de differents types desti- 
nes a rechauffer l’acier a la tem- 
perature de laminage ou de for- 
geage. 

3785 Four de recuit controle 
Four de traitement thermique 
des aciers, dont l’atmosphere 
et la temperature sont contro- 
lees. 

Four de traitement thermique 
Sans definition. 

3795 

Sans 

3800 Four 
Sans 

de trempe 
definition. 

dormant 
definition. 

3805 Four pit 
Four de rechauffage de lingots 
a chargement et dechargement 
par la votite mobile. 

3810 Four poussant 
Four de rechauffage dans lequel 
la charge est poussee de faGon 
continue. 

Fonderie, traitement de minerais 

Avant-creuset de 
Sans dkfinition. 

3905 Boite a vent 
Sans dkfinition. 

3910 Chenal de coulee de laitier 

Sans dkfinition. 

3915 Chenal de coulee de metal 

Chenal qui prolonge le trou de 
coulke. 

Removable-cover furnace 
A heat-treatment furnace in 
which roof and side-walls as a 
unit are raised to facilitate 
loading and discharge. 

Walking-beam furnace 
A continuous furnace through 
which the stock is conveyed in 
a series of steps. 

Normalizing furnace 
No definition. 

Reheating furnace 
Furnaces of various types in 
which steel is reheated to tem- 
peratures suitable for rolling or 
forging. 

Annealing furnace 
A furnace for the treatment of 
steels under controlled atmo- 
sphere and temperature con- 
ditions. 

Heat-treatment furnace 
No definition. 

Hardening furnace 
No definition. 

In-and-out furnace 
No definition. 

Soaking pit 
Reheating furnace for steel 
ingots which are charged and 
discharged through a movable 
roof. 

End pusher furnace 
A reheating furnace through 
which the stock is pushed con- 
tinuously. 

Foundry, smelting of ores 

Forehearth 
No definition. 

Wind box 
No definition. 

Slag spout 
Slag lander 
Slag launder 
No definition. 

Tapping spout 
Tapping lander 
Tapping launder 
Channel extending from the 
taphole. 

Konualcosaw neYb 

neyb AJI5I TepMWIeCKOfi o6pa- 
60~~14, B KOTOpOii fiJ?fl 3aI'py3- 
KM M BbIrpy3KH OAHOBpeMeHHO 
IIOAHFiMaEOTC5l CBOA M 6oKOsbIe 
CTeHKH. 

Kownefiepua~ fleqb 

%HeFIb HeIIpepbIBHOrO ~ei%CTBlUl, 
B K0~0p0ti Harpesaervrbrti Mare- 
pr4a-i-r nepeAanraeTc5r nepzloLu+ 
YeCKLf. 

HOpManwsaiJHOHHaR IXYb 

16e3 0npeAeJreumfl. 

HarpenareJTaHasi nevb 

I-kYWi pa3HbIX THI-IOB, l-IpeAHa- 
3HaYeHHbIeAJISIHarpeBaHIlflCTa- 
JlkI A0 TeMIIepaTyp, IIpMrOAHbIX 
AJ-UI IlpOKaTKFf HJIH KOBKH. 

OT2ICHIXTeJIbHaR IIeYb 

Tl[e!ib AI-M TepMoo6pa6oTKm CTa- 
~153 c perynr3pyeMoijr arMoc@e- 
pofi EI TeMrIepaTypoti. 

TepMwrecKasi new 
Ee3 0npeAeneaafi. 

3aKafiowas ne’ib 
16e3 0npeAeneakw. 

Kaiwepuarn neYb 

Le3 0npeAenesmfl. 

HarpeBaTWIbHbIii KOJ-IOAeq 

Ileqb an51 Harpesauufl CJJHTK~B, 
KoTopbIe 3arpyxamTcR n pa3- 
rpyxaIoTcri mepxy, si HMeeT 
CABlclrraIOlIJyIOCfl KpbIIIIKy. 

MeTOAIi=IecKafI nevb 

HarpesaTeflbHax nevb, B K0~0- 
poijr HarpeBaeMbIfi MaTepEian 
nepeAsaraevx HeIIpepbIBHbIM 
IIpOTaJIKHBaHkIeM. 

JTumefiHoe den0 
TepJuoo6pa6omKa pyd 

~OlnHJIbHktK (BbIHOCHbIii ITOPH) 

ISe3 0npeAeneaax. 

BO3AymHaa IcopoGrca 
Se3 onpefieneaask 

~J-IaKOBbIii 21~0~106 

Ee3 0npeAeneaaR. 

BbInycrcHoii ~0~106 

Xono6, I-IpEIMbIKaEO~klii K Yy- 
I'yHHOti J-Ii!TKe. 
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3920 Cubilot 
Four vertical servant a la fusion 
de la fonte forme d’une enve- 
loppe cylindrique protegee par 
un revetement refractaire et 
muni de boites a vent et de 
tuyeres pour l’admission d’air 

3930 Four & reverb&es 
Sans definition. 

3935 Four a soles multiples 
Four a etages 
Four de grillage (voir 3950) d 
plusieurs grilles montees sur un 
arbre central muni de rateaux. 

3940 Four d’affiage 
Sans definition. 

3945 Four de fusion de metaux non 
ferreux 
Sans definition. 

3950 Four de grillage 
Four d’oxydation de minerais. 

3955 Four de traitement de minerais 
Sans definition. 

3960 Grille 
Plateau de grillage 
Sole de grillage 
Voir 3935. 

3975 Ra teau. 
R%ble 
Voir 3935. 

2. INDUSTRIES DU COKE 
ET DU GAZ 

Fours ci coke 

4100 Batterie 
Serie de chambres juxtaposees 
formant une construction con- 
tinue (voir 4415). 

4110 Boutisse 
Brique de forme allongee dis- 
posee perpendiculairement aux 
parois de chambre et qui s&pare 
deux carneaux de chauffage 
(voir 2385; 2410). 

'4115 Brique de ciel 

Brique longue et epaisse repo- 
sant sur les piedroits de part et 
d’autre d’une chambre et ser- 
vant & constituer la partie supe- 
rieure de celle-ci. 

Cupola 
A shaft furnace in which iron is 
melted, comprising a cylindrical 
shell protected by a refractory 
lining and equipped with wind 
boxes and tuyeres for the ad- 
mission of air. 

Reverberatory furnace 
No definition. 

Multiple-hearth furnace 

A roasting furnace (see 3950) 
having several hearths mounted 
on a central shaft equipped with 
rabble arms. 

Refhring furnace 
No definition., 

Melting furnace for non-ferrous 
metals 
No definition. 

Roasting furnace 
Furnace for oxidizing ores. 

Smelting furnace 
No definition. 

Hearth furnace 
Roasting furnace 

See 3935. 

Rabble arm 

See 3935. 

2. COKE AND GAS 
IND USTR Y 

Coke ovens 

Battery 
A series of ovens built side by 
side in a continuous structure 
(see 4415). 

Header 
Brick of elongated shape set 
perpendicular to the walls of the 
oven and separating two heating 
flues (see 2385; 2410). 

Roof block 

Long, deep brick used to span 
the walls of the oven and form 
the roof. 

Barpaamca 
LlIaxTHax neYb am nnaBKm ny- 
ryna. COCTOMT ~3 qmma~paue- 
CKOTO KOXyXa, @yTepOBaHHOrO 
orHeynopaM%f EI cHa6XeHa fly- 
TbeBEdMH KOpO6KaMH &i @yp- 
MaMM p[JDi IIOpia%f BO3AyXa B 
IIeYb . 

BrpaXareJrbna~ nes 
Ee3 onpeAeJrer-rH%. 

Mexaunsewar nonowarr new, 

06XHraTeJlbHa5I IIeYb (CM. 3950) 
C HeCKOJ-IbKHMkF CBOAaMH @On- 
KaMEI), CMOHTHpOBaHHbIM Ha 
UeHTpaJlbHOM BaJry M CHa6XeH- 
Han nepeMemm3aronylam rpe6- 
KaMEi. 

Pa@nniponowraa neL1Ilb 
Ee3 0npefieneaaR. 

ne'4b JJJIH HJIaBKII IJBeTHbIX 

MeTaJmOB 

k3 0npeAeneHHx. 

PyAOO6lIWaTeJIbHaH HeYb 

ne=Ib AJX5I OKHCJ-IeHHII pyA. 

nJIaBHJnbHal'l HVIb 

Ee3 0npeAeneamX. 

CBOA (noma) 

pyAOO6WiI-aTeJIbHOii IleYM 

CM. 3935. 

FpeGorc (MexanwrecKaB 
MemanKa) 
CM. 393% 

2. KOKCOBAH H TA3OBAX 
ITPOMbIlLLMEHHOCTb 

iYIOKco6ble new 

Earape~ 
CepH5l IIOCJ-IeAOBaTeJIbHO paC- 
IIOJIOXeHHbIX KaMep, 06pa3ym 
IlL@iX eAkIHyEo KOHCTpyKqlUO. 
(CM. 4415). 

Kk~pnri~ yAJ-IHHeHHOij[ a)OpMbI, 
paCIIOJIOXeHHbIii IIepIIeHAElKy- 
JUlpHO K CTeHKaM KaMepbI M 
pa3Aenmou@i ABa BepTkIKana 
(CM. 2385; 2140). 

CBOAOBbIii IC~l-IEi~ 

p[J'IH HepeKpbITHSI KaMepbzI 

fCOicCOBaHHH 

&J.HHHbI~ H TOl-ICTbIii KEIpIIEiY, 
CJIyXaIQti AJI5I IIepeKpbITWl Ka- 
MepbI H 06pa3yEoIJJkIji CBOA. 
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llSO/R $36-M% (F/E/R) 
MCO/P $3651968 (@/A/P) 

*4120 Brique de facade 

Brique generalement en forme 
d’equerre dont l’une des bran- 
ches forme paroi de chambre et 
l’autre branche, qui lui est 
perpendiculaire, forme faGade 
exterieure de la batterie. 

‘4125 Brique de sole 
Bloc de sole 
Une des briques ou blocs 
formant la sole du four (voir 
4240). 

‘4130 Briileur 
Sans definition. 

$4135 Busette 
Petite brique placee a la base 
de chaque carneau de chauffage 
et per&e d’un orifice calibre 
par lequel le gaz de chauffage 
entre dans le carneau (voir 3530). 

*4140 Canon de gaz riche 

Conduit horizontal situ& sous 
un piedroit et distribuant le gaz 
riche aux carneaux de chauffage 
de ce piedroit. 

*4145 Carneau de chauffage 
Conduit vertical situ& dans un 
piedroit par lequel passent les 
gaz de chauffage. 

Jamb brick 

Brick, generally square-shaped, 
with one side forming part of 
the oven wall and the side at 
right angles to it forming part of 
the outside wall of the battery. 

Oven sole-brick 
Oven sole-block 
One of the bricks or blocks 
forming the oven sole (see 4240). 

Burner 
No definition. 

Nozzle 
A small brick placed at the base 
of each heating flue and having 
a hole of definite size through 
which the heating gas enters the 
flue (see 3530). 

Gas gun 

Horizontal duct beneath a wall 
and distributing rich gas to the 
heating flues in the wall. 

Heating flue 
Vertical duct in a wall through 
which the heating gases pass. 

4150 Chambre 
Laboratoire 
Espace ferme dans lequel est 
placee une grande quantite de 
charbon que l’on desire carbo- 
niser (voir 4325). 

*4155 Ciel de chambre 
MaGonnerie horizontale formant 
la partie haute d’une chambre. 

4160 Culee refractaire 
Paroi interne refractaire du mur 
d’extremite d’une batterie de 
chambres. 

*4165 Dallage sur fours 
MaConnerie executee en mate- 
riaux durs, formant la partie 
superieure de la batterie. 

Oven 

Closed space into which a large 
quantity of coal is placed for 
carbonizing (see 4325). 

Oven roof 
Horizontal brickwork forming 
the top of an oven. 

End wall 
Internal refractory side of the 
end wall of a battery of ovens. 

Paving on the battery top 
Brickwork composed of hard 
materials and forming the top 
of the battery. 

@aCaaHbIii KCMPHBY, 

I'IpOCTeHOWbIii KHpHM=I 

IbIpIIWI, HMeIoIQliii o6bIwO 
I’Ip5iMOyrOJTbHyI-O @OpMy, OAHa 
~3 CTOPOH KO-roporo o6pa3yeT 
CTeHKy KaMepbI, a Apyrafl, IIep- 
IIeHAHKyJISIpHaSI K IIepBOii, 06- 
pa3yeT HapyxHyI-0 CTeHKy 6a- 
TapeM. 

rl[OAOBbIii KMpl-IWi 

OAMH ~3 KapnHYeii. WITM 6no- 
KOB, o6pa3yIomHx noa new 
(CM. 4240). 

PopenKa 
Ee3 onpefieneams. 

ra30saH ropema 

He6onbmoiir KH~ITH:Y, HaxoAcI- 
IIJH&I Ha AHe KaXJJOi;jr OTOIUl- 
TeJ-IbHOii KaMepbI 5% HMeIOI.IViii 
He6OnbmOe Kans6pOBaHHOe OT- 
BepCTEIe, Yepe3 KOTOpOe OTO- 
IIHTeJXbHbIg ra3 BX~AEIT B Kil- 

MePY* 

KOpHI!?pHbIiir 

(I-a3OpaCHpeAeJIEiTeJIbHbIii) 

KaHafl 

rOpEI30HTaJIbHbIi’i TpyGonpo- 
BOA, paCl-IOJIOXeHHbIfi l-IOA CTeH- 
KOti H pacnpeAen~toT.uu~ BbI- 
COKOKaJIOpMi%HbIi? ra3 II0 BepTH- 
KaJIaM 3TOi% CTeHKH. 

BepTmaJr 

BepTHKaJIbHbIiii KaHaJI, paCIIO- 
J-IOXeHHbJii B CTeHKe, Yepe3 KO- 
TOpbIii IIpOXOAEIT OTOIIHTeJIb- 
HbIii ra3. 

KaMepa ~orxonanusr 

3aKpbITOe IIpOCTpaHCTBO, B KO- 
TOPOM HaXOAEITCfl 6onbInoe KO- 
J-EiYeCTBO yrJUI, IIpeAHa3HaYeH- 
Hoe AJ-IR KOKCOBaHkIg (CM. 4325). 

CBOA KaMepbr 
rOpH30HTaJIbHafl KHpIIWiHa5I 
KJIaAKa, o6pa3yroruasr BepXHWfO 
YaCTb KaMepbI. 

Topuosari crerma 
BHyTpeHHSIR OrHeyI-IOpHaR CTO- 
pOHa TOpLIOBOii CTeHKkI KOKCO- 
~oij[ 6arapem. 

BbICTmiKa sepxa KaMepbI 

&IaAKa, BbIIIOJIHeHHafl M3 TBep- 
AbIX MaTeprianoB H o6pa3yro- 
WaH BepXHEOKl YaCTb 6aTapeu. 
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l§O / R $36 - 1968 (F / E /’ Ft) 

lMICO/P 836-1968 (@/A/P) 

$4170 D&lecteur 
Brique allongee de section trian- 
gulaire placee en travers des 
orifices de chargement, a&e 
dirigee vers le haut, ayant pour 
fonction de diviser la veine de 
charbon entrant dans le four et 
de repartir celui-ci. 

“4175 Grille 

Ensemble de briques ajourees 
ou echancrees sur lesquelles 
repose l’empilage des regenera- 
teurs. 

4180 Joint set 

Joint vide vertical ou 
destine a permettre la 

horizontal 
dilatation. 

4190 Mur de culbe 

Mur d’extremite, non refrac- 
taire, d’une batterie de cham- 
bres. 

“4195 Panneresse 

Brique de forme allongee sepa- 
rant la chambre des carneaux 
de chauffage (voir 2270; 2560). 

*4200 Partie intermediaire 
Partie du four comprenant tou- 
tes les maConneries entre le haut 
des regenerateurs et le bas des 
chambres. 

‘4205 Partie supbrieure 
Partie du four comprenant 
toutes les maqonneries situees 
au-dessus du ciel de chambre. 

4210 Piedroit 
Partie du four comprenant tou- 
tes les maconneries comprise 
entre deux chambres contigues 
(piedroit chauffant) ou entre 
deux regenerateurs contigus 
(piedroit de regenerateur) ou a 
l’extremite d’une batterie (culee 
refractaire). 

*4215 Piedroit chauffant 
Voir 4210. 

4220 Piedroit de 
Voir 4210. 

rkg&!rateur 

Deflecting block 
Long brick with a triangular 
cross-section placed across the 
charging holes, with the apex 
directed upwards, so that the 
stream of coal entering the oven 
is divided and spread out. 

Rider bricks 
Sole-flue port bricks 
Group of perforated or spaced 
bricks on which the checker 
bricks of the regenerator rest. 

Expansion joint 
Dry joint 
Open vertical or horizontal joint 
allowing expansion. 

Buttress wall 
Pinion wall 
Non-refractory end wall of 
battery of ovens. 

Panel brick 
Stretcher 
Elongated brick separating the 
oven from the heating flues 
(see 2270; 2560). 

Intermediate brickwork 
The part of the battery com- 
prising all the brickwork be- 
tween the top of the regenerators 
and the bottom of the oven. 
(The term is not commonly used 
in the United Kingdom.) 

Top brickwork 
The part of the battery com- 
prising all the brickwork above 
the oven roof. 

Wall 
The brickwork between two 
adjacent ovens (oven wall), or 
between two adjacent regenera- 
tors (regenerator wall), or at the 
end of the construction (end 
wall). 

Oven wall 
See 4210. 

Regenerator wall 
See 4210. 

PXHpeAWIHTWIbHbIiiI KipIIWi 

&IHHHbIii KEIpXIHY TpeyrOJIbHO- 
ro nonepeYHoro ceYenuX, Ha- 
xo~~.~.~aficrr nonepeK 3arpy30+ 
HbIX OTBepCTZlii, C HaUpaBJIeH- 
HbIMEI BBepX KpasIMH AJI5I pa3- 
AenenHcr II pacnpeAenemrfi no- 
TOKa yrJIR, nocTynamuer0 B 
IICYb . 

~OJIOCHllKOBaSI peLHi!TKa 

pereuepaTopa 
&A KHpIIW&i C OTBepCTH5iMH 
5m1 ~encrhm, cnyxan@i ono- 
poii anfl HacaAkkI pereaepaTopa. 

TeMIIepaTypHbIii LLIOB 

OTKpbITbIii BepTHKaJnbHbIii WIEI 
rOpH30HTaJIbHbIfi IIIOB, KOMIIeH- 
c~py1014kiii pacrunpeHkie KnaA- 
KM. 

KoHT~@~~c 

HeorneynopHaR HapyxHarr 
cTeHKa K~KCOB~~~ 6aTapem. 

~OXKOBbIii CTeHOBOii KHPHWI 

Kmprmq yAJIHHeHHOiir @OpMbI, 
OT~eJI5UOI&‘i KaMepy KOKCOBa- 
HHII OT BepTL/rKana (CM. 2560). 

~OPHIOPHZUI 30Ha 

npOMeXyTOYHaR YaCTb KJ-IaAKM 
MexAy sepxoM pereuepaTopa M 
HEI30M KaMep KOKCOBOfi IIeYH. 
B CCCP HHOrAa Ha3bIBaeTCII 
30HOti I-a30paCIIpeAeJTliTeJIbHbIX 
KaHaJ-IOB HJ-IM 30HOii KOCbIX 
XOAOB. 

IIepelcpbrrue 
BepxnRH YaCTb KJ-IaAKEI KOKCO- 
BOii 6arapea, HaXOAmqa~C~ HaA 
CBOAOM KaMep. 

CTeHa, IQOCTeHOK 

Kna,qKa MeXAy AByMII COCeA- 
HMMH KaMepaMM KOKCOBaHkItI 
(06OrpeBaTeJIbHbIii EIpOCTeHOK) 
IUIH MeXAy AByMII COCeAHkiMH 
pereHepaTopaMM (cTeHbI pere- 
HepaTOpOB) MJIIl HapyxHaR 
KnaAKa K0~c0~0ii 6aTapeH (Ha- 
pyXHble CTeHbI) . 

O6OI-PeBaTeJIbHbIii I-IpOCTeHOK 

CM. 4210. 

CTena MeXAy perenepaTopam 
CM. 4210. 
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IS0 / R 836 - 1968 (F 1 E / R) 
EKOjP 836 - 1968 (@/A/P) 

“4225 Porte busette 
Brique per&e d’un trou sur 
lequel la busette peut etre posee 
d’une faGon etanche. 

*423O Protecteur de Porte de chambre 
Garniture refractaire de la Porte 
metallique d’une chambre. 

*4235 Savons d’empilage 

Briques ayant la forme de savons 
qui sont empilees dans un r&e- 
nerateur. 

*4240 Sole de chambre 
MaGonnerie sur laquelle repose 
la charge de charbon. 

“4245 Trainasse 

Galerie horizontale placee sous 
la batterie ou contre la batterie 
et collectant les fumees sortant 
de chacune des chambres (voir 
4305). 

*4250 Trou de sechage 
Trou servant & l’evacuation des 
fumees pendant le chauffage 
initial du four. 

Fours ii gaz 

*4305 Carneau collecteur 
Carneau dans Iequel debou- 
chent les gaz brfiles de la serie 
de fours A gaz (voir 4245). 

*43lO Carneau collecteur de gaz de 
chauffage 
Carneau situe immediatement 
sous la chambre de combustion 
d’un four a cornues horizon- 
tales. 

*4315 Carneau de bruleur 
Carneau de chauffage dans 
lequel sont admis le gaz et l’air 
oti se produit la combustion. 

*4320 Carneau de fumees 
Carneau de chauffage & travers 
lequel passent les gaz chauds, 
mais qui ne comporte pas 
d’orifice d’admission pour le 
gaz combustible. 

Nozzle seating block 
Brick with a perforation in 
which the nozzle is seated in a 
gas-tight manner. 

Door lining 
Refractory lining of the metal 
door of an oven. 

Checker bricks or 
Chequer bricks 
Bricks, similar to soaps in shape, 
that are stacked in a regenerator. 

Oven sole 
Brickwork on which the coal 
charge rests. 

Side flue 
Waste-gas flue 
Horizontal passage underneath 
or against the battery for 
collecting the waste gases which 
leave the individual ovens 
(see 4305). 

By-pass plug hole 
Hole serving for the escape o 
gases during the initial heating 
of a battery. 

Gas retorts 

Main Wue 
The flue into which the burnt 
gases from a bench discharge 
(see 4245). 

Reducer-gas flue 
CO flue 
The reducer-gas flue immedi- 
ately beneath the combustion 
chamber of a horizontal retort 
setting. 

Combustion chamber 
Heating flue to which gas and 
air are admitted and in which 
combustion takes place. 

Flue 
Heating flue through which hot 
gases pass, but which is not 
provided with nostril for the 
admission of heating gas. 

ropeno~sbxii KIipIIHY 

KknpIIFi c OTBepCTIJeM, B KOTO- 
pOe BCTaBJISIeTCSI ra30BaFI rO- 
penKa c ra30HenpoHwaeMbIhakI 
IIIBaMLl. 

Qyreponrca Anepw 
OrHeyIIOpHa5l @yTepOBKa Me- 
TaJ-UUiYeCKOti ABepLl KaMcpbI. 

~apn-cr~I,kIMeEO~EIjj[~OpMy6py- 
CKa, IIp?iMeHSIeMbIij[ B HaCaAKe 
pereHepaTopa. 

IIPE~ME~AHHE. - B CccP B KOKCOBbIX 
nesax npuMes5rercH IIpeHM)'LUeCTBeHHO 
pemersaTbrii HaCanOuHbIii KHpImS. 

nOA KaMepbI 

KJIaAKa HaKOTOpOii HaXOAEITCSI 
yronbaafi IIlHXTa. 

Eopoa 

rOpEI3OHTaJIbHbIfi KaHaJI, HaXO- 
A5ILIJHiiCR IIOA 6arapeefi kIJIm 
nanpo-rnn 6aTaperi, rAe COGI+ 
paKlTCR AbIMOBbIe ra3b1, BbIXO- 
A5IIlJkle M3 Ka)KAO% KaMepbI 
(CM. 4305). 

JJ[mlc AJIR cyn.r~cu 6aaaperi 
OTBepCTHe, rIpeAHa3HaYeHHoe 
AJ-H yAaJEHHcI ra30B BO BpeMII 
rIepBOHaYanbHOr0 narpesa 
new. 

ra30lsbGi KaHafi, ra30xoA 

KaHaJI, Yepe3 KOTOpbIi/i IIpOXO- 
ASIT ra3br, CxwaeMbre B Gara- 
pee ra3oBbIx neqieg (CM. 4245). 

]ECOJIJIeICTOp TOl-IOYHbIX ra30B 

KaHaJT, paCITOJIOlKeHHbIii- Hello- 
CpcACTBeHHO IIOA KaMepOijr l-O- 
peHH5l IleYH C rOpI430HTaJIbHbI- 
MEZ peTOpTaME1. 

OGorpenarenbnasz zcaiwepa 
OTOIIHTcJlbHafl KaMepa,B ~0T0- 
pyI-0 IIOCTyIIaIOT ra3 H B03AyX 
M rAe ocy~ecrsn5rerc5r cropa- 
H&Lie. 

CGopnbrti KaHan ropmero ra38 

ra30Bbrii[ KaHan, Yepe3 KOTO- 
PbIiir IIpOXOART roprrwe ra3bI, 
HO, KOTOpblii He ISMeeT OTBep- 
CT&& AJIlr BIIyCKa rOpIoYer0 
ra38. 
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EKO/P 836 - d968 (@/A/P) 

“4325 Chambre 
Cornue 

Espace clos dans lequel est place, 
ou dans lequel descend le char- 
bon que l’on desire carboniser 
(la quantite de charbon est 
generalement plus faible que 
celle carbonisee dans une cham- 
bre de four a coke) (voir 4150). 

*4330 Chapelle 
Partie d’un four B cornues 
horizontales ou inclinees, cons- 
tituee par les murs de piedroit 
surmontes par une voljte et a 
l’interieur de laquelle sont pla- 
ces le laboratoire et les recupe- 
rateurs. 

“4340 Entree de briileur 

Orifice d’admission du gaz 
chauffant ou de l’air dans la 
chambre de combustion. 

4345 Entretoise 
Brique separant deux cornues 
verticales contigues. 

4350 Four a chambres 
Voir 4363. 

4355 Four a cornues 
Voir 4363. 

*4360 Four a distillation discontinue ( 1) 

Four dans lequel les cornues ou 
chambres sont chargees perio- 
diquement, le coke incandescent 
produit etant defourne en tota- 
lit& 

4363 Four a distillation discontinue (2) 

Groupe de cornues ou de cham- 
bres dans une serie de fours qui 
peut etre chauffee independam- 
ment des autres groupes simi- 
laires de la meme serie. Ces 
fours peuvent etre a marche 
continue ou discontinue et les 
cornues ou chambres, verticales, 
inclinee s ou horizontales. 

“4365 Four vertical a distillation conti- 
nue 

Four B cornues ou a chambres 
verticales dont le coke et le gaz 
sont extraits de faGon continue. 

4370 Gaine 
Carneau 
Conduit d’air, de gaz ou de 
fumees (voir 2410). 

Chamber 
Chamber-oven 
Retort 
Enclosed space in which coal is 
placed, or through which it 
descends, for carbonizing (the 
quantity of coal is generally 
smaller than that carbonized in 
an oven) (see 4150). 

Main arch 
Part of a horizontal or inclined 
retort setting composed of the 
walls surmounted by a roof and 
in which are the retorts and the 
recuperators. 

Nostril 
Port 
The orifice through which heat- 
ing gas or air is admitted to a 
combustion chamber. 

End block 
Brick wall separating two ad- 
jacent vertical retorts. 

Chamber setting 
See 4363. 

Retort setting 
See 4363. 

Intermittent retort setting 

A setting or bed in which the 
retorts or chambers are charged 
periodically, the incandescent 
coke produced being completely 
removed. 

Setting 
Bed 
A group of retorts or chambers 
within a bench which may be 
heated independently of other 
similar groups in the same 
bench. The retorts may be con- 
tinuous or intermittent and the 
retorts or chambers may be 
vertical, inclined or horizontal. 

Continuous vertical retort setting 

A setting of gas retorts from 
which gas and coke are ex- 
tracted continuously. 

Flue 

Duct for gas, air or waste-gas 
(see 2410). 

KalLlrepa ra35i@marqm (peTopTa) 

3aKpbITOe npOCTpaHCTB0, B Ko- 
TOpOM HaXOAkfTCSI IUIII Yepe3 
KoTopoe nepeMeutaeTc5I ra3kI- 
@IIJnpyeMbIijr yrOl-Ib (KOJIWIe- 
CTBO yrJI5I 06mHo MeHbIIIe, 
YeM B KaMepe K0Kc0~0ijr neYM 
(CM. 4150). 

CBOA 

Bepxn%i YaCTb IIeYH, B KOTOpOfi 
HaXOARTCSI rOpIi30HTaJIbHbIe WIM 
HaKJIOHHbIe PeTOpTbI. 

Bnikbr 

BnyCKHbIe OTBepCTIUI AJI5l OTO- 
IIIITeJIbHOrO ra3a MJIEI BO3AyXa 
B KaMepe ropeHnrr. 

~pOKJIa~O=lHbIii IWpIlH=i 

KIIpIXVI, pa3Ae~5nomnii ABe 
BepTnKaJIbHbIe CMexHbIe pe- 
TOpTbI. 

PeTOpTHaR IXYfb 

CM. 4363. 

PeTOpTHaSI IIWb 

CM. 4363. 

IIep~oAmecrcasi neYb 

AJIR rasa@u~anuu 
nesb, I3 KOTOpOii PeTOpTbI EIJ-IEI 
KaMepbr 3arpyXarorcg neprro- 
AHYeCKI& IIpWIeM 06pa3yEOI@& 
CR KOKC IIOJIHOCTbIO yJ@J-MeTCcI a 

PeTopTHaR neYb 

rpyIIIIIa peTOpT MJIM KaMep B 
PRAY neueii-, KOTOpbIe MOKHO 
HarpeBaTb He3aBEICIiMO OT Apy- 
rnx rpynn, aHaJIOrkIYHbIX AaH- 
HOMy p5IAy. neW MOryT 6bITb 
HenpepbIBHOrO IWIIM I-IepIIOAWIe- 
CKOI-0 ,IJetiCTBMSI, a peTOpTb1 
MJ-IEI KaMepbI MOryT 6bbITb Bep- 
TEIKaJIbHbIMII, HaKJIOHHbIMM HJ-III 
rOpE130HTaJIbHbIMFi. 

BepTMKaJibHaR nt!'%b 

HelTpepbIBHOr0 @iCTBMH 

p[nfl ra3u@maqm 

PeTOpTHarJ IUIII KaMepHarr rIeyT>, 
M3 KOTOpOii ra3 II KOKC yAaJISI- 
IOTCII HeIIpepbIBHO. 

IYasolsbti KaHafi, 60p0~ 

Tpy6onpo~o~ AJM ra38, BOG- 
AyXa HJIliL AbIMOBbIX ra30B (CM. 
2410). 
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iSO/ R 836-4968 (F/E/R) 

MCO/P $36-1968 (@/A/P) 

*A375 Mur de c&e 

Mur exterieur 8. chaque extr& 
mite de la skrie de fours & gaz. 

*4380 Murette 
Petit mur skparant deux gaines. 

*4385 Burette de briileur 
Une des cloisons en briques qui 
entretoisent les cornues hori- 
zontales & l’intkrieur de la cha- 
pelle e 

*4390 Pibdroit 
Maqonnerie comprise entre deux 
fours contigus (piedroit de four) 
ou entre deux r&n&ateurs 
adjacents (pikdroit de rkgkn& 
rateur) ou & l’extrkmitk d’un 
four & gaz (pikdroit d’extr&mit&). 

*4395 Pikdroit de four 
Mur skparant deux fours conti- 
gus. 

4400 Pibdroit d’extremit6 
Voir 4390. 

*4405 Plancher 

Ensemble de briques disposkes 
horizontalement, entretoisant les 
chambres ou cornues et limitant, 
dans le sens de la longueur, les 
carneaux de brtileur. 

4410 Poterie de rkcupkrateur 

Brique de forme entrant dans la 
construction d’un r&up&ateur 
et comportant des kvidements 
correspondant au passage de 
l’air (ou du gaz) qui doit etre 
rechauffk par les fumees venant 
du laboratoire. 

4415 Skie de fours 5 gaz 
S&ie de fours & gaz adjacents 
formant une construction conti- 
nue (voir 4100). 

4420 T&e de cornue 
Partie mktallique rkfractaire 
reliant la cornue horizontale et 
la Porte en fonte. 

4425 T&e rkfractaire de cornue 
Courte partie en rkfractaire 
d’argile d’une chambre ou 
cornue horizontale, placke entre 
la magonnerie principale en 
silice et la tete de cornue. 

*4435 Votite de barrage 
VoCite d’autel 
Voir 4535. 

Topqosaa 
napyxnaa 

cTeHKa, 

CTeHKa 

End wall 

The outside wall at each end of 
a bench. 

HapymHaH 
KoHqa 6aTa 

CTeHKa y KalKAOrO 
.pem ra30BbIx neseti. 

Pa3nenHTenbnaH cTenltCa Midfeather 
Small wall HeGommarr mema, 

Qa5i Asa KaHana. 
pa3Aenmo- separating two flues. 

Pa3AenMTenbnaR cTenKa Cross wall 
One of the brick partitions 
bracing horizontal retorts and 
arranged inside the setting. 

@Ha I13 KHpIIkIYHbIX l-IeperOpO- 
AOK, pa3Aenmowafl rop~30~- 
TaJTbHbIepeTO~TbIBHyTpHIIeYM. 

Wall 
The brickwork between two 
adjacent settings or regenerators 
(division wall) or at the end of 
a bench (end wall). 

&IaAKa MelKAy AByMCr IIpWIe- 
ramumm neYami (ueperopoA- 
Ka) ElJIM MelKAy AByMR CAMelK- 
HbIMH pereHepaTopaMm (npo- 
cTeHoK Mexgy pereaepaTopa- 
MH), Imm xe y KOHJJa ra30Bofi 
IIeYH (TOpJJOBaR CTeHKa). 

Division wall 
The wall separating two ad- 
jacent settings. 

IIeperopoAKa 
CTeHKa, 
CMelKHbIe 

pa3genmo~a~ 
newx . 

ABe 

End wall 
See 4390. 

TopqosaR cTema 
CM. 4390. 

Floor tiles lYa30pacnpeAensTeJnoe 
YCTPOiiCTBO 

Group of bricks arranged hori- 
zontally, bracing the chambers 
(or retorts) and limiting the 
combustion flues lengthwise. 

PtIAbI KzfpIImeii, pacnonoxeH- 
HbIX rOpEi30HTaJIbH0, pa3p[e- 
J-UIKJIIJHX KaMepbI WI&i peTOpTb1 
II0 AJIklrHe. 

Recuperator tube 
Recuperator block 
Shaped brick used in the build- 
ing of a recuperator, having 
holes for the passage of the air 
(or gas) which is to be heated by 
the waste gases coming from 
the heating flues of the retort or 
chamber. 

PeKynepaTopnbIe 
HJni GJ-IOKH 

Tpy6bI 

QaCOHHbIijr KHpIIHY, IIpIfMeH5le- 
Mblti IIpH KJlaAKe peKyJIepaTOpa 
M HMeKNlJHii OTBepCTWI AJISi 
rIpoxolKJIeHm BO3AyXa(WIH ra- 

3a>, KoTopbIti noAorpesaeTc2 
OTXOAFII.I$HMkI ra3aMI4, EIAyIIJEI- 
MH M3 KOKCOBaJIbHOg KaMepbI. 

EaTapeH ra30BbIx neseti Bench 
A series of chambers or retort 
settings built side by side in a 
continuous structure (see 4100). 

I;aTapeH cMexHbIx ra30BbIx ne- 
seti, o6pa3ymwmx HenpepbIB- 
HyIO KOHCTpyKQHIO (CM. 4100). 

Mouthpiece 
The refractory metal part 
attached to the horizontal retort 
to which the door is fixed. 

~apocTotiKaR MeTammSecKa~ 
AeTaJIb, IIp&IKpeIUIeHHa5l K rO- 
pH30HTaJIbHOti peTOpTe, Ha KO- 
~opym HaBemiBaeTcH Asepua. 

IlpoltcnaAKa 
He6onbmoiir OrHeylIOpHbI% I.Ua- 
MOTHbIii. @aCOHHbIti Kl4pIIEIY, 
KOTOpbIji noMeumfaeTc2 MelKay 
OCHOBHOfi AEIHaCOBOii KJ-IaAKOii 
rOpH30HTaJIbHOti peTOpTbI I4 
paMKOiir. 

A short refractory fireclay sec- 
tion of a horizontal retort which 
is placed between the main 
silica portion and the mouth- 
piece. 

Aposnoe nepeKpbITse Curtain arch 

CM. 4535. See 4535. 
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ISO / R 836 - 1968 (F / E / R) 

kICB/P 836 - 1968 (Q/A/P) 

Gazoghes 

*4500 Briques de linteau 
Briques placees au-dessus de la 
Porte et destinkes & protkger le 
linteau en fonte de cette Porte. 

*4510 Ciel de gazogene 
Couverture 
Partie supkrieure du gazogkne. 

*4520 @uvette de gazog&e 
Cendrier 
Partie infkrieure du gazogene 
dans laquelle s’accumulent les 
m5che fers. 

“4525 Joues 

Murs lat&aux du gazogkne. 

*4535 VoGte de barrage 
Voiite d’autel 
Volfite rkfractaire supportant le 
mur plac& entre le gazog&le et 
le carneau de montke de gaz. 

*4540 Votite de dkcharge 
VoOte de magonnerie placke en 
faCade permettant d’effectuer 
des rkparations & la grille et & la 
Porte sans dkmolir entikrement 
le gazogkne (voir 2640). 

3. Gl?N,??RATEURS DE 
VAPEUR 

4600 Bloc de brCiPeur 
Piece rkfractaire de forme appro- 
pri&e pour constituer, par assem- 
blage de plusieurs pi&es, un 
entourage de brZlleur (voir 4640). 

*4605 Cendrier 
Partie du foyer dans laquelle 
tombent les cendres. 

4665 Chambre 6 mfichefers 
Chambre i crasses 
Partie de certaines chaudikres & 
tubes d’eau, destinee & recevoir 
les mschefers. 

4620 Chaudiitre 8 bouilleur 

Sans dkfinition. 

4625 Chaudi&e h tubes d’eau 
Sans dkfinition. 

Gas producers 

Lintel bricks 
Bricks placed above the door to 
protect its cast-iron lintel. 

Roof 

Top part of gas producer. 

Ashpan 

Lower part of a gas producer 
where clinker collects. 

Lateral walls of a gas producer. 

Curtain arch 

Refractory arch supporting the 
wall placed between a gas pro- 
ducer and the gas uptake. 

Relieving arch 
Brick arch placed so as to 
enable repairs to be made to the 
grate and the door without 
pulling down the whole gas 
producer (see 2640). 

3. BOILERS 

Quark block 
A pre-shaped segment of re- 
fractory material, a number of 
which make up a complete 
quarl (see 4640). 

Ashpit 
That part of the furnace into 
which the ash falls. 

Slag pocket 

A part of certain water-tube 
boilers in which fused ash 
collects. 

Shell-type boiler 

No definition. 

Water-tube boiler 
No definition. 

rk2302ertepamopw 

Ibiprwrw AJIH nepeMbxseK 

TckfpIIIFIkI, pacnono~eHHbIe HaA 
ABepIJeti M IIpeAHa3HaYeHHbIe 
AJISI 3aQMTbI YyryHHbIX IIepe- 
MbIYeK. 

CBOA ra3oreaepaTopa 

BepxHcIcr YacTb ra30reHepaTopa. 

30JIbHHKOBaSI YaIIIa 

BHyTpeHHIIII YaCTb ra3OreHepa- 
TOpa, B KOTOpOti CKaIUIHBaeTCJI 
3ona. 

npOAOJIbHbIe 

CTeHbI 

60KOBbIe 

GOKOBbIe CTeHKH ra3OreHepa- 
Topa. 

Apowoe nepeKpwrrie 

OrHeyIIOpHbIii CBOA, IlOJ?JJep~H- 
BaIOuHii: CTeHKy MexAy ra30- 
reHepaTopoM M 0KHoM ra30- 
Boro KaHana. 

Pa3rpy30was aprca 
&pIIWIHaR apKa, YCTaHOBJ-IeH- 
H35I TaKHM o6pa3oM, wo6br 
AaTb B03MOxHOCTb peMOHTE1[- 
pOBaTb peI.IIeTKy EI ABepuy 6e3 
IIOJ-IHOrO AeMOHTaxa 
paTopa (CM. 2640). 

3. KOTLW 

ra3oreHe- 

rOpeJIO~Hblii 6JIOK 

OrHeyIIOpHbIii @aCOH; HeCKOJIb- 
KO TaKHX @aCOHOB B c6ope 
o6pa3ymT ropenOsHbIti BJ-IeT. 

303IbHUK 

YaCTb TOIIKEI 
AaeT 305Ia. 

9 B KOTOpyIO I-Is- 

CIIeIJISaJIbHOe yCTpOiiCTB0 B He- 
KOTOpbIX BOAOTpy6HbIX KOTJ-IaX, 
npeAHa3HaYeHHoe ~nrr c6opa 
mnaKa. 

KoTeJI c 

Tpy6aM&i 
KHII5iTUJIbHbIMIl 

Ee3 0npeAeneaaH. 

BoAoTpy6HbIji K'oTefl 

5e3 onpeAeneHm5I. 
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I§0 / R 836 - 1968 (F / E /’ R) 

k2C0/P 836 - 6968 (@/A/P) 

*4630 Chicane 

Construction refractaire ou m&- 
tallique destinke B diriger les 
gaz dans les faisceaux de chau- 
d&e. 

*4635 Entablement 
Element rkfractaire servant B 
supporter la chaudikre ou une 
de ses parties. 

‘4640 Entourage de brfileur 

Ouverture maConn&e dans un 
mur de foyer dans laquelle est 
disposk un brfileur. 

4645 Foyer de chaudikre 
Chambre de combustion d’une 
chaudiere. 

4650 Goujon 
Piece mktallique soudke B un 
tube d’eau, destinke B ancrer un 
revetement rkfractaire mono- 
Zithique. 

4655 Masques rkfractaires 
Construction rkfractaire desti- 
nke & protkger de la chaleur une 
poutre mktallique de reprise 
de charge. 

*4660 Mur arriere 
Cette expression peut dksigner : 
- le mur d’autel, qui est le mur 

arriere du foyer; 

- le mur arriere de la chaudiere 
proprement dite, ou pikdroit, 
oppos& au mur de faCade; 

- enfin le mur arriere de l’&o- 
nomiseur , kgalement appelk 
pikdroit . 

“4665 Mur d’autel 

Mur rkfractaire situ6 vers la fin 
du foyer, dont le r8le est d’assu- 
rer une combustion cornpEte ou 
de limiter la chambre de com- 
bustion. 

*4670 Mur de fagade 
Sans definition. 

*4675 Mur lateral 

Sans dkfinition. 

4680 Pi&e d’ancrage 
Pi&es rkfractaires ou metalli- 
ques fixkes B l’enveloppe mktal- 
lique extkrieure et qui servent 5 
assurer la stabilitk de la paroi 
rkfractaire. 

Baffle 

Refractory or metallic partition 
designed to direct the gases 
through the banks of tubes. 

Seating block 
A shaped refractory material 
on which a boiler or part of a 
boiler rests. 

Quarl 
Throat 
An opening in the wall of a 
boiler furnace into which a 
burner is set. 

Boiler furnace 
Combustion chamber of the 
boiler. 

Stud 
A piece of metal welded into a 
water tube to anchor a mono- 
lithic refractory lining. 

Heat baffles 
Refractory work protecting a 
metallic beam from the heat. 

Back wall 
The expression may indicate : 
- the bridge wall, i.e. the back 

wall of the furnace; 

- the outer wall of the boiler, 
opposite to the front wall ; 

- the rear wall of the econo- 
mizer . 

Bridge wall 
Firebridge 
Refractory wall towards the end 
of the furnace, designed to 
ensure completion of combus- 
tion, or to limit the combustion 
chamber. 

Front wall 
No definition. 

Side wall 

No definition. 

Anchors 
Refractory or metallic pieces 
fixed to the casing, and designed 
to ensure the stability of the 
refractory lining. 

IXeperopoAPca, 
pa3AenHTeflbwaa cTenKa 
OrHeynopEIaS MAIM Me-ranInHYe- 
cKaH neperopoAKa, cny2camacr 
AJI~~ HanpaBneHM2 ra30B Yepe3 
6aTapem ~py6. 

YnfioTnIIxoaae 6~30~~ 

‘@aCOHHbIe OrHeyIlOpHbIe kI3Ae- 
JIIW AJ-UI YIIJlOTHeHEIR KJIaAKZi 
MeX,QY OrHeyIIOpHbIMH CTeHKa- 
MM El KOTI-IOM. 

~OpCyHOWOe OKHO 

OTBepCTHe B CTeHKe TOIIKlil KOT- 
J-Is, B KOTOpOe YCTaHaBnHBaeTCR 
ropenga. 

KOTeJIbHaR TOIIKa 

KaMepa ropesm5z KoTna. 

Ilh-I 
MeTannmeCK&i LIIM~, np%%sa- 
peHHbIii K Tpy6e KOTJ-Ia AJIdI 
KpeIIJleHWl MOHOJ-IEITHOii OrHe- 
)‘IlOpHOii &TePOBKkI. 

3awuTnaH IcJ-iaArca 
@HeyIIOpHaR KJIaAKa, 3aII.JH- 
WaPouafi 0T HarpesaHkIH Me- 
TaJ-IJ~HYeCKHe AeTaJIll. 

3aAHRli CTeHKa 

3~0~ TepMHH o603HaYaeT : 
- IIepeBaJIbHyfO CTeHKY, RIB- 

J-UIKJ~yIoCcI 3aAHeii CTeHKOii 
TOIIKkT ; 

- 3aAHIOKI CTeHKY KOTJ-la Ha- 
III~~THB nepeAae8 cTeHKkZ ; 

- 3aAHK)lO CTeHKY 3KOHOMaih 
3epa. 

3aAHRR CTeHKa TOI-IKM 

QrHeynopHa53 cremca, pacnono- 
XeHHaSI B KOHqe TOIIKH, IIpeA- 
Ha3HaYeHHafl AJIR o6ecneYeHMfi 
nonHor0 cropaHkI5i HJIM An5i 
0rpaHaYeHMH KaMepbr cropaHI/rH. 

nepeAHRR CTeHKa 

Ee3 onpeAeneaa2. 

Eoltcolsaa CTeHKa, 

IIpOAOJIbHaR CTeHKa 

Ee3 onpeaenemifl. 

KpenneHue, aHIcep 

OrHeynopHbIe kink MeTannMYe- 
CKme AeTankl, IIpMKpeIUIeHHbIe 
K HapYXHOMY MeTaJUIkIYeCKOMy 
KOXYXY, IIjleAHa3HaYeHHbIe AJIR 
o6ecneqeHm CTa6mIbHOCTH Or- 
HeyIlOpHOii CTeHKH. 
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*4685 Hafond de chambre de combus- 
tion 
Plafond compos&, soit de bri- 
ques ritfractaires, soit de mat& 
riaux rkfractaires et isslants, 
posks sur des tubes d’eau. 

Furuace roof &OA HJIH IlCgCK~bITW 

KOTCJlbHOii TOI'IKM 

CBOJI, EI3rOTOBJIeHHbIti &I3 OrHe- 
YI-IOpHLTX KHpnWIefi, W-I&I M3 
OrHeynOpHbIX EI I530JI5I4HOHHbTX 
MaTepHanoB, I-IOMeIQeHHbIX Ha 
BofiooxnaxaaeMbIx Tpy6ax. 

Roof made with firebricks or 
insulation and refractory mate- 
rials, placed on water tubes. 

4690 Sole Floor 
Bottonl 
The refractory lining forming 
the base of the combustion 
chamber. 

pl[OA TOIIKH 

RevStement rkfractaire consti- 
tuant la base de la chambre de 
combustion. 

OrHeynOpHaR @yTepOBKa, 06- 
pa3yIOIQa5iOCHOBaHHeTOIIKM. 

*4695 VoOte d’akunage 
Votite destinke & assurer le bon 
allumage du combustible sur les 
grilles mkcanique s. 

Ignition arch 
Refractory arch designed to 
ensure good ignition of the fuel 
on mechanical grates. 

%UIWaTeJIbHbIii CBOA 

CBOA, cny~au@% AJIR o6ecne- 
YeHEIR xoporuero 3axkIraHMH 
rop;cozrei-0 Ha MexaHHYecmx pe- 
IIIeTKaX. 

4700 Vo-iite de foyer 
VoQte situ&e & l’avant de la 
chambre de combustion. 

Furnace arch 
Refractory arch in front of the 
combustion chamber. 

Aprca TOI-IKH 

OrHeynopHaR apKa, pacnono- 
3KeHHaSI nepefl TOIIKOfii. 

4. INDUSTRIE VERRIARE 4. GLASS INDUSTRY 4. CTEKOJ?bHAlf 
IIPOMbI1LIJTEHHOCTb 

4800 Anneau de cueillage 
Rond de cueillage 
Flotteur annulaire B l’int&ieur 
duquel on pr&ve du verre pour 

Ring Kpaueq; 

A floating ring from the inside 
of which glass is gathered for 
working. 

Pot arch 
A furnace for preheating pots. 

KOJIbIJeBOii IIOI-IJ-IaBOK, B KOTO- 
TOM co6HpaeTcx cTeK.JroMacca 
AJ-ISI pa60TbI. le travailler. 

4805 Arche G pots 
Four destink 2 l’a 
pots. 

.ttrempage des 

4810 Arche & recuire 

QHC?=ieK AJIR I-OPUIKOB 

neYb fin51 Harpesa ropn.ncoB. 

Lehr 
A furnace for annealing glass, 
commonly having a continuous 
conveyor system (see 4865). 

Working end 

&!p, IICYb flJIH OTXW~ CTCWIa 

neYbfinfloTmmracTeKna,o6bIY- 
HO HeIIpepbIBHaFl KOHBetiepHOfi 
CRICTeMbI (CM. 4865). 

Four destink 8. la recuisson du 
verre, habituellement en continu 
(voir 4865). 

*4815 Avant-bassin BbIpZ6OTOsHbIfi &iCCeiiH, 

BbIPa6OTOYHaR YZiCTb 

YYaCTOK BaHHOii IWIEI, coo6- 
IIJaIO~H~C5ICBapO~HOtiiraCTbIO 
I-IOCpcACTBOM IIpOTOKa M OTae- 
J-IeHHbItinOI-a30BOMynpOCTpaH- 
CTBY 3KpaHHofi neperopo~Koi%, 
rae npOEI3BO~I4TCSI BbIpa6OTKa 
cTeKnoa3~enafi. 

Compartiment d’un four & verre 
creux faisant suite au bassin de 
fusion: il en est &par& par le 
barrage fixe mais communique 
avec lui par la gorge. 

Compartment of a container 
furnace following the melting 
end and separated from it by 
the bridge. It is connected with 
the melting end by the throat. 

NOTE. - Le terme (( Working 
end H s’applique kgalement & 
(( Compartiment de travail O. 

NOTE.-This term also applies to 
“ Compartiment de travail ” in 
French. 

Forehearth 
The part or extension of a tank 
furnace from which glass is 
taken for forming. 

Bridge wall 
An internal double wall separat- 
ing the melting end and working 
end of a tank furnace and 
through which they are linked 
by means of the throat. 

*4820 Avant-corps 
Ensemble de l’appareillage aval 
de distribution du verre. 

@opIcaMepa 
YaCTb kIJIH BbICTyII BaHHOii IIe- 
YH, I13 KOTOpOti 6epyT CTeKJ-IO- 
MaCCy JJJISI @OpMOBaHH% 

~a3~WIIITWIbHbIii XQaH 

BHyTpeHH5ItI JJBOfiHaSI IIepeI-O- 
poAKa, oTaen5no4arrBapOYHyIo 
YaCTb neYM OT BbIpa60TOYHOti, 
npI?YeM IIOCJ-IeAHMe COeAMHeHbI 
IIPOTOKOM. 

“4825 Barrage fixe 
Construction & double paroi 
separantlacuved’unfourricuve 
en ses compartiments - fusion 
et avant-bassin - et les faisant 
communiquer par la gorge. 
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/ I% 836-1968 (F/E/W) 

E/l[CO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

*4830 Barrage flottant 

Piece rkfractaire flottant 2 la 
surface du verre dans un four B 
cuve dans le sens de la largeur. 
Elle peut etre soit en une seule 
partie transversale au four, 
soit en deux ou en plusieurs 
parties arc-boutkes de faGon 
que le courant de verre les 
applique l’une sur l’autre. 

4835 Barre d’ktirage 

Dans le pro&d6 Pittsburgh, pi&e 
destinke B permettre Mirage de 
la feuille de verre ; elle est 
entikrement immergke dans le 
verre. 

“4845 Bloc de cuve 
Bloc de bassin 
Un des blocs utilisi: dans la 
construction des parties inf& 
rieures d’un bassin de verrerie. 

*4850 Bloc de flottaison 
Un des blocs constituant l’assise 
B la ligne de flottaison dans les 
parois du bas du bassin. 

*4855 Canal 
Partie d’un four & verre 2 vitre 
allant de la zone de braise au 
puit d’ktirage. 

4860 Canal de distribution 
Dans un four & verre creux, 
partie de l’avant-corps qui per- 
met l%coulement du verre, de 
l’avant-bassin au distributeus. 

4865 Carcaise 
Four destink & la recuisson du 
verre, en discontinu. 

4875 Ciel de gorge 
Blocs formant la partie sup& 
rieure de la gorge. 

*4880 Compartiment de fusion 
Partie d’un four B cuve dans 
laquelle le verre est klabork 
(op&-ations de fusion et d’affi- 
nage). 

4885 Compartiment de travail 
Avant-bassin dans le cas du 
travail B la main. 

Piece of refractory which floats 
on the surface of the glass in a 
tank furnace, placed across the 
width of the furnace. It may be 
either a simple piece extending 
across the fnrnace, or two or 
more pieces so arranged as to be 
held together by the fiow of 
glass. 

Draw bar 

In the Pittsburgh process, the 
submerged block used to define 
the position of sheet glass during 
drawing. 

Tank block 

One of the blocks used in the 
construction of the lower parts 
of a tank furnace. 

Flux-line block 
One of the blocks forming the 
course at the flux-line in the 
tank furnace walls. 

Canal 
The part of a window glass tank 
leading from the refining zone 
to the drawing chamber. 

Feeder channel 
In container and pressed-ware 
furnaces, the part of the fore- 
hearth that carries the glass 
from the working end to the 
feeder mechanism. 

Throat covers 
Blocks forming the roof of the 
throat passage. 

Melting end 
The part of a tank furnace where 
melting and refining processes 
are carried out. 

“ Compartiment de travail ” 
Working end in the case of hand 
working. 

Ji-IoHnaBoK, 3arpaAMTenbHaH 

J-IoAKa, &-foTypa 

OrHeynopHoeyc~p~E~~~~,rma- 
sa~~eeHanOBepXHOCTm3cTeKna 
B BaHHoii Hem, noMe4aeMoe 
nonepeK news. OH0 MOlKeT co- 
CTORTb ~~60 kI3 OflHOii JJeTaJlM 
n Torna 0~0 nepeceKaeT neqb, 
nm60 143 ABYX m-m 6onee AeTa- 
JIeii,paCIIOJIOlKeHHbIXTaKHM 06- 

pa3olw, w-06bI IIOAAeplKHBaTb 
Apyr Apyra npkI IIOM~~H noTo- 
Ka CTeKJIa. 

nOl-IJIaBOK AJIH 6e3JIOAO9HOrO 

BbITHrHBaHBSI CTeWIa 

OrHeynopHoe Teno, 3arny6neH- 
HOeBCTeKJlOMaCCyISIlpeAHa3Ha- 
YeHHOe AJIcI @OpMOBaHHR JIeH- 
TbI CTeKJ-Ia II0 cnoco6y n&fTTe- 
Gypra. 

E;pyCbH AJIcI 6aCCeiiHOB 

OrHeyIlOpHbIii 6nOK (6pyc), 
IIpHMeHcIeMbIfi AJ-Ifl KJIaAKM 6ac- 
ceiirja BaHHOii new. 

Epyc BepxHero pRAa Gacceihra 

PRA ~JIOKOB, o6pa3ymuHx @y- 
TepOBKy Ha ypOBHe 3epKaJIa. 

IIpnMesaHae. - B CCCP Gpycm ne- 
JmTCH Ha: ~OHHbIe, CTeHOBbIe H 
JIpOTOYHbIe. 

BbIpa6OTWiHbIfi KaHaJI 

YaCTb IIeYFf AJ-IcI BapKzl OKOH- 
HOrO CTeKJ-Ia, IIpOTSDKeHHeM OT 
30HbICTy~KH~OIIO~MaIIIHHHOii 
KaMepbI. 

Ikaamqee yCTpOiiCTB0, @iqep 

qaCTb BbIpa6OTOYHOrO Gacceii- 
Ha IIpEi MaIIIaHHOii[ a>OpMOBKe 
CTeKJIa, IIEITaIoLLlacI CTeKJ-IOMaC- 
COii MeXaHH3M AJ-ISI sbIpa60TKH 
CTeKJIOM3AeJIEIii. 

IIes AJIH 0Tmira cTeima 

CTaLJHOHapHaSI l-ieYb AJIR OTlKH- 
ra cTeKna. 

ILIepeltcpbITHe npoToKa 

&IOKH, o6pa3ymwme BepXHmm 
YaCTb IIpOTOKa. 

BapOvHbIti 6acceiiH 

YaCTb BaHHOii lEYliI,B KOTOpOti 
Bap&iTCcI kl. OCBeTJUleTC5I CTeKJ-IO- 
Macca. 

BbIpa6OToYHaH YaCTb 6acceiiHa 

CJ-Iy2GiT AJUI BbIpa6OTKH CTeK- 
J-IOMaCCbI. 
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ES ,’ R 836 - 1968 (F / E / R) 
&Km/P 836 - I968 (Q/A/P) 

4895 Couverture de barrage fixe 

Pieces constituant la partie 
superieure du barrage fixe. 

4900 Cuvette 
Piece presentant une cavitc peu 
profonde dans laquelle s’ecoule 
le verre depuis le reservoir (voir 
4905; 4910; 4915; 4930). 

$4905 Cuvette d’avant-corps 

Element du distributeur pourvu 
d’un orifice sous lequel peuvent 
s’adapter des cuvettes d’ecoule- 
ment de dimensions appropriees. 
I1 est situ& a l’extremite aval de 
l’avant-corps (voir 4910). 

*4910 Cuvette d’koulement 
Piece annulaire calibree s’appli- 
quant sous la cuvette d’avant- 
corps et a travers laquelle 
s’ecoule le verre. 

4915 Cuvette tournante d’aspiration 
Piece refractaire tournant sur 
elle-meme et presentant une 
cavite dans laquelle une machine 
a aspiration vient puiser le 
verre. 

4920 Debiteuse 
Dans le procede Fourcault, 
piece destinee a permettre l’eti- 
rage vers le haut de la feuille: 
elle est immergee en partie et 
peut cornporter une fente. 

*4925 Devanture 

Parois de briques entre les piliers 
d’un four ZI pots, placees en 
avant ou entourant l’avant d’un 
pot. 

4930 Dkversoir 
Canal reliant l’avant-bassin d’un 
four a cuve a la cuvette tour- 
nante d’aspiration (voir 4915). 

*4935 Distributeur 
Ensemble de l’appareillage pro- 
duisant les paraisons destinees a 
l’alimentation des machines. 

*4940 Ecran suspendu 
Appareillage horizontal sus- 
pendu, fixe ou mobile, separant 
le laboratoire d’un four a verre 
plat en deux zones. 

,. 

Bridge cover 

Blocks spanning the top of the 
space between the bridge walls. 

Spout 
A block with a shallow groove 
in which glass is allowed to fiow 
from a container (see 4905 ; 
4910; 4915; 4930). 

Feeder spout 
Feeder nose 
Part of the feeder containing an 
opening in which orifice rings of 
appropriate sizes can be fitted, 
and forming the end of the fore- 
hearth (see 4910). 

orifice ring 
Annular piece of accurate size 
fitted below the feeder spout and 
through which the glass flows. 

Revolviug pot 
A rotating, shallow, refractory 
pot from which glass is gathered 
by a suction machine. 

Debiteuse 
A shape with a slot, depressed 
below the surface of glass and 
used for the upward drawing of 
sheet glass in the Fourcault 
process. 

Breast wall 

Brick wall between pillars of a 
pot furnace and in front of or 
surrounding the front of a pot. 

Pot spout 
A channel block connecting the 
working-end of a tank furnace 
with a revolving pot (see 4915). 

Feeder 
Mechanical system that pro- 
duces gobs of glass for the 
forming machines. 

Curtain wall 
A suspended horizontal struc- 
ture, fixed or movable, which 
separates the combustion space 
of a flat glass furnace into two 
zones. 

- 74 - 

BepXHRR YaCTb 

pa3flenuTenbuoti ueperopofim 
Ehom, 06pa3yPoIqHe BepxHEoKs 
YacTb pa3aensTenbnoti nepe- 
rOpOAKEI. 

AOTOIC JJJXI CTeKJIOMaCCbI 

Herny6omfi w&106, no KOTO- 
porvly CTeKJlOMaCCaBbITeKaeTEi3 
6acce~Ha(c~.4905;4910;4915; 
4930). 

01~0 @uflepuoro umaTem 

BbTIIyCKHOe OTBepCTEfe @zl,Qepa, 
B KOTOpOAM yCTaHaBJIMBaeTC2 
CMeHHOe KOJIbI.JO (BTyJ-IKa) (CM. 
4910). 

CMemoe nconbnqo Qalqepa 

KOJ-fbIJO (BTyJlKa) TOYHOrO pa3- 
Mepa, ycTauasnasaeMoe B OT- 
BepCTHe d>EIACpa AJ-IR BbIIIyCKa 
CTeKJlOMaCCbI. 

Bpa~azo~amza yauia 
@HeyIIOpHbIti pe3epByap, spa- 
ILWOT.I.@KcI BOKpyr OCH, E13 KO- 
TOpOr na6upaeTcR CTeKJ-IOMaC- 
Ca BaKyyMHOii MaLIlEiHOii. 

JIofloma @yp~o 
BrneynopnaR AeTanb c &4ryp- 
HOii I.LWIbhJ, norpyXaeMaH B 
CTeKJIOMaCCy El[ CJ-IylKauaR AJI5I 
@OpMOBaHlISI J-IeHTbI CTCKJ-Ia II0 
cnoco6y BepTMKaJIbHOrO BbITSI- 
rHBaHH5I - @ypKO. 

IIepelqam crema 
I-OpIIIKOBOii new 

nepeAH5UI OpHeyIIOpHaSi CTeHKa 
roprnKoBoii newf, yAanrxeMarr 
npu CMeHe ropmka. 

@IAepHbIii KaHafl 

I;JIOK C OTBCpCTHeM,COe~E3HIIIO- 
U@iii: BbIpa6OTOYHyIO YaCTb C 
BpaIIJaIOI.IJmMccI pe3epByapoM 
MaLLIkIHbI (CM. 4915). 

@Efflep, IIIlTaTeJIb 

MexauHYecKoe yCTpOiiCTB0, 
IIpOz33BOArrIqee Ha6opKy CTeK- 
noMaccb1 AIR @o~M~B~YH~~ 
MaIIIkiHbI. 

nOABt?CHOii 3KpaH 

rOpH30HTaJIbHO IIOABeIUeHHOe 
3arpaAHTenbHoe yCTpOfiCTB0, 
Hel-IOABWKHOe HJIH peryJ-IFipye- 
MOC II0 BbICOTe, KOTOpOe OTAe- 
JUleT IUIaMeHHOC IIpOCTpaHCTBO 
B BaHHbIX IIeYaX J-IHCTOBOrO 
cTeKna. 
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‘11SO / R 836 = 1968 (F / E / R) 

a/Its/P 836- -1968 @-D/A/P) 

*4945 Ecrheur 
Piece en partie inrmergee sit&e 
a l’entree d’un canal de distri- 
bution. 

4950 Fond de cuve 
Ensemble de pieces constituant 
le fond d’un four & cuve: 
designe egalement la surface de 
cet ensemble en contact avec 
le verre. 

4955 Four & boucle 

Four a cuve chauffc par des 
bruleurs situ& dans la paroi 
amont. 

4960 Four h briileurs transversaux 

Four a calve chauffe par plu- 
sieurs paires de bruleurs late- 
raux qui sont situees de chaque 
cot& du compartiment de fusion 
et dont les flammes traversent 
le four perpendiculairement & 
son axe. 

4965 Four A cuve 

Ensemble des constructions en 
materiaux refractaires destinees 
a I’elaboration (fusion et affi- 
nage) du verre en continu. 

“4970 Four 21 pots 
Four destine a l’elaboration du 
verre en pots. 

4975 Four de braise 
Four permettant d’uniformiser 
la temperature du verre contenu 
dans les pots ouverts avant leur 
coulee. 

4980 Four journalier 

Petit four a cuve dans lequel 
l’elaboration du verre est dis- 
continue dans le temps; habi- 
tuellement le cycle de l’ensem- 
ble des operations est d’environ 
24 heures. 

*4985 Gorge 
Conduit immerge pratique dans 
un barrage fixe et faisant com- 
muniquer les deux comparti- 
ments d’un four a cuve. 

4990 Goulotte 
Rigole dans laquelle peut couler 
du verre fondu. 

Skimmer 
A partly immersed block across 
the entry to a feeder channel. 

Bottom 
Assembly of blocks forming the 
floor of a tank furnace, includ- 
ing the surface which comes into 
contact with the glass. 

End-fired furnace 

A tank furnace with ports 
situated in the back wall. 

Cross-fired furnace 

A tank furnace with several 
pairs of lateral ports along its 
melting end and with flames 
travelling across the furnace at 
right angles to the direction of 
glass flow. 

Tank furnace 

Refractory structure for melting 
and refining glass in a continu- 
ous process. 

Pot furnace 
A furnace for melting and 
refining glass in pots. 

Soaking pit 
A conditioning furnace used to 
bring the glass in open pots to a 
uniform temperature for pour- 

Day-tank 

A periodic one-chamber tank 
furnace in which the melting 
and working processes are usu- 
ally carried out in a 24-hour 
cycle. 

Throat 
The submerged passage in a 
bridge wall, connecting the two 
compartments of a tank furnace. 

Goulotte 
This term, in France, refers to a 
channel along which molten 
glass flows. 

3arpaflwTeJrbuaB JIoAIca 

?faCTkiYHO IIOI-pylKeHHbIti B CTeK- 
JIOMaCCy OTHeyITOpHbIi% 6JIOK, 
paCIIOJIOlKeHHbIii IlOITepeK BXOJ@ 
B @ffiepHbIL‘i KaHaJI. 

AH0 
KnaflKa ~3 ~JTOKOB, o6pasym- 
IQHX AHO BaHHOii ITeYH, BKJHO- 
YaR IlOBepXHOCTb, COIIpZiKaCaIO- 
UyIOCri CO CTeKJIOMaCCOii. 

BaHHaR IIe% C IIpOAOJIbHbIM 

HaIIpaBJIeHueM IwIaMeHki 

BaHHaH neYb, HarpesaeMafl ro- 
peLlKaMJ!i, paCIIOJIO~eHHbIMl5 B 
3aAHeii CTeHKe. 

Bauuafl lnevb c aronepewnm 

uanpasneuuena maMew 
BauuaR neyb, HarpesaeMafl He- 
CKOJ-IbKHMH IIapaMEf rOpWIOK, 
PaCIIOJIOlKeHHbIX C KalKAOii CTO- 
pOHb1 BapoYHoro 6acceiiHa, nna- 
MII KoTopbrx nepeceKaeT neYb 
I-IepIEH~HKyJI.5IpHO ee OCH. 

BaHHaR IIe% HeIIpepbIBHOrO 

JjeiiCTBliR 

Orueynopuoe coopyXenue, cfly- 
2KaIQee AJUI BapKM EI BbIpa6OTKkI 
CTeKJ-IOMaCCbI HelQepbIBHbIM 
cnoco6oM. 

IYopwrcosas ue’ib 
neYb AJ-IR BapKEl CTeKJ-Ia B rOpEI- 
Max. 

neqb AJ-IR BbIAep2IWI-i CTeKJ-Ia 

neYb, KOTOpaSI CJIy2U?lT AJIR BbI- 
AeplKKH CTeKJ-IOMaCCbI B OTKpbX- 
TbIX rOpIIIKaX C qeJ7br-o BbIpaB- 
HHBaHWi TeMllepaTypbI lIepeA 
pa3J-IHBKOii. 

BaHHasI ne=Ib nepIiogwIecIcoro 

flejiCTBliR (C CYTOYHbIM IJNh‘JlOM) 

He6onbrrIarr BaHHaSI IIeYb IIe- 
pHOAWIeCKOr0 AeiiCTBHR, B KO- 
TOpOiir Becb LlMKJl onepawdi 
npoTeKaeT 3a 24 yaca. 

npOTOK 

KaHaJI B pa3AeJIHTeJTbHOfi CTeH- 
Ke 6accetiHa, COep;HHSIKWEifi Ba- 
POYHbIti H BbIpa6OTOYHbI8 6ac- 
CeiiHbI CTeKJ-IOBapeHHOii IIeYH kI 
paCI-iOJIOlKeHHbIii HEilKe ypOBH)3[ 
CTeKJIOMaCCbI. 

Kauaa 
BCIIKM~~ Kauan, no KOTOPOMY 
MOlKeT TeYb CTeKJIOMaCCa. 
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IS 836 - f968 (F / & / R) 
MCOJP $36 - 1968 @/A/P) 

4995 Guinand 
Pi&e en forme de L destinke 
sp&ialement B homog&&ser le 
verre optique par brassage 
mkcanique. 

“5000 Ligne de flottaison 

Ligne horizontale correspon- 
dant au niveau superieur du 
verre fondu tout autour de la 
surface interne de la cuve. 

5005 Longerons 

Blocs lat&aux de la gorge. 

“5010 Mur d’autel 
Mur d’&ran 
Mur plein ou en nid d’abeille 
construit sur le barrage fixe. 

5020 Mur de poche 
Mur submergb skparant la zone 
de fusion de la zone d’affinage. 

*5025 Niche d’&r&mage 

Dkcrochement lat&-al d’un four 
B bassin de verre plat destink 
B retenir les crasses du verre. 

“5030 Niche d’enfournement 
Avancke amont d’un four & 
cuve par laquelle est introduit 
le mklange vitrifiable. 

“5035 (Eil 
Trou situ& dans la sole d’un four 
& pots et destink B laisser passer 
le mklange de combustible et 
d’air. 

*5040 Ouvreau 
Ouverture dans la devanture 
(voir 4925), par laquelle on 
cueille le verre. 

*5045 Paraison 
Masse de verre fluide affink des- 
tinke & la confection d’un objet 
en verre: elle est soit prklevke 
B la canne, soit d&bitie par un 
distributeur. 

“5050 Paroi amont 
Pignon d’enfournement 

Mur vertical situ& fi l’extrkmitk 
d’un four 5 cuve du cat6 de 
l’enfournement. 

Thimble 
L-shaped piece used to homo- 
genize optical glass by me- 
chanical stirring. 

Flux line 
Metal level 
The horizontal line around the 
inner surface of a tank furnace 
corresponding to the upper 
surface of the molten glass. 

Throat cheeks 
Sleeper blocks 
The side blocks of the throat 
passage. 

Shadow wall 

Solid, or partly open, chequered 
wall built on top of the bridge 
wall. 

Submerged wall 
Submerged wall separating the 
melting zone and the refining 
zone. 

Skimming pocket 

A lateral division in a glass tank 
(for flat glass) for the retention 
of scum. 

Doghouse 
A small extension of a glass tank 
furnace into which the batch is 
fed. 

Eye 
An opening in the siege of a pot 
furnace through which enters 
the mixture of fuel and air. 

Gathering hole 
An opening in the breast wall 
(see 4925), through which glass 
is gathered. 

Gob 
A portion of molten refined 
glass which is either delivered by 
feeder or gathered on a gather- 
ing iron for fabrication into a 
glass object. 

Back wall 
End wall 
Gable wall 
Vertical wall at the charging- 
end of a tank furnace. 

MemaJaKa 
b-o6pamaH PvlemanKa AJIX ro- 
Morem3aqmm onTMYecK0ro CTe- 
Kna~OcpeACTBOMMeXaHMYeCKo- 
ro pa3MemasaHkIF1:. 

.hHHR KoHTaKTa 3epIcam-t 

CTeWIOMaCCbl C WIa~I&-i 

TOpH30HTaJIbHaR JIMHI3R KOH- 
TaKTa 3epKaJIa CTeKJIOMaCCbI C 
BHyTpeHHetiIIOBepXHOCTbK)CTeH 
6acceiiHa. 
3epKaJIOM CTeKJIOMaCCbI Ha3bI- 
BaeTCFI BepXHcI5i IIOBepXHOCTb 
paCJlJIaBJIWHOii CTeKJIOMaCCbI. 

npOTOWbIC 6pyCbSI 

OrHeynopI-IbIe G~~KH, E13 KoTo- 
pbIX BbIKJIaAbIBaeTCSI IIpOTOK. 

%pamraH pemeTIca 

CnnorrrHacI MJIET pemeTYaTaR ne- 
peropofiKa, ynoxemrag Ha pa3- 
AeJIMTeJIbHylO CTeHKy 6acceWa. 

Pa3aefiuTenbnaH c-rem<a 
QrHeynopHafl cTeHKa, norpy- 
lKeHHa5l B CTeKJlOMaCCy M pa3- 
AWI5IEOTUl5I 30Hy BapKH M 30Hy 
OCBCTJIeHI45l. 

fCapMaH AJISI <<XaJIbMOBKIi)) 

(AJIH YUCTICIZ) 

EOKOBbIe KapMaHbI B BaHHOti 
ITeYM (&JIR JlIMCTOBOrO CTeKJ-la), 
npeAHa3HayeHHbIe flnfl 3anepX- 
KM H yAaneHm 3arp~3HemiiL 

3arpysowrbIii KapMaH 

KapMaH B BaHHOii IICYM AJJfl 
3arpy3ui UIElXTbI. 

&IA16 (mea rcaflI4eraoii ropenrcm) 
OTBepCTMe Ha AHe rOpLLIKOB0 
IleYMJUlH BXOAaCMeCM TOIIJ-IHBa 
C BO3AyXOM. 

OKHO ~jr~ uaGopa cTeKfla 
OTsepcrHe B nepeAaeii cTeHKe 
ropruKoBoii JaeYH (CM. 4925), 
Yepe3 KOTOpOe oT6upaeTcR CTe- 
KJIOMaCCa. 

HaGopIca CTeWIOMaCCbI 

nOpUWrr CTeKJIOMaCCbI, oT6Hpa- 
eMa Am npmroToBnem4R cTeK- 
noa3Aenmr ~~60 a>zlAepo,v Ma- 
lLIkIHb1, na60 CTeKJIOAyBHOii 
TPYGKOti. 

3aAHSISI TOpIl(OBaR CTeHKa 

BCpTHKaJIbHaSI CTeHKa, HaXOAR- 
WacIccI y 3arpy30YHoro KoHya 
BaHHOii JIeYII. 
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ISO / R 836 - 1988 (F ,/ E / R) 
lXO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

*5055 Paroi aval 
Pignon de sortie 
Paroi verticale aval d’un four 
a bassin. 

5060 Pike & nez 
La piece a nez supporte le pie- 
droit. Elle est destinee a 
proteger l’armature metallique 
du four. Sa section est en forme 
de L. 

NOTE. - Le mot anglais (( tuck- 
stone )) dhigne un bloc dont les 
fonctions correspondent A celles 
de l’ensemble (( piece de calage et 
piece & nez 0. 

*5065 Pike de calage 
La piece de calage est placee sur 
les blocs de cuve. Dans certains 
cas, elle peut servir a proteger 
la partie superieure de ces blocs. 
NOTE. - Le mot anglais (( tuck- 
stone H dhigne un bloc dont les 
fonctions correspondent h celles 
de l’ensemble (( pi&e de calage et 
pi&e h nez 9. 

*5070 Pikdroit 

Paroi verticale du laboratoire 
d’un four B cuve au-dessus et 
gMralement en retrait des blocs 
de flottaison. 

5075 Pierre 
Inclusion dans le verre; elle est 
generalement cristalline. 

5098 Pipe de cueilllage 

Piece en forme de coquille 
placee a l’interieur du four dans 
l’avant-bassin ou dans l’avant- 
corps. Elle est en partie immer- 
gee dans le verre et protege la 
zone de cueillage des gaz du four 
et des impure& de surface. 

*5095 Plongeur 
Poinqon 
Piece verticale en refractaire 
faisant partie du distributeur. 
Alternativement, elle force le 
verre a travers l’orifice de la 
cuvette d’ecoulement et l’aspire 
dans le cylindre apres section- 
nement de la paraison. 

*5105 Pot 
Recipient employe pour l’elabo- 
ration du verre; il peut etre 
ouvert ou ferme. 

*5110 Puits d’ktirage 
Compartiment d’un four a verre 
a vitres dans lequel s’effectue 
Mirage de la feuille. 

Front wall 

The wall at the working end of a 
tank furnace. 

“ Pike ;i nez ” 
See 5138. 

“ Pike de calage ” 
See 5138. 

Breast wall 

Side wall of combustion space 
of a tank furnace above and 
generally behind the tank 
blocks. 

Potette 
Hood 
Boot 
Refractory shape introduced 
into the furnace and partly im- 
mersed in glass to protect the 
gathering point from the furnace 
gases and the surface scum. 

Plunger 
Needle 
The vertical refractory part of a 
feeder which alternately forces 
the glass through the orifice and 
pulls it up after shearing. 

Pot 
A vessel which may be either 
open or closed, used for melt- 
ing and working glass. 

Drawing chamber 
The chamber of a sheet-glass 
furnace from which the sheet is 
drawn. 

nepeAHm CTeHKa 

BepTHKaJIbHaSl 
60~0~~0~0 KoH 

CTeHKiE 
I&a BaHH 

BbTpa- 
new. 

3awmHoK 

OrHeyIIOpHbIti CTeHOBOii 6JlOK, 
3ZiIIJH~aEOII&i BepXHIOIO YaCTb 
CTeHOBbIX 6pyCbeB 6aCCeiiHa. 

CTeHa BepXHer0 CTpOeHliR 

BaHHOii l-leYM 

BepTmKaJIbHa5l CTeHKa IIJ-IaMeH- 
HOrO IIpOCTpaHCTBa BaHHOii He- 
YH Bbme BepxHero pxAa 6pycb- 
eB 6acceijrna. 

KahfeHb B cTeme 

&mOYeHHe orneynopa B CTeKJ-re 
06brwo KpacTanna=reCKOe. 

OrHeyITOpHbIii +aCOH, BBeAeH- 
HbI2 B IIeYb H YaCTMYHO IIO- 
rp)9KeHHbTti B CTeKJIOMaCCy &‘-UI 
3aAepXKlI IIY3bIpbKOB I’a3a H 
3arpfl3HeHati. 

HyaHCOH 

OrneynopHaH AeTanb @mepa, 
rIpeAHa3HaYeHHasI AJ-ISI nepao- 
AEiYeCKOrO BbII-IyCKaHHfl KaIIJIH 
CTeKJIOMaCCbI &I3 @HAepa. 

Fopn.loK 
Pe3epsyap, IIpeAHa3Ha=ieHHbIti 
AJI5i BapKH H sbIpa60TKH CTeKJIa. 
OH MOXeT 6bITb ~-11160 OTKpbI- 
TbIM, ~-11160 3aKpbITbIM. 

~O~MiUIUiHHa~ IcaMepa 
KaMepa I-IezIH AJ’M JIIciCTOBOrO 
CTeKJIa, 83 KOTOpOii HpOH3BO- 
AklTC)3[ BbITIIXKa J-IeHTbI CTeKJla. 
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ISO/ I3 836-1968 (F/ E/R) 

E/ICO/P 836 - 1968 (m/A/P) 

5. CHAAX ET CIMENTS 

5300 Bloc de dbchargement 

Sans definition. 

5305 Bloc d’entrke 
Sans definition. 

5310 Collage 
Couche de clinker qui se colle 
sur les parois et protege le 
revetement refractaire. 

5315 Fosse de dkfournement 
Sans definition. 

5320 Four droit 
Four vertical 
Sans definition. 

*5325 Four rotatif 
Sans definition. 

5330 

"5335 Hotte 
Tete mobile ou fixe d’un four 
rotatif a ciment. 

*5340 Refroidisseur 
Equipement destine a refroidir 
le clinker apres sa sortie du four 
proprement dit (voir 5370). 

*5350 Zone de cuisson 
Zone de frittage 
Zone de clinkerisation 
Sans definition. 

“5355 Zone de dbcarbonatation 

Sans definition. 

5360 

*5365 Zone de prt?calcination 

Sans definition. 

*5370 Zone de refroidissement 
Partie du four a ciment sit&e 
entre la zone de clinkerisation et 
l’extremite de dechargement du 
four (voir 5340). 

*5375 Zone de sechage 
Sans definition. 

6. CY?RAMIQUE 

Types et parties de fours 

*5500 Alandier 
Foyer 
Sans definition. 

5. LIME AND CEMENT 5. H3BECTb I?- L(EMEHT 

EJ-IOK pa3rpy30YHOr0 KoHqa Discharge-end block 
Nose-ring block 
No definition. ISe3 onpefleneam. 

I;J-IOK BXOAHOrO KOHIja Feed-end block 
No definition. Se3 0npeAeneHm. 

rapnrnccax 
CJIOii KJ-IMHKepa, IIJXUIHKIaW~e- 
ro K CTeHKaM M 3aIqmLqamuero 
OrHeyIIOpHyIQ @yTepOBKy. 

Clinker coating 
A layer of clinker that adheres 
to the walls and protects the 
refractory lining. 

Drawing pit 
No definition. 

BbIrpy3oYHaR ma 

Ee3 0npeAeneHmx. 

Shaft kiln IIIaxTwaR nes 

No definition. Ee3 0npeAeneHmx. 

Rotary kiln 
No definitio Z;e3 0npeAeneH n. 

ILIaxTHaH nevb 

lSe3 0npeAefleHm. 

Kiln hood 
Mobile or fixed head of a rotary 
cement kiln. 

rofioBIca Bpawaloueticrr neYB 
nOABEIXHafl EfJIkI HeIIOAB&lXHaSl 
rOJIOBKa Bpauaroqeiicfl qe- 
MeHTHOii IIeYH. 

Cooler 
Equipment designed to cool the 
clinker after its discharge from 
the kiln itself (see 5370). 

XOJ'lOAliJIbHHKZi 

AnnapaT AJJR Oxnax~eHmI 
KJIHHKepa JJOCJIe er0 BbIXOAa 
MC new (CM. 5370). 

Clinkering zone 
Burning zone 

30ua 06Xura, 30Ha cneKaHm 

No definition. Ee3 0npeAeneamfl. 

Calcining zone 
Decarbonation zone 
No definition. 

30Ha KaJIbIJMHaqBU, 

3oHa AercapGoHusaqwi 

E;e3 0npeAeneHm. 

3ona 06xuTa, 30Ha cneKaHm 

ISe3 onpeAeneHm2. 

Preheating zone 
Precalcining zone 
No definition. 

30Ha llpeABapHTeJIbHOr0 

noaorpesa 

Ee3 0npeAeneHm. 

3oHa oxJIa2KAeHIiR 

%CTb JJeMeHTHO8 IIeYEI MeXAy 
30~ofi cneKaHmx m pa3rpy30+ 
HbIM KOHqOM (CM. 5340). 

Cooling zone 
That part of a cement kiln 
between the clinkering zone and 
the discharge end (see 5340). 

Drying zone 3OHa XiO~CyLUKll 

ISe3 0npeAeneHm. No definitio n. 

6. CERAMICS 6. KEPAMHKA 

Types and 

Firebox 

parts of kilns Turn u 3fleMeHmbl 

No definition. Ee3 0npeAeneHax. 
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PKO/P $36 - 1968 (@/A/P) 

5505 Clothe & joint de sable 
Registre en forme de clothe, 
fermk par un joint de sable, d’un 
type utilisk dans les fours annu- 
laires. 

5510 Enfournement en chapelle 

Voir 1490. 

5515 Four 
Terme g&&al pour dksigner les 
fours de cuisson des produits 
ckramiques en particulier ou de 
calcination des mat&es pre- 
mieres. 

5520 Four & chariot 
Four & sole mobile 
Four intermittent du type 
armoire dont la sole et, le cas 
echkant, la ou les portes sont 
montkes sur roues (voir 5580). 

‘5525 Four A clothe 
Four intermittent 2 sole fixe et 
B couvercle mobile en forme de 
clothe. 

5530 Four & dalles glissantes 

Four tunnel de faible section, 
dont les wagonnets sont rem- 
placbs par des plaques (voir 
5575). 

5540 Four & flamme directe 
Four intermittent dans lequel la 
flamme et les gaz traversent 
l’enfournement en montant 
directement des alandiers dans 
la cheminee. 

5545 Four A flamme renversbe 

Four intermittent dont la 
flamme et les gaz ssnt renvoyks 
par la votite vers la sole. 

5550 Four A galeries paralleles 

Type de four continu & feu 
mobile de forme allongke, divisk 
pendant l’enfournement en 
chambres par des moyens pro- 
visoires, dans lequel l’axe de la 
votite est parallkle & la longueur 
du four (voir 5620). 

Bell damper 
A bell-shaped sand-sealed damp- 
er of a type used in annular 
kilns. 

Boxing-in 
Pocket setting 
See 1490. 

Kih 
A refractory-lined chamber, 
more especially of the type used 
for firing ceramic goods or for 
calcining raw material. 

Bogie-kiln 
Truck chamber kiln 
An intermittent kiln of the box 
type (see 5580) in which the 
deck, and in some cases also the 
door(s), are mounted on wheels. 

Top-hat kih 
An intermittent kiln with a fixed 
hearth and a movable box- 
shaped cover. 

Pushed-batt kiln 
Sliding-batt kih 

Tunnel kiln of small cross- 
section in which batts take the 
place of kiln cars (see 5575). 

Up-draught kiln 
An intermittent kiln in which 
the flames and the waste gases 
rise directly from the fireboxes 
through the heating chamber 
into an off-take in the crown of 
the kiln. 

Down-draught kiln 

Intermittent kiln in which the 
flames and gases are withdrawn 
through off-takes in the bottom 
of the kiln. 

Longitudinal-arch kiln 

A long continuous moving-fire 
kiln, subdivided during setting 
into chambers by temporary 
means, the axis of the arch being 
parallel to the length of the kiln 
(see 5620). 

fCOHJ'CHbIfi Hdep (KOHJ'C) 

I&l&p B @OpMe KOJIOKOJla(KO- 
Hyca), 3aKpbn3aFou@cX necoq- 
HLIM 3aTf3QpOM TaKOTO TLIIfa, 
KOTOpbIii IIpEfMeHcIeTCR B KOJ-fb- 
LfeBbfX neqax. 

CaflIca c 3aukiTok 

CM. 1490. 

06wwaTeflbna~ neyb 

K’aMepa, cf>yTeposaHnax orHe- 
yf-fOpHbIM KH~~IHYOM. AHI-J-II&- 
CKHti TepMElH <<Killl)) Hal&O- 
J-fee YaCTO HplfMeHSfeTCSf AJfII 
0603f-Ia~efwuI neqeii, KoTopbfe 
cny2ca-r Anrr 062uua KepaMm- 
YeCKHX H3AeJIHfi %UIII CbIpbSf. 

neYb C RbIARWKHbIM I-IOAOM 

lleyb nepMofiwfecKor0 AeiicT- 
BMII THIIa KaMepHOfi f-IeYH (CM. 
SSSO), B KOTO~O~~ ITOJJ, a HHO- 
ma II ABepH MOHT~~~~IOTCSI Ha 
Konecax. 

KomaKoRaH nevb 

hIeYb W2pJlOAWfeCKOrO AeiiCT- 
BlGf C HeI-IO,lJBWKHbIM IIOAOM kI 
CbeMHbIM KOJ-IIIaKQM. 

TyHHeJIbHaSI IIeYb 

C IIepeARH2KHbIMIi IIOaORbIMH 

IIJinNTaMM 

TyHHeI-fbHaR IIeYb He6OJfbT.UOr0 
nonepeworo ceYeffwf, B ~0T0- 
pOiir BarOHeTKH 3aMeHeHbI IIJIH- 
TaMH (CM. 5575). 

neqb C RepXHeii TWOii 

lJepMoAwfecKa5f rIeYb, B KOTO- 
POti IIJTaMFI EI OTXOA5fLqHe ra3bI 
ITpOXOjJRT M3 TQI-fXM 9epe3 cafl- 
KyIfp5fMOBBepXYepe3AbIMOXOA 
B CBoge new. 

ITes 
IIeYb 

C HEi3fCHeii TRI-Oii, 

C 06paTHOii TIIrOii 

ITepmoA~~ecKalI rfeqb, B KOT~- 
poii rufaM5f M ra3br npoxofl5f-r 
Yepe3 CaAKy CBepXy BHX13. 

hIeYb HeI-QepbIRHOl-'0 fieiiCTRIl5I 

C IIpOAoJIbHO paCIIOJIO2KeHHbIM 

CROAOM 

&-fMHHaR IIeYb HeIIpepbIBFfOrO 
AeiiCTBIUf C nepeMefqafowHMc5f 
OrHeM,COCIIJIOfIfHbIMKaHa~OM, 
pa3AeJISfeMbIM Ha KaMepbI BO 
BpeMci CaAKFf BpeMeHHbIMII IIe- 
perOpOAKaMM M B KOTOpOii OCb 
CBoAanapajInenbHaAnlzHeneYll 
(CM. 5620). 
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IS0 / R 836 - 1968 (F / & / R) 
E/l[CB/P 836 - 1968 (@/A/P) 

Konbqesasr nes Annular kiln 
Moving-fire kiln 
A continuous kiln, annular in 
plan, of the type in which the 
ware is stationary and the firing 
zone is mobile. 

5560 Four 
Four 

annulaire 
& feu mobile 

hIeYb HeIIpepbIBHQrO AeiiCTBHR, 
KOJ-IbIJeBaJI B IIJIaHe, B KOTOpOii 
CaAKa HeIIOABMlKHa, a 30Ha 06- 
XEzra nepeMeaaeTccr. 

Type de four continu de forme 
annulaire, dans lequel les pro- 
duits sont fixes et le feu est 
mobile. 

Eefibrfliiclcaa neYb Belgian kiln 
An annular kiln of the longi- 
tudinal-arch type heated by fuel 
fed from the side on grates 
across the kiln. This type of kiln 
is used principally in the United 
Kingdom. 

5565 Four annulaire dit << belge >) 
Pa3HOBHAHQCTb KOJIbIJeBOii IJe- 
YH, B KOTOpOti B KalKAOijr Ka- 
Mepe MMeeTCII KOJIOCHRKOBafl 
perneTlca, pacnonoxeHHafl no- 
nepeK neyIf . 3T0~ TEI~I neYzI 
IIpMMeHReTCSI, rJIaBHbIM 06pa- 
30M, B BeJ-mKo6p&fTamia. 

Four annulaire du type & 
galeries parallkles, aliment& par 
du combustible introduit latkra- 
lement sur des grilles transver- 
sales. Ce type de four est prin- 
cipalement utilisk au Royaume- 
Uni. 

IPevb c maraIowM nolqoha 

TyHHeJ-IbHaR I-IeYb, B KOTOpOti 
I-IOA nepeAssraeTcg TaKElM 06- 
pa3oM, YTO IIJlHTbI, frarpyxefi- 
HbIe H3AeJIlUIMki IIOIIepeMeHHO 
IIOJJHMMaK)TC5# M OIIyCKaIOTCri 
c nepeMeaeHkIeM Bflonb neYkI. 

Walking-beam kiln 
A tunnel kiln in which the 
hearth is moved in such a way 
that the loaded batts are alter- 
nately raised and set down 
further along the kiln. 

5570 Four 21 pas 
Four tunnel, dans lequel la sole 
est animke d’un mouvement tel 
que les plaques chargkes de 
pi&es sont alternativement sou- 
levkes et dkposkes plus loin. 

MHOrOTyHHWIbHaR IIeZIb 

TyHHeJ-IbHaH IIeYb C IIepeABHx- 
HbIMHIlO~OBbIMHIIJIkITaM~(CM. 
5530), HMeK>wafl HeCKOJ-IbKO 
TyHHeJ-I&He6O.JIbLIIOrOCeYeH~~, 
B KOTOpbIX ki3flenwI nepeMe- 
IT.JaIoTCSI 06bIYHo B IIpOTEIBO- 
IIOJ-IOlKHbIX HaJlpaBJIeHa5IX. 

Multi-passage kiln 
A pushed-batt kiln (see 5530) 
with multiple tunnels each 
of small cross-section through 
which the ware is pushed, usual- 
ly in alternately opposite direc- 
tions. 

5575 Four & passages 
Four B dalles glissantes (voir 
5530) et ZI tunnels multiples de 
faibles sections dans lesquels les 
produits glissent dans des sens 
alternativement oppos&. 

Box kiln 
A small or medium-sized rec- 
tangular kiln, closed by a 
hinged or sliding door. 

KaMepuaR nevb 

npSIMOyrOJlbHa5I LIeYb He6onb- 
uroro HJIH cpeAHer0 pa3Mepa, 
3aKpbITafl IIOABeCHOti;icElnkI CASH- 
raroweijrcfl ABepblO. 

5580 Four armoire 
Four rectangulaire de petite ou 
de moyenne dimension fermk 
par une Porte & gonds ou h 
glissi&-es. 

Roller-hearth kiln 
Kiln in which the hearth is 
moved on rollers. 

neVb C I-IOAOM Ha pOJIHKaX 

neYb, IIOA KOTOpOii IIepeABH- 
raeTcR Ha psn5fKax. 

5585 Four Z?I rouleaux 
Four dont la sole 
sur des rouleaux. 

est entrainke 

KoHseiiepuaH nevb Belt kiln 
A tunnel kiln through which the 
ware is carried on a wire-mesh 
belt. 

5595 Four i tapis 
TyHHeJIbHaSf rIeYb, Yepe3 KOTO- 
pyI0 m3Aenm nepeAsmraloKg 
Ha peIIIeTYaToM KoHBeiiepe. 

Four tunnel dans lequel les pro- 
duits sont transportes sur un 
tapis metallique B mailles. 

KpyrJIbIii ropH Bottle oven 5600 Four bouteille 
Four anglais i fa’ience fine 
Type de four intermittent rond 
entourk d’une maqonnerie, uti- 
li& au Royaume-Uni, et habi- 
tuellement aliment6 par du 
charbon pour la cuisson de la 
faIence fine. 

E;onbrua5I KpyrnaR nepxoaMYe- 
coax ne%, pa6oTaI-ou$asr o6bW 
Ho Ha yrne, CHa6xeHHaR Ha- 
BeCOM. npHMeHReTCR B AHrnmf 
AJDI o6xmra rOHYapHbIX H3Ae- 
Jmii. 

A large round intermittent kiln, 
provided with a hovel or cone 
and usually coal-fired, for firing 
pottery. 

neYb C BpaLqaIoIUHMCR IIOp(OM Rotary-hearth kiln 5610 Four circulaire (annulaire) 5 sole 
tournante 
Four circulaire (annulaire) 21 sole 
mobile 

KOJ-IbIJeBaR TyHHeJIbHafl IIeYb, 
B KOTOpOii H3AWIlVi I-IepeflBHra- 
EOTCII Ha rOpH30HTaJIbHO Bpa- 
aaIorqehKR noAy HJni nnaT- 
@opMe. 

A circular tunnel kiln through 
which the ware is carried on a 
horizontally rotating hearth or 
platform. 

Four tunnel circulaire dans 
lequel les produits sont portes 
sur une sole tournante horizon- 
tale. 
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lSO/R 8364968 (F/E/R) 

MCO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

5615 Four continu 
Terme designant & la fois les 
fours annulaires (voir 5560) et 
les fours tunnels (voir 5665) 
dans lesquels la cuisson est 
continue. 

Continuous kiln 
A term including both annular 
kilns (see 5560) and tunnel kilns 
(see 5665) in which the firing is 
continuous. 

neqb HeiQlepbIRHOrO AeiiCTBHSI 

TepMkIH, o6o3Hasa~~M OAHO- 
BpeMeHHO KaK KOJ-IbIJeBbIe (CM. 
5560), TaK M TyHHeJIbHbIe IIeYM 
(CM. 5665), B KOTOpbIX nps~c- 
XOAkIT HeIIpepbIBHbIti o6xHr. 

5620 Four continu & chambres Transverse-arch kiln 
Continuous chamber 

KaMepHaSi lTeYb HelQepbIRHOrO 

)JejiCTBWI C IIOl-lepe~HO- 

paCIIOJIOXeHHbIM CBOAOM 

neYb HeIIpepbIBHOI-Q AefiCTI3WI 
noc~o51H~o pa3AeneHHaR Ha Ka- 
MepbI, IIpHYeM CBOA KaxAOii 
KaMepbI HMeeT CBOIO OCb, IIep- 
IIeHAHKyJUIpHyIo AJ-IElHe new3 
(CM. 5550). 

kiln 

Four continu divisi: en chambres 
de faGon permanente, la voiite 
de chaque chambre ayant son 
axe perpendiculaire & la lon- 
gueur du four (voir 5550). 

Continuous kiln, permanently 
divided into chambers, the axis 
of the arch of each chamber 
being transverse to the length 
of the kiln (see 5550). 

‘5625 Four Hoffmann Hoffmann kiln Fo#MawcaH nevb, 

KonbueBas IIeYb 

Le type initial des fours B 
galeries parall&les aliment& par 
la vofite (voir 5550). 

The original type of top-fired 
longitudinal - arch kiln fed 
through the crown (see 5550). 

HepBOHaYaJIbHbIa THII KOJIbIJe- 
BbIX I-IeY& C IIpOAOJIbHO-paCIIO- 
no2KeHHbIM CBOA~M c 3arpy3Koti 
TOIIJIllBa CBepXy (CM. 5550 H 
5560). 

IIepHoAwecIcas new 5630 Four intermittent 
Four periodique 
Sans dkfinition. 

5635 Four mouflb 
Four comportant un caisson 
intkrieur appelk moufle qui 
protkge les pikes & cuire contre 
la flamme et contre le contact 
avec les fumees. 

5645 Four rectangulaire 
Four intermittent rectangulaire 
h alandiers fixes rkpartis en 
g&n&al sur les deux longs c&%. 

Intermittent kiln 
Periodic kiln 
Ns definition. 

Muffle kiln 
A kiln having a refractory inner 
casing (muffle) which protects 
the ware from the flames and 
flue gases. 

Ee3 onpeaeneaafl. 

My@emnaH ne% 
HeYI+ HMeIOIIJa5I BHyTpeHHIGI.0 
QrHeynopHyIo KOpO6Ky (My- 
+enb), 3aIqiIqaloIqyIo a3DenwI 
OT IIJIaMeHH H OT COIIpHKOCHO- 
BeHWI C AbIMOBbIMH ra3aMH. 

Rectangular kiln 
A rectangular intermittent kiln 
with fixed fireboxes, usually 
arranged on the two long sides. 

npfIMOyI-OJlbHafI I-IeZib 

npRMOyrOJIbHa5I nepwAEIYe- 
CKa5I neYb c IIOCTOIIHHbIMH 
TOIIKaMM, o6bIYHo paCIIOJIO~eH- 
HbIMH II0 o6elzM CTOpQHaM 
BAOJIb IIeYkf . 

“5650 Four rond Round kiln 
Beehive kiln 
A round intermittent kiln with 
fixed fireboxes arranged around 
the circumference. 

Kpyrflan neYb 

Four intermittent rond 5 alan- 
diers fixes repartis sur le pour- 
tour circulaire. 

nepmoAaYecKafl Kpyrnafi neYb 
C I-IOCTOIIHHbIMH TOIIKaMM, paC- 
IIOJIONZHHbIMH II0 IIepHMeTpy 
nest. 

Semi-continuous kiln 
A kiln having a single line of 
chambers only. 

5655 Four semi-continu 
Four constituk d’une skrie de 
chambres accolkes sur une seule 
ligne. 

5660 Four semi-mouflb 
Four dont le moufle ne protege 
les pi&es B cuire que de la 
flamme (voir 5635). 

nOiIJ'HeIIpepbIBHaSI lIe'3b 

IleYb, cocTosnqa5I 143 cepIsa Ka- 
Mep, paCIIOJIO2KeHHbIX B OAHy 
.JIHHHIO. 

Semi-muffle kiln 
Kiln in which the muffle protects 
the ware from the flame only 
(see 5635). 

~OJIJ'My~eJ.lbHaSI lle=ib 

neYb, My@eJ-Ib KOTOpO2 IIpeAq- 
OxpaHcIeT 06xMraeMbIe M3Ae- 
JIEUI, TOJIbKO OT BO3AeiiCTBEVI 
nnaMemx (CM. 5635). 

Tunnel kiln 
A kiln in which the firing zone 
is stationary and in which the 
ware passes along a straight or 
circular tunnel. 

TyHHeJIbHaR IIeYb *5665 Four tunnel 
Four dans lequel le feu est fixe 
et oti les produits se dkplacent 
le long d’un tunnel rectiligne ou 
circulaire (annulaire). 

neyb, B KOTOPO~~ 3oHa o6nra 
HeIIOABkI~Ha, a H3AeJIIDI IIepe- 
Me4aIOTCSI BAOlIb IIpcIMOrO El[J-IEf 
KOJIbIJeBOI'O TyHHeJDI. 
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ISO / R 836 - 1968 (IF 1 E / IFS) 

ExCO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

5670 Four zig-zag 
Type de four continu a feu 
mobile, comportant un chan- 
gement de direction des gaz en 
passant d’une chambre a l’autre. 

*5678 Joint de sable 
Sans definition. 

*5680 Murette 
lMur de protection construit a 
l’interieur d’un four autour de 
chaque alandier (voir 5685). 

5685 Mur pare-feu 
Mur de protection continu 
construit a l’interieur d’un four 
devant Ies alandiers (voir 5688). 

5690 a Oven )) 
Terme anglais qui tombe en 
d&etude pour four de cuisson 
= kiln; plus specialement four 
a fajience. Par contre, il est 
encore utilise dans l’industrie 
du coke et du gaz (voir 4150; 
4155; 4240). 

5695 Porte de four 
MaConnerie destinee & obturer 
B’entree d’un four. 

*5700 Sole de wagonnet 
Partie superieure refractaire, 
supportant les produits, sur un 
wagonnet de four tunnel ou de 
four a chariot (voir 5520; 5705). 

*5705 Wagonnet de four tunnel 
Wagonnet protege par une 
maconnerie refractaire (sole de 
wagonnet) et destine g trans- 
porter les pieces fi cuire dans un 
four tunnel. 

Accessoires d ‘enfournement 

5800 Accessoires d’enfournement 
Accessoires refractaires pour 
l’encastage. 

5805 Gale 
Petit support refractaire utilise 
pour separer des supports a 
ergots et des supports d’enfour- 
nement (voir 5920). 

5810 Cazette 
Gazette 
Recipient en refractaire destine 
B proteger les produits cerami- 
ques pendant la cuisson. 

5815 Cerce 
Cazette sans fond qu’on pose 
sur un rondeau ou sur une 
cazette. 

Zig-zag kiln 
Type of annular kiln with a zig- 
zag passage from one chamber 
to the next. 

Sand seal 
No definition. 

Bag wall 
One of the protective walls built 
within a kiln around individual 
fireboxes (see 5685). 

Flash walll 
A continuous protective wall 
built within a kiln in front of the 
fireboxes (see 5680). 

oven 

An obsolete term for kiln; more 
especially pottery kiln. It is 
however still used in the coke 
and gas industries (see 4150; 
4155; 4240). 

Wicket 
A wall built to close an entrance 
to a kiln. 

Car deck 
Refractory top of a car for the 
support of the ware in a tunnel 
kiln or bogie kiln (see 5520; 
5705). 

Tunnel kiln car 
A car, surfaced with refractory 
bricks (car deck) for the carriage 
of ware through a tunnel kiln. 

Kiln furniture 

Kiln furniture 
Refractory accessories for 
setting. 

Dot 
A small refractory support used 
for separating cranks and 
setters (see 5920). 

A refractory 
tecting ware 

container fo 
during firing. 

r pro- 

Ring 
A bottomless saggar placed on 
a base or on a saggar. 

Ilen, 3m-3ak 

THI-I KOJ-IbIJeBOii IIeYM, B KOTO- 
poiir npki nepexone ~3 0A~oiii 
KaMepbI B ApyrylO Fa3 MeHIIeT 
cnoe nanpasnenae. 

r]Ct?COWbIii 3aTBOP 

Se3 0npeAeneHas 

3auqiTHasi Tonow-ias cTema 

3aIIJHTHa5l CTeHK&BbIJIO2KeHHatI 
BHyTpkI IIeYH BOKpyr KalKAOii 
TOIIKH (CM. 5685). 

OrneBoii nspor 
Henpepbrsnra~ 3amkITHaw cTeH- 
Ka, BbIJIOlKeHHa5l BHyTpH IIeYEI 
aTepeA TonKaMm (CM. 5680). 

ropn 
Ycrapesmee na3Bankie nelre& 
IIpeHMyIIIeCTBeHHO rOHYapHbIX. 
YnoTpe6nfieTc~er.ue~~0~~0~0ii 
H ra30BOfi lJpOMbIIIIJIeHHOCTH. 
B CCCP B KepaMHSeCKOti H 
OrHeyIIopHoii IIpOMbIIIIJleHHO- 
CTH (CM. 4150; 4155; 4240). 

CTeHnca cajqma 
&ipIMSHaRKnama,saKpbIsaro- 
WaJI BXOA B IIeYb. 

nopr TyHHeJrbHoii BarOHeTKH 

Repxnrrcr orseynopaafl SaCTb 
BarOHeTKH, CJ-Iy~aIQUI OIIOpOii 
AJI5f E13AeJIHii B TyHHeJIbHOii IIt?- 
WI MJ-iH B IIeYH C BbIABM~HbIM 
IIOAOM (CM. 5520; 5705). 

&tI'OHeTKa TyHHeJIbHOii IIeWi 

BaroHeTKa, 3alqaIqeHHafi orHe- 
yl-IOpHOii KJIaAKOfi (IlOfl BarO- 
HeTKH) M IIpeAHa3HaYeHHaS'I JJJIR 
TpaHCIIOpTElrpOBKHo6lKMraeMbIx 
lI3Aenmij[ Yepe3 TyHHeJ-IbHyIO 
IreFIb. 

ITewalr fiypiumypa 

IIemaa aypmrrypa 
OrneynopnbIe npncnoco6J-rennfl 
AJI5I CaJJKZi B KalYICeJlEI. 

IIIpoKnaArca 
HeGojramaH orseynopaafl Ae- 
TaJIb, IIpEZMeHfieMafi AJIfl pa3- 
AeneHm m3Aemfi B Kancenrrx 
(CM. 5920). 

Kanceflb 

OrneynopnaR KopoGKa, npeA- 
Ha3HaYeHHUI AJIcI 3aI4HTbI Ke- 
paMHYeCKHX II3JJeJIEIii BO BpeMII 
o6wra. 

OGega*a 
Kancenb 6e3 AHa. 
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5825 Colifichet 
Etoile a trois branches dont les 
trois branches sont des per- 
nettes (voir 5890) sans pointe. 

5830 Colombin 

Boudin d’argile filee, utilise 
pour sceller les joints entre deux 
cazettes ou pour les niveler dans 
une pile d’enfournement (voir 
5900). 

5840 CremaillEre 
Pernette crenelee. 

5845 D6 
Piece refractaire en forme de de 
muni d’un ergot pour supporter 
les produits. 

5850 Encastage 
Sans definition. 

5855 Encastage a cremaillere 
Encastage vertical 
Encastage sur champ de pro- 
duits plats. 

5860 Encastage au de 
Encastage horizontal 
Encastage horizontal de prs- 
duits plats sur des d&s (voir 
5855). 

5875 Ergot 
Courte pernette (voir 5890) qui 
se fiche dans un support ft. ergot. 

5890 Pernette 
Support de cuisson en forme de 
baguette de section triangulaire. 

5895 Picot 
Patte de coq 
Tetraedre refractaire d face 
incurvee et & pointes tres deci- 
d&es. 

5900 Pile d’enfournement 
Empilage de produits en cazettes 
ou sur supports a ergots. 

5905 Pilier 
Un des montants d’un support 
ii ergots (voir 5930; 5935). 

Wedge-stilt 
Three-pointed star, the three 
arms being saddles (see 5890) 
without points. 

Wad 

An extruded strip of clay used 
to seal the joints between two 
saggars, or to level the saggars 
in the bung (see 5900). 

Serrated saddle 
A saddle with a serrated upper 
edge. 

Thimble 
A thimble-shaped piece of re- 
fractory with a projection for 
the support of ware. 

Setting 
No definition. 

Rearing 

Setting flat-ware on edge. 

Dottling 

Setting flat-ware horizontally on 
thimbles (see 5855). 

Pin 
A small saddle (see 5890) used 
in conjunction with a crank. 

Saddle 
Firing support in the form of a 
rod of triangular section. 

Refractory tetrahedron with 
concave faces and very sharp 
points. 

Bung 
A stack of saggars or cranks set 
with ware. 

Pillar 
One of the upright parts of a 
crank (see 5930; 5935). 

TpesoMnK 
nO,lllCTaBKa C TpeMJl OTBeTBJle- 
HHRMM 6e3 onspHbIx OcTpHeB. 
no-pycc~vr cneuaanbaoro Tep- 
MHHa HeT (CM. 5890). 

rJlIlHRHaR npoIcflaflKa 

MexAy KaixcemMH, mama 

KryT KaIICeJTbHQii MaCCbI, IIpH- 
MeHSleMbIii AJ-UI repMeTH3aIJHH 
IIIBOBMWK~y~ByM53KaIICeJ-IRMEI, 
IIJTH AJIR MX BbIpaBHHBaHWI B 
CaAKe (CM. 5900). 

Pe6pIlCTaR I-IJ-I~Ta-nOACTaBKa 

nOACTaBKa C pe6pacToii Bepx- 
H&i IIOBepXHOCTbI-0. I-IO-pyCCKH 
CIIe~MlUIbHOrO TepMkIHa HeT. 

nOACTaBKa C 3Y6OM 

OrHeyl-IOpHafl IIOACTaBKa C BbI- 
CTyJlOM, Cl-IyxarQaM onopoii 
AJISI m3AenIei B Kanecnxx. no- 
PyCCKEl CIIeIJEUIbHOrO TepMHHa 
HeT. 

CaAlca 
Ee3 0npeAeneHasi. 

CaAKa B Icancem (sa6oprca) 
ua pe6po 
CaAka B Kancenm nnocx~xa3~e- 
n&i HZ pe6po. no-pycc~~ cne- 
rl(EiaJlbHOrO TepMHHa HeT. 

CaAIca B Icancem (sa6opnca) 
l-OPIi30HTaJIbHaH 

rOpH30HTaJIbHaSI CaAKa B KaII- 
cem IIJIOCKHX H3AeJIEG. no- 
pyCCKkI CITeIJHaJIbHOrO TepMHHa 
HeT(CM. 5855). 

IhwlbKa 

KOpOTKarr. IIOACTaBKa (CM. 
5890), npMMeHHeMaa B coveTa- 
HHH C iaIICeJTbHOfi I-IOACTaBKOii. 

HOACTaBKa 

OrHeyITQpHaRIIOACTaBKaBBHAe 
CTepXHtf TpeyronbHoro ceye- 
HB5l. no-PYCCKkI cneql;ranbHoro 
TepMmHa HeT. 

no~cTaBKa 

OrHeyIIOpHbIti TeTpa3Ap C BO- 
rHyTOiii IIOBepXHOCTbH, 54 OYeHb 
OCTpbIMHOIIO~HbIMHOCTpM5IMH. 
IYIo-pyccKH cneq5ianbHoro Tep- 
MHHa HeT. 

Konoma Kanceneii 

Kancenn C H3AeJIlUIMkI,IIOCTaB- 
JIeHHbIe Apyr Ha Apyra B IIeYM. 

CTofiKa 

OAHa H3 BepTEIKaJlbHbIX CTOeK 
3TaxepoYHoro KapIcaca (CM. 
5930, 5935). 

------ _ .-- .- 
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5910 Plaque Batt (sometimes Bat) 
A flat refractory slab. 

I-hiTa 

Mince dalle refractaire. 

5915 Plaque de couverture 
Chapeau 

Cover KpbImIca 3TaxepIcu 

Partie superieure d’un support The top section of a crank 
a ergots (voir 5935) protegeant (see 5935) protecting the top 
la derniere piece et maintenant piece of ware and holding the 
les piliers en place (voir 5905). pillars (see 5905) in position. 

Bepxnrrg YaCTb 3TaXepOYHOrO 
Kaprcaca (CM. 5935)) npeaoxpa- 
HcrroruaR sepxuee H3Aenme n 
@IKcmpyIoIIIaa BepTIiKaJIbHbIe 
CTOijIKEl (CM. 5905). 

5920 Plaque support Crank KancenbuaR IIOp(CTaBKa 

Plaque mince (voir 5910) utilisee A thin batt (see 5910) used to 
pour supporter des carreaux support tiles during glost firing 
pendant le vernissage. On em- and built up into bungs 
pile les plaques en les separant (see 5900) separated by means 
par des tales (voir 5805; 5900). of dots (see 5805). 

ToI-rKari IIJIaCTIIHKa (CM. 59 lo), 
npnMeH5IeMaJI B KaYeCTBe I-IOA- 
CTaBKM AJDI I-IJ-IIITOK BO BpeMR 
rna3ypoBoYnoro o6xnra. ~J-IHT- 
KH CKJ-IaAbIBaIOTCR II OTAeJISIEOT- 
err npyr OT Apyra npn IIOMOIIJH 
ITpOKJIaAOK (CM. 5805 ; 5900). 
no-pyCCKn Ha3bIBaeTCfi KanCe- 
J-IeM, XOTII 6OKOBbIX CTeHOK 
He ElMeeT. 

5925 Pointe Pip 
Boutsn refractaire avec une Refractory button with a point 
pointe sur la surface superieure. on its upper surface. 

3Y6 
OrHeynOpHaR AeTaJIb C OCTpHeM 
Ha ee BepXHefi IIOBepXHOCTH. 

5930 

5935 

5940 

5945 

5950 

5955 

Support 
Colonne 

Prop 
Post 

CToika 

Un des montants supportant les 
plaques sur un wagonnet de 
four tunnel. 

One of the uprights supporting 
the batts on a tunnel-kiln car. 

@Ha II3 CTOeK, IIOAAepXHBa~- 

4afl IIJIkITbI Ha BarOHeTKe 
TyHHeJ-IbHOii ITeYH. 

Support i ergots 
Piece refractaire composite qui 
supporte et &pare un certain 
nombre de pieces plates pendant 
le vernissage et la cuisson de 
decoration (voir 5815; 5905; 
5915). 

Crank 5raxepKa 
A composite refractory structure 
which supports and separates a 
number of pieces of flat-ware 
during glost and decorative 
firing (see 5815; 5905; 5915). 

C6opnaR 0raeynopaaH KOH- 
CTpyKuIUI, nOAAepXIIBaIOI.IIaR II 
pa3Aen5n0nIa5I 0npeAenennoe 
KOJIWIeCTBO IIJ-IOCKHX n3AeJ-Ikiti 
B0 BpeMcI rna3ypoBoYnoro H 
AeKopapylconIero o6xmra (CM. 
5815; 5905; 5915). 

Support de cuisson pour produit 
d&ore 

Printer’s bit OrHeyl-IOpHaR IIOACTaBKa 

rIpEi AeKopspoBaHuM H3AeJ-IHii 

Petite piece refractaire employee One of the small refractory 
pour &parer des produits deco- pieces used to separate de- 
res avant et pendant la cuisson corated ware before and during 
de decoration. the decorative firing. 

He6onbnIaH orseynopaafl IIO,D- 
CTaBKa, IIpkiMeH5IeMaR AJ-IJI OT- 
JIeJ-IeHPIR AeKOpllpyeMbIX n3Ae- 
JIHFI nepeg M nocne AeKopnpyI0- 
Inero o6xnra. no-pycc~n cne- 
I@GUIbHOrO TepMLlHa HeT. 

Support d’enfournement 
Piece refractaire cuite de meme 
contour que le produit a cuire. 

Setter KanceJra, 
A fired refractory having the 
contour of the article to be fired. 

OrHeynOpHaR ITOACTaBKa MJIFi 
KOpO6Ka TaKOii[ Xe @OpMbI, KaK 
H o6xnraeMoe M3Aenne. no- 
pycc~n cneuaanbaoro TepmHa 
HeT . 

Support de d& Thimble-batt Kopowa 
Plaque (voir 5910) perforce pour A batt (see 5910) perforated to 
fixer les extremites des des. take the ends of thimbles. 

l-lep@OpnpOBaHHa5I IIJIEfTa (CM. 
5910) AJ-ISI yCTaHOBKki nO&TaBOK 
C 3Y6OM EIJIH CTOeK. 

Trepied Stilt 
Three-pointed star, the arms 
being saddles with points. 

TpeHOxHm 

Support de cuisson a trois 
branches, ces dernieres &ant 
des pernettes terminees par des 
pointes. 
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VI. CARACTI?XISTPQUES ET 
METMQDES ‘D’ESSAIS 

6200 Absorption 
Voir 6420. 

6205 Affaissement 
Deformation d’une matiere sous 
un effort de compression, en 
particulier dans l’essai d’affais- 
sement sous charge a haute 
temperature. 

6210 Affaissement brusque 
Rupture 
Effondrement d’une eprouvette 
sous une charge appliquee, en 
particulier celui qui se produit 
au tours de 19essai d’affaisse- 
ment sous charge a haute tem- 
pkrature. 

6215 Analyse granulometrique 

Processus ou resultat d’une 
separation d’un melange de 
grains en classes de grosseurs 
definies, pour en determiner les 
proportions. 

VT. PRBPERTIES AND 
METHODS 0F TESTING 

Absorption 
See 4420. 

Subsidence 
The deformation of a material 
under a compressive load, in 
particular in the refractoriness- 
under-load test. 

Collapse 

The failure of a material under 
an applied load, in particular in 
the refractoriness-under-load 
test. 

Grain size analysis 
Particle size analysis 
The process, or the result, of a 
separation of a mixture of grains 
into classified sizes to determine 
their proportions. 

VI. CB0fiCTBA kl[ METQ&bI 
FICIlbITAWMH 

IIosnorqemie, a6cop6unsr 
CM. 6420. 

fle@opMamnr noa narpysrcoii 
Ae@oph4auHR MaTepkIana non 
cXuMar-omefi uarpy3rcoji, B Yacr- 
HOCTH, I-IpH HCrIbITaHHM Ha Ae- 
@OpMaIJHI-Q I-IOA Harpy3KOti IIpH 
BbrcoKnx TeMnepaTypax. 

Bue3annoe pa3pyxuenne 

Pa3pyrnenue MaTepnana B pe- 
3yJIbTaTe IIpWIOlKeHH5l Harpy3- 
KH, OCO6eHHO IIpkI HCIIbITaHMM 
Ha Ae@opMaqIfIH, IIon Harpy3- 
Koii npn BbrcoKr4x TeMnepa- 
Typax. 

rpZ%HJVIOMeTpWIeCKHii aHaJIH3, 

CHTOBOii aHam 

npoqecc IUIM pe3yJIbTaT pa3Ae- 
ner-rm cMecr4 3epen Ha @paKuHn 
no r3enmme 3epua II onpene- 
J-IeHHe COOTHOIIIeHMII @paKUZIii. 

6220 Anaiyse rationnelle 
Composition mineralogique fic- 
tive calculee a partir de l’analyse 
chimique ou determinee par une 
methode speciale, a preciser 
dans chaque cas. 

Rational analysis PaIJHOHaJIbHbIii aHaJIZi3 

The assumed mineralogical ~pH6JIH3IJTeJIbHbIti MHHCpaJIO- 
composition of a material cal- ruYecK& cocTar3 MaTepaana, 
culated from the chemical ana- BbIYHCJIeHHbIii Ha OCHOBaHEIki 
lysis, or determined by a special XHMHYeCKOrO aHanm3a m-m 
method which is defined in each OIIpeJJeJIeHHbIti CI-IeIJHaJlbHbIM 
case. MeTOAOM, KOTOpbIZi yCTaHaB- 

J-IIkIBaeTCFIBKa~AOM OTAeJIbHOM 
cnynae. 

6225 Analyse thermique 
Methode d’essai (pouvant etre 
differentielle) qui permet de 
noter les temperatures des reac- 
tions endothermiques et exo- 
thermiques, lors de l’echauffe- 
ment ou du refroidissement 
d’une mat&e. 

6230 Analyse thermique differentielle 

Voir 6225. 

6240 Analyse thermoponderale 
Analyse thermogravimetrique 
Determination des variations de 
masse d’une matiere en fonction 
de la temperature au tours d’un 
echauffement. Dand le cas oti 
la perte de masse est seulement 
due a un depart d’eau, ce mode 
d’analyse Porte le nom de 
deshydratometrie (voir 6365). 

6245 Anneau de Buller 
Objet ceramique d’un type par- 
ticulier pour mesurer la tempe- 
rature (ou plus exactement la 
chaleur utilisee). 

Thermal analysis TepMusecr& anaJm3 
A testing method, which may be MeTOn kICI-IbITaHEISI, B TOM YHC- 
differential, permitting the ob- J-Ie AI4@@epeHI@IaJIbHbITZi;,II03BO- 
servation of endothermic and JUIIOIIJkIti YCTaHOBkITb HaJIWIFIe 
exothermic reaction tempera- 3HAOTepMWIeCKHX M 3K30Tep- 
tures during heating or cooling MMYeCKHX peaKI@ BO BpeMII 
of a material. HarpesaHHrr EI 0xJraXpIeuHcI Ma- 

TepHana. 

Differential thermal analysis &I@@epeHIJEiaJIbHbIii 

(D.T.A.) TepMHsecIcuii aHam 

See 6225. CM. 6225. 

Loss in weight (test or curve) OnpeAenemie norepn neca 
rIpE# HarpeBaHHlu 

The determination, during heat- Onpeaenemie ~0 BpeMcI narpe- 
ing, of the change in weight of a I3aHwI noTepkI Beta MaTepmana 
material as a function of tem- B skIAe @~HKU~~EI 0~ TeMnepa- 
perature. When the loss in TypbI. &II4 IIOTep5I BeCa BbI3bI- 
weight is due only to the loss of BaeTCJI J-IMIIIb yAaJIeHkIeM BOAbI, 
water, it is known as a de- TO I-IpOqeCC Ha3bIBaeTCSI AeI-Ff- 
hydration test or curve (see ApaI.JMeijr IUIH CHSITMeM KpllBbIX 
6365). AeruApauuu (CM. 6365). 

Buller’s ring KoJrbqo Gomepa 

A particular type of ceramic KepaMwIecKax AeTaJ-Ib cneqm- 
device for measuring tempera- a.JIbHOii @OpMbI AJI5I II3MepeHkUI 
ture or, more accurately, heat- TeMIIepaTypbI EUIH, 6onee TOY- 
work. HO, kICIIOJIb30BaHHOrO TeIIJIa. 
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6250 

6255 

6260 

6265 

6275 

6285 

6290 

6300 

6305 

6310 

6315 

Anneau de garde 
Dans differentes methodes de 
mesure du coefficient de conduc- 
tibilite, l’eprouvette sur laquelle 
est effect&e la mesure est placee 
au centre de l’appareil. Elle est 
entouree d’un anneau de pro- 
tection ou anneau de garde. 

Capacite calortique 

Sans definition. 

Chaleur specifique 
Sans definition. 

Conductibilite thermique 
Sans definition. 

Cone Orton 
Montre Orton 
Cone ou montre pyroscopique 
&talon aux USA. 

Cone Seger 
Montre Seger 
Type de cone ou de montre 
pyroscopique utilise en Europe. 

Contrainte externe 
Solllicitation externe 
Force produisant ou tendant a 
produire la deformation d’un 
corps, mesuree par l’effort appli- 
que par unite de surface. 

Contrainte propre 
Contrainte interne 
Ensemble des forces interieures 
existant dans un corps non sou- 
mis a des sollicitations exte- 
rieures. 

Corrosion 
Voir 0055. 

Crochet 
Brusque anomalie d’une courbe 
d’analyse thermique differen- 
tielle caracterisant une reaction 
endothermique ou exothermi- 
que. 

Debut apparent d’affaissement 
Ce point est defini convention- 
nellement dans l’essai normalise 
en France comme etant la tem- 
perature pour laquelle la courbe 
d’affaissement sous charge quitte 
la tangente horizontale pour 
decroitre. 

Guard ring 
In various methods of measur- 
ing thermal conductivity, the 
test piece, on which the measure- 
ment is made, is placed centrally 
in the apparatus and is sur- 
rounded by a guard ring. 

Heat capacity 
Thermal capacity 
No definition. 

Specific heat 
No definition. 

Thermal conductivity 
No definition. 

Orton cone 

The standard pyrometric cone 
in the USA. 

Seger cone 

A type of pyrometric cone used 
in Europe. 

External stress 

An applied stress producing or 
tending to produce deformation 
in a body and measured by the 
stress applied per unit area. 

Internal stress 

Total internal stress existing in 
a body not subjected to external 
stresses. 

Corrosion 
See 0055. 

Peak 
A sudden discontinuity in a 
differential thermal analysis 
curve characterizing an endo- 
thermic or exothermic reaction. 

Apparent initial softening 
The temp.erature at which the 
refractoriness-under-load curve 
leaves the horizontal tangent 
and subsidence begins. The term 
is particularly used in France. 

~XpaHHOi2 IKOJ-IbIlO 

KOJlbXJO, 0KpyxaIowee mmbr- 
'TyeMbIiir 06pa3eq rIpM pa3mw 
HbIXMeTO~aXOl-Ipe~U-IeHMS4TeII- 
JIOIIpOBOAHOCTH. 

E;e3 0npeAeneaaH. 

!&2IbHrPR TCWIOeMKOCTb 

Ee3 0npeAeneunH. 

%emOarpOBOAHOCTb 

Ee3 0npeAeneHm. 

KOHyC OpTOHa 

CTaHAapTHbIii JIIEIpOCKOII, IlpH- 
MeHReMbIii B CIIIA. 

KOHYC 3erepa 

nkIp0CK011, JlpHHIITbIii B EB- 
pone. 

BHemHHH Harpy3ltca 

IIpano~euua~ uarpy3Ka, Bbr- 
3arsamIIJarr mIH co3gamuacI 
TeHAeHIJHlO K B03HHKHOBeHHlO 
Ae@opMawm~ Tenekiki3Mepse- 
M%I Harpy3KOii Ha e,lJMHLIUy 
rInoIJJa~El. 

BHyTpeHHee HaIIpSIIKeHIie 

06mee BHyTpeHHee HaIIpRlKe- 
m-se, cyr..qecTsyr-orqee B Tene EI 
He BbI3BaHHOe BHeUIHeii. Ha- 
rpy3KOE. 

Koppo3n5r, pa3-beAauae 
CM. 0055. 

HHIC 
BHe3anHbrii nreperklr6 Asi+cf>epeH- 
I@IaJ-IbHOti KpMBOii IlpEI TepMEI- 
YecKoh4 aHam3e, xapaKTepa- 
3yIO4klji3HAOTepMEIYeCKyIOkInEI 
3K30TepMHYeCKyIO peaKL$HlO. 

Hasaao pa3Mwtenna 
TeMnepaTypa IIpkI HCIIbITaHkIM 
Ha Ae@opMaqmo noa Harpy3- 
KOii npPi BbICOKkiX TeMnepaTy- 
pax, npllr KOTOPO~~ mYe3aeT ro- 
pH30HTaJIbHaR KaCaTeJIbHaR Ei 
HawHaeTcsI maTHe. 

IIPHME~AHHE. - B CCCP HaYanoM 
pamurvemm (H. P.) Hasmae’rcsI T09- 
Ka Ha KPHBOZ~ ne@ophlasm, nexarrlacr 
Ha 3 MM muice aan6bnLxero nOJIOxeHkIR 
3TOiiKpHBOti. 

-- 
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ISO / R 836 - 1968 (F / E / R) 

MCO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

6320 Dkfaut 
Paille 

Flaw Paccnoemie 

Sans definition. No definition. Ee3 onpeAeneam5r. 

6325 Dbformation sous sollicitation Strain 

unit dimension of a materia 
The change in dimension per 

1 as 
H3MeHeHHe BbICOTbI o6pa3ua, 
OTHeCeHHOe K eAHHMqe BbICOTbI 
o6paaqa B pe3ynbTaTe npnno- 
XeHHOti Harpy3Kkl. HO-pyCCKS 
3T0 Ha3bIBaeTCSI OTHOCHTeJIbHOg 
Ae@OpMaqHeii B oTnHYme OT a6- 
COJ-IIoTHOii; J@‘IOpMaIJHH, BbIpa- 
XeHHOii B eAHHHIJaX BbICOTbX 
o6pa3qa. 

nJIOTHOCTb 

O~LL@ TepMHH. (CM. 5335; 
6335; 6340). 

rh-IOTHOCTb 

OTnomenEie bfaccbr MaTepsarra 
K MaCCe HJ-IM KOJIHYeCTBy BOAbI, 
KoTopaH np&i 4” C HMeeT o6xeM 
paBHbIii o6-6eMy TBepAOI-0 Be- 
I.4ecTsa np~ TeMnepaType kI3Me- 

peHkIrr. 

I~PEMEYAHwL - B CCCP IIJIOTHOCTb 
OI’HeyIIOpOB B Z/&W’ 0l-lpeACJISUOo-r KaK 
OTHOUleHHe l-IOKOSI~eiiCSI MaCCbI MaTe- 
pEana K ee o6%eMy 6e3 nop. 

K'aXyII@SICSI IIJIOTHOCTb 

(06~eMHbIi-i BCC) 

OTHOIIIeHHe MaCCbI MaTepkiaJIa 
K MaCCe ZlJ-IM KOJIHYeCTBy BOAbI, 
KOTOpaH nps 4” c m4ee-r 06a- 
eM paBHbIiir o6rt(eMy o6xMy 
Marepnana nps TeMnepaType 
H3MepeHIUI. 

IIPHMEYAHHE. - B CCCP HOA KaXy- 
II.JefiCSi IIJIOTHOCTbK) IlOHHMa.K)T OTHO- 
LueHkle Maccbr cyxoro o6passa K 06- 
LUeMy er0 o6beMy, BKl-IlOYaFI o6aeM 
Bcex nop kI sbrpaXaeTc5i B z/CM$ (KZ/M*). 

~alKy~iUIC5I IIJIOTHOCTb 

Tsepqoii YacTfl MaTepuaaa 
OTHOIlIeHHe MaCCbI MaTepMaJIa 
K MaCCe MJIH KOJ-IHYeCTBy BOAbI, 
KOTOpaSI npm 4” c MMeeT 06-a- 
eM, paBHb& KaxyuJeMyCcI 06>- 
eMy TsepAoro lwa-repaana np~ 
TeMnepaType u3Mepenkls. 

IIPHMESAHEE. - He IIpHMeHlleTC5i B 
CCCP E BO @‘pliHLI[EE. 

HacbmaaH Macca 
(HaCbIIIHOii BW) 

HacbmHafl Macca (o6aeMHbrfi 
BeC) IIOpOIIIKa, HaCbII-IaHHOrO 
B COCyJI, IIp%f OIIpeAeJIeHHbIX 
yCJ-IOBE.UIX. 

IYIPHMESAHEB. - B CCCP HaCbIIIHaR 
MaCCa BbIpaXCaeTCR B KZ/M’. 

Pa3pJ'IIK!HEIt! I-IOA B03@iCTBHeM 

0mc11 yrJrepoAa 
ZSe3 onpeaenem. 

Changement de dimension, par 
unite de dimension, d’une ma- 
tiere sous l’effet d’une charge 
appliquee. 

a result of an applied stress. 

6330 Densite Specific gravity 
Terme general (voir 6335 ; 6340; 
6345). 

General term (see 6335; 6340; 
6345). 

6335 Densite absolue 
Densi tb vraie 

True specific gravity 

Rapport de la masse de la 
matiere a la masse d’une quan- 
tit& d’eau qui, a 4 “C, occupe 
un volume egal au volume 
solide vrai a la temperature de 
mesure. 

The ratio of the mass of the 
material to the mass of a quan- 
tity of water that, at 4 “C, has 
a volume equal to the true solid 
volume at the temperature of 
measurement. 

Bulk specific gravity 6340 Densite apparente 

Rapport de la masse du produit 
& la masse d’une quantite d’eau 
qui, & 4 “C, a un volume &gal au 
volume apparent du produit a 
la temperature de mesure. 

The ratio of the mass of the 
material to the mass of a 
quantity of water that, at 4 oC, 
has a volume equal to the bulk 
volume of the material at the 
temperature of measurement. 

Apparent specific gravity 6345 Densit apparente de la partie 
solide 
Rapport de la masse du produit 
a la masse d’une quantite d’eau 
qui, a 4 “C, a un volume egal au 
volume apparent de la partie 
solide du produit a la tempera- 
ture de mesure. 

The ratio of the mass of the 
material to the mass of a quan- 
tity of water that, at 4 oC, has a 
volume equal to the apparent 
solid volume of the material at 
the temperature of measure- 
ment. 
Nom.--Not used in France or 
in U.S.S.R. 

NOTE. - CaractCristique non uti- 
like en France ni en U.R.S.S. 

6350 Den& de tassement Packing density 

Densite apparente (terme usuel, 
mais incorrect et correspondant 
a la masse volumique apparente) 
d’une mat&e granulaire tassee 
dans un recipient dans des con- 
ditions specifiee s . 

Bulk density of a granular 
material when packed in a 
receptacle under specified con- 
ditions. 

6360 Desagregation par I’oxyde de 
carbone 
Sans definition. 

Carbon monoxide disintegration 

No definition. 
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1s 836 - 1968 (F / E I’ W) 
L1ICO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

6365 Deshydratometrie 
(Analyse thermogravimetrique) 
Voir 6240. 

6370 Diffusivite thermique 
Sans definition. 

6375 Dilatation thermique reversible 

Propriete d’un materiau se tra- 
duisant par une augmentation 
de ses dimensions, fonction de 
l’elevation de temperature. Le 
phenomene est rkversible. 

6380 Echantillon poli 
Sans definition. 

6385 Eclatement 

Desagregation a la suite d’une 
augmentation permanente de 
volume, particulierement des 
rkfractaires de chrome-magnksie 
qui ont absorbe de l’oxyde de 
fer. 

6390 Elutriation 
Separation de particules en 
fractions granulometriques de 
dimensions donnees, determi- 
nees a l’aide d’un courant 
liquide ascendant a vitesse cons- 
tante (voir 6655; 6660). 

6395 Essai de chocs thermiques sur 
panneau 
Essai dans lequel un panneau 
des briques a essayer est soumis 
a des periodes successives de 
chauffage et de refroidissement. 

6400 Essai de choc thermique 

Essai dans lequel des eprou- 
vettes refractaires sont soumises 
a des periodes alternees de 
chauffage et de refroidissement, 
dans des conditions normali- 
&es. 

6405 

6410 

6415 

Fluage 

Deformation isotherme en fonc- 
tion du temps d’un produit sou- 
mis a une charge. 

Laitier 
Voir 0190. 

Lame mince Thin section TOHI& mnud, 

Echantillon d’une mat&e 
refractaire preparee pour exa- 
men petrographique sous le 
microscope en lumiere trans- 
mise. 

Dehydration test (or curve) 

See 6240. 

Thermal diffusivity 
No definition. 

Thermal expansion 

The property of a material 
which is shown by an increase 
in dimensions as a function of 
an increase in temperature. The 
effect is reversible. 

Polished sample 
No definition. 

Bursting 

Disintegration following a per- 
manent increase in volume, par- 
ticularly of chrome-magnesite 
refractories which have ab- 
sorbed iron oxide. 

Elutriation 
A process for particle size 
separation in which particles of 
a given size are carried upwards 
by a stream of fluid moving at 
a constant velocity (see 6655; 
6660). 

Panel spalling test 

A test in which a panel of the 
bricks to be tested is subjected 
to alternate periods of heating 
and cooling. 

Thermal shock test 
Spalling test 
A test in which refractory test 
pieces are subjected to periods 
of alternate heating and cooling 
under standardized conditions. 

Creep 
Flow 
Isothermal deformation of a 
stressed product as a function of 
time. 

K'pHIT, TeKj'W!CTb 

noa Harpy3Kofi MaTepuana,KaK 
(~YHKYUR BpeMeHlL 

Slag 
See 0190. CM.0190. 

A sample of a refractory 06pa3er-r orHeynopHoro MaTe- 
material prepared for petrolo- ptiana, IIpRrOTOBJIeHHbIii AJ-IR 
gical examination under the neTporpa@arecKorokiccneAosa- 
microscope by transmitted light. H&III B IIpOXOA,rrIJ.leM CBeTe. 

OnpeAeneuee AeruApa~aumi 

CM. 6240. 

15e3 onpeneneam5r. 

06paTHMoe 

pacmnpemie 
TeI-IJ-IOBOe 

CBO~~CTBO MaTepnana, sbrpa- 
XaroI_rlee yse.ruiYer-rme pa3MepoB 
06pa3ua npm HarpesaHaH; 3+- 
@eKT 06paTkIMb&i. 

lIIJIH@ 
Eie3 onpegeneaa5t. 

Pas6yxamie 
IIOA BO3flefiCTBIieM 

0wic~10~ we3e3a 
Pa3pyIIIeHHe, BbI3BaHHOe Heo6- 
paTHMaIM yBeJTWIeHHeM 06be- 
Ma, OCo6eHHo XpOMOMarHe3H- 
TOBbIX OrHeyIIOpOB, KOTOpbIe 
a6cop6aposanH oK&zcb xene3a. 

OTMyWiBaHAe 

IIpouecc pa3aeneHM5i MaTepHa- 
na rI0 KpyIIHOCTM 3epfia (Ha 
@paKUlW) C IIOMO~bIO IIOTOKa 
lKMjJKOCTI4, ABIGKyiIJeiiCSf C HO- 
CTO5lHHOfi CKOpOCTbKl (CM. 
6655 H 6660). 

naHeJIbHbIii MeTOp( 

Ha TepMOCTOiiKOCTb 

HSIIbITaHMII 

Me-roa EICIIbITaHW-f, IIpH KOTO- 
POM Ha6upaercH IIaHenb 143 MC- 
I-IbITyeMblX KHpl-lzlYefi EI IIOABep- 
rae=TcR nonepeMemi0 Harpesa- 
HEII!O %I OXJIalKAeHHIO. 

&'hIbITaHlie Ha TePMOCTOiiKOCTb 

MeTon EICnbITaHEIB, IIpH KOTO- 

PoM OrHeynopHbre o6pa3w 
rIo~BepraloTc5I rIorIepeMeHH0 
Harpesaumo H 0xnax~eHIno 
IIpH CTaHAapTHbIX yCJ-IOBWIX. 
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ISO ,I R 836 - 1968 (F / E /’ R) 
kiCO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

6420 Masse d’eau absorbee 
Masse d’eau que peut absorber 
un produit poreux dans des 
conditions specifiees exprime en 
pourcentage de la masse du 
corps set (voir 6555). 

6425 LMasse volumique 

Terme general (voir 6430; 6435 ; 
6440). 

6430 Masse volumique absolue 
Masse volumique vraie 
Masse de l’unite de volume vraie 
d’une mat&e. 

6435 Masse volumique apparente 

Masse de 
apparente d 

1’ 
U 

unite 
produ 

de 
it. 

volume 

6440 Masse volumique apparente de 
la partie solide 
Masse de l’unite de volume 
apparente de la partie solide du 
produit . 

Methode de la pipette 
Voir 6465. 

6455 Methode des plongeurs 
Voir 6465. 

6460 Methode par absorption 
Voir 6465. 

6463 Methode par adsorption 
Voir 6465. 

Methodes 
trique 

d’analyse granulome 

Pour proceder & l’analyse gra- 
nulometrique on utilise les 
methodes suivantes : 
- Methode de la pipette 
- Methode des plongeurs 
- Methode par absorption 
- Methode par adsorption 
- Turbidimetrie ou nkphelo- 

metric 
- Tamisage 
- Methode centrifuge 

Module d’elasticite 
Module de Young 
Sans definition. 

Module de rigidite 
Sans definition. 

Water absorption 
The weight of water absorbed by 
a porous mat-erial, under speci- 
fied conditions, expressed as a 
percentage of the weight of the 
dry material (see 6555). 

Density 

The mass of a material per unit 
bulk volume. 

Apparent solid density 

The mass of a 
apparent solid 

material 
volume. 

per unit 

Pipette method 
See 6465. 

Diver method 
See 6465. 

Absorption method 
See 6465. 

Adsorption method 
See 6465. 

Methods of particle-size analysis 

To determine the particle-size 
distribution the following me- 
thods are used: 
- Pipette method 
- Diver method 
- Absorption method 
- Adsorption method 
- Turbidimetry or nephe- 

lometry 
- Sieving 
~ Centrifuge method 

Modulus of elasticity 
Young’s modulus 
No definition. 

Modulus of rigidity 
No definition. 

BoAonornowewie 
Macca Bo,qbT,nornoqeHHafl no- 
pIdCTbIMMaTepMaJlOMI'IpHOIIpe- 
AeJ-IeHHbIX yCJIOBH5lX M BbIpa- 
31CeHHaSI B IIpOUeHTaX OT MaCCbI 
cyxoro MaTepHana (CM. 6555). 

~aXyIIJa5WI IIJIOTHOCTb, 

OheMHbIii BeC 

06~3~1lti TepMkIH (CM. 6335, 
6340, 6430, 6435, 6440). 

PI[J-lOTHOCTb 

Macca MaTepaana B enMHtiye 
mcTkwHoro o6-beMa (CM. 6335). 

~aXJ'IQaHC5-I HJ-IOTHOCTb, 

O@beMHbIii BeC 

Macca Ma-repkIana B eAaHHqe 
o6Iqero o6%eMa(c~. 6340). 

~aXyIIJaSIC5I IIJ-IOTHOCTb 

Tsepaoii Yacm MaTepMana 

Macca Ma’repHasra B eAkzHHUe 
KaxyweroccI o6%eMa Tsepfloii 
YacrH MaTepnana. 

IIP~~~EYAHHE. - B CCCP He HCrIOJLb- 
3yeTcrr. 

MeTon nmeTm 
CM. 6465. 

MeTon norpyxeuurr 
CM. 6465. 

A6cop6nnonnbrti MeTOA 

CM. 6465. 

Aa;cop6quonnbrii MeTOA 

CM. 6465. 

MeTOflbI spawyno;MeTpusecrcoro 
aHamna, MeTofibI onpefieneem 

3epHOBOr0 COCTaBa 

OnpeAeneHkIe 3epuoBoro cocoa- 
BallpOki3BOAkITCII CJ-Ie~yIOIQklrMEi 
MeToaaMli: 

- nlflJeTOYHbIM 

- norpy2KeHneh.4 

- AGcopGyneii 
- Aacop6quefi 
- CHTOBbIM 

- c IIOMOLIJbIO IJeHTpM@yrH 

- He@enoMeTpHea 

MOAYJ~~ YII~JTOCTH 

(MOAJ'JIb K)IWa) 

Ee3 0npeaeneHag. 

MOAynb CABma 

IGe3 onpeflenermfl. 
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IISO J R 836 - 4968 (F / E / R) 

?HCO/P 836 - 1968 (@/A/F) 

6485 

6500 

6510 

6520 

6530 

6535 

6540 

6545 

6550 

6555 

Montre eprouvette 
Cone eprouvette 
Pyramide de forme et de dimen- 
sions identiques a celles des 
montres etalons, taillee ou 
moulee a partir de B’echantillon 
ii essayer. 

Montre pyroscopique 
Cone pyroseopique 
Montre etalon 
Cone etalon 
Pyramide & base triangulaire, 
de forme et de dimensions 
definies et de composition telle 
qu’elle s’inflechit (son sommet 
s’abaissant au niveau de sa base) 
a une temperature determinee, 
lorsqu’elle est chauffee dans 
des conditions normalisees. 

Nephelometrie 
Voir 6465. 

Permeabilite 

Propriete qui se mesure par le 
debit d’un fluide au travers 
d’une matiere poreuse dans des 
conditions operatoires determi- 
nees. 

Perte par calcination 
Perte au feu 
Perte de masse d’un produit 
s&he, calcine a une temperature 
determinke. 

Point de transformation 
Voir 0255. 

Pore 
Petite cavite dans la texture d’un 
prod&; il peut etre ferme ou 
communiquer avec d’autres 
pores (voir 6545; 6550; 6555; 
6560). 

Porosite 
Terme general (voir 6550 ; 
6555; 6560). 

Porosite fermee 

Rapport du volume des pores 
fermes au volume apparent du 
produit, exprime en pourcen- 
tage. 

Porosite ouverte 
Rapport du volume des pores 
ouverts au volume apparent du 
produit, exprime en pourcentage 
(voir 6695). 

Test cone 

A pyramid of identical shape 
and dimensions to those of 
standard pyrometric cones, cut 
or moulded from the sample to 
be tested. 

Standard pyrometric cone 
Pyrometric cone 

A pyramid with triangular base, 
of specific shape and dimen- 
sions, and of such composition 
that it bends (the tip bending to 
the level of the base) at a definite 
temperature, when it is heated 
under standardized conditions. 

Nephelometry 
See 6465. 

Permeability 

The property of a porous mate- 
rial measured by the flow of a 
fluid through it under specified 
conditions of testing. 

Loss on ignition 

The percentage loss in mass of 
a dry material when it is heated 
at a specified temperature. 

Inversion point 
See 0255. 

Pore 
Small hole in the texture of a 
product; it may be closed or 
interconnected with other pores 
(see 6545; 6550; 6555; 6560). 

Porosity 
General term (see 6550; 6555; 
6560). 

Sealed porosity 
Closed porosity 
The ratio of the volume of the 
sealed pores to the bulk volume 
of the material, expressed as a 
percentage. 

Apparent porosity 
The ratio of the volume of the 
open pores to the bulk volume 
of the material, expressed as a 
percentage (see 6695). 

kIcIIbITyeMbti KOHyC 

napaMI?JIKa TOh 2Ke @OpMbI II 
pa3MepOB KaK H CTaHAapTHbIii 
IIkIpocKoII, BbIpe3aeTcH W-IH 
@opMyeTCII II3 ElCnbITyeMOI-0 
o6pasqa MaTepaana . 

nHpoCKon 

rl[EIpaMHJIKa C TpeyI-OJIbHbIM OC- 
HOBaHMeM CIIeIJZUIbHOfi @Op- 
MbI 51 pa3MepoB M onpeneneH- 
HOrO COCTaBa, KOTOpacI CKJIO- 
HFIeTCJI (,IIOCTZIraeT BepIIIIIHOii 
OCHOBaHEIII) npm 0npeaeneHHofi 
TeMrIepaType I-IpIl CTaHAapTHbIX 
yCJ-IOBWIX . 

He&%OMeTpHH 

CM. 6465. 

ra30npomiIJaeMocTb, 

Bo3~yxonpoHliyaeMocTb 

CBO~~CTBO nopr*IcToro MarepHa- 
na, 5f3rwep5feMoe r10~0~0~ ra38 
HIIH B03AyXa, IIpOXOARIIIHM Ye- 
pe3 Hero npm 0npeneneHHbIx 
yCJIOBWIX HCnbITaHWI. 

HoTepR npu nponcanmamri 

HOTepJI MaCCbI B IIpOueHTaX 
cyxoro MaTepmana np14 Harpe- 
BaHIiIi IIpII OIIpeJIeJIeHHOti TeM- 
nepaType . 

TeMneparypa npespamenmr 
CM. 0255. 

nopa 

life6onbInoeOTBepCTHeB Yepen- 
Ice &I3AenIUI. nOpa MOxeT 6bITb 
3aKpbITaSI W-III COeAIIHeHHaJI C 
ApyrIlMkI nopaMkI (CM. 6545, 
6550, 6555, 6560). 

3aKpbITaH IIOpHCTOCTb 

OTHOIIIeHEle o6-aeMa 3aKpbITbIX 
nop K o6weMy o6-6eMy o6pa3- 
IJa, BbIpalKeHHOe B IIpOqeHTaX. 

OTKpbITaR IlOpHCTOCTb 

OTHOIIIeHkIe o6beMa OTKpbITbIX 
nop K o6uIeMy o6beMy o6pa3- 
ua, BbIpa3KeHHOe B IIpOueHTaX 
(CM. 6695). 
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]McO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

6560 Porositk totale 
Rapport du volume des pores 
ouverts et fermes au volume 
apparent du produit, exprime en 
pourcentage. 

6570 Post retrait 
Post dilatation 
Retrait (ou dilatation) perma- 
nent en pour-cent, subsistant 
apres refroidissement sur un pro- 
duit refractaire chauffe pendant 
un certain temps a une tempera- 
ture donnee. L’essai est effectue 
sur une eprouvette chauffee dans 
des conditions normalisees. 
Lorsque, mesure lineairement, le 
resultat est exprime en pour- 
cent de la longueur initiale de 
l’eprouvette. 

6575 << Powder density N 
Terme anglais desuet po 
(( true density )) (voir 6430). 

ur 

6580 Pyroscope 
Dispositif ceramique permet- 
tant le rep&age visuel des 
temperatures ou des degres de 
cuisson. 

6585 Rbfractaritk 
Voir 0275. 

6590 Resistance k l’abrasion 
Resistance & l’usure 
Resistance d’un produit a l’usure 
en surface provoquee par l’ac- 
tion mecanique d’un solide. 

6595 Rkistance g la compression 

Charge limite par unite de sur- 
face, a une temperature don&e, 
a laquelle un produit refrac- 
taire peut resister sans s’ecraser. 

6600 Resistance & Ia compression i la 
tempkature de 20 “C 
Charge limite par unite de sur- 
face, a la temperature de 20 “C, 
a laquelle un produit refractaire 
peut resister sans s’ecraser. 

True porosity 
The ratio of the volume of the 
open and sealed pores to the 
bulk volume of the material, 
expressed as a percentage. 

After-contraction 
After-expansion 
The percentage permanent con- 
traction or expansion, measured 
after cooling, that takes place 
when a refractory material is 
heated for a specified period at 
a specified temperature. The 
test is carried out on a test piece 
heated under standard condi- 
tions. Also known, when 
measured linearly, as the per- 
centage permanent linear change 
on reheating (known in the 
United Kingdom as P.L.C.). 

Powder density 
An obsolete term for “ true 
density ” (see 6430). 

Pyroscope 
A ceramic device permitting the 
visual assessment of tempera- 
ture or degree of firing. 

Refractoriness 
See 0275. 

Abrasion resistance 

The resistance of a material to 
surface wear caused by the 
mechanical action of a solid. 

Crushing strength 

The ultimate load per unit area, 
at a given temperature, that a 
refractory will withstand before 
it is crushed. 

Cold crushing strength 

The ultimate load per unit area, 
at room temperature (20 OC), 
that a refractory will withstand 
before it is crushed. 

HcTmmaH IEOpHCTOCTb 

~THOUJeHMe O&eMa CyMMbIL OT- 
KpblTbIX M 3aKpbTTbIX IIOp K 6 
ureh4y 06-beMy o6pa3ua, sbrpa- 
xemoe B npouea-rax. 

JJononuaTenbna~ ycaanca 9 
aOIIOJIH&iTeJIbHOe pacun3pearae 
HeoGpaTnMoe c3KaTne MJ-~IM pac- 
urapenme r3 npoueH-rax, u3Me- 

peruroe nocne oxnaxaenan 06 
pa3Ua, KOTOpOe B03HEiKJIO IIpll 
narpesarinm o6pa3ua B TeqeHHe 
I43BeCTHOTO IIepEIOfla BpeMeHM 
npa 0npeneneHHoii TeMnepa- 
Type. ~OIIOJIHMTeJIbIIatI yCaAKa 
HJ'IEi pOCT MOxeT EI3MepflTbCII 
B O&eMHbIX II J-IkiHeiiHbIX MepaX 
(o6%ehlHacr AOIIOJIHI4TeJIbHa5I 
ycaaKa arm POCT ~l[ JmHeiiiHafl 
ycaaKa m-m ~OCT). 

I-hIOTHOCTb 

CM. 6430. 

nwpocKon 
KepaMtrqecKaG 3Tanon, ~IO~BO- 
nmaLJkifi BM3yaJTbHQ onpefle- 
JIIMTb TeMIIepaTypy ZU-IiM CTeIleHb 
o6xnra. 
~PHMEWHE~E. - B cccl’ IIOA mipo- 
CKOI’IOM IIOHElMatOT E3rOTOBJIeHHOe M3 
KepaMWieCKOti MaCCbI T&i-IO B $OpMe 
TpeJ’rOJIbHOi? YCeYeHHOii IIEipaMkiAbI 
J’CTaHOBJIeHHbIX pa3MepOB, Ok-Ia~aFO- 
UIee CBOlkTBOM pa3MSIrYaTbCSl H t<na- 
paTb )) nps Harpesamm ero ~0 onpefle- 
I-IeHHOii TeMIIepaTypbI. 

@HeyIIOpHOCTb 

CM. 0275. 

~Ol-IpOTliWIeHHe HCTMpaHNIO 

(HCTIlpaeMOCTb) 

ConpoTm3nenae MaTepMana ~3- 
HOCy C I-IOBepXHOCT~ l-Ion MeXa- 
HHYeCKHM B03AefiCTBEleM TBep- 
~01-0 Tena. 

IIpeAen I-IpOYHOCTH 

rIpEi CxaTMM 

TIpeaenbnaH narpy3Ka Ha ear+ 
HHUy l-IJIOIIi(aAkI IIpEI AaHHOii 
TeMrIepaType, KOTQpyEO BbIAep- 
xmaeT orHeynop 6e3 pa3py- 

IlpeAen npowoc~a 

np&!l ClKaTIIM Ha XoJIoAe 

ITpeAeJIbna5r narpy3rca Ha eflm- 
HIIUy IIJIOWaAH I-IpM KOMHaT- 
~oii TeMnepaType (20” C), KO- 
TOpyIO BbIAepxHBaeT OrHeyIIOp 
6e3 pa3pyrneHnR. 
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IlSO/W8364368 (F/E/R) 
MCo/P 836 - 1968 (@/A/P) 

6605 RtSsistance A I’affaissement sous 
charge & haute tempkature 
Comportement d’un produit 
rkfractaire soumis d des effets 
conjug& de charge, de tempk- 
rature et de temps. Suivant les 
normes on prkvoit, sous charge 
constante : 
1) un essai & temperature crois- 

Sante; 
2) un essai & tempkrature cons- 

tante (voir 6405). 

6610 Rdsistance A la flexion 

Sollicitation conventionnelle 
correspondant & la rupture 
d’une mat&e soumise & un 
essai de flexion. 

6615 Resistance A la traction 

Charge limite par unitk de sec- 
tion 2 une tempbrature donnke 
& laquelle un produit rkfrac- 
taire peut &sister sans rupture, 
dkterminke dans des conditions 
donnkes et sur des kprouvettes 
spkcialement prkparkes. 

6625 Rksistance au choc 
Rksistance d’un produit A un 
choc donn& dans des conditions 
dk terminkes. 

6630 Resistance & une soNcitation 
externe (Contrainte externe) 
Possibilitk de r&sister k des forces 
extkrieure s . 

6635 Resistance pyroscopique (R. P.) 

Numkro de la montre &talon qui 
s’inflkchit & la nGme tempera- 
ture que la montre kprouvette 
(ou les numkos des montres 
ktalons qui s’inflkhissent immk- 
diatement avant ou apr6s cette 
tempkrature) dans les conditions 
normaliskes de I’essai de r&is- 
tance pyroscopique. 

6645 Scorie 
Voir 0305. 

Refractoriness under load 
(R.U.E.) 
The behaviour of a refractory 
material subjected to the com- 
bined effects of load, tempera- 
ture and time. According to 
various standards, there is 

(1) a test with increasing tem- 
perature, 

(2) a test with constant tempera- 
ture, 

both at constant load (see 6405). 

Cross-bending strength 
Transverse strength 
Modulus of rupture 
The nominal transverse break- 
ing stress of a material. 

TensiIe strength 

The limiting tensile stress per 
unit cross-section at a given tem- 
perature which a refractory 
material can withstand without 
rupture, determined under spe- 
cific conditions and on specially 
prepared test pieces. 

Impact resistance 
The resistance of a material to 
an impact delivered under spe- 
cified conditions. 

Strength 

The ability to resist stress. 

Pyrometric cone equivalent 
(P.C.E.) 
The number of the standard 
cone which bends at the tern- 
perature at which the test cone 
bends (or the numbers of the 
standard cones which bend 
immediately before or after that 
temperature) under the standar- 
dized conditions of the re- 
fractoriness test. 

Slag 
See 0190. 

fie@ophaamw non Harpy3Koti 
npa BbIcoKnx aervmepal-ypax 
IToseAeHMe orHeynopHor0 Ma- 
-repaaJra, no,4seprHyToro KoM- 
6HHspOBaHHOMy B03AeiiCTBHK) 
Harpy3KH, TeMrIepaTypbI ICI spe- 
MeHM. COrJIaCHO pa3JIEZYHbIM 
CTaHAapTaM CyIQeCTByIOT: 

1) FiCIIbITaHEle IIpH BO3paCTa- 
H&WI TeMl-IepaTypbI; 

2) np%f IIOCTOSIHHOti TeMnepa- 

TY Pew 
I3 060~~ cnyYa~xnpuIoc-rorr~- 
HOFI Harpy3Ke (CM. 6405). 

npeAeJI IIpOYHOCTIi l-IpH HWH6e 

~OMHHaJIbHOeIIoIIepeYHoepa3- 
pyrrrarowee HanpsnKeHsfe MaTe- 
psana. 

IIpeAen lTpOYHOCTH 

IIpEi pacTsIxeHmi 

(COIIpOTHBJIeHHe pa3pbIBY) 

rIpeAeJIbHoe pacTxrmBaIowee 
HanpRxeHkIe Ha eAm3nuy none- 
peYHoro ceYeHMg o6pa34a, KO- 
Topoe OrHeyIIOpHbIii MaTepl*Ian 
BbI,QeplKMBaeT 6e3 pa3pbIBa, 
0npeAenrreMoe np~ onpeAeneH- 
HbIX yCJIOBM5fX Ha CIIe~MaJIbHO 
H3rOTOBJIeHHOM o6pa3qe. 

IIPMMEYAEIEIE. -B CCCP3TOCOOTBeT- 
CTByeT IIpeAeJlbHOMy paCTSIrHBal0LI.W 
MY HarIpnxceHcn0, npa ~0~0p0~ npo- 
HCXOAElT pa3pbIB 06pasya. 

YAapHaR IIpO=IHOCTb 

COI-IpOTHBJIeHHe MaTepMana K 

YAaPaM, YCTaHOBJIeHHOe IIpH 
OIIpeAeJIeHHbIX YCJIOBMIIX. 

MexamwecIcaR IIpOVHOCTb 

CnoCo6HOCTb IIpQTMBOCTOfiTb 
Harpy3KaM. 

OrHeyIIOpHOCTb 

~OMep(HJIHHOMepa)CTaHAapT- 
HOrO KOHyCa (W-IM KOHyCOB)IIH- 
pOCKOrIa, CKJ-rOH5IKlLIJerOcfl npm 
TeMnepaType 6~1513~03 K ~02, 
I-IpHKOTOpOiiCKJIOHsIeTC5IklCIIbI- 
TyeMbIii KOHyC Up&l CTaHAapT- 
Hbrxycnosklflx 0npeAeneHMn or- 
HeyIlOpHOCTH. 

CM. 0190. 
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IISQ / R 836 - 1968 (F 1 E / R) 
MCO/P 836- 1968 (@/A/P) 

6650 

6655 

6668 

6670 

6675 

6680 

6685 

6690 

6695 

6710 

Scarification 
Reaction chimique a tempera- 
ture elevee entre un produit 
refractaire et des agents exte- 
rieurs avec formation d’une 
phase liquide ou p&use. 

Sedimentation 
Separation de particules de 
dimensions et/au de densites 
dif%rentes en les laissant se 
deposer dans un liquide. 

Separation dans un courant 
gazeux 
Separation de particules en 
fractions granulometriques de- 
terminees & l’aide d’un courant 
d’air ou d’autre gaz (voir 6390; 
6655). 

Tamis 
Appareil comportant un treillage 
de fils, metalliques ou organi- 
ques, ou de tale perforce, 
utilise pour classer les prod&s 
concasses ou broyes suivant 
leurs dimensions. Le mot est 
generalement employe pour 
d&signer l’instrument de labo- 
ratoire (voir 1030). 

Teneur en G alumine commer- 
Gale )) 
Somme des teneurs en AI,& et 
TQ dans l’analyse chimique 
d’un produit rkfractaire. 
(Non utilisee au Royaume-Uni.) 

Thermoclase 
Fissuration ou fracture d’un 
produit refractaire, occasionnee 
par des dilatations differen- 
tielles dues a un choc thermique, 
a la creation d’un gradient de 
temperature trop important ou 
5 un phenomene d’inversion 
cristalline. 

Turbidimetrie 
Voir 6465. 

Variations lineaires permanentes 
de dimensions a la recuisson 
Voir 6570. 

Volume apparent 

Volume total de la mat&e 
solide et des pores fermes du 
produit (caracteristique non uti- 
lisle en France). 

VoIume vrai 
Volume du solide 
Volume de la mat&e solide 
seule, dans un produit poreux. 

Slagging 
A chemical reaction between a 
refractory material and an 
attacking agent, usually occur- 
ring at high temperatures and 
with the formation of a liquid or 
viscous phase. 

Sedimentation 
The separation of particles of 
different size and/or density by 
allowing them to settle in a fluid. 

Air separation 

A process for the separation of 
particles into groups of a given 
size by means of a stream of air 
or other gas (see 6390; 6655). 

Sieve 
An apparatus comprising a net- 
work of wire, metallic or 
organic, or perforated sheet- 
metal, used for the classification 
of ground or crushed materials 
according to their dimensions. 
The word is generally employed 
to denote the laboratory equip- 
ment (see 1030). 

Alumina content (“ commer- 
cial “) 
The sum of the Al,& and TiC& 
contents in the chemical analysis 
of a refractory material (not 
used in the United Kingdom). 

Spalling 
The cracking or fracture of a 
refractory product caused by 
differential expansion due to 
thermal shock, the effect of a 
steep temperature gradient or 
a crystalline inversion. 

Turbidimetry 
See 6465. 

Permanent linear change on 
reheating 
See 6570. 

BuIk volume 

The total volume of the solid 
material and sealed pores in a 
refractory (not used in France). 

True volume 

The volume of the solid material 
in a porous body. 

OmnaIcosamie 
XHMHYeCKoe B3aHMOAei’iCTBHe 
nexay 0rueynopnbrM MaTeprfa- 
JIOM M JJeiiCTByIO~HM aTeHTOM, 
06bIYHO HMeKlLI.JeM MeCTO IIpki 
BbICOKEiX TeMnepaTypax M CO- 
n]poBoxAalcomeecH o6pa3osanm- 
eM XH~KOCTEI 5D-W BSI3KOii t$a3bT. 

Bosflymuaa ceuapaqea 

ITpor~ecc pa3Aenemi2 Yac-raq Ha 
rpynnbr no pa3Mepa-w (@paK- 
4HEl) ITOCpeQCTBOM IlOTOKa BO3- 
Ayxa W-III ra3a (CM. 6390, 6655). 

&TO 

AnnapaT, aMeKlIJ..@i CeTKy si3 
IYipOBOJIOKkI ElJIM OpraHWleCKHX 
Hmeii mm MeTannwiecKHe nac- 
TbI C OTBepCTMSIMH, I-IpIiMeHSIe- 
MbIii AJIfl KJ-IaCCH@HKaqHM Apo6- 
JIeHOTO WIEi MOJIOTOI-0 MaTe- 
pkIaJra no pa3MepaM 3epeu. 
TepMIlH IIpHMeHReTC5I 06bIYHO 
J-JJ-IR na6OpaTOpHbIX np~60pOB 
(CM. 1030). 

Coaepxamie wflu03eMa 

lie3 onpeaeneaafl. 

Pawpecwisawe 
PacTpecKasaHae M~H pa3pyrue- 
HkIe OrHeyIIOpHbIX H3,QeJ-‘IHii, BbI- 
3BaHHbIe pa3HOCTbK) paCJ.UHpe- 
HM5i pa3JIWIHbIX YacTeii a3aend2 
IIpH TepMkIYeCKOM yAape, BO3- 
r-rmcmee BcneflcTsIie rpaflLzeHra 
TeMl-IepaTyp MJ’ITTM H3-3a Qa30BbIX 
npespameHai;i. 

Typ6OAWMeTpHH 

MeTOA 3epHOBOr0 aHaJni3a (CM. 
6465). B CccP TepMElH He 
IIpHMeHReTC5I. 

kl[3Mt?HeHEle J-IMHeiiHbIX pa3MepOB 

I-IpIi IIOBTOPHOM 062KWe 

@M. 6570. 

OGIqHii 06%eM, 

o6a6eM BW-IIOYeHWR I-IOpbI 

CyMMa o6seMa TBepAOI-0 Beme- 
CTBa ki o6seMa OTKpbITbIX kl 3a- 
KpbITbIX IIOp B OrHeyIlOpe. 

kkTHHHbIii o6xeM 

06-aeM TBepAOrO 
II OpHCTOM Tene. 

BeIUeCTBa B 

- 94 - 
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KS0 / R 836 /’ 1968 (F / E / R) 
IKO/P $36 1968 (@/A/P) 

FIG. 1. - Brique normale 
FIG. 1. - Standard square 

Pwc. 1. - HOpMaJIbHbIii KHpIlWi 

FIG. 2. - Biseau panneresse sur boutisse 
FIG. 2. - Feather end on edge 

Pwc. 2. - KJIHH Topuosblii 0~HocTopo~~ki no pe6py 

FIG. 3. - Biseau sur boutisse 
FIG. 3. - Feather end 

Pwc. 3. -ICK~HHT~~~~~~~~~O~HOCTO~~HHH~~ no nnaurlce 

FIG. 4. - Biseau sur panneresse 
FIG. 4. - Feather side 

Pm. 4, - KAHH pe6posbG 0~~0cTop0HHki 

- 95 - 
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FIG. 5. -- beau court panneresse sur bout&e 

FIG. 5. -- End skew on edge 
PM. 5. -- ~~J~pIlJi~ JlS-JTOBbJii TO~l~OJ3biii 1123 pC6pO 

FIG. 6. - Biseau court grande face sur bout&se. 

FIG. 6. __ End skew on flat 
hC. 6. -- k”JJpJWJ JlCrTCPBblii TOp~OBJhi Ha JJJIZJIJIKy 

FIG. 7. - Riseau court sur panneresse 

FIG. 7. - Side skew 
PllC. 7. - Klipnwr JJR~J’oBJ>Jii ~KOBO~~ 

FIG. 8. - Mulet, mulot, savon 011 quart 
FIG. 8. -- Pup, soap or closer 

” Pwc. 8. - ~$yCOJi (WTBepTb KJI~JIWJZJ) 

FIG. 9. - Briyuettc, plaquette ou galandage 
FE. 9. - Split or scone 

PllC. 9. - JIeujaflm 

FIG. 10. -- Savon de grande longueyr 
FIG. 10. .- Whelp 

PK. 10. - k’J$plJWJ IJPMMOii ~~JJJJll4HHJ,Jii 

- 96 - 
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FIG. 11. L Clef ou claveau 
FIG. Il. - Cupola (key or crown) 

Pm. Il. -K'J-J~HTO~~OBbJiiABjJXCTO~OHHMii Ha IlJIaWKj' Pm. 12 

FIG. 13. - Couteau 
FIG. 13. - Side arch 

Pac. 13. - &IilH p&@OBbIii ~BYXCTOPOHJJllii 

En France 
In France 
Bo @pamjim 

.- 

FIG. 12: - &'Oin 

FIG. 12. - End arch (wedge) 
- KmH Topqo~e=Jti ABYxCTOPOHHG ~a pe6po 

FIG. 14. - Brique de coupale 
FIG. 14. - Dome brick 

PK. 14. - KyIIOnbHbIii Jaiprwi 

FIG. 15. - Brique de liaison 
FIG. 15. - Bonder 

Pm. IS. - rkpCBSJ3O'iHbIti JWPJJWJ 

FIG. 16. - Brique A angle arrondi ou quart de cerclc 
FIG. 16. - Bullnose or jamb brick 

Pw. 16. - ~HlpJlW C 3aKpyIYJ~HHbIM TOPIIOM 

Au Royaume-hi 
In United Kingdom 
% Coedcrrieri~ron~ 

Kopo;letrcrme 
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IS0 / W 836 - 1968 (F / E / R) 

MCO/I’ 836 - 1968 (4,/A/Y) 

FIG. 17. - Voussoir 
FIG. 17. - Circle brick 

PM. 17. - Ktipnnq pafitianbwfi (no pe6pa~) 

FIG. 18. - Douhlie 
FIG. 18. - Circle brick on edge 

Pwc. 18. - PaAHaJIbHbIii KIIPIIWC Ha p&$0 

FIG. 19. - Brique radiale 
,FIG. 19. - Radial brick 

PHC. 19. - PaAHa*qbublji I\‘B~&Y no roptiahi * 

ilG. 20. - Brique chanfrein6e 
FIG. 20. - Bevel* brick 

PK. 20. - hTOBblii WlPIIHY 
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lSO/R636-1966 (F/E/R) 

&KS/P 836 - 1968 (@/A/P) 
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i-k;. 2 1 &i;isl fwx .ti’i 
Pm. 21. - ~OMeHHaS’i HeYb 
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2440 

3045 -4 

FIG. 22. - Cowper 
FIG. 22. - Hot-blast stove 

PK. 22. - Bo3AyxoHai-peBaTeJIb 
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3295 3275 3165 3295 

2610 

Coupe longif cldinale 
Longitudinal section 

3240 

3215 
3170 
3285 

\ .17%-l 

3215 
3170 

3150 

3220 

2420 

3235 

Passage des chambres 2 stories au empilages 
Fantail 
Pa3pe3 qepe3 ul.;lak’oqvo h’amyy 

FIG. 23. - Four Martin 
FIG. 23. - Open-hearth furnace 
PK. 23. - h!kipTeHOBCKi3H HWib 

Coupe transversafe 
Cross-section 
..?kvlepevrrbrr’i pa3pe3 
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ISO/ R 836-1968 (F/E/R) 
EKO/P $36.1968(@/A/P) 

3385 

-3360 

3365 

FIG. 24. - Convertisseur 
FIG. 24. - Converter 

Pm. 24. - ~OHBepTOp 
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fiS0/R8364968(F/E/R) 
&KS/P $364968 (@/A/P) 

3660 

3520 

FIG. 25. - Poche et dispositif de co&e d’acier 
FIG. 25. - Arrangement of ladle refractories 

Pac. 25. - PSWlOJIO2KeHHe KOBILleBbIX OrHeyllOpOB 
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/W836-1968 (F/E/R) 
HCO/P 836- 1968 (@/A/P) 

- 3585 

- 3665 

/ 

0 P 
- 368C 

FIG. 26. - Rbfractaires pour la couke en source 
FIG. 26. - Bottom pouring refractories 

Pm. 26. - OI-HQ'IIOpbI AJIIi CH@OHHOii pa3JIHBIUi 
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FIG. 31. - Four A cornues horizontales (No 2) 
FIG. 31. - Horizontal retort (No. 2) 

Pac. 31. - h3OBaSI IltYIb C I’OPH30HTWIbHbIMli PCTOpTaMIl (m 2) 

- 109 - 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O/R

 83
6:1

96
8

https://standardsiso.com/api/?name=467d294826e8151ad48543d5dc31557e


IS0 / W 836 - 1968 (F /’ E / R) 

IWO/P 8369 3968 (<D/A/P) 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O/R

 83
6:1

96
8

https://standardsiso.com/api/?name=467d294826e8151ad48543d5dc31557e


4365 

IS0 / R 836 - 1968 (F / E / R) 

IWO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

Coke 
Coke 
Rob-c 

FIG. 33. - Four B cornues verticales h distillation continue (No 2) 
FIG. 33. - Continuous vertical retort (No. 2) 

Pm. 33. - h3OBalI IWib C BepTHKaJIbHbIMEi PeTOpTaMH C HE!lIpt!pbIBHOii riWi&iK2U&i (Jk 2) 
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FIG. 34. - Four i chambres verticales 21 distillation discontinue 
FIG. 34. - Setting of intermittent chambers 
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