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HISTORIQUE

1 Jaiea PECPTVR LE R | 2 ol L) ¥
La Recommandation IS“/R 826, Kocabulaire PoOHF——Haustrre—tes—muotertanx rejrac-

taires, a été élaborée par le Comité Technique ISO/TC 33, Matériaux réfractaires, dont
le Secrétariat est assuré par la British Standards Institution (BSI).

Les travaux relatifs a cette question furent entrepris par le Comité Technique en 1953
et aboutirent, en 1961, & I’adoption d’un Projet de Recommandation ISO.

En juillet 1962, ce Projet de Recommandation ISO (N° 491) fut.Soumis 2 I’enquéte
de tous les Comités Membres de 1’ISO. Il fut approuvé, sous réservé:de quelques modifi-
cations d’ordre rédactionnel, par les Comités Membres suivants;

Allemagne Inde Royaume-Uni
Autriche Irlande Suéde

Canada Italie Suisse

Colombie Nouvelle-Z¢land¢ Tchécoslovaquie
Danemark Pays-Bas U.R.S.S.
Espagne Portugal

France Roumanie

Aucun Comité Membre ne se déclara opposé & 1’approbation du Projet.

Le Projet de Recommandation ISO fut alors soumis par correspondance au Conseil
de I'ISO qui décida, en octobre 1968, de 1’accepter comme RECOMMANDATION ISO.
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BRIEF HISTORY

The ISO Recommendation R 836, Vocabulary for the refractories industry, was drawn
up by Technical Committee ISO/TC 33, Refractories, the Secretariat of which is held (by
the British Standards Institution (BSI).

Work on this question by the Technical Committee began in 1953 and led,”in 1961,
to the adoption of a Draft ISO Recommendation.

In July 1962, this Draft ISO Recommendation (No. 491) was Circulated to all the
ISO Member Bodies for enquiry. It was approved, subject to a few modifications of an
editorial nature, by the following Member Bodies:

Austria India Spain

Canada Ireland Sweden
Colombia Italy Switzerland
Czechoslovakia Netherlands United Kingdom
Denmark New Zealand U.S.S.R.

France Portugal

Germany Romania

No Member Body opposed therdpproval of the Draft.

The Draft ISO Recommendation was then submitted by correspondence to the ISO
Council, which decided, in)October 1968, to accept it as an ISO RECOMMENDATION.
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PETPOCIIEKTMBHAS 3AMETKA

Pexomenmanmt YCOP 836, Crosaps mepiinos 077 02HeyRopHoil PO MGTIHACHHOCTAIL,
bpuT  paspaboran Texmmueckum Komuterom MCO/TK 33, Ozneynope:r, CexpeTapmaT
KOTOPOro NOpy4yeH opranusanuu 1o crannaprusanuu Coemnennoro Koponescrsa (BSK):

Pa6oTeI 1o 3TOMY Bonpocy 6butn npennpunsaThl Texuuueckum KomuteTom B 1953-rony
y npuBend, B 1961 rony, x npunsaturo Ilpoexta Pexomennanun UCO.

B urone 1962 roma stor Ilpoext Pexomenmanuu MUCO (Ne 491) 6uUr pasocnan s
PpaccmoTpenus BceM Komureram-Usenam MCO ¥ NpUHAT C HEKOTOPBIMH M3MEHEHUSIMHU
PEIAKIIMOHHOIO Xapaktepa cienyromuMu Komuteramu-Unenamu :

ABcTpus Kanana CCcCP
T'epmanus Konym6us Ppannus
Hanus Hunepiannsl UexocnoBakus
Nunust Hosas 3enanmus UIBeiinapus
Wpnangus IMopryranus [IBenus
Ucnanus PyMmbIauS

Wranus Coenunernoe KopoJieBCTBO

Hu onun w3 KomuteroB-UneHOB JIPOEKT HE OTKIOHUIHU.

ITpoext Pexomennammu WMEO-6bl1 3aTeM MpPEeACTABIEH B IOPAAKE IEPENUCKA Ha
yreepxnaenue Cosera MICO, «QTOpelidi yTBepaMI ero, B okTsA0pe 1968 roma, B xauecTse
PEKOMEHJALIMN UCO.
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iSO /R 836-1968 (F/E/R)

HCO/P 836 - 1968 (& /A /P)
Recommandation ISO R 836 Octobre 1968
ISO Recommendation R 836 October 1968
Pexommenmamus MCO P 836 OkT1s10pp 1968 r.

VOCABULAIRE POUR L’INDUSTRIE
DES MATERIAUX REFRACTAIRES

Cette Recommandation ISO contient les parties suivantes:

— Liste des termes équivalents et définitions en francais, anglais et russe . . .

— Figures . . . . . . L Lo
— Répertoire alphabétique en francais . . . . . . . . . . . . . . ..
— Répertoire alphabétique en anglais . . . . . . . . . . . . ... ... Ok~

— Répertoire alphabétique enrusse . . . . . . . . . . . . ... .. .l L

Les termes précédés d’un astérisque sont illustrés par des dessins.

VOCABULARY FOR THE REFRACTORIES INDUSTRY

This ISO Recommendation contains the following parts:

— List of equivalent terms and definitions in Frénch, English and Russian

— Figures . . . . . . . . ..o UNSE L0
— French alphabetical index

— English alphabetical index , :,. . . . . . e e e

— Russian alphabetical indéx)> . . . . . . . . . . . .. C e
Terms marked with an astexisk are illustrated by drawings.

CJIOBAPb TEPMUHOB JJi1 OTHEYIIOPHOM
INPOMBIIIJIEHHOCTH

Page
9-9
95-12

133-14

4
4
125-132
0
141-148

Hacrosiimas pexomennanus MCO cocTouT U3 cieAayroinx 4acTeil:

— Cnucox 3KBUBAJICHTHLIX TEPMHUHOB M ONIpPEesICHUH Ha (PpaHIly3CKOM, aHIJIMHACKOM
H PYCCKOM SIBBIKAX . . . .« « . v v e e v e e e e e e e e e

— Pucynkm . . . . . L. L L oo
— ®paHiy3ckuid aaBUTHBIA YKA3ATENb . . . .« . « o « o o v v o e .
— AHInuickni andaBUTHBIA YKA3aTeIb . . . . . . « « « o o . oo ..

— Pycckuii andaBUTHBIA YKA3ATEAb . . . . . . « o « o v e e e

TepMqul, ommeveHHble 38?3()0'{1(‘012, UANTOCHIPUPOBARbL PUCYHKAMU .

Crpanuua

9-94
95-124
125-132
133-140
141-148
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Les termes de cette liste ont été groupés selon la Classification indiquée dans le tableau de la

LISTE DES TERMES EQUIVALENTS ET DEFINITIONS
EN FRANCAIS, ANGLAIS ET RUSSE

page 7.
LIST OF EQUIVALENT TERMS, AND DEFINITIONS
IN FRENCH, ENGLISHOAND RUSSIAN
The terms of this list have been grouped aceording to the Classification shown in the table on
page 7.

TCpMI/IHbI B HAaCTOAWEM CITUCKE CIpyNnImMpOBaHbl COOTBETCTBEHHO C KJIaCCH(i)HKaHHefI, NPpUBECOCH-

HA ®PAHIY3CKOM, AHIIMACKOM M PYCCKOM SBIKAX

HOH Ha c1p. 7.

CIIMCOK 39KBHMBAJIEHTHBIX TEPMHWHOB
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CLASSIFICATION CLASSIFICATION KJIACCUPUNKALINA
Section No FRANCAIS ENGLISH PYCCKHUI
I 0005-0370 TERMINOLOGIE GENERAL TERMS OBIIAA
GENERALE TEPMUHOJIOT VA
11 0400-0850 MATIERES PREMIERES RAW MATERIALS CBIPLIE MATEPUAJIBI
ET MINERAUX AND MINERALS N MUHEPAJIbBI
TIT FABRICATION MANTFACTURE HPOH3BOACTBO
0900-1300  A) Préparation et fagonnage (A) Preparation and shaping A) IToaroroska HOPOUIKGB
u Macc, bhopMOBaHHE
1350-1400  B) Séchage (B) Drying B) Cymka
1445-1605 C) Cuisson (C) Firing C) O6xur
v 1700-2035 TYPES DE TYPES OF
REFRACTAIRES REFRACTORY THEN OTHEVIIOPOE
\Y% LES FOURS FURNACES IMEYU U
ET L’UTILISATION AND THE USES TIIPUMEHEHUE
DES PRODUITS OF REFRACTORY, OTHEVYIIOPHBIX
REFRACTAIRES MATERIALS W3IEJINN
2100-2305  A) Forme des briques (A) Brick shapes A) ®opma uznenuit
2350-2675  B) Conception générale des (B) General'furnace design B) OcHOBHBIC 3/IEMEHTBI
fours nevei
C) Termes relatifs a diffé- (C) Tetmsrelating to specific C) TepMuHBI, OTHOCAIIAECA
rents types de fours types of furnace K pa3IMYHBIM THOAM
neyen
1 Métallurgie 1 Metallurgy 1 Memanaypeua
2750-2950 Haut-fourneau Blast furnace JloMeHHas IeYb
3000-3045 Cowper ou Régénéra- Hot-blast stove Bo3nyxonarpeBartesp
teur de haut>
fourneat
3090-3110 Mélangeur Mixer Muxkcep
3150-3295 Four_Martin Open-hearth furnace MapTeHOBCKas TeyH
3350-3385 Conyertisseur Converter Kouseptep
3450-3475 Fours électriques Electric steel furnaces DekTpocTanemnia-
d’aciéries BUJIbHBIE €YU
3500-3685 Coulée de I'acier Steel casting PasnuBka cTanu
3750-3810. Fours de traitement Heat-treatment TepMmuueckue neYu
thermique furnaces
3900-3975 Fonderie, traitement Foundry, smelting of JluteitHoe peno, TE¢p-
de minerais ores Mo0o6paboTKa pyfi
2 Industries du coke et 2 Coke and gas industry 2 Kokcosas u 2azosay
du gaz npomvluLAeHHOCmY
4100-4250 Fours a coke Coke-ovens Koxkcosrie neun
4305-4435 Fours a gaz Gas retorts Ta3oBble PETOPTHI
4500-4540 Gazogénes Gas producers T"a3oreHepaTopsl
4600-4700 3 Générateurs de vapeur 3 Boilers 3 Komawt
4800-5155 4 Industrie verriére 4 Glass industry 4 Cmexoaviasa npombiiu-
AEHHOCMb
5300-5375 5 Chaux et ciments 5 Lime and cement 5 Hzeecmv u yemenm
6 Céramique 6 Ceramics 6 Kepamuxa
5500-5705 Types et parties de Types and parts of THrsl ¥ 37IEMEHTHI
fours kilns neueit
5800-5955 Accessoires d’enfour- Kiln furniture Ileynas ¢yprUTYpa
nement
VI 6200-6710 CARACTERISTIQUES ET PROPERTIES AND CBOVICTBA 1 METOJBI

METHODES D’ESSAIS

METHODS OF
TESTING

UCIIBITAHUN
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I. TERMINOLOGIE GENERALE

0005

0010

Abrasion

Usure en surface par action
mécanique entre solides (voir
0055; 0115).

Agglomérant

Substance ajoutée a une matiére
granuleuse non plastique pour
lui conférer une certaine aptitude

I. GENERAL TERMS

Abrasion

The wearing of a surface by the
mechanical action between solids
(see 0055; 0115).

Binder

A substance added to a non-
plastic granular material to give
it workability and green and/or

I. OBIIAS
TEPMHUHOJIOI'sI

Hcrupaemocth (HCTHpaHHME)

U3HOC 1MOBEpXHOCTH HU3-3a Me-
XaHHYEeCKOTO BO3IEHUCTBUSL Of-
HOTO TBEPIOrO Teja Ha OpYyroe
(cMm. 0055; 0115).

Ceszyiomiee, CBSI3KA

Bemectso, n06aBiuseMoe K He-
IUITACTUYHOMY 3E€PHHCTOMY Ma-
Tepuany IJig TPUOAHHS €My

0015

0020

0025

0030

0035

0040

AT fACOTITagE €t UTe—CeTtaine
résistance a 1’état cru (vert et/ou
sec); terme parfois employé
comme synonyme de «liant»
(0195).

Analyse granulométrique
Voir 0170.

Aptitude au fagonnage

Facilité avec laquelle une ma-
tiere humidifiée peut étre tra-
vaillée et fagonnée; cette pro-
priété dépend de la plasticité
et de la consistance de la pate.

Barbotine

En général, suspension stable
d’argile dans I’eau avec ou sans
les autres éléments de la compo-
sition; ce terme peut également
désigner d’autres suspensions
stables, comme par exemple
I’alumine (voir 0915).

Calcination

Traitement thermique de§tiné a
produire une modification d’or-
dre physique ou chimique dans
certaines matiéres_premieres.

Chamotte

Argile réfractaire, spécialement
cuite pour étre employée comme
dégraissant.

Charge

Quq‘nﬁté de-maticre travaillée en

dl_)’ )tlcllbt}l, tClll] bUlllCt;lllbb
used synonymously with
“bond ” (0195).

Grain size analysis
See 0170.

Workability

The ease with which a moistened
material can be worked and
shaped; this property depends
on the plasticity and consistenCy
of the body.

Slip

Generally a stabl&suspension of
clay in water with or without the
inclusion of 6ther materials; this
term can-\dlso denote other
stable. Suspensions, e.g. of alu-
mina (See 0915).

Calcination

Heat treatment intended to
produce physical or chemical
changes in certain raw materials.

Chamotte

Refractory clay that has been
specially fired for use as a non-
plastic material.

Batch

The whaole of the various con-

]AUUUUG}JG.ﬁaIDlDa\.AVIU\;AIl E29
NPOYHOCTH B CBIPOM MJIH )-Ch-
XOM, WX OOOXOKEHHOM\BUIE;
HHOTa HAa3bIBAETCA [KCBA3KOH»
(cm. 0195).

I'panynomerpuyecknii anam3
Cwm. 0170

Y 106006padaTeIBAEMOCTh
(dbopmyemocThb)

JIerkocTh, C KOTOPOU MaTepHa
obpabaTeiBaeTCss U NPUHUMAET
HYXHYIO (GOpMY; 3TO CBOUCTHO
3aBUCUT OT IUTACTHYHOCTH |H
KOHCHUCTEHI[MA MacChl.

Ilaunkep

OOBIYHO yCTOWYHMBASI CYyCIIEH3HSI
TJIMHBI B BOJE C JOOaBKaMH WA
6e3 n00aBOK IOpYrux MarTepup-
JIOB; 3TOT TEPMHH MOXET OIpe-
JIeNATh TaKXKe OPYrue yCToh4p-
Bbl€ CyCIEH3UM, HapuMep IJf-
Hozema (cMm. 0915).

IMpoxanuBanne, 00XKUT
(KaJIbLMHALMSA)

TepMooOpaboTka C b0 Bb]3-
BaThb CI)PI3PI‘{CCKPI€ WA XUMHUYC-
CKHE WM3MEHEHHS B HEKOTOPHIX
CBIPBIX MaTepHaliax.

Hlamot

OrueymopHas TJIHHa, crenuasb-
HO OBOOMOKEHHAs [Jis IpHMEHe-
HHSL B KaYeCTBE HEIJIACTHYHOFO
maTepuana.

IIuxTa, 3aBec

CMech W3 DPA3IIWYHBIX COCTIB-

0045

0050

une seule fois dans une opéra-
tion donnée de la fabrication
(voir 0050).

Choc thermique

Brusque changement de tempé-
rature susceptible d’occasionner
une thermoclase.

Composition

Ensemble des matiéres premié-
res correspondant a la formule
de base du produit (voir 0040).

stituents making up the mixture
for one operation (see 0050).

Thermal shock

A sudden change in temperature
liable to cause spalling.

Batch composition

The blend of raw materials
proportioned in accordance with
the basic formula of the product
(see 0040).

JIAIOINMUX, NPUTOTOBNIEHHAs IS
nanpHeiimeit oo6pabotku (CM.
0050).

Tepmuyeckuii yaap

BHe3anHoe H3MEHEHHE TEMIIE-
paTypel, CHOCOOHOE BBI3BATh
pacTpecKHBaHUE.

CocraB muXThl (IIMXTAa, Macca)

CMech ChIpbsi B ONpeAeIeHHOR
OPONOpPLUMH, COCTaBJICHHAs A
NIPOU3BOICTBA JAHHBIX M3JE/IHUii
(cM. 0040).
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0055

0060

0065

Corrosion

Usure par attaque chimique
statique (voir 0005; 0115).

Craquelé
Réseau de fissures superficielles.

Débris

Ce terme désigne spécifiquement
des briques réfractaires, usagées
ou non, broyées pour étre
employées comme dégraissant.

Corrosion

Wear caused by static chemical
attack (see 0005; 0115).

Crazing
A network of surface cracks.

Grog
Specifically, crushed firebrick,

used or not, for use as a non-
plastic material.

Kepposus

M3Hoc, BBI3BIBaEMBIH CTaTHye-
CKMM XMMHYECKHUM BO3IEHCTBU-
eM (cm. 0005; 0115).

Llex, noceuxkn

CeTb NMOBEPXHOCTHBIX TPELINH.

MonoTelit mwamoTbii 6o,
WaMoT

CreunanbHo U3MEJTbYESHHbIH
INAMOTHBIM KHUpNHY, ObIBILHIA
v He ObiBuMit B ynoTpebre-
HHAM, OPUMEHAIOLUMNACS B_Kaue-

007p

007p

008y

0099

0095

010¢

0104

NoTe. — Au Royaume-Uni, le
terme « Grog » est quelquefois em-
ployé pour désigner la chamotte.

Défauts de texture

1) Toronnage ou Vissage : Tex-
ture dirigée se produisant
parfois au cours du filage
d’une pate.

2) Schistage, Litage ou Feuille-
tage : Texture stratifiée se
produisant parfois au cours
du pressage a sec ou du re-
pressage d’ébauches plas-
tiques.

Dégraissant

Ensemble des éléments non
plastiques broyés d’un mélange
réfractaire.

Dévitrification

Formation de cristaux dans une
matiére vitreuse.

Dilatance

Sans définition.

Dimension de particule
Diametre équivalent de partieule

Diamétre des spheres équiva-
lentes aux granules d’une/com-
position supposée uaiforme.

Dosage granulométrique
Voir 0170.

Ecaillage

Exfoliation

Perte d’éclats superficiels d’un
produit réfractaire due aux fis-

Note.—In the United Kingdom
the term is sometimes used to in-
clude chamotte.

Lamination
Directional faults in texture that
may be formed during the
shaping of clayware or other
refractories.

Note.—In France used in two
senses:

1. “ Toronnage ou Vissage”
and

2. “Schistage, Litage ou Feuil-
letage. ”

Non-plastic material

The crushed non-plastic con-
stituents of a refractory mix.

Devitrification

Formation™of crystals in a
vitreous, material.

Dilatancy

No definition.

Particle size

Equivalent particle diameter

Diameter of spheres equivalent
to grains of a nominally uniform
size.

Blending
See 0170.
Shelling

Peeling
Flaking

The loss of part of the surface of
a refractory material as a con-

CTBC HEMJIACTHYHOTO MaTe~
puana.
Ipumeuanne. — B BenmkoGpuranun

TEPMUH « grog» ynorpebiaserca’s 3ua-
YEHHUHU «1uamMoT».
Croucrocts (paccideenie)

OpuenTuposatfible  nedeKThl
CTPYKTYPbl,~KOTOpPbIE MOTYT
BO3HHUKHYTBJIIPH (HOPMOBKE Lua-
MOTHBIX\A.ZPYTHX OTHEYIIOPOB.

ITpumEesAune. — B CCCP k HuUM OT-
HOCATTAKXKE IePernpecCOBOYHbIE Tpe-
IMMHBI M3NEIH I110JIyCYyXOro mpecco-
Banus.

Oromresis

MonoTelit  HEmIacTUYHBI Ma-

TepHan; KOMIOHEHT OrHEeynop-

HOI cmecH.

PaccrexsioBsiBanue

OO6pa3oBaHue KpHCTANIOB B

CTEKJIOBHAHOM MaTepuajie.

Pacumpenue

be3 oupenenenus.

Pa3mep wacTnu, dKBHBaJIEHTHDLIH
JiMaMeTp 4acTHI

JuameTp 1apa, SKBUBAJEHT-
HOTO 3€pHY YCJIOBHO OJMHAaKO-
BOI'O pa3Mepa.

ITondop 3epHOBOro cocrasa
Cwm. 0170.

Mlenymenne

YactuyHoe oTtaenenue e yekK
C TIOBEPXHOCTH OTHEYNOPHOILO

0110

sures qui se produisent a faible
profondeur de la surface chaude
(voir 0330).

Effusement

Pulvérisation spontanée d’une
matiére a la suite d’une trans-
formation physico-chimique.

NoTe. — Au Royaume-Uni, le
terme « Dusting » est spécialement
réservé a la transformation qui se
produit lorsque l’orthosilicate de
calcium est refroidi, aprés avoir
été chauffé au rouge (voir 0160).

sequence of cracking behind the
hot face (see 0330).

Dusting

Spontaneous falling to a powder
of a material following a phy-
sico-chemical transformation.

Note.—In the United Kingdom
this term is specifically reserved to
denote the transformation which
occurs when calcium orthosilicate
is cooled from a red heat (see
0160).

MaTeprala BCeACTBre 06pa3o-
BaHHUA HEriyOOKHX TPEUIMH Ha
ropsyeit  moBepxHOCTH  (CM.
0330).

Pacceinanue B 110pomok

BuezauHoe pacnamanue marte-
puana B IOPOUIOK B pe3yJib-
TaTe (U3NKO-XUMHUYECKHX IIpe-
BpPALLCHUM .,

ITpuMEuAHME. — B BenukoOGpurtaHun
TepMHH « Dusting» crneumanbHO npu-
MeHseTCcs Iisi 0003HaYeHHs npespa-
1LUEHUSA, KOTOPOE NPOHCXOAMT NpH

OXJIaXNEHUH DACKAIEHHOIO NBYXKallb-
uuesoro cunukara (cm._0160).
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0115

0120

0140

0145

0155

—0135_Feuilletage

Erosion

Usure en surface par action
mécanique d’un fluide chargé
ou non de matieres solides
(voir 0005; 0055).

Ester de silicium

En général désigne le silicate
d’éthyle.

Erosion

Surface wear caused by the
mechanical action of a fluid
either containing or not con-
taining solid materials (see 0005;
0055).

Silicon ester

Usually ethyl silicate.

Opo3nda

V3H0C MOBEPXHOCTH, BBbI3bIBAC-
MBbId MEXaHWYECKMM BO3CHCT-
BHEM IIOTOKA JKHIKOCTH WJIA
rasa, coIepXxaiiero HJId He
COIepXallero TBEPAbIE MaTte-
puaner (cMm. 0005; 0055).

DTHI CHIMKAT

Be3 onpenenenus.

CI0uCTOCTE—Paccaocenne—

Voir 0070.

Fissure

Le terme fissure, a moins d’étre
modifié en fissure superficielle,
est une fente partant de la sur-
face d’un produit (voir 0060).

Fondant

Matiére présente ou ajoutée
dans un produit plus réfractaire
et qui, méme en quantité minime,
abaisse sensiblement la tempé-
rature de formation de la phase
liquide.

Frittage

a

Agglomération par réactions a
I’état solide de matiéres pulvé-
rulentes a une température infé-
rieure a celle de formation d’tine
phase liquide. Dans la pratique
industrielle, on abaiss€ qu€lque-
fois la températupe, d¢” frittage
en provoquant,~par des addi-
tions convendbles, une faible
quantité ,de” Jphase vitreuse
(voir 01754.0365).

Crack

The term “ crack ”, unless mo-
dified to “surface crack ”, is a
fissure extending inwards from
the surface of a product (see
0060).

Flux

A material that, when present
in or added to (even in)wvery
small amounts) a Tmore re-
fractory material, (dppreciably
lowers the temperature of for-
mation of theJliquid phase.

Sintering

TFhe bonding of powdered mate-
rials by solid-state reactions at a
temperature lower than that
required for the formation of a
liquid phase. In industrial prac-
tice, the sintering temperature is
sometimes lowered by inducing
a small amount of vitreous
phase by means of suitable
additions (see 0175; 0365).

Cm. 0070.

Tpewmmnni

TepMuH «TPEIIMHBI»Y, €CNH| HE
yKa3aHO «IIOBEPXHOCTHBIE Tlpe-
b, { 0003HavYaeT pa3peiB
CINTOLHOCTH MaTepuana, pac-
MPOCTPAHSIOLHUIACT BriIyOb | OT
noBepxHocTH  u3menust  (fm.
0060).

Ilnagens, uroc

Martepuan, XKOTOpbIi, mpudyT-
ctByss B Oojee oraeynopyom
MaTtepuane Wik Oyaydu noﬁfB-
JIEHHBIM K HeMy (#axe B OY¢HB
HeOOJBIIMX KOJHYECTBAX), 3Ha-
YUTEIHHO CHIDKAeT Temiepa-

Typy oOpa3oBaHus IKUIOKOU
dassr.
CrexaHne

CBsi3bIBaHME 3€pEeH TOPOINKO-
00pa3HOro martepuajia B TBEp-
noi dase npum Temmepartype
Ooslee HU3KOM, Yem Tpebye[cst
o obpa3oBaHMs  KUIFOM
dasmbl.

B DpoMblIINIeHHOW HpakThKe
TemrepaTypa CHeKaHHsi WHOfIa
CHIDKAETCS yTeM o0pa3oBayiust
HEGOJILLIOrO KOJMYECTBA CIeK-
JIOBUAHONH (a3bl ¢ MOMOIIBIO
COOTBETCTBYIOLIUX nobagox
(cMm. 0175; 0365).

ITpumeyAnue. — B CCCP pasnuyajor:
CyxOe CreKaHHe WM CIIeKaHue B Tpep-
Hoii ¢a3e W KUOKOCTHOE CIEKAHHE B
NPUCYTCTBUH XuAxoi dassr (cMm. 0175;
0365).

0160

0165

Fuser

Se désagréger a la suite d’une
exposition & l’atmosphére,
comme le fait la dolomie calci-
née (voir 0110).

Gauchissement

Degré de bombage, de torsion
ou de distorsion qui peut se pro-
duire pendant la fabrication
dans une brique, un bloc ou une
piéce de forme réfractaire.

Perish

To disintegrate as a result of
exposure to the atmosphere, as
does calcined dolomite (see
0110).

Warpage

The degree of bending, twisting
or distortion which may occur
during manufacture in a re-
fractory brick, block or shape.

Tunparanus (paziioskenune)

Pa3noxeHue nox BO3AECTBIEM
armoctepsl, XKaKk, HalpuMep, B
ciy4ae OOOMXOKEHHOIO IIOJIOMM-
Ta (cMm. 0110).

VckpuBJjieHue, KOpoo.ieHue

Jedbopmanus B Buae usruba,
KPUBJICHUSI WJIM KOpOOJeHus,
KOTOpblE MOIYT BO3HUKHYTH
NP HM3rOTOBJIEHHH OTHEYNOp-
HbIX Kupnu4ei, (GHacoHOB HIU
TUJTHT.
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0170

Granulométrie

Employé dans trois sens diffé-
rents:

1) Texture granulométrique :
répartition de la grosseur des
grains d’un mélange.

2) Analyse granulométrique :
processus de séparation d’un

Grading
Used in three senses:
(1) Texture : grain-size distribu-

tion of a mix.

(2) Grain-size analysis : process
of separating a mixture of
particles into definite size

3epHoBOii cocTaB
(rpaHyIOMeTpHYECKHii COCTAB,
rpaHyJIOMeTpPHS)

Tepmun npumensiercst Bo $pan-
OWd ¥ AHIJIMM B TpEX 3Ha-
YECHHUSIX :

1) Texcmypa: pacupeneneHue
3€peH pa3JM4YHOM KpYIIHO-
CTH B Macce.

2) 3epmnosoii anaauz: TPOIECC
BBIIEJIEHUS M3 CMECH 3€PEH

ONpEIETIEHHOTO pa3mepa

déterminer les proportions. determining their propor- MOPLHOHAILHOIO COAEpIKa-
tions. HUA.

3) Dosage granulométrique : (3) Blending : mixing together of 3) Ilod6op 3eprosozo cocinaea:
mélange des grains de diffé- different sized grains to ob- CMELICHHE 3epeH (pas3iamy-
rentes grosseurs pour obtenir tain a desired texture. HOro pasmepa pjsyjionyue-
une texture donnée. HUAA TpeOyemMoi_TeKCTypHI.

IIpamegarue. — ‘BLCCCP stoT Tep-

MUH TPUMEHACTCH \ OIS 0G0o38auenus

OPOLCHTHOLO" ‘COAepKaHUA d)paKHHi‘l

3€PEH DPA3INYHOIrO paszmMepa B CMECH.
017§ Grésage Partial vitrification YacTidnoe crieKaHue

Transformation par traitement Transformation by heat treat- IlpeBpamienue B pe3ynbTare

thermique d’une substance ou ment of a substance or mixture TCPMUYECKO 00paGoTku Be-

d’un mélange en un produit into a product containing a IIECTBA YUTM CMECH B TIPOJYKT,
contenant une proportion modé- moderate proportion of vitreous colep Kallni yMepeHHoe KOJIH-
rée de phase vitreuse, conférant phase, giving the material(dlow 4eCTBO CTEKJIOBHIHON ¢a3bl,

a la matiére une porosité ouverte apparent porosity (see, *0155; npugarolled Marepually Hu3-

faible (voir 0155; 0365). 0365). KYIO OTKDBITY}O NOPHUCTOCTH

(cm. 0155; 0365).
018¢ Grosseur de grain Grading fraction @pakuust 3epen

Fraction granulométrique

Une grosseur de grain A/B The -grading fraction between Tlopoinok, cogepxaiiuii 3epHa,

comprend ’ensemble des grains any two mesh sizes comprises all NpOLIEUIHe Yepe3 Kakoe-Tuoo

passant au tamis d’ouverture de particles passing through the Gonee KpyHHOE CHTO M OCTaB-
mailles B et refusé au tamis coarser mesh and retained on muecs Ha XKakoM-nubo Goliee

d’ouverture de mailles A the finer (see 0095). menkom cute (cm. 0095).

(voir 0095).

0190 Laitier Slag nax

Type de scorie qui,-atr cours de Non-metallic material formed HeMertanmuyeckmii Martepual,

sa formation, & présenté 1’état during the treatment or purifi- oOpasyromuiics BO BpeMs 00-

liquide (voir 0305). cation of a metal, or substance paboOTKH WA OMYMCTKH MeTajlia,

resulting from the attack of a WM BEIIECTBO, MOJIy4aeMoe IIpu

refractory product by materials BO3JIEHCTBHH Ha OTHEYIIOPHI Ma-

in contact with it. TepuanoB, KOHTAKTHPYIOMHUX C
HEAM.

NopT1e. — En France, on appelle Note.—In France there are two IpamedAmuE. — Bo dpanunn mme-

#Scorie  Thomas» —un prndnit terms: ¢ Scorie” and “1aitier IOTCA  JiBa TepMuHa: «Scorie» u

ayant été liquide dans le conver- Scorie, defined as slag above. For §§,",‘;’e’"ﬁ BUA IITAKA, YKA3AHHBLA

tisseur. French definition, see 0305. Beiute (cM. 0305). )

Laiter, type of slag which, during  Laiter = mit wisss, rotoput vo
its formation, has been in liquid B KAXKOM COCTOSHUE.
state; nevertheless “ Scorie Tho- «Scorie Thomas» — dpaHuy3ckmit
mas > is the French term for a TEPMHH IS [IIAKA, KOTOPbIf B KOH-
product which has been liquid in BEpTOpe HAXOUMTCA B IXKHMAKOM CO-
a converter. CTOAHME.

0195 Liant Bond Casi3ka

Matiére qui lie entre eux les
différents grains du mélange;
terme parfois employé comme
synonyme d’Agglomérant, 0010
(voir 0200).

A material that binds together
the discrete grains of a mix;
term sometimes used synonym-
ously with Binder, 0010 (see
0200).

Marepualt, CBA3bIBAIOIIMI MEX~
ny coboit oTHoenbHBIE 3epHA
cmecn. MHorma 3TOT TepMHUH
yHooTpeOseTcss KaKk CHHOHHM
Ceasyromee, 0010 (cm. 0200).
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0200 Liant céramique Ceramic bond Kepamuyeckasi cBs3Ka
Matiére vitreuse ou cristalline, The vitreous or crystalline ma- CTeKJOBUIHBI MJIH KpHCTaJI-
formée & la cuisson, entre les terial, formed on firing, between JIYecKuii MaTepuan, obpasyro-
éléments plus grossiers d’une the coarser constituents of a UHCS TpU  OOXKHTE MEXIY
pate céramique, apportant de ceramic body and giving co- GoJylee KPYHHO3EPHHCTBIMH CO-
la cohésion et de la résistance hesion and mechanical strength CTaBIAIOIUMH  KepaMHYECKOMH
mécanique au produit cuit. to the fired product. Macchl, NPUIAIOMHKH CBA3HOCTE
M MEXaHHYECKYI0 MPOYHOCTH
000XKEHHOMY M3LEIIHIO.
0205 Litage CI0MCTOCTH
Voir 0070. Cwm. 0070.
D210 Méchefer Clinker Orapku, TOMMBHBINA IIJIAK
Dross
Conglomérant de cendres de Fused or partially-fused fuel ash PacruiaBnenHast ujgpe 4acTUYHP
combustibles solides partielle- which may contain some in- pacIiuiaBjeHHasi FOUJUBHAS 3d-
ment ou completement fondues completely burned fuel (for Ja, KoTopas MOXeT comepx atp
et pouvant contenir des matieres additional meanings of Clinker, HEKOTOPOE KOJIUIECTBO HE 110}~
imbrulées (voir le terme frangais see 1450; 1580). HOCTBIO _CFOPEBIIEr0 TOILIHBR
Clinker, 1450). (cm. 1450; 1580).
D215 Masse de fond Matrix OcHoBHAsE MM CBA3YIOLIAsS
Ground-mass macca
Milieu dans lequel sont noyés The medium in which grains or Cpena, B KOTOpPO# HAxXOHATCH
des grains ou des cristaux. crystals are embedded. KPHUCTaJUINYECKHE 3epHa.
D225 Meélange Mix Macca
Ensemble des matiéres premiéres The batch to be used, for the IluxTa mocne cmemeHus, HB
utilisées pour la fabrication d’un making of a produgt;after it has KOTOPOM HM3roTaBIMBAIOTCH H3-
produit, aprés homogénéisation been mixed. TEITHS.
du mélange.
D230 Minéralisateur Mineralizer Munepaau3aTop
Substance présente ou ajoutée Substarnee present in, or added BeutecTBo, mpHCYTCTBYrOLIEd,
en petite quantité dans une com- in@mall quantities to, a batch in 6o pobapisieMoe B HEOOH-
position pour favoriser la for- order to encourage the forma- MIOM KOJIMYeCTBE K CMecH,
mation de certains composés tion, during subsequent firing, C LEeb0 00pa3oBaHus onpen}
et leur cristallisation au couts of certain compounds and their JIEHHBIX COENWHEHWH M UX KpH-
de la cuisson. crystallization. CTaJUTU3aLMK BO BpeMst 00xurd.
D235 Monolithique Monolithic MouoJnTHBI
Sans joints — terme/employé Jointless—termapplied to linings BeCIIOBHEI — TEPMHH NPUME-
pour des revétemients qui sont that are rammed or cast in situ. HSFOLIHICS K pyTepOBKam TpaM-
damés ou coulésin situ. 60BaHLIM WId cHOPMOBAHHBIY
Ha MecTe.
D240 Pite Body dopMmoBoOYHAsE Macca
Ensemble des matiéres premié- The blend of raw materials, CMech CBIpBIX MaTepHajiaoB Id-
res® mélangées et humidifiées, after they have been mixed and CJIE YBJIAXXHEHHUSI ¥ CMEIICHUs,
prét au fagonnage du produit moistened, ready for making into rorosasi I H3TOTOBJICH
(voir 0225). refractory products (see 0225). OTHEYITOPHBIX  HM3HCIIAI (C;T
0225).
0245 Plasticité Plasticity IlnacTnysOCTH
Caractéristique d’une matiére et The property of a material, and CBoiicTBO MaTepuaia, 0COOCH-
plus particulicrement d’une especially of clay, that allows it HO TJIMHBI, NPUHUMATEL Oe3 pas-
argile, qui lui permet d’étre to be shaped without cracking pbIBa  CIUIOLOHOCTH  HYXHYIO
fagonnée sans se fissurer et de and to retain its new form. dbopmy u coxpausTh ee.
conserver sa nouvelle forme.
0250 Point de fer Iron spot BbIIUIABKH JKeJI€3HCThIE

Tache foncée due a des inclu-
sions ferrugineuses dans un
produit cuit.

A dark-coloured spot formed
from particles of iron or its
compounds present in a brick.

IIsaTHA CyriyOIeHUAMHU TEMHOTO
uBera, ob6pasyromuecss OT Yac-
TUIL[ Xe€Jje3a MU €ro CocauHe-
HYii, OPUCYTCTBYIOUIMX B KHp-
ouye.
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0255 Point de transformation Inversion point TemnepaTypa npeBpalleHust
Température a laquelle se pro- The temperature at which a Temnepatypa, Inpu KOTOPOH
duit une transformation cris- sudden crystalline inversion MPOUCXOIAT KPUCTATITHYECKUE
talline instantanée (ou inver- takes place. TpeBpaIleHusl.
sion).

0200 Pore ore Hopa
Petite cavité dans la texture d’un Small hole in the texture of a HeGonbinas nycroTa B Yepenke
produit; il peut étre fermé ou product; it can be closed or W3ENUs; OHA MOXET OBITh 3a-
communiquer avec d’autres interconnected with other pores KDPBITOM MJTH COOOLIATHCSA C ApY-
pores (voir 6545). (see 6545). rumMu opamu (cm. 6545).

0270 Réfractaire Refractory Orueynop,

Produit réfractaire Refractory product OrHEYNOpHLIH MaTepHan,
IFI!HI%IE !étlatrsue R‘Eflﬂﬂ'ﬂ'ly l“H[El lal 01 ﬂ'ey""pﬂ"e N3ITIINT
Matiéres et produits non métal- A non-metallic material or Hemertanuyueckuit  matepuai
liques (mais n’excluant pas ceux product (but not excluding uaM m3gende (He MCKioyaeTes
contenant un constituant métal- those containing a proportion cozaepxaHue HEOOIBLIOTO, “Ko-
lique) dont la résistance pyro- of metal) having a minimum JIMYECTBA MeETallIa), wmeromme
scopique est équivalente a pyrometric cone equivalent of MUHMMAJIbHYIO OFHEYIOPHOCTh
1500 °C au minimum (en URSS 1500 °C (in USSR 1580 °C). 10 OUPOMETPHYECKOMY KOHYCY
1580 °C). 1500 °C.
ITpumedanue, — ‘B CCCP se menee
1580 °C.

0275 Réfractarité Refractoriness Orueynopuocrs
Propriété caractéristique d’un The characteristic property of XapakTepHOe CBOWCTBO MaTe-
produit de résister aux hautes a material of withstanding high DPliana, BBIpaxarollee ero Cro-
températures. temperature. €00HOCTb MPOTHUBOCTOSAThL BBI-

COKUM TeMIIepaTypam.
0280 Résistance a sec Dry strength [MTpounocTs chipua
B CYXOM COCTOSIHMM
Résistance mécanique d’un pro- Mechanical strengthof.a dried MexaHuyeckass MPOYHOCTh Cy-
duit sec mais non cuit. but unfired material. XOTro, HO HEOOOXXKEHHOro Ma-
Tepuana.

0285 Résistance en vert Green strength ITpounocTs ceipua
Résistance mécanique d’un pro- Mechanicalstrength of a ceramic MexaHuyeckasi TIPOYHOCTDL Ke-
duit céramique a I’état vert. produetiin the green state. PaMHUYECKOr0 M3IEJIUsI B CBIPOM

(cBexec(hOpMOBAHHOM) COCTOS-
HUH.

0290 Rhéologie Rheology Peonorus
Sans définition. No definition. be3 onpenenenus.

0295 Rhéopexie Rheopexy Peonexkcus
Sans définition. No definition. be3 onpenenenus.

0300 Schistage Paccnoenue
Voir 0070. Cwm. 0070.

0305 Scorie Hlnak
Matiér¢ non métallique formée See Note under 0190. Cwm. 0190.
pendant I’élaboration ou I’épu-
rafion® d’'un métal ou d’une
substance résultant de ’attaque
d’un produit réfractaire par des
matieres en contact avec lul
(cf. 0190).

Note. — En France, on appelle
«Scorie Thomas» un produit
ayant été liquide dans le conver-
tisseur.
0310 Structure Structure CrpykTypa

Terme généralement utilisé asso-
cié a d’autres mots pour définir
Iédifice cristallin ou atomique.
Par exemple Micro-structure,
Structure atomique, Structure
cristalline (voir 0320).

A term generally used in com-
bination with another word to
denote crystalline or atomic
arrangement, e.g. Microstruc-
ture, Atomic structure, Crystal
structure (see 0320).

TepMuH OOBIMHO TIpUMEHSETCA
B COYETAHNUU C APYIMM CIIOBOM
JUISL ONpPENEsIeHUs] KpUCTaJIIH-
YECKOrO0 MJIM aTOMHOTO CTpOe-
Husl; HanpuMmep, MHKpPOCTpyK-

Typa, ATOMHass CTPyKTypa,
Kpucrannuyeckass  CTpyKTypa
(cm. 0320).
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0315 Suspension épaisse

Suspension concentrée de
matiére broyée dans I’eau.

0320 Texture

Répartition macroscopique des
pores et des grains, de formes et
de dimensions diverses, dans un
produit réfractaire.

Slurry

A concentrated suspension in
water of crushed material.

Texture

Macroscopic relationship exist-
ing between the various shapes
and sizes of pores and grains in
a refractory product.

Hlnam, rycroii waam

KoHueHTpupoBaHHas CyCcreHs3us
MOJIOTOI 0 MaTepHasa B BOJE.

Texcrypa, crpoeHne

OG6HapyxuBaeMoe MOJ MHUKPO-
CKOIIOM B3aWMHOE COYeTaHue
OCHOBHOUM MaccChl, 3¢peH U IOp
Pa3JIM4HBIX Pa3MepPOB U (HOPMEI
B YEpEeNKe OrHeYHNOPHOIO M3Ie-
hUCH

0325 Texture granulométrique Texture I'panynoverpuueckas Texcrypa
Voir 0170. See 0170. CmMm. 0170.
0330 Thermoclase Spalling PacrpeckunBanune

Fissuration ou fracture d’un
produit réfractaire occasionnée
par des dilatations différentielles
dues a un choc thermique, a la
réaction d’un gradient de tem-
pérature trop important ou a un
phénoméne d’inversion cristal-
line.

0335 Thixotropie

Phénomene réversible présenté
par certaines matiéres qui, en
suspension colloidale, sont sus-
ceptibles de passer a 1’état sol
lorsqu’elles sont mise en mouve-
ment et de reprendre I'état gel
lorsqu’elles reviennent au repos.

0340 Toronnage
Voir 0070.

0345 Transformation réciproque

Transformation lente et “noen
immédiatement réversiple dé la
structure cristalline d’une
matiére siliceuse, a la_suite d’un
traitement  therfique  (voir
0350).

0350 Transformation réversible
Inversion

Transformation  généralement
rapide et immédiatement réver-
sible de la forme cristalline

The cracking or fracture of a
refractory product caused by
differential expansion due to
thermal shock, the effect of a
steep temperature gradient or a
crystalline inversion.

Thixotropy

A reversible process by «which
certain materials in ¢oHoidal
suspension become 1€s$ fluid on
standing and more' fluid on
stirring.

Conversion

A generally slow and not
immediately reversible change
in the crystalline structure of a
silica material resulting from
heat treatment (cf. 0350).

Inversion

A generally rapid and immedi-
ately reversible change in the
crystalline form of a material

Pactpeckupanue. uitv’ paspyufe-
HUE OTHEYHNQPHOIO Hu3aeHs,
TIPOUCXOIsIHICE~H3-3a pa31—m§
B PaCIIMPEAUH Pa3IHyHbIX Y
cTKOB ( M3fenMsi, BBI3BaHHO[O
TEMJIOBRIM yaapom, 1ubo 60b-
HiUMNTEMIIEPATYPHBIM TpaanefH-
TOM MM KpUCTAJIMYECKHM Tple-
BpallIEHHEM.

TukcTponus

O6paTiMbIlif npouecc, npu Kp-
TOPOM OTpesie/ieHHble MaTePH-
JIBl B BMAE KOJUIOMIAaIbHHIX
CyCHIEH3HI CTaHOBATCAS MeHEe
)KMIOKHUMU B CIIOKOMHOM COCTOM-~
HUK U OoJyiee JKUIKAMH MfpH
B30aJITBIBAHUU.

CBuip

Bun paccnoenus.

MenJieHnoe npespaijenue
(xouBepcusn)

OO6BIYHO MeAJIeHHOE M HE BHE-
3allHO IIpOUCXOfsIee obpaTh-
MO€ H3MEHEHUE B KPHCTalj-
YeCKOHM CTPYKType KpemHeseNi-
coaepxkallero Marepuasna, Bop-
HUKalollee B pe3yJibTaTe Temnp-
BO#i 06pabotku (cm. 0350).

BricTpoe npespamenue
(nHBepCHst)

O6b1yHO OBICTpOE M Hemocpefi-
CTBEHHO OOpaTHMOE U3MEHEHHE
KPUCTAJUTHYECKONH  MOIUHK{-

oo TITatieTe TEsuttant ¢ une
variation de température
(voir 0345).

0355 Vert
Etat vert

Etat des matériaux céramiques
aprés fagonnage mais avant
séchage. Dans certains pays, ce
terme est employé pour désigner
un produit sec mais non cuit.

0360 Vissage
Voir 0070.

TeSUlting from a change in tem-
perature (see 0345).

Green
Green state

State of ceramic materials after
shaping but before drying. In
some countries this term is also
used to describe the dried but
unfired product.

T Marcpraana B pesyibrare
M3MCHEHHS! Temmeparypsl (CM.
0345).

Cripen

CocTosiHHe KepaMMYECKUX Ma-
TepuasoB 1nocjie GOpMOBKHM, HO
[0 cylwku. B HekoTopwix crpa-
HaX 2TOT TEPMHUH MPUMEHSAETCS
JUIA MaTEepUaJiOB BBLICYLIEHHBIX,
HO He O0OXOKEHHBIX.

CBuiib
Cm. 0340.
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OcTrek0BLIBaHHE,
BHTpHUKANMST,

0365 Vitrification Vitrification HOJIHOE CIeKaHHe
Transformation par traitement Transformation by heat treat- IlpeBpamenne BeuiecTBa WM
thermique d’une substance ou ment of a substance or mixture CMECH, HpPOUCXOIsIlee B pe-
d’un mélange en un produit into a product containing a large 3ynbTaTe TEPMHUYECKOH 0Opa-
contenant une proportion im- proportion of vitreous phase, 60oTkH, ¢ o6pa3oBaHMEM IIPO-
portante de phase vitreuse, giving the material a negligible OykTa ¢ OoJbIdM coaepxa-
conférant a la matiere une apparent porosity (see 0155; HUEM CTEKJIOBHAHOH (a3bl u
porosité a peu prés nulle 0175). C HMHYTOXXHOU OTKPBITOM MOpPH-
(voir 0155; 0175). crocteio (eM. 0155; 0175).

0370 Vitrifier Vitrify OcCTeKJI0BbIBATH
Agglomerer par  vitriication To agglomerate by vitriication BE3BaTh  NOJIHOE  CIICKAHWC
(voir 0365). (see 0365). (cMm. 0365).

IL. [MATIERES PREMIERES II. RAW MATERIALS II. CBIPBIE MATEPUAJIbI

ET MINERAUX AND MINERALS N MUHERA JIbI

0400 Alumine Alumina Tauno3em
Sesquioxyde d’aiuminium. Se Aluminium  sesquioxide. It Oxuch+ afifoMuuust. [HHO3EM
trouve sous plusieurs formes, occurs in several forms, the BCTPEYACTCS B PA3IUYHBIX (op-
dont les principales sont I’alu- principal being gamma-alumina Max,.B OCHOBHOM B BHJIE TaMMa-~
mine-gamma et ’alumine-alpha and alpha-alumina (or corun- rfiuHo3eMa ¥ anbda-riamHo3eMa
(ou corindon). L’alumine dite dum). So called beta-alumina (nmn xopynnma). Tax na3biBae-
béta contient une petite quantité contains a small amount of Mblif GETa-TJIHHO3EM COIEPXKHUT
d’un oxyde métallique alcalin. alkali metal oxide. HEOOJIBIIOE KOJIMYECTBO OKHC-

JIOB LIEJIOYHBIX METaJITIOB.

0405 Amiante Asbestos Acbecr
Asbeste
Minéral qui peut se séparer en A mineral which(€an be separat- Mpunepan, KOTOPBIf  MOXHO
fibres flexibles, constitué soit ed into flexible\fibres, composed pa3euTh Ha 3IACTHYHbIE BO-
de chrysotile (amiante chryso- either of chirysotile or of certain JIOKHAa, COCTOSIIIME M3 XpHU30-
tile) soit de certaines amphiboles amphiboles. THNA MM ApYrux am@uboIos.
(amiante  amphibolique  ou
asbeste).

0410 Andalousite Andalusite AHpany3ur
Un des trois minéraux qui ont One of three minerals having the OmmH W3 TpeX MHHEPAJIOB,
la méme formule, Al,0,;,Si0, same composition, Al,0,.Si0,, MMEFOLINX OJUHAKOBBINA COCTaB
mais des structures cristallines but different crystalline forms A1,0;.5i0,, HO pa3JIMYHbIC KPH-
différentes (voir 0530Q; )0780). (see 0530; 0780). This term is cranmmyeckue popmol (cm.0530;
Ce terme est aussi‘“utilisé par also used by extension for a rock 0780). OTOT TEpPMHH IpUMe-
extension pour (de¢signer une composed mainly of the corre- HAETCSl TAKXe Ijisg TOPHOM mo-
roche constitu€e ‘principalement sponding mineral. ponpl, comep)kalleid B OCHOB-
du minéral{correspondant. HOM YKa3aHHbIi MHHEpaI.

0415 Argile Clay Tauua
Roche~généralement plastique A rock, generally plastic, com- OOGBIYHO TIJIACTUYHAST [OpHAs
gonstituée essentiellement de posed essentially of clay miner- nopozaa, CoOCrosiniasi B OCHOB-
minéraux argileux (voir 0680), als (see 0680) but also likely to HOM M3 IJIMHHCTHIX MHHEPAJIOB
mais pouvant aussi contenir contain free silica and other (cv. 0680) HO MOXeT TaKxe
de la silice libre et d’autres impurities. coaepxaTh CBOOOIHBIN KpeMHe-
impuretés. 3eM WIH JPpYrue NpUMecH.

0420 Argile a pot Pot clay Topweynan rimna

Argile réfractaire de constitution
minérale appropriée pour la
fabrication de pots de verrerie
et de creusets pour la fusion
d’acier.

NOTE. — Au Royaume-Uni, le
terme « pot clay » désigne égale-
ment une pate préparée a partir de
cette argile avec addition de cha-
motte pour la fabrication de pots
de verrerie et de creusets pour la
fusion d’acier.

A fireclay of mineral constitu-
tion particularly suitable for use
in the manufacture of glass pots
or steel-melting crucibles.

Note.—In the United Kingdom,
“pot clay” designates also a
body of this clay with grog for
use in the manufacture of glass
pots or steel-melting crucibles.

OrueyropHasi TJjMHA, NPUTOI-
Hasl Il M3rOTOBJICHUsl CTEKJIO-
BapEHHBIX TOPIIKOB WJIA THTJIEH
7S TUIaBKM CTaJIH.

ITpaMeuannE. — B BenmkoGpurannu
TepMHEH « pot clay » 06o3HavaeT Tak xe
Maccy W3 3TOR rNUHbl ¢ HobGaBsreRHeM
WaMoTa Iyl HM3rOTOBICHHS TEX XK€
U30eIuH.
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0425

0430

Argile flint
Argile trés dure et compacte a

cassure conchoidale, pratique-
ment dépourvue de plasticité.

Argile réfractaire

Argile résistant aux tempéra-
tures élevées, principalement
constituée de minéraux du
groupe de la kaolinite, contenant
de la silice libre et seulement

Flint clay

A very hard compact kaolinitic
material, showing conchoidal
fracture and virtually non-
plastic.

Fireclay

A clay which is resistant to high
temperatures, containing mainly
kaolinitic clay minerals, free
silica and only a small propor-
tion of other impurities

CyxapHasi I/IMHQ, KPEMHEeBKa

O4eHp TBEpOBIH M IUIOTHBIA
KaOJIMHUTOBBIM MaTepual ¢ pa-
KOBHUCTBIM HM3JIOMOM U COBEp-
IOEHHO HEMIaCTUYHBIR.

OrueynopHasi rJMHa

T'nuHa croifkas K BBICOKAM TeM-
mepaTypam, COCTOsIIas IpeHu-
MYIUECTBEHHO W3 MHHEPAIOB
rpyansl KaoJIMHATA, CONEpKa-
was CBOOONHBIN KpEMHE3eM H

une faible proportion d’autres (see 0675). IMIOb__HeOoNbImoe KOIMYECTBO
impuretés (voir 0675). 3arpA3HAIONIAX IpUMecei (dM.
0675).
0435 Argile schisteuse Shale TauaucThiii cianey

Sédiment argileux dur a texture
feuilletée.

A hard argillaceous sediment
with a laminated texture.

Tsepnas, TIMHEETAs OcafoOYHas
nopona co (CAoucTOH CTPYK-
TYpOH.

0445 Baddeleyite Baddeleyite Baapeneur
Roche principalement constituée A rock mainly composed of zir- Lopuast moponga, B OCHOBHOM
de zircone. conia. €ocTosIasi M3 JIBYOKHCH LYD-
KOHHA.
0450 « Ball clay» Ball clay KomoBast rimHa
Argile déplacée, en grande par- A highly plastic secendary BricokortacTudHas BTOPHYHAs
tie kaolinitique, caractérisée par kaolinitic clay (see 0635). KaoJuHuTOBas riimHa (cM. 063p).
sa grande plasticité (voir 0635).
0455 Bauxite Bauxite Bokcur
Roche sédimentaire constituée A sedimentary*rock containing Ocagoynass mopoma, CoOCTQsi-
principalement d’un ou de plu- principally\one or more hydrates Iras, B OCHOBHOM, M3 OIHQro
sieurs hydrates d’alumine (dias- of alumina (diaspore, gibbsite, WJIM HECKOJIBKMX THAPATOB TJ[H-
pore, gibbsite ou boehmite) et boehmite); it may also contain HO3eMa (amacnop, ruboeut, Gé-
pouvant aussi contenir des clay:minerals and hydrated iron MHT); MOXeET TakXe COmepXJqTh
minéraux argileux et des oxydes oxides. TJIMHUCTBIE MHHEPAIbl U THI-
hydratés de fer. partsl XKenesa.
0460 Bentonite Bentonite Benronnt
Argile trés plastique moentmoril- A highly plastic montmorillonitic BEBICOKOIIACTHYHAA  MOHTMO-
lonitique provenant ‘“_notam- clay, essentially derived from PUIIOHHTOBAs TJIMHA, BO3HMK-
ment de I'altération de€ cendres volcanic ash. masi, B OCHOBHOM, B PE3yJIbT4TE
volcaniques. BBIBETPUBAHMS BYJIKaHHYECKAro
memia.
0465 Béryl Beryl Bepuinn
Alumino-silicate de béryllium. Beryllium alumino-silicate. AmmoMocukaT Oepuius.
0470 . Boehmite Boehmite Bémur
Un des monohydrates d’alu- One of the monohydrates of OmuH M3 MOHOTHAPATOB TIJfH-
mine. Il peut étre préparé alumina (see 0455; 0535). HO3eMa. MoxeT ObITh H3TOTPB-
SYmMthEtiquement —(voir— 04557 TeH CHATE TAIECKAM CITOTO00M
0535). (cm. 0455; 0535).
0475 Calcaire Limestone W3BecTHiK
Roche constituée de carbonate Rock consisting of calcium car- T'opnas mopona, COCTOsIIAs
de calcium (voir 0495; 0520). bonate (see 0495; 0520). M3 YIIEKMCIOro Kaibuus (CM.
0495; 0520).
0480 Calcédoine Chalcedony Xamemaou
Variété fibreuse cryptocristalline A crypto - crystalline fibrous KpunTokpucraijnyeckass  BO-
de quartz. form of quartz. JIOKHKCTast ¢popma KBapla.
0485 Calcite Calcite Kambnur

Carbonate de calcium cristallisé.

Crystalline calcium carbonate.

KpucrajutnyecKdil  yTIeKHCIIbIIT
KaJIbL Ui .
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0490 Carbure de silicum Silicon carbide Kapont xkpemuus
Produit artificiel de formule The synthetic compound, SiC. CHHTETHYECKOE COENUHEHHNE
SiC. Le produit industriel peut The industrial product may be SiC; npoMBIIIEHHBIX MaTepu-
étre impur. impure. aJ1 MOXET UMETh IPHUMECH.
0495 Chaux Lime W3Bectb
Oxyde de calcium (voir 0475; Calcium oxide (see 0475; 0520). Oxucy xanpuus (cMm. 0475;
0520). 0520).
0505 Chromite de fer Chromite XpOMHCTBIH KeJIe3HAK
(xpomur)
Spinelle de chrome avec oxyde A ferrous chrome spinel (see Kenezoxpomucras  IMNAHENb
ferreux (voir 0790). 0790). (cM. Xpomucras  IIIUHENb,
NoTe. — Chromite est ici un 0790).
substantif masculin.
0510 Cordiérite Cordierite Kopaunepur
Silicate alumino-magnésien na- A natural or artificial magne- Hpnpoﬂ}{mﬁ WU AEKYCCTBEH-
turel ou artificiel. Il existe des sium alumino-silicate. Cordie- HBIM A TFOMOMArHe3ualibHbIi CH-~
cordiérites manganiferes et fer- rites containing manganese or yukat. VIMEITCs “Takke Kop-
riferes. Ce terme est aussi iron also exist. This term is also IIMEPHUTHI, COTepXKall¥e Mapra-
employé par extension pour applied by extension to a rock Hell HIH.kelle30. DTOT TEPMHUH
désigner une roche constituée containing a major proportion OTHOCHTCS) TaKXe K TOpPHOH
principalement du minéral cor- of this mineral. nopofe,” COCTOsIIeH Ipeumy-
respondant. LIECTBCHHO M3 YKa3aHHOIro MH-
Hepasa.
0515 Corindon Corundum Kopynn
Alumine alpha: variété d’alu- Alpha-alumina: the only form Asbba-TIHHO3eM: €OUHCTBEH-
mine seule stable a des tempéra- of alumina stable at tempera- HBI BUM I'IHHO3€Ma, CTOMKOTO
tures supérieures a 1000 °C. tures above 1000 °C. npu temrepatype Bbrme 1000 °C.
0520 Craie Chalk Men
Calcaire 2 grains fins et friables A fine-grained.4nd friable lime- MeKO3epHUCTBI M XpYIKHit
(voir 0475; 0485; 0495). stone (see 0475; 0485; 0495). usBecTHK (cMm. 0475; 048S;
0495).
05p5 Cristobalite Cristobalite Kpucrodasmr
Une des variétés allotropiques Ong*of the. allotropic forms of OniHa M3 aJIOTPOMHYECKHX MO-
de la silice cristalline. crystalline silica. mubuKauyi KpUCTAJUIMYECKOTO
KpeMHe3eMa.
05B0 Cyanite Kyanite KuaHuT WIH JUCTeH
Disthéne
Un des trois minéraux._qui ont One of three minerals having the OmuH W3 TpeX MHHEpPAJOB,
la méme formuley Al,O;.8i0,, same formula, Al;0,.Si0,, but HUMEIOIUX OIMHAKOBBIA COCTaB
mais des structures) *cristallines different  crystalline  forms A,0,.8i0,, HO pa3Hble KpH-
différentes (veir' 0410; 0780). (see 0410; 0780). This term is CTaJIMYECKHE CTPYKTYpPBI (CM.
Ce terme est_ aussi employé par also applied by extension to a 0410; 0780). DrToT TEpPMHH
extensjon \(pour désigner une rock containing a major propor- MHMPOKO TIPHMEHSETCS Takxke
roché\Censtituée principalement tion of the corresponding mi- st 0603HAYeHHsT TOPHOM IO-
du.minéral correspondant. neral. pOIbl, COCTOSIIER B OCHOBHOM
U3 yKa3aHHOTO MUHepana.
0585—Diaspore Diaspore Huacuop
Un des monohydrates d’alumine One of the monohydrates of OnyH U3 MOHOTHUIPATOB TJIHHO-
(voir 0455; cf. 0470). Ce terme alumina (see 0455; cf. 0470). 3ema (cMm. 0455; 0470). DtoT
est aussi employé par extension This term is also applied by TEPMMH TaKXe IIMPOKO IIPH-
pour désigner une roche cons- extension to a rock containing MEHsIETCs 151 0003HaYeHus rop-
tituée principalement de ce a major proportion of this HOM MOPOJIBI, COCTOAIIEH, B OC-
minéral. mineral. HOBHOM, H3 YKa3aHHOIO MH-
Hepaja.
0540 Diatomite Diatomite JAuaToMuT

Roche formée essentiellement
de squelettes silicieux d’orga-
nismes végétaux (diatomées).

Rock formed essentially from
the siliceous skeletons of veget-
able organisms (diatoms).

IMopona, cocrosiiasi, B OCHOB-
HOM, M3 KPEMHHUCTBIX CKEJIETOB
PacTUTENbHBIX OPraHU3MOB
(omaTomen-guaToMoBasi BOMO-
pOCIIB).
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0595 Graphite

Variété allotropique hexagonale
de carbone. Ce terme est aussi
employé par extension pour
désigner une roche constituée
principalement de ce minéral.

0600 Grés

Roche sédimentaire constituée
de grains de silice liés par un
ciment de nature variable: sili-
ceux (gres siliceux), calcaire

% d - O Al gLCUX g
argileux). Les grés siliceux et
argileux sont seuls utilisés dans
I'industrie des réfractaires.

0605| Gypse

Sulfate de calcium a deux molé-
cules d’eau (bi-hydrate): miné-
ral & partir duquel est fabriqué
le plitre de Paris (semi-hydrate).

0610| Halloysite

Un minéral argileux du groupe
de la kaolinite.

0615 Hercynite
Spinelle alumine-oxyde ferreux.

0625| Illite
Un des minéraux argileux.

0630, Ilménite
Titanate de fer.

0635 Kaolin

Argile primaire ou.'seeondaire
constituée principalement de
kaolinite a cristallisation com-
parativement_poussée, peu plas-
tique, cuisant blanc. Les gise-
ments_peuvent étre en place
(kaolin primaire ») ou déplacés
(kaolin «secondaire »). On dis-
tingue le kaolin brut, contenant

d ach a N
le kaolin épuré naturellement
(kaolin déplacé) ou artificielle-
ment (kaolin brut lavé).

0650 Magnésie
Oxyde de magnésium.

Graphite

An allotropic hexagonal form of
carbon. This term is also applied
by extension to a rock contain-
ing a major proportion of this
mineral.

Sandstone

Sedimentary rock compesed of
grains of silica bonded by a
variable cementing agent, which
may be siliceous, calcareous or
argi €0 Both the siliceo
and argillaceous sandstones
are used in the refractories
industry.

Gypsum
Calcium sulphate dihydrate; the

mineral from which plaster of
Paris (hemi-hydrate) is made.

Halloysite

A clay mineral of the kaolinite
group.

Hercynite

Ferrous aluminiunt-oxide spinel.

Tilite
One of the clay minerals.

Ilmenite
Ferrous titanate.

China clay
Kaolin

A clay consisting mainly of
comparatively coarsely-crystal-
line kaolinite; it is not very
plastic and is white-firing. The
deposit may have been formed
in situ (primary clay) or trans-
ported from elsewhere (second-
ary clay). Distinction is made
between china-clay rock, which
OTtd € dcDITS Of the parc
material, and refined china clay
derived from the china-clay
rock.

Note.—The distinction between
“natural ” and “ artificial ” refined
china clay is not usually made in
the United Kingdom as the latter
is more common.

Magnesia
Magnesium oxide.

I'padur

AnnmoTponuueckas rekcaro-
HaJIbHast MOIW(MKALMS yriie-
pona. TOT TEPMHH TaKXKe IIH-
POKO TOpUMEHSIETCS st 000-
3HAYEHHS [TOPOMbI, B OCHOBHOM
COCTOSIIIIEH U3 3TOrC MUHEpana.

Ilecyanuk

Ocanoysas mopona, cocrosmas
W3 3epeH KpeMHe3eMa, CBs3aH-
HBIX LJEMEHTOM Pa3JIHYHOTO CO-
cTaBa, KOTOPbIi MOXET ObITh

KPEMHC MM M REMHM 38%

TECUAHMK), W3BECTKOBBIM (W3~
BECTKOBBI NECYaHUK) MM [JIH=
HHACTBIM (I TIMHUCTbBIA NeCYaHuk).
B orseynopHoO# NOpOMBHIIICH-
HOCTH HPUMEHSFOTCH) \TOJILKO
KPEMHHUCTbIE W TJIHHHCTBbIE mec-
YaHUKH.

anc

CepHOXHUCTIBINA KaJibLiii C OBY-
Msl MOJieKyIaMH BOIbl (OUrum-
par):\.MuHepasl, U3 KOTOPOro
M3TOTOBMAETC  IUTYKaTypHbIH
xuric (monyrumpar).

Tanayasur

IIaHMCTRIN MUHEpaANl IPYMIbI
KAOJIMHUTA.

T'epuunuT

XKenesucro - TIaMHO3EMUCTAS
IINAHENb.

Hnnur

OouH U3 TJIHHHCTBIX MHHE-
pasios.

HapmeHuT

Turtanar xenesa.

Kaouun

I'mmua, B OCHOBHOM COCTOsIAs
M3 KaOJIMHATA CPaBHHUTEJIBHO
KPYHNHOKPUCTAINIHYECKOTO, Ma-
JonIacTuYHasi, GeoKrylascs.
OTJIOKEHHs] KAOJMHA MOTYT
OpITh Ha MecTe 00pa3oBaHUs
(«nepBUYHBIN KaOJIUH») WK IIe-
pEHECeHHbIMHA («BTOPHYHBIA

TEPBUYHBIM KAOJIMHOM, CONEp-
JKAIIMM [PUMECH MATEPUHCKOM
NOponsl, W TNPUPOTHO-00O0Tra-
ILIEHHBIM KAOJTHHOM (BTOPUYHEIH
KaOJIMH) HJTH HCKYCCTBEHHO 060~
TallleHHbIM KAOJHHOM (KaoJmH-
HOBBIM KOHIEHTPATOM).

Marnesusn

OKHCh Marsus.
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0655 Magnésie d’eau de mer Sea-water magnesia OKHCh MarHust
M3 MOPCKOWH BOJIbI
Magnésie de 1’eau de mer. Magnesia obtained from sea OKHCh MarHus, IIOJyYeHHasl
water. M3 MOPCKOM BOJEIL.

0665 Mica Mica Caropa
Groupe de minéraux silicatés, A group of silicate minerals I'pynna cunmmkaTHEIX MEHEPAJIOB
lamellaires et non plastiques. which are laminar and non- IUIACTUHYATOrO CJIOXKCHHUS M He-

plastic. ITACTHYHBIX.

0670 Minerai de chrome Chrome ore XpomoBasi pyia HIH XPOMMT
Chromite
Minerai qui contient une quan- A mineral containing an im- TIopHass mopopna, comaepxarias -
tité importante de spinelles de portant proportion of chrome IPEUMYILLECTBEHHO XPOMHCTY}O
chrome (voir 0790). spinels (see 0790). wnaHens (cM. 0790).

0675 Minéral des argiles réfractaires Fireclay mineral Mpunepas OrHeyNOpPHOH ‘I'JIHHBI
Un minéral argileux du groupe A clay mineral of the kaolinite I'nuHucThii MuHEpan rpynnpl
de la kaolinite constituant prin- group; principal constituent of KaOJIMHUTA ; THidBHasi COCTaBHYs
cipal des argiles réfractaires fireclays (see 0430). YacTh OrHEYIOPHBIX TJIHH (CNI.
(voir 0430). 0430).

0680 Minéraux argileux Clay minerals I'iMBncThIe MHHEPAJIbl
Ces minéraux, constituants These minerals, characteristic D11 MUHEDAJIBI, XapaKTEePUIY -
caractéristiques des argiles, constituents of clays, are hy- LOMe TJIMHBI, OPEeICTaBJIsSIOT CP-
sont des alumino-silicates hy- drated aluminosilicates, somé 0Ooif THAPATUPOBAHHBIE ATIOM-
dratés avec, dans certains types, types of which also contain, for CHJIMKAThI, HEKOTOpble THIIpI
d’autres éléments: par exemple example, magnesium, potas- KOTOPBIX COIEPXKAT TaKXKe, Hf-
du magnésium, potassium, fer. sium, iron. When mixed- with puMep, MarHui, Kaimi, -
Ils donnent avec I’eau une pate water, they become more or less ne3o. CwmemanHele € BOJOHK,
plus ou moins plastique qui plastic and harden o1 drying or oHM mnpuobperaror O0IBHIyIO
durcit au séchage ou a la cuis- heating (see for\example 0625; WIM MEHBIIYI IUIACTHYHOCT)D,
son (voir, par exemple, 0625; 0690). 3aTBepAeBas IpU Cyloke U Ifju
0690). ob6xure (cM. mis npumepa 0625,

0690).

0685 Monticellite Maoniticellite MoOHTHYEIUT
Orthosilicate de calcium et de An orthosilicate of calcium and OpTOCHIIMKAT Kaiblds X Maf-
magnésium. magnesium. HHS.

0690 Montmorillonite Montmorillonite MOHTMOPH/IJIOHHT
Un des minéraux fargileux. One of the clay minerals; the OnuH W3 TJIMHHACTBIX MaTepHf-
Constituant principal’\des ben- principal constituent of ben- 710B. OCHOBHOI KOMITOHEHT 6efi-
tonites (voir 046Q). tonite (see 0460). TOHUTOB (cM. 0460).

0695 Mullite Mullite MyJHT
Silicate ‘@alumine de formule A silicate of alumina having the AJIIOMOCHJTHKAT, TeopeTH4p-
théorigue; 3 Al,0,.2Si0,. theoretical formula, 3Al,O;. ckas  dopMyna  KOTOpOIr:

2Si0,. 3 Al,04-28i10,.

0700, Olivine Olivine OanBuH

Forstérite naturelle contenant Naturally occurring forsterite Ilpupoansiit dopcTepur, conep-
de Ia fayalite en solution solide. with some fayalifte in solid KAl (asuiiT B TBEPIOM pac-
(voir 0560; 0570). solution (see 0560; 0570). tBOpe (cM. 0560; 0570).
Ce terme est aussi employé par This term is applied by extension DTOT TEPMHUH TaKXKe ITHPOKO
extension pour désigner une to a rock containing a major NPUMEHSETCS AJ15 0003HAYECHHUs
roche constituée principalement proportion of this mineral. MOpOabl, B OCHOBHOM COCTOS-
de ce minéral. 1Ieil ¥3 TaHHOTrO MHHepaa.

0705 Opale Opal Onan
Variété amorphe de silice hydra- An amorphous form of hydrated Amopdnas ¢opma ruapaTapo-
tée. silica. BaHHOIO KpeMHe3eMa.

0710 Périclase Periclase ITepukaa3

Oxyde de magnésium cristallisé.

Crystalline magnesium oxide.

Kpucu‘anmecxaﬂ OKHACb Mar-
HUA.
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0715

0720

0725

0730

0735

0740

0745

0730

Perlite

Variété de rhyolite augmentant
considérablement de volume
sous l’action d’une élévation de
température. Ce gonflement est
connu sous le nom de « tumes-
cence ».

Picrochromite

Spinelle de chrome avec oxyde
de magnésium.

Pierre réfractaire

Perlite

A variety of rhyolite that ex-
pands very considerably when
it is heated. This expansion is
known as “intumescence ”.

Picrochromite

Magnesium oxide chrome spinel.

Firestone

Ilepmur

Pa3HoBuIHOCTE puonHMTa, 0GB~
€M KOTOPOTO 3HAYHTENLHO yBE-
JIMYMBAETCA TIPM HArpEBaHHH.
OTO pacuiMpeHne W3BECTHO MO
Ha3BaHHEM «BCIIyYMBAHHEY.

XpomucrTas INHHEb

MarHCBHaJ’IbHO-XpOMHCTaH
IUIHAHEb.

KpevuucTeii necuanme

Roche siliceuse utilisée a 1’état
naturel, sans autre traitement
que le découpage, pour le
revétement de fours.

Platre de Paris

Sulfate de calcium a une demi-
molécule d’eau (semi-hydrate)
fabriqué en chauffant du gypse
(le bihydrate) qu’il redonne en
le gachant a I’eau. On I’emploie
quelquefois pour la confection
de moules pour piéces de forme
réfractaires.

Plombagine

Graphite naturel impur.

Pyrophyllite

Silicate d’alumine hydraté. Ce
terme est aussi employé par
extension pour désigner une
roche constituée principalement
de ce minéral.

Quartz

Une des variétés,.alletropiques
de la silice cristallisée.

Quartzite

Roche-provenant de la transfor-
mation d’un grés siliceux par
aceroissement des grains aux
dépens du ciment siliceux.

A siliceous rock used in the
natural state without further
proc ssing, other than cutting as
a furnace-lining material.

Plaster of Paris

Calcium sulphate hemi-hydrate,
made by heating gypsum (the
dihydrate), to which it reverts
on mixing with water. Some-
times used for making moulds
for refractory shapes.

Plumbago

Naturally occurring,impure gra-
phite.

Pyrophyllite

A~ “hydrated aluminosilicate.
This term is also applied by
extension to a rock containing a
major proportion of this mi-
neral.

Quartz

One of the allotropic forms of
crystalline silica.

Quartzite

Rock formed by transformation
of a siliceous sandstone by
growth of the grains at the
expense of the siliceous cement.

Kpemuesemucras nopona, npu-
MeHsieMasi B €CTECTBEHHOM).CO-
CTOSIHUM, Hape3aeTcs LisgyTe-
POBKH mIeuYeu

IITykatypHblii runc

Cynbdart Kaabl@s C IOJTOBAHOMK
MOJIEKYJBI\BOBI (ITOJIyrHIpaT),
H3rOTOBJIIEMBI MyTEM Harpe-
BaHys.rumnca (6uruapara), B Ko-
TOPBIA OH BHOBB IIpeBpallaeTCs
DM CMELIEHHH C BOIOM.
MHorma ero NpUMEHSIOT [IJIs
M3rOTOBJICHUS OPM AJIsl OrHe-
YIOpHBIX (hacoHOB.

I'padur

CM. 0595. B Anrnuu u @panmyu
TepmuH «Plumbago» o603na-
YaeT NPUPOIHbIA 3ar pA3HEHHbIMH
rpadur.

IMupodunaur

I'HApOCUIIMKAT IIMHO3EMa, 3TOT
TEPMHUH TaKX€ IIMPOKO IPHMe-
HseTcsl Ui o0O3HavYeHus I10-
POIbI, COCTOSALIEH, B OCHOBHOM,
M3 JAHHOrO MHHeEpasa.

Ksapn

OnHa ¥3 aJIOTPOMMYECKUX MO-
nubuKanuil KpPUCTAJIIMYECKOTO
KpeMHe3eMa.

Ksapuur
Ilopona, o6pa3oBaBwascs B
pe3ynpTaTe  npeobpa3zoBaHus

KPEMHHUCTOIO I€eCYaHuKa BCJIEO-
CTBUC DPOCTA 3CPEH 33 CYCT |

0755

On distingue deux types de
quartzites: les quartzites a ci-
ment, dont les grains sont
cimentés ensemble, et les quart-
zites francs (sans ciment).

Sable

Roche détritique (généralement
siliceuse) se présentant en grains
de petites dimensions.

There are two types of quartzite,
one in which the grains are
cemented together (cemented
quartzite) and one in which no
cementing material remains (un-
cemented quartzite).

Sand

Detrital rock (generally siliceous)
of small grain size.

KPEMHE3EMHCTOIO LIeMEHTA.
CymiecTByIOT ABa THIA KBap-
murta: 1) amopdHble KBapUMTHI,
B KOTOPBIX 3€pHa COEIMHEHBI
MeXOy  coboi  LeMEeHTOM;
2) KpUCTAJUTHYECKHE KBAapLMTHI,
B KOTOPBIX KPEMHE3EMHUCTHhII
LIEMEHT OTCYTCTBYET.

ITecox

Paspymennass ropsas mopona
(06bIYHO KpemHe3eMHuCTasi) B
BHAE 3€peH HEOOJbINHX pas-
MEpOB.
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0760

0765

Serpentine

Silicate de magnésium hydraté.
Désigne un groupe minéralo-
gique. Ce terme est aussi em-
ployé par extension pour dési-
gner une roche constituée prin-
cipalement de ce minéral.

Silcrete
Quartzite de surface, en parti-

Serpentine

A hydrated magnesium silicate.
Used as the name of a mineral-
ogical group. This term is also
applied by extension to a rock
containing a major proportion
of this mineral.

Silcrete
A surface quartzite, particularly

CepneHTHH
TaapaTHpOBaHHbIH CHJIMKAT
maraus. OO6o03HavaeT rpynmy

MMHEpAJIOB. DTOT TEPMHH TaK-
e IMpHUMEHsieTCs sl 0603Ha-
YeHMS TOPOJbI, COCTOsILIEH, B
OCHOBHOM, M3 JaHHOIO MHHE-
pana.

Cuibkper

KBapuur, 3anerarolliyii Ha Mo-
BEPXHOCTH M BCTpEYaroLIUICA

B FOxcuoit Adpuxe (cv 0750).

culier celui trouvé en Afrique that found in South Africa
du-Sud—{veir0750) (see 0750)
0770 Silex Flint KpemeHnb

0775

0780

0785

0790

Variété de quartz du type calcé-
doine, parfois associée a 1’opale.
Se trouve a 1’état de nodules ou
de bandes nodulaires dans la
craie ou a l'état de galets
résiduels.

Silice
Dioxyde de silicium (voir 0480;
0525; 0745; 0770; 0825).

Sillimanite

Un des trois minéraux qui ont
pour formule Al,0;.Si0,, mais
des structures cristallines diffé-
rentes (voir 0410; 0530). Ce
terme est aussi employé par
extension pour désigner une
roche constituée principalement
du minéral correspondant.

Spinelle
Matiére cristalline cubique ayant
comme formule générale

R’’O:R,”0,, R” et R étant
des métaux bi- et_tri-valents.
Ce terme est également employé
pour désigner phad particuliére-
ment ’alumifiate*de magnésium,
MgO.AlL,Q;.

Spinelle de chrome

Spinelle dont le sesquioxyde est
Cr,0; (voir 0785).

A chalcedonic variety of quartz,
sometimes associated with opal;
found as nodules and nodular
bands in chalk and as residual
pebbles.

Silica
Silicon dioxide (see 0480; 0525;
0745; 0770; 0825).

Sillimanite

One of three minerals having the
same composition, Al,0,.Si0,,
but different crystalline forms
(see 0410; 0530).“This term is
also applied-by extension to a
rock contaifhing a major pro-
portion. of the corresponding
mineral:

Spinel

A cubic crystalline material
having the general formula
R”0O.R,""’O4, where R” and R’
are di- and tri-valent metals
respectively. The term is also
used more specifically for mag-
nesium aluminate, MgO.Al,O;.

Chrome spinel

A spinel in which the sesquioxide
is Cr,0; (see 0785).

XanuenoHosass pa3HEBAIHOJTH
KBapua, HHOraa( €onyrcrByfo-
was onany. CyecTByeT B BHIE
BKJIIOYCHHH, WiH cxormex}Eﬁ
rpaHysa B\Mely, WJIH B BHIE
OCTAaTQ@YHOH TaJIbKH.

Kpemueszem

JByokuch xpemuus (cMm. 04§0;
0525; 0745; 0770; 0825).

CH/UIAIMAHAT

OmuH U3 Tpex MHUHEepaIgB,
MMEIOIMX  OOHy  Gopmypy
Al,0;4Si0,, HO pa3HylO KpH-
CTaJIJIMYECKYIO CTPYKTYpY (dM.
0410, 0530). DTOT TepMHH T3K-
K€ IIMPOKO IPUMEHSEeTCS s
00603Ha4YeHMsI TOPOAbI, B OCHB-
HOM, cocTosiled M3 AaHHJro
MHHepala.

IMnunens

Kpucraniayeckuit  MaTepyan
KyOu4eckoit cucteMbl oOujei
dopmyssi: R”O-R,"0O;, roe
u R” OByX ¥ TpexBaJCHTHpIC
METaJUIBl COOTBETCTBEHHO.
OTOT TepMHH OCOOEHHO mHpHU-

MeHsieTcss g 00o3HayeHus
amromMpHaTta Maraua  MgoO.
Al,O;.

XpoMHcTasi LITHHEIb

IlInuuens, B KOTOpPOH coag¢p-
xurca Cr,0; (cm. 0785).

0795

0800

0805

Stéatite
1) Talc compact.

2) Produit céramique a base de
talc.

Stéatite chloriteuse

Variété de stéatite pouvant
contenir des minéraux chlori-
teux.

Talc

Silicate de magnésium hydraté
(voir 0795; 0800).

Steatite
(1) Compact talc.

(2) A ceramic body containing
a large proportion of talc.

Soapstone

Type of steatite, sometimes con-
taining chloritic minerals.

Talc

A hydrated magnesium silicate
(see 0795; 0800).

CreaTur
1) IIOTHBIA TalbK.

2) kKepaMHYeCKH# NpPOAYKT C
OonbIIMM colep)XxaHueM
TaJbKa.

MebUIbHBIH KaMeHb (KHPOBHK)

Bupn creatura, MHOrZa conep-

)KalEi  XJIODHTOBbIE  MHHE-
pasl.
Tansk
T'ugpaTupOBaHHBIH CHJTHKAT

marnus (cM. 0795; 0800).
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0810 Terre a diatomées Diatomaceous earth JlmaTomuToBas 3emMist
Kieselguhr Kieselguhr (KH3esbryp)
Matiére sédimentaire contenant Sedimentary material containing Ocanmoynast mopoma, cozepia-
une proportion élevée de diato- a high proportion of diatoms mas 6onpinoe KOJHYECTBO OC-
mées (voir 0540). (see 0540). TaTKOB OMATOMHUTOBBLIX BOJO-
pocineit (cm. 0540).
NoTte. — Au Royaume-Uni, le Note.—In the United Kingdom IpuMeuAHKE. — B BenukoGpuranmy,
terme « Kieselguhr» tombe en the word “ Kieselguhr” is ob- Tepmur  « Kieselguhr» Bemmenr u3
désuétude. solescent. ynoTpeGenus.
0815 Thorine Thoria JIByokucs TOpHS
Dioxyde de thorium. Thorium dioxide. Be3 onpenesneHus.
0820 Topaze Topaz Tona3z
Fluo-silicate d’aluminium. Aluminium fluorosilicate. DTOpPOCHIUKAT ATFOMUHHUS,
082§ Tridymite Tridymite Tpuogamur
Une des variétés allotropiques One of the allotropic forms of OnHa U3 aNIOTPONHIECKHX MO-
de la silice cristallisée. crystalline silica. IubUKaLMii KPUCTAMINYECKOTO
KpeMHe3eMma.
083(0 Vermiculite Vermiculite Bepmukyjanx
Minéral micacé qui s’exfolie A micaceous mineral that ex- CrnronsiHO#M MuHepas, Heobpa-
sous l’effet d’une élévation de pands irreversibly (exfoliates) THMO_ ) PaCLUMPSIIOLUMHCSA  NpH
température. when heated. HarpeBaHUH.
0833 Wollastonite Wollastonite Bonnacronur
Meétasilicate de calcium naturel Natural or artificial calciunl IIpupOnHBIA HIM HMCKYCCTBEH-
ou artificiel. metasilicate. HBIl METACHUJIMKAT KaJbUus.
084( Zircon Zircon Iupxon
Ortho-silicate de zirconium. Ce Zircon orthosilicatex\This term OpTOCH/IMKAT UMPKOHHS. DTOT
terme est aussi employé par is also applied by(extension to a TEPMHH TaKXe NPUMEHSAETCS
extension pour désigner une rock containing, a major pro- st 0o003HA4YeHUsT TOPHOM IIO-
roche constituée principalement portion of,this mineral. pOOBI, COCTOSILEH, B OCHOBHOM,
de ce minéral. U3 JaHHOTO MHHepaja.
0843 Zircone Zirconia JIBYOKHCH HHMPKOHHS
Dioxyde de zirconium. Zirconium dioxide. Be3 onpenenenus.
0850 Zirkite Zirkite upkur
Roche constituée principalement A rock mainly composed of a Ilopona, cocrosiuas, B OCHOB-
d’un mélange de baddeleyite et mixture of baddeleyite and HOM, M3 cMmecH Oammeneutra u
de zircon. zircon. LIMPKOHA.
III. FABRICATION III. MANUFACTURE III. ITPOU3BOJACTBO
A. PREPARATION ET FACONNAGE A. PREPARATION AND A. IOQI'OTOBKA
SHAPING IIOPOIIKOB H MACC,
DPOPMOBAHHE
0900—Aggltomérant Binder Comyomee (CB3Ka)
Voir 0010. See 0010. Cwm. 0010.
0905 Aptitude au fagonnage Workability Y 106000padaTriBaeMocTh
(dopmyeMoCTB)
Voir 0020. See 0020. Cwm. 0020.
0910 Atmosphérisation Weathering BriBeTpHBaHHe

Transformation des matiéres
premiéres par les agents atmo-
sphériques qui provoquent, en
particulier, 1’oxydation ou la
dissolution de certaines impu-
retés et leur élimination partielle.

The alteration of raw materials
by exposure to the weather,
resulting particularly in the
oxidation and solution of certain
impurities and their partial
elimination.

V3MeHeHue CBIpBIX MaTEpPHAIOB
oJ BO3IedCTBHEM aTMochep-
HBIX YCJIOBHUM, BBI3bIBAIOLIMX,
B YaCTHOCTH, OKHCJICHHE MJIH
PacTBOPEHUE HEKOTOPBIX NPH-
MeECe M HMX YacTHYHOE ypalie-
HHE.
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0915

0920

0925

Barbotine de coulage
Voir 0025.

Broyage

Réduction des dimensions d’une
matiére qui se présente sous
forme de grains (voir 0990;
1260).

Broyeur a barres
Type particulier de broyeurs
pour broyage fin dans lequel

on utilise des barres métalliques
comme éléments brovants

Casting slip
See 0025.

Grinding
Reduction in the particle size of

a material of granular form
(see 0990; 1260).

Rod mill

A particular type of mill for fine
grinding in which metal rods
are used as grinding media
(see 0950)

Hlnnkep nnst JaThH
Cm. 0025.

ITomoun

VMenblueHne pa3MepoB KyCKOB
MaTepHajia ¥ OpeBpalleHHe ero
B 3epHHCTYIO (opmy (mopo-
moK) (cMm. 0990; 1260).

CrepxHeBasi MeJbHHIA

OcoObIft THI MEIBHHULBI IS
TOHKOTO TOMOIIA, B KOTOPOM
METaJUTHYECKHE CTEPXHHU IpH-
MEHAIOTCS R KAYECTRE MEIFO-

0930

0935

0940

0945

0950

(voir 0950).

Broyeur a meules (par voie
seche)

Broyeur généralement a sole
perforée pour le broyage ou
le mélange a sec des matiéres
(voir 0935; 0945).

Broyeur a meules verticales

Broyeur comportant une cuve
fixe ou tournante, des meules
et une piste pleine ou perforée
(voir 0930; 0945)

Broyeur a percussion

Broyeur dans lequel un rotor
entraine la matiere et la projette
contre des plaques.

Broyeur mélangeur a meules
(par voie humide)

Broyeur généralement a sole
pleine dans lequel on effectue le
broyage, le mélange et I’humi-
dification des préparations.
Dans certains cas on cale Jes
meules et le broyeur est utilisé
pour le mélange (mélangeur a
meules) (voir 0930; 0935).

Broyeurs.a\boulets

Machines de différents types
podr\broyage fin, composées en
général d’un cylindre ou d’un
tronc de cOne tournant autour
d’un axe horizontal ou légére-
ment incliné contenant des

Edge-runner mill (dry)

Dry pan

A pan generally with a per-
forated bottom used for the dry
grinding or mixing of materials
(see 0935; 0945).

Edge-runner mill

A fixed or revolving pan with
mullers and with a solid or per-
forated bottom (see 0930; 0945).

Impact grinding mill

A grinding mill in which a rotor
projects the material against
plates.

Edge-runner mill (wet)

Wet pan

A pdn-generally with a solid
bottom in which materials are
sround, mixed or tempered with
water (or other liquids). In some
cases the mullers are raised
from the bottom and the mill is
used mainly for mixing. When
used in this way it is called a
muller mixer (see 0930; 0935).

Ball mills

Machines of various types for
fine grinding, generally con-
sisting of a cylinder or truncated
cone turning about a horizontal
or slightly inclined axis and
containing pebbles, or metal or

mux Ten (cM. 0950).

Cyxne HOMOJIbHbIE GeryHbl

Berynsl ¢ nepdOprMpOBaHHHIM
JHHIUEM IUISL)-CYXOro momquia
WIM CMeWuBaHus MaTepuasjoB
(cM. 0935;°0945).

IloMonbHbIe GeryHBI
BeryHol ¢ HENOABIKHOM
Bpamaromeifics vamei, ¢ KI’I‘-
KaMH H CO CIUIOIIHBIM 1’1

nepbopHPOBaHHBEIM
(cM. 0930; 0945).

JHHULLIEM

YapHasi MeJbHHUA
MenpHuLIa, B KOTOPO# poTOp
3axBaThIBACT MarTepuan ¥ ¢T-
GpachiBaeT €ro Ha IUIMTHI.

Mokpbie cMecHTesbHbIE OeryHbl

BeryHsl CO CIUIOIIHBIM THUIIEM
Yamd, B KOTOPBIX MaTepHal H3-
Menb4aercs, oOpabarsiBaefcs
BOJOK MM OPYrUMHU KHIKO-
CTSMH.
B HekoTOpBIX ciyyasix Kafku
MOJHUMAIOT Hal IHUILEM | U
OeryHbl IPUMEHSIIOTCS TIPEUNIY-
IIECTBEHHO [N CMEIIMBaHUs
(cMmecuTenbHble  OeryHb) (M.
0930; 0935).

IllapoBbie MeJIbLHHIIBI

MamuHel pa3sHbIX THUOOB I
TOHKOIrO INOMOJIa, COCTOsSIje,
B OCHOBHOM, W3 LWJIHHApPA WA
YCEYEeHHOr0 KOHyCa, Bpallafo-
IIEerocsi BOKPYTr TOPU3OHTAajlb-
HOM MM Cllerka HaxkJIOHHOH

boulets ou des cylindres metal-
liques ou céramiques, ou des
galets.

Les broyeurs & boulets com-

prennent les types suivants:

1) Broyeurs a boulets a vidange
par gravité

2) Broyeurs a boulets & sépara-
tion 3 air

3) Broyeurs a galets

4) Tube broyeur — Tube finis-
seur.

ceramic palls or cylinders.

Ball mills include the following
types:
1. Gravity discharge ball mills

2. Air-swept ball mills

3. Pebble mills
4. Tube mills.

OCHM M HMMCHOLICro mapnl HIA
METAJUIMYCCKUC MM KEepaMHu-
YECKUEC LHUIAHIPBI.

IIapoBsle MeNbHHULBI ObIBAIOT

CIEYIOUHMX THIIOB:

1. IlapoBble MEJNBLHHULEBI C pa3-
TPY3KOH NOX OCHCTBHEM CH-
JIBI TSAXKECTH; OOBIYHO MeEJIb-
HHLBI C CAMOOTCEBOM ;

2. IlapoBbie MENBHULEI C BO3~
OYIIHOM cemapauuei;

3. T'ane4ydble MEILHUIIBI;

4. TpyOuaTble MEIBLHULBI.
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0955

0960

0965

Broyeurs a boulets a séparation
a air
Voir 0950.

Broyeurs & boulets a vidange par
gravité

Voir 0950.

Broyeurs a choc

Broyeurs de différents types
comportant un rotor tournant

Air-swept ball mills

See 0950.

Gravity discharge ball mills

See 0950.

Disintegrator

Grinding mills of various types
consisting of a rotor turning in

IlapoBsasi MeJbHALA
€ BO3AYLUHOH cenapanuei

Cm. 0950.

IllapoBbie MeILHHIBI
¢ mnepudepuiinoii pa3rpy3Koi
(¢ camooTceBoM)

Cm. 0950.

Jle3uHTerpaTopsl
(UEeHTPOOEKHBbIE MebHHIIbI)

BreiBatoT pa3HbIX THUIIOB.

0970

0975

0930

0990

0995

1040

dans un carter, tous deux munis
de pieces de choc non articulées
et indépendantes.

Broyeurs a cylindres

Broyeurs de différents types
utilisant des cylindres tournant
habituellement en sens inverse
et a des vitesses différentes.

Broyeurs a galets
Voir 0950.

Broyeurs a marteaux

Broyeurs de différents types
comportant un rotor tournant
dans un carter et sur lequel sont
articulés des marteaux mobiles.

Concassage

Réduction des dimensions d’une
matiere qui se présente sous
forme de gros €léments (voir
0920; 1260).

Concasseur a méichoires

Machine utilisée pour concasger
des matiéres se présentant| sous
forme de gros éléments. . Elle
comporte deux machoires ani-
mées d’un mouyement de va-
et-vient.

Concasseur.conique

Apparéll constitué par un cone
tournant’concentriquement dans
une’enveloppe de méme forme
eb.destiné au concassage ou au
broyage des matieres (voir 1005)

a casing, both rotor and casing
being fitted with fixed hammers
which are not joined together.

Crushing rolls

Grinding mills of various types
utilizing rolls that usually turn
in opposite directions and often
at different speeds.

Pebble mills
See 0950.

Hammer mills

Grinding mills of various types
comprising a rotor turnifg in a
casing and to which age.attached
movable hammers.

Crushing

Reduction ©f the size of material
originally in the form of large
lump§ (see 0920; 1260).

Jaw crusher

Machine used for crushing large
lumpy material; it has two jaws
actuated by a reciprocating
motion.

Cone crusher

A unit consisting of a cone
housed in, and rotating con-
centrically with a similarly
shaped casing and intended for
the crushing or grinding of

b= d RCCCR

I0TCS OE3UHTErpaTopbl, HMEIOLLUE NBE
KOP3HHBI, BpAaILAIOLUMECH B NPOTHBO-
IOJIOKHBIX HANpaBJIEHUAX C OOMHA-
KOBOM WJIH pa3jIMYHON CKOPOCThIOY

Basbuerste QpoouiIKy, BaNbIbI

JpoGunku pas3yiidHbiX THIIOB,
cHabXeHHbIe BaANbLAMH, KOTO-
pble BpamaiQTCsi B Pa3lHYHBIX
HanpaBJJeHusX U C pa3HOM CKO-
POCTBIO,

FasrevHble MeJTbHALBI
Cwm. 0950.

Mon0oTKOBBIE MeJILHHIBI

MenbHALBI Pa3HBIX TUIIOB, HMeE-
1olIMe pOTOp, BpallaroWUKCs
B KOXYyXe, K KOTOpOMY IIpHU-
KperjieHbl MOJIOTKH.

J{poGaenre

VMeHblneHue pa3MepoB Mate-
puana, uMmerouiero popmy 60ib-
mux Kyckos (riei6) (cM. 0920;
1260).

IllexoBas apoduIKa

Mamuna, ucnojib3yemas IUis
npoOfieHHs KPYIHBIX KYCKOB.
HMmeeTr nBe IIEKH C BO3BPATHO-
OOCTyNaTeIbHbIM  JIBHXKEHHEM.

KonycHas apoomnika

Maimmuna, cocrosiias u3 KOHYy-
ca, KOHLEHTPHUYECKH Bpallaro-
LIETOCsI B KOXYXE aHaJOTHYHOU
dopmer.  Vcnomwb3yercss st
OpOOIeHHsT MM H3MEIbYeHHSs

1005

1010

Concasseur giratoire

Appareil constitué par un céne
tournant excentriquement dans
une enveloppe de méme forme
et destiné au broyage ou au
concassage des matieres

(voir 1000).

Coulage
Voir 1015; 1020

materials (see 1005).

Gyratory crusher

A unit consisting of a cone
housed in, and rotating ec-
centrically with a similarly
shaped casing, and intended for
the crushing or grinding of
materials (see 1000).

Casting
See 1015; 1020.

Mateprana (cMm. 1005).

Konycnass npodnika
(3KCLEHTPHKOBAA),
KMPALHOHHAN JPOOHIKA

MammuHa, cocrosAmas U3 KOHy-
ca, DJKCLUEHTPMYECKH Bpaliaro-
IIErocsi B KOXyXe aHaJlOrMYHOM
dopmer. Tlpennassavena st
IPOONEHUST WM H3MEJIbYECHUs
maTtepuasnioB (cMm. 1000).

JIuTbe, OTIMBKA
Cwm. 1015; 1020.
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1015

1020

1025

Coulage en barbotine

Procédé de fagonnage par cou-
lage d’une barbotine dans un
moule absorbant.

Coulée par fusion

Procédé de fabrication consis-
tant a4 déverser la matiere
réfractaire en fusion dans des
moules.

Coupeur

Slip-casting

Process of shaping by casting a
slip in an absorbent mould.

Fusion-casting

Process of manufacture con-
sisting of pouring molten re-
fractory material into moulds.

Cutter
Cutting-off table

MnukepHoe JMHTbE

ITpouecc popmoOBaHus mOCpen-
CTBOM IIJIMKEPHOTO JIMThS BO
BINUTBIBAOIINE GOPMEL.

JIuThe U3 PacIyIaBJICHHOH MacChl

ITponecc mpou3BOACTBa, Ipen-
CTaBJIsOWMIA COOOH  OTIHMBKY
W34l M3 PpacniaBJIEHHOTO
OrHEYNOPHOrO Martepuasna.

Pe3zarenbnblii ammapar,
pe3aTesbHbIH CTOJ

1030

1035

1045

1050,

Appareil placé a la sortie de la
filiere de 1’étireuse ou du ma-
laxeur et permettant le décou-
page des produits finis ou des
ébauches.

Crible
Tamis

Matériel (toiles métalliques ou
toles perforées) utilis€é pour
classer industriellement des pro-
duits concassés ou broyés sui-
vant leurs dimensions (voir
6670). Ils peuvent désigner les
appareils suivants:

1) Tambour cribleur : Cribles
montés sur un tambour
tournant autour d’un axe
légérement incliné par rap-
port a I’horizontale.

2) Tamis a secousses : Tamis
dont le cadre est secoué mé-
caniquement.

3) Tamis vibrant : Tamis qui est
soumis a des vibrations .de
fréquence élevée.

Damage

Fagonnage a ’aide”d%un fouloir
(voir 1090).

Désaérage

Eliminationvde I’air occlus dans
une pater au moyen d’un vide
pactigl

Dosage granulométrique

Apparatus placed at the outlet
of the mouthpiece of a pug or
auger for the cutting-off of clots
or finished shapes.

Screen

A wire mesh or perforated plate
used for the industrial classifica-
tion of crushed or ground
material by size (see 6670).
Screens include the following

types:

(1) Rotary screen: A\“screen
mounted on a drdm turning
on an axis slightly inclined to
the horizontal.

(2),and (3) Vibrating screen: A
screen which is vibrated
mechanically and rapidly.

Ramming

Shaping with a rammer
(see 1090).

De-airing
The removal of entrapped air

from a body by means of a
partial vacuum.

Blending
Grading

VCTpOWCTBO, NOMeEIaeMoe | y
MYHIIITYKa JIEHTOYHOr®. TIpEC-
ca, ciyxallee Ui Hape3Ku pa-
TOTOBOK MJIH ChIpLA.

Curo, 6apabaunpe curo (6ypalr),
BHOPOCHTO

IIpoB@nOYHast CeTKa WM M¢p-
dhopupoBaHHble JTUCTHI, PHNie-
HseMble IS NPOMBIIUICHHOM

Kyaccudukanun  apobreHdro
MM MOJIOTOTO  MaTepuana
(cM. 6670).

Cura OpiBatoT crienyrounjux
BHIIOB:

1) Bapabannvie cuma (6ypa-
mor) : CuTa, yCTAaHOBIICHHpIE
Ha Gapabaue, BpaiaromgMm-
csi BOKpYr OCH, Clerka ma-
KJIOHEHHOM IO OTHOIICHKIO
K TOPH3OHTAJIH.

N

2) Bempaxusaowue cuma (2po-
xoma): Cura Cc MexaHupe-
CKH Kavdaroueicss pamoii

3) Bubpayuonuvie cuma (2po-
xoma): Tlomsepraercsi BRO-
pauusiM GONbIIOR ‘iaCTO'ILI.

Hao0uBka, TpaMGoBaHue

dopMoBaHHe TOCPEACTBPM
Tpam6boBku (cM. 1090).

BakyymupoBanue, ae3a’panug

VoianeHue BO31yxa, OCTaBljie-
rocs B (GOpPMOBOYHOH Macke,
IIOCPENCTBOM YaCTUYHOTO BaKy-
YMHPOBAHUSA.

ITonGop 3epHOBOro COCTaBa,
JI03MPOBKA MO (hpaKumsam

1055

1060

Mélange de grains de diffe-
rentes grosseurs pour obtenir
une texture donnée (voir 0170).

Ebauche

Pitce de forme grossi¢rement
préparée, soit d’un produit prét
pour le fagonnage définitif, soit
des matiéres premieres avant la
cuisson.

Enfossage

Méthode particuliere de pour-
rissage (voir 1220).

Mixing of particles of various
sizes to obtain a required texture
(see 0170).

Clot
Blank

The rough shape of a product
ready for final shaping, or of a
raw material prior to calcina-
tion.

CMemuBaHuEe 3€PECH pPa3THIHbIX
pa3MepoB ISl NOJIyYEHUS HYX-
HOro 3€pPHOBOI'O cocraBa
(cMm. 0170).

Bpuxer, 3aroroska

3aroToBka Uil OKOHYATEIILHOTO
hopMoBaHus WM A 00XKMIa
MCXOJHBIX MaTepUasoB.

BoLie)xuBanue B siMe

CneunanbHblil Cioco0 BBITIEKH-
Bauus (cMm. 1220).
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1070

1075

Etireuse
Mouleuse

Machine utilisée pour filer un
boudin (généralement une pate
plastique) & travers une filiere.
L’entrainement est obtenu au
moyen d’une hélice continue
(voir 1130).

Etireuse a vide

Etireuse munie d’une chambre

Auger

A machine used for extruding a
column (usually of plastic clay)
from a die. The propelling
action is obtained by means of
a complete screw (see 1130).

Vacuum pug
An extrusion machine having

JlenTo4nbIi mpecc

MammHa, npuMeHsieMasi Ui
BBIIABJIMBaHHS (3KCTpY3HUH)
Macchl, Yepe3 MYHIINTYK Ipec-
ca (OOBIYHO NJIACTHYHOM TIJIH-
HbI). 3aXBaT MaccChl IPOMU3BO-
IOUTCA MpH NOMOINH IIHEKa He-
IpepuIBHOIO  neicTBUs  (CM.
1130).

BakyyMHbIi JIEHTOYHBIH Npecc

Jlentounnii mpecc, cHabXeH-

1081

109(

1095

1104

1105

11149

1115

a vide intérieure ou extérieure,
ou s’effectue le désaérage de la
pate (voir 1045).

Filage

Etirage

Procédé de fagonnage au moyen
d’une étireuse (voir 1070; 1130).

Fouloir

Appareil portatif utilisé pour le
fagonnage a sec ou en pite
plastique et actionné soit a la
main (fouloir ordinaire), soit a
l’air comprimé (fouloir pneu-
matique), soit par un moteur
électrique (fouloir électrique).

Fouloir électrique
Voir 1090.

Fouloir ordinaire
Voir 1090.

Fouloir pneumatique
Marteau pneumatique
Voir 1090.

Hivernage

Atmosphérisatien effectuée pen-
dant I’hiver.

NoTE. —Lelterme « Wintering »
n’est pasutilisé au Royaume-Uni,
mais “seulement « Weathering »

(voir, 0910).
Fessive de sulfite

an internal or external vacuum
chamber in which de-airing of
the body takes place (see 1045).

Extrusion

A shaping process in which a
plastic body is forced through a
die (see 1070; 1130).

Rammer

Portable equipment, used for
the shaping of semi-dry or
plastic bodies, operated ma-
nually (hand rammer) or by
compressed-air (pneumatic ram-
mer) or by electric motor
(electric rammer).

Electric rammer
See 1090.

Hand rammer
See 1090.

Pneumatic rammer

See 1090.

Wintering

Weathering carried out during
the winter.

Note.—This term is not used in
the United Kingdom, but only
“ Weathering ” (see 0910).

Sulphite lye

HbI{ BHYTPEHHEH WJIM BHEIIHEH
BaKyyMHO# Xamepoii, rae npo-
MCXOOUT Ae3adpauuss MAcCehr
(cMm. 1045).

DKCTPY3HA HA JIGHTOYHOM TIpecce

ITpouecc dhopmeBanus mocpen-
CTBOM JIEHTOYHOro mpecca (cM.
1070; 1130);

TpaméoBKa

HopraTuBHEII MHCTPYMEHT,
HNPUMEHAEMBIA ISl IIOJYyCyXOro
MJTA TUTACTHYHOTO (OPMOBaHHS,
NPUBOOMUTCS B IBHXKEHHE JHOO
BpyYHylO (pyunasi TpamMOOBKa),
mub0 IOCPEenCTBOM  CXKAaTaro
BO3Iyxa (MHEBMaTWyeckas Tpa-
MOOBKa), WIH XK€ C IOMOILILIO
37eKTpoaBuraTens (dJeKTpude-
ckas TpaMOOBKa).

DaekTpryeckas TpaMOOBKa
Cm. 1090.

Pyynas TpamOoBKa
Cm. 1090.

ITHeBMaTH4YecKast TPaMOOBKA

Cwm. 1090.

BoiMopazkuBanue

BouiexuBaHHe TIHHHUCTHIX Ma-
TEPHAJIOB B TCYECHHE 3UMBI.

ITpuMEYAHHE. — B BenukoOGpmTtanum
NPEMEHSETC TEPMHH « BBIBETPHUBa-
HHE», a HE «BBIMOpaxuBaHHE» (CM.
0910), B CCCP npuMeHsieTCs TEPMHH
« BbUIeXKUBaHUE » (cMm. 1220).

CyabhuTHBIA 1IEeJI0K

1120

Dechets de ['industrie papetiere
utilisés comme agglomérant
pour des matiéres non plastiques
et peu plastiques.

Malaxage

Traitement mécanique de 1’ar-
gile humide mélangée ou non
d’éléments non plastiques, afin
d’en améliorer I’aptitude au
travail (voir 1220).

A waste product of the paper
industry used as a binder for
non-plastic and relatively non-
plastic materials.

Tempering

Mechanical treatment of a wet
clay with or without non-
plastics to improve its work-
ability (see 1220).

OT1xonpl OyMaXHOM HPOMBIII-~
JICHHOCTH, KOTOpBbIE CIyXaT B
KayecTBEe CBSA3KM [UIA Hemuac-
THYHBIX ¥ MAJIOIJIACTHYHBIX Ma-
TEPHAJOB.

ITrumeuyarue. — B CCCP npamMensior
KOHUEHTPAThl  CYNbOUTHOCIAPTOBON
Gapnasl.

O6paboTka Maccel

Mexannyeckas 06paboTka Bia-
JKHOW I'JIAHBI, CMEIIAHHOM HJTH HE
CMEIAHHON C HEIUIACTHYHBIMH
MaTepuaiaMi C LEeNbIo YJIyd-
meHus ee GopmyemocTu (CM.
1220).
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1125

1130

Malaxeur a hélice

Voir 1145.

Malaxeur étireur
Machine d’étirage employée
pour préparer des ébauches a
partir d’une pate humide. Le
systéme entrainant la pate est
constitué par une série de cou-
teaux montés sur un arbre.
Ceux-ci coupent et déchiquet-
tent la pite a mesure qu’elle
avance le long du cylindre

Pug mill

See 1145.

Pug

An extrusion machine used for
consolidating wet clay into clots.
The propelling device consists
of a series of knives, mounted
on a shaft, the knives cutting
and kneading the clay as it
passes along the closed barrel
(see 1070).

IInexoBbIii cMecHTEH
(rIMHOMSIKA)

Cm. 1145.

JleHTOYHBIH Mpecc

MamuHa Onsi 9KCTPY3uH; CiIy-
XHUT Ui YIUIOTHEHHS BJIAXHOMU
TJIMHBI M W3rOTOBJIGHHSI 3aro-
ToBOoK. OHa HWMeeT Bpallaro-
LUHACS Bajl C HOXaMH, KOTOpbIEe
PEXYT U MECAT TJIAHY IPH MPO-
TaJKHBaHUH €€ Yyepe3 3aKPhIThIH
uumaap (em. 1070).

1135

1145

fermé (voir 1070).

Marteau pilon

Pilonneuse

Machine utilisée pour le fagon-
nage, comportant une masse
tombante destinée & comprimer
la matiére par des chocs répétés
sur la plaque supérieure du
moule rempli.

Mélangeur

Appareil destiné a effectuer des
mélanges par voie seéche ou
humide. On distingue:

1) Meélangeur discontinu. Appa-
reil dans lequel le mélange,
généralement a4 sec ou a
demi-sec, est effectué au
moyen de bras rotatifs.

2) Mouilleur mélangeur. Type
de mélangeur continu, a axe
horizontal, travaillant par
voie humide, comportant
une cuve ouverte, un ou deux
arbres portant des pales ou
des couteaux montés, -héli-
coidalement et une-rampe
d’arrosage pour le._mouil-
lage.

3) Malaxeur a hélice. Appareil
yertical ou horizontal & cuve
fermée cylindrique, compre-
nant un ou deux arbres
munis de pales montées
hélicoidalement et destinés a

Tamping machine

Machine utilized for shaping a
body and comprising a hammer
which compresses the material
by repeated blows on the top
plate of a filled mould.

Mixer

A machine for preparing mixes
by wet or dry methods. The
most common types are:

(1) Batch-type mixer. A'machine
in which mixing,msually of
dry or semi-drylmaterials, is
carried out\by means of
rotating arims.

(2) Shaftymixer. A type of con-
tinwous, horizontal, wet
mixer comprising an open
barrel and one or two shafts
carrying blades or knives
mounted * helicoidally and
having means for adding
water.

(3) Pug mill. A machine with a
closed horizontal or vertical
cylindrical barrel containing
one or two shafts carrying
blades mounted helicoidally,
used for homogenizing a

TpamOoBo4HAT MAIIMHA

MammHa, npumEHseMas afis
¢opmoBanus u' uMeromas Mp-
JOT O OpeccoBaHUs MaTe-
puana nyfem noaropmommix
yHapoB” IO BEpPXHEH MiuTe
MOJIHEHHOM (HOpMEI.

Cumecurenb

MamnHa, npeaHa3Ha4YCHHAA
IJTs1 IPUTOTOBJIEHUS CMeCed dy-
XUM H/IIH MOKPBIM crioco6om.
OOBIYHBIMH THIIAMH SIBJISIFOTCH :

1) Cmecumeav nepuoduueckopo
Oeiicmeus. MamuHa, B KOTp-
poif cMemHBAIOTCS OOBIYHO

CTBOM Bpallaromuxcs pa6 -
YUX OPraHoOB.

2) Jlonacmuoit cmecumens (op-
HO- U OBYX6AAbHBIL CMeCH-
menab. MOKpPBI CcMecCHTENb
HENPEPHIBHOrO NEUCTBUS | C
TOPHU30HTAJIBHOH’ OCBhIO, UME-
€T OTKPHITHIN XK0JI00 ¥ OIYH
WM Ba Baja C JIONACTAMH
MJIA HOXAaMH, DPacroJIoXeH-
HBIMH CIIHPANbHO, a TaKxe
YCTPOMCTBO JUISl  yBJIaXcKHE-
HHS.

BapUTEJIBHOIO CyXOro CMCEUICHHUS .
3) Ilnexoswlit cmecumens (2ay-
Homaaka). MainmHa c 3p-

WM BEPTHKAJILHBIM Oapp-
0aHOM, CHAOXEHHBIM Of-
HMM MJIM NBYMS IIHEKaMM.

1150

1155

1160

1 2 144 1 -y
homogénéisertes—pates:

Mélangeur 2 meules
Voir 0945.

Mélangeur discontinu

Voir 1145.

Mélasse

Déchets de l’industrie sucriére
utilisés comme agglomérant

pour des matiéres non plastiques
ou peu plastiques.

Lo etiataad
Prastc—ooayT

Muller mixer
See 0945.

Batch-type mixer

See 1145.

Molasses

A product of the sugar industry
used as a binder for non-plastic
or relatively non-plastic mate-
rials.

Fal
Y

LMY IUIAaCTHYHOU MacChl.

CMecHTeIbHbIE GeryBbl
Cm. 0945.

CMecHuTe/Ib NEPHOHYECKOr0
neHcTBUs

CwMm. 1145.

Mensicca

OTX0Obl CcaXapHOW MPOMBIII-~
JIEHHOCTH, TIPUMEHSEMbIE B Ka-
YeCTBE CBS3KH ISl HEIIacTHY-
HbIX WUIM MaJIOIJACTHYHBIX Ma-
TEPHAJIOB.
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Karok

Kartok 06sIMHO MeTaIHYeCKui,
npuMeHsieMbiif B Oerynax s
OMOJIa, CMemeHus u obpabor-
KM Macchl.

JlonacTroii cMecHTe/b

CwM. 1145.

Pyunoe dopmoBanue

Be3 onpenenenwus.

dopmoBasHe NOJIYIIACTHYHON

MACCBI

Cnocob6 dopMoBanus, HpHME-
HSEMBIH B HEKOTOPBIX CTPAHax:
comepxxaHue BoOIsl B (Yopmye-
MOM MaTepuajie JOCTATOYHO
TOJILKO [UIsl TOT'O YTOOB! HMETH
BO3MOXHOCTb ~popMoBaThL 3a-
TOTOBKY B KMpHHYenenaTeIbHOi
mammHe. 3aTeM 3Ta 3aroTtoBka
HopMYETFCH M1 MOXET TOMPECco-
BbIBATHCH.

JInacruunoe opmoBanne

ITpouecc ¢popmMoBanus, NpU KO-
TOpoM (OpMyeMbIil MaTepual
JIOCTATOYHO YBJIAXKHAETCS JJis
BBIYCKAa MacChl Ha JICHTOYHOM
npecce, MM VISl MJIaCTHYHOIO
$hopMOBaHUSL PYyYHBIM HJIHA Me-
XaHUYeCKuM cmocobom., dop-
MOBOYHasi Macca MOXe€T HUMEThb
pa3MYHYI0 CTeNeHb IJIacTHY-
HOCTH.

Butpaunonsoe ¢opmoBanue

Meton ¢dopMoBaHusl, TIPA KO-
TopoMm ¢Gopma, comepxaluas
CMeCh, mojaBepraercsi psaay Obl-
CTPBIX BCTPSAXMBAHUM NMpH NpH-
MeHeHuM Wi 6e3 npuMeHEeHUs
BEPXHETO MNaBIICHHUS.

dopma
be3 onpenenenus.

Ilenoo6pa3zoBanue

O6pa3zoBaHue SYEHCTOH CTPYK-
TYpBI B pe3y/IbTaTe HaIMYUsA Iy-
3LIPLKOB ra3a B 00Jiee Ui MeHee
XKHUIKOM (HOpPMOBOYHOM Macce.

1165 Meule Muller
Cylindre plat, généralement A roller, usually of metal, used
métallique, employé pour le in a mill for grinding, mixing or
broyage, le mélange ou le tempering.
malaxage.

1170 Mouilleur mélangeur Shaft-mixer
Voir 1145. See 1145.

1175 Moulage a la main Hand moulding
Sans définition. No definition.

1180 Moulage (Fagonnage) Stiff-plastic making
e pate ferne Semi=ptasticTraking
Procédé de fagonnage employé A moulding process used in
dans certains pays: la teneur en certain countries, in which the
eau de la mati¢re mise en forme water content of the material
est seulement suffisante pour being shaped is sufficient only
permettre de former une ébau- to permit a clot to be formed in
che dans une machine a brique. a brick-making machine. This
Cette ébauche est ensuite mise clot is then pressed to shape and
en forme et peut étre repressée. may be repressed.

1145 Moulage en pate plastique Plastic making
Fagonnage d’un mélange conte- A shaping process in which the
nant une teneur en éléments material to be moulded s
plastiques et en eau suffisante moistened sufficiently to be ex>
pour permettre le filage a truded or moulded by handvor
I’étireuse et le moulage en by machine. The body may have
pite plastique manuel ou méca- different degrees of stiffness.
nique. La pite peut avoir
différents degrés de fermeté.

1190 Moulage par secousses Jolt moulding
Méthode de fagonnage dans A~method of forming refractory
laquelle le moule contenant le shapes, the mould containing
mélange est soumis & une série the prepared mix being sub-
de secousses avec ou sans appliz jected to a series of jolts with or
cation de pression a la partie without the application of top
supérieure. pressure.

1195 Moule Mould
Sans définition. No definition.

1205 Moussage Foaming
Formation'd’une structure alvéo- Formation of a vesicular texture
laire_‘par développement de by the development of gas
bulles\ gazeuses dans une pate bubbles in a more or less fluid
plus ou moins fluide. body.

1210—Pilennage Famping
Fagonnage au moyen d’un Shaping with a tamping ma-
marteau pilon ou pilonneuse chine (see 1135).
(voir 1135).

1220 Pourrissage Souring
Vieillissement Ageing

Procédé destiné & améliorer la
plasticité d’une pite en Ila
laissant reposer humide pendant
un certain temps, par exemple
par stockage en tas ou en fosse
(enfossage) (voir 1120; 1225).

A process in which the plasticity
of a body is improved by allow-
ing the moist body to lie for a
period, for example by storage
in a heap or in a pit (see 1120;
1225).

e ot
Fpambopatite

dopMOBaHHE IIPH  IOMOLUK
TpamMOOBKH HJIM TPaMOOBOYHOMI
marusel (cM. 1135).

BbuiexuBanue

ITpouecc, nenp0 KOTOPOTO 5B~
JIeTCs  YAydINEHHe IIacTh4-
HOCTH ) OPMOBOYHOI MaCChI IO-
CpPEeICTBOM €€ BBUIC)KHBAHHUA BO
BJI&XXHOM COCTOSIHUHM B TE€YECHHE
HM3BECTHOIO BPEMEHH, Halpu-
Mep, CKJIaJWpOBaHUE B KydH
uid B samsel (cM. 1120; 1225).
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1225 Pourrissage de la magnésie

Dans P’industrie des réfractaires
basiques, ce terme se rapporte
particulierement & un stade de
la préparation de la magnésie
(voir 1220).

1230 Pressage a sec
Compression a sec

Fagonnage sous forte pression
d’un mélange contenant des

Souring of magnesite

In the basic refractories in-
dustry, this term refers particu-
larly to a stage in the prepara-
tion of magnesite (see 1220).

Dry pressing

Semi-dry pressing
High-pressure shaping of a body
containing various proportions

BoiiexkuBaHHe MarnesuToBOro
NOPOMIKA MJIH Macchl

B npousBo/icTBE OCHOBHBIX OI-
HEYIOPOB 3TOT TEPMHH, B OC-
HOBHOM, TIPUMEHSICTCS ISl CTa-
JUA TOATOTOBKY MAarHe3uTo-

BOrO0 IOpomKa |WIA MaccChl
(eM. 1220).

IToaycyxoe (cyxoe) npeccoBaHue

DOopMOBaHHE MU3OCTUU MPH BBI-
COKOM JABJIEHHUHU U3 MaccC C HU3-

Proportions variapies de comns-
tituants non plastiques, mais
une teneur en humidité faible,
ne permettant pas le moulage
en pate plastique.

Note. — En France, en Belgique
et en Italie, le terme « surcomprimé
a haute teneur en constituant non
plastique » désigne un produit
comprimé a sec contenant jusqu’a
90 9% de constituant non plastique.

1235 Presse a friction
Presse a vis

Sans définition.

1240 Presse a genouillére

Sans définition.

1250 Presse hydraulique
Sans définition.

1255 Presse mécanique

Sans définition.

1260 Pulvérisation

Réduction en particules fines
d’une matiére se présentant
sous forme de grains (voir 0920;
0990).

1265 Repressage

Procédé de fagonmage selon
lequel 1’ébauche”est” repressée
pour obtenir sa forme définitive.

1270 Séparateur‘a air

Appareil“destiné a classer les
poudres fines au moyen d’un
cobwant d’air.

1275 * Séparateur magnétique
L Déferreur magnétique

Uf llUll"p;dbtib LUlJbLiluCllLb, 1ULll.
having a low water content (in-
sufficient to permit plastic mak-
ing).

Note.—In France, Belgium and
Italy the term “ super-compressed
with high content of non-plastic
material ” denotes a semi-dry
pressed product containing up to
90 %, of non-plastic material.

Friction press
Screw press
No definition.

Toggle press
No definition.

Hydraulic press
No definition.

Mechanical \press
No definjtion.

Finel grinding

Fhe reduction of a granular ma-
terial to fines (see 0920; 0990).

Re-pressing

A process in which a blank is
pressed to its final shape.

Air-separator

Apparatus for classifying fine
powders by means of an air
current.

Magnetic separator

KOKW BJIAKHOCTBH) (HCAOCTAaTOR-
HOW JUIsi IUIACTHYHOrO (QopmP-
BaHMs).

ITpuMEYAHNE. — Bo ®panunn, B berp-
ruv ¥ B ViTanuu TeépMuH « nepenpeccp-
BaHHBLI NPOAYKT ¢ GONBIIOH mpomnop-
nueil HemIacTUYHOro 3JIeMEHTa» O0p-
3HavYaeT APOIAYKT CYyXOro IpecCOBaHUT,
comepxaluero 1o 909 HerutacTU4HO[O
ITEMEHTA» .

DPUKLIHMOHHBIH Npecc

be3 onpeneneHus.

KoJieHo-pbIYaxHbIi npecc

Be3 onpenenenus.

T'uapaBimyeckuii mpecc
be3 ompenesneHuas.

Mexannyecknii npecc

be3 onpenenenus.

Tonkoe uzmenpueHne

W3menbyenue 00 3epeH MajHx
pa3mepos (cm. 0920; 0990).

JlonpeccoBka

Ilpouecc mpeccoBaHUS 3aroTp-
BOK [JISl IPUIOAHUS UM OKOHYR-
TeNbHOM (GOPMBI.

Bo3ayuHblii cenapaTop

Anmapat, nOpenHa3HauYCHHHH
s KiaccuUKAUMKH — TOHKHX
[IOPOILKOB TOCPEACTBOM BOB3-
JIyIIHOTO IIOTOKA.

MaruuTHblii cenapaTop

Aimant fixe ou tournant per-
mettant d’éliminer les particules
de fer et autres éléments magné-
tiques.

1285 Tamis a secousses
Voir 1030.

1290 Tamis vibrant
Voir 1030.

1295 Tambour cribleur
Voir 1030.

A unit incorporating a fixed or
revolving magnet to remove iron
particles and other magnetic
materials.

Vibrating screen
See 1030.

Rotary screen
See 1030.

Anmapart, colep)xalluif Hemo-
ABWOKHBIA WM BpallAOLIUKRCs
MarHMT, TO3BOJISIIOIIMHA yJa-
JIATh YaCTHULBI XKeje3a ¥ Apyrue
deppo- (uHOra mapa-) MarHuT-
HbIE BKIIIOYECHHS.

I'poxor
Cwm. 1030.

BuOpannoHHoe CHTO
Cm. 1030.

BapabanHoe cuTo, Oypart
Cwm. 1030.
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1300

Tube broyeur
Tube finisseur

Type particulier de broyeurs a
boulets pour broyage fin (voir
0950).

Tube mill

A particular type of ball mill for
fine grinding (see 0950).

Tpybuaras meabHHIA

CpoeuunanpHbll  THII IIaPOBOM
MEJBHUUBl [ TOHKOrC HO-
mouna (cMm. 0950).

B. SECHAGE B. DRYING B. CVYIIIKA
1350 Etat vert Green state Coipen
Vert Green
Voir 0355. See 0355. Cm. 0355.
1355 Plamcher chauffantdeséchage Hot 1loor TIoooBad CymmiIKa

136D

136p

137p

137p

138D

138p

1399

Sole chauffante de séchage
Sans définition.

Plaque

Plateau

Petite plaque ou plateau portatif
sur lequel les produits peuvent
étre manipulés, séchés, stockés
ou transportés a lintérieur de
I'usine.

Plateau
Voir 1360.

Raffermi a la consistance du cuir

Etat d’un produit d’argile par-
tiellement séché (voir 1385).

Résistance en vert
Voir 0285.

Retrait de séchage

Diminution de dimensions que
présente une substance comme.
conséquence de la dessication.

Sec a blanc

Etat d’un produit d’argile suffi-
samment séché @our que la
surface soit devenue de couleur
plus claire (v0ir-1370).

Séchoir@ chambres

Séchoir-dans lequel les produits
sont¢placés dans des chambres
et ‘restent fixes pendant le
séchage

No definition.

Pallet

Small portable platform on
which products may be handled,
dried, stored or transported
within the factory.

Stillage

A pallet (see 1360) used during
the manufacture of refractories.
Leather-hard

Condition of partially (/dried
clayware (see 1385).

Green stréngth
See 0285,

Drying shrinkage

Reduction in the dimensions of
a material as a result of drying.

‘White-hard

Condition of clayware that has
been dried sufficiently for the
surface to become lighter in
colour (see 1370).

Chamber dryer

Dryer in which products are
placed in chambers and remain
stationary during drying.

Be3 onpenenenus.

Pamka

Hebonpmas mepedocuas miac-
THHA MM paMa, Ha KOTOpPOii
MOXHO YKJIaNlbIBaTb, CYIIHTh
UTIM  TPAHCHIOPTHPOBATL M3JIE-
s,

Pamxa
Cm. 1360.

KO)KCTBCDI(OC COCTOsIHHE

COCTOsIHME YaCTHYHO BbICYIUCH-
HOrO TJMHAHOTO M3Jenus (CMm.
1385).

ITraMevarne. — B CCCP 3T10T TepMHE
BBILIEJ M3 yNOTpeOJeHus .

IIpounocts chipra
CMm. 0285.

Ycanka B cymike, yCymka

VMeHbIEHHEe pa3MepoB Chiplia
B pe3yJIbTAaTE CYIIKH.

Bricyluennblii 10 nooejeHust

CoCTOSsIHHUE TITHHAHOTO U3 IEIns,
IOCTaTOYHO BBICYIICHHOIO I
npuobpereHuss OoJiee CBETIION
nosepxHocTH (cM. 1370).

Kamepnasi cymmika

Cymuiika B KOTOPOU M3OEsusi
IOMELIAIOTCS B KaMepel, Ie
OHH OCTAalOTCA 0e3 IBHXECHHS

1395

1400

Séchoir a étagéres
Sans définition.

Séchoir tunnel

Séchoir continu horizontal dans
lequel les produits se déplacent.

C. CUISSON

1445

Calcination
Voir 0030; voir 1460.

Rack dryer
No definition.

Tunnel dryer

Continuous horizontal dryer
through which the products are
passed.

C. FIRING

Calcination
See 0030; see 1460.

HQ RECh NEePUHOIT CVITKH
T

Crenaxnas CymmniIKa

Be3 onpenenenus.

TyHHENBHAA CYIIHJIKA

T'opu3oHTaNbHAs CyHMIWIIKAa He-
NIPEepPHIBHOIO OCUCTBHS, 4Yepe3
KOTOPYIO HPOIMYCKAIOTCA H3Je-
JHS.

C. OBXXKHT

Kanbuunanus, NpoKaJHBaHHE
Cwm. 0030; 1460.
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1450 Clinker Clinker Knnukep
Ciment hydraulique avant con- Hydraulic cement before being TI'unpaBrIuyecKuii LIEMEHT MepeT
cassage ou broyage. crushed or ground. apoOJsieHueM W XIOMOJIOM.
1460 Cuisson Burning
Firing O0xur
Traitement thermique que doi- Heat treatment of a shaped TepmoobpaboTtka orhopmMoBaH-
vent subir des produits réfrac- refractory material to produce HBIX OTHEeynopos (Chipua) IUIst
taires fagonnés pour acquérir la mechanical strength and other NPUAAHUS MEXaHHYECKOH mpoU-
résistance mécanique et autres necessary properties (cf. 0030). HOCTM U JAPYIUX HEOOXOOUMBIX
propriétés nécessaires a leur necessary properties (see 0030). csoiicts (cm. 0030).
emplm (VOlr 0030)- ITeumeuauue. — B CCCP osror Tep-
MUl RAERIEEC I LKA EEPH O~
006pabOTKH ChIPbLA.
1465 Cuit a mort Dead-burned O0ozx:KeHHbIii HAMEPTBO
Se dit d’une matiére rendue Term applied to a material that TepmuH, mpumeHsiemMbii K 114-
aussi inerte et stable que possible has been made as inert and TepHay, 10BeIgH \HOMY 110 H
par un traitement thermique stable as possible by appro- Oostee uHepT@brO M Ccrabuilsb-
approprié. priate heat treatment. HOro COCPOSIHHSI TIOCPEICTBOM
COOTBEICTBYIOILEH TepMooda-
00TKM !
1475 Distributeur automatique Stoker Ctoxep
Terme général désignant tout General term for any mechanic- O0umit TepmuH, o6o3Hauago-
dispositif mécanique de charge- al device for charging solid fuel ILMH BCe MEXaHUYeCKoe yCcTpajii-
ment d’un combustible solide into a kiln. CTBO IS 3arpy3KH IIeYd TBAp-
dans un four. IBIM TOTIUBOM.
1480 Empilage Setting Canka
Enfournement
Action de disposer les produits The process, ot the result, of TIpouecc 3arpy3ku coipua B 00-
fagonnés dans un four de cuisson the arrangement of shaped XKUTATEbHYIO TIe4b, a TaKyKe
(Enfournement) ou disposition goods for firing in a kiln. 3arpy>xeHHble M3IEJIHs B TIeq.
des piéces dans le four (Empi-
lage).
1490 Enfournement en chapelle Bexing-in Canka ¢ 3aIUTOi,
Pocket setting mydenbHas caaka
Systeme d’empilage destiné a An arrangement within a setting Crnocob canku, IpeaycMarp-
prévenir une charge excessive to prevent excessive loading on BAIOLLYH NIPEyNPEK ICHUE UupPg3-
sur des pieces spéciales. special shapes. MEPHOU Harpy3Kd Ha cueuuasib-
Hble HacoHBI.
1495 Enfumage Water-smoking IlImayxoBatune
Stade de la ctisson de produits The stage in the firing of clay Cranua ofxura FIUHAHBIX U3-
a base d’afgilé; pendant lequel products when water-vapour is nenuit, BO BpeMs KOTOPOfO
s’effectu€ /~"T’élimination  de being evolved. MPOU3BOLANTCS yaajeHue rnapps
vapeur, d’eau. BOAbI.
1500 Four a chambres Transverse-arch kiln Kamepnasi neyn HenpepbIBHOID
Continuous chamber kiln JIeiicTBHS C KoNepevHo
PACHOJIOKEHIBIM CBOAOM
Voir 5620 See 5620 Cas 5620
1505 Four annulaire Annular kiln KoJabueBas neyb
Voir 5560. See 5560. Cwm. 5560.
1510 Four de calcination Kiln O0xMraTebHas nevn
Four de cuisson
Sans définition. Voir 5515. See 5515. Cwm. 5515.
1520 Four intermittent Intermittent kiln I'lepuoauyeckas ne4s
Four périodique Periodic kiln
Sans définition. Voir 5630. No definition. See 5630. be3 onpenenenust (cMm. 5630).
1530 Four tunnel Tunnel kiln Tyuneapnas neyn
Voir 5665. See 5665. CM. 5665.



https://standardsiso.com/api/?name=467d294826e8151ad48543d5dc31557e

ISO /R 836-1968 (F/E/R)
VICO /P 836 -1968 (P/A/P)

1535

1540

Gonflement avec boursouflement

Accroissement de volume per-
manent di 4 la formation d’une
phase gazeuse, provoquant une
texture vésiculaire, qui se pro-
duit au cours de la cuisson de
certaines argiles.

Gonflement de cuisson
Dilatation de cuisson
Retrait de cuisson

Variation de dimensions entre
I’état sec et 1’état cuit.

Bloating

The permanent expansion ac-
companied by the formation of
a gaseous phase, creating a
vesicular texture, which occurs
when some types of clay are
fired.

Firing expansion

Firing shrinkage

Change in size between the dry
and the fired states.

BenyynBanue

HeobpaTtumoe yeermmyeHne 00b-
ema, obyciioBnenHoe obpa3osa-
HHEM Ta30BO#i ¢a3bl, co3garo-
el Ty3pIpyaTyro CTPYKTYPY,
KoTtopast oOpa3yercs B TIpO-
tecce 00Xura HEKOTOPBIX TIIHH.

Poct B 00xkHre

M OrHeBasi ycajaka

PazHOCTh pa3MepoOB MEXAY Cy-
X¥M 4 OO0OXKEHHBIM H3IeTus-

NI
1545 Machefer Dross Orapku, miIaK
Clinker
Voir 0210. See 0210. Cwm. 0210.

1550 Mur de porte Wicket CanuBo, 3akjaaHas-IBepb
Porte de chambre
Voir 3270; 5695. See 3270; 5695. Cm. 3270; 5695.

155F Murette Bag wall 3amuTHas_cTeHKa
Voir 5680; voir 4380. See 5680; see 4380. CM. 5680; 4380.

156p Noyau noir Black core YepHas cepAUeBHHA
Ceur noir Black heart
Partie centrale foncée d’un Dark central part of a fired TeMHasi CepileBUHA OBOXKEH-
produit due & un défaut d’oxy- product resulting from inadey HOTO W31esusi, 06pa3oBaBIIasics
dation. quate oxidation. B pe3ynbTaTe HEIOCTaTOYHOIO

OKHCJIEHHSI YIJIEPOAMCTHIX MPH-
MECeH.

1565 «Oven » Oven Topu
Voir 5690. See 5690. CM. 5690.

1570 Pare-feu Flash wall 3amMUTHAA CTEHKA
Voir 5685. See5685. CMm. 5685.

158D Produit cuit 3 mort Clinker Kiunkep
Voir 1465. A dead-burned product. In the HamepTBo 0GOXKXEHHBIH MaTe-

United Kingdom this term puan (cM. 0210; 1450).

usually designates stabilized do-

lomite (see 0210; 1450).
NoTe. — Au Royaume:Uhni, le TIPUMEYARME. — B BenukoGpuTanHun
terme correspondant«Clinker » 3TOT TEPMMH COOTBETCTBYET HAUMEHO-
désigne généralement\d dolomie B%““*Qo “Kg“:gpm a‘:gll} }‘:;’mp""‘g

. Py OObIYH noaj Y B MEPTB

cuite a mort. 0603 KEHHBIH AOJIOMHUT.

1590 Sablage Sanding IToacpinka nmeckoM
Saupoudrage de sable fin ou de The sprinkling of fine sand or Tlonceimka MeJIKUM NECKOM HITH
poussiere” de brique entre les brick dust between courses of TOHKOMOJIOTBIM HOPOIIKOM H3
assises® de produits dans un bricks in a setting (see 1480). KUpnu4ya Mexay psJamMu u3fe-
empilage (voir 1480). nui B canke (cM. 1480).

1595—Seus-euisson Under-firing Hezreskor
Cuisson insuffisante. Insufficient heat treatment. HenocraTounpiit 00xwr,

1600 Surcuisson Over-firing Ilepexor
Cuisson excessive. Excessive heat treatment. YpeaMepHblid 00XuUT.

1605 Vitrifier Vitrify Cuexatn

Voir 0365; 0370.

IV. TYPES DE REFRACTAIRES

1700

Béton réfractaire
Voir 1797.

See 0365; 0370.

IV. TYPES OF
REFRACTORY

Castable refractory
See 1797.

Cm. 0365; 0370.

1V. THAIIbI OI'HEYIIOPOB

OrHeynopubiii 6eToH
Cwm. 1797.

— 34 —



https://standardsiso.com/api/?name=467d294826e8151ad48543d5dc31557e

ISO/R 836-1968 (F/E/R)
HUCO /P 836-1968 (P /A/P)

1705 Brique a liant chimique Chemically-bonded brick Be300:xHroBuIil KHpMAY
C XMMHYECKOH CBA3KO#MH
Brique dont la cohésion est A brick in which mechanical Kuprmy, y KOTOporo Mexaum-
assurée par des liants chimiques strength is imparted by che- Yyeckasi IMPOYHOCTh IOCTUTHYTa
et non par une cuisson. mical binding agents instead of TIOCPEACTBOM XHUMHYECKUX CBS-
by firing. 30K, a HE NyTeM OOXHTra.
1710 Brique d’argile réfractaire Fireclay refractory IlaMoTHBIH KHpIAY
Firebrick
Brique a base d’argile réfrac- A brick made from fireclay Kupnwy, w©3roTtoBieHHBIH U3
taire (voir 1725). (see 1725). OTrHEYMOPHOM riuHbI (CM. 1725).
1715 Brique de diatomite Diatomite brick JIMaTOMHTOBBIH KHPIHY
Brique isolante fabriquée a base An insulating brick made from Tennon30NIUMOHHBIR  KEPIPY,
de diatomite. diatomite. H3TOTOBJICHHBIA U3 AHaTOMHUra.
1720 Brique de vermiculite Vermiculite brick BepmukynTOBBIH KHpIAY
Brique isolante fabriquée a base An insulating brick made from W3onsauuoHHbIk, KHpIUY, H3fO0-
de vermiculite expansée. exfoliated vermiculite. TOBJIEHHBIH UG)BCHY4YEHHOI O BEP-
MUKYJTUTas
1723 Brique mixte Composite brick Kupmua-cocraBHO#
Brique composite
Brique comprenant deux ou A brick consisting of two or Kupimay, cocrosumii ¥3 ORyX
plusieurs couches de matériaux more discrete layers of different MITH HECKOJTLKHX CJIOEB MaTepha-
de composition différente. compositions. JIOB Pa3/IMYHOTO COCTaBa.
1725 Brique silico-alumineuse a teneur Aluminous firebrick BLICOKOTTMHO3EMMCThI KHPIHY
élevée en alumine
Produit réfractaire a masse A refractory made from an ATIOMOCHIIMKATHBIA  KHPITfY,
d’argile alumineuse. aluminous clay. H3TOTOBJICHHEIH U3 NIAXT C IO-
BBIIEHHLIM COAEPXAHUEM TIH-
HO3eMa.
NoTe. — Ce terme désigne des Note.—THhisdérm designates quite ITPUMEIARRE. — Pa3Hbie CTPaHBI OPO-
produits tres différents selon les different ~products according to 3HAYalOT JTHMW TEPMUHAMH pa3rui-
pays. Se reporter aux normes na- the countries. See each national g*é‘gaul;';?:g;"l: g::;gap‘:z‘;? cf)’:)?x‘;‘_‘
tionales correspondantes. standard. CTByIOLMX CTDAE.
1730 Cermet Cermet KepmeTst
Produit composite contenant a A composite material contain- CIIOXHBIE MaTepuasbl, COOEp-
la fois des constituants cérami- ing both ceramic and metallic JKaliue OHOBPEMEHHO Kak Ke-
ques et métalliques. constituents. paMuyeckue, Tak M MeTajiu-
YeCKHe KOMIIOHEHTHI.
1733 Ciment réfractairé, a) liant chi- Chemically-bonded refractory OrueynopHsiii MepTeJb
mique cement HA XHMHYECKOi CBSI3Ke
Voir 1797, See 1797. CMm. 1797.
1735 Ciment ‘féfractaire a prise hy- Hydraulic-refractory cement T'uapaB/M4ecKH TBePIeIOLIHii]
draulique (UK. OrHeynopHeIii MepTeib
Hydraulic-setting mortar (USA)
Voir 1797. See 1797. Cwm. 1797.
1740 Ciment réfractaire durcissant a Heat-setting mortar (USA) OrHeynopHbIii MepTehb,
chaud TBEPACIOLIMH NPH HAl pCBaHHA
Voir 1797 See 1797. CwMm. 1797.
1745 Ciment réfractaire durcissant a Air-setting refractory ccment Orueynopublii MepTeJb,
Pair (UK.) TBEpICIOIMI HA BO3JyXe
Air-setting mortar (USA)
Voir 1797. See 1797. Cwm. 1797.
1750 Ciments (divers) Cements (various) Meprenn (pa3inyHble)
Voir 1797. See 1797. Cm. 1797.
1760 Coulis réfractaire Refractory cement (U.K.) Orseynopselii MepTe/ib

Voir 1797.

Refractory mortar (USA)
See 1797.

Cwm. 1797.
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1765

1770

1775 Métange—réfractaireplastique—ouldablerefractory———FHrmaermmamorneynopranracea—

1780

1785

1794

1795

1797

Dolomie frittée
Dolomie calcinée

Sans définition.

Le terme anglais « Basic » est
utilis¢é au Royaume-Uni pour
désigner la dolomie frittée (ou
dolomie calcinée).

Enduit réfractaire

Voir 1797.

Voir 1797.

Pisé
Voir 1797.

Produit de jointement

Voir 1797.

Produit de réparation

Voir 1797.

Produit pour construction mono-
lithique

Voir 1797.

Produits non fagonnés

1) Produit de jointement

Composition réfractaire fine-
ment broyée qui, générale-
ment humidifiée, est desti-
née a la pose et au jointé-
ment des briques et donf les
composants réfractaires, cor-
respondent a la qualité des
briques avec lesquelles elle est
utilisée.

On distinguerles types suivants:
a) Coulis réfractaire

Composition réfractaire,

Basic

No definition.

A term in general use in the
United Kingdom for calcined
dolomite.

Refractory coating
Refractory wash

See 1797.

Plastic refractory
See 1797.

Ramming material
See 1797.

Jointing cement
Jointing material

See 1797.

Patching material

See 1797.

Material for monolithic
construction

See 1797.

Refractory cements

(1) Jointing cement
Joifting material

A) ‘finely-ground refractory
composition which, gene-
rally after the addition of
water, is used for laying and
jointing bricks: the refrac-
tory components are related
to the quality of the bricks
with which the composition
is to be used.

The following types are distin-
guished:

(a) Refractory cement (U.K.);
Refractory mortar (USA)

A refractory composition

Cruekmuiicst J0J0MUT

Be3 onpenenenus.

AHriuickait TepMuaH «OCHOB-
HOW» mpumensercss B Benuko-
Oputauuu nast  o0O3HAYEHHUS|
000X KEHHOTO HOJIOMHTA.

Orsxeynopnasi odmaska

Cwm. 1797.

CwMm. 1797.

TpamOoBouHasi Macca
Cwm. 1797.

Mepreis,
OrHEYNOPHBIH-PACTBOP

Cwm. 179N

Opmaska, 3amaska,
33npaBovHasl Macca

Macca nisi peMoHTa KJaaku
(em. 1797).

Marepua st MOHOJHTHBIX
KOHCTPYKIHH

CwMm. 1797.

Oruxeynopusie MepTeu

1) Mepmeas (02neynopuwiii pac-
meop)

OrueyrnopHasi TOHKOU3MEb-
YeHHas CMeCh, KOTOpasi OObI-
YHO, MOCJE N100aBJICHUS BO-
Abl, MPUMEHSICTCA IS COe-
JIMHEHUs KMPNUYel B Knan-
Ke; BbIOOpD OTHEYMOPHBIX
KOMITOHEHTOB MePTEJeid 10IT-
JKEH COOTBETCTBOBATH Kaye-
CTBY KHPIHYa, C KOTODPBIM
OH NPUMCHSETCS.

PaznuyaroT ClieAyrolume BUIbI
MepTeseii:

a) QOeneynopuviii mepmens

OrseyrnopHast CMechb, 3a-

durcissant T haute tempera-
ture par liaison céramique.

b) Ciment réfractaire a prise
hydraulique

Composition réfractaire a
laquelle a été ajouté un
ciment hydraulique résistant
a la chaleur, assurant la prise
et le durcissement dés la tem-
pérature ambiante (cf. Béton
réfractaire).

UldU TIdIdeTis  dat Iligll CITI-
perature by ceramic bonding.

(b) Hydraulic refractory cement
(U.K.); Hydraulic setting
mortar (USA)

A refractory composition
containing a heat-resisting
hydraulic cement that en-
sures setting and hardening
at room temperature

(cf. Castable refractory).

I'BCDICBAOIIAY  TIPDH BbICO-
KOU TeMnepatype B Pe3yJib-
Tare oOpa3oBaHMUs KepaMmu-
YECKOU CBSI3KH.

b) TI'udpas.auuecku meepderouyuii
o2neynopuvlii mepme.nv

OrueynopHasi cMecCh, Coaep-
Kawas n100aBKU KapoCTOoi-
KOTO THMIPABIMYECKOTO Iie-
MEHTa, KOTOpLIi obecrieyn-
BaeT CXBAaTblBAHUE M 3a-
TBEpJEBaHUE IPH KOMHAT-
Hoit Temmeparype (cMm. Or-
HEYIIOPHBI OETOH).
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c)

Ciment réfractaire a

Lieani ey

liant

i) Ciment réfractaire durcis-
sant a I’air

Composition réfractaire
a laquelle ont été ajoutés
des agents chimiques as-
surant le durcissement
dés la température am-
biante.

ii)y Ciment véfractaire dur-
cissant & chaud

(¢) Chemically-bonded

refractory
refractory

cement

(i) Air-setting refractory ce-
ment (U.K.); Air-setting
mortar (USA)
A refractory composition
containing chernical
agents that ensure har-
dening at room tem-
perature.

(ii) Heat-setting mortar
(USA)

c)

O2HeynopHulii mepmenas ¢ Xu-

MUUecKol CRAZKOI

i) Bo3dywmno-meepoeiouyuii
mepmens

OrueynopuHasi CMeCb, CO-
nepxamiass D00aBKH XH-
MHYECKHX BEILECTB, 0bec-
[eYuBalOUIMX 3aTBepAe-
BaHWE€ NOpPU KOMHATHOM
TeMreparype.

ii) Teepoerowuii npu wnazpe-
8aHuU O2HEeYNODHbIIL Mmep-

Composition réfractaire
a laquelle ont été ajoutés
des agents chimiques as-
surant le durcissement a
des températures infé-
rieures & celle de la
liaison céramique mais
supérieures a la tempéra-
ture ambiante.

NoTE. — Au Royaume-Uni, ce

A refractory composition
containing chemical
agents that ensure har-
dening at temperatures
below that of ceramic
bonding but above room
temperature.

OrHeynopHas CMeCE;y|x
KOTOpOit nobaBaeHb) XH-
MHYECKHE BETIECTBR,
obecrieynBarolue 3f-
TBEpAeBaHHEC IPH  TeN-
nepatypax Huwke OOpp-
30BAHHS KEpaMHUYECKQH
@BA3KU, HO BbIIE KOM-
HaTHOI TeMIepaTypshl.

=

ciment est quelquefois
« Air hardening ».

2) Enduit réfractaire

appelé

Note.—In the United Kingdom,
this cement is sometimes called
“ Air hardening ”.

(2) Refractory coating

INeuMeiasue. — B BennkoGpuran
€rO\, MHOTAa Ha3bIBAIOT «Bo3ayIH
TeepHeroLLme» .

[
7

3)

Composition réfractaire
dont les caractéristiques sont
analogues a celles des ci-
ments de jointement mais
dont le dosage granulomé-
trique permet I’exécution
d’enduit ou de revétement de

surface.

Produits pour construction
monolithique et réparation

Ces produits permettent
I’exécution de picces ou
revétements monolithes
d’une certaine épaisseur.
Leur composition réfractaire
a une granulométyie appro-
priée a4 ’emplei; ils peuvent
étre mis(_enh ceuvre par
damage; cotlage ou projec-
tion§ous’pression.

On,distingue:

a) Pisé

Composition réfractaire en
grains. Les pisés sont généra-

Refractory wash

A refractory composition
with similar charactenistics
to those of jointing cements
but which has agrading suit-
able for washes“and coatings.

(3) Materials for monolithic

construction and patching

Materials for the production
of shapes or of monolithic
linings; their composition
and grading are chosen
according to their intended
use (ramming, casting and
gunning).

The following types are distin-

guished:

(@) Ramming material

A granular refractory com-
position. Ramming materials

2)

3)

Oezneynopnas odmaska
(noxpeimue)

OrueynopHas macca, NOKR-
3aTed KOTOpPOM aHajorup-
HBI NIOKa3aTeNssM MepTeef,
HO rpaHyIOMEeTPHYECKHH
COCTaB KOTOpPOH IomycCKagT
HaHeCEeHWe HMX Ha TOBEPK-
HOCTb.

Mamepuanvl 0438 MOHOAUR-
HblX KOHCMpYKyuli u O§ia
PEMOHMOG KAAOKU
MarTepualisl, KOTOpbIe cIly-
kAT IS U3rOTOBJICHHs {e-
TOHHBIX 0J10KOB ((pacoHds)
MM MOHOJIMTHOW KIIAIKH.
BeniecTBeHHbI M 3€pHOBPH
CcOCTaB J3TUX MacC 3aBUCUT
OT crnocoba Mx IPUMEHEHHs
(TpamMOOBKOIA, YKNaaKOH u{in
TOPKPETUPOBAHHUEM).

Pa3nnyaroT Ccleayrolluue THIbI

3THX MaccC:

a)

Tpambogounas macca
OrxeyrnopHast 3epHUCTas
macca. TpaMGOBOYHBIE MAC-

b)

Jement mis en oeuvre par
damage, apres addition éven-
tuelle d’un liquide approprié.

Meélange réfractaire plas-
tique

Pate réfractaire préte a I’em-
ploi, pouvant contenir des
agents chimiques assurant le
durcissement & basse tempé-
rature. Les mélanges réfrac-
taires plastiques sont mis en
ceuvre surtout par damage.

arc generally put into piace
by ramming after the addi-
tion of a suitable liquid.

(b) Plastic refractory or

Mouldable refractory

A refractory composition,
rcady for use, which may
contain chemical agents to
ensure hardening at a low
temperature. These compo-
sitions are almost always put
into place by ramming.

b)

CHL
CcTBOM TpaMOOBaHus Ha Me-
cte nocie nobasneHus cooT-
BETCTBYIOICH JXUIOKOCTH.

ITracmuunasn
macca

OrHeynopsHasi Macca, rOTO-
Basi K MPUMEHEHUIO, MOXKET
colepXaTh XMMHUYECKHE BeE-
mecrTpa, obecneyuBaromue
3aTBEpIEBaHUE NPU HU3KOHU
Temneparype. I[lnacTHYHbBIE
OTHEYNOpPHbIC MacChl OObIY-~
HO YKJaAbIBAlOTCs IMOCpen-
CTBOM TpaMOOBaHMUS.

ozHeynopHas
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1800

¢) Béton réfractaire

Mélange d’un agrégat réfrac-
taire et d’un ciment hydrau-
lique résistant a la chaleur.
Les bétons réfractaires sont
généralement coulés en place
(voir Ciment réfractaire a
prise hydraulique).

Réfractaire a base de siliciures

Groupe de produits réfractaires

(c) Castable refractory

A  mixture of refractory
aggregate and heat-resisting
hydraulic cement. These pro-
ducts are generally cast into
place (see Hydraulic refrac-
tory cement).

Silicide refractory

A group of refractory products

c) Ocneynoprhvlii 6emon

CMech OTHEYTIOPHOT O 3a10J1-
HUTENS M KapOCTOUKOIro
THJPABITYECKOIO LEeMEHTA.
OrxeynopHbie 6€TOHBI 00bI-
YHO YKJIAJbIBAIOTCS Ha Me-
cre (cM. T'mapaBimyecku
TBEPJICIOIMUHA OTHEYNOPHBIN
MepTeb).

Orueynophl Ha OCHOBE€
CHJIHLIMAOB

I'pynma orHEYNOPHBIX W3IETHMA,

180p

181p

1815

1820

182

183p

constitue essentiellement de sili-
ciures.

Réfractaire acide

Réfractaire 4 haute teneur en
silice.

Réfractaire a2 enveloppe métalli-
que

Réfractaire, généralement basi-
que, entouré d’une enveloppe
d’acier et utilisé sans cuisson
ultérieure.

Réfractaire a haute teneur en
alumine

Terme général désignant les
produits dont la teneur en alu-
mine est supérieure a celle de la
kaolinite pure aprés cuisson
(voir, par exemple, 1835; 1845;
1900; 1930; 1945; 1965).

Réfractaire alumineux et silico-
alumineux

Réfractaire constitué essentielle-
ment d’alumine et de silice.

Note. — Ce terme désigne des
produits trés différents selop les
pays. Se reporter aux normes
nationales correspondantes.

Réfractaire basique

Réfractaire a Haut€ teneur en
oxydes alcalinoterreux (MgO,
Ca0).

Réfractaire coulé par fusion

Réfractaire coulé & partir d’une
matiere fondue (voir 2000).

consisting essentially of silicides,

Acid refractory

A refractory with a high content
of silica.

Metal-cased refractory

A refractory, generally a basic
refractory, encased in steel and
used without further firing.

High-alumina refractory

A group-name for all refract-
ories with an alumina,éontent
higher than that of pure'calcined
kaolinite (see for example, 1835;
1845; 1900; 19303,1945; 1965).

Aluminosilicate refractory

Al refractory consisting essen-
tially of alumina and silica.

Note.—This term designates quite
different products according to
the countries. See each national
standard.

Basic refractory

A refractory with a high content
of alkaline earth oxides (MgO,
CaO).

Fusion-cast refractory

A refractory cast in a mould
from molten material (see 2000).

coaepxamuvx CUJIMLAOBI.

Kucanie OrHEYHOpbI

Orueynopsl ¢ OONBILAN) COmep-
JKaHHEM KpeMHe3ema,

Orneynops! B\ ME€TaJUIN4ECKOH
oboiime

OObIYHQ “OCHOBHBIE OTrHEYITOPbI
B cTafibHOI 00oiiMe, TpUMEHsIe-
Mple,_be3 mocienyrouniero 06-
x#ra.

BeoicokorsmnoseMucTbie
OrHeynopsI

OO6wmit Tepmmd, obo3Havaro-
M MaTepHanbl, y KOTODPBIX
colepKaHue TJIMHO3eMa BBIIIE,
YeM Y YMCTOrO KAOJIMHUTA [10CJIe
obxura (cMm., HanpurMep, 1835;
1845; 1900; 1930; 1945; 1965).

AJIIOMOCHIMKATHBIE OrHEeYTIOpbI

OrxHeynopel, COCTOSILIUE, B OC-
HOBHOM, U3 IT'JIMHO3€Ma U KpEM-
HE3eMa.

IIPEMEYABHME. — B pasHBIX cTpaHax
3TH OrHEYNODbLI HA3BIBAIOTCA IO-pas3s-

"HOMy. OOpamarsca K craHgapram
KaXXIOH OTHOEbLHOM CTPaHBI.

OCHOBHbIE OTHEYIOPbI

Orueymnopsl ¢ BBICOKAM COIEP-
XKAHUEM  IIEIOYHO-3eMENbHBIX
okucinos (MgO, CaO).

IInaBnenomMTbIE OrHEYNOPbI

Orseynopsl U3 pacIuIaBJIEHHOTO
MaTepHalia, pasjMThle o (Gop-
Mam (cm. 2000)

1835

1840

Réfractaire d’alumine
Réfractaire de corindon

Réfractaire & haute teneur en
alumine, constitué principale-
ment de corindon.

Réfractaire d’andalousite
Réfractaire 3 base d’andalousite.

Note. — Dans certains pays, le
terme « Réfractaire de sillimanite »
correspond aux trois types de pro-
duits: réfractaires de sillimanite,
de cyanite et d’andalousite.

Alumina refractory

A high-alumina refractory con-
sisting principally of corundum.

KopynnoBbie Orseynopsl

BLICOKOIIMHO3EMUCTBIE  OTHE-
yIOpbI, B OCHOBHOM, COCTOs-
mue U3 KOpyHIa.

AHIAJTy3UTOBBIE OrHEYNOPbI

Orueynops!, W3roTOBJICHHBIE U3
aHJany3uTa.

IIPUMEYAHHE. — B HEKOTOpHIX CTpa-
Hax oGo3maveHme «CHINIMMAHATOBBIE
OrHEeYNnoOpb» COOTBETCTBYET TPEM TH-
oaM M3NeNni: CHJUTUMAHBHMTOBBIM, KHa-
HHTOBBLIM M aHJAJy3MTOBBIM OTHeE-
ynopam.
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1845

1850

1855

Réfractaire de bauxite

Réfractaire a haute teneur en
alumine, constitué essentielle-
ment de bauxite.

Réfractaire de carbone

Produit réfractaire constitué
essentiellement de carbone.

Réfractaire de carbure de silicium
Produit réfractaire  constitué

1860

1865

1870

1875

1880

1885

1895

essentiellement de carbure de
silicium.

Réfractaire de chromite

Réfractaire a base de chromite.

Réfractaire de chromite-alumine

Réfractaire fabriqué a base d’un
mélange de chromite et d’alu-
mine.

Réfractaire de chromite-dolomie

Réfractaire fabriqué a base d’un
mélange de chromite et de
dolomie calcinée.

Réfractaire de chromite-magné-
sie dit de « chrome-magnésie »

Réfractaire fabriqué a base d’un
mélange de chromite et de
magnésie cuits a mort, avec
une prépondérance de chromite
(voir 1940).

Réfractaire de chromite-silice

Réfractaire fabriqué a base'd’un
mélange de chromite et desilice.

Réfractaire de“chromite-sillima-
nite

Réfractaite fabriqué a base d’un
mélange.-de chromite et de silli-
manite.

Réfractaire de cyanite
Réfractaire fabriqué a base de

vanite caloinda
Y

Bauxite refractory

A high-alumina refractory con-
sisting essentially of bauxite.

Carbon refractory

A refractory consisting essen-
tially of carbon.

Silicon carbide refractory

A refractory consisting essen-

P P 11
tialiy Ol SHICOIT Cal UIUC,

Chrome refractory

A refractory made from chrome
ore.

Chrome-alumina refractory

A refractory made from a
mixture of chrome ore and
alumina.

Chrome-dolomite refractory

A refractory made frem a
mixture of chrome %0t and
calcined dolomite.

Chrome-magnesite refractory

A refractory made from a
mixtufe)of chrome ore and dead-
burned magnesite, the chrome
¢re' preponderating (see 1940).

Chrome-silica refractory

A refractory made from a
mixture of chrome ore and
silica.

Chrome-sillimanite refractory

A refractory made from a
mixture of chrome ore and
sillimanite.

BoKCHTOBbBIE OFHEYNOpPhI

BbICOKOIIMHO3EMUCTBIE  OTHe-
YIOPBI, H3rOTOBJICHHBIE U3 OOK-
cHuTa.

YriepoaucThie OTHEYNopbl

OrHeynmopHble MaTepuanbl, CO-
CTOSsIII[E, B OCHOBHOM, M3 yIJe-
pona.

KapOuakpeMHeBbie OrHEyHoOpbI

OrHeynopsel, COCTOAILME, B OC-
HOBHOM, H3 Kdponnd KPCMHHESA.

XpOMHTOBBIE OrHEYHOPHI

OrHeynopsl, H3LOTOBICHHBIE| A3
XpOMHTA.

XpoMOLTHHO3EMECThIE
OrHeyNOpbI

OTI'HEeyNophI, H3rOTOBJIEHHBIE| U3
CMeCH XpOMHTa ¥ TJIHHO3eMa.

XPOMO/I0JIOMHTOBBIE OrHEYNJPBI

OrHeynopsl, W3rOTOBJICHHBIE| U3
CMeCH XPOMHTA U 000XKKEHHPTO
[OJIOMHTA.

XpOMOMal’HQSHTOBbIe
OrHEYIOPbI

OrHeynopsl, U3roTOBJICHHBIE U3
CMeCH XpOMHMTa ¥ Hamep]BO
000XKEHHOrO MarHe3uTa ¢ npe-
oOnamanueM XpoMHTa  (¢M.
1940).

XpoMOHHACOBBIE OFHEYNOPDI

OI‘HCyﬂOpLI, U3TOTOBJICHHBIG U3
CMECH XpOMHTA U KpEMHE3€Ma.

XpOMOCH/I/IMMAHHTOBBIE
OrHEYNOPbI

Orseynopsl, H3rOTOBJICHHBIE U3
CMECH XPOMHUTA ¥ CHITIMaHHTA.

KunanutoBbie OrHeymopbl

OrHeynopsl, U3rOTOBJICHHBIY U3
OOOMNOK2HHOIO KMAHUTA

1900

1905

Note. — Dans certains pays, le
terme « Réfractaire de sillimanite »
correspond aux trois types de pro-
duits: réfractaires de sillimanite,
de cyanite et d’andalousite.

Réfractaire de diaspore

Réfractaire a haute teneur en
alumine, constitué essentielle-
ment de diaspore.

Réfractaire de dolomie

Réfractaire & base de dolomie
calcinée.

Diaspore refractory

A high-alumina refractory con-
sisting essentially of diaspore.

Dolomite refractory

A refractory made from calcined
dolomite.

JIlnacnopoBbie Orneynopsl

BHICOKOTIMHO3EMHCTBIE ~ OTHe-
yIOPBI, U3TOTOBJICHHBIE U3 JHa~
cnopa.

J{0JIOMHTOBBIE OTHEYHOPbI

OrHeynops!, U3rOTOBJICHHbIE U3
00O0XKEHHOrO AOJIOMHTA.
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1910

1915

Réfractaire de dolomie semi-
stabilisée

Réfractaire cuit constitué¢ essen-
tiellement de dolomie calcinée
sans addition de stabilisants
minéraux mais protégée de
I’humidité atmosphérique par
un liquide non aqueux tel que
goudron ou huile.

Réfractaire de dolomie semi-
stabilisée non cuite

Semi-stable dolomite refractory

A refractory consisting essen-
tially of calcined dolomite with-
out the addition of mineral
stabilizers but protected from
atmospheric moisture by a non-
aqueous liquid such as tar or oil.

Unfired semi-stable dolomite
refractory

ITosycTadumm3upoBaHHbIe
JOJIOMHTOBBIE OrHEYNOPbI

OO0OXKEHHbIC OTHEYNOPhI, H3-
TOTOBJIEHHBIE U3 OOOXKEHHOI'O
nonomuta 0e3 noOaBJIeHUs MHU-
HEpalbHBIX  CTA0MIIM3aTOPOB,
HO 3allMIIeHHbIe OT aTMocdep-
HOM BJjlarn OE3BOIHBIMH JKHI-
KOCTSIMH, HAMpUMeEp, CMOJIOH,
MacjioM H T. II.

Be300xuroBsie
NOJTYCTAOHTH3HPOBAHHbIE

192

1921

193¢

193

Réfractaire non cuit, a base de
dolomie calcinée liée par du
goudron, de l’huile, etc., qui
agit également comme protec-
tion contre I'’humidité atmo-
sphérique. (Ces réfractaires sont
quelquefois partiellement pré-
cuits a basse température (en
dessous de 1000 °C) pour
amener le liant a son état défi-
nitif et le durcir.)

Réfractaire de dolomie stabilisée

Réfractaire & base de machefer
constitué¢  essentiellement de
dolomie cuite a mort et d’un
stabilisant minéral combiné chi-
miquement avec la chaux.

Note. — De tels réfractaires peu-
vent étre utilisés cuits ou non cuits.

Réfractaire de forstérite

Réfractaire constitué essentigl-
lement de forstérite.

Réfractaire de gibbsite

Réfractaire a haute’ teneur en
alumine couStith€ essentielle-
ment de gibbsite.

Réfractaire de magnésie

Prfoduit réfractaire constitué
essentiellement de magnésie.

A refractory made from calcined
dolomite bonded with tar, oil,
etc., which also acts as a pro-
tection against atmospheric
moisture. (These refractories
are sometimes pre-heated at low
temperature (below 1000 °C) to
mature and harden the bond.)

Stabilized dolomite refractory:

A refractory made Mrom a
clinker consisting.essentially of
dead-burned delemite and a
mineral stabilizer chemically
combinedwith the lime.

NoTtg./~Such refractories may be
used\in-the fired or unfired state.

Forsterite refractory

A refractory consisting essen-
tially of forsterite.

Gibbsite refractory

A high-alumina refractory con-
sisting essentially of gibbsite.

Magnesite refractory

A refractory consisting essen-
tially of magnesia.

TICIOMATOBEIE UTHEYNIOPET |
Be306XHTroBble OTHEYIOPHI, W3-
TOTOBJIEHHBIE U3 O0O0XOKEHHOI'O
JOJIOMHUTA, CBSI3aHHOTQ' ‘CMO-
JIOi, MaciioM W T. . chyxa-
MMMH TaKXXe 3alIWTOKM. 0T aTMO-
chepHoit Bmarws, (MHorna 3t
OTHEynopbl 4a€THYHO mNpeaBa-
pUMTENbHO ( OOXKHraroTcs IIpH
HH3KOM, ‘“remnepatype (HUXE
1000°¢C) Nt crabwiu3auud
3aTBEPIEHUST CBA3KH.)

HNPUMEYAHHE. — HOPOMHTOBLIC OrHe-
YIIOpBI HA CMOJISTHOM CBSI3KE Ha3bIBa-

¥OTCSI CMOJIOJOJIOMHTOBBIMU OTHEYIO-
pamu.

CTabuIM3npoBaHHbIe
JXOJIOMHTOBBIE OTHEYNOPBI

Orseynopsl, U3rOTOBJIEHHbIE U3
KJIMHKEpa, COCTOALLIEIO B OCHOB-
HOM U3 IOJIOMHTA ¥ MHUHEpaAJlb-
HbIX CTaOMIM3aTOPOB, XUMUYE-~
CKHM COCOHMHCHHBIX C HU3BECTBIO.
ITpuMEYAHHE. — Takue OrHeynopsl

MOXHO TIPAMEHATHL B 060X KEHHOM
WK HeOOOXKEHHOM BHIE.

@®opCTEPUTOBLIE OrHEYIIOPbI

OrHeyropsl, COCTOsIIKE, B OC-
HOBHOM, U3 (opcTepura.

TunpaprussiMToBbie
(rHOOCHTOBBIE) OTHEYNOPBI

BbICOKOrIIMHO3EMHUCThIE  OTHE-
YIOpbl, U3TOTOBJIEHHbIE U3 THUA-
paprmuTa (rubocura).

MarHe3uToBbIE OrHEYNOPbI

OrHeynopHble u31eNus, COCTOs-
ke, B OCHOBHOM, U3 OKHCH

MAFHS

1940

1945

Réfractaire de magnésie-chro-
mite dit de « magnésie-chrome »

Produit réfractaire a base d’un
mélange de magnésie cuite a
mort et de chromite, avec une
prépondérance de magnésie (voir
1875).

Réfractaire de mullite

Réfractaire a haute teneur en
alumine constitué essentielle-
ment de mullite (voir 1840;
1895; 1965).

Magnesite-chrome refractory

A refractory made from a
mixture of dead-burned magne-
site and chrome ore, the magne-
site preponderating (see 1875).

Muliite refractory

A high-alumina refractory con-
sisting essentially of mullite
(see 1965).

Marse3uToxpoMHTOBbIE
OrHEeynopbi

OrHeynopHble HU3IENUsi, H3ro-
TOBJICHHBIE U3 CMECH HaMEPTBO
000 KEHHOTO MarHe3uTa 1 Xpo-
MHTa C mpeobilafaHueM OKHCH
maruus (cMm. 1875).

MyJLIATOBbIE OrHEYNOPbI

BBICOKOrTHHO3EMHUCTBIE  OTHE-
YIOpPBI, COCTOSIIIME, B OCHOB-
HOM, U3 Myjumata (cMm. 1965).
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1955 Réfractaire de semi-silice Semi-silica refractory IMoaykncabie OrHEYNOph

Sans définition. No definition. Be3 onpenenenms.
Note. — Les limites de teneurs en Note.—The silica content range INpamesarue. — ComepkaHHe B 3THX
silice de ces produits varient selon of these products is not the same OpOAyKTaxX KPEMHE3eMa HEONHHAKOBO
les pays. Se reporter aux normes in different countries. See each ilagzzﬂm’:("C:;é’;:a;:MCC’é%“T’;‘;c;’fyﬁgz
nationales correspondantes. national standard. LEX CTPAH. P

1960 Réfractaire de silice Silica refractory JluHACOBBIE OrHEYNOPBI, JAHAC
Réfractaire constitué essentielle- A refractory consisting essen- Oraeynopsl, cOCTOsIIAE, B OC-
ment de silice. tially of silica. HOBHOM, H3 KpeMHe3eMa.
NoTE. — Les limites de teneur en Note.—The silica content range of ITpaMEeaABRE. — ConepxaHAe KpeMHe-
silice de ces produits varient selon these products is not the same in 3eMa B 3THX HP‘”IYKTaé “0“3“6"50
les pays. Se reporter aux normes different countries. See each na- B DasHnX CTpamEax. LJEIyeT Oopa-
nationales correspondantes. tional standard. LIAX CTpaH.

1965 Réfractaire de sillimanite Sillimanite refractory CuH/UIMMAHHTOBBIE OTHEYTIOPbI,

BLICOKOTIHHO3EMHCThHIE
OrHeyHmops! CHNIAMaHHTOBOIO
THOA
Réfractaire a base de sillimanite A refractory made from one of Orneynopey, M3rOTOBJICHHbIE (j;
vraie. the sillimanite group of minerals MUHEPAJIOB * CHJUTAMAHUTOB
(see 1840; 1895). rpyngsl, (cM. 1840; 1895).
NoOTE. — Dans certains pays, le Note.—In certain countries no TppMEIAHEE. — B HEKOTOpRIX CTp3-
terme « Réfractaire de sillimanite » distinction is made between the ;‘ﬁ’(‘)p::5“::01;‘;2’:‘:;1‘“?&3’“73; ‘;;
gogre§por;_d aux trmii typg:lide pro- three terms used in France. NPONYKTOR: OFHEYNOpH B3 CHAHMA-
uits: té ractal’res e sillimanite, HUTA, KMAHATA B AHTANY3ATA.
de cyanite et d’andalousite.

1970 Réfractaire de spinelle Spinel refractory HInunesbHble OrHEYNOPBI
Réfractaire constitué essentielle- A refractory consisting\essen- OrHeymnopsl, COCTOSAIIAE, B O
ment d’aluminate de magné- tially of magnesium_aluminate. HOBHOM, H3 aJIOMHHAaTa Mal
sium. HASA.

1975 Réfractaire de thorine Thoria refractory Orneynopsl M3 JBYOKHCH TOPHH
Réfractaire constitué essentiel- A refractory consisting essen- Orueyrnopsl, cocrosmue, B 04
lement d’oxyde de thorium. tially ef\thorium oxide. HOBHOM, U3 OBYOKUCH TODHS.

1980 Réfractaire de zircon Zitcon refractory LIupKOHOBEIE OrHEYNOPHI
Réfractaire constitué essentielle- A" refractory consisting essen- OrHeynopsl, COCTOsIIUE, B O(
ment de zircon. tially of zircon. HOBHOM, M3 LIHPKOHA (CHUIMKaT@A

IIMPKOHHS).

1985 Réfractaire de zircone Zirconia refractory LlnpkoHneBble OrHEYNOPBI
Réfractaire constitué¢€ssentielle- A refractory consisting essen- OrHeyropsl, COCTOsIIUE, B O
ment de zircone. tially of zirconia. HOBHOM, H3 JBYOKHCH IIAPK(

HUA.

1990 Réfractaire)d’olivine Olivine refractory OJIMBHHHTOBLIE OTHEYNOPBI
Voir 1925. See 1925. Cm. 1925.

1995 Réfractaire d’oxyde de béryllium Beryllia refractory Orseynopsl U3 OKHCH OepH/LIHHA
Réfractaire constitué essentielle- A refractory consisting essen- Ordeynopsl, cocTosiue, B 0¢-
ment d’oxyde de Dbéryllium tially of beryllium oxide (be- HOBHOM, H3 OKucH Oepuiuiug.
(elucine) ryllia)

2000 Réfractaire électro-fondu Electro-cast refractory DJIEKTPONJIABJIEHbIE JIATHIE

OrHeynopsl
Un réfractaire est dit électro- A refractory is said to have been Orseynopsl Ha3bIBAIOTCS 3JI€K-
fondu lorsqu’il est coulé a partir electro-cast when it has been TPOILIABJICHBIMH JIUTHIMH, KOT-
de matiéres fondues au four shaped by pouring the electri- Ja OHM OTJHMBaKOTCA B (GOpPMBEI
électrique (voir 1830). cally melted material into a 3 MaTepHaa, pacIiaBJICHHOTO
mould (see 1830). B 3sexTponeys (cMm. 1830).
2005 Réfractaire graphité Plumbago refractory I'paduTomIaMoTHBIE OTHEYNIOPBI

Réfractaire de plombagine
Réfractaire a base d’un mélange
d’argile réfractaire et de gra-
phite.

A refractory made from a
mixture of fireclay and graphite.

Orueymnopsl, COCTOSLIHE H3 CMe-
CH OTHEYHNOpDHOM IJIMHBI H Ipa-
dura.
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2010

2015

2020

2025

203p

2035

Réfractaire isolant

Réfractaire a faible conductibi-
lité thermique.

Réfractaire léger

Réfractaire de faible densité
apparente (voir 2010).
Réfractaire neutre

Réfractaire ne présentant pas de
réaction appréciable avec les

basiques (voir 1805; 1825).

Réfractaires a base de carbures

Groupe de produits réfractaires
constitués essentiellement de
carbures.

Réfractaires a base de nitrures

Groupe de produits réfractaires
constitués essentiellement de
nitrures.

Réfractaire siliceux

Sans définition.

NoOTE. — Les limites de la teneur en
silice de ces produits varient selon
les pays. Se reporter aux normes
nationales correspondantes.

V. LES FOURS ET D’UTILISATION

DES PRODUITS
REFRACTAIRES

A. FORME DE BRIQUES

2140

2105

il

Biseau court
Voir 2115; 2120.

Biseau court grande- face sur
boutisse

Brique dont ufie, “boutisse fait
un angle de/60°vavec ’'une des
grandes faces* et de 120° avec
I"autre {dont la longueur est
réduite(voir Fig. 6).

Biseau court panneresse sur bou-
tisse

Insulating refractory

A refractory with low thermal
conductivity.

Lightweight refractory

A refractory with low bulk
density (see 2010).
Neutral refractory

A refractory which has no
appreciable reaction with acid

1825).

Carbide refractory

A group of refractory products
consisting essentially of car-
bides.

Nitride refractory

A group of refractory products
consisting essentially of nitrides.

Siliceous refractory

No definition.

Note.—The silica content range-of
these products is not the same in
different countries. See(each na-
tional standard.

V. FURNACES AND THE
USES “OF REFRACTORY
MATERIALS

A. BRICK SHAPES
Skew brick

See 2115; 2120.

End skew on flat

A brick in which one end face
makes an angle of 60° with one
of the large faces and 120° with
the other which is of reduced
length (see Fig. 6).

End skew on edge

JlerkoBecunie (TEII0H30IANMOH-
HbI€) OrHeyHOPbI

OrHeynopsl ¢ HH3KOM TEIUIO-
IIPOBOOHOCTEIO.

JlerkoBecHbie (TENIOM30/ISIHOH-
HblEe) OrHEYHOpbI

Orueynopel C HU3KOM Kaxyluei-
¢l WIOTHOCTBIO (cM. 2010).
HeiiTpaibHbie Oraeynopol

Orheynopsl, He BCTYHNAIOLIME B
3aMETHYIO PEaKUHUIO C KUCITLIMH

—produits—réfractaires—actdes—onr——orbasterefractories(see 1865 ocHoBESIVIT OTHEYITOD A

mu (cM. 1805; 1825).

Orueynopsl Ha OCHOBE KapOW10B

I'pynna orHeynopHbIX M3 aeauit
Ha OCHOBE KapOuI0B:

Omeynopbl HA OCHOBE HHTPHAOB

I'pynna (OrieynopHbIX H3AEUi
Ha OGHOBE HUTPHIOB.

KaapuemamorHsie
(NoIyKHCJIBIE) OrHEYNOPbI

be3 onpenenenus.

ITpumedaumE. — ComepxaHHe KpEMHe-
3eMa B OTHX MaTepuajiax B Pa3HbIX
cTpaHax HeomMHakoBo. OG6pawaTbcs
CIeNyeT K CTaHAapTaM COOTBETCTBYIO-
LUMX CTPaH.

V. IEYU
U MTPUMEHEHUE
OTHEYIOPHBIX
W3 JEJIVIA

A. ®OPMA H3JETHH

Knpmiu nsaToBblit
Cm. 2115; 2120.

Kupnny naroBsrit
TOPUOBbIA HA IVIALIKY

Kupnuy, onuH TOpen KOToporo
obpa3syer yroa B 60° ¢ oaHOit
u3 miamek ¥ B 120° — ¢ apy-
TOH, IUIMHA KOTOPO# yMEHb-
meHa (cM. puc. 6).

Kupnu4 nsaroBbii
TOPLOBBI Ha peGpo

2115

2120

Brique dont une boutisse fait
un angle de 60° avec I'une des
panneresses et de 120° avec
l’autre dont la longueur est
réduite (voir Fig. 5).

Biseau court sur boutisse
Voir 2105; 2110.

Biseau court sur panneresse

Brique dont une panneresse fait
un angle de 60° avec I'une des
grandes faces et 120° avec
’autre dont la largeur est
réduite (voir Fig. 7).

A brick in which one end face
makes an angle of 60° with one
of the side faces and 120° with
the other which is of reduced
length (see Fig. 5).

End skew
See 2105; 2110.

Side skew

A brick in which one side face
makes an angle of 60° with one
of the large faces and 120° with
the opposite (shorter) face (see
Fig. 7).

Kupnud, oguH TOpewn KOTOporo
obpasyer ¢ onHuM u3 pebep
yroa B 60°, a ¢ npyrum, OJIMHA
KOTOPOIrO yMEHbIIEHa, YroJl
B 120° (cM. puc. 5).

Kupnu4 naToBblii TOPHOBBIi
Cwm. 2105; 2110.

Kupnuy nsaToBblii 60K0BO#H

Kupnuy, onao peGpo koToporo
obpa3yer C OIHON U3 IIalieK
yrou B 60°, a ¢ npyroi, mupuHa
KOTOpO# yMEHbILIEHAa, yroia B
120° (cm. puc. 7).
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2125

2130

Biseau panneresse sur boutisse

Brique dont une des panneresses
est inclinée depuis le haut d’une
boutisse jusqu’au bas de la
boutisse opposée ou 1’épaisseur
est pratiquement nulle (voir
Fig. 2).

Biseau sur boutisse

Brique dont une des grandes

Feather end on edge

A brick, one of the side faces of
which is inclined from the top
of one end face to the bottom of
the opposite one, where the
thickness is reduced nominally
to zero (see Fig. 2).

Feather end
End feather

A brick, one of the large faces

Knun Topuossiii
OJHOCTODOHHHI N0 pedpy

Kupnuy, ogxo pe6bpo xotoporo
HAKJIOHEHO OT BEpPXHEH YacTH
TOpUa IO HIKHEH YacTH Ipo-
THBOIOJIOXHOTO TOpua, Trie
TOJIIIAHA, NPAKTHYECKH, PaBHA
Hymto (cM. puc. 2).

Kinn topuossiii
OIHOCTOPOHHMIA 10 IUIAIIKE

KHDHH‘I, OIHA U3 IJIalIeK KOTOo-

2135

2140

2145

2150

2155

fa\,uo ST iu\,‘liuéc dcpuib ic ildul.
d’une boutisse jusqu’au bas de
la boutisse opposée ou 1'épais-
seur est pratiquement nulle
(Woir Fig. 3) (voir 2125).

Bisedu'sur, panneresse

Brique dont dne des grandes
faces est inclidée depuis le haut
d’une panneresse_jusqu’au bas
de la panneresse ‘gpposée oul
I’épaisseur est pratiquement
nulle (voir Fig. 4).

Boutisse
Sans définition (voir Fig. 1).

Brique a angle arrondi
Quart de cercle

Brique dans laquelle une bou-
tisse est complétement arrondie
pour rejoindre une panneresse
(voir Fig. 16).

Brique chanfreinée

Pi¢ce de forme dont une aréte
entre deux faces adjacentes est
remplacée par un chanfrein
(voir Fig. 20). Elle peut étre
utilisée comme sommier (voir
2300).

Brique de coupole

Brique dont les panneresses et
les grandes faces sont inclinées
I'une vers l'autre de sorte
qu’avec un certain nombre de
ces briques on puisse construire
une coupole (voir Fig. 14).

of ~whith 15— Inctined from ihe
top of one end face to the
bottom of the opposite one,
where the thickness is reduced
nominally to zero (see Fig. 3)
(see 2125).

Feather side
Side feather

A brick, one of the large faces of
which is inclined from the top
of one side face to the bottom
of the opposite one, where the
thickness is reduced nominally
to zero (see Fig. 4).

End face
No definition (see Fig. 1).

Bullnose
Jamb brick

A brick in{which one end face is
completely founded off to join
one side face (s€e“Fig. 16).

Bevel brick

A brick shape in which one£dge
between two adjacent faces/is
replaced by a bevel (see Fig. 20):
It can be used as a skewback or
springer (see 2300).

Dome brick

A brick in which the large and
side faces are inclined towards
each other in such a way that
with a number of these bricks
a dome can be constructed (see
Fig. 14).

POTrO0 HAKJIOHEHa OT Bep);teﬁ
YacTH TOpLa [0 HIKHEH yaTh
IPOTHBOIMOJIOKHOTO TOpPLA, [rae
TOJILIMHA, NPAKTHYECKH papHa
nymo (cM. 2125 u puc. 3).

Knann pedpoeniit
OAHOCTOPOHHHIT

Kupnny, onna u3 nnamex xojro-
POro HaK/IOHEHa OT Bepxa pefpa
0 HUDKHEH YacTH NPOTHUBOIO-
JIOXHOTO pebpa, rae TONIHMHA,
NIPAaKTHYECKH, PaBHA HYJIIO (¢M.
puc. 4).

Topen

Bbes onpenmenenus (cm. pucl 1
mrockocts C).

Kupnny ¢ 3akpyriaéuneivM
TOpHOM

Kupmy, y xoroporo Topelf ¢
OIHOH CTOPOHBI 3aKpyrieH| u
obpa3yer OOHY INOBEPXHOCTE C
pebpom (cM. puc. 16).

ITaroBelil KupnHy

DacoHHBIH KUPIHY, 0OTHO pedpo
KOTOPOT'O CKOIICHO MEXIY ABY-
M3l IPUJIETAIOUIMMH IIJIOCKOCSI-
Mu (cM. puc. 20). OH Moger
TIDUMEHSITECST B KavecTse nsfo-
BOrQ kupnuya (cm. 2300).

KynojtbHen kupnuy

Kupnuny, pebpa u nnamxu go-
TOPOTO HAKJIOHEHbI APYT K Ipy-
ry TakuM oOO0Opa3oM, dTO M3
ONpeNeIeHHOro KOJMIecTBa Ta-
KHMX KHPIHYeil MOXET 6LFFh Cljo-
XKeH Kyroia (cM. puc. 14),

2160

2165

Brique de cubilot

Bloc prévu pour épouser la
formz de la cuve cylindrique
d’un cubilot.

Brique de liaison

Brique une fois et demie plus
large qu’une brique normale
(voir Fig. 15).

NoTeE. — Au Royaume-Uni, une
«bonder» a parfois les grandes
faces inclinées 1'une vers ’autre
d’une extrémité a I’autre.

Cupola block

A block designed to fit the
cylindrical shaft of a cupola.

Bonder

A brick one and a half times as
wide as a standard square and
sometimes with the large faces
inclined towards each other
from end to end (see Fig. 15).

Note.—In France and USSR this
brick is always rectangular.

Barpanounpiii kupnuy

Kupnuy takoit ¢popmsr, koro-
pas mo3BouisieT GbyTepoBaTh LHM-
JIMHIPUYECKYIO  IaxTy  Ba-
TPaHKH.

IlepeBs3ounbrii Kupnu4

Kupnuu, pasmep koroporo B
ojaTopa pasza Ooublne, Yem
HOPMAaJIbHOrO (CTaHZApTHOTrO)
kuprnuaya (cMm. puc. 15).

ITpuMmEdAHUE. — B BenukoGputanmu
TIEPEBA3OYHbIA KHPINY UMeeT HHOTa
dopmy xnura. B CCCP u Bo ®panuuu
KUPIOKY MMEET NPAMOYTOJIbHY IO GOpMY.

AN
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2170

2175

Brique de voiite

Brique dont les deux grandes
faces sont inclinées I'une vers
I’autre de sorte qu’avec un cer-
tain nombre de ces briques on
puisse construire une vofite
(voir 2215).

Brique droite

Autre dénomination, moins

Arch brick

A brick in which the two large
faces are inclined towards each
other in such a way that with a
certain number of these bricks
an arch can be constructed
(see 2215; 2220).

Straight brick

Alternative _but less _common

2180

2185

2190

2195

usuelle, pour une brique nor-
male. Dans certains pays, s’em-
ploie aussi pour des briques
rectangulaires de plus grand
format.

Brique normale

Brique a faces rectangulaires de

dimensions normalisées (voir
Fig. 1).
Note. — Les dimensions peuvent

ne pas étre les mémes dans les
différents pays: se reporter aux
normes nationales.

Brique radiale

Brique dont les deux boutisses
font partie de cylindres concen-
triques (voir Fig. 19) (voir 2305;
2240).

NoOTE. — Le terme « Radial brick »
n’est pas utilisé au Royaume-Uni.

Brique trois-quarts

Brique parallélépipédique (rec-
tangulaire)_de' méme largeur et
méme €paisseur qu’une brique
normalé~mais dont la longueur
est Ies trois-quarts de celle d’une
brique normale.

term for a standard square. Also
in some countries used in
reference to larger rectangular
shapes.

Standard square
Square

A brick with rectangular faces
of standardized size (see Fig. 1).

Note.—The size may vary from
country to country, and nationat
standards should be consulted.

Radial brick

A brick, the\two end faces of
which are_parts of concentric
cylinders.(see Fig. 19) (see 2305;
2240).

NOTE.—Term not used in the

United Kingdom.

Three-quarter brick

Rectangular brick with the
same width and thickness as a
standard square but with a
length three-quarters that of the
standard square.

Kuan peGpoBhIii ABYXCTOPOHHHIE
(apovHbI KHpPIHY)

Kuprny, n1Be miamku KOTOpOro
HAKJIOHEHBI APYT K APYTY TAKHM
0o0pa3oM, 4YTO H3 ONpeacycH-
HOrO KOJIMYECTBA TaKHX KHUP-
nu4eid MOXeT OBbITh BBLIOXKEH
cBox (cM. 2215; 2220).

IIpsmoii kApIHY

TepmuH mpencrapnsger coboit

MeHee yIOoTpeOUTeIbHOE HauMe-
HOBaHHE HOPMAJILHOTO KHPIE-
Yya. B HEKOTOpBIX CTpaHax Ipu-
MeHseTCA TaKke O 0603Ha-
YEHHsI MPAMOYTOJBHBIX (KMpIH-
yeii GosbIoro passfepd.

HopmabHbiil, KHpou4

Kupniy ¢  0opsamMoyrojbHbBIMH
IrPAHSIMH  CTaHOAPTH3HPOBAaH-
HBIX pa3MepoB (cM. puc. 1).

ITpuMEYAHHE. — B pasHbIXx cTpamax
pa3Mepbl HEONWHAKOBBI; CM. CTaH-
AapTel COOTBETCTBYIOLUNX CTPaH.

PafnanbHblil KHPOMY N0 TOPLUAM

Kupnuy, nsa Topua KOTOpOro
SIBJITIOTCS TIOBEPXHOCTSAMH KOH-
LEHTPHYECKHX LHIUHAPOB (CM.
2305; 2240 u puc. 19).

ITpaMEuABHE. — TepMHH « paamalb-
HBIH KApPOMY» B BenukoOpuTaHHM
He npumensierci. B CCCP stot Tep-
MHH OTHOCHTCA K TpamleueualbHOMY
KHpIHAYy.

Kuapnuy npsimoit
TPEXYETBEPTHOMH

Kupnuy, umerommii popmy na-
pautenenunena (IpAMOYIOJib-
HbIf) Takoi € IUMPHUHLI H
TaKoM XK€ TOJIUMHBI, KaK H
HOPMaJTBHBIA KAPIHY, HO AJIMHA
KQTOPOrQ COCTABILET 3‘/“ IOMULL

Note. — Le terme «Three-
quarter brick » n’est pas utilisé au
Royaume-Uni.

Briquette
Plaquette
Galandage

Brique ayant la méme longueur
et la méme largeur qu’une bri-
que normale mais une épaisseur
plus faible que la plus petite
brique normale (voir Fig. 9).

Note.—This term is not used in
the United Kingdom.

Split
Scone brick

A brick having the same length
and breadth as a standard
square but with a thickness less
than that of the smallest square
(see Fig. 9).

HOPMAaJbHOTO KHpOMYa.

ITpiMEYAHHE. — TepMHH « Tpéxuert-
BEPTHOM Xupnui» B BenukoGputannm
HE NPUMEHSETCS.

Jlemaaxka

Kupnmy Takoit e [UIMHBI H
TOAPHUHEI, KAK HOPMaJIbHbIH KUP-
Y, TOJIIIHHA KOTOPOTO MEHb-
e, 4YeM TOJUMHA HOpMajb-
HOro kupmuya (cM. puc. 9).
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2200

2p15

2220

230

235

Carreau
Dalle

Dans l’industrie des réfractaires,
une grande brique de faible
épaisseur dont les grandes faces
sont carrées ou rectangulaires
et dont la longueur des cOtés
est au moins égale a celle d’une
brique normale.

Not1e. — En France, quand les
dimensions sont inférieures a
30 cm X 30 cm, cette brique est
appelée « Carreau»; guand elles

Tile

In the refractories industry, a
large shape of thin cross-section
in which the large faces are
square or rectangular and the
length of the sides is not less
than that of a standard square.

Note.—In France, when below
30 cm X 30 cm in size, the term
is “ Carreau ”; larger sizes are
termed “ Dalle ”.

Ilnura

B orneynopHOH HPOMBILIJIEH-
HOCTH — 3TO GoJyblIoi ¢acoH
TOHKOTO IOTIEPEYHOTO CEYECHUs,
IJIaLUKK KOTOPOTO UMEFOT KBal-
paTHYIO MM HPSIMOYTOJIbHYIO
¢dopMy, a IMHA CTOPOH HE
MeHbINE, YeM JJIHHA HOpMAallb-
HOrO KHpIIM4a.

ITPUMEYAHHE. — Bo ®paHnu# NIATH
pazmepom Menswe 0 cm X 30 cm
HaspiBatoTcs « Carreau», a Oomnbue
«Dalle».

sont supérieures, elle est appelée
« Dalle ».

Clef
Claveau

Brique dont les panneresses
sont inclinées 1’une vers 1’autre
de telle sorte que l'une des
boutisses soit moins large que
I’autre, spécialement utilisée
comme sommet de volte (voir
Fig. 11).

Coin

Brique dont les grandes faces
sont inclinées 1’une vers l'autre
de telle sorte qu’une des bou-
tisses soit moins haute que
I’autre (voir Fig. 12) (voir 2220).

Couteau

Brique dont les grandes faces
sont inclinées 1’une vers ’autre
de telle sorte que I'une des
panneresses est moins haute
que l’autre (voir Fig. ;“13)
(voir 2215).

Dalle mince
Galette

Dalle minceé_réfractaire utilisée
pour la;cuisson des produits
céramiques.

Double normale

Key brick
Bullhead
Cupola brick
Crown brick

A brick in which the side faces
are inclined towards each other
in such a way that one of the end
faces is shorter than the other,
used particularly at the apex of
an arch (see Fig. 11).

End arch
Wedge (USA)

A brick in which the large faces
are inclined towards‘each other
in such a way that one of the
end faces is. nagrower than the
other (see -Rig. 12) (see 2220).

Side_arch
Arch,(USA)

As'brick in which the large faces
are inclined towards each other
in such a way that one of the
side faces is narrower than the
other (see Fig. 13) (see 2215).

Batt (sometimes Bat)

A fired slab of refractory
material, generally of thin sec-
tion, used in the firing of ceramic
products.

Double standard

KJHH TOpUOBBIH JABYXCERODOHHHH
HA NMIALIKY

Kupmuy, péGpa KOTOpPOro Hai
KJIOHeHsl OPYr K IpYyry TaKuM
06pa30m, 4TO OOMH U3 TOPLOH
xopode Tipyroro. [Ipumensercs
B (aCTHOCTH, B KQ4eCTBE CBOJO:
Boro 3aMmka (cMm. puc. 11).

KianH TOpUOBbIi
JBYXCTOPOHHHMI Ha pedpo

Kupnud, miamku KOTOPOro Ha
KJIOHEHBI OpYr K IpYTy TakuM
06pa3oM, 4TO0BI OOUH U3 TOD
OB 6611 OB1 yXe Opyroro (cMm
2220 u puc. 12).

Knun peOpoBblii IBYXCTOPOHHHH

Kupnuy, miamku KOTOpOro Ha
KIIOHEHBI IpYr K APYTy TakuM
obpa3oM, 4TO OmHO M3 pebey
yxe napyroro (cMm. 2215 4
puc. 13).

ITnuta

Tonkass OOOXOKEHHAs! IIIUTa),
OpuMeHsieMast I O0XHra K¢
paMMYECKHX MAaTEpHAJIOB.
B CCCP cpoeuuajJpHOTO Tep
MHHA HET.

Kupnuy BOHHOH IIHPHHBI

2240

Brique parallélépipédique (rec-
tangulaire) de méme longueur
et méme épaisseur qu’une bri-
que normale mais dont la lar-
geur est double.

Douelle

Brique dont les deux grandes
faces font partie de cylindres
concentriques (voir Fig. 18)
(voir 2185; 2305).

Rectangular brick with the same
length and thickness as a stan-
dard square but of twice the
width.

Note.—This term is not used in
the United Kingdom.

Circle brick on edge

A brick the two large faces of
which are parts of concentric
cylinders (see Fig. 18) (see 2185;
2305).

ITpsAMOYrobHBIA KAPIAY, Ta-
KOW JX€ IJMHBI M TOJIILIMHbI,
KaK HOPMAJIbHBIA KHPIH4Y, HO
nBoitHoit mmpuuel. B CCCP
TakUX CTaHIAPTHBIX M3OCTHH
HET.

PaauanbHblii KHpnu4 Ha pedpo

Kupnuy, 06e iamku KOTOporo
SBJISIFOTCS TIOBEPXHOCTSIMH KOH-
LEHTPUYECKUX LHIMHIPOB (CM.
2185; 2305 u puc. 18).

— 45 —



https://standardsiso.com/api/?name=467d294826e8151ad48543d5dc31557e

ISO /R 836-1968 (F/E/R)
HUCO /P 836 -1968 (®/A/P)

2255

2260

Grande face
Sans définition (voir Fig. 1).

Mulet
Mulot
Savon
Quart

Brique ayant la méme longueur
qu’une brique normale mais
dont I’épaisseur et/ou la largeur
sont plus petites et dont les
boutisses sont carrées ou pres-

Large face
No definition (see Fig. 1).

Pup
Soap
Closer

A brick of the same length as a
standard square but of smaller
thickness and/or breadth, with
end faces square or nearly
square (see Fig. 8).

IMnamka

Be3 oupenenenus (cMm. puc. 1 —
IUIOCKOCTL A).

Bpycok (4eTBepTh KHpNM4a)

Kuprnuy Takoit *e IUIMHBI Kax
M HOPMaJTbHBIH KHPIKY, HO TOJI-
IIMHA ¥ [IYPHHA KOTOPOTro
MeHbIle, IMPUYEM €ro TOPUbI
KBaJpaTHble WM IIOYTH KBAIl-

2270

14 L I Q)
g CarreCS VoI 1507~

Panneresse

Sans définition (voir Fig. 1).

Savon de grande longueur

Brique ayant la méme épaisseur
et la méme largeur qu’une bri-
que normale mais une plus
grande longueur (voir Fig. 10).

Sommier

Piece de forme dont une face
est inclinée et sert d’appui & une
volte.

Voussoir

Brique dont les deux panne-
resses font partie de cylindres
concentriques (voir Fig. 17)
(voir 2185; 2240).

B| CONCEPTION GENERALE

DES FOURS
2350 Arc
Voiite

2360

2365

Construction constituant la-par-
tie supérieure d’une. ‘ouverture
dans une paroi_(par/ exemple
Volte ou Voiitin“de porte) ou
fermant a la’\partie supérieure
I’espace _comipris entre deux
murs (par eéxemple: Voiite de
four):

Armature
«‘Buxter »

dans la construction d’un four
pour supporter la poussée de
briquetage.

Assise

Couche ou rangée horizontale
de briques dans une construc-
tion.

Assise de boutisses

Assise ou rangée de briques,
constituée entierement de bri-
ques placées en boutisse (voir
2385).

Side face
No definition (see Fig. 1).

Whelp

A brick having the same thick-
ness and breadth as a standard
square, but a greater length
(see Fig. 10).

Skewback

Springer

A brick shape having an in-
clined face from which an arch
may be sprung.

Circle brick

A brick the two. $ide faces of
which are parts,0f concentric
cylinders (see Fig. 17) (see 2185;
2240).

B:"GENERAL FURNACE
DESIGN

Arch
Roof

Part of a structure bridging over
a gap in a wall (e.g. a door arch)
or the space between two walls
(e.g. a furnace roof).

Buckstay
Buckstave

construction to take the thrust
of the brickwork.

Course

A horizontal layer or row of
bricks in a structure.

Header course

A course of bricks, in which all
the bricks are laid as headers
(see 2385).

£ 0\
PaTHBIC (VT PICT—O)T

Pebdpo

Bbe3 ompenenenus (cM. puc-l —
[IJIOCKOCTh B).

Kupnuu npavoit 'y yinHeHHbIi

Kuprina taxOif e TOMIUAHBI ¥
LIUPUHBL,((KAK M HOPMAJIbHbIA
KMPOUY, ~HO Oosiee MTHHHBIA
(cM.¢puc. 10).

TIaToBbIH KHpNHY

PacoHHbIM KUY, OgHA TPaHb
KOTOPOIO HakKJIOHEHA M CIYXHUT
OIIOPOM AJisi CBOAA.

Kuprmu4 paauaabHblii

Kupruu, nBa peGpa KOTOPOro
SIBJISIFOTCS TIOBEPXHOCTSIMU KOH-
LIEHTPUYECKUX LMITUHIPOB (CM.
2185; 2240 u puc. 17).

B. OCHOBHEIE
OJTEMEHTHEI NEYH

Apka WIH CBOX

Yacte kiaznku, obpasyromas
BCPXHIOKO 4YaCTb OTBEPCTUA B
creHe (HaAmp. CBOA MM apka
3arpy304HOro OKHa), WJH IO-
KpBbIBAIOIAsl BEPXHIOK YacTh
OpPOCTPAHCTBA MEXAY OBYyMs
creHamMu  (HampuMmep, CBOJ
ne4u).

ApmaTtypa, CTOHKH

- - ove Astoc] \ it N _

KOHCTPYKUHMM NCYH IJIsi Kpen-
JICHUSI KUPINUYHOH KIAIKH.

Pan kupnuyei

T'opu30HTaNBbHBIN CION WA P
KUpIHYEH B KJIaIKe.

TbI4KOBBIH pAX

Psng  xupmaueil  BBUTOXKEHHBIX
TBIYKOM, T. €. peOpo Kupnu4ei
pPAcCIIOIOKEHO TIOMEPEK CTEHBI
(cm. 2389).
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2370 Assise de boutisses de champ

Assise de briques placées en
boutisse de champ (voir 2385).

2375 Assise de briques (ou de blocs)
en palissade

Assise de briques ou de blocs
placés debout.

2380 Assise de sommiers de voiite

ou piédroit servant d’appui a
une volte ou a un arc.

2385 Boutisse
Brique placée en boutisse

Brique posée a plat ou de champ
et dont la longueur est perpen-
diculaire a la face de la paroi.

2390 Brique d’empilage

Brique utilisée pour construire
I’empilage d’un régénérateur

(voir 2590).
Note. — En France on appelle
« Ruche » une brique d’empilage
de Cowper.

2405 Campagne

Durée de service ou «vie » d’un
four entre deux réparations
importantes.

*2410 Carneau

Conduit construit en briquetage
ou en meétal, pour le passage
des gaz.

*2420 Chambre a scories
Chambre a crasses

Chambre a la bage des descentes
de gaz ou d’air destinées a
arréter une-partie des scories.

2430 Conduif de fumée

Garneau en métal ou en brique-
tage.

Rowlock

A course of bricks consisting of
headers laid on edge (see 2385).

Soldier course

A course of bricks or blocks set
on end.

Skew back

Springer

abutment from which an arch is
sprung.

Header

A brick laid on the flat or on
edge with its length perpendi-
cular to the wall.

Checker brick
Chequer brick

Brick used for checkers in
regenerators (see 2590).

Note.—In France, a checker brick
for a hot-blast stove “ig-/called
“ Ruche ”.
Campaign

The working> life of a furnace
between miajor repairs.

Elue

Duct constructed of brickwork
or metal, for the passage of
gases.

Slag pocket

The chamber at the base of the
gas or air downtake designed to
trap some of the slag.

Duct or
Smoke pipe

A brickwork or metal flue.

ToruKoBbIE paa HA peGpo

Psx xupnuyeif, yJIOXEHHBIX Ha
pebpo momepek CTeHbl (CM.
2385).

Psin kupnuyeii Ha Topen

Psag xuprayeir wim  OJI0KOB,
YIIOXKEHHBIX Ha TOpEL.

Ilara cBoma

poit i cBOda Wid I apKU.

Toiuox

Kupnuy, ynoxXenHbId HaA ru1ap-
Ky wmiam\‘Ha~ pebpo mouepek
CTEHBI{

Hacamouubii Kupnu4

Kupnny, npumeHseMblt afist
HacalloKk pereHeparopoB (cM.
2590).
TIPUMEYAHHE. — Bo ®paHUHHA KHpI[HY

IS HacaiKH BO3dyXOHarpesaTejei
IOMEHHAIX Teyeit HaspiBaeTcsa «Ruchy.

Kamnanus

IIpoooIKUTEIbHOCTD cpoka
CNy:KObI TIEYd MEXHy IBYyMs
KalHTaJIbHBIME PEMOHTAMH.

TI'azoxon, GopoB

Kanan, W3 Kdpnudya WM Me-
Tasua [Uisi IpoXoja ra3os.

Il1aKoBHK, LUIAKOBAs KaMeph

KaMepa y BBIXOJA TIa3a WHHn
BO31yxa, NpeaHa3HayYCHHas Is
YACTUYHOI'O yJIaBJIMBAHUA LIja-
Xa.

JApIMOX01

MeTa/uIMYecKuii UM KUPIHY-
HBIHA KaHal.

2435 Cornue

Enceinte en réfractaire dans
laquelle on distille ou décom-
pose, par chauffage, du charbon,
du zinc, du sodium, etc.

2440 Coupole
Dome
Voiite ayant la forme d’un seg-
ment de sphere.

2445 « Crown »

Le terme anglais «crown» est
quelquefois utilisé en frangais
pour une volte de four.

Ketort

A refractory vessel in which e.g.
coal, zinc, sodium are distilled
or decomposed by heat.

Dome

A roof in the shape of a segment
of a sphere.

Crown
See 2625.

PTTOpTa

OrHeynopHeiii cocyll, B KOTO-
pPOM TIOCPEICTBOM HarpeBaHHMs
MUCTHJUIMPYIOT MIIA pasjararoT
yrojib, LMHK, HaTPUi U T. II.

KynonbHblii cBOX

Cson, umerowmii popmy cde-
PHMYECKOTO CerMeHTa.

Cson

Bepxusisi 4acTh KJIAIKH, Iepe-
KpbIBarolllasi ne4b WX KaMepbl
meveit (cM. 2625).

— 47 —



https://standardsiso.com/api/?name=467d294826e8151ad48543d5dc31557e

ISO /R 836-1968 (F/E/R)
VICO / P 836 - 1968 (®/ A/ P)

2455

2460

Ecran de voiite

Volte auxiliaire, située au-
dessous de I’'intrados de la voite
principale.

Empilage

Ensemble de briques ou de
picces de forme empilées de
fagon a laisser un passage pour
des gaz chauds; remplissage
d’une chambre de régénérateur.

Drop arch

An auxiliary arch below the
inner surface of the main roof.

Checker
Chequer

Bricks or shapes set in such a
way that the hot gases can pass
between them; the filling of a
regenerator chamber.

3aUMTHBIH CBOJ

BcenoMorarenpHblid cBOH, pac-
MOJIOKEHHBIH HIKE BHYTPEHHEH
IIOBEPXHOCTH OCHOBHOTO CBOJA.

Hacanxka

KoucTpykuus Uz Kupnuyeit uid
dbacoHoB, YIOXKEHHBIX TaKUM
obpa3oM, 4ToObI 06pa30BaIUCh
NPOXOObl IJIE TOPSMMX Ta30B;
BHYTPEHHSSI 4acTh KJAJKHd Ka-

246!

247

247

Or

2485

2490

2500,

Encadrement de porte

Entrée de four dans laquelle on
construit la porte provisoire.

Encorbellement
Assemblage de briques, tel que

chaque assise est en saillie par
rapport & ’assise voisine.

Entrée de briileur

Ouverture dans un four par
laquelle on introduit le com-
bustible liquide ou gazeux et/ou
I’air de combustion.

Fléche

Distance verticale entre le point
le plus bas et le plus haut de
I’intrados d’une vofite.

Four

Voir les termes anglais « Kiln %
et «Oven» et voir aussi \les
parties de ce document ¢oncer-
nant les différents types.de fours.

Four de calcination
Four de cuisson

Sans défipition. Voir 5515.

Foyer
Chambre de combustion

Enceinte dans laquelle on entre-

Door frame

A furnace opening in which a
charging door is built.

Corbel

An arrangement of bricks in
which each course projects
beyond an adjacent course.

Port

Furnace opening through which
liquid or gaseous fuel and/oyp air
for combustion is introduced.

Rise
The vertical\.distance between

the lowest_and highest part of
the inner surface of an arch.

Furnace
See 2555; 4150; 5515; 5690.

Kiln
No definition. See 5515.
Furnace

A chamber in which combustion

J{BepHOil nmpoem

OTBepcTHe B KIAAKe NEYH I
YCTAHOBKH 3arpy304YHbiX) KpbI-
mex (gsepeir).

CTyIIeH'-IaTaﬂ Kiaaka

Takoe paCHosioXeHUe KHPIH-
yel, Npu KOTOPOM KaXXAbli psa
BBICTYDA€T HaJ COCEIHUM ps-
oM.

BuyckHoe WM BBINYCKHOE
OTBEPCTHE TOJIOBKM NEYH

OTBepcTHE B TIEYH, YEPE3 KOTO-
pOe MOJAIOT KUAKOE WIIK ra3o-
00pa3Hoe TOIIHBO U (M) BO3-
OyX AJis8 TOPEHHS.

Crpesa noanema

PaccrosiHue o BepTHKAIM MEX-
Oy caMOii HH3KOH M camMou
BBICOKOM BHYTPEHHE# IIOBEPX-
HOCTBIO CBOZA.

TTeus

Be3 ompeneneHns; CM. «I€Yb»
V-5515; V-2555; V-5690;
V-4150.

Oo0xurarejJbpHast nevb

Be3 onpenenenns (cM. 5515).

Tonka

Kamepa, B kxoTOpoOi#f mpoucxo-

2505

2520

tient une combustion.

Fruit

Inclinaison

Pente de la surface d’une paroi;
désigne aussi I'angle que fait la
surface d’une paroi avec la ver-
ticale.

Joint

Intervalle entre des briques ou
des piéces réfractaires dans un
briquetage, en général rempli
de ciment (voir 2525).

takes place.

Batter

Incline of a wall surface; also
designates the angle made by a
wall surface with the vertical.

Joint

Space in brickwork between
bricks or refractory pieces,
generally filled with cement
(see 2525).

HAUT CroOpaHHUC TOILTABA.

Haxknon, yKiaon

Hak/IoH NOBEPXHOCTH CTEHKH
O3HaYaeT TaKxe yroj, obpaso-
BaHHBI CTEHKOM ¥ BEPTUKAJIBIO.

Ilos

IIpomexyTok Mexny Kupnuia-
MH MJId OTHCYNOPHBIMH 3JIe-
MEHTAMH B KAPOHYHOHN KJalke,
OOBIYHO 3aNlOJIHEHHBIA PacTBO-
pom (cMm. 2525).
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2525 Joint de dilatation Expansion joint TemnepaTypHbIi LIOB
Intervalle laissé dans un brique- Space left in brickwork to IIpoMexyTOK, OCTaBIIsIEMbId B
tage pour permettre la dilatation accommodate the expansion KMPOHYHOM KNajake AJIsT pacluu-
qui se produit au chauffage du which occurs on heating the pEeHuUs, IPOUCKOISILErO IPHU Ha-
four. furnace. TrpeBaHMUHU ICYH.
2530 Montant Jamb Kocsk JBepHOro mpoemMa
Jambage
Magonnerie verticale en briques The vertical brickwork of a BepruxanpHas Knagka OBEPHBIX
d’une porte de four ou de toute furnace door or any other NPOEMOB M IPYTHMX OTBEPCTHH
autre ouverture. opening. neyeit.
2535 Montée Rise Poct apkd mim cBoaa
Distance verticale dont s’éleve The vertical distance through Paccrosinfie IO BEPTUKAIHHY
le centre d’une voiite arc-boutée which the centre of a sprung KOTOpOe IIOOHMMaeTcs LeHT]
par suite de la dilatation ther- arch (roof) rises as a result of apku (cBoza) B pe3ysibTare Tep
mique. thermal expansion. MHYECKOrO0 PAaCHIMPEHUS.
2540 Mur accroché Suspended wall IToasecHas crefka
Paroi réfractaire verticale ou Vertical or inclined refractory BepruxanpbHas. MM HaKJIOHHaf
inclinée, maintenue extérieure- wall, supported externally at OrHeynopHas ™ CTeHKa, IOIIep
ment 2 différents niveaux. various levels. XKUBaeMas-M3BHE HA Pa3JIMYHbIX
YDOBHSIX.
2545 Mur d’autel Bridge wall OrHeBoii mopor
Magonnerie séparant dans un Brickwork in a furnace separat- CreHka BHYTPH II€4H, OTACIISIOF
four le laboratoire de ’entrée du ing the combustible or fuel from masi Tonky or paboyero mpof
combustible ou du comburant the working chamber (see 3235; crpancTtBa meun (cm. 3235
(voir 3235; 4665; 5010). 4665; 4825). 4665; 4825).
2550 Naissance de voite Springer Ilsata
Partie supportant la vofite. Member supporting the arch. DJIeMEeHT KJIagkd, MOAIePXKHf
BaOLIMH apKy.
2555 « Oven » Oven Topn
Le terme anglais « oven » tombe An .obsolescent term for kiln; Boixopsiiee U3 YOOTpeOJIeHUS
en désuétude pour four de mofe" especially pottery kiln Ha3BaHHE IeYyH, OCOOEHHO TOH}
cuisson = Kkiln; plus spéciale- (see 4150; 5690). YapHOHU IevH.
ment un four & poterie.
2560 Panneresse Stretcher Jloxok
Brique posée a plat, sa lgngucur A brick laid flat, with its length Kupnud yJIoKEeHHbIM Ha IUIaml
étant paralléle & la face~de la parallel to the face of the wall. Ky, IID4 3TOM JJIMHHAs CTOPOH#A
paroi. €ro napa’suiejibHa Hapy>XHOH o
BEPXHOCTH CTEHBI.
2565 Piéce d’ancrage Anchor Amnkep
Piece métallique ou réfractaire A metal or refractory device for MeTaIn4ecKoe HJIA OTHEYIIop-
destiriée {4 maintenir en place holding a refractory lining in HOE YCTPOMCTBO, 3aKpeIIAr
un-revétement réfractaire. place. 1I[e€ OTHEYIOPHYIO KJIAJKY.
2570\ Piédroit Side wall BokoBas CTeHKa
Sans définition. No definition. Be3 onpeneneHus.
2575 Portée Span Ilponer
Distance horizontale entre les Horizontal distance between the I'OpH30HTAIBHOE  PACCTOsSHME
surfaces internes des supports inner faces of the opposite MEXOY BHYTPEHHHMH IOBEPX-
opposés d’une votite. supports of an arch. HOCTSIMH  TIPOTHBOINOJIOXHBIX
oAt apku (cBoa).
2580 Récupérateur Recuperator PexynepaTop

Echangeur de chaleur continu
dans lequel la chaleur sensible
des produits de la combustion
est transmise a 1’air ou aux gaz

introduits & travers les parois
réfractaires ou métalliques.

A continuous heat exchanger in
which the sensible heat of com-
bustion products is transferred
to incoming air or gas through
metal or refractory walls.

TenooOMeHHUK HENPEPHIBHOTO
IEHCTBUSL, B KOTOPOM TEILIO
NPOIYKTOB CXKXHUFaHUsl TOIUIMBA
nepegaeTcss BBOAUMOMY BO3-
IyXy WId ra3y 4epe3 MeTasuid-
YecKu€ MM OrHEYNOpHbBIE
CTEHKH.
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2585 Regard

Ouverture permettant 1’obser-
vation.

*2590 Régénérateur

Echangeur de chaleur périodi-
que qui tantbt regoit de la
chaleur des produits de com-
bustion et tant6t retransmet de
la chaleur & l'air ou au gaz
introduit.

Peep hole
Spy hole
Sight hole

Observation hole.

Regenerator

A periodic heat exchanger which
alternately receives heat from
products of combustion and
gives up heat to incoming air or
gas.

CMOTp()Boe 0TBEpPCTHE, I'JIA30K

OTBepcTHE 1T OCMOTpA.

Perenepatop

TemiooOMeHHHK IEPUOTAIECKO-
TO IEeUCTBUS, KOTOPBIH momnepe-
MEHHO IIOIJIOIIaeT TeIJio Mpo-
OYKTOB CXUTaHHsl TOIJIMBA M
OT[AET €ro BXOJSIIEeMY BO3IYXY
HJIA rasy.

*2995 Registre

Dispositif destiné a régler le
passage des gaz.

*2¢00 Rouleau

Rang de briques dans une voflite
sans joints alternés entre les
différents rouleaux.

*2605 Seuil

Partie horizontale de la cons-
truction formant le bas d’une
porte dans une paroi de four.

*2610 Sole

Voir 2925; 4240; 4690.
2¢15 Trou d’homme

Ouverture pour assurer 1’acces.

*2625 Voiite de four

Le terme anglais « Crown» est
quelquefois utilisé pour désigner
une voiite de four.

2630 Voiite arc-boutée

Voiite supportée uniquement
par des culées, c’est<aidire par
des sommiers.

2635 Voiite a rouleaux

Voite constituée par une série
de rouleanx indépendants.

Damper

A device for regulating the
passage of gases.

Ring

A row of bricks in a roof,
unbonded with the other rows.

Sill
Horizontal structure member

forming the bottom of a door
frame of a furnace.

Hearth
Bottom
Floor

See 2925; 4240; 4690.

Man-hole

An opening for the purpose of
access.

Crown

A-term sometimes used for a
furnace roof.

Sprung arch

An arch supported by abut-
ments, i.e. skewbacks, only.

Ringed roof

A roof composed of a series of
unbonded rings.

Relieving arch

An arch built into a wall to

HInGep, peryisarop,
IBIMOBAsi 3aCJI0HKA

Ycrpoiicto,
IpOXOJ ra3os.

perynupyloiiee

Koasuo

Psajg xupmiyel, B CBOAE, HE CBSI-
3aHHBIA ¢ APYTHMU PAaMHu.

Tlopon
JFopu30HTANBHBIM 3JIEMEHT
Knanxd, obpasyroumi — HH3

IIBEPHOM pambl B meyax.

Tlon, nemann

Cm. 2925; 4240 u 4690.

Jlox, na3

OrtBepcTHe NI TOCTyNna BHYTPb
Ievd.

Cson

Cm. 2350.

PacnopHblii cBoz, apka

Cson (apka), onuparomuiics Ha
NSATHI.

CBox u3 Koaen

CBox, cocrosimuii M3 CEpHH
KOJIEL, HE€ CBA3aHHBIX JpYyT
C IpYroM.

Pasrpy3ounan apka (cBoa)

26&[0 Voiite de décharge

seur d’'un mur pour supporter
le poids de la magonnerie se
trouvant au-dessus (voir 4540).

2645 Voiite en chainette

Voite arc-boutée dont la sec-
tion est une chainette renversée.
(Une chainette est la courbe
formée par un fil suspendu par
ses deux extrémités.)

relieve that part of the wall
below the arch from the weight
of brickwork above the arch
(see 4540).

Catenary arch

A sprung arch which is part of
a hollow cylinder having the
shape of an inverted catenary.
(A catenary is the curve taken
by a thread suspended at both
ends.)

Apxa, BEIIQKCHHAL BHY TP CTC= |
Hbl IS Pa3rpy3Kd HHKEJIekKa-
LU YaCTU CTEHB! OT AABJIEHUS
KIaaxku Hag apkoit (cm. 4540).

Kartenapubiii cBox (apka)

Pacoopuslit cBox (apka), npen-
CTaBisrOIMI cOOOM YacTh IO-
JIOr0 LMJIMHApPA, KPUBH3HA KO-
TOPOTrO COOTBETCTBYET EPEBEP~
HYTON UenHOX NUHUU (LenHOR
JNMHWEH Ha3biBaGTCS KpUBad,
obOpa3oBanHasi ynpyroii Hepac-
TSKMMOM HATHIO, HOABEMEHHOMK
3a 00a KOHLA).
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2650 Voiite en plein cintre

Voiite arc-boutée dont la section
est une demi-circonférence dont
le centre se trouve au niveau des
sommiers.

2655 Voiite mariée

Voite a joints croisés dans une
ou deux directions.

2660 Voiite nervurée

ont une épaisseur plus grande
et forment des nervures conti-
nues.

2665 Voiite plate

Voflite arc-boutée dont l’extra-
dos est horizontal et I’intrados
est soit horizontal, soit incurvé
en arc a grand rayon.

2670 Voiite surbaissée

Voite arc-boutée dont la sec-
tion est un arc de circonférence
dont le centre se trouve au-
dessous du niveau des som-
miers.

2675 Voiite suspendue

Volte dont quelques-unes des
briques ou leur totalité sont
suspendues a une armature.

C. TERMES RELATIFS
A DIFFERENTS TYPES
DE FOURS

1. METALLURGIE
Haut fodrnedau

2750 Baches{de refroidissement

Plagtes de refroidissement de
erandes dimensions, a circula-
tion d’eau, placées entre le
revétement et le blindage, habi-

Semi-circular arch

A sprung arch which is part of
a hollow cylinder, the centre-
line of which is level with the
springers.

Bonded roof

A roof in which the joints are
crossed in one or both direc-
tions.

Ribbed roof

courses have an increased thick-
ness to give continuous pro-
truding ribs.

Flat arch
Jack arch

A sprung arch in which the
outer surface is horizontal and
the inner surface is either
horizontal or arched with a
large radius.

Segmental arch

A sprung arch which is part of
a hollow cylinder, the‘centre-
line of which is below, the level
of the springers.

Suspendediarch

An archyin which some or all of
the, bricks are suspended from
arframework.

C. TERMS RELATING
TO SPECIFIC TYPES
OF FURNACE

1. METALLURGY
Blast furnace

Stave coolers

Large water-cooled metal plates
installed between the lining and
the shell, usually behind the
hearth walls.

IToaymmpKy/bHBIE CBOX (apka)
PacriopHblii CBOA, SBJIAIOLIMHACS
YacTblO IIOJIOTO  LMJIMHAPA,
OCb KOTOpPOrO HAXOAMUTCA Ha
ypOBHE HST.

CBoJ BHEpeBSI3KY

CBol, B KOTOPOM IIBBI IEpe-
CEKaroTCs B OJHOM WM OOOHX
HanpaBJICHANX .

PeOpucThiii cBOA

MMEIOT YBETMYCHHYIO TOJMERY
¥ 00pa3yloT BBICTYIIAFQHT
pebpa.

TInockmit cBox

Pacnopusiit/cBON, BEpXHSSA No-
BEPXHOCTH\, KOTOPOro IIIOCKa,
a HWKHaS 00 Itockas, Mo
npenacrasuseT coboit mosepx-
HOCTh C OoJbIIAM paguycqM
KPHBU3HBI.

TTonoruii cBox

PacnopHblil cBOL, SBASIOIIANLCSA
YaCThIO NOJIOrO UMIUHAPA, OFb
KOTOPOrO  HaxOAMUTCS  HHKE
YPOBHSI HAIT.

TloaBecHo# cBOX

CBon, B KOTOpPOM YacTb MJIA
BCE KHMPOHMYHA IOMABEMIEHHI | K
ONOPHON KOHCTPYKLIUH.

C. TEPMHHBHI,
OTHOCAUIHECA
K PA3JTHYHBIM
THIIAM INEYEH

1. METAJIJIYPI'HA
Homennasn neuv

ITnnToBBIE XOJONHILHHUKH

Bospmme oxnaxaaeMble BOIOHK

MeTaJUIMYeCKHe IUINThI, yCla-

HOBJICHHbIE MEXIY (by'repoaqoifx
e

M KOXYXOM, OOBIYHO Y CIeH

tuellement a Parriére des murs
de creuset.

2755 Blindage

Enveloppe métallique entourant
la magonnerie réfractaire.

2760 Blindage de choc

Plaques métalliques de protec-
tion a la partie supérieure interne
de la cuve.

Casing
Shell
Jacket

The metal casing of the furnace
enclosing the refractory brick-
work.

Armouring

The internal metal protection

at the top of the stack.

TOpHA:

Koxyx

MeTaJuTM4eCKiii KOXYyX IIeYH,
OKpYXalIuiA  OTHEYIOPHYIO
dbyreposky.

Bpousi, 3aIUUTHBIE CErMEHTBI,
(yTepoBouHbIe MIHTHI

BHyTpeHHHﬂ MeTallyInyecKas 3a-
ImuTa B BerHCﬁ 4YaCTH IIaxThl.
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2765 Boites cigares

Terme utilisé dans certains pays
pour désigner des boites de
refroidissement en forme de
cigare (voir 2770).

2770 Boites de refroidissement

Boites métalliques a circulation
d’eau, insérées, pour leur refroi-
dissement, dans le revétement

Cigar coolers

Term used in some countries
for cigar-shaped cooling boxes
(see 2770).

Cooling boxes

Water-cooled metallic inserts
installed in a blast furnace lining
for cooling.

XonoanILHUKH
CcHrapoo6pa3Hoit GopmMbi

TepMmuH, npuMeHsieMblii B He-
KOTOPBIX CTpaHax MJIsi XOJIO-

IOUILHAKOB curapooGpa3Hoit
dopmer (cM. 2270).
ITpamedanue. — B CCCP me mpu-

MCEHAIOTCA.

Kopoﬁ'iarue XOJOAHIBHUKH

Bonooxmaxaaembie MeTaIAIC-
CKHE XOJIOOUJIbHHUKH, TOMELIae-
Mble B (yTEPOBKE ITOMEHHBIX

d’un haut fourneau.

2775 Boites de refroidissement plates

Boites métalliques rectangulai-
res et plates a circulation d’eau,
insérées dans le revétement d’un
haut fourneau.

2740 Canon de bouchage
Machine de bouchage

Appareil utilisé pour mettre en
place la pate de bouchage dans
le trou de coulée.

2745 Chapelle de tuyeére
Sans définition.

2795 Chenal de coulée

Chenal dans lequel s’écoule la
fonte ou le laitier liquide a la
sortie du haut fourneau.

2805 Cloche
Sans définition.

*2810 Conduite circulaire

Conduite principale entourant
le haut fourneau, au moyen de
laquelle I’air est distribué aux
tuyéres par l'intermédiaire ‘des
porte-vents.

*2815 Creuset

Partie inférieure,du haut four-
neau recevantda“fonte et le lai-
tier liquides!

*2820 Cuve

Partie supérieure tronconique

bas, comprise entre le ventre et
le gueulard.

*2825 KEtalages

Partie centrale tronconique du
haut fourneau, resserrée vers le
bas, entre le ventre et I’ouvrage.

*2830 Fond de creuset
Sous-creuset

Revétement réfractaire de la
partie inférieure du creuset sur
laquelle repose la fonte liquide.

Plate coolers

Water-cooled rectangular metal
plates inserted in the blast
furnace lining.

Taphole gun

A mechanical device used to
place taphole clay in the taphole.

Tuyere opening
No definition.

Runner

The channel along which molten
iron or slag runs from the blast
furnace.

Bell
No definition.

Bustle pipe

The common main surrounding
a blast furnace, by means of
which air is distributed through
the goose-necks to the tuyeres.

Hearth

The lower part of the blast
furnace in which the molten iron
and slag are retained.

Stack
Shaft

The truncated upper part of the

du haut lourneau, eIargle Vers Ic Blast iurnace, wﬂenmg from YH, pacupsAromiascs CBEpXy OT

the throat at the top to the lintel
at the bottom.

Bosh

The truncated central part of
the blast furnace narrowing
from the lintel at the top to the
tuyere belt at the bottom.

Hearth bottom

The refractory lining of the
hearth upon which the molten
iron rests.

neyeu.

ITnuToBBIE XOJI0XUIBHAKH

BonpooxnaxmgaeMble MeTaITHYe-
CKH€ NPSAMOYTOJIbHBIE \(TWTUTHI,
nomeniaemsie B GyDepoBke nO-
MEHHBIX IICYeH,

Tlymka nas 3a0MBKH JIETOK

VerpodictBo s 3a0MBKH  Jie-
TOYHOM MAcChl B JIETKY.

dypmennoe orsepcrTue

be3 omnpenenenus.

Konod

XKomnob, mo xotopomy cmyc-
KaeTcsi pachiaBIeHHBIH YyryH
WIM OUIaK U3 JTOMEHHOH IeYH.

KoHyc 3acbimHOro ycrpoiicTsa
Be3 onpenenenus.

KosmbieBoli BO3XyXO0NpoBOA

YacTh IaBHOTO BO3MYXONpO-
BOJA, OKPYXAIOLIEro JIOMEH-
HYIO TieYb, C MOMOIUIBIO KOTO-
poro BO3AyX paclupeleseTcs
no ¢ypmam.

Topn

HrkHSS 9acTb IOMEHHOU Ire-
YM, B KOTOPOUH CKOILIAETCS pac-
IJIABJICHHBIH YYTYH H IUIAK.

IMaxTta

Bepxusisi 4acTb JIOMEHHOM Iie-

KOJIOIIHHWKA BHH3 K Mapartropy.

3anieynKku

IlenTpanbHas 4acTb HOMEHHOMK
ey, CyXarolascs CBEpXy OT
Maparopa BHHU3 K 30HE (QypM.

Jlemaas

Orneynophasi ¢yTepoBka moaa
ropHa.
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*2835

Gueulard

Partie supérieure du haut four-
neau, au-dessus de la cuve.

Throat

The upper part of the blast
furnace at the top of the stack.

Konommnuk

BepxHsisi 4acTh JOMEHHOU NEYH
(BbIINE IAXTHI).

14
1

*2840 Haut fourneau Blast furnace Jlomennas me4b
Sans définition. No definition. Be3 orpeneneHus.
2845 « Homme-mort » Dead-man «Torepman»
Colonne de matiéres inactives The inactive mass of burden HeakxTuBHas mMacca MUXThHI, Ha-
reposant sur le centre du fond resting on the centre of the Xomasuiasicss B TOPHE.
de creuset. hearth bottom.
2850 Lit de fusion Burden IInxTa, 3aBajka
Charge Charge
Ensemble des matiéres premie- The raw materials charged to Cpipble MaTepHalibl, 3arpyka¢
res chargées dans le haut four- the blast furnace. Mble B JIOMEHHYIO IICYE,
neau.
2855 Loup Bear «Ko3zem»
Salamandre Salamander
Masse de fonte ou d’autres The “ man of iron” and other Yyryn u \Opyrue MarepHaiyl,
matieres qui peut remplacer une metal which may replace part of 3aMeliarolMe YacTh KiIaagud
partie du sous-creuset. the hearth bottom. Jemanmg.
<2865 Maratre Lintel MapaTtopHoe KO0JIbLO
Mantel
Poutre métallique supportant The metal supporting structute MeTaumyeckas Oanka, TMOfi-
la partie supérieure d’un haut for the top portions of\ the JIepKUBAIOIIAas BEPXHIOIO 4acTh
fourneau et placée au raccorde- furnace and situated at théyunc- JOMEHHOM NEYU U PaclOJIONKEH-
ment entre la cuve et les étalages. tion of the stack and_the bosh. Hasg Ha CThIKE MEXOy ImaxTdii
M 3aIlIeYHKaMH.
2870 Masse de bouchage Taphole clay JIérouynas macca
Pate de bouchage
Pate réfractaire utilisée pour The clay composition used to OrueynopHasi macca, IpUM]
boucher le trou de coulée. seal thestaphole. HseMas Ui 3aJeKd YyTyHHQH
JNETKU.
2880 Ouvrage Tuyere belt DypMeHHbI NosIC
Partie supérieure du creuset The upper part of the hearth BepxHsisi 4acTh ropna, B KOTp-
dans laquelle débouchent«les containing the tuyeres. poii HaxomsTcst GypPMEI.
tuyéres.
2885 Paroi de creuset Hearth wall CreHka ropua
Mur de creuset Well wall
Paroi verticale-d’tm creuset. The wall forming the vertical CrTeHKa MeETAJUIONPUEMHHKA | X
part of the hearth bottom. (hypMeHHOM 30HBEI.
2895 Percée Breakout IIpopsiB uyyryna
Sarfs définition. No definition. Be3 onpenesieHus.
2905\ Porte-vent Goose-neck @dypMeHHbI PYKaB
Conduite incurvée raccordant la The curved pipe connecting the W30rayThiii TpyOOOpOBOX, Cde-
tuvere 3 la conduite circulaire. tuyere to the bustle pipe. maRsolui gypMy ¢ Komblfe-
BbIM TPyOOINIpOBOJOM.
2910 Refroidissement par arrosage Spray cooling OpocuTebHOe OXJakaeHue
Shower cooling
Sans définition. No definition. Be3 omnpeneneHus.
2915 Refroidisseurs Coolers X 0/10 IMILHAKH
Dispositifs métalliques a circu- Water-cooled metal devices for Bonooxnaxnaromue MeTalIm-
lation d’eau pour le refroidisse- cooling the blast furnace lining YyecKHe YCTPOMCTBA IS OXJIaX-
ment du revétement du haut (see 2750; 2765; 2770; 2775). neuuss (yTEpPOBKH IOMEHHOU
fourneau (voir 2750; 2765; meun (cm. 2750; 2765; 2770,
2770; 2775). 2775).
*2925 Sole de creuset Hearth floor Jlemwaap

Sans définition.

No definition.

Be3 omnpeneneHus.
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*2935

*2940

2945

Trou de coulée

Orifice dans la paroi de creuset
que 'on débouche pour faire
couler la fonte hors du fourneau.

Tuyere

Appareil d’injection de vent
dans le haut fourneau, se raccor-
dant au porte-vent.

Tuyéres a laitier

Taphole
Iron notch

A hole in the hearth wall which
is opened to allow molten iron
to flow from the furnace.

Tuyere

The device connected to the
goose-neck, through which air
is injected into the blast furnace.

Slag notch

Yyryunas nérka

OTBepcTHE B ropHe, KOTOpOE
pa3feneiBaeTCs IS BBIIYCKA
YyryHa.

Pypma

VerpoiictBo, npucoeIHHEHHOE
K dypMEeHHOMY pykaBy IS
BAyBaHHUA BO3/yXa B JOMEHHYIO
neyb.

HinaxoBast nérka

*2P50

*3900

3005

3010

*3015

*3020

Chiet
Orifice dans la paroi de creuset
que l’on débouche pour faire
couler le laitier hors du four-
neau.

Ventre

Partie de section maximale du
haut fourneau entre la cuve et
les étalages. (Les termes « Waist»
et « Belly » ne sont pas d’emploi
courant au Royaume Uni.)

Cowper ou Régénérateur de haut
fourneau

Bouchon de coupole

Ensemble amovible de briques,
a la partie supérieure de la cou-
pole.

Conduite a vent chaud

Sans définition.

Conduite circulaire a vent chaud

Sans définition.

Cowper
Régénérateur de haut-fourneau

Sans définition,

Manteau

Briquetage réfractaire et isolant
protégeant la tdlerie extérieure
du cowper.

€imder motchr
A hole in the hearth wall which

is opened to allow molten slag
to flow from the furnace.

Waist
Belly

The part of the blast furnace of
maximum cross-section between
the stack and the bosh. (The
terms “ Waist” and ¢ Belly ”
are not in common use in the
United Kingdom.)

Hot-blast stove

Dome plug

Detachable brick~wunit in the
upper part of the“dome.

Hot-blast main

No/definition.

Hot-blast circulating duct

No definition.

Hot-blast stove
Cowper stove

No definition.

Ring wall
Shell wall
Insulating refractory brickwork

protecting the shell of the hot-
blast stove.

OTBepcTie B ropHe, OTKphiBac-
MO€ [JIsl BBINYyCKA uIjgaka') u3
JOOMEHHOH IevyH.

Pacnap

YacTe JOMEHHOW TEeYM MaKCH-
MaJIbHOI'0,/ IIONEPEeYHOro ceve-
HUA ‘MeXOy INaxTod M 3aruie-
YHKaAMH.

Bosdyxonazpesamenw

Ilpo6ka na3za kymona

CoeMHas neranb KiIaikd BBEp-
Xy KyImorna.

Bozayxonposox
ropsiero JyThs

be3 onpenenenus.

KouabueBoii ropsiumii
BO31YXONPOBOX

be3 onpenenenus.

Bo3ayxonarpesartenns

Be3 ompenenenus.

TenI0H30/AUHOHNBIH CJIOMH
PAaaHAILHON CTEHBI

OrHeynopHaﬂ TCJIOU3O0JIAIIUOH-
Hast KJjlagkKa, 3allyiiaronas Ko-
KyX BO3OyXOoHarpeBaTes.

*3025

*3035

Puits

Enceinte ou se fait la combus-
tion des gaz dans le cowper.

Ruchage

Dans un régénérateur de haut
fourneau, empilage de piéces
réfractaires de forme spécia-
lement étudiées pour obtenir
le maximum de transmission
de chaleur (voir 2390; 2590;
voir 2460).

Combustion chamber

Chamber in which combustion
of gases takes place in the hot-
blast stove.

Checkers
Chequers

Filling of refractory brickwork
in a hot-blast stove, designed to
give a high degree of heat
transfer (see 2390; 2590) (see
2460).

Kawmepa (maxra) ropexus

Kamepa, rae npoucxomur cxu-
raH¥e ra3oB B BO3OyXOHArpe-
BaTene.

Hacaaka

OrseynopHasi Kjaaka 3amoj-
HSIOIIAss BO3AYXOHArpeBaTesb
M NpeJHa3HAYeHHAs U1 MaKCH-
MalbHOM Teronepenayd (cM.
2390; 2590; 2460).
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3040

3045

3095

3100

3105

3110

3155

*3165

Ruche

Picce de forme perforée em-
ployée dans les empilages pour
ruchages de cowpers (voir 2390).
Téolerie

Enveloppe métallique extérieure.

Checker brick
Chequer brick

A shaped perforated brick used
for the checkers of hot-blast
stoves (see 2390).

Shell

Steel outer casing.

HacanoyHblii KHpIHY

DACOHHBIA KUPIIHY, TPAMEHSE-
MBI JJISs Hacafok BO3AyXO-
HarpeBaTenei (cMm. 2390).
Koxyx

HapyxHas Metaiuyeckas 060-
JIOYKa.

particulier de poche tonneau
(voir 3110).

Mélangeur (actif)

Récipient métallique chauffé
dans lequel la fonte subit un
certain affinage.

Mélangeur a fontes (inactif)

Récipient métallique chauffé ou
non, A garnissage réfractaire,
destiné a recevoir la fonte en
fusion a la sortie du haut four-
neau avant son passage au
convertisseur ou au four Martin.

Poche tonneau

Récipient a revétement péfrac-
taire utilisé pour le transport
du métal liquide.

NoTe. — Au Royaumie-Uni, les
termes « Kling»“\et-/« Jumbo » se

rapportent a ‘eertains types de
poche tonnéaux.

Four-Martin

*3150._Autel

Ouverture faisant communiquer

ad Cla”lhle ﬁ SCOIICS CL }Cb

Mixer (active)

A heated, refractory-lined metal
container in which some refining
of pig iron is carried out.

Hot-metal mixer (inactive)

A metal container, heated or
otherwise, -having a refractory
lining; used\for receiving molten
pig iron from the blast furnace
before it is taken to a converter
or open-hearth furnace.

Transfer ladle

A refractory-lined container for
the transport of liquid metal.

Note.—In the United Kingdom
the terms “ Kling ” and “ Jumbo”,
refer to certain types of transfer
ladles.

Open-hearth furnaces

Fantail arch
Fantail

Opening between the slag pocket

Uy HOBOIHEHI—OBHE
2IET

Cwm. 3110.

YyryHoBo3Hbli_KOBIH
Cm. 3110.

Mélangeur Mixer Muxcep
—3090—«Jumbo—» Jumbo-

Nom donné en anglais a un type See 3110.

particulier de poche tonneau

(voir 3110).

« Kling » Kling

Nom donné en anglais & un type See 3110.

Mukeép (aKTHBHBII)

HarpeBaemblif MeTaTHYECKH i
pe3epByap C OTHEYHOpHO# ¢}-
TEPOBKOH, B KOTOPOM MeTaljl
NOABEPraeTcsi HEKOTOPOH pa-
¢HHEpOBKE.

Mpuxkcep Aas ropsdero Merajja
(HeaKTHBHBIN)

Harpesaemslif nim HeHarpesag-
MBI METAJIJIMYECKUH  pesep-
Byap, UMEIOILUH OTHEyNmOpHYfO
dyTtepoBky; ciayxur ans cbopa
YyryHa U3 IOMEHHOM Ieud Ip-
pen ero 3anMBKOH B KOHBEPTQP
HJIA MapTEHOBCKYIO IEYb.

YyryHoBO3HbIi KOBII

KoBm ¢ oraeymopHoi ¢yrepop-
KO#, IpUMEHAEMBII Ui Iepe-
BO3KH XHIOKOro merajjia.
IIPUMEYARHE. — B BenuxoOpurandm,
Tepmuabl « Kling» u «Jumbo» ofo-

3HAYaT HEKOTOpPhIE THIOBI YyIryHO
BO3HBIX KOBIUOB.

Mapmenosckan neud

OKHO H3 IUIAKOBHKA
B pereHeparop

=

OTBepCTEe MEXOy IIJIaKOB

empilages du régénérateur.

Briileur a dame

Bloc de brileur a gaz, mono-
lithique dans un four Martin,
damé sur place autour d’un
gabarit métallique & froid ou
suivant une méthode de répara-
tion & chaud.

Cul asses
Sans définition.

1 .1
alll 1Iv u:gcucnatux.

Scotch block

A monolithic gas port in an
open-hearth furnace, generally
rammed in situ around a metal
template, either while the fur-
nace is hot or when it has
cooled.

Furnace end
No definition.

¥amepoi M HacagxaM.— |

Keccon

Biok, 00pa3yroluii 0TBEPCTHE
O BXOoda ra3oB B pabouee
IPOCTPAHCTBO  MapTEHOBCKOH
neyr, TpaMOOBaHHBIA Ha Me-
CTe B METa/UIMYECKOM KOpITyCe
OpH XOJOOHOM MM TOpsYeEM
COCTOSTHHA II€YH.

IMpameuaame. — B CCCP keccomnt
dyTepyroTcss KEPMIYOM.

Topuonue CTEHKH I'0JIOBOK

be3 ompeneneHus.
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*3170

3180

Descente de gaz (ou d’air)

Conduit (en général vertical)
allant des brialeurs aux cham-
bres a scorie; appelé aussi
« Montée de gaz (ou d’air)»
(voir 3215).

Etranglement

Section minimale du passage des
gaz séparant du laboratoire
proprement dit la chambre de
combustion de certains fours
Martin.

Downtake

The passage (usually vertical)
extending from the ports to the
slag pockets; also called uptake
(see 3215).

Throat

The part of the furnace with the
minimum cross-section separat-
ing the gas burner from the bath
in certain open-hearth furnaces.

BeprukaibHble KaBaabl,
BEPTHKAJIBI

Kanan (0ObiyHO BepTUKAIIb-
HBI), TPOXOASIIMI OT TOJIOB-
KH [0 LUIAKOBOM kamepbl (CM.
3215).

Ilepexum

YacTe meyd ¢ MHHAMAJIbHBIM
NIONEPEeYHbIM CCYCHHEM, OTHEC-
Jiomasi B HEKOTOPBIX MapTe-
HOBCKHUX I@€4ax Tra3oBblE IO-

DeNKH_OT paGoyero IpOCTPAH-

3195

*3200

3205

3210

*3215

*3220

3225

Four entiérement basique

Forme abrégée pour four Mar-
tin entierement basique. Ce
terme désigne un four Martin
dont tous les réfractaires au-
dessus de la plate-forme de tra-
vail sont basiques.

Four Martin
Four a sole
Four a creuset ouvert

Sans définition.

Four Martin acide

Four Martin dont la sole est
formée de réfractaires acides.

Four Martin basique

Four Martin dont la sole est
formée de réfractaires basiques.

Montée de gaz (ou d’air)

Conduit allant des chambrés &
scories aux brileurs; ~appelé
aussi « Descente de,~gaz’ (ou
d’air) » (voir 3170).

Mur arriére

Piédroit arriéré

Paroi d’dn‘four Martin opposée
aux pertes?

Mur arriére incliné

All-basic furnace

Shortened form of all-basic
open-hearth furnace. This term
is applied to an open-hearth
furnace if all the refractory
material above the stage level is
of a basic nature.

Open-hearth furnace

No definition.

Acid open-hearth furnace

Open-hearth furnace sin, ‘which
the hearth is forméd of acid
refractories.

Basic open-hearth furnace

Open-hearth’ furnace in which
the heanth is formed of basic
refractories.

Uptake

The channel extending from the
slag pockets to the ports; also
called downtake (see 3170).

Back wall

The wall of an open-hearth
furnace opposite to the doors.

Sloping back wall

CTBA OCYH.

TTostHOCTBIO OCHOBHA
MapTeHOBCKas mevb

OTOT TEePMHUH NpPHUMEHSETCS K
MapTEHOBCKOI I€YW, BEpXHEE
CTpPOeHHE KOTEPOiil BBLINOJHEHO
U3 OCHOBHBIX“OI'HEYIIOPOB.

MapreHoBckas nevub

be3 onpenenenus.

Kuncnas MapTEeHOBCKadA Inevb

MapTteHoBckast neyb, HTOAMHA
KOTOPO#M BBINIOJIHEHA KHCIIBIMU
OTHEYIOpPaMH.

OcHoBHast MapTeHOBCKas IeYvb

MapTteHoBckasi neyb, NOAMHA
KOTOpPOii BBIMIOJIHEHA OCHOBHBI-
MH OTHEYIOPaMH.

Beprakaibabie Kanalbl,
BEPTHKAJIbI

Cwm. 3170.

3aguas creHka

CreHka MapTEHOBCKOW IIEYH,
pacrnoJIOXEHHAs! HAOpOTHB 3a-
TPY30YHBIX OKOH.

HakJioHHast 3aHesi CTeHKA

*3230

*3235

Sans definition.

Mur avant
Piédroit avant
Devanture

Paroi d’un four Martin du c6té
de la plate-forme de chargement.

Mur d’autel

Mur entre la chambre & scories
et la chambre de régénération
d’un four Martin.

No definition.

Front wall

The wall of an open-hearth
furnace facing the charging
platform.

Bridge wall

The wall between the slag
chamber and the regenerator
chamber of an open-hearth
furnace.

be3 onpenenenus.

Ilepenussi crenka

CreHka MapTEHOBCKON IE€YH CO
CTOPOHBI pabouell MUIOMIAAKH.

TlepeBajibHasi CTeHKa

CreHka MeXAy INJIAKOBOM Ka-
MEpOH U pereHeparopoM Map-
TEHOBCKOM Ne4YH.
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*3240

Mur de culasses

Mur vertical formant la face
extréme des montées de gaz et
d’air.

End wall

The vertical end wall of the
uptake.

TopuoBasi CTeHKa

BepTukajbHasi TOpLOBas CTEH-
Ka TOJIOBKM IICYH.

RS 1

3245 Nez de brileur Gas-port nose T'a30BBIi BJET rOpesikH
Sans définition. No definition. Be3 onpeneneHus.

3250 Niche a chien Doghouse dopkamepa
Petite chambre voltée dans la The small arched chamber in HeGonpiast kamepa coO CBOIOM
culasse, donnant passage a un the end wall through which is B rOJIOBKE II€4H, Ye€pe3 KOTOPYIO
brileur métallique. inserted a metal fuel burner. [IPOXOOUT MeTajiyeckas pop-

CYHKA.

3255 Niveau de laitier Slag line IlnakoBsii nosic
Cordon
Partie de la sole correspondant That part of the hearth corre- 3oHa (yTepOBKH CTEHOK BaHHHI,
au niveau de la couche de laitier sponding to the level of the slag COOTBETCTBYIOILAS Y POBHIO KO
sur le pourtour intérieur d’un and metal interface around the TaKTa MeTaJUIa/ | 1Ij1aKa.
four d’aciérie. interior of a steel furnace.

3270 Porte de chambre Wicket 3ajenka_OKOH pereHeparopoB
Magonnerie destinée a obturer Wall built to close the entrance Czenkd, 3aKpbIBalOLIME OKH
les portes de chambre de régéné- to the regenerator chamber of pereHepaToposB MapTeHOBCK(J
ration d’un four Martin. an open-hearth furnace. MEYM IOCJTE€ OKOHYAHHSA KJIam

HACaJIKH.

*3275 Rampe Ramp Haxkionsast yactb cBoaa
Voiite rampante
Partie de la volte d’un four The part of the roof ofsan open- YacTp cBOJIa MAapTEHOBCKOM I
Martin a4 génératrice inclinée hearth furnace that“slopes up- YU, HAKJTOHEHHAsl BBEPX OT KOK
vers 1’horizontale entre la volte wards from the end’of the main 11a OCHOBHOIO CBOJA K Bepmn:Le
principale et le sommet des roof to the topof the end wall TOPLIOBBIX CTEHOK I'OJIOBOK (C
culasses (voir 3165). (see 3165). 3165).

3280 Regard Peep hole T'nanenka,

CMOTPOBOE OTBEPCTHE
Ouverture ménagée dans la Opening in the door or brick- OrBepcTHE B KPBIWKE HUIH (B
magonnerie ou les portes d’un work of an open-hearth furnace, KUPIUYHOM KJIaJJKe MapTEeHOp-
four Martin pour suivre {la allowing supervision of melting. CKOM me4yr I HaOMoIeHHs
fusion. 3a IJIAaBKOM.
*3285 Talus Banks and Breast OTKOCHI
Partie inclinée rafcordant le Sloping part joining the central HaxknoHnHble y4acTKH IOJMHHL,
fond de la sole aux-murs dans un area of the hearth to the walls in [IPUMBbIKAFOIIKE K CTEHKaM Map-
four Martin. an open-hearth furnace. The TEHOBCKOH meun. Pasnu4aigT
Breast is the sloping part at the 3aHHe, NepeaHre 4 OOKOBHE
end of the hearth. The Banks OTKOCBHI.
are those parts at the sides of
the hearth, beneath the back
and front walls.
NOTE. — Au Royaume-Uni, il y a
deux termes: 1’'un « Banks» pour
les parties latérales de la sole,
Tautre « Breast» pour Ie coté
brileur.

3290 Téte de four Bulkhead Tonoskn
Nom donné a l'extrémité d’un A term sometimes applied (par- TepmuH, 0603HAYaroOUIMK TOP-
four Martin comprenant les brii- ticularly in the USA) to the end LOBBIC YaCTH MapTCHOBCKOM Tie-
leurs et les montées de gaz ou section of an open-hearth fur- Y4, COIEpXKalIMe TOPCJIKK M
d’air. nace which comprises the burn- BEPTUKAJIbI.

ers and the uptakes.
Note. — Le terme anglais corres-
pondant « Bulkhead » est plus par-
ticulierement utilisé aux Etats-
Unis.
*3295 Voiite principale Main roof T'naBublii cBOJ

Sans définition.

No definition.

Be3 onpeneneHus.
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*3350

*3355

*3360

*3365

3380

*3385

3450 Anneau d ¢lectrode

3455

3460

Convertisseur

Bec

Orifice supérieur du convertis-
seur par ou s’échappent les gaz
et ou s’effectuent le chargement,
le décrassage et la coulée.

Convertisseur

Cornue servant a I’affinage par
le vent de la fonte brute en

Converter

Nose
Mouth

Upper opening in a converter
through which the gases escape,
charging is carried out and
deslagging and pouring are
effected.

Converter

A vessel for refining crude pig
iron into steel by hot air.

Kongepmop

Topaosuna

BepxHee OTBepC1ME B KOHBED-
TOpe, 4Yepe3 KOTOPOE BLIXOAST
rasbl ¥ yepe3 KOTOpPOE OCylle-
CTBJSIETCSl 3arpys3ka, ynajieHHe
1IJ1aKa ¥ BBINYCK TUIABKH.

Kouseptop

ITeun, cnyxamas s nepenena
4yryHa B CTajdb C HOMOUIBIO

acIcr.

Corps

Partie cylindrique du conver-
tisseur.

Fond

Bloc réfractaire damé consti-
tuant le fond du convertisseur
et traversé par les tuyeres qui
aménent le vent de la boite a
vent dans le bain. Suivant la
fabrication, le fond peut étre un
fond & tubes, un fond a broches
ou un fond a tuyeres.

Fond a broches

Voir 3365.

Fond a tubes
Voir 3365.

Fond a tuyéres
Voir 3365.

Panse

Partie du <onvertisseur dans
laquelle sé rassemble ’acier au
momernt du rabattement.

Fours électriques d’aciéries

Body
Cylindrical part of the con-
verter.
Bottom

Block of rammed refractory
serving as the bottom of the
converter and traversed by
tuyeres which carry hot blast
from the blast box to the bath.
According to the method of
making, the bottom may be a
tube bottom, a spiked bottom
or a tuyere bottom.

Spiked bottom

See"3365.

Tube bottom
See 3365.

Tuyere bottom
See 3365.

Belly

The part of the converter in
which steel is gathered at the
moment of tapping.

Electric steel furnaces

TYTES.

Kopnyc xonBepTopa

IwveapUYeckas 4acTh \ KOH-
BepTOpa.

Jlnnine KOHBepTOpPa

HwxHsss vacTh ~ KOHBEpPTOpA,
00BIMHO TpefcTaBIsAIOIIas CO-
003 TpaMOOBaHHBIH OrHEYIIOP-
HbI (OJIOK, comepxamuii 3a-
npeccoBaHHbie B HeM (ypMbI,
gepe3 KOTOpbIe BIYyBaeTCsl BO3-
HyX B BaHHY.

B 3aBucuMoOCTH OT MeTOIa W3-
TOTOBJICHHS CYIUECTBYIOT [I{HH-
ma c¢ TpybamH, IHHIIA CO
crepxHsaMu u Oguuma ¢ dyp-
MaMH.

IIPAMEYARHE. — B KACIOpPOOHBIX KOH-
BEpTOpaxX OHALIE AENACTCA CHJIOLUHbIM
(6e3 dypm, Tpy6 u np.) ¥ pyTepyercs
OOBIYHO KHPIHYOM.

Jlunine KoHBepTOpa

CO CTEepKHAMH

CmM. 3365.

Jlumie KoHBEpTOpPa C TPyOAMH
CmM. 3365.

Junuie xonBepTopa ¢ dpypmamu
Cwm. 336S.

PaznuBounast cTopoHa
KOHBEpTOpa

YacTh KOHBEpTOpA, IA€ B MO-
MEHT BBINYCKA CKAIIABaeTCs
cTajb.

3/texmpon/taeu/1bubze neuu

Couronne de briques dans la
voite d’un four a arc a travers
laquelle passe 1’électrode.

Four a arc

Terme général (voir 3460, 3465).

Four a arc direct

Four a arc ou le courant passe
d’électrode a électrode par I’in-
termédiaire de la charge.

Elettrode Ting
Bullseye

An assembly of bricks in the
roof of an arc furnace through
which an electrode passes.

Arc furnace
General term (see 3460, 3465).

Direct-arc furnace

Arc furnace in which electric
current passes from electrode to
electrode via the charge.

STERTPONROE KOEI0

VyacTok Kiagkd B CBOHE Iy-
TOBOM IleYM, 4Yepe3 KOTOPYIOo
TIPOXOMT 3JIEKTPO.I.

Jyrosas mnevs

OO6umit  Tepmun  (cMm. 3460;

3465).

JlyroBast me4s OpEMOro Harpesa

Jlyrosasi me4b, rae 3JjeKTpHYE-
CKHIf TOK MPOXOAMT OT 3JIEK-
TpPOda K SJEKTPOAy 4epe3 3a-
TPY3Ky.
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3465

3470

3475

Four 4 arc indirect

Four ou ’arc jaillit uniquement
entre les électrodes.

Four a induction basse fréquence

Sans définition.

Four 2 induction haute fréquence

Indirect-arc furnace

Arc furnace in which the arc is
struck between the electrodes
only.

Low-frequency induction furnace
No definition.

High-frequency induction furnace

AN dafaait

TO—GeTHRTOH-

Jyrosasi nevn
¢ HEe3aBHCHMOH Ayroi

Ileus, B xoTOpO¥#t nyra obpa-
3YeTCA HEMOCPEINCTBEHHO MEX-
Iy JIEKTPOJAMH.

HHayknHoHHas nevb
HH3KOH YacTOTHI

be3 onpenenenus.

HuayKnuoHHas nevb
BBICOKOH 4aCTOTHI

L

3500

*3505

*3510

< AEGaaihs
S aCntoT

Note. — Dans certains pays, le
terme « moyenne fréquence» est
employé au lieu de «haute fré-
quence ».

Coulée de Iacier

Bouchon de lingotiére

Piece réfractaire creuse disposée
au fond d’une lingotiere de
coulée en source pour le passage
du jet d’acier liquide provenant
du canal de coulée.

NoTe. — S’il est fait d’une seule
piéce avec la brique canal, il est
nommé en anglais «riser brick »
ou «end runner ».

Brique canal
Canal de coulée

Brique réfractaire creuse ou
passe ’acier liquide venant de la
brique centrale et coulant vers
la base des lingotieres dans,la
coulée en source.

Brique centrale
Brique mére

Bloc réfractaire creux qui, dans
la coulée~en source, distribue
aux_cgnaux de coulée I’acier
liquide'venant de la descente de
coulee.

Note.—In some countries, the

term *“ moyenne fréquence” is
used instead of “ haute fré-
quence ”.

Steel casting

Cone

Hollow refractory shape used in
bottom pouring through which
the liquid steel passes from the
runner brick into the ingét
mould.

Not1e.—When made in ‘oni€¢ piece
with the runner brick{it is known
as a “ riser brick " (§ee3505) or an
“end runner ” (see-3583).

Runner brick
Channel brick
Bottom plate brick

Ahellow refractory brick for
the conveyance of molten steel
from the centre brick to the
base of the ingot mould in
bottom pouring.

Centre brick
Crown brick
Distributor brick

A hollow refractory block which
distributes molten steel from the
trumpet assembly to the runner
bricks.

e3-OHpPeRe A
ITpuMEYAHHE. — B HekOTOpPBIX{CTpa-
HaX BMECTO TEPMHHA « BbICOKAH dac-

TOTA» NPUMEHSETCA TEPMUH. K Cpeaysist
4acToTar».

Pa3zauexaicmanu

CrakanydK I8 H3JI0KHHIbY

QrHeynopHsi hacoH ¢ OTBYp-
CcrieM (kKaHaloM), yCTaHaBJd-
BaeMblif B [HE H3JIOXHHULPI,
4yepe3 KOTOpPOE XuAKas Crafib

3aNOJHAET M3JIOXKHHLY (CM.
3505; 3583).
IIPUMEYAHHE. — B HEKOTOpPBIX CTpa-

Hax CcTakaH4uk ¢opmyercs 3aonHO
C KOHUEBBIM CH(OHHBIM KAPIUYQM.

CudoHHbIHi KHPIHY,
cudonHan TpyoKa

®DacoHHbII OTHEYNOPHBIA KAp-
a4, HUMEIOUIMU KaHall, 4epe3
KOTOPBbIA DNPOXOOMUT XM

cTranb, nocrynaroumas OT 3B¢3-
OOYKH K H3JIOKHHUE NpH (Ju-
(OoHHOU pa3nMBKE CTAIH.

3Be3qouxa

NUY C OTBEPCTUSMH, YEPE3 KO-
TOpbIe NpU CU(DOHHOHI pa3uHKe
pacnpenensercs IO KaHalaM
O/ I0HA XKHuAKas CTallb, IOCTy-
narolias M3 LEHTPOBOM H3JI0pK-
HULBI.

OrHeynopHblil (acOHHBIR Kap-

*3515

*3520

*3530

Brique de poche
Sans définition (voir 3630).

Brique de siége

Brique de forme spéciale percée
d’un trou destiné a recevoir la
busette et placée au fond de la
poche.

Busette

Pi¢ce réfractaire creuse dans
laquelle passe l’acier liquide a
la sortie d’une poche ou d’un
panier.

Ladle brick
No definition (see 3630).

Nozzle seating block

A special perforated refractory
shape placed in the ladle bottom
lining, into which the nozzle is
set.

Nozzle

A hollow refractory shape
through which molten steel
flows from a ladle or tundish.

KoB1eBo# KHpIAY

Be3 onpenenenus (cM. 3630).

T'ue3noBoii kupnuy

CroeuuanpHblit (acoHHBIH Kup-
MY, UMEFOLHMM OTBEPCTHE AN
CTakaHa H YCTaHaBJIMBACMBIH
B OHE KOBIIA.

Crakan

®DacoHHbI OrHEYNnop € KaHa-
JIOM, Yepe3 KOTOphIA pa3iu-
BaeTcs CTajdhb M3 KOBIIA HJIHA
IPOMEXYTOYHOH BOPOHKH.
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3540 Chenal de coulée

Chenal garni de réfractaires
dans lequel s’écoule [I’acier
liquide a la sortie du four.

3543 « Core »
« Dozzle »

Nom anglais d’un type de
réfractaires de masselottes (voir
3650).

Lander

Launder

A refractory-lined open channel
along which molten steel flows
from the furnace.

Core
Dozzle

See 3650.

Konod

OTKpBITBHI KaHaJ C OTHEymop-
HOM (byTEepOBKOii, IO KOTOPOMY
BbINNYCKACTICA CTallb U3 IICYH.

Orsdeynop s NpUOLLILHOM
HAACTABKH

CmMm. 3650.

PaznauBka merania

3545 Coulée 3 partir d’une poche

Sans définition.

3560 Coulée a partir d’un four
Sans définition.

3555 Coulée directe

Sans définition.

3560 Coulée en panier

Sans définition.

*3565 Coulée en source

Sans définition.

35[0 Creuset

Récipient en réfractaire pour
contenir du métal en fusion.

3580 Déversoir de poche

Sans définition.

3583 « End runner »

Nom anglais ,dan type de
bouchon de~ lingotiére (voir
3500).

*3585 Entonneir/e coulée

Partie supérieure du dispositif

Teeming
Pouring
Casting

No definition.

Tapping
No definition.

Direct teeming
Direct pouring
Top casting

No definition.

Tundish pouring

No definition.

Bottom pouring
Uphill teeming

No definition:

Crucible

A-refractory container for mol-
ten.metal.

Ladle spout
Ladle lip

No definition.

End runner
See 3500.

Trumpet
Bell
Funnel (USA)

The top unit in the trumpet

Be3 ompeneneHns.

Beimyck meraiia u3 ‘neun

be3 ompeneneums.

Pa3znuska. cBepxy

Bes ofipenesiesns.
Pa3znuBka 4epes

NPOMEXKYTOYHBIA KOBLI
(niM BOPOHKY)

be3 onpenenenus.

Cndonnasi pasnuBka

be3 onpenencHus.

Turean

OrHEeYIOpHBIA COCY/T Ui ILIaB-
JICHUsI MeTaJlia.
CauB (PbLIO KOBIIA)

be3 onpenenenns.

KonueBo#t cudonnplii kupnua
Cwm. 3500.

Boponka

OrueynopHuslif  ¢hacoH B BHue

de coulée en source (voir 3610).

3590 Inclusion
Sans définition.

3595 Inclusion non métallique
Sans définition.

3605 Masselottes

Ensemble des briques de mas-
selottes et du chassis (voir 3650).

assembly (see 3610).

Inclusion
No definition.

Non-metallic inclusion

No definition.

Hot-tops
Combination of hot-top bricks
and containers (see 3650).

BOPOHKH, IPUMEHSIEMOU B BEPX-
HEH YacTU LEHTPOBOH W3IOXK-
uuus (M. 3610).

Bxarouenne

Be3 onpenenenus.

HemeTtamm4veckoe BKJIIOYEHHE

Be3 onpenenenusi.

Topsivas magcraska

VcerpoiicTBo, cocrosiiee U3 Ko-
kKyxa, hyTepOBaHHOIO OrHEYIIO-
poM (cM. 3650).
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3610 Meére

3620

3625

3630

3635

3640

3645

Descente de coulée

Ensemble réfractaire vertical
entouré d’une gaine métallique
et utilisé pour la coulée en
source. Il se compose d’'un
entonnoir, d’un certain nombre
de viroles de meére et de la
virole de pied.

3615 Panier-decoulée

Trumpet assembly

The vertical refractory tube
encased in a metal shell which
is used in bottom pouring. It
consists of a trumpet, a number
of guide tubes and a bottom
guide.

Tundish

IlenTpoBas m3i0xkHHEA B c6ope

BJiox BEPTHKAJIBHO pPacmnoyo-
JXEHHBIX OTHEYIIOPOB, OKPYKEH-
HBIX METAJUTHYECKHM KOXYXOM,
NpUMeHseMbI I CHGOHHOU
pa3nueku. OH COCTOHMT U3 BO-
DOHKH M OIPEIECIIEHHOTO KOJIH-
YyecTBa JIMTHUKOBBIX TPYOOK.
B HexkoTOpBIX CTpaHax NpuMe-
HAETCSl €Ile HWXKHAA Hanpas-
nsrormmas Tpyoxa.

ITpOMEKYTOUHBIH KOBII

Récipient revétu de réfractaire
dont le fond comporte une ou
plusieurs busettes et qui est
interposé entre la poche et la
ou les lingotiéres durant la
coulée.

Pisé de calage

Composition réfractaire utilisée
comme produit de damage dans
la fosse de coulée.

Plaques de lingotiéres

Plaques en réfractaire ou en
métal disposées dans la partie
centrale du fond des lingotieres.

Poche de coulée

Récipient métallique garni de
réfractaires recevant le métal
liquide.

Poche théiére

Sans définition.

Quenouille

Tige métallique” -revétue de
réfractaires suspendue a l'inté-
rieur de larpoche de coulée et
supportafit \Me tampon (voir
3685).

Queue de coulée

Métal solidifié dans les réfrac-
taires creux du bassin de coulée,

A refractory-lined vessel or
trough having one or more
nozzles in the bottom, which is
interposed during teeming be-
tween a ladle and a mould or
moulds.

Compo

A refractory composition used
in the casting pit for ramming
purposes.

Mould plug

A plug made of refractéry or of
metal and used to-seal the
central hole in thé“\bottom of
ingot mould.

Ladle

A refractory-lined metal vessel
used to‘hold molten metal.

Tea-pot ladle

No definition.

Stopper-rod assembly

The refractory-covered meta
rod suspended inside a ladle
terminating in a stopper (see
3685).

Git

Sprue

The metal which solidifies in the
hollow casting pit refractories

(BOopoHKA)

Cocyn ¢ orueynopHoi ¢pyrepop
KOM, Ha JIHE KOTOPOTQ HMeEET!
OIIVH MJIM HECKOJILKO CTAaKaHO
yepe3 KOTOpble! HPOU3BOOUTESA
pa3/idBKa ¥3 KOBIIa B OOHY HIH
HECKOJIbKQ A3II0XKHHII.

Rl

Kanaabaan macca

OrHeyrnopHass Macca, IPHME-
HseMasi I CBapkd CHOHHBIX
HU3OCTIUAN.

BxaaasliM s H3JI0KHHIY
(KroMmneJibHbIe BKJIA/BIIIH)

OrHeynopHbIE MM MeTaJLTH4p
CKH€ TUIATHI, KOTODBIE CIIyXK4T
LIS 3aKpBIBAHMS IHA H3TIOKHA]L.

Kosm

Meramnuyeckuif cocyn ¢ OTHE-
YIOpHO (GyTEepOBKOH, NpUME-
HAEMBIM OJI PpacliaBEHHOTO
MeTaia.

KoBm co caMBoM (PBLIOM)
YaiHHKOBOI'0 THIA

Be3 onpenencHus.

Cronop B cGope

MeTanmuyeckuii cTepxeHb, dfy-
TEPOBAHHBIN OrHeynopam,
MOABEIICHHBIA BHYTPH KOBIjIA
M IONNEpXHUBAOMMIL HPOOKY
(cMm. 3685).

JINTHUK

Merani, 3aTBepAcBIINH B Ka-
Hanax Cu(OHHOM MIIA JIMTHHKO-~

3650

en fin de coulée.

Réfractaire de masselottes

Réfractaire ou isolant placé a la
partie supérieure d’une lingo-
tiere et constituant un réservoir
d’acier liquide en vue d’alimen-
ter le corps du lingot jusqu’a ce
qu’il soit complétement solidifié.

NoTe. — Quand le réfractaire est
fait d’une seule piéce, il est appelé
en anglais « Core» ou « Dozzle »
et il est habituellement préchauffé.

at the end of teeming.

Mould bricks

Refractory material or insula-
tion at the top of an ingot mould
designed to maintain a reservoir
of molten metal until the main
part of the ingot has solidified
completely.

Note.—When the refractory is
made in one piece, it is called a
Core or Dozzle and is usually
preheated before use.

BOM CHCTEMBI ITOCJIC PA3JINBKH.

Orneynopsl 1151 NPHOBLILHOM
HA/ICTABKH

OrHeynopHblii MaTepHal HIA
U30JIAUMS B BEPXHEH 4acTH HU3-
JIOXKHHUBI, ClIyXalue I COo-
XpaHeHHsI MeTajja B XHIKOM
COCTOSIHUM B BepXHEH YacTH
CIMTKA 10 3aTBepaeBaHus 60b-
IIeid YaCTH CJIMTKA.
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3655

Réfractaires de coulée

Réfractaires utilisés pour la
coulée d’un métal en fusion.
Ils comportent les briques de
poche, les viroles de quenouilles,
les tampons, les busettes, les
masselottes, les briques de cou-
lée en source (entonnoirs, viro-
les de mére, briques centrales,
canaux de coulée et bouchons
de lingotieres) et plaques de
lingotiéres.

Casting-pit refractories

Refractories used in the casting
of molten metal. The individual
units are ladle bricks, rod
covers, stoppers, nozzles, mould
bricks, the bottom casting-pit
refractories (trumpets, guide
tube, centre bricks, runners and
cones) and mould plugs.

Crasiepa3/iiBOYHbIE OTHEYIIOPBI

OrHeyrnopsl, IpUMEHSIEMbIE IS
pa3jIMBKM KHIAKOTO MeTasna;
B HHMX BXOIAT KOBUIEBOM KHp-
1Y, CTONOPHbIE TPYOKH, IPO6-
KM, CTakaHbl, TIOps4YME Haj-
CTaBKH U3JIOKHMII, KUPIHYH IS
CH(GOHHOM pa3/iMBKH (BOPOHKH,
JIATHUKOBBIC TPYOKH, 3BE3104KH,
CH(OHHBIE KHPIHYY, CTAKAHYH-
KH 015 H3J’IO)KHHLL) H BKJ1a4bIIIU
JUISL M3JIOKHMUII.

3658—«Riser-brick

*36$0

*3665

*3680

*3685

Nom anglais d’un type de bou-
chon de lingotiere (voir 3500).

Tampon

Piéce réfractaire qui termine la
quenouille et régle le flux d’acier
a travers la busette.

NoOTE. — Au Royaume-Uni, occa-
sionnellement, «stopper» peut
désigner I’ensemble de la que-
nouille, alors que «stopper end »
est utilis¢ pour le tampon propre-
ment dit.

Tube meére
Virole de mére
Virole de nourrice

Un des tuyaux réfractaires lisses
de la descente de coulée.

Note. — En anglais, quelquefois
dénommé « guide » pour simplifier.

Virole de pied

Virole inférieure de la descente
de coulée se raccordant a_la
brique centrale.

Virole de quenguille
Manchon

Une des\pieces réfractaires qui
protége la tige de quenouille.

Riserbrick

See 3500.

Stopper
Stopper end

The refractory shape which
terminates the stopper-rod as-
sembly and regulates the flow of
metal from the nozzle.

Note.—Occasionally, in  the
United Kingdom, “ stopper ” can
mean the whole stopper-rod

assembly, when “ stopper end ” is
used for the bottom unit.

Guide tube

One of the plain refractory tubes
in the trumpet assembly. Some-
times referred™“to simply as
“ guide ”.

Bottom guide tube

The bottom unit in the trumpet
assembly which connects to the
centre brick.

Rod cover
Sleeve

One of the refractory units pro-
tecting the stopper rod.

CTARANINK T00d W3J00K0R0 |
CmMm. 3500.

IIpo6ka

DacoHHBIH OTHEYNoOp, Haxomas-
IIMHACA Ha AKOHHE CToIopa B
cOOpKe, 3aKpBIBAlOLIMHA CTaKaH
M PEryJIMpyfOI1UHi MOTOK CTaJIH,
TNOCTYIIAIOIIUI U3 CTakaHa.

LlenTpoBas Tpybka,
JIMTHUKOBas TPyOKa

Orneynopxas Tpy6ka mist coop-
KM LHEHTPOBOM H3JIOKHHULIBI.

Huxusgs ueHTpeosas
(/mTHHKOBas) TPyOKa

HuxHsas ueHTpoBas Tpy6ka LeH-
TPOBOI1 U3JIOKHULBI, COEIUHSFO-
asics CO 3BE3I0YKOM.

B CCCP He npumensieTcs cre-
LKajibHass KOHCTPYKLIMS.

Cronopnas TpyOka

Orneynopsas TpyOka, KXoTOpas
CIIyXHT 1751 (YTEPOBKH CTO-
TIOPHOTO CTEPXKHS.

3750

3755

Fours de traitement thermique

Four a bain de sel

Four de traitement ou les pieces
sont réchauffées dans un bain de
sel fondu.

Four a chariot
Four a sole mobile

Four de traitement thermique
ou de réchauffage dans lequel
les produits a traiter sont placés
sur un chariot.

Heat-treatment furnaces

Salt-bath furnace

A furnace in which the charge is
heated in a salt bath.

Bogie furnace

A heat-treatment or reheating
furnace in which the stock to be
treated is placed on a bogie.

Tepmuueckue neuu

Consinas BaHHa

Ileyp, B xOTOPOM M3nmenus Ha-
TPEBAIOTCS B COJISHOMW BaHHE.

Ileus ¢ BBLIABHAKHBIM NOJOM

Ileus mst Tepmuyeckoir obpa-
60TKM MM HarpeBaTebHast
neyb, B KOTOpOH 0OpabaTtbi-
BaeMble M3IENUsl yCTAHABJIMBA-
IOTCA Ha TEJEXKKY.
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3760

3765

3780

3785

3790

3795

3800

3805

3810

3900

Four a cloche

Four de traitement thermique
dans lequel on souléve I’ensem-
ble de la voite et des parois pour

le chargement et le décharge-

ment.

Four a longerons mobiles

Amimtimiy Aoma la~rnial

Four continu dans
charge est soulevée et avance
périodiquement.

I775 Four de normalisation ———— INormmatizing furmace

Sans définition.

Four de réchauffage

Fours de différents types desti-
nés a réchauffer Iacier a la tem-
pérature de laminage ou de for-

conoa

gCago.

Four de recuit controlé

Four de traitement thermique
des aciers, dont [’atmosphere
et la température sont contrd-
lées.

Four de traitement thermique

Sans définition.

Four de trempe
Sans définition.

Four dormant
Sans définition.

Four pit

Four de réchauffage de lingots
4 chargement et déchargement
par la volte mobile.

Four poussant

Four de réchauffage-dans lequel
la charge est-poussée de fagon
continue.

Fouderie, traitement de minerais

Avant-creuset de cubilot

Removable-cover furnace

A heat-treatment furnace in
which roof and side-walls as a
unit are raised to facilitate

through
which the stock is conveyed in

a series of steps.

o

KoanakoBasi nevb

ITeys s TepMu4eckod obpa-
60TKH, B KOTOpOIl /s 3arpys-
KM M BBITPY3KH OJHOBPEMCHHO
MOIHUMAIOTCS CBOI M OOKOBBIE
CTEHKH.

Kouseiiepnas nevb

B KOTOPOM HarpeBaeMblii Marte-
puajl nepeaBUraeTcs Nepuoau-
YECKH.

TMeur, HenmpepLIRHOTO NEUCTRUS,

No definition.

Reheating furnace

Furnaces of various types in
which steel is reheated to tem-
peratures suitable for rolling or

foreing

orging.

Annealing furnace

A furnace for the treatment of
steels under controlled atmo-
sphere and temperature con-
ditions.

Heat-treatment furnace

No definition.

Hardening furnace
No definition,

In-and-out\furnace

No definition.

Soaking pit

Reheating furnace for steel
ingots which are charged and
discharged through a movable
roof.

End pusher furnace

A reheating furnace through
which the stock is pushed con-
tinuously.

Foundry, smelting of ores

Forehearth

o
Tiopvammsatmontas—Tes—
Be3 onpenenenus.

HarpeBaTebHas nevb,

Tleyn pasHbIX THITOB, Ipeaqa-
3HaYeHHbIE IJIsi HarpeBaHus cfa-
N1 0O TEMEEPATyp, NMPUrOIHPIX
nns nPOKATKU MM KOBKH.

it

OTkuraTenbHas nevb

Tleys a5 TepMOOGPabOTKY cTa-
I C peryjimpyeMoit arMocge-
poit U TemrepaTypou.

Tepmuyeckasi ne4b

Be3 ompeneneHusi.

3akaoyHas ne4vs

Be3 onpenenexust.

Kamepnas ne4b
Be3 onpenenenus.

HarpeBaTe/bHblil KOJIOAEN

Ileun nJ1si HArpPeBaHUS CIUTKPB,
KOTOpbIE€ 3arpyaroTcsi U pp3-
IrpyXarTcsi CBEpXy, M MMEET
CIOBUTAIOLIYIOCS KPBIMIKY .

MeTtoauueckas ne4b

HarpesartenbHas Iieyb, B KOfO-
poit HarpeBaemblii Matepyan
[EPEIBUTACTCS  HENPEPBIBHAIM
NPOTAJIKUBAHMUEM.

Jumeiinoe Oeao
Tepmoobpabomka pyo

KonwibHuk (BBIHOCHBIH ropnr

3905

3910

3915

Sans dennition.

Boite a vent
Sans définition.

Chenal de coulée de laitier

Sans définition.

Chenal de coulée de métal

Chenal qui prolonge le trou de
coulée.

INO aennition.

Wind box
No definition.

Slag spout
Slag lander
Slag launder

No definition.

Tapping spout
Tapping lander
Tapping launder

Channel extending from the

taphole.

BesonpeaeenmT:

Bosaymnas kopodka

be3 onpenenenus.

IInakoBwlil 205100

Be3 onpenencHus.

BrinyckHo#t 30100

Ko106, nmpuMbIKAlOIMKA K 4y-
TYHHOMH JIETKE.
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3920

3930

3935

Caubilot

Four vertical servant a la fusion
de la fonte formé d’une enve-
loppe cylindrique protégée par
un revétement réfractaire et
muni de boltes a vent et de
tuyéres pour ’admission d’air

Four a réverbéres
Sans définition.

Four a soles multiples

Cupola

A shaft furnace in which iron is
melted, comprising a cylindrical
shell protected by a refractory
lining and equipped with wind
boxes and tuyeres for the ad-
mission of air.

Reverberatory furnace
No definition.

Multiple-hearth furnace

Barpanxa

IlaxTHasi me4b IJIA IUIABKHA 4y-
ryna. COCTOMT U3 LMIIHHAPHYE-
CKOTO KOXYyXa, (QyTepoBaHHOro
OrHeynopaMu d CHabxeHa ay-
ThEBBIMH KOpOOKamMu u  (Qyp-
MaMH UIg NOJayd BO3AyXa B
eysb.

OTpaxarenbnast ne4s
be3 onpenenenus.

MexaHd4ecKas NOJIOYHAS NeYb

3940

3945

3950

3955

3960

397p

410D

Kour a etages

Four de grillage (voir 3950) a
plusieurs grilles montées sur un
arbre central muni de rateaux.

Four d’affinage

Sans définition.

Four de fusion de métaux non
ferreux

Sans définition.

Four de grillage
Four d’oxydation de minerais.

Four de traitement de minerais
Sans définition.
Grille

Plateau de grillage
Sole de grillage

Voir 3935.
Rateau.
Rable
Voir 3935.

2. INDUSTRIES DU.\COKE
ET DU GAZ

Fours a coke

Batterie

Série de ‘chambres juxtaposées
formant une construction con-
tinue((voir 4415).

A roasting furnace (see 3950)
having several hearths mounted
on a central shaft equipped with
rabble arms.

Refining furnace
No definition.

Melting furnace for non-ferrous
metals

No definition.

Roasting furnace
Furnace for oxidizing ores,

Smelting furnace
No definition.

Hearth furnace
Roasting furnace
See 3935.
Rabble arm

See 3935.

2. COKE AND GAS
INDUSTRY

Coke ovens

Battery

A series of ovens built side by
side in a continuous structure
(see 4415).

O6xurarenbHas neub (cM. 3950)
C HECKOJIbKUMH CBOAAMH ,(HOojI-
KaMH), CMOHTHPOBaHHBIMH® Ha
LIEHTPaJIbHOM BaJly MyCHAOXEH-
Has DepeMelInBaroluMHu Tpeb-
KaMH.

PapunupoBoynas neqn

Be3 onperiesenus.

Ileys AJis MJIaBKH LBETHBIX
MeTaloB

be3 onpenenenns.

Pynoo0xurarenbuas neys

ITeyp ansi OKHCIEHHSA PYI.
IInaBuibHAS neYL
Be3 ompenenesns.

Ceox (noJaxa)
PYAOOOKHraTeIbHOM NeYH

Cm. 3935.
TI'pebok (Mexanmueckast
MeLIaJIKa)
Cwm. 3935.

2. KOKCOBAA HT'A30BAA
ITPOMMBIIIITEHHOCTb

Koxcosuvie neuu

Barapesn

Cepust DOCIEAOBATENBLHO pac-
MOJIOXKEHHBIX Kamep, obpa3syro-
IAX €OUHYI0 KOHCTPYKLHIO.
(cMm. 4415).

4110

*4115

Boutisse

Brique de forme allongée dis-
posée perpendiculairement aux
parois de chambre et qui sépare
deux carneaux de chauffage
(voir 2385; 2410).

Brique de ciel

Brique longue et épaisse repo-
sant sur les piédroits de part et
d’autre d’une chambre et ser-
vant & constituer la partie supé-
rieure de celle-ci.

Header

Brick of elongated shape set
perpendicular to the walls of the
oven and separating two heating
flues (see 2385; 2410).

Roof block

Long, deep brick used to span
the walls of the oven and form
the roof.

Tor4ox

Kupnuy ynnuHenHoit ¢opmer,
PacnoJIOKECHHBIA MepHeHInKY-
JISPHO K CTEHKAM KaMepbl ¥
pasfensmoluMii IBa BEpTHKaja
(cm. 2385; 2140).

CBoOBBIH KUpHHY
U MEPEKPLITHS KaMephl
KOKCOBAHHS

JINWHHBIA M TOJICTHIA KHMPOHY,
Cy’kalui Jist IepeKphITHs Ka-
Mepbl B 00pasylouiuit CBOI.
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*4120

*4125

Brique de facade

Brique généralement en forme
d’équerre dont 1’une des bran-
ches forme paroi de chambre et
lautre branche, qui lui est
perpendiculaire, forme fagade
extérieure de la batterie.

Brique de sole
Bloc de sole

Jamb brick

Brick, generally square-shaped,
with one side forming part of
the oven wall and the side at
right angles to it forming part of
the outside wall of the battery.

Oven sole-brick
Oven sole-block

see 4240).

forming the oven sole (

Burner
No definition.

Nozzle

A small brick placed at the base
of each heating flue and having
a hole of definite size through
which the heating gas enters the
flue (see 3530).

Gas gun

Horizontal [duct beneath a wall
and distributing rich gas to the
heating flues in the wall.

Heating flue

Vertical duct in a wall through
which the heating gases pass.

Oven

Closed space into which a large
quantity of coal is placed for
carbonizing (see 4325).

Oven roof

Pdacaasplii KUpOKY,
NPOCTECHO4HbIH KHPIHY

Kupnuy, wuMeromuii O0OpIYHO
NpsAMOYTroJibHy0 (GopmMy, OIHA
U3 CTOPOH KOTOpOro odpa3syer
CTEHKY KaMepbl, a npyras, mnep-
MeHANKyIapHas K IepBOi, 00-
pasyeT HapyXHyIO CTEeHKy Oa-
Tapeu.

TloxoBbI KHPIHY

Qnuy U KupOouyei o 0no-
KOB, OOpasyroumx Io4 neyp
(cM. 4240).

Topeaxa

be3 onpenenenns.

T"a3oBasrropenka

He6omsiifoif Kupmud, HaXOOs
GG Ha [HE KaXIOH OTOIY
TENBHOM KaMephl U MMEIOLIUH
HEOONBIIOE KaTuOpoBaHHOE O
BEpCTHE, Yepe3 KOTOpoe OT(
NUTENBHBIA ra3 BXOOUT B K4
Mepy.

T

Kopnropubiii
(raszopacnpexeauTeIbHbI)
KaHaJI

Topu3oHTaIbHBIH  Tpybonp
BOJI, PACMOJIONKEHHbIH O CTEH
KOW M pachnpenesiiolIii Bb-
COKOKaJIOPHIHBIN ra3 1o BepTH-
KajlaM 3TOM CTEHKH.

BepTukan

BepTukaapHbI KaHaj, pacmh
JIOKEHHBIM B CTEHKE, 4Yepe3 K
TOPBI TIPOXOOUT OTOMUTEN
HBIM ras.

v
4

Kamepa KoOkcOBaHHMSA

3akpbITOE MPOCTPAHCTBO, B Kp-
TOPOM HaxOauTCs 6O0JIBIIOE KP-
JIMYECTBO YIJIs, MpeXHa3HaveH-
Hoe 1uIst KokcoBaHust (cM. 4329).

CBOJ Kamepbl

formant la sole du four (voir
4240).

4130 Briileur
Sans définition.

*4135 Busette
Petite brique placée & la base
de chaque carneau de chauffage
et percée d’un orifice calibré
par lequel le gaz de chauffage
entre dans le carneau (voir 3530).

*4140 Canon de gaz riche
Conduit horizontal situé¢ sous
un piédroit et distribuant le gaz
riche aux carneaux de chauffage
de ce piédroit.

*4145 Carneau de chauffage
Conduit vertical situé daps, un
piédroit par lequel passent/les
gaz de chauffage.

4150 Chambre
Laboratojire
Espace~fermé dans lequel est
placée\ une grande quantité de
charbon que I’on désire carbo-
niser (voir 4325).

L4155 Ciel de chambre
Magonnerie horizontale formant
la partie haute d’une chambre.

4160 Culée réfractaire
Paroi interne réfractaire du mur
d’extrémité d’une batterie de
chambres.

*4165 Dallage sur fours

Magonnerie exécutée en maté-
riaux durs, formant la partie
supérieure de la batterie.

Horizontal brickwork forming
the top of an oven.

End wall

Internal refractory side of the
end wall of a battery of ovens.

Paving on the battery top

Brickwork composed of hard
materials and forming the top
of the battery.

Topu3oHTaNbHasi ~ KUPOU4HAsK
KJajxa, o0pa3yroliast BEpXHIOIO
4acTh Kamephl.

TopuoBasi cTeHKa

BHyTpeHHsisi OrHeyrnopHasi CTo-
pOHa TOPLOBOM CTEHKH KOKCO-
BOi Oartapeu.

BoicTHiIKA Bepxa Kamepbl

Krnanxa, BblTOJTHEHHAs! U3 TBEP-
IBIX MaTepuajoB U obpa3syro-
[asi BEPXHIOK 4acTh OaTapeu.

— 65 —



https://standardsiso.com/api/?name=467d294826e8151ad48543d5dc31557e

ISO /R 836-1968 (F/E [ R)
HNCO /P 836-1968 (/A /P)

*4170

*4175

Déflecteur

Brique allongée de section trian-
gulaire placée en travers des
orifices de chargement, aréte
dirigée vers le haut, ayant pour
fonction de diviser la veine de
charbon entrant dans le four et

de répartir celui-ci.

Grille

Deflecting block

Long brick with a triangular
cross-section placed across the
charging holes, with the apex

stream of coal entering the oven
is divided and spread out.

Rider bricks
Sole-flue port bricks

Pacnpenesmre/bHbIH KHPIHY

JUTHHHBIA KUPIKMY TPEYTOJIbHO-
ro IIONEPEYHOTO CeYeHHUs, Ha-
XOIAIIMICA IOIepeKk 3arpy3od-

HBIX OTBEpCTHi, C HaNpaBieH-

HbIMH BBEPX KpasMH Ui pa3-
JIENeHUsT ¥ PAacIpeesICHust 10-
TOKa Yrjis, IIOCTYNAOUIEro B

Tour
iCHb.

KousocHuxosasi pemérka
perexeparopa

4180

4190

*4195

*4200

*4R05

4210

Ensenble—de—biricues—atouisss
T 2

ou échancrées sur lesquelles
repose ’empilage des régénéra-
teurs.

Joint sec

orizontal

Joint vide vertical ou horizon
destiné & permettre la dilatation.

Mur de culée

Mur d’extrémité, non réfrac-
taire, d’une batterie de cham-
bres.

Panneresse

Brique de forme allongée sépa-
rant la chambre des carneaux
de chauffage (voir 2270; 2560).

Partie intermédiaire

Partie du four comprenant tou-
tes les magonneries entre le haut
des régénérateurs et le bas (des
chambres.

Partie supérieure

Partie _duw™~four comprenant
toutes \les magonneries situées
au-dessus du ciel de chambre.

Piédroit

Groub—of-perforated—or—s d
L L

bricks on which the checker
bricks of the regenerator rest.

Expansion joint
Dry joint
Open vertical or horizontal joint

allowing expansion.

Buttress wall
Pinion wall

Non-refractory end wall <of
battery of ovens.

Panel brick
Stretcher

Elongated brick separating the
oven fromiy the heating flues
(see 2270;2560).

Intermediate brickwork

The part of the battery com-
prising all the brickwork be-
tween the top of the regenerators
and the bottom of the oven.
(The term is not commonly used
in the United Kingdom.)

Top brickwork

The part of the battery com-
prising all the brickwork above
the oven roof.

Wall

PP e e O Be PeT Tt
WM 1IEISAMU, CIAyXalldid oo«
PO 1UIst HacaiKy perenepatdpa.

TemMnepaTypHbIil HI0B

OTenLrTLIil RanTIes T T
S ARPDLITEIM., BCPTHRKAJIbHDIM MJId

TOPH30HTAJBHBIN OB, KOMIIEH-
CUPYIOIIUM pacCIIMpeHue Kiai-
KH.

Konrpdopc

Heorueynopnas HapyXHas
CTEHKa KOKCOBOi# Gartapew.

JI0KKOBBIi CTEHOBOH KHPIHY

Kuprmmy ynnanenHoit Gopmel,
OTIENSAIOIMUI KaMepy KOKCOBa-
HMA OT BepTuKana (cM. 2560).

Kopuiopnas 3ona

ITpomexxyTouHast YacTh KJaIaKu
MEXIY BEPXOM pEreHeparopa u
HM30M KaMep KOKCOBOM II€4HM.
B CCCP wunorma HasbiBaeTcs
30HOH ra3opacnpeaeauTeabHbIX
KaHaJlOB HJM 30HOM KOCBIX
XOJ0B.

IlepexpbiTne

BepxHsisi yacTh Kj1aIKM KOKCO-
BO#i OaTapeu, HaXOAALIAACA HALL
CBOJIOM KaMmep.

CTtena, npocTeHoK

*4215

4220

Partie du four comprenant tou-
tes les magonneries comprise
entre deux chambres contigués
(piédroit chauffant) ou entre
deux régénérateurs contigus
(piédroit de régénérateur) ou a
I’extrémité d’une batterie (culée
réfractaire).

Piédroit chauffant
Voir 4210.

Piédroit de régénérateur
Voir 4210.

The brickwork between two
adjacent ovens (oven wall), or
between two adjacent regenera-
tors (regenerator wall), or at the
end of the construction (end
wall).

Oven wall
See 4210.

Regenerator wall
See 4210.

Knanka mexny nsyms cocen-
HUMH KaMepaMHM KOKCOBAaHHUS
(oborpeBaTeNbHBIA MPOCTEHOK)
WIA MEXIYy HBYMs COCEIHUMH
pereneparopamu (CT€HbI pere-
HEPaTOPOB) WJIM  HapyXHas
KJlaJIka KOKCOBOi1 OaTtapeu (na-
DYXHbIE CTEHBI).

OGorpeBaTe/bHbIi OPOCTEHOK
CwM. 4210.

CrteHa Mexay pereHepaTopaMu
Cwm. 4210.
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*4225 Porte busette Nozzle seating block T"openounblit kKHpMAY
Brique percée d’un trou sur Brick with a perforation in Kupnud ¢ OTBEPCTHEM, B KOTO-
lequel la busette peut étre posée which the nozzle is seated in a poe BCTaBJIAETCS ra3oBast ro-
d’une fagon étanche. gas-tight manner. pelika C ra30HENpOHULAEMbIMHI

IIBAMH.

*4230 Protecteur de porte de chambre Door lining dyTepoBKa BEPH
Garniture réfractaire de la porte Refractory lining of the metal OrueynopHasi GyTtepoBka Me-
métallique d’une chambre. door of an oven. TaJIJIMYECKON JBEPH KaMephI.

*4235 Savons d’empilage Checker bricks or Hacaxounbiid Kupnay

Chequer bricks
Briques ayant la forme de savons Bricks, similar to soaps in shape, Kupnuu, umerowuit hopmy. $py-
qui sont empilées dans un régé- that are stacked in a regenerator. cka, mpuMeHsieMblil B(macdnke
nérateur. pereneparopa.
TIpumedarAE. — B(CCCP B KOKCPBBIX
nevdax NpuMeHsAEeTCA NPEeUMYILECTBEHHO
pelueT4aThbiil HacaA0YHbIi KApIAY.

*4240 Sole de chambre Oven sole ITox xamMepsl
Magonnerie sur laquelle repose Brickwork on which the coal Kpaaka Ha KXOTOpOi HAaXOOYTCS
la charge de charbon. charge rests. yROJIbHAS MIMXTA.

*4245 Trainasse Side flue Bopos

Waste-gas flue
Galerie horizontale placée sous Horizontal passage undern€ath T'opuszoHTaNbHBIA KaHa, HJXO-
la batterie ou contre la batterie or against the batteryr for nawwmics non Oarapeeit unmu
et collectant les fumées sortant collecting the waste gases which HampoTuB Oartapeu, rue cQou-
de chacune des chambres (voir leave the individual ovens paroTCsl AbIMOBBIE Ia3bl, BHIXO-
4305). (see 4305). OsIMe W3 KaXOOW KaMppbl
(cM. 4305).

*4250 Trou de séchage By-pass plug hole Jlrok ang cymiku daTapen
Trou servant a I’évacuation des Hole serving for the escape o OtBepcTHe, TNpeaHa3HAYCHHOE
fumées pendant le chauffage gases during the initial heating IS yOaJieHHs ra30B BO BpeMs
initial du four. of a battery. NEPBOHAYAILHOIO Harpesa

TIeYH.
Fours a gaz Gas retorts Tazoevle pemopmot

*4305 Carneau collecteur Main flue T'a30BLId KaHAJX, ra3oxon
Carneau dans lequel débou- The flue into which the burnt Kanas, yepe3 KOTOpBIf IpPxo-
chent les_ga7 brilés de la série gases from a bench discharge ST ra3pl, CKMraembie B OpTa-
de fours, a, gaz (voir 4245). (see 4245). pee ra3osbIx meueit (cM. 445).

*4310 Carneau collecteur de gaz de Reducer-gas flue Ko0JIeKTOp TONMOYHBIX ra3op
chauffage CO flue
Carneau situé immédiatement The reducer-gas flue immedi- Kanan, pacrnojoKeHHbIH HEHo-
sous la chambre de combustion ately beneath the combustion CpEACTBEHHO IOJ Kamepoi| ro-

i 2 izon- i M30HTATHHBI-
tales. setting. MH pETOPTaMHU.

*4315 Carneau de briileur Combustion chamber OforpesarteabHas kKaMepa
Carneau de chauffage dans Heating flue to which gas and OTonuTeNbHas KaMepa, B KOTO-
lequel sont admis le gaz et lair air are admitted and in which pyIo IOCTYOaroT ra3 M BO3AYX
ou se produit la combustion. combustion takes place. M TJe OCYUIeCTBJISIETCSI Cropa-

HHEE.

*4320 Carneau de fumées Flue COopHblif KaHaJ ropovero rasa
Carneau de chauffage a travers Heating flue through which hot Ta30Bblif KaHall, 4Yepe3 KOTO-
lequel passent les gaz chauds, gases pass, but which is not pblil OPOXOIAT ropsvMe rasbl,
mais qui ne comporte pas provided with nostril for the HO, KOTOpBbI HE MMEET OTBEp-
d’orifice d’admission pour le admission of heating gas. CTHHl JJs BHOyCKa TIOPIOYErO
gaz combustible. rasa.
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*4325 Chambre

Cornue

Espace clos dans lequelest placé,
ou dans lequel descend le char-
bon que I’on désire carboniser
(la quantit¢ de charbon est
généralement plus faible que
celle carbonisée dans une cham-
bre de four a coke) (voir 4150).

*4330 Chapelle

Partie _d’un_four & cornues
horizontales ou inclinées, cons-
tituée par les murs de piédroit
surmontés par une voute et a
I'intérieur de laquelle sont pla-
cés le laboratoire et les récupé-
rateurs.

*4340 Entrée de brileur

Orifice d’admission du gaz
chauffant ou de l’air dans la
chambre de combustion.

4345 Entretoise

Brique séparant deux cornues
verticales contigués.

4330 Four a chambres

Voir 4363.

4335 Four a cornues

Voir 4363.

*4340 Four a distillation discontinue (1)

Four dans lequel les cornues ou
chambres sont chargées pério-
diquement, le coke incandescent
produit étant défourné en totas
lité.

4363 Four a distillation discontinue (2)

Groupe de corntes/'ou de cham-
bres dans unesérie de fours qui
peut étre~ehduffée indépendam-
ment des\autres groupes simi-
laires. de la méme série. Ces
fours! peuvent étre a marche
continue ou discontinue et les

wmmﬂﬁeﬁes_vmﬂ*ﬂeﬁﬂmm_ﬁ, ry n ~ T P

inclinées ou horizontales.

*4365 Four vertical a distillation conti-

nue

Four a cornues ou a chambres
verticales dont le coke et le gaz
sont extraits de fagon continue.

4370 Gaine

Carneau

Conduit d’air, de gaz ou de
fumées (voir 2410).

Chamber
Chamber-oven
Retort

Enclosed space in which coal is
placed, or through which it
descends, for carbonizing (the
quantity of coal is generally
smaller than that carbonized in
an oven) (see 4150).

Main arch

Part of a horizontal or inclined
retort setting composed of the
walls surmounted by a roof and
in which are the retorts and the
recuperators.

Nostril

Port

The orifice through which heat-
ing gas or air is admitted to a
combustion chamber.

End block

Brick wall separating two ad:
jacent vertical retorts.

Chamber setting
See 4363.

Retort setting
See 4363.

Intermittent retort setting

A setting or bed in which the
retorts or chambers are charged
periodically, the incandescent
coke produced being completely
removed.

Setting
Bed

A group of retorts or chambers
within a bench which may be
heated independently of other
similar groups in the same
bench. The retorts may be con-
tinuous or intermittent and the
retorts or chambers may be

Continuous vertical retort setting

A setting of gas retorts from
which gas and coke are ex-
tracted continuously.

Flue

Duct for gas, air or waste-gas
(see 2410).

Kamepa razudmxammm (peropra)

3aKkpbITOE MPOCTPAHCTBO, B KO-
TOPOM HAXOAHTCA MM 4epes
KOTOpO€ IiepeMellaeTcst TIasi-
buuupyeMblif  yronp {(koimie-
CTBO yriisi OOBIMHO MEHbLIE,
4YeM B Kamepe KOKCOBOM IeyH
(cm. 4150).

Cojx
BepxHss yacThb €4, B KOTOPOH

HaXOMASTCSA TOPU3OHTANILHBIE MITH
HAKJIOHHBIE PETOPTHI.

Buaértbt

BOycKHBIE _OTBEPCTUS AL OTO-
MATENBHOIO ra3a WM BO3IyXa
B _Kamepe TOpeHHs.

TIpoxnamounplii Kupnug

Kupmuy, paszgensromuili  jise
BEPTHUKAJIGHLIE CMEXHBIE pe-
TOPTHI.

PeroprHas nevn
Cwm. 4363.

PeroprHas neysn
Cwm. 4363.

Tleproanueckas nevs
s razudukanum

ITeuyn, B KOTOPOIl peTOPTHI UITH
KaMepel 3arpyxaroTcsi Iepuo-
JMYeCKd, IpuyeM o0pasyrouinii-
CsI KOKC TIOJTHOCTBIO yIAJIAETCS.

PeroprHast neun

I'pynma peTopT Wi kKaMmep B
paay Imeueil, KOTOPbIE MOXKHO
HarpeBaTh HE3aBHCHMO OT IIpy-
THX [Py, aHAJOTHYHBIX IaH-
HOMY psany. Ileun moryr ObITH
HEMPEPBIBHOTO WITH TIEPUOIHYE-
CKOrO HOEUCTBUsI, a pPEeTOPThI

MOFYF
THKAJIBHbIMH, HAKJIOHHBIMU UITH

TOPU3OHTAJIbHBIMH.

B F—BeP

BepruxkainHas nevn
HeNnpepLIBHOIO AeHCTBHSA

g razuduxkanun

PeroptHas nwim kamMepHas neyb,

U3 KOTOPOM ra3 M KOKC ynais-
FOTCSI HENPEPBIBHO.

Ta3zoBblii kaHaJ, 60poB
TpyGonposon s rasa, BO3-

AyXa WA OBIMOBBIX Ta30B (CM.
2410).
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*4375

*4380

*4385

Mur de culée

Mur extérieur & chaque extré-
mité de la série de fours a gaz.
Murette

Petit mur séparant deux gaines.

Murette de brileur

Une des cloisons en briques qui
entretoisent les cornues hori-
zontales a l'intérieur de la cha-

End wall

The outside wall at each end of
a bench.

Midfeather

Small wall separating two flues.

Cross wall

One of the brick partitions
bracing horizontal retorts and
arranged inside the setting.

Topuosas cTeHka,
HapyxHas CTeHKa

Hapyxrasi creHka y KaXxaoro
KOHIIa OaTapew ra3oBbIX IEYCH.
PazjenmuresibHas CTCHKA
He6omnpmas cTeHka, pa3nesnsro-
mas JBa KaHana.
PasnenuTenbHas creHKa

OpHa M3 KHPIOHYHBIX TEepEropo-
IOK, Da3uenstomas TOpPU30H-
TaJIbHbIE PETOPTHI BHYTPHU MEYH.

*4390

*4395

4400

*4405

4410

4415

4420

pelle.

Piédroit

Magonnerie comprise entre deux
fours contigus (piédroit de four)
ou entre deux régénérateurs
adjacents (piédroit de régéné-
rateur) ou a lextrémité d’un
four a gaz (piédroit d’extrémité)

Piédroit de four

Mur séparant deux fours conti-
gus.

Piédroit d’extrémité
Voir 4390.

Plancher

Ensemble de briques disposées
horizontalement, entretoisant les
chambres ou cornues et limitant,
dans le sens de la longueur, les
carneaux de brileur.

Poterie de récupérateur

Brique de forme entrant dans {a
construction d’un récupérateur
et comportant des éviderients
correspondant au spassage de
P’air (ou du gaz)~qui’ doit étre
rechauffé par les, fumées venant
du laboratoize?

Série de‘fours a gaz

Série~de fours a gaz adjacents
formiant une construction conti-
aue (voir 4100).

Téte de cornue

Wall

The brickwork between two
adjacent settings or regenerators
(division wall) or at the end of
a bench (end wall).

Division wall

The wall separating two ad-
jacent settings.

End wall
See 4390.

Floor tiles

Group of bricks arranged hori-
zontally, bracing the chambers
(or retorts) and limiting the
combustion flues lengthwise.

Recuperator tube
Recuperator block

Shaped brick used in the build-
ing of a recuperator, having
holes for the passage of the air
(or gas) which is to be heated by
the waste gases coming from
the heating flues of the retort or
chamber.

Bench

A series of chambers or retort
settings built side by side in a
continuous structure (see 4100).

Mouthpiece

Crena

Krnagka Mexay OByMsa~mpuije-
raromumMi neyamu~(meperopqu-
Ka) WM MeXiAy JBYMS CMepk-
HbIMH perenepatopamu  (mpjo-
CTEHOK MeXNy pereseparopa-
MH), HIIH) e y KOHIAa ra3oBpii
neYHATOpHOBast CTEHKA).

Ifeperoponka

Crenka, pasgensiouias [se
CMEXHBIC IICYH.

TopuoBasi crenka
CmMm. 4390.

T"azopacnpeieuTenbHOE
YCTPOHCTBO

Psanel kupmuuel, pacroaoxeH-
HBIX TOPU3OHTAJBHO, pa3sie-
JISFOIIMX KaMePLl UM PETOPTHI
N0 IIMHE.

PekynepaTopHbie TpyObl
WM OJIOKM

DacOHHBIM KUPIINY, IPUMEHse-
MBI} IIPH KJIaJKe peKynepaTtopa
W UMCIOIIMHA OTBEPCTHSA i
TIPOXOXKICHUS BO3ayxa (WJIH Tja~
3a), KOTODBIi noaorpeBaileﬂ
OTXOISILIMMH Ta3aMH, HIY

MH U3 KOKCOBaJIbHON Kamep

=

Barapest ra3oBbix neuei

Barapest CMEXHbIX T'a30BbIX Tfe-
yeil, oOpasyrolux Henpepsls-
HyI0 KOHCTpykumio (cM. 410(Q).

Pamka

4425

*4435

Partic —etattique —Tefractaire
reliant la cornue horizontale et
la porte en fonte.

Téte réfractaire de cornue

Courte partie en réfractaire
d’argile d’une chambre ou
cornue horizontale, placée entre
la magonnerie principale en
silice et la téte de cornue.

Voiite de barrage
Voiite d’autel

Voir 4535.

11T ICITACtoOry Nctdl pdart
attached to the horizontal retort
to which the door is fixed.

Collar

A short refractory fireclay sec-
tion of a horizontal retort which
is placed between the main
silica portion and the mouth-
piece.

Curtain arch

See 4535.

FapocTokaT— M TTITITeTKRA st
neTaib, NPUKPENNIeHHAas K Io-
PH30HTAJIBHOH peTOopTe, Ha KO-
TOPYIO HaBELIUBAECTCA HOBEpUA.

ITpoxnanka

HebGonpmoit orHeynopHblif 1a-
MOTHBI (ACOHHBIA KHpIHY,
KOTOPBI TIOMEIAETCs MEXIY
OCHOBHOM AWHACOBOH KJIaOKOH
TOPHU30HTAIIBHOM PETOPTHL U
pPaMKOii.

ApovHoe nepeKpbiTHE

CmMm. 4535.
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Gazogénes

Briques de linteau

Briques placées au-dessus de la
porte et destinées a protéger le
linteau en fonte de cette porte.

Ciel de gazogéne
Couverture

Partie supérieure du gazogene.

Gas producers

Lintel bricks

Bricks placed above the door to
protect its cast-iron lintel.

Roeof

Top part of gas producer.

Tazoezenepamoput

Kupnuud i nepemMbliex

Kuprman, pacrmonoxesHbie Hal
OBepueit W IpeXHa3HAYCHHBIE
NSl 3ALIATBI YYTYHHBIX Iepe-
MBIYEK.

Cgop razoreseparopa

BCpXHﬂﬂ 4YaCTb ra3oreseparopa.

Cuvette de gazogéne
Cendrier

Partie inférieure du gazogene
dans laquelle s’accumulent les
machefers.

Joues

Murs latéraux du gazogéne.

Voiite de barrage
Voiite d’autel

Voiite réfractaire supportant le
mur placé entre le gazogéne et
le carneau de montée de gaz.

Voiite de décharge

Voiite de magonnerie placée en
fagade permettant d’effectuer
des réparations a la grille et a la
porte sans démolir entierement
le gazogéne (voir 2640).

3. GENERATEURS DE
VAPEUR

Bloc de briileur

Piéce réfractair€ deforme appro-
priée pour constituer, par assem-
blage de(plusicurs piéces, un
entourdge de brileur (voir 4640).

Cendrier

Partie du foyer dans laquelle

4615 Chambre a machefers

Chambre a crasses

Partie de certaines chaudiéres a
tubes d’eau, destinée a recevoir
les machefers.

4620 Chaudiére a bouilleur

Sans définition,

4625 Chaudiére a tubes d’eau

Sans définition.

Ashpan

Lower part of a gas producer
where clinker collects.

Walls

Lateral walls of a gas producer.

Curtain arch

Refractory arch supporting the
wall placed between a gas.pro-
ducer and the gas uptakes

Relieving arch

Brick arch <placed so as to
enable repairs to be made to the
grate « and” the door without
pullifig® down the whole gas
producer (see 2640).

3. BOILERS

Quarl block

A pre-shaped segment of re-
fractory material, a number of
which make up a complete
quarl (see 4640).

Ashpit
That part of the furnace into

tombentles-cendres which-the-ash-falls

30/IbHHKOBASA Yala

BHYTpeHHss 4acTh ra3oreHepa-
TOpa, B KOTOPO# CKariuBaercs
307a.

IMpononsubie win GokoBbie
CTeHbl

BoxoBrie” JCTEHKH Ta30reHepa-
TOpa%

Apo4Hoe nepexkpbiTHe

OrueynopHblit CBOM, IIOAIEPKH-
BAIOWIMI CTEHKY MEXOY Traso-
TeHEpATOPOM M OKHOM Tra3o-
BOr'O KaHana.

Pasrpy3ouHas apka

Kupnuunasi apka, yCTaHOBJICH-
Hag TakuM o00pa3oM, 4TOOBI
[aTh BO3MOXHOCTb DPEMOHTH-
poBaTh PEWICTKY W nBeply Oe3
MOJIHOI'O JIEMOHTa)Xa ra3oreHe-
patopa (cMm. 2640).

3. KOTJIBI

T'opesounbiii 6,10k

OrueynopHbli GacoH; HECKOITb-
KO Takux ¢acoHoB B cbope
00pa3yroT ropesloYHbli BIIET.

30LHHK

YacTe TOUKH, B KOTOpYIO Ia-

O3eT 3044

Slag pocket

A part of certain water-tube
boilers in which fused ash
collects.

Shell-type boiler

No definition.

Water-tube boiler
No definition.

InakocO0pHHK

CrieuniaabHOE YCTPOMCTBO B He-
KOTOPBIX BOAOTPYOHBIX KOT/IaXx,
npenHa3HaueHHOe s cOopa
IUIaxa.

Koresl ¢ KHNITHILHBIMH
TpyoamMu

be3 onpenencuusi.

BonoTpyonslii korea

be3 onpenencuust.
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*4630

*4635

Chicane

Construction réfractaire ou mé-
tallique destinée a diriger les
gaz dans les faisceaux de chau-
diere.

Entablement

Elément réfractaire servant a
supporter la chaudiere ou une
de ses parties.

Baffle

Refractory or metallic partition
designed to direct the gases
through the banks of tubes.

Seating block

A shaped refractory material
on which a boiler or part of a
boiler rests.

Tleperopoaxa,

pa3fenuTe/bHAs CTEHKA
OrHeyropHasi WM MeTaJulHye-
cKasi Ieperopojka, Cciykaijas
IUTSL HaIlpaBJIEHHsI Ta30B 4Yepe3
Oatapero TpyoO.

Yiorusoume 0J0KH

@acoHHbIE OTHEYIIOPHbIE H3[e-
JMSL IS YIJIOTHEHUS  KJIalKd
MEX/ly OTHEYIIOPHBIMH CTEHKa-
MH ¥ KOTJIOM.

*4640

Entourage de briileur

Ouverture magonnée dans un
mur de foyer dans laquelle est
disposé un briileur.

Quarl
Throat

An opening in the wall of a
boiler furnace into which a
burner is set.

@DOPCYHOYHOE OKHO

OTBepCTI/IC B CTCHKE TOUKH KOT:
Jla, B KOTOPOC yCTaHABJIMBACT(
TopeiiKa.

R

0

3ami-

4645 Foyer de chaudiére Boiler furnace KoteabHas -Torka

Chambre de combustion d’une Combustion chamber of the Kamepa-ropenus koria.

chaudiére. boiler.

4650 Goujon Stud IHun

Piece métallique soudée a un A piece of metal welded into a Merananyeckuii mun, NpUBA-

tube d’cau, destinée a ancrer un water tube to anchor a monog peHHBIH K TpyOe koTna [

revétement réfractaire mono- lithic refractory lining. KpEIUIEHUs] MOHOJIUTHOM OTHE
lithique. YIOPHOM (GyTEPOBKH.
4655 Masques réfractaires Heat baffles 3ammrTHag KJaaaKka

Construction réfractaire desti- Refractory work \protecting a OrHeynopHasi kjajxa,

née a protéger de la chaleur une metallic beam fromvthe heat. aroumas OT HarpeBaHUs M-

poutre métallique de reprise TaJIJIMYECKUE AETasu.

de charge.

*4660 Mur arriére Back swall 3anuas creHka

Cette expression peut désigner: Thelexpression may indicate: OTOT TepMHH 000O3HAYaCT:

— le mur d’autel, qui est le mur . "the bridge wall, i.e. the back — TIepeBajIbHyl0 CTEHKY, SIB-
arriere du foyer; wall of the furnace; JISFOLUYFOCS 3aJiHedl CTEHK(U

TOIIKH;

— le mur arriére de la chaudi¢re — the outer wall of the boiler, — 3alHIOI0 CTEHKY KOTJia Hp-
proprement dite, oupiédroit, opposite to the front wall; MPOTHB NEepeIHEeN CTEHKU ;
opposé au mur de fagade;

— enfin le mur asriere de 1’éco- — the rear wall of the econo- — 3aHIOK0 CTEHKY J3KOHOMaM-
nomiseur, également appelé mizer. 3epa.
piédroit.

*4665 Mur d’autel Bridge wall 3agusas CTEHKA TONKH
Firebridge
Murwréfractaire situé vers la fin Refractory wall towards the end OrxeynopHas cTeHka, pacnosip-
dinfoyer, dont le role est d’assu- of the furnace, designed to JKEHHAss B KOHIE TONKH, Ipej-
rer une combustion complete ou ensure completion of combus- Ha3HayeHHast IJig oOecrieyeHMst
de limiter la chambre de com- tion, or to limit the combustion [OJIHOrO CrOpaHusi WY JJist
bustiom: chamber: OFpatitietitiicamepbreropatiii.
*4670 Mur de facade Front wall Ilepeauss crenka
Sans définition. No definition. Be3 onpeneneHus.
*4675 Mur latéral Side wall BoxoBasi cTeHKa,
OpPOJOJIbHAS CTEHKA
Sans définition. No definition. bBe3 onpenencHus.
4680 Piece d’ancrage Anchors Kpennenne, aHkep

Piéces réfractaires ou métalli-
ques fixées a I’enveloppe métal-
lique extérieure et qui servent a
assurer la stabilité de la paroi
réfractaire.

Refractory or metallic pieces
fixed to the casing, and designed
to ensure the stability of the
refractory lining.

OrHeynopHble UM MeTajInye-
CKHME JIeTajd, HOpPUKpPEIIEHHbIE
K Hapy>XHOMY METaJUIM4YEeCKOMY
KOXYXY, peAHa3HAYeHHbIE IS
obecrevyeHns CTabuIbHOCTH Or-
HEYNOPHOH! CTEHKH.
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*4685

Plafond de chambre de combus-
tion

Plafond composé, soit de bri-
ques réfractaires, soit de maté-
riaux réfractaires et isolants,
posés sur des tubes d’eau.

Sole

Revétement réfractaire consti-
tuant la base de la chambre de
combustion.

Furnace roof

Roof made with firebricks or
insulation and refractory mate-
rials, placed on water tubes.

Floor
1007

Bottom

The refractory lining forming
the base of the combustion
chamber

CBoA Win mepeKphiTHe
KOTEJbHOH TONKM

CBOz, U3rOTOBJIEHHBIN U3 OrHE-
YHOOPHBIX KUpOHYEH, WM U3
OTHEYTOPHBIX U W3IONSAUHOHHEIX

MaTepHaioB, ITOMELIEHHBIX Ha
BOIOOXJIAXAaeMbIX Tpybax.

OrneynopHast ¢yrteposka, 00-
pasylolliasi OCHOBaHUE TOIIKH.

Voiite d’allumage

Ignition arch

3axuraresibHbli CBOJ

Voite destinée a assurer le bon Refractory arch designed to Ceoa, cnyxamumii 11 lobecne-

ailiumage du combustibie sur ies ensure good ignition of the fuel YEHUST XOPOILUETO (akKHTAHUA

grilles mécaniques. on mechanical grates. TOpIOYEro Ha MEeXaHUHECKUX pe-
IIeTKax.

4700 Voiite de foyer Furnace arch Apka TOnKH
Volte située a I'avant de la Refractory arch in front of the Orneynophass apka, pacmoJo-
chambre de combustion. combustion chamber. KEHRAA ‘TIEpel TOMKOM.

4. INDUSTRIE VERRIERE 4. GLASS INDUSTRY 4. CTEKOJIBHAA
HIPOMBIIIJIEHHOCTbh

4800 Anneau de cueillage Ring Kpanen
Rond de cueillage
Flotteur annulaire a l'intérieur A floating ring from ‘the inside Konbuepoif noniasok, B KOTO-
duquel on préléve du verre pour of which glass ,is~gathered for poM cobupaeTcs cTekiomacca
le travailler. working. s paboTsl.

4805 Arche a pots Pot arch Onevex AJsi rOPUIKOB
Four destiné & I’attrempage des A furnace for preheating pots. Ileys A7 Harpepa rOPIIKOB.
pots.

4810 Arche a recuire Lehr Jlep, neys A8 OT/KHTA CTeKJa
Four destiné & la recuisson ,du A furnace for annealing glass, TTe4s 115 OTXKHUTA CTCKNA, OObIY-
verre, habituellement en continu commonly having a continuous HO HenpephiBHAs KOHBeHepHOI
(voir 4865). conveyor system (see 4865). cuctemsl (cM. 4865).

*4815 Avant-bassin Working end BripaGoTounblii 6acceiin,

BBIPA0OTOYHASA YACTh

Compartiment\d’un four & verre Compartment of a container VYyacToK BaHHOW mneyM, Co06-

creux faisant{stite au bassin de furnace following the melting [IAFOLLKMNCS C BAPOYHOI YaCThIO

fusion: il ‘¢n” est séparé par le end and separated from it by NOCPEICTBOM TPOTOKA U OT/ie-

barrage\fixe mais communique the bridge. It is connected with JIGHHBIH 10 TA30BOMY NMPOCTPaH-

avec lul par la gorge. the melting end by the throat. CTBY SKpaHHOH IEPeropojKoii,
rie TPOM3BOAUTCA BBIPAGOTKA
CTEKJIOU3ACUM.

NoTe. — Le terme « Working Note.—This term also applies to

end» s’applique également a “ Compartiment de travail ” in

« Compartiment de travail ». French.

*4820 Avant-corps Forehearth ®dopkamepa
Ensemble de ’appareillage aval The part or extension of a tank YacTh MM BBICTYI BaHHOM Ie-
de distribution du verre. furnace from which glass is 4H, M3 KOTOPOH GepyT CIEKJIO-

taken for forming. maccy s popmoBaHus.

*4825 Barrage fixe Bridge wall Pa3zgenurenbublii 3xpan

Construction a double paroi
séparant la cuve d’un four a cuve
en ses compartiments — fusion
et avant-bassin — et les faisant
communiquer par la gorge.

An internal double wall separat-
ing the melting end and working
end of a tank furnace and
through which they are linked
by means of the throat.

Buyrpennss nBoiiHas mnepero-
polka, OTHeNsitolIasi BApOYHYIO
4acTh NEYH OT BbIPAGOTOYHOIA,
OpHYEM MOCICOHHE COEIUHEHbI
IPOTOKOM.
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*4830

Barrage flottant

Piece réfractaire flottant a la
surface du verre dans un four a
cuve dans le sens de la largeur.
Elle peut étre soit en une seule
partie transversale au four,
soit en deux ou en plusieurs
parties arc-boutées de facon
que le courant de verre les
applique 'une sur ’autre.

Floater

Piece of refractory which floats
on the surface of the glass in a
tank furnace, placed across the
width of the furnace. It may be
either a simple piece extending
across the furnace, or two or
more pieces so arranged as to be
held together by the flow of
glass.

ITonnasok, 3arpagurensbHast

Ji0AKa, PUioTypa

OrHeynopHoe yCTpOMCTBO, MJiia-
Balollee Ha IOBEPXHOCTH CTEKIa
B BAHHOM TMeyd, MoMelaeMoe
nonepek nevyn. OHO MOXET CO-
CTOATH MO0 M3 ONHOM meTalu
M TOrJa OHO IepeceKaeT Iieyb,
6o u3 aByx mim GoJiee mera-
JIel, PacroJIOKEHHBIX TAKUM 00-
pa3oM, 4TOOBI MOONEPKUBATH
ApYT ApYyra OpH HOMOIUM HOTO-
Ka CTeKJIa.

4835

*4845

*4850

*4855

4860

4865

Barre d’étirage

Dans le procédé Pittsburgh, piece
destinée a permettre I’étirage de
la feuille de verre; elle est
entierement immergée dans le

VeIic.

Bloc de cuve
Bloc de bassin

Un des blocs utilis¢ dans la
construction des parties infé-
rieures d'un bassin de verrerie.

Bloc de flottaison

Un des blocs constituant 1’assise
a la ligne de flottaison dans les
parois du bas du bassin.

Canal

Partie d’un four & verre a vitre
allant de la zone de braise au
puit d’étirage.

Canal de distribution

Dans un four & .verre creux,
partie de ’avantscorps qui per-
met ’écoulement du verre, de
I’avant-bassin’ au distributeur.

Carcaise

Four destiné a la recuisson du
verre, en discontinu.

Draw bar

In the Pittsburgh process, the
submerged block used to define
the position of sheet glass during

drawing.

Tank block

One of the blocks used in the
construction of the lower parts
of a tank furnace.

Flux-line block

One of the blocks férming the
course at the flix=line in the
tank furnace walls.

Canal

The part of a window glass tank
leading from the refining zone
to the drawing chamber.

Feeder channel

In container and pressed-ware
furnaces, the part of the fore-
hearth that carries the glass
from the working end to the
feeder mechanism.

Cooling arch
Stationary furnace in which
glass is annealed.

TlonnaBok st 0€3J10X04HORO
BBLITACHBAHUSA CTEKJIA

OrHeynopHoe TeJjlo, 3arTyoney-
HOE B CTEKJIOMAacey'dl mpeaHa3H{-
yeHHOe Uil (OpPMOBAHHS IEH-
ThI CTEeKNa mo criocoby ITurré
Oypra.

Bpychsa/nas 6acceiiHoB

Or”eynopusiit 610k (6pyd),
NPUMEHSEMBIN Ui KJIaaKy Gaf
ceifia BaHHOH IeyH.

Bpyc Bepxnero psiga 6acceiina

Psig 6oxoB, oOpasyromux ¢
TEPOBKY Ha YPOBHE 3epKala.

Ilpameyanue. — B CCCP Gpyces O
JNATCA HA: [JOHHbIE, CTEHOBBIE |H
NPOTOYHBIE.

[
v

BoipaGoTounbii KaHax

YacTe meyu Iy BapKd OKOH-
HOI'O CTeKJIa, HPOTSKCHUEM QT
30HBI CTYJKH A0 MOAMAIIUHHQH
KaMepshl.

IMTuraroinee ycrpoiicrBo, duaep

Yacrtp BeIpaboTOYHOrO Oaccefi-
Ha IpM MaIIMHHOWK QopmoBke
cTeKja, MUTarollasi CTeKaomag-
COlil MeXaHu3M MJisi BEIpaboOTHH
CTEKJIOU3EIUHN.

IMTeyb aist OTKMra CTEKJIA

CTa].lHOHapHaﬂ neyb OJIst OTXKH-
ra CTeKjia.

4875

*4880

4885

Ciel de gorge

Blocs formant la partie supé-
rieure de la gorge.

Compartiment de fusion

Partie d’un four a cuve dans
laquelle le verre est élaboré
(opérations de fusion et d’affi-
nage).

Compartiment de travail

Avant-bassin dans le cas du
travail 4 la main.

Throat covers

Blocks forming the roof of the
throat passage.

Melting end

The part of a tank furnace where
melting and refining processes
are carried out.

“ Compartiment de travail ”

Working end in the case of hand
working.

ITepexpbiTHe MPOTOKA

Bioku, 0o6pa3yroljue BEpXHIOIO
4acTh IPOTOKA.

Bapounblii 6accein

YacTh BaHHOM HeYd, B KOTOPOK
BapUTCS M OCBETJISIETCA CTEKJI0-
Macca.

BripaGoTousas 4acTp OacceifHa

Ciy 4T st BbIDAOOTKH CTeEK-
JIOMAacChI.
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4895

4900

Couverture de barrage fixe

Piéces constituant la partie
supérieure du barrage fixe.

Cuvette

Piéce présentant une cavité peu
profonde dans iaqueiie s’écouie
le verre depuis le réservoir (voir
4905; 4910; 4915; 4930).

Cuvetie d’avani-corps

Bridge cover

Blocks spanning the top of the
space between the bridge walls.

Spout

A block with a shallow groove
in which giass is aliowed to flow
from a container (see 4905;
4910; 4915; 4930).

Feeder spout

Bepxuss yacrn
pa3euTeNbHOlN NeperopoxKu

Biioxu, oOpa3syrollne BEPXHIOO
YacTh Ppa3lesIMTEILHOM 1epe-

JIOTOK IS CTERIOMACCHI

Herny6oxuit xén06, nmo xoto-
POMY CTEKJIOMAcCca BHITEKAET U3
Gacceiina (cm. 4905; 4910; 4915;
4930).

Ouko_duepHoro nurares

*4p10

4915

4920

*4925

4930

Elément du distributeur pourvu
d’un orifice sous lequel peuvent

'adanter das envettos d’4anilol
o auapu,l ULD LUVYLLILD U LU uiv

ment de dimensions appropriées.
11 est situé a ’extrémité aval de
I’avant-corps (voir 4910).

Cuvette d’écoulement

Piéce annulaire calibrée s’appli-
quant sous la cuvette d’avant-
corps et a travers laquelle
s’écoule le verre.

Cuvette tournante d’aspiration

Piéce réfractaire tournant sur
elle-méme et présentant une
cavité dans laquelle une machine
a aspiration vient puiser le
verre.

Débiteuse

Dans le procédé Fourcault,
piéce destinée a permettre 1’éti-
rage vers le haut de la feuille:
elle est immergée en partie et
peut comporter une fente.

Devanture

Parois de briques entre les’piliers
d’un four a pots, \placées en
avant ou entourant.l’avant d’un
pot.

Déversoir.

Canalreliant ’avant-bassin d’un
four»a cuve a la cuvette tour-
nante d’aspiration (voir 4915).

Feeder nose

Part of the feeder containing an
opening in which orifice rings of

ArmImrAnrinta qirag A an f4sad
appilopiriate 5185 Cail o 1uca,

and forming the end of the fore-
hearth (see 4910).

Orifice ring

Annular piece of accurate size
fitted below the feeder spout and
through which the glass flows.

Revolving pot

A rotating, shallow, refragtory
pot from which glass is gathered
by a suction maching:

Debiteuse

A shape With a slot, depressed
below_the surface of glass and
used\for the upward drawing of
sheét glass in the Fourcault
process.

Breast wall

Brick wall between pillars of a
pot furnace and in front of or
surrounding the front of a pot.

Pot spout

A channel block connecting the
working-end of a tank furnace
with a revolving pot (see 4915).

BremyckHoe otBepctue duaepa,
B KOTOPOM YCTaHaBJIWBAETCS
CMEHHOE KOJIbUO (BTyika) (CM.

4910).

CmeHHOe-ROIbIO (uaepa

Konpo\(8rysika) To4Horo pas-
Mepa, \yCTaHaBIKuBaeMoe B OT-
BepcTtue duaepa st BbIIycKa
CTEKJIOMACCHI.

Bpamaromasca yama

OrxeynopHblii pesepByap, Bpa-
IIAFOLUMUCS BOKPYT OCH, M3 KO-
TOpOro Habupacrcs cTeksiomac-
Ca BaKyyMHOH MAaIIMHOIA.

Jopouka ®Pypko

OrnHeyrniopHast netaigb ¢ Guryp-
HOH 1uesbio, Iorpyxaemasi B
CTEKJIOMAcCy M Clyxallas Iuis
(hopMoBaHus JICHTHI CTEKJIA TIO
Crocoby BEPTHKAJILHOTO BbBITS-
ruBaHus — PypKo.

Ilepeauss crenka
rOPIIKOBOM HEeYH

Tlepenusist opreyrnopHas CTeHKa
TOPIIKOBOW TieuM, yjaajisemas
TIPH CMEHE TOpIUKA.

dupepHbiil KaHAX

Biok ¢ oTBepcTuem, coenuHsIrO-
1uii BBIPAaGOTOYHYIO 4acTh C
BpAILAIOLIUMCST  pe3epByapom
mawuubl (M. 4915).

*4935

*4940

Distributeur

Ensemble de ’appareillage pro-
duisant les paraisons destinées a
I’alimentation des machines.

Ecran suspendu

Appareillage horizontal sus-
pendu, fixe ou mobile, séparant
le laboratoire d’un four a verre
plat en deux zones.

Feeder

Mechanical system that pro-
duces gobs of glass for the
forming machines.

Curtain wall

A suspended horizontal struc-
ture, fixed or movable, which
separates the combustion space
of a flat glass furnace into two
zones.

dunep, nuTaTEH

Mexaununueckoe YCTPOMCTBO,
Ipou3BoJsllee HAOOPKY CTEK-
Jomaccel 1yt (OpPMOBOYHOMI
MaIlIUuHGI,

TloaBecHoi 3xpan

TI'opu3oHTanbHO MOIBEMIEHHOE
3arpaJuTeabHOe  YCTPOMCTBO,
HEMOABMXKHOE WUIM Deryjmpye-
MO€ IO BBICOTE, KOTOPOE OT.e-
JISeT INIAMEHHOE MPOCTPAHCTBO
B BaHHBIX @eyax JIACTOBOIO
cTexna.
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*4945

4950

Ecrémeur

Piéce en partie immergée située
a ’entrée d’un canal de distri-
bution.

Fond de cuve

Ensemble de piéces constituant
le fond d’un four a cuve:
désigne également la surface de
cet ensemble en contact avec
le verre.

Skimmer
A partly immersed block across
the entry to a feeder channel.

Bottom

Assembly of blocks forming the
floor of a tank furnace, includ-
ing the surface which comes into
contact with the glass.

3arpajuTenbHas JOAKA

YacTUYHO OTPYKEHHBIHA B CTEK-
JIOMaccy OTrHEYHOpHbBINH OJI0K,
PaCIOJIOKEHHbIH [TOTIEPEK BXOa
B GunepHbI# KaHA.

Huo

Knanka u3 610KoB, obpa3syro-
X OHO BAHHON M€YH, BKJIIO-
Yyasi HOBEPXHOCTh, COMPHKACArO-
IIYIOCSI CO CTEKJIOMAaCCOM.

[~ 4953

4960

4965

*4970

4975

4980

Four a boucle

Four & cuve chauffé par des
brileurs situés dans la paroi
amont.

Four a brileurs transversaux

Four & cuve chauffé par plu-
sieurs paires de brilleurs laté-
raux qui sont situées de chaque
c6té du compartiment de fusion
et dont les flammes traversent
le four perpendiculairement a
son axe.

Four a cuve

Ensemble des constructions en
matériaux réfractaires destinées
a I’élaboration (fusion et affi-
nage) du verre en continu.

Four a pots

Four destiné a I’élaboration du
verre en pots.

Four de braise

Four permettant d’upiformiser
la température du verre-econtenu
dans les pots ouyetts Javant leur
coulée.

Four journalier

Petit/four & cuve dans lequel
1élaboration du verre est dis-
continue dans le temps; habi-
tuellement le cycle de ’ensem-

End-fired 1urnace

A tank furnace with ports
situated in the back wall.

Cross-fired furnace

A tank furnace with several
pairs of lateral ports along its
melting end and with flames
travelling across the furnace at
right angles to the direction of
glass flow.

Tank furnace

Refractory structure for melting
and refining.glass in a continu-
ous process.

Pof -furnace

A~ furnace for melting and
refining glass in pots.

Soaking pit

A conditioning furnace used to
bring the glass in open pots to a
uniform temperature for pour-
ing.

Day-tank

A periodic one-chamber tank
furnace in which the melting
and working processes are usu-
ally carried out in a 24-hour

AHHAS NeYb poOa0JIBHBIM
HaANpaBJCHHACM IVIAMEHH

Bawunas neyp, HarpepagMas fo-
pelKamMu, PacnoJOKEHHBIMH B
3alHEH CTEHKE,

Baunnad ne4p C-TONEPEYHLIM
HaNpaBJCHUEM IVIAMEHH

Bannasiiieup, Harpesaemasi He-
CKOJIbKAMHM HapaMH TIOpeJIPK,
PACIOJIOKEHHBIX C KaXI0H cfo-
POHBI BAPOYHOTO OacceitHa, njia-
Msl KOTODBIX IIEpECeKacT Igub
TIEPIEHAUKYISIPHO €€ OCH.

Bannas neyn HenpepeIBHOIO
neicTBus

OrheynopHoe CoopyxKeHue, cly-
Kallee isk BAPKU U BLIpado
CTEKJIOMACCHI Henpepr)mﬂ]r]ll(:a{
CII0COOOM.

T'opmxoBas neyn

Tleys JIsi BAPKM CTEKJIA B TOPJI-
Kax.

IMeys nas BbIACPKKH CTEKJIa

Tleys, KOTOpast CIYXHUT IJIS Bpl-
IIEPKKM CTEKJIOMACChl B OTKpppI-
TBIX TOPIIKax C LEIbI BBIPB-
HHBaHHS TeMIEpaTypbl IeEpea
Pa3/IUBKOMA.

Bannasi neyb NepHOANYECKOro
neiicTBust (C CYTOMHBIM LMKJIOM)

Hebonplmas BaHHas meyb Ife-
PHOIMYECKOrO ACHCTBUSA, B KO-
TOpOM BeChb IMWKJI ouepaupi
npoTekaeT 3a 24 vaca.

*4985

4990

el 2 - 12 -
DUITC UCS UPCIAaUOIIS TSU U CHVITUIT

24 heures.

Gorge

Conduit immergé pratiqué dans
un barrage fixe et faisant com-
muniquer les deux comparti-
ments d’un four a cuve.

Goulotte

Rigole dans laquelle peut couler
du verre fondu.

1
TYyTITT

Throat

The submerged passage in a
bridge wall, connecting the two
compartments of a tank furnace.

Goulotte

This term, in France, refers to a
channel along which molten
glass flows.

TIporox

Kanair B pa3enuTe/IbHOM CTeH~
Ke OacceiiHa, COeIMHSIIOIMN Ba-
POYHBIA ¥ BBIPAGOTOYHBIM Gac-
CelHbI CTEKJIOBAPEHHOM IeYd M
PACHOJIONKEHHBIH HUXKE YPOBHS
CTEKIOMACCHI.

Kanan

Besikmii  xaHajr, 1o KOTOpOMY
MOXET Te€4Yb CTEKIOMacca.
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4995

*5000

Guinand

Pi¢ce en forme de L destinée
spécialement & homogénéiser le

verre optique par brassage
mécanique.
Ligne de flottaison

Ligne horizontale correspon-
dant au niveau supérieur du
verre fondu tout autour de la
surface interne de la cuve.

Thimble

L-shaped piece used to homo-
genize optical glass by me-
chanical stirring.

Flux line
Metal level

The horizontal line around the
inner surface of a tank furnace
corresponding to the upper
surface of the molten glass.

Memaska

L-o6pa3nas mewanka mist ro-
MOTEHM3ALHH ONTHYECKOTO CTe-
KJ1a TOCPEICTBOM MEXaHHYECKO-
ro pa3sMeluBaHUs.

JIHHHA KOHTAKTA 3epKajia
CTEKJIOMACCH! ¢ KJIaAKOH

T'opusoHTaapHasi JIUHUS KOH-
TaxTa 3epKaljla CTEK/JIOMacChl ¢
BHYTPEHHEI [IOBEPXHOCTHIO CTEH
bacceiina.

3epkaioM CTEKJIOMACChl Ha3bl-

5005

*5010

5020

*5025

*5030

*5p35

*5D40

Longerons

Blocs latéraux de la gorge.

Mur d’autel

Mur d’écran

Mur plein ou en nid d’abeille
construit sur le barrage fixe.

Mur de poche

Mur submergé séparant la zone
de fusion de la zone d’affinage.

Niche d’écrémage

Décrochement latéral d’un four
4 bassin de verre plat destiné
a retenir les crasses du verre.

Niche d’enfournement

Avancée amont d’un four,-a
cuve par laquelle est intreduit
le mélange vitrifiable.

(Eil
Trou situé dans lasele d’un four
a pots et destifié @ laisser passer

le mélange{ de-"combustible et
d’air.

Ouvreau

Ouyerture dans la devanture
(voir 4925), par laquelle on

cuneille le verre

Throat cheeks
Sleeper blocks

The side blocks of the throat
passage.

Shadow wall

Solid, or partly open, chequered
wall built on top of the bridge
wall.

Submerged wall

Submerged wall separating the
melting zone and the refining
zone.

Skimming pocket

A lateral.division in a glass tank
(for flat glass) for the retention
of sclnm.

Doghouse

A small extension of a glass tank
furnace into which the batch is
fed.

Eye
An opening in the siege of a pot

furnace through which enters
the mixture of fuel and air.

Gathering hole

An opening in the breast wall
(see 4925), through which glass

is gathered

BacICsl  BCPXHAZ IOBCPXHOCID
pacniaBIeHHON CTEKJIOMACEhH

ITpoTounsie Opychs

OrHeyrnopHuble OMEKH,) U3 KOTO-
PBIX BBLIKJIABIBACTES IPOTOK.

Dxpannas peéuieTka

CrndiuHas Mg pemeryarast rne-
per@posika, yioXeHHas Ha pas3-
HENUTENLHYIO CTCHKY OacceiiHa.

Pa3zngenmmrensnas cTeHka

Orneynopnas CTEHKa, TIOrpy-
JKEeHHasi B CTEKJoMaccy M pas-
nenswoulasi 30Hy BapKu U 30HY
OCBETJICHUSI.

KapMan aast «XaJbMOBKHY
(A YMCTKH)

BoKOBbIE KapMaHbl B BaHHOMH
neuyn (QJis JIKCTOBOTO CTEKA),
npeaHa3HadeHHble AJis 3alepiK-
KH W yJarneHus 3arps3HeHUi.

3arpy3ounblii KapMan

KapvaH B BaHHOM neud I
3arpy3KH IUMXTHI.

Kanp (BJCT KaaueBoii roOpeiki)

OTBepcTHE Ha JIHE TOPIIKOBO
Ieyu JUISE BXOZa CMECH TOIUIMBA
C BO3JYXOM.

Oxno i HaGopa crex/a

OtBepcTHe B MNEpPEOHEHR CTEHKE
ropiikosoit meun (cMm. 4925),

*5045

*5050

Paraison

Masse de verre fluide affiné des-
tinée & la confection d’un objet
en verre: elle est soit prélevée
a la canne, soit débitée par un
distributeur.

Paroi amont
Pignon d’enfournement

Mur vertical situé a ’extrémité
d’un four a cuve du coté de
I’enfournement.

Gob

A portion of molten refined
glass which is either delivered by
feeder or gathered on a gather-
ing iron for fabrication into a
glass object.

Back wall
End wall
Gable wall

Vertical wall at the charging-
end of a tank furnace.

Kjomaccea.

HaGopka crexiaoMacchi

Tlopuus cTekomMaccel, oToHpa-
emMast IUIsi IPUTOTOBJICHHUST CTCK-
nousaenus aubo dugepom Ma-
WUHBI, JIMOO  CTEKJIOMYBHOMI
TpyOKOIi.

3'(!}1“9(7[ TOpHOBAA CTEHKA

BepTukanbHas CTeHKa, Haxoms-
mascs 'y 3arpy304HOro KOHIla
BaHHOU me4u.
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*5055 Paroi aval

5060

*5065

*5070

5075

5090

*5095

*5105

Pignon de sortie

Paroi verticale aval d’un four
a bassin.

Piéce a nez

La piéce & nez supporte le pié-
droit. Elle est destinée a
protéger I’armature métallique

du four. Sa section est en forme
de L.

NoTe. — Le mot anglais «tuck-
D i oc dont les

Front wall

The wall at the working end of a
tank furnace.

“ Pi¢ce a nez ”
See 5138.

IMepennsia cTeHka

BepTukanpHasi CTeHKa y BbIpa-
60TOYHOTO KOHLA BAHHOH MEUYH.

CrenoBoit 3y0

OrHeymopHBIil CTEHOBOM 610K
L-o6pa3noit ¢opmsl, cryxa-
M 1)1 DOOBECKH CTEH BEpX-
HEro CTPOEHHMs, a TaKxe s
3aI0AThl METAJUUIHYECKAX YacTel
OOBSI3KH.

fonctions correspondent a celles
de 1’ensemble « piece de calage et
piéce a nez ».

Piéce de calage

La piéce de calage est placée sur
les blocs de cuve. Dans certains
cas, elle peut servir & protéger
la partie supérieure de ces blocs.
Note. — Le mot anglais «tuck-
stone » désigne un bloc dont les
fonctions correspondent a celles
de I’ensemble « pi¢ce de calage et
piéce a nez ».

Piédroit

Paroi verticale du laboratoire
d’un four & cuve au-dessus et
généralement en retrait des blocs

de flottaison.

Pierre

Inclusion dans le verre; elle est
généralement cristalline.

Pipe de cueillage

Picce en forme de coquille
placée a Iintérieur du four-dans
I’avant-bassin ou dags, T’avant-
corps. Elle est ep~partic immer-
gée dans le vefte-€t protege la
zone de cueillage des gaz du four
et des impuretés de surface.

Plongeur

Poingon

Piece verticale en réfractaire
faisant partie du distributeur.
Alternativement, elle force le
Verre a traver. i

cuvette d’écoulement et 1’aspire
dans le cylindre aprés section-
nement de la paraison.

Pot

Récipient employé pour 1’¢labo-
ration du verre; il peut étre
ouvert ou fermé.

*5110 Puits d’étirage

Compartiment d’un four a verre
a vitres dans lequel s’effectue
I’étirage de la feuille.

“ Piéce de calage ”
See 5138.

Breast wall

Side wall of combustion-space
of a tank furnace_ @bove and
generally behind\ ‘the tank
blocks.

Stone

An inclusion in glass, generally
crystalline.

Potette
Hood
Boot

Refractory shape introduced
into the furnace and partly im-
mersed in glass to protect the
gathering point from the furnace
gases and the surface scum.

Plunger
Needle
The vertical refractory part of a
feeder which alternately forces
the glass through the orifice and

Pot

A vessel which may be either
open or closed, used for melt-
ing and working glass.

Drawing chamber

The chamber of a sheet-glass
furnace from which the sheet is
drawn.

3aKJIMHOK

OrHeynopHbI ¢ICHOBOU 610K
3alMIIAFONIHIBEPXHIOIO YacTh
CTEHOBBIX OpycheB OacceiiHa.

<

CreHa BEPXHEro CTPOEHMS
BAHHOH Ne4H

BepTukanpHas CTeHKa NiiameH-
HOTO NIPOCTpPAHCTBA BAaHHOM Ife-
YH BBIIIE BEPXHETO psifa 6pyde-
eB OacceiiHa.

KameHnb B CTeKJe

BxJrtoueHne orueynopa B CTekjie
O0OBIYHO KPHUCTATHYECKOE.

Bor

Orueynophblif ¢pacoH, BBENdH-
HbIi B Ne4Yb M YaCTUYHO IJO-
Irpy>KeHHBIHM B CTEKJIIOMAaCCy AfIs
3aJIepXKKH Iy3bIPHKOB Ta3a |H
3arpsi3HEHUH.

ITyancon

OrHeynopHasi jgetanb ¢uuepa,
npeaHa3HayeHHass Ui MEepHo-
IAYECKOTO BBIIyCKAHUS Kampix

Topwiok

Pe3epByap, NIpeIHa3HAYCHHbIA
IS BADKHY ¥ BBIPAOOTKH CTEKJIA.
OH MOXeT ObITh OO OTKDHI-
TBIM, JIHOO 3aKPBITHIM.

TToaMaluMHHAs. Kamepa

Kamepa mne4m njs JIMCTOBOIO
cTek/na, U3 KOTOpOH MpOU3BO-
OUTCA BBITSDKKA JIEHTHI CTEKIA.
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*5115

Registre

Piéce mobile destinée a régler
le débit du verre dans le déver-
soir ou s’alimente une machine

Gate
Stopper

Movable piece used to control
the flow of glass into a revolving
pot of a suction fed machine.

3acnonka (umbep)

TlomBmwxHas nertanb Ui pery-
JIMPOBaHMS NOTOKA CTEKJIa, IO-
CTYHAIOUIErO BO BpAIUAIOIIMICS

a aspiration. pe3epByap  BakyyMHOH  Ma-
IIAHBL.
5120 Rond de cueillage Kpanen
Voir 4800. Cwm. 4800.
5125 Siege Siege ITox ropuixoBoit neun

5130

*5135

5138

5140

*5145

Sole d’un four a pot.
«Siege »

Partietdu_siége (voir 5125) sur
laquelle repese un pot.

Tube de distributeur
Chemise de distributear

Piece cylindrique coaxiale™du
poingon de distributeur.

« Tuckstone »

Nom anglais d’un bloc dont les
fonctions correspondent a celles
de D’ensemble « Picce & nez»,
5060, et « Piece de calage », 5065.

Usure en étages

Forme d’usure qui se produit
aux joints horizontaux des blocs
de cuve.

Voiite
Couronne
Voiite des fours & verre.

NoOTE. — Le terme «couronne »
est de moins en moins utilisé en
France.

The floor of a pot furnace.
Seat

A site prepared on the siege
(see 5125) of a furnace to
receive a pot.

Feeder tube
Feeder sleeve

Cylindrical tube surrounding

the feeder plunger.
Tuckstone

A‘tank wall-block placed above
the tafik blocks. In some cases
it may pretect the top of the
tank blocks. The “ piece a nez ”
is a block supporting the breast
wall and intended/to protect the
metallic structure 6f the furnace.
1t has an L-shaped seCtion. The
term “ tuckstone ” covers both
“ Piece de calage ” and ““Piéce
anez”.

Shelving

A form of wear at the horizontal
Loints of tank blocks.

Crown

Roof of a tank furnace.

be3 onpenenenus.

IToxoBeie mmMTHI
ropwKoBoi meud (1aBbI)

TlomoBele mimTHI, Ha KOTOpBIE
YCTaHABJIMBAIOTCS TOPIIKY B I1e-
yax (cMm. 5125).

Hununnp dunepa

Mununrnpuyeckas Tpybxa, oKpy-
JKarouas nyaHcoH duaepa.

3ammMTHBIE CTEKI0OPYCHS
(3y0bsi, 3aKJIMHKH)

Cm. 5060; 5065.

Pasbvenanne
N0 FOPH3OHTAJILHBIM PAAAM

dopMa J3HOCa, TPOHCXOISIIe-
o IO TOPHU3OHTAILHBLIM IIBAM
Oacceitna.

CBox

CBOJI CTEXJIOBAPEHHOW IcYH..

5150

*5155

Zone d’affinage

Partie d’un four a4 cuve dans
laquelle le verre se libére de la
majeure partie de ses semences
et de ses bulles.

Zone de braise

Dans un four a verre plat, partie
de la cuve dans laquelle le verre
achéve de s’homogénéiser natu-
rellement avant de passer dans
I’avant-corps ou dans le puits.

Refining zone

The part of the tank furnace
where the glass becomes largely
free from seed and bubbles.

Conditioning zone

In a glass furnace (for flat glass),
part of the furnace in which the
glass finishes its conditioning
before passing to the fore-hearth
or drawing chamber.

3ona ocseraenus

YacTe BaHHOI 11€YH, TIE CTEKIIO
B 3HAYMTEJBHOM CTENEHH OCBO-
Goxaaercss OT ra3006pa3HbIX
BKJIFOYEHUIA.

3ona cryaku

B crexnoBapennoit neum (mis
JIMCTOBOTO CTEKJIA) 3TO YacTh
THeYH, IOE CTEKIO HOCTUraeT
TOMOI€HH3alMU NpPEXAE, YeM
OHO momazaeT B (opkamepy
MM B NOAMAIIMHHYIO Kamepy.
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5300

5305

5310

5. CHAUX ET CIMENTS

Bloc de déchargement

Sans définition.

Bloc d’entrée

Sans définition.

Collage

Couche de clinker qui se colle
sur les parois et protége le
revétement réfractaire.

5. LIME AND CEMENT

Discharge-end block
Nose-ring block

No definition.

Feed-end block
No definition.

Clinker coating

A layer of clinker that adheres
to the walls and protects the
refractory lining.

5. M3BECTh W INEMEHT

BJI0K pa3srpy3o4Horo KoOHNa

bes ONPEACTICHUSA .

B0k BX0AHOr0 KOHHA

be3 onpeneneHus.

T"apuuccax

Croit KJIMHKEpa, TpUIMHaroLe-
ro K CTEHKaM ¥ 3allAILAIoILEero
OrHEYNOPHYIO QYTEPOBKY.

5315

5320

*5325

5330

*5335

*5340

*5350

*5355

5360

*5365

*5370

Fosse de défournement
Sans définition.

Four droit

Four vertical

Sans définition.

Four rotatif

Sans définition.

Hotte

Téte mobile ou fixe d’un four
rotatif a ciment.

Refroidisseur

Equipement destiné a refroidir
le clinker aprés sa sortie du four
proprement dit (voir 5370).

Zone de cuisson
Zone de frittage
Zone de clinkerisation

Sans définition.

Zone de décarbonatation

Sans définition.

Zone.dé précalcination

Sans définition.

Zone de refroidissement

Partie du four a ciment située

Drawing pit
No definition.

Shaft kiln

No definition.

Rotary kiln
No definition.

Kiln hood

Mobile or fixed head of atotary
cement Kkiln.

Cooler

Equipment designed to cool the
clinker after its discharge from
the kilmitself (see 5370).

Clinkering zone
Burning zone

No definition.
Calcining zone
Decarbonation zone

No definition.

Preheating zone
Precalcining zone

No definition.

Cooling zone

That part of a cement kiln

Brirpy3ounasi siMma

Be3 onpenenenus.

HlaxTHast ne4b

Be3 onpepnesnenusi.

Bpamaouasaca nevn
Bbez-onipenenenus.

HIaxTHas neyn

be3 onpenenenus.

T'osioBKa Bpamaromencs ne4y
ITonBwxxHast MM HEMOABHXKHAS
rojIOBKa Bpalarolieicss fie-
MEHTHOHM IEeYH.
X010 I1IbHHKH

Armmapat il OXJaXICHUS
KJIMHKEpA II0Cje €ero BhIX(Oa
uc neun (cMm. 5370).

3ona 00Hra, 30Ha CHEKAHH{l

Be3 omnpenenenus.

30Ha KaJbUMHALMH,
30HA JAeKapOOHU3ALNM

be3 onpenenenus.

30na 00kHMIra, 30Ha CHEKAHHS

be3 onpenenexus.

30Ha NpeABAPHTEILHOTO
noaorpesa

be3 onpenenenus.

3ona oxJaxkaeHUust

YacTh LEMEHTHOM MeYd MEKIy

*5375

*5500

entre la zone de clinkerisation et
P’extrémité de déchargement du
four (voir 5340).

Zone de séchage
Sans définition.

6. CERAMIQUE

Types et parties de fours

Alandier
Foyer

Sans définition.

between the clinkering zone and
the discharge end (see 5340).

Drying zone
No definition.

6. CERAMICS

Types and parts of kilns

Firebox

No definition.

30HOM CHEKaHWsi M pasrpy304-
HBIM KOHIIOM (cM. 5340).

30Ha NOJCYIIKH

be3 onpenenenus.

6. KEPAMHUKA

Tunet u s1emenmeol neueit

Tonka

be3 onpeanenenus.
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5505

5510

5515

5524

*5525

5530

5540

5545

Cloche a joint de sable

Registre en forme de cloche,
fermé par un joint de sable, d’un
type utilisé dans les fours annu-
laires.

Enfournement en chapelle

Voir 1490.

Four

t=3
fours de cuisson des produits
céramiques en particulier ou de
calcination des matiéres pre-
mieres.

Four a chariot
Four a sole mobile

Four intermittent du type
armoire dont la sole et, le cas
échéant, la ou les portes sont
montées sur roues (voir 5580).

Four a cloche

Four intermittent a sole fixe et
a couvercle mobile en forme de
cloche.

Four a dalles glissantes

Four tunnel de faible section,
dont les wagonnets sont rem-
placés par des plaques (voir
5575).

Four a flamme directe

Four intermittent dans lequel la
flamme et les gaz trayersent
I’enfournement e~ )montant
directement des_alandiers dans
la cheminée.

Four a flamme renversée

Feur intermittent dont la

Bell damper

A bell-shaped sand-sealed damp-
er of a type used in annular
kilns.

Boxing-in
Pocket setting

See 1490.

Kiln

more especially of the type used
for firing ceramic goods or for
calcining raw material.

Bogie-kiln

Truck chamber kiln

An intermittent kiln of the box
type (see 5580) in which the
deck, and in some cases also the
door(s), are mounted on wheels.

Top-hat kiln

An intermittent kiln with.afixed
hearth and a movable. box-
shaped cover.

Pushed-batt kiln
Sliding-batt kiln

TunnelNKiln of small cross-
section in which batts take the
place of kiln cars (see 5575).

Up-draught kiln

An intermittent Kiln in which
the flames and the waste gases
rise directly from the fireboxes
through the heating chamber
into an off-take in the crown of
the kiln.

Down-draught kiln

Intermittent kiln in which the

Konychpiii wmbep (konyc)

In6ep B hopme komokona (ko-
Hyca), 3aKpbIBAIOLIUHACS ITecoy-
HBLIM 3aTBOPOM TakKCro THIIA,
KOTOPbIH NPUMEHSETCS B KOIb-
LIEBbIX TI€YaXx.

Caaxa ¢ 3amMTOI.
Cwm. 1490.

Oo6xurareabnasi nevb

7 . THe-
YIOPHBIM KHPIAYOM. AHTJIHii-
cknit TepmuH «Kiln» nHauge=
Jlee 4acTo TpAMEHsieTCs NI
0003HaveHnst mevel, KOTOpble
ciayxaTr [msi obxura' ‘RepaMu-
YECKUX HM3JEIUN M. ChIPbS.

ITeyb ¢ BoIABHARHBIM NOJOM

Ileub 1I€pHOIMYECKOrO neiCT-
BUsL THA KaMEPHOH meyd (Cm.
5580), B XOTOpOIt mox, a WHO-
@ M IBEpH MOHTHPYIOTCS Ha
KOJlecax.

Koanakosas neusn

Ileur nepmoauyeckoro neiict-
BUSI C HEMOABM)XKHBIM IOIOM M
CBEMHBIM KOJNAKOM.

TyHHesbHAs NEYL
€ MepelBHKHBIMH 110/J0BLIMH
IUTHTAMM

TyHHenpHast meyb HEOOIBIIOrO
MONEPEYHOT 0 CEYEHHUS, B KOTO-
PO BarOHETKH 3aMEHEHbI ITJIU-
Tamu (cM. 5575).

ITeus ¢ Bepxmeii TAroH

Ilepuonnyeckasi ne4b, B KOTO-
PO mIaMst U OTXOSIIUE Ta3bl
IIPOXOASIT M3 TONKHU 4epe3 cal-
Ky IPsIMO BBEPX 4Yepe3 JbIMOXOI
B CBOJE IICYH.

IlTeus ¢ HuKHEH TArOI,
neyb ¢ ODPaTHOH TSArCH

Ilepuonuyeckast meyb, B KOTO-

5550

Tlamme et les gaz sont renvoyes
par la volte vers la sole.

Four a galeries paralleles

Type de four continu a feu
mobile de forme allongée, divisé
pendant D’enfournement en
chambres par des moyens pro-
visoires, dans lequel ’axe de la
voite est parallele a la longueur
du four (voir 5620).

Tlames and gases are withdrawn
through off-takes in the bottom
of the kiln.

Longitudinal-arch kiln

A long continuous moving-fire
kiln, subdivided during setting
into chambers by temporary
means, the axis of the arch being
parallel to the length of the kiln
(see 5620).

PO myiamsi M Tra3bl OPOXOLSAT
Yepe3 cadKy CBEpXy BHH3.

ITeusb HenpepbIBHOrO AeiicTBHS
C NPOJCJILHO PACHOJIOAKEHHBIM
CBOAOM

JnuHHas TeYb HENpepHIBHOTO
JIEHCTBHS C MepeMellaroUIuMCs
OCrHEM, CO CIJIOHIHBIM KaHAJIOM,
pa3neiisieMblM  HA KaMepbl BO
BpeEMs Calaku BPCMEHHBIMHU IIe-
peropoikaMu ¥ B KOTOPOU OChb
CBOJa napaJuiejbHa OJIMHE Oe4Yd
(cM. 5620).
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5560

5565

Four annulaire
Four a feu mobile

Type de four continu de forme
annulaire, dans lequel les pro-
duits sont fixes et le feu est
mobile.

Four annulaire dit « belge »

Four annulaire du type a
galeries paralléles, alimenté par
du combustible introduit latéra-
lement sur des grilles transver-

sales—Ce tune-de four est prin-
¥P *

Annular kiln
Moving-fire kiln

A continuous kiln, annular in
plan, of the type in which the
ware is stationary and the firing
zone is mobile.

Belgian kiln

An annular kiln of the longi-
tudinal-arch type heated by fuel
fed from the side on grates
across the kiln. This type of kiln

5570

5575

5580

5585

5595

5600

cipalement utilis¢é au Royaume-
Uni.

Four a pas

Four tunnel, dans lequel la sole
est animée d’un mouvement tel
que les plaques chargées de
pieces sont alternativement sou-
levées et déposées plus loin.

Four a passages

Four a dalles glissantes (voir
5530) et a tunnels multiples de
faibles sections dans lesquels les
produits glissent dans des sens
alternativement opposés.

Four armoire

Four rectangulaire de petite ou
de moyenne dimension fermé
par une porte a gonds ou 2
glissieres.

Four a rouleaux

Four dont la sole est entrdinée
sur des rouleaux.

Four 2 tapis

Four tunnel dans lequel les pro-
duits sofit~transportés sur un
tapis_métallique a mailles.

Four bouteille
Four anglais a faience fine

Type de four intermittent rond

Walking-beam Kkiln

A tunnel kiln in which the
hearth is moved in such a way
that the loaded batts are alter-
nately raised and set down
further along the kiln.

Multi-passage kiln

A pushed-batt kiln (see 5530)
with multiple tunnels _each
of small cross-section threugh
which the ware is pushed,‘usual-
ly in alternately opposite direc-
tions.

Box kiln
A small-"or medium-sized rec-
tapgular kiln, closed by a

hinged or sliding door.

Roller-hearth kiln

Kiln in which the hearth is
moved on rollers.

Belt kiln

A tunnel kiln through which the
ware is carried on a wire-mesh
belt.

Bottle oven

A large round intermittent kiln,

KoabueBas neub

Tleur HempephIBHOIO AEHCTBUSA,
KOJIblieBasi B IUTaHe, B KOTOPOH
caZKka HEMOJBMIKHA, & 30Ha 00-
JKUra IepeMelaercs.

Benbraiickas ne4n

Pa3HOBUIHOCTE KOJIBLEBOH IE-
Ydg, B KOTOpPOM B KaXIO# Ka-
Mepe HMeeTCsl KOJIOCHHMKOBast
pemeTKa, pacloJIoKEHHAs I0-

is used principally in the United [epeK Qeyd. DTOT THUMN TeYd
Kingdom. OpHMEHSETCS, TJIaBHBIM 00pa

30M, B BelMKOOpHTaHHHU(

Ileysb ¢ mWAraroUMM-IoAOM

TyHHenpHas TNeYb,)B KOTOPOH
IIOJ NEPEABUraercs TakuM oOf
pa3oM, YTOITIUTHI, HarpyKeHp
Hble M3fENUSIMH [ONEPEMEHH
NOOHAMAIOTCA M OIYCKaIOTCH
C mepeMelleHrneM BIONIbL Ieyul

MHOroTyHHeJIbHas nevyb

TyHHeNpHas Ne4Yb C MEPEIBX:
HBIMU IIOJOBBIMH IUTATaMu (CM].
5530), uMeromas HECKOJBK
TyHHeJIeH HEOOIBIIOTO CEYEHU S,
B KOTODPBIX H3HCTHs Iepemer
IIAXOTCA OOBIYHO B INPOTHBOR
MOJIOKHBIX HAMpPaBICHUSAX.

KamepHnas ne4b

TIpsamoyroibHas meyb HeOOoIH-
IIOTO WM CpenHero pasmepa,
3aKphITast IOABECHOM UIIA COB
rarolleiics OBEPHIO.

Ileyb ¢ MOAOM Ha POJHMKAX

Tleyn, mom KOTOpO#H mepensH-
raercs Ha pOJIUKax.

KonseiiepHast neub

T

TyudenbHas meyb, Yepe3 KoTd
pyro H3IeNnus IepeaBUTarOTCH
Ha pelIeT4aToM KOHBeHepe.

KpyrJblii rops

Bonblias Kpyrjas nepuoanyg-

5610

entouré d’une magonnerie, ufi-
lis¢é au Royaume-Uni, et habi-
tuellement alimenté par du
charbon pour la cuisson de la
faience fine.

Four circulaire (annulaire) a sole
tournante

Four circulaire (annulaire) a sole
mobile

Four tunnel circulaire dans
lequel les produits sont portés
sur une sole tournante horizon-
tale.

provided with & hovetor core
and usually coal-fired, for firing

pottery.

Rotary-hearth kiln

A circular tunnel kiln through
which the ware is carried on a
horizontally rotating hearth or
platform.

CRasT ICH 53 paGUlummuu VKL'.
HO Ha yrje, cHabxeHHas Ha-
BecoM. IIpumeHseTcs B AHIJIUM
s O0XHMra roHYapHbIX H3Me-
JIMH.

INeys ¢ BpamAOIMMCH NOAOM

KonelieBass TyHHENbHas HeYb,
B KOTODPOM M3[e/usl NIepeaBUra-
JOTC Ha TOPH30HTAJILHO Bpa-
MamrlleMcss oAy ¥ IUIatT-
dopme.
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5615

5620

*5625

5630

5635

*3650

5660

*5665

Four continu

Terme désignant a la fois les
fours annulaires (voir 5560) et
les fours tunnels (voir 5665)
dans lesquels la cuisson est
continue.

Four continu a chambres

Four continu divisé en chambres
de fagon permanente, la vofite

axe perpendiculaire & la lon-
gueur du four (voir 5550).

Four Hoffmann

Le type initial des fours a
galeries paralleles alimentés par
la volte (voir 5550).

Four intermittent
Four périodique

Sans définition.

Four moufié

Four comportant un caisson
intérieur appelé moufle qui
protége les piéces a cuire contre
la flamme et contre le contact
avec les fumées.

Four rectangulaire

Four intermittent rectangulaire
4 alandiers fixes répartis en
général sur les deux longs cdtes.

Four rond

Four intermittént rond a alan-
diers fixesrépartis sur le pour-
tour circulaire.

Four semi-continu

chambres accolées sur une seule
ligne.

Four semi-mouflé
Four dont le moufle ne protége

A

les piéces a cuire que de la
flamme (voir 5635).

Four tunnel

Four dans lequel le feu est fixe
et ou les produits se déplacent
le long d’un tunnel rectiligne ou
circulaire (annulaire).

Continuous kiln

A term including both annular
kilns (see 5560) and tunnel kilns
(see 5665) in which the firing is
continuous.

Transverse-arch kiln
Continuous chamber kiln

Continuous kiln, permanently
divided into chambers, the axis

Ileys HeNpepLIBHOrO NEHCTBHA

TepmuH, 0603HAYAFOILHN OTHO-
BPEMEHHO Kak KOJbIEBHIE (CM.
5560), Tak ¥ TYHHEJILHbBIE IIEYH
(cM. 5665), B KOTOPBIX MPOMC-
XOIUT HENPEPHIBHBIA OOXHUT .

KamepHas ne4b HenpepbIBHOIO
NEHCTBHSA € TONEepeYHo-
PACHOI0KEHHBIM CBOXOM

Ileyb HENPEPHIBHOTO NEMCTBHS
MOCTOSIHHO pa3lesieHHas Ha Ka-

being transverse to the length
of the kiln (see 5550).

Hoffmann kiln

The original type of top-fired
longitudinal - arch  kiln fed
through the crown (see 5550).

Intermittent kiln
Periodic kiln

No definition.

Muffle kiln

A kiln having a refractory inner
casing (muffle)Cwhich protects
the ware frem"the flames and
flue gases(

Rectangular kiln

A rectangular intermittent kiln
with fixed fireboxes, usually
arranged on the two long sides.

Round kiln
Beehive kiln

A round intermittent kiln with
fixed fireboxes arranged around
the circumference.

Semi-continuous kiln

chambers only.

Semi-muffle kiln

Kiln in which the muffle protects
the ware from the flame only
(see 5635).

Tunnel kiln

A kiln in which the firing zone
is stationary and in which the
ware passes along a straight or
circular tunnel.

MEPET; TIPHTCM  CBU  KaKAOH |
KaMephbl MMeeT CBOIO OChb, HEP=
NEHOUKYJISIPHYIO [UTMHE ~LIeYd
(cM. 5550).

Topmanckas neus,
KOJIbIieBasi neyb

IlepBoHa4YaIbHbIA THI KOJIbLIE-
BBIX IleYyeit, C/IPOLOIbHO-PACIIOo-
JIOXXEHHEIM CBOJIOM C 3arpy3Koi
TOomJIgBA cBepxy (cMm. 5550 m
5560).

Tlepuoanueckas neyb

be3 onpenenenus.

MydesnbHas neyn

Tleyn, uMmeroass BHYTPEHHIOIO
OrHEYMOPHYKO KOPOOKYy (My-
denp), 3amMUIIAOUIYIO U3NETUS
OT IUIAMEHU M OT CONPHUKOCHO-
BEHHUSI C ILIMOBBIMH ra3aMu.

HpﬂMOyl"OJ’leaﬂ ne4s

IlpssmMoyromeHasi  mepuoauye-
ckas Iedyb C IOCTOSHHBIMH
TOIKAMH, OOLIYHO PACIOJIOXKEeH~
HBIMH @0 OO€MM CTOpOHaM
BHOJIb TEYH.

Kpyraas nevs

Ilepmoamyeckas xpyrias Ii€4b
C MOCTOSIHHBIMH TOUKaM#, pac-
TIOJIOXEHHBIMH TIO TIEPUMETPY
meYy .

IMosyHenpephiBHas neyb

’
Mep, DPaCHOJIOKEHHBIX B OIHY
JIMHHIO.

HNonymydensnas neun

Ileys, mydens KOTOpO# mpen-
OXpaHsieT OOXuraempie u3Je-
JIAsl, TOJIBKO OT BO3ACHCTBHS
mwiameHd (M. 5635).

TynHeabHas nevb

Ileuyn, B KOTOpPO# 30Ha OOXHUra
HENOIBMXHA, a U3IENus Iepe-
MeIAroTCsA BAOJB IPSIMOTO MIIH
KOJIBIIEBOTO TYHHEJIA.
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5670

*5678

*5680

Four zig-zag

Type de four continu a feu
mobile, comportant un chan-
gement de direction des gaz en
passant d’une chambre a ’autre.

Joint de sable

Sans définition.

Murette

Mur de protection construit a
Iintérieur d’un four autour de
chague alandier (voir S685)

Zig-zag Kiln

Type of annular kiln with a zig-
zag passage from one chamber
to the next.

Sand seal
No definition.

Bag wall

One of the protective walls built
within a kiln around individual
fireboxes (see 5685)

Teys 3ur-zar

THn XOJBLEBOM MEYH, B KOTO-
poif IpU TNEpexoae H3 OIHOM
KaMepsl B APYIyKO ra3 MeEHSET
CBOE HaIlpaBJICHHE.

Tlecounblit 3aTBOP

Be3 onpenenenus.

3amuUTHAA TOMOYHAA CTEHKA

3ammTHas CTeHKa, BbUIOXKEHHAs
BHYTPH TI€YH BOKPYI KaXIOu
TOUKH (cM. S685)

5685

5690

5695

*5700

*5705

5800

5805

5810

5815

Mur pare-feu

Mur de protection continu
construit & I’intérieur d’un four
devant les alandiers (voir 5680).

« Oven »

Terme anglais qui tombe en
désuétude pour four de cuisson
= Kiln; plus spécialement four
a faience. Par contre, il est
encore utilisé dans 1’industrie
du coke et du gaz (voir 4150;
4155; 4240).

Porte de four

Magonnerie destinée a obturer
I’entrée d’un four.

Sole de wagonnet

Partie supérieure réfractaire,
supportant les produits, sur un
wagonnet de four tunnel ou de
four a chariot (voir 5520; 5705).

Wagonnet de four tunnel

Wagonnet protégé pars-une
magonnerie réfractaire (sole de
wagonnet) et destiné 3 trans-
porter les piéces &Cuire dans un
four tunnel.

Accessgires d’enfournement

Accessoires d’enfournement

Aceessoires
Pencastage.

réfractaires pour

pour séparer des supports a
ergots et des supports d’enfour-
nement (voir 5920).

Cazette
Gazette

Récipient en réfractaire destiné
a protéger les produits cérami-
ques pendant la cuisson.

Cerce

Cazette sans fond qu’on pose
sur un rondeau ou sur une
cazette.

Flash wall

A continuous protective wall
built within a kiln in front of the
fireboxes (see 5680).

QOven

An obsolete term for kiln; more
especially pottery kiln, It is
however still used in the coke
and gas industries (see 4150;
4155; 4240).

Wicket

A wall built to close-an‘entrance
to a kiln.

Car deck

Refractory top of a car for the
support of the ware in a tunnel
kiln*or bogie kiln (see 5520;
570S).

Tunnel kiln car

A car, surfaced with refractory
bricks (car deck) for the carriage
of ware through a tunnel kiln.

Kiln furniture

Kiln furniture

Refractory
setting.

accessories  for

Dot
for separating
setters (see 5920).

cranks and

Saggar

A refractory container for pro-
tecting ware during firing.

Ring
A Dbottomless saggar placed on
a base or on a saggar.

OrueBoii nopor

HenpepsiBHas 3amyrHasi CleH-
Ka, BBIJTOXCHHAZ BHYTPH TIEYA
nepen Tonkamm. (cm. 5680).

Topn
Vcrapesuiee Ha3Baume Ieyei,
TIPSHMYITIECTBEHHO TOHYapHpIX.
Vnorpebisiercs ele B KOKCOBOit
J, Ta30BOM INPOMBINIJICHHOJTH.
B CCCP B xepammuyeckod u
OTHEYNOPHOH  IIPOMBIMIIIEHHO-
cra (cMm. 4150; 4155; 4240)

Crenka caguea

KupmuiHas knanka, 3akpbIB3ro-
masi BXo4 B II€Yb.

Ilox TyHHEJbHOH BArOHETKH

Bepxusis  ormeymopHasi 4afTh
BaroOHETKH, CIy)Xallas OIOopoi
JUI M30EJIMI B TYHHENTBHOM [rie-
Y¥ WM B IEYHA C BBIOBYKHPIM
nogom (cMm. 5520; 5705).

BaroneTka TyHHEJLHOH NeYH
Baronetka, 3allMILEHHasA OIHE-
YIIOPHOM XJankoit (mox BEro-
HETKH) W NpeJHa3HAUYCHHAS fUIs
TPaHCIOPTHUPOBKH OO0XKUTaEMBIX
U3OENHA  4Yepe3 TYHHEIbHYyIO
neyb.

ITeunan gyprumypa

Ileunan dypuurypa

OrHeynopHble IPHCIOCOOIERns
IUIS CAIKHM B KarCeld.

Ilpoknaakxa

Tanb, NpUMEHsieMas [ pas-
ZeNeHUs M3/ B Kancesax
(cM. 5920).

Kanceas

OrneynopHass xopoOka, npen-
Ha3HA4YeHHast s 3alLUThl Ke-
paMHUYECKHX U3JETHiA BO BpeMsA
obxura.

O6euaiika
Karncens 6e3 gna.
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5825

5830

Colifichet

Etoile a trois branches dont les
trois branches sont des per-
nettes (voir 5890) sans pointe.

Colombin

Boudin d’argile filée, utilisé
pour sceller les joints entre deux
cazettes ou pour les niveler dans
une pile d’enfournement (voir
5900)

Wedge-stilt
Three-pointed star, the three

arms being saddles (see 5890)
without points.

Wad

An extruded strip of clay used
to seal the joints between two
saggars, or to level the saggars
in the bung (see 5900).

Tpeuoxunk

IToncraBka ¢ Tpems OTBETBIIC-
HUsSIMH G€3 OIOPHBIX OCTPHEB.
TTo-pyccku crneyuanbHOro Tep-
muHa HeT (cM. 5890).

T'nunsnast npoxaaaka
MEKIY KANCeAdMH, CKAJIKA

XKryT xancenpHOU Maccel, IpH-
MEHSIEMBIl I TepMeTH3alun
IIBOB MEXIY ABYMS KallCesIMH,
HMIM 111 UX BBIDABHHBAHHS B
canke (cM. 5900)

SSL()

Crémaillére

Serrated saddle

PeOpucras IIMTa-noacTaBKa

Pernette crénelée. A saddle with a serrated upper [ToncraBka ¢ pebGpucroitpBepx-
edge. He#l MOBEPXHOCTHIO. [Jopyccku
CHeuHaIbHOrO0 TepMHUHA-HET.
58415 Dé Thimble Iloacraska ¢ 3y60M
Piece réfractaire en forme de dé A thimble-shaped piece of re- OrreynopHasnHOACTaBKa C BbI-
muni d’un ergot pour supporter fractory with a projection for CTYIOM, (CHY>XallUM  ONOpPOi
les produits. the support of ware. st p3desmi B kanecnsx. Ilo-
pYCCKH\CIELHAILHOTO TEPMUHA
HET.
5850 Encastage Setting Canxa
Sans définition. No definition. Be3 onpepenenus.
5855 Encastage a crémaillere Rearing Cagka B kancemn (3aGopka)
Encastage vertical Ha pedpo
Encastage sur champ de pro- Setting flat-ware on‘edge. Canka B KaIiCeNu IJIOCKUX u3ae-
duits plats. Jmii Ha pebpo. Ilo-pyccku cre-
LAAJILHOTO TEPMHHA HET.
5860 Encastage au dé Dottling Canka B kanceiau (3a0opka)
Encastage horizontal FOPH30HTAJIbHASA
Encastage horizontal de pro- Setting flat-ware horizontally on TopusoHTanbpHag caaxa B Karm-
duits plats sur des dés (voir thimbles (see 5855). cend IUIOCKMX wm3genuid. Ilo-
5855). PYCCKH CIIELUaIbHOTO TepMHHa
HeT (cM. 5855).
5875 Ergot Pin Hinunbka
Courte pernette (voir 5890) qui A small saddle (see 5890) used Koporkass mnoacraBka  (cM.
se fiche dans un suppbrt)d ergot. in conjunction with a crank. 5890), mpumeHsiemast B coyeTa-
HHUH C KalCeJIbHOM MOACTABKOM.
58P0 Pernette Saddle IToncraska
Support de\cuisson en forme de Firing support in the form of a OrxeynopHast HOJCTaBKa B BUME
baguette.de section triangulaire. rod of triangular section. CTEpXHSA TPEYroJbHOrO Cceve-
Husi. TTo-pyccku crnenuanbHOro
TEPMHHA HET.
58p5 Picot Spur IToacraska
Patte de coq
Tetra¢dre réfractaire a face Refractory tetrahedron with OrHeynopHsblif TeTpa’gp ¢ BO-

5900

5905

incurvée et & pointes tres déci-
dées.

Pile d’enfournement

Empilage de produits en cazettes
ou sur supports a ergots.

Pilier

Un des montants d’un support
a ergots (voir 5930; 5935).

concave faces and very sharp
points.

Bung

A stack of saggars or cranks set
with ware.

Pillar

One of the upright parts of a
crank (see 5930; 5935).

THYTOM IOBEPXHOCTBIO M OYEHb
OCTPBIMM OITOPHLIMHU OCTPHSIMH.
ITo-pyccku creuuanbHOro Tep-
MHHA HET.

KoJsonka kamncesneit
Kancenu ¢ u3geusiMe, oCTas-
JICHHBIE OpYr HA Opyra B NeYH.

Croiika

OnHa M3 BEPTHKAJIBHBIX CTOEK
3TaXepoyHOro xapkaca (cM.
5930, 5935).
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5910

5915

5920

Plaque
Mince dalle réfractaire.

Plaque de couverture
Chapeau

Partie supérieure d’un support
a ergots (voir 5935) protégeant
la derniére piéce et maintenant

oNneN

ies pulers en prace \VOlI' JIYUI).

Plaque support

Rlogue-nibee /1rn|v‘ :mm utilisée.

Batt (sometimes Bat)
A flat refractory slab.

Cover

The top section of a crank
(see 5935) protecting the top
plece of ware and holding the

cve [cmm

villars (see 5905) in position.
p

Crank
Athin batt (see 5910) used to

ITimra
ITnockass OrHeymopHasi TUTHTA.

Kpbimka jTakepku

BepxHsasi 4acTh 3TAXEPOYHOTO
kapkaca (cMm. 5935), npenoxpa-
HAIOILIAas BEpXHEE W3IeNHe U

quu\\,up_yruu.ran
croitku (cMm. 5905).

nnnnnnnnnn rrva
BCPTHKAJIBHDBIC

KanceabHast noAcTaBka

Toukag nnactunka (cMm. 5910)

5925

5930

5935

5940

5945

5950

5955

Plag
pour supporter des carreaux
pendant le vernissage. On em-
pile les plaques en les séparant

par des cales (voir 5805; 5900).

Pointe

Bouton réfractaire avec une
pointe sur la surface supérieure.

Support
Colonne

Un des montants supportant les
plaques sur un wagonnet de
four tunnel.

Support a ergots

Piéce réfractaire composite qui
supporte et sépare un certain
nombre de piéces plates pendant
le vernissage et la cuisson de
décoration (voir 5815; 5905;
5915).

Support de cuisson pour produit
décoré

Petite piece réfractaire employée
pour séparer (des ‘produits déco-
rés avant_ét pendant la cuisson
de décoratien.

Support d’enfournement
Plece refractalre culte de meme

Support de dés

Plaque (voir 5910) perforée pour
fixer les extrémités des dés.

Trépied
Support de cuisson a trois
branches, ces dernieres étant
des pernettes terminées par des
pointes.

support tiles during glost firing
and built up into bungs
(see 5900) separated by means

of dots /gee
O1 GO1S (8€C

Pip
Refractory button with a point
on its upper surface.

Prop
Post

One of the uprights supporting
the batts on a tunngl=Kiln car.

Crank

A composite refractory structure
which ‘supports and separates a
number of pieces of flat-ware
during glost and decorative
firing (see 5815; 5905; 5915).

Printer’s bit

One of the small refractory
pieces used to separate de-
corated ware before and during
the decorative firing.

Setter
A fired refractory havmg the

Thimble-batt

A batt (see 5910) perforated to
take the ends of thimbles.

Stilt

Three-pointed star, the arms
being saddles with points.

npuMeHsieMasi B KadyecTBe (TIOfI-
CTaBKM JUIA IUIMTOK BO (BpeMs
ria3ypoBoyHoro ooxura. ) Tmmfr-

KM CKaasiBaroTCA M OTACIAON -

Csl IpYr OT Opyra fIpyd HOMOIH
npokaagok (€ys~5805; 590().
IMo-pycckw Ha3biBaeTCsl Karcg-

A s wr Ao AAwanLIy
JICM, Ahd 1N VURUDDIA

HE UMCET.

CICHYPK

3y0

OrHeynopHas geTajlb ¢ OCTPUEM
Ha €€ BEepXHEH IMOBEPXHOCTH.

Croiika

OpnHa U3 CTOEK, MOAAEPXKUBAD-
wasi IUIMTBI Ha  BaroOHETKE
TYHHEJIbHON IEYH.

Draxepka

COopuasi orsHeynopHass KOH-
CTPYKLMS, MOJePKUBAIOLIAs| 1
pasmenstomas  OnpeneaeHHpe
KOJIMYECTBO IUJIOCKUX M3IETHi
BO BpeMs TIJa3ypOBOYHOIO |H
nmexopupyrowero obxwura (cM
5815; 5905; 5915).

OrueynopHasi NOJACTaBKa
npu JeKOPHPOBAHMU M3eHi

HeGonpinast orHeynopHas moji-
craBka, IpuUMeHseMasl s Jrt-
[eIeHUsT IEKOPUPYEMBIX H3[e-
JIMHA nIepe ¥ 1ociie IeKOpupyio-
mero obxwura. Ilo-pyccku crje-
LMAJILHOTO TEPMHUHA HET.

Kancean
Orneynopnan l'lOIlCTaBKa Hjm

Ho-

u o67r<nraeM0e u3aenue.
PYCCKH CIIeLMaIbHOTO TEPMHHA
HET.

Koponka

IlepdhopupoBanuas mmTa (CM.
5910) 0151 yCTaHOBKHU MOACTaBOK
C 3y0OM MJIH CTOEK.

TpeHoXKHHK

OraeynopHasi IpokJiagxa ¢ Tpe-
Ms OTBETBJICHHSIMH M OIOpP-
HeIMH  ocTpusmH. ITo-pyccku
CHEMAIbHOIO TEPMMHA HET.
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VI. CARACTERISTIQUES ET
METHODES D’ESSAIS

6200 Absorption
Voir 6420.

6205 Affaissement

Déformation d’une matiére sous
un effort de compression, en
particulier dans ’essai d’affais-
sement sous charge & haute

température.

VI. PROPERTIES AND
METHODS OF TESTING

Absorption
See 6420.

Subsidence

The deformation of a material
under a compressive load, in
particular in the refractoriness-
under-load test.

VI. CBOMICTBA Y1 METO IbI
HCIIbITAHUSA

IMoriomenne, adcopouus
CwM. 6420.

Jedopmamms nox HArpy3Koi
Jebopmarnuss maTepuana TIoOJ
CXMMarOHIeH Harpy3Ko#, B yacT-
HOCTH, IPHA HUCIbITAHWHA Ha HC-
dbopmaunto nmoa Harpy3koi npu
BBICOKHX TeMIlepaTypax.

6210 Affaissement brusque
Rupture

pérature.

6215 Analyse granulométrique

proportions.

6220 Analyse rationnelle

dans chaque cas.

6225 Analyse thermique

d’une matiére.

6230 Analyse thermique différentielle

Voir6225.

6240"_Analyse thermopondérale

Effondrement d’une éprouvette
sous une charge appliquée, en
particulier celui qui se produit
au cours de l’essai d’affaisse-
ment sous charge & haute tem-

Processus ou résultat d’une
séparation d’un mélange de
grains en classes de grosseurs
définies, pour en déterminer les

Composition minéralogique fic-
tive calculée a partir de ’analyse
chimique ou déterminée par une
méthode spéciale, a préciser

Méthode d’essai (pouvant. étre
différentielle) qui permet Jde
noter les températures(des Téac-
tions endothermiquesy €t exo-
thermiques, lors/de\Téchauffe-
ment ou du refroidissement

Collapse

The failure of a material under
an applied load, in particular in
the  refractoriness-under-load
test.

Grain size analysis
Particle size analysis

The process, or the result, of a
separation of a mixture of grains
into classified sizes to determine
their proportions.

Rational analysis

The assumed minéralogical
composition of /a material cal-
culated from_the chemical ana-
lysis, or determined by a special
method which is defined in each
case.

Thermal analysis

A testing method, which may be
differential, permitting the ob-
servation of endothermic and
exothermic reaction tempera-
tures during heating or cooling
of a material.

Differential thermal analysis
(D.T.A))

See 6225.

Loss in weight (test or curve)

BHe3zannoe paspyuienne

Pa3pymienue matepuana, BLpe-
3yJIbTATE TIPUIOXKEHWS  HArpys3-
KM, OCOOCHHO NpW MCHBITAHWH
Ha pedhopMauuiO{TION HArpys3-
KO mpu BEICOKMX Temmepa-
Typax.

I'panyIOMETpHUECKHil aHAJIH3,
CHTOBOH aHAH3

TIpolecc niu pe3yabTaT pasfe-
JIEHHs1 CMECH 3€PeH Ha GpaKkuuu
N0 BeJIMYMHE 3€pHA W OmIpene-
JIEeHWEe COOTHONIEHHs (PpaKiuiA.

PammonajabHelii aHaIH3

ITpubnu3uTEeNBHBIE MHHEPAJIO-
TUYEeCKHHl COCTaB MarTepHana,
BBIYMCJIEHHBI Ha OCHOBAaHHH
XMMHYECKOTO  aHajuM3a  HJH
ONpEIENICHHBI  CHeIuaIbHBIM
METOIOM, KOTOpBI YyCTaHaB-
JIUBAETCS B KaXIOM OTIEIHHOM
ciydae.

Tepmuueckuii anajans

Meton UCTBITaAHAS, B TOM YHC-
ne nuddepeHIuanbHbIA, MO3BO-
JISTFOLLIM M YCTAHOBHUTH HAJIMIHC
3HAOTEPMHUYECKHX M 3K30Tep-
MHYECKHX Deakiuii BO BpeMs
HarpeBaHusi 1 OXJIAXICHUA Ma-
TepHuana.

JnddepennmanbHbIii
TepMHYCCKHI AHAIM3

Cm. 6225.

OnpeneJienne noTepu Beca

Analyse thermogravimeétrique

Détermination des variations de
masse d’une mati¢re en fonction
de la température au cours d’un
échauffement. Dand le cas ou
la perte de masse est seulement
due a un départ d’eau, ce mode
d’analyse porte le nom de
déshydratométrie (voir 6365).

6245 Anneau de Buller

Objet céramique d’un type par-
ticulier pour mesurer la tempé-
rature (ou plus exactement la

chaleur utilisée).

The determination, during heat-
ing, of the change in weight of a
material as a function of tem-
perature. When the loss in
weight is due only to the loss of
water, it is known as a de-
hydration test or curve (see
6365).

Buller’s ring

A particular type of ceramic
device for measuring tempera-
ture or, more accurately, heat-
work.

TIpH HarpeBaHHH

Ormpenerniennue BO BpemMsi Harpe-
BaHUs NOTEPU Beca maTepuana
B BHIC (DYHKUHH OT TemIepa-
Typhl. Eciii morepst Beca BBI3bI-
BaeTCs JTUIIb YAJIEHHEM BOJIbI,
TO TPOLECC HA3BIBAETCSH HETH-
Apauued MM CHSTUEM KPHUBBIX
neruapauua (cM. 6365).

Koasno Brosuiepa

Kepamuyeckast jgeTtans Creuu-
aNbHOU (GOPMBI IS U3MEPEHHS
TeMIeparypsl unu, 6oyiee TOY-
HO, MCIIOJIb30BAHHOIO TEIIA.
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6250 Anneau de garde Guard ring OXxpaHHOe KOJIbLO
Dans différentes méthodes de In various methods of measur- Konpuo, OKpyXaromee HCIbl-
mesure du coefficient de conduc- ing thermal conductivity, the TyeMbiil obGpa3el NpH pa3any-
tibilité, I’éprouvette sur laquelle test piece, on which the measure- HBIX METOAAX ONpele/IeHUs Tem-
est effectuée la mesure est placée ment is made, is placed centrally JIOTIPOBOIHOCTH.
au centre de I’appareil. Elle est in the apparatus and is sur-
entourée d’un anneau de pro- rounded by a guard ring.
tection ou anneau de garde.

6255 Capacité calorifique Heat capacity TenioeMKocTb

Thermal capacity

Sans définition. No definition. Be3 onpenenenus.

6260 Chaleur spécifique Specific heat VaennHas TemioeMKOCTh
Sans définition. No definition. Be3 onpeneneHus.

6265 Conductibilité thermique Thermal conductivity TenonpoBOAHOCTE
Sans définition. No definition. Be3 ompenenenusi.

6275 Cbne Orton Orton cone Konye Qnrona
Montre Orton
Céne ou montre pyroscopique The standard pyrometric cone CragpdpTHBIM MUPOCKON, HpH-
étalon aux USA. in the USA. meusiembiit B CHIA.

6285 Cone Seger Seger cone Konyc 3erepa
Montre Seger
Type de cOne ou de montre A type of pyrometric cong used ITupockon, mnpuusaTeidi B Ep-
pyroscopique utilisé en Europe. in Europe. pome.

6290 Contrainte externe External stress Buemnsiss Harpy3ka
Sollicitation externe
Force produisant ou tendant a An applied §tress producing or TpusioxeHHass Harpys3ka, BbI-
produire la déformation d’un tending to-produce deformation 3pIBalOIlas MM  CO3IAroLIpAst
corps, mesurée par 1’effort appli- in a bady and measured by the TEHIIEHUMIO K BO3HHKHOBEHHIO
qué par unité de surface. stress applied per unit area. nebopmauuu B TeJIE M U3Mepsie-

Masi Harpy3koi Ha eIguHHlly
IO M.

6300 Contrainte propre Internal stress BuyTpennee HanpsipkeHue
Contrainte interne
Ensemble des forces intéricures Total internal stress existing in OOmee BHYTpEHHee HampsHe-
existant dans un corps non sou- a body not subjected to external HHE, CyLIeCTBYIOllee B TeJe|Hu
mis 4 des sollicitations exté- stresses. HE BBI3BAHHOE BHEUIHEH Ha-
rieures. TPY3KOiA.

6305 Corrosion Corrosion Koppo3usi, pa3bexanne
Voir 0055. See 0055. Cwm. 0055.

6310 €rochet Peak Tlnx
Brusque anomalie d’une courbe A sudden discontinuity in a Buesanueiit nepern6 muddepgqu-
d’analyse thermique différen- differential thermal analysis UMAJIbHOM KPHUBOM IIPH TEPMH-
tielle caractérisant nne réaction curve characterizing an endo- YecKOM aHaliu3e, XapaxkTepu-
endothermique ou exothermi- thermic or exothermic reaction. 3YIOLIMI 3HIOTEPMHYECKYIO HITH
que. 3K30TEPMHUYECKYIO PEAKLIHUIO.

6315 Début apparent d’affaissement Apparent initial softening Hauano pasmsryenus

Ce point est défini convention-
nellement dans 1’essai normalisé
en France comme étant la tem-
pérature pour laquelle la courbe
d’affaissement sous charge quitte
la tangente horizontale pour
décroitre.

The temperature at which the
refractoriness-under-load curve
leaves the horizontal tangent
and subsidence begins. The term
is particularly used in France.

Temnepatypa OpU HCOBITAHUH
Ha nmehopMauMio MOA Harpys-
KOM IIpM BBICOKHX Temmepary-
pax, npu KOTOPOi#l HCYe3aeT Iro-
pH30HTalIbHAsE KacaTelbHas H
Ha4YMHAETCsA CXKaTHE.

ITpameuanue. — B CCCP mavanom
pasmsaryenus (H. P.) Ha3biBaeTca TO9-
Xa Ha KpuBO#t medopmaumm, nexaluas
Ha 3 Mm HAKE HAUOBICILIEr O MOJIOKEHU A
3TOM KPHBOH.
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6320

6325

Défaut
Paille

Sans définition.

Déformation sous sollicitation

Changement de dimension, par
unité de dimension, d’une ma-
tiere sous I’effet d’une charge
appliquée.

Flaw

No definition.

Strain

The change in dimension per
unit dimension of a material as
a result of an applied stress.

Pacciioenne

be3 onpenenenus.

Hedopmanus

WUzmenenne BbICOTHI 0Opasua,
OTHECEHHOE K €OAUHULE BBICOTDHI
obpa3ua B pe3ysbTaTe IIPHIIO-
JKEHHOM Harpy3ku. Ilo-pyccku
3TO Ha3bIBAETCSH OTHOCHTEBLHOMN
nebopmauuei B OTIMYME OT ab-
COMIOTHOU nedopMaiuu, Bhipa-
JKEHHOM B €IHMHHUIAX BBICOTHL

6339

633

6340

6344

Densité

Terme général (voir 6335; 6340;
6345).

Densité absolue
Densité vraie

Rapport de la masse de la
matiére a la masse d’une quan-
tité d’eau qui, a 4 °C, occupe
un volume égal au volume
solide vrai a la température de
mesure.

Densité apparente

Rapport de la masse du produit
4 la masse d’une quantité d’eau
qui, a2 4 °C, a un volume égal au
volume apparent du produit a
la température de mesure.

Densité apparente de_la_partie
solide

Rapport de la masse/du produit
a la masse d’une.quantité d’eau
qui, a 4 °Csa'in volume égal au
volume sapparent de la partie
solide_duvproduit a la tempéra-
ture~de- mesure.

Note. — Caractéristique non uti-

Specific gravity

General term (see 6335; 6340;
6345).

True specific gravity

The ratio of the mass of the
material to the mass of a quan-
tity of water that, at 4 °C, has
a volume equal to the true solid
volume at the temperature of
measurement.

Bulk specific gravity

The ratio of the“mass of the
material to- the mass of a
quantity ofiwater that, at 4 °C,
has a yolume equal to the bulk
voliune-of the material at the
temperature of measurement.

Apparent specific gravity

The ratio of the mass of the
material to the mass of a quan-
tity of water that, at 4 °C, has a
volume equal to the apparent
solid volume of the material at
the temperature of measure-
ment.

Note.—Not used in France or

obpasua.

IInoTHocTh

O6wmit  Tepmuu. (cpe.* 5335,

6335; 6340).

ITnorHoCcTH

OTHOLIEHHE “MaCChI Mmarepuaia
K Macee Wit KOJIMYECTBY BOObI,
koTopas npu 4° C umeetr 00beM
PABHBIM 00BEMY TBEPAOrO Be-
IecTBa IpU TeMIepaType u3Me-
peHusi.

IMpumedAarne. — B CCCP mnotrrocTs
OrHEYmOpoB B 2/cm’ ONPENENsIOT Kak

OTHOUIEHNE MOKOSAILEHCS Macchl MaTe-
prana x ee ooremy Oe3 mop.

Kaxkymasics IioTHOCTh
(o0bemubIii Bec)

OTHOLIEHHE MacChl MaTepuana
K Macce WJIM KOJIMYECTBY BOJBI,
xotopast npd 4° C umeeT 00b-
€M paBHblii 0o0uemMy o0bemy
Martepuana Ipd TeMmiepartype
H3MEPEHUA.

HPEIME'{AHI/XE. — B CCCP non xaxy-
IIEHCA IUIOTHOCTBHKO NOHMMAKT OTHO-
IIeHNe Macchl CyXoro o6pasua X 00-

weMy €ero o0memy, BKIoYas obGbeMm
BCeX IIOP U BEIPAXKAETCH B 2/cm® (ka[m*).

Kaxymasics njioTHOCTh
TBEPAOH 4acTH MaTepHaja

OTHOIIEHHEe MacChl MaTepualia
K Macce WJIM KOJIHMYECTBY BOIBI,
kotopast npu 4° C umeer 00b-
€M, paBHBIM KaxyIlemMycss o0b-
eMy TBEPIOro mMartepualia IpHU
TeMIiepaType U3MEepeHHs.

IlpuMEyAHHE. — He npumensercs B

6350

6360

Iisee en kFrance ni1 en U.R.S.S.

Densité de tassement

Densité apparente (terme usuel,
mais incorrect et correspondant
a la masse volumique apparente)
d’une matiére granulaire tassée
dans un récipient dans des con-
ditions spécifiées.

Désagrégation par Poxyde de
carbone

Sans définition.

m U.S.5.K.

Packing density

Bulk density of a granular
material when packed in a
receptacle under specified con-
ditions.

Carbon monoxide disintegration

No definition.

CTCCP # Bo PpaHund.

Hacemnnas Macca
(HacbIIHOM BeC)

Haceimaas macca  (00beMHBIN
BeC) MIOPOIIKA, HACHIIAHHOIO
B COCyI IpH ONpEHESICHHBIX
YCIIOBHUSIX.

IlpamegaEEE. — B CCCP Hackingas
Macca BBIPakKaeTcst B K2[M°.

Paspymense nmox Bo3gedcTBHEM
OKHCH yriiepoaa

be3 onpenenenmus.
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6365 Déshydratométrie Dehydration test (or curve) Onpeeienne NernapaTanuy
(Analyse thermogravimétrique)
Voir 6240. See 6240. Cwm. 6240.
6370 Diffusivité thermique Thermal diffusivity TemnepaTyponpoBoJHOCTH
Sans définition. No definition. be3 omnpeneneHus.
6375 Dilatation thermique réversible Thermal expansion O0paTuMoe TeIioBoe
paciuupesne
Propriété d’un matériau se tra- The property of a material CBOWCTBO MaTepuajia, BbIpa-
duisant par une augmentation which is shown by an increase Karouiee yBeJIHYeHHEe pa3MepoB
de ses dimensions, fonction de in dimensions as a function of oOpasua nmpu HarpeBaHuu; d¢-
P’élévation de température. Le an increase in temperature. The bekT 06paTUuMBbIi.
phénomeéne est réversible. effect is reversible.
6380 Echantillon poli Polished sample Mlud
Sans définition. No definition. be3 onpenenenus.
6385 Eclatement Bursting Pa30yxanne
nox Bo3aeicTBHEM
OKHCJIOB \JReie3a
Désagrégation a la suite d’une Disintegration following a per- Pa3pym€nne, BbI3BaHHOE HEepPO-
augmentation permanente de manent increase in volume, par- PATUMBIM  yBEJIMYEHUEM OO[pe-
volume, particuliérement des ticularly of chrome-magnesite Ma, OCOOEHHO XpoMoMarHeBu-
réfractaires de chrome-magnésie refractories which have ab- TOBBIX OTHEYNIOPOB, KOTO[bIE
qui ont absorbé de ’oxyde de sorbed iron oxide. abcopOupoBaid OKHCH XKeJeBa.
fer.
6390 Elutriation Elutriation OTtmyuuBanue
Séparation de particules en A process for particle size IMpouecc pasnmenenuss matepfa-
fractions granulométriques de separation in which.particles of Jla MmO KpYNHOCTH 3epHa [Ha
dimensions données, détermi- a given size are carried upwards dbpakuun) ¢ TOMOLIBIO TOTPKA
nées a I’aide d’un courant by a stream-of fluid moving at KUOKOCTH, ABWXYLIEHCH C [10-
liquide ascendant a vitesse cons- a constant\velocity (see 6655; CTOSIHHOM  CKOpPOCTBIO  (¢M.
tante (voir 6655; 6660). 6660). 6655 u 6660).
6395 Essai de chocs thermiques sur Panel spalling test IlaneabHplit METOX HCNBITAHKS
panneau HA TEPMOCTONKOCTH
Essai dans lequel un panneau A test in which a panel of the MeToa ucCneITaHus, NpH KOI:[ -
des briques a essayer est soumis bricks to be tested is subjected pom Habupaercs MaHeIb U3 [uc-
a des périodes successivés-ide to alternate periods of heating TIBITYEMbIX KAPIMYEH U ITOa8ep-
chauffage et de refroidissement. and cooling. raeTcsi IomepeMeHHO Harpgsa-
HHUIO ¥ OXJIQXIEHHIO.
6400 Essai de choc thermique Thermal shock test UcnbiTanne Ha TEPMOCTOHKOLTH
Spalling test
Essai dafis Jlequel des éprou- A test in which refractory test MeToa ucCOBITaHUS, NIPH KOTO-
vettes féfraCtaires sont soumises pieces are subjected to periods pPOM  OrHeymopHblie 00pajusl
a desg~périodes alternées de of alternate heating and cooling [IOABEPraroTCs  IONEPeMEefHO
chauffage et de refroidissement, under standardized conditions. HarpeBaHut0 M OXJIAKIACHHUIO
dans des conditions normali- Opy CTaHIAPTHBIX YCIOBHSX.
sées.
6405 Fluage Creep Kpun, Teky4ecTb
Flow
Déformation isotherme en fonc- Isothermal deformation of a W3otepmuyeckast jaedopmanust
tion du temps d’un produit sou- stressed product as a function of I10J] Harpy3Koi MaTepuasna, Kak
mis & une charge. time. (yHKUMST BPEMEHH.
6410 Laitier Slag HInax
Voir 0190. See 0190. Cwm. 0190.
6415 Lame mince Thin section Tounkuii Mg
Echantillon  d’une  maticre A sample of a refractory OOpa3er OrHeynopHOIo Marte-

réfractaire préparée pour exa-
men pétrographique sous le
microscope en lumiere trans-
mise.

material prepared for petrolo-
gical examination under the
microscope by transmitted light.

puana, NOPUTOTOBJICHHBIM 1A
neTporpaduyecKoro UcciaeaoBa-
HHUSL B IPOXO/AILEM CBETE.
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6420 Masse d’eau absorbée

Masse d’eau que peut absorber
un produit poreux dans des
conditions spécifiées exprimé en
pourcentage de la masse du
corps sec (voir 6555).

6425 Masse volumique

Terme général (voir 6430; 6435;
6440).

Water absorption

The weight of water absorbed by
a porous material, under speci-
fied conditions, expressed as a
percentage of the weight of the
dry material {see 6555).

Density

General term (see 6430; 6435;
6440).

True density

Boponor.iomenne

Macca BozbI, IOrJIOIIEHHAS HO-
PHCTBIM MaTepUasioM HpH OIpe-
ZIEJIEHHBIX YCJIOBHUSX M BbIpa-
JKEHHasi B IPOLIEHTaX OT MaccChl
cyxoro martepuana (cM. 6555).

Kakymasicss 1mioTHoOCTb,
00beMHBIH BeC

O6umit Tepmun  (cMm. 6335,

6340, 6430, 6435, 6440).

HaoruocEs

6430 Masse volumigue absolune

Masse volumique vraie

Masse de ’unité de volume vraie
d’une matiére.

6433 Masse volumique apparente

Masse de I'unité de volume
apparente du produit.

644¢ Masse volumique apparente de
la partie solide

Masse de l'unité de volume
apparente de la partie solide du
produit.

6450 Méthode de la pipette
Voir 6465.

6453 Méthode des plongeurs
Voir 6465.

6460 Méthode par absorption
Voir 6465.

6463 Méthode par adsorption
Voir 6465.

6463 Méthodes d’analyse.-granulomé-
trique

Pour procéder a 1’analyse gra-
nulométrigie on utilise les
méthodes suivantes:

The mass of a material per unit
true volume.

Bulk density

The mass of a material per unit
bulk volume.

Apparent solid density

The mass of a material per unit
apparent solid volume.

Pipette method
See 6465.

Diver method
See 6465;

Absorption method
See 6465.

Adsorption method
See 6465.

Methods of particle-size analysis
To determine the particle-size

distribution the following me-
thods are used:

Macca Marepuana B eanHmiie
ACTHHHOTO oObeMa (cm. 6335).

Kaxymascsi IioTHOCTD,
00BeMHBbIH Bec

Macca Matepnana B eIMHULE
obwero o6beMa (cM. 6340).

Kakyiiasict 1m10THOCTD
THBepIOH YaCTH MaTepHaa

Macca Martepuasna B €IUHHLE
Kaxylerocsi obbema TEEpHOM
YacTH MaTepHasa.

IIpumevAEnE. — B CCCP He Hcnomab-
3yercs.

MeToa NHNETKH

Cm. 6465.

MeTtoa norpyxenus
CM. 6465.

AOCOPOUHOHHBINH MeTO.
Cwm. 6465.

A 1cOpPOLMOHHBIH METOX
CM. 6465.

MeToabl rpaHy;IOMETPHYECKOro
aHaJIM3a, METOAbI Onpejie/ieHUst
3epHOBOr0 COCTAaBA

Onpenenenvie 3epHOBOrO COCTa-
Ba IIPOM3BOJHUTCS CIIELYOLIMMHE
METOaMH :

< Méthode de la pipette — Pipette method — IluneTo4HsIM
—* Méthode des plongeurs — Diver method — Ilorpyxenuem
— Meéthode par absorption — Absorption method — Abcopbuueit
— Méthode par adsorption — Adsorption method — Auncop6uueit
— Turbidimétrie ou néphélo- — Turbidimetry or nephe- — CHUTOBBIM

métrie
— Tamisage
— Méthode centrifuge

6470 Module d’élasticité
Module de Young

Sans définition.

6475 Module de rigidité
Sans définition.

lometry
— Sieving
— Centrifuge method

Modulus of elasticity
Young’s modulus

No definition.

Modulus of rigidity
No definition.

— C nomMoubto ueHTpudyru
— Hedenomerpueit

Mopyas ynpyroctu
(Monyns FOwura)

Be3 ompenenenusi.

Monayas casura
Be3 ONpPEAENeHHs .
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6485 Montre éprouvette
Cone éprouvette
Pyramide de forme et de dimen-
sions identiques a celles des
montres étalons, taillée ou
moulée & partir de 1’échantillon
a essayer.

6500 Montre pyroscopique
Cone pyroscopique
Montre étalon
Cone étalon
Pyramide ¥ T iTe;
de forme et de dimensions
définies et de composition telle
qu’elle s’infléchit (son sommet
s’abaissant au niveau de sa base)
a une température déterminée,
lorsqu’elle est chauffée dans
des conditions normalisées.

6510 Néphélométrie
Voir 6465.

6520 Perméabilité
Propriété qui se mesure par le
débit d’un fluide au travers
d’une matiére poreuse dans des
conditions opératoires détermi-
nées.

6530 Perte par calcination
Perte au feu
Perte de masse d’'un produit
séché, calciné & une température
déterminée.

6535 Point de transformation
Voir 0255.

6540 Pore
Petite cavité-dans la texture d’un
produit;il ‘peut étre fermé ou
communiquer avec d’autres
poresy (voir 6545; 6550; 6555;
6560)

6545 Porosité

6550

6555

6555; 6560).

Porosité fermée

Rapport du volume des pores
fermés au volume apparent du
produit, exprimé en pourcen-
tage.

Porosité ouverte

Rapport du volume des pores
ouverts au volume apparent du
produit, exprimé en pourcentage
(voir 6695).

Test cone

A pyramid of identical shape
and dimensions to those of
standard pyrometric cones, cut
or moulded from the sample to
be tested.

Standard pyrometric cone
Pyrometric cone

of specific shape and dimen-
sions, and of such composition
that it bends (the tip bending to
the level of the base) at a definite
temperature, when it is heated
under standardized conditions.

Nephelometry
See 6465.

Permeability

The property of a porous mate-
rial measured by the flow'of a
fluid through it undep,specified
conditions of testing:

Loss on ignition

Thelpercentage loss in mass of
a'dfy material when it is heated
at a specified temperature.

Inversion point
See 0255.

Pore

Small hole in the texture of a
product; it may be closed or
interconnected with other pores
(see 6545; 6550; 6555; 6560).

Porosity

6560).

Sealed porosity
Closed porosity

The ratio of the volume of the
sealed pores to the bulk volume
of the material, expressed as a
percentage.

Apparent porosity

The ratio of the volume of the
open pores to the bulk volume
of the material, expressed as a
percentage (see 6695).

HcnbiTyeMblit KOHYC

ITupamunxa Toit xe GopMsl u
pa3MepoB KaK ¥ CTaHIAPTHbIA
MMHPOCKOI, BBIPE3aeTCs MU
¢dopMyeTcsT M3 HUCHBLITYEMOro
obpasna martepuana.

ITnpockon

HOBaHHEM CIIEUHMANLHOIL. ‘¢ap-
MBI M pa3MepoB M onpefieneh-
HOTO COCTaBa, KOTOPas CKJIP-
HAeTCS (MOCTHra€T-, BEpIIHHQH
OCHOBaHMsl) TIPH ‘ONpe e IeHH Q¥
TeMIrepaType NpH CTaHIapTHHX
YCIIOBHSX,

Hedeaomerpus
Cx1. 6465.

T"'a30nmpoHMNaeMoCThb,
BO3{YXONPOHHIIAEMOCTb

CBoiCTBO IOPpUCTOro MaTepup
Jjla, U3MEpPSEMOC IMOTOKOM rasga
MM BO34yXa, NpoXOoassuiuM Y
pe€3 HETrO MpHd ONpPCACTICHHH
YCJIOBHAAX HUCHOBITAHUAA.

1]

bl

IToTeps npH NMPOKAJMBAHHH

IToTepst Maccel B MPOLEHTEX
CyXOro mMartepuana Npd Harpg-
BaHMM NIPH ONPEHENICHHON Tey-
nepartype.

TeMunepatypa npeBpauieHus
CwMm. 0255.

Ilopa

He6onbmoe oTBepcTre B Yyepefi-
xe u3nenus. ITopa MoxeT OBbIT
3aKpbITasi WJIH COeIMHEHHas
nopyruma  nopamu  (cM. 6548,
6550, 6555, 6560).

o v

ITopucTocTh

STalasizer epM
6555, 6560).
3akpbiTasg NOPHCTOCTH

OtHowmenne obpemMa 3aKpPBITHIX
mop x obuemy obbemy obpas-
1ia, BBHIPaXXEHHOE B IPOLEHTaX.

OTKpblTaﬂ NOPHCTOCTh

OTHOmEHne 00beMa OTKPHITHIX
mop k obmemy obbemy obpas-
la, BBIPAXXEHHOE B NPOLEHTax
(cM. 6695).
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6560

6570

Porosité totale

Rapport du volume des pores
ouverts et fermés au volume
apparent du produit, exprimé en
pourcentage.

Post retrait
Post dilatation

Retrait (ou dilatation) perma-
nent en pour-cent, subsistant
aprés refroidissement sur un pro-
duit réfractaire chauffé pendant

True porosity

The ratio of the volume of the
open and sealed pores to the
bulk volume of the material,
expressed as a percentage.

After-contraction
After-expansion

The percentage permanent con-
traction or expansion, measured
after cooling, that takes place
when a refractory material is

HcTunnasi niopucrocTs

OTtHouIeHne 00beMa CyMMBI OT-
KPBITBIX M 3aKPbITHIX NTOP K 00-
meMy o0beMy oOpasua, Belpa-
JKEHHOE B MPOLIEHTAX.

Jlonoauurensnas ycaaka,
JXOTIOJIHHTEILHOE pacluMpeHne

HeobGpaTtumoe cxatue uia pac-
IIMpEeHHe B INPOLEHTax, U3Me-
PEHHOE IOCJIE OXJIAXKICHHUS 00-
pasua, KOTOPOe BO3HMKJIO IIPH

6575

6580

6585

6590

6595

un certain temps a une tempéra-
ture donnée. L’essai est effectué
sur une éprouvette chauffée dans
des conditions normalisées.
Lorsque, mesuré linéairement, le
résultat est exprimé en pour-
cent de la longueur initiale de
I’éprouvette.

« Powder density »

Terme anglais désuet pour
« true density » (voir 6430).

Pyroscope

Dispositif céramique permet-
tant le repérage visuel des
températures ou des degrés de
cuisson.

Réfractarité
Voir 0275.

Résistance a ’abrasion
Résistance a 1’usure

Résistance dun-produit 4 I’usure
en surface\provoquée par l’ac-
tion méeanique d’un solide.

Résistance a la compression

heated for a specified period at
a specified temperature. The
test is carried out on a test piece
heated under standard condi-
tions. Also known, when
measured linearly, as the per-
centage permanent linear change
on reheating (known in the
United Kingdom as P.L.C.).

Powder density

An obsolete term for true
density ” (see 6430).

Pyroscope

A ceramic device permitting the
visual assessment off\ tempera-
ture or degree of firing.

Refractoriness
See 0275.

Abrasion resistance

The resistance of a material to
surface wear caused by the
mechanical action of a solid.

Crushing strength

HarpeBaHu obpaslia B TCYECHHE
U3BECTHOTO MEPHOAa BPEMEHMN
IIPY  ONpEJE/IEHHOW TeMuepa-
Type. Jonmomnutenpbuas yeaaka
WX POCT MOXET M3MEPATHCS
B 00BEMHBIX U JIMABHHBLIX Mepax
(o6beMuas TOIIOTIHUTEIbHAS
ycalka WIK _POCT U JIMHEHHas
ycaaka HJId POcCT).

IInetuocTn
€Mm. 6430.

ITupockon

Kepamnueckuit stanon, mo3po-
JISIIOUIMH  BU3yaslbHO — ompere-
JIMTh TEMIIEPATYpPy MJIM CTEIEHb
obxwura.

ITpumevanneE. — B CCCP non nupo-
CKONOM NOHHMMAIOT M3rOTOBJIEHHOE W3
KEepaMH4ECKOi Macchl Teino B dopme
TPEYTrONIbHOW YCEYEHHOH NHpaMHUIbl
YCTaHOBJIEHHBIX pa3MepoB, obnanaro-
111ee CBOMCTBOM DPa3MATr4aThbCsl M «Ma-

J[aTh » NPH HarpPEBaHHH €rO IO Onpeze-
JICHHOM TeMIOepaTyphl.

OrueynopHocTs
Cwm. 0275.

ConpoTHBiIeHHe HCTHPAHHIO
(MCTHPAEMOCTD)

ConpoTuBIieHie MaTepUana u3-
HOCY C NOBEPXHOCTH IOJ MeXa-
HHYECKHM BO3[CIHCTBHEM TBEp-
IOrO  Teja.

Ilpenen npoynocTH

6600

Charge limite par unité de sur-
face, & une température donnée,
a laquelle un produit réfrac-
taire peut résister sans s’écraser.

Résistance a la compression a la
température de 20 °C

Charge limite par unité de sur-
face, a la température de 20 °C,
a laquelle un produit réfractaire
peut résister sans s’écraser.

The ultimate load per unit area,
at a given temperature, that a
refractory will withstand before
it is crushed.

Cold crushing strength

The ultimate load per unit area,
at room temperature (20 °C),
that a refractory will withstand
before it is crushed.

NpPH C:KATHH

ITpenenbuas Harpyska Ha eau-
HULY IUIOIaAd NpH JaHHOM
TemnepaTtype, KOTOPYrO Bblaep-
XKMBaeT Orsueymnop 6e3 paspy-
IIEHMS.

IIpenex npounoctTu
NpH CHKATHH HA X0JI0]€

IIpenenbuast narpyska Ha enu-
HULY IUIOAIX 0OpM KOMHAT-
HO# Temmepatype (20° C), kxo-
TOPYIO BbIAEPKMBAET OTHEYIIOP
6e3 pa3pyuieHus.
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6605 Résistance a Paffaissement sous Refractoriness under load Jedopmanus nox Harpy3xou
charge a haute température (R.U.L.) NpPH BBICOKHX TeMIepaTypax
Comportement d’un  produit The behaviour of a refractory IToseneHue OrHEYMOPHOTO Ma-
réfractaire soumis a des effets material subjected to the com- Tepuasa, NOJBEPrHYTOrO0 KOM-
conjugués de charge, de tempé- bined effects of load, tempera- OUHUPOBAHHOMY BO3ACHCTBUIO
rature et de temps. Suivant les ture and time. According to Harpys3kH, TeMIepaTypsl U Bpe-
normes on prévoit, sous charge various standards, there is menu. CornacHo pa3IMYHBIM
constante: CTaHIapTaM CyLUECTBYIOT :

1) un essai a température crois- (1) a test with increasing tem- 1) mcoplTaHwe Npu BO3pacra-
sante; perature, HUHM TEMIIEPaTypbl;
2) un essai & température cons- (2) a test with constant tempera- 2) mpuH TOCTOSIHHOM TeMriepa-
tante (voir 6405). ture, Type.
both at constant load (see 6405). B 0oboux cityyasix npy nocTrdsif-
HOI Harpyske (cM. 6405)1
6610 Résistance a la flexion Cross-bending strength Ilpenes1 npoYHOCTH, APH H3rHOE
Transverse strength
Modulus of rupture
Sollicitation conventionnelle The nominal transverse break- HomupankHoe nonepeyxoe fasz-
correspondant & la rupture ing stress of a material. pylalolice HampsikeHHe Mgre-
d’une matiére soumise a un pHaza.
essai de flexion.
6615 Résistance a la traction Tensile strength Ilpenen npounocTn
TP PACTSKEHHH
(conpoTHBJICHHE PA3PLIBY)
Charge limite par unité de sec- The limiting tensile_stress per IlpenenbHOe  pacTarusarofuee
tion & une température donnée unit cross-section at‘@/given tem- HampsDKEHUE HA €AMHMIY ridre-
4 laquelle un produit réfrac- perature which“\Ja refractory peyHoro ceyenusi obpasua, [ko-
taire peut résister sans rupture, material can.Withstand without TOpOE OTHEeYNOpPHBIA MaTeplian
déterminée dans des conditions rupture, determined under spe- BbIIEPXKHMBaeT ©Oe3 pa3pb|sa,
données et sur des éprouvettes cific conditions and on specially onpenessieMoe P onpeae/jeH-
spécialement préparées. prepated test pieces. HBIX YCJIIOBHSIX Ha CHeluanbHoO
HM3rOTOBJIICHHOM 0Opa3ie.
Tpumeyanne. — B CCCP 310 cootger-
CTBYET NpPENCIIbHOMY pacTArvBarjiue-
My HANPSXKEHUIO, NPU KOTOPOM Hpo-
HMCXOOMT pa3peiB oOpasua.

6625 Résistance au choc Impact resistance VYaapHasi npo4HOCTh
Résistance d’un produit a un The resistance of a material to ConpoTusiieHde MaTepuand K
choc donné dans-deés conditions an impact delivered under spe- yaapaM, YCTaHOBJIEHHOE NpH
déterminéesy cified conditions. OIpPENE/IEHHBIX YCITOBUSIX.

6630 Résistance a une sollicitation Strength MexaHuyeckasi MPOYHOCTH
externe (Contrainte externe)

Possibilité de résister & des forces The ability to resist stress. CrocoOHOCTh  NPOTHBOCTORTH
extérieures. Harpy3kam.

6635 Résistance pyroscopique (R. P.) Pyrometric cone equivalent OrueynopHocTs

(P.C.E.)

Numéro de la montre étalon qui The number of the standard Howmep (1 HOMepa) CTaHAapT-
s’infléchit & la méme tempéra- cone which bends at the tem- HOI'0 XOHycCa (MJIH KOHYCOB) ITH-
ture que la montre éprouvette perature at which the test cone pOCKOIa, CKIIOHAIOLIETOCs NPH
(ou les numéros des montres bends (or the numbers of the TeMIeparype OJIM3KOM K TOif,
étalons qui s’infléchissent immé- standard cones which bend IIPY KOTOPOM CKIIOHSIETCS UCTIbI-
diatement avant ou aprés cette immediately before or after that TyeMblid KOHYC DPH CTaHJapT-
température) dans les conditions temperature) under the standar- HBIX YCJIOBHUSAX OINpENEsICHHUs Or-
normalisées de I’essai de résis- dized conditions of the re- HEYIIOPHOCTH.

tance pyroscopique. fractoriness test.

6645 Scorie Slag Hlaak
Voir 0305. See 0190. Cm. 0190.
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6650

6655

Scorification

Réaction chimique a tempéra-
ture élevée entre un produit
réfractaire et des agents exté-
rieurs avec formation d’une
phase liquide ou péteuse.

Sédimentation

Séparation de particules de
dimensions et/ou de densités
différentes en les laissant se

Slagging

A chemical reaction between a
refractory material and an
attacking agent, usually occur-
ring at high temperatures and
with the formation of a liquid or
viscous phase.

Sedimentation

The separation of particles of
different size and/or density by
allowing them to settle in a fluid.

Ouuiakosanne

Xumugeckoe B3aMMOIECTBUE
MEXIy OTHEYIOPHBIM MaTepHa-
JIOM ¥ JEUCTBYIOLIMM areHToMm,
OOBIYHO HMMEIOIIEM MECTO TPH
BBICOKHX TeMIlepaTtypax H cO-
npoBoXaaroueecs o6pa3oBaHu-
€M XHIOKOCTH MK BA3KOM da3bl.

66(10

déposer dans un liquide.

Séparation dans un courant

Air separation

Bo3aymnas cenapanus

gazeux
Séparation de particules en A process for the separation of TMporiecc paznenenus GacTull Ha
fractions granulométriques dé- particles into groups of a given rpynnsl 1o pasmepaym (dpax-
terminées a 1’aide d’un courant size by means of a stream of air LIMH) TOCPEACTBOMLIIOTOKA BO3-
d’air ou d’autre gaz (voir 6390; or other gas (see 6390; 6655). nyxa uim raszg(em. 6390, 6655).
6655).
6670 Tamis Sieve Curo
Appareil comportant un treillage An apparatus comprising a net- Anmapar, UMeLMi CeTKY H3
de fils, métalliques ou organi- work of wire, metallic or HDOBOJIOKH HJIM OpPraHMYECKHX
ques, ou de tdle perforée, organic, or perforated sheet- HUTEH WM METaJllIHYeCKue JIUC-
utilisé pour classer les produits metal, used for the classification THI C OTBEPCTHSIMH, NPHMEHSE-
concassés ou broyés suivant of ground or crushed materials MBI# 117151 Knaccuukaunu apo6-
leurs dimensions. Le mot est according to their dimensiens. JIEHOTO MJIK MOJIOTOTO Marte-
généralement employé pour The word is generally employed puasa 1O pa3MmepaM 3epeH.
désigner l'instrument de labo- to denote the laboratery. equip- Tepmud TpuMeHsieTcsi OOBIYHO
ratoire (voir 1030). ment (see 1030). s 1abopaTopHbIX NpubopoB
(cm. 1030).
6675 Teneur en «alumine commer- Alumina content* (* commer- Copneprxanne rimHozema
ciale » cial ”)
Somme des teneurs en Al,O, et The sum of the Al,O; and TiO, be3 onpenenenus.
TiO, dans [’analyse chimique contefits'in the chemical analysis
d’un produit réfractaire. of ™ av'refractory material (not
(Non utilisée au Royaume-Uni.) used in the United Kingdom).
66480 Thermoclase Spalling PacrpeckuBanue
Fissuration ou fracture & un The cracking or fracture of a PactpeckuBanue MM pa3pylie-
produit réfractaire, occasionnée refractory product caused by HUE OTHEYMOPHbIX M3MEIHi, Bbl-
par des dilatations_ (différen- differential expansion due to 3BaHHbIE PA3HOCTBIO pacIumMpe-
tielles dues & un cho¢ thermique, thermal shock, the effect of a HMS Pa3IMYHBIX YacTeil u3nenui
a la création d’un~gradient de steep temperature gradient or Npyd TEPMUYECKOM yHaape, BO3-
température trop)important ou a crystalline inversion. HHUKUIEE BCJIEACTBHE I'DAqHEHTa
a un phéromene d’inversion TemiepaTyp HJIM u3-3a Ga3oBeIX
cristalline. [IPEBPAILEHUH .
6685 Turbidimétrie Turbidimetry Typo6oaumeTpus
Voir'6465. See 6465. Mertopn 3epHoBOro ananusa (CM.
6465). B CCCP TepMuHH He
PUMEHAETCS.
6690 Variations linéaires permanentes Permanent linear change on Vi3meHeHne JMHEHHBIX pa3MepoB
de dimensions a la recuisson reheating NpH NOBTOPHOM O0GXHre
Voir 6570. See 6570. Cwm. 6570.
6695 Volume apparent Bulk volume OO0wmit 06beM,
00beM BKJIIOYEHHS NOPbI
Volume total de la matiére The total volume of the solid Cymma ob6beMa TBEpIOro Belle-
solide et des pores fermés du material and sealed pores in a cTBa U 00BEMa OTKPBITHIX H 3a-
produit (caractéristique non uti- refractory (not used in France). KPBITHIX IOP B OTHEYIODE.
lisée en France).
6710 Volume vrai True volume HcTnanblii 00beM

Volume du solide

Volume de la matiére solide
seule, dans un produit poreux.

The volume of the solid material
in a porous body.

O6GbeEM TBEPAOTO BELIECTBA B
NOPHUCTOM TeJIE.
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Fi1G. 1. — Brique normale
Fi1G. 1. — Standard square
Puc. 1. — HopManbHblif KHpNH4

== =

F1G. 2. — Biseau panneresse sur boutisse F1G. 3. — Biseau sur boutisse
FIG. 2. — Feather end on edge F1G. 3. — Feather end
Puc. 2. — Kaus TOpUOBbIH OAHOCTOPOHHMH NO pedpy Puc. 3. — Kaus TopuoBbiii 0XTHOCTOPOHHHI MO NJialKe

F1G. 4. — Biseau sur panneressc
F1G. 4. — Feather side
Puc. 4. — Kann peOpoBbiii 0AHOCTOPOHHMI
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C
Fic S —- Biseau court panneresse sur hontisse Fic 6 —— Bisean ct srande face
F1G. 5. ~— End skew on edge Fi1G. 6. — End skew on flat
c. 5. — Kupm4 ngroBulii TOPUoBLIH Ha pedpo Puc. 6. -—— Kupnny nsaToBbiii TOPUOBBIA HA ILIANIKY,
B
FiG. 7. — Biseau court sur panneresse
FiG. 7. — Side skew
Puc. 7. -— Kupnuy nsiroBelii 00K0BOM
I B I
FiG. 8. — Mulet)y mulot, savon ou quart FiG. 9. — Briquette, plaquette ou galandage
Fic. 85¢="Pup, soap or closer Fi1G. 9. — Split or scone
Puc. 8e=(bpycor (4eTBepTL KUpIMYA) Puc. 9. — Jlemanxa
FiG. 10. -— Savon de grande longueur
FiG. 10. — Whelp
Puc. 10. — Kupnny upsamoii y lJIHHeHHbIH
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Fi1G. 11. — Clef ou claveau FiG. 12: — Coin
FiG. 11. — Cupola (key or crown) Fi1G. 12. — End arch (wedge)
Puc. 11. — KJnH TopuoBslii AByXcToponnmii Ha miamky  Puc. 12. — Kann TOPUOBEIH JBYXCTOPOHHMI HAa pepo
~ C
FiG. 13. — Couteau F1G. 14. — Brique de coupole
Fi1G. 13. — Side arch FI1G. 14. — Dome brick
Puc. 13. — Kunun peGpoBblii XBYyXCTOpPOHUHMIL Puc. 14. — Kynoabublit kupnuy
Au Royaumé-L ni
En France In United Kinddom
In France B Coedunennos
Bo Dpanyuu Kopoaescmee,
C
FiG. 15. — Brique de liaison
FiG. 15. — Bonder
Puc. 15. — IlepeBsizounblii Kupnu4
C

FiG. 16. — Brique a angle arrondi ou quart de cercle
Fi1G. 16. — Bullnose or jamb brick
Puc. 16. — Kupnuy ¢ 3aKpyriénubiM Topiom
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=

FiG. 17. — Voussoir
FiG. 17. — Circle brick
Puc. 17. — Kupnuu papmannusiii (no pedpam)

FIG. 18. — Douelle
Fic. 18. — Circle brick on“edge
Puc. 18. — PagnanbHblii Kupnud Ha pe6po

@ O

FiG. 19. — Brique radiale
1FiG. 19. — Radial brick
Puc. 19. — Paauaabubiii KHPIMY No TOpuas °

<A
D

FiG. 20. — Brique chanfreinée

FiG. 20. — Bevel brick
Puc. 20. — IlsToBbiii Kupnu4
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2835

2820

2925 2815 2865

Fic. 21 Haut fournean

2950

2825
2810
2905

——————— 2940

2945

itG. 21 Blast furoace

Puc. 21. — /lomennas neub
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3000
)/
2440
|
3020 ————~r— Y
5045 ————p V
[ |
I=
L 5 5035
3025 ° |
AR
A
2%
-

FiG. 22. — Cowper
FiG. 22. — Hot-blast stove
Puc. 22. — Bo3ayxosarpeBareJn

— 100 —


https://standardsiso.com/api/?name=467d294826e8151ad48543d5dc31557e

ISO /R 836-1968 (F/E/R)
UCO /P 836 - 1968 (®/A/P)

32|95 . 3275 3165 3295

| N\ N \

J 3230

”
Y4 Z %
N N
‘N AT [
[ ] An4r
yoweooss i/ o e ]
asssrsessisy. i Z 3170
I~ 3285 )4 /
17777 AdL
% F=ZZ4 \
/ 3285
)
A
RN’ /
2610 9590 3220 2610
Coupe longitudinale Coupe transversale
Longitudinal section Cross-section
1Tpodoavneiit paspes ITonepeunwiii paspes
A~ / ) 3215
P
3170
77
/ VT
-« 3150
r
A
g 3235
2420 -
Passag€é des chambres a scories aux empilages
Faatail
\Paspes uepes wAaKo6yI0 Kamepy

F1G. 23. — Four Martin
F1G. 23. — Open-hearth furnace
Puc. 23. — MapreHoBckas nevb
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BN
\

3360

2,

3365
/

Y

FiG. 24. — Convertisseur
FiG. 24. — Converter
Puc. 24. — Kouneptop
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—

, j 3685
Ean
7

4 — 3515

3660
\

3520 \7\
4,

I s,

3530

Fi1G. 25. — Poche et dispositif de coulée d’acier
FiG. 25. — Arrangement of ladle refractories
Puc. 25. — Pacnosioxenne KOBLIEBBIX OrHEYIOPOB
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3665

Fi1G. 26. — Réfractaires pour la coulée en source
FI1G. 26. — Bottom pouring refractories
Prc. 26. — Orneynopsl niasi cudoHHON pa3/MBKE
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FiG. 33. — Four a cornues verticales a distillation continue (N° 2)

F1G. 33. — Continuous vertical retort (No. 2)
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FiG. 35. — Four a cornues verticales a distillation continue (N° 2)
F1G. 35. — Setting of continuous vertical retorts (No. 2)
Puc. 35. — I'azoBas neus C BEPTHKAJILHBIMH PETOPTAMH C HenpepbIBHOH rasnpuxaumed (Ne 2)
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