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FOREWORD

This list of Polish equivalent terms used in the plastics industry constitutes a separate Appendix to ISO Recom-
mendation R 194, List of Equivalen: Terms Used in the Plastics Industry, published in 1961 for the three official
languages of 1SO (English, French and Russian). This Appendix (Pl) has been prepared by the Polish Member
Body of 1SO, the Polski Komitet Normalizacyjny (PKN), and is published under their responsibility. Its presenta-
tion is in conformity with the note issued on 18 January 1963 by the ISO General Secretariat, dealing with the pub-
lication of Appendices to ISO Recommendation R 194 giving lists of equivalent terms in non-official languages.

AVANT-PROPOS

Cette liste des termes équivalents polonais utilisés dans I’industrie des matiéres plastiques constitue, une anne
séparée @ la Recommandation ISO/R 194, Liste des termes équivalents utilisés dans I'industrie des matiéres plastique§,
publiée en 1961 dans les trois langues officielles de I'ISO (anglais, frangais et russe). Cette Annexe’Pl a été prépar

par le Cjomité Membre polonais de i’ISO, & savoir, le Polski Komitet Normalizacyjny (PKN), et'est publiée sous s

responsabilité. Sa présentation est conforme 2 ia note émanant du Secrétariat Général, datée du 18 janvier 1963,
- concerngant la publication d’Annexes & la Recommandation ISO/R 194 pour les listes des termes équivalents dans lds
langues |non-officielles,

BBEJEHUNE

Hacrodinmit crimcoxk 9KBHBAJIEHTHEIX TEPMUHOB Ha NOALCKOM fBBIKE, YHOTpelJsieMblX B HPOMBILIJIEHHOCTH
TLIACTMACC, ABJIAETCA OTAeNbHBIM npuiaomenueM K Pexomewjpaunn UCO/P 194, Cnucox sxsusarenmmubil
mepMuN06, Ynompebifemblr 8 npombluLieHHOCIMU naacmaace, naganHoit B 1961 r. Ha Tpex ofunuanbumk
asuikaX MCO (auranitckom, dpannysckom u pycckom)a8to Il puaosscenue (Pl) cocrapmeno noasckum Komy-
TeTOM—B‘]EIeHOM WCO, Polski Homitet Normalizaeyjny (PKN), necymum oreercrsennocts 3a ero omy

6auxosanue. Odopmaenue Ilpumomenua coorsércrayer coobmennio I'enepanbmnoro Cewperapuara or
18ro sgBapa 1963 r., kacawmemyca onyoanKoBanna [Ipunomxennit k Pexomennamuu UCO/P 194, conep
MKAIKX| CHMCKH dKBUBAJEHTHHIX TEPMUHOR HA He-OQMUMAJILHBIX ABHKAX.

PRZEDMOWA

Wykaz |polskich terminéw) réwnowaznych, stosowanych w przemysle tworzyw sztucznych, stanowi oddzielny
zalgcznik do Zalecenia dSO/R 194 « Wykaz termindéw réownowaznych, stosowanych w przemysle tworzyw sztucznych
wydanepo w 19614 \w trzech oficjalnych jezykach ISO (angielskim, francuskim, rosyjskim). Zalgcznik Pl opracows:
jako czfonek ISO*Polski Komitet Normalizacyjny (PKN), ktéry odpowiada za jego tres¢. Forma zalacznika jes
zgodna|z nétatka Generalnego Sekretariatu ISO z dnia 18 stycznia 1963 r., dotyczaca publikacji zatacznikéw d
Zalecen|ia ISO/R 194, zawierajacych wykazy termindw rownowaznych w jezykach nieoficjalnych.

O = e
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CONTENTS

This Appendix contains four parts, namely,

Page

1 Alphabetical list of Polish (Pl) equivalent terms used in the plastics industry, with numerical references

tot

he cquivalent terms in the three official ISO languages (English = E, French = F, Russian = R)

II Tablc of correspondences between the English and the Polish terms representcd)by their serial numbers 31
III Table of correspondences between the French and the Polish terms represented by their serial numbers 37
IV Table of correspondences between the Russian and the Polish terms represented by their serial numbers 42

Cette A

I Lis{e alphabétique des termes équivalents polonais (Pl) utilisés dans I'industrie des matiéres plastiques,
c les correspondances numériques aux termes équivalents dans les trois langues officielles de I’'ISO

ave
(ang

TABLE DES MATIERES

hnexe comporte quatre parties, 4 savoir

rlais = E, frangais = F, russe = R)

II Tableau de correspondances entre les termes anglais et polonais représentés par leur-numéro d’ordre .

III Tab

IV Tableau de correspondances entre les termes russes et polonais représentés par leur numéro d’ordre .

dro I

COJJEPKRAHUE

NJIOEeHue COCTONUT U3 CJaeyIoIUX 4YeThpex yagcren:

Jie
A3

II Ta
noj
IIT Ta
CB(
IV Ta
o

Zalaczn

HOCTH IVIACTMACC, C YMCIIOBLIMH CCHUTKAMU 'HA 9KBUBAJICHTHHE TEPMUHHL Ha TPeX oPuIMaIbHEX
rkax UCO (anrmuitckom — E, ppanuyaserom — F, pycckom—R) . . . .

1 Anfanwmun CIIMCOK BKBMBAJIEHTHHX MOJIbCKHUX- TepMuHOB (Pl), ynorpe6nsemMux B mpoMmuim-

Smma COOTHOLIEHHUA MEKIAY AHIVIMHCKUMH ¥ NNOJILCKUMH TepMHHaAMH, 0003HaYEeHHEIMH CBOMMU
ANKOBHIMH HOMepaMH

GJIANA COOTHOIIEHHA MEMLY- (PPAHI[YBCKMMH M HOJIBCKMMM TepMUHaMM, 0003HAYEeHHHMM
MU MOPAXKOBRIMU HOMEPAMYU

DITAIA COOTHOILEHMA MEHIY PYCCKHMM M IOJbCKUMHN TePpMHHAMH, 0008:a9eHHHMN CBOMMN
AOKOBEIMM HOMEpaMiu

SPIS TRESCI
ik zawiera nastepujace cztery czeei:

I Alf i in6w réwnowaznych (Pl), stosowanych w przemysle tworzyw sztucz-

Page

leau de correspondances entre les termes francais et polonais représentés ;par leur numéro d’ordre 3

Crpanmja

Str.

nych, z odpowiednikami liczbowymi terminéw réwnowaznych w trzech oficjalnych jezykach ISO
(angielski = E, francuski = F,rosyjski=R) . . . . . . . ... ... .. ... ... .. ..
I Tablica odpowiednikéw dla terminéw angielskich i polskich, oznaczonych ich numerami porzadkowymi 31

III Tablica odpowiednikéw dla terminéw francuskich i polskich, oznaczonych ich numerami porzadkowymi
IV Tablica odpowiednikéw dla terminéw rosyjskich i polskich, oznaczonych ich numerami porzadkowymi

5

37
42
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Pl Polski B T R
1 Absorpcja pary wodne}j 910 3 42
2 Absorpcja wody 907 1 46
3 Akumulator powietrzno-hydrauliczny 30 5 50
% Ao tor poviectrzay 27 603
5 Alfa-celuloza 34 24 11
109 91
6 Alkohol etylowy 287 | 289 856
7 Alkohol metylowy 482 | 46 292
8 Aminoplast 37 2b 12
9 Amortyzator 200 2b 14
10 Analiza sitowa 748 2 635
11 Anizotropia tworzyw warstwowych 40 3N . 15
12 Antyutleniacz 41 3R 17
13 Apretura 752 3B 19
14 Arkusz 739 | 30p 256
15 | Arkusz skrawany 755 1320 713
16 Arlusz warstwowy 433 | 55p 257
17 Azotan celulozy 114 | 96 351
508
18 Barwnik 152 | 14p 230
19 Barwnik rozpuszczalny 762 | 148 537
20 Benzyloceluloza 5T | 44 24
110 9
21 Benzyna do lakierdw 917 | 73p 775
22 Bebndéwanie 876 | 58B o7
23 Bxona 315 | 314 420
24 Bt*ona klejowa 15 {138 205
316 422
25 Bxona powZokowa 142 244
26 Prona viyleviana 9T 1315 421
27 Celuloza 106. | 88 825
28 Ceovnik warstwowy 428 | 657 648
29 Chloropren 132 113 221
30 Ch*odzid 130 | 668 339
31 ChZonnoéé pary wodne] 910 3 42
32 ChZonnosé wody 907 1 46
33 Ciagliwosé 242 1230 e
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Pl Polski L F R
34 Ciggnigcie 237 262 a3
35 Ciemne plamy /np. na tworzywach warstwowych/ 385 770 | 736
36 | Ciesar czasteczkowy " ] 492 | 448 | 306
3T | Cig¢zar nasypowy 646 | 449 | 339
38 | Cisnienie formujace 339 | 347 | 112
39 | Cisnienie pecznienia 824 | 647 | 111
40 | Cidhienie przy prasowaniu 532 283 783
4
41 Cisnienie robocze 452 | 646 { 573
42 Cisnienie wtrysku 404 ggg 110
43 | Cyldl automatyczny AT 190 3
44 Cykl prasowniczy 523 191 827
480
45 CylinderA ) 199 192 828
46 | Cylinder grzejny 373 | 615 | 319
4T | Cylinder wtryskarki 400 g?g 270
48 Czdg prasowania 534 %gz 62
49 | Czgs schniecia otwartego przy kléjeniu 559 | 780 63
50 | Czas schnigcia zamknietego przy klejeniu 134 | 778 70
51 | Czgs twardnienia /np. spoiny klejowej/ 734 | 782 66
52 | Czgs utwardzania 197 | 188 62
179
53 | Czas zamykania formy(z kubkiem 195 | 387 65
54 Czjs zelowania 355 358 64
55 | Czerwiend Zelazowa 667 | 514 | 595
56 | Dielektryk 211 217 | 122
57 Diner 220 223 118
58 | Dtawik 51 215 | 532
59 | Dxugos¢ zandcucha 122 4%2 125
60 | Dodatek do kleju 9 13 ] 126
61 | Dopuszczalny okres magazynowania 741 232 | 487
62 | Drazek wypychacza 255 2%; 686
63 | Drewno impregnowane i prasowane 158 48 | 545
64 | Drewno sprasowane 159 { 47 {130
919 509
65 | Drewno uszlachetnione 395 46 | 129
920 425 355
66 | Droga piyniecia 331 426 254
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Pl Polski E I "R
671 Duroplast 844 | 78T | 592
68| Dwufunkeyjna jednostka podstawowa polimeru 58 | 473 25
69| Dyspersja makroczasteczkowa ) 471 227 | 275
70| Dysza wtryskarki 91 65 | 687
71 Dziurka 591 812 160
21 Deiunkeowanie 663—145T 75
731 Elastomer 268 | 259|| 848
T4 { Enulgator 279 . {267|| 850
75| Emulgowanie 277 | 268|] 851
76 { Enulsja 280 | 264 |} 853
Y7 Ester allilowy 31 284 10
781 Ester celulozy 111 93 || 645
285
9| Ester kwasu akrylowego 6 | 283
BO Etanol 237 289 356
31 | Eter celulozy 112 °8g 549
32 | Etyloceluloza 113 | 95|} 857
: : 228 29
B3 | Fabryka kabli 270 | 261 539
B4 Farba 566 525 231
B35 | TFaza 574 1533|{ 795
B6 | Faza claga /np.émulsji/ 169 | 534 (] 347
87| PFaza rozproszona /np. emulsji/ 224 1535 |} 121
B3 | Fenoplast 579 | 536 || 803
B9 Fibra wulkanizowana 904 323 805
}10) Filcowa-tarcza polerownicza 70 228 804
309 1 322
b1 | Film wylewany 97 -} 315 || 421
b2 | Piltr sitowy 724 | 329 |} 314
34" Folia 315 | 309 || 256
' 332 | 314|{ 420
94 Folia kalandrowana 7?2 313 182
95 | Folia skrawana 754 1 316 | 712
96 | Polia warstwowa 429 | 319 { 423
97 | Polia wytzaczana 293 g;a 844
98 { Folia z wzorem wyttaczanym 275 312 | 758
99 | Forma 496 | 489 | 516
100 | Porma do ksztaXtowania przez dmuchanie 43% 500 | 517

—7-
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431

Pl Polski E F R

101 | Forma do tabletek 653 624 | 731

102 | Forma pojedyficza 5081 496 | 365

749 520

103 | Forma przetXoczna 510 ] 501 264

' 864 519

104 | Forma segmentowa 509 | 491 526
174

105 | Forma tZoczna 1601 492 | 518
500

106 | Forma wielokrotna rdéznogniazdowa 157 | 494 1| -522

499 578

107 | Forma wtryskowa g01 497 | 265
: 04

108 | Forma zdejmowana recznie 367 | 498 | 528

503 725

109 | Forma ze zdejmowang matrycsg 531495 187

' 497 524

110 | Forma z kanatami do grzania lub chtodzenia 176 | 502 | 523
501

111 | Forme z oddzielng komora zasypowg ;gg 490 527

112 | Forma z zamknigciem stykowym ggg 493 525

113 | Forma z zamknieciem teleskopoWym 506 { 499 | 478

640 521

114 | Formowaé wtdrnie 641|614 | 812

115 | Formowanie 3371345 | 809

517 1 475 | 811

116 | Formowanie ksztatXtki surowe} 3381 346 | 810

117 | Pormowanie niskocisnieniowe w worku 5?3 485 504

118 | Formowanie przez odlewanie 528 478 | 379

119 | Pormowanie tworzyw warstwowych 436 | 756 | 390

120 | Fopnir | 892 | 321 | 839

121 | Puhkejonalnosé 345 1 342 1 214

122 Galareta 420 | 357 | 117

123 | Gesia skérka 562 | 524 30

124 | Gips 594 | 576 | 102

125 | GXowica wytzaczarki 298 732 845

126 | Gniazdo form 104 | 87 | 387

v 394 | 263 | 388

127 | Granica proporcjonalnosci 546 480
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Pl

Polski X F R
128 | Granica sprezystodcei 266 | 430 | 485
' 924
129 | Granica zmgczeniowa 304 | 432 | 486
130 | Graniczna liczba lepkosciowa 448 | 388 817
841
131 | Granulki 362 367 | 105
132 | Granmmlometria 5681 368 106
133 ] Grawverowanie 2844370 104
134 | Grzejnik elektryczny otokowy 2691 107 | 410
409
135 | Grzejnik otokowy 372 | 14p 318
136 | Grzybek wypychacza 252 | 248 | 686
80P
137 | Guma 7211 TP 67
905 596
138 | Guma ekspandowana 2891 .77 474
717 598
139 | Guma gabczasta. 719 T8 109
776 597
140 | Guma porowata 1051 76 | 599
716 859
141 | Gwint prasowany wewngtrzny 516 | 327 | 508
142 | Gwint prasowany zewnetrazny 5151 836 | 510
143 | Impregnacja 3921 383 { 546
144 | Inhibitor 398 399 170
145 | Izobutylen 4171 405 166
146 | Izolator elektryczny 410} 404 167
147 | Izomer 4181 407 168
148 | Izopren 4191 40§ 169
49 | Jama usadowa 1841 183 581
150 Jednostka podstawowa 814 473 | 716
21| Jednostka podstawowa troj~ lub czterofunkeyj-
na 8701 474 { 770
152 | Kalafonia 1511 145 184
715
153 | Kalander 92y 731 180
154 | Kalandrovanie 941 72§ 131
155 | Kanax dolotowy 306( 18| 259
156 | Kanat dolotowy wiryskowy T22{ T4 576
157 | Kanat parowy T90] 8491 394

-9 -
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Pl

Polski B F R
158 | Kanaz wlotowy 349 | 273 57
159 | Kanaxz wlotowy bezpodredni 221 275 60
350 55
160 | Kanax wlotowy piersScieniowy 353 | 274 59
710 217
161 | KanaX wlotowy wachlarzowy 303 | 276 37
351 58
162 anat wlotowy z przewgseniem 352 277 61
T04 720
163 anax wodny ogrzewcszy 909 {848 | 356
164 aolin 131 419 | 185
423
165 atalizator 101 84 188
166 atalizator chemiczny 102 85 | 190
| : 127 819
167 atalizator fizyczny 103 86 { 189
581 | 806
168 auczuk naturalny 539 75 | 192
718 340
169 auczuk syntetyczny 720 260 193
829 631
170 auczuk wulkanizowany 721 79 67
905 191
596
171 azeina 96 83 | 179
172 gtownik warstwowy 427 658 | 655
173 at przesuniecia(fazowego g;g 30 | 796
174 at stratnoseci 460 29 | 776
175 at stratnosci dielektryczne} 213 29 | 777
176 at zbiéznosci 235 2?8 778
178 it do Zardwek 117 1119 | 151
437 830
179 | Kit fenolowy 118 ]118 | 150
- 578 801
180 | Kit prdézniowy 120 (121 34
887 148
181 | Kit syntetycazn 119 }120 | 149
‘ ¥ 4 y 828 629
182 | Klej 10 | 11 | 200
357 128
183 | Klej do Zaczenia na siyk 213 134 | 202

- 10 =

—/.
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Pl Polski L P R
184 | KleJ do sklejki 18 | 136 | 210
, 614 799
185 ]| Klejenie 360 127 | 637
186 { Klej kontaktowy 12 129 { 204
168
187 | Klej mieszany 17 135 | 203
485 218
188 | Klej syntetyczny 21 1394|207
827 ' 632
180 | Klej termoplastiyczny 22 141 }| 208
842 750
190 | Klej termoutwardzalny 23 | 140 {209
846 753
191 | Klej w emulsji 14 132 J[212
281 852
192 | Klej wiazgcy na goraco 16 | 130 || 201
' 384
1931 Kle] wigzacy na zimno 11 131 | 211
149
194 { Klej w proszku 19 137 || 206
. » 645 476
195 | Klej w roztworze 20 | 138 {585
764
196 { Kxaczek baweiniany 179 | 177 | 820
334
197 | Koagulacja 137 125 | 214
198 | KoZek 587 57 1 835
199 | Kotzek prowadzgcy 230 | 365 | 323
200 | Xomora przetZoczna 866 617 | 269
803
201 | Komora‘zasypowa 454 101 i 140
202 | Kondensac ja 165 150 { 219
203 | Kepolikondensac ja 172 | 171 || 688
204 {“Kopolimex 173 | 172 | 689
205+ ¥opotimer—chlorku—ioetanu—winylu £35 114 4 690
7/ I J 636 598
206 | Kopolimeryzac ja 174 {7173 1691
207 | Kopolimeryzacja z usieciowaniem 175 | 174 | 692
208 | Korozja 177 | 176 | 223
209 { Kremowanie 186 184 | 385
210 | Krezol 188 185 | 232
211 | Krzywa naprezenie-odksztazcenie 807 214 | 235
212 | Krzywa ugiecia wzglgdem obcigzenia 453 181 | 234
213 | Ksztakt 336 350 | 808

- 11 -
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Pl Polski L F R
214 | Ksztaxtka do badani 769 | 280 | 358
2151 Ksztattka z masy papierowe] 660 | 660 | 162
216 | Lakier 888 829 239
217} Lakier pigmentowany 426 | 422 | 241
218 Lakier przygotowany na zimno 146 830 242
219 | Lakier schnacy na powietrzu 29 831 240
' 425 '
220} Laminat formowany 430 | 486 647
511
525

221 | Laminaty 435 {758 | 649
222 | Laminaty o jednokierunkowym uzozeniu

noénika 651
223 | Laninaty o krzyzowym uXoZeniu nodnika 652
224 | Laminowanie 436 | 756 | 390
225 | lLaminowanie na krzy2 191 757 | 360
226 | Lateks 441 423 | 246
227 | Lepkosé 897 | 837 96|
228 | Lepkosé bezwzgledna 2 838 1
229 | lLepkosé dynamiczna 247 {1839 | 119
230 | Lepkosé kinematyczna 898 266 196

43

2311 Lepko$é wzgledna 900 222, 380
232 ] Liczba kwasowa 5 386 197
233 | Liczba lepkosciowa 899 323 529
234{ lignina 44T 1429 | 248
235 linia rabka prasowniczego %;% 415 252
236 | linia zkaczenia 422 1427 | 253
237 1 liniowy Zancuch czasteczkowy 451 99 250
238 Linters baweXniany 180 Zgg 255
- 239 | Logarytmiczna liczba lepkodciowa 458 ggg 271
240 | Zuplki formy 775 {126 | 115
241 | Magnezja 472 439 272
242 | llakroczasteczka 470 | 437 | 273

-12 -
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Fl Polski B P | r
243 1| llakroczgsteczka o budowie liniowe] 450 438 | 249
274
244 | llasa czqsteczkbwd 492 448 | 306
245 | llasa do powlekania 141 456 | 696
246 | liasa izolacyjna do powlekania kabli. 918 | 452 {176
247 | llasa oponowa do kabli 738 | 451 |'177
2481 Tlatryca 333 4518 | 560
249 | llatryca nieruchoma 320 4509 | 794
250 | llaczka drzewvna 921 307 | 131
251 | Maczka zupkowa 753 37 | 834
252 | Medium hydrauliczne 386 338 {572
253 | lletalizacja 481 460 | 291
254 | lletanol 482 461 | 292
255 { lliedzywarstwowe przenikanie pigmentu 153 igg 81
256 | Migracja /np. plastyfikatora/ 483 | 463 | 296
257 | Mxynek koloidalny 150 504 {215
258 | llodux spresystosci 487 | 466 | 300
259 | llodux spresystosci przy rozcigganiu 490 | 469 | 303
260 | Modut sprezystosci przy.skrecaniu 491 468 { 302
261 | ModuZ sprezystosci prgZy sScinaniu 439 | 4644 } 304
262 | liodu sprezystoscicprzy Sciskaniu 486 | 46p | 305
263 | Modu spregystoseci przy zginaniu 488 | 46[1 | 301
264 | lonomer 494 | 4771 | 308
265 | Nacisk tkoka 335 | 344 } 354
664 | 54F
266 | Nadlew 76 50 | 28
267 | Nadlew wtryskowy 783 81 1826
268 {-Nafta 424 420 {194
53R
269 | Namiar 125 { 103 | 316
270 | Napawarka 391 | 384 |547
393
271 | Napezniacz 311 | 102 | 321
272 | Wapekiniacz nieaktywny 290 | 297 | 724
273 | Napiecie przebicia 81 783 | 332
274 | Na pZask 325 530 {402
275 | Naprezenie 799 | 156 | 326
276 | Naprezenie drgajace ggz 167 {327
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277 | Naprgizenie dynamiczne 246 | 160 | 120
803 328
278 | Napre¢zenie periodyczne 670 | 164 331
804 400
2791 Naprgzenie rozciggajgce 808 | 166 333
835
280 | Naprezenie rozdzielcze 56 1 163 1 337
801 /
281 | Napreienie sinusoidalne 810 | 162 | 336
911 633
282 | Naprezenie statyczne 789 | 165 .1 338
806 704
283 | Neprezenie $cinajgce 736 158 | 334
284 | Naprezenie Sciskajace 1641 159 | 335
802
285 | Naprezenie zmgczeniowe przy wielokrotnym 669 | 161 329
_ zginaniu . 805 401
286 | Napr¢zenie zmienne 35 | 157 | 330
800 399
287 | Narzedziow.nia 854 38 17
288 Nid 851 324 352
289} Niedoprasowanie ?33 479 | 344
43
290 Niepalno$é 541 | 396 | 341
291 ] Nowpolak 544 | 509 | 353
292] Obcliazacz . 290 | 297 | 724
293| Obojetnosé chemiczna 128 | 392 | 818
294 | Obrbka skrawaniem 469 | 824 | 293
295 Obudowa for 73 | 106 | 357
& 126 351
341 | 221
296 | Octpn celulozy 107 8; 21
29T7| Octpnomaslan celulozy 108 98 22
2981 Oczko 480 440 295
299} Oczyszczad 871 235 | 157
300{ Oczyszczanie 873 | 234 | 156
301| Odbarwianie 222 | 226 | 164
302 0Odbo:jnosé 671 669 780
303| Odcisk pzyty 611 447 | 383
Odcisk wypychacza 261 | 213 43
304 c ypy 750 ggg 647
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3051 Odgazowanie 83 205 | 442
306 | Odgazowanie formy prasowniczej 245 523 | 144
307| Odksztaicenie wzgledne | 798 | 204 { 381
308{ Odksztatcenie formy 823 | 363|577
309| OdksztaXcenie niesprezyste 600 | 200 | 412
310} OdksztaXcenie plastyczne 599 203 | 411
11| OdksztaZcenie pod obeciazeniem 204 198 | 117
312} OdksztaZcenie spresyste 265 |“9199 | 790
313] OdksztaZcenie trwale 571 202 { 345
314 | Odlewanie. 99 | 179 | 261
315 Odpornoéé na dziaYanie rozpuszczalnikdéw 766 T11 t 711
316 | Odpornosdé na dziatanie dwiatza 445 | T08 | 621
317} Odpornoéé na grzyby 346 | 709 | 107
318] Odporno$¢ na korozje 178} 7031710
B19| Odpornosé na Zuk elektryczny 43| 699 {132
B20 | Odpornosé na prady perzajace 859 | 109 | 359
321 | Odpornosé na Scieranie 1 697 | 709
B22| Odpornosé na zarysowanie 723 | 704 {695
B23]| Odwracalnos$é¢ faz emulsji 282 269 | 362
- 576 | 404

B24 | Ognioodpornosd 319 | 383 ggg
B25 | Ogrzewanie grzejnikiem otokowym 812 ;gg 247
326 | Olej dmuchany 68 | 380 | 231

547 537
327 | Olej gotowany SZS 377 2%3
328 | Olej mieschnacy 553 | 378 %23
329 | 0lej schnacy 201 21 .3
B30 Olej sulfonowany ggg 381 gg?
3311 Olej surowy ;22, 376 $§%

549

666

. o = 28

332} Olej zaggszczony ;;g 754 78%
333| Opornosé izolacyjna 409 | TO7 } 693
334] Opornos$¢ powierzchniowa 817 | 7121 438
335| Opornos$é powierzchniowa wiadciwa 818 | T15 {78
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336| Opornosé skroéna 902 714] 363
337| Opornosé skroéna wiasdciwa 903 T16| 784
338| Opdéniacz 705 T21] 153
339 Organozol 564 5111 372
| 340| Osadzanie sie 728 | 731 624
341} Oszronienie 344 3591 625
342] Qtwér odpowietrzajgecy forme 893 2931 A9
343| Qtwér prowadzacy 232 17.1.324
344 | Halnik spawalniczy 916 100 | 615
345| Hapier impregnowany 31
346 | Hapier lakierowany 890 518 | 243
347} Hapier nasycony 31
348 | Hapier powlekany 139 517 32
3491 Hasta 228 5221 395
350 | Hexzanie 209 | 336 | 447
351 | Henetracja kleju 359 527 | 397
352 | Hecherz 87 63] 564
353 | Hecherz otwarty 88 64| 378
560 565
354 | Hecznienie 822 362 315
1 355 | Hekniecie 183 | 182 769
185
356 | Hiec dielektryczny 377 620 80
357 | Hierscien blokujgey 457 391 154
358 | Higment 408 147 ] 403
582 537
359 | Higment métdelo-organicany 583 540 igz
360 | Higment mineralny 484 538 | 298
584 405
361 | Higment organiczny 563 539 | 371
585 796 | 406
853 . 760
362} Pistolet na sprezone powietrze 65 541 | 566
363 | Pistolet natryskowy 179 5421 567
364 | Plamy napeiniacza 313 769} 82
365 | Plastizol 606 562 | 409
366 | Plastizel 605 | 558 408
367 | Plastomer 607 563 { 419

- 16 =
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368] Plastycznosd 601 554 1 413
369| Plastyczny 595 559 | 418
370| Plastyfilacia 603 | 556 | 415
371] Plastyfikacja chemiczna 129 | 557 | 415
372| Plastyfikator 602 | 555 | 414
373} PZowienie 125 1?§ 94
U F491i]
374 Pxyniecie 330 1339 | 1735
375] PEyniecie na zimno 147 337 822
376} Pxynnoéé duza 376 | 341 76
760 | 375
377| Pxynnosé maza 463 32& 350
378| Pixyta 567 | 549 391
. 608 515 424
609 | 564 | 430
610
379| Piyta dekoracyjna 202 | 310 113
380| Ptyta do formowania wtérnego 643 | 317 | 650
381| Pxyta dolna 78 | 571 349
426
382 Pxyta formy 210 | 572 | 428
383| Pxyta gdrna 473 | 5741 103
633
384 | Pryta grzejna 374 | 565 317
385| Piyta mocujgca 50 | 570| | 367
427
386 | Pxyta podstawowa 50 | 570 23;
3871 Pxyta preasowana 656 g;? g?g
388 Plyta ruchoma 328 | 573|| 541
389 | Piyta warstwowa 431 516 392
390 | Pxyta wymienna 244 | 567|] 186
391 | P¥yta wypychacza 253 gég 425
568
. . 569
392 | Pryta zapraskowa 440 | 575 | 146
393| Podciceie égg ;?? 440
394 | Podgrzewacz promieniami podczerwonymi 397 621 172
395 | Podgrzewanie 654 | 619 | 479
396 | Podkadka odcigzajaca 657 | 772 | 366
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397 | Pokost 888 829 239
398 | Pole powierzchni domykajgacej form¢ 439 35 432
763
399 | Polerowanie. 615 | 587 | 465
400 | Polerowanie bebnowe 54 | 586 97
797
401 | Poliekrylan 6659t 448
402 | Polialkohol winylowy 632 16 | 455
592
403 | Poljanid 617 | 593¢] ‘449
‘404 | Polibutylen 618 | 594 | 450
405 | Polichlorek winylidenu 638 )} 116 | 454
599
406 | Polichlorek winylu 634" | 115 | 457
597
407 | Polichloropropren, 619 | 596 | 467
408 | Poliester 622 | 602 | 469
409} Polietylen 623 | 603 | 468
410 | Poliizobutylen 624 | 605 | 458
411 | Polikondensacja 621 | 601 | 460
412 | Polikondensat 620 | 600 | 459
413 | Polimer 625 | 606 | 461
414 | Polimer wielkoczasteczkowy 379 ggj 78
T
415 | Polimeryzacja 627 | 609 | 463
416 | Polimeryzat 626 | 608 ! 462
417 | Polimetakrylan metylu 628 | 610 | 464
418 | Polioctan winylu 631 8 | 452
419 | Polistyren 629 | 219 | 466
420 | Poliwinyloacetal 630 583 451
421 | Polfiwinylobutyral 633 Sgg 453
422 | Poliwinyloformal 637 ggz 456
423 | Polysk 356 4;2 26
424 | Pomocnicze urzgdzenie wypychajgce 292 299 842
425 | Poprzecznie 192 | 224 | 472
426 | Porowatosé 639 | 613 | 475
427 | Postaé 336 350 508
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428} Powierzchnia domykajaca formy 438 341 377
429} Powierzchnia falista 659 730 51
819 827 52
430] Powierzchnia klejenia 3581 1431} 199
431} Powierzchnia matowa 243 T65{ 287
432| Powierzchnia stykowa 475 | 414 376
: 76+

433] Powlekanie przewoddw i kabli 144 | 272 446
434 Powlekanie tworzywem sztucznym 5981~ 5531 417
435] Powlekarksa 143 2711 288
780 | 7231 840

781
436| Powkoka 140 | 2701 445
4371 Péxprodukty 413 | 6521 470
438 Praca emulgowania 278 269 | 571
439] Praca tarcia’ 343 8071 570
440| Prasa 162 | 628 [ 490
655 | 632 492
A41| Prasa automatyczna 49 6134 49?
442 | Prasa blokowa 63 631 27
443 ] Prasa dolnotZokowa 835 629 | 498
4441 Prasa do wyttaczanialmatryc 382 634 | 493
4451 Prasa dwutXokowa 229 | 63| 267
446 | Prasa gdrnotokowa 2331 6341496
4471 Prasa hydrauliczna 387 | 637 ] 100
448 | Prasa hydromechaniczna 388 | 638 | 101
449| Prasa mechaniczna ATT | 641 294
4501 Prasd pdrautomatyczna 732 | 644 { 494
451 | Prasa re¢czna 368 | 6401 495
607
452 |~ Prasa wieloptytowa 537 | 643 ggg
| 4531 Prasa z napedem indywidualnym T30 1 ©42 ] 497
454 | Prasa z p¥yta uchylng 852 .| 645 | 499
4551 Prasowanie 517 | 475 | 809
456 | Prasowanie na zimno 148 | 481 | 507
521 824
457 | Prasowanie niskocisSnieniowe ggg 476 | 505
458 | Prasowanie przetZoczne 535 | 488} 266
865 503
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459 | Prasowanie t}oczne 161 477 | 506
522
460 | Prasowanie wtryskowe 402 399 | 262
524 482
461 | Prasowniczy rabek 322 43| 155
: 795
462 | Prawid¥o formowe 170 152 | 368
171 410 | 605
T47 v
463 ] Pret 711 416,f 556
464 | Pr¢t prasowany 514 4171 514
465 | Pr¢t spawalniczy 312 40| 616
466 | Pre¢t toczony 468 4181 764
167 | Produkt polimeryzacji 626 608 | 462
468| Profil 72T | 653} 551
469 | Profil warstwowy prasowany 512 654 | 513
470 ) Profil warstwawy zwijany i prasowany 713 6551 653
471} Propionian celulozy 115 697 543
59
472 | Prowadzenie ciegiet wypychacza 258 g#g 325
473 | Pr¢ba zginania w niskich temperaturach 145 281 | 175
474 | Pryszcz 586 551 29
4751 Przebicie dielektryku 80 195 | 533
476 | Przebijanie /np. kleju/ 61 3931 550
ATT| Przebijanie otwordw 663 457 | 15
478 | Przegrzanie formy 69 451 436
479 | Prgehartowanie 565 7621 398
480 | Przekréj materiatu warstwowego 198 1801 473
481 | Prgzenikalnosé cieplna 838 219 743
482 | Przenikalnosé dielektryczna 212 1554 123
573 529
A83| Prgepalony 90 621 439
484 | Przepuszczalnosc 572 528 542
485 | Przepuszczalnosé dwiatia 446 805 1| 618
486 | Przeswiecalnosdé 868 804 | 548
| 487{ Przeswit prasy 201 513 | 584
488 Przettaczanie 863 802 | 754
489 | Przewegenie rozcigganej prdébki 540 7591 719
490 | Przewezka wlotowa kanazu 308 5%2 56
491 | Przewodnictwo cieplne wXasciwe 836 151 742
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492 | Przezroczystosd 869 | 806] 538
493 Przedzarka 773 | 326 558
494 | Przedzenie 772 | 3251 557
4951 Przyklejanie 914 | 4451 718
496 | Przylepnosdé folii 64 10| 644
497 | Przyspieszacz 3 41 793
498 Przytrzymywacz 738 18p | 441
499 | Pumeksowanie 661 61R | 396
500 | Punkt rosy 208 | 58p | 768
501 | Pyx tXoczywa 317 | 33D | 568
502 | Rakiel 226 66 580
503 | Rama wypychacza 257 T

. 24 90
504 | Ramia 665 663 | 582
505 | Rabek prasowniczy 322 73 155
506 | Rdzen stykowy 136 | 413 431
507 | Reakcja topochemiczna 856 | 667 | 761
508 | Rezit 701 T1 600
509 | Rezitol 702 | T 601
510 | Rezol 703 { T1 602
511 | Rowek nadmiarowy formy ?33 364|183
512 | Réwnolegle(do powierzchni warstw 249 | 51 393
513 | Rozbieranie formy 813 | 20 114
514 | Rozciggliwosé 291 298 | 589
515 | Rozcienczalnik 849 | 2221} 575
516 | Rozkzad termiczny 837 | 19T | 745
517} -Rozpraszanie swiatia 218 | 21 620
518 | Rozpuszczalnik 765 | T3T | 588
519 | Rozpuszczalnik aktywny - 81 738 T
520 | Rozpuszczalnik wolnodziaajgcy 759 | 740 | 640
521 | Rozszerzalnodé cieplna 839 | 221 | 746
522 | Rozszerzalnosé liniowa 449 | 220 | 251
523 | Rozwarstwianie 133 | 123 ] 591
524 { Rozwarstwienie /np. émulsji/ 82 | 335 583
525 | Rura 875 | 816 [ 773
526 | Rura kle jona 121 | 817 | 829
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527 | Rura lakierowana ) 891 822 245
528 | Rura warstwowa prasowana 513 | 819 | 511
529 | Rura warstwowa toczona ‘467 | 821 | 763
530 | Rura warstwowa zwi jana 712 820 320
531 ] Rura wytzaczana . 294 | 818 | 843
532 | Sedymentac ja 728 T31 624
533 | Silta zamykania formy 456 | 650 | ."792
534 | Sizal | 751 | 735 626
535 | Sklejka 613 169 797
536 | Sklejka klejona zywica syntetyczng 6794170 | 798
537 | Skrawalnica 756)'] 801 | T14
538 | Skirecanie 858 | 799 | 236
878
539 | Skurcz ' 746 | 722 | 590
540 | Stup /np. prasy/ ‘ : 155 | 144 | 216
541 | Smar 465 | 435 | 656
542 | Smugi 811 | 760 | 715
543 | Smugi wewnetrzne 415 826 | 622
544 | Spawanie 915 | T41 608
545 | Spawanie w strumieniu gorgcego gazu 383 | 745 610
546 | Spoina 913 | 749 | 617
547 | Sppina kle jowa 74 | 411 198
‘ 424

548 | Spresyna powrotna ' 706 | 720 48
549 | Sprezyna wypychacza 263 | 246 | 555

' 782 87
550 | Sprezystosé 267 | 256 | 791
551 | Sprezystodé opdZniona 901 258 95
552 | Spresystosé wysoka 375 g;z 7
553 | Sthbilizator __l7a7 § 752 | 6o
554 | Staxosé wymiaréw 219 | 753 | 699
555 | Stan A 46 | 286 | 700
556 | Stan B 86 287 T01
557 { Stan C 194 288 702
558 | Starzenie 26 | 834 | 703
559 | Stearynian 791 755 | 705

) 2 2

560 | Stempel ggé ggg ég?
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561| Stempel nieruchomy 459 | 579 | 563
726
562| Stempel samocentrujacy sie 329 | 580 | 407
563| Stempel wysuwalny 758 | 581 69
562
5641 Stopien polimeryzacji 206 | 207(t 708
565 | Stopied uplastycznienia 604 -|NT7T74|1 TOT
566 | Stopka wypychacza 259 68| 86
239
567 | Stosunek olej/zywica 551 664 138 |
$68| St6t prasy 831 | 768|| 574
569 Strafy dielektryczne 214 | 531|] 124
$701 Struktura ziarnista 361 | 761|| 158
$71 ]| Suszenie wstepne 649 | 6271 443
572| Suszka 238 | 733|| 627
73| Sykatywa 238 | T33[| 627
574| Synereza /np. lateksu/ 825 | 767|| 628
%751 Syrop 830 | 734[| 634
576 | Szarza 125 | 103|} 316
%771 Szczecina 84 | 186|| 841
5781 Szelak T42 361 833
%79 Sztywnosé 792 | 725 134
80| Sztywnosdé(przy skrecaniu 795 | 728|] 136
$81{ Sztywnos¢ przy zginaniu 332 T27|1 135
82| Szybkosé absorpcii wody 908 842 639
%831 Szybkosé chXoniecia wody 908 RAE 639
584 | 3cienié 668 | 212 | 683
5851 3cieszka przewodzaca wywolana iskra 767 | 112} 173
elektryczng 862
586 | Sciezka przewodzaca wywoana fukiem 44 {110 | 534
elektrycznym 860
587 | 3cinanie 737 { 1221 623
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588 | 31ad pexzny 207 111 | 642
) 861
589 | 3lady noza na folii skrawanej 740 428 { 643
590 Srodek antystatyczny 42 14 18
591 | 3rodek kondensujacy 166 15 | 220
592 | 3rodek przeciwadhezy jny 465 435 | 656
593 | Yrednia szybkodé wzrostu naprezenia 476 | 847 | 697
594 | Ywiatrotrwaxodé 444 736.1619
595 | Tabletka 570 520 | 729
650 625
596 | Tabletkarka 652 521 | 730
597 | Mabletka warstwowa 432 626 | 646
598 Tabletkowanie 651 623|728
599 | Talk 832 771 1 732
600 | Tarcie na granicy faz 412 808 | 569
A 601 Temperatura formowania 340 . 348 | 740
602 | Temperatura kroplenia 239 583 | 737
603 | Temperatura kruchosci 85 776 | 741
604 | Temperatura migknienia 761 584 | 767
605 | Temperatura przemiany 867 T77 | 739
606 | Temperatura rosienia 208 585 | 768
607 | Temperatura samozapkonu- 3 775|738
608 | Temperatura topnienia 479 582 | 766
609 | Teownik warstwowy 434 656 | 654
610 | Termoplast 841 791 | 747
611 | Termoplastycznosé 843 789 | 748
612 | Termoplastycazny 840 790 | 749
613 ermoutwardzalny 845 1881 752
614 | Terpentyna 365 282 | 636
877 '

615 | Tkanina impregnowana 390 793 | 544
616 | Tkanina lakierowana 889 794 | 244
617 | Tkenina nasycona 390 793 ] 544
618 | Tkanina powlekana 138 7921 759
619 { Tlenek magnezu 472 439 | 272
620 | Txpczywo 527 4531 813
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621| Toczywo proszkowe - 5311 618 | 515
622| TZoczywo skrawkowe 3001 454 | 502
528
6231 Toczywo widkniste 310| 450 53
529
624 Txok 5921 543 | 477
612
625| TXok powrotny 6581 948|1 435
604
626 | Trok wtryskarki 405.} 400|] 268
54T|| 434
627} Txok wypychacza 254 | 244 92
- 2541 433
544
545
628| Torpeda 8571 798(] 762
629! Trimer - 8721 810|| 771
630 Trzpien gtadki formujacy otwdr 5891 61 386
593 837
631 ] Trzpien gwintowany formujacy otwér
gwintowany 590 | 60|} 159
725
632 Trzpien powrotu piyty wypychacza 262 223 47
633 | Trzpien wypychacza 260} 58 91
' 238 836
634 | Trzpien zapraski 4071 59| 807
588 838
635| Tuleja kanazu dolotowego 307 g? 260
636 | Tuleja. wtryskowa przelotowa 784 gg 260
6371 Tuléejka prowadzgca 231} 229 322
638 | Pwardosé 370} 233|| 734
639" Tworzywa warstwowe 4351 758|| 649
640 | Tworzywo allilowe 53$ 673 9
641 Tworzywo sztuczne 596 | 455 | 416
642 | Tworzywo sztuczne elastyczne 326 | 560 99
643 | Tworzywo sztywne 709|561 | 133
644 | Tworzywo utwardzone 844 | 187 | 592
1s4i 283 266 | 756
645 | Typ emuls] 879 | 823
646 | Udarnosé 3891 700 | 782
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647 | Ugigcie 203 | 333 | 535
648| Uodpornienie na warunki tropikalne 874 | 611 772
649 Uplastycznienie ‘1 603 | 556 | 415
650{ Urzadzenie wzmacniajace 1411 403 312
651 | Ustnik 545 | 507 | 313
652 | Ustnik wtryskarki 91 65 687
653 | Ustnik wyttaczarki 297 53 | 846
328
654 | Usuwanie nadlewu wtryskowego 205 | 194 1779
655 | Utjrardzacz 369 | 231-1 373
656 | Utvardzanie 196 | 187 | 374
657 Utkardzanie niedostateczne 881 751 343
658 | Utwardzanie wstepne 648 | 622 | 488
659 | Wachlarzyk wtryskowy 59 | 369 | 108
' 778
660 | Vaja 474 | 443 | 116
661 | ValLcowanie 95 | 421 540
662 | Vallec kalandra 79 | 193 35
663 | Ventyl regulacyjny 884 | 828 | 594
664 | iewnetrzne rozwarstwienie w ‘tworzywach
waprstwowych : 240 832 723
665 | Wilelka czgsteczka 470 | 437 | 273
666 | Uinylowy 895 | 835 40
667 | WXadciwa lepkosé 768 | 845 | 781
668 | Whdkno pojedyncze,/widkno elementarne/ 1493 | 470 | 307
669 | Unazliwoéé na-dzlaktanie karbu 543 | 732 | 832
670 | 125 | 103 | 316
671 dziatania karbu 542 | 303 | 224
672 c 216 305 226
7 moey 647 227
673 gprasowania 89 301 229
674 | TspSxczynnik stratnodci dielektrycznej /tg8/ {225 | 302 | 228
74 | Wepotezym 833 | 773 | 733
6 Wepdtczynnik upXynnosci dielektryczne} 461 § 304 | 225
5 Py Py 462 | 390 |
6 | Ttrysk 399 | 104 55
676 | Mtrys 784 | 397 |127
677 | Wtryskarka 403 639 . 1263
678 | Uycinek piyty 60 | 332 |139
679 | Wlydajnosé cigzarowa wirysku T45 388 ;$§
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680 | Wydiuzenie jednostkowe 274 23] 382
: 883
681 | WlydZuzenie migdzy znacznikami 273 21 786
682 Wydtuzenie przy zerwaniu 272 221 787
683] ydmuchiwanie 66 750 71
684 V'yzrzewanie 25 36 | 744
797 292, -
685 | Vykoficzanie 318 331 375
686 | Vykwitanie \ 124 306 290
68T | Viykwit kredowy na tworzywach warstwowych 123 444 § 277
881 lypacanie 299 294 72
821
589 | Wypacanie $rodka przeciwadhezyjnego 466 295 73
690 | Wypaczenie 906 352 222
91 | Vypraska 518 510 | 501
592 | VWiypraska formowana wtdrnie gzg 483 § 163
693 | Wypraska warstwowa 430 486 647
325
b94 | Wypraski z jednego cyklu.prasowniczego 443 503 | 579
95 | Wypychacz 256 236 89
b96 | Wypychacz nadlewu wiryskowego ;gg 242 38
697 | Wypychanie 250 249 84
$98 | Wypychanie automatyczne 48 250 4
251 85
$99 { Vypychanie ‘dolne 17 251 348
700 | Wypychanie gdrne 855 252 38
T01 | Wypyehanie reczne 366 253 || 606
702 | Wyndb profilowy 727 653 || 551
703 |oWystep 76 50 28
T04,| Wyttaczanie 296 51 | 847
300
705 | Wyttaczanie form stalowych na zimno 381 343 8%%
706 | Vlytraczanie wzoru 276 ggg 757
T07 | \Iytzaczarka 295 52 831
708 | lytrzymazosé dielektryczna §;¥ 726 | 849
709 { Viytrzymazosé na rozciaganie 834 713 gg;
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T10| Vytrzymaxoséé na $einanie T351 701 | 482
711 ] WytrzymaXosé na Sciskanie 163| 702 | 483
712 | WytrzymaXo$é na uderzenie 389} T00 | 782
713 | Vytrzymatoéé na zerwanie 880 | T84 | 481
T14 | Vlytrzymaxosé na zginanie ;39 706 | 484
715 | Wytrzymatodéd na zmgczenie 305 705 | 69
716 | llytrzymazoéé rozdzieleza 551 710 9552
717 | Wytrzymaxosé spoiny 75| 698\ 554
718 Wytwérca form 536 | 505 | 161
T19 | Wzdecie 62 124 39
720 | |/zdete 227 49 T4
721 | WzdZuz 442 | 225 | 536
722 { Wz6r marmurkowy 4951 442 | 311
723 | Raciek zywiczny 6931 577 | 682
T24 | Zaczep wlewka wiryskowego 782 189 | 441
725 | ZLageszczacz 848 279 142
726 | Zageszczad 71 ] 278 | 143
727 | Zakleste /np. powierzchnie/ 223 ] 385 45
728 | Zamknieclie grawitacyjne ;gg 308 | 370
729 | Zamkniecie teleskopowe 7571 412 | 638
730 | Eaokraglenie 314} 153 33
731 | 2apalnosé 321 394 54
732 | Bapraska 406 | 651 | 29
733 | Rastawka 511 215 | 532
734 | Zasyp 744 | 104 | 127
735 | Zasypnik 455 105 141
736 | Zatarcie formy T29 1 371 | 145
737 | Zawiesina 820 166 122
738 Zbie?nosé ggg 209 788
739 { Zbiornik akumulatora powietrznego 28 5 | 603
740 | Zdolnosé kJ_.e Jenia 24 12 213
T41 gdgéaggg/mieszania sie /np.plastyfikatora 156 | 129 | 6sq
742 | Zgestnienie pozorne 302 175 | 178
743 | Zgrzeina : 913 | 749 | 617
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T44 | Zgrzewanie 915 T41 608
745 | Zgrzewanie elektrodami ksztaztowymi J 421 744 | 221
746 | Zgrzewanie liniowe 726 | 747 | 614
747 | Zgrzewanie praden o wielkiej czestotliwosci | 378 | 746 79

609

T48 | Zgrzewanie punktowe T77 748 612
. 765

749 | Zgrzewanie Sciegowe 796 | 142 | 611
706

750 | Zgrzewanie tarciowe 342 743 613
751 | Ziemia okrzemkowa 209 216 195

785

752 | Zxacze 167 154 685
7531 Zmarszczka 922 T24 309
754 | Zmetnienie : 371 8131 4T
755 { Zmgtnienie powierzchniowe 816 815 437
756 | Zmetnienie wewnetrzne 414 | 814 44
757 | Zmigkczacz 602 555 414
758 | Znak odcisgni¢ty przez forme 505 446 364
759 { Znieksztatcenie optyczne 561 201 369

760 | Zuzycie 912 825 165
761 | Zwolnienie zanykania. formy 396 662 152
762 Zebro.wzmacniajace 708 § 506|{ 593
763 | Zel ' 354 354 98
764 | Zel nicodwracalny 416 | 355(1 346
765 | Zel odwracalny 707 | 356 361
766 | Zywica 672 | 670 657
767 | Zywica acetonowa 4t 671 23

3 673 661

638F Zywica akrylowa _ 71 672 6
7 yv N 674 658
769 | Zywica arriltowa 351673 8

7 675 | 659
0 | 2ywica aminowa ' 36 674 13

77 ywi 67

771 | Zywica anilinowo-formaldehydova 6%? 675 6%3
2 | Zywi do odlewania 100 | 677 | 258
T7 ywica do e 1 £80 667
Zyvrd oksydowa 285 | 680 | 854

773 | Zyvwica epoksy 683 681
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774 Zywica estrowa 286 ] 360 | 858
775| Zywica fenolowa 580 689 ; 678
) 692 802
776 | Zywica fenolowo-formaldehydowa 277 688 { 800

91

777| Zywica furanowa 3471 681 | 679
684 815
778 Zyyica furfuralowa 348 | 682 | 680
685 816
779! Zywica krezolowa 189 | 679 |,233
| 682 664
780 | Zywica ksylenowa 700 | 696°| 237
923 665
781 | Zywica kumaronowa 181678 | 238
681 666
782 Zywica melaminowo-formaldehydowa 478 | 683 | 289
| , 686 670
783 | Zywyica mocznikowo-formaldehydowa 698 | 694 | 310
' 886 672
784 | Zywica modyfikowana olejem 552 | 684 | 299
688 671
785 | Zywica naturalna 538 | 685 | 531
687 673
786 | Zywica olejo-reaktywna 555 | 686 | 286
.y‘ ! v 689 669
787t Zywica olejo-rozpuszczalna 556 | 68T | 285
' 690 668
788 | Zywica rozpuszczalna 694 | 690 | 586
763 674
789 Zywica syntetyczma 695 | 691 630
7| “yftoes syntety 826 675
0| Zywica sztuczna 451 676 | 174
790 Zyy 8 678 663
791 | Zywica texmoutwardzalna 696 | 692 | 676
i 847 751
792 Zywica'tiomocznikowo-formaldehydowa 697 | 693 | 755
i 850 677
793| Zywica winylowa ggg 695 62;
794 | Zywotnosé masy klejowe] 644 | 833 | 137
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O S S50 oot IR IO NSO P8 A [
o 496 1 91 u 131 164 i 167
32 640 1 &5 3621 98 118 1 132 I %
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138

272
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112
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672
708
517
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159
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502
720
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572
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372 135 | 408 | 35810 443 | 694 § 478 | 782 | 514 | | 464
1373 | 460 409 | 333% 444 | 594 & 475 | 608 § 515 || 142
374 | 384 I 4107 | 1461 445 | 316 I 480 | 298 ﬁ 516 | | 141
375 | 552 1 411 650 i 446 | 4850 481 253 y 517 | | 455
376 | 376 § 412 | 6001 447 |.234 I 482 7 4 518 || 691
377 | 356 | 413 437 48 130 | 254 § 519 || 117
378 | TAT i 414 | T56 0 449 "1 522 1 483 | 256 I 520 (| 118
379 | 414 4 415 | 54310 450 | 243 | 484 | 360 | 521 || 456
380 560 1 416 76440 451 237 1 485 187 u 522 459
381 | 705 1 417 | 1451 452 41 I 486 | 262 I 523 44
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383 545 1 419 148 11 454 201. | 488 263 I 525 220
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386 | 2525w 422 | 2364 457 | 357 1§ 491 260 i 527 | | 620
387 447 I 423 164 ' 458 239 I 492 36 I 528 | 622
388 V448 ) 424 | 268) 459 | 561 ! 244 4§ 529 | 623
389 646 1t 425 2191 460 174 1 493 668 11 530 692
712 || 426 2178 461 | 675 | 494 264 § 531 621

3950 | 615 | 427 720 462 1675 1 495 | 122 1 532 40
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392 | 143 1 430 | 220} 465 | 541 ! 498 | 100 } 535 | 458
393 | 270 | 693 il 592 & 499 | 106 § 536 | 718
394 | 126 1 831 | 3891 466 | 689 U 500 | 105§ 537 | 452
395 | 65y 432 | 597y 467 | 529 @ 501 | 110 j 538 | 765
396 761 1 433 16 1l 468 | 466 I 502 112 || 539 168
i i " 503 | 108 § 540 | 489
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