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FOREWORD

This list of Czech equivalent terms used in the plastics industry constitutes a separate appendix to ISO Recom-
mendation R 194, List of Equivalent Terms Used in the Plastics Industry, published in 1961 for the three official
languages of 1SO (English, French and Russian). This Appendix (Cs) has been prepared by the Czechoslovakian
Member Body of 1SO (CSN), the Utad pro normalizaci a mé¥eni, and is published under their responsibility. Its
prescntation is in conformity with the note issued on 18 January 1963 by the ISO General Secretariat, dealing with

the publication of Appendices to ISO Recommendation R 194 giving lists of equivalent terms in non-official
languages.

Cettc liste des termes équivalents tchéques utilisés dans I'industrie des matiéres plastiques constitué.une gnnexe
séparée[d la Recommandation ISO/R 194, Liste des termes équivalents utilisés dans I'industrie des matiéres plastiques,
publiéeen 1961 dans les trois langues officielles de I'ISO (anglais, frangais et russe). Cette AnnexeCs a été prEparée
par le Comité Membre tchécoslovaque de I'ISO (CSN), a savoir, le Utad pro normalizaci@\méfeni, et est publiée
sous sa [responsabilité. Sa présentation est conforme A la note émanant du Secrétariat Général, datée du 18 janvier
1963, cgncernant la publication d’Annexes a la Recommandation ISO/R 194 pour les\listes des termes équiyalents
dans leq langues non-officielles.

BBEJEHUE

Hacrosfiusii cnncox 9KBUBAJIEHTHHX TEPMUHOB HA YWECKOM ASHIKE, YIOTPeGasieMBIX B 11POMHINIJIEHHOCTH
naacTMace, ABJIAETCA OT/eJLHLIM NpuioxenueM &k Pewomennauyun MCO/P 194, Cnucox akeusaseHmuux
nepMuiios, ynompeGASEMbL 8 NPOMBIULIEHHOCMU nadcmMmace, wafanuolt B 1961 r. Ha Tpex ofmnmaRbHEX
naukay UCO (anramiickom, dpanuysckom u pycckom). 370 1 pusooscernue (Cs) cocrasneno 4exXocHOBALKUM
Komur¢rom-Unenom UCO (CSN), Utad pro normalizaci a méfeni, HecymuMm OTBEeTCTBeHHOCTh 8a erd Omy-
6auroganve. Odopmienue [Ipnnomennn coorsercrByer cooGwenuio TIenepanbnoro Cexperapuajra oT
18-ro sfusapsa 1963 r., xacaromemycsa onyGaurosanus Ipunoxennit k¥ Pexomenpauun UCO/P 194, ¢onep-
MaumMx CNUCKM 9KBUBAJIEHTHBIX TEPMUHOB ‘Ha He OQHLAIBHHX ABBIKAX.

PREDMLUVA

Tento $eznam deskyeh pojmid, pouZivanych v plastikdfském primyslu je samostatnou pfilohou k dopdruteni
1SO &. 194 — Seznam pojma, pousivanych v plastikdFském pramyslu, jeZ bylo vydano v roce 1961 ve 3 oficjalnich
jazycich ISO (angli€ting, francouzitin® a ruiting). Tuto prilohu Cs vypracoval Ceskoslovensky &lensky kpmitét
1SO (CSN), Utad pro normalizaci a mé&feni, jenZ je za jeho vyddni odpov&dny. Seznam vyhovuje obfZniku
generalpiho sekretaridtu ISO ze dne 18. ledna 1963 o vydédvéni pfiloh, obsahujici seznamy odpovidajicich pojma

v neoﬁeié-l-n-ieh—;a;yeish.

S
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IT Tabaup cootomems Mexy anramiicKUMKH1 YEINCKIMH TepMHHAMI1, 0003HAYCHITLIMI CBOIMU
NOPIJIRPBLIMIT 1TOMCPAMH 3
T Tabumgn cootnomenns  Memjty  GpanunyscruMit ¥ 4emicKUMK  TepMitnamit, o0oanadeinuimn
CHOMMIT HOPH,’U((HH:IMH ]lOM(‘[)(’\MH /D:
IV TaGiimp cooTHommen MEngly “PYCCKIMIL 11 YelcKMI TepMiHaMi, o60aHayeHuuMIE CBOIMI
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OBSAH Strung
Tato pFiloha|ma4 ¢asti:
I  Abecediiseznam &eskyeh poimd (Cs), pouZivanych v plastikdfském primyslu s oznagenim odpovida-
jicich pojma ve 3 oficidlnich jazycich ISO (anglittina = E, francouzstina = F, ruitina == R) . . . 5
Il Porovndvaci tabulka anglickych a &eskych pojmi, scstavend podle pofadovych ¢isel . 36
111 Porovnavaci tabulka francouzskych a &eskych pojmi, scstavend podle pofadovych Cisel . 42
IV Porovnivaci tabulka ruskych a &eskych pojmi, sestavend podle pofadovych Ciset . 43
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Cs Besky E F R
1. absolutni viskozita 2| 838 1l
2. absorpce vodni pary 910 3 42
3. | acetdt celuldzy 107 7 21

89
4[| acetobutyrat celulozy 108 9 22
90
Sl acetonové pryskyrice 41671 23
673 661
6lo akrylat 6| 283 5
T akrylové pryskyrice 7] 672 6
674 658
8. aktivni rozpoustédlo 8| 738 7
9. | alfa-celuldza 34| 24 11
109| 91
10. allylester 31| 284 10
11, allylovd hmota 32| 673 9
597
12. | allylova pryskytice 33| 673 8
675 659
13 aminoplast 37 25 12
14/, | eminovéd pryskyrice 36| 674 13
676
15[ analyza velikogti Céstic 568 368 || 106
16/, | anilinformaldehydové pryskyfice 39| 675 16
677 660

17. | anizotropi€¢ vrstvenych hmot (laminétd) 40| 31 15

18. antioxydant 41| 32 17

19 antistatické &inidlo 42 14 18

20. apretace 318 331 || 375

21, |« Vautomatické vyhazovéni 481 250 4

251 85

22, automaticky cyklus 4T] 190 3

23. automaticky lis 49| 630 2

491

24.| barvivo 152| 146 250

25, | bavlnénd vlolka 179( 177 | 820
334

26 . bavlnéné lintry 180 178 | 255
433

27.| benzylceluldza o7 44 24
110{ 92
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Cs-

Cesky E F R
28. bezpretokovd lisovacf forma 506 | 499| 478
640 521
29. bifunkinf{ strukturn{ jednotka 58 | 473 25
30. | b{l4 stopa (p#i rozvrstveni lamindtu) 123 | 444 277
31. blednutibvarvy 154 | 196 04
301 206
32, bod kfehnuti 85 | A76| T4l
33. bod méknuti 761 |-584 | 767
34. | |[bod sképnuti 239)] 583 787
35. bod tani 479 582 766
36. bodové svaiovéni 777 748 g}g
)
37+ | [botnaci tlak 824 | 647 111
38. botnani 822 362 315
39. brouseni pemzou 661 | 612| 396
40, bridlicov4 moulka 753 37| 834
41. bublina 87 63| 564
42. | |celuldza 106 88| 825
43. tést d&lené formy T75 126 115
44, Zep 587 57| 835
45. Cinitel ztr4t 216 305 2237
46, EL{slo kyselosti 51 386| 197
47. ddvka 125 103} 137
744 | 104]| 316
48, deformace formy 823 | 363 577
49, deformace, pri zati{Zent 204 | 198 117
50. | flekorativni folie 202 | 310] 113
51. Aélka Tetézce 122 981 125
434
52. ové—roztainost 439 220 251
53. délend forma 53 491 187
497 | 495] 524
509 526
174
54, | demontd% (napi.formy) 813 | 208| 114 |
' 55. | desenovaci folie 215 | 312 758
56. | desenovéni 2176 ggg 757
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Cs Besky E F R
57. | deska 608 | 309 }|2%6
609 | 549 | 424
7391 564 | 430
58. | deska dodateln& tvarovateln4 643 | 317 {650
59. | deska nédstroje 210 | 572 | 428
60. | dielektrickd konstanta 212 | 155 | 123
529
61. | dielektrické ztréty 214 | 531 || 124
63. | dielektricky 211 (217 || 122
63. | dielektrikum 21X 217 || 122
64. | difize svitla 218 | 21811620
69. | dimer 220 223} 118
6d. | dispergovand féze 224 | 535|121
67. | doba lisovaci 534 | 487 || 62
781
68. | doba lisovactiho cyklu 5231 191} 827
480
69. | doba tvrzeni 197 | 188|| 62
734 | 779 66
782
70, | doba uzavieni formy 245 | 523 (| 144
71. | doba zasychdni pfed slepenim 559 | 780(} 63
72, | doba zati%eni pri lepenit 134 778 70
73. | doba Zelatinace 355 | 358(| 64
74 . | dobréd tekutost_{lisovaci hmoty) 760 gé% 76
79. | dodatedné tepelnd idprava 797 282 T44
76 . | dodate&né vytvrzeni ohievem 25 zgg 744
T77. | dodatedn® tvarovany vylisek 222 4831|1163
78, [\dodatetn& tvarovat 641 614(| 812
79 | dolnmotimky Xis 88516291 498
80, | doraz 657 | 772 | 366
8l. | dosedaci plocha 438 | 34 | 371
82, | dosedaci plochy 475 %éi 376
83« | dotvarovat 641 | 614 | 812
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Ce Besky E F R
84. | drsncst 659 | 730 ] 51
85. | dl'evénd moulka 921 307 | 131
86. | dusifnan celuldzy 114 96 | 351
508
87. | duSe pneumatiky 875 816 | 773
88. | dutina formy 104 87 | 388
89. voupistovy Iis 229 | 635 | 26
90. | dyha 892 | 321 p839
91. | dynamickd viskozita 2 | 838 1
247 | 839 | 119
92. | dynamické napé&ti 246 160 | 120
803 328
93. | glasticita 267 | 256 | 791 -
94. | glastickd deformace 265 199 | 790
95. | dlastomer 268 | 259 | 848
9. | glektrickd pevnost 217 | 726 | 849
97. | dlektrickd prirazndéd pevnost 271 | 726 | 849
98. | gmulgace 277 268 | 851
99. | gmulgadni price 278 | 269 | 571
100, | gmulgdtor 279 267 | 850
101. | emulze 280 | 264 | 853
102. | gmulzni lepidlo 14 132 | 212
281 852
103. | gpoxydové pryskyticée ggg 680 ggx
104, | dster celuldzy 111 93 | 645
285 —
105. | gster kalafumy 286 360 | 858
106. | gster kyseliny akrylové 6 | 283 y
107. | gtanol 287 289 | 856
108, | gtsZovéa deska 328 | 573 | 541
109, | etéZovy lis 537 { 643 [ 500
855
110. | éter celuldzy 112 94 | 549
290
111, | etylalkohol 287 | 289 | 856
112, | etylceluldza %ég 233 857
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Cs Besky E F R
113, | extrak&ni zaffzenit 292 | 299 |842
114. | extraktor 292 299 (842
115. | féze 574 |533 |795
116. [ fdzovy thel 575 30 [796
117. | fédzovy dhel dielektrika 215 30 {796
118, | fenolformaldehydovd pryskyrice ggz 6881800
1194 | fenolickd pryskyfice 580 |[689 (678
692 802
1204 | fenolicky tmel 118 118 |{150
578 801
1214 | fenoplast 579 | 536 [803
122, | film 315 314 |[420
123, | fd1ie 332 | 309 (256
739
124./| folie dodate&n& tvarovatelnd 643 | 317 |50
125,|| forma 496 489 (516
126 .(| forma s kandly %gg 502 |b23
127./| forma s odd&lenou pietladovaci komorou %gg 490 [p27
128.(| format 536 | 505 |Q161
129.|| foukany oleJ 68 | 380 |p81
547 b37
130.|| funk&nost 345 | 342 |Bl4
131.|| furanové prysky¥ice 347 | 681 (679
684 815
132.|| furfuralovéd” pryskyiice ggg 682 %ig
133.(| fyzikdlni katalyzé4tor 103 86 |189
581 806
134.| gel 354 | 354 |98
135. | Cgranul 4t 362 | 367 1105
136.| horni t¥men 473 2;3 103
137.| horni vyhazovéni 855 | 252 | 38
138.| hornotlaky 1lis 233 [ 634 (496
139.| ho¥lavost 321 | 394 | 54
140.| houbové pryi ;%g 78 %gg
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s Besky E |F R
141. | hydraulickd kapalina 386 | 338 |572
142, | hydraulicky lise 387 | 637 |100
143. hydromechanicky 1is 388 | 638 |101
144. | chemickd nete&nost 128 | 392 | 818
145. | chemicky katalyz&tor 102 85 | 190

127 819
146. | chladicHo pripravek 170 1521368
171 | 410 | 605
147. hloropren 132 | 113.} 821
148, pregnace 392 | (383 | 546
149. pregnaini stroj gg% 384 | 5417
150, pregnované tkanina 390 | 793 | 54
151. pregnované zahudt&né dPfevo 158 48 | 54
152. | infralerveny predeh¥ivad 397 | 621 |17
153, nfuziriov4 hlinka 209 $é§ 19
154. nhibitor 398 395 | 17
155, | dreverzibilni gel 416 | 355 | 34
156, zobutylen 417 | 405 | 16
157. zolaZni odpor 409 | 707 | 69
158. zolétor 410 | 406 | 16
159, zomer 418 | 407|116
160. zopren 419 | 408 | 16
161. | jddro 589 61| 38
593 83
162, | jednondsobnd forma 508 | 496 | 36
749 52
163. | jpdnotkové protaZent ggg 23] 38
164. | kplafuna 151 | 145 | 18
715
165. | kgtandr 92 731180
166+ | kalandrovénd 94 721|181
167. | kaolin 131 | 419 | 185
168. | katalyzédtor igi 84 | 188
169.| kazein 96 83| 179
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Cs Besky E |F R
170, | kinematick4 viskozita 898 | 666 | 19%
843
171. | klih 357 | 11200
128
172, | klihovy spoJ 358 | 143 | 199
173. | k1l{%endt 360 127 | 637
klouzek 832 77| 732
koagulace 137 | 125l 214
kol{k 587 57| 386
589 61| 835
593 837
kolik pro zdlisek 407 59 || 807
588 838
kolmo na vrstvy 325 | 530|| 402
xoloidni mlyn 150 | 504 | 215
kombinovand forma 157 | 494 || 522
499 578
kondenzace 165 150 || 219
kondenzaéni &inidio 166 15 || 220
kone&né povrchov4 uprava 318 | 331 | 375
kontaktni lepidlo 12 129 || 204
168
kopolykondenzace 172 171 | 688
kopolymer 173 | 172|689
kopolymer vinylechlorid vinylacetét 635 | 114 || 690
636 | 598
kopolymerace 174 | 173 || 691
kopolymerace s tvorbou pii&nych vazebdb 175 | 174 || 692
koroze 177 | 176 || 223
kréter 184 | 183 || 581
krémovaténi 186 | 184 (| 385
krezol 188 185 || 232
Herozolovdpryskyiice 1 67911 233
682 664
195. | krfp 187 | 336 | 447
196+ | kroucent 858 | 799 | 236
197. | kifemelina 209 | 216 1195
785
198. | k¥fdovéni 124 | 306 |290

w 1]l =
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Cs lesky E F |R
199.| krivka napZti-deformace 807 | 214 235
200.| krivka zat{Zeni-pruhyb 453 | 181 | 234
201.| kii¥ové vrastveni 191 | 757 | 360
202.| kumaronové pryskyiice 181 | 678 | 238

681 666

203.| lak (olejovy) 888 | 829 | 239
204.| lak tvrditelny za studena 14618301242
205.} lak (vysychavy) 29 | 831 | 4C

425
206.+{ lakové barva 426 | 422 241
207.| lakovand trubka 891 | 822 245
208.| lakovéni (vodild a kabeldl) 144 272 | 444
209.| lakovany papir 890 | 518 | 243
210.| lakovany textil 889 | 794 | 244
211.| lakovy benzin 917 | 739 | 175
212.| Yaminat 511 | 486 647
213.| lamindty 435 | 758 | 649
214.| laminovédni 436 | 756 | 39C¢
215.| llatex 441 | 423 244
216 .| ledové kvity 344 | 359 | 625
217.] leh&ena pryz 289 | TT | 474
717 59§
218, lepent 360 | 127 | 637
219.| lepict fdlie 15 | 133 | 205
. 316 424
220.]| lepidlo 10 11 | 20(¢
357 | 126

221.| llepidlo ne-lepeni hran zig 134 | 2072

222,| lepidloha prekliZku 18 1136 | 210
614 79¢

223.| lepidlo tvrditelné za studena li% 131 | 211
224.] lepidlo tvrditelné za tepla Béi 130 | 201
225.]| lepivost 24 | 12 | 213
226.] lepkavost 64| 10 | 644

2

227.| lesk 356 432 6

- 12 -
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Cs Jesky E F R
228, | lesdtént 54 | 586 | 97
615 587 | 465
876 588
797
229, | ledtici kotoud 70 228 | 804
322
230 lignin 447 429 | 248
2314 | 1linitnt viskozitni &1islo 448 3880{|817
84}
232! | linedrni makromolekula 450 438 ||249
274
2334 | linedrni retézec 451 99 {|250
234 lis 162 628 [|490
655 632 [|492
235{ | 1is (na vyrobu blokil) 63 | 631} 27
2364 | 1lis s vlastnim pohonem 730 | 642 ||497
237 lisovaci forma 160 492 {|518
500
238! | lisovaci hmota 527 | 453 {|813
239} | lisovaci hmota s textilnim plnivem 300 | 454 ]|502
528
240} | lisovaci hmota s vldknitym plnivem 310 | 450 | 53
529
241L | lisovaci prések 531 | 618 ||515
242L | lisovaci sila 664 g4g 354
4
2434 | lisovaci tlak 532 484 11783
649
244 | lisovand.'deska 656 318 |[ 489
551 || 512
245| | 1isovang fdlie 656 | 318 || 489
551 || 512
246} | .1isovanad tyd 514 | 417|514
247k 1lisovanéd vrstvena trubka 513 819 (| 511
248.| lisovéni ’ 161 | 475 | 506
517 | 477 | 809
522
249.| 1lisovéani s pruZnou vloZkou 535 485 | 504
250.| lisovéni za studena 148 481 | 507 -
521 824
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Cs Besky E F R
251.| lisovany zdévit vnéjdt 515 | 836 510
252.| lisovany zévit vnit¥ni 516 | 327} 508
253.| 1itd fdlie 97 | 315/| 421
254.| logaritmické viskozitni &1slo 458 389 271

42

255+ lubrikace 152 33 19
256 o | Mragmgzie (Mg0) 472 4391 .2[712
257. | [makromolekula 470 | 437V 2M3
258. | [makromolekuldrni disperse 471 2271 2[15
259, | |[mastek 832, -TT1| 7TB2
260. | |[mastnost (laku) 551 | 664 1p38
261, | [matny povrch 243 | T65| 2B7
262, | [mazivo 465 | 4351 6p6
263.| |mechanicky lis 477 | 641 2P4
264 .| [mechovd pry? 105 76| 5P9
716 8p9
265.| [melaminformaldehydovéd pryskyifice 478 | 683 2R9
686 670
266 .| |mérny povrchovy izoladni odpor 818 | 715| 7BS
267.| |mé€rny vnitfni izolaini odpor 903 | T716] TB4
268.| |[metaloorganicky pigment 583 | 540 igz
269, |[metanol 482 | 461| 2p2
270, [metylalkohol 482 461| 2p2
271.{ |Imez Casové uUnavy 305 1 705 6p4
272.| |mez pevnosti Bpo je 75 | 698| 5p4
273.| |mez pevnosti v ohybu 327 | 706 | 4B4
274.| |mez pevnosti v tehu 163 | 702} 4B1L
834 | T13| 4B3

5p3
275.| |mez\pevnosti v tlaku 163 | 702] 4Bl
834 | T13| 483

553
276.| mez pevnostl ve smyku 735 | T01| 482
277.| mez pevnostil ve strihu 735 | TOl| 482
278.| mez plastické deformace 600 | 200| 412
279.| mez pruinosti ggi 430 485

- 14 =

-~


https://standardsiso.com/api/?name=01058dd18a39e14d865ff971040654dc

Cs Cesky E F R
280, | mez unavy 304 432 | 486
281. | mezipovrchovd préce 412 | 808 | 569
282. | meziprodukty 413 652 | 470
283. | migrace zmék&ovadla 483 | 463 | 296
284, | mincrdlni pigment 484 | 538 | 298

: 584 405
285 | molovinoformaldehydovd pryskyrice 698 | 694 310

886 672

286[s | modul pruZnosti 490{.469(| 303
287. | modul pruZnosti v ohybu 4887 | 467|(] 301
288 | modul pruZnosti v tahu 487 | 466 || 300
289[. | modul pruZnosti v tlaku 486 | 465 || 305
290|. | modul pruZnosti ve skrutu 491 | 468|| 302
291, | wodul pruZnosti ve stfihu 489 | 464 | 304
292, | molekulovd véha 492 448 || 306
293, | monofilni vlidkno 493 | 470|; 307
294|s | monomer 494 | 471 308
295)s | mramorovani 495 442 (] 311
296, | multiplikétor tlaku 411 | 403} 312
297l | nabfihdni do modra (ndstroje) 69 4511 436
298l | ndlitek 76 50 28
299, | nanédeci stroj 143 723 || 288
300 | nanddend 140 270 [} 445
301f | nénos 142 526 || 444
302| | napéti 799 156 || 326
303} | napdti v-tahu 808 | 166 || 333

835
304}, | napétf v tlaku 164 | 159 335
802

305k inapdti v ulo%eni (v lo%isku) Sgg 163 || 337
3C6. | nap&ti ve smyku 736 158 | 334
307. | napéti ve stiihu 736 158 | 334
308, | napou3téni 392 383 | 546
309« | napric 192 224 | 472
310. |nasdékavost 907 1| 46
311. |nésobnost formy 443 | 503 [579
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332,

333.
334.
335.
336,

337.
338.
339.

Besky E F R
nastavovadlo 290 297 | 724
ndstro jérna 854 38| 171
ndstroJar forem 536 505 | 161
nisypny prostor 454 | 101 | 140
Conatér 140 270 | 445
niterovd hmota 566 525 | 231
natirac{ nu¥ 226 661 | 580
ngtiraci stroj 780 271 1. 840
781
ngvdika 125 103 | 127
v 744 "}.7104 | 316
nedolisek 233 | 479 | 344
743
neotvrzeni 881 751 | 343
nchollavost 541 | 396 | 341
nepropojené misto (u vrstvenych hmot) 240 | 8321} 723
napovnost povrchu 659 | 730 51
nefrozpusiné barvivo 408 1471 403
537
neyysyc vy olej 553 378 | 280
342
nift 851 | 324 352
niftrdt celuldzy 114 96 | 351
508
nigkd tekutost 463 42 | 350
340
nigkotlaké lepidlo 12 129 | 204
168
nirkotlaké 1¥sovéni gg’g 476 | 505
novolak 544 | 509 | 353
objemovy &initel 89 301} 229
obrabéni 469 | 824 | 293
octan celuldzy 107 Bg 21
odkrojek (z desky, pédsu apod.) 60 | 332 139
odlehdeni formy 668 | 212 | 683
odlehlovaci ventil 884 | 8281 594
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Cs Besky E F | R
340. | odlévaci pryskytice 100 | 677 | 258
680 667

341, | 0d1lévént o8 | 478 | 379

520

342, | odlitek 99 | 179 | 261
343. | odolnost proti elektrickému oblouku 43 [ 699 | 132
344, odoInost proti korozi 178 | 7031 710
349« | odolnost proti opotiebeni odérem 1| 697 709
344.!| odolnost proti plisnim 346 709 | 107
347.| odolnost proti po3krébéni 7237 TO04 | 695
348. | odolnost proti rozpoust&dlim 766 Tl | 711
349.| odolnost proti svétlu 445 | 708 | 621
350. | odplynovéni 83 | 205 | 442
351. | odpruZeny vyhazovad 263 | 246 | 87
782 555

352. | odrazova pruZnost 671 | 669 | 780
353. | odstranit vtokovy zbytek 205 | 194 | 779
354.| odtahova pruZina 706 720 48
35%.| odtahovy pist 658 | 548 435
604

356 .| odvzdudhovaci otvor 893 | 293 | 49
357. | odvzdusnovani 83 | 205 442
358. | ofsetovy tisk 546 | 431 480
359. | ohebnéd plastické hmota 326 | 560 99
360. | ohnivzdorn4d (iprava 319 | 382 g%g
361. | oko sita 480 440 | 295
362, | olejoreaktivni pryskyiice 223 686 ggg
363. | opakované nap&ti 670 | 164 | 331
804 400

364 .- opakované nap&ti v ohybu 669 161 (] 329
” 805 401

365. | opléslovact smés 738 | 451 | 177
366. | oplédstovédnt (vodidd a kabeldl) 144 | 272 | 446
| 367. | opotfebent 912 | 825 | 165
368. | opracovand trubka z vrstveného materidlu 467 | 821 | 763
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Cs Beaky E F | R
369. | opracovand tyd& 468 | 418 | 764
370+ | optické ‘zkresleni 561 | 201 ] 369
371. | opticky neklid 415 | 826 | 622
372. | organicky pigment 563 | 539 | 371

585 406
373.| organosol 564 | 511 372

374.| [orientace 237 | 262 |- 193

375. | |oteviend bublina 88 641 318
560 565

376« | [otevieni 1lisu 201 | 513 | 584
377+ | lotisk dutiny formy 3947 263 | 397
378. | [otisk vyhazovale 261 | 247 | 641

800

379. | [otTep 322 431155

795
380. | [otvor pro vodici sloupky 232 17 334
38l. | [otvory pro vedeni péary 790 | 849 | 394
382. | |panel 567 | 515| 391

383+ | |[papir s ndnosem 139 | 5171 32
384. | [parni kandl 790 | €49 | 394
385. | [pédsové topeni 812 %gg 247
386.| |pasta 228 | 5221 395

569

387.| |[permitivita 573 %23 123

388. | |petrole] 424 | 420 | 194
532

389. | [pevnéd deska 320 | 4591 79

390. | [pevnogtiohybu 327 | T06 | 484

391.| [pevnost spoje 75 | 698 554
392. | [pevnost v tahu 880 | 7841} 481
393.| pigment 5 | 337 4
394.| pist ggg 5431 477
395.| plasticita 601 | 554 413
39 .| plastické deformace 599 | 203 411
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Cs Besky F R
397.| plastickd4 hmota 596 | 455 | 416
398. | plastickd hmota teplem tvérné 841 [ 791 | 747
399.| plasticky 595 | 559 418
400. | plasticky povlak 598 | 5531 417
401. | plastigel 605 | 558 4083
402, | plastikace 603 | 556 | 415
403. ] plastisol 606 563 | 409
404.| plastomer 607 (563 | 419
405. | plné udsti vtoku 2217 279 60
350 559
406. | plnici prostor 454 | 10} | 140
407. | plnic{ piripravek 455 | 109 | 141
408. | plnivo 311 102 | 321
409. | plstény kotoud 70 | 228 | 804
309 322
410. | pneumatickohydraulicky akumulédtor 30 91 50
4)1. | pneumaticky akumuldtor gg 51603
412, | podélné& 442 | 229/ | 536
413. | podkos 182 | 169 | 440
882 211
414. | podvulkanizovéni 881 | 751 | 343
415, | pojistny tlak 456 | 650 792
416, | pokovovandi 481 | 46Q | 291
417. | poloautomaticky lis 732 | 644 ] 494
418. | polotovary 413 | 65| 470
419, | polstar 73 | 106 | 357
351
441
420. | polyakrylat 616 | 591 | 448
420 .4 polyemid 617 | 593 | 449
42251 polybutylen 618 | 594]| 450
423. | polyester 622 | 602 | 469
424, | polyetylén 623 | 603 | 468
425. | polychloroprén 619 | 5% | 467
426 . | polyizobutylén 624 | 605 | 458
427. | polykondenzace 621 | 601 460
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Cs Cesky E | F R
428. | polykondenzédt 620
429, | polymer 625
626
430. | polymerace 627
431.!| polymera&ni stupen 206
432, | polymetylmetakrylét 628
433.| polystyrén 629
434.| polyvinylacetal 630
435. | polyvinylacetét 631
436.| polyvinylalkohol 632
437.| polyvinylbutyral 633
438.| polyvinylformal 637
439.| polyvinylchlorid 634
440, | polyvinylidenchlorid 638
441, | pomerandovy povrch 562
442, | pomérné prodlouZeni p¥i pietrZenit 272
443. drovitost 639
444, josuvny uzéveér 757
445, | povrchové dirka 591
446 , | povrchové uprava v bubnu 54
876
447.| povrchové(vada (zpisobena deskou) 611
448, | povrchova vlnitost 819
449, | povrchovy izola&ni odpor 817
450, | povrchovy zAkA 816
451. | préce trenim 343 | 807| 570
452, | pracovni tlak 452 | 646 573
453.| prach (v granulové lisovaci hmotd) 317 | 330 568
454.| préskové lepidlo 19 | 137] 206
645 476
455.| prodloufeni mezi znalkami 273 21| 786
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Cs

8esky E | F R
456. | profil 727 | 653 | 551
457. | prohnutt 203 {333 | 535
458. | pronikéni 153 | 29 81
462

459.| pronikénf klihu (lepidla) 61 1393 | 397
359 | 527 | 550

46 Qs propediina 750 1213 43
461. | propionét celuldzy 115 62; 543
462. | propustnost 572,528 542
463. | propustnost sviétla 446 | 805 618
464.| prostredek proti stérnuti 41 | 32 17
46%.| protaZitelnost 242 | 230 || 589
291 | 298 174

464 .| provozni tlak 452 | 646 || 573
467. | prsténcové dsti vtoku 353 | 274 29
710 217

468. | prihlednost 869 | 806 | 538
469. | prihyb 203 [ 333 || 535
470, { prilincitost 639 [613 | 475
471. | priraz 80 [195 | 533
473, | prirazné nap&ti 8l | 783 | 332
473. | prisvitnost 868 | 804 | 548
474, | pryskylice 672 |670 |l 657
47%. | pryskyrice modifikovanéd olejem 2g§ 684 g?i
476ls | pryskyrice,rozpustnd v oleji 238 687 g?g
477. | pryskyriéné loZisko 693 |57T || 682
478, | pryz gg% 79 131
596

4794 piedehievw 6541619 479
480, | predenhiivédni 654 {619 | 479
481. | predlisek 650 [625 | 729
482, | predlisovaci néstroj 653 [624 | 731
483. | predlisovactf stroJ 652 | 521 | 730
484, | predlisovéini 651 [623 | 728
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Cs Besky E F R
485.! predsuseni 649 | 627
486 .| predtvrzeni 648 | 622
487.! predvulkanizace 648 | 622
488.| prechodovd teplota 867 | T77
489.| preklizka 613 | 169
490.| prekliZzka lepend pryskyrici 679 | 170
491.| |prenos 863 | 802
492,| | prepdZka 51 | 215
493.| |pretlactovaci forma 510 | 501
864
494.| |pretlatovaci komora 8667 617
803
495.| | pfetlatovényt 535 | 488
865
496.| |pPetok 322} 43
795
497.| |pretokové dréZka 364 | 364
770
498,.| |pretokovd forma 324 | 493
5C2
499,| |pretvrzent 565 | 762
500, | prevulkanizovéni 565 | 762
501.| |pr1&néd pevnost 190 | 706
502.| |pf1éné vrstvent 191 | 757
503.| | pf1i&n& 192 | 224
504.| |[pfilnavost vrstev materidlu p#fi zatiZeni 64 | 10
505.| |pPirodni kauduk 539 | 15
718
506 .| | pfirodni, pryskytice 2%3 685
507.| |prisada lepidla 91 13
508.| |pFize 851 | 324
509.| -puchy® 6213124
510.| rém 126 | 106
341 | 351
441
511.| rém form 73 1106 | 357
¥ 351
441
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Cs | Cesky E F | R
512. | rém vyhazovadd 257 71 90
241
513. | ramie 665 | 663 | 582
514. | rdzové4 houZevnatost 389 | 700 | 782
515, | raZeni 663 | 457 75
516. | regulaéni ventil 884 | 828 | 594
517. | relativni deformace 274 237 381
798 204 382
883
518.| resilience 671 669 | T80
519, retarder 705 | 721 153
5204 | reverzibilnt gel 707 | 356 | 361
5214 | rezit 701 | 717 600
5224 rezitol , 702 | 718 | 601
5234 | rezol 703 | 719 602
524 4| rosny bod 208 | 585 768
5254 | rosol 354 | 354 98
420 | 357 717
526 4| rovnaci pripravek 747 | 152 605
5274| rovnobé%né s vrstvami 249 | 51¢| 393
5284 | rozlaminovéni ' 133 | 123 591
529{| rozm&rovd stélost 219 | 753 | 699
5304 | rozpoudté&dlo 765 | 137 588
5314| rozpustné pryskyrice ggg 690 ggi
532{| rozpustné barvivo 762 | 148 587
5334 | rozsazovéni 186 | 1841 385
5344 | rozsifkov4d zemina 209 $ég 195
5354 | roztokové lepidle 752 138§ 585
536 pozvddiei kandl 122 741 576
537,| rozvrstveni 133 | 123] 591
538.| ruini lis 368 | 640 ggg
539.| ruéni vyhazovéni 366 | 253| 606
540,| rychle ochladit | 130 | 668} 389
541.| rychlost absorpce vody 908 842 639
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cs | Besky E F | R
542.| ryti 284 | 370 | 104
543.| redidlo. 849 222 | 575
544.] rezaci stro] 756 | 801 | 714
545. ezand deska 755 320 | 713
546. rezand fdlie: 754 | 316 | 712
547, [sé&dra 594 | 576 {102
548.| | sedimentace 728 | 73101 624
549.| | serizené vrstvy (lamindtu) 198 | 180 | 473
550.| | setfesnéd véha 646.1 449 | B39
551.| | sikativ 2381 733 627
552.| | sirup 830 734 | 634
553.| [ 8isal 7511 735 626
554.| | s1tov4 analyza 7481 27| 635
555.| | sitov4 vloZka 724 | 329 | 314
556 .| | skladovatelnost T41 | 232 | 487
557.| | sklép&ci lis 8521 645 | 499
558.| | skrut 858 | 799 | 236
559.| | skvrna zplsobend plnivem 313 769 82
560.] | sloup (napf. u lisu) 155 | 144 | 216
561.| | smés na izolaci vodid\ 918 | 452 | 176
562.| | em&s pro nénos 141 456 | 696
563.| | sm&sné lepidlo 17 135 203
485 218
564.| | smrsténi T46 | 722 | %90
565.| | snddenlivost'zm&keovadla 156q 149 684
566 .| | snimaci forma 367 | 498 | 528
503 725
567.| | soudinitel dielektrickych ztrat 462 | 390 | 225
568.| | spéleny 90t 62 | 439
569.| Lepeeificlkédviskozita 7681 845 181
570.| spodni vyhazovéni 77| 251 | 348
571.| spo] T4 iii 198
424
572.| 8pojité féze 169 [ 534 | 347
573.| spojovaci ¥é4st 167 | 154 | 685
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Cs Besky E F | R
574. | spojovaci ty& vyhazovactho za¥fzeni 255 41 | 686
237

575. | sprdddni 772 | 325 | 557
576. | srd¥eni (napi.emulze) 82 | 335|583
577. | stabilizdtor 18T | 752 | 698
578. | stdlost na svétle 444 | 736.| 619
579 | stdrnuti 26 834 (| 703
580, | statické nap&ti 789¢1°165 || 338
806 704
581, | stav A 46 286 || 700
582. | stav B 86 | 287 701
583le | stav C 194 288 || 702
584l, | stear4t 791 | 755 705
585/, | stehové svarovéni 796 742 g%%
586le | stolni lis 831 | T68| 574
587 | stopa elektrického oblouku ng 110 534
588. | stopa po Jjiskre ggz 112 173
589 | stopa po plazivych proudech 859 | 109|| 359
590, | stopa po pretoku 323 | 415 252
422 | 427|| 253

771
591. | stopa po svéru 914 | 445 || 718
592+ | stopa po toku 331 igg 254
593. | stopa,po vyboji 859 | 109 || 359
594, | stopa vyhazovale 261 ggg 641
595 4. 8topy po noZi 740 | 428|643
596 strukturni jednotka 814 4721 716
597, | strup 586 55 | 29
598, | stredici deska 440 | 575 | 146
599, |st¥edn{ rychlost 476 | 847 | 697
. é atl 35 | 157 {330
600 stridavé nap 800 399
601, | st¥1davé nap&ti (s predp&tim) 810 |} 162 | 336
911 633
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Cs Besky E F | R
602. | stfih 737 | 122 |623
603. | stifikaci pistole 779 | 542 |567
604, | stil lisu 610 | 564 | 424
605. | stupen zm&k&eni 604 | 774 {707
606+ | sulfonovy olej 558 | 381 |282
815 21
607. | surovéd ropa 193 | 3760 283
549 127
608. | surovy ole}j 554 376 | £83
666 127
609. | suspenze 820 766 | 722
610, | sudivo 238 | 733 | 627
611, | svér 913 | 749 | 617
612. | svédrent 915 | 741 | 608
613. | svafovaci drét 312 40 | 616
614. | svaiovaci pistole 916 100 | 615
615. | svarfovédndi 915 | 741 | 608
616. | svarovédni horkym plynem 383 | 745 {610
617. | svafovédni pomoci pF¥ipravku 421 | T44 | 221
618, | svarovdni tienim 342 | 743 | 613
619. | syneréze 825 | 767 | 628
620. | syntetickd pryskyrice 695 | 691 | 630
826 675
621. | syntetické lepidlo 21 | 139 | 207
827 632
622. | synteticky. kauduk 720 | 260 | 193
829 %31
623. | synteticky tmel 828 120 | 149
624, | sypnd véha 646 | 449 | 339
625, | 8avrie 125 | 103 | 316
626, | Belak 742 | 361 | 833
627. | 8liry 811 | 760 | 715
628. | 3patné rozpoudtddlo (mélo W&inné) 759 | 740 {640
629, | 3tipand deska 755 | 320 | 713
630. | 5tipand fdlie 754 | 316 | 712
631, | 3t&tina 84 | 186 | 841
632. | Bvové svalovéani 726 | 747 | 614
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Cs Sesky E F R
633.| tableta 570 | 520| 729
634.| tangenta ztrdtového uhlu 461 | 304| 225
635.| tavici komora 3713 | 401] 270

400 | 6151 319

616

636.]| tafnost 272 22| 787
637.] tedend 187 | 336| 447
638.{ teleni za studena 147 | 337| 822
639.| temnd skvrna (napi.lamindtu) 385 INTT0 | 136
640.| tekutost lisovaci hmoty 3307 3391 735
641, | tekutost metodou pohérku 195 3871 65
642.| tepelnd vodivost 836 1511 742

643.| tepelny rozklad 837 | 197| 745
644.| teplem tvrditelny 845 88| 752
645.| teplota samovzniceni T31{ 779 738
646.| teplotni roztaZnost 839 | 221 746
647.| teplotni vodivost 838 | 219{ 743
648, termoplast 841 | T9L| 747
649, termplastické lepidlo 22 141| 208

842 750

6%0.| termoplasticky 840 | 790 749
6%1.| termoplastilnost 843 | T89| 748
6%2.| termoset 844 | 17871 592
6%3.| termosetické pryskyrice 696 | 692| 676

847 751

6%4.| termosetické lepidlo 23 | 140] 209

846 753

695.| terpentyn 877 | 282| 636

6%6.| terpentynovy olej 365 282 636

697.| -textil s nénosem 138 | 792 759

698" thiomo&ovinoformaldehydovd pryskyfice 697 | 693 677

850 755

659.| tladeni forem 381 343} 68

823

660,| tladny lis 382 | 636 493

661.| tlagny trn 380 | 578| 561
662

662,| tlakovy akumulétor gg 5| 603
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Cs lesky E F | R
663, tlumicf vdlec 200 26 14
664. tmel 116 | 117 [147
665.| tmel na lepent patic (u %4rovek) 117 | 119 {151
437 830
666.] tmel ze syntetickych pryskyiic 119 | 120 | 629
667.; tmelend trubka J21 | 817 | 829
668.] tok za studena 47 337 | 82p
669. |tondZ lisu 335 344 354
670.| [tdnovact pigment 853 | 796 {760
671.| [topeni elektrickou poduskou 269 18; 410
4
672, [topnd deska 374 | 565 | 317
673. [topny pés 372 142 | 318
674.| [topochemickd reakce 856 | 667 | 761
675.] [orpédo 85T | 798 | 762
676.] torzni tuhost 795 728 | 134
677.| fkrhlina 183 | 182 | 769
185
678.| ptrimer 872 | 810 | 771
679.| tropikalizace 874 | 811 | 772
680.| trvald deformace 571 | 202 | 345
68l.| tryska 545 [ 507 | 313
682.| tfi-nebo &tyFfunkéni strukturni Jjednotka 870 | 474 | 770
683.| tuhé4 plastickd hmota 709 | 561 | 133
684.| tuhost 792 | 725 | 134
685.] tuhost v ohybu %gz 727 | 135
686.| tvédrnice 333 | 458 | 429
334 | 566 | 560
687.| tvérnik 333 | 458 | 429
334 | 566 |560
688.] tvarnost 601 | 554 |4313
689.| tvarovaci forma 336 350 | 808
690.| tvarovaci teplota 340 | 348 | 740
691.| tvarovaci tlak 339 | 347 112
692.| tvarovéni 337 | 345 |811
693.| tvarovéni odkro jku 338 | 346 | 810
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694.| tvarovany vrstveny profil 512 |654 | 513
695.: tvdileci -teplota 340 | 348 | 740
696.| tvAareci tlak 339 | 347 | 112
697.| tvéreni 337 345 811
698.| tvrdidlo 369 231 373
699.| tvrditelnd pryskyiice 696 |[692 | 676
847 7151
T00.{| tvrdost 370 233 7134
701.|| tvrzeni 196 187 374
702.| ty& 711, {416 | p56
703.|| typ emulze 283 | 823 756
879
704 .|| wdintik 216 305 P 26
6417 R27
705 .|| dhel ukosu 235 28 | [178
210
706 .|| ukos 234 | 209 | [188
236
707.| uwm&ld pryskyrice 45 | 676 | [L74
678 663
708.| udnosnost (lo%iska) 55 710 | p52
709.{ upinaci deska 78 | 571 | 349
426
710.| urychloval 3 4 | 793
711.| usazovéni 728 | 731 | p24
712.] usti vtoku 349 | 273 57
713.| uvolnéni formy 668 | 212 | p83
714 .] uzaviracf-krouZek 457 39 | 154
715.| uzavient formy 136 | 413 | 431
716 .| uzavieni lisu vlastni vahou %2% 308 | (370
717.| cvada na vyrobku 474 | 443 | 116
718.| vada povrchu 33413591 625
719.| vada vylisku (zplsobené formou) 505 | 446 | 354
’ 2
720,| vakuovy tmel éég 121 12%
721.| vélcovaci stro 92 73 | 180
722, vélcované folie 732 313 | 182



https://standardsiso.com/api/?name=01058dd18a39e14d865ff971040654dc

Cs Besky E F |R
T23.] vdlcovani 94 72 | 181
95 421 | 540
724.| vélec (hydraulicky) 199 [192 | 828
T725.| vélec vdlcovaciho stroje 79 | 193 35
726.| valeny olej 72 | 377 36
. 548 278
T2T.| —vedend{ rému vyhazovade 258— 2431825
372
728.|| velikost dosedaci plochy 439 25 132
763
729.]| v&jifovité usti vtoku 30317276 37
35% 58
730.|| vibradni napdti 802 167 | B27
89
731+|| vicesloZkové lepidlo 17 135 P03
732.|| vinutd vrstvend trubka T12 820 320
733.|| vinuty lisovany profil 713 | 655 653
734.|| vinyl 895 835 40
735.|| vinylov4 pryskyrice 699 | 695 41
v Prysky 896 662
T36.|| viskoelasticita 901 258 95
T37.|| viskozita 897 837 96
738.|| viskozitni &fslo- 899 39% p29
4
T739.|| viskozitni pomé&r 900 giz 380
T40.|| vloZka 91 65 687
T41l.|| vlioZkov4 deska 50 570 {gg
4
T42.|| vnitfnt)¥zolaini odpor 902 | 714 | 363
T43.|| vnit¥nd viskozita 448 gi? 817
T44 .|| vnit¥ni vinitost 415 826 622
T45 o| vrit¥nf—zdkal 14— 81% 44
746.| vnitinf zévit 851 | 324 | 352
T747.] vodici pouzdro 231 | 229 322
748, vodici sloupek 230 | 365 | 323
749. vodni kandl 909 | 848 | 356
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Cs Besky E F R
750, volny tvérnik 329 | 579 | 407
459 | 580 | 563
726
751.| vpadly (napit.povrch) 223 | 385 45
752, vréska (napf. na povrchu laminédtu) 922 | 724 | 309
753.] vrstvend deska 433 | 552 257
75 4+ vrstvens £otie 429 319 423
759.| vrstvend hmota 511 | 486 || 647
756.| vrstvené hmoty 435-1.758 || 649
757.| vrstvent 436 756 390
T758.| vrstveny panel 431 516 392
759.| vrstveny predlisek 432 | 626 || 646
760.; vrstveny U-profil 428 | 657 || 648
761.| vrstveny V-profil 427 | 658 655
762.| vrstveny vylisek 430 | 486 |] 647
525
763.| vrstveny T-profil 434 | 656 654
764 .| vrubovd citlivost 543 | 732|} 832
76%.| vrubové &islo 542 303 224
766 .| vsdzka 125 103 127
T44 104 316
767T.| vstrikovaci forma 401 | 49T|| 265
504
768.| vstrikovaci kapacita 145 80 128
398 (| 276
769.| vstfikovacd lis 403 | 639 || 263
770, vstiikovaci pist 405 400 || 268
547 || 434
T1l.| vstiikovaci tlak 404 402 110
532 484 783
648
649
772 vatiikovaci vélec 373 401 )] 270
400 615 319
616
773.| vstiikovéni 399 | 397 55
402 | 399 | 262
524 482
774.| vtladovaci 1lis 382 | 636 | 493
775.| vtok 306 1 18 | 259
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Cs lesky E F R
T16.| vtokovd vloZka 307 19 | 260
784 66
67
82
T7T.| vtokovy kandl 38 18 | 259
306 8l | 441
783 | 189 | 826
786
T778.| vtokovy otvor 308 20 56
512
779.| vtokovy zbytek 59 | 369 108
778
780.| vulkénfibr 904 1’323 | 805
781.| vwlkanizaini doba 197~ | 188 62
779
782.| v{in&lek 76 50 | 28
783.] vyfukovaci{ forma 6g 500 | 517
49
784.| vyfukovéani 66 | 750 71
785.| vyhazovaci Cep 252 | 248 | 686
809
786.| vyhazovaci deska 253 ggg 425
569
787.| vyhazovaci pist 254 | 244 92
544 | 433
545
788.| wvyhazovaci podloika 259 238 86
789.| vyhazovaci zaPizend 256 | 236 89
O. hazovad 260 58 91
79 vyhazova 28 | 8%
791.{ vyhazova& viokového zbytku %gg 242 88
792.; vyhazovéni 250 | 249 84
793.| vyklenuty 227 49 74
794.| vykon formy 443 | 503 | 579
795.| v¥lisek 518 | 510 | 501
796.| vylisek z papiroviny 660 660 | 162
797.| vyménné &dst formy 244 | 567 | 186
798.| vypocovéni ggg 294 T2
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Cs Besky E F R
199. | vypoukly 227 | 49 74
800. | vyroba elektrickych kabeld 270 [ 261 | 539
801. | vysekdvdani 663 | 457 75
802.| vysokd elasticita 375 | 257 77

374
803. [—vysolkéd—tekutost 376 | 341 76
375
804.| vysokofrekvendni predehifivad 3771620 80
805.| vysokofrekvendni svafovéni 378 ( 746 79
609
806.| (vysoky) polymer 399 | 373 78
807. | vystupovdnit 299 | 294 72
821
808. | vystupovéni barviva 153 226 81
462
809. | vystupovéni maziva 466 | 295 73
810. || vysuvny tvéarnik 758 | 581 _gg
D
811.| vysychavy lak 29 | 831 | P40
425
812, |[ vysychavy olej 241 | 379 83
550 279
813.|| vytahovad 292 | 299 B42
814 .|| vytlalovaci hlava 298 7gg 845
815.|| vytlalovaci hubice 297 32% 846
8l16. (| vytladovact -stroj 295 52 | 831
817. || vytladovaci deska 293 g%% 844
8184 || vytlagovand fdlie 293 53:5% B44
819.|| vytlalovanéd hadice 294 | 818 | 843
820.| vytlatovanid trubka 294 | 818 | 843
821. tladovéni 29 | 51 | 847
l.| vytladov 330
822.]| vyztui 708 506 { 593
823.; vzduchovd pistole 65| 541 | 566
824.| vznik dréhy plazivych proudd (vodivymi 861| 111 [ 642
nénosy) 207

- 33 -



https://standardsiso.com/api/?name=01058dd18a39e14d865ff971040654dc

Cs Besky E F R
825.| vzorovand fdlie 275 | 312 | 758
826.| vzorovani 276 | 353 | 157

366
827.| xylenolové pryskyiice 700 | 696 | 237
923 | 665
828.] Youngiv modul 487 | 466 300
829.| zadislovsni 873 | 2344|156
830.|| zadislovat 871 | 235 | |157
831.| zadrent 729(1)371 | |145
832.] zahu3t&ny ole] 997 | 754 | |284
788 789
833.| zahus¥ovati 71| 278 | |143
834.|| zdkal 371 ({813 | |471
835.]| zdkladni deska 781571 igg
836.| zdkladovd deska 73| 106 357
351
441
837.]| zdlisek 406 | 651 20
838.| zaoblent 314 | 153 33
839.| zépalnost 321 | 394 54
840.| zapuslovadla 848 | 279 | |142
841l.| zat&fovéni 476 | 847 | 697
842.f zdvitové Jadro 32? 60 | [159
843.| zévitovy kolik 322 60 | 159
844.] zborcent 906 | 352 | [R22
845.} zdénlivéd hutnost 302 | 175 178
846 .| zdvihov4 kapacita T45 333 %gg
847. | “2hudténé dfevo 159 | 47 | p30
919 509
848.| zkouSka ohybem za nizkych teplot 145 | 281 | 175
849, | zkrucovéni 878 | 799 | 236
850, | zkusebni té&leso 769 | 280 358
851.| zm&k&ovadlo 602 | 555 | 414
852.| zm&kéovéndi 129 | 557 | 415
853.| zm&na barvy 2221 226 | 164
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Cs Besky E F R
854.] zpétny kolik 262 | 69 47
240
855.] zpomalené uzavirdni formy 396 | 662 | 152
856 . zrndny materigl 362 | 367 | 105
857. zrnitd4 struktura 361 | 761 | 158
858.] ztrdtové &islo 462 ] 390 | 225
8594 ztratovy &initel 225 | 302 228
833 | 7430 733
8604 ztrdtovy udhel 213 4-.29 || 776
460 771
8614 =zullecht®né drevo 395 46 (| 129
920 355
8624 zuZené usti vtoku 352 277 61
T04 720
8634 zuZeni 540| 759 || 719
864 zvléknovaci stroj T73| 326 || 558
8654 zvlidknovéani 7721 325 || 557
8664 zvrat fdzi v emulzi ggé 404 362
8674 %ebro 708| 506 593
8684 Zelezitd Zerved (F,04) 667| 514 || 595
869i %ivotnost 644 833 || 137
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E Cs B Cs E Cs E Ce E Cs
1 345 | 32 11 | 66 | 784 9% | 169 || 128 | 144
2 1 33 12 67 783 97 253 129 | 852

9L 34 2 68 | 129 98 | 341 || 130 | 540
3 710 || 35 600 | g9 | 297 99— 3451333 1 3¢7

4 > | 36 14 | 70 | 229 || 100 | 340 | 132 {0147
> 46 37 13 409 101 168 133" | s5ps8
6 18 |38 | TR 8B 10 | 14s °ps
; i 16 | 72 | 126 | 103 | 1334234 | 2
. o | a0 17 | 73 gig Lo4 s | 135 | Th6
o || sor | 41 18 83 || 105 |-264 || 136 | TS

464 137 | 15
42 19 138 | 657
11 223 7 272 107 3
43 343 391 336 || 139 | 3B3
12 354 ) 44 | 581 | 76 | 298 | 108 4 | 140 | 3po
782 316
13 221 | #° 7017 109 9 _
46 sg1 || 1T | 370 I 149 o7 || 141 | 562
14 102
78 53709 ) 142 | 301
47 22 8 112 104

15 219 : o 35 143 | 2b9

16 224 ) (R IR ol et IR g ot

17 | 563 || # >3 fPg0 | 4y | 123 | 122 366

PR T e | a2 | 14| 88 145 | g

18 222 | 51 492 11 g2 | 576 s1 | 146 | 204

83 | 350 | 1o | ge. | 147 | 638

20 535 || 53 53 357 6 648

21 621 | 54 228 || 84 | 631 || 11T | 665 | 448 | 240

22 649 446 |l g5 32 || 118 | 120 | 449 | 223

23 65401 22 708 1l g6 | 582 || 119 | 666 | 150 | 119

24 sp5 | 20 305 1 gq 41 i 120 | 720 1 459 | 1da

25 % | 57 2Tl ga | 375 | 121 667 | 150 | 34

26 579 | °8 29l g9 | 334 || 22 51 | 153 | 458

27 a1 | 59 19 | o0 | ses || 223 30 808

662 | 60 BT g1 | 740 || 224 | 298 || 154 | 31

28 411 || 61 459 | op | 165 | 225 47 || 155 | 560

662 || g2 509 721 ggg 156 | 565
29 ggg 63 235 §| 93 | 722 766 || 157 | 180
30 s10 | 64 226 | 94 | 166 | 126 | 510 || 158 | 151
204 23 0 307 | 145 || 159 | sa7

31 10 65 823 L a5 723
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E Cs E Cs B Cs " E Cs E Cs
160 | 237 || 192 | 309 [i223 | 751 || 257 | 512 | 288 |112
161 | 248 203 50y 66 Il 258 | 727 [ 289 | 217
162 234 193 607 225 859 259 788 290 312
163 574 194 283 226 - 318 260 790 291 465

[k 9> il Yy 793 261 378 || 292 113
164 304 196 701 799 594 E.l%
41
165 181 | 197 69 || 228
£ |2 386 || 262 854 || 203 g1
166 182 229 89 || 263 351 818
167 | 573 || 228 | %2 N 230 | 748 | 264 91
159 724 7 294 $19
168 18§ 200 56 231 747 || 265 94 820
169 ;32 201 - 232 380 || 266 279 || 295 816
175 146 202 50 233 138\ 267 93 || 2% P2l
171 146 203 457 234 706 || 268 95 | 271 o
172 les 469 I 235 705 {269 | 671 || 298 pL4
204 49 || 236 706 " 270 800 || 299 98
173 186 ; 807
174 | 188 | 29° | 393 2§; ggi 2;; 42; 300 | P39
175 | 189 | 206 | 431 235 36 |l 301 31
176 | 126 || 297 | 82% | o360} 34 | 273 | 455 || 302 | P45
177 190 || 298 | 24 W oo | 324 || 274 | 163 || 303 | [129
178 | 344 | 290 | 3241 | er2 517 || 304 | 8o
179 25 534 || 242 | 465 | °7° 822 305 | 71
18( 26 210 59 || 243 261 306 775
276 56 777
181 202 21% 22 244 797 826 307 776
182 413 301 245 70 || 277 98
212 60 308 778
183 677 a0 246 92 || 278 9 11 309 409
184. | 191 213 o, | 247 o1 || 279 | 200 | o | Lo
185 677 4 248 221 280 101
1ed I 1g2 || 2B | LT, > 28 o2 || 3RS
533 216 45, 242 ’ Z ; 312 613
187 | 195 704 || 22 79 28 86 11 313 | 559
537 217 96 || 251 21 || 283 103 | 10 | 338
188 | 193 || 218 64 || 252 | 185 | 284 | 542§ 95 | 122
189 | 194 | 219 | 529 || 253 | 786 | 285 | 1034 3.0 1 219
191 201 221 405 || 255 574 287 %21 318 >
502 || 5oo | 853 u256 789 183
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E Cs E Cs ” E Ce E Cs E Cs
319 360 || 349 | 712 J‘ 381 | 659 | 414 | 745 | 446 | 463
320 389 [ 350 405 382 660 | 415 371 || 447 230
321 139 || 351 | 729 174 744 |l 448 | 231

839 | 3o | es2 383 | 616 || 416 155 743
322 igg 353 467 384 224 417 156 449 52
'\8r_‘ 639 ‘.‘8 1co 4‘;0 2 2

2 O 354 134 20/ [ 38 X L7 7
322 iza 525 || 386 | 141 || 419 | 160 || 451 _[2B3
s 17 355 73 387 | 142 | 420 | 525 | 452 4b2
. 0l I 388 | 143 | 421 | 617 466

357 171 || 389 514 || 422 590, 4423 | 2P

327 273 220 454 | 315

390 358 172 390 150 423 16T 406

sl B oo IECRR R 308 g1l || 47 | 4P

3;1 - 218 || 393 | 149 |oaze | 206 | °T | TH4

> 49 361 | 857 | 394 | 37790 427 | 761 | *°% | %%

362 %32 305 | 861 || azs | 760 || 20 | PO

333 686 > 6 460 | 860
o0 | 363 | 716 39 855 || 429 54 |

30| | 6o || 3es | aoq | 39T 12 ) 430 | 762 | 4

687 | 3¢5 | 656 398 | 154 || 431 | 758 2 Z

335 669 366 539 399 773 432 759 463 30

337 692 | 368 538 | 401 | 767 434 | 763 |l 465 | 262

2

38| | 693 | 369071 698 | 402 | 773 435 1 253 | ee6 09

330 | eon | 379 | 700 | 403 | 769 | 436 | 214 | *°7 8

340 699\ 312 673 | 405 | 770 | 437 | 665 | 469 35
373 | 635 438 g1 | 470 5

341 510 77a || 406 | 837 ) . !

. 72 | o7 | 277 439 | 728 472 | 9O

342 618 374 672 750 s 56
343 ss1 il 375 | soz | 498 | 32§ ¢ el DS Y

: e 393 || 441 215 || 473 136
344 s 376 | 803 || 409 | 157 || 442 | 412 [ 474 | 71T
145 130 3717 804 410 | 158 || 443 311 || 475 82
e 146 378 | 805 || 411 | 29 794 |l 476 | 599

1 379 806 412 og] || 444 578 841
347 380 | 661 | 413 | 282 | 445 | 349 [ 477 | 263
348 132 418 | H
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E Cs E Cs " E Cs “ E Cs E Cs
478 | 265 || 512 | 694 || 547 | 129 582 | 393 615 | 228
479 35 [1.513 247 548 | 726 583 268 616 420
480 | 361 || 514 | 246 | s49 | 607 584 | 284 617 | 421
481 416 515 251 550 | 812 585 372 618 | 422
482 ggg 516 252 551 | 260 586 | 597 619 | 425

=S 517 | 248 | 552 | 475 58T |4 620 428
483 1 283 1 598 | 795 | 553 | 307 ! 621 || 427
4:4 224 519 | 249 | 554 | 608 528 igz 622 || 423
:BZ ng 520 | 341 | ss5- ] 362 || 787 | 152 1Y 623 || 424

! as || 93 250 | 556 | 476 590 | 842 624 || 426
481 gos || 522 | 248 || 557 | 832 843 625 || 429
488 287 523 68 558 | 606 59X 445 626 |l 429
abo | 201 | 524 | TT3 | 559 | T 592 | 394 627 || 430
sbo | 286 || 525 | 762 | s60 | 375 593 %3% 628 || 432

( 526 | 332 || s61 | 370 629 || 433
491 1 290 594 | 547
sbo | 292 || 527 | 238 || s62 | a4l oo | 2o 630 || 434

528 | 239 | 563 19372 595 631 || 435
529 | 240 || 564 | 373 632 || 436

494 | 294 s97 | 11
530 77 |.c565 | 499 633 || 437

495 295 500 598 | 400
ab6 | 125 || 231 | 241 oo | 306 634 || 439
497 53 || 932 | 243 566 | 317 ° 635 || 187
771 | se7 | 382 600 | 278 636 || 187

498 | 783

533D 321 | s68 | 15 601 | 395
499 180 688 637 || 438
534 67 569 | 386 638 || 440

500 237 602 851
535 | 495 || 570 | 633 - 639 || 443
501 | 12617536 | 128 | s71 | 680 603 | 4 470
502 498 314 572 462 604 605 640 o8
503 | 566 || 537 | 109 | oo5 | 3a7 605 | 401 sa1ll s
5044 767 || 538 | 506 | o0 | 195 606 | 403 83
65179 I 539 L sos | L o 607 | 404 sa2ll 77
506 28 | 540 | 863 | oc | age 608 | 57 643 28
507 | 127 || 541 | 323 || oo | 119 609 | 57 26;
508 | 162 || 542 | 765 | oo | 150 || 610 604 || O von
509 53 || 543 | 764 | oo | 1p1 || 61| 447 222 o
511 | 212 || 545 | 681 | ooy | 133 || 63| 4890 0l 04

755 || s46 | 358 ) | 614] 222
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E Cs E Cs *L E Cs ,’ E Cs E Cs
648 | 486 || 679 [ 490 {714 | 22 | 745 | 768 | 778 | 779
4817 .680 340 715 164 ! : 846 779 603
649 | 485 | ¢a1 | 202 716 | 264 | 7% | 554 | 780 | 319
650 | 481 |l so5 | 194 17 | 217 | ™7 | 5% | 781 | 319
651 | 484 | ¢a3 | 103 mie | cos || 748 | 554 || o0 | So]
652 483 684 131 719 140 749 162 783 240
653 482 685 132 720 622 750 460 784 775
654 || 479 | 685 | 265 21 | ars | Y | 593 | 7857 | 70k
roe |l 687 | 506 ™2 | 255 loges | 77y
722 | 536
%5 B4 e | ars 753 91187 | 571
656 || 244 7230 34T 546 >
245 689 362 || 724 555 &30 || 788 832
657 80 690 476 725 842 755 545 || 789 58?)
658 355 691 118 843 629 || 790 ggt
659 84 692 119 | 726 632 756 544 791 sl
325 1 693 | 477 || 727 | 456 5757 | 444
660 || 79 ) 694 | 531 || 728 | 5480| 758 | 10 | 792 68?
661 39 695 620 111 759 628 | 793 68:
662 661 |l co6 653 || 122 831 I eo 74 || 794 | 684
663 | 515 699 | 73001 236 4 _ o 33 || 795 | 67¢
oL 691 | ese || T 645 | o0 | o) 796 | 583
664 242 698 285 732 417 763 531 797 5
065 | 213 ) 699 | masv| 733 | 127 || 7 535 || 798 | 517
666 | 608 || 700 | (827 | 734 69 | 65 | 530 | 799 | 302
667 | 868 || 01 (D521 || 735 g;g 766 | 348 | 800 | 600
0
TS | J oz g | | o7 | ses | o2 202
703 523 307 768 569
669 | 364 ; 503 o
670 | 3635f) 7O | 802 737 | 602 || 769 | 50 o |
671 | 352 || T9% | 219 ) 7138 | 365 | 770 | 497 cor | 2
518 706 354 739 57 293 590
672 474 707 520 123 772 575 || 806 580
673 5 || 708 | 822 || 740 | 595 865 || 807 | 199
674 7 867 I 741 | 556 | 773 | s64 | 808 | 303
ars | 12 | 799 | 683 a2 | 626 | 774 | 53 809 | 730
676 14 || 730 | 46T 743 | 321 | 975 43 | 810 | 601
677 | 16 || TA | 92| 744 A7 1 16 | w0 jeu | 627
678 | 707 || T2 | T2 “ 266 h | % |e2 |38
713 | 733
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E Cs E Cs E Cs " E Cs Cs
813 54 846 | 654 878 | 849 | 912 | 367
814 596 847 | 653 879 | 703 || 923 | 611
815 | 606 699 880 | 392 || 914 | 591
816 | 450 || 248 840 W gar | 322 | 915 | 612
o17 | 449 | O |00 ) | M 615
818 266 SO OO [a] T4 41D Y16 bl4
B19| | 448 | % | 3255 | 883 253 | 917 |21
820| | 609 746 | ggq | 339 || 18 | %61
g21| | 798 852 | 557 516 | 919 | 847

807 853 670 885 79 920 861
822 38 854 | 313 || 886 | 285 || 921 85
823 48 855 | 137 887 | 720 | 922 45752
824 37 856 | 674 | sss | 203 | 923 | 827
825| | 619 857 | 675 889 | 210 924 | 279
826 | | 620 858 | 196 890 | 209
827 621 558 891 207
=IERRAE IS

860 | 587 | 8939 356

SOV 222 | ee1 | sas | 894 | T30
831\ | 586 862 | 588 O89S | 734
g32| | 174

>0s 863 | 491°] 89 735
833| | 859 864 493 | 897 1 T
834| | 274 | 865 495 | 898 | 170

275 g | 404 || 899 | 738
835 303 867 | 488 900 | 739
836| | 642 - geg | 473 | 901 | 1736
8317 643 869 | 468 902 742
838| | 6417 870 | 682 | 903 | 267
839 646 871 830 904 780
840 650 872 678 905 478
841 | 398 873 | 829 || 906 | 844

648 874 | 679 || 907 | 310
842 649 875 87 908 541
843 651 876 208 909 749
844 | 652 446 | 910 2
845 644 877 | 655 911 | 601 IL
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F Cs F Cs ] F Cs F Cs I F Cs
1 310 | 30 116 " 61 el 94 | 10 || 122 | 602
> | 541 117 1 95 | 112 || 123 | 528
3 > I 31 17 || 62 | 568 | o | g 236
: 10 32 18 || 63 41 329 124 509
: 10 464162 375 | 97 | a61 || 125 | 15
411 | 33 2551 65 | 740 | 98 51 || 126 h3
662 || 34 8l || 66 776 | 99 | 233 || 127 I3
6 434 || 35 728 || 67 776 | 100 | 614 Lo
7 333 36 gg 68 788 || 101 315 128 %Z%
69 | 854 408
8 435 || 37 401 oo 437 || 102|408 129 %gi
9 4 38 313 1 oy 512 [ 103 4T |l 130 | 2p4
10 226 || 39 714 320
504 72 | 166 625 | 131 | 2p3
40 613 723 766 |l 132 | 1p2
11 171
550 |l 41 574 | 73 %gg 104 4T 1 133 | 219
12 || 225 || 42 | 330 %66 || 134 | 2
43 379 T4 536 || i
o 495 || 75 Psos || 105 | 407 §) 135 | B3
14 19
s || 1ma || % 271 760 | 264 || 106 1 H13 a0 | oL,
45 297 || a7 217 211 |l 137 | 4%4
16 436 ‘ 836
46 851 73 140 138 585
17 380 |l g 847 107 | 671 ]
18 75 79 478 139 621
777 || 48 511 s0 | 768 || 108 138 B0 | gl
49 793 846 [l 109 | 589 ‘
19 776 799 81 777 593 141 649
20 778 | 53 208 | go 776 || 110 | 58T || 142 | 673
21 455 782 83 169 | 111 824 143 172
22 442 1 51 821 112 | 588 o1+
636 | o o1s || 8 168 113 |47 || 244 | 540
23 163 || -, a1 || 82 145 145 | 144
554 || 55 597 | o 42 || 116 | 440 T 393
25 13 || 56 227 |l o9 3 || 117 | 664 | 148 | 532
26 663 57 l%g 336 | 118 120 149 565
27 554 58 790 90 4 1 119 665 150 181
28 705 91 9 |l 220 623 642
59 177 666 || % N
29 860 co a2 || 92 27 152 146
813 93 104~J1121 720 526
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F Cs T ¥ Cs F Cs F Cs F F Cs
153 | 838 187 | 701 || 219 | 647 'l 253 | 539 || 286 | 581
154 | 573 188 69 || 220 52 || 254 | 787 || 287 | 582
155 60 781 || 221 646 255 786 288 | 583

387 " 189 | 77T || 222 | 543 || 256 93 || 289 | 107
156 ] 302 4 190 | 22 | 23 | 65 | 257 | so2 | |11
157 —600 19X 58 224 309 258 736 (34 110
158 | 306 192 | 724 503 || 559 o5 [ 291|| 112
30T 1l 193 | 725 || 225 | 412 292 || 75
260 | 622 2
194 | 353 261 | 800
160 92 293 || 356
227 | 258
| 195 | 471 262 | 374
b1 | 364 > > 294 || 798
196 31 || 228 | 229 | 563 (<3qq 807
1p2 o1 197 | 643 409 101 || 295 || 809
k3 | 305 | 229 | 747 | 254
198 49 265 | 866 || 296 || 458
k4 | 363 230 | 465 R
ks | se0 || 1O° 2 031 | eog)) 266 | 703
200 | 278 267 | 100 || 297|| 312
16 | 303 232 | 556 o zes || s
201 | 370 268 98
BT | 730 | ,00 | gso || 233 {@700 oo oo || 299|] 223
ks | 413 234, 829 114
ko | as9 | 22 | 3| a3 | 30 | 270 | 300 813
204 | 517 236 | 789 316 1 300]| 821

170 | 490 205 | 350 271 | 319 | o1 || 300

171 185 357711 237 574 272 208
302 || 859
w2 | 1s6 206 31 | 238 | 790 366 2o || nes
U3 | 188 || 2071 431 || 239 | 788 || 273 | T12 2o |l s
74 | 189 || 208 54 | 240 | 854 | 274 | 467 oo || as
175 | 845 509 | 705 || 241 | 512 || 275 | 405 s
1176 190051 210 | 705 || 242 | 91 || 276 | 729 || 306 || 108
177 @5 |l 211 | 413 || 243 | 727 || 277 | 862 || 307 || &5
178 26 212 | 338 || 244 | 78T || 278 | 833 i 303 || 718
17941 342 T3 1 245 | 786 || 279 | 840 | 309 || 57
16~ 549 213 460 I 246 351 1 280 | 850 123
181 200 214 199 || 247 378 | 281 848 [ 310 50
182 | 677 | 215 | 492 594 | 282 | 655 || 311 | 817
183 191 216 153 248 785 656 818
197 | 249 | 792 || 283 6 | 312 | 55
184 | 192 534 | oo 21 106 825
033 217 62 284 10 313 | 722

185 | 193 63 || 251 | >70 285 | 104 || 314 | 122
186 631 218 64 252 137 ﬁ
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