
UDC 678.5 (038) 
COU 678.5 (038) 
YjlK 676.5 (038) 

ROI. NO. : 180/R 194 /CI - lW4 
R6I. NO : lSO/R 194 /CI - 1W 

Ccunwr Mr HCO/P I94 /CS - 1966 

I S 0  
INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION 

ORGANISATION INTERNATIONALE DE NORMALISATION 
MEMflYHAPOflHAfl OPrAHH3AuHf l  Il0 CTAHflAPTM3AVHM 

IS0 RECOMMENDATION RECOMMANDATION IS0 P E H O M E H a A U H f l  H C O  

R 194 R 194 P 194 

list liste CflHCOH 
of equivolent terms des termes équivalents 3HRHBalleHTHblX TePMHHOB, 

used in the plostics utilisés dons l’industrie yflOTpe6lltleMblI 
B I I~OMblUl leHHOGTH IlJlaCTMaCC indus try des motieres plostiques 

A P P E N D I X  Cs 

CZECH 

ANNEXE Cs FIPMJIOXEHME Cs 

TCHÈQUE HA qEWCKOM 
fl3blKE , 

1 st EDITION - .  
. I  

Capyrlght reserved 
The copyright of I S 0  Recom- 
mentlntions and IS0 Standards 
belongs to  IS0 Meinber Bodies. 
Reproduction of these docu- 
ments, in any country, may be 
autliorized therefore only by the 
national standards organization 
of that country, being a member 
of ISO. 
For each individual country the 
only valid standard is th- na- 
tional standard of that  country. 

Printed in Switzerland 

1 *re ED IT I ON 

ncproductlon lnterdlln 
Le droit de reproduction des 
Reconimnntlnt ioris IS0 et des 
Normes IS0 est la proprit36 des 
Conlites Membres de I’ISO. En 
consbqucnce, dans chaque pays, 
la reproduction de ces documents 
ne peut Ctre autorisCe que par 
l’organisation nationale de nor- 
malisation de ce pays, membre 
dc I’ISO. 
Seules les normes nationales sont 
valables dans leurs pays rcspectifs. 

ImprimC en Suisse 

1 143nA I I ME STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O/R

 19
4-C

S:19
64

https://standardsiso.com/api/?name=01058dd18a39e14d865ff971040654dc


1 
F O R E W O R D  

This list of Czech equivalent terms used in the plastics industry constitutes a separate appendix to IS0 Recorn- 
mendation R 194, List ofEguivalent Terms Used in the Plastics Industry, published in 1961 for the three official 
languages of I S 0  (English, French and Russian). This Appendix (Cs) has been prepared by the Czechoslovakian 
Member Body of I S 0  (CSN), the UFad pro normalizaci a mEteni, and is published under their responsibility. Its 
presentation is in conformity with the note issued on 18 January 1963 by the IS0 General Secretariat, dealing with 
the publication of Appendices to IS0 Recommendation R 194 giving lists of equivalent terms in non-official 
tnnpuages. 

AVANT-PROPOS 

Cette liste des termes equivalents tchPgues utilists dans l'industrie des matitres plastiques constitue une annexe 
s e p d e  A la Recommandation ISO/R 194, Liste des termes t!quivalents utilisks dans l'industrie des matiPres plastiques, 
publite en 1961 dans les trois langues officielles de I'ISO (anglais, français et russe). Cette Annexe Cs a t t t  prtparCe 
par le ComitC Membre tchdcoslovaque de 1'ISO (CSN), B savoir, le Ofad pro normalizaci a mzfeni, et est publite 
sous sa responsabilitt. Sa presentation est conforme B la note tmanant du Secrttariat Gtntral, datte du 18 janvier 
1963, concernant la publication d'Annexes B la Recommandation ISO/R 194 pour les listes des termes Cquivalents 
dans les langues non-officielles. '. r' 

BBEgEHME 

PREDMLUVA 

Tento seznam Ee.sk$ch pojmb, poutivanjch v plastikdfsktm prtlmyslu je samostatnou prilohou k doporuEenI 
IS0 E. 194 - Seznam pojmrt, pourfvanjtch v plastik&iskdm prrimyslu, je2 bylo vyddno v roce 1961 ve 3 oficiiilnich 
jazycich I S 0  (angliEtint, francouzstint a rustint). Tut0 piffohu Cs vypracoval Ceskoslovenskj Elenskg komittt 
IS0 (CSN), o f a d  pro normalizaci a mtfenl, jenZ je za jeho vyddni odpovtdnf. Seznam vyhovuje obt2niku 
generhlniho sekretariltu I S 0  ze dne 18. ledna 1963 O vydiivdni pfiloh, obsahujici seznamy odpovidajiclch pojrnd 
v neoficidlnich jazycich. 
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MCO/P 1 9 4 / C ~  - 1963 

I 
ISO/R lM /h  - 1OW 

IS0  Recommendation R 194-APPENDIX Cs 

Recommandation I S 0  R 194-ANNEXE CS 

PeHoMeHRaqHR HCO P 194-flPclnO)i(EHHE CS 

1964 
1 964 

1964 r. 

list liste 
of equivalent terms 
used in the plostics 

des termes Cquivolents 
utilises dons l’industrie 

industry des motieres plastiques 

APPENDIX Cs ANNEXE Cs 

CZECH TCH~QUE 

Seznom pojmii, 
pouiivonjch v 
plostikoiskem 

pr iimyslu 

CESKY 

IIPMJIOHEHME Cs 

HA VEUICKOM 
fl3blKE 
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CONTENTS 
This Appendix contains four parts, nanicly 

1 .l!plvhcticnl list o f  Czcch (Cs)  cquivalcnt tcrms uscd in the plastics industry, with numerical references 
to the cquiv;ilcnt tcrms in  tlic thrcc olficial IS0 Innguagcs (English -= E, French := F, Russian = R) 

11 Tahlc of corrcspondcnccs bctwccn tlic English and thc Czcch tcrms represented by their serial numbers 
111 Tahlc of corrcspondcnccs bctwccn tlic Frcnch and the Czcch tcrms represented by their serial numbers 
IV Table of corrcspondcnccs bctwccn tlic Russian and thc Czcch tcrms represented by their serial numbcrs 

5 
36 
42 
48 

TABLE DES MATICRES 

Pmre Cette Anncxc comporte quatre parties, A savoir 

I Liste alphabCtiquc dcs tcrmes Cquiv:ilcnts tchhques (Cs) utilisfs dans l'industrie des matikres plastiques, 
avcc les corrcspondnnccs numtriques aux termes tquivalents dans les trois langues officielles de I'ISO 

I I  Tablcau de corrcspondanccs cntre Ics tcrmcs anglais et tchtques reprdsentds par leur numtro d'ordre . 
111 Tablcau dc corrcspondances cntrc les tcrmes français et [cheques reprdsentds par leur numdro d'ordre 
IV Tablcau de corrcspondanccs entrc les termes russes et tchkques reprfsentds par leur numero d'ordre 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  (anglais =- E, francais - -  F, russe = R) 5 
36 
42 
48 

CO,?{EP3KA €I ME 

OBSAH 

Tat0 priloha mh 4 Ehsti: 

I 

I I  
111 
IV 

Abeccdni scinam Ecskgch pojmil (Cs), pouZivangch v plastik6fskCm prdmyslu s oznatedm odpovida- 
5 
36 
32 
48 

jicich pojmb vc 3 oficidlnich jazycich IS0  (anglictina :=: E, francouzftina = F. rustina = R) . . . . . .  
Porovnavaci tabulka anglickfch a Zeskfch pojmb, scstavcna podlc pokidovgch Cisel . . . . . . . . .  
PorovnAvaci tabulka francouzskych a Ecskfch pojmb, scstavcna podle pofadovfch Eisel . . . . . . .  
Porovnhvaci tabulka ruskgch a Ecskgch pojmfi, scstavcna podle pofadovgch Eisel . . . . . . . . .  
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a b s o l u t n i  v i  sko z i t a  
absorpce vodni  pQry 
a c e t h t  ce1ulo)zy 

a c e t o b u t y r a t  ce lu l6zy  

acetonovA pryslcy5ice 

a k r y l h t  
akry lov6  prysky2ice 

a k t i v n i  rozpoug ti5dlo 
a l  fa-c e lulo*z a 

a l l y l e s t e r  
a l l y l o v d  h o  t a  

a l l y l o v  Q prys  ky F i  ce 

amino p l a s  t 
aminova pryskyFice 

ana lyza  v e l i k o s t i  EQat ic  
anil informaldehydovd pryskyr ice  

a n i z o t r o p i e  vrstven$ch hmot ( l m l n 6 t f i )  
an t ioxydant  
a n t i e t a t i c k 6  E in id lo  
a pr  e t a c  e 
automat ick4 vyhazovdnf 

automaticky cyk lus  
automaticky l i s  

barv ivo  
bavlnGn4 vloEka 

bavln6n6 l l n t r y  

benzylce lu l6xa  

E 

2 
910 
107 

108 

4 
6 73 
6 
7 

6 74 
8 

34 
109 

31  
32 
597 
33 

675 
37 
36 

6 76 
56 8 
39 

677 
40 
4 1  
42 

3 18 
48 
251 
47 
49 

15 2 
179 

180 

57 
110 

F 

838 
3 
7 
89 
9 
90 

6 71 

283 
672 

738 
24 
91 
284 
6 73 

6 73 

25 
674 

36 8 
675 

31 
32 
14 
331 
250 

190 
6 30 

146 
177 
334 
178 
433 
44 
92 

- R 
1 
42 
21 

22 

23 
661 

5 
6 

658 
7 
11 

10 
9 

8 
659 
12 
13 

106 
16 

660 
1 5  
1 7  
18 
375 
4 
85 
3 
2 

491 
230 
820 

255 

24 
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1 

CS 

28. 

29. 
30. 
31, 

- 

32 
33 O 

34 O 

35. 
36 

370 
38. 
39. 
40 . 
41. 
42 
43 0 

44. 
45. 
46 
47. 

48. 
49. 
500 
510 

52.  
53. 

54 O 

55 .. 
56 

h3ky 

bezp5etokov6 l i s o v a c i  forma 

bifunkEni s t r u k t u r n i  Jednotka 
b i l a  s t o p a  ( p i 3  r o z v r e t v e n i  lamlntitu) 
bl-ednut i barvy 

bod k2ehnu t i 
bod mEknuti 
bod skdpnu t i  
bod ti-ini 
bodov6 svaFov6ni 

b o t n a c i  t l a k  
bo t n 6 n i  
brouseni  pemzou 
bFid l i cov6  mouEka 
b u b l i n a  
c e l u l 6 z a  
EAst dglen6 formy 
EeP 
E i n i t e l  z t r 6 t  
Eislo k y s e l o s t i  
ddvka 

deformace formy 
deformace pFi z a t i g e n i  
d e k o r a t i v n i  f i l i e  
delka Eetgzce 

d6 lkov6 r o z t a5no 8 t 
d6lenQ forma 

demont65 (napi".formy) 
desenovaci f i l l e  
desenovdni 

- 
- 6  - 

- 
E 

5 Oi 
6 4( 

51 
12: 
15  
3 01 
85 

76 I 
235 
475 
777 

824 
822 
661 
753 

8 7  
106 
775 
587 
2 16 

5 
125 
744 
823 
204 
202 
1 2 2  

449 
53 

497 
509 
774 
8 13 
275 
276 

- 
- 
F 

49 

47 
44 
1 9  
201 
7 71 
5 81 
5 8. 
5 8: 
741 

6 4' 
36 
6 1; 

3' 
6: 
8E 

126 
5; 

305 
386 
10: 
104 
36 3 
19e 
3 1C 

98 
434 
220 
491 
495 

- 

208 
3 12 
353 
366 

R 

4 76 
521 
25 

277 
94 

741 
76 7 
737 
766 
6 1 2  
76 5 
111 
3 15 
3 96 
834 
564 
825 
115 
835 
227 
197 
127 
316 
577 
117 
1U 
12 5 

251 
187 
524 
5 26 

L14 
758 
757 

- 
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c 

4 

57. 

580 
590 
60. 

61. 
62, 
630 
640 
650 
66 . 
67. 

68. 

69. 

70 
710 
72 
73 8 

74 

75 0 

76 

77 

78 9 

79 
80 
81. 
02 . 
83 

- 

C e s 9  

deska 

deska dodateEnl! t va rova te ln6  
deska n a a t r o j e  
d i e l e k t r i c k a  kons tan ta  

d i e l e  k t r  i c  k6 z t r  Bty 
d i e l e k t r i c k g  
d i  e 1 e k tr i kum 
d i f 6 z e  s v g t l a  
dimer 
dispergovand fAze 
doba l i s o v a c i  

doba l i s o v a c i h o  cyklu  

doba t v r z e n i  

doba uzavEeni formy 
doba zasychani  pPed slepenim 
doba z a t i % e n i  pPi l e p e n i  
doba % e l a t i n a c e  
dobra t e k u t o a t  ( l i s o v a c i  hmoty) 

dodateEnz5 t e p e l n a  dprava 

dodateEn6 v y t v r z e n i  oheevem 

dodate  En6 tvarovan4 v y l i e e k  

dodateEn6 tva rova t  
do lno t l aky  l i e  
doraz 
dosedac i  plocha 
dosedac i  plochy 

do tva rova t  

- 
E 

6 08 
6 O9 
739 
643 
210 
2 12 

2 14 
2 1 1  
211 
2 18 
220 
224 
534 

523 

197 
734 

245 
559 
134 
355 
76 0 

797 

25 

5 30 
642 
641 
885 
657 
4 38 
475 

6 41 

- 

- 

- 
F 

309 
549 
56 4 
317 
572 
155 
529 
531 
217 
217 
218 
223 
535 
487 
781 
191 
480 
188 
779 
782 
523 
780 
778 
358 
341 
375 
36 
292 
36 
292 
483 

6 14 
629 
772 
34 
4 14  
76 4 
6 14 

- 

- 

- 
R 

? 56 
!24 
!30 
; 50 
528 
L23 

124 
122 
122 
5 20 
118 
121 
62 

327 

62 
66 

144 
63 
70 
64 
76 

744 

744 

16 3 

812 
498 
36 6 
377 
376 

8 1 2  

- 

- -~ 

- 7 -  

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O/R

 19
4-C

S:19
64

https://standardsiso.com/api/?name=01058dd18a39e14d865ff971040654dc


Fe.-- 

- 
CS 

8 4  0 

85 
86.  

- 

87 
88 0 

89 0 

90 0 

91.  

92. 

93 0 

94 0 

95 0 

96. 
3 7 0  
98 0 

9 9 0  
100 . 
101. 
102 0 

103. 

1 0 4  

105 0 

106 . 
107, 
loa. 
109 0 

110 0 

111. 
112. 

- 

d r s n c s t  
di.evGn6 mouEka 
dusiEnan c e l u l 6 z y  

duSe pneuuat iky 
d u t i n a  formy 
dvoupistovy lia 
dyha 
dynamickt4 v i s k o z i t a  

dynamick4 napEt i  

e l a s t i c i t a  
e l a s t i c k a  deformace 
e las tomer  
elektr ickt4 pevnost 
e lek t r ick t4  pnkazn6 pevnoet 
emulgac e 
emulgaEni prt4ce 
emulgator 
emulze 
emulzni l e p i d l o  

epoxydovd prysky5ice 

es  ter c e l d z y  

e s t e r  ka la funy  
e s t e r  k y s e l i n y  akrylovd 
e t a n o l  
et6Sov6 deska 
et6Zovf l i s  

bter celul6zy 

e tylalkohol  
e t y l c e l d z a  

E 

659 
921 
114 

8-75 
104 
229 
892 

2 
247 
2 46 
803 
26 7 
26 5 
26 8 
217 
271 
277 
278 
279 
2 80 
14 

2 8 1  
285 
683 
111 

2 86 
6 

287 
328 
537 

112 

287 
113 
288 

F 

730 
307 

96 
508 
8% 
87 

635 
321 
838 
839 
16  O 

2 56 
1 9  9 
259 
726 
726 
26 8 
26 9 
26 7 
26 4 
1 3 2  

6 80 

93 
285 
36 0 
283 
289 
5 73 
643 

94 
290 
289 

95 
291 

R 

5 1  
131 
351 

773 
380 
26 7 
839 

1 
119 
120 
328 
791 
790 
8 4 8  
849 
849 
85 1 
571 
850 
853 
212 
85 2 
681  
854 
645 

858 
5 

856 
5 4 1  
500 
855 
549 

656 

- 

a57 
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- 
cs  

113 
114 
115 
116 
117 
118 

119 

1 2 0  

1 2 1 ,  
1 2 2  < 

123 

124  a 

125 
126 

127, 

128 ,  
129 

130, 
b31 

L32 

L33 0 

!34 
-35 O 

-36 

.37 0 

.38 
-39 
,400 

- 

I 

- 

i o r n i  v y h a z o v h i  
i o rno t l aky  l i e  

ho5lavos t  
houbovA pry% 

ceeky 

e x t r a k e n i  zaFizenf 
e x t r a k t o r  
f a z e  
fdzovy t h e l  
f$zov$ d h e l  d i e l e k t r i k a  
f enolformaldehydovd prysky5ice 

- 
R 

842 
842 
795 
796 
796 
800 

678 
802 
150 
801 
803 
420 
256 

650 
5 16 
523 

527 

16 1 
281 
537 
314 
5 79 
315 
$80 
3 1 6  
L 89 
306 
98 

.O5 
-03 

30 
*96 
54 
.O9 
197 

- 

- 

f e n o l i c k a  pryskyMce 

f e n o l i c k y  tmel 

f enop las t  
f i lm 
d l i e  

fo / l i e  dodateen6 tva rova te lnd  
forma 
forma s kangly 

forma s odd6lenou p5et laEovaci  komorou 

forma5 
foukany o l e j  

funkEnost 
f'uranovd pryskyr ice  

f u r  f UT a l o  v B prys kyF i c e 

fyz 1 k a l n i  k a t a l y z h t o r  

- 
E 

292 
292 
5 74 
5 75 
215 
577 
6 9 1  
580 
6 92 
118 
5 78 
579 
315 
332 
739 
543 
4 96 
176 
501 
507 
733 
5 36 
6 8  

j47 
345 
347 
5 84 
348 
i 85 
L 03 
i 81 
154 
16 2 
-73 

15 5 
133 
121 
'1 9 
'76 

- 

- 

- 
F 

299 
299 
533 
30 
30 

6 80 

6 89 

118 

5 36 
314 
309 

317 
489 
502 

490 

505 
380 

34 2 
5 81 

; 02 

86 

$54 
16 7 
i 74 
133 
!5 2 
134 
194 
78 

- 

- 
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-I_ 

2s 

1 4 1 ,  
142 
143 
1 4 4  1 

1 4 5  

I_.. 

146 a 

147. 

14 9 

15 O 
15 1 
L5 2 
L53 t 

L54 1 

-55 4 

.56 

.57. 

.58. 

.59. 

.60. 
61. 

62, 

148 

630 

L 6 4 o  

L65 
L66 
L67o 
168, 

L69. 

deeky 

hydrau l l ckh  kapa l ina  
hydraul lck$  l is  
hydromechanickf l i e  
chemickd neteEnost  
chemicky k a t a l y z d t o r  

- 
E 

3% 
387 

12€ 
102 
127 
17C 
171 
132 
392 
391 
393 
390 
158 
397 
209 

398 
436 
417 
$09 
t 10 
$18 
n 9  
5 89 
i93 
i 08 
r4 9 
!74 
B3 
.5 1 
‘15 
92 
94 

131 
423 
101 
96 

- 

3 a ~  

- 

c h l a d l c i  pHpravok 

- 
F 

33’ 
63 
6 31 
39; 
81 

15: 
4D 
11: 
3 8: 
3 81 

79: 
4t 

6 21 
23% 

3 9: 
355 
405 
707 
406 
407 
408 
6 1  

596 

23 

14 5 

73 
72 

419 

84 
83 

- 

785 

- 

chloro  pr  en 
impregnace 
impregnathi  s t r o  j 

impr egnovanA tkan lna  
impregnovan4 zahulStgn6 dbvo  
inf’raEervenf pPedehfivaE 
inf’uzir iovd h l l n k a  

i n h i b i t o r  
i r e v e r z i b l l n i  ge l  
i z o b u t y l e n  
i z o l a E n i  odpor 
i z o l 6 t o r  
izomer 
izo pr  en  
jadro 

jednondso bnh forma 

jednotkov4 p r o t a g e n i  

calafuna 

:alandr 
:alandrov&ni 
a o l l n  
:a talyz Ator 

:azeln 

- 
R 

572 
100 
lol, 
818 
190 
819 
368 
605 
821 
546 
547 

544 
545 
172 
195 

170 
346 
L6 6 
i 93 
L67 
16 8 
.6 9 
186 
337 
16 5 
2 0  

l 82 

84 

80 
81 
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