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B R I E F  H I S T O R Y  

Addendum 3 t o  IS0 Recommendation R 194-1969 w a s  drawn up 
by Technica l  Committee ISO/TC 61,  P las t ics ,  and c i r c u l a t e d  t o  t h e  
Member Bodies i n  August 1972.  

It w a s  approved by t h e  Member Bodies of t h e  fo l lowing  c o u n t r i e s :  

A u s t r i a  
Belgium 
Canada 
Cze chos lovak ia  
Egypt , Arab Rep. of 
France 
Germany 
Hungary 

Israel 
I t a l y  
Japan 
Nether lands 
New Zealand 
Poland 
Romani a 
South A f r i c a ,  Rep. of 

Spain 
Sweden 
Swi tzer land  
Thai  land  
Turkey 
United Kingdom 
U.S.A. 
U.S .S .R. 

No Member Body expressed  d i sapprova l  of t h e  document. 

This  I n t e r n a t i o n a l  Standard has  a l s o  been approved by t h e  
I n t e r n a t i o n a l  Union of Pure and Applied Chemistry (IUPAC). 

O International Orgaaizatlon for Standardization, 1974 

Printed in Switzerland 

-2- 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O/R

 19
4:1

96
9/A

dd
 3

https://standardsiso.com/api/?name=4e6d9500c3fe5db2b0ac5dd81270c41d


H I S T O R I Q U E  

L 'Addit i f  3 à l a  Recommandation I S O / R  194-1969 a é t é  é t a b l i  
p a r  l e  Comité Technique I S O / T C  61 ,  Matières p l a s t i q u e s ,  e t  soumis aux 
Comités Membres en août  1972. 

I1 a é té  approuvé p a r  les Comités Membres des  pays s u i v a n t s  : 

Afr ique  du Sud, Rép. d '  
Allemagne 
Aut r i c h e  
Belgique 
Canada 
Egypte,  Rép. a rabe  d '  
Espagne 
France 

Hongrie 
I s raë l  
I t a l i e  
Japon 
Nouvelle- 
P ays -B a s 
Po logne 
Roumanie 

Royaume-Uni 
Suède 
S u i s s e  
Tchécoslovaquie 

Turquie  
U.R.S .S .  
U.S.A.  

.Zélande Thaï lande 

Aucun Comité Membre n ' a  désapprouvé l e  document. 

Cette Norme I n t e r n a t i o n a l e  a également é t é  approuvée p a r  
l 'Union I n t e r n a t i o n a l e  d e  Chimie Pure e t  Appliquée (UICPA). 

s Organisation Internationale de Normalisation, 1974 

Imprimé en Suisse 
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ISO/R 194-1971/Add. 3-1974 (EFR 

Addendum 3 to I S 0  Recommendation R 194-1969 October 1974 
Additif 3 à la Recommandation ISO/R 194-1969 Octobre 1974 
nonomeme 3 IC PeIcoMemam MCO/P 194-1969 O K T R 6 P b  1974 

LIST 

OF EQUIVALENT TERMS 

USED IN THE PLASTICS INDUSTRY 

I English - French - Russian 

II French - English - Russian 

III Russian - English - French 

LISTE 

DES TERMES EQUIVALENTS 

UTILISES DANS L'INDUSTRIE DES MATIERES PLASTIQUES 

I Anglais - Français - Russe 

II Français - Anglais - Russe 

III Russe - Anglais - Français 

ClIMCOK 
3 K B M BA.? E H T H hI S TE P A1 €4 HO I3 

YlIOTPEEL~FIEAlbIS I3 IIPOJlbIUlAEHHOCTLI II,?ACTJlXCC 
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I/ICO/P 194-1969/non. 3-1974 (AQP) lSO/R 194-197I/Add. 3-1974 (EFR 

NO TE S 

1 A l l  terms a r e  l i s t e d  a l p h a b e t i c a l l y  i n  normal word o r d e r  i n  t h e  f i r s t  
column of each language s e c t i o n .  
o r d e r  a l p h a b e t i c a l l y  by keyword. 

Some terns a r e  a l s o  l i s t e d  i n  i n v e r s e  word 

2 Terms d e f i n e d  i n  I S O / R  472 a r e  d e s i g n a t e d  by an a s t e r i s k .  When a 
d e f i n e d  term has  one o r  more p e r m i t t e d  synonyms, t h e  synonymous terms a r e  
l i s t e d  fo l lowing  t h e  d e f i n e d  t e r m ,  which i s  t h e  p r e f e r r e d  t e r m .  The synonyms 
a r e  a l s o  l i s t e d  i n  t h e  a l p h a b e t i c a l  l i s t s ,  fol lowed by a r e f e r e n c e  t o  t h e  
d e f i n e d  term. Deprecated synonymous terms t o  be avoided a r e  i n d i c a t e d  by 
"TNR" ( te rms  - _ -  n o t  recommended), fol lowed by a r e f e r e n c e  t o  t h e  p r e f e r r e d  term. 

3 
c a t e  a s p e c i f i c  l i m i t a t i o n  of t h e  e q u i v a l e n t  terms t o  a p a r t i c u l a r  concept .  
I n  I S O / R  472 t h i s  l i m i t i n g  concept  i s  u s u a l l y  inc luded  i n  t h e  d e f i n i t i o n .  

Some terms i n  t h i s  document have p a r e n t h e t i c a l  i n f o r m a t i o n  added t o  i n d i -  

4 IUPAC r u l e s  f o r  source-based names of polymers s p e c i f y  t h a t  when "poly" 
i s  fol lowed by more t h a n  one word, e n c l o s i n g  marks are  used.  The IUPAC 
p r a c t i c e  i s  fo l lowed i n  t h i s  document. I n  common usage  t h e  e n c l o s i n g  marks 
are o f t e n  o m i t t e d .  

I 
ENGLISH FRANçAIS  

add it ive addit if 

air-assist vacuum thermofoming A thermoformage sous vide avec 
assistance pneumatique 

air ejector éjecteur 1 air 

air-slip vacuum thermoforming * thermoformage sous  vide sur 
coussin d'air 

anchor pin goujon d'ancrage 

antiblocking agent * agent antiadhérent 

apparent viscosity; see viscosity * viscosité apparente 

P Y C C K M n  

autoclave moulding; see bag mould- moulage au sac en autoclave 
ing * 

bag moulding * 
blast finishing * 

moulage au sac ri sp1,:oEasiMe ifienroII! 

finition par projection j;p33ecTpy?HaR 0 6 p 3 6 3 ~ ~ a  
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MCO/P 194-1969/IJ,011.3-1974 (AQP) ISO/R 194-1971/Add. 3-1974 (EFR 

F R A N C  A I S  P Y C C K H R  E N G L I S H  

blowing agent 

blow-up ratio * 
branched polymer * 

agent d ' expansion 

taux de soufflage 

polymère ramifié 

centrifugal casting * 
centrifugal moulding * 
chill roll extrusion * 

coulage par centrifugation 

moulage par centrifugation 

extrusion sur rouleau froid 

étirage à froid 

goutte froide 

piège à goutte froide 

composite 

cold drawing 

cold slug; see cold-slug well * 
cold-slug well * 
compos it e 

contact moulding *; syn: contact 
pressure moulding * 
contact pressure moulding; see 
contact moulding * 
curing agent * 

moulage au contact 

moulage au contact 

agent de traitement 

ébarbage; syn: ébanrurage 

entrée rétrécie 

découpage à l'emporte-pièce 

revêtement au trempé 

deflashing 

diaphragm gate 

die cutting 

dip coating * 
disk gate 

disk runner 

double-strand polymer; see 
ladder polymer * 
drape vacuum thennoforming * 

entrée en disque 

canal en disque 

polymère échelle 

thermoformage sous vide au drapé BaKyymposaHne Ha nyancox 

entrée latérale 

douille d'éjecteur 

enrobage 

encapsulage 

revêtement par extrusion 

KpaeBofi B ~ C K H O ~  J I M T ~  

BTyJIKa BbITaJIICMBaTejIR 

3ajiMBKa 

Kancymposanne 

~ K C T ~ ~ ~ M O H H O ~  noxcpmwe 

edge gate 

ejector sleeve 

embedding * 
encapsulation * 
extrusion coating * 

filament winding * 
film * 
film blowing * 

enroulement filamentaire 

feuille mince; syn: film 

soufflage de feuille mince 

coulage de feuille mince 

extrusion de feuille mince 

revêtement au pistolet à flamme 

film casting * 
film extrusion * 
flame spray coating * 
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MCO/P 194-1969/n011.3-1974 (AQP) lSO/R 194-1971iAdd. 3-1974 (EFR) 

E N G L I S H  F R A N ç A I S  P Y C C K H R  

fluidized bed coating * 
f Pam-in-place 

foam in situ 

gel coat * 

hot stamping 

injection blow moulding * 

kiss-ro 11 coating 

ladder polymer * syn :  double- 
strand polymer 

landed mould 

microencapsulation * 

network polymer * 

one-shot moulding 

plug-assist vacuum thermo- 
forming * 
positive mould 

potting * 
powder moulding * 

prepolymer moulding 

prepreg moulding 

pressure bag moulding; see 
bag moulding * 
pressure thermoforming 

promoter; see accelerator * 
pultrusion * 

purging 

regrind (n.) 

reverse roll coating 

reverse taper 

reworked material 

roll coating * 
rotary moulding * 
rotational casting * 

revêtement en bain fluidisé 

moussage in situ 

moussage in situ 

enduit gélifié 

estampage 1 chaud 

moulage par injection-soufflage 

revêtement par rouleau de transfert 

polymère échelle 

moule 1 surface d'appui 

microencapsulage 

polymère réticulé 

moulage en une seule fois 

thermoformage sous vide assisté 
par poinçon 

moule positif 

empotage 

moulage 1 partir de poudres 

moulage 1 partir de prépolymère 

moulage de préimprégné 

moulage au sac sous pression 

thermoformage sous pression 

initiateur 

pultrusion; voir extrusion par 
étirage 

purge 

matière rebroyée 

revêtement par rouleau inverse 

dépouille inverse 

matériau de récupération 

revêtement au rouleau 

moulage par carrousel 

coulage par rotation 

C e m a m a  noamep 
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MCO/P 194-1969/,1I011.3-1974 (AOP) ISO/R 194-1971/Add. 3-1974 (EFR 

E N G L I S H  

rotational moulding * 

semipositive mould * 
shrink packaging *; syn: 
shrink wrapping 

shrink wrapping; see 
shrink packaging * 
slip thermoforming * 

slit-die extrusion; see 
slot-die extrusion * 
slot-die extrusion*; syn: 
slit-die extrusion 

slug well; see cold-slug well * 
slush casting *; syn: slush 
moulding 

slush moulding; see slush 
casting * 
snap-back thennoforming; see 
vacuum snap-back thermoforming * 
solvent polishing * 
spray-up * 
sprue plate 

strippable coating 

vacuum bag moulding; see 
bag moulding * 
vacuum snap-back thennoforming * 

vacuum thennoforming * 
viscoelasticity * 
whisker 

F R A N ç A I S  

moulage par rotation 

moule semi-positif 

emballage par rétraction 

emballage par rétraction 

thermoformage par glissement 

extrusion par filière droite 

extrusion par filière droite 

piège à goutte 

coulage par embouage 

moulage par embouage 

thermoformage en relief profond 
sous vide * 
polissage au solvant 

pistolage 

plaque de carotte 

revêtement pelable 

moulage au sac sous vide 

thermoformage en relief profond 
sous vide 

thermoformage sous vide 

viscoélasticité 

trichite 

P Y C C K H n  

noxynopwesaii npecc@op&a 

Ycaqouaii y n m o m a  
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MCO/P 194-1969/,4011.3-1974 (AQP) ISO/R 194-1971/Add. 3-1974 (EFR 

NOTES 

1 Tous les termes sont classés alphabétiquement d'après l'ordre normal des 
mots dans la première colonne de chacune des sections de langue. Quelques 
termes sont également classés alphabétiquement par un mot-clé. 

2 Les termes définis dans l'ISO/R 472 sont désignés par un astérisque. 
Quand un terme défini a un ou plusieurs termes synonymes tolérés, les syno- 
nymes encore admis sont donnés suivant le terme défini, lequel est le terme 
à employer de préférence. Les synonymes sont aussi classés alphabétiquement 
dans les listes, suivis par un renvoi au terme à employer de préférence. 
Les termes synonymes à éviter sont indiqués par "TNR" (termes - - -  non recommandés), 
suivis d'un renvoi au terme à employer de préférence. 

3 Quelques termes de ce document sont complétés par une information entre 
parenthèses, pour indiquer une limitation de l'équivalence des termes 2 une 
notion particulière. Dans l'ISO/R 472, cette notion limitative est habituel- 
lement incluse dans la définition. 

4 
base des polymères, précisent que lorsque "poly" est suivi d'une expression 
comportant plus d'un mot, on doit utiliser des parenthèses. Le présent docu- 
ment respecte la pratique courante de 1'UICPA. 
néglige souvent l'emploi des parenthèses. 

Les règles de l'UICPA, relatives aux termes fondés sur les produits de 

Dans l'usage courant, on 

II 
FRANçAIS ENGLISH P Y C C K M n  

additif; : adjuvant additive J ~ O O a E K a  

adjuvant; voir additif 
agent antiadhérent * ant ib locking agent AreHT, n p e I I R T C T E ~ i , I U l 6  CJIMIIaHME) 

agent de cuisson; voir 
agent de traitement * 
agent d'expansion blowing agent 

agent de pontage; agent 
de traitement * 
agent de réticulation; voir 
agent de traitement * 
agent de vulcanisation; voir 
agent de traitement * 

- 11  - 
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MCO/P 194-1969/,Q011.3-1974 (AQP) lSO/R 194-1971/Add. 3-1974 (EFA 

F R A N C  A I S  

agent de traitement *; 
(suivant le contexte) : agent 
de cuisson, agent de pontage, 
agent de réticulation, agent 
de vulcanisation 

canal en disque 

compos it e 

coulage par centrifugation * 
coulage par embouage *; 2 : 
moulage par embouage 

coulage de feuille mince * 
coulage par rotation * 

découpage 1 l'emporte-pièce 

dépouille inverse 

douille d'éjecteur 

ébarbage; -.: ébavurage 

ébavurage; voir ébarbage 
éjecteur 1 air 

emballage par rétraction * 
empotage * 
encapsulage * 
enduit gélifié * 
enrobage * 
enroulement filamentaire * 
entrée en disque 

entrée latérale 

entrée rétrécie 

estampage 1 chaud 

étirage 1 froid 

extrusion par étirage *; : 
pultrusion 

extrusion de feuille mince * 
extrusion par filière droite * 

extrusion sur rouleau froid * 

film (révision d'ISO/R 194) ; 
voir feuille mince * 
finition par projection * 
goujon d'ancrage 

- 

E N G L I S H  

curing agent 

disk runner 

composite 

centrifugal casting 

slush casting 

film casting 

rotational casting 

die cutting 

reverse taper 

ejector sleeve 

deflashing 

deflashing 

air ejector 

shrink packaging 

potting 

encapsulation 

gel coat 

embedding 

filament winding 

disk gate 

edge gate 

diaphragm gate 

hot stamping 

cold drawing 

pultrusion 

film extrusion 

slot-die extrusion 

chill roll extrusion 

film 

blast finishing 

anchor pin 

P Y C C K H R  

- 12- 
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MCO/P 194-1969/n0~1.3-1974 (AQP) lSO/R 194-1971lAdd. 3-1974 (EFR 

F R A N Ç A I S  E N G L I S H  P Y C C K H R  

g o u t t e  f r o i d e ;  voir p i è g e  
1 g o u t t e  f r o i d e  * 

co ld  s l u g  

i n i t i a t e u r ;  v o i r  a c c é l é r a t e u r  * p rom0 t er 

reworked m a t e r i a l  ma té r i au  de r écupé ra t ion  

matière rebroyée  r eg r ind  (n . )  

mic roencapsu la t ion  

r o t a r y  moulding 

c e n t r i f u g a l  moulding 

c o n t a c t  moulding 

s l u s h  moulding 

microencapsulage * 
moulage p a r  c a r r o u s e l  * 
moulage p a r  c e n t r i f u g a t i o n  * 
moulage au c o n t a c t  * 
moulage p a r  embouage; 
coulage  p a r  embouage * 

L 

moulage p a r  i n j e c t i o n - s o u f f l a g e  * i n j e c t i o n  blow moulding 

powder moulding 

prepolymer moulding 

p rep reg  moulding 

moulage 1 p a r t i e  de poudres * 
moulage 2 p a r t i r  de  prépolymère 

moulage de  préimprégné 

moulage pa r  r o t a t i o n  * r o t a t i o n a l  moulding 

bag moulding 

au toc lave  moulding 

moulage au s a c  * 
moulage au s a c  en au toc lave ;  
v o i r  moulage au s a c  * - 
moulage au s a c  sous p re s s ion ;  
v o i r  moulage au s a c  * - 

p r e s s u r e  bag moulding 

moulage au s a c  sous  v i d e ;  
v o i r  moulage au s a c  * - 

vacuum bag moulding 

moulage en une s e u l e  f o i s  one-shot moulding 

landed mould 

p o s i t i v e  mould 

semipos i t i ve  mould 

foam-in-place ( i n  s i t u )  

s l u g  w e l l  

moule 1 s u r f a c e  d'appui 

moule p o s i t i f  

moule semi-pos i t i f  * 
moussage i n  s i t u  

p i ège  1 g o u t t e ;  voir 
p iège  à g o u t t e  f r o i d e  * 
p iège  1 g o u t t e  f r o i d e  * cold-s lug  well  

spray-up p i s t o l a g e  *; SJJ: p r o j e c t i o n  
s imul tanée  

p laque  de  c a r o t t e  

p o l i s s a g e  au s o l v a n t  * 
polymère é c h e l l e  * 

sp rue  p l a t e  

s o l v e n t  p o l i s h i n g  

l adde r  polymer 

branched polymer 

network polymer 

spray-up 

polymère r a m i f i é  * 
polymère r é t i c u l é  * 
p r o j e c t i o n  s imul t anée ,  
v o i r  p i s t o l a g e  * - 
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MCO/P 194-1969/.4011.3-1974 (AQP) lSO/R 194-1971/Add. 3-1974 (EFR 

F R A N ç A I S  E N G L I S H  P Y C C K H R  

pultrusion; voir extrusion 
par étirage * 

pultrusion 

purging 

revêtement en bain fluidisé * fluidized bed coating 

extrusion coating 

strippable coating 

flame spray coating 

roll coating 

reverse roll coating 

revêtement par extrusion * 
revêtement pelable 

revêtement au pistolet 1 flamme * 
CHMinaernoe nozp;mMe 

revêtement au rouleau * 
revêtement par rouleau inverse 

revêtement par rouleau de 
transfert 

kiss-roll coating 

revêtement au trempé * dip coating 

film blowing soufflage de feuille mince * 

taux de soufflage * blow-up ratio 

slip thermoforming thermoformage par glissement * 

thermoformage sous pression * 
thermoformage en relief profond; 
voir thermoformage en relief 
profond sous vide * 
thermoformage en relief profond 
sous vide 

thermoformage sous vide * 

- 

pressure thermoforming 

vacuum snap-back thermoforming 

vacuum snap-back thermoforming 

vacuum thermoforming 

air-assist vacuum thermoforming thermoformage sous vide avec 
assistance pneumatique * 

plug-assist vacuum thermoforming thermoformage sous vide assisté 
par poinçon * 

air-slip vacuum thennoforming thermoformage sous vide sur 
coussin d'air * 
thermoformage sous vide 
au drapé 

drape vacuum thermoforming 

TPKXMT tri chit e whisker 

viscoelasticity 

apparent viscosity 

viscoélasticité * 
viscosité apparente KaxyIqancs BR3KOCTb 
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III 
P Y C C K M a  ENGLISH 

autoclave moulding 

antiblocking agent * 
vacuum thermoforming * 
drape vacuum thermofonning 

vacuum bag moulding 

air-slip vacuum thermoforming * 

vacuum snap-back thermofonning * 

plug-assist vacuum thermoforming * 

air-assist vacuum thermoforming * 

fluidized bed coating * 

FRANçAIS  

tiiuulnge au sac en autoclave 

agent antiadhérent * 
thermoformage sous vide * 
thermoformage sous vide au drapé * 
moulage au sac sous vide 

thermoformage sous vide sur 
coussin d'air * 
thermoformage en relief profond 
sous vide * 
thermoformage sous vide assisté 
par poinçon * 
thermoformage sous vide avec 
assistance pneumatique * 
revêtement en bain fluidisé * 
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P Y C C K H R  E N G L I S H  

foam-in-place ( i n  s i t u )  

e j e c t o r  s l e e v e  

v i s c o e l a s t i c i t y  * 
d i e  c u t t i n g  

ho t  stamping 

diaphragm g a t e  

d i s k  g a t e  

d i s k  runner  

a d d i t  i v e  

b l a s t  f i n i s h i n g  * 
embedding * 
i n j e c t i o n  blow moulding * 
apparent  v i s c o s i t y  

encapsu la t ion  * 

cold-s lug w e l l  * 
con tac t  moulding * 
c o n t a c t  p r e s s u r e  moulding 

blow-up r a t i o  * 
edge g a t e  

k i s s - r o l l  coa t ing  

l adde r  polymer * 
s l u s h  c a s t i n g  * 
microencapsu la t ion  * 
composite 

r e v e r s e  r o l l  c o a t i n g  

p o t t i n g  * 
r e v e r s e  t a p e r  

one-shot moulding 

cu r ing  agen t  * 
a i r  e j e c t o r  

blowing agen t  

flame sp ray  c o a t i n g  * 
f i l m  * 
sp rue  p l a t e  

F R A N C A I S  

moussage i n  s i t u  

d o u i l l e  d ' é j  e c t e u r  

v i s c o é l a s t i c i t é  * 
découpage à l 'emporte-pièce 

estampage à chaud 

e n t r é e  r é t r é c i e  

e n t r é e  en d i sque  

c a n a l  en d i sque  

a d d i t i f  

f i n i t i o n  pa r  p r o j e c t i o n  * 
enrobage * 
moulage pa r  i n j e c t i o n - s o u f f l a g e  * 
v i s c o s i t é  appa ren te  

encapsulage * 

p iège  à g o u t t e  f r o i d e  * 
moulage au c o n t a c t  * 
moulage au c o n t a c t  * 

taux de s o u f f l a g e  * 
e n t r é e  l a t é r a l e  

revêtement pa r  rou leau  de t r a n s f e r t  

polymère é c h e l l e  * 
coulage pa r  embouage * 
microencapsulage * 
composite 

revêtement pa r  rou leau  i n v e r s e  

empotage * 
d é p o u i l l e  i n v e r s e  

moulage en une s e u l e  f o i s  

agent  de t r a i t e m e n t  * 
é j e c t e u r  à a i r  

agen t  d 'expansion 

revêtement au p i s t o l e t  à f h m e  * 
f i l m ;  voir f e u i l l e  mince * 
plaque d e  c a r o t t e  
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