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ISO/R 194-1971/Add. 3-1974 (EFR)

Addendum 3 to ISO Recommendation R 194-1969 October 1974

Additif 3 a la Recommandation ISO/R 194 -1969 Octobre 1974

lomosrere 3 X PexoMengamvm MCO/P 104-1969 OxTa6ps 1074
LIST

OF EQUIVALENT TERMS
USED IN THE PLASTICS INDUSTRY

I English — French — Russian
H French — English — Russian
IIT Russian — English — French

LISTE
DES TERMES EQUIVALENTS
UTILISES DANS L’ INDUSTRIE DES MATIERES PLASTIQUES

I Anglais — Francais — Russe
II\_Frangais — Anglais — Russe

IHII Russe — Anglais — Francais

CIINCOK
IKBUBAIEHTHBIX TEPMMWHOB
YINOTPEBJIAEMBIX B NPOMBILIVIEHHOCTH IJIACTMACC

I Asdrawmiickuit — @panmnysckuft — Pycexmnit
IT ®pannysckuit — AHraniicknit — Pyccruii

III Pyceruit — Anrmuaitckuit — Opannysckuit
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VCO/P 194-1969/Hon. 3-1974 (AQP) ISO/R 194-1971/Add. 3-1974 (EFR)

NOTES

1 All terms are listed alphabetically in normal wosrd order in the first
column of each language section. Some terms are also listed in inverse word
order alphabetically by keyword.

2 Terms defined in ISO/R 472 are designated by an asterisk. When a
deflined term has one or more permitted synonyms, the synonymous terms are
lisfted following the defined term, which is the preferred term. The synomyms
are| also listed in the alphabetical lists, followed by a reference tdJthe
deflined term. Deprecated synonymous terms to be avoided are indicated by
"TNR" (terms not recommended), followed by a reference to the preferred term.

3 | Some terms in this document have parenthetical information added to indi-
catle a specific limitation of the equivalent terms to a particular concept.
In [[SO/R 472 this limiting concept is usually included in;the definition.

4 | IUPAC rules for source-based names of polymers,specify that when '"poly"
is [followed by more than one word, enclosing marks)yare used. The IUPAC
practice is followed in this document. In commen usage the enclosing marks
areg often omitted.

|

ENGLISH

additive

o+

aif-assist vacuum_thermoforming *

air ejector

ait-slip\Vacuum thermoforming *

FRANCAIS

additif

thermoformage sous vide avec
assistance pneumatique

éjecteur 3 air

thermoformage sous vide sur
coussin d'air

PYCCKUT

1.0naEra

BaryiidopiMoEaHyie ¢ (npelpapuTesbl
ne) IHeRNMaBETANEOF

(HePBLOBLTAINVIDATELD

BaryyudhopLoBale ¢ BOSA IAOY
nogyiw ol

anchotr pin

antiblocking agent *

apparent viscosity; see viscosity ¥

autoclave moulding; see bag mould-
ing %

bag moulding *

blast finishing *

TOUJON & ancrapge

agent antiadhérent
viscosité apparente

moulage au sac en autoclave

moulage au sac

finition par projection

ToIraterns UeHTPANBHOT'O ITOLHY Y™
LeHRHOTQ JIUMTHUA

ATeHdT, NpPendaTeTBYiuE: CIvTaHyE)
Yazymaacd BA3KOCTH

ABTOPOPLIORAHNE

LOpLIOBaHKe MEeMrol

LpovecTpy*Has obpaboTka
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ENGLISH

blowing agent
blow-up ratio *

branched polymer *

centrifugal casting *

FRANCAIS

agent d'expansion
taux de soufflage

polymére ramifié

coulage par centrifugation

PYCCKHA

liopoohSpaloEaTens
HoosdiuuneuT pal3lyBa

Pag3BeTRISHHHI TOIMMeD

llegTpobexHoe JNUTBE

centrifugal moulding *

chill roll extrusion *

cold drawing

cold slug; see cold-slug well *
cold-slug well *

composite

contact moulding *; syn: contact
pressure moulding *

contact pressure moulding; see
contact moulding *

curing agent *

deflashing
diaphragm gate
die cutting
dip coating *
disk gate

disk runner

double-strand polymer; see
ladder polymer *

drape vacuum thermoforming *

edge gate
ejector sleeve
embedding\ *

encdpsulation *

exttusion coating *

moulage par centrifugation

extrusion sur rouleau froid

étirage a3 froid
goutte froide
piége 3 goutte froide

composite

moulage au contact

moulage au contact

agent de traitement

ébarbage; syn: ébawurage
entrée rétrécie
découpage\d 1'emporte-piéce
revétement au trempé

/

entrée en disque

canal en disque

polymére &chelle

thermoformage sous vide au drapé

entrée latérale
douille d'éjecteur
enrobage
encapsulage

revétement par extrusion

ileHTpobexHOoe QODPMOBaHME

JreTpysus ¢ npueMoM Ha (oXiax
Laeusitt) GapabaH

XonoLHas BHTINKA
"Yoxoaraa" TOPUUS
KapuaH A7, \XoJoAHoM mmopuyu

1HOPO¥OMITOHeHTHN? WY MHOT'ODap~
HuIiA, MaTe prad

KHonrtaxTrOE dopMOBaHME

KouTaxTrOe (PopMOBaHME ¢ TpyMe[
HEHMEeM LaBIeHUS

OTBepAuUTEl b

yiajeHve o6iosi/TpaTa; ZAerpaTajms
IlvadparMoBEil BIYyCKHOR ITUTHMK
Bupy6xa mTamnoM (B TepModopMopanm)
TIoXpsITHEe METOLOM MAaKaHWUa

JucxoBsit BIyCKHOM JIUTHUK

JlecTHNUmE noXVMep

BaxyyMvpoBaHVe Ha IyaHCOH

KpaeBolt BmyckKHOM JuTHMK
BTyNKa BHTaIKMBATENS
3aJanBKa

Kancynuposanne

IKCTRYAVOHHOS TOKPUTYES

filament winding *
film *

film blowing *

£ilm casting *
film extrusion *

flame spray coating *

enroulement filamentaire
feuille mince; syn: film

soufflage de feuille mince

coulage de feuille mince
extrusion de feuille mince

revétement au pistolet 3 flamme

dopMOBaHMEe HaMOTKOM HUTeH
Ilrenka

TIpOM3BOACTBO IUIEHKMA BKCTpy3ueit
¢ paBAyBOM

[osyuyenyvie IUIEHKM METOLOM iloauBa
OreTpysus IIeHKM

[lravenHoe HalLLIeHME
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ENGLISH

fluidized bed coating *
foam-in-place

foam in situ

gel coat *

FRANCAIS

revétement en bain fluidisé
moussage in situ

moussage in situ

enduit gélifié

PYCCKHA

BiixpeBoe RallLleHMe
Benenupauie B Joplie

BenenuBatile B 0pae

TIokpsITHiE METOZOM XeJaTUHVI3VPOBaHNST

hot stamping

injection blow moulding *

kigs-roll coating

ladder polymer * syn: double-
strand polymer

lapded mould

mi¢roencapsulation *

network polymer *

on¢-shot moulding
plyig-assist vacuum thermo=-
fofming *

po$itive mould

pofting *

poyder moulding *
prepolymer moulding
prppreg moulding

pressure bag moulding; see
balg moulding *

prjessure thermoforming
prjomoter; see acCelerator *

pyltrusion *

pyrging

estampage 3 chaud

moulage par injection-soufflage

revétement par rouleau de transfert

polymére échelle

moule d surface d'appui

microencapsulage

polymére réticulé

moulage en une seule fpis
thermoformage sous wvide assisté
par poingon

moule positif

empotage

moulage 3 partir de poudres
moulage & partir de prépolymére

moulage de préimprégné

moulage au sac sous pression

thermoformage sous pression
initiateur

pultrusion; voir extrusion par
étirage

purge

T'opsduyee THCcHeHVe

Virxe KUMOHHO ~BEAY BHOE. fOPMOBane

JlaMvHUpOBaHe O\IPYKATKOR BaJKoM

Jlec THUUHEIY |OTMUMED

TipeTedopMa ¢ OTKMMHEY DAHTOM

MugpoxalcyanpoBaHne

CeTuaThil mosmmep

OOHOUMKIIOBOE JINUTbE oA LaBlCHKE

=

Bakyympopmosanue ¢ IpeaBapuUTelbHON
BEITSIXKON IIyaHCOHOM

llopmHeBas npeccdopva
O6oxouKoBoe $opMOBaAHUE
PopmoBaHMe cIeKaHueM
¢opmoBanyve HoploJVIMEPA

QopMOBaHME C IIPeABapUTENBHOMN
nponuTolt

¢opMoBaHVEe MENKOM IoZ AaBICH{EM

[IHeBMaTHUECKOe BaxyyMPopMOBaHUS
TipomoTop

TpoTaxKa TWIACTUKOB

NponyBKa

regrind (n.)

reverse roll coating

reverse taper
reworked material
roll coating *
rotary moulding *

rotational casting *

matiére rebroyée

revétement par rouleav inverse

dépouille inverse
matériau de récupération
revétement au rouleau
moulage par carrousel

coulage par rotation

Perenrepar

Hamnecenue TIOKPEITUA C [IOMONMEBI
BaJlKa

06paTHad KOHYCHOCTH
TIOBTOPHO WMCIOJAB3OBAHHLIA 1aTepual
TlokpsiTHe pacKaTHBaHMEM BaJka

dopuoBauMe Ha KapyCeJbHEX MamlfHaX

PoTaluuioHBEOE JIUTHE
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ENGLISH

rotational moulding *

semipositive mould *

shrink packaging *; syn:
shrink wrapping

hrink wrapping; see

FRANCAIS

moulage par rotation

moule semi-positif

emballage par rétraction

emballage par rétraction

PYCCKHA

PoTauronHuoe dopMoBaHue

TlonynoprHeBas mpeccedopua

Ycanounas yIarKoBKa

YcaZouHas ylIaxoBKa

khrink packaging *

51ip thermoforming *
slit-die extrusion; see
slot-die extrusion *

slot-die extrusion®; syn:
slit-die extrusion

slug well; see cold-slug well *

slush casting *; syn: slush
ulding

slush moulding; see slush
casting *

snap-back thermoforming; see
vacuum snap-back thermoforming *

solvent polishing *
spray-up *
sprue plate
strippable coating

vacuum bag moulding; see
bag moulding *

vacuum snap-back thermoforming *

vacuum thermoforming *
viscoelasticity *

whisker

thermoformage par glissement

extrusion par filid&re droite

extrusion par filiére droite

piége 3 goutte

coulage par embouage

moulage par embouage
thermoformage en relief profond
sous vide *

polissage au solvant

pistolage

plaque de carotte

revétement pelable

moulage au sac sous vide
thermoformage en relief profond
sous vide

thermoformage sous vide
viscoélasticité

trichite

dopMOBaHME CO CKONBXeHVEM( 3aroform
(B mpwmemmoll pame)

OXCTPy3Msi ueped WIOCKOMENEBYR
TONOBKY

DKCTPydus Ueped IIOCKOmMEeNeByl
TOJIOBKY

Kapudy fas " xomoguon " mopumm

JUTBe IIacTU30JISA

dopMoBaHMe ILIACTUIONST

BaxyyupopMoBaHue ¢ ob6paTHOR BRI~
Taxxofl Ha TyaHCOHE

TlomupoeKa pacTBOPUTENEM
PacmiieHue

ITTa LEeHTPAILHOI'O JUTHUKA
CHyMae r0e TIOKpHTHE
BagyyupopmoBanKe MEMKOM
BaxyympopMoBaHMe ¢ o6paTHOR B~
Ta¥xolt Ha myaHCOHe
BakyympopmoBaHue
BA3KOyNpyrocThs

TpUXUAT

—10 -
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NOTES

1 Tous les termes sont classés alphabétiquement d'aprés l'ordre normal des
mots dans la premiére colonne de chacune des sections de langue. Quelques
termes sont Sgalement classés alphabétiquement par un mot-clé,

2| Les termes définis dans 1'ISO/R 472 sont désignés par un astérisque,

Qand un terme défini a un ou plusieurs termes synonymes tolérés, les{syno-
nymes encore admis sont donnés suivant le terme défini, lequel est_le'terme
a|employer de préférence. Les synonymes sont aussi classés alphab@tiquement
ddns les listes, suivis par un renvol au terme 4 employer de préférence.

Lds termes synonymes 3 éviter sont indiqués par "INR" (termesOgon recommandép),
syivis d'un renvoi au terme 3 employer de préférence.

3| Quelques termes de ce document sont complétés par @ne information entre
pdrenthéses, pour indiquer une limitation de 1'équivalence des termes & une
nqtion particuliére. Dans 1'ISO/R 472, cette notion’limitative est habituel-
ldment incluse dans la définition.

4| Les regles de 1'UICPA, relatives aux termes fondés sur les produits de
bdse des polyméres, précisent que lorsque.''poly' est suivi d'une expression
comportant plus d'un mot, on doit utiliger des parenthéses. Le présent docu-
m

nt respecte la pratique courante detl'UICPA. Dans l'usage courant, on
néglige souvent l'emploi des parenthéses.

11

FRANCAIS ENGLISH PYCCKUH

additif; syo\; adjuvant additive LloGapra

ad[uvant; voir additif

agent-antiadhérent * antiblocking agent AreHT, NpensaTCTEVIA CIVNAH

agent de cuissonj; voir
agent de traitement *

agent d'expansion blowing agent Tlopoo6pa3oBaTens

agent de pontage; voir agent
de traitement *

agent de réticulation; voir
agent de traitement *

agent de vulcanisation; voir
agent de traitement *

-11 -
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FRANCAIS

agent de traitement *; syn
(suivant le contexte) : agent
de cuisson, agent de pontage,
agent de réticulation, agent
de vulcanisation

canal en disque

composite

ENGLISH

curing agent

disk runner

composite

PYCCKHHA

OTBepaUTENb

IvcroBn@ pasBoAamMit JUTHMK

MHOTOKOMIIOHEHTHEM MY MHOTODA 3HEN

cpulage par centrifugation *

0

bulage par embouage *; syn :
pbulage par embouage

=]

bulage de feuille mince *

0

bulage par rotation *

[e]

:Ecoupage a4 1l'emporte-piéce

pouille inverse

[= %

buille d'éjecteur

arbage; syn.: ébavurage
avurage; voir &barbage
éjecteur 3 air
ballage par rétraction *
empotage *
dgncapsulage *
gnduit gélifié *
gnrobage *
dnroulement filamentaire *
dntrée en disque
gntrée latérale
dntrée rétrécie
gstampage & chaud
dtirage a«froid

gxtrusien par étirage *; syn :
pultrusion

centrifugal casting

slush casting

film casting

rotational casting

die cutting
reverse taper
ejector sleeve
deflashing
deflashing

air ejector
shrink packaging
potting
encapsulation
gél coat
embedding
filament winding
disk gate

edge gate
diaphragm gate
hot stamping
cold drawing

pultrusion

MaTepUal
leHTpoGeXHOE JUTHE

JvTee mIacTU3oNg

TonyueHne IUIEHKY METOAOM IOJIYBa

PoTaunonuoe JIuTshe

BerpyOka mTaminoM (B TepmodopydBaHym)
Of6paTHas KOHyCHOCTDH
Brysnka BHTAJTKMBaTeNd
Ynanenve o6mos/rpaTa;ierparayus
Yhaitenve o6yos/rpaTa;ierpatalus
[lHeBMOBHTANKMABATEID
YecagouHad ylaxoBKa

O6oxouroBoe dopMOBaHME

Kancyanpopauume
nompm;me MeTOZAOM XeJaTUHUBUPJIBAHNS
3anuska

dopMoBaHne HaMOTKOHR HUTeH
[MCKOBHIA BIyCKHOM JWUTHIIK
KpaeBoil BIycKHOR JIUTHVK
IviadparMoBEil BIYCKHOR JIWUTHUK
Topsiyee THUCHeHUE

XonozHad BHTIKKA

TIpoTaxea TIACTUKOB

extrusion de feuille mince *

extrusion par filiére droite *

extrusion sur rouleau froid *

film (révision d'ISO/R 194);
voir feuille mince *

finition par projection *

goujon d'ancrage

film extrusion

slot-die extrusion

chill roll extrusion

film

blast finishing

anchor pin

OKCTpPy3U1d ILIEHKN

OKCTPY3Us Ueped IUIOCKOMENIeBy
TOJIOBKY

OKCTpySus ¢ npreMoM Ha (oxiaix—
Laewnlii) Gapaban

Tltenka

HpoGecTpyitHads o6pa6oTka

TonxaTel: UEHTPaIBHOTO IIOLHYTPEeH™
HOT'O JWUTHMKA

—12—
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FRANCAIS

goutte froide; voir piége
a goutte froide *

initiateur; voir accélérateur *

matériau de récupération

matiére rebroyée

ENGLISH

cold slug

promoter

reworked material

regrind (n.)

PYCCKHA

"Xonoauas" mopuMs

IlpomoTop

TJOBTOPHO MCHNOJBIOBAHHEN MaTe—
pria

PerexepaT

midroencapsulage *

mouylage par carrousel *
modlage par centrifugation *
moulage au contact *

mouylage par embouage; voir
coylage par embouage *

moylage par injection-soufflage *

moylage 3 partie de poudres *
moylage 3 partir de prépolymére

moylage de préimprégné

moylage par rotation *
moylage au sac *

moglage au sac en autoclave;
volr moulage au sac *

moylage au sac sous pression;
vojr moulage au sac *

moglage au sac sous vide;
volr moulage au sac *

moyilage en une seule fois
mogle & surface d'appui
mogile positif

moyile semi-positif *
mogssage in situ

pigge & goutte; voir
pigge & goutte froide *

pigge- a\goutte froide *

microencapsulation
rotary moulding
centrifugal moulding
contact moulding

slush moulding

injection blow moulding
powder moulding
prepolymer moulding

prepreg moulding

rotational moulding
bag moulding

autoclave moulding

pressuté bag moulding

vdecuum bag moulding

one-shot moulding
landed mould

positive mould
semipositive mould
foam-in-place (in situ)

slug well

cold-sliug well

MyKpoKancyIpoBasye
dopvoBaHyie Ha KapyCeJbHHX (MAmMHAX
LieuTpobexnoe dopuoBanye
KouraxTtHoe $opMOBaHUE

QopMOBaHKEe NIACTM30NR

VEnxe KUMOHHO ~ BHAY BHOEe dopMOBaHUE
QopMOBaHME ClIeKaHUeM
$gpMoBaHMe (POPIOTMMEPa

dopuoBaHVE ¢ NPeABAPATEIBHOM
IPOMUTKOL

PoTaunonHoe HopuvoBaHne
GOpMOBAHNE MEIKOM

ABTOodOopMOBaHNe

QopvoBaHME MENKOM I104 HaBIeHMEM

BakyyitbopMOEAHME MSIKOM

O4HOUMKIOBOE JUThe TIOA AaBleHUeM
TipzccdopMa ¢ OTHVMHEM PAHTOM
[lopmueBas mpsccdopma
NonynopiHeBas npeccdopva
Beneuvsanne B dopue

Kapman guss "xoiogHoR" mopuym

Kapvar ana "xomoaso#" mopuum

pistolage *; syn: projection
simultanée

plaque de carotte
polissage au solvant *
polymére échelle *
polymére ramifié *
polymére réticulé *

projection simultanée,
voir pistolage *

spray-up

sprue plate
solvent polishing
ladder polymer
branched polymer
network polymer

spray-up

Pacminenne

lIUTa UeHTPANBHOTO JMUTHMKA
TIoNIUPOBKa PACTBOPUTEJEM
JlecTaMyHA IONMIMED
Pa3peTENEHHHA NOJUMEp
CeTuaTil} MOJVIiep

Pacimnenne
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VICO/P 194-1969/Mon. 3-1974 (ASP)

ISO/R 194-1971/Add. 3-1974 (EFR)

FRANCAIS

pultrusion; voir extrusion
par étirage *

purge

revétement en bain fluidisé *

revétement par extrusion *

ENGLISH

pultrusion

purging

fluidized bed coating

extrusion coating

PYCCKHA

lIpoTaxKa NIACTHKOEB

Npoxysxa

Buxpepoe HallslIeHKe

OKCTPY3VOHHOE TIOKPLITHE

rgvétement pelable

rgvétement au pistolet & flamme *
rdvétement au rouleau *
rdvétement par rouleau inverse
rqvétement par rouleau de

tfgansfert

rdvétement au trempé *

squfflage de feuille mince *

ind

dux de soufflage *

tHermoformage par glissement *

tHermoformage sous pression *

tHermoformage en relief profond;
vgir thermoformage en relief
pfofond sous vide *

tHermoformage en relief profond
squs vide

tHermoformage sous vide *

tHermoformage sous vide avec
agsistance pneumatique *

tHermoformage sous vide.assisté
pqr poingon *

tHermoformage sous vide sur
cqussin d'air *

tHermoformage \sous vide

strippable coating
flame spray coating
roll coating

reverse roll coating

kiss-roll coating

dip coating

film blowing

blow-up ratio

slip thermoforming

pressure thermoforming

vacuum snap-back thermoforming

vaguum snap-back thermoforming

vacuum thermoforming

air-assist vacuum thermoforming

plug-assist vacuum thermoforming

air-slip vacuum thermoforming

drape vacuum thermoforming

CHuMaeMoe MOoXp:TUE
TlrtaMeHHOe HalbLIeHUe

IoxpolTve pacKaThHERalMen) BalKa

HaHeceHMe MNOKPYUTMA JC IOMOMBI
paJKa

JlauMiHUPOBAHE C TPUKATKOV BaJKol
TlokpsiTiie METOAOM WMaKaHud
TIpoM3EOLCTBO IIEHKW OKCTDY3Vel
¢ pa3fysoum

KooddaumeHT pasfyBa

dopuoBaHre CO CKOJEBXEHUeM 3aro-
ToBKY (B TNPUMEMMHON pame)

lueBMATHMUECKOE BAKYYMPOPMOBAHNE
BaxyympopmoBaHUe ¢ obparaoll BLITlX%—

xofi Ha IyaHCOHe

BaxyympopMOBaHune C o6paTHO?t BHTfTX—
KOt Ha IyaHCOHE

BaxyympopMoBaHKE

BakyymdopMoRaHUe C (npenBapuTelfp—
HOM) ITHE BMOBHITAXKOR

BaxyyMpopuoBaHUe ¢ NpeABapPATeNHHOH
BHTSHKOR ITyaHCOHOM

BaxyyMpopMoBaHWe ¢ BOJAYMHOMN
NORYMKOA

BaxyympopuoBaHne Ha IyaHCOH

ay drapé
tfichite whisker TPUXUT
viscoélasticité * viscoelasticity BASKOyNpyTocTh

viscosité apparente

apparent viscosity

Kaxymascs BASKOCTH
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VICO/P 104-1069/Iom. 3-1974 (AQP)

ISO/R 194-1971/Add. 3-1974 (EFR)

1

2

3

[IPVMEUYARVE

Bce TepmuHb paciojiokxeHH B aldaBUTHOM MOPSAKE CJOB B MEPBOM CTOJNOLe KaxIoh

SA3HKOBOY Bepcyy. HeCKOJNBKO TEepPMUHOB TAKXe pPAaCIOJIOXeHH B ajdaBUTHOM IOpPILKe
KIOUEBHX CJOB.

HexoTophle TEepMUHE HaCTOAMETO LOKYMEHTa COIpoBOXJanTcs B_CKOOKaX OTOJHU™

TenbHPH MHpOpMauyve#l yrkalHBammel Ha OTrpaHUUeHVe DKBUBAJIEHTHOCTY TEPMUHOB
KacaliMXxcs OTAeJNBHOIO NOoHATHA. B UCO/P 472 sTo orpanvuvpaibiiee DOHATHE OGHUHO
BKIUEHO B OIlpelielieHUe.

cJenyleT BhpaxeHnvie, COCTOdAMee 0OoJee, UeMm M3 OLHONQ CIOBa, HTO Bipa~

XeHVg TVIeTCd B CROOKaAX. B HaCcTOdmeM OO JUMEHTEe 9 TO IIpaBWIO COONMN™
LeHo. Ha mpaxTure CKOOKY UacTo OTlyCralmnTCia.

B paBwrax HNAK yxasano, uTO kOTAa 3a npuctaprol "moxu"

111

PYCCKHUH ENGLISH FRANCAIS

Tepvymer, omnpefelenusle B VICO/P L72, oTMeuenn 3Be3fouxoit. Korga xe olpefeleHH
TepMUH ¥MeeT OOVH WIV HECKOJBKO LOIyCTVMEIX CHUHOHVMOB, OHM pacIojarainTcsd

BeJge[| 3a 5TVM TePMUHOM, CUNTaKmyMCH IPeANOUTUTEJbHRM. CUHOHVME TakKke palds™
TIOJIOXEHN B andaBUTHOM NOPAAKE CO CCHIJIKOM Ha IPeANOuTUTENLHHNA TepMUH.(CHMHOHVMH ,
KOTOppeE clelyeT uiberarh OTMeUeHH cokxpameByveM THP (TepMuHH He DeKOMEHIYEMHE )
CO CCHIKOI Ha NPeANOUTUTENbHHN TepMMH.

Acfogopuonatye autoclave moulding moulage au sac en autoclave
AreuT, mpendrTeTnyimnd Conaiin antiblocking agent * agent antiadhérent *
BafgyyuoproRdiue vacuum thermoforming * thermoformage sous vide *
Bafyyupopulsaie Ha TMyAHCOH drape vacuum thermoforming thermoformage sous vide au drap
BagyleapopiopaHue Merron vacuum bag moulding moulage au sac sous vide
BavympopioBaHMe BO3LYLHOZ air-slip vacuum thermoforming * thermoformage sous vide sur
nozy ok coussin d'air *
Bakyympopuoraime ¢ OOSPIATHOR D vacuum snap-back thermoforming * thermoformage en relief profond
TaErolt Ha IyaHCOHe sous vide *

BakyyudopmMopanne ¢ NPeLREPUTEIh ™ plug-assist vacuum thermoforming * thermoformage sous vide assisté

O

TTKKOF NyaHCOHO: par poingon *

BawyyMipopuonatie ¢ (IpP2Loapsi— air-assist vacuum thermoforming * thermoformage sous vide avec
TeNbHOR) THEeBMODHT S assistance pneumatique *

BuxpsEoe HAlIeHNE fluidized bed coating * revétement en bain fluidisé *
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MCO/P 194-1969/Mon. 3-1974 (AQP)

ISO/R 194-1971/Add. 3-1974 (EFR)

PYCCKHA

Benenypanre B (Popue
Brynxa BHTalIKUBaTena
BsskoynpyrocTs

Brpy6xa mTawnom (B Tepuodop-
MOBaHWM)

ENGLISH

foam-in-place (in situ)
ejector sleeve
viscoelasticity *

die cutting

FRANCAIS

moussage in situ
douille d'éjecteur
viscoélasticité *

découpage 3 1'emporte-piéce

I'bpsauee THCHeEHVE
IhadparMoBLl BIycKHOM mHTHUE

IhcxoBr#t BrycxHOR JTUTHUK

=

MCKOBsI PA3BOLAMAR AUTHKE

1=

bSasKa

IpodecTpyzas o6pafoTka
3pamsKa

VHXeKIMOHHO~BHAY BHOEe (OpHMOBaHUE

Kpxymaicsd BSIBKOCTDH

Kpneyauporanyve

ja—

‘dpuiai AnA "xoxopuoit" mopuuw

KbuTarxTHOE HopuOLDaHue

s

HTaKTHOe $OPMOBAHUES C TpUMe-—
PHVIEM LaBICHUA

o

e

s$pauveHT pasayea

Kpaepoil BIyCKHOW IWTHMK
TNhvuBvpoBaHe ¢ NPAKATKOM BaTKOM
JpCTHAUNNA TOINMMED

JpTbe nmacTU30JA
MpxpoxancyinpoBanue

MHOTOKOMIIOHEHTHHI WYL MHOT'O™
$R3HHTT MaTepval

jas]

pieceHre IOKPLHTHA C IIOMOMBK
RIIKa

[os]

ObonouKende HopMOBaHKE

(J6paTHas KOHYCHOCTH

hot stamping
diaphragm gate
disk gate

disk runner

additive

blast finishing *
embedding *

injection blow moulding *
apparent viscosity

encapsulation *

cold-slug well *
contact moulding *

contact pressute moulding

blow-up~ratio *
edge-gate

kiss-roll coating
ladder polymer *
slush casting *
microencapsulation *

composite

reverse roll coating

potting *

reverse taper

estampage a chaud

entrée rétrécie

entrée en disque

canal en disque

additif

finition ‘par projection *
enrobage *

moulage par injection-soufflage| *
viscosité apparente

encapsulage *

piége 3 goutte froide *
moulage au contact *

moulage au contact *

taux de soufflage *

entrée latérale

revetement par rouleau de transffert

polymére échelle *
coulage par embouage *
microencapsulage *

composite

revétement par rouleau inverse

empotage *

dépouille inverse

OLHOUUKIOBOE JNUTLE IOJ OABICHMEM
OTBEepAUTEID

TIHEeBMOBHTANIKABATEIb
TlopooGpazosaTelb

TitaMeHHOE HaTLIeHVe

TlteHK”

TItvTa UeHTPaRBHOTO JUTHMKA

one-shot moulding
curing agent *

air ejector

blowing agent

flame spray coating *
film *

sprue plate

moulage en une seule fois

agent de traitement *

éjecteur 3 air

agent d'expansion

revétement au pistolet 3 flamme *
film; voir feuille mince *

plaque de carotte
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