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- 2 -  

B R I E F  H I S T O R Y  

The Addendum 1 t o  I S 0  Recommendation R 194-1969, L i s t  of 
e q u i v a l e n t  terms used i n  t h e  p l a s t i c s  i n d u s t r y ,  was drawn up by T e c h n i c a l  
Committee ISO/TC 61 ,  P l a s t i c s ,  t h e  S e c r e t a r i a t  of which i s  h e l d  by t h e  
American N a t i o n a l  S tandards  I n s t i t u t e  (ANSI). 

Work on t h i s  q u e s t i o n  l e d  t o  t h e  adopt ion  of D r a f t  IS0 
Recommendation No. 1892, which was c i r c u l a t e d  t o  a l l  t h e  I S 0  Member 
Bodies f o r  e n q u i r y  i n  September 1969. I t  w a s  approved, s u b j e c t  t o  
a few m o d i f i c a t i o n s  of an e d i t o r i a l  n a t u r e ,  by t h e  fo l lowing  Member 
Bodies : 

Aus t r a l i  a 
Belgium 
Canada 
C ze  Cho s 1 ovaki  a 
France  
Germany 
Greece 
Hungary 

Israel  
Japan  
Nether lands  
New Zealand 
Poland 
P o r  tug  a l  
Romani a 
South A f r i c a ,  Rep. of 

Spain 
Sweden 
S w i t z e r l a n d  
Turkey 
U.A.R. 
Uni ted Kingdom 
U.  S .A. 
U.S.S.R. 

No Member Body opposed t h e  approval  of t h e  D r a f t .  

This  D r a f t  IS0 Reconmendation w a s  t h e n  submi t ted  by c o r r e s -  
pondence t o  t h e  I S 0  Counci l ,  which dec ided  t o  a c c e p t  i t  as an 
IS0 RECOMMENDATION. 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O/R

 19
4:1

96
9/A

dd
 1

https://standardsiso.com/api/?name=dd0a69ca8c1f98aa86eee4012bd3e910


- 3 -  

H I S T O R I Q U E  

L'Additif1 la Recommandation ISO/R 194-1969, Liste des termes 
équivalents utilisés dans l'industrie des matières plastiques, a été 
élaboré par le Comité Technique ISO/TC 61, Matières plastiques, dont le 
Secrétariat est assuré par 1'American National Standards Institute (ANSI). 

Les travaux relatifs à cette question aboutirent à l'adoption du 
Projet de Recommandation I S 0  NO 1892 qui fut soumis, en septembre 1969, 
2 l'enquête de tous les Comités Membres de 1'ISO. I1 fut approuvé, sous 
réserve de quelques modifications d'ordre rédactionnel, par l es  Comités 
Membres suivants : 

Afrique du Sud, Rép. d' 
A 1 1 emagne 
Aus t r al i e 
Be 1 gique 
Canada 
Espagne 
France 
G r è  ce 

Hongrie 
Israël 
Japon 
Nouvelle-Zélande 
P ay s -B a s 
Pologne 
Portugal 
R.A.U. 

Roumanie 
Royaume-Uni 
Suède 
Suisse 
Tchécoslovaquie 
Turquie 
U.R.S.S. 
U.S.A. 

Aucun Comité Membre ne se déclara opposé à l'approbation 
du Projet. 

Ce Projet de Recommandation IS0 fut alors soumis par corres- 
pondance au Conseil de I'ISO, qui décida de l'accepter comme 
RECOMMANDATION ISO. 
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- 4 -  
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- 5 -  ISO/R 194-1971/Add. 1-1972 (EFR) 
I 

Addendum 1 to I S 0  Recommendation R 194-1969 

Additif 1 à la Recommandation ISO/R 194 -1969 

aonomeme IC PeIcoMeHgayMM HCO/P 194-1969 

July 1972 

Juillet 1972 

bkum 1972 

LIST 
OF EQUIVALENT TERMS 

USED IN THE PLASTICS INDUSTRY 

I English - French - Russian 

II French - English - Russian 

III Russian - English - French 

LISTE 
DES TERMES EQUIVALENTS 

UTILISES DANS L'INDUSTRIE DES MATBRES PLASTIQUES 

I Anglais - Français - Russe 

II Français - Anglais - Russe 

III Russe - Anglais - Français 

Cl-IBCOK 
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MCO/P 194-1969/Aon. 1-1972 (AQP) - 7 -  ISO/R 194-1969/Add. 1-1972 (EFR) 

NOTE - 
* indicates that the term is defined in IS0 Recommendation R 4 7 2 ,  Plastics - Definitions of terms 

(3rd Edition - 1969). 
** indicates that the term is defined in Addendum 1 to IS0 Recommendation R 4 7 2 .  

ENGLISH 

Accumulator ** 
Acetone soluble matter 

Apparent powder density 

Base unit * 

Base unit, conventional * 
Breakdown voltage, dielectric * 
Breaking load 

Calendered sheeting 

Capacitance * 
Chemically foamed plastic ** 
Chord modulus 

Coefficient of friction * 
Coefficient of linear thermal 
expansion * 
Compound ** 

Conditioning * 
Conventional base unit * 
Creep, instantaneous recovery in 

Creep, instantaneous strain in * 

Creep, primary 

Creep, rate of 

Creep, recovery ** 

FRANçAIS 

Accumulateur 

Extrait acétonique 

Masse volumique apparente 
d'une poudre 

Motif de base 

Motif de base conventionnel 

Tension disruptive 

Charge de rupture 

Feuille calandrée 

Capacité 

Plastique expansé chimiquement 

Module entre deux points 

Coefficient de frottement 

Coefficient de dilatation 
thermique linéaire 

Composition (en lui adjoignant 
un adjectif, par exemple : 
composition vinylique) 

Conditionnement 

Motif de base conventionnel 

Recouvrance instantanée en 
f luage 

Déformation instantange en 
f luage 

Fluage primaire 

Vitesse de fluage 

Recouvrance en fluage 

PYCCKMR 

-JISTOP 

Q e T O H O d  3KCTp- 

H a m m a n  IUIOTHOCTb nopormca 
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MCO/P 194-1969/Aon. 1-1972 (AQP) - 8 -  ISO/R 194-1969/Add. I - l972(EFR) 

E N G L I S H  

Creep rupture strength 

Creep, secondary 

Creep strength 

Creep, tertiary 

Cross laminated 

Delamination ** 
Density. apparent powder 

Dielectric breakdown voltage * 
Disruptive voltage * 
Dry blend * 
Elastic modulus ** 
Elastic recovery 

Elongation * 
Expanded plastics ** 
Fading 

Fatigue * 
Fatigue life * 
Fibre 

Fibre show * 
Filament 

Flexural offset yield strength 

Flexural yield strength 

Foamed plastics ** 
Free phenol 

Friction 

Friction, coefficient of * 
Gauge length * 
Glass transition ** 
Graft copolymer * 
Hardness, indentation * 
Homopolymerization * 
Indentation hardness * 
Inherent viscosity * 
Initial stress in stress 
relaxation * 
Initial tangent modulus 

F R A N ç A I S  

Résistance à la rupture en 
f luage 

Fluage secondaire 

Résistance au fluage 

Fluage tertiaire 

Stratifié croisé 

Délaminage 

Masse volumique apparente 
d'une poudre 

Tension disruptive 

Tension disruptive 

Mélange sec 

Module d'élasticitl 

Recouvrance élastique 

Allongement 

Plastiques expansés 

Décoloration 

Fatigue 

Résistance à la fatigue 

Fibre 

Fibre apparente 

Filament 

Résistance 5 la flexion au seuil 
conventionnel d'écoulement 

Résistance en flexion au seuil 
d'écoulement 

Plastiques alvéolaires 

Phénol libre 

Frottement 

Coefficient de frottement 

Longueur de référence 

Transi tion vitreuse 

Copoly&re greffé 

Dureté par pénétration 

Homopolymérisation 

Dureté par pénétration 

Viscosité inhérente 

Contrainte initiale en 
relaxation 

Module tangent initial 

P Y C C K l l n  

B T o p a R  CTaLMR nOJf3yrIeCTM 

C o n p o T m e m e  n o m y r ~ e c ~ n  

T P T b . 9  CTaD3T.q nOJI3YVeCTI.r 

nepelcpecTHo-cJIoI.rcTarii I U I a C T m  

Paccxamame 

Hacarrmas IllIOTHOCTb nopoma 
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1 
- 9 -  ISO/R 194-1969/Add. I- l972(EFR) 

E N G L I S H  

Instantaneous' recovery in  
creep 

Instantaneous s t r a i n  i n  creep * 

I n t r i n s i c  v i scos i ty  * 
Knife l i nes  * 
Knit l i n e  ** 
Laminated moulded rod ** 
Laminated moulded tube ** 
Laminated ro l l ed  tube ** 
Let-go * 
Linear thermal expansion, 
coe f f i c i en t  of * 
Loss angle, s ine  of the 

Loss angle, tangent of the * 

Loss tangent * 
Mechanically foamed p l a s t i c  ** 

Modulus, chord 

Modulus, i n i t i a l  tangent 

Modulus, secant 

Modulus, shear 

Modulus, tangent 

Modulus, to rs iona l  

Modulus, Young's ** 
Modulus of e l a s t i c i t y  in  shear 

Modulus of e l a s t i c i t y  i n  tors ion  

Modulus of r i g i d i t y  

Monomeric un i t  (mer) * 
Moulding shinkage * 
Nip * 
Normal s t r e s s  * 
Offset y i e ld  s t rength ,  
f l exura l  

P a r a l l e l  laminated * 
Parison ** 
Permi t t iv i ty ,  r e l a t i v e  * 

Pipe 

Poisson's r a t i o  * 

F R A N ç A I S  

Recouvrance ins tan tanée  en 
f luage 

Déformation ins tan tanée  en 
f luage 

Viscosité in t r insèque  

Ligne de tranchage 

Ligne de soudure 

Barre s t r a t i f i é e  moulée 

Tube s t r a t i f i é  moulé 

Tube s t r a t i f i é  enroulé 

Décollement 

Coeff ic ien t  de d i l a t a t i o n  
thermique 1 iné  a i  r e  

Sinus de l ' angle  de per tes  

Tangente de l ' angle  de per tes  

Tangente de l ' ang le  de per tes  

P las t ique  expansé mécaniquement 

Module en t r e  deux points 

Module tangent i n i t i a l  

Module sécant 

Module en c i sa i l lement  

Module tangent 

Module en tors ion  

Module de Young 

Module d ' é l a s t i c i t é  en c i s a i l l e -  
ment 
Module d ' é l a s t i c i t é  en tors ion  

Module de r i g i d i t é  

Motif monomère (mer) 

Re t r a i t  au moulage 

Espacement 

Contrainte normale 

Résistance l a  f lex ion  au s e u i l  
conventionnel d'écoulement 

S t r a t i f i é  p a r a l l è l e  

Parai  son 

Pe rmi t t i v i t é  r e l a t i v e  

Tube 

Nombre de Poisson; coe f f i c i en t  
de Poisson 

P Y C C K H R  

CJIOMCT&l IIpeCCOBaHd CTePHb 

CaoncTarr n p e c c o s m u ?  Tpy6a 

CJIOMCTas HaMOTaARaR Tpy6a 

Paccaoeme 

Ko3Muqne~~ maccoaa  

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O/R

 19
4:1

96
9/A

dd
 1

https://standardsiso.com/api/?name=dd0a69ca8c1f98aa86eee4012bd3e910


HCO/P 194-1969/A011.1-1972 (AQP) ~ 10- ISOlR 194-1969/Add. I- l972(EFR) 

E N G L I S H  

Poly(viny1 chloride), 
unplasticized * 
Powder blend * 
Postcure ** 
Powder density, apparent 

Premix * 
Prepreg * 
Pressure break * 
Primary creep 

Profile 

Proportional limit * 
Rate of creep 

Reduced viscosity * 
Reduction of area 

Relative permittivity * 

Relative viscosity * 
Relaxation, stress ** 
Rolled sheeting 

Secant modulus 

Secondary creep 

Set * 
Shear modulus 

Sheeting, calendered 

Sheeting, rolled 

Shrink mark * 
Sine of the loss angle 

Slip * 
Slitter 

Solution/solvent viscosity 
ratio 

Storage life * 
Stress, normal * 
Stress relaxation ** 
Stress relaxation, initial 
stress in * 
Stress, true * 
Tangent modulus 

Tangent of the loss angle * 

F R A N ç A I S  

Poly(ch1orure de vinyle) non 
plastifié 

Mélange pulvérulent 

Postcuisson 

Mas s e volumique apparent e 
d’une poudre 

Prémix; mélange préalable 

Pré-imprégné 

Manque de pression 

Fluage primaire 

Profilé 

Limite proportionnelle 

Vitesse de fluage 

Viscosité réduite 

Reduction de surface 

Permittivité relative 

Viscosité relative 

Relaxation en contrainte 

Feuille roulée 

Module sécant 

Fluage secondaire 

Écart 

Module en cisaillement 

Feuille calandrée 

Feuille roulée 

Ret as sure 

Sinus de l’angle de pertes 

Glissement 

Découpeuse 

Rapport de viscosité 
solution/solvant 

Durée de vie en stock 

Contrainte normale 

Relaxation en contrainte 

Contrainte initiale en 
relaxation 

Contrainte réelle 

Module tangent 

Tangente de l’angle de pertes 

P Y C C K M R  

W T m a  
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MCO/P 194-1969/Aon.l-1972 (AQP) 11 - ISO/R 194-1969/Add. 1-1972 (EFR) 

E N G L I S H  

Terpolymer * 
Tertiary creep 

Thermoelasticity * 
Thermoset plastic ** 
Thermosetting plastic ** 
Thixotropy 

Torsional modulus 

True stress * 
Tubing 

Unplas tici zed poly (vinyl 
chloride) * 
Viscosity coefficient * 
Viscosity, inherent * 
Viscosity, intrinsic * 
Viscosity ratio, solution/ 
solvent * 
Viscosity, reduced * 
Viscosity, relative * 
Warpage * 
Weld line ** 
Yield strength 

Yield strength, flexural 

Yield strength, flexural 
offset 

Young's modulus ** 

F R A N ç A I S  

Terpolymère 

Fluage tertiaire 

Thermo-élasticité 

Plastique thermodurci 

Plastique thermodurcissable 

Thixotropie 

Module en torsion 

Contrainte réelle 

Tuyau flexible 

Poly(ch1orure de vinyle) 
non plastifié 

Coefficient de viscosité 

Viscosité inhérente 

Viscosité intrinsèque 

Rapport de viscosité 
solutionlsolvant 

Viscosité réduite 

Viscosité relative 

Gauchissement 

Ligne de soudure 

Résistance au seuil 
d'écoulement 

Résistance en flexion 
au seuil d'écoulement 

Résistance à la flexion au seuil 
conventionnel d'écoulement 

Module de Young 

P Y C C K H n  
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ISO/R 194-1969/Add. 1 -1972(EFR) MCO/P 194-1969/IJ011.1-1972 (AQP) - 13 - 

NOTE - 
* indique que le terme est défini dans la Reconnnandation ISO/R 472, Matières plastiques - 
Définitions de termes (3ème édition - 1969). 

** indique que le terme est défini dans l'Additif 1 à la Recornandation ISO/R 472. 

FRANçAIS 

Accumulateur ** 
Acétonique, extrait 

Allongement * 
Alvéolaires, plastiques ** 
Angle de pertes, sinus de 1' 

Angle de pertes, tangente de 1' * 
Barre stratifiée moulée ** 
Capacité * 
Charge de rupture 

Cisaillement, module en 

Cisaillement, module d'élas- 
ticité en 

Coefficient de dilatation 
thermique linéaire * 
Coefficient de frottement * 
Coefficient de Poisson * 
Coefficient de viscosité * 
Composition (en lui adjoignant 
un adjectif, par exemple : 
composition vinylique) ** 

Conditionnement * 
Contrainte initiale en 
relaxation * 
Contrainte normale * 
Contrainte réelle * 
Copolydre greffé * 
Décollement * 
Décoloration 

ENGLISH 

Accumulator 

Acetone extract 

E long at i on 

Foamed plastics 

Sine of the loss angle 

Tangent of the loss angle 

Laminated moulded rod 

Capacitance 

Breaking load 

Shear modulus 

Modulus of elasticity in shear 

Coefficient of linear thermal 
expans ion 

Coefficient of friction 

Poisson's ratio 

Viscosity coefficient 

Compound 

Conditioning 

Initial stress in stress 
relaxation 

Normal stress 

True stress 

Graft copolymer 

Let-go 

Fading 

PYCCKMla 
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MCO/P 194-1969/j1011.1-1972 (AQP) ~ 14 - ISO/R 194-1969iAdd. 1 -1972(EFR 

F R A N ç A I S  

Découpeuse 

Déformation ins tan tanée  
en fluage * 
Délaminage ** 
Di la t a t ion  thermique l i n é a i r e ,  
coe f f i c i en t  de * 
Durée de v i e  en s t o c k *  

Dureté par péné t ra t ion  * 
Ëcart  * 

Espacement * 

Expansés, p las t iques  ** 
Expansé chimiquement, 
p las t ique  ** 
Expansé mécaniquement. 
p las t ique  ** 
Ext ra i t  acétonique 

Fatigue * 
Fatigue, r é s i s t ance  1 l a  * 
Feu i l l e  calandrée 

Feu i l l e  roulée 

F ibre  

F ibre  apparente * 
Filament 

Flexion au s e u i l  conventionnel 
d'écoulement, r é s i s t ance  a l a  

Flexion au s e u i l  d'écoulement, 
r é s i s t ance  en 
Fluage, déformation instantanée 
en * 
Fluage primaire 

Fluage, recouvrance en ** 
Fluage, recouvrance instantannée 
en 

Fluage, rés i s tance  au 

Fluage, rés i s tance  1 l a  rupture 
en 

Fluage secondaire 

Fluage t e r t i a i r e  

Fluage, v i t e s s e  de 

Frottement 

Frottement, coe f f i c i en t  de * 

E N G L I S H  

S l i t t e r  

Instantaneous s t r a i n  i n  creep 

Delamination 

Coeff ic ien t  of l i nea r  thermal 
expansion 

Storage l i f e  

Indentation hardness 

Set 

Nip  

Expanded p l a s t i c s  

Chemically foamed p l a s t i c  

Mechanically foamed p l a s t i c  

Acetone so luble  matter 

Fatigue 

Fatigue l i f e  

Calendered sheeting 

Rolled sheeting 

F ibre  

F ibre  show 

Fi  1 ament 

Flexural o f f s e t  y i e ld  s t rength  

Flexural y i e ld  s t rength  

Instantaneous s t r a i n  i n  creep 

Primary creep 

Creep recovery 

Instantaneous recovery i n  creep 

Creep s t r eng th  

Creep rupture s t rength  

Secondary creep 

Te r t i a ry  creep 

Rate of creep 

F r i c t ion  

Coeff ic ien t  of f r i c t i o n  

P Y C C K M R  

X343HeCnOCO 6HOCTb 

3a3op 

Boxorno 

npocTynaRae Bonorna 

npene.u T e m e c T a  npx a3m6e 

MlTOBeHHOe BOCCTaHOBJIeHMe nOcJIe 
nOX3pHCTM 

ConpoTmeme n o x ~ y s e c ~ a  

ConpoTmeme n o n 3 ~ e c ~ a  npa 
PaCTRXeHMM 

BTopaR c ~ a g m  non3yvec~a 
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ISO/R 194-1969/Add. 1 -1972(EFR) VrCO/P 194-1969/,40n. 1-1972 ( A W )  - 15 - 

F R A N ç A I S  

Gauchissement * 
Glissement * 
Greffé, copolymère * 
Homopolymérisation * 
Ligne de soudure ** 
Ligne de tranchage * 
Limite proportionnelle * 
Longueur de référence * 
Manque de pression * 
Masse volumique apparente 
d'une poudre 
Mélange pulvérulent * 
Mélange sec * 
Mé lange pré al ab le 

Module en cisaillement 

Module d'élasticité ** 
Module d'élasticité en 
cisaillement 
Module d'élasticité en torsion 

Module de rigidité 

Module en torsion 

Module de Young ** 
Module entre deux points 

Module sécant 

Module tangent 

Module tangent initial 

Motif de base * 

Motif de base conventionnel * 

Motif monomère (mer) * 
Nombre de Poisson 

Paraison ** 
Permittivité relative * 

Phénol libre 

Plastiques alvéolaires ** 

E N G L I S H  

Warpage 

Slip 

Graft copolymer 

Homopolymerization 

Weld line; knit line 

Knife lines 

Proportional limit 

Gauge length 

Pressure break 

Apparent powder density 

Powder blend 

Dry blend 

Premix 

Shear modulus 

Elastic modulus 

Modulua of elasticity in shear 

Modulus of elasticity in torsion 

Modulus of rigidity 

Torsional modulus 

Young's modulus 

Chord modulus 

Secant modulus 

Tangent modulus 

Initial tangent modulus 

Base unit 

Conventional base unit 

Monomeric unit (mer) 

Poisson's ratio 

Pari son 

Permittivity, relative 

Free phenol 

Foamed plastics 

Plastique expansé chimiquement ** 
Plastique expansé mgcaniquement ** 

Chemically foamed plastic 

Mechanically foamed plastic 

P Y C C K U R  

OCHOBHOe 3BeHO 
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MCO/P 194-1969/,1t011.1-1972 (AQP) - 1 6 -  ISO/R 194-1969lAdd. I -1972(EFR 

F R A N ç A I S  

Plastiques expansés ** 
Plastique thermodurci ** 
P1 as tique thermodur ci s sable ** 
Poisson, nombre de * 
Poly(ch1orure de vinyle) non 
plastifié * 
Postcuisson ** 
Pré-imprégné * 
Premix * 
Profilé 

Rapport de viscosité 
solutionlsolvant * 
Recouvrance en fluage ** 
Recouvrance élastique 

Recouvrance instantanée en 
f luagc 

Réduction de surface 

Relaxation en contrainte ** 
Relaxation, contrainte initiale 
en 

Résistance 3 la fatigue * 
Résistance 1 la rupture en 
f luage 

Résistance au fluage 

Résistance au seuil d'écoulement 

Résistance en flexion au seuil 
conventionnel d'€coulement 

Résistance en flexion au seuil 
d'écoulement 

Retassure * 
Retrait au moulage * 
Rigidité, module de 

Rupture, charge de 

Sinus de l'angle de pertes 

Soudure, ligne de ** 
Stratifié parallèle * 
Stratifié croisé 

Surface, réduction de 

E N G L I S H  

Expanded plastics 

Thermoset plastic 

Thermosetting plastic 

Poisson's ratio 

Unplasticized poly(viny1 chloride) 

Postcure 

Prepreg 

Premix 

Profile 

Solution/solvent viscosity ratio 

Creep recovery 

Elastic recovery 

Instantaneous recovery in creep 

Reduction of area 

Stress relaxation 

Initial stress in stress 
relaxation 

Fatigue life 

Creep rupture strength 

Creep strength 

Yield strength 

Flexural offset yield strength 

Flexural yield strength 

Shrink.mark 

Moulding shrinkage 

Modulus of rigidity 

Breaking load 

Sine of the loss angle 

Weld line; knit line 

Parallel laminated 

Cross laminated 

Reduction of area 

P Y C C K H t r  

BcneHem€& m a c m  

PearcTomacT 

TepMopearcTmHas CMDJIa (peaKTOILJIaCT) 

Mmiosemoe BoccTaHoBJIeme 
nocxe IIOJI~YX~CTM 

Havaxmoe HanprwEme npm perm- 
c a m  

llpeAer TegsecTm npm m3m6e 

Pa3pynaB14as ~arpyoxa 

Cmyc y m a  noTePb 

JIvnarrr cnma 
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MCO/P 194-1969/31011.1-1972 (AQP) - 17 - ISO/R 194-1969/Add. 1-1972(EFi 

F R A N ç A I S  

Tangente de l'angle de pertes * 
Tension disruptive * 

Terpolymère * 

Thermodurci, plastique ** 
Thermodurcissable, plastique ** 
Thermo-élasticité * 
Thixotropie 

Torsion, module en 

Tranchage, ligne de 

Transition vitreuse ** 
Tube 

Tube stratifié moulé ** 
Tube stratifié enroulé ** 
Tuyau flexible 

Viscosité, coefficient de * 
Viscosité inhérente * 
Viscosité intrinsèque * 
Viscosité réduite * 
Viscosité relative * 
Viscosité solution/solvant. 
rapport de * 
Vitesse de fluage 

Young, module de ** 

E N G L I S H  P Y C C K H A  

Tangent of the loss angle 

Disruptive voltage; dielectric 

TaHreHc yrxa m 3 ~ ~ e l c ~ p m e c m  
nOTeDb 

breakdown voltagi 

Terpolymer 

Thermoset plastic 

Thermosetting plastic 

Thennoelasticity 

Thixotropy 

Torsional modulus 

Knife lines 

Glass transition 

Pipe 

Laminated moulded 

Laminated rolled tube 

Tubing 

Viscosity coefficient 

Inherent viscosity 

Intrinsic viscosity 

Reduced viscosity 

Relative viscosity 

Solution/solvent, viscosity 
ratio 

Rate of creep 

Young's modulus 
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19 - ISO/R 194-1969/Add. 1-1972(EF 

III 
P Y C C K M R  

BMRTma * 
Bo~romo 

BOCCTaHOEReHHe nocae ** 
n0JI syse c TM 

BCneHeHd IL?aCTMC ** 

BaruBeTaHMe 

ENGLISH 

Accumulator 

Acetone soluble matter 

Rolled sheeting 

Shrink mark 

Fibre 

Creep recovery 

Expanded plastics 

Secondary cteep 

Fading 

Homopolymerization 

Capacitance 

Storage life 

Paris on 

Nip 

True stress 

Calendered sheeting 

Compound 

Conditioning 

Warpage 

Viscosity coefficient 

Coefficient of linear thermal 
expansion 

Poisson's ratio 

FRANçAIS 

Accumulateur 

Extrait acétonique 

Feuille roulée 

Ret as sure 

Fibre 

Recouvrance en fluage 

Plastiques expansés 

Fluage secondaire 

Décoloration 

Homopolymérisation 

Capacité 

Durée de vie en stock 

Par ai son 

Espacement 

Contrainte réelle 

Feuille calandrée 

Composition (en lui adjoignant 
un adjectif, par exemple : 
composition vinylique) 

Conditionnement 

Gauchissement 

Coefficient de viscosité 

Coefficient de dilatation 
thermique lin€aire 

Nombre de Poisson; coefficient 
de Poisson 
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