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FOREWORD

This list of Netherlands equivalent terms used in the plastics industry constitutes a separate appendix
to ISO Recommendation R 194, List of Equivalent Terms Used in the Plastics Industry, published in
1961 for the three official languages of ISO (English, French and Russian). This Appendix (N1) has
been prepared by the Netherlands Member Body of ISO, the Nederlands Normalisatie-Instituut (NNI)
in cooperation with the Institut Belge de Normalisation (IBN), and is published under their
responsibility. The words only used in Belgian are indicated by (B). Its presentation is in conformity
with the note issued on 18 January 1963 by the ISO Central Secretariat, dealing with the publication
of Appendices to ISO Recommendation R 194 giving lists of equivalent terms in non-official
languages.

AVANT-PROPOS

Cette lﬁte des termes équivalents néerlandais utilisés dans industrie des matiéres plastiques constitue
une anpexe séparée a la Recommandation ISO/R 194, Liste des termes équivalents utilisés dans
Uindusfrie des matiéres plastiques, publiée en 1961 dans les trois langues officielles de I'ISO (anglais,
francaig et russe). Cette Annexe Nl a été préparée par le Comité Membre néerlandais de I'ISO, a
savoir, |le Nederlands Normalisatie-Instituut (NNI), avec la collaboration de I'Institut<{Belge de
Normalisation (IBN), et est publiée sous sa responsabilité. Les termes utilisés seulement en Belgique
sont indiqués par la lettre (B). Sa présentation est conforme a la note émanant’du Secrétariat
Central, datée du 18 janvier 1963, concernant la publication d’Annexes a lalRecommandation
ISO/R [194 pour les listes des termes équivalents dans les langues non-officielles

BEBEIEHVE

ADMY CMMCOK BKBMBAJNEHTHHX TEDMUHOB HA& TONJNAHICKOM H3HEe,
ONAeMHX B MPOMHIJIEHHOCTH MIACTMACC, ABIASTCA OTIeJlbHHM
geHneM E Pexomengjaunu UCO/P 194,

B SREBUBAJIGHTHHX Te B norped ideMH : Y,
g u3garHOf B 1961 romy Ha TpeX OPMUMANBHHX S3HEAX
QHPIMHCHOM, GPAHLYS3CHOM M DyCCHEOM) .

aro [lpunoxenme ( N1 ) HA& IOJNAHACEOM H3HEe COCTABIEHO ronn§gn-
cxnM |[Rounrerom-Unenon MCO Nederlands Normalisatie-Instituut (NNI

B CJTpyaHEuecTBe C Institut(Belge de Normalisation (IBN),

HeCymEM OTBETCTBEHHOCTh 3a°8r0 OnySIMKOBAHMe. TepMMEHM, yNOTpe-
GndeMue TOIbEO B Beabrmm, o06osHaueHs Oyxsoit "B", PMIOHHE
Tllprndmenus cooTBeTcTBye? coofmeHmp lenTpalbaoro CexprrapmaTa
or 18 aupapa 1963 roga, ' kacapmeMycs onyGimrosanma [[pmnoxenmit

E Pejomergmaumx UCO/P 154, COISPEAIMX CHMCEE SKBMBAJEHTHHX Tep-
MMHOH H& HeOPUUUANLHHX ASHKaX.

VOORWOORD

Deze lijst met Nederlandse equivalente termen, gebruikt in de kunstoffenindustrie, is een afzonderlijk

aahangsel bij de ISO-aanbeveling R 194, Lijst van equivalente termen gebruikt in de kunststoffen -
industrie, uitgegeven in 1961 in de drie officiele ISO-talen (Engels, Frans en Russisch). Dit aanhangsel
is door het Nederlandse lid van de ISO, het Nederlands Normalisatie-instituut (NNI), opgesteld in
samenwerking met het Belgisch Instituut voor Normalisatie (BIN) en wordt onder haar verant -
woordelijkheid uitgegeven. Specifiek in Belgié gangbare termen zijn aangegeven met (B).

De vorm is in overeenstemming met het rondschrijven van Centrale ISO-Secretariaat van 18 januari

1963, betreffende de uitgave van Aanhangsels van ISO-aanbeveling R 194 voor lijsten van equivalente
termen in niet-officiéle talen.
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HCO/P 194/ NI - 1968 ISO/R 194/ N1 - 1968

ISO Recommendation R 194-appenbix NI 1968
Recommandation ISO R 194-annExe NI 1968
Penomonpauna HGO P 194-npunoeHuE NI 1968 T.
List Liste Crmcon
olLeuuivulem ferms des fermes Gquivalenls < 3WeHBaneHTHbIX TepMuio,
used in the plastics ulilisés dans I'industrie ynoTpeOnReMbIx
indus"v des mu"éres nlus"uues B NPOMBILLINGHHOCTH NnAacTMace
APPENDIX N ANNEXE N MNMPUJIOKEHHUE N
DUTCH . NEERLANDAIS HA TOIIAHICKOM
A3HKE
Lijst
van equivalente termen
gebruikt in de
kunststoffenindustrie
* AANHANGSEL NI
NEDERLANDSE
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CONTENTS

This appendix contains four parts, namely

Page

I Alphabetical list of Netherlands (NI) equivalent terms used in the plastics industry, with

numerical references to be equivalent terms in the three official ISO languages (English = E, 5

French = F, Russian = R).
Il  Table of correspondences between the English and the Netherlands terms represented by their 39

serial numbers.
HI Tabie of correspondences between the French and the Netherlands terms represented by their 45

serial numbers.
IV Table of correspondences between the Russian and the Netherlands terms represented by their 50

serial numbers.

TABLE DES MATIERES

Cette Anpexe comporte quatre parties, a savoir Page
I Liste alphabetique des termes équivalents néerlandais (N1) utilisés dans 'industrie des matieres

plaptiques, avec les correspondances numériques aux termes équivalents dans les.trois langues

offjcielles de I'[SO (anglais = E, frangais = F, russe = R). 5
II  Tableau de correspondances entre les termes anglais et néerlandais représentés par leur numéro

d’ardre. 39
III  Tableau de correspondances entre les termes frangais et néerlandais représentés par leur numéro

d’drdre. 45
IV Tableau de correspondances entre les termes russes et néerlandais.représentés par leur numéro

d’ordre. 50

COREPKAHVE

dro lppnomeHne COCTOMT ¥3 CIERYMIMX UeTEPEX vacTef: prram
I AnpbaBUTHHE CNNCOK SHBMBAJEHTHHX 'IOANAHICKUX TEDMMHOB (N1),

ynprpefigeMHXx B NPOMHIIEHHOCTM IJIACTMACC, C YHCIOBAMHA

CCHIEAMM Ha 9KBHBAJEHTHHE TODMMHH Ha TpeX OPWUHAJbHHX A3H-

Kak MCO (arramitcxom - E, dpanuyscKoM - F, DYCCEOM - R) 5
II Tafnwua COOTHONEHMA MeRRY ANMIIMACKNMH M TOJNAHACKUMH TEp-

MWHaMN, 06 03HAUSHHHMYN CBOUMK NOPAIKOBHMKY HOMEDAMH 39
III Tafawunma COOTHOMEHUS MexIy (paHLUYSCEMME M TOJNAHACEMME Tep-

MUHAME, OGO3HAUGHEHMY CBOMMY MOPANEOBHMN HOMEDAMY a5
IV  Tafamua COOTHOMEHMA MEXIY DYCCHMMH M TOJJAHIACKMME TEpMH-

HaM¥, OGO3HAUEHHHMM CBOMMN NODARNKOBHMZ HOMEDAMM s0

INHOUD

Dit Aanhangsel bevat 4 delen, nl.
I Alfabetische lijst met Nederlandse equivalente termen die worden gebruikt in de kunststoffen - Bladzijde

industrie; de getallen verwijzen naar de equivalente termen in de drie offici€le ISO talen.

(Engels = E, Frans = F, Russisch = R). 5
I Tabel van equivalente Engelse en Nederlandse termen, aangeduid door hun volgnummer. 39
III  Table van equivalente Franse en Nederlandse termen, aangeduid door hun volgnummer. as
IV Tabel van equivalente Russische en Nederlandse termen, aangeduid door hun volgnummer. 50
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|

N NED ANDS . E. 4
1 Aanslag voor de uitstotiers resp. uitwerpers 259 zgg 86
2 Aanspuitbus 307 19 260
784 66
67
82
3 Aanspuitkegel 783 81 826
4 Aanspuiting 349 273 57
5 Aanspuiting, directe 221 275 60
350 559
6 Aanspuiting, vernauwde 352 273 61
704 720
7 Aanspuiting, ringvormige 353 274 59
T10 217
8 Aanspuiting, waaiervormige 303 276 37
351 58
9 Accelerator 3 4 793
10 Acou resp. Acoumulater, hydraulisch-pneumatische 30 5 50
1 Acetonhars 4 671 23
673 661
12 Achtersnede (B) 182 158 440
882 211
13 Achtersnijding 182 168 440
882 211
14 Aorylester 6 283 5
15 Aorylhars 7 672 6
674 658
16 Adhesiviteit (B) 24 12 213
17 A-fase(B) 46 286 700
18 Afbramen 871 235 157
19 Afbraming 873 234 156
20 (Af )kni jpmatrijs 324 493 525
502
21 Afkni jpoppervlak 439 35 432
' : 763 '
22 Afkni jprand (bij persen) 438 34 3717
23 Afkoelblok 170 410 368
24 Afkoelen, snel 130 668 389
25. Afkoelmal 171 410 368
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N NEDERLANDS E F R
26 Afromen 186 184 385
27 Afronding 314 153 33
28 Afachrikken 130 668 389
29 Afgchuiving 737 122 623
30 Afstrijkmes 226 661 580
31 Afwelrken 318 N 375
32 Alfalcellulose 34 24 11
109 Nn
33 Allylester 31 284 10
34  Ally[lhars 33 @73 8
675 659
35 Allylikunststof 32 673 9
597
36 Aminjohars 36 674 13
676
37 Aminpkunststof 37 25 12
38 Aniljineformaldehydehars 39 675 16
5711 660
39 Anislotropie van laminaten 40 31 15
40 Antijoxidant 41 32 17
41 Appr{8t (voor textiel, papier) 752 33 19
42 Arbdidsfactor (didlekirische) 216 305 226
647 2217
43 A~-stladium 46 286 700
44 A-tdestand 46 286 700
45 Bakken~(B) 196 187 374
46 Baktijd (B) 197 188 62
179 -
47 Ballon (bij folie blazen) 87 63 564
48 Bandverwarming 812 108 247
729
49 Barst 183 182 769
50 Bekervloeigraad 195 387 65
5'1 Bekleden van draden en kabels 144 272 446
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52 Belastingssnelheid, go@iddoldo 476 847 697
53 Benzylcellulose 57 44 24
110 92
54 Bestandheid tegen oplosmiddelen 766 711 T11
55 Bewerken, machinaal 469 824 293
56 Bezinking 728 731 624
57 8) 86——287 76t
. 58 62 124 39
59 87 635 564
60 laas, open 88 64 378
560 565
61 laasmatrijs 67 500 517
498
62 lauvkleuring 69 45 436
63 66 750 T1
64 loeden van een kleurstof 153 296 81
462
65 lokpers 63 631 27
66 odemplaat 78 571 349
426
67 227 49 74
68 Boring voor een paspen 232 17 324
69 :orstolha;r 84 186 841
70 Bovenplunjerpers 233 634 496
(&l Braam 322 43 155
195
72 ireken (van een emulaie) 82 335 583 |
73 Broshoidltomperatuur 85 176 741
T4 B-stadium 86 287 T01
15 B-toestand 86 287 - 701
76 Buigproef bij lage temperatuur 145 281 f?S
11 Buigspanning, herhaalde 669 161 329
805 401
78 Buigsterkte 190 706 484
327
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79 Buigstijfheid 793 727 135
194
80  Buis 875 816 173
81 - Buis, geéxtrudeerde 294 818 843
82 Buis, gekitte 121 817 829
83 Buis, gelaagde en geperste 513 819 511
84  Buis, gelakte 891 822 245
85 Buis), gelijmde 121 817 829
86 Buis|, machinaal bewerkte gelaagde 467 821 163
87 Buis| gewikkelde, gelaagde 712 820 320
88 Bus n 69 687
89 Bus [voor paspen 231 229 322
90 Cachieerlaag 140 270 445
91 Cacheermachine 143 723 288
92 Cachieermengsel 141 456 696
93 Caseline 96 83 179
94 Celljulose 106 88 825
95 Celljuloseacetaat 107 8; 21
96 Celluloseacetaat-butyraat 108 9 22
90
97 Ccllulose-ester 111 28? 645
98 Cellulose-ether 112 94 549
290
99 Cellulosenitraat 114 96 351
' 508
100 Celluloseproprionaat 11D 71 243
659
101 Celrubber 105 76 599
716 859
102 C-fase (B) 194 288 702
103  Chloropreen 132 113 821
104 Cilinder 199 192 828
105 Coagulatie 137 125 214
106 Coating 140 270 445
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107 Coatingmengsel 141 456 696
108 Colloldmolen 150 504 215
109 Colofonium 151 145 184
715
110  Compressiematrijs (B) 160 492 518
500
11 Compressiepers 162 632 492
112 Compressiepersen (B) :fl 477 506
522
113 | Compatibiliteit 156 149 684
114 | Condensatie 165 150 219
115 | Condensatiemiddel 166 15 22¢
116 | Connector (B) 167 154 689
117 | Contactadhesie (tussen folies) 64 10 644
118 | Contactlijm 12 129 204
168
119 Contactoppervlak 439 35 432
763
120 | Contaotrand (bij persen) 438 34 371
121 Contacttijd zonder druk (bij lijmen) 134 718 14
122 Contactverbinding 136 413 431
123 Contourlass§n 421 744 221
124 Copolycondensatie 172 171 688
125 Copolymeer 173 172 689
126 | Copolymerisatie 174 173 691
127 | Copolymerisatie met brugvorming 175 174 692
128 | Corrosie 177 176 223
129 Corrosievastheid 170 703 (]
130 C-stadium 194 288 T02
131 C-toestand 194 288 702
132 Cumaronhars 161 678 238
681 666
133 Cyclus, automatische 47 190 3
134 Dauwpunt 208 585 768
135 Decoratieplaat 202 310 113
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N NEDERLANDS E F R
136 Deellijn (van de matrijs) 323 415 252
R
137 Deeltjesgrootte-analyse 568 368 106
138 Dekfilm 142 526 444
139 Deklaag 140 270 445
140 Demontage (van een matrijs) 813 208 14
141 Demper 200 26 14
142 Dempingselement 200. 26 14
143  Diagpram, épannings-rek 807 214 235
144 Diatpmeeénaarde 209 216 195
185
145 Dichitheid, scbijnbare (van perspoeder of 646 449 339
granulaat )
146  Di¥lektricum 214 217 122
147 Diélpktrisch 211 217 122
148  Diéllektrische constante 212 155 123
573 529
149  Dieptrekken (znw) 237 262 93
150 Diffjusie van licht 218 218 620
151 Diffjusiviteit, thermische 838 219 743
152  Dikviloeibaarheid, schijnbare 302 175 178
153 Dimejsr 220 223 118
154 Disparsi;, macromoleculaire 471 2217 275
155 Dissfipatiefactor (tg o) 225 302 228
833 773 733
156  Doorpuiging 203 333 535
157 Doorfatendheid 572 528 542
158  Doorschi jnendheid 868 804 548
159  Doorslaan (b.v. van lijm) - 61 393 550
160 Doorslag (van een diélektriocum) 80 195 533
161 Doorslagspanning 81 783 332
162 Doorslagsterkte, diélektrische (B) g;z 126 849
163 Doorslagvastheid 217 726 849
271
164 Doorzichtigheid 869 806 538
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N NEDERLANDS E F R
165 Draad 851 324 352
166 Draad (Sohroef-), geperste 516 327 508
167 Draadisolatiemengsel 918 452 176
168 Draagspanning 56 163 337
801
169 Drasgsterkte 55 710 552
170 Drenking 392 383 546
171 Drenktoestel 391 364 547
‘ 393
172 Droogmiddel 238 ‘733 627
173 Druk bij het vormen 339 347 112
174 Drukplaat 657 172 366
175 |Druppelpunt 239 5683 737
176 |Druppunt (B) 239 563 731
177 |Drukspanning 164 159 335
802
178 Druksterkte 153 702 483
179 Drukstuk 334 566 429
180 |Drukverhoger 411 403 312
181 Ductiliteit 242 230 174
182 |Dwarsdoorsnede van_é&en laminaat 198 180 473
183 |Dwarslaminaat 191 57 360
184 |Dwarsrichting, in 192 224 A72
185 Elasticiteit 267 256 791
186 |Elastiditeit, vertraagde 901 258 95
187 Elasticiteitsgrens 266 430 485|
924
188 Elastisiteitsmodulus 487 466 300
189  Elasticiteitsmodulus bij buiging 488 467 301
190 Elasticiteitsmodulus bij eenzijdige druk 486 465 305
191 Elasticiteitsmodulus bij trek 490 469 303
192 Elastomeer 268 259 848
193  Emulgator 279 2617 850
194 Emulgeerarbeid 278 269 571
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N NEDERLANDS _ E F R
195 Emulgeermiddel 279 2617 850
196 Emulgeren 277 268 851
197 Buulsie 280 264 853
198 Emulsielijm 14 132 212
281 852
199 Emulsietype 283 266 756
879 823
200 Epoxyhars 285 680 681
683 854
201 Etagepers 537 643 500
855
202  Ethgnol 287 289 (856
201 Ethylcellulose 113 95 857
288 291
204 Everredigheidsgrens (b.v. 10%) 546 431 480
205 Bvenwi jdig aan de lagen 249 519 393
206 Extander 290 297 124
207 Extgactor (B) 292 299 842
208 Extguder 295 52 831
209 Extruderen 296 51 847
300
210 Extrusie 296 51 847
300
211 Fase¢ 574 533 795
212 Fase, continue (b.y..van een emulsie) 169 534 347
213 Fase¢, disperse (B) 224 535 121
214 Fase, gedispergeerde 224 535 121
215 Fasghoek {(diélektrische) 215 30 796
575
216 Fase-omkering van een emulsie 282 265 362
576 404
217 Fenolformaldehydehars 577 688 800
691
218 Fenolhars 580 689 678
692 802
219 Fenolharskit 118 118 150
5718 801
220 Fenolkunststof 5719 536 803

-12 -



https://standardsiso.com/api/?name=c407a9f39e0a6c35e589323c5866207c

¥ NEDERLARDS ~ B F R
221 Film 315 314 420
222 Filterpakket 124 329 314
223 Fineer 892 321 839
224 Pineerlijm 18 136 210
614 799
225 Finish {(voor textiel, papier) 752 33 19
226 FluIditeit 330 339 735
227 Folie 315 309 256
332 314 420
739
228 Follie, afgeschilde 154 316 712
229 Follie, gegaufreerde 275 342 758
230 Folie, gegoten 97 315 421
231 Folie, gekalanderde 93 313 182
232 Folie, gelaagde 429 319 423
233 Folie, geprente 275 312 758
234 Folie, gewalste 114 313 182
235  Friame 13 106 357
126 351
M 441
236  Furaanhars 347 681 679
684 815
2137 Functionaliteit 345 342 814
2386 Furfuralhars 348 682 680
685 816
239 Galat je 591 812 160
240 Gaufreren 276 353 157
366
241 Gﬂbombaerd 227 49 14
242 Gel 354 354 98
243 Gel, irreversibele 416 355 346
2434 Gel, omkeerbare 707 356 361
245 Gelei 420 357 117
246 Geleidestang voor het uitstoten resp. uitwerpen 25% . 41 686
237
247 (Geleidingsbus 231 229 322
248  Geleidingsgat 232 17 324
249 Goloidinglﬁcn 230 365 323

-13 -
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250 Geleiding van het uitstoterframe resp. 258 243 325
uitwerperframe 372

251 Celeringstijd 355 358 64

252 Gieten (anw) 98 179 261

99 475 379
517 478 809

520
253  Gieten, lage—druk 464 476 505
526
254 Giqtrolie 97 315 421
255  Gigthars ‘ 100 611 258
680 667
256 Gigtmassa 527 | 453 813
257 Gi¢tmassa met vezelvulling 310 450 53
529
258 Gietmassa met weefselvulling ggg 454 502
259  Gietstuk, nagevormd 530 483 163
642
260 Gips 594 576 102
261 Glans | 356 56 26
436
262 Gl1jdingsmodulus 49 468 302
263  Glijmiddel 465 435 656
264 Glijmodulus 489 464 304
265 Glijpassing 157 412 638
266  QGolfspanning , ’ 810 162 336
911 633
267 Golving, .inwendige 415 826 622
268  Grandlaat 362 367 105
269 Gravure 284 370 104
270 Grensviscositeitsgetal 448 gﬁ? 817
271 Grensvlakarbeid 412 808 . 569
272 Groeven 811 760 715
273 Haarscheur 183 182 769
274 Halffabrikaten 413 652 470
275 Handmatrijs 367 498 528
503 125

-14 -
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276 Handpers 368 640 495
607
277 Hardheid 370 233 734
278  Hars 672 670 657
279 Hars, in olie oplosbare 55 687 285
690 668
280 Hars, met olie gemodificeerde 552 684 299
688 671
281  Harg, met olis resgereads 535 686 266
659 (69
282  Harp, oplosbare 634 630 586
7163 674
283 Harp, synthetische 695 694 530
826 675
" 284 Harp, thermohardende 696 692 &6
841 1
285 Harpester 286 360 858
286 Harpnest 693 57117 682
287 Hechting 74 143 198
a1
424
288 BeoEtutorkt. 75 698 554
289 Heetgaslassen 383 745 510
290 Hob 380 578 561
291 Hobben (snw)., 381 343 68
823
292 Ho]zors 382 636 493
293 Hoekprofiel, ‘gélaagd 427 658 655
294 Houdbaarheid 741 232 487
295 Ho:Lbsarhoid (na mengen) 644 833 137.
296 Houderplaat voor inzetstukken 440 575 146
297 Hout, geperst 159 a7 130
919 509
298 Hout, geperst gelmpregneerd 158 48 545
299 Hout, veredeld 395 46 129
920 355
300 Houtmeel 921 307 131
301 IJseroxide, rood 667 514 595
302 Impregneermachine 391 384 541
393
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303 Impregnering 392 383 546
304 Indikken 71 278 143
305 Inertie, chemische 128 392 818’
306 Ingevallen (b.v. van een oppervlak) 223 385 45
307 Inhibitor 398 395 170
308 Injeotie 399 397 55
309 Injectiecilinder 400 401 270
616
310 Iijectiedruk 404 402 110
648
311 Ipjectiematrijs (B) 401 497 265
504
312 Injectiepers (B) 403 639 263
313 Injectieplunjer 405 400 268
o417 434
314 Iasnoering 540 759 719
315 Inspuitdruk 404 402 110
648
316  Ipspuiting 399 397 55
317 Imspuitplunjer 405 400 268
547 434
318 Igobuteen 417 405 166
319 Igolatieweeratand 409 707 693
320 Igolator 410 406 157
329 Igomeer 418 407 168
322 I]oproon 419 408 169
323 Inzetstift 407 59 807
588 838
324 Indetstift, gladde 589 61 386
593 637
325 Inszetstift met schroefdraad ?gg 60 159
326 Inzetstuk 406 651 20
327 Insetstukken (van een matrijs) 115 126 115
328 Inzinking 7150 213 43
329 Juk 473 574 103
633

- 16 =
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330 Kabelfabricage 270 261 ) 539
331 Kabelisolatiemengsel 918 452 176
332 Kabelmantelmengsel 738 451 177
333 Kalander 92 73 180
334 Kalanderen _ 94 T2 181
335 Kalanderen (om dikte te verminderen) 95 421 540
336 Kantelpers 852 645 499
337 tn.uni.trrol 19 193 35
338 aolien 131 419 185
423
3)9 Katalysator 101 84 188
340 Katalysator, chemische 102 85 190
127 819
341 Katalysator, fysische 103 86 189
581 806
342 Katoenlinterx 180 178 255
433
343 Katoenvlok 179 177 820
334
344 Kerffactor 542 303 224
345 Kerfgevoeligheid 543 7132 832
346 Ketenlengte 122 98 125
434
347 Kit 116 117 147
348 Kleefmiddel (B) 10 1 200
357 128
349  Kleefnaad (B) \ 358 143 199
350  Kleurstof ' 152 146 230
351 Kleurstof, onoplosbare 408 147 403
582 537
352 Kleurstof, oplosbare ' 162 148 587
353 Kleurstof, organische (b.v. in verf of lak) 853 796 760
354 Kleven (B) 360 127 637
355 Kleven (van folies), het aan elkaar ; Kleefkracht 64 10 644
356 Kni jpmatrijs 324 493 525
502
357 Koker 91 65 687
358 Kolom (b.v. van een pers) 155 144 216
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359 Korrelstruotuur 361 761 158
360 Kracht-doorbuigingsdiagram 453 181 234
361 Kraslijn T40 428 643
362 Krasvastheid 723 704 695
363 Kresol 188 185 232
364 Kresclhars 189 679 233
682 664
365 Krijtpn 124 306 290
366 Krijtmerk 123 444 271
67  Krimp 146 122 (5%
368 Krimpmal 147 152 605
369 Kruip 187 336 447
370 Kruipwegvorming 859 109 359
n Kruipwegvorming door geleidende afsetting 52: 111 642
372 Kruipwegvorming door viambogea 823 110 534
kY ) Kruipwegvorming door vonken gg; 112 173
il R
695 663
826 675
375 Kunstharskit %;g 120 ;gg
376 Kunstharslijm 85; 139 ggg
377 Kunstirubber ggg 260 ;g?
378 Kunststof 596 455 416 .
3719 Kunststof, buigsame ’ 326 560 99
380 Kunststef, flexibele 326 - 560 99
381 Kunststof, harde 709 561 .133
382 Kunststofbekleding 598 553 a17
383 Lading (bij het persea of spuiten) 125 103 316
384 Lak 566 525 231
385 Laminaat, geperst 430 486 647
525
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386 Laminaten 435 758 649
381 Lamineren 436 756 390
388 Lampekit; lampvoetkit 117 119 151
437 630
389  Landj landlengte (B) 438 " 34 377
390  Landoppervlak (B) ' 439 35 432
763
n Las 913 749 617
392 Lastrander 916 100 615
393 Lasgdraad 312 40 €16
394  Laspaad 914 445 718
395 Lashen 915 741 608
~396 Las[on, discontinu 796 742 611
706
397 Lasfen, hoogfreguent 378 746 79
609
398 Lasptaaf 312 40 616
399 Latpx 441 423 246
400  Leifiingdruk 452 646 573
401 Leipteenmeel 753 37 834
402 Lenkterichting, in de 442 225 536
403 Leppen 661 612 396
404 Lichtbestandheid 445 708 621
~~405 Lichtdoorlatendhleid : 446 805 618
406 Lichtechtheid,  lichtbestandheid 444 736 619
407 Lichtversirooiing 218 218 620
408 Lignine 447 429 248 -
409 Li jm 10 11 200
357 128
410 Lijm, gemengde 17 135 203
485 218
411 Lijm, koudhardende : 11 131 211
149
412 Lijm, synthetische 21 139 207
827 632
413 Lijm, thermohardende 23 140 209
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414 Lijm, thermoplastische 22 141 208
842 750
415 Lijm, warmhardende 16 130 201
384
416 Lijmfolie 15 133 205
316 422
417 Lijmoplossing 20 138 585
764
418 Lijmpenetratie 359 527 397
419 Lijmtoevoegsel 13 126
420 325 530 402
421 27 5 603
422 28 5 603
423 65 . 541 566
424 480 440 295
425 Maatvastheid 213 753 699
426 Macrpmolecuul 470 437 273
427 Macrpmoleouul, lineair 450 438 249
274
428 Magnesia (basisch magnesiumocarbonaat,
magnesiumoxide) 472 439 272
429 MarmErcn 495 442 311
430 Massafactor (B) 89 301 229
431 Matri js 336 350 516
496 489 808
432 Matrf js, enkelvoudige 508 496 365
749 520
433 Matrfi je (voor verschillende produkten), meervoudige
157 494 522
499 _578
434 Matrfi js, meervoudige{ met gescheiden matrijs- 507 490 527
ho[lten 733
435 Matrijs, positieve 506 499 478
640 521
436 Matrijs, samengestelde 509 491 526
' 114
437 Matrlijn met (koel )kanalen 176 502 523
501 )
438 Matrijs met losse inzetstukken 53 495 187
497 524
439 Matrijsframe 73 106 357
126 351
341 a4 .
440  Matrijsholte 104 &7 388
394 s
441 Matrijsmantel 73 106 357
126 351
341 441
442 Matrijsmerk 505 446 384
443 Natri jsopspanplaat 210 512 428
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444 Matrijsplaat 50 570 367
427
445 Matri jzseamaker 534 505 161
446 Matri jzenmakerij 854 38 171
447 Medium, hydraulisoh 386 338 572
448 Meenemer 292 299 842
449 Meenemer voor de aanspuitkegel 38 169 441
786
450 Meercomponentenlijm 17 135 202
A= [ LYY
451 Melhmineformaldehydehars 478 683 289
686 670
452 Menglijm 17 135 203
485 218
453 Merkteken afkomstig van de matrijsplaat 611 447 383
454 Methllisering 481 460 291
455 Methanol 482 461 292
456 Midflel, antistatisch a2 14 18
457 Migratie (b.v. van een weekmaker) 483 463 296
458 Molgpouulketen, lineaire 451 99 250
459 Molpcuulmassa (~-gewicht) 492 448 306
460 Monpfilament 493 470 307
461 Monpmeer 494 471 308
462 Nultiplex 613 169 797
163 Multiplex, met harsDgelijmd 679 170 798
464 Naadlassen 726 747 614
465 Naharding 25 36 144
' 757 292
466 Natparhars 538 685 531
[1eX{ 073
467 Natuurrubber 539 15 192
718 340
468 Navormen 641 614 812
469 Nerf 708 506 593
470 Neus (b.v. van een injectiecilinder) 545 507 313
471 Novolak 544 509 353
472 Olie, drogende 241 379 83
550 279

-2] -



https://standardsiso.com/api/?name=c407a9f39e0a6c35e589323c5866207c

] NEDERLANDS E F R
473 Olie, geblasen 68 380 281
547 537
474 Olie, gekookte T2 377 36
548 278
4715 Olie, gesulfoneerde 558 381 282
815 7121
476 Olie, niet-drogende 553 378 280
342
AT Olie, ruwe 193 376 283
549 727
26
478 Onbrandbaar maken 319 382 364
530
479 Onderplunjerpers 885 629 498
480 Onderpni jding 182 168 440
882 211
481 Onontjvlambaarheid 541 396 341
482 Ontlastklep 884 828 594
483 OntlIAng, thermische 837 197 145
484 Ontluchten 83 205 442
485 Ontluchtingsopening (van een matrijs) 893 293 49
486  Ontvlambaarheid 321 394 54
487 Opening (tussen de platen van een pers) 201 513 584
488  Oplosmiddel 765 7137 588
489 Oplosmiddel, aktief 8 738 7
490 Oplosmiddel, zwak 759 740 640
491 Opneming . van . waterdamp 910 3 42
492 Opperivlak, corresponderend 475 #éi 376
493 Oppervlak, mat 243 765 287
494 Oppervlakdefect 474 443 116
49% Oppervlakgolving 819 827 - 52
496. Oppervl akmathoid 816 815 437
497 Oppervlakweerstand 817 T12 438
498 Oppervlakweerstand, specifieke 818 715 785
499 Opromen 186 184 385
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500 Orzanosol 564 511 372
501 Overgangstemperatuur 867 777 739
502 Overloopgroef (van een matrijs) ;?3 364 183
503 Overvuloanicatie 565 762 398
504 Paneel 567 515 3N
505 Paneel, gelaagd 431 516 392
506 Papier, gecachesrdy zecoat 139 547 32
507 Papier, gelakt 890 518 243
508 Papisrpulppersstuk 660 660 162
509 Paspen 230 365 323
510 Pasta 569 522 395
511 Patrijs (B) 506 499 478
640 521
512 Panze tijdens het sluiten van de matrijs 245 523 144
513 Perforatie 591 812 160
514 Permeabiliteit 572 528 542
515 Pormittiviteit 212 155 123
573 529
516 Pers 162 628 490
655 632 492
5117 Pers, automatische 49 630 2
491
518 bers, halfautonatisohe 732 644 494
519 Pers, hydraulische 387 637 100
520 Pers, hydromechanische 388 638 101
521 Pers,( mechanische 4717 641 294
522 P6Ts, zelistandig aangedreven 130 b2 497
533 Perscyoclus 523 19N 827
‘ 480
534 Persdruk 532 484 . 783
649
52% Persen 161 475 506
517 477 809
522
526 Persen, koud 148 481 507
521 824
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527 Persen, lage-druk 462 476 505
52
528 Persing, onvolledige 533 479 344
743
529 Persing (uit een meervoudige matrijs) 443 503 579
530 Perskeek (bij persen) 59 369 108
531 Perskracht 335 344 354
664 546
532 Perstn 527 453 83—
533 Persnassa met vezelvulling 310 450 53
529 .
534 Persmassa met weefselvulling 300 454 502
528
539 Persnatrijs 160 492 518
500
536 Perspoeder 531 618 515
537 Persgtempel 380 578 561
538  Persgtuk 518 510 501
539 Persgtuk, gelaagd 430 486 647
511
525
540 Persstuk, nagsvormd 530 483 163
642
541 Perstijd 534 487 62
781
542 Petrpleum’ 424 420 194
532
543 Pigment 408 147 403
582 537
544 Pigmpnt, metaal-organisoh 583 540 297
404
545 Pigment, mineraal (anorganisoh) 387 538 v -n
584 405
546  Pigment, organisch 563 539 374
585 406
547 Pijnhars 151 145 184
715
548 Pijp 875 816 173
549 Plaat 332 309 256
739
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550 Plaat, afgesechilde 755 320 713
551 Plaat, bewegende (matrijsopspan-) 328 573 541
552 Plaat, geéxtrudeerde 293 311 844
550
553 Plaat, gekalanderde 93 313 182
554 Plaat, gelaagde 433 552 257
555 Plaat (van een pers) 608 564 424
610
556 PlLat, geperste 656 318 489
551 592
557 Plaat (produkt of halfprodukt) 609 549 430
558 Plaat, gewalste 714 313 182
- 559 Plaat, navormbare 643 317 650
560 Plaat, vaste (matrijsopspan-) 320 459 794
561 Plpat, vervisselbare (van een matrijs) 244 567 186
562 Plaat, zwevende 328 573 541
563 Plaknmiddel 10 11 200
357 128
564 ° Plasticeringj plastificering 603 556 415
565 Plasticiteit 601 554 413
566 Plastigel 605 558 408
567 Plastisol 606, 562 409
568  Plhstisoh 595 559 418
569  Plastomeer 607 563 419
57Q Plgk, donkere (in een laminaat) 385 770 736
5T1 Plek, drog. (bij een laminaat) 240 832 723
572 Plunjer 592 543 477
612
573 Plunjerkracht 335 344 354
664 546
574 Plunjerpers, dubbele 229 635 267
575 Poederlijm 19 137 206
645 476
576 Pok 586 55 29
517 Polijsten 615 587 465
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578  Polijstschijf, vilten 10 228 804
309 322
579 Polyacrylaat 616 591 448
580 Polyamide 617 593 449
581 Polybuteen 618 594 450
582 Ppl&chloropreen 619 596 467
583 éolycondensaat 620 600 459
584  Polyco tie 624 604 460
585 Polyes:]j:nsa 622 602 469
586 PolyetHeen 623 603 468
587 Polyisdbuteen 624 665 458
588 Polymaeqr 625 606 461
589 Polymeqr, macromoleculair 379 373 18
607
590 Polymexisaat 626 608 462
591 Polymezgisatie 5§27 609 463
592  Polymepisatiegraad 206 207 708
593 Polymethylmethacrylaat 628 610 464
594 Polystyreen _ 629 611 466
595  Polyvifylacetaal 630 6 451
589
596 Polyvinylacetaat 631 8 452
590
597 Polyvijylalcohol 632 16 455
592
598 Polyvigylbutyral 633 70 453
595
599 Polyvingylehloride 634 115 457
O
600 Polyvinylchlorideacetaat 635 114 690
601 Polyvinylchloridevinylacetaat 636 598 690
602 Polyvinylformal 637 349 &56
604
603  Polyvinylideenchloride 638 116 454
599
604  Porie 591 812 160
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605 Poreusheid; porolit;it 639 613 475
6§06 Prent 716 50 28
607 Prent van de uitstoter resp. unitwerper 261 ggg 641
608 Prenten 276 353 757
366
609 Produkt, voorgevormd 60 332 139
610 Produkten, gelaagde 435 758 649
611 Proefstuk 769 280 358
612  FProfiel 727 653 551
613 Profiel, gelaagd en geperst 512 554 513
614 Profiel, gewikkeld en geperst, gelaagd 713 655 653
615 Proportionaliteitsgrens 266 430 485
924
616 Puntlassen 711 748 612
765
617 ut 184 183 581
618 am 13 106 357
126 351
341 441
619 akel 780 271 840
620 amie 665 663 582
621 eactie, topochemische 856 667 161
622 ek 798 204 381
623 ek bij breuk 272 22 787
624  Rek tussen‘(de) merkstrepen 273 21 786
625  Hekbaarheid 291 298 589
626  Hakgrens (b.v. 10%) 546 431 480
627 Resiet 701 17 600
628 Resilientie 671 669 780
629 Resitol 702 718 601
630 Resol 703 119 602
631 Rib 708 506 593
632 BRimpel (b.v. in het oppervlak van een laminaat) 922 124 309
633 Ringaanspuiting 353 274 59
710 217
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634 Rol 199 192 828
635 Rubber, gevuloaniseerde 721 79 671
905 191
596
636 Rubber, synthetische 720 260 193
829 631
637  Rubber—elasticiteit 375 257 17

374

638 Runner 222 24 576
639 Ruwheif 659 730 51
640 Schelljak 742 361 833
641 Soheluwtrekken 906 352 222
642 Scheur 183 182 769
643 Sohilmachine 756 801 714
644 Sohrikken 130 668 389
645 Sohroef, geperste 515 836 510
646 Schuifppanning 736 158 334
647 Sohuif[terkte 735 701 482
648 Sehuimprubber 289 77 474
117 598
649 Sedimehtatie 728 731 624
650 Siccatfief 238 733 627
651 Sinaaspppelhuid 562 524 30
652 Sisal 751 735 626
653 Slagstprkte 389 700 782
654 Slijtage - 912 825 165
655 511 jtvpstheid 1 697 709
656 Sluitdruk 456 650 792
657 Sluiting door zwaartekracht ;gg 308 370
658 Sluiting 457 39 154
659 Smeermiddel 465 435 656
660 Smeltpunt 479 582 7166
661 Snelheid van wateropneming resp., waterabsorptie 908 842 639
662 Spanning 799 156 326
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663 Spanning, dynamische 246 160 120
803 328
664 Spanning, gegolfde 810 162 336
911 633
665 Spanning, herhaalde 670 164 331
804 400
666 Spaaning, statische 7189 165 338
806 1704
667 Spanning, wisselende 35 157 330
800 399
668 Spinmaohine T3 326 5P,
669 Spinnen 172 325 557
670 Splijting 133 123 591
671 Sponsrubber 719 78 " 109
176 597
672 Spuitoapaciteit 145 80 128
398 216
673 Spuitgietcilinder 400 401 270
616
674 Spuitgietcyolus 523 191 8217
480
675 Spuitgieten 402 399 262
524 482
676 Spuitgietstuk 518 510 501
677  [Spuitgietstuk, niet afgebraamd 59 369 106
678 Spuitgietstuk (nog met aanspuitingen) ‘718 369 108
679  [Spuitgietmachine 403 639 263
680 Spuitgietmatrijs 401 497 269
504
681 rpniting T44 104 127
682  [Spditing, onvolledige 533 479 344
743
683 Spuitkanaal 722 74 . 576
684 Spuitkop 298 54 845
786 '
685 Spuitmond 297 . 53 846
328
686 (Spuit )neas (b.v. van een injectiecilinder) 545 507 313
687 Spuitpersen 535 488 266
865 503
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688 Spuitpistool 179 542 567
689 Staaf 71 416 556
690 Staaf, geperste 514 417 514
691 Staaf, machinaal bewerkte 468 418 764
692 Stabilisator 787 752 698
693  Standolie 557 754 284
788 789
694 5t prTweT 663 457 5
695 Stansstempel 662 578 561
696 Stparaat 791 155 705
697 Stpeklassen 796 T42 611
706
698 Stempel, als onderdeel van een matrijs 333 458 560
699 Stempel, bewegende 329 560 407
700 St[mpel, los 459 519 563
726
701 Stpmpel, zwevende 329 580 407
702 Sthift 587 57 835
703 Stijfheid 792 725 134
704 Stpf (van een persmassa) 317 330 568
705 Stloomkanaal 790 849 394
706  Strekbaarheid 291 298 589
707 Stirekmiddel (B) 290 297 724
708 Strepen 811 760 T15
709 Stri jkmachine 781 271 840
710 Strijkmes 226 661 580
T11 Strijkpasta 228 522 395
712 Stroop 830 134 634
713 Structuureenheid 814 472 716
714 Structuureenheid, bifunctionele 58 473 25

(van een polymeer)
715 Structuureenheid, tri- of tetrafunctionele 870 474 770
716 Stuiklijm 13 134 202
248

117 Suspensie 820 766 722
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718 Synerese (b.v. van een latex) 825 767 628
719  Taaiheid 242 230 174
720  Tablet 570 520 129
721 Tabletteermatrija 653 624 731
122 Tabletteerpers 652 521 730
723 Tafelpers 831 768 574
T24 Talk 832 +H 132
725 TaIgonl van de verlieshoek 225 302 228
833 173 1733
726 Temperatuur bij hei vormen 340 348 740
127 Terpentijnolie 365 282 636

817
728 Tefrpentine 911 139 115
729 Terugdrukveer 706 720 48
130 Terugloopplunjer 658 548 435
604
731 Terugneemstang van de uitstoter(s) resps 262 69 47
pitwerper(s) 240
732  Terugveerelasticiteit 671 669 780
733 Thermoharder 844 787 592
134 Thermohardend 845 788 752
735 Thermoplast 841 731 747
136 Thermoplastisch 840 790 749
131 Thermoplasticiteit 843 769 748
738 Thioureumformaldehydehars 697 693 677
' 850 155
739  Torpedo 857 798 762
740 Torsie 858 799 236
741 Torsiemodulus 491 . 458 302
142 Torsiestijfheid 795 728 136
743  T-profiel, gelaagd 434 656 l654
744 Transfer 863 - 802 754
145 Transfercilinder 866 617 269
803

746 Transferkamer 866 g;; 269
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747 Transfermatrijs 510 501 264
864 519
748 Transferpersen 535 486 266
865 503
749 Transparantheid 869 806 538
750 Trekspanning 808 166 333
835
751 Treksterkte 834 713 461
860 154 5513
752 Troklpanning 809 167 327
894
753 Trim¢er 872 610 171
754 Triplex 613 169 197
755 Triplex, met hars gelijmd 679 170 798
756 Triplexlijm 18 136 210
61 199
757 Troebeling 371 813 471
758 Troebeling, invendige 414 814 44
159 Tromnelen 816 588 97
760 Trommelpolijsten 54 586 97
876 588
797
761 Tropénbestand maken 874 811 1172
762 Tube 91 65 687
763 Tussdnprodukten 413 652 470
764 Twi jo 878 799 236
165 Uithgrding 196 187 374
766 Uitharding; onvolledige 881 751 343
161 Uithj.:da'.ng-,_'-a_u-sc)a 565 762 358
768 Uithardingstijd 197 188 62
179
769  U-profiel, gelaagd 428 657 648
110 Ureumformaldehydehars 698 694 310
886 672
71 Uitstootpen 260 58 91
238 836
172 Uitstootplaat 253 © 245 425
255
568
569
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173 Uitstootplunjer 254 244 92
254 433
544
545
174 Uitstoten 250 249 84
775  Uitstoten, automatisch 48 250 4
251 85
176 Uitstoten, met de hand 366 253 606
111 Uitstoter 256 236 89
718 Uitstoter van de aanspuitkegel 264 242 88
785
119 Uptstoter, door een veer bekrachtigde 263 246 87
782 555
7180 Uptstoterframe 257 71 90
241
781 Ujtstoting vanuit de bovenmatrijs 855 252 38
782 Uitvlokken 137 125 214
783 Uitvliokken (b.v. van een emulsie) 82 335 583
184 Ujtwerpen 250 249 84
785 Ugtwerpen, automatisch 48 250 4
251 55
786 Uitwerpen door middel van de bodem 71 251 348
187 Uitwerpen, met de hand 366 253 606
788 Uitwerper 256 236 89
789 Uitwerper, door eén) veer bekrachtigde 263 246 87
182 555
790 Uitwerper vamde aanspuitkegel 264 242 88
785
791 Uitwerperframe 257 KA 90
241
192 Uitwerppen 260 58 91
238 836
793 Uitwerpplaat 253 245 425
255
568
569
194 Uitwerpplunjer 254 244 92
‘ 254 433
544
545
7195 Uitwerping vanuit de bovenmatrijs 855 252 38
796 Uitsetting van een matrijs 823 363 517
797  Uitsetting, lineaire 449 220 251
798 Uitzetting, thermische 839 221 746
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799 Uitsweten 399 294 72
821
600 "Uitzweten" van smeermiddel of glijmiddel 466 295 13
801 Vacuiimkit 120 121 34
887 . 148
802 Vastheid, diélektrische 217 126 849
271 '
803 Verbinding 74 143 198
411
424
804 Verbindingsnaad \ 422 427 253
805 VerWindingsstang voor de uitstoters resp.. 252 248 636
uitwerpers 809
806 Verhindingsstuk 167 154 685
807 Vertleken van een kleur 154 196 94
301 206
808 Verjrand 90 62 439
809 Verdeelschot 51 215 532
810 Verdikker 848 279 142
811 Verdikkingsmiddel 848 279 142
812 Verdraagzaamheid (B) 156 149 684
813 Verdunnen 849 222 575
814 Verdunningsmiddel 849 222 575 -
815 Verjnigbaarheid (b.v. van een weskmaker en
edn hars) 156 149 684
816 Verf 566 525 23
811 Verfl (luchtdrogende); in de lucht drogende 29 831 240
425
818 Verfllak (op een{ drager neergeslagen kleurstof) 426 422 241
819 VerHarder 369 231 373
820 Verfouding olie-hars 551 664 138
821 Verh 898 666 196
(kinematische viscositeit) 843
822 Verkleuring 222 226 164
823 Verlieshoekfactor (tgoX) 225 302 228
833 - 733
824 Verlieshoekfactor (& tgo&) 461 304 225
462 390
825 Verlieshoek 460 29 116
826 Verlieshoek, diélektrisoche 213 29 111
827 Verlieszen, diélektrische 214 531 124

- 34 -


https://standardsiso.com/api/?name=c407a9f39e0a6c35e589323c5866207c

N NEDERLANDS E F R
828  Vermoeiingsgrens 304 432 486
829 Vermoeiingssterkte 305 705 694
830  Vernis 888 829 239
831 Vernis, koud bereide 146 830 242
832 vVeroudering 26 834 703
833 Versneller 3 4 793
834 Versnijdingsmiddel 290 297 124
835 torspanon» 469 824 293
836 erstevigen 71 278 143
837 Vertrager 398 395 153
705 121 170
838 Vertraging van de matrijssluiting 396 662 152
839  Wervormbaarheid 242 230 774
840 Vervorming, blijvende 571 202 345
841 Vervorming, elastische 265 199 790
842 Lcrvorming, optische 561 201 369
843 NVervorming, plastische 599 203 411
844 Vervorming, specifieke 798 204 381
845 NVervorming onder belasting 204 198 117
846 NVerwarming met een elekirische mantel 269 lg; 410
847 Verwarmingsband 372 142 318
848 Verwarmingscilinder 373 615 319
849 Verwvarmingsmantel 372 142 318
850 erwarmingsplaat 374 565 317
851 £crweking8punt 761 584 167
852 Verwijderen van aanspuitingen 205 194 179
853 Vezel, gevulcaniseerde 904 323 805
854 Viltsohi jf 70 228 804
322
855 Vinyl 895 835 40
856 Vinylhars 699 695 41
896 662
857 Viscositeit 897 837 96
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858 Viscositeit, absolute 2 838 1
859 Viscositeit, dynamische 247 839 119
860 Viscositeit, kinematische 898 666 196
843
361 Viscositeit, specifieke 768 845 781
862 Viscositeitsgetal 899 391 529
840
863 Viscopitertsgetal;tozaritmisoh 458 389 274
842
564 Viscopiteitsverhouding 300 665 380
844
865 Vliambpozbestandheid 43 699 132
866 Vlioei 330 339 735
867 Vloei|, koude 147 337 822
868 Vloei| bij kamertemperatuur 147 337 822
869 Vlioeijbaarheid 330 339 735
870 Vloeileigenschappen, goede 376 34 76
760 375
871 Vloeileigenschappen, slechte 463 42 350
340
572 Vloeilen, plastisch 600 200 412
873 Vioeilgrens 266 430 485
924
874 Vioeillijn 334 425 254
426
87% Vlioeinaad 914 445 718
876 Voeding 306 18 259
877 Voedilngsopening 308 20 56
1 512
8178 Voeg 323 415 252
771
879 Voordroging 649 627 443
880 Voorharding 648 622 488
881 Voorverhardings®ijd (b.v. ‘van een lijm- 134 - 782 66
verbinding
882 Voorverwarmen 654 619 479
883 Voorvorm 650 625 129
884 Voorvormen - 36 - 651 623 728
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885 Voorvormmatrijs 653 624 731
856 Voorvormpers 652 521 730
887 Voorvormstuk, gzelaagd 432 626 646
888 Voorwarmer, hoogfrequent 377 620 80
889 Voorwarmer, infrarood 397 621 172
890 Vorm 336 624 730
891 Vormdruk 339 347 112
892 Vormen (z.nw.) 337 345 €11
893 Vofmen van een voorvorm 338 346 810
894 Vopming van haarscheuren 185 152 759
895 Vopnins van ijslijnen 344 359 625
396 Vormgeving door gieten 38 478 379
520
597 Voprageving met een vormzak 52 485 504
519
898 Vopmtenperatuur 340 348 740
599 Vohw (b.v. in het oppervlak van een laminaat) 922 724 309
300 Vrpten (van een matrijs) 729 371 145
901 Vri jlaten van de matrijshelften
bij het ontwerp van een matrijs) 665 212 A3
902 Vri jsnede (B) 234 209 756
236
303 Vrj jenedehoek (3) 235 ﬁia 778
210
904 Vuloanisatieg onvolledige 5E1 751 343
905 Vullfactor 89 301 229
906 Vulintichting 455 125 141
907 VulTing 306 TO 259
908 Vulruinmte 454 101 140
909 Vulstof 311 102 321
910 Vulstofconcentratie 313 169 32
a1 Vulstofnest 313 769 32
912 Waaieraanspuiting 303 276 37
351 58
913 Aaas 371 813 471
914 Wachttijd voor verlijming 559 780 63
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915 Wals 199 192 828
916 Warmtegeleidingsvermogen 836 151 742
917 Waterabsorptie 907 1 46
918 Waterdampabsorptie 310 3 42
919 Waterkanaal 909 848 356
920 Wateropneming 907 1 46
321 Weefsal, gecacheerd; geocoat 138 192 759
922 Weaeflsel, geimpregneerd 390 793 544
923 Weeflsel, gglakt 889 194 244
924 Waekmaker 602 555 414
925 Weekmaking 603 556 415
926 Weekmaking, chemische 129 557 415
927 Weekimakingsgraad 604 174 707
928 Weerstand, inwendige 902 714 363
929 Weerstand, soortelijke inwendige 203 716 184
930 Weetstand tegen schimmelaantasting 346 709 107
931 Wet{en 661 612 396
932  Wisdelmatrijs 158 561 69
562
933 Wrijvinglassen 342 T43 613
934 Wrijvingsarbeid 343 807 570
935 Wringing 858 799 236
878
936 Xylenolhars 700 696 237
923 665
937 Zeeflandlyse 148 27 635
938 Zeefprast S——215——332—
940 Zelfontbrandingstemperatuur 131 115 138
941 Zuurgetal 5 386 197
942 Zwelling . 822 362 315
943 Zwellingsdruk 824 647 111
944 Zwichten, plastisch 600 200 412
945 Zwichtpunt, plastisch ggi 430 485
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. 101 141 92
1 | 655 38 | 449 Boas | 107
2 | 8s8 39 38 441 || 106 94 142 | 138
3 9 40 39 618 107 95 143 9
833 41 40 14 ggg 108 96 144 51
: ) 42 406 75 288 109 . 145 16
5 941 43 865 - 110 53 146 831
6 14 372 16 606 111 97 7 867
" m 786 112 98 ' 868
7 15 a5 | 374 8 6 i
8 489 46 17 113 203 148 5
9l | 419 43 19 ) 337 114 99 149 | 41
10 348 44 8o 160 115 1100 150 108
209 a1 | 133 STt e | s 151 | 109
563 ® T N e, | o2 |l Lo 547
oA 755 783 118 O 219 152 | 350
12 118 49 517 83 484 ; 64
149 375 53 ,
13 716 50 444 84 69 ) B0
120 801 4
14 198 ! ggg % r 121 82 155 358
Bl 2 | 897 %6 A 85 156 || 113
16 415 ?3 438 75 122 346 g};
17 410 > 87 4 123 366
450 54 760 59 157 433
~ 4>2 55 169 88 60 124 365 158 298
borg| | 224 56 | 168 125 | 383 159 || 297
’ 6 89 430 -
& 126 235
21 23 905 439 160 110
"9 o1 8 194 90 808 441 535
20 ar 2 88 618 161 112
s 617 357 || 127 | 340 0
22 414 | c0 609 ;ii 128 305 162 516
61 | 159 92 129 | 926 s || 118
23 413 < " 93 231 '3 24
24 %" | © 553 28 164 177
25 265 | ©3 5 94 334 644 165 114
26| 832 || *4 | W1 Ml o5 | 335 Uy | g 166 s
' 103 6 111
217 421 65 423 96 293 132 o 167 1
S o 56 3 Tl s |1 121 168 | 118
29 817 67 61 134 69 212
8 122 Ny | st
30 10 68 4T3 896 ’ e 170 23
. . i 2 % 252 e 105 171 25
> i 324 101 339 138 921 173 125
> - Tl a8 e | 40 139 | 506 174 | 126
B e 2 | 414 ||103 | M 140 9% 175 | 121
> > 104 | 440 106 176 | 431
37 37 139
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177 | 128 || 209 | 144 || 239 | 175 || 268 | 192 || 301 | 807
178 129 || 210 443 176 269 846 302 152
179 | 343 || 211 146 || 240 | 5N 270 | 330 303 8
180 | 342 147 1 24 412 1 274 162 912
212 148 242 181 163 304 828
161 132 515 719 802 . 6
182 12 839 305 9
213 826 272 623
13 203 | 493 306 | 876
480 214 827 273 624 907
183 49 1| 215 | 215 || 244 | 58 |l oqp | — |l 307 2
213 216 42 245 512 275 229 308 877
184 617 217 162 246 563 233 309 578
163 247 859 276 240 310 25h
185 894 802 248 716 - 608 53b
136 26 218 150 277 196
i 499 407 249 205 278 194 3N 90p
| l 250 | 774 312 | 398
187 || 360 219 | 4 184 | 219 | 193 398
188 363 220 153 251 775 195 113 o1b
189 364 221 5 785 280 197 91f
i 190 18 222 822 252 805 281 198 314 2l
191 183 223 306 253 172 282 216 315 22k
o192 184 224 213 793 283 199 22f
SRRV BT B BEE A g || 285 | 200 || 3T | T4
i 130 125 55 % 318 i
A 131 823 256 77 286 285 '
11 o | 226 30 788 || 287 | 202 || 313 . 47
1 o 5 70 Nl s | 780 || 288 | 203 || 320 | 560
Ty 46 | a8 | 1id 258 | 250 | 590 | 206 || 322 (
] 768 259 1 g07 323 136
198 182 223 574 260 771 634 878
230 249 792 291 25 324 20
199 ;gj 509 106 356
261 607
915 231 89 292 20% 325 420
200 | 141 247 | 262 | 13 44 326 | 379
142 232 68 263 119 293 553 380
201 487 248 789 294 81 327 18
202 135 233 10 264 ;;g 295 208 328 551
203 | 156 || 234 | % 4 gar | 296 | 209 562
235 | 903 5 210 || 329 | 699
205 852 3 %0 615 330 226
206 592 237 149 873 298 684 866
o1 | am || 238 | 172 5 925 299 | 199 869
50 267 185

208 134 300 ggg 331 874
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332 227 366 116 401 311 437 188 || 474 494
549 787 680 || 438 22 || 415 | a2
333 | 698 |l 367 | 275 402 | 675 120 1 416 52
334 179 368 276 403 312 | 359
6 a9 . 2 || 41T A4
335 531 |l 369 | 819 9 8
6 | oam |20 T 315 390 1l 419 | 660
830 |31 | 5T | gos 313 22‘: izz 480 | 424
17
37 | 8% llap | ear D I IR et Al
338 893 849 40 220 e o A 4& 455
333 173 || 313 848 407 323 443 529 483 457
891 | 514 850 408 ;3; 444 406 484 515 |
110 26 |
* ;3'98 375 637 09 | 31 445 404 N 485 410 |
w76 | e0 | 9 il 446 | 405, 450 |
34 235 1410 320 141 468 452
439 377 888 | 486 190 |
6186 11 >" a2 | 2m | g9 qer || BT R8O
w2 | | 933 || 379 | 583 413 | 274 468 | |189 |
8 450 4217 |
537 -8 451 458 ;
344 895 414 75 490 191 |
3104 291 452 400
335 237 415 267 491 262
382 292 p 453 360 e
346 930 6 289 41 243 154 508
3417 236 283 417 318 ) 492 459
348 238 ‘84 415 418 321 452 206 493 460
349 4 382 >70 419 322 45 6? 494 461
350 5 38 . 441 420 245 45; 82 495 429
351 g |13°7 | 2% 21 | 123 | P 30 496 | |43
912 3&8 520 422 804 459 700 497 438
353 63; 350 ge2 424 542 421 2‘4 499 433
391 ;(7’; 425 817 462 24 500 110
354 242 463 871 535
392 170 426 818
355 251 464 253 501 437
33 427 293 527
356 261 “ 502 20
393 171 428 769 s N 156
357 378 302 > <
409 429 232 59 503 - 275
563 ||3%4 | 4% 430 | 385 || 466 | 800 | cop | a1
358 349 |39 293 539 467 86 650
359 | 418|396 869 431 505 || 468 691 505 442 |
360 354 397 307 432 887 469 55 506 435
31| 359 |ligg | g8 | 42| 20 3
362 268 31€ 434 743 470 42§ 507 434
8
363 657 {400 309 435 2?2 4 154 50 432
364 502 673 472 428 509 436
365 | 7127 83 | 38T || 473 | 329 | 510 | 7147
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511 | 385 | sa2 | 344 | 5719 | 220 || 615 | s77 654
239 1 543 | 345 || 580 | 218 || gy6 | 579 655
512 1 813 b sy am || ser | 3m 617 | 580 656
| 513 83 545 410 582 351 618 | 581 651
515 645 546 204 583 544 620 | 583 659
516 166 584 545 660
541 | 473 621 | 584
517 252 585 546 622 85 661
525 548 474 586 576 5
518 | 538 | 549 | 417 || oo | o, || 623 | 586 662
16 624——587
550 472 588 323 663
519 897 1 820 625 588
23 589 | 324 664
520 252 s 280 626 | 590
896 25 590 325 :
553 476 621 | 591 665
321 526 531 239 628 3
S22 12 || 554 411 513 53 666
12 355 oy 604 629 | 594 667
523 523 556 279 592 12 630 | 5% 668
6 ||y | 580 | co || 59 | 318 Joea | s
52
| 527 || 561 | 842 59; 25 635 | 600 z;z
} 527 256 562 651 59 382 636 601
! 532 563 546 599 843 637 | 602 674
528 258 564 500 600 872 638 603 675
534 944 616
565 503 601 65 639 605
> 233 767 2 640 | 435 617
566 384 || 692 924 511 678
530 259 816 603 564 8
520 6 %25 641 46 679
531 536 567 504 || 642 | 259
580 137 || 604 | 927 540 680
532 | | 524 || 2 6
5 % £10 605 56 643 | 559 681
533 || 528 27 | ° 606 | 567
682 4| 570 720 644 | 295 682
534 541 571 840 62; 569 645 | 575 683
535 | %87 || 572 | 157 || 6 2> || 646 | 145 684
748 514 || 609 557 647 42 685 238
536 445 573 148 610 555 648 | 880 686 451
517 201 515 611 453 649 | 879 687 466
538 | 466 || T4 1 2" N gz | 512 || 650 | ees 688 | 280
539 | 461 | °T° 2‘2 613 | 462 |l 651 | 884 |l gag | 261
si0 | 31g || 576 | 2 P4 W62 | 122 || 690 | 279
” 451 577 217 614 224 886
5 ' 756 691 217
578 | 219 653 | 121
885 692 218
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693 | 286 | 129 | 900 | 768 | 861 || 806 | 666 842 44
694 | 282 || 730 | 522 || 769 | 611 || 80T | 143 843 I
695 283 731 940 770 502 o8 750 44 733
374 732 518 771 136 809 152 845 734
696 284 733 434 8718 810 266 846 413
697 | 138 |l 734 | s8er || 172 | 669 664 | 841 | 284
| 698 770 135 647 713 668 811 $gg 848 g:?
| 36
699 856 736 646 174 4 812 48 849 813
700 936 | 737 29 775 327 813 140 814
701 627 738 332 776 671 814 713 850 738
702 629 739 227 7 616 851 165
815 475
705 83 T41 294 780 619 818 498 854 446
06| | 729 || T42 | 640 | 781 | 709 855 | |781
819 495
707 244 743 528 782 779 795
682 789 820 117
856 621
708 469 821 799
710 7 || T46 | 367 || 185 | 778Q|| 823 | 796 935
633 747 368 190 824 943 859 370
711 689 748 937 || 786 449 |l 825 718 860 372
712 87 149 432 781 692 826 283 861 371
13| | 614 || 750 | 308 || 788 | 693 . 37: g2 | 373
714 233 751 652 ‘189 666 21 332 863 744
115 237 12 S rer | eee |28 | 315 | e |1
22
109 ) 791 696 829 371 865 687
e oo |l 733 cfH0r || 192 703 636 '! 748
154 228 793 79 830 712 866 745
717 648 746
155 550 794 79 831 723
718 467 867 501
19 611 156 643 || 195 142 832 124 868 158
120 [ | am” || T | 2% || 796 ar 1183 ] 15 1 s | |iea
g6 || 18 | 932 42; 53 749
722 ggg 844 835 750 871 18
761 %1 799 662 836 916 872 753
723 362 162 352 || \ 8
800 667 837 483 13 19
724 222 763 282 ' 8 6
125 325 6 17 501 168 838 o1 oy "
126 | 464 ;6; :88 S0z | 1T e | 198 T3 B0
‘ 803 663 6.
727 612 166 54 840 73 876 759
128 56 267 31 804 665 841 135 760
649 805 17
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