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Foreword

ISO (the Internatjonal Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member
body interested i a subject for which a technical committee has been established has

the right to be r
mental and non-g
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the ISO Council.
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International Sta
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L'ISO (Organisa
d’organismes na
des Normes inte

bpresented on that committee. International organizations, govern-
overnmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO col-
with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all mat-
hnical standardization.

hl Standards adopted by the technical committees are circulated.to
bs for approval before their acceptance as International Standards by
They are approved in accordance with ISO procedures requising at
\val by the member bodies voting.

hdard 1ISO 8979 was prepared by Technical Committéé ISO/TC 29,

nternational Standard is for information only:

pos

ion internationale de normalisation) est une fédération mondiale
ionaux de normalisation \(comités membres de I'lSO). L'élaboration
(nationales est en général confiée aux comités techniques de I'ISO.

Chaque comité

embre intéressé par.une étude a le droit de faire partie du comité

technique créé a [cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementalgs, en liaison avee I'|SO participent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la €ommission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui
concerne la nornpalisation-€électrotechnique.

Les projets de Nqrmgs internationales adoptés par les comités techniques sont soumis

aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'lSO qui requiérent |'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale 1ISO 8979 a été élaborée par le comité technique 1ISO/TC 29,
Petit outillage.

L’annexe A de la présente Norme internationale est donnée uniquement a titre d'infor-
mation.
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BesepeHue

NUCO (MexpyHapogHana OpraHusauyua no CTaHpapTusapuu) ABNAg
hbefepaumen HauMoHanbHbIX OpraHMsaumMm Nno cTaHgapIMsaymm (ko
MUCO). Pazpa6oTka MexxgyHapogHbix CTaHgapTOB OCYWeECTBNAETCH
komuTetaMm NCO. Kaxkablh KOMUTET-uneH, 3auHTepecoBaHHbIA B
ANA KOTOPOW 6bin co3gaH TEXHUHECKUN KOMUTET, MMeeT npaso 6bI1
HbIM B 3TOM KOMUTeTe. MexpgyHapoaHble \[TPABUTENbCTBEHHbIE

CTBEHHble opraHusauun, umerowmue ceasm<c NCO, Takxe NPUHUM

TCA BCEMUPHON
MUTETOB-4NEeHOB
TEXHUYECKUMM
[eATenbHOCTH,
b NpefcTaBnex-
 HenpasuTeNb-
alT yyacTue B

pa6oTax. UTo kacaeTcA cTaHfapTM3auum B.o6nacTu anekTpotexHuky, MCO pa6oTaet

B TECHOM COTpyAHWYECTBe ¢ MexxgyHapoaHON JneKTPoTexHu4ec
(M3K).

kon Komwuccuen

MpoekTbl MexxpyHapoaHbIX (CTAHAAPTOB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMMU,
paccbinaloTCA KOMuTeTaM-uneHam Ha ofqo6peHme o ux yreep>xgeHya Cosetom UCO
B KavecTBe MexxayHapogHbtx CTaHgapToB. OHM 0gO6pAIOTCA B COOTBETCTBUM C NpO-

uegypon UCO, Tpebyroulein oqo6peHnAa No MeHblwen Mepe 75 % kO
npUHUMaoWMX yyacTie B ronocoBaHum.

MexayHapopghsin CtaHgapt UCO 8979 6bin paspaboTtaH TexHuuec
NUCO/ITK 29, MHcmpymeHmbI.

Mpuno)xxeHne A k HacTtosawemy MexpgyHapogHoMmy CtaHgapTy gaHo
dopmayun.

UTEeTOB-4NEHOB,

KuM KomMuteTom

TONbKO ANA UH-
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© MexgyHapogHas OpraHusayua no CtanpapTusayuu, 1988 e
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Pliers and nippers
for electronics —
Nomencglature

Scope

This Internafional Standard gives a
nomenclature] of pliers and nippers for
electronics in English, French and
Russian.

The figures| in this International
Standard are| given as examples only
and are not| intended to affect the
manufacturer(s design.

The pliers and nippers may be&upplied

with or without return $prings or

sleeves.

The cutting

hippers-may be supplied

with a safety device (lead catcher).

Pinces pour
I’électronique —
Nomenclature

Domaine d’appli¢ation

La présente Norme internationale donne
une nomenclature des pinces pour
I'électronique en anglais, francais et russe.

Les<figures illustrant la présente Norme
internationale ne sont données qu’a titre
d’'exemples. Elles ne doivent en rien
influencer la conception propre a chaque
fabricant.

Les pinces concernées peuvent étre munies
ou non d’un ressort de rappel, de méme
elles peuvent comporter ou non des
revétements de branche antidérapants.

Les pinces coupantes peuvent étre munies
d'un dispositif de sécurité (dispositif de

Mnockory6ubl U Kycauku
ANA3NEKTPOHUKHM [—
HomeHknaTypa

O6nacTb npumeHeHuUA

HacToawun MexpgyHapoaHbin CTaHpapT
flaeT HOMeHKnaTypy nnockarybues u Kyca-
YeK ANA JNEKTPOHUKU HE aHrNUNCKOM,
ppaHLy3KOM U PyCCKOM A3RIKaX.

PucyHku, wnniocTpupylowye HacToAwmMn
MexpayHapogHbin  CTaHgppT, pgaloTcA
TONbLKO B KayecTee npumepp. OHU He gon-
XHbl HW B KOEM clny4yae OKasbiBaTb BNUA-
HMEe Ha KOHCTPyKLUIO.

Mnockory6ubl U Kycadkm MOryT 6bIThb OC-
HaleHbl NNn HeT O6paTHbITM npy>XuHamu

UNu pykaBaMu, HajeBaeMb

MW Ha PYKOAT-

KM U NpPefoXpaHAoWnMn 0T CKONbXEHUA.

Kycaykn MOryT 6biTb OCHRUEHbI 3awmT-

NOTE — In addition to terms used in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this International Standard
gives the equivalent terms in the German,
ltalian and Spanish languages; these are
published under the responsibility of the
member bodies for Germany, F.R. (DIN),
Italy (UNI) and Spain (AENOR). However,
only the terms given in the official languages
can be considered as ISO terms.

retenue de fil).

NOTE — En complément des termes utilisés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, francais et russe), cette Norme
internationale donne les termes équivalents dans
les langues allemande, italienne et espagnole;
ces termes sont publiés sous la responsabilité
des comités membres de I|’'Allemagne, R.F.
(DIN), de I'ltalie (UNI) et de I'Espagne (AENOR).
Toutefois, seuls les termes donnés dans les
langues officielles peuvent étre considérés
comme étant des termes de I'ISO.

HbIM yCTPONCTBOM (yCTPOWNCTBOM 4NA ynaB-
NnUBaHUA NPOBONOKMW).

NMPUMEYAHUE — B pgononHeHue K TepMuHam
Ha Tpex oduumanbHbIX A3bikax UCO (aHrnun-
CKOM, (OpaHUy3CKOM U PYCCKOM), HaCTOAWM
MexxpyHapogHbin CTaHgapT NpUBOAUT 3KBUBA-
NEeHTHbIE TEPMUHbI Ha HEMELLKOM, NTanbAHCKOM
M UCMNaHCKOM A3bIKaX; 3T TePMUHbI NY6NNKYIOT-
CA Nnof OTBETCTBEHHOCTb KOMMTETOB-YNEeHOB
®epepatusHon Pecny6nuku lepmanuu (QUH),
Utanum (YHW) u WUcnaHun (AEHOP). OgHako,
TONbKO TEPMUHBI Ha OULMaNbHbIX A3bIKaX MO-
ryT paccMaTpuBaTbCA Kak TepMuHbl UCO.
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1 Single-purpose nippers
Pinces unifonction
Kycauku ogHoueneBbie

1.1 Cutting nippers
Pinces coupantes

Kycauku
Designation .
no. Dénomination Figure
N° PUCYHOK
HaumeHoBaHue

DOiagonal and side cutting nippers

11 Pinces coupantes diagonale et de c6té

Klycauku 60KOBbIe

Position of the cutting edges
Oiagonal cutting nipper with radiused jaws 1) Position des taillants
MonoxxeHue pexxyuny KpomMok
111 Aince coupante diagonale avec becs arrondis " 3
Kycauku 60KkoBble C 3aKpyrneHHbIMu ry6kamm 1)
Position of the cutting edges
Diagonal cutting nipper with pointed jaws Position des taillants
MonoxeHue pexxyiwmny KPOMOK
112 Hince coupante diagonale avec becs. pointus —
)
Kycauku 60kOBble C OCTPBIMU KOHLaMK
Position of the cutting edges
Diagonal cutting nipper with pointed jaws and tip cuttersV Position des taillants
KPOMOK

MonoxeHue pexxyuwm
g = |

113 Pince coupante diggonate aveT becs poimtus et taittants évidésH

Kycauku 60KOBbIe C OCTPbIMU KOHLaMU, C PeXXyluei 4acTbio
Ha KOHUe ry6ok !

RSav

1) This type of nipper may be supplied with relieved jaws.
Ce type de pince peut étre fourni avec des becs amincis.

3TOT TMN Kycauek MOXKET 6biTb NOCTaBNEH C YTOHYEHHbIMU Iry6Kkamu.
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Designation
No. 9 .. Figure
° Dénomination
N Pucyrok
HaumeHoBaHue
Position of the cutting edges
Diagonal cutting nipper with back cutting edges Position des taillants
MonoxxeHne pexxywmx KPOMOK
1.1.4 Pince coupante diagonale avec taillants inférieurs 3
Kycaukn 60KOBbl€ C OTOrHYTbIMU r'y6Kammn
Pésition of the cptting edges
Side cutting nipper ! Position des taillants
FlonoxxeHune pexxywmnx KpOMoK
115 Pince coupante de coté! E
Kycauku 6okosble !
Position of the clitting edges
Side cutting nipper with long pointed jaws with tip cutters ) Position des taillants
v MonoxkeHne pexxyumx KpOMoK
= |
1.1.6 Pince coupante de coté avec becs longs évidés 1)
Kycayku 60kOBble C YANUHEHHbBIMU ry6KaMu, C pexylen 4acTblo
Ha koHue!
1) This tyge of nipper may be supplied with_relieved jaws.
Ce type| de pince peut étre fourni.avec'des becs amincis.
3TOT TN KycaueK MOXKET 6biTk- NOCTaBNEH C YTOHUEHHbIMU ry6Kamu.

1.2 End

Pincgs coupantes en bout et y compris a taillants inclinés

nd obliqueYcutting nippers

Kycayku/TopuyoBbie ¥ CO CKOWEHHOW pexylyein 4acTbio

Designation

Kycauku TOpLOBbIE U CO CKOWEHHOM PeXXylen HacTb o

No. .. Figure
° Dénomination 9
N PucyHok
HaumeHoBaHue
End and oblique cutting nippers
1.2 Pinces coupantes en bout et éventuellement avec taillants inclinés
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No. Demgrratufn Figure
N© Dénomination PucyHoK
HaumeHoBaHKue
End cutting nipper
1.21 Pince coupante en bout
Kycauku TopLoBble
(Jblique cutting nipper %
122 Pince coupante en bout avec taillants inclinés
L7
Klycauku TOpLOBbIE CO CKOWEHHOM pexyuen 4acTbio
End cutting nipper with long jaws
123 Pince coupante en bout avec becs longs
-
KlyCOUKM TOPLIOBbIE C OTOrHYTbIM KOHLOM
- Position of the cutting edges
Qblique cutting nipper with long jaws and front cutting edges Position des taillants
NonoxxeHue pexxywmy KPOMOK
124 Hince coupante en bout avec becs longs et taillants inclinés 3
-—‘E
Kycauku TopLoBble, PeXxyujan KpOMKa CHU3y
Position of the cutting edges
Qblique cutting nipper with-long jaws and back cutting edges Position des taillants
MonoxxeHune pexkyuwmy KPOMOK
125 l'lince coupante en bout avec becs longs et taillants inférieurs
- imclinés
Kycadku TopuoBble, pexxyllan KpOMKa cBepxy
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1.3 Design of cutting edges (to be used on all single-purpose pliers and nippers)
Types de conception des taillants (applicable a toutes les pinces coupantes)
OchopmneHue pexxyujux KpoOMOK (qna Bcex BUAOB NNOckory6Les U Kycauek)

Designation

No. ... Figure
No Dénomination Pucynok

HaumeHoBaHue

Standard bevelled cutting edges

1.3.1 Taillants chanfreinés standards

CTaHfapTHble pexkylyne KPOMKK C fiBYXCTOPOHHEN 3aTOUYKOWM

Light chamfered external cutting edge bevels (semi-flush cutting)

l
1.3.2 Taillants Iégérement chanfreinés (& coupe semi-ras) “EEr

CTaHpapTHble pexylme KPOMKA C YMEHbWEHHOM 3aTOYKOWM

Without external cutting edge bevels (flush cutting)

1.3.3 Taillants non chanfreinés (& coupe a ras)

CTaHAapTHbIE PeXylyme KPOMKU C OfHOCTOPOHHE 3aTOYKOWM

1.4 Pliers|for gripping and manipulating
Pince$ de serrage et de manipulation
Mnockpry6ybl ¢ yanuHeHHbiMU ry6kamm

No. Desngrlnatlt?n Figure
N© Dénomination PucyH
HauWmenoBsaHue ucynox
Pliers for gripping and manipulating 1. 2
1.4 Pinces de serragée.et de manipulation). 2
Mnockory6uBi ¢ yanuHeHHbIMK ry6kamm 1), 2)
Flat nose plier1). 2
1.4.1 Pince & becs plats1). 2)
Mnockory6ubl C yanuHeHHbIMM ry6kamm 1. 2)

1) Flat nose and snipe nose pliers may be supplied with a bent nose.

Les pinces a becs plats et demi-ronds existent également avec des becs coudés.

Mnockory6ubl ¢ YAMHEHHbLIMU U NONYKPYrNbIMA y6KaMu MOTYT 6bITb NOCTaBNEHbI TAKXKE C KONEHUYATbIMU ry6KaMu.
2) The gripping surface of the nose may be either smooth or serrated.

La surface de serrage des becs peut étre soit lisse, soit striée.

3a)XXMMHaA NOBEPXHOCTb ry60K MOXKET 6bITh FNafKON UAN C HACEYKOM.
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No. DDéesugr:aatlt.)n Figure
Ne nomination PUCyHOK
HaumenoBaHue
Snipe nose plier!). 2) s
=+
1.4.2 Pince a becs demi-ronds ). 2)
o
Mnockory6ubl ¢ NOAYKpyrabiMu ry6kamm 1. 2)
Rpund nose plier2
143 Pince & becs ronds?2
eV = Q
)| O
Kpyrnory6ubi 2
Plier with transverse groove2
i 2)
1.4.4 P|nce avec rainure transversale o | =
BNy /] [=x]
Mhockory6Lbl ANA NONEpPeYHOro 3axeaTa Kpyrnbix npegmeTos 2)
Plier with longitudinal groove
145 P|nce avec rainure longitudinale Al
I
Mpockory6ubl 4nA ocesoro saxsaTa nNpefgMeToB
Lpngitudinal grooved and round nose plier
1.4.6 P|nce avec un bec rond et I'autre avec une rainure longitudinale ——17 @
/]
Mpockory6ubl C KPYrnom U xeno6Koson ry6kon
Rpund/snipe nose plier
147 Pjnce avec un bec rond et I'autre demi-rond o
=i S
Mpockory6ubl, e’Kpyrnon U Nonykpyrnow ry6komn
Pliec-with L-shaped nose I
| —
1.4.8 Pince avec becs en L
l
Mnockory6ubi ¢ L-06pasHbiMu KOHLLAMK Jé -$1 —
1) Flat nose and snipe nose pliers may be supplied with a bent nose.
Les pinces a becs plats et demi-ronds existent également avec des becs coudés.
Mnockory6ubl ¢ yaNMHEHHbIMU U NONYKPYrNbIMUA Fy6KaMn MOTYT 6bITb NOCTaBNEHbI TAKXKe C KONEHYaTbIMU ry6Kamu.
2) The gripping surface of the nose may be either smooth or serrated.
La surface de serrage des becs peut étre soit lisse, soit striée.
3a)KMMHaA NOBEPXHOCTb 'Y60K MOXKET 6bITb MMafKon Unnu ¢ Hace4ykon
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1.5 Pliers for stripping
Pinces a dénuder

ISO 8979 : 1988 (E/F/R)
MCO 8979 : 1988 (A/®/P)

Knewu
No. Desngr_watu.m Figure
Dénomination
N° PucyHok
HaumeHoBaHue
Adjustable end stripping plier
151 Pince a dénuder en bout, réglable
Perynupyemble knewm
Non-adjustable end stripping plier
15.2 Pince a dénuder en bout, non réglable
Heperynupyembie knewm
Side stripping plier, utility type
15.3 Pince a dénuder, préréglée
KOM6UHUPOBaHHbIE KNewm
2 Multi-purpose pliers
Pince1 multifonctions
NMnockory6ybl yHuBepcanoHble

2.1 Pliers for cutting and manipulating
Pinces coupantes et de.manipulation
MnocKory6ybl KOM6MHWPOBaHHbIE

No. De5|g|:|at|(.>n Figure Application
° Dénomination

N PucyHok NgumeneHne
HaumeHoBaHue

Plier with side cutter

2.1.1 Pince avec taillant de coté

Mnockory6ubl KOM6UHUPOBAHHbIE
C YANUHEHHbIMU ry6kamm

The cutting edges may be
positioned anywhere along

the nose

Les taillants peuvent étre situés
n‘importe ou le long des becs

PeXxyune KpoMKu MoryT
HaxoAUTLCA B NIO60M NONOXKEHUU
no AnvHe ry6ok
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Designation
No. ..
N© Dénomination
HaumeHoBaHue

Figure
PucyHok

Application
MpumeHeHue

End cutting nipper for cutting
at a distance L

21.2 Pince coupante en bout et & distance L

Mnockofy6ubl ANA [UCTAHLUUOHHOIO
nepeky¢biBaHUA (paccToaHue L)

End cutting nipper for distance cutting
and for|bending the wire to an angle a°

213 Pince cpupante en bout et & distance,
t pliant Ig fil a I'angle a®

Mnockofy6ubl ¢ rapaHTUpyeMbIM
oTru6ajuem NPOBONOKM Ha yron a

Cutting|and swaging plier

214 Pince cpupante avec écrasement du fil

Mnockoy6ubl ANA pacnniowneBaHna
nNpoBONPKU
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2.2 Pliers for cutting and stripping

Pinces coupantes et & dénuder
Knewu u nnockory6ybi

ISO 8979 : 1988 (E/F/R)
MNCO 8979 : 1988 (A/®/P)

Designation
No. estg -a . Figure
° Dénomination
N PucyHok
HaumeHoBaHue
Stripper
Adjustable end cutting and stripping plier Partie servant & dénuder
YacTb, cnyXalan AnA CHATUA M30NALUM
2.21 Pince coupante a dénuder, réglable
Cutter
Knewwu perynupyembie Taillant
Pexywan «pomka
Diagonal cutting nipper with stripper
222 Pince coupante diagonale a dénuder
Cutter
Stripper Taillant
Partie servant Pexxyuan Hpomka
Mnockory6ubl ANA 3axBarta C pexylen YacTbio a dénuder
YacTb, cnyxawan
LANA CHATUA
N30NALUN
Diagonal cutting nipper with stripping holes
223 Pince coupante diagonale & dénuder, préréglée
Mnockory6Lbl KOM6MHUPOBaHHbIE
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2.3 Other types of multi-purpose pliers
Autres types de pinces multifonctions
Mpouue Tunbl yHUBEpcanbHbIX Nnockory6ues
No. Desngr_\atlc.m Figure
° Dénomination
N " PucyHox
HainmsHoBaH e
Snipe nose plier with side cutter and stripper
231 Pjnce de manipulation & becs demi-ronds, avec taillants, Partie servant a\dénuder
ef a dénuder //' YacTb, CRy)Kauas anA CHATWA| nsonALum
— 7 )
Cutter
Mhockory6Lbl KOM6UMHUPOBAHHbIE C NONYKPYrNbIMU Fy6KaMu Taillant
Pexxyuan kpoMka
Plier for cutting, stripping, crimping and gripping
2.3.2 Pjnce de manipulation avec taillants, & dénuder et 3 sertir
Khewn anA CHATUA n3onayuu
Pjier for cutting, crimping and stripping
233 Pince coupante a sertir et & dénuder.
Kheuwm c pexxywmmm KpomMkamm
Plier for cuttingstripping and slitting
234 Pmcecoupanteafendreta gaine et dénuder
Slitting edge
Kneww ¢ aneMeHTamMu ANA CHATAA U3ONALUN \ Partie tranchante
Pexywan yacTb

10
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Annex A
(informative)

Equivalent terms in other languages
Annexe A
(informative)

Termes équivalents dans d’autres langques

MpunoxeHue A
(vHdopMaTUBHOE)

OKBUBaNeHTHbIE TEPMUHBI Ha APYruX A3biKax

German terms 1.4.2 Flachrundzange
Termes allemands :-3-2 Rlunﬂzange - Ouerboh
TepMUHbI Ha HEMELKOM A3bIKe 4.4 (Flachzange mit Querbohrung

1.4.5, Hohl-Flachzangen
Degtsche Benennungen 1:4:6~ Hohlkehlzange
1.4.7 Zange mit einer flachen und einer runden Backe

. 1.4.8 Flachzange mit L-férmigen Backen
Einzweckzangen

15 Abisolierzangen

1.5.1 Abisolierzange verstellbar

1.5.2 Abisolierzange nicht verstellbar
1.56.3 Abisolierzange mit festen Querschnitten

nschneider

nschneider mit untenliegenden, Sechneiden 2 Mehrzweckzangen
nschneider

Seitdnschneider mit langen, spitzen’ Backen, 2.1 Schneid- und Greifzangen

Schrjeiden ausgespart 2.1.1 Gerade Zangen mit Seitenschneider
2.1.2 Vorn-Distanz-Schneider

Vornschneider und Schragschneider 2.1.3 Distanz-Schneid-Biege-Zange

Vornkchneider 2.1.4 Distanz-Schneid-Quetsch-Zange

Schrfigschneider

Vorngchneider it langen Backen 2.2 Schneid- und Abisolierzangen

Schrigschneidér mit langen Backen 2.2.1 Schneid- und Abisolierzange, verstellbar

Schrigschneider mit langen Backen und mit 2.2.2 Abisolierseitenschneider

Seitdnscheider 2.2.3 Abisolierseitenschneider mit festen

Querschnitten

Schneidenform (fir alle Typen von

Einzweckzangen) 23 Sonstige Mehrzweckzangen
Schneiden mit Standard-Wate 2.3.1 Halbrund-Abisolierzange mit Seitenschneider
Schneiden mit kleiner Wate 2.3.2 Kabelschuh-Zange zum Schneiden, Abisolieren
Schneiden ohne Wate und Pressen

2.3.3 Kabelschuh-Zange zum Schneiden, Abisolieren
Greifzangen und Pressen
Flachzange 2.3.4 Seitenschneider zum Entmanteln

1"
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Italian terms

Termes italiens

TepMHUHbI HAa UTaNbAHCKOM A3blKe
Termini italiani

Tronchesi e pinze a funzione singola

1.4.2
1.4.3
1.4.4
1.4.5
1.4.6
1.4.7
1.4.8

Pinza con becchi mezzotondi

Pinza con becchi tondi

Pinza con scanalature trasversali

Pinza con scanalature longitudinali

Pinza con un becco tondo ed uno concavo
Pinza con un becco tondo ed uno mezzotondo
Pinza con estremita dei becchi ad L

1.5 Pinze spelafili
Tronchesi 1.6.1 Pinza spelafili frontale, regolabile
Tronchese con taglienti diagonali e laterali 1.56.2 Pinza spelafili frontale, non regolabile
Tronchese con taglienti diagonali e becchi arrotondati 1.6.3 Pinza spelafili laterale per diametri predeterminati
Tronchesgcon taglienti diagonali € becchi appuntiti R ] N L.
Tronchesd| con taglienti diagonali all’estremita 2 Pinze e tronchesi a piu funzioni
hi ntiti . L. . . .
& becchi appu L . o 2.1 Pinze con taglienti laterali e tronchesi frontali
Tronchesg con taglianti diagonali rovesciati . .
L . per taglio a distanza
Tronchese con taglienti laterali . L .
L - L . 2.1.1 Pinza con taglienti laterali
Tronchese con taglienti laterali all’estremita e becchi . .
lunghi apduntiti 2.1.2 Tronchese frontale per taglio-a/distanza L
ght ap 2.1.3 Tronchese frontale per taglio a distanza e plegatura
L . Lo I fil d
Tronches| con taglienti frontali o obliqui del filo all'angolo a . .
L . o 2.1.4 Tronchese frontale per taglio a distanza
Tronchese| con taglienti frontali o obliqui .
o . e schiacciatura
Tronchese con taglienti frontali
Tronchesg con taglienti obliqui ) . 2.2  Tronchesi.¢on spelafili
Tronchese con taglienti frontali e becchi lunghi 2.2.1 Troncheseccon taglienti frontali e spelafili, r¢golabile
Tronchese con taglienti obliqui e becchi lunghi 2.2.2 Tronchese con taglienti diagonali e spelafili
Tronchese con taglienti obliqui rovesciati 2.2.3 Tronchese con taglienti diagonali e spelafili
e becchi Ignghi perdiametri predeterminati
Forme dejf taglienti (per tronchesi e per pinze 2.3 Altri tipi di pinze a piu funzioni
con taglienti) 231 Pinza con becchi mezzotondi, taglienti latera
Taglienti cpn smusso e spelafili
Taglienti cpon leggero smusso (taglio semiraso) 2.3.2 Pinza di manipolazione per tagliare, spelare,
Taglienti senza smusso (taglio raso) schiacciare e bloccare
2.3.3 Pinza di manipolazione per tagliare, schiacciare
Pinze per|presa e manipolazione e spelare
Pinza per presa e manipolazione 2.3.4 Tronchese con taglienti diagonali per spelar¢

Pinza con pecchi piatti

e sguainare
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