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No. Term Definition/illustration
NoO Terme Définition/illustration
Nr. Benennung Definition/Bild
1 Specific stitch bonding elements
Eléments de couture-tricotage
spécifiques
Spezifische Nahwirkelemente
1.1 Hiercing compound needle Needle with a hook-shaped end adapted for pierging’the
($ee figure 1) sheet material and an independent movable tongue for
opening and closing the hook.
Aiguille a coulisse, a percer Aiguille se terminant par un crochet de forme pointug
(Yoir figure 1) destinée a percer la matiére présentéé_sous forme d¢
surfaces, et a laquelle est associé-un-élément coulisdant
indépendant pour ouvrir et fermer-e crochet.
Durchstechschiebernadel (siehe Bild 1) | Nadel mit zur Spitze ausgehildetem hakenférmigen Kppfteil
zum Durchstechen des fldchenférmigen Materials und
separat beweglichenySchieberteil zum Offnen und Sghlief3en
des Hakens.
Figure 1
Bild 1
1.2 buppofting element

Stitch bonding element which prevents slippage of the
processing material during penetration by the compagund

Elément de contre-support

Gegenhalteelement

needles.

Elément de couture-tricotage servant a supprimer le
déplacement de la matiére au moment ou les aiguilles a
coulisse percent celle-ci.

Nahwirkelement, das beim Durchstechen der Schiebernadeln
ein Ausweichen des Verarbeitungsgutes verhindert.
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No. Term Definition/illustration
No Terme Définition/illustration
Nr. Benennung Definition/Bild
1.2.1 Supporting pin (see figure 1) Pin-type supporting element which can also be equipped with
an eyelet for the simultaneous guiding of a pattern thread.
Peigne de contre-support (voir figure 1) [Elément de contre-support sous forme de peigne dont
chaque dent peut étre dotée d'un ceillet servant & guider
simultanément un fil & dessin.
Gegenhaltestift (siehe Bild 1) Stiftférmiges Gegenhalteelement, das auch mit Ose zum
gleichzeitigerP-FihreneinesMusterfagens-versahen sein
g ZoHige
kann.
1.2.2 Supporting sinker (see figure 2) Laminar supporting element.
Platine de contre-support (voir figure 2) |Elément de contre-support lamelliforme.
Gegenhalteplatine (siehe Bild 2) Lamellenférmiges Gegenhalteelément.
Figure 2
Bild 2
1.2.3 Supporting plate (see figure:3)

Téle de contre-suppert.(voir figure 3)

Gegenhalteblech\isiehe Bild 3)

Comb-type supporting element.
Elément de contre-support en forme de peigne.

Kammférmiges Gegenhalteelement.

1.23

&

WMHMH

Figure 3
Bild 3
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fFlément enfonceur (voir figure 5)

btopfelement (siehe Bild 5)

No. Term Definition/illustration
No Terme Définition/illustration
Nr. Benennung Definition/Bild
13 Insertion sinker (see figure 4) Laminar supporting element used during stitch formation
when processing fibres from a fed fibre web.
Platine d'insertion (voir figure 4) Elément de contre-support lamelliforme intervenant lors de la
formation des mailles a partir des fibres du voile alimenté.
Einlegeplatine (siehe Bild 4) Lamellenférmiges Gegenhalteelement bei der
Maschenbildung aus Fasern des zugefuhrten Faservlieses.
1,3
Figure 4
Bild 4
1.4 $tuffing element (see figure 5) Stitch bondingzelement for guiding and pressing fibrgs into

the hooks ef\the compound needles during stitch formation
when using fibres of lengthwise-fed fibre web.

Eléement de couture-tricotage servant a guider et a effoncer
leés-fibres dans le crochet de l'aiguille a coulisse lors gle la
formation des mailles a partir des fibres du voile
unidirectionnel alimenté.

Nahwirkelement zum Flihren und Eindricken der Fasern in
den Haken der Schiebernadel bei der Maschenbildung aus
Fasern des zugefihrten ldngsorientierten Faservliesgs.

1.1

Figure 5
Bild 5
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No. Term Definition/illustration
No Terme Définition/illustration
Nr. Benennung Definition/Bild

2 Feed devices

Dispositifs d'alimentation

Zuflhreinrichtungen

2.1 Device for weft insertion not in Device for weft insertion, placing threads, films (foils) or
conformity with the courses similar material over the entire working width of the warp
(see figure 6) knitting machine, the threads being inserted eithler parallel or

at an angle to the needle bar.

Dispositif pour fils de trame non Dispositif de tramage servant a poser des fils, feuilles, etc.,
conformes aux rangées de mailles sur I'ensemble de la largeur de travaihde la machine & tricoter,
(voir figure 6) les fils étant présentés soit parallglement, soit & jun angle par

rapport a la barre a aiguilles.

SchuReinrichtung, nicht SchuBeinrichtung zum Legen von Faden, Folien jind
maschenreihengerecht (siehe Bild 6) dergleichen Uber die Arbeitsbreite der Wirkmaschine, wobei
die Faden parallel oder‘in einem Winkel zur Nadelbarre
vorgelegt werden:

21
S /
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. 7 1l
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o ) - b D § o
Figure 6
Bild 6
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Q

ompensateur de trame (voir figure 7)

N

chuRkompensator (siehe Bild 7)

threads, weft films and similar materials.

No. Term Definition/illustration
No Terme Définition/illustration
Nr. Benennung Definition/Bild
211 Weft-guiding element (see figure 7) Device, e.g. guiding plate or guiding tube, for redirecting weft
threads, weft films and similar material.
Elément de guidage de la trame Dispositif, par exemple tbéle de guidage ou tube de guidage,
(voir figure 7) servant a renverser les fils de trame, les films de trame, etc.
SchuBleitelement (siehe Bild 7) Einrichtung, z.B. Leitblech, Leitrohr, zum Umlenken der
Schuf¥faden, -folien und dergleichen.
2.1.1 2.1.2 2411
éz
——F
) ———F
— {
Figure 7
Bild 7
21.2 Weft compensator (see figure 7) Device for redirecting and compensating the tension ¢f weft

Dispositif servant & compenser la tension des fils de frame,
des films de trame, etc., et a en changer la direction.

Einrichtung zum Umlenken und Ausgleichen der ZugHraft von
SchuBfaden, Schufolien und dergleichen.
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No. Term Definition/illustration
No Terme Définition/illustration
Nr. Benennung Definition/Bild

213 Weft positioner (see figures 8 and 9) Device for oriented insertion of weft threads, weft films and
similar materials before feeding to the stitch bonding

elements.
Dispositif d'insertion de trame Dispositif servant a la pose orientée des fils de trame, des
(voir figures 8 et 9) films de trame, etc., avant leur alimentation vers les éléments

de couture-tricotage.

SchufitegertsreteBider8umd-9; Emmricttongzumrorentierte Attegen vorr Schaftfaden, -folien
und dergleichen vor ihrer Zufhrung zu den Nahwirk-

elementen.
A
H@_ _.4%1

Figure 8
Bild 8
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No. Term Definition/illustration
No Terme Définition/illustration
Nr. Benennung Definition/Bild
2.1.4 Weft transporting device (see figures 8 | Device for transporting weft thread layers, weft film layers
and 9) and similar materials to the stitch bonding elements.
Dispositif de transport de la trame (voir | Dispositif servant a transporter les nappes de fils de trame,
figures 8 et 9) les nappes de films de trame, etc., vers les éléments de
couture-tricotage.
SchuRtransporteinrichtung (siehe Bilder | Einrichtung zum Transport der Schuf3fadenlagen,
8[und 9) Schulgfolienlagen und dergleichen zu den NanwiTketementen.
1
B 1l
! i
THRE
St il
i
BRSS!
TR R
5 2.1.
- ] 3
\ e
@ é B
Y /-
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42 é N y {“
. v v
Woa W% i
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Figure 9
Bild 9
2.1.4.1 |\Veft hook (see figure 10) Hook or needle for taking up weft threads, weft filmg and
similar materials.
Crochettrameur (voir figure 10) Crochet ou aiguille servant a recevoir les fils de trame, les
films de trame, etc.
Einkéngeetement{sieheBild36) Haken-oderNadel zur Aufnahme der Schulfaden, -fdlien und
dergleichen.
Figure 10
Bild 10



https://standardsiso.com/api/?name=e9e15a645a167f3c831ef842296a49f5

©1S0O ISO 8640-4:1996(E/F)
No. Term Definition/illustration
No Terme Définition/illustration
Nr. Benennung Definition/Bild
2.2 Device for pattern threads not in Device for applying additional pattern threads onto the fed
conformity with the courses material.
(see figure 11)
Dispositif pour fils & dessin non Dispositif servant a poser des fils & dessin supplémentaires
conforme aux rangées de mailles sur la matiére alimentée.
(voir figure 11)
Musterfadeneinrichtung, nicht Einrichtung zum Aufbringen von zusétzlichen Musterfaden
maschenreihengerecht (siehe Bild 11) |auf das Vorlagematerial.
Figure 11
Bild 11
2.2.1 Pattern thread displacement device Device for the lateral laying of pattern threads (ngt in

(see figure 12)

Dispositif de chevalement pour fils &
dessin (voir figure 12)

Musterfadenversatzeinrichtung
(siehe Bild 12)

conformity with the machine gauge or the coursgs).

Dispositif servant a la pose latérale des fils a dessin (non
conforme a la jauge ni aux rangées de mailles).

Einrichtung zum seitlichen Legen von Musterfadén (nicht
teilungs- und maschenreihengerecht).

Figure 12
Bild 12
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222 Device for random pattern thread Device for overfeeding of pattern threads to permit random
feeding (see figure 13) stitch bonding.
Dispositif pour I'alimentation péle-méle |Dispositif permettant I'alimentation aléatoire des fils a dessin
des fils a dessin (voir figure 13) grace a une vitesse d'alimentation plus élevée.
Einrichtung fur unkontrollierte Einrichtung zum unkontrollierten Vorlegen von Musterfaden
Musterfadenvorlage (siehe Bild 13) durch Uberhéhte Zuflihrgeschwindigkeit.
222
Figure 13
Bild 13
2.3 \Web device Device for feeding a consolidated or nonconsolidatefl web.
Dispositif pour voiles Dispositif destiné a I'alimentation d'un voile consolidé ou non
consolide.
Viieseinrichtung Einrichtung zur Zufihrung eines verfestigten oder
unverfestigten Vlieses.

10
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(see figure 15)

Dispositif de compensation de yoile
(voir figure 15)

Vlieskompensationgeinfichtung
(siehe Bild 15)

No. Term Definition/illustration
No Terme Définition/illustration
Nr. Benennung Definition/Rild
2.3.1 Web let-off device (see figure 14) Device for letting off or feeding a prefabricated web.
Dispositif de dérouiement de voile Dispositif destiné a la réception et & I'alimentation d'un voile
(voir figure 14) réalisé préalablement.
Vliesablaufeinrichtung (siehe Bild 14) Einrichtung zur Aufnahme und Zufiihrung eines vorgefertigten
Vlieses.
T~
\
SO
Figure“14
Bild14
2.3.2 Web compensating device

Device compensating for speed mismatches when starting or
stopping coupled web-forming and stitch bonding machines.

Dispositif destiné a la compensation de différentgs vitesses
au moment du démarrage et de l'arrét d'un grouge se

composant d'une installation de fabrication de volle et d'une
machine de couture-tricotage.

Einrichtung zum Ausgleich unterschiedlicher Gesghwindigkeit
bei Koppelung von Vliesherstellungsanlage und
Nahwirkmaschine bei Anlauf und Auslauf.

Figure 15
Bild 15

1
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No. Term Definition/illustration
No Terme Définition/illustration
Nr. Benennung Definition/Bild
2.3.3 Web compression device Device for compressing the fed fibre web in front of the stitch
(see figure 16) bonding elements.
Dispositif de compression de voile Dispositif destiné a la compression du voile de fibre en amont
{voir figure 16) des éléments de couture-tricotage.
Vliesverdichtungseinrichtung Einrichtung zum Verdichten des zugefihrten Faservlieses vor
(siehe Bild 16) den Nahwirkelementen.
Figure 16
Bild 16
2.4 Basic fabric feed device (see figure 17),} Device for feeding textile or non-textile material in sheet form.
Dispositif pour nappes de support Dispositif destiné a la présentation et a |'alimentatiop de
(voir figure 17) surfaces textiles ou non textiles.
Grundbahneinrichtung (siebe Bild 17) Einrichtung zur Vorlage und zum Zufihren flachenféfmiger
textiler oder nichttextiler Materialien.
2.4 bR
>
Figure 17
Bild 17

12
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No. Term Definition/illustration
N©C Terme Définition/iiiustration
Nr. Benennung Definition/Bild
2.41 Expanding device (see figure 17) Device for crease-free feeding of the basic fabric.
Dispositif pour étirer en largeur Dispositif permettant I'alimentation sans plis de la nappe
(voir figure 17) support.

Breitstreckeinrichtung (siehe Bild 17) Einrichtung zur faltenlosen Zufihrung von Grundbahnen.

242 Selvedge control (see figure 18) Device for lateral control of the basic fabric.

Dispositif de guidage des lisieres Dispositif destiné au guidage latéral de la nappe’$upport.
(voir figure 18)

Kantensteuerung (siehe Bild 18) Einrichtung zur seitlichen Steuerungcdder Grundbghn.

2.4.2

Figure 18
Bild 18

13
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No. Term Definition/illustration
No Terme Définition/illustration
Nr. Benennung Definition/Bild
3 Auxiliary devices
Dispositifs supplémentaires
Zusatzeinrichtungen
3.1 Tearing device (see figure 19)

Device for tearing off fabric edges which have previously

Dispositif d'effilochage (voir figure 19)

Reileinrichtung (siehe Bild 19)

beemseparatedtforfurthertreatrmeTt:

Dispositif destiné a I'effilochage des lisiéres préalablgment

coupées aux fins de leur réutilisation.

Einrichtung zum Reifden der abgetrennten\Warenkanien

zwecks Weiterverarbeitung.

\\\\‘\\Xm\‘ I

e
B
pa

N

|l
3.2

Figure 19
Bild 19

14
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(see figure 21)

Dispositif de coupe des films de trame
(voir figure 21)

Schuffolienspalteinrichtungisiehe
Bild 21)

No. Term Definition/illustration
No Terme Définition/illustration
Nr. Benennung Definition/Bild
3.2 Suction device (see figures 19 and 20) |Device for removal of cut selvedges and/or loose threads by
suction.
Dispositif d'aspiration (voir figures 19 | Dispositif destiné a I'aspiration des lisiéres coupées et/ou
et 20) effilochées ou non effilochées.
Absaugeinrichtung (siehe Bilder 19 Einrichtung zum Absaugen der abgetrennten Fasern am
und 20) Warenrand bzw. der gerissenen oder ungerissenen
\Alaranleant an
3.2
Figure 20
Bild 20
33 Weft film-splitting device Device for splitting film before feeding to a weft insertion

device.

Dispositif permettant de couper le film avant son
un dispositif poseur de trame.

Einrichtung zum Spalten der Folie vor ihrem Einla
SchuRlegeeinrichtung.

33
N\

~

entrée dans

Uf in die

3.31

3.3.2
Figure 21
Bild 21
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