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ISO 8640-2: 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2:1990 (A/@/P) 

Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
Standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor- 
mally carried out through ISO technical committees. Esch member body interested in a subject 
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that 
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with 
ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical 
Commission (1 EC) on all matters of electrotechnical standardization. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member 
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They 
are approved in accordance with ISO procedures requiring at least 75 % approval by the member 
bodies voting . 

International Standard ISO 8640-2 was prepared 
machinery and allied machinery and accessories. 

ISO 8640 consists of the following Parts, under the general 
accessories - Flat Warp knitting machines - Vocabulary : 

- 

- 

bY Technical Committee ISO/TC 72, Textile 

Part 7 : Driving mechanisms, supports and knitting elements 

Part 2 : Warp /et-OH, fabric take-up and ba tching 

Annex A of this part of ISO 8640 is for information only. 

The classification of knitting machines is given in ISO 7839 : 1984, 
accessories - Knitting machines - Classification and vocabulaty. 

Textile machinery and 

Tex ti/e machinery and 

0 ISO 1990 
All rights reserved. No part of this publication may be reproduced or utilized in any form or by any 
means, electronie or mechanical, including photocopying and microfilm, without Permission in 
writing from the publisher./Droits de reproduction reserves. Aucune Partie de cette publication 
ne peut etre reproduite ni utilisee sous quelque forme que ce soit et par aucun procede, electroni- 
que ou mecanique, y compris Ia photocopie et les microfilms, sans l’accord ecrit de I’editeur. 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/WP) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration des Normes inter- 
nationales est en general confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre inte- 
res& par une etude a Ie droit de faire Partie du comite technique cr& a cet effet. Les organisa- 
tions internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’ISO partici- 
pent egalement aux travaux. L’ISO collabore etroitement avec Ia Commission electrotechnique 
internationale (GEI) en ce qui concerne Ia normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis aux comi- 
tes membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par Ie 
Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees conformement aux procedures de 
I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des comites membres votants. 

La Norme internationale ISO 8640-2 a et6 elaboree 
pour l’industrie textile et ma teriel connexe. 

L’ISO 8640 comprend les Parties suivantes, presentees sous Ie titre general Materie1 
trie textile - Machines a tricoter rectilignes a mailles jetees - Vocabulaire : 

- 

- 

par Ie comite technique ISO/TC 72, Ma teriel 

Partie 7 : Pieces d’en trainemen t, supports et elements de trico tage 

Partie 2 : Deroulement de Ia Chaine, enroulement et chargement du tritot 

pour l’indus- 

L’annexe A de Ia presente Partie de I’ISO 8640est donnee uniquement a titre d’information. 

La classification des machines a tricoter est donnee dans I’ISO 7839 
trie textile - Machines a tricoter - Classifica tion et vocabulaire. 

: 1984, Ma teriel pour l’indus- 

llpegncnosbde 

MC0 (Me>t<AyHapoflHafl Oprawr3aut4fl no CraH~aprr43auw) frsnfiercfl f3cewpkroM *efiepautieM 
HauMOHanbHblX OpraHt’l3a~ldl ll0 CTaHflapTM3a~MM (KOMVlTeTOBWleHOB HCO). Pa3pa6OTKa 

Me>t<AyHapOAHblX CTaHAapTOB OCy~eCTBflReTCfl TeXHMqeCKMMM KOMMTeTaMM MCO. Kaqbiti 

KOMVlTeT-WleH, 3aMHTepeCOBaHHblti B QeRTenbHOCTM, AnfI KOTOpOfi 6bin CO3AaH TeXHM’-leCKMfi 

KOMVITeT, MMeeT npaB0 6blTb llpeACTaBneHHblM B 3TOM KOMMTeTe. MeIK~yHapO~Hble llpaBMTenb- 

CTBeHHble M HenpaBVlTenbCTBeHHble OpraHM3a4MM, VlMelOwVle CBfI3M C MCO, TaKme llpPlHMMalOT 

yiraCTMe B pa6oTax. qT0 KaCaeTCFl CTaHAapTVl3aL&Wl B o6nacTM 3neKTpOTeXHMKM, MC0 pa60TaeT B 

TeCHOM COTpyAHWIeCTBe C Me>KAyHapOAHOfi 3neKTpOTeXHINeCKOfi KoMMccueW (id%). 

npOeKTbl fi&?>i<~yHapOlqHblX CTaHAapTOB, npMHFlTble TeXHMqeCKMMM KOMMTeTaMM, paCCblnatOTCFl 

KOMVITeTaM-qneHaM Ha OJip6peHMe 40 MX yTBep~~eHPlFi COBeTOM L/1Co B KaqeCTBe MeqyHapofl- 

HblX CTaHAapTOB. OHM 0~06pfWTCR B COOTBeTCTBMM C llpOqeAypOti MCO, Tpe6ytOlQ&l oAo6pe- 

HMFI n0 MeHbllleh Mepe 75 % KOMMTeTOB-WeHOB, npPlHMMatO~MX y’-taCTl’le B rOnOCOBaHVIM. 

MemjJyHapOJJH blh CTaHAa ,PT MC0 8640-2 6bln pa3pa60TaH Text 

TeKCmllnbHble MaWUHbl U f3cnoMotamenbHoe 06opyaOBaH ue. 

MC0 8640 COCTOMT ~3 cneflytoiqMx q acTe& noA 06~414~ 3arnaBMeM TeKcmunbHbie MawuH 
~cnoMotamenbHoe 060pydOBaHUe - MaWUHbl OCHOBOBR3anbHble IlnOCKUe - CJlOBapb: 

- 

- 

MYeCKMM KOMMTeTOM MCO/TK 72, 

4acmb 1: IlpuBodHble demanu, cynnopmbl u nemneo6pa3yroLyue 3neMeHmbl 

Yacmb 2: ilodaqa ocHoBbl, npueMKa u HaKnadKa nonomHa 

f’lpwromewe A K HacTofIqeL31 qaCTM MC0 8640 JJaHo TonbKo ,qnfi MH@opMaqm. 

ffiaCCMC#WlKaL&MFl BF13an bH blX MaUlMH AaHa B MC0 7839 : 1984, TeKCmunbH ble MaWUHbl 

2amenbHoe 060pydOBaHUe - v BR3anbHble MaWUHbl - Knaccu@uKayuR u cnosapb. 

U BCnOMO- 

. . . 
Ill 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 
MEXAYHAPOAH blM CTAHP(APT 

ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/@/P) 

Textile machinery 
and accessories - 
Flat Warp knitting 
machines - 
Vocabulary - 

Part 2 : 
Warp let-off, fabric 
take-up and batching 

Scope 

This part of ISO 8640 defines the terms 
related to the warp let-off and the fabric 
take-up and batching Parts of flat warp 
knitting machines. The terms are sub- 
divided into the following areas: 

1 Yarn 
devices 

guiding and tensioning 

2 Yarn carriers and their storage 

3 Warp let-off devices 

4 Fabric 
devices 

take-up and batching 

The figures illustrate the working prin- 
ciples of the various combinations. 
They do not represent the only, or even 
the most common, arrangement. 

NOTE - In addition to terms used in the 
three official ISO languages (English, French 
and Russian), this part of ISO 8640 gives the 
equivalent terms in the German language in 
annex A; these are published under the 
responsibility of the member body for Ger- 
many, FR. (DIN). However, only the terms 
given in the official languages tan be con- 
sidered as ISO terms. 

Materie1 pour I’industrie 
textile - Machines 
6 tricoter rectilignes 
81 mailles jetees - 
Vocabulaire - 

Partie 2 I 
Deroulement de Ia Chaine, 
enroulement et 
chargement du tritot 

Domaine d’application 06nacTb npl+lMeHeHblfi 

La presente Partie de I’ISO 8640 definit les 
termes relatifs au deroulement de Ia Chaine 
et a I’enroulement et chargement du tritot 
sur machines a tricoter rectilignes a mailles 
jetees. Ces termes sont classes de Ia facon , 
suivante : 

HaCTOFiiqafI qacrb VlCO 8640 onpeAenFieT 

TepMklHbl, OTHOCflQMeCfI K nOflare OCHO- 

Bbl, llpPleMKe M HaKaTKe flOflOTHa B nflO- 

CKMX OCHOBOBfI3afl bH blX MaUlMHaX. 3TM 

TepMMHbl KIlaCC~@~~klpylOTCFl CJleJJylO- 

4MM 06pa30M: 

1 Guides et tendeurs de fil - Equipe- 
ments 

1 Ycr ‘pOMCT 

xeHPlFl HMTM 

Ba HanpaBneHwi M HaTf+ 

2 Supports et elements de stockage 
des enroulements (de fil) 

3 Dispositifs d’appel et de deroule- 
ment de Ia Chaine 

4 Dispositifs d’appel et d’enroulement 
du tritot 

Les figures ne montrent que les principes 
de fonctionnement des differents compo- 
sants. Elles ne representent pas Ie seul type 
d’execution ni Ie plus frequent. 

NOTE - En complement des termes utilises 
dans les trois langues officielles de I’ISO 
(anglais, francais et russe), Ia presente Partie de 
I’ISO 8640 donne, en annexe A, les termes equi- 
valents dans Ia langue allemande; ces termes 
sont publies sous Ia responsabilite du Comite 
membre de I’Allemagne, R. F. (DIN). Toutefois, 
seuls les termes donnes dans les langues officiel- 
les peuvent etre consideres comme etant des 
termes de I’ISO. 

TeKCTHnbHble MaUWlHbl 

hl BCnoMoraTenbHoe 

060py~osaHw! - i/huMH bi 

OCHOBOBFI3aJlbH ble 

nnOCKHe - CROBapb - 

qaCTb 2 : 

nO&Na OCHOBbl, 0pMeMKa 

VI HaKaTKa IlOflOTHa 

2 

3 

HMresoAMrenH M HakonneHMe HMTM 

YCTPOMCTBO no4aw 0cHoB bi 

4 YCTpOMCTBa npi4eMa 

JlOTHa B p)UlOHbl 

M HaKaT KM IlO- 

Ha qeprexax orpaxeH nMurb npMHqMn 
fiefiCTBMR pa3JlWlHblX COCTaBHblX L(aCTeti. 

OHM He flBnmoTcfi noKa3aTenflMM KaKoro- 

TO eAMHCTBeHHOr0 nM6o CaMOrO paCnpO- 

CTpaHeHHOrO TMna. 

I-IPMMEYAHME - B jJOl-IOflHeHW? K TePMMHaM Ha 

TpeX OC#NlLI,MaflbHblX Fl3blKaX MC0 (aHUWltiCKOM, 

C#IpaHqY3CKOM M PYCCKOM) B llpPlJlO>c<eHMM K Ha- 

CTOFiU@I qaCTM MC0 8640 plaHbl3KBMBaneHTHble 

TePMMHbl Ha HeMeqKOM fl3blKe; OHM Ofly6JlPlKO- 

BaH bl nO/J OTBeTCTBeHHOCTb KOMMTeTa-qJleHa 

@eAepaTmioM PeCny6nMKu repMaHm (AMH). 
OAHaKO, TePMMHaMM HC0 MOTYT CqMTaTbCfl 

JlMUlb TePMMHbl, C\aHHbE Ha O@NlU,MaJlbHbIX R3bl- 

Kax. 

1 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/@/P) 

Normative reference Mference normative HopMaTwHaR CCblIlKa 

The foilowing Standard contains pro- 
’ visions which, through reference in this 

text, constitute provisions of this part of 
ISO 8640. At the time of publication, 
the edition indicated was valid. All stan- 
dards are subject to revision, and par- 
ties to agreements based on this part of 
ISO 8640 are encouraged to investigate 
the possibility of applying the most re- 
cent edition of the Standard indicated 
below. Members of IEC and ISO main- 
tain registers of currently valid lnter- 
national Standards. 

ISO 5248 : 1982, Textile machinery and 
accessories - Dyeing and finishing 
machinery - Vocabulary for ancillary 
devices. 

La norme suivante contient des disposi- 
tions qui, par Suite de Ia reference qui en 
est faite, constituent des dispositions 
valables pour Ia presente Partie de 
I’ISO 8640. Au moment de Ia publication, 
I’edition indiquee etait en vigueur. Toute 
norme est sujette a revision et les Parties 
prenantes des accords fondes sur Ia 
presente Partie de I’ISO 8640 sont invitees 
a rechercher Ia possibilite d’appliquer I’edi- 
tion Ia plus recente de Ia norme indiquee ci- 
apres. Les membres de Ia CEI et de I’ISO 
possedent Ie registre des Normes interna- 
tionales en vigueur a un moment donne. 

ISO 5248 : 1982, Ma tkriel pour l’industrie 
textile - Machines de teinture et d’appret 
- Vocabulaire relatif aux dispositifs 
annexes. 

CfleAylOiqMti CTaHJJapT COplepxPlT npe& 

l-WCaHI/IR, Ha KOTOpble CCblJlaeTCF1 TeKCT M 

KOTOpble fIBJ-lFltOTCR M3-3a 3TOrO AelhCTBVl- 

TeJlbHblMPl llpe~lll4CaHWIMVl HacToFlqelA 

clacTM HC0 8640. B MOMeHT Ony6JWlKOBa- 

HVlR 6bino AetiCTBMTeJlbHO 0603HaqeHHOe 

r/r3p(aHMe. Bce cTaHaapTbl noABeprakoTcR 

nepechno-rpy M nonyqatouq4e CTOpOHbl co- 

rJlaUleHMti, OCHOBblBalO~MXCFI Ha HaCTOR- 

tqeW qacTu MC0 8640, npr/rrnauatoTcFt npo- 

yWlTb B03MOxHOCTb npr/tMeHeHWl nOCJleA- 

Hero r/r3AaHm yKa3aHHoro HMxe cTaH#ap- 

Ta. %eHbl M3K M MC0 MMetOT B paCnOpFI- 

xeHI/1VI CnkICOK Mem~yHapO~HblX CTaHAap- 

TOB, AetiCTBMTeflbHblX B aaHHbll/l MOMeHT. 

L/Ico 5248 : 1982, TeKCmUli-bHble MaWlJHbl 

u BcnoMozamenbuoe 06opydoBauue - 

KpaCUnbHble U OmdeJ7OYHble MaWUHbl - 

CJ7OBapb n0 BCnOMOZameJ7bHblM yCmpOü- 

CmBaM. 

qeference Term Definitionhllustration 
Gfhrence Terme Definitionhllustration 

CC blJlKa TePMHH Onpe~eneHHelHnn~tpa~~~ 

1 Yarn guiding and Devices which separate, guide and/or Change the direction and/or tsnsion of Single ends or Warp 
tensioning devices sheets between the yarn carriers and the knitting elements. 

Guides et tendeurs de fils 
- Equipements 

Dispositifs qui separent, guident et/ou changent Ia direction et/ou Ia tension de simples fils ou 
des fils de Chaine entre les supports de fils et les elements du tricotage. 

YCTpOkTBa HanpaBfleHPlR YCTpOkTBa, KOTOpble pa3~enRtOT M HanpaBnRlOT OAMHOLIHble KOHqbl MflM CJlOkl OCHOBbl MeXAY HM- 

M HaTRlKeHMR HMTM TeBOQPlTenRMVl M neTneo6pasylo~l4MPl opraHaMi4, Llhlnl4 M3MeHflKlT MX iianpaf3neHMe WMnM HaTFlxeHMe. 

1.1 Yarn roller or rod Device which alters the direction of the ends. (See figure 1.) (See ISO 5248.) 

Barre de detour ou Dispositif qui devie Ia direction des fils. (Voir figure 1.) (Voir ISO 5248.) 
rouleau de guidage 

BanMK Mnu npyToK Am 
YCT~OWCTBO, KoTopoe t43MeHfleT HanpaBneHMe ABimeHm 0RuHoqHbix HMTeM. (CM. qepT. 1.) 

(CM. MC0 5248.) 
HMTM 

Figure 1 
qeprex 1 

2 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/@/P) 

Reference 
Reference 

cc blJlKa 

1.2 

1.3 

1.4 

1.5 

Term 
Terme 

TepMHH 

Yarn sley 

Peigne preliminaire de 
Separation 

6aTaH &lfl HUTeti 

Directing sley 

Peigne de guidage 

tianpasnmo~~ti 6aTaH 

Hole Strip 

Plaque petforee 

flOnOCKa C OTBepCTVleM 

Tension rail 

Tendeur oscillant a barre 

HaTfVKHafl petiKa 

Definitiodillustration 
Dhfinitiodillustration 

Onpe~enewdehwwxxpaqbw 

Device which separates the ends. (See figure 2.) 

Dispositif qui separe les fils. (Voir figure 2.) 

YCTPOMCTBO, KoTopoe pa3AemeT 0AMHoLIHble HMTM. (CM. repT. 2.) 

Figure 2 
qepTex 2 

Device which separates and alters the direction of the ends. (See figure 3.) 

Dispositif qui separe et Change Ia direction des fils. (Voir figure 3.) 

YCTPOMCTBO, KoTopoe pa3AemeT 0AMHoYHbie HMTM M i43MeHneT MX HanpaBneHMe. (CM. repT. 3.) 

Figure 3 
qeplex 3 

Device which separates and alters the direction of the ends. (See figure 4.) 

Dispositif qui separe et Change Ia direction des fils. (Voir figure 4.) 

YCT~OWCTBO, KoTopoe pa3AemeT oAi4HoqHble HMTVI M Irl3MeHfleT VIX HanpaBneHMe. (CM. qepT. 4.) 

Figure 4 
qepTex 4 

Device which alters the direction of and tensions the yarn sheet. (See figures 5 and 6.) 

Dispositif qui devie Ia direction et tend les fils de Ia Chaine. (Voir figures 5 et 6.) 

YCT~OMCTBO, KoTopoe M3MeHfleT HanpaBneHMe M HaTFlxeHMe nonoTHa npflmvl. (CM. wpT. 5 M 6.) 

Figure 5 Figure 6 
qeprex 5 qepTem. 6 

3 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/@/P) 

Reference Term Definitionhllustration 
Rbfbrence Terme Definitionhllustration 

cc blJlKa TepMHH Onpe~enetwehnntaxpaqb4~ 

1.6 Tension finger Device which alters the direction of and tensions the Single end. (See figure 7.) 

Tendeur individuel Dispositif qui Change Ia direction et modifie Ia tension des fils individuels. (Voir figure 7.) 
(3 ressort) 

llaneu, HaTWKeHPlfi YCTPOMCTBO, KoTopoe i43MeHfleT tianpasneHMe t4 tiaTfl)t<eHMe O~~MHOLIHOM HMTM. (CM. repT. 7.) 

4 

Figure 7 
LlepTex 7 

1.7 Tension wire Device which alters the direction of and tensions the yarn sheet. (See figure 8.) 

Fil tendeu r (collectif) Dispositif qui Change Ia direction et tend les fils de Ia Chaine. (Voir figure 8.) 

tiaTFIxHafl npoBonoka YCT~OMCTBO, KoTopoe i43MeHfleT Hanpat3neMe vI HaTflxeHMe nonortia npfixr4. (CM. L(epT. 8.) 

Figure 8 
qepTex 8 

2 

2.1 

Yarn carriers and their 
storage 

Supports et elements de 
stockage des enroule- 
ments (de fil) 

i-tkITeBO~MTenM M MX 

onopbl 

Creel with yarn package 
holders 

Cantre muni de supports 
d’enroulement du fil 

KaryureqHafl pahna 
c Aepma-renflMM r4nr4 
naTpoHaMvl 

Devices which hold Single ends or yarn sheets so that they are available for feeding to the 
knitting elements. 

Equipements qui supportent les fils simples ou les fils de Chaine pour I’alimentation des elements 
de tricotage. 

YCTpOtiCTBa, KOTOpble y#epNABalOT OAVlHOL(Hble HMTM MJlM nOJlOTHa npW+Wl M COXpaHRlOT HMTM B 

COCTOFIHMM TOTOBHOCTM AflFl nOAaWl B neTneo6pasytOtQMe OpraHbl. 

Figure 9 
qepTem 9 

4 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/@/P) 

Reference 
Refbrence 

CC blJlKa 

2.2 Warp beams 

Ensouples d’ourdissoir 

TKaqKMe HaBOM COilOpaMl4 

3 Warp let-off devices 

3.1 

Term 
Terme 

Tep~~ti 

Dispositifs d’appel et de 
deroulement de Ia Chaine 

YCTpOkTBa nOJJaWl 

OCHOBbl 

Warp let-off rollers 

Rouleaux derouleurs de 
c haine 

BaflMKM Am noAacivi 
OCHOBbl 

Definitiodillustration 
Dbfinitiodillustration 

Onpe~eneHHelHnn~Tpa~~~ 

Carrier shaft without flanges on which the ends are wound. (See figure 10.) 

Rouleau sans disques lateraux (ou joues) sur lequel sont ourdis les fils de chaPne. (Voir figure IO.) 

Ban BOflPlTWlfI 6e3 @‘laHqt?B, Ha KOTOPblti HaMaTblBatOTCfl OAPlHOrlHble HMTM. (CM. ‘iepT. 10.) 

Figure 10 
qepTex 10 

Carrier shaft with flanges on which the ends are wound. (See figure 11.) 

Rouleau avec disques lateraux (ou joues) sur lequel sont ourdis les fils de Chaine. (Voir figure 11.) 

Ban BO~klTeJlfI C C#IJlaH~aMM, Ha KOTOpblljl HaMaTbIBalOTCFl 0#4HO’-lHble HMTl4. (CM. WPT. 11.) 

Figure 11 
qepTex 11 

Carrier shaft with assembled sectional beams on which the ends are wound. (See figure 12.) 

Arbre portant les ensouples sectionnelles sur lesquelles sont ourdis les fils de Chaine. (Voir 
figure 12.) 

Ban BO#VlTWlfI C CO6paHHblMM MJlM arperl4pOBZlHHblMM CeKqMOHHblMM 6pyCbfIMtq Ha KOTOPble 

HaMaTblBalOTCFI OAVlHOqHble HMTM. (CM. WPT. 12.) 

Figure 12 
qepTem 12 

Devices which control the delivery of the warp threads and ensure the required tension and 
regularity for knitting. 

Dispositifs qui commandent Ia fourniture de fils de Chaine a Ia tension et avec Ia regularite 
requises pour Ie tricotage. 

YCTpOl&TBa, KOTOPble pWyJlMp)UOT flO#Ny HMTelil OCHOBbl C Tpe6yeMblM HaTfUKeHMeM M pW)I- 

JlFIPHOCTblO Am nocneflytoiqero BfI3aHMFI. 

Controlled-Speed rollers or pairs of rollers which pull off the ends from the bobbin holders, creels, 
and sectional or warp beams. (See figures 13 and 14.) 

Rouleaux a vitesse de rotation controlee ou paire de rouleaux qui appellent les fils provenant de 
bobines, de cantres et d’ensouples sectionnelles ou d’ourdissoirs. (Voir figures 13 et 14.) 

BanMkM MJlM llapbl BanMKOB, CKOPOCTb Bpat&eHVlfl KOTOPblX peQUWlpyeTCFl M KOTOPble llpeAHa3- 

HaLleHbl AJ-lFl Pa3MaTblBaHMR OAPlHOL(HblX HMTeti C Fjep>i<aTWleti 606MHbl, C KaTyllle~HblX PaMOK M C 

CeKqMOHHblX VIJll’l TKaqKMX HaBOeB. (CM. IrepT. 13 M 14.) 

0 + Q@i . . 

Figure 13 
qeplem. 13 

Figure 14 
qepTex 14 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/fP/P) 

Reference 
Reference 

CC blJlKa 

3.2 

3.2.1 

3.2.1.1 

3.2.1.2 

3.2.2 

Term 
Terme 

TePMHH 

Warp beam let-off devices 

Dispositifs de deroulement 
des ensouples d’ourdissoir 

YCTpOtiCTBW-lO#Wl 

OCHOBbl 

Hand-regulated warp 
Iet-off devices 

/ 

Dispositifs de deroulement 
de Ia Chaine a reglage 
manuel 

YCTpOkTBa flOAaWl 

octiosbi, perynr4pyeMbie 
BPY+rYO 

Hand-regulated warp 
let-off devices - regu- 
lation by means of brakes 

Dispositifs de deroulement 
de Ia Chaine a reglage 
manuel 5 I’aide d’un frein 

YCTPOMCTBO noAaqM 
ocHosbi, perynt4pyeMoe , 
Bp)WH)‘lO C nOMO~bl0 

TOPM030B 

Hand-regulated warp 
let-off devices - regu- 
lation by means of gears 

Dispositifs de deroulement 
de Ia Chaine a reglage 
manuel a I’aide d’engrena- 
WS 

YCTPO~~CTBO noP(aqM 
octior3bi, perynr4pyeMoe 
Bp)‘clH)UO C llOMOqbtC 

uecTepeH 

Self-regulating warp 
let-off devices 

Dispositifs de deroulement 
autoregulateurs 

CaMoperynr4pytovr4ecfi 
YCTpOiViCTBa flO~aWl 

OCHOBbl 

Definition/illustration 
Dkfinitiodillustration 

Onpe~enerinelwnnrocrpaqHR 

Devices which control the delivery of the ends from the warp beams to the knitting elements 
to make stitch formation possible. 

Dispositifs qui commandent Ia fourniture de fils aux elements de tricotage 5 partir des ensouples 
d’ourdissoir pour permettre Ia formation des mailles. 

YCTpOtiCTBa, KOTOPble pt?ryJlMpylOT llO#Ny O&AHOqHblX HLlTeti C TKaqKOrO HaBOFI B 

nerneo6pa3ytoqMe oprati bi c 06pa30BaHMeM CTexKa MnM o6pasytoqMx nepenneTeHMe ne-ren b. 

Devices which are entirely regulated by hand to ensure the required yarn tension or yarn length 
during stitch formation. The regulation is carried out by means of brakes (see 3.2.1.1) or gears 
(see 3.2.1.2). 

Dispositifs qui sont entierement regles a Ia main pour maintenir Ia tension de fil ou Ia longueur de 
fil requises pour Ia formation des mailles. Le reglage s’effectue au moyen d’un frein (voir 3.2.1.1) 
ou d’engrenages (voir 3.2.1.2). 

YcrpoMcrsa, ko-ropbie uenvikoM vI nontiocrbto perynr4pytorcs ~pyrHyt0 c qenbi0 noAflep>ctursaHr4s 
TpeGyeMoro HaTFiXeHMfl npwtw im4 AJlMHbl npww4 B TeqeHMe onepaqw 06pa30BaHm 

nepenneTeHm. PerynMpoBaHue 0cy~ecTBnReTm TopM03aMu (cM. 3.2.1 .l) r4nr4 urecrepHflMur (CM. 

3.2.1.2). 

+ A \ 
Figure 15 
LlepTex 15 

Figure 16 
qepTex 16 

Devices which are adjusted to maintain a required yarn tension or yarn length for knitting. They 
are set manually at the beginning of the warp and control automatically the yarn tension or yarn 
length. 

Dispositifs qui permettent de regier Ia tension et Ia longueur de fil requises. Ils sont regles 
manuellement au debut du deroulement de Ia Chaine et controlent automatiquement Ia tension ou 

Ia longueur du fil. 

YCTpOfiCTBa, KOTOPble per)UlMp)UOT Tpe6)‘eMOe HaTRXeHMe HMTM MnM flnMHbI HMTM B npO~eCCe 

BR3aHMFI. 3TM YCTpOtiCTBa BPY~HYlO YCTaHaBnMBatOTCR Ha HaWnbHytC TOqKY OCHOBbl M o6ecnerw 

BalOT llOCTORHHOe peQUlVlpOBaHPle HaTRXeHMR M AnMHbl HMTM. 
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ISO8640=2:1990(E/F/W) 
MC0 8640-2 : 1990 (AlWP) 

Reference 
Reference 

cc blJlKa 

Term 
Terme 
TepMHH 

Definitiodillustration 
Dbfinitiodillustration 

Onpe~eneHb4ehnnlocTpaqb4n 

3.2.2.1 Brake 

Frein 

?-op~o3 

Retarding device for the warp beam which is released when the set yarn tension is exceeded. 
(See figure 17.) 

Dispositif de freinage de I’ensouple d’ourdissoir dont I’action se relache lorsque Ia tension prere- 
glee du fil est depassee. (Voir figure 17.) 

TOpM03FlQee yCTpOlkTB0 plnfl HaBOFI OCHOBbl, KOTOpOe OCB060xqaeTCq eCnM rlpOklCXO~l4T 

npeBblweHMe ycTaHoBneHHor0 t4nt4 3aAaHHoro HaTflxeHMfi HVITM. (CM. qepi. 17.) 

Figure 17 
LlepTex 17 

3.2.2.2 Brake with driving aid 

Frein assiste par moteur 

Top~o3 C IlpMBOAHblM 

yCTpOl&TBOM 

Retarding device with a driving aid for maintaining the set tension by braking or releasing the 
warp beam. (See figure 18.) 

Dispositif de freinage muni d’un moteur qui freine I’ensouple d’ourdissoir lorsque Ia tension 
prereglee n’est pas depassee ou ne Ia freine pas lorsque Ia tension prereglee est depassee. (Voir 
figure 18.) 

TOpMOJfliqee yCTpOlkTB0 C IlpMBOfiHblM YCTpOtiCTBOM AJlR flO#ep))<LIBaHMfi 3aAaHHOrO HaTWKeHVlFI 

nyTeM TOpMO~eHVIFl MnM OCBO602qeHMFi TKauKOrO HaBOFI. (CM. L(epT. 18.) 

Figure 18 
rlepTem 18 

3.2.2.3 Regulating gears 

iquipements de reglage 

Perynupytoqee tuecrepHr4 

Devices with components for measuring and comparison, or similar mechanisms, which increase 
the beam Speed. They are regulated by the yarn length (sec figure 19) or by the yarn tension (see 
figure 20). 

Dispositifs constitues d’elements de mesure et de comparaison, ou d’elements similaires, qui 
augmentent Ia vitesse de I’ensouple. Ils sont regles soit sur Ia longueur du fil (voir figure 19), soit 
sur Ia tension du fil (voir figure 20). 

YCTpOtiCTBa C M3MepMTenbHblMM VI CpaBHMBalO~MMM KOMllOHeHTaMM MnM FJpyrI/IMVl nOJJO6HblMM 

MeXaHM3MaMM, KOTOpble rlOBblUlatOT CKOpOCTb HaBOfl. 3Ta CKOpOCTb peryJll4pyeTC~ ~JlVlHOti HMTM 

(CM. qepT. 19) MnM HCITWKeHMeM HMTM (CM. L(epT. 20). 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2:1990 (A/@/P) 

Figure 19 
qepTem. 19 

Figure 20 
qepTex 20 

Reglage progressif 
mecanique de Ia 
commande de I’ensouple 

Dispositif de regulation mecanique, par exemple variateur mecanique 3 cbe. 

PerynMpyKI~l4e yCTpOlhCTBa C MeXaHMqeCKMM, Hallp. KOHyCHblM, llpVlBOAOM. 

hydraulique de Ia 
commande de I’ensouple 

Dispositif de regulation par un Systeme 6 pompe hydraulique. 

PerynMpytoiqMe ycTpotkTBa c npMBoF(oM nocpeflcTBoM r~~paBnwecKor0 Hacoca. 

Reglage progressif 

commande de I’ensouple 

Dispositif de regulation de commande, par exemple un moteur frein ou un moteur pas-a-pas 
commande par electronique. 

Perympyiowi4e wecTepHi4 YCTpOtiCTBa C 3neKTpWleCKMM npMBOAOM, Hanp. nOCpeACTBOM TOpM03HOrO ABMraTenFl MJlM 

C 6e3CTyneHIraTblM waroBor0 ABwaTenn c 3neKTpoHH blM ynpaBneHi4eM. 

3neKTpMqeCKMM npMBOAOM 

TKaqKOrO HaBOFI 

Reglage progressif 
mecanique par differentiel 
de Ia commande de 

PerynMpytoiqi4e uecTepHM 

C llpMBOF(OM TKaQKOrO 

HaBOFI qepes 

Ami#x#2epeHyMan 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/WP) 

Reference 
Rbfhrence 

cc blJlKa 

4 

4.1 

4.1.1 

Term 
Terme 

TePMHH 

Fabric take-up and 
batching devices 

Dispositifs d’appel et 
d’enroulement du tritot 

YCTpOtiCTBa npt4eMa 
Pl HaKaTKM TKaHM 

Take-up and batching on 
the same shaft 

Appel et enroulement 
(commandes) par Ie meme 
arbre 

npkleM VI HaKaTKa Ha OAMH 

M TOT Xe Ban 

Intermittent drive 

Entrainement intermittent 

npepblBl4CTblti VInL’l 

CKarK006pa3HblL/I IlpPlBOA 

Definitiodillustration 
Definitiordillustration 

Onpe~enew4elbumoc~paq~~ 

Devices and their drives which pull, hold and batch store knitted fabric. The rate of withdrawal of 
the fabric from the knitting elements is adjustable and is controlled by either the fabric tension or 
the fabric length. 

Dispositifs et leurs commandes qui appellent, supportent et enroulent Ie tritot. Le taux de retrac- 
tion de I’etoffe reglable avec les elements de tricotage, est ajustable et controle soit a partir de Ia 
tension, soit 5 partir de Ia longueur de I’etoffe. 

YCTpOtiCTBa M MX llpPlBO~bl, KOTOpble BblTRrMBalOT, yAepI+WlBalOT VI HaKaTbIBalOT TpMKOTaxHOe 

nonoTH0. CKopocTb BblBoAa nonoTHa c neTneo6pasyioiqHx 0praHoB perynupyeTcfl nM6o 3a cqeT 

perynMpoBkr4 tiarflXet+4Fi, nu6o AnMHbl nonortia. 

Device which pulls, holds and batches fabric on the same shaft. 

Dispositif qui appelle, Porte, et enroule Ie tritot sur Ie meme arbre. 

YCT~OWCTBO, KoTopoe BblTwMBaeT, yjqepmi4Bae-r M HaKaTblBaeT nonoTH0 Ha 0Ai4H i4 TOT me san. 

(1) Drive which is varied by means of an intermediate patt (e.g. a spring or gravity). lt pulls off 
the fabric with a predetermined tension and batches it. (See figure 22.) 

(1) Entrainement qui varie au moyen d’une piece intermediaire (par exemple un ressort ou par 
gravite). II appelle Ie tritot avec une tension determinee et I’enroule. (Voir figure 22.) 

(1) VlsMeHeHMe npwoga 0cyuecTBnfieTcfl ciepes npoMexyToqHyt0 AeTanb (npyw4Hy vuu4 cuny 

TWKeCTM). flpMBOJI, 06ecnewBaeT CbeM nonorHa c 3apaHee YCTaHOBneHHblM HaTWKeHMeM M er0 
HaKaTKy. (CM. qepT. 22.) 

Figure 22 
LlepTex 22 

(2) Drive which varies in relation to the beam diameter. lt pulls off the fabric with a predeter- 
mined tension and batches it. (See figure 23.) 

(2) Entrainement qui varie en fonction du diametre de I’ensouple. II appelle Ie tritot avec une 
tension determinee et I’enroule. (Voir figure 23.) 

(2) MsMeHeHPle npMBoAa CBR3aHO C AMaMeTpOM HaBOFI. npMBOA 06ecnewBaeT CbeM nonortia c 
3apaHee YCTaHOBneHHblM HaTfVKeHMeM M er0 HaKaTKy. (CM. L(epT. 23.) 

Figure 23 
L(epTex 23 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/@/P) 

Reference Term Definitionhllustration 
Refhence Terme Definitiodillustration 

cc blnKa TepMHH Onpe~enew4elwmoc~paqb4~ 

4.1.2 Intermittent or continuous 
drive 

Variable drive which is triggered by the taken-up length of knitted fabric and regulated by a 
tension scale. lt pulls off the knitted fabric with a predetermined tension and batches it. 
(See figure 24.) 

Entrainement intermittent 
ou continu 

Entrainement variable qui reagit en fonction de Ia longueur appelee et de Ia tension du tritot, 
elle-meme reglable par un Systeme de balancier. II appelle Ie tritot sous une tension determinee 
et I’enroule. (Voir figure 24.) 

i-ipepblBMCTbll8 MnM npMBOA, KOTOpblti 3allyCKaeTCFl B pa6oTy Ha6OpOM AnMHbl Bfl3aHHOrO nOnOTHa M perynMpyeTcR 

HWlpepblBHblti npl4BOA MaCUlTa6OM HaTWKeHMFI. npMBO4 06eCN?WlBaeT CbeM nOnOTHa C 3apaHee YCTaHOBneHHblM Ha- 

TFVKeHMeM M er0 HaKEiTKy. (CM. ‘4epT. 24.) 

Figure 24 
qepTex 24 

Tangential continuous 
drive 

Entrainement tangentiel 
continu 

TaHreH~ManbHbIh 

HenpepblBHblti IlpVlBOfi 

Drive which acts on the circumference of the fabric roll and pulls off the knitted fabric to a 
predetermined length and batches it. (See figure 25.) (See ISO 5248.) 

Entralnement par Ia circonference du tritot qui s’enroule sur un rouleau selon une longueur deter- 
minee. (Voir figure 25.) (Voir ISO 5248.) 

npMBO& KOTOpblti BO3AetiCTByeT Ha AMaMeTp pynOHa IlOnOTHa M OT6upaeT BR3aHHOe rlOnOTH0 C 

sapatiee yCTaHOBneHHOti AnMHOM M HaKaTblBaeT ero. (CM. repT. 25.) (CM. MC0 5248.) 

//, -$+,, 

: 0 l 
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0 

Figure 25 
qepTex 25 

4.2 Fabric take-up and 
batching by separate 
devices 

Process in which the fabric is pulled by several axial-driven rollers and collected by different 
devices. 

Appel et enroulement par 
des dispositifs separes 

0~60~ M HaKaTKa TKaHM 

MH~MBM~yanbHblMM 

yCTpOtiCTBaMM 

Procede dans lequel Ie tritot est appele par plusieurs rouleaux a entrainement axial et enroule sur 
differents dispositifs. 

Cnoco6, KOTOpblM TKaHb OT6i4paeTCR HeCKOnbKMMM llpMBO~HblMl4 pOnMKaMu VInM BanMkaMM M 
cO6upaeTCfl pa3nWlHblMM yCTpOtiCTBaMM. 

4.2.1 Take-up One or several axial-driven rollers partially covered by the knitted fabric. These pull off the knitted 
fabric to a predetermined length. 

Enrouleur «take-up» iquipement avec un ou plusieurs rouleaux a commande axiale qui appellent et enroulent Ie tritot 
selon une longueur determinee. 

0~60~ OfiMH MnM HeCKOnbKO llpMBOlqHblX aKCl4anbHblX pOnPlKOB LlnM BanMKOB, qaCTMqH0 WpeKpblTble 

Bfl3aHHblM nOnOTHOM. 0~60~ BF13aHHOrO IlOnOTHa llpOl4CXO~lAT C 3apaHee yCTaHOBneHHOti ~J’lVlHOfi 

nonortia. 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 864092:1990 (A/@/P) 

Term 
Terme 

TepMHH 

Definition/ilIustration 
DGfinition/illustration 

Onpe~enertHelHnn~Tpa4HR 

’ 4.2.1.1 Continuously driven 
ta ke-up 

Enrouleur 5 entrainement 
continu 

tieflpepblBH0 OCytl@CT- 

BflFleMblti OT60P 

Continuous or step-controlled take-up. 

Enroulement variable en continu ou pas-S-Pas. 

0~60~ C HenpepblBHblM MflM CTyl-leHWTblM )UlpaBJleHVleM. 

4.2.1.1.1 Infinitely variable con- 
tinuously driven take-up 

Enrouleur a entrainement 
continu variable pro- 
gressivement 

6eCCTylleHWTblti Henpe- 

PblBHO OCy~eCTBJlfleMblti 

OT60P 

. . - v -2 f 
Figure 26 
LlepTex 26 

4.2.1.1.2 Stepwise variable con- 
~ tinuously driven take-up 

1 Enrouleur 5 entrainement 
~ continu variable pas-a-pas 

CTyileHWTblti 

HW-lpepblBHO OCyllJeCT- 

BJ-lFieMblti OT60P 

Figure 27 
qepTex 27 

4.2.1.2 Intermittently driven 
ta ke-up 

Enrouleur 5 entrainement 
intermittent 

t-@pblBVlCTO 3an)‘C- 

KWM bll/l OT60P 

Continuous or step-controlled take-up. 

Enroulement variable en continu ou pas-S-Pas. 

t-knpepblBHblti MflVl CTyllt?HWTbllii OT60P. 

11 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/@/P) 

Term 
Terme 
Tepmww 

4.2.1.2.1 

4.2.1.2.2 

Infinitely variable intermit- 
tently driven take-up 

Enrouleur a entrainement 
intermittent variable pro- 
gressivement 

6eccTyneH~aTblw 

npepblevx-ro 3anycKaeMblM 

OT60P 

Stepwise variable intermit- 
tently driven take-up 

Enrouleur a entrainement 
intermittent variable 
pas-a-pas 

CTyneH’daTblti 

npepblsvic-ro 3anycKaeMblM 

OT60P 

Definitiodillustration 
Definitionhllustration 

Onpe~eneHHe/Hnn~Tpa~~~ 

Figure 28 
qepTex 28 

Figure 29 
qepTex 29 

4.2.1.3.1 

Continuously driven 
take-up device supplying 
several different rates of 
take-up 

,Enrouleur a entrainement 
continu avec differentes 
vitesses d’enroulement 

tienpepblBH0 OCyqeCT- 

BJlFleM bl h OT60p, 

06ecnewsatoqI4~ 

HeCKOJlbKO pa3JlWHblX 

CKOpOCTeti ypa6OTKM 

Mechanically controlled in- 
finitely variable con- 
tinuously driven take-up 
device supplying several 
different rates of take-up 

Continuous or step-controlled take-up. The control may be either mechanical (see 4.2.1.3.1 and 
4.2.1.3.2) or electronie (see 4.2.1.3.3 and 4.2.1.3.4). 

Enroulement variable en continu ou Pas-a-Pas. La commande peut etre soit mecanique (voir 
4.2.1.3.1 et 4.2.1.3.2), soit electronique (voir 4.2.1.3.3 et 4.2.1.3.4). 

0~60~ C HellpepblBHblM MJlM CTyneH’daTblM YnpaBJleHVleM. YnpaBJleHVle MOxeT 6blTb MeXaHMqeCKMM 

(CM. 4.2.1.3.1 M 4.2.1.3.2) w-w 3neKTpoHHblM (CM. 4.2.1.3.3 M 4.2.1.3.4). 

Enrouleur a entrainement 
mecanique continu, 
variable progressivement, 
avec differentes vitesses 
d’enroulement 

6eccTyneHraTblM Henpe- 

:pblBHO OCylQeCTBJlfIeMblti 

OT60P, c MeXaHM~eCKMM 

ynpasneHMeM, o6ecneciw 

.BaDwPllil HeCKOIlbKO pa3- 

,JWlrH blX CKOpOCTeti ypa- 

&TKM 

Figure 30 
qepTem 30 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/@/P) 

Reference Term Definitiodillustration 
Rbfbrence Terme Definitionhllustration 

cc blnKa TePMbIH Onpe~enetib4elbwnwcrpaqn~ 

4.2.1.3.2 Mechanically controlled 
stepwise variable con- 
tinuously driven take-up 
device supplying several 
different rates of take-up 

Enrouleur a entrainement 
mecanique continu, 
variable Pas-a-Pas, avec 
differentes vitesses 
d’enroulement 

CTylleHLlaTbll/l Henpe- 

pblBH0 OCy~eCTBJWeMblti 

OT60p, C MeXaHMqeCKMM 

ynpasneHMeM, o6ecneqM- 
BalOou(Mti HeCKOJlbKO pas- 

J-lMqHblX CKOpOCTeti ypa- 

6OTKM 

Figure 31 
qepTex 31 

4.2.1.3.3 Electronically controlled 
infinitely variable con- 
tinuously driven take-up 
device supplying several 
different rates of take-up 

En rouleu r 5 entrainement 
continu, variable pro- 
gressivement avec com- 
mande electronique, et 
avec differentes vitesses 
d’enroulement 

Continuous or step-controlled take-up. The control is by a servo motor. 

Enroulement variable progressivement ou pas-a-pas par servomoteur. 

6eccryneHrarbiti tienpe- 
pblBH0 OCy~eCTBJlfIeMblti 

OT60p, C NleKTpOHHblM 

ynpasneHMeM, o6ecneqM- 
BatOwWil HeCKOJlbKO pas- 

JlMrlHblX CKOpOCTeti ypa- 

6OTKM 

0~60~ C HenpepblBHblM MJlM CTyneH’daTblM YnpaBJleHl’leM nOCpeACTBOM CepBO~BPlraTeJlfI. 

4.2.1.3.4 Electronically controlled Continuous or step-controlled take-up. The control is by a mechanical variator. 
stepwise variable con- 
tinuously driven take-up 
device supplying several 
different rates of take-up 

Enrouleur a entrainement 
continu, variable pas-a-pas Enroulement variable progressivement ou pas-a-pas par variateur mecanique. 
avec commande electroni- 
que, et avec differentes 
vitesses d’enroulement 

CTyneHqaTblti Henpe- 

pblBH0 OCy~eCTBJlReMblti 

OT60p, C 3JleKTpOHH blM 

ynpaBneHueM, o6ecnerw 

BalOwVlti HeCKOJlbKO pa3- 

JlklL1HblX CKOpOCTeti ypa- 

6OTKM 

0~60~ c HenpepblBHblM tinM CTyneHqaTblM ynpaBneHMeM nocpeAcTBoM MexaHwecKoro BapMaTopa. 

4.2.2 

4.2.2.1 

Fabric batching 

Reception du tritot 

tiaKaTKa TKaHM 

Batching device 

Dispositif d’enroulement 

YCT~OWCTBO HaKaTKH 

Collection of the knitted fabric by a batching or storing device. 

Le tritot est recueilli sur un dispositif d’enroulement ou de stockage. 

C6op BR3aHHOrO nOJlOTHa yCTpOtiCTBOM HaKaTKM M XpaHeHPlfI 

Device with axial (see 4.2.2.1 .l ) or tangential (see 4.2.2.1.2) drive for fabric batching. 

Dispositif Zr entrainement axial (voir 4.2.2.1 .l ) ou tangentiel (voir 4.2.2.1.2). 

YCT~O~~CTBO AnFl HaKaTKM TKaHM C npMBO&jOM B aKCMaIlbHOM (CM. 4.2.2.1.1) MJlM TaHreH4L’laJlbHOM 

(CM. 4.2.2.1.2) HanpaBneHutk 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
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Term 
Terme 
Tepww 

Axially driven batching 
device 

Dispositif d’enroulement 
a commande axiale 

YCTPOWCTBO HaKaTKM c 

i1pMBOAOM B aKCManbHOM 

tianpat3neritiM 

Axially driven batching 
device with increasing 
driving forte 

Dispositif d’enroulement SI 
commande axiale et forte 
d’entrainement croissante 

YCT~OMCTBO HaKaTKt4 c 

npMBOfiOM B aKCManbHOM 

tianpasneHMM, c Bospa- 
CTylOqMM npMBOAHblM 

ycwwer4 

Definitiodillustration 
Dbfinitiodillustration 

Onpe~enetib4elmnmcTpaqbw 

Batching device with an increasing (see 4.2.2.1.1.1) or a regular (see 4.2.2.1 .1.2) driving forte. 

Dispositif d’enroulement a forte d’entralnement croissante (voir 4.2.2.1.1.1) ou reguliere (voir 
4.2.2.1 J.2). 

YCTPOLIICTBO HaKaTKM c B03paCTaIoiqMM (CM. 4.2.2.1 .l .l) MnM perynFIpHblM (CM. 4.2.2.1 A.2) npviBoAH biM 

ycvini4eM. 

Figure 32 
qepTex 32 

Axially driven batching 
device with regular driving 
forte 

Dispositif d’enroulement a 
commande axiale et forte 
d’entrainement reguliere 

YCTPO~ACTBO HaKaTKw c 

llpMBOAOM B aKCManbHOM 

HanpaBneHw4, c perynflp- 

HblM ilpMBOAHblM yClNll4eM 

Tangential drive batching 
device 

Dispositif d’en rou lement 
a entrainement tangentiel 

YCT~OWCTBO HaKaTKM c 

npi4BofioM B TaHreHquanb- 

HOM HanpaBneHw 

Figure 33 
LlepTex 33 

Batching device with a constant (see 4.2.2.1.2.1) or a regulated (see 4.2.2.1.2.2) circumferential 
Speed. 

Dispositif d’enroulement a vitesse lineaire constante (voir 4.2.2.1.2.1) ou reglee (voir 4.2.2.1.2.2). 

YCT~OMCTBO HaKaTKM c nocToflHHoL;i (CM. 4.2.2.1.2.1) MnM perynMpyeMoM (CM. 4.2.2.1.2.2) OKPYXHOL)~ 

CKOpOCTb lO. 

4.2.2.1.2.1 Tangential drive batching 
device with constant cir- 
cumferential Speed 

Dispositif d’enroulement 
a entrainement tangentiel 
et a vitesse lineaire 
constante 

YCT~OWCTBO HaKaTKM c 

npMBoAorb4 B TaHreHuManb- 

HONI HanpaBneHMM, c no- 

CTORHHOti OKpyXHOM 

CKOpOCTbtO 

/p 
0 

--. 
b -- 

Figure 34 
qepTem 34 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
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Reference . Term 
Refhrence Terme 

@c blnKa Tepnwi 

4.2.2.1.2.2 Tangential drive batching 
device with regulated 
circumferential Speed 

Dispositif d’enroulement 
a entrainement tangentiel 
et regulation de Ia vitesse 
lineaire 

YCT~O~ICTBO HaKaTKM c 

npw3oAoM B ratireiiukranb- 
HOM tianpasnekrtq c pery- 
nuipyehnofi OKpyXHOti 

CKOpOCTbtO 

Definitionhllustration 
D6finitiodillustration 

0603tiareti~elmmocTpaqb4fi 

Figure 35 
qepTex 35 

4.2.2.2 

4.2.2.2.1 

Folding device 

Dispositif de pliage 

YCT~OMCTBO yKnaAKu 

Regular folding device 

Dispositif de pliage 
regulier 

YCT~O~~CTBO perynfrpHor;t 
yKna/jKM 

Device which produces regular (see 4.2.2.2.1) or irregular (sec 4.2.2.2.2) folding. 

Dispositif permettant un pliage regulier (voir 4.2.2.2.1) ou irregulier (voir 4.2.2.2.2). 

YCT~OMCTBO, o6ecneqMsaroqee perynflptiyto (CM. 4.2.2.2.1) MnM HeperynapHyto (CM. 4.2.2.2.2) yKnaAKy. 

Figure 36 
qep-rem 36 

4.2.2.2.2 Irregular folding device 

Dispositif de pliage 
irregulier 

- 
YCTPO~TBO HeperynapHoM 

yKnafiKl4 

3% / 

Figure 37 
qepTex 37 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/@/P) 

Bezugs- 
nummer 

1 

1.1 

1.2 Fadenkamm 

1.3 

Annex A 
(informative) 

Equivalent German vocabulary 

Annexe A 
(informative) 

Vocabulaire Äquivalent en allemand 

llpmoxetwe A 

(VIHC#lOPMaT~BHOe) 

3KBHBaneHTHble TepMVlHbl l+l OnpeAefleHHfl Ha HeMeqKOM Fi3blKe 

Benennu 

Fadenleit- und 
Fadenspann-Einr 

Fadenleitstab un 

Führungskamm 

Definition 

Einrichtungen, die zwischen den Kettbäumen und den Wirkelementen Einzelfäden oder 
Fadenscharen getrennt halten, umlenken und/oder spannen. 

Einrichtung zum Umlenken der Fäden. (Siehe Bild 1.) (Siehe ISO 5248.) 

Bild 1 

Einrichtung zum Trennen der Fäden. (Siehe Bild 2.) 

Bild 2 

Einrichtung zum Trennen und Umlenken der Fäden. (Siehe Bild 3.) 

Bild 3 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/@/P) 

Bezugs- 
nummer 

1.4 Lochleiste 

1.5 Fadenspannwippe 

1.6 Fadenspannfeder 

1.7 

2 

2.1 

Benennung 

Fadenspanndraht 

Faden-Aufnahmeein- 
richtungen und deren 
Lagerung 

Spulengestelle oder 
-gatter mit Spulenhaltern 

Definition 

Einrichtung zum Trennen und Umlenken der Fäden. (Siehe Bild 4) 

Bild 4 

Einrichtung zum Umlenken und Spannen der Fadenschar. (Siehe Bilder 5 und 6.) . 9 \ . 
Bild 5 Bild 6 

Einrichtung zum Umlenken und Spannen des Einzelfadens. (Siehe Bild 7.) 

Bild 7 

Einrichtung zum Umlenken und Spannen der Fadenschar. (Siehe Bild 8.) 

Bild 8 

Einrichtungen, die Einzelfäden oder Fadenscharen in entsprechender Aufmachung aufnehmen und 
für den Ablauf zu den Wirkelementen bereitstellen. 

Bild 9 
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R) 
MC0 8640-2 : 1990 (A/O/P) 

I Bezugs- Benennung Definition 
nummer I 

Welle mit aufgesthärten Fäden. (Siehe Bild IO.) 

Bild 10 

Welle mit Kettbaumscheiben und aufgesthärten Fäden. (Siehe Bild 11.) 

Bild 11 

Welle mit aufgesteckten Teilkettbäumen, auf die die Fäden aufgeschärt sind. (Siehe Bild 12.) 

Bild 12 

l3 / Fadenablaufeinrichtungen Einrichtungen, die die Kettfäden mit der für die Maschenbildung notwendigen Fadenzugkraft und 
Gleichmäßigkeit ablaufen lassen. 

3.1 Fadenablaufwalzen Direkt angetriebene oder gebremste Walzen oder Walzenpaare, die die Fäden vom Spulengestell 
oder -gatter bzw. von Kettbäumen abziehen oder abrollen und den Wirkelementen zuführen. 
(Siehe Bilder 13 und 14.) 

Bild 13 Bild 14 

3.2 l l Kettbaumablauf- Einrichtungen, die den Ablauf der Kettfäden von den Kettbäumen zu den Wirkelernenten für den 
einrichtungen Wirkvorgang ermöglichen. 

3.2.1 l l Handgeregelte Ablauf- Von Hand ein- und verstellbare Einrichtungen, um eine bestimmte Fadenzugkraft oder Fadenlänge 
einrichtungen je Maschenreihe einzustellen und durch Nachregelung während des Fadenablaufs konstant zu 

halten. Sie werden mittels Bremsen (siehe 3.2.1.1) oder mittels Getrieben (siehe 3.2.1.2) einge- 
stellt. 

3.2.1 .l Handgeregelte Ablauf- 
einrichtungen mittels 
Bremsen 

Bild 15 
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