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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that

committee. l:nternational organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
I1SO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
Commission| (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

Draft Interngtional Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They
are approved in accordance with ISO procedures requiring at least 75 % approval by the member
bodies voting.

International Standard ISO 8640-2 was prepared by Technical Committee 1ISO/TC 72, Textile
machinery apd allied machinery and accessories.

ISO 8640 consists of the following parts, under the general title Textile machinery anhd
accessories |~ Flat warp knitting machines — Vocabulary :

— Part| 1: Driving mechanisms, supports and knitting elements
—  Par2: Warp let-off, fabric take-up and batching
Annex A of this part of ISO 8640 is for information only.

The classifigation of knitting machines is given in ISO 7839 : 1984, "Textile machinery and
accessories |~ Knitting machines — Classification and vocabulary
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ISO 8640-2 :
NCO 8640-2 :

Avant-propos

1990 (E/F/R)
1990 (A/®/P)

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes inter-
nationales est en général confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre inté-

ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet

ol ’

;
pent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commiissi
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

effet. Les organisa-
avec I'lSO partici-

n électrotechnique

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sopt soumis aux comi-

tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme "Normes in
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées-conformémen
I'1SO qui requigrent I'approbation de 75 % au moins des_comités membres

La Norme internationale ISO 8640-2 a été élaborée\par le comité technique |
pour l'industrie textile et matériel connexe.

ternationales par le
t aux procédures de
votants.

S0/TC 72, Matériel

L’ISO 8640 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Matérie/ pour I'indus-

trie textile — Machines & tricoter rectilignes & mailles jetées — Vocabulaire

Partie 1: Piéces d’entrafnement, supports et éléments de tricotage

Partie 2 : Déroulement de la chaine, enroulement et chargement dy
L’'annexe A de la présente partie de I'lSO 8640 est donnée uniquement a tit

La classification'des machines a tricoter est donnée dans I'ISO 7839 : 1984, M
trie textile —. Machines & tricoter — Classification et vocabulaire.

MNpepucnosue

NCO (MexxpgyHapogHaa OpraHusauuma no CtaHpapTu3auuun) ABNAETCA BCEMY
HauMOHanbHbIX OpraHvM3auuin no craHfapTUsauuu (KOMUTETOB-Y4NEHOB

tricot
re d’information.

Jatériel pour l'indus-

pHOM dbepepaumen
NCO). PaspaboTka

MexgyHapogHbix CTaH[apTOB OCYWECTBNAETCA TexHuuyeckumu komutetamm WCO. Kaxpgbin

KOMUTET-UNIeH, 3aUHTEPEeCcoBaHHbIM B AEATENbHOCTU, ANA KOTOPOM 6bin c(
KOMUTET, UMeeT Npaso 6biTb NPEACTaBNeHHbIM B 3TOM KomuteTe. MeXayHa|
CTBEHHbIE U HENnpaBUTEeNbCTBEHHbIE OpraHusayuu, umeowme ceasm ¢ NCO,
yuyacTue B pa6oTax. UTo KacaeTcA CTaH[apTU3aLMmn B 06nacTu ANEKTPOTEXHU

30aH TeXHU4ecKumn
OfHble NpaBuTenb-
TakXXe NpUHUMAIOT
u, NCO pa6oTaeTt B

TECHOM COTpyAHUYecTBe ¢ MexpayHapogHown AnekTpoTexHuyeckon Komuccen (MIK).

MpoekTbl MexxagyHapofHbix CTaHAapTOB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMN KoMUTET
KOMUTEeTaM-uyneHam Ha ogobpeHue go ux yTeepxgeHus Cosetom MCO B Kaug
Hbix CTaHgapToB. OHM 0fJO6PAIOTCA B COOTBETCTBUM ¢ npoueaypon UCO,

amu, paccbinaloTca
cTBe Me)xgyHapopa-
pe6yowen ofobpe-

HUA NO MEHbWeW Mepe 75 % KOMUTETOB-4NEeHOB, MPUHUMAaIOWKX y4acTue B Iq

MexxpgyHapogHbiin Ctangapt MCO 8640-2 6bin paspaboTaH TexHuueckum Kom
TekcmunbHble MalWuHbl U BCNoMo2amenbHoe o6opydoBaHue.

NnoCoBaHUN.

utetom UCO/MK 72,

NCO 8640 cocToUT M3 cnegylowmux 4acteil, nop obwum 3arnasvem TekcmunbHble MawuHbl U
BCnoMozamenbHoe 06opydoBaHue — MawuHbl 0CHOBOBA3aNbHble nnockue — Cnosapk :

Yacmeb 2: [fodaya 0CHOBbI, NPUEMKA U Haknadka nonomHa
MpunoxeHue A Kk HacToAwen 4acTu NCO 8640 gaHo TonbKo ANA MHMOPMaLM

Knaccudpukauua sasanbHbix MawmH gaHa 8 UCO 7839 : 1984, TekcmunbHbie

Yacmsb 1: MpuBodHble demanu, cynnopmsl U nemneobpasylouue 31emMeHmsl

wn.

MaWwuHb! U BCNOMO-

2amenbHoe o6opydoBaHue — BAasanbHble MawuHbl — Knaccugbukauusd u cnosaps.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

MEXAYHAPOAHbIV CTAHAAPT

ISO 8640-2
MNCO 8640-2

: 1990 (E/F/R)
: 1990 (A/®/P)

Textile machinery

Matériel pour l'industrie

TekcTUNbHbIE MALUHbI

and accessories —

let-off, fabric
p and batching

of 1ISO 8640 defines the terms
the warp let-off and the fabric

2 Yarn carriers and their storage
3 arp let-off devices
4 bric take-up{sand batching

The figyres illustrate the working prin-
ciples ¢f the' various combinations.
They dg netrepresent the only, or even

textile — Machines
a tricoter rectilignes
a mailles jetées —
Vocabulaire —

Partie 2 :

Déroulement de la chaine,
enroulement et
chargement du tricot

Domaine d’application

La présente partiede I'ISO 8640 définit les
termes relatifs-au déroulement de la chaine
et a I'enroulement et chargement du tricot
sur machines a tricoter rectilignes a mailles
jetées. Ces termes sont classés de la facon
suivante:

1 Guides et tendeurs de fil — Equipe-
ments

2 Supports et éléments de stockage
des enroulements (de fil)

3 Dispositifs d’appel et de déroule-
ment de la chaine

4 Dispositifs d’appel et d’enroulement
du tricot

the most common, arrangement.

NOTE — In addition to terms used in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this part of ISO 8640 gives the
equivalent terms in the German language in
annex A; these are published under the
responsibility of the member body for Ger-
many, F.R. (DIN). However, only the terms
given in the official languages can be con-
sidered as ISO terms.

de fonctionnement des différents compo-
sants. Elles ne représentent pas le seul type
d’exécution ni le plus fréquent.

NOTE — En complément des termes utilisés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, francais et russe), la présente partie de
I'lSO 8640 donne, en annexe A, les termes équi-
valents dans la langue allemande; ces termes
sont publiés sous la responsabilité du Comité
membre de I'Allemagne, R.F. (DIN). Toutefois,
seuls les termes donnés dans les langues officiel-
les peuvent étre considérés comme étant des
termes de I'ISO.

U BCnomorartejibHoOe

obopypoBsaHue

MawuHbl

OCHOBOBA3allbHBlIe

nnockue — Cno

YacTtb 2:
Mogaya OCHOBbI

M HaKaTka nonot

O6nacTb NnpumeHeH

Hactoawaa 4actb MCO
TEPMUHbBI, OTHOCANECH,
Bbl, MPUEMKE W HaKaTKE
CKUX OCHOBOBA3aNbHbI
TEPMUHBI  Knaccudunum
WrM o6pasom:

apb —

| npuemka
Ha

8640 onpepenaeTr
K nogave OCHO-
rnonoTHa B nno-
MawmHax. 3Tu

byloTcA cnegyto-

1 YcTpowcTea HanpasneHus W HaTA-

XKEHUA HUTU
2 HwuteBOgUTENU U
3 YctponucTBo noga

4 YcTtpomucTtsa npue
NOTHa B PYNOHbI

Ha uepTexax oTpakeH
OEVCTBUA PasnunuHbIX CQ

HakonneHne HUTn

HU OCHOBbI

Ma U HaKaTKu no-

Nub APUHLMN
CTaBHbIX YacTen.

Les figures ne montrent que 1es principes  OAW Ae ABNATOTCA MOKa:

aTenAMun Kakoro-

TO eMHCTBEHHOro nuéo camoro pacnpo-

CTpaHeHHOoro Tuna.

NMPUMEYAHUE — B gononH

eHune K TepMUHaMm Ha

Tpex opuumanbHbix A3bikax NCO (aHMMUIACKOM,
PpaHLy3CKOM U PYCCKOM) B MPUNOXKEHUMU K Ha-
cToAwen yactn MCO 8640 faHbl 3KBUBANEHTHbIE
TEPMUHBbI HA HEMELKOM A3biKe; OHWU OMy6nuKo-
BaHbl NOfJ OTBETCTBEHHOCTb KOMMUTETa-YneHa
depepatusHon Pecny6nuku epmaHuu (QUH).

OpHako, TepmuHamu WCO
NUIb TEPMUHLI, laHHbIE Ha
Kax.

MOTYT CUMUTaTbLCA
ouLManbHbIX A3bi-
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R)
MNCO 8640-2 : 1990 (A/®/P)

Normative reference

The following standard contains pro-
" visions which, through reference in this
text, constitute provisions of this part of
ISO 8640. At the time of publication,
the edition indicated was valid. All stan-
dards are subject to revision, and par-
ties to agreements based on this part of
ISO 8640 are encouraged to investigate
the possibility of applying the most re-
cent edition of the standard indicated

Référence normative

La norme suivante contient des disposi-
tions qui, par suite de la référence qui en
est faite, constituent des dispositions
valables pour la présente partie de
I'ISO 8640. Au moment de la publication,
I'édition indiquée était en vigueur. Toute
norme est sujette a révision et les parties
prenantes des accords fondés sur la
présente partie de I'lSO 8640 sont invitées
a rechercher la possibilité d'appliquer I'édi-

HopmaTtuBHas cceinka

Cnegyowun craHpapT cOLepXuT rnpej-
NUCaHMA, Ha KOTOPbIE CCbINaeTCA TEKCT U
KOTOpbIe ABNAIOTCA M3-32 3TOr0 AENCTBU-
TeNbHbIMKM NPeAnUCcCaHUAMN  HaCTOAWEN
yactn NCO 8640. B MOMeHT ony6nukosa-
HUA 6bINO AEeNCTBUTENLHO 0603HAYEHHOE
usgaHve. Bce cTaHfgapTthl nofasepraioTca
nepecMoTpy M nony4daiolumne CTOPOHbI CO-
rnaweHun, OCHOBbIBAIOWWXCA Ha HAcToA-
wen yactu NCO 8640, npurnawarTca npo-

below. Members df IEC and 1ISO main-
tain registers of ¢urrently valid Inter-
national Standardy.

ISO 5248 : 1982, Tlextile machinery and
accessories — eing and finishing
machinery — Vodabulary for ancillary
devices.

tion la plus récente de la norme indiquée ci-
aprés. Les membres de la CEl et de I'ISO
possedent le registre des Normes interna-
tionales en vigueur a un moment donné.

1ISO 5248 : 1982, Matériel pour l'industrie
textile — Machines de teinture et d’apprét
— Vocabulaire relatif aux dispositifs
annexes.

YYNTb BO3MOXXHOCTb NPUMEHEHWA, focnef-
Hero usgaHuA ykasaHHOro HUXe, clangap-
Ta. YneHbl MOK 1 UCO umgloT) B pgcnops-
JKEHUU cnncok MexxayHapoaHbIx CTaHgap-
TOB, AENCTBUTENbHbIX.B JaHHbI MOMEHT.

NCO 5248 : 1982, \TekcmunbHble MBWUHBLI
u BcnomozamernsHoe obopyooBakiue —
KpacunbHpie.w omoenoyHbie mawliHbl —
Cnosapp“\no/BcnomMozamenbHbIM yEmpod-
cmBams-

Barrg de détour ou
roulepu de guidage

Banuk unu npytok gna
HUTKU

Dispositif, qui dévie la direction des fils. (Voir figure 1.) (Voir ISO 5248.)

YCTPOMCTBO, KOTOPOE U3MEHAET HarpaBneHNe IBUXEHUA OQUHOUYHbIX HUTEN. (CM. YepT. 1.)

(Cm. NCO 5248.)

Reference Term Definition/illustration
Référence Terme Definition/illustration
Ccbinka TepmuH OfipepeneHue/unniocTpayus
1 Yarn| guiding and Devices which separate, guide and/or change the direction and/or tension of single ends of warp
tensiEning devices sheets between the yarn carriers'and the knitting elements.
Guidps et tendeurs de fils Dispositifs qui séparent, guident et/ou changent la direction et/ou la tension de simples fil§ ou
— Equipements des fils de chaine entre”les supports de fils et les éléments du tricotage.
YcTppiicTBa HanpaeneHun YcTpoicTea, KOTOPbIE Pa3fenaioT U HanpaBnAT OfUHOYHbIE KOHLbI UK CNOU OCHOBbI MEXAy Hu-
N HaTAXKEHUA HUTU TEBOAUTENAMU W NETNEO6PasyoWMMM OpraHamu, Ny NMEHAIOT MX HanpasneHue UMNU HaTAREHue.
1.1 Yarn|roller or rod Device whichalters the direction of the ends. (See figure 1.) (See 1SO 5248.)

ittt

Figure 1
Yeprex 1
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R)
MCO 8640-2 : 1990 (A/®/P)

Reference Term ) Definition/illustration
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka TepmuH Onpepenexue/unniocTpayus
1.2 Yarn sley Device which separates the ends. (See figure 2.)
Peigne préliminaire de Dispositif qui sépare les fils. (Voir figure 2.)
séparation ‘
BataH gnA HUTen YCTPOWCTBO, KOTOPOE pa3fenfeT OANHOYHbIE HUTH. (CM. uepT. 2.)
F.’
\
\
Figure 2
Yeprex 2
1.3 Directing sley Device which separates and alters the direction of the’ends. (See figure 3.)
Peigne de guidage Dispositif qui sépare et change la direction des fils,\(Voir figure 3.)
Hanpasnalowui 6ataH YCTPOWMCTBO, KOTOPOE Pa3fenfAeT OfUHOUHBLIE HITU 1 N3IMEHAET Ux HanpasneHue. (PM. 4epT. 3.)
Figure 3
Yeprex 3
1.4 Hole strip Device which separates and alters the direction of the ends. (See figure 4.)
Plaque perforée Dispositif qui sépare et change la direction des fils. (Voir figure 4.)
lMonocka ¢ oTBEpPCTUEM YCTPOMCTBO, KOTOPOE Pa3sfenAeT OfMHOUHbIE HATU 1 U3MEHAET UX Hanpasnexue. (CM. yepT. 4.)
Figure 4
Yeprex 4
1.5 Tension rail Device which alters the direction of and tensions the yarn sheet. (See figures 5 gnd 6.)
Tendeur oscillant a barre Dispositif qui dévie la direction et tend les fils de la chaine. (Voir figures 5 et 6.)
HaTA)KHaA pevika Y CTPOVCTED, ROTUPUE MSMERRE T HaNpaBieHite v HaTmkerte-RoReTHa-RPMIA—GM- uepT. 5 1 6.)

Figure 5 Figure 6
Yeprex 5 Yeprex 6
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Reference Term Definition/illustration
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka TepmuH Onpegenexue /unniocTpayus
1.6 Tension finger Device which alters the direction of and tensions the single end. (See figure 7.)
Tendeur individuel Dispositif qui change la direction et modifie la tension des fils individuels. (Voir figure 7.)
(& ressort)
Maney, HaTAXKEHUA YCTpOMCTBO, KOTOPOE U3MEHAET HanpaBneHne 1 HaTAXKeHe OfUHOYHON HUTW. (CM. YepT. 7.)
\ B
Figure 7
Yeprex 7
1.7 Tenjon wire Device which alters the direction of and tensions the yarn sheet. (See figure 8.)
Fil tgndeur (collectif) Dispositif qui change la direction et tend les fils de la chaine. (Voir figure 8.)
HaTspkHaA npoBoOnoKa YCTPOMCTBO, KOTOPOE U3MEHAET Hanpasnexne U HaTAXeHue NONOTHa NpaAXu. (CM. yepT. 8.)
Figure 8
YepTtex 8
2 Yarn carriers and their Devices which, hold single ends or yarn sheets so that they are available for feeding to the
storgge knitting elements.
Supports et éléments de Equipements qui supportent les fils simples ou les fils de chaine pour I'alimentation des élénents
stockage des enroule- de“tricotage.
ments (de fil)
HuT¢BOgMTENU N UX YCTpoCTBa, KOTOPbIE YAEPXKUBAOT OQUHOUHBIE HUTU UMW MONOTHA NPAXKW U COXPAHAIOT HUTK B
onogbl COCTOAHMU rOTOBHOCTU ANA NOJauX B neTneo6pasyiolwme opraqbi.
2.1 Credl with yarn package
holdprs
Canfre muni.de supports
d’enfoulement du fil 1
KaTywe4Haa pama
C Aep>kaTenamMu unu L
naTpoHamu
Figure 9
Yeprex 9
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Definition/illustration

Reference Term
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka Tepmun Onpegenexue /unniocTpayus
2.2 Warp beams Carrier shaft without flanges on which the ends are wound. (See figure 10.)
Ensouples d’ourdissoir Rouleau sans disques latéraux (ou joues) sur lequel sont ourdis les fils de chaine. (Voir figure 10.)
Tkaukue HaBou ¢ onopamu Ban BoguTena 6e3 onaHLeB, Ha KOTOPbi HAMAaTbIBAIOTCA OfMHOYHbIE HUTK. (CM. yepT. 10.)
Figure 10
Yeprex 10
Carrier shaft with flanges on which the ends are wound. (See figute 11.)
Rouleau avec disques latéraux (ou joues) sur lequel sont ourdisles fils de chaing. (Voir figure 11.)
Ban BoguTenA ¢ onaHLamm, Ha KOTOPbI HaMaTbIBAIOTCA-QAMHOUHbIE HUTU. (CM. fiepT. 11))
Figure 11
Yeprex 11
Carrier shaft with assembled sectional beams on which the ends are wound. (Sge figure 12.)
Arbre portant les ensouples sectionnelles sur lesquelles sont ourdis les fils de chaine. (Voir
figure 12.)
Ban BogMTeENA C COBPAHHbBIMU UNU arpermpoBaHHbLIMU CEKLMOHHBLIMU 6PYChAMU, HA KOTOPbIE
HamaTbIBalOTCA, GANHOYHbIE HUTU. (CM. YepT. 12.)
Figure 12
Yeprex 12
3 Warp let-off devices Devices which control the delivery of the warp threads and ensure the required ftension and
regularity for knitting.
Dispositifs d‘appel et de Dispositifs qui commandent la fourniture de fils de chaine a la tension et avec Ig régularité
déroulement.dé la chaine requises pour le tricotage.
YcTpowncTBa nofaumn YCTpoMcTBa, KOTOPble PErynupyioT Nogady HUTEN OCHOBbLI C TPe6yeMbIM HaTAXKEHNEM U pery-
OCHOBb! NAPHOCTbL IO 4N1A NOCNEAYIOWeEro BA3aHUA.
3.1 Warp let-off rollers Controlled-speed rollers or pairs of rollers which pull off the ends from the bobbjn holders, creels,
and sectional or warp beams. (See figures 13 and 14.)
Rouleaux dérouleurs de Rouleaux a vitesse de rotation contrélée ou paire de rouleaux qui appellent les fils provenant de

chaine

Banuku gna nogauyun
OCHOBbI

bobines, de cantres et d’ensouples sectionnelles ou d’ourdissoirs. (Voir figures 13 et 14.)

Banuku unu napbi BanuKoB, CKOPOCTb BpaleHWA KOTOPbIX PerynupyeTca n KoTopble npegHas-
HauyeHb! A4NA pa3MaTbliBaHUA OQUHOYHBIX HUTEN C fep)KaTenen 606MHbI, C KaTylweYHbIX PaMoOK 1 C

CEeKLMOHHbIX UNK TKalKux HaBoes. (CM. yepT. 13 u 14.)

96
Figure 13 Figure 14
Yeprex 13 Yeprex 14
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ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R)

CO 8640-2 : 1990 (A/®/P)
Reference Term Definition/illustration
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka TepmuH Onpepenexue/unniocTpayus
3.2 Warp beam let-off devices Devices which control the delivery of the ends from the warp beams to the knitting elements
to make stitch formation possible.
Dispositifs de déroulement | Dispositifs qui commandent la fourniture de fils aux éléments de tricotage & partir des ensouples
des ensoupies d’ourdissoir d’ourdissoir pour permettre ia formation des mailles.
YctponcTsa nogauu YCTpONCTBa, KOTOPbIe PerynupytoT nofady OfMHOYHbIX HATEN C TKaLLKOro HaBoOA B
OCHOBbI neTneo6pasytoumne opraHbl ¢ 06pa3oBaHUEM CTEXKA UMW 06pasylowmx nepenneTeHne neTens.
3.21 Hand-regulated warp Devices which are entirely regulated by hand to ensure the required yarn tension or yarn-lepgth
let-off devices during stitch formation. The regulation is carried out by means of brakes (see 3.2.1.1)cor gdars
(see 3.2.1.2).
Dispgsitifs de déroulement | Dispositifs qui sont entiérement réglés a la main pour maintenir la tension de fil-oi la longugur de
de la|chaine a réglage fil requises pour la formation des mailles. Le réglage s’effectue au moyen d’un frein (voir 3.2.1.1)
manyel ou d’engrenages (voir 3.2.1.2).
YcTppurcTea nogaum YCTpOMcTBa, KOTOPbIE LIENMKOM 1 NOMHOCTL IO PEryNNPYIOTCA BPYUHYIO gylenbio nogaepxusahua
OCHOBbI, perynupyemMble TPe6yeMOro HaTAXXEHWUA NPAXKN UNN ANIUHBI NPAXU B TeUeHe onepaummn-06pasoBaHna
Bpy4Hylo nepenneTeHnA. PerynuposaHue ocyuecTsnAeTcA Topmosamu (cM. 3.2,1,1) nnu wectepHaAMu (cM.
3.2.1.2).
3.2.11 Hand-regulated warp
let-offf devices — regu-
latior) by means of brakes
Disp¢sitifs de déroulement
de la|chaine & réglage
manydel a I'aide d’un frein
YcTppicTBo nogaum
OCHOBbI, perynupyemoe
BPYUYHYIO C NOMOLb 0 Figure 15
TOPMP30B Yeprex 15
3.2.1.2 Hand-regulated warp
let-offf devices — regu-
latior] by means of gears
Dispgsitifs de déroulement
de la|chaine a réglage
mandel a I'aide d’engrena-
ges
YcTpgincTso nogaum
OCHOBbI, perynupyemoe
BPY4Hiylo C NOMOLb 10
wecT¢peH
Figure 16
Yeprex 16
3.2.2 Self-rgulating warp Devices which are adjusted to maintain a required yarn tension or yarn length for knitting. They
let-offf devices are set manually at the beginning of the warp and control automatically the yarn tension or|yarn
length.
Dispgsitifs de déroulement | Dispositifs qui permettent de régler | i
autorégulateurs manuellement au début du déroulement de la chaine et contrélent automatiquement la tension ou
la longueur du fil.
Camoperynupyiouuecs YCTpOWCTBa, KOTOPbIE PEryNUPYIOT TPe6yeMoe HaTAXKEHNE HUTU UMK ANUHBI HUTU B NPOLiecce
ycTpomncTBa nogauu BA3aHWA. OTW YCTPOMCTBA BPYUYHYIO YCTaHABNMBAIOTCA Ha HaYalbHYIO TOYKY OCHOBbI U 06ecreun-
OCHOBbI BaIOT MOCTOAHHOE PEryNnMpoBaHUe HATAXKEHUA U ANUHBI HUTU.
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Definition/illustration

Reference Term
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka TepmuH Onpepgenenue/unniocTpaymus
3.2.21 Brake Retarding device for the warp beam which is released when the set yarn tension is exceeded.
(See figure 17.)
Frein Dispositif de freinage de I’ensouple d’ourdissoir dont I'action se relache lorsque la tension préré-
glée du fil est dépassée. (Voir figure 17.)
Topmos Topmo3zAlee YCTPONCTBO ANA HABOA OCHOBbI, KOTOPOE OCBO60XKAAETCA, ECNU NMPOUCXOANT
npesblweHne yCTaHOBNEHHOIO UNu 3aflaHHOro HaTAXXeHUA HUTU. (CM. yepT. 17.)
Figure 17
Yeprex 17
3.2.2.7 Brake with driving aid Retarding device with a driving aid, for maintaining the set tension by braking or feleasing the
warp beam. (See figure 18.)
Frein assisté par moteur Dispositif de freinage muni d‘n*moteur qui freine I'ensouple d’ourdissoir lorsque [la tension
préréglée n’est pas dépassée ou ne la freine pas lorsque la tension préréglée est dépassée. (Voir
figure 18.)
TopMo3 C NpMBOAHBLIM Topmo3sAuiee yCTPOWCTBO C NPUBOAHLIM YCTPOWCTBOM ANIA NOAAEPKUBAHMA 3afjaHHOr0 HaTAXKEHUA
yCTPOMCTBOM nyTeM TOPMOXXEHUA NN OCBO6OXAEHNA TKaLKOro HaBos. (CM. yepT. 18.)
Figure 18
Yeprex 18
3.2.2.3 Regulating gears Devices with components for measuring and comparison, or similar mechanisms,|which increase

Equipements de réglage

Perynupyiouiee wectepHu

the beam speed. They are regulated by the yarn length (see figure 19) or by the yarn tension (see
figure 20).

Dispositifs constitués d’éléments de mesure et de comparaison, ou d’'éléments similaires, qui
augmentent la vitesse de I'ensouple. lls sont réglés soit sur la longueur du fil (voir figure 19), soit
sur la tension du fil (voir figure 20).

YCTpOMCTBa C M3MEPUTENbHBLIMU U CPaBHMBAIOWMMN KOMMOHEHTaMU UNW APYFrMMU NOAO6HBIMU
MexaHu3mMaMu, KOTopble NOBbIWAIOT CKOPOCTL HABOA. OTa CKOPOCTb PErynupyeTca ANUHOM HUTK
(CM. 4epT. 19) UNKn HaTAXKEHUEM HUTK (CM. YepT. 20).
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Référence Terme Définition/illustration
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Figure 19 Figure 20
Yeprex 19 Yeprex 20

3.2.2.3.1 Regtilating gears with Regulating gears driven, for example, by a cone drive.
infinjtely variable mech-
anicfl beam drive

Réglage progressif Dispositif de régulation mécanique, par exemple variateur mécanique a cone.
mécpnique de la
commande de I'ensouple

Peryjnupyiowue wectepHn Perynupyiowue ycTponcTsa ¢ MEXaHMYECKUM, HaNpP.\KOHYCHbIM, MPUBOAOM.
c 6ejcTyneHyaTbiM Mexa-
HUYECKUM NPUBOAOM TKaL|-
KOrol HaBoA

3.2.2.3.2 Regilating gears with Regulating gears driven by a hydraulic pump system.
infinjtely variable hydraulic
bearn drive

Réglage progressif Dispositif de régulation par(un systéme a pompe hydraulique.
hydraulique de la
commande de I’ensouple

Peryjnupytouune wectepHu Perynupyiowme yErpoicTea ¢ NnpuBoAOM NOCPERCTBOM MMApaBnU4eCcKoro Hacoca.
¢ 6epcTyneHyaTbiM
ruafgasnuyeckum
NPUBOLOM TKaLKOro HaBoA

3.2.2.3.3 Regtilating gears with Regulating gears driven, for example, by a brake motor or electronic-controlled stepper mdtor.
infinftely variable electrical
bearn drive

Réglage progressif Dispositif de régulation de commande, par exemple un moteur frein ou un moteur pas-a-pa
électrique de la commandé par électronique.
commande de I'ensouple

7]

Perylmpytowme, iuecrepHu YCTPOMCTBA C 9NEKTPUUECKUM NPUBOLOM, Hanp. MOCPEACTBOM TOPMO3HOIO ABUraTena unm
¢ 6epcTyneHYaTsIM WaroBoro ABUraTena ¢ 3NeKTPOHHbIM YNpaBneHueMm.

3NeHTPUYECKUM NPUBOJOM
TKalkoro HasoA

3.2.23.4 Regulating gears with
beam drive by differential

Réglage progressif
mécanique par différentiel
de la commande de
I"ensouple

Perynupyiowme wectepHu
C NPUBOAOM TKaLKOFO
HaBOA Yepe3
AvddepeHuman

Figure 21
Yeprex 21
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4 Fabric take-up and Devices and their drives which pull, hold and batch store knitted fabric. The rate of withdrawal of
batching devices the fabric from the knitting elements is adjustable and is controlled by either the fabric tension or
the fabric length.
Dispositifs d"appel et Dispositifs et leurs commandes qui appellent, supportent et enroulent le tricot. Le taux de rétrac-
d’enroulement du tricot tion de I'étoffe réglable avec les éléments de tricotage, est ajustable et contrdlé soit A partir de la
tension, soit & partir de la longueur de I'étoffe.
YcTpowncTsa npuema YCTponcTBa U UX NPUBOfbI, KOTOPbIE BBITATUBAIOT, YAEPXKMUBAIOT U HAKATbIBAIOT TPUKOTAXKHOE
W HakaTKu TKaHu NMONOTHO. CKOPOCTH BbIBOfA NONOTHA C NETNEO6pasyiowux OpraHoB perynupyeTca|nmneo 3a cueT
PerynupoBKu HaTAXKEHUA, NN60 ANUHbLI NONOTHA.
4.1 Take-up and batching on Device which pulls, holds and batches fabric on the same shaft.
the same shaft
Appel et enroulement Dispositif qui appelle, porte, et enroule le tricot sur le méme arbre.
(commandés) par le méme
arbre
Mprem 1 HaKaTKa Ha OfAuH YCTPOWMCTBO, KOTOPOE BbITATMBAET, YAEPXKMBAET U HaKaTbIBAE€T NONOTHO HA OfMH p TOT XKe Ban.
1 TOT Xe Ban
4.1.1 Intermittent drive (1) Drive which is varied by means of an intermediate part (e.g. a spring or grapity). It pulls off

Entrainement intermittent

MpepbIBUCTbIV UK
cKaykoo6pasHbI NpMBOA

the fabric with a predetermined tension arid"batches it. (See figure 22.)

(1) Entrainement qui varie au moyen d‘Une piéce intermédiaire (par exemple un|ressort ou par
gravité). Il appelle le tricot avec une-tehsion déterminée et I'enroule. (Voir figure|22.)

(1) WameHeHwne npuBofa OCYWECTBNAETCA Yepe3 NPOMEXXYTOYHYIO fieTanb (MPY>XUHY unu cuny
TAXKecTH). NMpusog obecneynsaeT’cbLEM NONOTHA C 3apaHee YCTaHOBNEHHbLIM HaTAJKEHUEM U ero
Hakatky. (Cm. yepT. 22.)

Figure 22
Yeprex 22

(2) Drive which varies in relation to the beam diameter. It pulls off the fabric with a predeter-
mined tension and batches it. (See figure 23.)

(2) Entrainement qui varie en fonction du diameétre de I'ensouple. Il appelle le thicot avec une
tension déterminée et I'enroule. (Voir figure 23.)

(2) W3ameHeHue npuBofa CBA3AHO C AnaMeTPOM HaBoA. [puBog o6ecneyunBaeT CHEM NONOTHA C
3apaHee yCTaHOBNEHHbIM HaTAXKEHUEM 1 ero HakaTky. (CM. 4yepT. 23.)

@—

Figure 23
Yeprex 23

JE



https://standardsiso.com/api/?name=593bd63c8e2b8c0f124780b343aa8a05

ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R)
MNCO 8640-2 : 1990 (A/®/P)

drive

Entrainement intermittent
ou continu

MpepbIBUCTbIA UK

Reference Term Definition/illustration
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka TepmuH OnpepeneHue /unniocTpaymun
4.1.2 Intermittent or continuous Variable drive which is triggered by the taken-up length of knitted fabric and regulated by a

tension scale. It pulls off the knitted fabric with a predetermined tension and batches it.
(See figure 24.)

Entrainement variable qui réagit en fonction de la longueur appelée et de la tension du tricot,
elle-méme réglable par un systéme de balancier. Il appelle le tricot sous une tension déterminée
et I'enroule. (Voir figure 24.)

MpuBopA, KOTOPbLIN 3anyckaeTcA B pPa6oTy HA6OPOM ANUHbLI BA3AHHOTO MONOTHA U PerynupyeTca

HeNHEPETBRET TIPVEOT

MaclITaboM HalA)KEHWA. 11pUBOJ] ObecrneunBaeT CbeM NoNoTHa C 3apaHee yCTaHOBMEHHbIM HA-
TAXKEHUEM 1 ero HakaTky. (CM. yepT. 24.)

Enrouleur «take-up»

OT60p

Figure24
Yeprex 24
4.1.3 Tandential continuous Drive which acts on the circumference of ‘the fabric roll and pulls off the knitted fabric to a
driVj predetermined length and batches it. (See figure 25.) (See 1SO 5248.)
Entrginement tangentiel Entrainement par la circonférence dutricot qui s’enroule sur un rouleau selon une longueur déter-
cont{nu minée. (Voir figure 25.) (Voir 1ISQ'6248.)
TaHr¢HuManbHbI MpuBog, KOTOPbLIN BO3RENCTBYET Ha AUAaMETpP PynoHa NONoOTHa U OT6MPaeT BA3AHHOE NONOTHA C
HenpepbIBHbIN NPUBOA 3apaHee yCTaHOBNEHHOW ANMHOM U HakaTbiBaeT ero. (CM. uepT. 25.) (CM. UCO 5248.)
Figure 25
Yeprex 25
4.2 Fabrit take-up.and Process in which the fabric is pulled by several axial-driven rollers and collected by different
batcHing by‘separate devices.
devices
Appel_et-enroulement par Pro e é sur
des dispositifs séparés différents dispositifs.
OT60p M HakKaTka TKaHu Cnoco6, KOTOPbIM TKaHb OTEUPAETCA HECKOMbKUMU NPUBOAHLIMUA PONMKAMM MW BANUKAMU U
nHanBMAyanbHbIMU cobupaeTcA pasnUYHbIMU YCTPOMCTBAMMU.
yCTpOWCTBaMu
4.21 Take-up One or several axial-driven rollers partially covered by the knitted fabric. These pull off the knitted

fabric to a predetermined length.

Equipement avec un ou plusieurs rouleaux & commande axiale qui appellent et enroulent le tricot
selon une longueur déterminée.

OAMH NN HECKONbKO NPUBOAHbBIX akCuanbHbIX PONTIMKOB UMW BaNnUKOB, YaCTUYHO nepekpbITbie
BA3aHHbIM NONOTHOM. OT60P BA3AHHOIO MOMOTHA NPOUCXOAUT C 3apaHee yCTaHOBNEHHOW QNUHOMN
nonoTHa.

10
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Reference Term Definition/illustration
Référence Terme Définition/illustration
Ccbinka Tepmuu Onpepenexue /unniocTpayua
4.2.1.1 Continuously driven Continuous or step-controlled take-up.
take-up
Enrouleur a entrainement Enroulement variable en continu ou pas-a-pas.
continu
HenpepbIBHO ocyuiecT- OT60p € HenpepbIBHLIM UKW CTYNEHYaTbIM YNpaBneHueMm.
BNAEMbIN OT60P
421.1.1 Infinitely variable con-
tinuously driven take-up
Enrouleur a entrainement
continu variable pro-
gressivement
BeccTyneHuaTbIn Henpe-
PbIBHO OCYWECTBAAEMbI
oT6op
Figure 26
Yeprex 26
421.1.2 Stepwise variable con-
tinuously driven take-up
Enrouleur & entrainement @
continu variable pas-a-pas
CtyneHuaTtbin - @) -
HENpepPbIBHO OCYWECT-
BNAEMbIN OT60P
Figure 27
Yeprex 27
4.2.1.2 Intermittently driven Continuous or step-controlled take-up.
take-up
Efrotleur a entrainement Enroulement variable en continu ou pas-a-pas.
intermittent

MpepbiBUCTO 3anyc-
KaembIt oT60p

HenpepbIBHbIN UAK CTyneH4aTbIn 0T60p.

1"
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Definition/illustration
Définition/illustration
Onpepgenexue/unniocTpaymus

4.2.1.2.1

Infinitely variable intermit-
tently driven take-up

Enrouleur a entrainement
intermittent variable pro-
gressivement

BecctyneHyaTbi
NPEpPbLIBUCTO 3anyckaeMbin

oThop

Q@

Figure 28
Yeprex 28

4.2.1.2.2

Stepwise variable intermit-
teptly driven take-up

Erjrouleur & entrainement
infermittent variable
pas-a-pas

CiyneHuaTbif
npepbLIBUCTO 3anyckaembi
oTpop

Figure 29
Yeptex 29

4213

Continuously driven
take-up device supplying
several different rates of
take-up

‘Erjrouleur & entrainement
cqntinu avec différentes
vifesses d’enroulement

HgnpepbiBHO OCyllecT-
BMiAEMbIN OTEOP,
oflecneyunBsaiowmn
HECKONbKO Pa3nuyHbix.
cKopocTen ypa6oTku

Continuous or step<controlled take-up. The control may be either mechanical (see 4.2.1.
4.2.1.3.2) or elgctronic (see 4.2.1.3.3 and 4.2.1.3.4).

Enroulement variable en continu ou pas-a-pas. La commande peut étre soit mécanique (
4.2(1.3.1 et 4.2.1.3.2), soit électronique (voir 4.2.1.3.3 et 4.2.1.3.4).

OT60p C HENPEPbIBHLIM UMW CTYMEHYaTbIM yripaBneHveM. YnpaBneHne MoXeT 6bITb MexaH
(cM. 4.2.1.3.1 1 4.2.1.3.2) Unu aneKTPOHHbIM (CM. 4.2.1.3.3 1 4.2.1.3.4).

.1 and

n4yeckum

4.2.1.3.1

Mechanically-controlled in-
finjitely«variable con-

tinuously driven take-up
ddvi pplying several

different rates of take-up

Enrouleur a entrainement
mécanique continu,
variable progressivement,
avec différentes vitesses
d’enroulement

BeccTyneHuyaTbin Henpe-
PbIBHO OCYWECTBNAEMbIA
OT60p, C MEXaHUYECKUM

ynpasneHuem, o6ecneyu-
BaioWMM HECKONbKO pas-
NUYHbIX CKOpOCTEN ypa-

60TKMN

Figure 30
Yeprex 30

12
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Definition/illustration
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4.2.1.3.2

Mechanically controlled
stepwise variable con-
tinuously driven take-up
device supplying several
different rates of take-up

Enrouleur a entrainement
mécanique continu,

.,n»iahln poe 3 pao B
va -
différentes vitesses
d’enroulement

CtyneHuaTbIn Henpe-
PbIBHO OCYWeECTBNAEMbIN
OT60p, C MEXaHUYECKUM
ynpasneHuem, oéecneyu-
BaloWUM HECKONbKO pas-
NUYHBIX CKOPOCTEN ypa-
60TKMN

Figure 31
Yeprex 31

4.2.1.33

Electronically controlled
infinitely variable con-
tinuously driven take-up
device supplying several
different rates of take-up

Enrouleur a entrainement
continu, variable pro-
gressivement avec com-
mande électronique, et
avec différentes vitesses
d’enroulement

beccTtyneH4aTbi Henpe-
PbIBHO OCYIECTBNAEMbIN
0T60p, C SNEKTPOHHbLIM
ynpasneHuem, obecrneuyu-
BaloWMM HECKONbKO pas-
NUYHBIX CKOpPOCTER ypa-
60TKMK

Continuous or step-controlled take-up. The control is by a servo motor.

Enroulement variable progressivement ou'pas-a-pas par servomoteur.

OT60p C HENPePbIBHLIMMAN CTyNeHuYaTbIM yrpaBneHemM NoCpPeACTBOM CEpBOABUTraTeNA.

4.2.1.3.4

Electronically controlled
stepwise variable con-
tinuously driven take-up
device supplying several
different rates of take-up

Enrouleur & eptrainement
continu, variable pas-a-pas
avec commmande électroni-
que, et\avec différentes
vitesses d’enroulement

CryrieHyaTbIn Henpe-
PbIBHO OCYHUIECTBNAEMbIN

Gontinuous or step-controlled take-up. The control is by a mechanical variator.

Enroulement variable progressivement ou pas-a-pas par variateur mécanique.

OT60p C HENpepbIBHLIM UMK CTYMEHYaTbIM YNpaBneHNeM NOCPEACTBOM MEXAHUYECKPro BapuarTopa.

0T60p, C ANEKTPOHHbLIM
ynpasneHueMm, oéecne4u-
BaloWmMit HECKONbKO pas-
NUYHbIX CKOpOCTen ypa-
60TKU

422

Fabric batching
Réception du tricot

HakaTka TkaHu

Collection of the knitted fabric by a batching or storing device.
Le tricot est recueilli sur un dispositif d’enroulement ou de stockage.

C60p BA3AHHOrO NOMNOTHA YCTPOUCTBOM HaKaTKW U XPaHEHUA.

4.2.2.1

Batching device
Dispositif d’enroulement

YCTPOMCTBO HakaTku

Device with axial (see 4.2.2.1.1) or tangential (see 4.2.2.1.2) drive for fabric batching.
Dispositif & entrainement axial (voir 4.2.2.1.1) ou tangentiel (voir 4.2.2.1.2).

YCTPOVMCTBO [NA HAKATKWN TKaHW C NPUBOAOM B aKCUaNnbHOM (CM. 4.2.2.1.1) Unn TaHreHUManbHom
(cM. 4.2.2.1.2) HanpasneHuu.

13


https://standardsiso.com/api/?name=593bd63c8e2b8c0f124780b343aa8a05

ISO 8640-2 : 1990 (E/F/R)
MCO 8640-2 : 1990 (A/®/P)

Reference
Référence
Ccbinka

Term
Terme
TepmuH

Definition/illustration
Définition/illustration
Onpegenexue /unniocTpayus

42211

Axially driven batching
device

Dispositif d’enroulement
a commande axiale

YCTPOMCTBO HaKaTKu ¢
NPUBOAOM B akCuanbHOM
HanpasneHumn

Batching device with an increasing (see 4.2.2.1.1.1) or a regular (see 4.2.2.1.1.2) driving force.

Dispositif d’enroulement & force d’entrainement croissante (voir 4.2.2.1.1.1) ou réguliére (voir

4.2.2.1.1.2).

YCTPOVCTBO HaKaTKM C Bo3pacTaowum (cM. 4.2.2.1.1.1) unu perynapHbIM (CM. 4.2.2.1.1.2) NpMBOAHbIM

ycunuem.

Axially driven batching
deyice with increasing
driving force

Dispositif d’enroulement a
commande axiale et force
ntrainement croissante

YCrpOACTBO HaKaTKu ¢
nppBOROM B akCHanbLHOM
HahipaBneHuu, ¢ Bo3pa-
CTYIOWMUM NPUBOAHBIM
ycpnuem

Figure 32
Yeprexk 32

4221.1.2

Aially driven batching
ice with regular driving

mande axiale et force
ntrainement réguliére

BOJOM B aKcuanbHOM
paBneHuu, c perynap-
HBJM NPUBOAHLIM YCUNUEM

Figure 33
Yeprex 33

4.2.2.1.2

T4dngential drive batching
device

Dippositif d’enroulement

a entrainement tangentiel

YJrpovncTBO HaKaTku C
NPUBOAOM B TaHreHuuasnb-
HOM HanpasneHny

Batching)device with a constant (see 4.2.2.1.2.1) or a regulated (see 4.2.2.1.2.2) circumf]

speéd.

Dispositif d’enroulement & vitesse linéaire constante (voir 4.2.2.1.2.1) ou réglée (voir 4.2.

YCTPOMCTBO HakaTKu C MOCTOAHHOM (CM. 4.2.2.1.2.1) unu perynupyemon (cm. 4.2.2.1.2.2) okpy

CKOPOCTbI0.

Erential

p.1.2.2).

DKHOM

4.2.2.1.2.1

Tdngential drive batching
device with~constant cir-
cymferential speed

Di itif-d’enroul t
a entrainement tangentiel
et a vitesse linéaire
constante

YCTPOUCTBO HakKaTku ¢
NPUBOAOM B TaHreHuuanb-
HOM HanpaBneHuu, ¢ no-
CTOAHHOW OKPY>KHOMN
CKOpPOCTb IO

Figure 34
Yeprex 34
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4.2.2.1.2.2 | Tangential drive batching
device with regulated
circumferential speed
Dispositif d’enroulement
a entrainement tangentiel
et régulation de la vitesse
linéaire
YCTPOWNCTBO HaKaTku ¢
NPUBOAOM B TaHreHUUanb-
HOM HanpasneHWUU, ¢ pery-
NUPYEMON OKPYXKHOM
CKOpPOCTbI0
Figure 35
Yeprex 35
4222 Folding device Device which produces regular (see 4.2.2.2.1) or irregular |see 4.2.2.2.2) folding.
Dispositif de pliage Dispositif permettant un pliage régulier (voir 4.2.2.2.1) durirrégulier (voir 4.2.2.2.2).
YCcTpPONCTBO yKnagku YcTponcTBo, o6ecneyunsaroliee perynapHyio (CM. 4.2.2.2.1) unu HeperynapHyio (CMm. 4.2.0.2.2) yknapgky.
4.2.2.2.1 Regular folding device
Dispositif de pliage
régulier
YCTPOVCTBO PErynApHOW
yknagKku
7/
Figure 36
Yeprex 36
42222 Irregular folding device
Dispositif de pliage
irrégulier
YCTPOMCTBO HEPErynapHou B
yKnagku
2
Figure 37
Yeprex 37
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Annex A
(informative)

Equivalent German vocabulary

Annexe A
(informative)

Vocabulaire équivalent en allemand

MpunoxeHue A
(vHdbOpMaTUBHOE)
OKBUBaANEHTHbIE TepMUHbl U onpefeneHna Ha HeMeL KoM fizbike
Bezugs- Benennung Definition
nummer
1 Fpdenleit- und Einrichtungen, die zwischen den Kettbdumen und, den Wirkelementen Einzelfdden oder
Fpdenspann-Einrichtungen Fadenscharen getrennt halten, umlenken und/eder spannen.
1.1 Fpdenleitstab und -rolle Einrichtung zum Umlenken der Faden. (Siehe Bild 1.) (Siehe 1ISO 5248.)
Bild 1
1.2 Hadenkamm Einrichtung zum Trennen der Faden. (Siehe Bild 2.)
>
‘ ‘
Bild 2
1.3 Fiihrungskamm Einrichtung zum Trennen und Umlenken der Féden. (Siehe Bild 3.)
Bild 3
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Definition

Bezugs- Benennung
nummer
1.4 Lochleiste Einrichtung zum Trennen und Umlenken der Faden. (Siehe Bild 4)
> oco"
> G,oc’oo
Bild 4
1.5 Fadenspannwippe Einrichtung zum Umlenken und Spannen der Fadenschar. (Siehe Bilder 5 und 62
\
/7 9 l
Bild 5 Bild 6
1.6 Fadenspannfeder Einrichtung zum Umlenken und Spannendes Einzelfadens. (Siehe Bild 7.)
Bild 7
1.7 Fadenspanndraht Einrichtung zum Umlenken und Spannen der Fadenschar. (Siehe Bild 8.)
Bild 8
2 Faden=Aufnahmeein- Einrichtungen, die Einzelfaden oder Fadenscharen in entsprechender Aufmachung aufnehmen und
richtungen und deren fir den Ablauf zu den Wirkelementen bereitstellen.
Lagerung
2.1 Spulengestelle oder

-gatter mit Spulenhaitern

Bild 9
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Bezugs- Benennung Definition
nummer
2.2 Kettbdume Welle mit aufgescharten Faden. (Siehe Bild 10.)
Bild 10
Welle mit Kettbaumscheiben und aufgescharten Faden. (Siehe Bild 11.)
Bild 11
Welle mit aufgesteckten Teilkettbdumen, auf die die Faden ‘aufgeschért sind. (Siehe Bild [12.)
Bild 12
3 Fddenablaufeinrichtungen Einrichtungen, die die Kettfaden mit der fur die Maschenbildung notwendigen Fadenzuglraft und
GleichmaRigkeit ablaufen fassen.
3.1 Fddenablaufwalzen Direkt angetriebene(oder gebremste Walzen oder Walzenpaare, die die Féden vom Spulepgestell
oder -gatter bzw. von Kettbdumen abziehen oder abrollen und den Wirkelementen zufihfen.
(Siehe Bilder 13-und 14.)
&
Bild 13 Bild 14
3.2 Kettbaurnablauf- Einrichtungen, die den Ablauf der Kettfaden von den Kettbdumen zu den Wirkelementer] fir den
eiprichtungen Wirkvorgang ermoglichen.
3.21 Handgeregelte Ablauf- Von Hand ein- und verstellbare Einrichtungen, um eine bestimmte Fadenzugkraft oder Fadenlange
einrichtungen je Maschenreihe einzustellen und durch Nachregelung wéhrend des Fadenablaufs konstant zu
halten. Sie werden mittels Bremsen (siehe 3.2.1.1) oder mittels Getrieben (siehe 3.2.1.2) einge-
stellt.
3.2.1.1 Handgeregelte Ablauf-
einrichtungen mittels
Bremsen
Bild 15
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