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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards
bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out
through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical
committee has been established has the right to be represented on that committee. International
organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work.
ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of
electrotechnical standardization.
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This docunjent was prepared by Technical Committee ISO/TC 35, Paints and varnishes, Subcommjttee

SC 12, Prepqiration of steel substrates before application-ofpaints and related products.

This second
revised wit

edition cancels and replaces the first edition (ISO 8502-4:1993), which has been techni
h the following changes:

cally

a) normative references have been updated;

b) mercury thermometer has been replaced by thermometer in Clause 4 a);

c) additiopal information is given in the note to Clause 4 b);

d) combined instrument deseribed in Clause 4 d);

e) notes oh instrument properties have been added in Clause 4;

f) in 5.2,]“at a given atmospheric pressure” has been added to read “Their parameters ar¢ air
temperpture.and relative humidity at a given atmospheric pressure”;

g) in 5.3, if has been added that non-contact thermometers should not be used;

h) 5.4 has been changed to account for the definition of high and low risk of condensation given in
Clause 3;

i) description of the procedure with combined instruments has been added in 5.5.

j) areference to the formula used in Annex A has been added.

ISO 8502 consists of the following parts, under the general title Preparation of steel substrates before
application of paints and related products — Tests for the assessment of surface cleanliness:

— Part 2: Laboratory determination of chloride on cleaned surfaces

— Part 3: Assessment of dust on steel surfaces prepared for painting (pressure-sensitive tape method)
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— Part 4: Guidance on the estimation of the probability of condensation prior to paint application

— Part 5: Measurement of chloride on steel surfaces prepared for painting (ion detection tube method)
— Part 6: Extraction of soluble contaminants for analysis — The Bresle method

— Part 9: Field method for the conductometric determination of water-soluble salts

— Part 11: Field method for the turbidimetric determination of water-soluble sulfate

— Part 12: Field method for the titrimetric determination of water-soluble ferrous ions
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Introduction

The performance of protective coatings of paint and related products applied to steel is significantly
affected by the state of the steel surface immediately prior to painting. The principal factors that are
known to influence this performance are as follows:

a) presence of rust and mill scale;

b) presence of surface contaminants, including salts, dust, oils and greases;

surface
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uments such as national standards and codes of practice. [&will be necessary for the y
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the protective coating system to be used, and

Lhe capability of the cleaning procedure specified:

bries of International Standards referred~to above deal with the following aspect
of steel substrates before application of paints and related products:

1 on visual assessment of surface-cléanliness;

2 on tests for the assessment of surface cleanliness;

3 on surface roughness characteristics of blast-cleaned steel substrates;
4 on surface preparatipn methods.

e International Standards is in turn divided into separate parts.
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Preparation of steel substrates before application of paints
and related products — Tests for the assessment of surface
cleanliness —

Part 4:
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part of ISO 8502 gives guidance on the estimation of the probability ef.condensation on

Normative references

following documents, in whole or in part, are normatively referenced in this docum
pensable for its application. For dated references,~only the edition cited applies. H
ences, the latest edition of the referenced document (including any amendments) appli

B601, Data elements and interchange formats = Information interchange — Representa
Fimes

Probability of condensation

relative humidity of the air and\the steel surface temperature are the basis for the es

the probability of condensation, but there is no simple rule to employ. The situation is comp

ther
moiy

ture, such as

heat conductance gfthe structure,

solar radiationf.onthe surface,

Flow of ambiént air around the structure, and

Contamination by hygroscopic substances on the surface.

The{

a surface to

hinted. [t may be used to establish whether conditions at the job site€dre suitable for paifpting or not.

ent and are
or undated
ES.

ion of dates

timation of
lex because

b are a multitude of factors which have an influence on the condensation and evaporation of

efactors sometimes provoke wetting or prevent drying locally on the surface, e.g

where the

surface temperature remains low or tends to fall due to heat losses or where the air becomes quickly
saturated due to reduced ventilation. Naturally, the same factors sometimes have the opposite effect.
Therefore, any test results should be interpreted with the greatest care.

Unless otherwise agreed, the steel surface temperature should generally be at least 3 °C above the dew-

poin

NOTE 1

t when paints are used.

be acceptable.

For paints that are tolerant to moisture on the surface, a temperature difference less than 3 °C might

Other temperature differences may be specified by the paint manufacturer or agreed by the interested

part

ies.
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If the difference between the surface temperature and the dew-point is below or will fall below the

required and/or agreed minimum, the probability of condensation should be considered as being “h

igh”.

If the difference is above and will remain above the required and/or agreed minimum, the probability

of condensation should be considered as being “low”.

It is important to judge whether a temperature drop, sufficient to cause condensation, is likely to o
during the critical period. Table 1 may be used to help with this determination.

ccur

If the relative humidity is 85 % or higher, then painting should be judged critically as the dew-point is a

maximum of 2,5 °C away.

If the relative humidity is high (92 % or dew-point 1,3 °C away), painting should only be consid
if condition)s can be confidently expected to remain static or improve during the application
drying perijod.

NOTE 2  This period is usually approximately 6 h.

If the relatijve humidity is apparently satisfactory (for example, 80 % or dew-point“3,4 °C away)
environmental conditions over an appropriate time period ahead, often abdut 6 h, should sti
considered fin order to ascertain that dew conditions will not occur.

4 Instruyments

The followipg instruments should be used, although instruments.ether than those described m3
used provided that they have an equivalent or greater accuracy.

a) For air femperature measurements, thermometers acctrate to +0,5 °C.

b) For air humidity measurements, any of the following’instruments.

ered
and

the
1 be

v be

1) Asﬂrated psychrometers and whirling (sling) hygrometers, including tables for calculation of

hupnidity (see ISO 4677-1 and ISO 46772, respectively), accurate to +3 % RH.

NOTE 1| The aspirated psychrometer is” the reference instrument type according to the V
Meteordlogical Organization (WMO).

2) Digital electronic hygrometers based on measurement of capacitance change of polymer f
acqurate to =3 % RH and-capable of operating at any relative humidity in the range 0 % R
100 % RH and at any.temperature in the range -40 °C to +80 °C.

3) Digital electroni¢ hygrometers based on measuring the resistance change in a salt br
acqurate to +2 % RH and capable of operating at any relative humidity in the range 0 % R
97 Po RH and at any temperature in the range 0 °C to 70 °C.

Due tothesensitivity to hysteresis, electronic dew point gauges should be handled accordis

Vorld

Ims,
H to

dge,
H to

g to
tain

corr

idity

variations. Condensation on the sensor surface may give offset reading in the order of 10 %, for

some sensor types lasting for days.

NOTE 2  Hygrometers are sensitive to contamination; salts or other substances adsorbing moisture will

cause erroneous readings.

NOTE3  Hygrometersrequire calibration; some types, as sensors using a salt bridge, more often than others.

c) For surface temperature measurements, digital electronic thermometers, accurate to +0,5 °C.

Magnetic surface thermometers may be used provided that they have the required accuracy and

are left on the surface for sufficient time to reach the surface temperature.

2 © IS0 2017 - All rights reserved
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d) Digital electronic instruments measuring air temperature, surface temperature and humidity,
capable of calculating the dew point, as well as the difference between the air temperature and the

dew point.

5 Procedure

5.1 Using the instruments described in Clause 4 a) and Clause 4 b), measure the air temperature to the
nearest 0,5 °C and the relative humidity.

5.2 tate—the—dev garithimte—faretior hre—vapottr—pressure—af the actual
tempperature. There are tables or charts from which the dew-point can be determined. Their(parameters
are fir temperature and relative humidity at a given atmospheric pressure. Such a(table is given in
Annex A. Commercial dew-point calculators of sufficient accuracy may also be used.

Table 1 — Temperature drop needed for condensation to occur, as a function of the relative

humidity
Relative humidity, % 98 95 92 90 85 80
Tenperature drop, °C 0,3 0,8 1,3 1,6 2,5 3,4

NOTE The figures are mean values for air temperatures from 0 °C to 35.2€{ For a given air temperature, nhore accurate
figuges can be obtained from Annex A.

5.3 | Using the instrument described in Clause 4 c), measure the steel surface temperatyire. Take at
leas{ one temperature measurement for every 10 m2tof the surface and adopt the lowedt measured
temperature in calculating the dew point. Non-contdet thermometers (IR-thermometers) should not be
used to measure surface temperature due to interference with the surrounding air.

When selecting locations for temperature measurements, any variation in the thickness of the steel and
the ¢ffect of shade should be considered.

NOTE Some digital electronic hygronieters also measure the air temperature and calculate the dew-point

»

templerature automatically.

5.4 | Estimate the minimum-surface temperature (above the dew-point) that is needed to oHtain a “low”
risk pf condensation underthe prevailing environmental conditions, see Clause 3.

5.5 | If using a combined instrument described in Clause 4 d), points 5.1 to 5.4. shall be replaced by the
following proceduresRead the dew point, calculate or read the difference between the dew ppint and the
surface temperature and check if risks for condensation are considered “low” or “high”, see Clause 3.

6 [lestreport

The testreport shall include the following:
a) areference to this part of ISO 8502, i.e. ISO 8502-4;

b) the date of carrying out the measurements (including the day and hour), expressed in accordance
with ISO 8601;

c) adescription of the instruments used;
d) the calculated dew-point;
e) the measured steel surface temperature;

f) the difference between the steel surface temperature and the dew-point;

© IS0 2017 - All rights reserved 3
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g) the minimum temperature difference needed to avoid condensation;
h) any unusual features (anomalies) observed during the test;

i) an estimate of the probability of condensation as being “high” or “low”.

4 © IS0 2017 - All rights reserved
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Annex A
(informative)

Table for determination of dew-point

Table A.1 gives the dew-point temperature, tq, as a function of the air temperature, t, and the relative
humidity, RH.

The following instructions are given for the use of Table A.1.
— Enter the table at values of relative humidity which straddle the actual (measured) valye.
— Enter the table at values of air temperature which straddle the actual (measufed) valug.

— [dentify the corresponding four intersection values of dew-point-temperature, make a linear
nterpolation in two steps and round off to 0,1 °C.

The [values given in Table A.1 are computed from the following formula, derived from an approximate
formula known as the Magnus formulal3], valid for ¢ = 0 °C and 104 kPa air pressure.

(234,175 +¢)(In0,01 + InRH ) + 17,080 85¢
234,175x17,08085 — (234, 175+ t) (1no, 01+ lnRH)

= 234,175x

NOTE As can be seen from the formula, tq is a comparatively simple function of two variables, tjand RH. This
function therefore lends itself to calculations by usesof an ordinary scientific programmable calcylator. Such a
calcylator, including its programme, can be regardéd-as being equivalent to the table. It is superior tp the table in
that |t presents without interpolation a direct reading of the dew-point temperature. In addition, a §mall pocket-
type|calculator is usually easier to manipulate on site than a comprehensive table covering severpl A4 format
pagep. To make sure that the calculator is. properly programmed, put in any tabulated pair of t-and Rf{-values and
comjpare the result with the correspondingvalue of tq in the table.

© IS0 2017 - All rights reserved 5
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Table A.1 — Dew-point temperature tq as a function of the air temperature ¢ and the relative

humidity RH at 101 kPa air pressure

Relative humidity Air temperature, t (°C)
RH (%) 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 49,7  -49,1 -48,5 -479 -473 -46,6 -46,0 -454 -448 -44,2
2 43,6 -43,0 -42,3 -417 -41,0 -40,3 -39,7 -390 -384 -377
3 -399 -392 -385 -378 -371 -365 -358 -351 -344 -337
4 -371  -364 -357 -350 -343 -336 -329 -32,2 -31,5 -308
34,9 342 335 32:8 324 3143 306 299 292 28,5
6 -33,1 -32,4 -31,6 -30,9 -30,2 -29,4 -28,7 -28,0 -27,2 -2p,5
7 -31,5 -30,8 -30,1 -29,3 -28,6 -27,8 -271 -26,3 -25/6 -24,8
8 -30,2 -29,4 -28,7 -279 =271 -26,4 -25,6 -24,9 -24,1 -2B,4
9 -289 -28,2 -274 -26,6 -25,9 -25,1 -24,3 -23,6 22,8 -2p,1
1 -278  -270 -26,3 -25,5 -24,7 -239 -232 224 -21,6 -2p9
11 -26,8 -26,0 -25,2 -24,4 -23,7 -22,9 -22,1 -21,3 -20,5 -1p,8
12 -259 -25,1 -24,3 -23,5 -22,7 -21,9 2141 -20,3 -19,6 -18,8
13 -25,0 -24,2 -23,4 -22,6 -21,8 -21,0 -20;2 -19,4 -18,6 -1f7,8
14 -24,2 -23,4 -22,6 -21,8 -21,0 -20,2 -19,4 -18,6 -17,8 -117,0
1% -234  -226 -21,8 -21,0 -20,2 -194* -186 -17.8 -170 -1p,1
16 -22,7 -219 21,1 -20,2 -19,4 18,6 -17,8 -17,0 -16,2 -1p,4
17 -22,0 -21,2 -20,4 -19,6 -18,% -17,9 -17,1 -16,3 -15,5 -14,6
18 21,4 -20,5 -19,7 -18,9 -18,1 -17,2 -16,4 -15,6 -14,8 -14,0
19 -208 -199 -191  -18,3.\\*174 -166 -158 -150 -141 -1B,3
2( -20,2 -193 -185 17 -168 -16,0 -152 -14,3 -13,5 -1p7
21 -19,6 -18,8 -17,9 17,1 -16,3 -15,4 -14,6 -13,7 -129 121
2P -19,1 -18,2 -17,4 -16,5 -15,7 -14,9 -14,0 -13,2 -12,3 -111,5
23 -18,6 -17,7 +16,9 -16,0 -15,2 -14,3 -13,5 -12,6 -11,8 -1p,9
24 -18,1 -17,2 +16,4 -15,5 -14,7 -13,8 -13,0 -12,1 -11,3 -1p,4
2% -176  -16%/ -159 -150 -14,2 -13,3 -12,5 -11,6 -10,8 -99
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Table A.1 (continued)

Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
26 -17,1 -16,3 -15,4 -14,5 -13,7 -12,8 -12,0 11,1 -10,3 -9,4
27 -16,7 -15,8 -14,9 -14,1 -13,2 -12,4 -11,5 -10,6 -9,8 -89
28 -16,2 -15,4 -14,5 -13,6 -12,8 -11,9 -11,1 -10,2 -9,3 -8,5
29 -158  -15,0 -141 -13,2 -124 -11,5 -10,6 -9,8 -8,9 -8,0
30 -15,4 -14,5 -13,7 -12,8 -11,9 11,1 -10,2 -9,3 -8,5 -7,6
31 -15,0 -14,2 -13,3 -12,4 -11,5 -10,7 -9,8 -8,9 480 -7,2
32 -14,6 -13,8 -12,9 -12,0 11,1 -10,3 -94 -8,5 7,6 -6,8
33 -143 134 -12,5 -11,6 -107 -99 -9,0 -8,1 -7 -6,4
34 -13,9 -13,0 -12,1 -11,3 -10,4 -9,5 -8,6 7,7 -6,)8 -6,0
35 -13,6 -12,7 -11,8 -10,9 -10,0 9,1 -8,2 -74 -6/5 -5,6
36 -13,2 -12,3 -11,4 -10,5 -9,7 -8,8 =79 -7,0 -6J1 -5,2
37 -12,9 -12,0 11,1 -10,2 -9,3 -8,4 -7,5 -6,6 -5)8 -4,9
38 12,6 -11,7 -10,8 -99 -9,0 -8,k -7,2 -6,3 -54 -4,5
39 -12,2 -11,3 -10,4 -9,5 -8,6 £7,7 -6,9 -6,0 -5f1 -4,2
40 -11,9 -11,0 -10,1 -9,2 -8,3 -7,4 -6,5 -5,6 -4)7 -3,8
41 -11,6 -10,7 -9,8 -8,9 -8,0 -71 -6,2 -5,3 -44 -3,5
42 -11,3  -104 -9,5 -8,6 -7,7 -6,8 -5,9 -5,0 -4 -3,2
43 -11,0  -10,1 -9,2 -8,3 -7,4 -6,5 -5,6 -4,7 -3)8 -2,9
44 -10,7 -9,8 -8,9 28,0 -71 -6,2 -5,3 -4,4 -35 -2,6
45 -10,5 -9,5 -8,6 -7,7 -6,8 -59 -5,0 -4,1 -3)2 -2,3
46 -10,2 -9,3 -8,4 -7,4 -6,5 -5,6 -4,7 -3,8 2P -2,0
47 -9.9 -9,0 -8,1 -7,2 -6,2 -5,3 -4,4 -3,5 -2)6 -1,7
48 -9,6 -8,7 -7,8 -6,9 -6,0 -5,1 -4,1 -3,2 23 -1,4
49 -94 -8;5 -7,5 -6,6 -5,7 -4,8 -39 -29 -2)0 -1,1
50 -9,1 -8,2 -7,3 -6,4 -5,4 -4,5 -3,6 -2,7 -18 -0,8
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Table A.1 (continued)
Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
51 -89 -8,0 -7,0 -6,1 -5,2 -4,3 -3,3 -2,4 -1,5 -0,6
52 -8,6 -7,7 -6,8 -59 -4,9 -4,0 -3,1 2,1 -1,2 -0,3
53 -8,4 -7,5 -6,5 -5,6 -4,7 -3,7 -2,8 -1,9 -1,0 0,0
54 -8,2 -7,2 -6,3 -5,4 -4,4 -3,5 -2,6 -1,5 -0,7 0,2
55 -7.9 -7,0 -6,1 -5,1 -4,2 -3,3 -2,3 -1,4 -0,5 0,5
56 -7,7 -6,8 -5,8 -4,9 -39 -3,0 2,1 -1,1 -0,2 a,7
5Y -7,5 -6,5 -5,6 -4,7 -3,7 -2,8 -1,8 -0,9 0,0 1,0
58 -7,2 -6,3 -5,4 -4,4 -3,5 -2,5 -1,6 -0,7 03 142
59 -7,0 -6,1 -51 -4,2 -3,3 -2,3 -1,4 -0,4 0,5 1,4
6 -6,8 -59 -4,9 -4,0 -3,0 2,1 -1,1 -0,2 0,7 1,7
61 -6,6 -5,6 -4,7 -3,8 -2,8 -1,9 -0,9 0,0 1,0 149
62 -6,4 -5,4 -4,5 -3,5 -2,6 -1,6 -0,7 0,2 1,2 21
63 -6,2 -5,2 -4,3 -3,3 2,4 -1,4 -0;5 0,5 1,4 24
64 -6,0 -5,0 -4,1 -3,1 -2,2 -1,2 -0,3 0,7 1,6 2,6
6% -5,8 -4,8 -39 -2,9 -2,0 -1,0 -0,1 0,9 1,8 2,8
66 -5,6 -4,6 -3,7 -2,7 -1,8 -0;8 0,2 1,1 2,1 3,0
6Y -5,4 -4.,4 -3,5 -2,5 -1,5 -0,6 0,4 1,3 2,3 3,2
68 -5,2 -4,2 -3,3 -2,3 -1,3 -0,4 0,6 1,5 2,5 34
69 -5,0 -4,0 -3,1 2,1 1,1 -0,2 0,8 1,7 2,7 3,6
70 -4,8 -3,8 -29 -1,9 -1,0 0,0 1,0 19 2,9 3,8
71 -4,6 -3,6 -2,7 -1,7 -0,8 0,2 1,2 2,1 3,1 4,0

4 -4,4 -3,5 -2,5 -1,5 -0,6 0,4 1,4 2,3 3,3 42
73 -4,2 -3,3 -2,3 -1,3 -0,4 0,6 1,5 2,5 3,5 44
74 -4,1 -3,1 2,1 -1,2 -0,2 0,8 1,7 2,7 3,7 4,6
7% -39 -2,9 -1,9 -1,0 0,0 1,0 19 2,9 3,9 48
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ISO 8502-4:2017(E)

Table A.1 (continued)

Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
76 -3,7 -2,7 -1,8 -0,8 0,2 1,1 2,1 3,1 4,0 5,0
77 -3,5 -2,6 -1,6 -0,6 0,4 1,3 2,3 3,3 4,2 5,2
78 -3,4 -2,4 -1,4 -0,4 0,5 1,5 2,5 3,4 4,4 54
79 -3,2 2,2 -1,2 -0,3 0,7 1,7 2,6 3,6 4,6 5,6
80 -3,0 -2,0 -1,1 -0,1 0,9 19 2,8 3,8 4,8 5,7
81 -29 -1,9 -0,9 0,1 1,0 2,0 3,0 4,0 4.9 59
82 -2,7 -1,7 -0,7 0,2 1,2 2,2 3,2 4,1 51 6,1
83 -2,5 -1,5 -0,6 0,4 1,4 2,4 3,3 4,3 5,B 6,3
84 -2,4 -1,4 -0,4 0,6 1,6 2,5 3,5 4,5 5p 6,4
85 -2,2 -1,2 -0,2 0,7 1,7 2,7 3,7 4,7 5,b 6,6
86 -2,0 1,1 -0,1 0,9 19 2,9 3,8 4,8 5,8 6,8
87 -1,9 -0,9 0,1 1,1 2,0 3,0 4,0 5,0 6,p 7,0
88 -1,7 -0,8 0,2 1,2 2,2 3,2 4,2 5,2 6,1 71
89 -1,6 -0,6 0,4 1,4 2,4 3,3 4,3 53 6,8 7,3
90 -1,4 -0,4 0,5 1,5 2,5 3,5 4,5 5,5 6,p 7,5
91 -1,3 -0,3 0,7 1,7 257 3,7 4,6 5,6 6,b 7,6
92 -1,1 -0,1 0,8 1,8 2,8 3,8 4,8 5,8 6,8 7,8
93 -1,0 0,0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 59 6,D 79
94 -0,8 0,1 1,1 2,1 3,1 4,1 51 6,1 71 8,1
95 -0,7 0,3 1,3 2,3 3,3 4,3 53 6,3 7,8 8,2
96 -0,6 0,4 1,4 2,4 3,4 4,4 54 6,4 7,4 8,4
97 -0,4 0,6 1,6 2,6 3,6 4,6 5,6 6,6 7,6 8,6
98 -0,3 0,7 1,7 2,7 3,7 4,7 57 6,7 7Y 8,7
99 -0,1 0,9 19 2,9 3,9 49 5,9 6,9 79 8,9

100 0,0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0
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ISO 8502-4:2017(E)

Table A.1 (continued)
Relative humidity Air temperature, t (°C)
RH (%) 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
1 -43,6 -43,0 -42,4 -41,8 -41,2 -40,5 -39,9 -39,3 -38,7 -38,1
2 -37,1 -36,4 -35,8 -35,1 -34,5 -33,8  -33,2 -32,5 -319 -31,2
3 -33,1 -32,4 -31,7 -31,0 -30,3 -29,7 -29,0 -28,3 -27,7 -27,0
4 -30,1 -29,4 -28,7 -28,0 -27,3 -26,6 -259 -25,2 -24,5 -239
5 =277 -27,0 -26,3 -25,6 -24,9 -24,2 -23,5 -22,8 -22,1 -21,4
6 -25,8 -25,1 -24,3 -23,6 -22,9 -22,2 -21,4 -20,7 -20,0 -1p,3
7 -24,1 -23,4 -22,6 -21,9 -21,1 -20,4 -19,7 -18,9 -18,2 -1f,5
8 -22,8 -21,9 21,1 -20,4 -19,6 -18,9 -18,1 -17,4 -16,6 -1b,9
9 -21,3 -20,5 -19,8 -19,0 -18,3 -17,5 -16,7 -16,0 15,2 -144,5
14 -20,1 -19,3 -18,6 -17,8 -17,0 -16,3 -15,5 -147 -14,0 -1B,2
11 -19,0 -18,2 -17,4 -16,7 -15,9 -15,1 -14,3 -13;6 -12,8 -1R,0
12 -18,0 -17,2 -16,4 -15,6 -14,9 -14,1 -13,3 -12,5 -11,7 -11,0
13 -17,0 -16,3 -15,5 -14,7 -13,9 -13,1 -12;3 -11,5 -10,7 -1p,0
14 -16,2 -15,4 -14,6 -13,8 -13,0 -12,2 ‘11,4 -10,6 -9,8 -9,0
15 -15,3 -14,5 -13,7 -12,9 -12,1 -11,3 -10,5 -9,7 -89 -8,1
16 -14,6 -13,8 -13,0 -12,1 -11,3 -10,5 -9,7 -89 -8,1 -1.3
17 -13,8 -13,0 -12,2 -11,4 -10,6 -9,8 -9,0 -8,1 -7,3 -6,5
18 -13,1 -12,3 -11,5 -10,7 -9.9 -9,0 -8,2 -74 -6,6 -3,8
19 -12,5 -11,7 -10,8 -10,0 -9,2 -8,4 -7,5 -6,7 -5,9 -31
2( -11,8 -11,0 -10,2 -9,4 -8,5 -7,7 -6,9 -6,1 -5,2 -4,4
21 -11,2 -10,4 -9,6 87 -79 -71 -6,2 -5,4 -4,6 -3,8
2P -10,7 -9,8 -9,0 -8,1 -7,3 -6,5 -5,6 -4,8 -4,0 -3,1
28 -10,1 -9,3 -8,4 -7,6 -6,7 -59 -5,1 -4,2 -3,4 -3,5
24 -9,8 -8,7 7,9 -7,0 -6,2 -5,3 -4,5 -3,7 -2,8 -4,0
25 9,1 -8,2 -7,4 -6,5 -5,7 -4,8 -4,0 -3,1 -2,3 -1,4
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Table A.1 (continued)

ISO 8502-4:2017(E)

Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
26 -8,6 -7,7 -6,8 -6,0 -5,1 -4,3 -3,4 -2,6 -1,7 -0,9
27 -8,1 -7,2 -6,4 -5,5 -4,6 -3,8 -2,9 -2,1 -1,2 -0,4
28 -7,6 -6,7 -59 -5,0 -4,2 -3,3 -2,4 -1,6 -0,7 0,1
29 -7,2 -6,3 -5,4 -4,6 -3,7 -2,8 -2,0 -1,1 -0,3 0,6
30 -6,7 -5,8 -5,0 -4,1 -3,3 -2,4 -1,5 -0,7 0,2 1,1
31 -6,3 -5,4 -4,6 -3,7 -2,8 -1,9 -1,1 -0,2 0,/ 1,5
32 -59 -5,0 -4,1 -3,3 -2,4 -1,5 -0,6 0,2 LI 2,0
33 -5,5 -4,6 -3,7 -2,8 -2,0 -1,1 -0,2 0,7 1,b 2,4
34 -5,1 -4,2 -3,3 -2,4 -1,6 -0,7 0,2 1,1 1,9 2,8
35 -4,7 -3,8 -2,9 -2,1 -1,2 -0,3 0,6 1,5 2,8 3,2
36 -4,3 -3,4 -2,6 -1,7 -0,8 0,1 1,0 1,9 2,V 3,6
37 -4,0 -3,1 -2,2 -1,3 -0,4 0,5 1,4 2,2 3,1 4,0
38 -3,6 -2,7 -1,8 -0,9 -0,1 0,8 1,7 2,6 3,b 4,4
39 -3,3 -2,4 -1,5 -0,6 0,3 1,2 2,1 3,0 39 4,8
40 -2,9 -2,0 -1,1 -0,2 0,6 1,5 2,4 3,3 4,p 51
41 -2,6 -1,7 -0,8 0,1 150 1,9 2,8 3,7 4,6 5,5
42 -2,3 -1,4 -0,5 0,4 1,3 2,2 3,1 4,0 49 5,8
43 -2,0 -1,1 -0,2 0,7 1,7 2,6 3,5 4,4 5B 6,2
44 -1,7 -0,7 0,2 11 2,0 29 3,8 4,7 5,p 6,5
45 -1,3 -0,4 0,5 1,4 2,3 3,2 4,1 5,0 59 6,8
46 -1,1 -0,1 0,8 1,7 2,6 3,5 4,4 5,3 6,p 7,1
47 -0,8 0,2 1,1 2,0 2,9 3,8 4,7 5,6 6,b 7,5
48 -0,5 0,4 1,4 2,3 3,2 4,1 5,0 5,9 6,8 7,8
49 -0,2 07 1,6 2,6 3,5 4,4 5,3 6,2 71 8,1
50 0,1 1,0 1,9 2,8 3,8 4,7 5,6 6,5 74 8,4
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ISO 8502-4:2017(E)

Table A.1 (continued)
Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
51 0,4 1,3 2,2 3,1 4,0 5,0 5,9 6,8 7,7 8,7
52 0,6 1,6 2,5 3,4 4,3 5,2 6,2 7,1 8,0 8,9
53 0,9 1,8 2,7 3,7 4,6 5,5 6,4 7,4 8,3 9,2
54 1,1 2,1 3,0 3,9 49 5,8 6,7 7,6 8,6 9,5
55 1,4 2,3 3,3 4,2 51 6,1 7,0 79 8,8 9,8
5¢ 1,7 2,6 3,5 4,5 5,4 6,3 7,2 8,2 91 10,0
5Y 1,9 2,8 3,8 4,7 5,6 6,6 7,5 8,4 9,4 10,3
58 2,1 3,1 4,0 5,0 59 6,8 7,8 8,7 9,6 10,6
59 2,4 3,3 4,3 5,2 6,1 7,1 8,0 8,9 9,9 10,8
6 2,6 3,6 4,5 5,4 6,4 7,3 8,3 9,2 10,1 11,1
61 2,8 3,8 4,7 5,7 6,6 7,6 8,5 9,4 10,4 11,3
62 3,1 4,0 5,0 5,9 6,9 7,8 8,7 9,7 10,6 11,6
63 3,3 4,2 5,2 6,1 7,1 8,0 9,0 9,9 10,9 11,8
64 3,5 4,5 5,4 6,4 7,3 8,3 9,2 10,2 11,1 12,0
6% 3,7 4,7 5,6 6,5 7,5 8,5 9,4 10,4 11,3 12,3
66 4,0 49 5,9 6,8 7,8 8,7 9,7 10,6 11,6 12,5
Y4 4,2 51 6,1 7,0 8,0 8,9 9,9 10,8 11,8 12,7
68 4,4 53 6,3 7,2 8,2 9,2 10,1 11,1 12,0 13,0
69 4,6 5,5 6,5 7,5 8,4 9,4 10,3 11,3 12,2 13,2
70 4,8 5,8 6,7 7,7 8,6 9,6 10,5 11,5 12,5 13,4
71 5,0 6,0 6,9 7,9 8,8 9,8 10,8 11,7 12,7 13,6
7P 5,2 6,2 7,1 8,1 9,0 10,0 11,0 11,9 12,9 13,8
78 54 6,4 7,3 8,3 9,2 10,2 11,2 12,1 13,1 14,1
74 5,6 6,6 7,5 8,5 9,4 10,4 11,4 12,3 13,3 14,3
7% 5,8 6,8 7,7 8,7 9,6 10,6 11,6 12,5 13,5 14,5
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Table A.1 (continued)

ISO 8502-4:2017(E)

Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
76 6,0 6,9 79 8,9 9,8 10,8 11,8 12,7 13,7 14,7
77 6,2 7,1 8,1 91 10,0 11,0 12,0 12,9 13,9 14,9
78 6,4 7,3 8,3 9,3 10,2 11,2 12,2 13,1 14,1 15,1
79 6,5 7,5 8,5 9,5 10,4 11,4 12,4 13,3 14,3 15,3
80 6,7 7,7 8,7 9,6 10,6 11,6 12,6 13,5 14,5 15,5
81 6,9 79 8,8 9,8 10,8 11,8 12,7 13,7 14(7 15,7
82 7,1 8,1 9,0 10,0 11,0 12,0 12,9 13,9 14[9 15,9
83 7,3 8,2 9,2 10,2 11,2 12,1 13,1 14,1 15[1 16,0
84 7,4 8,4 9,4 10,4 11,3 12,3 13,3 14,3 15|3 16,2
85 7,5 8,6 9,6 10,5 11,5 12,5 13,5 14,5 15{4 16,4
86 7,8 8,8 9,7 10,7 11,7 12,7 13,7 14,6 156 16,6
87 7,9 8,9 9,9 10,9 119 12,9 13,8 14,8 158 16,8
88 8,1 9,1 10,1 11,1 12,0 13,0 14,0 15,0 16]0 17,0
89 8,3 9,3 10,2 11,2 12,2 13,2 14,2 15,2 16)2 171
90 8,4 9,4 10,4 11,4 12,4 13,4 14,4 15,3 16)3 17,3
91 8,6 9,6 10,6 11,6 12,6 13,5 14,5 15,5 16]5 17,5
92 8,8 9,8 10,7 11,7 12,7 13,7 14,7 15,7 167 17,7
93 8,9 9,9 10,9 119 12,9 13,9 14,9 15,9 16{9 17,8
94 91 10,1 111 12,1 13,1 14,0 15,0 16,0 17/0 18,0
95 9,2 10,2 11,2 12,2 13,2 14,2 15,2 16,2 17{2 18,2
96 9,4 10,4 11,4 12,4 13,4 14,4 15,4 16,4 17}4 18,3
97 9,5 10,5 71,5 12,5 13,5 14,5 15,5 16,5 17)5 18,5
98 9,7 10,7 11,7 12,7 13,7 14,7 15,7 16,7 17)7 18,7
99 9,9 108 11,8 12,8 13,8 14,8 15,8 16,8 17/8 18,8
100 10,0 11,0 12,0 13,0 14,0 15,0 16,0 17,0 18]0 19,0
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ISO 8502-4:2017(E)

Table A.1 (continued)
Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
1 -37,5 -36,9 -36,3 -35,8 -35,2 -34,6 -34,0 -33,4 -32,8 -32,2
2 -30,6 -30,0 -29,3 -28,7 -28,0 27,4 -26,8 -26,1 -25,5 -24.9
3 -26,3 -25,6 -25,0 -24,3 -23,6 -23,0 -22,3 -21,7 -21,0 -20,3
4 -23,2 -22,5 -21,8 21,1 -20,4 -19,7 -19,0 -18,4 -17,7 -17,0
5 -20,6 -19,9 -19,2 -18,5 -17,8 -17,1 -16,4 -15,7 -15,0 -14,3
6 -18,5 -17,8 -17,1 -16,4 -15,7 -15,0 -14,2 -13,5 -12,8 +1R,1
7 -16,7 -16,0 -15,3 -14,6 -13,8 -13,1 -12,4 -11,6 -10,9 -1p,2
8 -15,2 -14,4 -13,7 -12,9 -12,2 -11,5 -10,7 -10,0 29,2 -8,5
9 -13,7 -13,0 -12,2 -11,5 -10,7 -10,0 -9,2 -8,5 £7,7 -1,0
14 -12,4 -11,7 -10,9 -10,2 -9,4 -8,6 -79 -7.X -6,4 -3,6
11 -11,3 -10,5 -9,7 -9,0 -8,2 -7,4 -6,7 5,9 -5,1 -4,4
12 -10,2 -9,4 -8,6 -7.9 -71 -6,3 -5,5 -4,8 -4,0 -3,2
13 -9,2 -8,4 -7,6 -6,8 -6,0 -5,3 -4;5 -3,7 -2,9 -3,1
14 -8,2 -7,4 -6,6 -5,9 -5,1 -4,3 -3,5 -2,7 -19 1,1
15 -7,3 -6,5 -5,8 -5,0 -4,2 -3,4 -2,6 -1,8 -1,0 -0,2
16 -6,5 -5,7 -49 -4,1 -3,3 255 -1,7 -09 -0,1 0,7
17 -5,7 -49 -4,1 -3,3 -2,5 -1,7 -0,9 -0,1 0,7 1,5
18 -5,0 -4,2 -3,4 -2,5 -1,7 -0,9 -0,1 0,7 1,5 2,3
19 -4,3 -3,4 -2,6 -1,8 1,0 -0,2 0,6 1,4 2,3 31
2( -3,6 -2,8 -1,9 -1,1 -0,3 0,5 1,3 2,2 3,0 3,8
21 -2,9 -2,1 -1,3 :0)5 0,4 1,2 2,0 2,8 3,7 45
2P -2,3 -1,5 -0,6 0,2 1,0 1,8 2,7 3,5 4,3 5,2
28 -1,7 -0,9 0,0 0,8 1,6 2,5 3,3 4,1 5,0 5,8
24 -1,1 -0,3 0,5 1,4 2,2 3,1 3,9 4,7 5,6 4,4
25 -0,6 0,3 1,1 2,0 2,8 3,6 4,5 5,3 6,2 710
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Table A.1 (continued)

ISO 8502-4:2017(E)

Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
26 0,0 0,8 1,7 2,5 3,3 4,2 5,0 5,9 6,7 7,6
27 0,5 1,3 2,2 3,0 3,9 4,7 5,6 6,4 7,3 8,1
28 1,0 1,8 2,7 3,5 4,4 53 6,1 7,0 7,8 8,7
29 1,5 2,3 3,2 4,0 49 5,8 6,6 7,5 8,3 9,2
30 1,9 2,8 3,7 4,5 5,4 6,2 7,1 8,0 8,8 9,7
31 2,4 3,3 4,1 5,0 5,9 6,7 7,6 8,4 9,B 10,2
32 2,8 3,7 4,6 5,4 6,3 7,2 8,0 8,9 9,8 10,6
33 3,3 4,1 5,0 5,9 6,8 7,6 8,5 9,4 10)2 11,1
34 3,7 4,6 5,4 6,3 7,2 8,1 8,9 9,8 10)7 11,6
35 4,1 5,0 5,9 6,7 7,6 8,5 9,4 10,2 11)1 12,0
36 4,5 5,4 6,3 7,1 8,0 8,9 9,8 10,7 11)5 12,4
37 49 5,8 6,7 7,5 8,4 9,3 10,2 11,1 1210 12,8
38 53 6,2 7,1 7,9 8,8 9,7 10,6 11,5 1214 13,2
39 5,7 6,5 7,4 8,3 9,2 10,1 11,0 11,9 12(8 13,6
40 6,0 6,9 7,8 8,7 9,6 10,5 11,4 12,3 13]1 14,0
41 6,4 7,3 8,2 91 10,0 10,8 11,7 12,6 13]5 14,4
42 6,7 7,6 8,5 9,4 10,3 11,2 12,1 13,0 13]9 14,8
43 7,1 8,0 8,9 9,8 10,7 11,6 12,5 13,4 14]3 15,2
44 7,4 8,3 9,2 10,1 11,0 11,9 12,8 13,7 1416 15,5
45 7,7 8,6 9,5 10,4 11,3 12,3 13,2 14,1 15]0 15,9
46 8,0 9,0 9,9 10,8 11,7 12,6 13,5 14,4 15]3 16,2
47 8,4 9,3 10,2 11,1 12,0 12,9 13,8 14,7 156 16,5
48 8,7 9,6 10,5 11,4 12,3 13,2 14,1 15,1 16]0 16,9
49 9,0 9,9 10,8 11,7 12,6 13,5 14,5 15,4 16]3 17,2
50 9,3 10,2 111 12,0 129 13,9 14,8 15,7 16)6 17,5
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ISO 8502-4:2017(E)

Table A.1 (continued)
Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
51 9,6 10,5 11,4 12,3 13,2 14,2 15,1 16,0 16,9 17,8
52 9,9 10,8 11,7 12,6 13,5 14,5 15,4 16,3 17,2 18,1
53 10,1 11,1 12,0 12,9 13,8 14,8 15,7 16,6 17,5 18,4
54 10,4 11,3 12,3 13,2 14,1 15,0 16,0 16,9 17,8 18,7
55 10,7 11,6 12,6 13,5 14,4 15,3 16,3 17,2 18,1 19,0
5¢ 11,0 11,9 12,8 13,8 14,7 15,6 16,5 17,5 18,4 19,3
57 11,2 12,2 13,1 14,0 15,0 15,9 16,8 17,8 18,7 19,6
58 11,5 12,4 13,4 14,3 15,2 16,2 17,1 18,0 19,0 19,9
59 11,8 12,7 13,6 14,6 15,5 16,4 17,4 18,3 19,2 20,2
6 12,0 12,9 13,9 14,8 15,8 16,7 17,6 18,6 19,5 20,4
61 12,3 13,2 14,1 15,1 16,0 17,0 179 18,8 19,8 20,7
62 12,5 13,4 14,4 15,3 16,3 17,2 18,2 19,1 20,0 21,0
63 12,8 13,7 14,6 15,6 16,5 17,5 18;4 19,4 20,3 21,2
64 13,0 13,9 14,9 15,8 16,8 17,7 18,7 19,6 20,5 21,5
6% 13,2 14,2 15,1 16,1 17,0 18,0 18,9 19,9 20,8 21,7
66 13,5 14,4 15,4 16,3 17,3 18,2 19,2 20,1 21,0 22,0
Y4 13,7 14,6 15,6 16,5 17,5 18,4 19,4 20,3 21,3 22,2
68 13,9 14,9 15,8 16,8 17,7 18,7 19,6 20,6 21,5 22,5
69 14,1 15,1 16,1 17,0 18,0 18,9 19,9 20,8 21,8 22,7
70 14,4 15,3 16,3 17,2 18,2 19,1 20,1 21,1 22,0 23,0
71 14,6 15,5 16,5 17,5 18,4 19,4 20,3 21,3 22,2 23,2
7P 14,8 15,8 16,7 17,7 18,6 19,6 20,6 21,5 22,5 28,4
78 15,0 16,0 16,9 179 18,9 19,8 20,8 21,7 22,7 28,7
74 15,2 16,2 17,2 18,1 19,1 20,0 21,0 22,0 229 289
7% 15,4 164 17,4 18,3 19,3 20,3 21,2 22,2 23,1 24,1
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Table A.1 (continued)

ISO 8502-4:2017(E)

Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
76 15,6 16,6 17,6 18,5 19,5 20,5 21,4 22,4 23,4 24,3
77 15,8 16,8 17,8 18,7 19,7 20,7 21,7 22,6 23,6 24,6
78 16,0 17,0 18,0 19,0 19,9 20,9 21,9 22,8 23,8 24,8
79 16,2 17,2 18,2 19,2 20,1 21,1 22,1 23,0 24,0 25,0
80 16,4 17,4 18,4 19,4 20,3 21,3 22,3 23,2 24,2 25,2
81 16,6 17,6 18,6 19,6 20,5 21,5 22,5 23,5 24(4 25,4
82 16,8 17,8 18,8 19,8 20,7 21,7 22,7 23,7 24(6 25,6
83 17,0 18,0 19,0 20,0 20,9 21,9 22,9 23,9 24|8 25,8
84 17,2 18,2 19,2 20,1 21,1 22,1 23,1 24,1 25]0 26,0
85 17,4 18,4 19,4 20,3 21,3 22,3 23,3 24,3 25|2 26,2
86 17,6 18,6 19,5 20,5 21,5 22,5 23,5 24,5 25|14 26,4
87 17,8 18,8 19,7 20,7 21,7 22,7 23,7 24,6 25]6 26,6
88 18,0 18,9 19,9 20,9 21,9 229 23,9 24,8 25|8 26,8
89 18,1 19,1 20,1 21,1 22,1 23,1 24,0 25,0 26|0 27,0
90 18,3 19,3 20,3 21,3 22,3 23,2 24,2 25,2 26|2 27,2
91 18,5 19,5 20,5 21,4 22,4 23,4 24,4 25,4 264 274
92 18,7 19,6 20,6 21,6 22,6 23,6 24,6 25,6 26|6 27,6
93 18,8 19,8 20,8 21,8 22,8 23,8 24,8 25,8 26|8 277
94 19,0 20,0 21,0 22,0 23,0 24,0 25,0 25,9 26[9 279
95 19,2 20,2 21,2 22,2 23,1 24,1 25,1 26,1 2711 28,1
96 19,3 20,3 21,3 22,3 23,3 24,3 25,3 26,3 2713 28,3
97 19,5 20,5 21,5 22,5 23,5 24,5 25,5 26,5 2715 28,5
98 19,7 20,7 21,7 22,7 23,7 24,7 25,7 26,7 27|7 28,7
99 19,8 20,8 21,8 22,8 23,8 24,8 25,8 26,8 27)8 28,8
100 20,0 21,0 22,0 23,0 24,0 25,0 26,0 27,0 280 29,0
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ISO 8502-4:2017(E)

Table A.1 (continued)
Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
1 -31,6 -31,0 -30,4 -29,9 -29,3 -28,7 -28,1 -27,5 -26,9 -26,4
2 -24,2 -23,6 -23,0 -22,4 -21,7 -21,1 -20,5 -19,8 -19,2 -18,6
3 -19,7 -19,0 -18,4 -17,7 -17,0 -16,4 -15,7 -15,1 -14,4 -13,8
4 -16,3 -15,6 -15,0 -14,3 -13,6 -12,9 -12,3 -11,6 -10,9 -10,2
5 -13,6 -12,9 -12,2 -11,5 -10,9 -10,2 -9,5 -8,8 -8,1 -7,4
6 -11,4 -10,7 -10,0 -9,3 -8,6 -7,8 -71 -6,4 -5,7 -3,0
7 -9,5 -8,7 -8,0 -7,3 -6,6 -59 -51 -4,4 -3,7 -3,0
8 -7,8 -7,0 -6,3 -5,6 -4,8 -4,1 -3,4 -2,6 =159 -1,2
9 -6,2 -5,5 -4,8 -4,0 -3,3 -2,5 -1,8 -1,1 <0,3 0,4
14 -4,9 -4,1 -3,4 -2,6 -1,9 -1,1 -0,4 0,4 1,1 149
11 -3,6 -2,9 -2,1 -1,3 -0,6 0,2 0,9 1,7 2,5 3,2
12 -2,4 -1,7 -0,9 -0,1 0,6 1,4 2,2 29 3,7 44
13 -1,4 -0,6 0,2 1,0 1,7 2,5 33 4,0 4,8 56
14 -0,4 0,4 1,2 2,0 2,8 3,5 4,3 51 59 q,7
15 0,6 1,4 2,2 3,0 3,7 4,5 5,3 6,1 6,9 17
16 1,5 2,3 3,1 3,9 4,7 5% 6,2 7,0 7,8 8,6
17 2,3 3,1 3,9 4,7 5,5 6,3 7,1 7,9 8,7 95
18 3,1 3,9 4,7 5,5 6,3 7,2 8,0 8,8 9,6 10,4
19 3,9 4,7 5,5 6,3 7,1 79 8,7 9,6 10,4 11,2
2( 4,6 5,4 6,3 7,1 79 8,7 9,5 10,3 11,1 11,9
21 5,3 6,1 7,0 7,8 8,6 9,4 10,2 11,1 11,9 12,7
2P 6,0 6,8 7,6 8,5 9,3 10,1 10,9 11,8 12,6 18,4
28 6,6 7,5 8,3 9,1 9,9 10,8 11,6 12,4 13,3 14,1
24 7,2 8,1 8,9 9,7 10,6 11,4 12,2 13,1 13,9 14,7
25 7,8 8,7 9,5 10,4 11,2 12,0 12,9 13,7 14,5 15,4
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Table A.1 (continued)

ISO 8502-4:2017(E)

Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
26 8,4 9,3 10,1 10,9 11,8 12,6 13,5 14,3 15,1 16,0
27 9,0 9,8 10,7 11,5 12,4 13,2 14,0 14,9 15,7 16,6
28 9,5 10,4 11,2 12,1 12,9 13,8 14,6 15,5 16,3 17,2
29 10,0 10,9 11,7 12,6 13,4 14,3 15,2 16,0 16,9 17,7
30 10,5 11,4 12,3 13,1 14,0 14,8 15,7 16,5 17,4 18,2
31 11,0 11,9 12,8 13,6 14,5 15,3 16,2 17,1 1719 18,8
32 11,5 12,4 13,2 14,1 15,0 15,8 16,7 17,6 18|14 19,3
33 12,0 12,8 13,7 14,6 15,4 16,3 17,2 18,0 18[9 19,8
34 12,4 13,3 14,2 15,0 15,9 16,8 17,6 18,5 19/4 20,3
35 129 13,7 14,6 15,5 16,4 17,2 18,1 19,0 19[9 20,7
36 13,3 14,2 15,1 15,9 16,8 17,7 18,6 19,4 20|3 21,2
37 13,7 14,6 15,5 16,4 17,2 18,1 19,0 199 20|8 21,6
38 14,1 15,0 159 16,8 17,7 18,5 19,4 20,3 21)2 22,1
39 14,5 15,4 16,3 17,2 18,1 19,0 19,8 20,7 216 22,5
40 14,9 15,8 16,7 17,6 18,5 19,4 20,3 21,1 2210 22,9
41 15,3 16,2 17,1 18,0 18,9 19,8 20,7 21,5 2214 23,3
42 15,7 16,6 17,5 18,4 19,3 20,2 21,0 21,9 2218 23,7
43 16,1 16,9 17,8 18,7 19,6 20,5 21,4 22,3 23|2 24,1
44 16,4 17,3 18,2 19,1 20,0 20,9 21,8 22,7 23|6 24,5
45 16,8 17,7 18,6 19,5 20,4 21,3 22,2 23,1 240 249
46 17,1 18,0 18,9 19,8 20,7 21,6 22,5 23,4 2413 25,2
47 17,5 18,4 19,3 20,2 21,1 22,0 22,9 23,8 24(7 25,6
48 17,8 18,7 19,6 20,5 21,4 22,3 23,2 24,1 25|1 26,0
49 18,1 19,0 199 20,8 21,8 22,7 23,6 24,5 25l4 26,3
50 18,4 19,3 20,3 21,2 22,1 23,0 239 24,8 25)7 26,7
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ISO 8502-4:2017(E)

Table A.1 (continued)
Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
51 18,8 19,7 20,6 21,5 22,4 23,3 24,2 25,2 26,1 27,0
52 19,1 20,0 209 21,8 22,7 23,7 24,6 25,5 26,4 27,3
53 19,4 20,3 21,2 22,1 23,1 24,0 24,9 25,8 26,7 27,6
54 19,7 20,6 21,5 22,4 23,4 24,3 25,2 26,1 27,0 28,0
55 20,0 209 21,8 22,7 23,7 24,6 25,5 26,4 274 28,3
5¢ 20,3 21,2 22,1 23,0 24,0 249 25,8 26,7 27,7 28,6
57 20,5 21,5 22,4 23,3 24,3 25,2 26,1 27,0 28,0 289
58 20,9 21,8 22,7 23,6 24,6 25,5 26,4 27,3 28,3 29,2
59 21,1 22,0 23,0 239 24,8 25,8 26,7 27,6 28,6 29,5
6 21,4 22,3 23,2 24,2 25,1 26,1 27,0 279 28,9 29,8
61 21,6 22,6 23,5 24,5 25,4 26,3 27,3 28,2 29,1 30,1
62 21,9 22,9 23,8 24,7 25,7 26,6 27,5 28,5 29,4 30,4
63 22,2 23,1 24,1 25,0 25,9 26,9 278 28,8 29,7 30,6
64 22,4 23,4 24,3 25,3 26,2 27,2 28,1 29,0 30,0 30,9
6% 22,7 23,6 24,6 25,5 26,5 274 28,4 29,3 30,2 31,2
66 22,9 239 24,8 25,8 26,7 277 28,6 29,6 30,5 31,5
Y4 23,2 24,1 25,1 26,0 27,0 279 289 29,8 30,8 31,7
68 23,4 24,4 25,3 26,3 27,2 28,2 29,1 30,1 31,0 32,0
69 23,7 24,6 25,6 26,5 27,5 28,4 29,4 30,3 31,3 32,2
70 239 249 25,8 26,8 27,7 28,7 29,6 30,6 31,6 32,5
71 24,2 25,1 26,1 27,0 28,0 28,9 29,9 30,8 31,8 32,8
7P 24,4 25,3 26,3 27,3 28,2 29,2 30,1 31,1 32,0 33,0
78 24,6 25,6 26,5 27,5 28,5 29,4 30,4 31,3 32,3 33,3
74 24,8 25,8 26,8 27,7 28,7 29,7 30,6 31,6 32,5 33,5
7% 25,1 26,0 27,0 28,0 28,9 29,9 309 31,8 32,8 38,7
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Table A.1 (continued)

ISO 8502-4:2017(E)

Relative humidity Air temperature, t (°C)

RH (%) 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
76 25,3 26,3 27,2 28,2 29,2 30,1 31,1 32,0 33,0 34,0
77 25,5 26,5 274 28,4 29,4 30,3 31,3 32,3 33,2 34,2
78 25,7 26,7 277 28,6 29,6 30,6 31,5 32,5 33,5 34,4
79 26,0 26,9 279 289 29,8 30,8 31,8 32,7 33,7 34,7
80 26,2 27,1 28,1 29,1 30,0 31,0 32,0 33,0 339 34,9
81 26,4 27,3 28,3 29,3 30,3 31,2 32,2 33,2 342 35,1
82 26,6 27,6 28,5 29,5 30,5 31,5 32,4 33,4 3414 35,3
83 26,8 27,8 28,7 29,7 30,7 31,7 32,6 33,6 34|6 35,6
84 27,0 28,0 28,9 29,9 30,9 31,9 329 33,8 34(8 35,8
85 27,2 28,2 29,2 30,1 31,1 32,1 33,1 34,0 35]0 36,0
86 274 28,4 29,4 30,3 31,3 32,3 33,3 34,3 35)2 36,2
87 27,6 28,6 29,6 30,5 31,5 32,5 33,5 34,5 35)4 36,4
88 27,8 28,8 29,8 30,7 31,7 327 33,7 34,7 35(7 36,6
89 28,0 29,0 30,0 30,9 31,9 32,9 33,9 34,9 35[9 36,8
90 28,2 29,2 30,1 31,1 32,1 33,1 34,1 35,1 361 37,0
91 28,4 29,4 30,3 31,3 32,3 33,3 34,3 35,3 36|3 37,3
92 28,6 29,5 30,5 31,5 32,5 33,5 34,5 35,5 36|5 37,5
93 28,7 29,7 30,7 31,7 32,7 33,7 34,7 35,7 367 37,7
94 28,9 29,9 30,9 31,9 329 339 34,9 35,9 36|19 379
95 29,1 30,1 31,1 32,1 33,1 34,1 35,1 36,1 371 38,0
96 29,3 30,3 31,3 32,3 33,3 34,3 35,3 36,3 37)2 38,2
97 29,5 30,5 31,5 32,5 33,5 34,4 35,4 36,4 3714 38,4
98 29,6 30,6 31,6 32,6 33,6 34,6 35,6 36,6 37/6 38,6
99 29,8 30,8 31,8 32,8 33,8 34,8 35,8 36,8 3718 38,8
100 30,0 31,0 32,0 33,0 34,0 35,0 36,0 37,0 380 39,0
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