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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies

(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out throug

h 1SO

technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the

International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.

The main ta of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards

adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication
International $tandard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is dfawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of
rights. ISO shgll not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

ISO 8499 wgs prepared by Technical Committee ISO/TC 38, Textiles, Subcommittee SC 20,
descriptions.

This second |edition cancels and replaces the first edition (ISO 8499:1990), (which has been tech
revised.

as an

patent

Fabric

nically
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La taghe principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projgts de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres.pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des, comjtés membres
votants.

L'attemtion est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits |de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre(tenue pour respgnsable de ne
pas ayoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO[8499 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 38, Textiles, sous-comité SC 20, Defscriptions des
étoffes.

Cette [deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 8499:1990), dont elle ponstitue une
révisign technique.

© ISO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés vii
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Introduction

The purpose of this International Standard is to describe knitted fabric defects, i.e. those characteristics that
have been unintentionally introduced into the fabric. The presence of one or other of these characteristics in a
knitted fabric does not automatically imply that the fabric is substandard. Textile suppliers and purchasers will
still have to reach agreement on whether a defect is present. If it is considered that a defect is present, they
will then have to agree on the limits of the defect and on any allowance to be made, bearing in mind the
intended use of the fabric.

viii © ISO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Introduction

L'objet de la présente Norme internationale est de décrire les défauts des étoffes a mailles, c'est-a-dire celles
des caractéristiques qui ont été introduites involontairement dans I'étoffe. La présence de I'une ou l'autre de
ces caractéristiques dans une étoffe a mailles n'implique pas automatiquement que I'étoffe est de qualité
inférieure. Les fournisseurs et les acheteurs de textiles doivent encore arriver a un accord sur la présence
d'un défaut. S'ils considérent qu'un défaut est présent, ils doivent encore se mettre d'accord sur les limites du
défaut et sur toute tolérance permise a ce sujet, en ne perdant pas de vue I'usage prévu de I'étoffe.

© 1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés iX
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

I1ISO 8499:2003(E/F)

Knitted fabrics — Description
of defects — Vocabulary

Etoffes a mailles —

Description des défauts —

Vocabulaire

1 Sicope

This International Standard describes defects which
comnionly appear during the inspection of knitted
fabricg.

A defect is a fault that would reduce the expected
perfomance of the knitted fabric or, if it appeared in
a prominent position in an article made from the
fabric| would readily be seen and rejected by a
prospgctive purchaser.

Except where otherwise stated the descriptions
apply|to defects appearing in both weft-knitted and
warp-knitted fabrics.

NOTE| In addition to terms used in two of the three official
ISO IInguages (English and French), this International
Standard gives the equivalent terms in the German
langugge in Annex A; these are published under-the
respor}sibility of the member body for Germany- (DIN).
Howeyer, only the terms and definitions givepn.inthe official
langugges can be considered as ISO terms and definitions.

2 Ylarn defects

21
bright yarn

(courge or wale) yarn of a different basic reflection
than that of the adjacent yarns

NOTE| This{ defect may have been caused by
irregulprities’ in the processing of the yarn, e.g., by the
uneveh—dtstributt - Xt
different content of delustrant, such as “dull” and “semi-
dull”.

2.2

broken filaments

(knitted fabric made from flat or low-twist continuous-
filament yarn) fibrous or hairy surface appearance
that may be localized or general

NOTE This defect is caused by the rupture of individual
filaments, usually during winding or knitting.

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale décr
qui apparaissent couramment pendar
d'étoffes a mailles.

Un défaut est une-imperfection qui
performances désirées de I'étoffe a ma
elle se présentait dans une position
d'un article eonfectionné de cette étoffe
rejetée papun acheteur éventuel.

Sauf.avis contraire, les descriptions s'a
défauts apparaissant a la fois dans
mailles cueillies et a mailles jetées.

NOTE En complément des termes utilisés
trois langues officielles de I''SO (anglais

présente Norme internationale donne, a

termes équivalents en allemand; ces termg
sous la responsabilit¢ du Comité membre
(DIN). Toutefois, seuls les termes et défi
dans les langues officielles peuvent é
comme étant des termes et définitions de 'l

2 Deéfauts du fil

21

fil brillant

(rangée ou colonne de mailles) fil qui a
de base différente des fils adjacents

NOTE Ce défaut peut étre causé par d

t des défauts
t l'inspection

réduirait les
lles ou qui, si
proéminente
serait vue et

ppliquent aux
les tricots a

dans deux des
et francgais), la
'Annexe A, les
bs sont publiés
de I'Allemagne
hitions donnés
re considérés
50.

une réflexion

ps irrégularités

pendant le traitement du fil, par exe

ayant un contenu de lustre différent, tels
«semi-maty.

2.2
filaments rompus

que «mat» et

(étoffe a mailles réalisée a partir de fils continus plats
ou a torsion faible) surface plus ou moins pileuse,
soit locale, soit sur I'étoffe entiere

NOTE Ce défaut est souvent causé par la rupture de
filaments individuels, généralement pendant le bobinage
ou le tricotage.
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2.3

coarse yarn

yarn of substantially and unacceptably greater
thickness than that of the adjacent yarns

NOTE This defect is caused by variation in the linear
density of the yarn which is otherwise of the correct linear
density.

23
gros fil
fil trop épais comparé aux fils adjacents

NOTE Ce défaut est causé par des irrégularités de
masse linéique du fil, qui est cependant de masse linéique
correcte.

2.4 2.4
cockled yarn fil ondulé
small slub-like irregularities in the yarn, which are irrégularités sous forme deffet bouclé TfacileEment

readily extengible and that cause loop distortion

NOTE This defect is often caused by the unintentional
introduction of [stretch into some fibres during drafting and
the subsequent relaxation of these fibres to form loops or
crimps in the yarn.

2.5
faulty texturing

portions of a|bulked yarn that differ from the normal
yarn in resgect of degree of crimp and similar
distortions of the filaments

NOTE This defect is caused by a lack of control during
texturing procepses.

2.6

fine yarn
thin end
yarn whose thickness is unacceptably less than that
of the adjacent yarns

NOTE This defect is caused by varjation’ in the linear
density of thgd yarn which is otherwise of the correct
nominal linear flensity.

2.7
gout
lumpy fault infa spub~yarn of a knitted fabric

NOTE This dlefect is caused by the accumulation of

extensibles et causant une distorsion de lacboufle de
maille

NOTE Ce défaut est souvent causé par une extension
involontaire de certaines fibres durant I'étirage| et la
relaxation subséquente de celles-cii_provoquant uh effet
de boucle ou de frisure dans le fil,

2.5

texturage défectueux
fil texturé différentd'un fil normal en ce qui corjcerne
le volume prevenant d'une différence de frisyre ou
d'une distorsion des filaments

NOTE . Ce défaut est causé par un dysfonctionnernient au
cours'de I'opération de texturation.

2.6
fil fin
fil trop fin comparé aux fils adjacents

NOTE Ce défaut est causé par des irrégularifés de
masse linéique du fil, qui est cependant de masse linéique
nominale correcte.

2.7

bouchon
défaut de protubérance dans un filé de fibres|d'une
étoffe a mailles

undrafted waste Tibres into the yarn during spinning.

2.8

slub

(yarn) thickened place having tapering ends and a
diameter several times that of the adjacent normal
yarn

NOTE This defect is often caused by the presence in the
yarn of fragments of undrafted roving or slubbing that have
not been cleared during winding.

NOTE Ce défaut est causé par l'accumulation de
déchets de fibres non étirées dans le fil pendant la filature.

2.8

grosseur

(filé a fibres) endroit anormalement épais avec des
extrémités coniques d'un diamétre de plusieurs fois
celui du fil normal adjacent

NOTE Ce défaut est souvent causé par des portions de
méches insuffisamment étirées dans le fil et qui n'étaient
pas éliminées pendant le bobinage.

© 1SO 2003 - All rights reserved/Tous droits réservés
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2.9

soiled yarn

individual yarn that is discoloured by dirt, oil or other
contaminants

NOTE This defect is caused by the contamination of the
yarn prior to, or occasionally during knitting.

2.10
split yarn

I1ISO 8499:2003(E/F)

2.9

fil souillé

fil individuel décoloré par de la saleté, de I'huile ou
d'autres contaminants

NOTE Ce défaut est causé par la salissure des fils,
antérieurement ou éventuellement au cours du tricotage.

2.10
fil éraillé
fil apparaissant plus fin dans une étoffe a mailles

yarn that appears in a knitted fabric as a thin yarn

NOTE| This defect is often caused by abrasion or
excesgive tension during winding or knitting, which breaks
a part|of the yarn (e.g. a filament of a continuous-filament
yarn of a ply of a two-fold yarn) that is subsequently held
back during knitting.

2.11
wrong end

mixed end

thread that differs in respect of composition, linear
densify, filament, twist, lustre, shade or colour from
adjacent normal threads

NOTE| This defect is caused by a lack of control of
incoming material.

3 Defects in the course direction

3.1
band
width{way region of the knitted jfabric that extends
across its full width and is different from the rest of
the fapric

NOTE| This region of the fabric may or may not run
parallgl with the coufses and may or may not have clearly
definefl edges.

NOTE Ce défaut est souvent causé“pal I'abrasion ou
I'exces de tension pendant le bobinage qu le tricotage,
entrainant la rupture d'une partie;du fil (ppr exemple un
filament d'un fil continu ou un fil'simple d'un|retors) retenue
ensuite pendant le tricotage-

2.11

fil étranger
mauvais fil

fil difféerent’ des fils normaux adjacents| en composi-
tion, masse linéique, filament, torsion, Iustre, nuance
ou couleur

NOTE Ce défaut est causé par un mandque de controle
des matiéres entrantes.

3 Défauts dans le sens des rangées

3.1

bande
zone dans le sens de la largeur s'étendlant a travers
toute I'étoffe a mailles et qui difféere du reste de la
laize

NOTE Cette zone peut s'étendre parallelément aux ran-
gées ou pas, et ses extrémités peuvent gtre clairement
définies ou pas.

3.2 3.2
barr barrure
stripiness rayure horizontale

(weft knitting) fault in weft-knitted fabric (usually
knitted on multifeeder machine) appearing as light or
dark coursewise stripe(s)

NOTE 1 This defect arises from differences in lustre,
dye affinity (or unlevel dyeing) in the yarn, yarn linear
density, stitch length (e.g. eccentric dial), or defective
plating.

NOTE 2 The fault when it occurs as a single defect in
one course or group of courses is termed a “bar”.

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés

(tricotage a mailles cueillies) défaut dans un tricot a
mailles cueillies, d'habitude tricoté sur machine
multichute, qui apparait comme une rayure de
couleur différente

NOTE 1 Ce défaut provient de différences de lustre,
d'affinité tinctoriale et de masse linéique du fil, de longueur
de mailles (par exemple plateau excentrique) ou de
vanisage défectueux.

NOTE 2 Ce défaut est appelé «bar» en anglais, lorsqu'il
se manifeste dans une ou quelques rangées seulement.
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3.3

bowing

excessive curvature of the courses in a knitted fabric
that may or may not extend over the full width

NOTE This defect is often caused by incorrect take-down
tension during knitting or incorrect feeding during finishing.

3.4

3.3

cintrage

courbure excessive des rangées de mailles
s'étendant sur toute ou une partie de la largeur d'une
étoffe a mailles

NOTE Ce défaut est souvent causé par un mauvais
tirage lors du tricotage ou par des alimentations
incorrectes en finition.

feeder variption

slack or tight|courses that differ in appearance from
normal courges in a fabric knitted on multi-feeder
machines

NOTE This defect is caused by one feeder not delivering
the same length of yarn as the other feeders.

3.5
missing yarn
yarn absent ffom a weft-knitted fabric

NOTE This defect is the result of a machine continuing to
run, e.g., with gne yarn end at one feeder instead of two.

3.6

press off

drop-out

accidental cagting-off of the loops from the needles
NOTE This flefect occurs when the supply of yarn

ceases while fhe knitting elements continue to perform
their knitting cycle.

3.7

stop line
stopping line
start-up mark
stop mark
band of sevefal €ourses having stitch characteristics
different from|those in the normal knitted fabric

3.4
barrure-de-tricotage
rangées d'apparence différente des ~‘raphgées

normales dans une étoffe a mailles tricetée sur
machine multichute

NOTE Ce défaut est causé par un ‘dispositif d'alimen-
tation délivrant une longueur différerite de fil.

3.5
fil manquant
(tricot a mailles cueillies) fil absent

NOTE Ce défaut est causé par la machine continuant a
tourner avec un“seul fil sur une chute au lieu de delix, par
exemple.

3.6

jete bas

déshabillage du métier

démaillage de la machine a tricoter
«barbe»

tombée des mailles accidentelle

NOTE Ce défaut arrive lorsque I'alimentation [du fil
s'arréte pendant que les organes mailleurs continpent a
exécuter le cycle de tricotage.

3.7

barre d'arrét
bande de plusieurs rangées dont les mailles ont des
caractéristiques différentes de celles de I'étpffe a
mailles normale

NOTE Ce défaut est causé par l'arrét de la machine, car

NOTE This defect is caused by a change in yarn tension
resulting from the deceleration and standing time when the
machine stops.

3.8

thick place

prominent band in which a decrease in stitch length,
compared to the rest of the knitted fabric, is apparent

NOTE This defect is often caused by a poor start of the
machine or uneven yarn let-off or fabric take-up.

la_décélération et l'arrét provogquent des changements de
tension de la chaine.

3.8

zone épaisse

bande importante dans laquelle la longueur de maille
est inférieure a celle du reste du tricot

NOTE Ce défaut est souvent causé par un démarrage
lent de la machine, par un déroulement irrégulier du fil ou
par un enroulement irrégulier de I'étoffe a mailles.

© 1SO 2003 - All rights reserved/Tous droits réservés
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3.9

thin place

prominent band in which an increase in stitch length,
compared to the rest of the fabric, is apparent

NOTE This defect is often caused by uneven yarn let-off
or fabric take-up.

4 Defects in the length direction

I1ISO 8499:2003(E/F)

3.9

zone fine

bande importante dans laquelle la longueur des
mailles est plus grande que celle du reste du tricot

NOTE Ce défaut est souvent causé par un déroulement
irrégulier du fil ou par un enroulement irrégulier de I'étoffe

a mailles.

4 Deéfauts dans le sens des colonnes

4.1

dragging end

one of several wales in a warp-knitted fabric in which
the laps appear shorter than those in the adjacent
normal wales

NOTE| This defect is caused by excessive tension in one
or more warp yarns.

4.2
end out

warpways line in a warp-knitted fabric in which some
of the|laps are missing

NOTE| This defect is caused by a warp yarn breaking or
runninp out.

4.3

ladder

run

unmeghing of successive loops in a wale or wales
NOTE| This defect is caused, e.g., by\a dropped stitch, by
cutting or bursting, and may became apparent only when

the knitted fabric is subsequently'subjected to tensions.

4.4
needle line
line
wale |that\ is different in configuration from the

4.1

fil tirant

une ou plusieurs colonnes dans-un tr
jetées dans lesquelles les jetées appa
courtes que celles (des colonne
adjacentes

NOTE Ce défaut est_causé par une ten
sur un ou plusieursifils de chaine.

4.2

fil manquant

(tricot’Ya mailles jetées) rayure d
certaines jetées sont manquantes

NOTE Ce défaut est causé par un fil de ¢
ne se tricotant plus.

4.3

échelle

mailles coulées

détricotage de boucles de mailles ¢
plusieurs colonnes de mailles

NOTE Ce défaut est causé, par exemple,
par éclatement et peut se manifester seu
I'étoffe a mailles est soumise a des tensio
opérations subséquentes.

4.4

trace d'aiguille

colonne de mailles qui est formée
différente des colonnes adjacentes

cot a mailles
raissent plus
s normales

sion excessive

ans laquelle

haine cassé ou

ans une ou

par coupure ou
ement lorsque
ns pendant les

d'une fagon

adjacéntnormal wales

NOTE This defect is caused by a defective needle that
forms distorted stitches.

4.5

spirality

wale spirality

distortion in a weft-knitted fabric in which the wales
are not at right angles to the courses

NOTE This defect is caused, e.g., by twist-lively yarn
(due to insufficient setting).
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NOTE _Ce defaut est cause par une aigui
qui forme des mailles déformées.

4.5
vrillage

le défectueuse

déformation d'un tricot a mailles cueillies dans lequel
les colonnes de mailles ne sont pas strictement
perpendiculaires aux rangées

NOTE Ce défaut est causé, par exemple, par la torsion
trop importante du fil due a une fixation de torsion
insuffisante.
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4.6

straying end

length of yarn that has been knitted incorrectly into
the knitted fabric

NOTE This defect is caused by a broken yarn straying
over adjacent needles and being knitted into adjacent

wales at random.

4.7

upward ladder

4.6

fil entrainé

portion de fil qui a été tricotée incorrectement dans
I'étoffe a mailles

NOTE Ce défaut est provoqué par un fil cassé, pris et
tricoté irrégulierement par les aiguilles adjacentes.

4.7
boucle d'aiguille élargie

extended needle Innlr_\ over two needles in a weft-

knitted fabric

NOTE This ¢
selection on el
of passing to

needles, passq
needles.

4.8

efect occurs when, through wrong needle
pctronic knitting machines, the yarn, instead
he adjacent needle of the opposite set of
s to the adjacent needle of the same set of

wrong threpding

wrong thread
warp yarns

ng of the guide bars
hat do not conform to the intended

threading diagram for a warp-knitted fabric

NOTE This d
guides of the g

5 Defect
dyeing, pr
appearing

5.1
barriness
bands with ¢
across a flat

efect is caused by yarns threaded into the
Lide bars in the wrong sequence.

due to, or apparent after
nting or finishing, or
after one of these operations

early-defined edges.that run full-width
tknitted fabric,<Or~spirally in a tubular

fabric, and th

t differ in colour,” yarn characteristics or

texture from the normal-fabric

NOTE This defect is'€atised by differential dyeing effects

in the areas
vary from the

here yarn characteristics or fabric texture
rmal:

boucle d'aiquille formée sur deux aiquilles dans
~J ~J

tricot a mailles cueillies

NOTE Ce défaut survient lorsque, a~cause | d'une
mauvaise sélection sur machines électroniques, le[fil, au
lieu de passer a l'aiguille adjacente du-rang d'afguilles
opposé, passe a laiguille adjacente "du mém¢q rang
d'aiguilles.

un

4.8

mauvais enfilage

mauvais enfilage des'barres a passettes
fils de chaine gui‘ne se tricotent pas d'une maniére
conforme au.schéma d'enfilage d'un tricot a npailles
jetées
NOTE | Ce défaut est causé par des fils enfilés dans les
barres'a passettes selon une mauvaise séquence.

5 Défauts dus a la teinture, a
I'impression ou au finissage, ou
apparaissant apres l'une de ces
opérations

5.1

barré
bandes avec des bords francs sur toute la largeur
d'une étoffe a mailles ou en vrille dans un| tricot
tubulaire, et montrant une différence de couledr, des
caractéristiques du fil ou de contexture vis-a-yis de
I'étoffe normale

NOTE Ce défaut est causé par des effets de tginture
différents aux endroits ou les caractéristiques du fi| ou la

5.2
bleeding

colour bleeding

loss of colorant from a coloured material in contact
with a liquor, leading to an obvious coloration of the
liquid, or of adjacent areas of the same or other
materials

NOTE This defect is caused by poor wet fastness of the
dyeing or printing.

4 n ol it Ll Y HTI H " b1
CUIICTALUTT UT TTLWWITT a I11allics valiclit pal lappu L a |a
contexture normale.

5.2

dégorgement

perte de colorant d'une étoffe a mailles, teinte au
contact avec un liquide, occasionnant une coloration
du liquide ou d'endroits adjacents de cette méme
étoffe ou d'autres matiéres

NOTE Ce défaut est causé par un manque de solidité au
mouillé de la teinture ou de I'impression.
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5.3

blinding

dull

marked loss of lustre of fibres during wet processing

NOTE This defect may be caused by the formation,
within or on the fibre, of voids or particles that scatter light.

54
blotch
area of uniform colour appearing incorrectly in a

I1ISO 8499:2003(E/F)

5.3

délustrage

perte du brillant des fibres lors d'un traitement au
mouillé

NOTE Ce défaut peut étre causé par la formation, a
I'intérieur ou sur la fibre, de pigments ou d'autres particules

qui modifient la diffusion de la lumiére.

54
tache unicolore

surface de couleur uniforme apparaissant par erreur

printefd design

NOTE| This defect is often caused by colour paste falling
on to[the knitted fabric, by contamination from printing
rollers|or by a screen.

5.5
bronging
coppdry lustre on the surface of a knitted fabric

NOTE| This defect is caused by excessive dyestuff
preserjt during dyeing, or by precipitation of dyestuff.

5.6
bruise
bruijed place

area ¢f localized compression within a knitted fabric

NOTE| This defect is often caused by the inadvertent
squeetging or crushing of the knitted fabric.

5.7
clip mark

rectarjgular area of fabric parallelto the selvedge,
charafterized by  bruising; ;" lustre,  surface
disturpance, or a colour that .is different from the
normal knitted fabric

NOTE| This defect is caused by maladjusted stenter clips.

5.8
colourout
colourt—rissi
kitted fabric

NOTE This defect is often caused by a blocked screen or
a faulty colour supply.

5.9
colour smear
colour smudged out of the intended design area

NOTE This defect is often caused by incorrect viscosity
of the printing paste, by a maladjusted machine, or by a
poorly set or damaged doctor blade.
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dans un dessin imprimé

NOTE Ce défaut est souvent causé’ p
d'impression tombant sur I'étoffe a.mailles,
des rouleaux d'impression ou par-un cadre.

5.5
bronzage
lustrage cuivré a la surface d'une étoffe

NOTE Ce défaut est causé par un exces
de la teinture\ou par une précipitation de col

ar de la pate
par la souillure

a mailles

e colorant lors
prant.

5.6

écrasement
surface localement écrasée dans yne étoffe a
mailles

NOTE Ce défaut est souvent causé par mégarde lors de
I'exprimage ou de I'écrasement de I'étoffe a mailles.

5.7

marque de pince
zone rectangulaire s'étendant parallglement a la
lisiere ou prés de celle-ci et caractérisée par un
écrasement, un lustrage, une surface |[déformée ou
une différence de nuance par rappoit a I'étoffe a
mailles normale

NOTE Ce défaut est causé par une pincg de rame mal
ajustée.

5.8

'une étoffe a

mailles imprimée

NOTE Ce défaut est souvent causé par un écran obstrué
ou par un manque d'approvisionnement en couleur.

5.9
coulage
absence de netteté de l'impression

NOTE Ce défaut est souvent causé par une viscosité
non adéquate de la pate d'impression, par un mauvais
réglage de la machine ou par une racle mal fixée ou
endommagée.
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5.10

crack marks
permanent creases or lines in a knitted fabric which

run in various

NOTE Thisd
wet finishing.

5.11
crease

directions

efect is caused by irregular creasing during

Y hard fold

5.10

cassure

plis ou lignes permanents dans une étoffe a mailles,
allant dans toutes les directions

NOTE Ce défaut est causé par des plis irréguliers
apparaissant lors du traitement au mouillé.

5.11

pli
(étoffe a mailles) faux pli

(knitted fabri

NOTE This d
rollers have ng
during wet prod

EXAMPLE A
those means
maker, e.g. ste

512

crease mai
(knitted fabri
removed duri

NOTE This d
of the yarns or

5.13

efect is often caused when the take-down
sliding rings or by distortion of the yarns
essing.

fold that cannot be readily removed by
that are normally available to a garment
am pressing.

k
Ly mark left after a crease has been
Ng processing

efect is the result of a permanent distortion
damage to the fibres during creasing.

crease streak

dyed-in mark
direction, of
and often w
normal fabric

NOTE This d
being pad-dyec

5.14
crow's feet
wrinkles of

of a crease, usually along the.length
h lighter colour within the crease area
ith edges darker than the)“adjacent

efect is often caused-by-the knitted fabric
whilst creased.

arying degrees of intensity and size

NOTE Ce défaut est le plus souvent causé pJar des
rouleaux attracteurs sans anneaux glissants ou’ par une
distorsion des fils lors du traitement au mouillé:

EXEMPLE Un pli qui ne peut étre enleyé facilement par
les moyens usuels de confection, par“exemple au moyen
de la presse a vapeur.

5.12

marque de pli
(étoffe a mailles) trace restant aprés avoir enlgvé un
pli par un pracgssus de finition

NOTE Cel‘défaut provient d'une distorsion permanente
des fils ou d'un endommagement des fibres pendant la
formation de faux plis.

5.13

strie due a un pli
trace d'un pli incorporé en teinture, généralement
dans le sens des colonnes de mailles, d'une nliance
plus claire a l'intérieur du pli et dont les bord$ sont
souvent plus foncés que I'étoffe a mailles normale

NOTE Ce défaut est souvent causé par la formafion de
plis lors de la teinture en foulard.

5.14

pattes d'oie
plis variant en intensité et dimension, montragt une
ressemblance aux empreintes des pas d‘oiseaLTx

resembling bi
NOTE Thisd

ds footprintsimshape

efect may be caused during wet processing

or by careless folding of finished goods.

5.15

deep pinning
conspicuous pin stenter marks appearing in the body
of the knitted fabric thus reducing its usable width

NOTE Thisd
stenter.

efect is caused by incorrect feed on to a pin

NOTE Ce défaut peut étre causé pendant le traitement
au mouillé ou par le pliage sans soin des piéces de tricot
finis.

5.15

marque de rame a picots

trace visible de picots dans la laize de I'étoffe a
mailles, réduisant ainsi sa largeur utile

NOTE Ce défaut est souvent causé par une mauvaise
alimentation sur la rame a picots.
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5.16

doctor (blade) streak

lengthwise streak of excess colour or excess coating
on a knitted fabric

NOTE This defect is caused by a damaged or incorrectly
set doctor blade.

I1ISO 8499:2003(E/F)

5.16

défaut de racle

strie longitudinale occasionnée par un excés de
couleur ou un excés d'enduction dans une étoffe a
mailles

NOTE Ce défaut est causé par une racle endommagée
ou mal ajustée.

5.17 5.17

dye mark tache de colorant

dye spot (&toffe 3 mailles teinte en piecey zone définie de
dye sfain couleur différente

(piecg-dyed knitted fabric) well-defined area of
different colour

NOTE| This defect is often caused by contamination with
concentrated dyestuff or dyeing auxiliaries, or by
condefsed water.

5.18
ending

dyeing fault

differg¢nce in colour between the bulk and one end of
a piede of fabric

NOTE| This defect is caused by the premature
exhaustion of the dye bath in continuous dyeing.

5.19
halo
area [of light colour surrounding a localized thick
portioh of the fabric after dyeing

NOTE| This defect is often caused during-pad dyeing by
less dye reaching the area around a-knhot, slub or gout, or
during|drying by migration of dye.

colourssmudged in a width-wise band

This\defect is often caused by the stopping of the
ing (machine, allowing more paste than normal to

5.21

listing

listing defect

difference in colour between the selvedges and the
centre of the knitted fabric

NOTE This defect is often caused by uneven batching-up
of the knitted fabric, by differences in temperature from the
selvedges to the centre of the fabric during dyeing and
finishing, or by uneven foulard pressure during pad dyeing.
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NOTE Ce défaut est souvent cause)par|un surplus de
colorant ou par la présence locale d'auxiliaifes de teinture,
ou, encore, par de I'eau de condensation.

5.18

défaut d'extrémité de piéce
différence~-de/nuance entre la partie mgjeure et la fin
d'une piéce
NOTE.“Ce défaut est causé par I'épuisement prématuré
du.bain pendant la teinture en continu.

5.19
halo
auréole plus claire apparaissant aprgs teinture et
localisée autour d'une grosseur

NOTE Ce défaut est souvent cause pendant Ile
foulardage par une moindre pénétration autpur d'un nceud,
d'une grosseur ou d'un bouton, ou par la migration de
colorant au séchage.

5.20

coloration plus intense
coloration plus intense due a l'arrét de la machine
excés de colorant sous forme d'une bpnde dans le
sens de la largeur

NOTE Ce défaut est souvent causé pgr l'arrét de la
raehin RpFresst tran 2pétid'une quantité

5.21

écart de nuance en laize

différence de nuances entre les lisiéres et le centre
de I'étoffe a mailles

NOTE Ce défaut est souvent causé par un enroulement
inégal de l'étoffe a mailles, par des différences de
température entre les lisiéres et le centre de la piéce
pendant la teinture et le finissage ou par une pression
inégale pendant le foulardage.
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5.22

misregister

out of register

(printed knitted fabric) colours not
positioned with respect to each other

correctly

NOTE This defect is often caused by printing rollers or
screens not being synchronized.

5.22

défaut de raccord en impression

(étoffe a mailles imprimée) couleurs mal position-
nées

NOTE Ce défaut est souvent causé par un manque de
synchronisation des rouleaux ou des cadres d'impression.

5.23 5.23
mottled appearance mal uni
variation in folour or surface effect, localized or variation, locale ou générale, de nuance ou de|l'effet

general, whigh is not specifically orientated in the
length or width direction

NOTE This defect is often caused by uneven application
or penetration ¢f dye or by surface distortion.

5.24

pilling
small accumilations of fibres on the surface of a
knitted fabric

NOTE This defect is caused, e.g., by abrasion during
prolonged finishing processes.

5.25

pin marks
series of smIII apertures or severed yarns running
parallel to ang near the fabric edges

NOTE This defect is caused by hooked, blunted or poorly
adjusted stentgr pins.

5.26
pressure mark

area of grealer lustre or of ‘reduced thickness in a
knitted fabric when compared to the adjacent normal
fabric

NOTE This defectlis-often caused by irregularities of
pressure during thefinishing process.

de surface, n'étant pas spécifiquement orientég dans
le sens de la longueur ou de la largeur

NOTE Ce défaut est souvent causé pariune péndtration
irréguliére du colorant ou par une distarsion de la sufface.

5.24

boulochage
petites accumulations. de fibres a la surface |d'une
étoffe a mailles

NOTE Ce défaut est causé, par exemple, p3r une
abrasion durant des opérations de finissage prolongges.

5.25

marque de picots
série de petites ouvertures ou de fils cpupés
s'étendant parallelement aux lisiéres de I'étpffe a
mailles ou prés de celles-ci

NOTE Ce défaut est causé par des picots del rame
recourbés, épointés ou mal réglés.

5.26

trace d'écrasement
surface plus lustrée ou de moindre épajsseur
comparée aux parties normales d'une étdffe a
mailles

NOTE Ce défaut est souvent causé par des irrégllarités
de pression pendant les traitements en finition.

5.27

rope marks

running marks

(dyed or finished knitted piece goods)
irregularly shifting, longitudinal markings

long,

NOTE This defect is frequently caused by overloading
machinery for wet processing fabric in rope form, resulting
in uneven liquor penetration or the formation of creases
along which abrasion or felting may occur.

10

5.27

trace laissée par le traitement en boyau
(étoffe a mailles teinte ou apprétée) marques
longitudinales de longueur irréguliere et d'empla-
cement variable

NOTE Ce défaut est souvent causé par une surcharge
de la machine au cours des traitements humides des
piéces en boyau, donnant lieu a une pénétration inégale
des bains de traitement ou a la formation de plis le long
desquels un phénoméne d'abrasion ou de feutrage peut se
produire.
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5.28

turned-down selvedge

lengthwise streak immediately adjacent to the
selvedge, characterized by surface disturbance or by
a difference in colour from that of the body of the
knitted fabric, or by both

NOTE This defect is caused by the selvedge having
folded over, thus shielding the edge of the usable knitted
fabric during processing.

I1ISO 8499:2003(E/F)

5.28

lisiére repliée

strie longitudinale proche de la lisiere, caractérisée
par un dérangement de la surface ou par une
différence de couleur par rapport au reste de I'étoffe
a mailles ou par les deux a la fois

NOTE Ce défaut est causé par la lisiere qui a été repliée
sur la partie utile de I'étoffe a mailles pendant le traitement.

5.29 5.29

shaded dégradé

shading différence de nuance a travers toute [la largeur de
side-tp-side change of colour across the width of the ['étoffe a mailles

knittedl fabric NOTE Ce défaut est causé,-par une| concentration

NOTE| This defect is caused by uneven concentration of
dyestuffs, by temperature variations during dyeing and
finishing, or by uneven hydro-extraction through rollers or
vacuum in pad-dyeing.

5.30
skittpriness

undedired speckled effect in a knitted fabric or in a
yarn Within the fabric

NOTE| This defect is caused by differences in the depth
of dyejng between adjacent fibres or between portions of
the sapne fibre.

5.31
stripjness

(warp| knitting) warp-ways bars severalhwales wide,
appeadring darker in colour than the_normal knitted
fabric

NOTE| This defect is caused either by distortion of the
wales |arising from uneven width® tension during knitting
(that ig subsequently accentuated by dyeing and finishing),
or arising from poor width control during open-width

procegsing.

inégale de colorants, par une variation g
pendant le traitement ou.par’extraction ind
des rouleaux ou par aspiration pendant le fg

5.30

stries de teinture
effet moucheté indésirable dans une éf
ou dans un fil de I'étoffe a mailles

NOTE Ce défaut est causé par des
pénétration de colorant entre fibres adjace
d'une méme fibre.

5.31

apparence rayée

(tfricotage a mailles jetées) zone
colonnes de mailles apparaissant plus
reste de I'étoffe a mailles

NOTE Ce défaut est causé soit par une
colonnes de mailles provoquée par une ten|
inégale durant le tricotage (et accentuée pa
de teinture et de finissage), soit par un man
de la largeur de I'étoffe lors du traitement au

e température
gale d'eau par
ulardage.

offe a mailles

différences de
ntes ou parties

de plusieurs
foncée que le

distorsion des
sion en largeur
les opérations
jue de contréle
large.

bout a l'autre

5.32 5.32
tailing variation de nuance le long d'ung piéce
tailing dyeing fault changement graduel de nuance d'un
continuods—change-in colour along the length of o d'une niéce

; g I I g
piece

NOTE This defect is often caused by a gradual change in
dye-bath concentration or temperature.

5.33

undyed crease

(printed fabric) well-defined lengthwise streak from
which the colour is missing

NOTE This defect is caused by passing a creased
knitted fabric through the printing machine.
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NOTE Ce défaut est souvent causé par un changement

progressif de la concentration ou de la temp
de teinture.

5.33
pli non teint

érature du bain

(étoffe imprimée) strie bien définie dans le sens des

colonnes, a lintérieur de

mangue

laquelle

la coloration

NOTE Ce défaut est causé par le passage d'un pli de
I'étoffe a mailles dans la machine a imprimer.

11
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5.34
water spot
(piece-dyed knitted fabric) unwanted pale area

NOTE This defect is caused by contamination with water
prior to tinting or dyeing on a pad mangle which results in a
reduction of dye liquor uptake.

6 General defects

5.34
tache d'eau
(étoffe a mailles teinte en piece) surface plus claire

NOTE Ce défaut est causé par des taches d'eau dans
I'étoffe, avant coloration ou teinture par foulardage, qui
entrainent une diminution de la quantité de colorant fixée.

6 Défauts généraux

6.1

bad odour

unpleasant smell that is not usually associated with
the knitted falpric

NOTE This defect is often caused by the breakdown of
finishing resing|, fermented starch, mildew, or the presence
of other contanpinants.

6.2
chafe mark
abrasion mar
area of localjzed wear characterized by excessive
surface hairiness or denuded fibre

NOTE This defect is often caused by chafing or oblique
impact with thel hard or rough surface of the rollers.

6.3
cockling

irregular thre
which preven

NOTE This d
yarn relaxatior]

b-dimensional effect in a knitted fabric
s it from lying flat

efect is caused by stitch distortion, uneven
, shrinkage or bad plating-ef elastomeric

yarns.

6.1

mauvaise odeur
odeur désagréable qui n'est d'habitude’ pas asgociée
a I'étoffe a mailles

NOTE Ce défaut est souvent causé par la décompposition
de résines, la fermentation de I'amidon, les moisissyres ou
la présence de produits étrangers.

6.2

marque d'éraillage
marque d'abrasion
surface localement usée, caractérisée par ung zone
anormalenyent pileuse ou fibrilleuse

NOTE«\Ce défaut est souvent causé par érailldge ou
frotteément sur la surface dure ou rugueuse des roulgaux.

6.3

cloquage
effet tridimensionnel irrégulier dans une étoffe a
mailles qui I'empéche de reposer a plat

NOTE Ce défaut est causé par une distorsion des
mailles, par une relaxation irréguliere du fil, gar un
rétrécissement de I'étoffe ou par un mauvais vanisage de
fils élastomeéres.

6.4 6.4

cutting coupure

bursting éclatement

accidental seyerihg 'of the yarn during loop formation rupture accidentelle du fil pendant la formation des
NOTE This dbfeétis-caused-by-the-knitting-cloments-and—TaINES

may not become apparent until tensions are imposed
during finishing.

6.5

defective plating

appearance of the back yarn on the face side of a
plated knitted fabric

NOTE This defect may be due to the faulty setting of a
yarn guide or to wrong tensions of the plating yarn and the
back yarn.

12

NOTE Ce défaut est causé par les organes mailleurs et
ne peut devenir visible qu'ultérieurement, par les tensions
imposées au finissage.

6.5

défaut de vanisage

apparition du fil de fond sur I'endroit d'une étoffe a
mailles vanisée

NOTE Ce défaut peut étre causé par le mauvais réglage
d'un passe-fil ou par une tension pas tout a fait correcte
entre le fil de vanisage et le fil de fond.
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6.6

displaced inlay yarn

break in the position of a non-knitted yarn held by the
stitches of the knitted structure

NOTE 1 This defect may be caused by a disruption in
the synchronization of the knitting elements that control the
position of the non-knitted yarns.

NOTE 2 This defect may occur for example in laid-in
fleecy fabrics.

I1ISO 8499:2003(E/F)

6.6

fil tramé disloqué

interruption dans la position d'un fil non tricoté tenu
par les mailles de la contexture de base

NOTE 1 Ce défaut peut étre causé par une interruption
dans la synchronisation des éléments de tricotage
contrélant la position des fils tramés.

NOTE 2 Ce défaut peut apparaitre par exemple dans les
tricots a mailles cueillies tramés.

6.7 0.7
disturbed place surface brouillée
area | where the knitted structure has been zone ou la structure de I'étoffe)a mailles a été

disarranged, but where the yarns are undamaged

NOTE| This defect may have many causes, e.g. it may be
due to|a disruption in the synchronisation of the patterning
mechgnism or of the jacquard control mechanism.

6.8
dropped stitch
accidgntal casting-off of a knitted loop

NOTE
the yafn.

This defect occurs when the needle fails to catch

6.9
embeoss mark

imprepsion mark

small farea of the knitted fabric the reliefrof\which has
been modified

NOTE|1 This defect is often caused-by‘the impression of
defectf such as slubs under excessive-rolling tension.

6.10
float
float defect

length of yarm\extending unbound over a number of
wales|with which it should be intermeshed

NOTE| CFhis defect may be caused by a needle failing to

modifiée sans endommagement des fils

NOTE Ce défaut peut avoir.des causes| multiples: par
exemple, il peut étre causé_par une interfuption dans la
synchronisation du dispositif d'échantillonnage ou du
mécanisme de contréle’jacquard.

6.8
maille tombée
abattage accidentel d'une boucle de mdille

NOTE Ce défaut est causé lorsque l'aigyille manque le
fils

6.9

marque d'impression
marque de gaufrage
petite surface de I'étoffe a mailles dont le relief est
modifié
NOTE Ce défaut est souvent causé par I'empreinte

d'imperfections telles que grosseurs, [sous tension
excessive d'enroulement.

6.10
flotte
longueur de fil non tricoté involontairement sur
plusieurs colonnes de mailles alors qu'il aurait da
I'étre

NOTE Ce défaut peut étre causé par une aiguille

catch theyarmorby theyarmcastingofffromthe—knitting
elements prematurely.

6.11

fogmarking

localized soiling of a fabric, usually confined to edges
and folds, though sometimes apparent as bars

NOTE This defect is caused by deposits of atmospheric
dirt during waiting periods in processing or storage, and
often aggravated by static electricity.

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés

manquantte—fitoupartefitquittantfesorganes mailleurs
prématurément.

6.11

marque de salissure

salissure locale habituellement limitée aux bords et
aux plis, bien qu'apparaissant parfois sous forme de
barres

NOTE Ce défaut est souvent causé par un dépét de
poussieres atmosphériques pendant des périodes de
pause dans les processus de transformation ou pendant le
stockage, et souvent aggravé par I'électricité statique.
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6.12
foreign bodies
inclusion of non-textile matter

NOTE This defect is often caused by insufficient
attention to the cleanness of the knitting machines and of
the knitting room.

6.13

foreign fibres
coloured flecks
coloured fly

6.12
corps étranger
matiére, autre que textile, incorporée

NOTE Ce défaut est souvent causé par un mauvais
nettoyage des machines a ftricoter et de la salle de
tricotage.

6.13

volard

petite quantité de fibres de différent type et/ou de
différente couleur incorporée accidentellement dans

coloured lint

small quantity of fibres of a different type and/or
colour uninteptionally incorporated into the structure
of a knitted faric

NOTE This defect is often caused by small amounts of
coloured wast¢ fibre being spun into a yarn of another
stock, or by different fibres or colours being knitted in close
proximity withdut adequate precaution against contamina-
tion.

6.14
hole
breakdown il the knitted fabric where one or more
adjacent loopp are severed

NOTE This d{lefect can be due to knots, to careless
handling of the knitted fabric, to defective machine
elements, to ghemical damage, to insect damage or to
damage during finishing, such as lack of control during
singeing, sheafing, etc.

6.15
missing tenry loops
(terry fabric) grea devoid of elongated sinker loops

NOTE This defect is caused by the malfunctioning of the
knitting elements.

6.16
neppy fabric
excessive nufnber ‘ofismall tangles or knots of fibres
appearing onfthe surface of the knitted fabric

la contexture d'une etoffe a mailles

NOTE Ce défaut est souvent causé par-de petites
quantités de fibres étrangéres colorées, filées-dang un fil
d'une autre provenance ou par des fibres d'une oridine ou
d'une couleur différente, tricotées a proximité imnjédiate
sans précaution suffisante contre la Centamination.

6.14
trou
casse dansclétoffe a mailles ou une ou plugieurs
mailles adjacentes ont été rompues

NOTE , Ce défaut peut étre causé par des nceuds, par
une manipulation peu soignée de I'étoffe a mailles, gar des
organes mailleurs défectueux, par des dégats chinfiques,
par des dégats dus aux insectes, ou par des Qégats
survenus au cours du finissage, tels que manque de
contréle au cours du gazage, du cisaillement, etc.

6.15

bouclette manquante
(jersey bouclette) zone dépourvue d'entre-nmpailles
allongées

NOTE Ce défaut est causé par un mauvais fonctionne-
ment des organes mailleurs.

6.16

étoffe a mailles boutonneuse
tricot boutonneux

quantité excessive de petits enchevétrements ou
boutons de fibres apparaissant a la surface de

NOTE This defectsoftermtaused by poor cardingor
combing of fibres or by contamination during preparation
for spinning.

6.17

over-raised

excessive surface nap that may or may not be
accompanied by damage to the ground structure

NOTE This defect is caused by the incorrect setting of
the raising machine or by irregular feeding of the knitted
fabric.

14

I'étoffe a mailles

NOTE Ce défaut est souvent causé par un mauvais
cardage ou peignage des fibres ou par une contamination
de fibres étrangéres durant la préparation en filature.

6.17
exces de grattage
surface du tricot trop pileuse avec ou sans

endommagement de la contexture de base

NOTE Ce défaut est causé par un mauvais réglage de la
laineuse ou par une alimentation irréguliere de I'étoffe a
mailles.
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6.18

scallops

(knitted fabric) edges exhibiting approximately
sinusoidal waveforms of short wavelengths in the
plane of the fabric

NOTE This defect often appears in a fabric which has
been stretched excessively widthways or through
overfeeding during stentering.

6.19
skew

I1ISO 8499:2003(E/F)

6.18

lisiere irréguliere

(étoffe a mailles) bord présentant des formes sinu-
soidales de faible longueur d'onde par rapport a
I'étoffe

NOTE Ce défaut apparait souvent dans une étoffe qui a
été trop étirée en largeur ou a la suite d'une surali-
mentation lors du passage sur rame.

6.19
biais

fabric|condition in which the courses are not at right
angles to the wales

NOTE| This defect is caused by yarn twist liveliness, by
unevef take-down during knitting or by a failure to line up
the faljric edges during open-width finishing.

6.20
snhag
pulled thread course-wise in weft-knitting or wale-
wise in warp-knitting

NOTE|1 In weft-knitting, a small snag is known as a
“fisheye”.
NOTE|2 This defect is caused by a yarn, or fibres -of

filamepts from a yarn, catching on a sharp projection and
being grawn out from the knitted structure.

6.21
snar
short unbroken length of yarn which is doubled-up in
the fapric

NOTE| This defect is ofteh~caused, either prior to or
during|knitting, by a yarn dnder insufficient tension twisting
about [tself, or by twist liveliness.

6.22
split|stitch

split stitch defect

stitch | that has been pierced by the hook of the

condition dans laquelle se trouve une-éfoffe a mailles
lorsque les rangées ne sont pas_@yamngle droit par
rapport aux colonnes

NOTE Ce défaut est cause-par ung torsion trop
importante du fil, par un tirage-et un enrgulement inégal
pendant le tricotage ou par(un manque d'alignement des
lisieres au cours de I'Opération de finissage en pleine
largeur.

6.20

fil tiré
fil sortant de I'étoffe dans le sens des fangées dans
un tficot a mailles cueillies ou dans|le sens des
colomnes dans un tricot a mailles jetées

NOTE 1  En tricotage a mailles cueillies,|un petit fil tiré
est appelé «fisheye» (ceil de poisson).

NOTE 2 Ce défaut est causé par un fil,|ou encore par
des fibres ou filaments d'un fil, accrochés par un objet
pointu et tirés vers l'extérieur de la contextufe a mailles.

6.21

vrille
courte longueur de fil torsadée qui et tricotée en
double dans le tricot, sans casse de fil

NOTE Ce défaut est souvent causé, avant ou pendant le
tricotage, par un fil sous tension insuffisante se tordant sur
lui-méme ou par une torsion trop vive.

6.22

maille percée
maille percée par le crochet de l'aiguille de maniéere
gu'une partie du fil va au-dessous et I'ayitre partie au-

needle so that one portion of the yarn goes under
and the other portion over the hook of the needle

NOTE This defect occurs when the yarn is not properly
fed into the hook of the needle.

6.23
stain
discrete area of discoloration of the knitted fabric

NOTE This defect is caused by contamination with
extraneous substances such as dirt, oil or rust.

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés

dessus du crochet de l'aiguille

NOTE Ce défaut survient lorsque le fil n'est pas
correctement alimenté dans le crochet de l'aiguille.

6.23

tache

légére altération locale de la couleur d'une étoffe a
mailles

NOTE Ce défaut est causé par contact avec des
substances étrangéres telles que poussiéres, huile ou
rouille.
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6.24

streaks

irregular stripes of contrasting colour or texture which
may or may not be parallel to the length or width
direction

6.25

tucking
tucking defect
random tucking

6.24

strie

rayure irréguliére se détachant sur un fond de couleur
ou de contexture contrastante qui peut étre ou non
paralléle aux colonnes ou aux rangées de mailles

6.25

mailles chargées formées au hasard

mailles mordues

formation accidentelle de mailles chargées pendant
le tricotage

bird's eye

bird's eye defEct

pin holes [

tuck loop or Ipops inadvertently produced in a knitted
fabric

NOTE This defect occurs when the machine does not
properly clear the old loop below the latch, or when the old
loop has not peen completely cast off or when, in an

interlock fabric
the needle hoo

6.26

a cast-off loop has been pulled back into
k.

under-raised

insufficient ¢
raised fabric

NOTE This d
the raising ma
the knitted fabr

6.27

pverage of the ground structure of a

efect is caused by the incorrect setting of
hine or an insufficient number of passes of
c through the raising machine.

uneven appearance

knitted fabric
character

NOTE This
blemishes, e.

that is unacceptable in terms of ,overall

Hefect may be due to numerous small
g. uneven yarns, small\_slubs, which

individually wolild not constitute a fault,

6.28

uneven raising

irregularities
where areas
present

in the<appearance of a raised fabric
bf under-raising and/or over-raising are

NOTE Ce défaut se produit lorsque I'ancienne/maille ne
tombe pas derriére le clapet sur la tige de l'aiguille; lprsque
I'ancienne maille n'a pas été abattue correetemgnt, ou
lorsque, dans un ftricot interlock, I'ancienne maille gbattue
est ramenée dans le crochet de l'aiguille” («renfilgge du
tricot»).

6.26

grattage insuffisant
couverture insuffisante de la contexture de base du
tricot gratté

NOTE , Ce défaut est causé par un mauvais réglagg de la
laineuse ou par un nombre insuffisant de passages de
I'étoffe a mailles par la laineuse.

6.27
aspect défectueux

étoffe a mailles inacceptable sur le plan dg ses
caractéristiques d'ensemble

NOTE Ce défaut peut étre causé par un nombrg élevé
d'anomalies qui individuellement ne pourraien; étre

considérées comme un défaut, par exemple fils irréguliers,
petites grosseurs.

6.28

grattage irrégulier
apparence changeante d'une étoffe a mailles lainée,
caractérisée par des zones qui montrent un manque
ou un exces de grattage

NOTE This d

efect may be caused by variations in the

structure of the knitted fabric during processing prior to
raising, or to a worn-out or damaged parts of the raising

machine.

6.29

water damage

stain that ha
edge fading a

s a sharply defined straight or wavy
way rapidly to normal colour

NOTE This defect is caused by deposition of dye, soil or
finishing compounds carried by water wicking through the
knitted fabric, and represents the furthest point of this
migration.

16

NOTE Ce défaut peut &fre causé par des variations dans
la contexture d'une étoffe a mailles pendant les opérations
antérieures au lainage ou par des parties usées ou
endommagées de la laineuse.

6.29

auréole

tache ayant une délimitation droite ou ondulée bien
définie et qui reprend progressivement la nuance
normale de I'étoffe a mailles

NOTE Ce défaut est causé par un dépét de colorants, de
salissures ou de produits auxiliaires entrainés par Il'eau, et
représente le plus haut point de cette migration.
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6.30

water mark

irregular light and dark bands giving a rippled effect
similar to moiré

NOTE This defect is caused by the knitted fabric having
been subjected to excessive heat and/or pressure, and
occurs more often in rib-based fabrics.

I1ISO 8499:2003(E/F)

6.30

moireé

bandes irrégulieres claires et foncées montrant une
apparence cannelée

NOTE Ce défaut est causé par I'étoffe a mailles ayant
subi une chaleur et/ou une pression excessives, surtout
lorsqu'il s'agit d'étoffes a base cote.

© ISO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Annex A
(informative)

Equivalent German terms

Annexe A
(informative)

Ma

1 Anwen

Die vorliegen
gefunden wer

Ein Fehler ist
auffalligen St
gesehen und

Falls nicht @&nders angegeben,

Maschenstoff|

2 Garnfe

21
glanzender,
Faden oder H
aufweist

Termes allemands équivalents

schenstoff — Beschreibung von Fehlern — Begriffe

dungsbereich

de Internationale Norm beschreibt Fehler, die haufig béirder Inspektion von Maschensg
den.

eine Beeintrachtigung der erwarteten Qualitat des.Maschenstoffes oder, falls er sich ar
blle eines aus dem Maschenstoff hergestellten Artikels befindet, von einem potentiellen |
reklamiert wirde.

beziehen sich diéBeschreibungen der Fehler auf alle Arter
En.

nhler

Faden
adenabschnittin)einem Maschenstoff, der eine andere Grundreflexion als benachbarte

ANMERKUNG
Beispiel eine

Gehalt an Entg‘rénzungsmitteln wie ,matt* und ,halbmatt®.

Die Ursachen fiir diesen Fehler kdnnen UnregelmaRigkeiten bei der Veredlung des Fadens sei
ngleiche. Verteilung von Entglanzungsmitteln oder die Vermischung von Faden mit unterschied

toffen

einer
Kaufer

von

-aden

h, zum
lichem

2.2

eingerissene Filamente
Filamentfaden, die faserige oder haarige Oberflachenerscheinungen auf dem Maschenstoff bewirken

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler ist oft das EinreilRen einzelner Filamentfaden wahrend des Spulens oder

Strickens.

2.3
Grobfaden

wesentlich dickerer Faden und unannehmbar optisch dickerer Faden als die benachbarten Faden

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler ist eine optische Abweichung in der Dicke eines Fadens, der ansonsten

eine korrekte F

18

einheit aufweist.
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24

Fadenschlaufe

UnregelmaRigkeiten im Faden in Form von Fadenschlaufen, die sich leicht dehnen lassen und zu einer
Verzerrung des Maschenbildes flihren

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler ist haufig eine Dehnung oder ein Aufziehen der Fadenschlaufen im
Verarbeitungsprozess.

2,5

fehlerhaft texturierter Filamentfaden

Teile eines Filamentfadens, die sich in Art und Grad der Krauselung und ahnlicher Filamentverzerrungen von
benachbarten Faden unterscheiden

ANMERKUNG Die Ursache flr diesen Fehler ist oft mangelnde Kontrolle wahrend des Textierungsprozesgses.

2.6
Feinfaden

dinngr Faden
wesentlich dinnerer Faden, dessen Dicke optisch unannehmbar geringer ist als die benachbartgn Faden

ANMERKUNG Die Ursache fir diesen Fehler ist eine optische Abweichung in der Bicke eines Fadens,| der ansonsten
eine kgrrekte Feinheit aufweist.

2.7
Anballung
lokale| ballférmige Faseranhaufung in einem Spinnfasergarn

ANMERKUNG Die Ursache fir diesen Fehler ist eine Anlagefdng von Faserresten (Dickstelle) in einem Faden wahrend
des Spinnprozesses.

ufende Fadenverdickung

ANMERKUNG Dieser Fehler im Fadeh.wird meist durch Stiicke von Dickstellen im Vorgarn oder beim Yorspinnen, die
beim Jpulen nicht beseitigt werden kennten, verursacht.

29
Schmutzfaden
einzelher Faden oder.Jeil eines Fadens mit abweichender Farbung durch Schmutz, Ol|oder andere
Verunfreinigungen

ANMERKUNG _Die¢ Ursache fir diesen Fehler ist eine Verunreinigung des Fadens vor oder| wahrend des
Verarheitungsprozesses.

2.10
verlaufende Fadenverdiinnung

verdiinnte Stelle in einem Faden mit allmahlich verlaufenden Ubergédngen und einem auffallig kleineren
Durchmesser als dem der benachbarten Faden

ANMERKUNG Die Ursache fir diesen Fehler ist oft Abrieb oder GbermaRige Dehnung wahrend des Spulens oder
Strickens, die einen Teil des Fadens zerstort (z.B. ein Filamentfaden eines fortlaufenden Filamentgarnes oder ein Faden
eines Zweifachgarnes), der anschlieflend wahrend des Strickens zurlickgehalten wird.

2.11

falscher Faden

Faden, der sich hinsichtlich Zusammensetzung, Feinheit, Filament, Verzwirnung, Glanz, Farbton oder Farbe
von den vorgegebenen normalen Faden unterscheidet

ANMERKUNG Die Ursache flr diesen Fehler ist eine falsche Zuordnung des Fadens.
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3 Fehler in Richtung der Maschenreihe

3.1
Streifen

Bereich in Querrichtung des Maschenstoffes, der sich Gber dessen gesamte Breite oder Umfang ausdehnt

und sich vom

Rest des Maschenstoffes unterscheidet

ANMERKUNG Dieser Bereich des Maschenstoffes kann parallel zu den Maschenreihen verlaufen oder auch nicht und
kann klar definierte Begrenzungen haben oder auch nicht.

3.2

Streifigkeit
(Schussgewir|
Maschenreihe

ANMERKUNG
Maschenlange

ANMERKUNG
Maschenreiher]

3.3

Verzug
Ubermafiger
Breite erstrec

ANMERKUNG

3.4

ke) Fehler in einem Maschenstoff, der als heller oder dunkler Streifen in Richtun
erscheint

1 Die Ursache fir diesen Fehler sind Unterschiede in Glanz, Anfarbung und Feinheit des Fadens
oder eine fehlerhafte Plattierung.

2  Wenn dieser Fehler als einzelner Fehler nur in einer Maschenreihe odepr einer Grupp
auftritt, wird er als Streifen oder Ringel bezeichnet.

Verzug der Maschenreihen in einem Maschenstoff, der sich Uber einen Teil oder die
Ken kann

Die Ursache fir diesen Fehler ist haufig eine fehlerhafte Abzugspannung.

unterschiedliche Fadenzufiihrung

lose oder fe
Mehrfach-Fad

ANMERKUNG

ste Maschenreihen, die sich von den mormalen Maschenreihen eines auf Masching
enzuflihrung gefertigten Maschenstoffes unterscheiden

Die Ursache fiur diesen Fehler ist.eine Fadenzufihrung, die nicht die gleiche Fadenlange Vv

anderen Zufuhfungen liefert.

3.5
fehlender F
dinne Masch

ANMERKUNG
weiterlauft statt

3.6
Abwerfer

aden
enreihe in einem Gestrick/Kuliergewirk, verursacht durch einen fehlenden Faden

Dieser Fehles ‘wird dadurch verursacht, dass eine Maschine mit einem Faden an einer Zufi
z.B. mit zwei:

g der

in der

e von

ganze

n mit

vie die

[ihrung

unbeabsichtig

tes Fallen der Maschen von den Nadeln

ANMERKUNG Dieser Fehler tritt auf, wenn die Zufihrung von Garn aussetzt, wahrend die maschenbildenden

Maschinenteile

3.7
Standreihe
Startreihe
Stoppreihe

ihren Arbeitsablauf weiter ausfiihren.

Streifen aus mehreren Maschenreihen, bei denen sich die optische Erscheinung der Maschen von dem
normalen Maschenstoff unterscheidet

ANMERKUNG

Die Ursache fiir diesen Fehler ist ein Wechsel der Fadenspannung aufgrund

Geschwindigkeitsanderung und der Standzeit nach dem Herunterfahren der Maschine.

20

einer
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3.8

Dickstelle

auffalliger Streifen, in dem die Maschengrofie im Vergleich zum Rest des Maschenstoffes deutlich verringert
ist

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler ist haufig ein schlechter Start der Maschine, eine ungleichmaRige
Fadenzufihrung oder ein ungleichmaRiger Abzug.

3.9

Diinnstelle

auffalliger Streifen, in dem die MaschengréRe im Vergleich zum Rest des Maschenstoffes deutlich vergrofert
ist

ANMERKUNG Die Ursache firr diesen Fehler ist haufig eine ungleichmaRige Fadenzufiihrung oder ein*uhgleichmafiger
Abzug

4 Hehler in Richtung der Maschenstabchen

4.1
ziehénder Faden
ein ogler mehrere Maschenstabchen in einem Maschenstoff, bei denén der Abstand zueinander kirzer
erscheint als bei den benachbarten Maschenstabchen

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler in Kettengewirken ist eine zu hohe Spannung in einem |oder mehreren
Kettfaden.

4.2
fehlender Kettfaden
vertikal verlaufende Dinnstelle in einem Kettengewirke

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler ist das-Reien oder Auslaufen eines Kettfadens.

4.3
Laufmasche
Aufléden aufeinanderfolgender Maschen in einem oder mehreren Maschenstabchen

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler ist zum Beispiel eine Fallmasche durch einen Schnitt oder Riss. Der

Fehler| kann unter Umstanden erst Jdann offensichtlich werden, wenn der Maschenstoff nachfolgend unter Spannung
gesetzt wird.

4.4
Nadelstreifen
Maschenstabchen;~das sich in der Ausbildung von den benachbarten normalen Masghenstabchen
untergcheidet

ANMERKUNG = Die Ursache fiir diesen Fehler ist eine defekte Nadel, die abweichend geformte Maschen pildet.

4.5

Schragverzug

Verzerrung eines Maschenstoffes, in dem die Maschenstabchen nicht rechtwinklig zu den Maschenreihen
verlaufen

ANMERKUNG Die Ursache fir diesen Fehler ist zum Beispiel die zu starke Drehung eines Garnes.

4.6

verirrter Faden

Verlaufer

Faden, der falschlicherweise in den Maschenstoff eingebunden wurde

ANMERKUNG Die Ursache fir diesen Fehler ist ein gerissener Faden, der Uber benachbarte Nadeln lauft und zuféllig in
angrenzende Maschenstabchen eingebunden wird.
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4.7
erweiterte Masche
erweiterte Fadenschleife liber zwei Nadeln in einem Maschenstoff

ANMERKUNG Dieser Fehler ftritt z.B. auf, wenn durch eine fehlerhafte Nadelauswahl bei elektronischen
Strickmaschinen der Faden statt zur benachbarten Nadel des gegenilberliegenden Nadelbettes zur benachbarten Nadel
des gleichen Nadelbettes wechselt.

4.8

falscher Fadeneinzug

falscher Fadeneinzug der Legebarren

Kettfaden, die nicht nach dem beabsichtigten Einzugsschema in ein Kettengewirke eingebunden werden

ANMERKUNG| Die Ursache fiir diesen Fehler sind in der falschen Reihenfolge in die Fadenfilhrung der Léggbarren
eingezogene Fhaden.

5 Fehler yerursacht oder sichtbar gemacht durch Veredlungsprozesse

5.1

Banden
Banden mit Klar definierten Kanten, die Uber die ganze Breite eines Maschenstoffes oder spiralférmig Gber
eine Schlauchware verlaufen und sich in der Farbe, in den Fadeneigenschaften oder in der Struktur vop dem
normalen Magchenstoff unterscheiden

ANMERKUNG| Die Ursache fiir diesen Fehler sind abweichende Einfarbungseffekte an den Stellen, an denen sfch die
Garneigenschdften oder die Struktur von dem normalen Maschenstoff unterscheiden.

5.2

Ausbluten
Ausbluten von Farbstoff
Farbstoffverlust eines eingefarbten Materials in\Kontakt mit FlUssigkeit, der zu einer offensich{lichen
Einfarbung dgr Flissigkeit oder angrenzender Bereiche des gleichen oder anderen Materials fuhrt

ANMERKUNG| Die Ursache fir diesen Fehlenvist eine mangelhafte Flissigkeitsbestandigkeit der Farbung oder des
Drucks.

5.3
Verblinden
Vermattung
deutlich ausgepragter Glanzverlust von Fasern bei der Nassveredlung

ANMERKUNG| Die Ursache fiir diesen Fehler kann die Bildung von Fehlstellen oder von Partikeln, die die Lichtstfeuung
verandern, in oder auf der Faser sein.

5.4
Fleck
Farbfleck
(Druckdessin) Bereich mit einheitlicher Farbe, der falschlicherweise in einem Druckdessin erscheint

ANMERKUNG Dieser Fehler wird haufig dadurch verursacht, dass Druckpaste auf den Maschenstoff gerat, weil
Druckwalzen oder ein Drucksieb verunreinigt sind.

5.5
Bronzierung
kupferartiger Glanz auf der Oberflache eines Maschenstoffes

ANMERKUNG Die Ursache fur diesen Fehler ist eine zu groRe Menge an Farbstoff bei der Einfarbung oder die
Ausfallung von Farbstoff.
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5.6
Druckstellen
begrenzter Bereich mit Druckschaden in einem Maschenstoff

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler ist haufig ein unbeabsichtigtes Pressen oder Niederdriicken des
Maschenstoffes.

5.7

Kilemm-Marke
rechteckiger Bereich des Maschenstoffes, der sich parallel zur festen Kante erstreckt und sich durch
Druckschaden, Glanz, Oberflachenabweichungen oder eine andere Farbe als der normale Maschenstoff
auszejehnet

ANMERKUNG Die Ursache fir diesen Fehler sind schlecht eingestellte Spannrahmenklemmen.

5.8
Farbi{Fehlstelle
fehlende Farbe in einem Bereich des Dessins bei bedruckten Maschenstoffen

ANMERKUNG Die Ursache fir diesen Fehler ist haufig ein zugesetztes Drucksieb‘eder eine fehlerhafte Farbstoffzufuhr.

5.9
Farbschlieren
Farbe} die lUber das gewlinschte Dessin hinauslauft

ANMERKUNG Die Ursache fir diesen Fehler ist haufig eine’ fehlerhafte Viskositat der Druckpastie, eine falsch
eingestellte Maschine oder eine schlecht eingestellte oder beschadigte Rakel.

5.10
Knickmarken
bleibende Falten oder Linien in einem Maschenstoff, die in verschiedene Richtungen laufen

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehlert ist eine unregelmaRige Knitterung bei der Nassveredlung.

5.11
Knitterfalte
starkd Falte in einem Masehenstoff

ANMERKUNG Die Ursache fir diesen Fehler ist meistens eine Faltenbildung des Maschenstoffes| zwischen den
Abzugpwalzen oder die-Verziehung der Faden bei der Nassveredlung.

BEISPIEL Eine“Falte, die so dauerhaft ist, dass sie nicht mit den (blichen Mitteln, die einem Bekleidungshersteller zur
Verflugung stehen;’z.B. Dampfblgeln, zu beseitigen ist.

5.12
Knittermarke
bleibende Marke in einem Maschenstoff nach der Entfernung einer Knitterfalte bei der Veredlung

ANMERKUNG Die Ursache fur diesen Fehler ist eine dauerhafte Verziehung der Faden oder eine Beschadigung der
Fasern bei der Knitterung.

5.13

Knitterstreifen

eingefarbte Marke einer Knitterfalte, Uiblicherweise in Langsrichtung, mit hellerer Farbe im Knitterbereich und
oft mit Randern, die dunkler sind als der angrenzende normale Maschenstoff

ANMERKUNG Die Ursache fliir diesen Fehler ist haufig die Klotzfarbung eines Maschenstoffes, wahrend dieser
geknittert ist.
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5.14
KrahenfiiRe
Falten unterschiedlicher Intensitat und GroRe, die an die Fulispuren von Vogeln erinnern

ANMERKUNG Dieser Fehler kann bei der Nassveredlung verursacht werden oder durch nachlassiges Zusammenlegen
der zugerichteten Ware hervorgerufen werden.

5.15

Spannrahmenmarken

sichtbare Spuren der Spannrahmenstifte auf dem Maschenstoff, so dass dessen nutzbare Breite reduziert
wird

ANMERKUNG [ Die UrSache fUr diesen Fenler ist haulig ein tenlernaiies Auizienhen aur den spannranmen.

5.16
Rakelstreifen
Langsstreifen|mit Gberschiissiger Farbe oder Uberschiissiger Beschichtung auf einem Maschenstoff

ANMERKUNG| Die Ursache fir diesen Fehler ist eine beschadigte oder falsch eingestellte RaKel\

5.17
Farbmarke
Farbfleck
(Stuckfarbung) klar umrissener Bereich mit abweichender Farbung in einem stlckgefarbten Maschenstoff

ANMERKUNG| Die Ursache fir diesen Fehler ist haufig eine Verfarbung durch konzentrierten Farbstoff oder
Farbehilfsmitte| oder auch durch Kondenswasser.

5.18

Endfehler
Farbefehler
(Maschenstoffende) Unterschied im Farbton zwischen dem Grofiteil eines Maschenstoffes und seinem Ende

ANMERKUNG| Die Ursache fir diesen Fehler ist-haufig die vorzeitige Erschépfung des Farbbads beim Koptinue-
Farbeverfahrer.

5.19
Lichthof
Bereich helleff Farbe, der nach derFarbung um eine umrissene dicke Stelle des Maschenstoffes erscheint

ANMERKUNG| Die UrsacheAur.diesen Fehler ist haufig, dass bei einer Klotzfarbung weniger Farbstoff an die Bgreiche
um einen Knotg¢n, eine Fadenyverdickung oder eine Ballung gelangt oder dass bei der Trocknung Farbstoff abwandert.

5.20
Einfarbung|zu-stark

Einfarbung zu-starkwegenMasehinenstopps
Uberschussiger Farbstoff in Form eines Querbands

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Effekt ist haufig das Stoppen der Druckmaschine, so dass mehr Druckpaste als
Ublich den Maschenstoff durchdringen kann.

5.21
ungleiche Farbung der festen Kanten
Unterschied in der Einfarbung zwischen den festen Kanten und der Mitte des Maschenstoffes

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler ist haufig ein ungleichmaRiges Aufbdumen des Maschenstoffes, ein
Temperaturunterschied zwischen den festen Kanten und der Mitte des Maschenstoffes beim Einfarben und Zurichten oder
eine ungleichmafige Druckausiibung bei der Klotzfarbung.
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5.22

Passerversatz

Registerversatz

fehlerhaft im Verhaltnis zueinander positionierte Farben bei einem bedruckten Maschenstoff

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler sind haufig schlecht aufeinander abgestimmte Druckwalzen oder
Drucksiebe.

5.23

gesprenkelte Erscheinung

ortliche oder generelle Abweichung in Farbe oder Oberflachenerscheinung, die nicht eindeutig in Langs- oder
Querrichtung ausgerichtet ist

ANMERKUNG Die Ursache fur diesen Fehler ist haufig eine ungleichmaBige Aufbringung oder Dur¢hdringung von
Farbstpff oder eine Oberflachenverziehung.

5.24
Knoétchenbildung
kleinel Anballungen von Fasern auf der Oberflache eines Maschenstoffes

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler ist zum Beispiel ein Abrieb bei verlangerten Zurichtungsablgaufen.

5.25
Stiftmarken
Serie Kkleiner Locher oder eingerissener Faden, die sich parallel.und nahe zu den Kanten des Maschenstoffes
erstrepkt

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler sind gekrimmte; stumpfe (abgebrochene) oder schleght eingestellte
Spannfahmenstifte.

5.26
Druckmarke
Bereigh eines Maschenstoffes mit starkerem Glanz oder geringerer Starke im Vergleich zum penachbarten
normglen Maschenstoff

ANMERKUNG Die Ursache fir diesen Fehler sind haufig Unregelmafigkeiten der Druckausiibung bei def Zurichtung.

5.27
Strangmarken

Markgn in Lauflange
lange] unregelmaRig variierende Langsmarken bei gefarbten oder zugerichteten Stlick-Maschengtoffen

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler ist haufig die Uberladung von Maschinen zur Nasgveredlung von
Maschenstoffen in Strangform, die zu einer ungleichmagigen Flussigkeitsdurchdringung oder zur Bildung von Knitterfalten
fuhrt, gn denen Abrieb oder Verfilzung auftreten.

5.28

umgeschilagene feste Kante
Léng%ﬁmmﬁmﬁm—wm—m—m:erschiedliche

Oberflachenerscheinung oder eine Farbabweichung oder beides gegeniiber dem eigentlichen Maschenstoff
auszeichnet

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler ist eine umgeschlagene feste Kante, die somit den Rand des
verwendbaren Maschenstoffes bei der Veredlung verdeckt.

5.29

schattierte Farbung

Schattierung

Farbtonwechsel Uber die gesamte Breite des Maschenstoffes

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler ist eine ungleichmaRige Konzentration von Farbstoffen, eine
Temperaturabweichung bei der Farbung und Zurichtung oder eine ungleichmafRige Entwasserung durch Walzen oder
Unterdruck bei der Klotzfarbung.
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5.30
Stippigkeit
unerwiinschte, gesprenkelte Erscheinung eines Maschenstoffes oder eines Fadens im Maschenstoff

ANMERKUNG Die Ursache fiir diesen Fehler sind Unterschiede der Durchfarbung von benachbarten Fasern oder von
Teilen der gleichen Faser.

5.31

Streifigkeit

(Kettengewirke) Streifen, die sich Gber mehrere Maschenstidbchen hinziehen und im Farbton dunkler
erscheinen als der normale Maschenstoff

ANMERKUNG _Die Ursache flir diesen Fehler ist entweder eine Verziehung der Maschenstdbchen aufgrund einer
ungleichmaBigen Breitenspannung beim Kettenwirken (die nachfolgend durch die Einfarbung und Zurichtung-ynegrstarkt
wird) oder einelmangelhafte Breitenkontrolle bei der Breitenberarbeitung.

5.32
Farbabweichung
Farbefehler
(Langsrichtung) durchgangige Farbtonanderung Uber die ganze Lange eines Sticks

ANMERKUNG| Die Ursache fir diesen Fehler ist haufig eine allmahliche Verandérung der Konzentratiof oder
Temperatur de$ Farbbads.

5.33
ungefirbte|Falte
klar definiertef Langsstreifen auf einem bedruckten Maschenstoff, in.dem keine Farbe vorhanden ist

ANMERKUNG| Die Ursache fir diesen Fehler ist der Durchlauf\eines geknitterten Maschenstoffes durgh die
Druckmasching.

5.34
Wasserfleck
unerwinschtgr heller Bereich in einem stiickgefarbten' Maschenstoff

ANMERKUNG| Die Ursache fiir diesen Fehler ist eine’' Verunreinigung mit Wasser vor der Ténung oder Klotzfarbyng, so
dass die Aufnahmefahigkeit fiir die Farbeflissigkeit reduziert wird.

6 Sonstige Fehler

6.1
schlechter|Geruch
unangenehmer Geruch, der\ublicherweise nicht bei der Herstellung der Maschenstoffe auftritt

ANMERKUNG| Die Ursache fiir diesen Fehler ist haufig die Zersetzung von Appreturkunstharzen, die Fermentierung
von Starke, Schimmel.oder das Vorhandensein anderer Verunreinigungen.

6.2
Scheuerstelle

Abriebmarkierung

eine lokal begrenzte, abgenutzte Stelle, gekennzeichnet durch UbermaRige Haarigkeit oder abgetragene
Fasern

ANMERKUNG Die Ursache fir diesen Fehler ist haufig ein Scheuern oder eine Schrageinwirkung durch eine harte oder
rauhe Oberflache von Walzen.

6.3
Aufwerfen
unregelmaRiger, dreidimensionaler Effekt in einem Maschenstoff, der ihn daran hindert, glatt zu liegen

ANMERKUNG Die Ursache fir diesen Fehler ist ein Maschenverzug, eine ungleichmaRige Fadenspannung,
Schrumpfung oder eine mangelhafte Plattierung von Elastomergarnen.
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