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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards
bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out
through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical
committee has been established has the right to be represented on that committee. International
organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work.
ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of
ical standardization.
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This third ed
revised.

In particular

— anumbe
2.1);

— the follo

— 218

— 2.1.4
— 2.1.1

and plastics hoses and hose assemblies.

the following have been revjsed:

r of hose terms (see 2.1) have been added and several definitions have been amende

ving terms have beén added:
bending (of a‘hose);
18 flexibility (of a hose);

0 flexural stiffness (of a hose);

— 2.1.1

|2 hardwall hose:

ition cancels and replaces the second edition (ISO 8330:2007), which has been techr]ically

d (see

— 2.1.59 hose deformation;

— 2.1.89 nominal size.

— apartof

2.1.7 bend radius has been deleted;

— 2.1.30 conductivity has been amended;

— Annex A has been deleted and reference is made to Annex A of ISO 8031:2009 instead (see Clause 1
and 2.1.30, Note 1).
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INTERNATIONAL STANDARD ISO 8330

:2014(E/F)

Rubber and plastics hoses and hose assemblies —
Vocabulary

1 S

cope

This International Standard defines terms used in the hose industry.

This nternational Standard is divided into two subclauses, namely

— 2
NOTE
burst
worki
vacuu

11: hose terms, and
|2: hose assembly terms.

1  The following hose terms can also be applied to hose assemblies: bendradius, bending,
pressure, elongation, hydrostatic stability, hydrostatic stability test, dmipulse test, kinki
hg pressure, minimum bend radius, proof pressure, proof pressure test, reeling diameter

In resistance, vacuum stability, vacuum test, working pressure, working temperature.

Recomended terminology and limits for electrical resistanee, according to constructi

and
Stand

NOTE

2 1

2.1

2.1.1
adhe
stren
surfa

2.1.2
angle
angle
acute

2.1.3
anti-s

lastics hoses and hose assemblies for InternationalsStandards and European Cd
ardization (CEN) standards can be found in ISO 8034:2009, Annex A.

2 Seealso the ISO online browsing platform (OBR){ https://www.iso.org/obp/ui/

erms and definitions

Hose terms

sion
bth of bond between cureéd rubber surfaces or between a cured rubber surface and
ce or the strength of bond’between two non-rubber (plastics) hose layers fused or gl

of braid
of lay
angle betwieen any strand of the braid (2.1.17) and a line parallel to the axis of the hc

staticwire

bending force,
ng, maximum
test pressure,

n, of rubber
mmittee for

h non-rubber
led together

bond

ing’wire

conducting wire
metal wire (usually manufactured from thin braided copper wires) incorporated in the hose wall (2.1.60)
in order to remove static electricity generated in the hose, and usually connected to the couplings (2.2.10)
of an assembly

2.14

armoured hose
hose (2.1.58) with a protective covering, generally applied as a braid (2.1.17) or helix (2.1.54), to minimize
physical damage

2.1.5

armouring
protective covering over a hose, generally applied as a braid (2.1.17) or helix (2.1.54) to prevent
mechanical damage or to support the reinforcement (2.1.109) of a hose section

© ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés
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2.1.6
barrier

014(E/F)

thin layer of film (polymeric) within the construction of the hose for preventing fluid or gas from

diffusing thr

2.1.7
bend radius

ough the hose wall (2.1.60) to the atmosphere

radius of a bent section of hose measured to the innermost surface of the curved portion

2.1.8
bending
<of a hose> fj

2.19
bending for
load require

2.1.10

bias angle
smaller inclu
the warp thr

2.1.11
bias cut

orcing the hose out of a straight line into a curved position

Ce
| to induce bending (2.1.8) around a specified radius and hence a measure of stiffnes

ded angle between the warp (2.1.145)threads of a cloth and a diagonal line cutting 3
eads

cut made dialgonally across a textile material at an angle less than 90° to the longitudinal axis

2.1.12
bias seam
seam at whid

2.1.13
blister
hollow space

[SOURCE: IS

2.1.14
body wire
round or flat

2.1.15
bonded hos
hose (2.1.58)

Note 1 to ent
case of hoses

h bias cut (2.1.11) fabrics are joined together

between layers in the hose wall (2:1.60), in which air or other gasses are entrapped

) 1382]

wire helix embedded.in the hose wall (2.1.60) to increase strength or to resist collap

b construction
with condiictive metallic elements incorporated in the hose construction

y: When determined in accordance with ISO 8031, the electrical resistance per unit length
(lerigths without couplings), or the electrical resistance between the fittings, in the case g

assemblies, d¢

Cross

be

in the
f hose

ésnot exceed 102 ().

2.1.16
bore

inside of a hose through which the material to be conveyed passes

2.1.17
braid

continuous sleeve (2.2.38) of interwoven single or multiple strands of yarn (2.1.157) textile or wire

2.1.18
braided hos
hose (2.1.58)

e
in which the reinforcement has been applied as interwoven spiral strands

© ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés
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2.1.19

brand

mark or symbol identifying the hose in accordance with the relevant International Standard, the mark
or symbol being embossed, inlaid or printed on the hose, coupling (2.2.10) or hose assembly

Note 1 to entry: In the relevant International Standard, a colour code may be included at the option of the
manufacturer.

2.1.20

breaker ply

open mesh fabric (2.1.46) used to enhance the bond between a hose lining (2.1.78) or cover and its
carcass and to spread impact

Note 1 to entry: This element can also add reinforcement (2.1.109) to these components.

2.1.2%
burst pressure
presspre at which rupture of the hose occurs when tested to the relevant Intérpational Standard

2.1.22
capped end

DEPRECATED: sealed end

hose ¢nd covered to protect its internal elements

2.1.28
carcdss
fabriq (2.1.46), cord and/or metal reinforcing section ofi@ hose, as distinguished from the|hose tube or
cover|(2.1.35)

Note 1 to entry: See reinforcement (2.1.109).

2.1.24
clothtmarked finish
appedrance of the vulcanized cover produced by straight or spiral wrapping (2.1.123)[used during
vulcapization (2.1.114) and subsequently removed

Note 1 to entry: See wrapper marks (2.1.156).

2.1.25
coiling diameter
minirthum diameter of-coil to which a hose can be coiled without damage

2.1.26
collapsible hase
softwhll hose(2.1.120) which, when unpressurized internally, can be coiled or folded on itself

Note ] to-entry: See layflat hose (2.1.76).

2.1.27

composite hose

multilayer hose

hose (2.1.58) consisting of layers of non-vulcanized materials in sheeting form held together by two
metal or plastics spirals (one inside and one outside)

2.1.28

compound

mixture of rubber or plastic and other materials that are combined to give the desired properties when
used in the manufacture of a hose

[SOURCE: ISO 1382]

© ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés 3
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2.1.29

conductive hose

hose (2.1.58) incorporating electrically conducting materials in the hose construction, the electrical
resistance per unitlength in the case of hoses (lengths without couplings), or the resistance between the
fittings in the case of hose assemblies, being between 102 W and 106 W when determined in accordance
with ISO 8031

Note 1 to entry: Recommended terminology and limits for electrical properties are given in ISO 8031:2009,
AnnexA.

2.1.30
conductivity
property of d hose or hose assembly to conduct electricity

Note 1 to entry: Recommended terminology and limits for electrical properties are given in 1S9~8031:2009,
AnnexA.

Note 2 to entrfy: Recommended hose classifications are (per length of hose assembly):
— electrically insulating hose: > 108 (); per assembly

— electrically conductive or anti-static hose: < 106 Q (grade ); per assembly

— electrically bonded hose: < 102 Q) (grade M); per assembly

— electrically continuous hose: < 102 (); per assembly

— electrically discontinuous hose: > 2,5 x 104 Q; per assembly

Note 3 to entrly: A classification for a long hose length without end fittings in ohm per metre (2/m) is stil| to be
established.

2.1.31
consolidatef
state in whi¢h the components of a hose are‘firmly brought together by the application of prgssure
during manufacture

Note 1 to entry: Components cannot be,considered bonded until after vulcanization (2.1.114). Consoliflation
procedures mpy be carried out several tintes during construction.

2.1.32
convoluted hose
hose (2.1.58)|fluted helically (externally and/or internally)

2.1.33
wire cord
textile cord

reinforcementmaterial of thin, flexible metal wires or (usually synthetic) textile yarns (2.1.157) which
consist of seL%md&eLﬁa&u@%&ewa-msM—sﬁed—@ge@heri

2.1.34

corrugated hose

hose (2.1.58) with a cover fluted circumferentially with bellows-like corrugations (externally and/or
internally)

Note 1 to entry: Hoses are in production today with internal circumferential corrugations.

2.1.35
cover
outer layer covering the reinforcement (2.1.109)

4 © ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés
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2.1.36
diffusion
escape of gas from inside the hose through the carcass (2.1.23) and cover (2.1.35) into the environment

2.1.37

design pressure

DEPRECATED: maximum pressure which the hose is designed to withstand, including any momentary
surges, during service

Note 1 to entry: The design pressure is sometimes called the rated pressure (2.1.85) and is expressed in SI units
(MPa, Pa) or bar (or both).

Note 7 to entry: See maximum working pressure (2.1.85).

abrugt localized deviation in direction of a hose when pressurized, caused‘by a local] flaw in the
constfuction of the carcass (2.1.23) and being manifest as a sharp or angularcehange in direction

einforcement
extrafreinforcing material applied to the end of a hose to provide additional strength or stiffening

2.1.438
enlarged end

expanded end
hose ¢nd having a didmeter greater than the internal diameter of the hose to accommoddte a coupling
(2.2.1)0) or to fit ontepipework

2.14
embdddinglayer
layer pf rabber in which is embedded a reinforcing helix of wire or other material

2.1.45
externally convoluted hose

hose (2.1.58) containing a reinforcing helix (2.1.54) in which the outer cover has been formed into
corrugations between the turns of the helix

Note 1 to entry: Such hoses may be rough bore (2.1.114), semi-embedded bore or smooth bore (2.1.118).

2.1.46
fabric
plane structure produced by interlaced yarns (2.1.157), fibres or filaments

2.1.47

filler strip

material added during fabrication of a hose containing a supporting helix (2.1.54) to fill the spaces
between the successive turns of the helix

© ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés 5
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2.1.48
flexibility
<of ahose>c

2.1.49

014(E/F)

apability of being pliable (without being severely deformed or damaged)

flexible mandrel
long, round, smooth rod capable of being coiled in a circle of small diameter

Note 1 to entry: It is used for support during the manufacture of certain types of hose. (The mandrel is made of

rubber or plastics material and may have a core of flexible wire to prevent stretching.)

2.1.50

flexural sti
<of a hose>n

2.1.51
hand-built |
hose made b

cover (2.1.35|)

2.1.52

hardwall ho
hose with a |
prevent the |

2.1.53
helical cord
<in hose> re

2.1.54
helix
shape forme

2.1.55
helix angle
acute angle b

2.1.56

helix wire o
helical wire
wire spiralle
to prevent fl

Note 1 to entr]

2.1.57
helix-reinfo
hose (2.1.58)

2.1.58
hose
flexible tube

2.1.59

ness
easure of the resistance to bending (2.1.8)

ose
y hand on a mandrel (2.1.80), reinforced by textile or wire, or combinatien of both,

se
uilt-in wall reinforcement (2.1.109) or with a solid elastomerwall of sufficient thickn|
ose to flatten during bending (2.1.8) or coiling when empty

nforcement formed by a cord or cords wound spirally around the body of a hose

| by spiralling a wire or other reinforcement (2.1.109) around or within the body of th¢

etween any strand of helical-reinforcement (2.1.109) and a line parallel to the axis

I spiral

\ittening or kinking (2.1.70) during bending (2.1.8) of the hose or under vacuum

y: See body wire (2.1.14).

rced hose
in which reinforcing helical wire(s) |or spiral(s)] (2.1.58) are incorporated

consisting of a lining (2.1.78), reinforcement (2.1.109) and, usually, a cover (2.1.35)

hose deformation

change in hos

by external causes, as measured according to a specified standard procedure

2.1.60
hose wall

material between the internal and external surfaces of a hose (2.1.60)

© ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés
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2.1.61
hydraulic hose

:2014(E/F)

hose (2.1.58) with a braid (2.1.17) or spiral reinforcement (2.1.109) designed for systems which transfer

power via fluid at high pressures

Note 1 to entry: The description “designated to withstand high pressures” can be misleading

. For example

based on the current definition of hydraulic hose it would be expected that hoses made to ISO 4079, i.e. textile-
reinforced hydraulic types, would be for high pressure. However, there are hoses in ISO 4079 with a maximum

working pressure (2.1.85) of 1,6 MPa (16 bar).

2.1.62
hydrostatic stability

ability to resist, within limits, changes in length and/or diameter and/or twist (2.1.138) 3
pressure

2.1.6

hydrestatic stability test
non-destructive test in which the change in length and/or diameter and/or @wist (2.1.138
measfired at a specified pressure

2.1.6
impullse
presspure of short duration that may be cyclic, and which produces;sudden stress

2.1.6
impullse test
pulsafing pressure test, usually applied to hydraulic hosés'(2.1.61)

2.1.6p
insulpting layer
material (i.e. rubber) between plies of reinforeement (2.1.109)

2.1.6Y
inside diameter
ID
diaméter of the bore (2.1.16) of athose

Note 1 to entry: It is expressed inmillimetres.

2.1.68
jackeft
seamless tubular braided or woven ply generally on the outside of a hose

2.1.69
kink
permpneht'or temporary deformation of a section of the hose bore (2.1.16)

it a specified

) of a hose is

2.1.7
kinking

permanent or temporary distortion of a hose by excessive bending (2.1.8), leading to closure or partial

closure of the hose bore and/or permanent deformation

2.1.71
knitted hose
hose with textile reinforcement (2.1.109) applied in an inter-locking looped configuration

2.1.72

knitted ply

layer of textile reinforcement (2.1.109) in which the yarns (2.1.157) are applied in an interlo
configuration in a continuous tubular structure

© ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés
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2.1.73
lap
part that extends over itself or over a similar part, usually by a desired and predetermined amount

2.1.74

lap seam

seam made by placing the edge of one piece of material so that it extends flat over the edge of a second
piece of material

2.1.75
lay

direction of advance of a strand of reinforcing material for one complete turn along its length axis

2.1.76

layflat hose
softwall hose|(2.1.120) which, when unpressurized internally, collapses to such an extent that the|inner
faces of the Hore (2.1.16) make contact and the hose cross-section appears flat

2.1.77
linear (electrical) resistance
electrical redistance of a hose, measured in accordance with ISO 8031

Note 1 to entrfy: It is expressed in ohms per metre ({1/m).

2.1.78
lining
innermost cqntinuous all-rubber or plastics element of a hose
2.1.79

machine-mgde hose
hose (2.1.58)|made by machine (instead of by hand on@mandrel), particularly wrapped-ply hose (2.1.155)

2.1.80
mandrel
rigid or flexible rod or tube of circular cross-section on which certain types of hose are manufactyured

2.1.81
mandrel-bujilt
fabricated o) a mandrel (2.1.80)

2.1.82
mandrel-mgde hose
hose (2.1.60) fabricated\by hand and vulcanized on a mandrel (2.1.80)

2.1.83
marker yarn
identification yain (2.1.157) which is placed in the hose during manufacture to identify the manufag¢turer

2.1.84
marking
hose identification details

2.1.85

maximum working pressure

rated pressure

maximum pressure which the hose is designed to withstand, including any momentary surges, during
service

Note 1 to entry: It is necessary to make a distinction between frequent predictable surges and unpredictable
surges, which happen infrequently only.

8 © ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés
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2.1.86
minimum bend radius
smallest specified radius to which a hose may be bent in service

Note 1 to entry: See bend radius (2.1.7).

2.1.87
moulded hose
hose (2.1.58) vulcanized in a rigid mould or inside a lead sheath that is subsequently removed

2.1.88
nominal bore
refer¢nce number for the bore (2.1.16) of a hose

Note 1 to entry: It is dimensionless.

static charges.

ted

diamé¢ter of the'exterior of the cross-section of a hose

Note 1 toentry: It is expressed in millimetres.

2.1.94
permeation
process of penetration and effusion (2.1.39) or diffusion of a gas or liquid through the hose wall (2.1.60)

2.1.95
pitch
distance between two consecutive turns of a helix measured parallel to the axis

Note 1 to entry: This term may also apply to other reinforcing components.

2.1.96
plain end
uncapped or otherwise unprotected end of a hose

© ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés 9
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2.1.97

plastics hose

hose of plastics material with a reinforcement (2.1.109) of textile material or metal wire and a cover of
plastics material

2.1.98
plastics-lined hose
hose with a lining (2.1.78) of plastics material

2.1.99

ply (pl. plies)
layer of reinfarcing material

Note 1 to entrjy: See reinforcement (2.1.109).

2.1.100
ply adhesion
force requirdd to separate two adjoining plies of a hose

2.1.101

popcorning
effect on a sfeam hose lining (2.1.78) attributed to the eruption, during subsequent use, of condgnsate
formed and ¢ntrapped in the lining during cooling

2.1.102
pre-shaped hose
pre-formed fhose
hose vulcaniged or formed into a particular shape

2.1.103

pricking
perforation o¢f a hose cover designed to prevent blisters (2.1.13)on the cover formed by the expandion of
gases trapped in the interstices of the reinforcement (2.1.109)

2.1.104
proof presstyire
pressure applied during a non-destructive test and held for a specified period of time to proye the
integrity of the construction

Note 1 to entrfy: It is expressed in'Sl-units (MPa, Pa) or in bar (or both).

2.1.105
proof presstyire test
pressure holfling test'to prove the structural integrity of a hose

2.1.106
protected hpsé
hose (2.1.58) with external protection, generally braiding or a spiral, to prevent external damage

2.1.107
rated system pressure
pressure serving as a basis for calculating the rated pressure (2.1.85) of a complete piping system

2.1.108

reeling diameter

minimum diameter of reel on which a hose (2.1.58) can be coiled without damage by kinking (2.1.70) or
distortion

Note 1 to entry: See collapsible hose (2.1.26).

10 © ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés
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2.1.109
reinforcement
non-rubber strengthening member of a hose

Note 1 to entry: See carcass (2.1.23).

2.1.110
reinforced end
hose end equipped with extra reinforcement (2.1.109) to achieve additional strength or stiffness

2.1.111
reinforcement angle

angle|formed by the intersection of a reinforcement (2.1.109) strand and a line parallel to.the axis of the
hose (|2.1.58)

2.1.112

reinfprcing rings
steel [usually) or plastics rings, embedded over the reinforcement layers oftspme hose dgsigns, which
have the same function as a helical or body wire (2.1.14)

2.1.113
roungl-woven hose
hose (|2.1.58) with a round-woven reinforcement (2.1.109)

EXAMPLE fire fighting hose, rig supply hose, etc.

2.1.114
rough bore hose
hose (|2.1.58) in which a reinforcing helix of wire, oriits shape, is exposed in the bore (2.1.16)

2.1.115

rubber hose
tube made of vulcanized rubber with ageinforcement (2.1.109), generally textile or metal wire, and
usually a cover

2.1.116
rubber tubing
flexiblle tube made of vulcanized rubber without a reinforcement (2.1.109)

2.1.117

semijembedded helix’or spiral
helicdl wire, concentric with the bore (2.1.16), semi-embedded in the lining (2.1.78) of a hofe (2.1.58) so
that dnly a portion-of the wire is exposed

2.1.118
smogth-bore hose
hose (2:158) in which no reinforcing wire helix or its shape is exposed on the inner surfac¢ of the lining
(2.1.78)

2.1.119
soft end
hose end in which the rigid reinforcement (2.1.109) of the body, usually wire, is omitted

2.1.120
softwall hose
hose (2.1.58) without a supporting helix of rigid or semi-rigid material

© ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés 11
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2.1121

spacing

distance between adjacent turns of reinforcing wire measured parallel to the axis of the helix, i.e. the
pitch (2.1.95) minus the width of the wire

Note 1 to entry: This term may also apply to rings or other hoop type reinforcements.

2.1.122

spiral lay

manner (i.e. angle and pitch) in which a spiral reinforcement (2.1.109) is applied to a hose (2.1.58) or
other cylindrical article

Note 1 to entrfy: See angle of braid/angle of lay (2.1.2).

2.1.123
spiral wrapping
method of applying external pressure to a hose (2.1.58) during vulcanization (2.1.114) by using a narrow
strip of clothlwound helically, with overlaps, along the hose

2.1.124
spiralled hgse
hose (2.1.58) reinforced with strands wound helically in layers, witly adjacent layers in opgosing
directions

2.1.125
splice

joint or jundtion made by lapping or butting, straight or.atCan angle, and held together thyough
vulcanization] (2.1.114) or mechanical means

2.1.126
static bonding
use of conduftive material to eliminate static electrical charges

2.1.127
static conductivity
capability to|provide a path for dissipation of static electricity

2.1.128
static wire
wire incorpdrated in a hose (2.1.58) to conduct static electricity

2.1.129

straight end
end of a hosq (2.1.58);.the structure and dimensions of which are identical to those of the body pf the
hose

Note 1 to entrfy=IPis produced by simply cutting the hose at right angles to its length.

2.1.130

straight wrapping

lightweight fabric (2.1.46) wrapped around the hose (2.1.58) to impart pressure and consolidate the
hose during vulcanization (2.1.114), the warp threads of the fabric being parallel to the axis of the hose

2.1.131

system operating pressure

operating pressure

pressure actually present in the piping system in which the hose is used during service

12 © ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés
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2.1.132

test pressure

positive or negative pressure to which the hose (2.1.58) is subjected for a specified period of time under
standardized conditions

2.1.133

thermoplastics hose

tube of flexible plastics material reinforced with a spiral of a semi-rigid plastics material encapsulated
in, or external to, the wall

2.1.134
tolerance
specified range within which a measured value lies

2.1.135
trangition layer
trangdition ply
rubbgr layer between two plies of different rubber compounds (2.1.28)which do not adhere [to each other
after pulcanization (2.1.114)

Note 1 to entry: The transition layer provides a good bond to both rubber layers.

2.1.186
ing

rotatjon of a hose about its longitudinal-axis when subjected to internal pressure or external torsional

unbopnded helix
unbopded spiral
helicgl wire that is, by design, not bonded to the hose (2.1.58) wall — as with multilayer|or composite
hoses|(2.1.27)

2.1.140

vacuyim resistance
resisfance to.vacuum
ability to withstand a specified vacuum in the bore (2.1.16) without collapse or delamipation of the
lining|(2.1:78) or separation between hose layers

2.1.141

vacuum stability

ability of a hose (2.1.58) to resist, within limits, changes in length and/or diameter when subjected to a
specified vacuum in the bore (2.1.16)

2.1.142

vacuum test

test of the resistance of a hose (2.1.58) to collapse under vacuum, or to check the integrity of the bond
between hose layers

2.1.143
veneer
thin innermostlayer forming an integral part of the hose lining (2.1.78), applied for some special purpose

© ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés 13
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2.1.144

vulcanization

irreversible process during which a rubber compound (2.1.28), through a change in its chemical structure
(e.g. crosslinking), becomes less plastic and more resistant to swelling by organic liquids, and which
confers, improves or extends elastic properties over a greater range of temperature

2.1.145
warp
lengthwise yarns (2.1.157) in a woven fabric (2.1.152) or in a woven hose (2.1.153) cover

2.1.146
warping
deviation of 4 hose (2.1.58) from straight when pressurized, caused by asymmetric or faulty constrlction

2.1.147
weft
set of yarns (R.1.157) woven crosswise to the warp (2.1.145) in a woven fabric (2.1.152)-or hose coyer

2.1.148
wire-reinforced
containing wires to give added strength, increased dimensional stability, or,€rush resistance

2.1.149
wire-reinforced hose
hose (2.1.58)|in which the primary reinforcement (2.1.109) is wire

2.1.150
working pr¢ssure
pressure to which a hose will be subjected, including any#nomentary surges, during service

Note 1 to entfy: It is necessary to make a distinction between frequent predictable surges and unpredictable
surges which pnly happen infrequently.

2.1.151
working temhperature
maximum orf minimum temperature at which a hose is designed to be used

2.1.152
woven fabrigc
flat structurg composed of two.series of interlaced yarns (2.1.157) or filaments, one parallel to the axis
of the fabric [2.1.46) and the-other transverse

2.1.153
woven hose
hose (2.1.58)|in which reinforcement (2.1.109) has been applied by circular weaving

2.1.154
wrapped cure
vulcanizing process using a tensioned strip of fabric (2.1.46) to apply external pressure

Note 1 to entry: See spiral wrapping (2.1.123).

2.1.155
wrapped-ply hose
hose (2.1.58) in which a reinforcement (2.1.109) of woven fabric (2.1.152) is wrapped in layers

2.1.156
wrapper mark
impression left on the surface of a hose by a material used during vulcanization

Note 1 to entry: See cloth-marked finish (2.1.24).
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Note 2 to entry: The marks usually show the characteristics of the woven pattern and the wrapper edge.

2.1.157

yarn

slender, very long, ribbon-like or cylinder-shaped composition of filaments which are twisted, laid or
spun together

2.2 Hose assembly terms

2.2.1

2.2.11
adapter
accespory designed to complete the connection between a hose fitting and anaother pjping system
comppnent

Note 1 to entry: Often, a tube fitting is used.

2.2.112
adapter
fitting, which can exist in various sizes and materials, used to change'@hose fitting from onp type or size
to angther type or size

Note 1 to entry: Often a male (2.2.24) JIC (Joint Industrial Conferexnee) to male pipe adapter is attaclfed to a female
JIC to freate a male end union fitting.

2.2.143
adapter
grooved part of a cam and groove coupling (2.2.10)

2.2.2

2.2.211
band
metal ring that is welded, shrunkior' cast on to the outer surface of a hose nipple (2.2.25)

2.2.212
band
thin dtrip of metal used‘as’a non-bolted clamp

2.2.3
banj(
holloy fitting.clamped between seals and incorporating a hollow bolt to allow 360° rotation pf connecting
pipe Work oxhose (2.1.58)

2.2.4
binding-in wire

nipple wire

wire used to anchor a hose (2.1.58) to a nipple (2.2.25), usually applied during the construction of the
hose assembly

2.2.5
bolt hole circle
circle on the flange face around which the centres of the bolt holes are distributed

2.2.6

built-in hose fitting

hose fitting that is built into the hose construction during manufacture, and subsequently vulcanized in
position
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2.2.7
clamp
hose clamp

metal band or fitting around the outside of a hose to bind the hose to a coupling (2.2.10) or fitting, thus
making a hose assembly

2.2.8

clamped hose fitting

hose fitting t

2.29

hat is secured in position by means of a clamp

2.29.1
collar
portion of a f
serrations (2,

Note 1 to entr]

Note 2 to enty
without swag

2.29.2
collar
raised portid
device or fun

2.2.10
coupling
connector
end-fitting

itting that is compressed by swaging (2.2.39) or crimping to seat the hose on-to’the fitting
2.34) and create a permanent attachment

y: Itis also called a ferrule.

y: With reusablefittings (2.2.33), locking and sealing are accomplished meéchanically by the|collar
ng or crimping.

n of a coupling nipple (2.2.25) that functions as a connection for a ferrule or other Iqcking
ctions as a hose stop

fitting, usually made of metal, attached to the end'af a hose (2.1.58) to facilitate connection to equipment

or another h

Note 1 to entr]

2.2.11

2.2111
crimping

pSe

y: A female coupling carries thetinternal fastening; a male coupling carries the external fastgning.

act of reshapling a hose fitting with a surrounding series of die segments to compress the hose over the

fitting

2.2.11.2
crimping

fitting attack

ment method utilizing a number of fingers or dies mounted in a radial configuration, the

dies closing perpendicular to the hose and fitting axis, thus compressing the collar or ferrule around the
hose and creating a lock and seal between the hose and fitting

2.2.12
elbow
extended ins

ert, bent to present the termination at a more suitable connecting angle

Note 1 to entry: Standard angles of 90°, 60°, 45° and 30° are common, with customized variations.

2.2.13
female
term applied

to an internal thread or recess, which may be of a fixed part or a swivel nut and is designed

to hold a mating (male) part

16
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2.2.14

2.2.141
ferrule
part of the coupling (2.2.10) that goes around the outer periphery of the hose

2.2.14.2
ferrule
that portion of a hose fitting which is mounted externally and can be either swaged or reusable

:2014(E/F)

Note 1 to entry: a) swaged means compressed down on to the hose and b) reusable means compressed from
within due to internal expansion.

Note 2

2.21

fitting

devic

Note 1
to the

2.21
flang
conne
mani

2.21
hose
lengt}

2.2.1
hose
fittin
toget
2.2.1
hose

exter
or chg

Note 1

to entry: See sleeve (2.2.38) and socket (2.2.38).

D

e attached to the end of the hose (2.1.58) to facilitate connection to equipment or ano

to entry: The actual coupling (or connector) (2.2.10) is either part of the fitting or a separate d
fitting.

a

D
e connection

ction obtained between a hose assembly (2.2.17) and another hose assembly or a pip¢
old by bolting together two flanges

/
hassembly
1 of hose (2.1.58) with a coupling (2.2.10) or.fitting attached to one or both ends

B
connector

b that has a hose nipple (2.2.25)-at\both ends that can be inserted to connect two
her

D
guard

hal protection on a hose-assembly (2.2.17) to provide additional protection against a
mical substances

to entry: Whilg.spring forms and flat steel or plastic tape are in common use, a variety of m

ther hose

bvice attached

bline end or a

hose lengths

brasion, heat

terials can be

used tp suit each particular situation.
2.2.2Dp
hose fail
tail
fFrbho cozndin o (D D AN +h ot 1ot cnamtnd bt n b oacn Ao o oo mallr
part (,1 CIIC buuyllll‘y \_La.L.-LUJ CIIAU IS ITIOCT LU U ITITU LIIC 1T1TUOSC UuUul 1116 aoo\,lllul)’

Note 1 to entry: On small couplings, a hose tail is called a hose spigot.

2.2.21

inser

t

internal member or portion of a hose fitting

Note 1 to entry: See nipple (2.2.25).

2.2.22

interlocking clamp
clamp that engages the fitting in a manner which prevents the clamp from sliding off the fitting, typically
a bolt or U-bolt with fingers which interlock with a ring on the fitting

© ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés
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2.2.23
interlocking ferrule
ferrule which physically engages the fitting, preventing the ferrule from sliding off the fitting

2.2.24
male
term applied to the external thread or part which enters into the female part to provide a connection

2.2.25
nipple
spigot

hose nipple
hose fittingstem

internal member or portion of a hose fitting

2.2.26
nozzle
spout
that part of n end-fitting attached to the free end of a hose assembly (2.2.17) from which the fluid is
dispensed

2.2.27
permanent fitting
type of fitting which, once installed, may not be removed for use in another hose (2.1.58)

Note 1 to entrfy: Notel to entry: This is the case with crimped, swaged and built-in fittings.

2.2.28
plain-end fifting
fitting with ¢nds without a thread, groove or bevel, typically used for welding, as for flange attachment

2.2.29
proof presstire
pressure applied during a non-destructive test and held for a specified period of time to prove the
integrity of the construction

2.2.30

pull-off for

fitting pull-put force

force requirdd to pull a hose (2.£:58) from its attachment

2.2.31
quick-acting connection
connection that can-bétapidly made by engaging the two mating parts

2.2.32
quick-release eonnection
connection that can be broken rapidly by one simple action

2.2.33

reusable fitting

reusable coupling

type of fitting which is so designed that it can be disassembled from a hose assembly (2.2.17) and reused

2.2.34
serration
corrugation or other features that increase the holding power of the nipple (2.2.25) or ferrule
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2.2.35
shank
internal member or portion of a hose fitting

Note 1 to entry: See nipple (2.2.25).

2.2.36

shell

clamp

split clamp
metal clamp placed over the outside of a hose (2.1.58) end to compress the hose on to the nipple (2.2.25)

Note 1 to entry: It is normally made in two equal halves to facilitate attachment.

:2014(E/F)

2.2.3
skivi
remo
(2.1.1

2.2.3
sleev
socke
metal
serra

2.2.3
swag
meth
collan
die se

2.2.4
SWive¢
coupl

2.2.4
thred
conng
manif

2.2.4

7
ng

yal of a shortlength of cover to permit the attachment of a fitting directly overgtliehose 4
09)

B
e
bt

cylinder, which is not physically attached to the fitting, used‘to force the hose (2.1
fions on the nipple (2.2.25)

D
ing

pd of fitting attachment that incorporates a set of die’sections designed to progressive
or ferrule diameter to the required final value by mechanically forcing the fitting in{
ctions

D
] coupling
ng (2.2.10) that allows the fitting td.wotate

L
ded connection

old, by screwing together the two connector elements

D

torsi

n

deformation of a haseassembly (2.2.17) by twisting of the hose body caused by external forc
installation

2.2.4

wired-onfitting
wired-in fitting

einforcement

.58) into the

ly reduce the
o the mating

ction obtained between two hose assemblies, or a hose assembly (2.2.18) and a pipeline end or

b or incorrect

method of fitting attachment by winding wire in a spiral, usually under tension, on to the outside of the
hose (2.1.58), directly over the hose nipple (2.2.25)

© ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés
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Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'I[SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui concerne
la normalisation électrotechnique.

res utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jou

 sont

Les procédu
décrites dan
critéres d'ap
rédigé confo
iso.org/dired

L'attention e
droits de prg
de ne pas avd
références at
du document
I'ISO (voir w

Les appellat
pour inform
engagement.

Pourune exp
la conformité
les obstaclef

supplémentalires.

Le comité ch
d’élastomeres

Cette troisiéme édition annule et reniplace la deuxiéme édition (ISO 8330:2007), dont elle constity

révision tech
En particulig

un certa
modifiéd

les term

2.1.9

5 les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des diffe
probation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document
‘'mément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2|(voir
tives).

t appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'ol
priété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre ténue pour respor
ir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence, Les’‘détails concerng
x droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de I'élabo
sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de brevets recu
vw.iso.org/brevets).

ons commerciales éventuellement mentionnées dans\le présent document sont do
ition, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constity

lication de la signification des termes et expressions spécifiques de'ISO liés al'évaluat
,ou pour toute information au sujet de 'adhésion de I'lSO aux principes de 'OMC conce
techniques au commerce (OTC), voir’le lien suivant: Avant-propos — Inform

argé de l'élaboration du présent-document est ISO/TC 45, Elastoméres et produits ¢
, sous-comité SC 1, Tuyaux etiflexibles en caoutchouc et en matiére plastique.

nique.

1, les points suivants ont été révisés:

s (voir 2.4);

bs suivants ont été ajoutés:

b courbure (d'un tuyau);

rents
a été
WWWw.

jetde
1sable
nt les
ration
bS par

nnées
er un

onde
rnant
itions

i base

eune

n nombre dé terme relatifs au tuyau (voir 2.1) ont été ajouté et plusieurs définitions ont été

une part

le 2.1.30

2.1.48 flexibilité (d’'un tuyau);

2.1.50 rigidité en flexion (d'un tuyau);
2.1.52 tuyau rigide;

2.1.59 déformation du tuyau;

2.1.89 dimension nominale.

ie du 2.1.7 rayon de courbure a été supprimé;

conductivité a été modifié;
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— LAnnexe A a été supprimée et a la place une référence a ’Annexe A de I'ISO 8031:2009 a été faite
(voir Article 1 et 2.1.30, Note 1).
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Tuyaux et flexibles en caoutchouc et en plastique —
Vocabulaire

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale définit les termes utilisés dans l'industrie des tuyaux.

Lapr
— 2
— 2

NOTE
courb
hydro
d’épre
vide, {
La ter

des t
Euroy

NOTE
iso.or

2 1

2.1

2.1.1
adhé
résist
vulca
couch

2.1.2
angle
angle
angle

bsente Norme internationale est divisée en deux paragraphes, a savoir
1: termes relatifs au tuyau, et

2: termes relatifs au flexible.

1 Les termes suivants relatifs aux tuyaux peuvent également s’appliquer aux flexib
ire, courbure, force de courbure, pression de rupture, allongement, stabilité hydrostatique, es
ctatique, essai d'impulsion, coquage, pression maximale de service, rayeh minimal de cour

ssai sous vide, pression de service, température d’'utilisation.

minologie recommandée et les limites de la résistance électrique, en fonction de la
hyaux et flexibles en caoutchouc et en plastique pour*les Normes internationales
éen de Normalisation (CEN) se trouvent dans I'ISQ-8031, Annexe A.

2 Voir également la plateforme de navigation en\ligne [Online Browsing Platform (OBP)]:
/obp/ui/

ermes et définitions

Termes relatifs au tuyau

"ence

ance d'une liaison entre des surfaces en caoutchouc vulcanisés ou entre une surface e
hisé et une surface’de matériau autre que du caoutchouc, ou résistance d'une liaiso
es de tuyaux en~smatériau autre que du caoutchouc (plastiques) fondues ou collées en|

de tressage
de pose
aigu formé par un élément de la tresse (2.1.17) et une ligne paralléle a 'axe du tuyau

les: rayon de
cai de stabilité
bure, pression

uve, essai de pression d’épreuve, diametre de bobinage , pression d’eSsai, résistance sous vidle, stabilité au

construction
et le Comité

https://www.

h caoutchouc
El entre deux
re elles

2.1.3

fil anti-statique

fil de

liaison

fil conducteur
fil métallique (fabriqué généralement a partir de minces fils de cuivre tressés) intégré ala paroi du tuyau
(2.1.60) afin d’éliminer I'électricité statique créée dans le tuyau et généralement relié aux raccordements
(2.2.10) d’un flexible

2.14

tuyau armé
tuyau (2.1.58) comportant un revétement protecteur, généralement constitué de tresses (2.1.17) ou

d'une

hélice (2.1.54), pour minimiser les dommages physiques
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2.1.5

armature

revétement de protection d’'un tuyau, généralement constitué de tresses (2.1.17) ou d’'une hélice (2.1.54)
destiné a éviter tout dommage mécanique ou a soutenir le renforcement (2.1.109) d’une section de tuyau

2.1.6

barriere

mince couche de film (polymere) a I'intérieur du tuyau, destinée a empécher un fluide ou un gaz de se
diffuser dans I'atmosphere a travers la paroi du tuyau (2.1.60)

2.1.7
rayon de courbure
rayon d’une §ection courbée de tuyau, mesuré sur la surface interne de la partie courbée

2.1.8
courbure
<d’un tuyaux contraindre un tuyau rectiligne a adopter une position courbe

2.1.9
force de courbure
charge nécegsaire pour provoquer la courbure (2.1.8) selon un rayon spécifié et permettant aingi d’en
mesurer la rigidité

2.1.10
angle de coype
plus petit angle mesuré entre les bords de la chaine (2.1.145) d'un-tissu et une ligne diagonale coupant
cette chaine

2.1.11
coupe diaganale
coupe d'un rpatériau textile réalisée en diagonalexselon un angle inférieur a 90° par rapport 3 l'axe
longitudinal

2.1.12
couture diagonale
couture assemblant des piéces de tissus-a-toupe diagonale (2.1.11)

2.1.13
cloque
creux entre les couches de laparoi d’'un tuyau (2.1.60), dans lequel de I'air ou d’autres gaz sont piégés

[SOURCE: IS 1382]

2.1.14
fil métallique ensspirale
hélice ronde pu-plate insérée dans la paroi d’'un tuyau (2.1.60) afin d’'améliorer sa résistance ou de résister
a l'aplatissentent

2.1.15
tuyau borné électriquement
tuyau (2.1.58) incorporant des éléments métalliques conducteur

Note 1 a l'article: Lorsqu’elle est déterminée conformément a I'ISO 8031, la résistance électrique par unité de
longueur, dans le cas de tuyaux (longueurs sans raccordement), ou la résistance électrique entre les raccords,
dans le cas d’assemblages flexibles, ne dépasse pas 102 Q.

2.1.16
alésage
partie intérieure du tuyau par laquelle passe le matériau a transporter
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2.1.17

tresse

manchon (2.2.38) continu de brins simples ou multiples entrecroisés, composé de fil (2.1.157) textile ou
de fils métalliques

2.1.18
tuyau tressé
tuyau (2.1.58) dont le renforcement est constitué de brins entrecroisés en spirale

2.1.19
marque

le pertinente
¢ en creux ou
en relief ou encore imprimé sur le revétement d'un tuyau d’un raccord (2.2. 10) ou d’'un flexible

Note 1 a l'article: Dans la Norme internationale pertinente, un code couleur peut étre inclus au choik du fabricant.

2.1.20
grilld textile
tissu (2.1.46) a mailles ouvertes utilisé pour renforcer la liaison entresufy tube intérieur (£.1.78) ou un
revétement d'un tuyau et son blindage et pour répartir I'impact

Note 1 a I'article: Cet élément peut également contribuer au renforcemeént(2.1.109) de ces composafts.

2.1.21
presdion de rupture
pressjon a laquelle se produit la rupture du tuyau lors.des essais effectués conformémerlt a la Norme
internpationale pertinente

2.1.22
extrdmité protégée

DECONSEILLE: extrémité obturée

extrémité du tuyau recouverte afin de protéger ses éléments constitutifs internes

2.1.28
renfgrt
tissu (2.1.46), fils textiles et/eu.métallique renforcant la section d’'un tuyau, qui se différgncie du tube
intérieur ou du revétement{2.1.35)

Note 1 a l'article: Voir renfercement (2.1.109).

2.1.2

finitipn grain tojle
aspedt du revétement vulcanisé produit par un tissu posé en droit fil ou un sanglage hélicojdal (2.1.123)
utilis¢ au cours de la vulcanisation (2.1.114) puis retiré

Note 1 &Tarticle: Voir marque de sanglage (2.1.156).

2.1.25
diameétre d’enroulement
diamétre minimal autour duquel un tuyau peut étre enroulé sans étre endommagé

2.1.26

tuyau aplatissable

tuyau a paroi souple (2.1.120) qui, lorsqu’il n’est pas soumis a une pression interne, peut étre enroulé ou
plié sur lui-méme

Note 1 a l'article: Voir tuyau plat (2.1.76).
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tuyau composite

tuyau multicouches
tuyau (2.1.58) constitué de couches de matériaux non vulcanisés en feuilles maintenues par deux spirales
métalliques ou plastiques (l'une a I'intérieur et l'autre a I'extérieur)

2.1.28
mélange

mélange de caoutchouc ou de plastique avec d’autres matériaux afin d’obtenir les caractéristiques

recherchées

lors de son utilisation pour la fabrication d’'un tuyau

[SOURCE: 1SQ_1382]

2.1.29

tuyau cond
tuyau (2.1.5
par unité de
raccords, da
al'lISO 8031

Note 1 a l'art
I'SO 8031:200

2.1.30

conductivite

propriété d'u

Note 1 a l'art
I'ISO 8031:20

Note 2 al'arti
tuyau iso
tuyau éle
tuyau lié
tuyau éle

tuyau éle

Note 3 a l'arti
par metre (Q

2.1.31
consolidé
état dans le
d’une pressi

In pcuuaut. Id1dul

cteur

) tuyau comportant des matériaux électriquement conducteurs, la résistance élect
longueur, dans le cas de tuyaux (longueurs sans raccordement), ou la résistance ent
sle cas de flexibles, étant comprise entre 102 Q et 106 Q lorsque déterminée conformg

cle: La terminologie recommandée et les limites des propriétés électriques sont donnée
D, Annexe A.

n tuyau ou d’un flexible de conduire l'électricité

cle: La terminologie recommandée et les limites, des propriétés électriques sont donnée
)9, Annexe A.

le: Classifications recommandées des tuyaux (par longueur de flexible):

é électriquement: > 108 (); par assemblage

rtriquement conducteur ou antistatique: < 106 () (grade ); par assemblage
Blectriquement: < 102 Q (grade:M); par assemblage

ctriquement continu: < 102.Q; par assemblage

ctriquement discontiimu: > 2,5 x 104 Q; par assemblage

[le: Une classification pour une grande longueur de tuyau sans extrémité de raccordement e
Im) reste a établir.

uel les éléments constitutifs d’'un tuyau sont fermement liés ensemble par l'appli

rique
re les
bment

dans

dans

n ohm

ration

ndantsla £o1 0

1oadtl o
TCatroTt

Note 1 al'article: Les éléments constitutifs ne peuvent pas étre considérés comme liés avantla fin de la vulcanisation
(2.1.114). Les modes opératoires de consolidation peuvent étre mis en ceuvre a plusieurs reprises au cours de la

construction.

2.1.32

tuyau spiralé
tuyau (2.1.58) formant des spires hélicoidales (extérieurement et/ou intérieurement)

2.1.33

fil métallique

fil textile

matériau de renforcement en fils métalliques ou fils textiles (2.1.157) (généralement synthétiques) se
composant de plusieurs brins de fils métalliques ou textiles fins torsadés
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2.1.34

tuyau ondulé

tuyau (2.1.58) avec un revétement, dont la circonférence est annelée avec des ondulations en forme de
soufflet (extérieurement et/ou intérieurement)

Note 1 al'article: Des tuyaux comportant des ondulations internes sur la circonférence sont actuellement produits.

2.1.35
revétement
couche extérieure recouvrant le renforcement (2.1.109)

2.1.36

diffusion
échaplpement de gaz de l'intérieur du tuyau a travers le renfort (2.1.23) et le revétement (2.1.35) dans
I'envifonnement

2.1.3Y
presgion théorique
DECONSEILLE: pression maximale a laquelle le tuyau doit pouvoir résister{y)compris les coups de bélier,
en colirs de service

Note 1 a l'article: La pression théorique est parfois appelée pression assignee’(2.1.85) et est exprim¢e en unités SI
(MPa,|Pa) ou bar (ou les deux).

Note 4 a l'article: Voir pression maximale de service (2.1.85).

2.1.38
coude
déviafion brusque et localisée dans 'alignement du.tuyau lorsqu'’il est mis sous pression, dye a un défaut
localigé dans la construction du renfort (2.1.23)%ét se manifestant par un changement|de direction
brusque ou formant un angle

2.1.39
effusjon
échagpement de gaz de l'intérieur du tuyau a travers le tube intérieur (2.1.78) dans le renfoyt (2.1.23)

2.1.49
allongement
variation de longueur d'un.tuyau (2.1.58)

Note 1 a l'article: il est exprimé numériquement comme un pourcentage de la longueur initiale.

2.1.41
hélice enrobée
<fil métallique -hélicoidal ou spirale> fil métallique hélicoidal entiérement inclus dans la pproi du tuyau
(2.1.40)

2.1.42
renfort d’extrémité

matériau de renforcement supplémentaire appliqué a I'extrémité d’'un tuyau pour améliorer sarésistance
ou sa rigidité

2.1.43

extrémité élargie

extrémité évasée

extrémité de tuyau ayant un diameétre plus grand que le diameétre interne du tuyau pour s’adapter a un
raccord (2.2.10) ou s’emmancher dans des tuyauteries

2.1.44
couche d’enrobage
couche de caoutchouc dans laquelle est insérée une hélice de fils métalliques ou d’autre matériau
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2.1.45
tuyau annel

014(E/F)

é extérieurement

tuyau (2.1.58) contenant une hélice (2.1.54) de renfort dont le revétement extérieur se présente sous
forme d’'ondulations entre les spires de 'hélice

Note 1 a l'article: Ce type de tuyau peut avoir des hélices intérieures saillantes (2.1.114), des hélices intérieures
semi-noyées ou des hélices intérieures noyées (2.1.118).

2.1.46
tissu

structure plane obtenue par 'entrelacement de fils (2.1.157), fibres ou filaments

2.1.47
bourrage
matériau ajo
combler les 6

2.1.48
flexibilité
<d’un tuyau>

2.1.49
mandrin fle
longue tige a

Note 1 a l'arti
mandrin este

tout étirement

2.1.50
rigidité en f|
<d’un tuyau>

2.1.51

tuyau fait-m
tuyau réalisg
combinaison

2.1.52
tuyau rigidg
tuyau avec u
suffisante pd
vide

2.1.53
nappe tram
<dans le tuy

uté au cours de la fabrication d’'un tuyau contenant une hélice (2.1.54) de renfort
spaces entre des spires successives de I'hélice

aptitude a étre flexible (sans étre sévérement déformé ou endommagé)

xible
rrondie et lisse, pouvant étre enroulée sur un cercle de petit diametre

cle: Il est utilisé pour servir de support au cours de la fabrication de certains types de tuyz:

J

Jexion
mesure de la résistance a la courbure (2:1.8)

ain
a la main sur un mandrin«(2:1.80), renforcé par un tissu ou des fils métalliques, o
des deux, et par un revétément (2.1.35)

In renforcement(221.109) de paroi intégré ou avec une paroi élastomeére solide d’épa
ur empécherietuyau de s’aplatir pendant la courbure (2.1.8) ou 'enroulement lorsqy

,
Ee

pour

u. (Ce

h caoutchouc ou en matiére plastique et peut avoir une ame en fil métallique flexible afin d’empécher

u une

sseur
"il est

ai> renforcement formé par une ou plusieurs nappes enroulées de maniere hélic

bidale

autour du corps du tuyau

2.1.54
hélice

forme obtenue en enroulant de maniére hélicoidale un fil métallique ou autre renforcement (2.1.109)

autouroual

2.1.55

intérieur du corps du tuyau

angle de I’'hélice

angle aigu fo

rmé par un brin du renforcement (2.1.109) en hélice et une ligne parallele a I'axe
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2.1.56

fil métallique en hélice ou spirale
fil métallique spiralé sur ou sous le renforcement (2.1.109) autour ou a l'intérieur de la paroi du tuyau,
servant a empécher tout aplatissement ou coquage (2.1.70) lors de la courbure (2.1.8) du tuyau ou sa
mise a vide

Note 1 al'article: Voir fil métallique en spirale (2.1.14).

2.1.57
tuyau renforcé par une hélice
tuyau (2.1.58) dans lequel sont insérés un ou plusieurs fils de renforcement spiralés [ou spirale(s)] (2.1.58)

:2014(E/F)

2.1.5
tuya
tube
revéte

2.1.5
défor
modi
locale

flexible comprenant un tube intérieur (2.1.78), un renforcement (2.1.109) et)'géné
ment (2.1.35)

D
mation du tuyau

ication de la géométrie du tuyau (généralement diameétre extérietir, longueur, gonf
ment, ovalisation) engendrée par des causes extérieures, telle que mesurée sel

opér

2.1.6

toire normalisé spécifique

paroi de tuyau
matériau séparant la surface interne de la surface externedu tuyau (2.1.60)

2.1.6

tuyay hydraulique

tuyay
assur

Note 1
fonda
a I'ISg
tuyau

2.1.6
stabi
capad
et/ou

2.1.6
essai
essai
d'un t

(2.1.58) avec un renforcement (2.1.109) en, tresse (2.1.17) ou en spirale congu pour
ant un transfert de puissance par I'intermédiaire d'un fluide a hautes pressions

al’article: Lexpression «congu pour supporter de hautes pressions» peutinduire en erreur. Par
(1t sur la définition courante du tuyau hydraulique, on s’attendrait a ce que des tuyaux réalisés

4079, c’est-a-dire de type hydraulique renforcé textile, conviennent pour des hautes presg
k de I'ISO 4079 supportent cependant une pression maximale de service (2.1.85) de 1,6 MPa (1

D

ité hydrostatique
ité d’'un tuyau a résister, dans certaines limites, a des variations de longueur et/ou
de torsion (2.1438) a une pression spécifiée

B
de stabilité hydrostatique

hon destructif au cours duquel la variation de longueur et/ou de diametre et/ou de tor:
uyau est mesurée a une pression spécifiée

ralement, un

lement situé
on un mode

les systemes

exemple: ense
onformément
ions. Certains
6 bar).

de diametre

fion (2.1.138)

2.1.64

impu

Ision

pression de courte durée qui peut étre cyclique et qui produit une contrainte brusque

2.1.65

essai
essai

d’'impulsion
de pression pulsatoire, généralement réalisé sur des tuyaux hydrauliques (2.1.61)

2.1.66

entreplis

couche

matériau (c’est-a-dire du caoutchouc) entre les plis du renforcement (2.1.109)
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2.1.67

diametre intérieur

ID

diametre de l'alésage (2.1.16) du tuyau

Note 1 al'article: Il est exprimé en millimétres.

2.1.68

armature textile

pli tubulaire

2.1.69

tressé ou tissé, sans couture, généralement a I'extérieur d'un tuyau

coque
déformation

2.1.70
coquage
déformation

permanente ou temporaire de la section de l'alésage (2.1.16) d’'un tuyau

permanente ou temporaire d'un tuyau produite par une courburé2.1.8) exce

entrainant I'gbturation compléte ou partielle du tuyau et/ou une déformation perimanente

2.1.71
tuyau tricot
tuyau doté d

2.1.72

pli tricoté
couche de rd
boucles noué

2.1.73

recouvremg
superpositio
souhaitée et

2.1.74
couture rec
couture réalj

e
un renforcement (2.1.109) textile réalisé sous forme de boucles nouées

es formant une structure tubulaire continue

nt
h d'une piéce sur elle-méme ou avec une piece similaire, généralement d'une lon
prédéterminée

puvrante
sée en placant le bord dunpremier morceau de matériau de facon a recouvrir un deu

morceau de matériau

2.1.75
torsion d’'un
sens d’avanc

2.1.76
tuyau plat
tuyau a paro

fil

s souples (2.1.120), qui, en I'absence de pression interne, s’aplatit de telle sorte que les

internes del

ssive,

nforcement (2.1.109) textile dans laquelle les fils'42.1.157) se présentent sous forie de

bueur

Kiéme

ement d’'un btin'de matériau de renfort pour un tour complet autour de son axe longitydinal

faces

d’une

section plate

2.1.77

lésage (2.1.16) se touchent et que le tuyau prend, en coupe transversale, 'apparence

résistance (électrique) linéaire
résistance électrique d’'un tuyau, mesurée conformément a I'lSO 8031

Note 1 al'article: Elle est exprimée en ohms par métre (2/m).

2.1.78

tube intérieur
élément continu d’un tuyau, situé dans la partie interne, en plastique ou en caoutchouc
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2.1.79

tuyau fait a la machine
tuyau (2.1.58) fabriqué par une machine (et non a la main sur un mandrin), en particulier les tuyaux
entoilés (2.1.155)

2.1.80
mandrin
barre ou tube rigide ou flexible de section circulaire sur lequel sont fabriqués certains types de tuyaux

2.1.81
construit sur mandrin

fabrig

ué sur un mandrin (2.1.80)

:2014(E/F)

2.1.8

D

tuyay fait sur mandrin

tuyau

2.1.8

(2.1.60) fabriqué a la main et vulcanisé sur un mandrin (2.1.80)

B

fil marqueur

b fabricant

" en cours de

fil (2.1.157) d’identification placé dans le tuyau au cours de la fabricationafin d’identifier 1
2.1.84

margquage

détails permettant I'identification du tuyau

2.1.85

presgion maximale de service

presgion assignée

pressjon maximale a laquelle le tuyau est congu peur résister, y compris les coups de bélie
servige

Note 1 a l'article: Il est nécessaire de faire la-distinction entre les coups de bélier fréquents et previsibles et les
coups|de bélier imprévisibles n’arrivant que.farement.

2.1.8

-

D

rayon minimal de courbure

plus f]
Note 1

2.1.8

hible rayon spécifié auquel.un tuyau peut étre courbé en service
al'article: Voir rayon.de tourbure (2.1.7).

y

tuyay moulé

tuyau

(2.1.58) vulcanisé dans un moule rigide ou a l'intérieur d’'une gaine de plomb qu

ultéripuremeint

2.1.8

B

diamgtre nominal

i est enlevée

nume

ro de réference de l'alésage (2.1.16) d’'un tuyau

Note 1 a l'article: Il est sans dimension.

2.1.89

dimension nominale

dimension du diameétre nominal

dimension donnée a un tuyau a des fins d’identification

Note 1 a l'article: Elle est sans dimension.

Note 2 a l'article: Voir diamétre nominal (2.1.88).
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2.1.90

tuyau non conducteur

tuyau isolé

tuyau (2.1.58) réalisé en matériau non conducteur

Note 1 al'article: Il ne comporte pas d’élément conducteur et ne peut pas dissiper les charges électrostatiques.

2.191

conditions de fonctionnement
pression, température, mouvement et environnement auxquels un tuyau (flexible) peut étre soumis

2.1.92

tuyau OSD
tuyau d’aspi
tuyau utilisé

2.1.93
diameter ex
(0)))

diametre de

Note 1 al'arti

2.1.94

perméation
processus de
tuyau (2.1.60

2.1.95
pas

ration et de refoulement d’huile
pour l'aspiration et le refoulement d’huile dans de nombreux types d'utilisation

térieur
‘extérieur de la section transversale d'un tuyau

le: Il est exprimé en millimeétres.

pénétration et d'effusion (2.1.39) ou diffusion d’'un gaz'ou d’un liquide a travers la pq

)

distance entre deux spires d’hélice consécutives, mesurée parallelement a 'axe du tuyau

Note 1 al'arti

2.1.96
extrémité si

le: Ce terme peut également s’appliquer aux autres éléments constitutifs du renforcement.

mple

extrémité d'iin tuyau non protégée de quelque fagcon que ce soit

2.1.97
tuyau en plg

stique

tuyau en plaptique doté d'un7enforcement (2.1.109) en matériau textile ou en fils métalliques e

revétement ¢

2.1.98

n matiere plastique

tuyau revétp intérieurement de plastique

tuyau doté d

un‘tube intérieur (2.1.78) en matiere plastique

roi du

t d’'un

2.1.99
pli

couche de matériau de renforcement

Note 1 a l'article: Voir renforcement (2.1.109).

2.1.100

adhérence des plis
force nécessaire pour séparer deux plis adjacents d’'un tuyau

2.1.101
pop corning

effet sur le tube intérieur (2.1.78) d’'un tuyau véhiculant de la vapeur, lors de sa reutilisation, imputé a
I'’éruption des condensats formés et enfermés dans le tube lors de son refroidissement

10
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2.1.102
tuyau préformé
tuyau vulcanisé ou formé dans une forme particuliére

2.1.103

piquetage

perforations d'un revétement de tuyau réalisées pour éviter la formation de cloques (2.1.13) sur le
revétement provoquées par la détente des gaz emprisonnés dans les interstices du renforcement (2.1.109)

2.1.104
pression d’épreuve

pour vérifier

D5
essai|de pression d’épreuve
essai [de mise sous pression permettant de vérifier I'intégrité structurale du)tuyau

2.1.106

tuyay protégé
tuyau| (2.1.58) doté d’une protection extérieure, généralementcressée ou en spirale, afin d’empécher
toute|détérioration extérieure

2.1.107
presgion assignée du systéme
pressjon servant de base au calcul de la pression assignée (2.1.85) d’'un systéme complet de|tuyauterie

2.1.108

diamgtre de bobinage
diam¢tre minimal de la bobine autour de laquelle un tuyau (2.1.58) peut étre enroylé sans étre
endommagé par coquage (2.1.70) ou distorsion

Note 1 al'article: Voir tuyau aplatissable (2.1.26).

2.1.109
renfgrcement
élémgnt de renforcement-d’un tuyau réalisé dans un matériau autre que du caoutchouc

Note 1 a l'article: Voir plindage (2.1.23).

ité dutuyau dotée d'un renforcement (2.1.109) spécial afin d’obtenir une résistance op une rigidité
supplgméntaire

2.1.1171

angle de renforcement

angle formé par l'intersection d’'un brin de renforcement (2.1.109) et d’'une ligne paralléle a I'axe du tuyau
(2.1.58)

2.1.112

anneaux de renforcement

anneaux (généralement) en acier ou en plastique, insérés sur les couches de renforcement de certains
types de tuyaux et ayant la méme fonction qu'un fil métallique en spirale (2.1.14) ou hélicoidal

2.1.113
tuyau tissé en arrondi
tuyau (2.1.58) doté d'un renforcement (2.1.109) tissé en arrondi

EXEMPLE tuyau de lutte contre I'incendie, tuyau d’alimentation d’engin de lutte contre l'incendie, etc.
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2.1.114
tuyau a hélice intérieure semi-noyée
tuyau (2.1.58) dans lequel I'hélice de renfort d'un fil métallique est visible dans l'alésage (2.1.16)

2.1.115

tuyau en caoutchouc

conduit fabriqué en caoutchouc vulcanisé, doté d'un renforcement (2.1.109), généralement métallique ou
en tissu et, habituellement, d’'un revétement

2.1.116
tube en caoutchouc
tube flexible en caoutchouc vulcanisé ne comportant pas de renforcement (2.1.109)

2.1.117
hélice intérieure ou spirale semi-noyée
fil métalliqu¢ spiralé, disposé de maniere concentrique par rapport a l'alésage (2.1.16), sSémi-noyd dans
le tube intérigur (2.1.78) d’un tuyau (2.1.58) de telle sorte que seule une partie du fil est visible

2.1.118
tuyau a hélife intérieure noyée
tuyau (2.1.58) dans lequel aucune hélice de renfort ou sa forme n’est visible{a la surface intérieyre du
tube intérieuf (2.1.78)

2.1.119
extrémité spuple
manchette lisse

extrémité dg tuyau ou le renforcement (2.1.109) rigide du corps; habituellement du fil métallique| a

omis

D~
—
D~

2.1.120
tuyau souplg
tuyau (2.1.58) sans hélice de renfort en matériauxigide ou semi-rigide

2.1.121
espacementE

distance sépprant les spires adjacentessdun fil métallique de renforcement, mesurée parallelenpent a
I'axe de I'hélikce, c’est-a-dire le pas (24.95) moins la largeur du fil métallique

Note 1 al'artigle: Ce terme peut également s’appliquer aux anneaux et autres renforcements de type collier]

2.1.122
pose hélicoidale
maniere (c’e§t-a-dire angle et pas) dont est appliqué un renforcement (2.1.109) en spirale dans un tuyau
(2.1.58) ou tput autre.article cylindrique

Note 1 a l'arti¢le:'Veir angle de tressage/angle de pose (2.1.2).

2.1.123

sanglage hélicoidal

méthode permettant d’appliquer une pression externe a un tuyau (2.1.58) pendant la vulcanisation
(2.1.114) en utilisant une bande étroite de tissu posée en hélice qui se chevauche tout autour du tuyau

2.1.124

tuyau guipé

tuyau (2.1.58) renforcé avec des fils paralleles enroulés de maniére hélicoidale en couches, les couches
adjacentes étant de sens opposé

2.1.125

épissure

joint ou jointure réalisé par chevauchement ou aboutement, droit ou incliné, et fixé par vulcanisation
(2.1.114) ou moyens mécaniques

12 © ISO 2014 - All rights reserved/Tous droits réservés
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