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Table 1 — Dimensions (except length L,)

Diameter | K i , bs b, H L Ls Ry R,
code d112 | max. | min. | max. | min. | max. | min. | max. | min. max. | min. 40,08
016 1,6 3,36 | 3,04 1,6 1,2 — — 0,9 0,7 — — 2
020 2 4,2 3.8 2,0 1,56 — — 1.1 0,9 - — 2,4
14 0,15
025 2,5 5,25 | 4,75 2,5 1,8 2,0 1,7 1,3 1.1 0,8 0,5 3
030 3 6,3 57 | 30 | 22 24 | 21 15 153 09 | 06 |]37
035 3,5 7,35 | 6,65 3.5 2,6 28 | 245 1,8 1,6 1,05 | 0,70 | |14,3
1,6
040 4 84 | 76 4 3 3.2 2,8192,0 1,8 1,2 | 08 ||49
050 5 105 | 95 50 | 37 | 40.|p35 | 24 | 22 1,56 1,0 | |61
0,25
060 6 126 | 11,4 | 6,0 4,5 4;8 4,2 2,8 2,6 1.8 1,2 7.3
2
080 8 16,8 | 15,2 8 6 64 | 56 | 37 | 35 2,4 1.6 | (9.8
100 10 21 19 10;0+| 7,5 8 7 4,5 43 3 2 12,2
1) Over length L,, D, max. may increase by 0,03.
2) See 140 286-2.
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Table 2 — Lengths L, for rivets in aluminium and aluminium alloys

Length Djameter code
Code L 016 | 020 025 030 035 040 050 060 080 100
08 Shape of tail end?
A|lA]A A A B A B A
003 3 + +
004 4 + + + + + +
005 5 + + + + + +
006 6 + + + + + + + +
007 7 + + + + + + + +
008 8 + | + | + + + 0+ |+ |+ |+
009 9 + + + + + + + + +
010 10 + + + + + + + + +
011 1 + + + + + + + + +
012 12 + + + + + + + + +
013 13 + + + + + + + + +
014 14 + + + + + + + + +
015 15 + + + + + + + + +
016 16 + + + + + + + + +
017 17 + + + + + + + +
018 18 + + + + + + + +
019 19 + + + + + + + +
020 20 + + + + + + + +
022 22 + + + + + + +
024 24 + + + + + + +
026 26 + + + + +
028 28 + + + + +
030 30 + + + + +
032 32 + + + + +
035 35 + + + + +
040 40 + + + +
045 45 + + +
050 50 + +
055 55 +
060 60 +
1) Form A: non-radiused tail end (see figure 1)
Form B: radiused tail end (see figure 1)
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