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ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical

CommissiT (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.
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Avant-pro
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pos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
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NCO (MexayHapogHast OpraHusauua no CtaHgapTusauum) SBnseTcs BCEMUPHON dheaepaunen HaumoHanbHbIX

opraHusauuMi no craHgapTusaumm (komuteTtoB-yneHoB WCO).

Paspabotka MexayHapoaHbIX

cTaHgapToB

OCyLlecCTBNAeTCA TEXHNYECKUMU KOMUTETAMMU NCO. Kaxablii KOMUTET-YNIEH, 38I/IHTepeCOBaHHbII7I B AEATENTbHOCTH,
ana KOTOpOI7I Obln co3gaH TEXHWYECKUA KOMWUTET, UMEET npaso ObITb npeacraBneéHHbIM B 3TOM KOMUTETE.
MemyHapo,qule npaBUTENbCTBEHHbIE N HENPABUTENbCTBEHHbIE OpraHnM3auunmn, nMmerwwimne cedas3n C NUCO, Takxe

NPVHUMat0
TECHOM CO1

MexgyHap
MCO/MO3K,

MpoekTbl M
Ha ronocog
mepe 75 %

O6pawyaerT
npegmeTan
CyLLecTBYK

AHINMnCcKn
MNCO 8044

TexHuyeckiim komuteTtom NCO/TK 156, Kopposusa memarnios u crnnasos, cornacHo CornalleHuto o

COTPYLHMY

Ha npoTs
O3Ha4aerT «

HacTosLues

TEXHNYECKYM NEpeCMOTPOM.

[ yyacTne B paboTtax. Uto kacaetca cTaHfapTusauum B obnactu anekTpoTexHuku, NC(Q
pyaoHuyecTBe ¢ MexayHapoaHoin InekTpoTexHudeckon Komuccuen (M3IK).

Yactb 3.

aHue. Wx onybnukoBaHve B kayectBe MexayHapoaHbiX CTaHAapToB. TpebyeT ofobpeHus
KOMMUTETOB-YNEHOB, MPUHUMAIOLLMX Y4acTVe B roNoCOBaHMM.

CS1 BHUMaHWE Ha TO, YTO HEKOTOpble aneMeHThl HacTosilwero MexayHapoaHoro ctaHaapT
W naTeHTHbIX npaB. MCO He MOXeT cuuTaTbCsl OTBETCTBEHHOW 3a HeobHapyxeHue mniof
LLMX NaTEHTHbIX Npas.

1, PpaHUy3CKUA N HEeMeLKUA TEeKCTbl HacToswero-TpeTbero usgaHua MexayHapogHo
Obinu paspaboTaHbl EBponenckum komuTeToMm “HO cTaHdapTusauum (EKC) B cotpy

bcTBe Mexay NCO n EKC (BeHckoe cornaiuerue). Pycckuin TekcT 6bin paspabotad FTOCT

(EHUN BCEro TeKCTa HacTodAWero craHgapTa MOHATME «... HacTtoawun Esponeickui
... HacToawwmin MexayHapoaHbI CTaH@apT ...».

»)

L

TpeTbe u3JaHue aHHynupyeT. n 3ameHseT BTopoe wusgavve (MCO 8044:1989),

D paboTaeT B

DAHblE CTaHAapPThl pa3pa6aTb|Ba+0Tc;| B COOTBETCTBUU C npaBuiamMmun, yCTaHOBITIEHHbIMU B OupekTnsax

eXAYHapPOOHbIX CTaHAAPTOB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMK, PACChINAKTCA KOMUTIETAM-41€EHaM

Nno MeHbLUen

A MoryT ObITb
DbIX MM BCEX

'0 cTaHaapTa
IHWYecTBe C
TEXHUYECKOM
P.

CTaHOapT ...»

ABNAACb €ro
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Foreword

The text of prEN ISO 8044:1999 has been
prepared by Technical Committee CEN/TC
262 "Metallic and other inorganic coatings”, the
secretariat of which is held by BSI, in
collaboration with Technical Committee
ISO/TC 156 "Corrosion of metals and alloys".

Avant-propos

Le texte du prEN ISO 8044:1999 a été élaboré
par le Comité Technique CEN/TC 262
"Revétements métalliques et autres
revétements inorganiques" dont le secrétariat
est tenu par le BSI, en collaboration avec le
Comité Technique ISO/TC 156"Corrosion des
métaux et alliages".

Introduction
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by are used in some countries.

e occasional conflicts between
pgic some definitions inevitably
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f this kind of conflict is the term

his has been used to mean the

ts of the process and damage
process. In this European

psion is understood to mean the
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O is to aveid(corrosion damage
preventeorrosion, which in many

Ssible;and sometimes not

Introduction

Dans cette norme européenne, les définitions
ont été rédigées dans le souci de trouverun
bon équilibre entre la simplicité et la prégision.
Le principal objet de cette norme européenne
est de fournir des définitions qui puissent étre
comprises de la méme facon partous.
Certains termes de corrosion actuellement
utilisés ont été forgés par {Usage sans étre
toujours logiques. D'ou limpossibilité de retenir
I'acception de certains:termes avec laquelle ils
sont parfois utilisés, et le caractére inévitable
de compromis de.€értaines définitions qui
tendent a concilier la logique et la tradition.

Un exemple de cette difficulté est le terme
“corrgsion” qui peut signifier selon le cas le
phénoméne lui-méme, son résultat ou le
dommage qui en résulte. Dans la présente
morme européenne, le terme "corrosion "
signifie le phénomeéne. Tout résultat décelable
de la corrosion sur une partie quelconque d'un
systeme de corrosion est appelé "effet de la
corrosion”, le terme "dommage de corrosion”
désignant toute dégradation fonctionnelle du
systeme technique dont le métal et son
environnement font partie. De ce fait, le terme
"protection contre la corrosion" implique que le
point important est d'éviter un dommage de
corrosion plutdt que d'empécher la corrosion
elle-méme ce qui est souvent impossible et
rarement nécessaire.

viii

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés
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MpeaucnoBue

TekcT cTaHgapta prEN 8044:1999 6bin
NOAroToBrneH TeXHNYECKNUM KOMUTETOM
CEH/TK 262 “ MeTannuyeckue n gpyrue
HeopraHM4eckne NOKpPbITUS ” COBMECTHO C
NCO/TK 156 “Kopposust meTannos u
CnnaBoB”.

ISO 8044:1999(E/F/R)

Vorwort

Der Text der prEN I1SO 8044:1999 wurde vom
Technischen Komitee CEN/TC 262
"Metallische und andere anorganische
Uberzuge", dessen Sekretariat vom BSI
gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem
Technischen Komitee ISO/TC 156 "Corrosion
of metals and alloys" erarbeitet.

BcTynneHype

Onpegenemus, BKNOYEHHbIE B HACTOALLNIA
EBponenckuin ctTaHgapT, ynopsiioyeHbl B
CTpeEMNeHNM AOCTUYbL NPaBUNBHOIO
COOTHOLLEHUS MeXAY TOYHOCTbLIO U MPOCTOTOM.
MnaBHas uenb HacToswero EBponeickoro
CTaHfapTal- BbipaboTaTb onpeaeneHus,
CMbICH KOTOPLIX MOHUMarncs 6bl 04nHaKoBo
BCEMW, KTO|MMM nonb3yeTcd. HekoTopble
TEPMUHBI NP KOppO3un, ynotpedbnsemsie B
HacTosLLieq BpeMs, pasBuimMcb n3 obuxogHoro
NPUMEHEHYS 1 He Bcerga NnornyHel. Moatomy
YacTb TEPMUHOB BbINO HEBO3MOXHO
onpegenutp B Toi oopMe, B KOTOPOMN OHU
TpaauUMOHHO UCNONb30BanMCb B HEKOTOPbIX
cTpaHax. [ockonbKy Tpagmumsa u noruka
WHorga BCTynanu B NpoTUBOpeYnEe, HeKoTopble
onpefenequns npeacTasnaloT cobow
BbIHY>XAEHHbIA KOMNPOMMUC.

Mpumepom
CNYXWUTb T€
none3oBan
pesynbTaTy
npoueccom
EBponeiicy
NoHUMaeTq
pesynbTar
KOpPPO3MOH
TEPMUHOM
“KOpPpPO3NOH
YXYALUEHNE
TEXHNYEeCK(

NPOTUBOPEYUI TAKOro poda MOXET
PMUWH “koppo3unsa”. Um

) ICb, NOApasymeBas npoLece,

| npoLecca 1 Bbl3biBaeMbIe
nospexaeHus. B Hacreslem

DM CTaHAapTe nog Kopposuneii

5 npouecc. Jliobon habniogaemblin
KOppO3uKM B NoBoj yacTu

HOM cucTeMbl\oBO3HavaeTcs
‘KOPPO3NOHHBIN adpdekT”. TepmuH
Hasi nopya” oxeaTtbiBaeT Noboe
PYHKHUNOHAMNBbHBIX XapaKTepucTuk
WCUETEMbI, YaCTAMN KOTOPOWA

MoryT ObITH

MeTannucpena. Kak cnencreue
™ T L

Einleitung

Die Definitionen in dieser Europaischer Norm
sind mit dem Anspruch formuliert worden“ein
vernunftiges Gleichgewicht zwischen
Genauigkeit und einfacher Verstandlichkeit zu
erreichen. Die Hauptaufgabe dieser
Europdaischen Norm ist es, Definitionen zur
Verfligung zu stellen, die yon-allen Betroffenen
so verstanden werden Kdnnen, dass sie
dieselbe Bedeutung haben. Einige
Korrosionsbegriffe,.die zur Zeit benutzt
werden, haben sich’durch allgemeinen
Gebrauch entwiekelt und sind nicht immer
logisch. Deshalb war es nicht immer méglich,
die Begriffe so zu definieren, wie sie in
verschiedenen Landern benutzt werden.
Wegen gelegentlicher Konflikte zwischen
Tiradition und Logik stellen einige Begriffe
unvermeidliche Kompromisse dar.

Ein Beispiel dieser Art von Konflikten bietet der
Begriff "Korrosion". Dieser Begriff ist
verwendet worden fur den Vorgang, das
Ergebnis dieses Vorganges und den Schaden,
der durch Korrosion verursacht wird. In dieser
Européischer Norm wird "Korrosion" als der
Vorgang (Reaktion) verstanden. Irgendein
erkennbares Ergebnis einer Korrosion in einem
beliebigen Teil eines Korrosionssystems wird
als "Korrosionserscheinung" bezeichnet. Der
Begriff "Korrosionsschaden" beinhaltet jegliche

Beeintrachtigung der Funktion eines
technischen Systems,_von dem das Metall und

3TOro, U B TEpMUHE “3alyuTa ot Kopposun”

nofpasyMeBaeTCs rnaBHas 3ajava - nsbexarb
KOPPO3UOHHOI NopyK, a He NPedoTBpPaTUTb
KOPPO3UIO, YTO BO MHOTUX CryYasx
HEBO3MOXHO, @ MHOTAa U HEe HYXHO.

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés

die Umgebung einen Teil darstellen.
Konsequenterweise beinhaltet der Begriff
"Korrosionsschutz", dass es wichtiger ist, einen
Korrosionsschaden zu verhindern, als
Korrosion zu verhindern, was in vielen Falle
unmdglich und auch nicht erforderlich ist.
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Corrosion of metals and alloys — Basic terms and
definitions

Corrosion des metaux et alliages — Termes principaux et
définitions

Koppo3usa metannoB u cnnasoB — O6uwme TepMuHbI| U
onpeaeneHus
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1 Scope

This European Standard defines terms relating
to corrosion that are widely used in modern
science and technology. In addition, some
definitions are supplemented with short
explanations.

NOTE 1 Throughout the document [IUPAC rules for
electrode potential signs are applied. The term
"metal" is also used to include alloys and other

1 Domaine d'application

La présente norme européenne définit les
termes relatifs a la corrosion qui sont
largement employés dans les sciences et
techniques modernes. Certaines définitions
sont complétées par de bréves explications.

NOTE 1 Dans tout le document on applique les
conventions de I''UPAC concernant le signe des
potentiels d'électrode. Le terme "métal” est utilisé

metallic materidls.

NOTE 2 Termg and definitions related to inorganic
surface treatment of metals are given in prEN 12508
Corrosion protgction of metals and alloys — Surface
treatment, metdllic and other inorganic coatings —
Vocabulary.

2 General terms

2.01
corrosion

physicochemigcal interaction between a metal
and its environment that results in changes in
the propertiedq of the metal, and which may
lead to signifigant impairment of the function of
the metal, thel environment, or the technical
system, of which these form a part

NOTE This intgraction is often of an
electrochemica) nature.

2.02
corrosive agent
corrodent

substance which whendnycontact with a given
metal will cauge corresion (2.01)

aussi pour designer 1es alllages et autres materiaux
métalliques.

NOTE 2 Les termes et définitions relatifs au
traitement de surface des métaux avec des
revétements inorganiques sont donnés dans préN
12508: Protection contre la corrosion des métaux et
alliages — Traitement de surface, revétements
métalliques et inorganiques — Vocabulaire.

2 Termes généraux

2.01
corrosion

interaction physico-chimique entre un métal et
son milieugnvironnant entrainant des
modifications dans les propriétés du métal et
pouvant conduire & une dégradation
significative de la fonction du métal, du milieu
environnant ou du systéme technique dont ils
font partie

NOTE Cette interaction est souvent de nature
électrochimique.

2.02
agent corrosif

substance qui, mise en contact avec un métal
donné, provoque une corrosion (2.01)

PaWaVal

2.03
corrosive environment

environment that contains one or more
corrosive agents (2.02)

Z.UOo
milieu corrosif

milieu contenant un ou plusieurs agents
corrosifs (2.02)

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés
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1 O6bnacTb pacnpocTpaHeHus

HacTtoawuin Esponencknin ctaHgapT
onpenensieT TEPMuHbI, OTHOCALLMECS K
KOPPO3MMN U LLUMPOKO UCMONb3yeMble B
COBpPEMEHHOWN HayKe 1 TexHuke. HekoTopble
onpegeneHus AononHeHbl KpaTkumm

NoACHEeHnA

MW.

MPUMEYAHWE 1 Mo Bcemy AOKYMEHTY
NPUMEHSIETCS CUCTEMA 3HAKOB 3MEKTPOAHOro

noTeHumana

, TpuHsTas B UIOTMAK. TepmuH

ISO 8044:1999(E/F/R)

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm definiert
Korrosionsbegriffe, die in der modernen
Wissenschaft und Technologie weit verbreitet
benutzt werden. In Ergdnzung dazu sind einige
Definitionen mit kurzen Erklarungen versehen.

ANMERKUNG 1 In diesem Dokument werden die
IUPAC-Empfehlungen fir das Vorzeichen des
Elektrodenpotentials beachtet. Der Begriff Metall

“meTtann” BK
MeTannuyed

NPUMEYAH
CBA3aHHbIe

HeopraHuye
EBponeiicko
KOPPO3nM M¢
NMOBEPXHOCT
HeopraHuye

fOUaeT B CEOA CNIaB6l Vi APYTVE
Kue matepuansl.

ME 2 TepmuHbI 1 onpeaeneHns,
06paboTkoi NoBEPXHOCTM MeTanna
CKUMUW peareHTaMu, npuBeaeHb! B

M cTaHgapte EN 12508 3awuTa ot
bTannoB u cnnasos — O6paboTka

N, MeTannuyeckue n gpyrue

Ckne nokpbiTnst — CrnoBaps.

2 O6wme epMHUHbI

2.01
Koppo3us

PU3NKO-XM
MeTannom
N3MEHSI0T]
MOXeET npu
PYHKLNOHS
cpefbl, Uny
cucTembl

NPUMEYAH
MMeeT aneK]

2.02

Mn4ecKoe B3anMoAencTene mexay
N cpenoi, B pe3yribTaTe KOTOporo
1 CBOWCTBa MeTarna u KoTopoe
BECTU K CEPbEe3HOMY YXYALUEHUIO
MNbHbIX XapakTePUCTUK MeTanna,
BKMtOYaoLLen nx TeXHUYECKomn

ME 310 B3anmoaencTame obBIMHO
POXMMUYECKYIO NPUpOaY.

KOPPO3UBHKbIN areHT

BELLECTBO,
AaHHbBIM Mé
KOoppo3uu

KOTOpPOE® Crly4ae KOHTaKTa C
TaTNIOM-ABITIAETCA I'Ipl/l‘-II/IHOI7I
2.01)

Wird SO verwendet, dass er Legierungen und andere
metallische Werkstoffe einschliesst.

ANMERKUNG 2 Fur Begriffe und Definitionen im
Zusammenhang mit der anorganische
Oberflachenbehandlung von Metallen gilt prEN
12508 Korrosionsschutz von Metallen und
Legierungen — Oberflachenbehandlungj
metallische und andere anorganische Uberziige —
Worterbuch.

2 Allgemeine Begriffe

2.01
Korrosion

physikochemische Wechselwirkung zwischen
einem Metall und seiner Umgebung, die zu
einer Veranderung der Eigenschaften des
Métalls fuhrt, und die zu erheblichen
Beeintrachtigungen der Funktion des Metalles,
der Umgebung oder des technischen Systems,
von dem diese einen Teil bilden, fihren kann

ANMERKUNG Diese Wechselwirkung ist oft
elektrochemischer Natur.

2.02
Angriffsmittel

Stoff, der Korrosion (2.01) verursacht, wenn
er mit einem gegebenen Metall in Berihrung
kommt

P Vo)

2.03

KOppO3uBHas cpeaa

cpena, cop

epxallaa ognuH nnn HeCKonbKo

KOPPO3UBHbIX areHToB (2.02)

© 1S0O 1999 —
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. UO
Korrosionsmedium

Umgebung, die ein oder mehrere
Angriffsmittel  (2.02) enthalt
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2.04
corrosion system

system consisting of one or more metals and
those parts of the environment that influence
corrosion (2.01)

NOTE Parts of the environment may be, for
example, coatings, surface layers or additional
electrodes (6.1.02).

2.05

2.04
systeme de corrosion

systeme formé par un ou plusieurs métaux et
les différents éléments du milieu environnant
qui ont une influence sur la corrosion (2.01)

NOTE Par éléments du milieu environnant, on
entend par exemple, revétements, couches
superficielles ou autres électrodes (6.1.02).

2.05

corrosion effefct

change in any part of the corrosion system
(2.04) caused by corrosion (2.01)

2.06
corrosion danmpage
corrosion effect  (2.05) that causes
impairment off the function of the metal, the
environment ¢r the technical system, of which
these form a part

2.07
corrosion failyre

corrosion danmpage (2.06) characterized by the
total loss of fynction of the technical system
2.08

corrosion progluct

substance formed as a result of corrosion
(2.01)

2.09
scale

solid layer of gorrosion products (2.08)
formed on a Metal at high temperature

NOTE The terin*'Scale" is also used in some

erfet de la corrosion

modification d'un élément quelconque du
systéme de corrosion (2.04) causée par la
corrosion (2.01)

2.06
dommage de corrosion

effet de la corrosion  (2.05) préjudiciable a la
fonction du métal, a son mili€u environnant ou
au systéme technique dontls font partie

2.07
avarie de corrosjon

dommage-de corrosion (2.06) caractérisé par
la perte.compléte de la fonction du systéme
technique

2:08
produit de corrosion

substance dont la formation résulte de la
corrosion (2.01)

2.09
calamine

couche solide de produits de corrosion
(2.08) formée sur un métal a haute
température

NOTE Le terme anglais "scale" est aussi employé

countries for deposits from supersaturated water.

dans certains pays pour designer les depots laisses
par une eau incrustante, appelés "tartre” en
francais.

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.04

KOPPO3UOHHadA cuctema

cncrema, B

Krntovatowas oguH nnm donee

MEeTanmnoB v Te CocTaBnsaowme cpeabl,
KOTopble BANAIOT Ha Koppo3utro (2.01)

MPUMEYAHUE CocraBnsiowmmmn cpeabl MOryT

ObITb MOKpPb

ITUA, NOBEPXHOCTHbIE CITOU UNn

OONONHUTENbHbIE aneKTpoabl (6.1.02).

2.05

ISO 8044:1999(E/F/R)

2.04
Korrosionssystem

System, das aus einem oder mehreren Metallen
und jenen Teilen der Umgebung besteht, die die
Korrosion (2.01) beeinflussen

ANMERKUNG Teile der Umgebung kénnen z.B.
Beschichtungen, Oberflachenschichten oder zusatzliche
Elektroden (6.1.02) sein.

2.05

KOpPpPO3NORHGIN 3 PEKT

N3MEHEHN]
CUCTEeMbl
(2.01)

nobon YacT KOPPO3MOHHOMN
2.04), BbI3BAHHOE KOppO3uen

2.06

KOpp03MOIHaﬂ nop4ya

KOppo3uo
BbI3bIBaET
Xapakrepu
BKMHOYamoLY

2.07

HbIX adppekT (2.05), KOTOpPbLIN
yXyaLweHne @yHKUNoHanbHbIX
CTUK MeTanna, cpebl unu
e UX TEXHUYECKON CUCTEMBI

KopposuoIwa“l OTKa3

KOppo3uo
Xapakrepu
CBOWCTB T€

2.08
NpoAykKT K

BELLECTBO,
Koppo3uu

2.09
OKamnwuHa

TBEpPAbIV C
obpasoBaB
TeMmnepary

Has nopuya (2.06), koTopas
ByeTCa notepen PyHKUMOHaNbHbIX
XHNYECKOW CUCTEMBI

DppO3un

oOpa3oBaBLUEECH B pe3ynsTaTte
2.01)

101 NPOAYKTFOB Koppo3um (2.08),
[LIMACS HaMeTarnne npu BbICOKOW

pe

NPUMEYAH

WE) AHrnuincknin TepmuH “scale”

Korrosionserscheimnung

durch Korrosion (2.01) verursachte Veranderung
in einem beliebigen Teil des Korrosionssystems
(2.04)

2.06
Korrosionsschaden

Korrosionserscheinung (2/05), die eine
Beeintrachtigung der Funktion des Metalls, der
Umgebung oder des téchhischen Systems, von
dem diese einen Teikbilden, verursacht

2.07
Korrosionsversagen

Korrosignsschaden (2.06), gekennzeichnet
durch den vollstandigen Verlust der
Funktionsfahigkeit des technischen Systems

2.08
Korrosionsprodukt

Stoff, der als Ergebnis von Korrosion (2.01)
gebildet wird

2.09
Zunder

feste Schicht von Korrosionsprodukten  (2.08),
die sich auf einem Metall bei hoher Temperatur
bildet

ANMERKUNG Der Begriff “scale” wird in einigen

MCMOnb3yeTcs B HEKOTOPbIX CTpaHax W Ans
0603HaYeHns 0cagKkoB U3 NEPECHILLEHHOI BOAbI
(BOAHBIX PacTBOPOB)

© 1S0O 1999 —
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Landern auch fur feste Ablagerungen aus Ubersattigtem
Wasser verwendet.
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2.10
rust

visible corrosi

on products (2.08) consisting

mainly of hydrated iron oxides

2.11
corrosion dep

th

distance between a point on the surface of a
metal affected by corrosion (2.01) and the

2.10
rouille

produits de corrosion  (2.08) visibles,
constitués principalement d'oxydes de fer
hydratés

2.11
profondeur de corrosion

distance entre un point de la surface du métal
affecté par la corrosion (2.01) et la surface

original surfag

2.12
corrosion rate

corrosion effe]

NOTE The uni
depends on th
corrosion effec
expressed as g
per time, or the
products (2.08
etc. The corros|
may not be the
surface. Theref
be accompanie
dependency arj

2.13
corrosion resi

ability of a me
(2.16) in a giVj
2.14

corrosivity

ability of an e

e of the metal

ct (2.05) on a metal per time

used to express the corrosion rate

e technical system and on the type of
. Thus corrosion rate may be

n increase in corrosion depth  (2.11)
mass of metal turned into corrosion
) per area of surface and per time,
on effect may vary with time and
same at all points of the corroding
ore, reports of corrosion rates should
d by information on the type, time

d location of the corrosion effect .

stance

tal to maintain serviceability
en corrosion system” (2.04)

virgnment to cause corrosion

initiale du métal

2.12
vitesse de corrosion

effet de la corrosion
unité de temps

(2.05) sur un métahpar

NOTE L'unité a utiliser pour exprimer la vitesse de
corrosion dépend du systéme technique et du type
d’effet de la corrosion . Ainsi;~Cette vitesse de
corrosion peut étre exprimée par l'augmentation de
la profondeur de corrosion *~ (2.11) par unité de
temps ou par la masse.de' métal transformé en
produits de corrosion. *(2.08) par unité de surface
et par unité de temps, etc. L'effet de la corrosion
peut varier au cours du temps et n'est pas
nécessairement le méme en tout point de la surface
se corrodant. De ce fait, I'expression des vitesses
de corrosion devrait étre accompagnée
d'informations sur la nature, la variation au cours du
temps et la localisation de I'effet de la corrosion.

2.13
résistance a la corrosion

capacité d'un métal a conserver une aptitude
au fonctionnement (2.16) dans un systéme
de corrosion (2.04) donné

2.14
corrosivité

capacité d'un milieu environnant a provoquer

(2.01) ofam
(2.04)

tatima givemn COTTOSIon SyStem

facorrosion (£.Ul) aunmetal dans un
systéme de corrosion (2.04) donné

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.10
pxaBYMHa

BUAUMbIE NPOAYKTbI KOoppo3uu (2.08),
COCTOSILLIME B OCHOBHOM W3 rMAPaTMPOBaHHbIX
OKCUAOB Xenesa

2.11
rnybuHa Koppo3um

paccTosiHne MexXay TOYKON Ha NOBEPXHOCTU
MeTanna, nogsepriieincs koppo3uu (2.01), n

ISO 8044:1999(E/F/R)

2.10
Rost

sichtbare Korrosionsprodukte (2.08), die
hauptséachlich aus hydratisierten Eisenoxiden
bestehen

2.11
Angriffstiefe

Abstand zwischen einem Punkt auf einer
korrodierten Metalloberflache und der

€ro nepBoHavanbHo NOBEPXHOCTLIO

2.12
CKOpPOCTb kOppo3uu

KOppOo3uokHbIn adhpdekT (2.05) Ha meTanne
3a eQMHULY BpeMeHu

MPUMEYAHWE EanHuubl nsSMepeHnsi CkopocTur
KOppO3un, JaBUCAT OT XapaKkTepa TEXHUYECKON
CUCTEMBI U TMNa KOPPO3MOHHOro adodpekTa.
CkopocTb KQppo3un MOXHO, Hanp1MMep, BbipasuTb
yepes yBenyyeHue rmybuHsl koppo3um (2.11) 3a
€AVHMLY BP@MEHM, UK Yepes Maccy meTanna,
nepexoasiLiero B NpoayKTbl Koppo3um (2.08) Ha
eAVHULY NNPLiaamn NnoBepXHOCTM 3a eANHULY
BpemeHu u 1.4. Koppo3noHHbin acpekr (2.05)
MOXET U3MEHSATLCSI BO BPEMEHU M MO NMOBEPXHOCTU
HepaBHOMeRHO. [ToaTomy, NpuBOAS BENUYMHY
CKOPOCTU KOPPO31K, HEOOXOAUMO NPeACTaBnATb
MHdopMaLujo o TUne, BpEMEHHOW 3aBUCUMOCTU 1
NoBEPXHOCTHOM pacnpeaeneHun KOppo3MOHHOTO

achbdekra.

2.13
KOPpPO3UOKHHasi CTOMKOCTb
CNocobHOCTb MeTanna CoXpanaTh
pa60Tocntco6Hocn= (2.16)-B"naHHOM
KOpPpPO3nOoKHHOM cucteme, (2.04)

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés

urspringlichen Oberflache des Metalls

2.12
Korrosionsgeschwindigkeit

Korrosionserscheinung
pro Zeit

(2.05) an einem Metall

ANMERKUNG Die Einheit, in der.die
Korrosionsgeschwindigkeit ausgedriickt wird, hédngt von
dem technischen System und.der Form der
Korrosionserscheinung ¢)ab. Dementsprechend kann
die Korrosionsgeschwindigkeit als Zunahme der
Angriffstiefe  (2.1X%)«pro Zeit oder die Masse des
Metalls, die pro Fléche und pro Zeit in
Korrosionsprodukte (2.08) umgewandelt wird,
ausgedrucktwerden. Die Korrosionserscheinung

kann sich-im Verlauf der Zeit verdndern und muss nicht
an allen\Punkten der korrodierenden Oberflache gleich
seincDementsprechend sollten Berichte tiber
Korrosionsgeschwindigkeiten stets Angaben Uber die
Korrosionsart, deren Zeitabhangigkeit und tber die
ortliche Verteilung der Korrosionserscheinung
enthalten.

2.13
Korrosionsbestandigkeit

Fahigkeit eines Metalls, die Funktionsfahigkeit
(2.16) in einem gegebenen Korrosionssystem
(2.04) beizubehalten

2.14
Korrosivitat

Féahigkeit einer Umgebung, Korrosion (2.01)

Korrosionssystem (2.04) zu verursachen
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2.15
corrosion likelihood

qualitative and/or quantitative expression of the
expected corrosion effects  (2.05) in a defined
corrosion system (2.04)

2.16
serviceability (with respect to corrosion)

2.15
risque de corrosion

expression qualitative et/ou quantitative des
effets attendus de la corrosion (2.05) dans
un systéme de corrosion (2.04) donné

2.16
aptitude au fonctionnement (vis-a-vis de la
corrosion)

ability of a colrosion system (2.04) to perform
its specified flinctions without impairment due
to corrosion [2.01)

2.17
durability (witlh respect to corrosion)

ability of a coffrosion system (2.04) to
maintain serv|ceability (2.16) over a specified
time when thg specified requirements for use
and maintenance have been fulfilled

2.18
service life (Wth respect to corrosion)

time during which a corrosion system (2.04)
meets the requirements for serviceability
(2.16)

2.19
critical humidity

value of the r
above which
corrosion rate

lative humidity of an atmosphere
here is a sharp increase’in the
(2.12) of a given-metal

3 Types of cofrosion

3.01
electrochemidal.carrasion

capacité pour un systéme de corrosion
de remplir les fonctions spécifiées sans
défaillance due & la corrosion (2.01)

(2.04)

2.17
durabilité (vis-a-vis de la corrosion)

capacité pour un systéme de corfosion
de conserver une aptitude au
fonctionnement (2.16) sur une période fixée,
lorsque les exigences spécifiées pour le
fonctionnement et la maintenance sont
remplies

(2.04)

2.18
durée de vie (vis-a-vis de la corrosion)

temps(pendant lequel un systéeme de
corrosion (2.04) satisfait les exigences d'une
aptitude au fonctionnement  (2.16)

2.19
humidité critique

valeur de I'humidité relative d'une atmosphere
au-dela de laquelle se produit une
augmentation marquée de la vitesse de
corrosion (2.12) d'un métal donné

3 Types de corrosion

3.01

corrosion (2.01) involving at least one anodic
reaction (6.1.09) and one cathodic reaction
(6.1.06)

corrosion élpr‘tmr‘himiqup

corrosion (2.01) mettant en jeu au moins une
réaction anodique (6.1.09) et une réaction
cathodique (6.1.06)

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.15

BEPOATHOCTb KOppo3uun

Ka4yeCTBEHHOE UMK KONMYeCTBEHHOE
Bblpa)eHMe OXNAAEMbIX KOPPO3UOHHbIX
acpcpekToB (2.05) B 4aHHOV KOPPO3MOHHOM
cucteme (2.04)

2.16

paboToCnoCcOBHOCTL (C Y4eTOM KOPPO3UM)

CNOCOBHOCTb KOPPO3MOHHOW CUCTEMbI UK ee

ISO 8044:1999(E/F/R)

2.15
Korrosionswahrscheinlichkeit

qualitativer und/oder quantitativer Ausdruck fur die

erwartete Korrosionserscheinung (2.05) in
einem definierten Korrosionssystem (2.04)

2.16
Funktionsfahigkeit (in Bezug auf Korrosion)

Fahigkeit eines Korrosionssystems (2.04), seine

3NEeMEeHTOB

dPyHKUMKM 6
(2.01)

2.17
CTOMKOCTH

cnocobHoc
COXpaHsATb
TeyeHue or
cnydvae, ko
TpeboBaHw®

2.18

BbINOMNHSATL CBOM paboune
3 cO0EB, BbI3BaHHbIX KOppo3uein

(No OTHOLWEHUIO K KOPPO3UMN)

b KOPPO3MOHHOM CUCTEMBbI (2.04)
paboTocnocobHoOCTL (2.16) B
pefeneHHOro BPEMEHU B TOM

Aa cobntopalTca onpeaeneHHble
R aKkcnnyaTauum n npodunakTuku

CpOK cny{6bl (C y4eTOM KOppO3um)

cucrtema (

.04) coxpaHseT

Bpems, B queHme KOTOPOro KOPPO3UOHHasA

paboTtocn

COBHOCTb (2.16)

2.19
KpuTUuec

asi BlTaXXHOCTb

OTHOCUTENpHas BNaXHOCTb aTMOocdhepst,
BblLLIE KOTOPOWN MPOUCXOAMUT pe3koe
BO3pacTaHile CKOPOCTU Koppo3uw (2.12)

JaHHOro M

Tanna

3 Tunbl KOppo3uu

3.01

3NeKTPOXH

Koppo3us

IMUYeckas Koppo3ius

Funktionen ohne Beeintrachtigungen durch
Korrosion (2.01) zu erfullen

2.17
Dauerhaftigkeit (in Bezug auf Korrosian)

Féahigkeit eines Korrosionssystens
Funktionsfahigkeit (2.16) Gber eine
vorgegebene Nutzungsdauer-beizubehalten,
wenn die Anforderungef an Verwendung und
Instandhaltung erfillt'worden sind

(2.04), die

2.18
Nutzungsdauer (in Bezug auf Korrosion)

Zeitahschnitt, in dem das Korrosionssystem
(2.0%) die Anforderungen an die
Funktionsfahigkeit (2.16) erfillt

2.19
kritische Feuchtigkeit

Wert der relativen Luftfeuchtigkeit einer
Atmosphére, oberhalb dessen eine deutliche
Zunahme der Korrosionsgeschwindigkeit  (2.12)
eines bestimmten Metalls auftritt

3 Korrosionsarten

3.01

elektrachemische Kaorrosion

(2.01), BrntovatoLlas no MeHbLUER

Mepe mepe Of4HY aHOLHYIO UIU OAHY

KaTOAHYI0

© 1S0O 1999 —
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Korrosion (2.01), die mindestens eine
anodische Reaktion (6.1.09) und eine
kathodische Reaktion (6.1.06) beinhaltet
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3.02

chemical corrosion

corrosion (2.
reaction

3.03

01) not involving electrochemical

gaseous corrosion

corrosion (2.

corrosive environment
any liquid pha

01) with dry gas as the only
(2.03) and without
se on the surface of the metal

3.02
corrosion chimique

corrosion (2.01) ne mettant pas en jeu de
réaction électrochimique

3.03
corrosion gazeuse

corrosion (2.01) pour laquelle le seul milieu
corrosif (2.03) est un gaz sec, aucune phase
liguide n'étant présente a la surface du métal

3.04
atmospheric ¢

corrosion (2.

orrosion

P1) with the earth's atmosphere

at ambient teqnperature as the corrosive

environment
3.05

marine corros
corrosion (2.

agent of the ¢

NOTE This de
splash zone co

3.06
underground

corrosion (2.
the corrosive

(2.03)

ion
D1) with sea water as the main

prrosive environment  (2.03)

inition includes both immersed and
hditions.

Corrosion

P1) of buried metals, soil being
environment  (2.03)

occurring mate

ial but also any-pther material, such

NOTE The teT soil includes not-only the naturally

as ballast and

3.07
microbial corr

ackfill, useda eover a structure.

psion

3.04
corrosion atmosphérique

corrosion (2.01) pour laguelle I'atmosphére
terrestre a température ambiante est(le)milieu
corrosif (2.03)

3.05
corrosion marine

corrosion (2.01) pour’laquelle I'eau de mer est
I'agent principal du“milieu corrosif (2.03)

NOTE Cette définition englobe a la fois les
conditions de l'immersion et de la zone
d'éclaboussure.

3:06
corrosion par les sols

corrosion (2.01) de métaux enterrés pour
laguelle le sol est le milieu corrosif (2.03)

NOTE Le terme sol inclut non seulement le milieu
naturel mais aussi tout autre matériau tels que
ballast, matériaux de remblai, etc., utilisé pour
couvrir une structure.

3.07
corrosion microbienne

corrosion (2.01) associated with the action of

micro-organis

ms present in the corrosion

system (2.04)

10

corrosion (2.01) associée a l'action de micro-
organismes présents dans le systéme de
corrosion (2.04)

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés
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3.02

XUMUUYeckKkas Kopposus

Koppo3us

(2.01), npoTekatoLyasn 6e3

3MEKTPOXUMUYECKUX peaKLinii

3.03

rasoBasi KOppo3us

Koppo3us

(2.01), npn kOTOpPOW rasoBas cpena

SBNAeTCa eUHCTBEHHOWN KOppO3MBHOI7I

ISO 8044:1999(E/F/R)

3.02
chemische Korrosion

Korrosion (2.01), die keine elektrochemische
Reaktion beinhaltet

3.03
Gaskorrosion

Korrosion (2.01) mit trockenem Gas als einzigem
Korrosionsmedium (2.03) ohne irgendeine

cpeno# (2.03) M HA NOBEPXHOCTWU MeTanna flussige Phase auf der Oberflache des Metalls
HeT xuakol dasbl

3.04 3.04

aTMocdepHasa koppo3usi atmospharische Korrosion

Kkoppo3us (2.01), B KOTOpON porb Korrosion (2.01) mit der Erdatmosphatre als
KopposuBIov“l cpeabl (2.03) urpaetT 3emHasi Korrosionsmedium (2.03) bei

aTMocdepa B ecTeCTBEHHOM TemnepaTypHom  Umgebungstemperatur

WHTepBane

3.05 3.05

MOpCKasi Koppo3us

Koppo3us
areHToMm K

2.01), npn KOTOPOW OCHOBHbBIM
DppO3UBHOM cpeabl (2.03)

ABNAETCA NIOpCKasd Bo4a

NPUMEYAH

ME 370 onpeneneHne BKIIOYAET Kak

yCnoBuga nonpyXeHunad, Tak n Sa6pr3I'I/IBaHVI$|.

3.06
nogsemHa

Koppo3us

i Koppo3us

2.01) meTannos, 3apbITbIX(B FPYHT,

KOTOPbI SBNSAETC KOPPO3UBHOM CPeaoun

(2.03)

NPUMEYAH
TOSIbKO €CTe

6annacTbl 1

3aCbINMKN KOH

3.07

ME 3T1o onpeaenerue BknoYaeT He
CTBEHHbIV FPYHT; HO TaKXe pasfnyHble
HanonHuTenu, ucnonb3yemsle Ans
CTPYKLMIN

Mm(p06|-|ar| Koppo3usi

Koppo3us

Meerwasserkorrosion

Korrosion (2.01)'wmit Meerwasser als

Hauptbestandteil des Korrosionsmediums  (2.03)

ANMERKUNG Diese Definition enthalt die
Bedingungen in der Dauertauchzone sowie der in der
Weehseltauch- und der Spritzwasserzone.

3.06
Erdbodenkorrosion

Korrosion (2.01) von erdverlegten Metallen, bei
dem der Erdboden das Korrosionsmedium
(2.03) ist

ANMERKUNG Der Begriff Erdboden beinhaltet nicht
nur die natirlich vorkommenden Erdbdden, sondern
ebenfalls jedes andere Material als Ballast und Backfill,
das zum Bedecken einer Konstruktion verwendet wird.

3.07
mikrobiologische Korrosion

(2.01), cBa3aHHaga c gencTsnem

MUKPOOPraHn3MOoB, MPUCYTCTBYOLLMX B
KOPpPO3UOHHOM cucteme (2.04)

© 1S0O 1999 —

All rights reserved/Tous droits réservés

Korrosion (2.01) in Zusammenhang mit der
Tatigkeit von in dem Korrosionssystem (2.04)
anwesenden Mikroorganismen
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3.08

bacterial corrosion

microbial corrosion

of bacteria

3.09

(3.07) due to the action

general corrosion

corrosion (2.01) proceeding over the whole

surface of the
environment

metal exposed to the corrosive
(2.03)

3.08
corrosion bactérienne

corrosion microbienne
de bactéries

(3.07) due a l'action

3.09
corrosion généralisée

corrosion (2.01) progressant sur I'ensemble
de la surface du métal exposés au milieu
corrosif (2.03)

3.10
localized corr

corrosion (2.

Dsion

P1) preferentially concentrated

on discrete sifes of the metal surface exposed

to the corrosi

NOTE Localizd
example, pits,

3.11

uniform corro
general corro
the same rate
3.12

galvanic corrg

corrosion (2.
corrosion cell

e environment  (2.03)

bd corrosion can result in, for
racks or grooves.

bion

sion  (3.09) proceeding at almost

over the whole surface

sion

D1) due to the action of a
(6.1.13)

NOTE The terr has often been restricted)to the
|

action of bimet
bimetallic corro)

3.13

lic corrosion cells ,i.€.to

sion  (3.13).

bimetallic cor4osion

contact corro

iony(deprecated)

3.10
corrosion localisée

corrosion (2.01) se concentrant
préférentiellement sur des sites discrets-de’la
surface d'un métal exposé a un miliet
corrosif (2.03)

NOTE La corrosion localisée peut,-par exemple,
apparaitre sous forme de pigdres, fissures ou
sillons.

3.11
corrosion uniformé

corrosion généralisée (3.09) progressant
approximativement a la méme vitesse sur
I'ensemble de la surface

3.42
corrosion galvanique

corrosion (2.01) due a l'action d'une pile de
corrosion (6.1.13)

NOTE Le terme a souvent été restreint a I'action de
piles de corrosion  bimétalliques, c’est-a-dire a la
corrosion bimétallique  (3.13).

3.13
corrosion bimétallique
corrosion de contact (a éviter)

galvanic corrosion

(3.12), where the

electrodes (6.1.02) are formed by dissimilar

metals

12

corrosion galvanique (3.12) dans laquelle les
électrodes (6.1.02) sont constituées de
métaux dissemblables
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3.08

bakTepuanbHasa Koppo3us

MUKpPOGHa
BakTepnsam

3.09

A Koppo3ua (3.07), BbIaBaHHas
"

ob6wasa Koppo3usa

Koppo3us

(2.01), npoTekatoLas Ha Bce

NOBEPXHOCTW MeTanna, NoLBEP>KEHHOW
BO34ENCTBUIO KOPPO3MBHOM cpeabl (2.03)

3.10

ISO 8044:1999(E/F/R)

3.08
Bakterienkorrosion

durch Bakterien verursachte
mikrobiologische Korrosion  (3.07)

3.09
allgemeine Korrosion

Korrosion (2.01), die auf der gesamten
Oberflache des dem Korrosionsmedium
(2.03) ausgesetzten Metalls ablauft

nokanbHagi Koppo3us

KOppo3usA
npevmytle
NnoBepXHOC
BO3ENCTB

2.01), ckOHUEHTpUpoBaHHas
CTBEHHO Ha OTAENbHbIX yYacTKax
T MeTanna, NnoABEPKEHHON
10 KOPPO3UBHOM cpeabl (2. 03)

MPUMEYAHMUE JlokanbHas koppo3ust MOXeT
npuBoauTb § 06pa3oBaHuio , HaNpUMep, NMUTTUHIOB,
TPELuH nnu KaHaBoK.

3.11

paBHomMep

Has Koppo3us

ob6wasa koppo3ua (3.09), CKOPOCTb KOTOPON

npakTuyec
NoBEpPXHOC

3.12

rayibBaHMny

Koppo3us

N 0JMHaKoBa Ha BCEW
rm metanna

eckasi Koppo3usi

2.01), obycnosneHHasi 4eNCTBIEM

KOPPO3UOKHOIo 3rfieMeHTa (6.1.13)

NPUMEYAH

pacnpocTpa

oumeTannuy

cBOAMICS K
Koppo3um (

3.13
oumeTtann

KOHTaKTHay

ME 3TOoT TEpMUH paHee

HAMNCA TONbKO Ha 06NacThb AencTBuA
€CKOro KOPPO3NOHHOTO 3rieMeHTa, T.e.
TOHATNIO BUMETanN4ecKon

B.13).

JuecKas Koppo3usi
KOppo3usa (He pekomeHayeTcs)

3.10
ortliche Korrosion

Korrosion (2.01), die vorzugsweise an
bestimmten Stellen der dem
Korrosionsmedium (2.03) ausgeseizten
Metalloberflache ablauft

ANMERKUNG Ortliche Korrosion kann z. B. zu
Lochern, Rissen oder Grapetfiihren.

3.11
gleichmassige Flachenkorrosion

allgemeinéKorrosion (3.09), die mit nahezu
gleicherGeschwindigkeit auf der gesamten
Oberflache ablauft

312
galvanische Korrosion

Korrosion (2.01) als Folge der Wirkung eines
Korrosionselementes (6.1.13)

ANMERKUNG Dieser Begriff ist haufig auf die
Wirkung von Korrosionselementen aus
verschiedenen Metallen, d.h. auf Bimetallkorrosion
(3.13) beschrankt worden.

3.13
Bimetallkorrosion
Kontaktkorrosion (zu vermeiden)

ranbBaHu4yeckasa Koppo3sus (3.12), B Tex
cny4yasx, korga anekrpogamum (6.1.02)
ABNAOTCA pasHble MeTannbl

© 1S0O 1999 —
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galvanische Korrosion (3.12), bei der die
Elektroden (6.1.02) von unterschiedlichen
Metallen gebildet werden
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3.14

impressed current corrosion

electrochemical corrosion

(3.01) due to the

action of an external source of electric current

3.15

stray-current corrosion

impressed current corrosion

(3.14) caused

3.14
corrosion par fuite de courant

corrosion électrochimique  (3.01) due a
I'action d'une source extérieure de courant
électrique

3.15
corrosion par courant vagabond

corrosion par fuite de courant  (3.14) due a
un courant passant par des circuits autres que

by current flowing through paths other than the

intended circu

3.16
pitting corrosi

localized corr
cavities exten
metal

3.17
crevice corroq

localized corr
and taking plg
narrow aperty

its

DN

psion  (3.10) resulting in pits, i.e.
ding from the surface into the

ion

psion  (3.10) associated with,
ce in, or immediately around, a
re or clearance formed between

the metal surface and another surface (metallic

or non-metalli

3.18
deposit corros

localized corr
and taking plg
a deposit of ¢
other substan

3.19
water-line cor|

corrosion (2.
of the presen

C)

on

psion  (3.10) associated with;

ce under, or immediately-areund,
brrosion products  (2,08)or

ce

rosion

P1) along, and as a consequence
e-ofya gas/liquid boundary

Ceux prévus

3.16
corrosion par pigQres

corrosion localisée (3.10) se traduisant-par
l'apparition de pigdres, c'est-a-dire dé cavités
progressant dans le métal a partir.déla surface

3.17
corrosion caverneuse
corrosion par effet de crevasse

corrosion localisée “\(3.10) associée a la
présence d'un interstice étroit ou d'un espace
restreint existant'entre la surface d'un métal et
une autre surface (métallique ou non); la
corrosion)\ ‘se développe dans cette zone ou
dans,s0n voisinage immeédiat

3.18
¢orrosion sous dépoét

corrosion localisée (3.10) due a la présence
d'un dépbt de produits de corrosion (2.08)
ou d'autre substance, et qui se localise sous
ce dépdt ou a son voisinage immédiat

3.19
corrosion a la ligne d'eau

corrosion (2.01) résultant de la présence

d'une interface gaz-liquide et localisée le long
de celle-ci

14
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3.14
Koppo3us

BHEWHUM TOKOM

anekTpoxumuueckas kopposus (3.01) nog

JencrTenem
NCTOYHUKA

3.15

ANEKTPUYEeCKOro BHeLLHero
TOKa

KOppo3usi GnyxaarowmmMm TokaMu

Koppo3us
npoTeKatoLL

BHELWHUM TOKOM (3.14),
IUM BHe NpeAyCMOTPEHHbIX Lienei

ISO 8044:1999(E/F/R)

3.14
Fremdstromkorrosion

elektrochemische Korrosion  (3.01) als Folge
der Wirkung einer ausseren Stromquelle
3.15

Streustromkorrosion

Fremdstromkorrosion (3.14) als Folge von
Strémen, die durch andere als die

3.16
NUTTUHIOH

asi koppo3us

nokanbHafi Koppo3us (3.10), BegyLias K

obpasoBaH
NOBEPXHOC

3.17
weneBas K

nokanbHa
npoTekato
BOKPYT Y3K(
MeTannnyg
NOBEPXHOC
HeMeTanny

3.18
nopocanky

nokanbHa
npoTekat
Koppo3uu

3.19
Koppo3us

Koppo3us
BCMeACTBM

110 A13B, T.€. NOMNOCTEN, NAYLWMX OT
r1 Brnybb meTanna

oppo3us

Koppo3us (3.10), cBsi3aHHasa c u
asi BHyTpW U HENOCPEACTBEHHO
ro OTBEPCTUS UMK 3a3opa Mexay
ckoi n noboin apyron
rbl0 (MeTannMyeckon nnu
YecKom)

DBas KOppo3us
Koppo3us (3.10), cBa3aHHaA € U

as noa ocagkoM NpPoAyKToB
2.08) nnu gpyroro BewecTea

o BaTepAnHUU

2.01),ApoTekatoLlasn B4osb 1
B HaNMMuMS rpaHuLbl ras->xuagKkocTb

vorgesehenen Stromkreise fliessen

3.16
Lochkorrosion

ortliche Korrosion (3.10), die zu L6€hern
fahrt, d.h. zu. Hohlraumen, die sich von der
Oberflache in das Metallinnere-adsdehnen

3.17
Spaltkorrosion

ortliche Korrosion\~(3.10) in Zusammenhang
mit Spalten, die‘in bzw. unmittelbar neben
einem Spaltbereich ablauft, der sich zwischen
der Metalloberflache und einer anderen
Oberflache (metallisch oder nichtmetallisch)
ausgebildet hat

3.18
Korrosion unter Ablagerungen

Ortliche Korrosion  (3.10) in Zusammenhang
mit Ablagerungen, die unter oder unmittelbar
neben Ablagerungen von
Korrosionsprodukten  (2.08) oder anderen
Stoffen stattfindet

3.19
Wasserlinienkorrosion

Korrosion (2.01) entlang und als Folge der
Anwesenheit einer Phasengrenze

© 1S0O 1999 —
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3.20

selective corrosion

corrosion (2.
components r

01) of an alloy whereby the
eact in proportions that differ

from their proportions in the alloy

3.21

dezincification of brass

selective corrosion

(3.20) of brass resulting

3.20
corrosion sélective

corrosion (2.01) d'un alliage dont les
différents constituants réagissent en
proportions différentes de leurs teneurs dans
l'alliage

3.21
dézincification du laiton

corrosion sélective  (3.20) du laiton

in preferential

3.22

removal of zinc

graphitic corrgsion

selective corr
resulting in p3
constituents,

3.23
intergranular

corrosion (2.
boundaries of

3.24
weld corrosio

corrosion (2.
of a welded jg
or its vicinity

3.25
knife-line corr

corrosion (2.
adjacent to th
welded or bra

psion  (3.20) of grey cast iron,
rtial removal of metallic
eaving graphite

Corrosion

D1) in or adjacent to the grain
a metal

S

P1) associated with the presence
int and taking place in the-weld

psion

P1) resultingin a narrow slit in or
e filler/parent boundary of a
zed jeint

conduisant a une élimination préférentielle du
zinc

3.22
graphitisation

corrosion sélective (3.20) de la fonte grise
éliminant partiellement les constituants
métalliques et laissant subsisterle graphite

NOTE Le terme graphitisatiah désigne aussi le
traitement thermique conddisant a la précipitation de
graphite dans la fonte.

3.23
corrosion intergranulaire

corrosion\(2.01) située aux joints de grain
d'un métal ou a leur voisinage immédiat

3.24
corrosion a la soudure

corrosion (2.01) associée a la présence d'un
joint soudé et qui se localise au niveau de ce
joint ou & son voisinage immédiat

3.25
corrosion en lame de couteau

corrosion (2.01) conduisant a I'apparition
d'une fente étroite dans ou contre la liaison
métal d’apport/métal de base d'un joint soudé
ou brasé

16
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3.20

CerleKTUBHaA Koppo3us

Koppo3us
KOMMOHEHT

(2.01) cnnaea, Npu KOTOPOWA €ro
bl pearvpyroT B COOTHOLLUEHWM,

OTITMYHOM OT UX I'IpOI'IOle,VII‘/‘I B CnnaBe

3.21

obGecUMHKUBaHUe JNIaTYHHU

cenekTuBHas kKoppo3us (3.20) natyHu ¢

ISO 8044:1999(E/F/R)

3.20
selektive Korrosion

Korrosion (2.01) einer Legierung, bei der die
Legierungsbestandteile in einem anderen
Mengenverhéltnis reagieren als dem, das der
Legierungszusammensetzung entspricht

3.21
Entzinkung von Kupfer-Zink-Legierungen

selektive Korrosion (3.20) von Kupfer-Zink-

npenmyLle

3.22
rpacpmuTmp

ceneKkTUBH
Cc npenmyLy
MeTannuyg
COXpaHeHu

3.23

CTBEHHBbIM yOoaneHnem LUHKa

/1owasn kopposus

as koppo3us (3.20) ceporo 4vyryHa
©CTBEHHbIM yaaneHnem

CKMX COCTaBMSIOLLMUX U

eM rpaduTa

MEeXKPpUCTaAIJIUTHasA Koppo3us

Koppo3us
meTanna u

3.24
Koppo3us

Koppo3us
CBapHOro g

2.01), vaywas no rpaHuuam 3epeH
1 NPUMbIKAIOLWUM K HAM y4acTKkam
CBapHOro coeguHeHusi

2.01), cBaA3aHHasa ¢ HanM4yeM
oeVHEHNS N NpoTeKatoLas-11o

CBapHoMy IUBY Unu BOGNU3UN Hero

3.25

HoXeBasi Koppo3us

Koppo3us
BO3HUKaeT
rpaHuLsl o
MeTanna B

2.01), B pe3ynbTaTe KoTOpOK
y3KWA Haapes no unu Baonb
CHOBHOFO U HaMnaBneHHoro
CBaPHOM MIM NasiHOM COeAMHEHUM

Legierungen, die zu einer bevorzugten
Entfernung von Zink fihrt

3.22
Spongiose

selektive Korrosion (3.20) von gravem
Gusseisen, die zu einer teilweiseEntfernung
von metallischen Bestandteilen fuhrt, wobei
Graphit zuriickbleibt

3.23
interkristalline-Korrosion

Korrosion (2.01) in oder neben den
Karngrenzen eines Metalls

3.24
Schweissnahtkorrosion

Korrosion (2.01) in Verbindung mit der
Anwesenheit einer Schweissnaht, die in der
Naht oder in ihrer Nachbarschaft stattfindet

3.25
Messerschnittkorrosion

Korrosion (2.01), die zu einem engen Graben
in oder neben der Flgestelle einer
geschweissten oder geléteten Verbindung fuhrt

© 1S0O 1999 —
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3.26
layer corrosio

corrosion (2.

n

01) of internal layers of wrought

metal, occasionally resulting in exfoliation, i.e.

detachment o

f unattacked layers

NOTE Exfoliation is generally oriented in the

direction of rolli
deformation.

ng, extrusion or principal

3.26
corrosion feuilletante

corrosion (2.01) de couches internes d'un
métal corroyé conduisant parfois a une
exfoliation, c'est-a-dire a la décohésion des
couches non attaquées

NOTE L'exfoliation est généralement orientée dans
le sens du laminage, de I'extrusion ou de la
déformation principale.

3.27
erosion corro

process invol
and erosion

NOTE Erosion
pipes with high
pipe lines carry
in suspension.

3.28
cavitation cor

process invol
and cavitation

NOTE Cauvitati
in rotary pumpg
3.29

fretting corros
process invol

and oscillator
surfaces in cdg

NOTE Fretting
mechanical join

3.30

Bion

ing conjoint corrosion (2.01)

corrosion can occur in, for example,
fluid flow velocity and pumps and
ng fluid containing abrasive particles

osion

ing conjoint corrosion (2.01)

bn corrosion can occur, for example,
and on ships' propellers.

ion

ing conjoint corrosion _(2:01)
slip between two vibrating
ntact

corrosion carreccur, for example, at
ts in vibrating structures.

3.27
corrosion érosion

processus impliquant 'action conjuguée de la
corrosion (2.01) et de I'érosion

NOTE La corrosion érosion s'observe, par
exemple, dans les canalisations ou le fluide s'écoule
a vitesse élevée (corrosion érosion).et\dans les
pompes et les tuyauteries transportant des fluides
contenant des particules abrasives en suspension
(corrosion abrasion).

3.28
corrosion cavitation

processus impliguant I'action conjuguée de la
corrosion, (2:01) et de la cavitation

NOTE (Ca corrosion cavitation s'observe, par
exemple, dans les pompes rotatives et sur les
hélices de navires.

3.29
corrosion frottement

processus impliquant 'action conjuguée de la
corrosion (2.01) et du frottement de deux
surfaces vibrantes en contact

NOTE La corrosion frottement s'observe, par
exemple, sur les liaisons mécaniques de structures
en vibration.

3.30

wear corrosio

process involving conjoint corrosion (2.01)
and friction between two sliding surfaces in

contact

18

corrosion usure

processus impliquant 'action conjuguée de la
corrosion (2.01) et du frottement entre deux
surfaces glissantes en contact
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3.26
crnoeBasi KOppo3usi

Koppo3us (2.01) BHYTPEHHWX CMNOEeB
AedopMUpoBaHHOro MeTanna, nHoraa
npuBoAsALLas K paccrnaveaHuio, T.e.
OTAENEHNIO HENOPAXEHHbIX CIOEB

NMPUMEYAHUE PaccnanBaHne o6bI4HO
NPOUCXOAWT B HANpaBIEHUUN NPOKATKW, IKCTPY3Un
U NpevMMyLLEeCTBEHHON AedopmMaLun.

ISO 8044:1999(E/F/R)

3.26
Schichtkorrosion

Korrosion (2.01) von inneren Schichten bei
mechanisch verformten Werkstoffen, die
gelegentlich zum Aufwélben von nicht
angegriffenen Bereichen flhrt

ANMERKUNG Die Aufblatterung liegt
normalerweise in der Walzrichtung, in Richtung der
Extrusion oder in der Hauptverformungsrichtung.

3.27 Jl
3PO3MOHHAS KOPPO3us

npouecc, cpemeLlaoLwnin kopposuro (2.01) n
apo3uio

MPUMEYAHUE 3po3noHHasi Koppo3ns BO3MOXHA,
Hanpumep, g TpyGax u Hacocax, Npu BbICOKOW
CKOPOCTU TEHEHUS XUAKOCTU UMK COAEpPXXaHUn B
Hel B3BeLUeHHbIX abpas3nBHbIX YacTuy,

3.28
KaBUTaLMQHHasa Koppo3us

npouecc, cpBMeLLaoLwmin kKoppo3uro (2.01) n
KaBuUTauuig

MPUMEYAHWE KasuTaumoHHOM kOppo3nm
rnoaseprarTes, HanpuMmep, LeHTPoGeXHble Hacockl
1 kopabenbHible BUHTHI.

3.29
(hpeTTUHIr{KOppo3mnsa

npouecc, cpeMeLlaoLnini Koppo3aure-(2.01) n
B3aMMHoe BUBpaLNoHHOe Npockans3biBaHUe
OBYX NOBERXHOCTEN, HAXOAALMUXCS B KOHTaKTe

MPUMEYAHWNE ®peTTUHFKOppo3ns MoxXeT
BCTpeYaTbCy, HAaNpUMEP; B MEXaHNYECKNX
coeVHeHNSX BUOPUPYIOLLIMX KOHCTPYKLIMA.

3.30

327
Erosionskorrosion

Vorgang, bei dem Korrosion (2.01) und
Erosion gemeinsam beteiligt sind

ANMERKUNG Erosionskorrosion kann-auftreten in
z. B. Rohrleitungen mit hoher
Stromungsgeschwindigkeit und Rumpen und
Rohrleitungen, die Flussigkeitenmit suspendierten,
abrasiven Teilchen transportieren.

3.28
Kavitationskorrosion

Vorgang, bei'dem Korrosion (2.01) und
Kavitation-gemeinsam beteiligt sind

ANMERKUNG Kavitationskorrosion kann auftreten
z¢ B¥in Rotationspumpen und an Schiffspropellern.

3.29
Reibkorrosion

Vorgang, bei dem Korrosion (2.01) und
schwingende Gleitreibungen zwischen zwei im
Kontakt befindlichen schwingenden
Oberflachen gemeinsam beteiligt sind

ANMERKUNG Reibkorrosion kann auftreten z. B.

an mechanischen Verbindungen in schwingenden
Konstruktionen.

3.30

KOPpPO3MOHAOE N3HAIIWBAANE
npouecc, coBMeLLaoLWwmin koppo3uro (2.01) n

TpeHne mexay AByMA CKONMb3ALLnMn
NOBEPXHOCTAMMU

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés

Vverschieisskorrosion

Vorgang, bei dem Korrosion (2.01) und
Reibung zwischen zwei aufeinander gleitenden
Oberflachen gemeinsam beteiligt sind
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3.31

corrosion fatigue

process involving conjoint corrosion (2.01)
and alternating straining of the metal, often
leading to cracking

NOTE Corrosion fatigue can occur when a metal is
subjected to cyclic straining in a corrosive
environment (2.03).

3.32
stress corrosi

process invol
and straining
residual stres

3.33
stress corrosi

cracking due

3.34

3.31
fatigue corrosion

processus impliquant I'action conjuguée de la
corrosion (2.01) et d'une déformation alternée
du métal, conduisant souvent a une fissuration

NOTE - La fatigue corrosion peut s'‘observer pour un
métal soumis a une déformation cyclique dans un
milieu corrosif  (2.03).

DN

ing conjoint corrosion (2.01)
Df the metal due to applied or

D

bn cracking

0 stress corrosion  (3.32)

hydrogen embrittlement

process resul
toughness or
absorption of

NOTE Hydrog

hydrogen form
(2.01) or electr

20

ing in a decrease of the
ductility of a metal due to
hydrogen

bn embrittlement often accompanies
tion, for example by corroSion
lysis, and can leade,eracking.

3.32
corrosion assistée par la contrainte

processus impliquant I'action conjuguée della
corrosion (2.01) et d'une déformation du
métal sous I'effet de contraintes appliquees ou
résiduelles

3.33
corrosion sous contrainte

fissuration due & une.corrosion assistée par
la contrainte (3.32)

NOTE Le terme corrosion sous tension est parfois
utilisé.

3.34
fragilisation par I'hydrogéne

processus conduisant & une réduction de la
ténacité ou de la ductilité d'un métal, due a
I'absorption d'hydrogéne

NOTE La fragilisation par I'hydrogéne accompagne
souvent la production d'hydrogene, par exemple par
corrosion (2.01) ou électrolyse, et peut conduire a
une fissuration.
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3.31

KOPPO3UOHHaA yCTanocCTb

npouecc, BKNoYaoLnin COBMECTHOE AeilncTaue

Koppo3uu

(2.01) n 3HakonepemeHHoW

AecbopMauunu MeTanna, 4acto BeayLmi k
pacTpPeCcKUBaHUIO

MPUMEYAHWNE KopposnoHHas ycTanoctb MOXeT
BCTpeYaTbCH B TEX Crny4asix, korga metann
noABepraeTcs LMKIMYECKUM HanpsbkeHusIM B
KOppo3uBHol cpeae (2.03).

ISO 8044:1999(E/F/R)

331
Schwingungskorrosion

Vorgang, bei dem Korrosion (2.01) und
wechselnde Dehnungen gemeinsam beteiligt
sind und der haufig zu Rissbildung fuhrt

ANMERKUNG Schwingungskorrosion kann
auftreten, wenn ein Metall in einem
Korrosionsmedium  (2.03) einer zyklischer
Dehnung ausgesetzt ist.

3.32
Koppo3us

npouecc, B

Koppo3uu
HanpskeH Y

3.33

noa HanpsaXxeHuem

KrtovaloLwmin CoBMeCTHOe AencTeme
2.01) 1 BHELLHUX UMW BHYTPEHHUX
n

KOppo3uoliHOe pacTpeckuBaHue nog

HanpsXxeH

pemMm

pacTpeckugaHne, BO3HUKLLEE B pe3ynbTaTte

Koppo3uu

noa HanpsxxeHuem (3.32)

3.34
BOAOPOAH

€ oOXpynyuBaHue

npouecc, n MBOAALLMNNA K YMEHbLUEHNIO
nNacTU4YHOLTU UNK NPOYHOCTU MeTanna.B

pesynbTaTt

MNPUMEYAH
conyTcTeyeT
pesynbTaTe,

abcopbuun Bogoposa

ME BopopogHoe oxpyndviBaHue 4acto
npoueccy obpasoBaHusyBoaopoaa B
HanpumMep, kKoppodui(2.01) nnu

3ﬂ6KTpOJ‘II/I3I, N MOXeT NPUBECTU K

pacTpeckus

HUIO .

3.32
Spannungskorrosion

Vorgang, bei dem Korrosion (2.01) und
Dehnung des Metalls als Folge aufgehrachter
oder innerer Zugspannungen gemeinsam
beteiligt sind

3.33
Spannungsrisskorrosion

Rissbildung als Folge von
Spannungskorrgsion  (3.32)

3.34
Wasserstoffversprodung

Vorgang, der zu einer Abnahme der Z&higkeit
oder des Dehnungsvermogens als Folge der
Absorption von Wasserstoff fuhrt

ANMERKUNG Wasserstoffversprodung tritt haufig
zusammen mit einer Wasserstoffentwicklung auf,
z.B. durch Korrosion (2.01) oder Elektrolyse und
kann zu Rissbildung fuhren.

© 1S0O 1999 —

All rights reserved/Tous droits réservés
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3.35
blistering

process resulting in dome-shaped defect
visible on the surface of an object and arising
from localized loss of cohesion below the
surface

NOTE For example, blistering can occur on coated
metal due to loss of adhesion between coating and
substrate, caused by accumulation of products from
localized corrosion  (3.10). On uncoated metal,

3.35
cloquage

processus se manifestant par un défaut en
forme de déme visible a la surface d'un objet
et provenant d'une décohésion localisée sous
la surface

NOTE Par exemple, sur un métal revétu, le
cloquage peut provenir d'une perte d'adhérence
entre le revétement et le substrat du fait de
I'accumulation de produits formés par corrosion

blistering can octurduetoexcessivemterat
hydrogen presgure.

3.36
spalling

fragmentation and detachment of portions of
the surface layer

3.37
tarnishing

surface, due to the formation of a thin layer of

dulling, staini%g or discoloration of a metal
corrosion pro (2.08)

ucts

4 Corrosion pfyotection

4.01
corrosion profection

modification df a corrosion'system (2.04) so
that corrosion|damage/~(2.06) is reduced

iUbdiibéE \3.1U). Ul Illéldi ', iC biuquagu peut éLIU
provoqué par une pression interne excessive
d'hydrogene.

3.36
desquamation

fragmentation et séparation de portions de la
couche superficielle

3.37
ternissement

perte d'éclat, apparition de taches ou
changement de\teinte d'une surface métallique
par suite de la formation d'une fine couche de
produits decorrosion  (2.08)

4 Protection contre la corrosion

4.01
protection contre la corrosion

modification d'un systéme de corrosion
(2.04) permettant de réduire les dommages
de corrosion (2.06)

22
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3.35
6nucrtepuHr
ny3bipeHue

oBpaszoBaHme KynonoobpasHbix B34yTUI Ha
NOBEPXHOCTU MeTanna B pesynbtaTe
noKanbHOW NoANOBEPXHOCTHOW noTepu
apgresmu

MPUMEYAHWE TMy3bipn moryT, Hanpumep,
o6pasoBbIBaTLCA B pesyrnbTate NoTepn agresun
MeXAy NOKPbITUEM N OCHOBOMW, NOA, AABIIEHNEM
NpPOAYKTOB Ji ~10T.
nosepxHocTh MmeTanna 6e3 nokpelTua obpasosaHne
nysbipen BOJMOXHO NoA, AENCTBUEM BHYTPEHHEro
AasneHus Bpaopoaa.

3.36
oTcrauBatiue

pacTpeckugaHue 1 OTAeNeHne YacTei
NOBEPXHOCHOro Cros

3.37
NOTYCKHEHue

noTepsi bngcka, NATHUCTOCTb UNn
obecLBeyvBaHne NOBEPXHOCTM MeTanna B
pe3ynbTarg oOpasoBaHNs TOHKOro Cros
npoAayKTORB Koppo3uu (2.08)

4 NMpOTUBQKOPPO3MOHHAs 3alLuTa

4.01
3almMTa o1 KOppo3uu

BHECEHWE B KOPPO3UOHHYIO CUCTEMY (2.04)
N3MeHeHNH, yMeHbLIaLWnX KOPPO3UOHHY 10
nopuy (2.06)

ISO 8044:1999(E/F/R)

3.35
Blasenbildung

Vorgang, der als Folge von ortlicher
Materialtrennung unterhalb der Oberflache zu
einer blasenférmigen Aufwélbung der
Oberflache eines Objektes fuhrt

ANMERKUNG Blasenbildung kann z. B. an
beschichtetem Metall als Folge des Verlustes des
Haftvermégens zwischen der Beschichtung und

ubs ] ; ] i ung v
Produkten als Folge ortlicher Korrosion (3.10)
auftritt. Bei unbeschichtetem Metall kann
Blasenbildung als Folge eines erhdhten inneren
Wasserstoffdrucks auftreten.

3.36
Abblattern

Abspalten und Abheben von
Oberflachenschichten

3.37
Anlaufen

Mattieren, Fleckenbildung oder Verfarbung der
Metalloberflache als Folge der Bildung einer
dinnen Schicht von Korrosionsprodukten
(2.08)

4 Korrosionsschutz

4.01
Korrosionsschutz

Verédnderung eines Korrosionssystems
(2.04) derart, dass Korrosionsschaden (2.06)
verringert werden

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés
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4.02

degree of protection

(percentage) reduction in corrosion damage
(2.06) achieved by corrosion protection

(4.01)

NOTE All types of corrosion (2.01) present have to

be considered.

4.03

temporary protection

4.02
degré de protection

réduction (pourcentage) du dommage de
corrosion (2.06), obtenue par une protection
contre la corrosion  (4.01)

NOTE Toutes les formes de corrosion (2.01)
présentes sont a prendre en compte.

4.03
protection temporaire

corrosion prollection (4.01) intended to last

for a limited ti

during storage

me only

nd transportation of metal products

NOTE TempoFry protection is used, for example,

or during shut-

4.04
protective lay

layer of a sub

decreases the

NOTE Such la|

spontaneously,

4.05
protective cog

layer(s) of mg
to provide cor
4.06

corrosion inhi

chemical sub

own of equipment.

pr
Stance on a metal surface that

corrosion rate (2.12)

yers may be applied or arise
for example by corrosion (2.01).

ting

terial applied to a metal surface
fosion protection  (4.01)

Ditor

stance thatwhen present in the

corrosion sys
concentration

em (2.04) at a suitable
decreases the corrosion rate

protection contre la corrosion  (4.01)
destinée a ne durer qu'un intervalle de temps
limité

NOTE La protection temporaire est utilisée (par
exemple, pendant le stockage et le transport des
produits métalliqgues ou pendant l'arrétdd:une
installation.

4.04
couche protectrice

couche d'une substanece qui, présente a la
surface d'un métal; diminue la vitesse de
corrosion (2.12)

NOTE De- télles couches peuvent étre appliquées
ou se former spontanément, par exemple par
corrosion (2.01).

4.05
revétement protecteur

couche(s) de matériau appliquée(s) sur la
surface d'un métal pour assurer une
protection contre la corrosion  (4.01)

4.06
inhibiteur de corrosion

substance chimique qui, présente a une
concentration appropriée dans un systeme de
corrosion (2.04), diminue la vitesse de
corrosion (2.12), sans changer notablement la

NOTE A corrosion inhibitor is generally effective in
a small concentration.

NOTE Un inhibiteur de corrosion est généralement
efficace a faible concentration.
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4.02
CTeneHb 3alUThbl

Bblpa)XEHHOE B MPOLEHTax YyMeHbLUEHNEe
KOppo3uoHHow nopyu (2.06), gocTurHytoe
nyTem 3awuTbl OT Koppo3um (4.01)

MPUMEYAHUE Yuety nognexar Bce

CylwlecTByoLme Tunbl KOpposnu.

4.03

BpeMeHHasn 3aluTa

3alwuTa oT
TONbKO Ha

MPUMEYAH
HanpumMep,
TpaHcnopTu
nepuos ocT4

4.04
3alWMUTHbIN

cron BeLle

orpaHuyme

NPUMEYAH
BO3HMKaTb C

ISO 8044:1999(E/F/R)

4.02
Schutzgrad

(prozentuale) Verringerung des
Korrosionsschadens (2.06) durch
Korrosionsschutz  (4.01)

ANMERKUNG Alle auftretenden Korrosionsarten
missen beriicksichtigt werden.

4.03
zeitweiser Korrosionsschutz

Kkoppo3uu (4.01), paccyntaHHasa
DrpaHNYeHHbIA CPOK

ME BpemeHHas 3awmTa npumeHseTcs,
a nepunoa, XxpaHeHus n

DOBaHMA METaNMNoN3aAenun unu Ha
HoBKkM o6opyaoBaHuS.

crnou
CTBa Ha NOBEPXHOCTU MeTanna,

BIOLLIMIA CKOPOCTb KOppo3uu (2.12)

ME Takue cnon MoryT HaHOCUTLCA UNn
BMOMNPON3BOSIbHO, Hanpumep, B

pesynbTaTe Koppo3um (2.01).

4.05
3awuTHoe

cnon nnn g
HaHOCUMbI

NOKpbITUE

MCTEMa CrnoeB BeLUEeCTB,
Ha NOBEPXHOCTb MeTanma,c

Lenblo 3aWuTbl OT Koppo3uu (4,01)

4.06

MHrMOUTOP KOPpPO3UN

XNMUNYECKO|

£ BELLEeCTBQ; KOTOpOoe, NPUCyTCTBYA

B KOPPO3HM
onpenene

cyliecrse

pDHHOM.cUCTeMe (2.04) B
HOW KOHLIEHTPaUNN, CHUXaeT

KOPPO3UBHbIX areHToB (2.02)

MPUMEYAHUE WNHrmbuTtop koppo3nm 06bIMHO
adhheKTMBEH B Manon KOHLUEHTpauuu.

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés

Korrosionsschutz  (4.01), der fur einen
begrenzten Zeitabschnitt vorgesehen ist

ANMERKUNG Zeitweiser Korrosionsschatz-wird
angewendet z. B. fUr Lagerung und Transport von
Metallprodukten oder wéahrend der Stillstandszeit
von betrieblichen Einrichtungen.

4.04
Schutzschicht

Schicht einer Substanz auf einer
Metalloberflache, die die
Korrosionsgeschwindigkeit  (2.12) verringert

ANMERKUNG Solche Schichten kénnen
aufgebracht werden oder spontan auftreten, z.B.
durch)Korrosion (2.01).

4.05
Schutzbeschichtung

Schicht(en) von Stoffen, die auf
Metalloberflachen aufgebracht werden, um
Korrosionsschutz  (4.01) zu erzielen

4.06
Korrosionsinhibitor

Chemikalie, die, wenn sie im
Korrosionssystem (2.04) in geeigneter
Konzentration vorliegt, die
Korrosionsgeschwindigkeit

(2.12) ve

ohne-d onzZen ANng m

rringert,

(2.02) merklich zu veréandern

ANMERKUNG Ein Korrosionsinhibitor ist
normalerweise in geringen Konzentrationen
wirksam.
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4.07
volatile corrosion inhibitor

corrosion inhibitor  (4.06) that can reach the
metal surface in the form of vapour
4.08

de-aeration

removal of air from environment

4.07
inhibiteur de corrosion volatil

inhibiteur de corrosion  (4.06) qui peut
atteindre la surface d'un métal sous forme de
vapeur

4.08
désaération

élimination de l'air du milieu ambiant

NOTE If only dxygen is removed the term "de-
oxygenation" ig more appropriate.

4.09
protective atmposphere

artificial atmogphere the corrosivity (2.14) of
which has beg¢n reduced by the removal or
exclusion of corrosive agents (2.02) or by the
addition of cofrosion inhibitors  (4.06)

5 Corrosion tgsting

5.01
corrosion test

test carried oyt to assess the corrosion
resistance (2.13) of a metal, the

environmental contamination by corrosion
products (2.08), the effectiveness of
corrosion profection  (4.01) or the corrosivity
(2.14) of an epvironment

5.02

field corrosior] test

corrosion test
environment,

(5.01) conducted in natural
such as-air, water or soil

5.03

NOTE Le terme "désoxygénation” est plus
approprié si seul I'oxygéne est enlevé.

4.09
atmosphére protectrice

atmosphére artificielle dont la corrasivité
(2.14) a été réduite par élimination‘ou
exclusion d'agents corrosifs , (2.02) ou par
addition d'inhibiteurs de corfosion  (4.06)

5 Essais de corrosion

5.01
essai de corfosion

essai effectué pour évaluer la résistance d'un
métal a la corrosion (2.13), la contamination
d‘un milieu par des produits de corrosion
(2.08), I'efficacité d'une protection contre la
corrosion (4.01) ou la corrosivité (2.14) d'un
milieu

5.02

essai de corrosion en milieu naturel

essai de corrosion (5.01) réalisé dans un
milieu naturel tel que l'air, I'eau ou le sol

5.03

service corrosion test

corrosion test  (5.01) conducted in service

26

essai de corrosion en service

essai de corrosion (5.01) réalisé en service

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés



https://standardsiso.com/api/?name=31159d83f511a42c86125f1b3c1cacf2

4.07
NeTyuYnMin MHTIMGMTOP KOPPO3UK

MHrMOuTOpP KOoppo3um (4.06), KOTOPbIA MOXET
JoCTuratb NoOBEPXHOCTN MeTarnna B Buae
napos

4.08
Aeaspaums

yaaneHve Bosgyxa us cpeabl

ISO 8044:1999(E/F/R)

4.07
Dampfphaseninhibitor

Korrosionsinhibitor  (4.06), der die
Metalloberflache Uber die Gasphase erreichen
kann

4.08
Entltftung

Entfernen von Luft aus einem Medium

MPUMEYAHUE Ecnu ygansoT TONbKO KMcnopos,
To 6onee npuemnem TEpMUH
“obeckucnopoxmnsaHme”.

4.09
3awuTHas [atmocdepa

MCKycCcTBeHHasA atmocdepa,
KOPPO3UBHOCTb (2.14) KOTOPOW NOHWXEHA
nyTeM yaaQeHus uim UCKYeHus
KOPPO3MUBHbLIX areHToB (2.02) nnv BeeAeHns
MHrMOUTOPOB KOoppo3uu (4.06)

5 Koppo3noHHOe ucnbiTaHue

5.01
KOPpPO3UOKHHOEe UCNbITaHUe

McnbITaHUE, NPOBOAMMOE C Liefb OLIeHKH
KOPPO3MOKHHOMU CTOMKOCTHM (2.13) meTanna,
3arpsA3HeHWs okpyKatoLen cpeabl
npoayktamu koppo3suum (2.08),

3 PEKTUBHOCTM KOPPO3MOHHOM 3aLUUThI
(4.01) nnu Koppo3uBHocTHU (2.14)
OKpY>XatoLLEen cpeabl

5.02
HaTypHoe KOPPO3UOHHOE-UCHALITaHNe

Koppo3uokHoe ucnbitanue (5.01), koTopoe
NPOBOAWNTCH B TaknX'€CTECTBEHHbIX Cpeaax,
Kak Bo3ayx| Boga-unun noysa

5.03

ANMERKUNG Wenn nur Sauerstoff entfernt wird,
ist der Begriff "Sauerstoffentfernung” besser
geeignet.

4.09
Schutzatmosphare

kunstliche Atmosphére, deren KOrfoSivitat
(2.14) als Folge der Entfernung oder des
Ausschlusses von Angriffsmitteln  (2.02) oder
durch Zugabe von Korrgsi@nsinhibitoren

(4.06) verringert worden'ist

5 Korrosionsvetsuche

5.01
Korrosiefnsversuch

Versuch, der ausgefihrt wird zur Abschatzung
der Korrosionsbesténdigkeit  (2.13) eines
Metalles, der Umweltverunreinigung durch
Korrosionsprodukte (2.08), der Effektivitat
von Massnahmen zum Korrosionsschutz
(4.01) oder der Korrosivitat (2.14) einer
Umgebung

5.02
Feldversuch

Korrosionsversuch  (5.01), der in natirlicher
Umgebung, wie Atmosphéare, Wasser oder
Erdboden durchgefuhrt wird

5.03

JKkcnnyaTtauMoHHOe KOPPO3UOHHOe
ucnbiTaHue

KOppO3uOHHOe ucnbiTaHue (5.01),
NpoBOAMMOE B NpoLEecce aKcnnyaTaunu

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés

Betriebsversuch

Korrosionsversuch  (5.01) unter betrieblichen
Bedingungen
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5.04
simulated corrosion test

corrosion test  (5.01) conducted under
simulated service conditions
5.05

accelerated corrosion test

corrosion test  (5.01) carried out under more
severe conditions that will vield results in a

5.04
essai de corrosion représentatif

essai de corrosion (5.01) réalisé dans des
conditions simulant celles de service
5.05

essai accéléré de corrosion

essai de corrosion (5.01) réalisé dans des
conditions plus sévéres que celles de service

shorter time than in service

6 Electrochenpical terms
6.1 The electjochemical cell

6.1.01
electrolyte

medium in which electric current is transported
by ions

6.1.02
electrode

electronic corlductor in contact with an
electrolyte (4.1.01)

NOTE In the e|ectrochemical sense the electrode is
in fact restricted to narrow regions on both sides of
the interface of|this system.

6.1.03
cathode

electrode (6.
(6.1.06) predd

|.02) at whigh‘cathodic reaction
minates

6.1.04
anode

et qui conduit a des résultats dans des temps
plus courts

6 Termes électrochimiques
6.1 La cellule électrochimique

6.1.01
électrolyte

milieu dans lequel le cotrant électrique est
transporté par des ions

6.1.02
électrode

conductelir électronique en contact avec un
électralyte (6.1.01)

NOTE Dans son acception électrochimique, le
terme électrode est en fait restreint a une zone
étroite des deux c6tés de l'interface de ce systeme.

6.1.03
cathode

électrode (6.1.02) ou prédomine la réaction
cathodique (6.1.06)

6.1.04
anode

electrode (6.1.02) at which anodic reaction
(6.1.09) predominates

28

électrode (6.1.02) ou prédomine la réaction
anodique (6.1.09)
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5.04
UMUTAUNOHHOE KOPPO3UOHHOE UCnbiTaHUe

KOpPPO3MOHHOe ucnbiTaHue (5.01),
NpoBOANMOE B YCNOBUSAX, UMUTUPYIOLLINX
yCnoBus aKkcnnyaTaunu

5.05
YCKOPEeHHOe KOPPO3UOHHOE UCTbITaHue

KOpPPO3MOHHOe ucnbiTaHue (5.01),
nposoAnMoe B 6onee XeCcTKMX YCNoBMAX, Npu

ISO 8044:1999(E/F/R)

5.04
Modellkorrosionsversuch

Korrosionsversuch  (5.01), der unter
simulierten betrieblichen Bedingungen
durchgefihrt wird

5.05
Korrosionsschnellversuch

Korrosionsversuch  (5.01), der unter
scharferen Bedingungen durchgefiihrt wird,

KOTOpPbIX P§3ynbTaT focTUraeTcs GbicTpee,
Yyem npu aKcnnyaTauum

6 DNeKTPOoXUMMUYECKUEe TEPMUHbI
6.1 QNeKTPOXUMMUYECKUN INIEMEHT

6.1.01
3NEKTPONYT

cpefa, B KQTOPOW 3NeKTPUYECKNin ToK
NnepeHoCUTES noHaMm

6.1.02
anekTpop,

3MNEKTPOHHKIA NPOBOAHUK B KOHTaKTE €
anekTponyTom (6.1.01)

MPUMEYAHWE B anekTpoxnmMmmnyeckom cmbicne
anekTpos, (hAKTUYECKN OrpaHnYeH y3KuMun
obnacTtsamu flo o6e CTOPOHbI OT MexxdasHoN
rpaHvubl. JIEKTPOA YacTo UMEHYIOT MO NAYWEN Ha
HeM anekTpPAHON peakumm, Hanpumep,
KMCIOPOAHb| 31EeKTPOA,.

6.1.03
KaTon

anekTpoga, [6.1.02), HakOTOpom npeobnagaet
KaTogHasa geakums (6.1:06)

6.1.04
aHopn

und der in kiirzeren Zeiten Ergebnisse liefert
als unter betrieblichen Bedingungen

6 Elektrochemische Begriffe
6.1 Das elektrochemische Element

6.1.01
Elektrolyt

Medium, in dem der élektrische Strom durch
lonen transportiert wird

6.1.02
Elektrode

Elektronenleiter in Kontakt mit einem
Elektrolyt (6.1.01)

ANMERKUNG Im elektrochemischen Sinne ist die
Elektrode tatsachlich begrenzt auf die enge Region
zu beiden Seiten der Phasengrenze dieses
Systems.

6.1.03
Kathode

Elektrode (6.1.02), an der die kathodische
Reaktion (6.1.06) Uberwiegt

6.1.04
Anode

anekTpoA (6.1.02), Ha koTopom npeobnagaet
aHoaHas peakuums (6.1.09)

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés

Elektrode (6.1.02), an der die anodische
Reaktion (6.1.09) Uberwiegt
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6.1.05

electrode reaction

interfacial reaction equivalent to a transfer of
charge between an electronic conductor and

an electrolyte

6.1.06

(6.1.01)

cathodic reaction

electrode reaction (6.1.05) equivalent to a

6.1.05
réaction d'électrode

réaction a l'interface équivalant a un transfert

de charges entre un conducteur électronique
et un électrolyte (6.1.01)

6.1.06
réaction cathodique

réaction d'électrode  (6.1.05) équivalant a un

transfer of nergative charge from the electronic
conductor to the electrolyte (6.1.01)

NOTE Current]
the electrolyte
(6.1.07) proces

6.1.07
reduction

process in wh
more electron

6.1.08

reducing agemt

substance cal
donating elec

NOTE During
oxidized.

6.1.09
anodic reactid

electrode rea
transfer of po

enters the electronic conductor from
A cathodic reaction is a reduction
5, e.0.: 202+ H2O + 2 > 20H" .

ich a reactant accepts one or
S

Ising reduction (6.1.07) by
rons

eduction , the reducing agent is

n

tion (6.1.05)-equivalent to a
itive charge-from the electronic

conductor to the electralyte (6.1.01)

NOTE Current

enters the electrolyte from the

transfert de charge négative du conducteur
électronique vers I'électrolyte (6.1.01)

NOTE Le courant va de I'électrolyte vers le
conducteur électronique. Une réaction cathadigue
est un processus de réduction (6.1.07), eemme par
exemple: %2 O+ H,0 + 2e” — 20H" .

6.1.07
réduction

processus au coursiduquel I'espece
réagissante considérée accepte un ou
plusieurs électrons

6.1.08
agent réducteur

substance provoquant une réduction (6.1.07)
en fournissant des électrons

NOTE Lors d'une réduction , I'agent réducteur
s'oxyde.

6.1.09
réaction anodique

réaction d'électrode (6.1.05) équivalant a un
transfert de charge positive d'un conducteur
électronique vers I'électrolyte (6.1.01)

NOTE Le courant va du conducteur électronique
vora 'A 1 ara H

electronic con

ofar An anadio ¢ fioua 1 n
CtoO—7AranotCreattuormrs—art

oxidation (6.1.10) process. An example common in
corrosion (2.01)is: M —> M™ + ne”.

30

] ty 4o B tion anadioania Aot
VTS T eI CtroTytC—ontrEatuonanotigut-€Sron

processus d'oxydation (6.1.10). Un exemple
courant en corrosion (2.01) est: M —> M™ + ne".
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6.1.05

ANeKTpoaHasa peakuusa

peakuusl Ha rpaHuue ¢as, sKBUBaneHTHas

nepeHocy 3

apsifa Mexay areKTPOHHbIM

NPOBOAHUKOM 1 anekTponuTom (6.1.01)

6.1.06

KaTogoHaA peakKuusa

anekTpoaHas peakums (6.1.05),

ISO 8044:1999(E/F/R)

6.1.05
Elektrodenreaktion

Phasengrenzreaktion, die dem
Ladungsaustausch zwischen einem
Elektronenleiter und einem Elektrolyt (6.1.01)
aquivalent ist

6.1.06
kathodische Reaktion

Elektrodenreaktion (6.1.05), die dem

3KBUBaneH
3apsna oT
anekTpon

NPUMEYAH
HanpasneHy
NPOBOJHWUK.

Has nepegave oTpuUaTENbHOMO
NEKTPOHHOro NPOBOAHMKA K
Ty (6.1.01)

ME Tok umeet TexHnyeckoe
€ U3 3NEKTPONUTa B 3NEKTPOHHbIN
KaTtogHas peakuums ecTb npouecc

BOCcCcTaHoBJieHus (6.1.07):

% 05 + H,O

6.1.07

|2e” — 20H".

BOCCTaHORBII€EHUe

npowecc, B
unun 6onee

6.1.08

KOTOPOM peareHT NpUHUMaeT OAUH
3MNEeKTPOHOB

BOCCTaHOBUTENDb

BeLLecTBO,
oTaaBas 3

NPUMEYAH
BOCCTaHOBU

6.1.09
aHogHasA p

BbI3bIBalOLLEE BOCCTAHOBEHME,
€KTPOHbI

ME B npouecce BoccTtaHOBRNEHUs
Fenb OKUCNseTcs.

eaKuunsa

anekTpoanas peakums (6.1.05),

SKBMBAleH
3apda4a ot

rHad nepenade nonoX1UTenbHOro
PNEKTPOHHOrO NpoBOAHUKA K

anekTponyty (6.1.01)

NMPUMEYAH
NPOBOAHMK

UE~Tok npoTekaeT oT 3NTEKTPOHHOIo

DU NTY. AHOHaA PeadKUuA

ecTb npouecc okucneHms (6.1.10). Yacto
BCTpevalLwuincs npu koppo3aum (2.01) npumep:

Me — Me™

+ne.

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés

Ladungsaustausch von negativer Ladung von
Elektronenleiter zu Elektrolyt (6.1.01)
aquivalent ist

ANMERKUNG - Der Strom fliesst vom Elektrolyt
zum Elektronenleiter. Eine kathodische Reaktion ist
eine Reduktion (6.1.07),z.B: %2 0,+H;0+2¢e —
20H".

6.1.07
Reduktion

Vorgang, bei demein Reaktionspartner ein
oder mehr Elektronen aufnimmt

6.1.08
Reduktionsmittel

Stoff, der Reduktion (6.1.07) durch Abgabe
von Elektronen verursacht

ANMERKUNG Bei einer Reduktion wird das
Reduktionsmittel oxidiert.

6.1.09
anodische Reaktion

Elektrodenreaktion (6.1.05), die dem
Ladungsaustausch von positiver Ladung von
Elektronenleiter zu Elektrolyt (6.1.01)
aquivalent ist

ANMERKUNG Der Strom fliesst vom

Reaktion ist eine Oxidation (6.1.10). Ein bei der
Korrosion (2.01) Ubliches Beispiel ist:
M — M"™ + ne’.
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6.1.10
oxidation

process in wh
electrons

6.1.11

ich a reactant loses one or more

oxidizing agent

substance causing oxidation (6.1.10) by
accepting electrons

6.1.10
oxydation

processus au cours duquel I'espece
réagissante considérée, perd un ou plusieurs
électrons

6.1.11
agent oxydant

substance qui provoque une oxydation
(6.1.10) en acceptant des électrons

NOTE During
reduced.

6.1.12
galvanic cell

combination d
connected in
(6.1.01)

NOTE The gal
source of elect
when the elect
electronic cond

6.1.13
corrosion cell

short-circuited

pxidation , the oxidizing agent is

f different electrodes (6.1.02)
Eeries with an electrolyte

vanic cell is an electrochemical

ical current and will produce current
odes are connected by an external
Lctor.

galvanic cell (6.1.12)ina

corrosion system (2.04), the corroding metal

forming one @

NOTE With re
anodes (6.1.04
distinguish: mal
millimetres to s
microscopic dir

6.1.14

f its electrodes (6.1.02)

pect to the distance between

) and cathodes (6..03), one can
crocells with dimensions from
bveral kilometrés;.microcells of
hensions.

concentration

celb (with respect to

NOTE Lors d'une oxydation , I'agent oxydant se
réduit.

6.1.12
pile galvanique

combinaison d'électrodes (6.1.02) différentes
reliées en série par un électrolyte (6.1.01)

NOTE La pile galvanique.est une source
électrochimique de caurant électrique qui débite du
courant lorsque les glectrodes sont reliées par un
conducteur électronique extérieur.

6.1.13
pile de.corrosion

pile’ galvanique (6.1.12) en court-circuit dans
un systéme de corrosion (2.04) dont le métal
se corrodant constitue l'une de ses électrodes
(6.1.02)

NOTE En fonction de la distance entre anodes
(6.1.04) et cathodes (6.1.03), on peut distinguer les
macropiles, avec des dimensions de quelques
millimétres a plusieurs kilomeétres; les micropiles, de
dimensions microscopiques.

6.1.14
pile de concentration (vis-a-vis de la

corrosion)

corrosion cell

(6.1.13) in which the potential

difference arises from a difference in

concentration

of the corrosive agent (s) (2.02)

near its electrodes (6.1.02)

32

corrosion)

pile de corrosion (6.1.13) dans laquelle la
différence de potentiel résulte d'une différence
de concentration en agent(s) corrosif(s)

(2.02) au voisinage de ses électrodes (6.1.02)

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés
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6.1.10
OKHUCIeHue

npoLecc, B KOTOPOM peareHT TepsieT OAWH
unu 6onee aNeKkTPOHOB
6.1.11

OKucnurenb

BELLECTBO, KOTOPOE BbI3bIBAET OKUCIIEHUE
(6.1.10), NpyHMMas SNEKTPOHBLI

ISO 8044:1999(E/F/R)

6.1.10
Oxidation

Vorgang, bei dem ein Reaktionspartner ein
oder mehr Elektronen verliert
6.1.11

Oxidationsmittel

Stoff, der Oxidation (6.1.10) durch Aufnahme
von Elektronen verursacht

MPUMEYAHWE. B okucnutensHo-
BOCCTaHOBUTENbHOM MPOLECCEe OKUCIUTESb
BOCCTaHaBnpBaeTcs.

6.1.12
ranbBaHUYeCcKumn anemeHT

koMOMHaUWa ABYX pa3HbIX 3NeKTPOoAoB
(6.1.02), cdeAnHEHHbIX 3FEKTPONMTOM
(6.1.01)

MPUMEYAHWE [ManbBaHW4eCKU 3NIEMEHT
ABNAETCH XYMU4eckum UCTOYHUKOM
3NeKTpuYegKoro Toka n Nnpon3BoAuUT TOK, Koraa
AneKTpoAkl COegUHEHbBI BHELLUHUM
NPOBOAHUKPM.

6.1.13
KOPPO3UOKHLINA 351IeMEHT (napa)

KOPOTKO-3aMKHYTbIA raribBaHU4eCKUK
anemeHT ($.1.12) B KOPPO3MOHHOM
cucteme (2.04), ogHUM U3 INEKTPOAOB
(6.1.02), kgroporo asnaeTca KoppoaupyLLmi
meTann

MPUMEYAHWE PasnunyaloT: MakpoaieMeHTbI C
pacctosiHuem mexay aHogom (672.04) n katogom
(6.1.03) OT NIMNNIMMETPOB 6 HECKOSbKNX
KUIMOMETPOB U MUKPO3NeMeHThI C
MUWKPOCKOMNMHECKUMN pasMepamu.

ANeMeHT

KOPPO3UOHHbLbIN 3nemMeHT (6.1.13), B KOTOpOM
pa3HOCTb NOTEHUManoB

obycnoBneHa pasnuynem KOHLUEHTpauui
KOppo3uBHOro(bix) areHTa(oB) (2.02) B6nu3n
anekTpoaos (6.1.02)

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés

ANMERKUNG Bei einer Oxidation wird das
Oxidationsmittel reduziert.

6.1.12
galvanisches Element

Kombination verschiedener Elektroden
(6.1.02), die in Reihe mit einem Elektrolyten
(6.1.01) verbunden sind

ANMERKUNG Das galvanische Element ist eine
elektrochemische Stromquelle und produziert
Strom, wenn die Elektroden (ber einen ausseren
Leiter verbundeén-sind.

6.1.13
Kortosionselement

kurzgeschlossenes galvanisches Element
(6.1.12) in einem Korrosionssystem (2.04),
bei dem das korrodierende Metall eins seiner
Elektroden (6.1.02) bildet

ANMERKUNG Im Hinblick auf die Entfernung
zwischen Anoden (6.1.04) und Kathoden (6.1.03)
kann man unterscheiden: Makroelemente mit
Abmessungen von Millimetern bis zu einigen
Kilometern; Mikroelemente von mikroskopischen
Abmessungen.

Korrosionselement (6.1.13), in dem die
Potentialdifferenz von einer Differenz in der
Konzentration der Angriffsmittel (2.02) in
Néahe seiner Elektroden (6.1.02) herrihrt
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6.1.15
differential ae
corrosion)

corrosion cell

ration cell (with respect to

(6.1.13), in which the potential

difference arises from a difference in the

concentration
(6.1.02)

of oxygen near its electrodes

NOTE In some cases the differential aeration cell
may result in an active -passive cell (6.1.17).

6.1.15
pile d'aération différentielle (vis-a-vis de la
corrosion)

pile de corrosion (6.1.13) dans laquelle la
différence de potentiel résulte d'une différence
de concentration en oxygéne au voisinage de
ses électrodes (6.1.02)

NOTE Dans certains cas, une pile d'aération
différentielle peut aboutir & une pile métal
actif/métal passif (6.1.17).

6.1.16
bimetallic cell

corrosion cell
electrodes (g
metals

6.1.17
active-passive

corrosion cell
metal surface
anode (6.1.04
in passive sta
(6.1.03)

6.1.18
electrode potg

voltage meas
between an e
reference ele
the same eleq

6.1.19
reference ele

electrode (6.

(6.1.13), where the two
.1.02) are formed by dissimilar

p cell

(6.1.13) with one part of a
in active state (6.3.10) acting as
}), and another part of the surface
fe (6.3.03) acting as cathode

pntial
Lired in the external circuit
ectrode (6.1.02) and a

ftrode  (6.1.19) in contact with
trolyte (6.1.01)

ctrode

|.02), havingra stable and

reproducible ﬂ:otential that'is used as a

reference in t
potentials (6

e measurement of electrode
1.18)

6.1.16
pile bimétallique

pile de corrosion (6.1.13) dans laquelle les
deux électrodes (6.1.02) sont constituées-de
métaux dissemblables

6.1.17
pile métal actif/métal passif

pile de corrosion (6.1.13)'avec une partie de
la surface du métal a 'état actif (6.3.10)
agissant comme anode (6.1.04), et une autre
partie de la surfacea I'état passif (6.3.03)
agissant comme cathode (6.1.03)

6.1.18
potenti€l d'électrode

différence de potentiel mesurée dans le circuit
extérieur entre une électrode (6.1.02) et une
électrode de référence (6.1.19) en contact
avec le méme électrolyte (6.1.01)

6.1.19
électrode de référence

électrode (6.1.02) qui, ayant un potentiel
stable et reproductible, est utilisée comme
référence pour la mesure de potentiels
d'électrodes (6.1.18)

34
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6.1.15

anemMeHT audgcdepeHuUanbLHON aspauum

KOPPO3MOHHbIN 3neMeHT (6.1.13), B KOTOPOM

pasHOCTb N

OTeHLUnanoB BO3HNKaET

BCneacTBUE pasnmnyimna B KOHUEHTPaUnmn

Kucnopojaa

y ero anekrpoaos (6.1.02)

MPUMEYAHWNE B HekoTOpbIX Criyyasx anemeHT
AnddepeHumansLHON aspaumm npespaLlaeTcs B

AKTUBHO-Na

CCUBHbI anemMeHT (6.1.17).

ISO 8044:1999(E/F/R)

6.1.15
Belluftungselement (in Bezug auf
Korrosion)

Korrosionselement (6.1.13), bei dem die
Potentialdifferenz von einem Unterschied der
Sauerstoffkonzentration in der Nahe seiner
Elektroden (6.1.02) herrihrt

ANMERKUNG In einigen Fallen kann aus einem
Beluftungselement ein Aktiv/Passiv-Element
(6.1.17) werden.

6.1.16
oumeTtann

MYECKUMN INEeMEHT

KOPPO3UOKHbIN 3nemMeHT (6.1.13),

obpasoBaH
PasnnyHbIX

6.1.17

Hblld anekTpoaamu (6.1.02) ns
MeTanmnos.

aKTMBHO-HfCCMBHbIIﬁ ANNIeMEeHT

KOppO3uo
YyacTb MeTq
HaxoauTcs
aencrey4 K
naccuBHO
Kak KaTon,

6.1.18

HblWA anemeHT (6.1.13), rae ogHa
NAUYEeCKO NOBEPXHOCTH

B aKTUBHOM COCTOSIHMM (6.3.10),
Ak aHoA (6.1.04), a octanbHas - B
M cocTosHum (6.3.03), gencreys
6.1.03)

3NEeKTPOAHbIA NOoTeHunan

HanpseHye, M3MepsemMoe BO BHELLHEN Lenu
mMexay AaHHbIM anekTpoaom (6.1.02) u
aneKTpoadM cpaBHeHus (6.1.19),
HaxoAAaLWUMNUCS B KOHTAKTE C OAHUM U\TEM XXe

anekTponyTom (6.1.01)

6.1.19
anekTpop,

anekTpoa
BOCMpPOU3B
MOXET ObIT|

CpaBHeHUs

6.1.02) c yEronunBbIM ©
DANMBIMIOTEHLNANOM, KOTOPbIN
b UCNENB30BaH ANA N3MepeHus

pyrux 3ne||<'rpo,qub|x noteHuuanos (6.1.18).

6.1.16
Bimetallelement

Korrosionselement (6.1.13), bei dem die
beiden Elektroden (6.1.02) von verschiedenen
Metallen gebildet werden

6.1.17
Aktiv/Passiv-Element

Korrosionselement (6.1/13), bei dem ein Tell
der Oberflache eines Metalls im aktiven
Zustand (6.3.10)«als Anode (6.1.04), und ein
anderer Teil derOberflache im passiven
Zustand (6.3.03) als Kathode (6.1.03) wirkt

6.1.28
Elektrodenpotential

Spannung, die in dem ausseren Stromkreis
zwischen einer Elektrode (6.1.02) und einer
Bezugselektrode (6.1.19) in Kontakt mit
demselben Elektrolyten (6.1.01) gemessen
wird

6.1.19
Bezugselektrode

Elektrode (6.1.02), die ein zeitlich konstantes
und reproduzierbares Potential aufweist und
als Referenz zur Messung von
Elektrodenpotentialen (6.1.18) benutzt wird

© 1S0O 1999 —

All rights reserved/Tous droits réservés
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6.1.20
corrosion potential

electrode potential (6.1.18) of a metal in a
given corrosion system (2.04)

NOTE The term is used whether or not there is a
net (external) electrical current flowing to or from the
metal surface under consideration.

6.1.21

6.1.20
potentiel de corrosion

potentiel d'électrode (6.1.18) d'un métal dans
un systéme de corrosion  (2.04) donné

NOTE Le terme est utilisé qu'il y ait ou non un
courant électrique global (externe) entrant ou
sortant de la surface métallique considérée.

6.1.21

free corrosionpoterntiat

corrosion potgntial (6.1.20) in the absence of
net (external)|electrical current flowing to or
from the metgl surface

NOTE See figdre 1.

6.1.22
galvanic seri¢g

[77)

list of metals ¢rdered according to their free
corrosion potgntials  (6.1.21) under specified
conditions

NOTE Other e|ectronic conductors may also be
included.

6.1.23
pitting initiation potential

lowest value ¢f the corrosion potential
(6.1.20) at whlich pit initiation is possible on a
passive surfage in a given corrosive
environment [(2.03)

6.2 Reaction fates

6.2.01
anodic partial|current

sum of all the|currents:corresponding to
anodic reactigns , (6:1.09) on the electrode
(6.1.02)

potentiet de corrosion tiore

potentiel de corrosion (6.1.20) en I'absence
de courant électrique global (externe) entrant
ou sortant de la surface métalllique

NOTE Voir figure 1.

6.1.22
série galvanique

liste de métaux classés enfonction de leur
potentiel de corrosionJibre  (6.1.21) dans
des conditions spécifiées

NOTE D'autres, conducteurs électroniques peuvent
aussi y étrednclus.

6.1.23
potentiel d'amorgage de piglre

Valeur la plus basse du potentiel de

corrosion (6.1.20) pour laguelle un amorcage
de pigdre est possible sur une surface passive
dans un milieu corrosif (2.03) donné

6.2 Vitesses de réaction

6.2.01
courant partiel anodique

somme de tous les courants correspondant a
des réactions anodiques (6.1.09) ayant lieu
sur |'électrode (6.1.02)

NOTE See figure 1.

36

NOTE Voir figure 1.
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6.1.20
noTeHUMan KOppo3um

3neKTpoAHbIM NoTeHuuan (6.1.18) meTanna
B JlaHHOW KOPppO3UOHHOM cucteme (2.04)

MPUMEYAHUWE TepmuH ncnonbsyetcs
He3aBNCMMO OT TOro, TeYeT Unn He TeveT
3MEeKTPUYECKMIA TOK K paccmaTpmBaemMon
NMOBEPXHOCTUN UNN OT Hee.

6.1.21

ISO 8044:1999(E/F/R)

6.1.20
Korrosionspotential

Elektrodenpotential (6.1.18) eines Metalls in
einem gegebenen Korrosionssystem (2.04)

ANMERKUNG Dieser Begriff wird unabhangig

davon benutzt, ob ein &usserer Summenstrom zu
oder von der Metalloberflache fliesst.

6.1.21

CBOGOAH b TIOTERTNAIT KOPPO3AN

noTteHuuan Kkopposuu (6.1.20) B oTCyTCTBUN
(BHELLUHEro) aneKkTpnYeckoro Toka K
NOBEpPXHOCIM MeTanna unm ot Hee

NPUMEYHAHME Cwm. puc. 1.

6.1.22
ranbBaHUYecKuUn pag

psA MeTanjioB, pacrnonoXeHHbIX
COOTBETCTBEHHO UX CBOBOAHBIM
noteHuuamam Koppo3sum (6.1.21) npu
onpegeneHHbIX YyCnoBmnax

MPUMEYAHWE MoryT 6bITb BKMIOYEHbI 1 Apyrue
3MEeKTPOHHble MPOBOAHMKM.

6.1.23
noTeHUua 3apoXaeHusi MUTTUHra

HaMMeHbLLEe 3HaYeHe noTeHuMana
Koppo3uu |(6.1.20), npn KOTOPOM Ha
NacCMBHOW|NOBEPXHOCTU BO3MOXHO
3apoxaeHye A3B B AaHHOW cpefe

6.2 CKOpOCTH peaKkuum

6.2.01
aHoAHasA gocTaBnsAoWaA ToOKa

CyMMa BCEK TOKOB;-C00TBETCTBYHOLLUX
AHOAHbIM PIIEKTPOXUMUYECKUM
peakuuam|(6.1.09) Ha anekTpoae (6.1.02).

Frefes Korrosionspotentiat

Korrosionspotential  (6.1.20) bei Abwesenhegit
von ausseren Summenstromen, die zu oder
von der Metalloberflache fliessen

ANMERKUNG Siehe Bild 1.

6.1.22
galvanische Spannungsreihe

Liste von Metallen, digsentsprechend ihrem
Freien Korrosionspotential ~ (6.1.21) unter
definierten Bedingungen angeordnet sind

ANMERKUNG Andere Elektronenleiter kénnen
ebenfalls(éinbezogen werden.

6.1:.23
Loechkorrosionspotential

niedrigster Wert des Korrosionspotentials
(6.1.20), bei dem in einem bestimmten
Korrosionsmedium (2.03) Locher auf einer
passiven Oberflache entstehen kdnnen

6.2 Reaktionsgeschwindigkeiten

6.2.01
anodischer Teilstrom

Summe aller Stréme, die den anodischen
Reaktionen (6.1.09) auf der Elektrode
(6.1.02) entsprechen

NPUMEYHAHUME Cwm. puc. 1.

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés

ANMERKUNG Siehe Bild 1.
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6.2.02
cathodic partial current

sum of all the currents corresponding to
cathodic electrochemical reactions (6.1.06)
on the electrode (6.1.02)

NOTE See figure 1.

6.2.03
corrosion current

6.2.02
courant partiel cathodique

somme de tous les courants correspondant a
des réactions électrochimiques cathodiques
(6.1.06) ayant lieu sur I'électrode (6.1.02)
NOTE Voir figure 1.

6.2.03
courant de corrosion

anodic partial|current
oxidation (6.1.10)

(6.2.01) due to metal

NOTE The corfosion current density is equivalent to

the rate of elecfrochemical corrosion  (3.01)
according to Fgraday’s law.

6.2.04
free corrosion current

corrosion curient
corrosion poté¢ntial

(6.2.03) at the free
(6.1.21)

NOTE See figdre 1.

6.2.05
net current (of an electrode)

sum of all the|lanodic and cathodic partial
currents (6.2}01, 6.2.02) on an electrode
(6.1.02)

NOTE The nefcurrent is dependent on many
parameters sugh as the electrode potential
(6.1.18). See figure 1.

6.2.06
current density

current per arga of the electrode (6.1.02)

6.2.07

courant partiel anodique (6.2.01) di a
l'oxydation (6.1.10) du métal

NOTE La densité de courant de corrosion est
équivalente a la vitesse de la corrosion
électrochimique (3.01) selon la loi de Faraday.

6.2.04
courant de corrosion libre

courant de corrosion \(6:2.03) au potentiel
de corrosion libre ¢(6.1.21)

NOTE Voir figure\l:

6.2.05
courant global (d'une électrode)

somme de tous les courants partiels
anodiques et cathodiques (6.2.01, 6.2.02)
sur une électrode (6.1.02)

NOTE Le courant global dépend de nombreux
parametres tels que le potentiel d'électrode
(6.1.18). Voir figure 1.

6.2.06
densité de courant

courant par unité de surface de I'électrode
(6.1.02)

6.2.07

courant imite
GOLHa

limiting current
maximum electric current allowed by the

slowest non-electrochemical step of a given
electrode (6.1.02) process

38

courant électriqgue maximum permis par I'étape
non électrochimique la plus lente d'un
processus donné d'électrode (6.1.02)
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6.2.02

KaTogHasa cocTaBnAloLWas TOKa

CyMMa BCeX TOKOB, COOTBETCTBYHOLLNX
KaTOAHbIM 3NTIEKTPOXUMUYECKUM

peakuusam

(6.1.06) Ha anekTpoae (6.1.02)

NPUMEYAHUE Cwm. puc. 1.

6.2.03

KOPPO3UOHHbIN TOK

ISO 8044:1999(E/F/R)

6.2.02
kathodischer Teilstrom

Summe aller Strome, die den kathodischen
Reaktionen (6.1.06) auf der Elektrode
(6.1.02) entsprechen

ANMERKUNG Siehe Bild 1.

6.2.03
Korrosionsstrom

aHogHasa docTaBnsowas Toka (6.2.01),
obycnosneHHas okucneHuem (6.1.10)

MeTanna

MPUMEYAHWE TnoTHOCTb TOKa KOppo3uu,

B COOTBETCT|
CKOPOCTHU 3,

6.2.04

Bl ¢ 3akoHOM Papapesi, aKBMBaANEHTHa
[IKTPOXMMUYECKOM Koppo3um (3.01).

TOK CBOGO[IHOM KOPpPO3un

KOppo3uo
noteHuma

HbI# TOK (6.2.03) npw
e cBo6oaHOM Koppo3uum (6.1.21).

NPUMEYAHUE Cwm. puc. 1.

6.2.05

BHELWHUN TOK (aneKkTpoaa)

BHELUHUN T
BCEX aHOA,

DK paBeH anrebpanyeckoin cymme
HbIX U KATOOHLIX COCTaBNAIOWMX

ToKa (6.2.01, 6.2.02) Ha anekTpoae (6.1.02)

MPUMEYAHWE BHeLwHW TOK 3aBUCUT OT MHOMX
napameTpoH, HanpMMep, Takux Kak 3neKTPOAHbIN

noTteHuuan

6.2.06

(6.1.18). Cm. puc. 1.

NMOTHOCThB TOKaA

TOK Ha ean

6.2.07
npeaenbH

HULY nnolwadn anektpopaa (6.1.02)

bIA-TOK

anodischer Teilstrom (6.2.01) als Folge von
Metalloxidation

ANMERKUNG Die Korrosionsstromdichte ist,nach
Faradays Gesetz der Geschwindigkeit der
elektrochemischen Korrosion  (3.01)-aquivalent.

6.2.04
freier Korrosionsstrom

Korrosionsstrom  (62:03) beim Freien
Korrosionspotentiaky, (6.1.21)

ANMERKUNG Siehe Bild 1.

6.2.05
Summenstrom (einer Elektrode)

Summe aller anodischen und kathodischen
Teilstrome (6.2.01, 6.2.02) an einer Elektrode
(6.1.02)

ANMERKUNG Der Summenstrom ist von vielen
Parametern abhangig wie z. B. dem
Elektrodenpotential (6.1.18). Siehe Bild 1.

6.2.06
Stromdichte

Stromstérke pro Flache der Elektrode (6.1.02)

6.2.07
Grenzstrom

MaKCUMarbHbIA 3NEKTPUYECKUNIA TOK,
obycnoBneHHbln Hanbonee meaneHHON
cTaguei gaHHoro anekTpoaHoro (6.1.02)

npouecca

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés

maximaler elektrischer Strom, der auf den
langsamsten nichtelektrochemischen Schritt
eines gegebenen Elektrodenvorganges
zurlickzufihren ist
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6.2.08

current density/potential curve
polarization curve

diagram relati

to current density (6.2.06)

6.2.09

electrode polarization

change of electrode potential

6.2.08
courbe densité de courant/potentiel
courbe de polarisation

ng electrode potential (6.1.18) diagramme reliant le potentiel d'électrode
(6.1.18) et la densité de courant (6.2.06)
6.2.09
polarisation d'électrode
(6.1.18) modification du potentiel d'électrode  (6.1.18)

NOTE Often tH
is used as a ref
caused, for exd
external electri
oxidizing agent]
(6.1.08).

6.2.10
polarization re

quotient of elg

e free corrosion potential  (6.1.21)

erence value. The change may be

mple, by the application of an

al current or by the addition of an
(6.1.11) or reducing agent

sistance

ctrode potential (6.1.18)

increment ang the corresponding current

increment

NOTE Usually
measured in th
potential (6.1.2
measurement),
measured in th
corrosion curre|

6.2.11
diffusion laye

electrolyte (g
(6.1.02) surfa
of a given spe
solution

NOTE |In this |
transport mode
the electrode .

the polarization resistance is

e vicinity of the free corrosion

1) (linear polarization

The polarization resistance

s way may be related to the free
ht (6.2.04).

(at an electrode)

.1.01) layer at the electrode
ce with a different concentration
cies than that in<the bulk of the

hyer, diffuSion’is an important
for species formed or consumed at

NOTE On choisit souvent comme valeur de
référence le potentiel de corrosion libre  (6.1.21).
L'écart peut, entre autres, étre causé par
I'application d'un courant extérieur ou par I'addition
d'un agent oxydant (6.1.11) ou d'un agent
réducteur (6.1.08).

6.2.10
résistance de polarisation

guotient d'un incrément de potentiel
d'électrode (6.1.18).par l'incrément
correspondant degourant

NOTE En général, la résistance de polarisation se
mesure au \@iSinage du potentiel de corrosion

libre (6.1:21) (mesure de la polarisation linéaire). La
résistance de polarisation ainsi mesurée peut étre
reliée au courant de corrosion libre  (6.2.04).

6.2.11
couche de diffusion (sur une électrode)

couche d'électrolyte (6.1.01) a la surface
d'une électrode (6.1.02), dont la concentration
en une espéce chimique donnée est différente
de celle du sein de la solution

NOTE Dans cette couche, la diffusion est un mode
de transport important pour les espéeces formées ou
consommeées a l'électrode .

6.2.12

cathodic control

limitation of the corrosion rate (2.12) by the
rate of the cathodic reaction (6.1.06)

40

0.Z2.1Z2
contréle cathodique

limitation de la vitesse de corrosion (2.12)
par la vitesse de la réaction cathodique
(6.1.06)
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6.2.08
KpuBas nn
BONbTaMmne

OTHOCTb TOKa/moTeHuuan
pHas, nonapusaLMoHHas Kpusas

rpacuk 3aBUCUMOCTUN INIEKTPOAHOrO
noteHuuana (6.1.18) oT NNOTHOCTK TOKa

(6.2.06)

6.2.09

ANIeKTpoAHadA nondapusauua

M3MEHeHNe INeKTpoaHOro noreHuuana

ISO 8044:1999(E/F/R)

6.2.08
Stromdichte-Potential-Kurve
Polarisationskurve

Diagramm Uber die Abhéngigkeit zwischen
Elektrodenpotential (6.1.18) und
Stromdichte (6.2.06)

6.2.09
Elektrodenpolarisation

Anderung des Elektrodenpotentials  (6.1.18)

(6.1.18)

MPUMEYAH
BEJTMYUNHBI Y
cBobogHOW
ObITb Bbi3Ba
AneKkTpu4ec
(6.1.11) unn

6.2.10

ME B kauyectBe cpaBHUTENBLHOM

BCTO UCMONb3YKOT NOTEHUMan
Kkoppo3um (6.1.21). 'ameHeHne moxeT
HO, HanpuMmep, HanoXeHWeMm BHELUHEro
Oro Toka unv BBEAEHNEM OKUCTIUTENS
BoccTtaHoBuTens (6.1.08) B cpeay.

nonAapu3alMoHHOe conpoTuBneHue

OTHOLLEHNS

N3MEHEHNA INEeKTPOAHOro

noteHuuana (6.1.18) K UsMeHeHuo

nepeHocuM

MPUMEYAH
conpoTuene
KOPpPO3UOH
(nsmepeHne
Monspusauy
3TUM METOZ,
cBo6oaHOM

6.2.11

Oro Toka

ME OOblvHO nonsipu3aunoHHoe

Hue nsmepsioT B6nu3n ceobogHoro
Horo noteHuuana (6.1.21)
NVHeHoW nonapusauum).

OHHOE CONPOTUBIEHNE, N3MEPEHHOE
DM MOXXET ObITb CBSI3aHO C TOKOM
Koppo3um (6.2.04).

ancddy3nPHHBbIN crnou (Ha anekTpoAe)

ANMERKUNG Haufig wird das Freie
Korrosionspotential (6.1.21) als Referenzwert
gewahlt. Die Potentialverdnderung kann verursacht
werden z. B. durch Anwenden ausserer Stréme
oder durch Zugabe eines Oxidationsmittels
(6.1.11)oder eines Reduktionsmittels- (6.1.08).

6.2.10
Polarisationswiderstand

Differentialquotient.au$ der Anderung des
Elektrodenpotentials® (6.1.18) und der
dazugehérigenAnderung des Stroms

ANMERKUNG "Ublicherweise wird der
Polarisationswiderstand am Freien
Korrosionspotential  (6.1.21) bestimmt (im linearen
Bereich der Stromdichte-Potential-Kurve

(6.2.08)). Der auf diese Weise gemessene
Polarisationswiderstand kann mit dem freien
Korrosionsstrom (6.2.04) korrelieren.

6.2.11
Diffusionsschicht (an einer Elektrode)

cnon anekfponuta (6.1.01) B6ansu Elektrolytschicht auf einer

anekTpoaa (6.1.02), B kKoTopoM koHLUeHTpauusa Elektrodenoberflache mit abweichender
pearvpyouinx KOMNOHEHTOB, OTNMYaeTcs oT ux  Konzentration einer gegebenen Komponente
KOHLEeHTpalmm B Macce pacteopa von der im Lésungsinneren

MPUMEYAHWE B 3TOM €noe KOMMOHEHTHI, NOTE in dieser Schicht ist Diffusion eine wichtige
obpasyembl¢ Unu pacxogyemble Ha 3nekTpoae Transportart fiir solche Reaktionspartner, die an der
nepeHocaTcfi, rmaefbiM obpasom, anddynen. Elektrode (6.1.02) erzeugt oder verbraucht werden.
6.2.12 6.2.12

KaTOAHbIW KOHTPOMb kathodische Kontrolle

OrpaHN4YeHne CKOPOCTU KOppo3um (2.12)

CKOPOCTbHO

© 1S0O 1999 —

KaTooHOW peakuuum (6.1.06)
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Begrenzung der Korrosionsgeschwindigkeit
(2.12) durch die Geschwindigkeit der
kathodischen Reaktion (6.1.06)
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6.2.13
anodic contro

limitation of the corrosion rate (2.12) by the
rate of the anodic reaction (6.1.09)

6.2.14

resistance control

limitation of the corrosion rate (2.12) by the
ohmic resistance within the corrosion cell

6.2.13
contréle anodique

limitation de la vitesse de corrosion
par la vitesse de la réaction anodique
(6.1.09)

(2.12)

6.2.14
contrble par résistance

limitation de la vitesse de corrosion (2.12)
par la résistance ohmique au sein de la pile de

(6.1.13)

6.2.15
diffusion cont

limitation of th
diffusion rate

corrosion proglucts

surface

6.2.16
mixed control

limitation of th
simultaneous
factors

6.3 Passivatid

6.3.01
passivation

decrease of ¢
passivation Ia

NOTE Incomp
localized corrog

6.3.02
passivator

chemical age

ol
e corrosion rate (2.12) by the

Df corrosive agents  (2.02) to or
(2.08) from the metal

e corrosion rate (2.12) by the
action of two or more controlling

n

brrosion rate (2.12) by a
yer (6.3.06)

ete passivation may lead-to
ion (3.10).

Nt causing passivation (6.3.01)

corrosion (6.1.13)

6.2.15
contréle par diffusion

limitation de la vitesse de corrosion
par la vitesse de diffusion des agents
corrosifs (2.02) vers la surface du-métal ou

(212)

par celle des produits de corrosion = (2.08)
depuis celle-ci

6.2.16

contréle mixte

limitation de la vit€sse de corrosion (2.12)

par I'action simultanée de deux ou plusieurs
facteurs de-contréle

6.3 PasSivation

6.3101

passivation

réduction de la vitesse de corrosion (2.12)
par une couche de passivation (6.3.06)

NOTE Une passivation incompléte peut conduire &
une corrosion localisée (3.10).

6.3.02
passivant

agent chimique entrainant la passivation
(6.3.01)

42
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6.2.13
aHOAHbIA KOHTPONb

OrpaHN4YeHne CKOPOCTU KOppo3um (2.12)
CKOPOCTbIO aHOAHOWM peakuum (6.1.09)
6.2.14

OMMYECKUN KOHTPOJb

OrpaHN4YeHnEe CKOPOCTU KOppo3um (2.12)
OMWYECKUM CONPOTUBAEHNEM BHYTPU

ISO 8044:1999(E/F/R)

6.2.13
anodische Kontrolle

Begrenzung der Korrosionsgeschwindigkeit
(2.12) durch die Geschwindigkeit der
anodischen Reaktion (6.1.09)

6.2.14
Widerstandskontrolle

Begrenzung der Korrosionsgeschwindigkeit
(2.12) durch den Ohmschen Widerstand in

KOPPO3MOKHOrO 3neMeHTa (6.1.13)

6.2.15
Ancddy3MOHHbIN KOHTPONb

orpaHnyeHpe CKopocTu Kopposum (2.12)
CKOPOCTbO|ANd Y31 KOPPO3UBHBLIX
areHToB (4.02) kK NnOBEPXHOCTU MeTanna unu
npoAayKToB Koppo3uu (2.08) oT Hee

6.2.16
CMellaHHHIA KOHTpOnb

OrpaHuU4eHpe CKOPOCTU Koppo3uum (2.12),
Bbl3BaHHOE O4HOBPEMEHHbLIM AEACTBUEM ABYX
unu 6onee|KOHTPONMPYOLLUX PaKTOPOB

6.3 NMNaccuBauus

6.3.01
naccuBaums

MOHWXEHNE CKOPOCTU KOppo3um (2.12)
naccusupyrowmum cnoem (6.3.06)

NMPUMEYAHWE HenonHnas nacevBalus MOXeET
NpuUBECTU K flokanbHon koppe3nu-(3.10).

6.3.02
naccusaTqp

XUMUYECKNJ pEareHT, Bbi3bIBaOLLMIA
naccmBaumnio(6.3.01)

einem Korrosionselement (6.1.13)

6.2.15
Diffusionskontrolle

Begrenzung der Korrosionsgeschwindigkeit
(2.12) durch die Diffusionsgeschwindigkeit von
Angriffsmitteln  (2.02) zu oderwon
Korrosionsprodukten  (2.08):von der
Metalloberflache

6.2.16
Mischkontrolle

Begrenzung derKorrosionsgeschwindigkeit
(2.12) durch gleichzeitige Wirkung von zwei
oder mehreren kontrollierenden Faktoren

6.3 Passivierung

6.3.01
Passivierung

Verringerung der Korrosionsgeschwindigkeit
(2.12) durch Bildung einer
Passivierungsschicht (6.3.06)

ANMERKUNG Unvollstéandige Passivierung kann
zu Ortlicher Korrosion  (3.10) fuhren.

6.3.02
Passivator

chemischer Stoff, der Passivierung (6.3.01)
verursacht

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés
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6.3.03
passive state
passivity

state of a metal resulting from its passivation
(6.3.01)

NOTE See figure 2.

6.3.04
passivation potential

6.3.03
état passif
passivité

état d'un métal résultant de sa passivation
(6.3.01)

NOTE Voir figure 2.

6.3.04
potentiel de passivation

corrosion potjntial (6.1.20), at which the
corrosion curlent  (6.2.03) has a peak value,
and above which there is a range of potentials,
where the metal is in a passive state (6.3.03)

NOTE See figdre 2.

6.3.05
passivation cdirrent

corrosion curient
potential (6.3.04)

(6.2.03) at the passivation

NOTE |If the cqrrosive environment  (2.03)
contains an oxigdizing agent (6.1.11) being reduced
at the passivatipn potential  (6.3.04), the net
current (6.2.04) measured will be lower than the
passivation curfent.

6.3.06
passivation lalyer
passive layer

thin, adherent, protective layer (4.04) formed
on a metal sufface through reaction betwegen
metal and enyironment

6.3.07
depassivation

increase of cqrrosionsrate  (2.12) of a passive
metal caused|by general or local removal of its
passivation lay€r- (6.3.06)

potentiel de corrosion (6.1.20) pour lequel le
courant de corrosion (6.2.03) passe par un
maximum et au-dela duquel il existe un
domaine de potentiel ou le métal est a I'état
passif (6.3.03)

NOTE Voir figure 2.

6.3.05
courant de passivation

courant de corrosion (672:03) au potentiel
de passivation (6.3.04)

NOTE Si le milieu.€orrosif (2.03) contient un
agent oxydant (6:1.11) qui se réduit au potentiel
de passivation:\(6.3.04), le courant global (6.2.05)
mesuré seradinférieur au courant de passivation.

6.3:06
couche de passivation
couche passive

couche fine, adhérente et protectrice (4.04),
formée a la surface d'un métal par réaction
entre le métal et le milieu environnant

6.3.07
dépassivation

augmentation de la vitesse de corrosion
(2.12) d'un métal passif du fait d'une
élimination totale ou partielle de sa couche de

Pa N aValy

6.3.08
re-activation

depassivation (6.3.07) caused by decrease of
the electrode potential (6.1.18)
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H s L
passivation—(6:3-06)

6.3.08
réactivation

dépassivation (6.3.07) due a une diminution
du potentiel d'électrode (6.1.18)
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6.3.03
naccuBHOe COCTOsIHUEe
NaccuBHOCTb

COCTOSIHWE MeTanna, 4oCTMraeMmoe B
pesynbtate naccuBauum (6.3.01)

NPUMEYAHUE Cwm. puc. 2.

6.3.04
noTeHUMan naccusauum

ISO 8044:1999(E/F/R)

6.3.03
passiver Zustand
Passivitat

Zustand eines Metalls als Folge von seiner
Passivierung (6.3.01)

ANMERKUNG Siehe Bild 2.

6.3.04
Passivierungspotential

noTeHuman koppo3sum (6.1.20), KOTOpoMy
COOTBETCTRYET MUK KOPPO3UOHHOIO TOKa
(6.2.03) 1 BblLle KOTOPOro MeTann B
HEKOTOPOM| UHTEpBane NoTeHUnanos
naccuBeH [(6.3.03)

NPUMEYAHUE Cwm. puc. 2.

6.3.05
TOK naccuBauum

KOPPO3UOKHbIN TOK (6.2.03) npwm
noTteHuuame naccuBauuu (6.3.04)

MPUMEYAHUE Ecnu koppo3uBHas cpepa (2.03)
copepxuT okucnutensb (6.1.11), kKoTopblii
BOCCTaHaBnyiBaeTcs npu noteHuunane
naccuBaumm (6.3.04), To nsmepsieMbiii BHELUHUA
TOK (6.2.05)[6yaeT HMXe Toka naccuBaumm.

6.3.06
NacCUBUPYIOLWMUIA CITION
NaccuBHbIA cnomn

TOHKWI, NNPTHO MpuUnerawwnii, 3aWuTHLIA

cnow (4.04)), o6pasoBaHHbIA Ha NOBEPXHOCTU
MeTanna B|pesynbrarte peakuuu Meranna co
cpenon

6.3.07
denaccuBaums

yBEnMYeHEe CKOPOCTU Koppo3suum (2.12)

naccueHorg meranna, obycnosneHHoe obLmm

nnn 4actunyHbivi yoaneHmem nacCuBHoOro

Korrosionspotential  (6.1.20), bei dem der

Korrosionsstrom (6.2.03) einen Maximalwert

hat, und oberhalb dessen sich ein

Potentialbereich befindet, in dem das Metall im

passiven Zustand (6.3.03) vorliegt
ANMERKUNG Siehe Bild 2.

6.3.05
Passivierungsstrom

Korrosionsstrom (6:2/03) beim
Passivierungspotentia 1(6.3.04)

ANMERKUNG ,Wenn das Korrosionsmedium
(2.03) ein Oxidationsmittel (6.1.11) enthalt, das
beim Passivierungspotential  (6.3.04) reduziert
wird, ist.der gemessene Summenstrom (6.2.05)
kleiner-als der Passivierungsstrom.

6.3.06
Passivierungsschicht
Passivschicht

dinne, festhaftende, Schutzschicht (4.04),
die sich auf der Metalloberflache durch
Reaktion zwischen dem Metall und der
Umgebung gebildet hat

6.3.07
Depassivierung

Zunahme der Korrosionsgeschwindigkeit
(2.12) eines passiven Metalles, die durch
allgemeine oder ortliche Entfernung seiner

cnos (6.3.06)

6.3.08
peakTuBauus

AenaccuBauums (6.3.07), obycnoBneHHas

yMeHbLlUeHeM noTeHumnana anekrpoaa
(6.1.18)

© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés

Passivierungsschicht—(6.3.06) verursachtwird

6.3.08
Reaktivierung

Depassivierung (6.3.07) durch Erniedrigung
des Elektrodenpotentials (6.1.18)
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6.3.09
depassivator

chemical agent causing depassivation
(6.3.07)

6.3.10
active state

state of a corroding metal surface being below
the passivation potential (6.3.04)

6.3.09
dépassivant

agent chimique entrainant la dépassivation
(6.3.07)

6.3.10
état actif

état d'une surface métallique se corrodant & un
potentiel inférieur au potentiel de passivation
(6.3.04)

NOTE See fig\Ilre 2.

6.3.11
re-activation potential

corrosion poténtial  (6.1.20) below which
reactivation (6.3.08) takes place

NOTE See figdre 2.

6.3.12
transpassive state

state of a metal polarized to a potential value
above the range of the passive state (6.3.03)
characterized|by a considerable increase of
the corrosion current  (6.2.03), in the absence
of pitting corrgsion  (3.16)

NOTE See figdre 2.

6.3.13
transpassivation potential

corrosion potgntial (6.1.20) above/which the
metal is in the transpassive state/ (6.3.12)

NOTE - See figure 2.

NOTE Voir figure 2.

6.3.11
potentiel de réactivation

potentiel de corrosion (6.1.20) en-dessous
duquel se produit la réactivation (6:3.08)

NOTE Voir figure 2.

6.3.12
état transpassif

état d'un métal polarisé a un potentiel au dela
du domaine de“létat passif (6.3.03),
caractérisé par une augmentation considérable
du courantide corrosion (6.2.03), en
'absence de corrosion par piqires (3.16)

NOTE Voir figure 2.

6.3.13
potentiel de transpassivation

potentiel de corrosion (6.1.20) au dela
duquel le métal est a I'état transpassif
(6.3.12)

NOTE Voir figure 2.
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6.3.09

aenaccuBartop

XUMUWYECKNIA peareHT, Bbl3blBatoLLNA
nenaccuBauumio (6.3.07)

6.3.10

dKTUBHO€e COCTOsAHUe

COCTOAHKE

MOBEPXHOCTU KOPPOAMPYIOLLETO

MeTanna, HaxoAsLWEerocs HKe NnoTeHuuana
naccuBauum (6.3.04)

ISO 8044:1999(E/F/R)

6.3.09
Depassivator

chemischer Stoff, der eine Depassivierung
(6.3.07) verursacht

6.3.10
aktiver Zustand

Zustand einer korrodierenden Metalloberflache
bei kleineren Potentialen als dem
Passivierungspotential  (6.3.04)

NPUMEYAH

6.3.11
peakTuBal

ME Cwm. puc. 2.

MOHHbIW NOoTeHLMan

noteHuuan koppo3um (6.1.20), HWxe

KOTOpPOro n
MPUMEYAH

6.3.12
TpaHcnacg

CoCTOsiHVE
(6.3.03) me
npw yBenwy
3HayuTenb
Toka (6.2.0

NPUMEYAH

6.3.13

poTekaeT peakTuBauums (6.3.08)

ME Cwm. puc. 2.

UBHOE COCTOsAHMUe

aHOAHO-3anaccMpoBaHHOTO
Tanna, xapakrepusyemoe Tem, YTo
€HUN noTeHumana NpoucxoauT
Hoe Bo3pacTaHue KOPPO3MOHHOIO
3), He BbI3BAHHOE MUTTUHIOM

ME Cwm. puc. 2.

noTeHuuaj TpaHCnaccuBauuu

noTeHuua
KOTOpPOro

Koppo3uu (6.1.20);BbiLle
eTann HaxoauTca B

ANMERKUNG Siehe Bild 2.

6.3.11
Reaktivierungspotential

Korrosionspotential  (6.1.20), unterhalb dem
Reaktivierung (6.3.08) stattfindet

ANMERKUNG Siehe Bild 2,

6.3.12
transpassiver Zustahd

Zustand eines Metalls, das auf einen
Potentialwert.iiber den Bereich des passiven
Zustandes:¥(6.3.03) hinaus polarisiert worden
ist, der.durch eine betrachtliche Erhéhung des
Korresionsstroms  (6.2.03) in Abwesenheit
von-Lochkorrosion (3.16) gekennzeichnet ist

ANMERKUNG Siehe Bild 2.

6.3.13
Transpassivierungspotential
Durchbruchspotential

Korrosionspotential  (6.1.20), oberhalb
dessen sich das Metall im transpassiven

TpaHCNacqMBHOM COCTOAHUM (6.3.12) Zustand (6.3.12) befindet
MPUMEYAHWE Cwm. piac) 2. ANMERKUNG Siehe Bild 2.
© ISO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés
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6.4 Electrochemical protection

6.4.01

electrochemical protection

corrosion protection

(4.01) achieved by

electrical control of the corrosion potential

(6.1.20)

6.4.02

anodic protection

6.4 Protection électrochimique

6.4.01
protection électrochimique

protection contre la corrosion  (4.01)
obtenue par contréle électrique du potentiel
de corrosion (6.1.20)

6.4.02
protection anodique

electrochemig
increasing the
a value within
passive state

6.4.03
cathodic protg

electrochemid
decreasing th
a level at whig
the metal is s

6.4.04
galvanic protg

electrochemid
the protection
corrosion cell
an auxiliary e
be protected

NOTE Galvani
anodic.

6.4.05
impressed cu

electrochemid
the protection
external sour(

al protection (6.4.01) by
corrosion potential  (6.1.20) to
the potential range of the
(6.3.03)

ction

al protection  (6.4.01) by

b corrosion potential  (6.1.20) to
h the corrosion rate (2.12) of
gnificantly reduced

ction

al protection  (6.4.01) in which

current is obtained from a
(6.1.13) formed by connecting

ectrode (6.1.02) to the metal to

C protection can be cathodic of

rent protectian

al protection  (6.4.01) in which
currentis supplied by an
e of\electric energy

protection électrochimique  (6.4.01) obtenue
par augmentation du potentiel de corrosion
(6.1.20) jusqu'a une valeur dans le domaine de
potentiel de I'état passif (6.3.03)

6.4.03
protection cathodique

protection électrochimique /(6:4.01) obtenue
par diminution du potentiel de corrosion
(6.1.20) & un niveau pourlequel la vitesse de
corrosion (2.12) du métal est réduite de fagon
significative

6.4.04
protection galvanique

protection électrochimique  (6.4.01) pour
laguelle le courant de protection est fourni par
une pile de corrosion (6.1.13) obtenue en
reliant une électrode (6.1.02) auxiliaire au
métal a protéger

NOTE La protection galvanique peut étre
cathodique ou anodique.

6.4.05
protection par courant imposé

protection électrochimique  (6.4.01) pour
laquelle le courant de protection est fourni par
une source extérieure d'énergie électrique

NOTE Impressed current protection can be
cathodic or anodic.
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NOTE La protection par courant imposé peut étre
cathodique ou anodique.
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6.4 AneKkTpoxummyeckas 3awmra

6.4.01

ANEeKTpoXumMmunieckas 3almrta

3awumTa ot Koppo3uum (4.01) nytem
3MNEKTPUYECKOro perynmpoBaHns noTeHuuana

KOoppo3uu

6.4.02
aHoaHas 3

(6.1.20)

awmTa

ISO 8044:1999(E/F/R)

6.4 Elektrochemischer Schutz

6.4.01
elektrochemischer Schutz

Korrosionsschutz (4.01), der durch eine
elektrische Regelung des
Korrosionspotentials  (6.1.20) erreicht wird

6.4.02
anodischer Schutz

3neKTpOX|LMquCKa;| 3awmrTa (6.4.01),

OCHOBaHHa
KOPpPO3uu

COOTBETCTH
(6.3.03)

6.4.03

Ha NoBbILLEHUN NOTeHUuana
6.1.20) 0o 3Ha4veHus,
YIOLLIEr0 MacCUBHOMY COCTOSIHUIO

KaToOHaA BaluTa

3NEeKTPOXH

Muyeckas 3awmTa (6.4.01),

OCHOBaHHaH Ha yMeHbLUEHNN NOoTeHunana

Koppo3uu
CKOpPOCTb
cyliecTBeH

6.4.04
ranbBaHuy

3ANEKTPOXY
KoTopoW 33

6.1.20) [0 YpOBHS, MpU KOTOPOM
koppo3uu (2.12) meTanna
HO yMeHbLUaeTCs

€eCKad 3aluTa

Muyeckas 3awmTta (6.4.01), npu
LLIMTHBIA TOK BblpabaTbiBaeTcs

KOPPO3UOKHbLIM 351IeMeHTOM (6.1.13),

obpasoBaH
BCnomoray
NOAKMHYEH

MPUMEYAH
ObITb aHOOH

6.4.05
3awuTa BH

3NEKTPOXY
KoTopoW 33
BHELLHero

HbIM C MOMOLLIbO
f[enbHOro anekrpoaa (6.1.02);
HOro K 3aLyMLlaeMoMy MeTassy

ME [ManbBaHM4yeckas 3awmta MoXeT
DIl 1 KATOHOWN.

EWHUM TOKOM
Muyeckas/3awmTa (6.4.01), npu

LLNTHBLIA TOK NoJaeTcs oT
ICTOMHUKa SJ'IeKTpI/I‘-IeCKOI7I SHEeprmmn

elektrochemischer Schutz  (6.4.01) durch
Erh6éhung des Korrosionspotentials  (6.1.20)
auf einem Potentialwert, der im Bereich des
passiven Zustandes (6.3.03) liegt

6.4.03
kathodischer Schutz

elektrochemischer Schutz’, (6.4.01) durch
Erniedrigung des Korrosionspotentials
(6.1.20) in einem Bereich, in dem die
Korrosionsgeschwindigkeit  (2.12) des
Metalls erheblich verringert ist

6.4.04
galvanisegher Schutz

elektrochemischer Schutz  (6.4.01), bei dem
der Schutzstrom aus einem
Korrosionselement (6.1.13) stammt, das
durch Verbinden des zu schitzenden Metalls
mit einer Hilfselektrode (6.1.02) gebildet wird

ANMERKUNG Galvanischer Schutz kann
kathodisch oder anodisch sein.

6.4.05
Fremdstromschutz

elektrochemischer Schutz  (6.4.01), bei dem
der Schutzstrom aus einer dusseren
Stromquelle gespeist wird

MPUMEYAHNE 3awmta BHELIHUM TOKOM MOXET
ObITb aHOQHOM U KaTOAHON.

© 1S0O 1999 —

All rights reserved/Tous droits réservés

ANMERKUNG Fremdstromschutz kann kathodisch
oder anodisch sein.
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6.4.06

electrical drainage protection

electrochemical protection
stray-current corrosion

(6.4.01) against
(3.15) by drainage of

stray-current from the metallic object

NOTE The drainage can be obtained, for example,
by connecting the metal to be protected to the
negative part of the stray-current source.

6.4.06
protection par drainage électrique

protection électrochimique  (6.4.01) contre la
corrosion par courants vagabonds  (3.15)
réalisée par drainage de ces courants hors de
I'objet métallique

NOTE Le drainage peut étre obtenu, par exemple,
en reliant le métal a protéger au péle négatif de la
source de courant vagabond.

6.4.07

protection potential range

range of corrg
in which an a
(2.13) is achie

6.4.08

sion potential (6.1.20) values
ceptable corrosion resistance
ved for a particular purpose

protection potential

threshold vald
(6.1.20) that h

protection potential range

6.4.09
protection cur

e of the corrosion potential
as to be reached to enter a
(6.4.07)

rent density

current density (6.2.06) that is required to
maintain the {)rrosion potential (6.1.20) in a
protection potential range  (6.4.07)

6.4.10

galvanic anode

sacrificial anode

metallic comp

galvanic cathgdic protectior

NOTE The gal
corrosion poter

onent used as anode (6.1.04) for
(6.4.03, 6.4.04)

vanic anede must have a lower
tialA_(6.1.20) than the metal that is

to be protected

6.4.07
domaine de protection

domaine de valeurs du potentiel de corrosiaon
(6.1.20) dans lequel on obtient une résistance
a la corrosion (2.13) acceptable pourun
besoin particulier

6.4.08
potentiel de protection

valeur seuil du potenti€l de corrosion
(6.1.20) devant étrekatteinte pour entrer dans
un domaine de protection (6.4.07)

6.4.09
densité de.courant de protection

densité de courant (6.2.06) nécessaire pour
maintenir le potentiel de corrosion (6.1.20)
dans le domaine de protection (6.4.07)

6.4.10
anode galvanique
anode sacrificielle

composant métallique utilisé comme anode
(6.1.04) pour la protection cathodique
galvanique (6.4.03, 6.4.04)

NOTE l'anode galvanique doit avoir un potentiel
de corrosion (6.1.20) inférieur a celui du métal a
protéger.
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