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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member

body interested ih a subject for which a technical committee has been established has
the right to be rgpresented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with I1SO, also take part in the work. ISO
collaborates closgly with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrptechnical standardization.

Draft Internationpl Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodigs for approval before their acceptance as International Standards by
the ISO Council.| They are approved in accordance with ISO procedures requiring at
least 75 % apprdval by the member bodies voting.

International Stahdard 1SO 8044 was prepared by Technical Committee ISO/TC 156,
Corrosion of metals and alloys.

This second editipn cancels and replaces the first edition (ISO 8044 : 1986), forawhich
an addendum was prepared.

Annex A forms an integral part of this International Standard. Annex.B is for infor-
mation only.
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Avant-propos

L'1SO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'ISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non

gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux traviaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale|(CEIl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comiteés technigues sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'lSO qui requiérent’l’@pprobation de 75 % au moins des
comités membres votants.

.

La Norme internationale ISO 8044 a été-€laborée par le comité technigye ISO/TC 156,

Corrosion des métaux et alliages.

Cette deuxiéeme édition annulé’ et remplace la premiére édition (ISP 8044 : 1986),

laquelle a fait I'objet d'un_additif.

L’annexe A fait partie.intégrante de la présente Norme internationale. |L’annexe B est

donnée uniquemernit dtitre d’information.

Mpepucnosue

NCO (MexpyHapogHas Opranusauma no CrtaHpgapTusauuu) ABNAET
chegepaymen HauMoHanbHbIX OpraHu3auMy No cTaHgapTu3aymmn (Kom

LA BCEeMUpHOW
HTEeTOB-4YNeHOoB

MCO). Pazpa6oTka MexgyHapoaHbix CTaHQapTOB OCYWeCTBNAETCA
komutetamm UCO. Kaxkablt KOMUTET-4NEeH, 3aUHTEPECOBAHHbIN B
ANA KOTOPOU 6bIN1 CO3AaH TEXHUYECKUIM KOMUTET, UMEET NpaBo 6bITh|
HbIM B 3TOM KomuTeTe. MexpyHapofHble MpaBUTENbCTBEHHbIE W
CTBEHHble opraHmsauumn, umewowmne ceasm ¢ UCO, Takxe npuHUMa
pa6oTax. YTo KacaeTcA cTaHgapTM3auum B 06nacTu 3NeKTPOTEXHUKN,
B TECHOM cOTpygHu4ecTBe C MeXXayHapogHoOn OneKTpoTEeXHUYEeCK(
(MOK).

FeXHUYEeCKUMU
leATENbHOCTY,
npegcrasneH-
HenpaBuUTenb-
JOT y4acTue B
NCO pa6oTaeTt
n Komuccuen

TTPOEKTEI MEXAYHAPOAHBIX CTaHf4apToB, NPUHATEIE TEXHWYECKAMM

KOMUTEeTamMu,

paccbinalTcA KOMUTETaM-4neHam Ha ogobpeHune fo mnx yreepxxgeHma Cosetom MCO
B kayecTBe MexpgyHapofHbix CTaHgapToB. OHM 0J4O6PAIOTCA B COOTBETCTBUM C MPO-
ueaypon UCO, Tpebyiowen ogo6peHnA nNo MeHblen mepe 75 % KOMUTETOB-UNEHOB,
NpUHUMAIOWKMX Yy4acTuUe B ronocoBaHUU.

MexpgyHapogHbin CtanHgapt NCO 8044 6bin pa3dpaboTaH TexHU4Yeckum KomuTeTom
NCOITK 156, Koppo3ua memannos u cnnasos.

HacTtosuiee BTOpoe nsgaHue aHHYNUpyeT U 3aMeHAeT nepsBoe msganue (MCO 8044 :
1986), kK KOTOpPOMY 6bIN0 pa3paboTaHo 4OMNONHEHME.

Mpuno)xeHne A COCTaBNAET HEOTHEMNEMYIO YaCTb HacTOAWEro MexxgyHapogHoro
CraHgapra. MNpunoxxeHune B gaHo Tonbko gnA nHdopMaunm.
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Introduction

The definitions in this International Standard have been drawn up with the objective of
achieving a proper balance between precision and simplicity. The main objective of this
International Standard is to provide definitions that can be understood to have the
same meaning b i i ped

through commor| usage and are not always logical. It has not, therefore, been possible
to define certain ferms in the form they are used in some countries. Because of the oc-
casional conflictd between tradition and logic some definitions inevitably represent a
compromise.

An example of th|s kind of conflict is the term ““corrosion’’. This has been used to mean
the process, resylts of the process and damage caused by the process. In this Inter-
national Standard corrosion is understood to mean the process. Any detectable result
of corrosion in afy part of a corrosion system is termed ‘‘corrosion effect”’. The term
““corrosion damage’’ covers any impairment of the function of the technical system of
which the metal gnd the environment form a part. Consequently the term “’corrosion
protection” implips that the important thing is to avoid corrosion damage rather than
to prevent corrosjon, which in many cases is impossible and sometimes not necessary.

This Internationdl Standard contains, in annex A, a list of definitions of €lectro-
chemical terms.
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L’objet de la présente Norme internationale est de définir des termes qui soient sim-
pies, précis, objectifs et non ambigus, acceptables éthymoiogiquement et compatibies
avec les domaines scientifiques voisins.

Le principe directeur d'élaboration de la présente Norme internationale a été de ne rete-

nir qu’un seul terme et une seule définition par notion. Certains termés de corrosion
actuellement en usage résultent d’us et coutumes qui ne sont pas.toljours logiques.
D’ou I'impossibilité quelquefois de retenir les acceptions traditionnelles|de certains ter-
mes dans différents pays, et le caractére inévitable de compromis de dertaines défini-
tions qui cherchent a concilier la tradition et la logique.

Le meilleur exemple de ces contradictions est le terme de corrosion lui-néme, qui peut
signifier selon le cas le phénomeéne, certains résultats’du phénomeéne oy les dégats dus
au phénomene. La présente Norme internationaie émpioie ie terme « corrosion » dans ie
sens de phénomeéne de corrosion. Tout résultat décelable du phénoméne de corrosion
sur tout ou partie d'un systéme de ‘corrosion est appelé « manirestation de la
corrosion», tandis que le terme « dégats dus a la corrosion» qualifie toyte dégradation
fonctionnelle du systéme technique farmé par le métal et son environnement. Le terme
«protection contre la corrosion»impliquera donc, par voie de congéquence, que
I'essentiel est d'éviter les dégéts dus a la corrosion et non pas tant d’em;Eécher la corro-
sion elle-méme, ce qui dans.bien des cas est impossible et souvent nfest pas néces-
saire.

La présente Normelinternationale donne, en annexe A, une liste et de$ définitions de
termes électrochimiques fondamentaux.

BesepeHue

OnpefeneHna, BKNIOYeHHbIE B HAaCTOAWMIN MexayHapoaHbin CTaHgagT, ynopagoye-
Hbl B CTPEMNIEHUN AOCTUYbL NPABUNBLHOIO COOTHOWEHUA MEXAY TOYHOCTLIO U NpO-
cToTow. maBHaA uenb HacToAwero MexayHapogHoro CtaHaapTa — Bbipa6oTaTb
onpefeneHna, CMbICN KOTOPbIX NOHUMANICA 6bl OfMHAKOBO BCEMU, KTO UMM NoOnb3yeT-
cA. HekoTopble TEPMUHBI MO KOPPO3UK, yroTpebnaeMblie B HAaCTOAWee|BpeMA, pasBu-
NUCb 13 06UXO[HOTO NPUMEHEHUA U He BCerfa NnornyHel. MoaToMy 4acTe TEPMUHOB
6bIN0 HEBO3MOXXHO ONpefenuTb B To hopMe, B KOTOPOW OHM TPaZULIOHHO UCMONb-
30BannCh B HEKOTOPLIX CTpaHax. MockonbKy TpaAuLMA K NOrMKa MHOrda BCTynanu B
NpoTUBOpPeYMne, HEKOTOpble ONpefeneHnsa NPecTaBnAT CO60M BbIHY)KAEHHbIN KOM-
nNpoMmnc

MpuMepom NpoTMBOpEYUIt TAaKOro pofla MOXET CNY>XXUTb TEPMUH ,KOPPO3MA“. UM
nonb3oBanuck, NogpasyMeBan NpoLecc, pedynbTaTbl NpoLecca 1 BbidbiBaeMble Npo-
ueccom nospexpgeHua. B HacToawem MexxgyHapogHoM CTaHpapTe nog Kopposuen
noHnmaeTtca npotuecc. Jllo6on HabniofaeMbin pedynbTaT KOPpoO3un B N060M 4acTu
KOPPO3MOHHOW CUCTEMbl 0603HAYaAETCA TEPMUHOM ,KOPPO3UOHHbLIN 3PchekT . Tep-
MUH ,KOPPO3MOHHaA nop4ya“ oxBaTbiBaeT nio6oe yxyfweHne OYHKLUOHANbHbIX
XapakTepUCTUK TEXHMYECKOW CUCTEMbl, YaCTAMU KOTOPOW MOryT 6bITb MeTann u
cpepa. Kak cnegcteue 910ro, U B TEPMUHE ,3alyMTa OT KOPPO3MM*“ nogpasyMeBaeTca
rnaBHafA 3afjavya — nsbe)xaTb KOPPO3MOHHOM NOPYK, & HE NPEROTBPATUTL KOPPO3UIO,
YTO BO MHOIMX CNy4YaAX HEBO3MOXHO, @ MHOr[a U He HY>XXHO.

HacTtoawun MexpgyHapofHbin CTaHgapT COAEPXUT MpUnoxeHwe A ¢ onpepene-
HUAMY 3IEKTPOXMMUYECKUX TEPMUHOB.
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Corrosion of metals

Corrosion des métaux

Koppo3usa meTannos

OoTHOcAWuKeca K

and alloys — et alliages — U cnnaBoB — Cnosapb
Vocabulary Vocabulaire

1 Scope Domaine d’application O6nacTb fipUMeHeHun

This International Standard defines La présente Norme internationale définitles HacToawmuin MexpayHapoaHpkin CTaHgapT
terms relating to corrosion that are termes importants relatifs & la corrosion, onpegenAeT TepMWHeI,

widely used |in modern science and largement employés dans les sciences et  KOPRO3UM U WMPOKO WUCMONb3yeMmbie B CO-

technology.
nitions are {
explanations.

NOTE — Thro
rules for ele
applied. The t
include alloys 4

2 Generd

2.01
teraction be
environment

In addition, some defi-
upplemented with short

ighout the document IUPAC
trode potential signs are
erm “‘metal’’ is also used to
nd other metallic materials.

| terms

corrog$ion: Physicochemical in-

flween a metal and its
hich results in changes in

the properties of the metal and which

may often le
function of th
or the technig
form a part.

ad to impairment of the
e metal, the environment|
al system, of which these

NOTE — Thij interaction is usually of an

electrochemic:

nature.

2.02 corro!
which when
metal will re

sive . agent: Substance
in~ contact with a given
ct with it.

techniques modernes. Certaines définitions
sont complétées par de bréves explic
cations.

NOTE — Tout le document applique les
conventions de I'lUPAC concernant le signe des
potentiels d’électrode ainsi que |'aCeeptation du
terme « métal» pour signifier également alliages
et autres matériaux métalliques.

Termes généraux

corrosion : jInteraction physico-chimique
entre .un métal et son milieu environnant
entrainant des modifications dans les
pfopriétés du métal et souvent une
dégradation fonctionnelle du métal lui-
méme, de son environnement ou du
systéme technique constitué par les deux
facteurs.

NOTE — Cette interaction est généralement de
nature électrochimique.

agent corrosif: Substance qui, mise au
contact d'un métal donné, réagit avec ce
dernier.

BPEMEHHOM Hayke U TexHWKe. HekoTopble
onpegeneHMa [OMONHEHbI [KpaTKUMK NoO-
ACHEHMAMUN.

NMPUMEYAHUE — Mo BceMy QKYMEHTY npume-
HAETCA CUCTeMa 3HaKOB 3NEeKTPOfHOro noTeH-
ymnana, npuHataA UIOMAKom. TepmuH ,meTann*
BKNiOYaeT B ce6A cnnaBbl U gpyrue metannuye-
cKue MaTepuansl.

O6wue TepMUHbI

kopposus: OUUKO-XMMUUECKOe B3anMo-
JevncTene Mexay metannoym m cpegow, B
pesynbTaTe KOTOPOro W3MEHAIOTCA CBOW-
cTBa MeTanna u 4acTo npojcxoguT yxya-
weHne yHKLMOHaNbHbIX XapakTepucTuk
mMeTanna, cpefbl UMW BKIlOYaloWwen ux
TEXHUYECKON CUCTEMBI.

NPUMEYAHUE — 3710 B3anmopg
MMeeT 3NEeKTPOXMMUYECKYIO NPy

KOPPO3UBHbLIW areHT: Beule
B CNy4yae KOHTakTa C faHH

PACTBUE O6bIYHO
poay.

CTBO, KOTOpOE
bIM MeTannom

6yaeT ¢ HUM pearnmpoBsaTthb.

2.03
vironment th
corrosive age

2.04
consisting of
all parts of

corrosive environment:

corrosion

En-
at contains one or more
nts.

system: System
one or more metals and
the environment which

influence corrosion.

NOTE — Part

of the environment may be

coating, surface layer, additional electrode,

etc.

milieu environnant corrosif: Milieu
contenant un ou plusieurs agents corrosifs.

systéme de corrosion: Systéme formé
par un ou plusieurs métaux et les différents
éléments du milieu environnant qui ont une
influence sur la corrosion.

NOTE — Par éléments du milieu environnant, on
entend les revétements, couches superficielles,
électrodes additionnelles, etc.

Koppo3uBHan cpefa: Cpega, cogep>kauan
no MeHbluern Mepe OfUH KOPPO3UBHbLIN
areHT.

KOPPO3UOHHaA cucTema: CucTema, BKNio-
yalowan OAUH UK 6onee METanNnoB U BCe
4acTu cpefibl, KOTOPbIE MOryT BAUATL Ha
KOpPO3uIio.

NPUMEYAHUE — MMop 4yacTbio cpefbl MOHU-
MaeTCA NOKPbiTUE, NOBEPXHOCTHbIM CNow, fo-
NONHUTENbHbIN 3NEKTPOA U T.4.
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2.05 corrosion effect: Change in
any part of the corrosion system caused
by corrosion.

2.06 corrosion damage: Corrosion
effect which is considered detrimental
to the function of the metal, the en-
vironment or the technical system, of
which these form a part.

2.07 corrosion product: Substance
formed as a result of corrosion.

2.08 scale: Salid layer of corrosion

manifestation de corrosion: Modifica-
tion, sous I'effet de la corrosion, d’'un élé-
ment du systéme de corrosion.

dégat di a la corrosion: Manifestation
de la corrosion jugée préjudiciable & la
fonction du métal, a son environnement ou
au systéme technique constitué par les
deux facteurs.

produit de corrosion: Substance formée
sous l'effet de la corrosion.

calamine: Couche solide de produits de

KOPPO3UOHHbIN 3hchekT: MN3MeHeHne B
niobon YacTn KOPPO3IMOHHOM CUCTEMBbI,
BbI3BaHHOE KOppo3nen.

KOPpPO3UOHHAA nopuya: KOpPPO3NOHHbBIN
3P dEeKT, KOTOPbIN pacLeHMBaeTCA Kak
BpeAHbIN ANA PYHKLMOHANbHbIX XapaKTe-
PUCTUK MeTanna, cpefbl UK BKnlovaiouen
WX TEXHNYECKON CUCTEMBI.

npogyKT Koppo3uu : BewecTso, 06pa3oBas-
weecA B peaynbTare KOpposuu.

okanuHa: TBepabii CNON NPOAYKTOB KOP-

products formed on a metal at high
temperature.

NOTE — The ternp “scale” is also used in
some countries for|deposits of hardness salt
from water.

2.09 rust: Visible corrosion products
consisting mainly of hydrated iron
oxides.

2.10 cathodic|control: Limitation of
the corrosion rate by the rate of the
cathodic reaction (see term A.03).

2.11 anodic dontrol: Limitation of
the corrosion rIe by the rate of the
anodic reaction (see term A.04).

2.12 ohmic dontrol: Limitation of
the corrosion |rate by the ohmic
resistance of the| corrosion cell.

2.13 diffusion control: Limitation
of the corrosion| rate by the diffusion
rate of corrosive|agents to or corrosion
products from the metal surface.

2.14 mixed dontrol: Limitation of
the corrosive rate by the simultaneous
action of two of more centrolling fac-
tors (see terms 4.10 t0\2:13).

corrosion formée sur un métal a haute tem-
pérature.

NOTE — Le terme «tartre» est employé pour
qualifier les dépdts de calcaire laissés par une
eau dure.

rouille : Produit visible de corrosion, a base
d'oxydes de fer hydratés.

contréle cathodique: Limitation de-Ja
vitesse de corrosion par la vitesse de)la
réaction cathodique (voir terme A.03).

contréle anodique: Limitation de la
vitesse de corrosion par lalvitesse de la
réaction anodique (voir_terme A.04).

contrdle par chute ohmique: Limitation
de la vitesse de‘corrosion par la résistance
électrique de ta’cellule de corrosion.

controle par diffusion: Limitation de la
vitesse de corrosion par la vitesse de diffu-
sion des agents corrosifs vers la surface
métallique ou par celle des produits de cor-
rosion depuis la surface métallique.

contréle mixte : Limitation de la vitesse de
corrosion par l'action simultanée de plu-
sieurs types de facteurs de controle (voir
termes 2.10 a 2.13).

po3uu, 06pa3oBaBWUACH Ha-MdTanne npu
BbICOKOW TeMmneparype.

hpaHuy3ckun Tepmuh,startre ncnpnsaylotca B
HEKOTOPbIX CTpaHax W AnA obo3HaMeHus ocaf-
KOB CONeun XXecTKoGTn 13 BoAbl.

NMPUMEYAHWNE — AHrnuinckmun Tepa»EAH ,scale“n

pxaByuha: Bugumbie NPofyKTbI KOPPO-
31K, COCTOALME B OCHOBHOM W3 rugpaTu-
pOBaHHbIX OKCMAO0B XKenesa.

KaToAHbIN KOHTpONnb : OrpaHuhleHue cko-
POCTU KOPPO3UU CKOPOCTLIO KATOQHOW pe-
akuyum (cM. TepmuH A.03).

aHOAHbIW KOHTpOnb: OrpaHuyieHuUe ckKo-
pPOCTU KOPPO3UU CKOPOCTbIO aloaHoOn pe-
akuunu (CM. TepmumH A.04).

OMUYECKUIA KOHTPONL : OrpaHufueHne cko-
pPOCTU KOPPO3UM OMUUECKUM CONPOTUBNE-
HUEM KOPPO3MOHHOIO 3NEMEHTA.

Andby3uOoHHbI KOHTPONb : OrpaHnyeHne
CKOPOCTU KOPPO3UU CKOPOCTHIO AnddY-
31N KOPPO3UBHbIX areHTOB K NQBEPXHOCTU
MeTanna unu NpoayKToB KOppoBuu oT Hee.

CMelWaHHbIX KOHTpOnb : OrpaHy4eHmne CKo-
pPOCTU KOPPO3UU, BbI3BAHHOE OfiHOBPEMEH-
HbIM OENCTBUEM ABYX Unu 605lee KOHTPO-
nupyiowmx oakTopos (CM. TepMUHbI 2.10-
2.13).

2.15 corrosion depth: Perpendicu-
lar distance between a point on the sur-
face of a metal affected by corrosion
and the original surface of the metal.

2.16 corrosion rate: Corrosion ef-
fect on a metal per unit of time.

NOTE — The type of corrosion rate to be
used will depend on the technical system
and on the type of corrosion effect. Thus

profondeur de corrosion: Distance per-
pendiculaire mesurée entre un point de la
surface du métal affectée par la corrosion
et la surface initiale du métal.

vitesse de corrosion: Effet de la corro-
sion sur un métal par unité de temps.

NOTE — L’expression retenue de la vitesse de
corrosion & utiliser dépend du systéme considéré
et du type de corrosion. Cette vitesse de corro-

rny6uHa koppo3uu: PaccTtoAHue no nep-
NeHAUKYNAPY A0 TOYKM Ha KOPPOAMUPYIO-
Wwen NoBepxHOCTK MeTanna oT ero nepso-
HayanbHOW NOBEPXHOCTU.

nokasaten CKOpocTu Koppo3suu: Koppo-
3UOHHbIN 3hdEeKT B MeTanne 3a equHuULy
BpEMEHMW.

NMPUMEYAHUE — Tun nokasaTtena CKOPOCTU
KOPPO3uUK, Nognexawun NPUMEHEHWIO, 3aBUCUT
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corrosion rate may be expressed as an in-
crease in corrosion depth per unit of time, or
the mass of metal turned into corrosion pro-
ducts per unit area of surface or per unit of
time, etc. The corrosion effect may vary with
time and may not be the same at aii points of
the corroding surface. Therefore, reports of

corrosion rates should be accompanied by

information on the type, time dependency
informaticn ype, depenaer

and location of the corrosion effect.

2.17 corrosion resistance: Ability

sion peut étre exprimée par |'augmentation de la
profondeur de corrosion par unité de temps, la
masse de métal transformé en produits de corro-
sion par unité de surface et par unité de temps,
etc. L'effet de la corrosion peut varier au cours
du temps et n'est pas nécessairement le méme
en tout point de la surface se corrodant. De ce
fait, les vitesses de corrosion reportées devront
atre accompagnées d’'informations sur la nature,

la variation au cours du temps et la localisation
de I'effet de la corrosion.

résistance a la corrosion: Capacité d'un

1N ONAA . 1non e/e/
1OV OUr . OJ \LL/ T/

R\
/i
NCO 8044 : 1989 (A/®/P)

OT XapakTepa TeXHU4YecKoW CUCTEeMbi U Tuna
KOppo3noHHoro addekta. CKopoCTb KOppO3nu
MO>XHO, HanpuMep, BbIpa3uTb Yepes yBennyexHune
ry6uHbl KOPPO3UW 3a eAUHULY BPEMEHU, UMK
yepes Maccy meTanna, nepexofAuero B NpoaykK-
Tbi KOPPO3Wii Ha efrviHiily nnoiiagr nosepxXHo-
CTW 32 eguHULY BpeMeHU U T.4. KOppOo3MOoHHbIN
3hheKT MOXKET pacnpefenATbCA BO BPEMEHU U
no NOBRepxXHOCTU HepaBHOMEDHO. |-|03TOMV npu-
BOAA MNOKa3aTenb CKOPOCTU KOPPO3UWN, HEO6XO-
VMO COMNpoBOXXAaTb ero MHdopMmaLmen o Tune,
BPEMEHHOW 3aBUCUMOCTU U MNOBEPXHOCTHOM
pacnpepeneHun KOppo3oHHOro addekTa.

KOPPO3MOHHAA CTOMKOCTb: CNOCO6HOCTbH

of a metal twmmﬂmmmmmWosm B AaH-
given corros|on system. systéme de corrosion donné. HOWM KOPPO3MOHHOW CUCTEME.

2.18 corrgsivity: Ability of an en-
vironment td cause corrosion in a given

corrosion sy btem.,

COHOSO Py

2.19 critigal humidity : The value of
relative humidity of an atmosphere
above which|there is a sharp increase in
the corrosion rate of a given metal.

2.20 corrgsion protection: Modifi-
cation of a c@rrosion system so that cor-
rosion damage is mitigated.

2.21 degrge of protection: The
percentage feduction in corrosion rate
achieved by [corrosion protection.

NOTE — All fypes of corrosion present are
to be considefed.

2.22 temporary protection: Cor-
rosion proteg¢tion intended to last only
for a limited jtime.

NOTE — Tenporary protection i§ uséd, for
example, duripg storage and transportation
of metal products or during shut-down of
equipment.

2.23 protgctive, 'layer: Layer of
substance formed on a metal surface

corrosovité; agressivité: Capacité d'un
milieu environnant a corroder un systéme

humidité critique: Valeur de I'humidité
relative d'une atmosphére au-deia de
laquelle se produit une augmentation brus-
que de la vitesse de corrosion d’'un métal
donné.

protection contre la corrosiori;\Modifi-
cation d’'un systéeme de corrosion permet-
tant d'atténuer les dégats dus*a la corro-
sion.

taux de protection.~Pourcentage de
réduction de la vitesse de corrosion d'un
type donné, obtenu par une protection
anticorrosion;

NOTE — Teus les types de corrosion présents
sont a.considérer.

protection temporaire: Protection con-
tre la corrosion censée ne durer qu’un inter-
valle de temps limité.

NOTE — La protection temporaire est utilisée,
par exemple, pendant le stockage ou le transport
des produits métalliques ou encore pendant
I'arrét d’une installation.

couche protectrice: Couche de subs-
tance qui se forme sur la surface d'un métal

KOPPO3UBHOCTb ; CNOCO6HJCTbL CPeAbl Bbl-
3blBaTb KOPPOSMIO B 4aHHOW KOPPO3UOH-
HOW CUCTEME,

KpUTU4ECKaA BnaxHocTbf OTHOCUTENb-
HafA BNaXKHOCTb aTtMocdefbl, Bblle KOTO-
POV NpomcxoauT peskoe Bp3pacTaHue no-
KasaTenAa CKOpPOCTM KOpHo3uu paHHOro
mertanna.

3alMuTa OT KOppo3uu: BHefeHne B KOppo-
3UOHHYI0 CUCTEMY U3MEHEHUI, YMEHb Wato-
WX KOPPO3NOHHYIO MOpuYy.

cTeneHb 3aWuThl : Boipa)xeHHOe B NpoLeH-
Tax yMeHblleHne CKOPOCTY KOppo3uu, fo-
CTUrHYTOE NYTEM 3aWUThI OT KOPPOIUN.

NMPUMEYAHUE — PaccmoTpeHuio nognexart
BCE Hanu4HbIe TUMNbI KOPPO3UY.

BpeMeHHasn 3awuTa: 3awmia oT KOppo3nu,
pacuyMTaHHaA TOMbLKO Ha PrpaHUYeHHbIN
CpOK.

NPUMEYAHUWE — BpemeHHaf 3awuta npume-
HAETCA, HanpuMep, Ha Nepnoa KpaHeHUA n TpaH-
CNOPTUPOBAHUA MeTannousgefini unu Ha ne-
puof oCTaHOBKKN 060py[OBaHURA.

3aWuMTHLIW cnon: Cnon BgwecTBa, o6pa-
3YIOWNIACA HA NOBEPXHOCTY MeTanna u or-

which decreases the corrosion rate.

NOTE — Such layers may be applied (see
term 2.25) or arise spontaneously, for
example by corrosion.

2.24 weathering steel: A low-alloy
structural steel which develops a rust
layer with improved protective proper-
ties, when freely exposed in certain
natural atmospheres.

et diminue sa vitesse de corrosion.

NOTE — De telles couches peuvent étre appli-
quées (voir terme 2.25) ou se former naturelle-
ment, par exemple par corrosion.

acier patinable: Acier de construction
peu allié qui, lorsqu’il est exposé a certaines
atmosphéres naturelles, se recouvre, au
cours du temps, d'une couche de rouille
ayant des propriétés protectrices amélio-
rées.

paHMUYMBAIOWMIA CKOPOCTb KOPPO3UU.

NMPUMEYAHWE — Takue cnou MOryT HAHOCUTL-
CA (CM. TepMuH 2.25) UNn BO3HUKATbL CaMOMpPOU3-
BONMbHO, HAaNpPUMeEp, B pedynbTaTte KOppPo3uun.

aTmochepocTonkan crans : Huskonermpo-
BaHHaA KOHCTPYKLMOHHAA CTanb, Ha KOTO-
pov NPy OTKPbITOM 3KCMOHUPOBAHUU B He-
KOTOPbIX €CTeCTBEHHbIX aTMocdepax 06-
pa3yeTcA p>Xas4uMHa C NOBbIWEHHbIMU 3a-
WWUTHBLIMW CBOUCTBaMM.
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2.25 protective coating: Layer(s) of
material applied to a metal surface to
provide corrosion protection.

2.26 conversion coating: Coating
produced by the reaction of a metal or
of its corrosion products with com-
ponents of a selected environment (see
I1SO 2080 : 1981).

2.27 anodic oxide coating: Protec-
tive, decorative or functional coating,
formed by conversion of the surface of

revétement protecteur: Couche ou
ensemble de couches de matériau déposé
sur une surface métallique pour la protéger
contre la corrosion.

couche de conversion: Revétement pro-
tecteur obtenu par la réaction entre un
métal ou ses produits de corrosion et un
environnement choisi (voir SO 2080 :
1981).

couche d’oxyde anodique: Revétement
protecteur, décoratif ou fonctionnel, formé
par la conversion de la surface d’'un métal

3aWuTHOe nokpbiTHe: Crow unu cuctema
CNOeB BEWeCTB, HAHOCMMbIX Ha MOBepX-
HOCTb MeTanna C Lenblo 3aWmTbl OT Kop-
po3uu.

KOHBEpPCHMOHHOe nokpbiTue: [lOKpbITUE,
o6pa3oBaHHOe B pesynbTate peakuun me-
Tanna wunu ero NpoayKTOB KOPPO3NU C KOM-
NOHEeHTaMu cneuyuanbHO nogo6paHHoOn
cpeab! (cM. NCO 2080 : 1981).

aHOHO-OKMCHOE MNOKpbITHE: 3alWTHOE,
[1EKOPaTUBHOE UK (PYHKLMOHANbHOE KOH-
BEPCUMOHHOE NOKPbITHE, 06pa3oBaHHOE Ny-

a metal in an eledtrolytic oxidation pro-
cess (see 1SO 2040 : 1981).

2.28 corrosior inhibitor: Chemical
substance whicH decreases the cor-
rosion rate when present in the cor-
rosion system at a suitable concen-
tration, without pignificantly changing
the concentration| of any other corrosive
agent.

NOTE — A corrosign inhibitor is generally ef-
fective in a small cgncentration. In commer-
cial applications ddditives are sometimes
named as inhibitorg.

2.29 volatile forrosion inhibitor:
An inhibitor that| can reach the metal
surface in the foqm of a vapour.

2.30 passivatipn: Decrease of cor-
rosion rate by tHe formation of a cor-
rosion product on the metal surface.

2.31 passivatipn curent: Corrosion
current at the pagsivation potential.

2.32 passivatqr: Corrosive< agent
necessary for fornation of a passivating
corrosion produdt.

2.33 passive
of a corrosion
passivation.

ate, passivity : State

NOTE — The passive state usually refers to
the metal.

2.34 de-aeration: Removal of air

from environment.

NOTE — If only oxygen is removed the term
“deoxygenation’ is more appropriate.

au cours d'un processus électrolytique
d’oxydation (voir ISO 2080 : 1981).

inhibiteur de corrosion: Substance chi-
mique qui, présente & une concentration
appropriée dans un systéme de corrosion,
diminue la vitesse de corrosion sans chan-
ger notablement la concentration de tout
autre agent corrosif.

NOTE — L'inhibiteur de corrosion est générale-
ment efficace & faible concentration. Dans des
applications commerciales, les additifs sont par-
fois nommés «inhibiteursy.

inhibiteur de corrosion volatil: Inhibi-
teur qui peut atteindre la surface d’'un métal
sous forme de vapeur.

passivation: Réduction de la vitesse de
corrosion par~formation d'un produit de
corrosion sur la’surface métallique.

courant de passivation: Valeurs du cou-
rant de corrosion au potentiel de passiva-
tion.

agent passivant: Agent corrosif néces-
saire a la formation d’un produit de corro-
sion passivant.

état passif; passivité: Etat d'un systéme
ion résultant de sa passivation.

TEM 3NIeKTPONUTUYECKOTO OKWJNeHUA no-
BEpXHOCTU MeTanna. (cM. UCO-2P80 : 1981).

MHIMGUTODP KOPPO3UMU xXMMUUedkoe Belye-
CTBO, KOTOPOE, NPUEYTCTBYA B HOPPO3UOH-
How cucTeme B'onpeneneHHON KOHLEHTpa-
LMK, CHMXEET)NoKasaTenb CKOPOCTU KOp-
po3nm 6e3-CyleCTBEHHOMO U3MeHEHNA KOH-
LleHTPaL MK N60ro ApPYroro Kqppo3nBHO-
ro,areHTa.

APUMEYAHUE — NHrM6uTOp KOPPOBUM 06bIYHO
abdheKTBEH B Manoun KoHueHTpaliuu. B npo-
MbIWAEHHOCTU WHIM6UTOpPaMM MHOMAa Ha3sbiBa-
10T U fpyrve po6asku.

neTyuMu uHrubutop kopposuu: UHrnén-
TOP, KOTOPbIN MOXET AocTurafb nosepx-
HOCTWM mMeTanna B Buae napa.

naccusayua: [lOHWXKeHWe rlokasaTens .
CKOpPOCTU KOppO3uW npu 06pasoBaHun
NPOAYKTa KOPPO3MU Ha MOBEPYHOCTU Me-
Tanna.

TOK naccusayuu : KOppo3nOHHHIN TOK Npu
noTeHumane naccmBaLlmu.

naccuBaTtop: KOppo3vBHbIN areHT, Heob-
XOAMMbIN anA o6pa3oBaHUA Naccusupyto-
wero NpoAykKTa Kopposvu.

naccuBHoe COCTOAHUE; NnaccuBHOCTL : Co-
CTOAHME KOPPO3WMOHHOM CUCTEMbI, OCTU-

NOTE — L’état passif se rapporte généralement
au métal.

désaération: Elimination de I'air d'un

environnement.

NOTE — Le terme de désoxygénation est plus
approprié pour les opérations au cours desquel-
les seul I'oxygéne est enlevé.

raemoe B pe3ynbtarte naccuBauun.

NMPUMEYAHUE — lMaccuBHOE COCTOAHNE 06bIY-
HO OTHOCAT K MeTanny.

Apea’pauun : YganeHve Bo3fyxa us cpefbil.

NMPUMEYAHUNE — Ecnu yaanaioT TONbKO KUCNO-
poa, To 6onee npuemneM TEPMUH ,06eckucno-
po>xxuBaHue“.
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2.35 protective atmosphere: Ar-
tificial atmosphere with corrosivity
reduced by the removal or exclusion of
corrosive agents or by the addition of
corrosion inhibitors.

3 Types of corrosion

3.01 electrochemical corrosion:
Corrosion involving at least one elec-
trode reaction.

atmosphére protectrice: Atmosphére
artificielle dont la corrosivité a été réduite
par élimination ou exclusion d'agents cor-
rosifs ou par addition d’inhibiteurs de cor-
rosion.

Types de corrosion

corrosion électrochimique: Corrosion
mettant en jeu au moins une réaction
d’électrode.

ISO 8044 : 1989 (E/F/R)
MCO 8044 : 1989 (A/®/P)

3awuTHaa aTmoccepa: MWcKyccTBeHHan
aTMocdepa, KOppO3MBHOCTb KOTOPOW NO-
HV)KeHa nyTem ypaneHuAa unu uckniode-
HUA KOPPO3UBHbLIX areHTOB UNW BBEJEHUA
UHIMEUTOPOB KOPPO3nMU.

Tunbl KOpPpPO3UMK

3NeKTPOXUMMYECKaAa KOppo3ua: Koppo-
31A, BKNiOYalowan no MeHbWwen Mepe ofHy
3NEKTPOAHYIO peakumio.

3.02 non-el’tctrochemical cor-
rosion; chermical corrosion (dep-
recated) : Corrpsion not involving elec-
trode reaction

3.03 gaseoys corrosion: Corrosion
with gas as thg only corrosive agent and
without any aqueous phase on the sur-
face of the mqtal.

3.04 atmospheric corrosion: Cor-
rosion with the earth’s atmosphere at
ambient temperature as the corrosive
environment.

3.05 underdground corrosion: Cor-
rosion of burigd metals, soil being the
corrosive envirpnment.

NOTE — The tefm soil includes not only the
naturally occurrjng material but also any
other material, bpllast, backfill, etc., used to
cover a structurg.

3.06 microbjial corrosion: Cor-
rosion associated with the action of
micro-organismis present in the cor-
rosion system.

3.07 localized corrosion: Corrosion
at discrete siteg of the metal:sutface ex-
posed to the cprrosive environment.

NOTE — Localized corrosion may result in,
for example, pit? cracks, grooves, etc.

corrosion non électrochimique; corro-
sion chimique (a éviter): Corrosion ne
mettant pas en jeu de réaction d’'électrode.

corrosion gazeuse: Corrosion dont
I'agent unique est un gaz, aucune phase
aqueuse n’étant observée a la surface du
métal.

corrosion atmosphérique: Corrosiod
pour laquelle I'atmosphére terrestre a temt
pérature ambiante est I'environnement.cor-
rosif.

corrosion souterraine: .Corrosion de
matériaux enterrés, les terrains constituant
I'environnement corrosif\

NOTE — Le terme terrain inclut non seulement
les milieux naturéls® mais aussi d’autres maté-
riaux tels que ballast, matériaux de remplissage,
etc., utilisés pour recouvrir une structure.

corfrosion microbienne: Corrosion asso-
ciée a l'action de micro-organismes pré-
sents dans le systéme de corrosion.

corrosion localisée: Corrosion interve-
nant sur des sites discrets de la surface
d’un métal exposé a un environnement cor-
rosif.

NOTE — La corrosion localisée peut, par exem-

ple, apparaitre sous formes de pigires, fissures

HeaneKTpoxXummuuyeckas Komesun; XUMU-
yeckas Kopposus (He (PekpmeHgyeTcs):
Kopposua, naywana 6e3-anedTpogHbIX pe-
akummn.

rasosaf KOppoO3ua: Koppoaya, npu KoTo-
pown ras ABNAETCA eQUHCTBEHHbIM KOpPpPO-
3MBHBIM_AareHTOM 1 Ha MOB§PXHOCTU Me-
Tanffa HeT BOgHOW oasbl.

aTmoccbepHan Kopposus : Kopposua, B Ko-
TOpPOW ponb cpefbl UrpaeT 3eMHaA aTMoO-
cchepa B ee CO6CTBEHHOM UHTepBane TeM-
nepaTypsbl.

nopgsemMHana Kopposusa: Koppqaua meTtana
B 3apbITOM COCTOAHMUU, NPU KOTOPOW MNOY-
Ba (TPYHT) ABNAGTCA KOPPO3UBHOM CPeaon.

MPUMEYAHUE — TepMuH ,nousg (rpyHT)" BKMIO-
YaeT He TONLKO eCTECTBEHHYIO Cpedy, HO U Apy-
rve matepuansi: 6annacT, 3acbifiky u T.4., UC-
nonb3yembie ANA YKPbITUA KOHCTPyKLUU.

61MoKOppPO3Us; MUKPOGHAA KOpPO3usa : Kop-
po3uA, cBA3aHHaA C AeACTBMEM MUKPOOP-
raHnU3MoB, NPUCYTCTBYIOWMX B KOPPO3UOH-
HOW cucrteme.

MeCTHaa KOppo3ua : Kopposus oTaenbHbIX
yacTen MeTanNMyecKom rOBEPXHOCTH,
KOHTaKTUpYylollen ¢ KOPPO3NBHOWM cpegon.

NMPUMEYAHUE — PesynbTaTom MecTHOWM KOPPO-
31U MOTYT ABNATLCA, HaNPUMep, A3BbI, TPEWUHBI,
yrnyéneHua v 1.4

3.08 uniform corrosion: Corrosion
proceeding at almost the same rate over
the whole surface of the metal exposed
to the corrosive environment.

3.09 pitting corrosion: Corrosion
resulting in pits, i.e. cavities extending
from the surface into the metal.

sillons, etc.

corrosion uniforme; corrosion géné-
rale: Corrosion progressant approximati-
vement & la méme vitesse sur la totalité de
la surface d'un métal donné en contact
avec un milieu environnant corrosif.

corrosion par piqires: Corrosion se tra-
duisant par I'apparition de piqgdres (c’est-a-
dire de cavités) progressant & partir de la
surface du métal.

paBHOMepHaa KoOppo3ua: Koppo3uAa, cKo-
POCTbL KOTOPOW MpaKTU4YeCKU OofguHakoBsa
Ha BCeWn MOBEPXHOCTW MeTanna, HaxogA-
WeNCA B KOHTaKTe C KOPPO3MBHOM Cpefon.

NUTTUHroBaA KOpposus: Kopposumna, Bepay-
waA K 06pa3oBaHuio A3B, T.e. NONOCTEN B
MeTanne, Ha4MHaKWMXCA C NOBEPXHOCTU.
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3.10 crevice corrosion: Corrosion
associated with, and taking place in, or

immediately around, a narrow aperture
or clearance.

3.11 deposit corrosion: Corrosion
associated with, and taking place
under, or immediately around, a deposit

of corrosion products or other sub-
stance.

corrosion caverneuse: Corrosion asso-
ciée 3 la présence d'une ouverture étroite
ou d'un dégagement, et qui se localise a
cet endroit méme ou a son voisinage immé-
diat.

corrosion sous dépot: Corrosion asso-
ciée a la présence d'un dépot de produits
de corrosion ou autre substance et qui se
localise sous le dép6t lui-méme ou a son
voisinage immédiat.

wenesas KOppo3us : KOpposua, Bbi3BaHHaA
HanuuueMm yskoro oTBEpCTUA UMK 3a30pa U
uaywaa BHYTPU WNU HenocCPefCTBEHHO
BOKPYI HUX.

nogocapkoBan KOppo3us : Koppoaus, Bbi3-
BaHHaA HanMuMeM ocagka NpPoOAyKTOB KOP-
po3uM UNU APYroro BewecTsa W Maywas
nog HUM WU HENOCPeACTBEHHO BOKPYr
Hero.

3.12 water-line corrosion: Cor-
rosion along, anfl as a consequence of
the presence of, [ gas/iiquid boundary.

3.13 seiective corrosion: Corrosion
of an alloy whdreby the components
react in proportions which differ from
their proportions]in the alioy.

3.14 intergranular corrosion: Cor-
rosion in or adjadent to the grain bound-
aries of a metal.

3.15 weld cogrosion: Corrosion as-
sociated with the¢ presence of a welded
joint and taking place in the weld or its
vicinity.

3.16 knife-ling corrosion: Cor-
rosion resulting in a narrow slit in or ad-
jacent to the filler/parent boundary of a
welded or brazedl joint.

3.17 layer cofrosion: Corrasion of
internal layers df wrought_metal, oc-
casionally resultjng in exfoliation, i.e.
detachment of unattacked layers.

NOTE — Exfoliatigntisigenerally oriented in

corrosion a la ligne d’eau: Corrosion
résultant de la présence d'une interface

gaz-liquide et qui se localise & ce niveau.

corrosion séiective: Corrosion d'un
alliage dont les différents constituants réa-
gissent en proportion différente de leur
teneur.

corrosion intergranulaire: Corrosion
localisée dans les joints de grain d’un métal
ou a leur voisinage immédiat.

corrosion au joint de soudure: Corro-
sion associée a la présence d’un‘joint soudé
et qui se localise au niveau'de ce joint ou a
son voisinage immédiat.

corrosion en~lame de couteau: Corro-
sion conduisant a I'apparition d’'une fente
étroite _a\\'interface (ou a son voisinage
immédiat) métal de base/métal d’apport
d’yn joint soudé ou brasé et qui se localise
le,long de cette fente ou parfois a son voisi-
nage immédiat.

corrosion feuilletante: Corrosion des
couches internes d'un métal corroyé, con-
duisant parfois & une exfoliation, c’est-a-
dire au détachement des couches non atta-
quées.

Kopposus no BaTepnuHu#y | Koppoaun
BAONb PaHWUbl ra3-KWAKOCTh, Bbi3BaH-

e

HamA Hanvikem STOW TpaHibi.

W3bupaTtenbHad- -Kopposva: | KOpposiiA
cnnaea, nMpwy\KOTOPOW ero KOMNOHEHTbI!
BCTynaioT~B~ peakuuio B COQTHOWeEHUN,

OTNNYHOM OT X COOTHOILIEHWA B CrinaBse.

MEXKPUCTannuTHaa Koppoaua ] Koppoaus,
MAayuwana no rpaHvMuamM 3epeH MgTanna unu
HenocpeaCcTBEHHO BAONbL MPaHiiLbl.

KOPPO3WA CBapHOro coefuHeHps: Koppo-
3UA, CBA3aHHaA C Hanuumem cBapHOro
COejUHEHNA U Uaywan no wey N B6113u
Hero.

HOXeBan KOPPO3usa: KOppoaud, B pesynb-
TaTe KOTOPOWM BO3HMKAeET Y3KUI| Hagpesa no
WNU BAONb IPaHuLibl OCHOBHOMD 1 Hannas-
MIeHHOro MeTanna B CBapHOM YNu NaAHOM
coeuHeHUN.

cnoesan Koppoaus : Koppoana gHYyTPeHHUX
cnoes  nedopMUpPOBaHHOrO | MeTanna,
WHOraa NPUBOAAWANA K paccnavsaHuio, T.e.
OT[eNeHuI0 HenopaXKeHHbIX CNPEB.

NMPUMEYAHUE — PaccnamBaHue 96bI4HO Npo-

the direction of rolling, extrusiorrorprincipat—NOTE — L EXfolaTON et Qe TETaETENT OTiEEe—— CXORMT—E—HaNpaseHm—PoRaTk, IKCTPY3UMn

deformation.

3.18 dezincification of brass: Selec-
tive corrosion of brass resulting in pref-
erential removal of zinc.

3.19 graphitic corrosion: Selective
corrosion of grey cast iron, resulting
in preferential removal of metallic con-
stituents, leaving graphite.

dans le sens du laminage, de |'extrusion et de la
déformation principale.

dézincification du laiton: Corrosion
sélective du laiton dans laquelle le zinc est
éliminé préférentiellement.

graphitisation: Corrosion sélective de la
fonte grise éliminant préférentiellement les
constituants métalliques et laissant subsis-
ter le graphite.

UNU NpenMyuecTBeHHON gedopmaLuu.

o6ecyuMHkOBaHue naTyHu : M36upatenbHan
KOPPO3WA NaTyHW C MNPeMMyWEeCTBEHHbIM
yAaneHueMm LuHka.

rpachuTupyiowjan Kopposusa: MN3bupatens-
HaA KOPPO3UA Ceporo 4yryHa ¢ npeumyuie-
CTBEHHbIM yfaneHueM MeTaninyeckux co-
CTaBNAOWMX U cOXpaHeHWeM rpaduTa.
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3.20 erosion-corrosion: A process
involving  conjoint  corrosion  and
erosion.

NOTE — Erosion-corrosion may occur in, for
example,

— pipes with high fiuid

fiow velocity;

— pumps and pipe lines carrying fluid
containing abrasive particles in suspen-

corrosion-érosion: Phénomeéne résultant
de I'action conjuguée de la corrosion et de
I"érosion.

NOTE — La corrosion-érosion s’observe, par
exemple :

Anema
— Qaii

1
¥
a vitesse

@

levée;

— dans les pompes et les tuyauteries trans-
portant des fiuides contenant des particules

ISO 8044 : 1989 (E/F/R)
MCO 8044 : 1989 (A/®/P)

3po3nMOHHaA Kopposua: lpouecc, coBme-
waowmnin Kopposumio ¢ aposuen.

NPUMEYAHUE — Opo3noHHaA KOpPpPO3MA BO3-
MOXXHa, Hanpumep :

— B Tpy6ax ¢ BbICOKOW CKOPOCTbIO TEYEHUA

KUOKOCTY,;

— B Hacocax v Tpy6onposofax, TpPaHcnopTu-
PYIOIMX XKUAKOCTb C a6pasMBHOM B3BECH 0.

sion.
abrasives en suspension.
3.21 cavita" - . A _ PR Py _-..!A_‘J;:..: !'i:_.."'_'_::.‘._'_ ol s ol
cess involving conjoint corrosion and  tant de I'action conjuguée de la corrosion
cavitation. et de la cavitation.

NOTE — Cavitaion corrosion may occur, for
example, in rotgry pumps and on ships’ pro-
peliers.

3.22 frettinig corrosion: A process
involving confoint corrosion and oscil-
latory slip betyveen two surfaces in con-
tact.

NOTE — Frettihg corrosion may occur, for
example, at mgchanical joints in vibrating
structures.

3.23 corrosion fatigue: A process
involving conjoint corrosion and alter-
nating strainirlg of the metal.

NOTE — Corrosion fatigue may occur when
a metal is subjgcted to cyclic straining in a
corrosive envipnment. Corrosion fatigue
may lead to cragking.

3.24 stress|corrosion: A processin-
volving conjoipt corrosion and straining
of the metal due to residual orapplied
stresses.

NOTE — La corrosion-cavitation s’observe, par
exemple, dans les pompes rotatives et les hélices

Aa mavsdeas
e naviies.

corrosion-frottement : Phénomeéne résul-
tant de I'action conjuguée de la corrosion
et de l'usure, cette usure étant provoquée
par un mouvement oscillatoire de glisse-
ment de deux surfaces en contact.

NOTE — Ce type de corrosion s’observe, par
exemple, au niveau des joints mécaniques de
structures vibrantes.

fatigue-corrosion: Phénoméne résultant
de I'action conjuguée-de la corrosion et
d’une déformation.¢yclique du métal.

NOTE — Lafatigue-corrosion peut s’observer
dans un métaljsoumis a une contrainte cyclique
dans un milieu corrosif. Elle peut conduire a une
fissuration.

corrosion sous contrainte: Phénomeéne
résultant de I'action conjuguée de la corro-
sion et d’'une déformation du métal sous
|'effet de contraintes appliquées ou rési-
duelles.

NOTE — Le terme «corrosion sous tensiony,
souvent utilisé, est impropre.

MPUMEYAHWE — KaBnTaliOHHON KOppO3wnin
noasep>keHbl, Hanpumep, LeHTHo6exXHble Haco-
Cbl U rpe6bHble BUHTbI CYAoB.

cpettunr-kopposuna: [lpoliecc, cosme-
wakowh Kopposuio C KofiebaTenbHbIM
npocKanb3biBaHNUEM [BYX KOHTaKTUpy!o-
WMX NOBEPXHOCTEN.

NMPUMEYAHUNE — OpeTTUHM-KPPPO3UA MOXeT
MMEeTb MecTO, Hanpumep, B MeXRHUYECKUX coe-
OVHEHUAX BUEPUPYIOWMX KOHCTRYKLMRA.

KOppO3uoOHHaAa ycranocTts : [Ipouecc, cos-
Melaoln KOppo3nio co 3HaKonepeMmeH-
How pecbopmaumen metanng.

NPUMEYAHWE — Koppo3noHHaR ycTanocTb MO-
)XeT BO3HWKHYTb B TOM cny4ae, korga metann
noaBepraeTcA LMKNUYECKOn Mecopmaunn B
Koppo3avBHon cpepae. KopposuoliHaa ycTanocTb
MOXXET NPUBECTU K PaCcTPECKUBEHUIO.

KOPpO3uA NOA[ HanpaxeHuem: [pouecc,
coBMeljamowmn Kopposuto d gedopmmnpo-
BaHWeM MmeTanna rnog BAMAHMEM OCTaTou-
HbIX HANPAXKEHWU MW BHEWHEN Harpy3Ku.

3.25 stress corrosion cracking:
Cracking due to stress corrosion.

3.26 hydrogen embrittlement: A
process resulting in a decrease of the
toughness or ductility of a metal due to
absorption of hydrogen.

NOTE — Hydrogen embrittlement often ac-
companies hydrogen formation, for example
by corrosion or electrolysis, and may lead to
cracking.

fissuration sous contrainte: Fissuration
due a la corrosion sous contrainte.

fragilisation par I’hydrogéne: Phéno-
mene de réduction de la ductilité ou de la
ténacité d'un métal di a I'absorption
d’hydrogeéne.

NOTE — La fragilisation par I'hydrogéne
s’accompagne souvent d'un dégagement
d’hydrogéne, par corrosion ou électrolyse, par
exemple, et peut provoquer une fissuration.

KOPPO3NOHHOE pacTpecKMBaHMe Noj Ha-
nps)xeHuem: PacTpeckuBaHue Bcneg-
CTBME KOPPO3UWN MOJ HaNpPAXKEHUEM.

BOAOPOAHOE oxpynuuBaHue: Npouecc, Be-
AYWUIN K NOHMXKEHWNIO BA3KOCTU MAM nna-
CTUYHOCTMK MeTanna BCrneagcTaeme nornoue-
HWA BOgZOpPOAa.

NMPUMEYAHNUE — BopopoaHbiM oOXxpynuuBa-
HWEM 4aCTO COMPOBOXAAETCA 06pa3oBaHue BO-
fopoaa, Hanpumep, NPY KOPPo3uu Unu 3NeKTpo-
NN3e U OHO MOXET BECTU K PACTPECKUBAHMUIO.
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4 Electrochemical corrosion
terms

4.01 corrosion cell: Shortcircuited
galvanic cell in a corrosion system, the
corroding metal forming one of its elec-
trodes (see term A.07).

4.02 concentration corrosion cell:
Corrosion cell in which the potential dif-
ference arises from a difference in con-
centration of thgcorrosiveage or:

its electrodes.

4.03 differential aeration cell: Cor-
rosion cell, in which the potential dif-
ference arises ffom a difference in the
concentration of oxygen near its elec-
trodes.

NOTE — In some [cases the differential aera-
tion cell may result in an active-passive cell.

cell, with anodejand cathode formed by
active and passive surface areas of the
same metal.

4.04 active-pEssive cell: Corrosion

4.05 galvanid corrosion: Corrosion
due to the actioh of a corrosion cell.

NOTE — The ternp has often been restricted
to the action of birhetallic corrosion cells, i.e.
bimetallic corrosion.

Electrochemical | corrosion due~to.the
action of an external source of ‘electric
current.

4.06 impress‘[d current corrosion:

4.07 bimetallfc corrosion; contact
corrosion (depiecated) : Galvanic cor-

Termes de corrosion
électrochimique

pile de corrosion: Pile galvanique en
court-circuit dans un systéme de corrosion
dont le métal se corrodant constitue I'une
des électrodes (voir terme A.07).

pile de concentration: Pile de corrosion
dont la différence de potentiel résulte d’'une
différence de concentration en agent(s)

pile d’aération différentielle : Pile de cor-
rosion dont la différence de potentiel
résulte d'une différence de concentration
en oxygene au voisinage des électrodes.

NOTE — Dans certains cas, la pile d'aération dif-
férentielle peut devenir une pile active-passive.

pile active-passive: Pile de corrosion
dont I'anode et la cathode sont cénstituées
par les zones active et passive\d'un méme
métal.

corrosion galvanique: Corrosion due a
I'action d’uné pile de corrosion.

NOTE —\Le terme a souvent été restreint 3
I'actionde piles bimétalliques (corrosion bimétal-
lique).

corrosion a courant imposé: Corrosion
électrochimique due a I'effet d’'une source
extérieure de courant électrique.

corrosion bimétallique; corrosion de
contact (a éviter): Corrosion galvanique

TepMuHbl, OTHOCALMECA K
3NeKTPOXUMUYECKOMU KOPPO3UMU

KOPPO3UOHHbIN ANEMEHT : KOPOTKO3aMKHY-
Tblh ranbBaHU4YECKUN INEeMeHT B KOppo-
3U0OHHOM CUCTeMe, B KOTOPOM OfUH U3
3NeKTpoaoB o6paszoBaH KOPPOAUPYIOWUM
MeTannom (cMm. TepmuH A.07).

KOHL|@HTPaLMOHHbIX KOPPO3UOHHbLIW 3ne-
MeHT : KOPPO3UOHHbIN 3NeMeHT, B KOTOPOM
pasHOCTb NOTEHUWUANoB BO3HUKAET Bcreg-

: R LN Koppo-
3MBHOIO areHTa Unu areHFos’BENU3n anek-

TPOAOB.

anemeHT puddepeHynanbHOW al3payum:
KOppPO3NOHH b~ 9N1EMEHT, B KPTOPOM pas-
HOCTb MNOTeHUWanoB BO3HUKRET Bcneg-
CTBUE PA3ANUYMNA B KOHUEHTPEUMnU Kucno-
popacy ero anekTpoaos.

APUMEYHAHUE — B HekoTOpbIX fny4aAx ane-
MEHT AuddepeHumanbHOM aspapuu npespa-
WaeTCA B aKkTUBHO-NACCUBHbINA 3NEMEHT.

aKTMBHO-NAaCCUBHbLIN 3nemeHT: Kopposu-
OHHbIN 3NeMeHT, aHog M KaToj KOTOpPOro
06pa3oBaHbl aKTUBHOM W MacCUBHOWM Ya-
CTAMU MNOBEPXHOCTU OQHOIO U [TOro e Me-
Tanna.

ranbBaHuM4eckas Kopposus: | Kopposus,
Bbl3BaHHaA PabOTON KOPPO3UQPHHOIO dne-
MeHTa.

NPUMEYAHUNE — 3To noHATUE 4gdcTO cBOgMNM
K AEeNCTBUIO BUMETaNNUYECKUX KPPPO3UOHHbIX
ANEeMEeHTOB, T.e. BUMeTanNMyeckom |Koppoanu.

KOPPO3Usi BHEWHUM TOKOM : ONPKTPOXMMU-
YyeckaA KOPpO3WA, Bbl3BaHHafi BHEWHUM
WUCTOYHUKOM TOKa.

6umMeTannuyeckan KOpPpPO3UA; KOHTaKTHas
Koppo3ua (He ponyckaeTcs):| ManbBaHu-

rosion, where the electrodes are formed
by dissimilar metals or other electronic
conductors.

4.08 stray-current: Current flowing
through paths other than the intended
circuits (see 1ISO 2080 : 1981).

4.09 stray-current corrosion: Cor-
rosion due to stray-current.

dans laquelle les électrodes sont consti-
tuées par des conducteurs électroniques,
métalliques ou non, de nature différente.

courant vagabond: Courant passant par
des circuits autres que ceux prévus (voir
ISO 2080 : 1981).

corrosion par courants vagabonds:
Corrosion due aux courants vagabonds.

Jeckan KOppo3uA, B Cyyae ecnv anekTpo-
Lbl 06pa3oBaHbl pasHOPOAHbLIMU MeTanna-
MU UNKU PYTMMU 3NEKTPOHHLIMU NPOBOA-
HUKamu.

6nyxpaiowunu TOK: ONEKTPUYECKUN TOK,
npoTekalownin BHe npegHasHa4yeHHon ana
Hero yenu (cM. MCO 2080 : 1981).

xoppo3ua 6nyxpatowum TOokom: Koppo-
31A, BbI3BaHHaA 6Ny>KAalowmM TOKOM.
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4.10 corrosion current: Current
due to an electrode reaction, directly
causing corrosion.

NOTE — The corrosion current density is
equivalent to the rate of electrochemical cor-
rosion.

4.11 corrosion potential: Electrode
potential of a metal in a given corrosion
system.

NOTE — The term is used whether or not
there is a net electrica ent flowing to 0
from the metal|surface under consideration.

4.12 free dorrosion potential: Cor-
rosion potential in the absence of net
electrical current flowing to or from the
metal surface).

4.13 passiyation potential: A cor-
rosion potentjal, at which the corrosion
current has § peak value, and above
which there |is a range of potential,
where the metal is in a passive state.

4.14 transpassive state: State of
anodically pagsivated metal characteriz-
ed by a consiglerable increase of the cor-
rosion currert, in the absence of pit-
ting, when tHe potential is increased.

4.15 pitting initiation potential:
Lowest value| of the electrode potential
at which pit [initiation is possible on a
passive surfage.

NOTE — In sofne countries the pitting initia-
tion potential has been called *pitting poteni-
tial”’, whereas|in other countries the |atter
term refers to|the potential achieved.after
pitting has become established.

4.16 polarization _resistance: The
quotient of Electrode™ potential incre-
ment and curfrent'increment.

courant de corrosion: Courant de réac-
tion d'électrode causant directement la cor-
rosion.

NOTE — La densité de courant de corrosion est
reliée a la vitesse de corrosion électrochimique.

potentiel de corrosion: Potentiel d'élec-
trode d’un métal dans un systéme de corro-
sion donné.

NOTE — Le terme est utilisable qu’il y ait ou non
A 0 al - - - ave dl) d aace

métallique considérée.

potentiel de corrosion libre : Potentiel de
corrosion en |'absence de tout courant
électrique au départ ou en direction de la
surface métallique.

potentiel de passivation: Valeur du
potentiel de corrosion pour laquelle le cou-
rant de corrosion passe par un maximum et
au-dela de laquelle il existe un domaine-de
potentiel ou le métal est a I'état passif.

état transpassif: Etat d'un mgétal ayant
recu une passivation anodique, ‘caractérisé
par une augmentation considérable du cou-
rant de corrosion au mofent de I'augmen-
tation de potentiel,~sans formation de
piqares.

potentiel .“d’amorcage de piqlres:
Valeur la‘plus basse du potentiel d'élec-
trodetpermettant un amorcage de piqlres
sur-Une surface passive.

NOTE — Dans certains pays, le potentiel
d’amorcage de piqlres s'appelle «potentiel de
pigaration» tandis que dans d’autres, ce terme
qualifie le potentiel atteint une fois la pigaration
en ceuvre.

résistance de polarisation: Quotient des
incréments de potentiel d’électrode aux
incréments de courant.

NOTE — Usually the polarization resistance
is measured in the vicinity of the free corro-
sion potential.

4.17 electrochemical protection:
Corrosion protection achieved by elec-
trical control of corrosion potential.

4.18 protective potential range: A
range of corrosion potential values in
which an acceptable corrosion resist-
ance is achieved for a particular pur-
pose.

ISO 8044 : 1989 (E/F/R)
MCO 8044 : 1989 (A/®/P)

KOPPO3UOHHbI K TOK: TOK 3NeKTPOgHOM pe-
aKLUuK, HenocpeAcTBEHHO Bbi3blBaloWeN
KOPPO3UIo.

NMPUMEYAHUE — MMnOTHOCTb KOPPO3UOHHOIO
TOKa 9KBUBANEHTHA CKOPOCTWU 3NeKTPOXuMUue-
CKOM KOppO3uu.

noTeHYMUan KOpPpO3uMU: ONEKTPOAHbINA Mo-
TeHuman metanna B [aHHOW KOPPO3WOH-
HOW cucTeMe.

NMPUMEYAHUE — TepMuH mcnonb3yeTcA Hesa-

/ e e TeueT aneKTpuye-
CKWUI TOK K paccmaTpuBaeMpw IOBEPXHOCTU Me-
Tanna unu ot Hee.

noTeHyuan cBo6ogHOU KOppo3uu : MNoTeH-
uMan Koppo3uu B OTCYyTCTBpE InekTpuye-
CKOro TOKa)K-MOBEPXHOCTU MeTanna wunu
OT Hee.

noTeHyuan naccusauum : NpTeHumnan Kop-
po3uun, Npu KOTOPOM MMeeTCA NUK KOppo-
31OHHOrO TOKa W Bblle KOTJPOro MeTann 8
HeKOTOpPOM WHTepBane noleHuuanos na-
CUBEH.

TpaHcnaccusHoe cocToaHue: CocToAHUe
aHOQHO 3anacCcMBUPOBAHHOroO MeTanna,
XxapakTepusyemoe TeM, 4To| npu ysenuye-
HUU NOTeHLMana NpoucxoamT 3HaumTenb-
HOe BO3pacTaHMe KOPPO3MOHHOro TOKa, He
BbI3BAHHOE MUTTUHIOM.

noTeHyMan 3apoXAeHWAa NHUTTUHra: Hau-
MeHblee 3HavyeHue anNeKTppAHOro NoTeH-
Luuana, Npu KOTOPOM Ha racCUBHOW MoO-
BEPXHOCTU BO3MOXXHO 3apoikaeHue A3B.

NMPUMEYAHUE — B HekoTOpbIX CTpaHax NOTeH-
yman 3apoXXKAeHuAa MUTUHra UMeHyioT ,MOTeH-
unanom nUTTUHra“, B Apyrux ¢TpaHax nocneg-
HUW TEPMWH OTHOCAT K NOTEHUWany, ycTaHaBnu-
BalowWeMyCAa Korga NUTTUHT gofpTuraeT craymo-
HapHOro pa3BUTUA.

nonapusaymMoHHoe conpoTupnexue : OTHO-
WeHne W3MEHEHWRA 3NeKTPPLHOro MoTeH-
LuMana K M3MeHeHuIo ToKa.

NOTE — En general, la resistance de polarisa-
tion se mesure au voisinage du potentiel de cor-
rosion libre.

protection électrochimique: Protection
contre la corrosion obtenue par régulation
électrique du potentiel de corrosion.

domaine de potentiel de protection:
Domaine de valeurs du potentiel de corro-
sion pour lequel on obtient une résistance a
la corrosion acceptable compte tenu du but
recherché.

TTPAMEYARAVIE — ObbIGHO NONAPU3aunOHHOe
conpoTusneHne n3MepAloT B6NU3N nNoTeHumana
CBO60AHON KOPPO3UK.

3NeKTPOXMMMUYECKan 3awuTa: 3awmTta OT
KOPPO3MM NyTEM 3NeKTPUYECKOro perynu-
pOBaHUA NOTeHLuana Koppo3nu.

3alUMTHbIXM AUana3oH noTeHymana: [Jnana-
30H 3Ha4yeHMn NOTeHLMana Koppo3uu, B KO-
TOpPOM JOCTUraeTcA NnpueMnemMan gna gaH-
HOrO cny4YaA KOPPO3NOHHAA CTOMKOCTb.
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4.19 protective potential: The
threshold value of the corrosion poten-
tial which has to be reached to enter a
protective potential range.

4.20 protective current density:
Density of the current, to or from the
surface, that is required to maintain a
potential in a protective potential range.

4.21 anodic protection: Electro-
chemical prote
corrosion poteptial to a value cor-

responding to the passive state.

4.22 cathodi¢ protection: Elec-
trochemical prgtection by decreasing
the corrosion p¢tential.

4.23 galvani¢ protection: Electro-
chemical protegtion in which the pro-
tecting current Js obtained from a cor-
rosion cell formed by connecting an
auxiliary electrdde to the metal to be
protected.

4.24 impressed current protec-
tion: Electrochemical protection in
which the protegting current is supplied
by an external spurce of electric energy.

4.25 electrical drainage protec-
tion: Electr¢chemical protection
against stray-gurrent corrosion by
drainage of sfray-current from the
metallic object.

NOTE — The drajnage can be obtained, for
example, by conlcting the metal to be(pro=
tected to the nggative part of the stray-
current source, of by connecting to‘an aux-
iliary electrode.

5 Corrosion testing

potentiel de protection: Seuil du poten-
tiel de corrosion & franchir pour atteindre
un domaine de potentiel de protection.

densité de courant de protection: Den-
sité de courant, en direction ou au départ
de la surface, nécessaire pour maintenir un
potentiel dans la plage des potentiels de
protection.

protection anodique: Protection électro-

potentiel de corrosion jusqu’a une valeur
correspondant a I'état passif.

protection cathodique: Protection élec-
trochimique obtenue par abaissement du
potentiel de corrosion.

protection galvanique: Protection élec-
trochimique dont le courant électrique est
fourni par une pile de corrosion obtenue en
reliant une électrode auxiliaire au métal a
protéger.

protection par courant imposé: Protec-
tion électrochimique assurée par la fourni-
ture de courant venant d‘une source exté-
rieure.

protection ( par drainage électrique:
Protection*électrochimique contre la corro-
sion par\courants vagabonds réalisée par
drainage des courants vagabonds dans
I'objet métallique.

NOTE — Le drainage peut étre obtenu, par
exemple, soit en reliant le métal devant étre pro-
tégé a la partie négative de la source de courant
vagabond, soit en reliant des électrodes aunxiliai-
res au systéme perturbateur ou au systéme
affecté.

Essais de corrosion

5.01 corrosion test: Test carried out
to assess the corrosion behaviour of a
metal, the environmental contamination
by corrosion products, the effective-
ness of corrosion protection or the cor-
rosivity of an environment.

5.02 service corrosion test: Corro-
sion test conducted in service.

10

3alUTHLIA NOTeHyuan : Mloporosoe 3Hauve-
HVe NoTeHLuana Koppo3uu, ¢ KOTOporo Ha-
yMHaeTCcA [uanasoH 3auWWUTHOrO MOTeH-
uuana.

3aWMTHaA NNOTHOCTbL ToKa: [NOTHOCTbL
TOKa K MOBEPXHOCTU UAWN OT Hee, HEOBXO-
guMas [nA NOAAEpXaHuA noTeHumana
KOPpO3uUM B gManasoHe 3aWmnTHOro noTeH-
uunana.

aHopgHan 3amuTa: 3nekTpoxumuyeckas 3a-
PHUU NOTEH-
ynana kKopposunm Ao 3HayeHws, cOOTBeT-
CTBYytOWEro nacCUBHOMY €OCTQAAHUIO.

KaTogHana 3awuiax OneKkTpoXxmMMmuyeckan
3awmuTa, OCHOBaHHaA Ha yMeHblWeHUN no-
TeHunana Kopposum.

ransBaHuM4eckaa sawuta: OreKTpoxumu-
deckan 3awWmTa, NpyM KOTOPOW 3aWMUTHBIN
70K Bblpa6aTbiBAeTCA  KOPPO3MOHHbLIM
3NEMEHTOM, 06pa30BaHHbIM  MOMOWbIO
BCMOMOraTenbHOr0 3NeKTpoda, MoAKnio-
YEHHOrO K 3aluiaemMomMy MeTanny.

3aWMUTa HanoXKEeHHbIM TOKOM :(3eKTpoXu-
MWYecKana 3almTta, Npu KOTJpow 3awmT-
HbI TOK NOJAETCA OT BHEWHe[O UCTOYHU-
Ka 3NeKTPUYECKOW 3Hepruu.

aneKTpuyeckKaa  ApeHaxxHas
OnekTpoOXuMUYeckan 3almTa
ényxgaiownuM TOKOM MnyTeMm
HUA OTBOAZA 6ny>KAatouero To
NNYECcKoro o6bekTa.

3ammTa:
T KOPPO3MM
cywecTene-
a oT meTan-

NMPUMEYAHUE — [ipeHa>k MOXXHO PCYyILEeCTBUTD,
HanpuMmep, COeAUHAA 3awuuaeMblft MeTann ¢ oT-
puuaTenbHbIM MOMIOCOM UCTOYHWKA 6nyXKAaalo-
Wwero ToKa, N CoefiMHAR NGO UB HUX CO BCNO-
MOraTenbHbIM 3NeKTPOAOM.

Koppo3uoHHbIe ucnbiTaHuA

essai de corrosion: Essai destiné a éva-
luer la tenue d’'un métal a la corrosion, la
contamination d'un milieu par les produits
de corrosion, I'efficacité d’une protection
contre la corrosion ou la corrosivité d'un
milieu environnant.

essai de corrosion en service: Essai de
corrosion réalisé dans les conditions réelles
de service.

KOPPO3MOHHOe ucnbiTaHue: McnbiTaHue,
npoBogUMOe ANA OLEHKN KOPPO3NOHHOro
noeefeHWA mMeTanna, 3arpA3HEHUA cpeabl
npoARyKTamMn Koppo3nu, 3peKTUBHOCTH
3aWMTbl OT KOPPO3UU UM KOPPO3UBHOCTH
cpegbl.

3KcnAyaTayMOHHOEe KOPPO3MOHHOE UCNbi-
TaHue: KOppO3MOHHOE MChbiTaHWe, Mpo-
BOAUMOE B NpoLiecce aKkcnnyaTaLuu.
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5.03 simulated corrosion test:
Corrosion test conducted under simu-
lated service conditions.

5.04 accelerated corrosion test:
Corrosion test, carried out under more
severe conditions that will yield results
in a shorter time than in service.

essai de corrosion simulé: Essai de cor-
rosion réalisé dans des conditions simulées
de service.

essai de corrosion accéléré: Essai de
corrosion réalisé dans des conditions plus
séveres que celles de service et qui condui-
sent a des résultats en des temps plus
courts.

ISO 8044 : 1989 (E/F/R)
NCO 8044 : 1989 (A/®/P)

MMUTALUOHHOE KOPPO3UOHHOE MCNbITa-
Hue: KOppO3MOHHOE WCMbITaHWe, npo-
BOAUMOE B MWMUTMPOBAHHbLIX YCNOBUAX
3KcnnyaTauuu.

yCKOpeHHOe KOPPO3WOHHOEe MCNbiTaHUe:
Koppo31oHHOE UcnbiTaHne, NPOBOAUMOE B
6onee XeCTKMX YCNOBUAX, MPU KOTOPbIX
pesynbTaT 4OCTUrAeTCA 6biCTpee, YeM Npu
aKcnnyarTayumu.

1
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Annex A
(normative)

Some basic
electrochemical terms”

A.01 electro

de : Electronic conduc-

Annexe A
(normative)

Termes électrochimiques
fondamentaux?"

électrode: Conducteur électronique en

tond P diuetanr ianiaiio
cofmttattaveCuntontatttu—omgucs

MpunoxeHue

A

(HopMaTuBHOE)

HekoTopbie OCHOBHbIE
3NeKTPOXumMuyeckue

TepMUHbI "

3neKTpog: ONEeKTPOHHbLIM MPOBOAHWK B

KOMIIKTEe C UOHHLIM NDOBOOHL
™ ™

KOM.

tor in contact w

L . N o "
(T dIT TOTHU CUTTUULTUTY

NOTE — In the dlectrochemical sense the

electrode is in f
regions on both si
system. The elect

ct restricted to narrow
es of the interface of this
ode is often named after

the electrode regction taking place, for

example oxygen e

A.02

electrode

ectrode.

reaction: Inter-

facial reaction eduivalent to a transfer of

charge betweer]

conductors.

A.03
reaction equiva
negative charge
the ionic condu

NOTE — A catho
process :

Ox + ne™ —

A.04 anodic
reaction equiva
positive charge
the ionic condu

NOTE — An anog
process.
An example comn

Me — Men+

cathod

electronic and ionic

rc reaction: Electrode
ent to a transfer of
from the electronic to
tor.

Hic reaction is a reduction

Red

reaction: Electrode
ent to a transfer of
from the electronic to
tor.

ic reaction is an oxidation

hon in corrosion is :

i+ ne

NOTE — Dans son sens électrochimique, le
terme «électrode» est en fait restreint & une zone
étroite des deux cotés de I'interface du systeme.
L’électrode est souvent qualifié¢e du nom de la
réaction d'électrode observée, par exemple:
électrode a oxygene.

réaction d’électrode: Réaction d'inter-
face équivalant 3 un transfert de charge
entre conducteurs électronique et ionique.

réaction cathodique: Réaction\d'élec-
trode équivalant & un transfert de charge
négative d’un conducteur électronique vers
un conducteur ionique.

NOTE — Une réaction ‘cathodique est un pro-
cessus de réductiof:

Ox + ne T — Red

réaction anodique: Réaction d'électrode
équivalant a un transfert de charge positive
d’un conducteur électronique vers un con-
ducteur ionigue.

NOTE — Une réaction anodique est un proces-
sus d'oxydation.
Un exemple courant en corrosion est

Me —» Me"+ + ne™

NMPUMEYAHWUE — B 3neKTPOXUMUHECKOM CMbi-
cne 3nekTpoh hakTuyecky OrpaHpyeH y3KuMu

o6nacTAMM NO 06e CEOPOHbLI OT

Mexda3Hon

rpaHuLbl. AnekTpog uaCTo UMEHYIJT No nAaywen
Ha HeM 3NeKTPOAHONM peakuun, HafipuMep, K1Gc-

NOPOAHbIN ANEKTROA.

anekTpogHaa peakuusa: Peaklyua Ha rpa-
HiLe dbas, 9KBMBaNeHTHaA NepeHOCy 3apA-
Aa Mexgy 3NeKTPOHHbIM U UQHHBIM NPo-

BOJHUKAMU.

KaTogHana peakuus: ONeKTPOQHAA peak-
LUMA, SKBMBanNeHTHaAa nepefafe oTpuua-
TENbHOrO 3apAfa OT 3NeKTPOHHOro npo-

BOAHUWKA K MOHHOMY.

NMPUMEYAHWNE — KaTogHaa peakyua ecTb nNpo-

uecc BOCTaHOBNEHUA :

Ox + ne~ — Red

aHogHaA peakyua: OnekTpo

LMA, 3KBMBaneHTHaA nepefay

lHaA peak-
€ MonoXu-

TenbHOro 3apAfa OT 3NeKTPGHHOro npo-

BOAHWUKA K NOHHOMY.

NMPUMEYAHUE — AHOgHana peakuyma ecTb Npo-

L|eCC OKUCNEHNA.
TUNWYHBIA NPUMEP ANA KOPPO3UA :

Me — Me”+ + ne™

A.05

cathodic reactio

A.06 anode:

anodic reaction

cathode: Electrode at which

n predominates.

Electrode at which
predominates.

1) As related to this terminology; for more
precise definitions reference is made to the
electrochemical terminology published by
IUPAC; see references [1], [2] and [3].
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cathode: Electrode ol prédomine la réac-
tion cathodique.

anode : Electrode ol prédomine la réaction
anodique.

1) En rapport avec la terminologie de la corro-
sion; des définitions plus précises figurent dans
la terminologie électrochimique de I'lUPAC; voir
références [1], [2] et [3].

kaTog: OnekTpog, Ha KOTOpPOM npeobna-

faeT kaTofgHaA peakuua.

aHop: 3nekTpog, Ha KOTOpPOM npeo6na-

paeT aHoAHaA peakLuA.

B COOTBETCTBUU C TEPMUHONOTMEN
60nee TOUHblE ONpeAeneHnn aaHbl

no KOppO3uu;
B 3NEKTPOXU-

Muyeckon TepmnHonorun UIOMAKa; cM. cecbinku

[11, 21 » 3]
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A.07 galvanic cell: Combination of
different electrodes connected in series
with an ionic conductor.

NOTE — The galvanic cell is an elec-
trochemical source of electrical current and
will produce current when the electrodes are
connected by an external conductor.

A.08 electrode potential: Voltage
measured in the external circuit be-
tween an electrode and a reference
electrode in contact with the same ionic

pile galvanique: Combinaison d'électro-
des différentes montées en série avec un
conducteur ionique.

NOTE — La pile galvanique est une source élec-
trochimique de courant électrique qui débite du
courant lorsque les électrodes sont reliées a un
conducteur extérieur.

potential d'électrode: Tension mesurée
dans le circuit extérieur entre une électrode
et une électrode de référence en contact
avec le méme conducteur ionique.

ISO 8044 : 1989 (E/F/R)
MCO 8044 : 1989 (A/®/P)

ranbBaHU4YECKUHW 3INeMeHT: KombuHauuA
pasHbIX 3NeKTpPOAOB, COEAUHEHHbLIX MO-
cneposaTenbHO C MOHHbIM NPOBOAHUKOM.

NMPUMEYAHUE — TlanbBaHW4YeCKUW 2INEMEeHT
ABNAETCA  3NEKTPOXUMUYECKUM  UCTOYHUKOM
3NEeKTPUYECKOro ToKa U Npou3BOAUT TOK, koraa
3MeKTPOAbl CoOefiuHEHbI BHEWHWUM NPOBOAHUKOM.

3NeKTPOAHbLIM NoTeHuuan: HanpaxeHue,
nsMepAemoe BO BHelWHen Lenn Mexxay aaH-
HbIM 3NEKTPOAOM U 3NEeKTPOJOM CpaBHe-
HUA, HAXOAAWMNMUCA B KOHTAKTE C OfQHUM U

conductor.

NOTE — Ohnpic potential drop is subtracted.
If more than ¢ne ionic conductor is included
then the megsured value may be only ap-
proximate.

A.09 ref
trode, havi
potential,
measureme
tials.

rence electrode: Elec-

a stable and reproducible
hich may be used in the
t of other electrode poten-

A.10 eleftrode reaction current:
Current restilting from the anodic and
cathodic partial currents of one elec-

trode reaction.

NOTE — In the steady state the sum of the
electrode reaftion currents is equal to the
net electrical urrent.

A.11 cufrent density: Current in-
tensity per Unit area of the electrode.

NOTE — The|surface roughness is generally
not taken intq account when calculating the
current densify.

A.12 eledtrode polarization:/Change
of electrode| potential with,respect to a
reference value.

NOTE — Often thefreecorrosion potential is
used as the [reference value. The change
may be causgd, -for example, by the appli-

NOTE — Les chutes de potentiel ohmique sont &
soustraire. Si le circuit comprend plusieurs con-
ducteurs ioniques, la valeur mesurée ne peut
étre qu’approximative.

électrode de référence: Electrode ayant
un potentiel stable et reproductible et qui
peut étre utilisée pour la mesure d'autres
potentiels d'électrode.

courant de réation d’'électrode :*\Courant
résultant des courants partiels“d’anode et
de cathode d'une réaction d‘électrode.

NOTE — A I'état stabilisé; la somme des cou-
rants de réaction d’électrode est égale au cou-
rant électrique net:

densité de courant: Intensité de courant
par.unité de surface de |’électrode.

NOTE — On néglige généralement la rugosité
superficielle dans le calcul de la densité de cou-
rant.

polarisation d‘électrode: Variation du
potentiel d’'électrode par rapport & une
valeur de référence.

NOTE — On choisit souvent comme valeur de
référence le potentiel de corrosion libre. Cette
variation peut, entre autres, étre causée par

cation of an external electrical current or by
the addition of an oxidant or reductant.

A.13 potential/current  density
curve; polarization curve (dep-
recated): Diagram relating electrode
potential to current density.

NOTE — The dependent variable can be
either the electrode potential or the current
density.

I'imposition d'un courant extérieur ou par I'addi-
tion d’un oxydant ou d’un réducteur.

courbe densité de courant-potentiel;
courbe de polarisation (a éviter): Dia-
gramme donnant une relation entre le
potentiel d'électrode et la densité de cour-
ant.

NOTE — La variable dépendante peut étre soit le
potentiel d'électrode, soit la densité de courant.

TEM RE MORRETM TTDOBUHY

NMPUMEYAHUE — OmUuecko|
JKEHWUA NpuU 3TOM UCKnioyaeT
NpOBOAHMKOB 60nbilie, YeM Of
3HaYeHne MOXEer.6biTb TOnb
HbIM.

anekTpop cpasBHeHus: On

NKOM.

P nageHue HanpAa-
cA. Ecnu WOHHBIX
WH, TO U3MEpPEeHHOoe
KO npubnuanTenn-

BKTPOA C yCTOM-

YnBbiIM U BOCNPOM3BOAUMBIM NOTeHuWa-

NOM, KOTOPbIN MOXET 6bl1
ONA U3MEPEHUA [PYrux 3j
TeHunanos.

TOK 3NeKTPOAHOW peaKkumum:

CTBYylOWanA aHOQHOro U Ka
anbHbIX TOKOB flaHHOW 3§
Uuu.

b UCNONbL30OBaH
eKTPOAHbIX Mno-

PaBHOpnE M-
FrogHoOro napuu-
KTpPO4HOM peak-

MPUMEYAHUNE — B cTayMOHRPHOM COCTOARHUU

CyMMa TOKOB 3NeKTPOAHbIX
BHeWHeMy 3NeKTpu4eCKoMy Td

NNOTHOCTL TOka: Cuna TQ
NOBEPXHOCTU 3NeKTpoaa.

NMPUMEYAHUE — Mpu Bbiung
TOKa WepoXoBaTOCTb NOBEPX

peakuuin pasHa
KY.

Ka Ha eguHULY

NeHnn NNOTHOCTU
OCTU O06bIYHO He

Y4YnTbIBAETCA.

3anekTpogHas nonapusauya: M3MeHeHue
3NeKTPOAHOro noTeHuuafa Mo OTHowe-
HUIO K CPaBHUTENBbHOM BEJUUUNHE.

NPUMEYAHUE — B ka4yecTBp cpaBHUTENbLHOMN
BENUUYUHBI 4acTO UCNONbL3YIOf NOTeHuuan cBo-
6oaHown KOPpPo3uun. NameHeHUe|MOXKeT 6bITb Bbl3-

BaHO, Hanpumep, HaNOXXeHWEM BHEWHEro 3neK-
TPUYECKOro TOKa WNW BBEAEHUEM OKUCNUTenA
WUNy BOCCTAHOBUTENA B cpegy.

KpUBaa NOTeHUMan/NNOTHOCTL Toka: [pa-
MK 3aBUCMMOCTU INEKTPOAHOrO MOTEH-
uuana ot nNAOTHOCTU TOKa.

NMPUMEYAHUE — 3aBMCUMOM nepeMeHHOWn MO-
XeT 6bITb UNKU 3NEKTPOQHbLIN NOTeHuuan, uau
NNOTHOCTb TOKa.
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