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Foreword

I1SO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies {ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through ISO technicat committees. Each member body interested .in a subject
for which a technical committee has been. established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
1S0, also take part in the work.

Draft International Standards -adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the 1SO Council.- They
are approved in accordance with ISO procedures requiring at least 75 % approval by the member
hodies voting.

"International Standard 1SO 8044 was prepared by Technical Committee ISQ/TC 156, Corrosion
of metals and allovs.

Users should notp that all International Standards undergo revision from time to time and that
any reference mgde herein to any other International Standard implies its latest edition, unless
otherwise stated.

Avant-propos

LISO {Organisatipn internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de noymalisation (comités membres de 1'1SQ). L'élaboration des Normes inter-
nationales est nofmalement confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre
intéressé par une Btude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organi-
sations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO partici-

pent également a

Les projets de No|
tés membres poy
Conseil de I'lSO.

X travaux.

Imes internationales adoptés par les comités technigues sont soumis aux<omi-
r approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales, par le
| es Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de

I'ISO qui requiéregnt |'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme interna

ionale 1SO 8044 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 156, Corrosion

des métaux et alllages.

L'attention des u
temps en temps s
dans le présent d

Besepenue

UCO (MexayHapd
HauWoHanbHbIX O
AyHapoaHbix Cral
TeT-UneH, 3auHTe
nmeeT Npaso 6biT|
W HenpasuTenbLCT|
pa6oTax.

MpoekTbi MexayH

ilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales sont de

bumises 3 révision et gue toute référence faite 3 une autre Norme internationale

bcument implique qu'il s'agit, sauf indication contraire, de la derniére édition.

fHaA Opranusauuwa no CrangapTusauuu) ABNAETCA BCEMUPHON defepaLmen
braHu3auunn no craHaapTisaymm (komuretos-uneHoB NCO). Paspa6oTka Mex-
[apTOB OCYWeCTBNASTCA TeXHUYeCKUMU KomuteTammn UCO. Kaxabin komu-
COBaHHbIN B JEATENLHOCTU, ANA KOTOPOM 6bIN CO3LaH TEXHUUYECKUIA KOMUTET,
b NPEACTABNEHHBIM B 3TOM KOMUTETE. Me)XXayHapPOAHbIE NPaBUTENLCTBEHHbIE
BeHHble opranugaluu, umetowme ceasu ¢ MCO, Takke NnpuHUMAIOT yyacTue B

apofHbIX CTaH4apTOB, NPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMM, PAaCChINaioTCA

KOMUTETam-4neHa)
HbIx CTanpapTos.

no MeHbWwen mepe 75 % KOMUTE

NCO B KavecTse MeXxayHapoga-

O pebviollen caobpeHy

MexgyHapoaHbin CtangapT NCO 8044 6uin paspaboraH Texnudeckum Kommurerom UCOITK 156,
Koppo3ua Memannos u cnnasos.

Mpw ucnonbsosanun MexayHapoaHeix CTaHRapToB HEOBXO[UMO NPUHUMATL BO BHUMaHWe, YTO
Bce MexxayHapofHbie CTaHAapThI NOABEPraioTCA BPEMA OT BPEMEHW NEPECMOTRY Y, MOITOMY. IO
6anA cebinka Ha Kakon-Nu6o MexkgyHapogHei CTaHAAaPT B HACTORILEM JOKYMEHTE, KPOME Cry4aes,
yKasaHHbiX 0C060. Npegnonaraer ero nocnegHee uaganue.
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Corrosion of metals
and alloys — Terms

Corrosion des métaux
et alliages — Termes

Koppo3usa merannos
M cnnasoB — TepMUHDbI

and definitions

0 Introduction

The definitions in this International
Standard have been drawn up with the
objective of achieving a proper balance
between pfecision and simplicity. The
main objective of this International
Standard i$ to provide definitions that
can be unperstood to have the same
meaning py all concerned. Some
corrosion ferms in present use have
developed through common usage and
are not ajways logical. It has not,
therefore, | been possible to define
certain terms in the form they are used
in some fountries. Because of the
occasional | conflicts between tradition
and logic [some definitions inevitably
represent § compromise.

An examplg of this kind of conflict is the
term ‘‘cornosion’”. This has been used
to mean the process, results of.the
process ahd damage caused _by._the
process. I this International-Standard
corrosion s understood to“mean the
process. |Any detectable. resuit of
corrosion fin any part\of a corrosion
system is | termed<~corrosion effect”.
The term [‘corrosion damage’ covers
any impaifment of the function of the
technical j
the environment form a part. Conse-
quently the term “corrosion protection”
implies that the important thing is to
avoid corrosion damage rather than to
prevent corrosion, which in many cases
is impossible and sometimes not
necessary.

This International Standard contains an
annex listing definitions of electro-
chemical terms.

et definitions

Introduction

L'objet de la présente Norme interna-
tionale est de définir des termes qui soient
simples, précis, objectifs et non ambigusy
acceptables éthymologiquement et compa-
tibles avec les domaines scientifigues
voisins.

Le principe directeur d’éiaboration de la
présente Norme internatioriale a été de ne
retenir qu’'un seul terme et une seule
définition par notion.‘Certains termes de
corrosion actuellement en usage résultent
d’us et coutumes-qui ne sont pas toujours
logiques. Dot~ I'impossibilité quelquefois
de retenir\les’acceptions traditionnelles de
certains\termes dans différents pays, et le
caractére inévitable de compromis de
certaines définitions qui cherchent a
concilier la tradition et la logique.

Le meilleur exemple de ces contradictions
est le terme de corrosion lui-méme, qui
peut signifier selon le cas le phénoméne,
certains résultats du phénoméne ou les
dégats dus au phénoméne. La présente
Norme internationale emploie le terme
« corrosion» dans le sens de phénoméne de

corrosion. Tout résultat décelable du
phénomene de corrosion sur tout ou partie
d’un ome de orrosion e appelé

«manifestation de la corrosion », tandis que
le terme «dégats dus a la corrosion»
qualifie toute dégradation fonctionnelle du
systéme technique formé par le métal et
son environnement. Le terme «protection
contre la corrosion» impliquera donc, par
voie de conséquence, que l'essentiel est
d'éviter les dégats dus 2 la corrosion et non
pas tant d'empécher la corrosion elle-
méme, ce qui dans bien des cas est
impossible et souvent n'est pas nécessaire.

La présente Norme internationale donne en
annexe une liste et des définitions de
termes électrochimiques fondamentaux.

U onpepgeneHuns

Beepexnue

OnpegenernA. BKNIOYEHHHIE B HACTOAWM I
MexnyHapogHbiin Ctanadpt. ynopagoue-
Hbl B CTPEMNEHUN JOCTUYbL NPABUABLHOMO
COOTHOWEHUA MeXIYy TOYHOCTBLIO W Npo-
croTon. MnasHas uyenb HacToRWero Mex-
ayHapogHoro CrtaHgapta |— BbipaboTaTth
onpefeneHuA, CMbICA KOTPPbIX NMoHUMan-
cA 6bl O[JUHAKOBO BCEMIA| KTO UMY NONb-
3yeTcA. HekoTopblie TepMMHbI NO KOPpPO-
3uu, ynoTpeénaemoie B HaEmﬁmee BPEMHA,
Pa3BUMNCL U3 OBUXOAHON ) NPUMEHEHUA U
He Bcerga norudHbl. Mo3ToMy yacTb Tep-
MWHOB 6bINO HEBO3IMOXXHQ onpefenuTsL B
TOW hbopme, B KOTOPOW OHWU TpaaUnLUOHHO
MCMONL30BANUCL B HEKOTOPLIX CTpaHax.
Mockonbky TpaguuuAa u [noruka wuHorpa
BCTynanu¥ B npoTUBOpeYne. HEKOTOpbie
onpefeneHuA npecTaBnAOT Cco60W Bbl-
HY>XOEHHbI KOMMPOMUC.
MNpumepoM npoTUBOPEYUP Takoro popa
MOXET CNyXUTb TepMuH |, kopposua‘“. UM
nonb3oBanuUchL, fofpasymesan npouece,
pesynbTaTbl fpouecca Bbi3bliBaeMble
fpoLeccom noepexpaeHus. B HacToAweMm
MexgayHapogHom CtaHadpTe Noj Koppo-
auen noHumaeTtca npouece. Nlioéon Habno-
AaeMblil pe3ynbTat Koppopun B Nio6on Ya-
CTU KOPPO3NOHHOM CUCTEMbI 0603HaYaeT-
CA_TEDPMUHOM ,KOPPO3UOHHBLIN IdhdpeKT .
TepMuH ,KOpPPO3MOHHAA nopuya“ oxsarsl-
BaeT no6oe yxygeHne dyHKUUOHANbHbIX
XapakTepuCTUK TEXHWUECKON CUCTEMbI,
YacTAMWU KOTOPO# MOryT 6bITb MeTann u
cpefla. Kak cnefcTBue 3T0Oro, 1 B TepMuHe
,23ammMTa OT KOppoavu"“ nopjpasymeBaercs
rnasHas sagava — u13be)xarb KOpPPO3UOH-
HOW MOpYK, a He NMPefoTBPaTuTb KOppo-
3110, UTO BO MHOIUX CNY4YaRX HEBO3MOXXHO
a MHorga v He Hy>XHo.

HacToawun MexxpyHapopHbin CrangapT
COAEPXKUT NPUNOXKeHWe C ornpeseneHnaAMn
3NEKTPOXUMUYECKNX TEPMUHOB.
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1 Scope and field
of application

This International Standard defines
terms relating to corrosion that are
widely used in modern science and
technology. In addition, some defini-
tions are supplemented with short
explanations.

NOTE — Throughout the document IUPAC
rules for electrode potential signs are ap-

Objet et domaine
d'application‘

La présente Norme internationale définit les
termes importants relatifs & la corrosion,
largement employés dans les sciences et
techniques modernes. Certaines définitions
sont complétées par de bréves explica-
tions.

NOTE —~ Tout le document applique les conven-
tions de I'lUPAC concernant le signe des poten-

plied. The term fmefal” is also used to n-
clude alloys and pther metallic materials,

2 Referenges

[11 Manual of [Symbols and Termino-
logy for Physico-chemical Quantities
and Units, 2. Revision, Pure and Ap-
plied Chemistry] 51, pp. 1-41 (1979).

[2] Electrode Reaction Orders, Transfer
Coefficients angd Rate Constants, jbid.
52, pp. 233-240|(1980).

[3] Recommem!ed Terms, Symbols
and Definitiong$ for Electroanalytical
Chemistry, ibid. 51, pp.1169-11174
(1979).

[4] 1SO 2080, Efectroplating and related
processes — Vgcabulary.

3 General terms

3.01 corrosign: Physicochemical in-
teraction between a metal_and-its en-
vironment which results «in, changes in
the properties gf the metal and which
may often lead to/impairment of: the
function of the métal, the environment,
or the technical
form a part.

NOTE -- This interaction is usually of an
electrochemical nature.

3.02 corrosive agent: Substance
which when in contact with a given
metal will react with it.

3.03 corrosive environment: En-
vironment that contains one or more
corrosive agents.

O61beKkT un o6nacrtb
npUMeHeHUs

HactoAuwwnin MexgyHaponHein CraHgapT
onpepenAeT TEPMUHbI, OTHOCAWMUECA K
KOPPO3UN U WUPOKO UCTIONbL3YEMbIE B CO-
BPEMEHHOW HayKe W TexHuke. HekoTopble
onpefeneHnA [JONONHEHbl KPATKUMKU No-
ACHEHUAMN.

NMPUMEYAHUE — Mo BCeMY JOKYMEHTY npume-
HAETCA CUCTEMA 3HAKOB BNEKTPOAHOIO NOTEeH-

Tiets d électrode amst que Tacceptation du terme unana. NpUHATAA MIOTTARGOM. TenfnH .meTann”

«métal» pour signifier également alliages et
autres matériaux métalliques.

Références

|11 Manual of Symbols and Terminology
for Physico-chemical Quantities and Units,
2. Revision, Pure and Applied Chemistry,
51, pp. 1-41 (1979).

[21 Electrode Reaction Orders, Transfer
Coefficients and Rate Constants, ibid. 52,
pp. 233-240 (1980).

[3]1 Recommended Terms;>Symbols and
Definitions for Electroanalytical Chemistry,
ibid. 51, pp.1159-11174)(1979).

[4] 1SO 2080,-.Dépbéts électrolytiques et
opérations sly rattachant — Vocabulaire.

Termes généraux

corrosion: Interaction physico-chimique
entre un métal et son milieu environnant
entrainant des modifications dans les pro-.
priétés du métal et souvent une dégrada-
tion fonctionnelle du métal lui-méme, de
son environnement ou du systéme techni-

NOTE — Cette interaction est généraiement de
nature électrochimique.

agent corrosif: Substance qui, mise au
contact d'un métal donné, réagit avec ce
dernier.

milieu environnant corrosif : Milieu con-
tenant un ou plusieurs agents corrosifs.

BKNIOYAET B Cc€6A CNNABbl U AOVIrUP MeTannuye-
CKue mMatepuansi.

Cchinku

[1] Manuai of Symbols and Terminology
for RPhysico-chemical Quantitie and Units,
2% Revision, Pure and Applieal Chemistry,
51, pp. 1-41 (1979).

[2] Electrode Reaction Orders, Transfer
Coefficients and Rate Constanits, ibid. 52,
pp. 233-240 (1980).

[3] Recommended Terms, Symbols and
Definitions for Electroanalytical Chemistry,
ibid. 51, pp.1159-11174 (1979).

[4]1 NCO 2080, - dnekmpuydeckue u coom-
BemcmByloulue npoueccsl — [fepMuHbl u
onpedeneHusn.

O6wune TepMuHbI

KOppo3ua: OU3NKO-XMMUYECK]e B3aUMO-
AeNCTBUE MeXAy meTannoMm vl cpepo#, B
pesynbTaTe KOTOporo M3MEHAITCR CBOW-
cTBa MeTanna ¥ 4acro NMpouCXoAUT yXys-
weHne OyHKUMOHANbHBLIX XapaKTepucTuK
Meranna, cpegbl, UNu BKhnoYyawlen wnx
ol.

NPUMEYAHUE — 370 B3aUMOBENCTBUE O6bINHO
WMEET INEKTPOXMMUYECKYIO NPUPOAY.

KOPPO3UBHBIN areHT: BewecTso. KoTopoe
B Cry4ae KOHTaKTa C AaHHbIM METannom
6yneT C HUM pearupoBaTth.

KOppo3uBHan cpega: Cpega. cogepxauyan
MO MeHbWen Mepe OOUH KOPPO3UBHLIN
areHT.
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3.04 corrosion system: System
consisting of:one or more metals and
all parts of the environment which in-
fluence corrosion.

NOTE — Part of the environment may be
coatina, surface layer, additional electrode,
etc.

3.05 corrosion effect: Change in
any part of the corrosion system caused
by corrosien

systéme de corrosion: Systéme formé
par un ou plusieurs métaux et les différents
éléments du milieu environnant qui ont une
influence sur la corrosion.

NOTE — Par éléments du milieu environnant, on
entend les revétements, couches superficielles,
électrodes additionnelles, etc.

manifestation de corrosion: Modifica-
tion, sous I’effet de fa corrosion, d’'un élé-

3.06 corrosion damage: Corrosion
effect which is considered detrimental
to the fupction of the metal, the en-
vironmen{ or the technical system, of
which these form a part.

3.07 cdrrosion product: Substance
formed aq a result of corrosion.

3.08 schle: Solid layer of corrosion
products [formed on a metal at high
temperatyre.

NOTE — The term '‘scale’ is also used in
some courftries for deposits of hardness salt
from watef.

3.09 rust: Visible corrosion products
conssiting mainly of hydrated iron
oxides.

3.10 cqrrosion depth: Rerpen-

dicular distance between a point.on the
surface of a metal affected by, corrosion
and the griginal surface ©f-the metal.

3.11 corrosion rate: Corrosion ef-
fect on a|metal per unit of time.

dégat di a la corrosion: Manifestation
de la corrosion jugée préjudiciable a la
fonction du métal, 4 son environnement ou
au systéme technique constitué par les
deux facteurs,

produit de corrosion: Substance formée
sous |'effet de la corrosion.

calamine: Couche solide de produits de
corrosion formée sur un métata haute tem-
pérature.

NOTE — Le terme «taftre» est employé pour
qualifier les dépots .de‘calcaire laissés par une
eau dure.

rouille+Produit visible de corrosion, a base
d'oxydes de fer hydratés.

profondeur de corrosion: Distance per-
pendiculaire mesurée entre un point de la
surface du métal affectée par ia corrosion
et la surface initiale du métal.

vitesse de corrosion: Effet de la corro-
sion sur un métal par unité de temps.

1SO 8044-1986 (E/F/R)
MCO 8044-1986 (A/®/P)

KOPPO3UOHHARA cuctema: Cucrema. BKNIO-
yaiolan oanH unu 6onee MeTannoB u Bce
yacTu cpefibl, KOTOPbIe MOTYT BNUATL Ha
KOPPO3UIO.

MPUMEYAHWE — [Mog 4yacteio cpegbl MOH®-
MAETCH MOKPbLITUE, NOBEPXHOCTHBLIN CNOW. A0-
NONHUTENLHbLIY NEKTPOR U T.4.

KOppo3uoHHbIA 3chchbekT: MNameHeHue B
o600 4acTu KOPPOUOHHOM CUCTEMDI,

mentdu-systéme de corrosion— BLI383HHOE KOPPO3UER—

KOPPO3UOHHAR 'nopua: | KOPPO3UOHHBLIN
athheKkT. KOTORPBLIN paclieHUBaETCA Kak
BpeaHbIn ONA PYHKLNOHBNbHBIX XapakTe-
PUCTHUK MEeTanna, cpefbl yinu BKAOYaouwen
UX TEXHMYECKON CUCTEMI.

NPOAYKT KOPPo3uu : Belidcteo, 06paszoBae-
weecnA B pesynbraTte Koppoauu.

okanuna: Teepabiv CNOY NPOAYKTOB KOP-
po3un, o6pasloBaBWUWCA|HA MeTanne npu
BbICOKOW Temneparype.

NPUMEYAHUE ~ AHrInnCKp it TepMyH scale” u
hpaHUy3cKuin TepMuH tartfe* ncrnonb3ayoTca B
HEKOTOPbLIX CTPaHax U ANA [o6o3HaueHun ocag-
KOB COMeN XKeCTKOCTU U3 BORbI.

pXaBuuHa: Bugumbie MPORYKTLI KOPPO-
34K, COCTOAWMUE B OCHORHOM Y3 r1Mgparu-
poBaHHbiX OKCUAOB Xenpsa.

rny6una xopposuu: PadcToaHue no nep-
NeHAUKYNAPY A0 TOYKU|Ha Koppoaupyio-
wew NoBepxXHOCTU meTanfna ot ero nNepso-
HauyanbLHOWM NOBEPXHOCTH.

nokasatens cKopocru Kkoppo3uu: Kopo-
3MOHHbIN adhcheKkT B MeTanne 3a efuHNLy
BpeMeH#.

NOTE — The type of corrosion rate to be
used will depend on the technical system
and on the type of corrosion effect. Thus
corrosion rate may be expressed as an in-
crease in corrosion depth per unit of time, or
the mass of metal turned into corrosion pro-
ducts per unit area of surface per unit of
time, etc. The corrosion effect may vary with
time and may not be the same at all points of
the corroding surface. Therefore, reports of
corrosion rates should be accompanied by
information on the type, time dependency
and location of the corrosion effect.

NOTE — L'expression retenue de la vitesse de
corrosion 3 utiliser dépend du systéme considéré
et du type de corrosion. Cette vitesse de corro-
sion peut &tre exprimée par I'augmentation de la
profondeur de corrosion par unité de temps, la
masse de métal transformé en produits de corro-
sion par unité de surface et par unité de temps,
etc. L'effet de la corrosion peut varier au cours
du temps et n‘est pas nécessairement le méme
en tout point de la surface se corrodant. De ce
fait, les vitesses de corrosion reportées devront
étre accompagnées d'informations sur la nature,
la variation au cours du temps et la localisation
de I'effet de la corrosion.

NPUMEYAHUE — Tun Rnokasarenf CKOPOCTHU
KOPPO3uK, NOAneXawni NPUMEHEHUIO, 3aBUCUT
0T XapaKTepa TEeXHUYECKOW CUCTeMbI U TUNa
KOPPO3UOHHOTO addcpekTa. CKOPOCTH KOPpO3uu
MOXKHO, HAMPUMEP, BbIPA3UTL HYEpes ysennyexue
FAY6UHB! KOPPO3WU 3a SAUHULY BPEMEeHW, unu
Yepes Maccy MeTanna, NepexofnAuero B NPoAykK-
Thl KOPPO3UY HA efiMHULY NNowajAn NOBEPXHO-
CTM 33 efUHULY BPEMEHU U T.Ai. KOPPOSMOHHLIN
achPeKT MOXKET pacnpeleniTbCA BO BPpeMeHU U
no NOBEPXHOCTU HepaBHomepHo. MoaTomy, npu-
BOMIA NOKasarenb CKOPOCTM KOPPO3UM, HEo6xo-
[VIMO CONPOBOXKAATH ero MHopMayunen o Tune,
BPEMEHHOW 3aBUCUMMOCTU I NOBEPXHOCTHOM
pacnpegeneHun KopposMoHHOro sdhdhekra.
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3.12 corros
of a metal to

ion resistance: Ability
withstand corrosion in a

given corrosion system.

3.13 corros

jvity : Ability of an en-

vironment to cause corrosion in a given
corrosion system.

3.14 critical humidity : The value of
relative humidity of an atmosphere

above which f
the corrosion

ate of a given metal.

3.15 corrosjon protection: Modifi-

cation of a cor
rosion damagge

3.16 tempo

osion system so that cor-
is mitigated.

rary protection: Corro-

sion protection intended to last only for

a limited time.

NOTE — Temp
example, during
of metal produ
equipment.

3.17 proted|
material applig

brary protection is used, for
storage and transportation
ts or during shut-down of

tive coating : Layer(s} of
d to a metal surface to

provide corrosjon protection.

3.18 cotros
substance wh
sion rate wher
system at a
without signifi

on inhibitor: Chemical
ch decreases the corro-
present in the corrosign
suitable concentration,
cantly changing theycon-

centration of any other corrosive.agent.

NOTE — A corrgsion inhibitor is generally ef-
fective in a smalf concentration. in commer-

cial application
named as inhibi

additives are sometimes
orS.

résistance a la corrosion: Capacité d'un
métal & résister 3 la corrosion dans un
systéme de corrosion donné,

corrosovité; agressivité: Capacité d'un
milieu environnant a corroder un systéme
donné.

humidité critique: Valeur de I'humidité
relative d'une atmosphére au-dela de

que de la vitesse de corrosion d'un métal
donné,

protection contre la corrosion: Modifi-
cation d'un systéme de corrosion permet-
tant d'atténuer les dégats dus a la corro-
sion,

protection temporaire: Protection con-
tre la corrosion censée ne durer qu’un inters
valle de temps limité.

NOTE — La protection temporaire est utilisée,
par exemple, pendant le stockage ou'le transport
des produits métalliques ou encore pendant
V'arrét d’'une installation.

revétement protecteur: Couche ou
ensemble de couches de matériau déposé
sur une surface'métallique pour la protéger
contre la corrosion.

inhibiteur de corrosion: Substance chi-
mique qui, présente & une concentration
appropriée dans un systéme de corrosion,
diminue la vitesse de corrosion sans chan-
ger notablement la concentration de tout
autre agent corrosif.

NOTE — L’inhibiteur de corrosion est générale-
ment efficace 4 faible concentration. Dans des
applications commerciales, les additifs sont par-
fois nommés «inhibiteursy.

KOPO3IMOHHAA CTONKOCTL: CnoCOBHOCTL
MeTanna NPOTUBOCTOATL KOPPO3UU B JaH-
HOW KOPO3NOHHON cucTeme.

KOPPOIUBHOCThL : CNOCOBHOCTL Cpefbl Bbl-
3blBaTh KOPPO3UIO B JaHHOWA KOPPO3UOH-
HOW cucTeme.

KpUTHYECKan BNaxHocTL: OTHocuTenn-
HaR BNAaXXHOCThL armocdepsl, Bbile KOTO-
SKOe-B8OSpacTaHmne no-
KasaTtens CKOPOCTU KOPPOsyU [AAHHOro
meTanna.

3aluTa OT KOPPO3UM: BHecenue B KOPPo-
3UOHHYIO CUATBMY U3MEHEHUH. YMEHbWAIO0-
WUX KOPPOINOHHYIO MOPMY.

BPEMEHHaA 3aluTa: 3amMTa OT KOPPo3uu,
PaCUNTAHHAA TOMLKO HA OFPaHUYSHHbLIN
CpOK.

NMPUMEYAHUE — BpemeHnaa 3awmura npume-
HAETCA, HANPUMED, Ha NEPUOCH XPAHEHWUA U TPaK-
CNOPTUPOBAHUA METannousgenvfi unu Ha ne-
PUOA OCTaHOBKU 060DYA0BaHUA.

Cnoes BewecTs, HaHOCUMbIX| HA nosepx-
HOCThb MeTanna ¢ Lenbio 3aliuThl OT KOp-
po3uu.

3aMTHOEe NOoKpbiThe: CﬂOﬁ“l]!nVl cucrema
X

MHIUMEUTOP KOPPO3UK: XMUYyeckoe selye-
CTBO, KOTOPOE, NPUCYTCTBYA § KOPPOIUOH-

~ HOM CUCTEME B ONPEENEeHHOR KOHLUEHTPa-

UUN, CHMXKAET nokKasatesib CHOPOCTU KOp-
PO3un 6e3 CYIeCTBEHHOIO N3MEHEHUA KOH-
LeHTpauum nioboro gpyroro KOpposnsHo-
ro areHTra.

MPUMEYAHWNE -~ NHr6MTOP KOPpo3uy 06bI1YHO
achhexTMBEH B Manon koWueHTpauuu. B npo-
MbIWNEHHOCTU UHrIMBUTOPaMU nHorpa HasbiBa-

IO A DVEAE NO6ARKL—
=Y ] -

3.19 passivation: Decrease of cor-

rosion rate by

the formation of a corro-

sion product on the metal surface.

3.20 passive state, passivity: State
of a corrosion system resulting from

passivation.

NOTE — The passive state usually refers to

the metal.

passivation: Réduction de la vitesse de
corrosion par formation d'un produit de
corrosion sur la surface métallique.

état passif; passivité: Etat d'un systdme
de corrosion résultant de sa passivation.

NOTE — L'état passif se rapporte généralement
au métal.

naccusayun: [oHWXKeHue nokasarens
CKOPOCTM KOPpO3UU npu- 06pasoBaHun
NPOAYKTa KOPPO3uM Ha MOBEepPXHOCTN Me-
Tanna.

naccusHoe COCTOAHUe; naccusHOCTH : Go-
CTOAHWE KOPPO3UOKHOW CUCTEMBI, AOCTU-
raemoe B pesynbraTte naccuBauum.

NPUMEYAHUE — MaccuBHoe COCTOAHNE 06bIY-
HO OTHOCAT K MeTanny.
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4 Types of corrosion

4.01 electrochemical corrosion:
Corrosion involving at least one elec-
trode reaction.

4.02 non-electrochemical corro-
sion; chemical corrosion (dep-
recated) : Corrosion not involving elec-
trode reaction.

Types de corrosion

corrosion électrochimique: Corrosion
mettant en jeu au moins une réaction
d'électrode.

corrosion non électrochimique; corro-
sion chimique (& éviter): Corrosion ne
mettant pas en jeu de réaction d’électrode.

1SO 8044-1986 (E/F/R)
MCO 8044-1986 (A/®/P)

Tuns Kopposviu

3INEeKTPOXUMMYECKAs KOppoawa: Koppo-
3KA, BKNIOHAIOWAA N0 MEHbLWEN Mepe OAHY
3NEKTPOAHYIO Peakuuio.

HEANEKTPOXUMUYECKAR KOPPO3URA: XUMU-
yeckas KOpPpo3uAa (He pekomeHayeTcs):
Kopposua. nayuwan 6e3 aneKTpogHbix pe-
akumnn. :

4.03 gaseous corrosion: Corrosion
with gas ag the only corrosive agent and
without anly agueous phase on the sur-
face of the metal.

rosion with the earth’s atmosphere at
ambient tgmperature as the corrosive
environmept.

4.04 atr}ospheric corrosion: Cor-
t

4.05 mig¢robial corrosion: Corro-
sion assofiated with the action of
micro-orgdnisms present in the corro-
sion systemn.

4.06 uniform corrosion: Corrosion
proceeding at almost the same rate over
the whole surface of the metal exposed
to the corfosive environment.

Corrosion
pits, i.e. cavities extending
rface into the metal.

4.07 pitting corrosion:
resulting i
from the

associated with, and takingplace in, or
immediately around, a.narrow aperture
or clearange.

4.08 crivice corrosion?_Corrosion

4.09 de T
associated with, and taking place
under, or immediately around, a deposit
of corrosion products or other sub-
stance.

4.10 water-line corrosion: Corro-
sion along, and as a consequence of the
presence of, a gas/liquid boundary.

4.11 selective corrosion: Corrosion
of an alloy whereby the components
react in proportions which differ from
their proportions in the alloy.

corrosion gazeuse: Corrosion dont
I'agent unique est un gaz, aucune phase
aqueuse n'étant observée a la surface du
métal.

corrosion atmosphérique: Corrosion
pour laquelle I'atmosphére terrestre & tem-
pérature ambiante est I'environnement cor-
rosif.

corrosion microbienne: Corrosion asso-
ciée a l'action de micro-organismes pre-
sents dans le systéme de corrasion.

corrosion uniforme;” corrosion géné-
rale: Corrosion /progressant approximati-
vement a la méme vitesse sur la totalité de
la surface d'n métal donné en contact
avec un-milieu environnant corrosif.

corrosion par piqlres: Corrosion se tra-
duisant par I'apparition de piqdres (c'est-a-
dire de cavités) progressant a partir de la
surface du métal.

corrosion caverneuse: Corrosion asso-
ciée a la présence d’une ouverture étroite
ou d'un dégagement, et qui se localise a
cet endroit méme ou & son voisinage immé-
diat.

ciée 3 la présence d’un dépdt de produits
de corrosion ou autre substance et qui se
localise sous le dép6t lui-méme ou a son
voisinage immédiat.

corrosion & la ligne d’eau: Corrosion
résuitant de la présence d'une interface
gaz-liquide et qui se localise a ce niveau.

corrosion sélective: Corrosion d'un
alliage dont les différents constituants réa-
gissent en proportion différente de leur
teneur.

razosas Kopposua: KoOpposua. npu KoTo-
POl ras ABNAETCA, BAUHCTBEHHbLIM KOPPO-
3UBHLIM AreHTOM U Ha NPBEPXHOCTU Me-
Tanna HeT BOAHON dhassl.

atmocdpepHas Kopposus ;| Koposua. B Ko-
TOPOW pone cpefbl UrpagT 3eMHaA aTtmo-
cthepa B ee cob6CTBEHHOM|UHTEPBANE TEM-
nepartypbl.

6uoKoppo3un; mukpobHas| koppoaus : Kop-
po3uA, CBA3AHHAA C AeNCFBUEM MUKPOOD-
raHusmMoBs, NPUCYTCTBYIOUWUX B KOPPO3UOH-
HOW cucTeme.

paBHOMEpHaR KOppo3us:|Kopposna, cKo-
POCTL KOTOPOW NPaKTUY@CKM OfUHAKOBA
Ha BCeW NOBEPXHOCTU METanna, HaxofnA-
WEeNCA B KOHTaKTe C KOPPQ3UBHOM Cpeon.

NUTTUHroBas Koppoaun: Kopposus, Bepy-
wan k o6pasoBaHuMiO A38,|T.e. nonocten B
MeTanne, HauyMHaUWNXCA|C NoBEPXHOCTH.

wenesan KOpPoaun : KOpPP3uA, BbI3BaHHAA
HanMymneM yskoro oTBepCTvA Unu 3asopa u
VAYWAA BHYTPU  UAU HEMNOCPELCTBEHHO
BOKDYI HUX.

" Koppo3usa, Bbi3-
BaHHAA HAaNUYMUEM OCafka NPOAYKTOB KOP-
po3Un unNu [pyroro sewecrtsa U naywan
noa HWUM UMM HEenocpefCTBEHHO BOKPYr
Hero.

xoppo3ua no BaTtepnuuuu: KopposuA
BAONbL rPaHUUbl ras->KWAKOCTb, BbI3BaH-
Haf HaNUYMEM 3TOW rPaHuLibl.

nabuparenbHasa koppo3ua: Kopposua
cnnasa, NpuU KOTOPOWN ero KOMMOHEHTbI
BCTYNAIOT B peakuuio B COOTHOWEHWU OT-
NUYHOM OT UX COOTHOWEHUA B Crnnase.
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4.12

rosion in or adja

intergranular corrosion: Cor-

cent to the grain boun-

daries of a metal,

4.13 weld corrosion:

associated with

Corrosion
the presence of a weld-

ed joint and taking place in the weld or

its vicinity.

4.14 knife-line corrosuon'

sion resulting i
cent to the fill
welded or brazg

4.15
internal layers

sionally resulti
detachment of

NOTE — Exfoliat|
the direction of rd
deformation.

4.16 dezinciIcation of

Selective corro

Corro-

r/ parent boundary of a

d joint.

)

f wrought metal, occa-
g in exfoliation, i.e.

layer c{rrosion: Corrosion of

inattacked layers.

on is generally oriented in
lling, extrusion or principal

’

brass:
ion of brass resulting in

preferential removal of zinc.

4.17 graphitir corrosion: Selective

corrosion of gr
preferential rem
" tuents, leaving

4.18 erosion

y cast iron, resulting in
oval of metallic consti-
graphite.

corrosion: A process

involving conjojnt corrosion and ero*

sion.
NOTE — Erosion-
example,

— pipes with

— pumps an

Corrosion may.occur in, for

high fltid-flow velocity;
i plpe hnes carrymg ﬂuld

containing abla

sion.

4.19 cavitation corrosion: A pro-
cess involving conjoint corrosion and

cavitation,

NOTE — Cavitation corrosion may occur, for
example, in rotary pumps and on ships’ pro-

pellers.

4.20 fretting

corrosion: A process

involving conjoint corrosion and oscil-

corrosion  intergranulaire: Corrosion
localisée dans les joints de grain d’'un métal
ou A leur voisinage immédiat.

corrosion au joint de soudure: Corro-
sion associée a la présence d’'un joint soudé
et qui se localise au niveau de ce joint ou a
son voisinage immédiat.

corrosion en lame de couteau: Corro-

étroite a |’|nterface {ou a son vmsmage
immédiat)} métal de base/métal d’apport

d’un joint soudé ou brasé et qui se localise.

le long de cette fente ou parfois & son voisi-
nage immédiat.

corrosion feuilletante: Corrosion des
couches internes d’un métal corroyé, con-
duisant parfois & une exfoliation, c’est-a-
dire au détachement des couches non atta-
quées.

NOTE — L'exfoliation est généralement ofientée
dans le sens du laminage, de l'extrusion et\de la
déformation principale.

dézincification du laiton: Corrosion
sélective du laiton dans{aquelle le zinc est
éliminé préférentiellement.

graphitisation): Corrosion sélective de la
fonte grise’ éliminant préférentiellement les
constituants métalliques et laissant subsis-
ter lé graphite.

corrosion-érosion: Phénoméne résultant
de I'action conjuguée de la corrosion et de

I'érosion.

NOTE — La corrosion-érosion s’observe, par
exemple :

— dans les canalisations ol le fluide s’écoule
3 vitesse élevée;

portant des fluldes contenant des partlcules
abrasives en suspension.

corrosion-cavitation: Phénoméne résul-
tant de I'action conjuguée de la corrosion
et de la cavitation.

NOTE — La corrosion-cavitation s’observe, par
exemple, dans les pompes rotatives et les hélices
de navires.

corrosion-frottement : Phénomene résul-
tant de l'action conjuguée de la corrosion

MEXKpUCTannUTHaRA Koppo3sus : Kopposus,
MAyWan No rpaHuLam 3epeH MeTanna unm
HeNOCPeACTBEHHO BLONb FPaHuLibi.

KOppo3us csapHoro coeguHenus : Koppo-
34A, CBA3AHHAA C Hanu4mem CBapHOro
COeAUHEHMA 1 WAYILAA NO WBY UNK BEAU3N
Hero. )

HoXeBas Kopposun Kopposmn B pesyne-
4 Hagpes no
O W Hannas-

Unv BAONL MPaHulibl OCHOBHO!
NeHHoro metanna B CBapHOM
coeguHeHmnn.

cnoesan’Koppo3uns : KOPPO3UA BRYTPEHHUX
cnoes, \JedopmupoBaHHoro | Mmeranna,
WHOIA NPUBOAAWARA K PACCHAWBAHUIO, T €.
OTHENEHUIO HEMNOPaXKEHHbIX CMOEeB.

MPUMEYAHWUE — PaccnanBaHue p6bIYHO NPo-
UCXOAUT B HamMpaBneHWN NPOKaTKW, 3KCTPy3uu
MNU NpevMyWecTBeHHOM. flecbopmalivu.

o6ecyuHKoBanue natTynu : Us6yparenbHan
KOPPO3UA NaTyHW ¢ NPerMMyWpeCTBEHHbIM
yAaneHueM LiMHKa.

rpacbutupyonas kopposus: Ubuparens-
HaA KOPPO3NA CEeporo YyryHa ¢ npeumyue-
CTBEHHbIM YaneHnemM MeTanny4Heckux co-
CTaBNAIOWMKX U coxpaHeHuem rpadmTa.

3po3noHHAA Kopposus: lpouecc, coBme-
WAIoWMi KOPPOIUIO C SPO3NEH,

NMPUMEYAHUE - Opo3nOHHAA KOppO3InA BO3-
MOXHAa, Hanpumep:

— B TPY6ax C BLICOKOW CKOPOCT b IO TEYEHUA

XKUAKOCTY;

~— B Hacocax u prsonposoqax, TpaHcnopTU-

KasutayuoHHas kopposus: Npouecc, cos-
Meilaloumnn KOpposunio ¢ KaBuTaumnen.

NPUMEYAHUE — KasutaumonHon Kopposvn
nofiBep>XXeHbl, HanNpuUMep, LeHTPo6eXKHbie Haco-
Chbi U rPe6HbLIE BUHTbI CYAOB.

thperTunr-kopposua: [pouecc, cosme-
waluun  Kopposuio ¢ KoneéaTenbHbiM



https://standardsiso.com/api/?name=bcd12d790f5a94dd5a800505e2e34fec

latory slip between two surfaces in con-

tact.

NOTE — Fretting corrosion may occur, for

example, at
structures.

4.21
involving ¢
nating strai

NOTE — Co|
a metal is s
corrosive e
may lead to

volving co

mechanical joints in vibrating

corrosion fatigue: A process

onjoint corrosion and alter-
ning of the metal.

et de I'usure, cette usure étant provoquée
par un mouvement oscillatoire de glisse-
ment de deux surfaces en contact.

NOTE — Ce type de corrosion s'observe, par
exemple, au niveau des joints mécaniques de
structures vibrantes.

fatigue-corrosion: Phénoméne résultant
de l'action conjuguée de la corrosion et
d’une déformation cyclique du métal

1SO 8044-1986 (E/F/R)
MCO 8044-1986 (A/®/P)

NPOCKanb3biBaHUEM [BYX KOHTPAKTUPYiO-
WX NOBEPXHOCTEMN.

NMPUMEYAHUE — OpeTTUHF-KOPPO3UA MOXKET
UMETb MECTO. HanpUMEP, B MEXaHW4ECKUX coe-
OUHEHUAX BUBDUDYIOWMNX KOHCTDYKLUUA.

KOPPO3UOHHAA yCTanocTh : lNpouecc, coB-
MEIWaIoWKA KOPPO3INIO CO 3HaKoNepemeH-
Hon pedopmaumen metanna. i

frosion fatigue may occur when
bjected to cyclic straining in a
vironment. Corrosion fatigue
cracking.

joint corrosion and straining

4.22 str1ss corrosion: A process in-

of the met
stresses.

4.23 stre
Cracking d

| due to residual or applied

iss  corrosion cracking:
Lie to stress corrosion.

4.24 hy(Lrogen embrittlement: A

process re|
toughness
absorption

NOTE — Hj
companies
by corrosion
cracking.

5 Elect
terms

ulting in a decrease of the
or ductility of a metal due to
of hydrogen.

drogen embrittlement often/ac;:
ydrogen formation, for example
or electrolysis, and may lead to

rochemical corrosion

NOTE — La fatigue-corrosion peut s'observer
dans un métal soumis a une contrainte cyclique
dans un milieu corrosif. Elle peut conduire & une
fissuration.

corrosion sous contrainte: Phénoméne
résultant de |'action conjuguée de la corro-
sion et d'une déformation du métal sous
'effet de contraintes appliquées ou rési-
duelles.

NOTE — Le terme «corrosion sous, tensiony,
souvent utilisé, est impropre.

fissuration sous contrainte: Fissuration
due 3 la corrosion sous contrainte.,

fragilisation par I'hydrogéne: Phéno-
méne-de réduction de la ductilité ou de la
ténacité d'un métal dd & I'absorption
d"hydrogéne.

NOTE — La fragilisation par I'hydrogéne
s'accompagne souvent d'un dégagement
d’hydrogéne, par corrosion ou électrolyse, par
exemple, et peut provoquer une fissuration.

Termes de corrosion
électrochimique

APUMEYAHNE — KopposnOHHan ycTanocTs MO-
ET BO3HUKHYTL B TOM\cryype. korfa metrann
nogeepraetca LUukandeckon| pedopmaunun B8
KOPPO3vBHOW chefe.c KOppo3yoHHaA vCTanocTh
MOXET NPUBEETUK PACTPECKUBAHUK.

Koppo3us nop HanpaxeHuem: [Mpouecc.
coBMewaowmnn Kopposuniol ¢ AedopmMupo-
BaHwem Mertanna noj BNMUAHWEM OCTaTOM-
HbiX HANDAXKEHUN UNN BHEIWHEN Harpy3Kku.

KOPPO3MOHHOE paCTPecKWBaHue Noj Ha-
npsXxeHuem: PacTpeckyBaHue BCneg-
CTBYE KOPPO3UU NOA HaMAXKEHVEM.

BOAOPORHOE OXpynuuBaHye : Mpouecc, Be-
OYWMA K MOHWKEHNIO BAJKOCTU vUnu nna-
CTUYHOCTM MeTanna BcnejcTemne nornoue-
HUA BOZOpPOAa.

APUMEYAHUE — BopaopofiHbiM oxpyniusa-
HUEeM HacTo COonpoBOXAaeTcH oGpaaoBane BO-
AOPOZaA, HanpumMep, rpu Kopppanun unu IneKTpo-
NU3e N OHO MOXKET BECTU K PJCTPECKUBAHUIO.

TepmMuHbI, OTHOCAIMECA K
3NeKTPOXUMHUUYECKON KOPPO3UU

5.01

cor

rosion cell: Shortcircuited

galvanic cell in a corrosion system, the
corroding metal forming one of its elec-
trodes (see term A.07).

5.02 concentration corrosion cell:
Corrosion cell in which the potential dif-
ference arises from a difference in con-
centration of the corrosive agent(s} near
its electrodes.

pile de corrosion: Pile galvanique en
court-circuit dans un systéme de corrosion
dont le métal se corrodant constitue I'une
des électrodes {voir terme A.07).

pile de concentration: Pile de corrosion
dont la différence de potentiel résulte d'une
différence de concentration en agent(s}
corrosif(s) au voisinage des électrodes.

KOPPO3HOHHbI i ANEMEHT : KOPOTKO3aMKHY-
Thill FaNbBAHUYECKUI 3NEMEHT B KOPPO-
3UOHHOM CHUCTEMe, B KOTOPOM OfUH U3
aNeKTpoAos 06pazoBaH KOPPOAWPYIOWUM
MeTannoMm (cM. TepMuH A.07). '

KOHLEHTPaUUOHHbLIH KOPPO3UOHHLIR 3ne-
MeHT : KOpPO3UOHHbBIN NEeMEHT, B KOTOPOM
pPa3HOCTL NOTEHLKaNnoB BO3HMKAET BCRex-
CTBUE Pa3sNUuYUA B KOHUEHTpaLUUN KOPPO-
3MBHOMO areHTa Un areHToB B6MU3N 3MneK-
TPOAOB.
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5.03 differential aeration cell: Cor-
rosion cell, in which the potential dif-
ference arises from a difference in the
concentration of oxygen near its elec-

trodes.

NOTE — In some cases the differential ae*a-
tion cell may result in an active-passive cell

5.04 active-passive cell: Corrosion

cell, with anode a

active and passive surface areas of the

same metal.

5.05 galvanic

corrosion: Corrosion

due to the actiop of a corrosion cell.

NOTE — The terni

has often been restricted

to the action of bimetallic corrosion cells, i.e.

bimetallic corrosioh.

5.06 bimetallllg corrosion; contact

corrosion (dep

cated}: Galvanic cor-

rosion, where thg electrodes are formed
by dissimilar mefals or other electronic

conductors.

5.07 stray-cufrent: Current

flowing

through paths ofther than the intended
circuits (ISO 2080, reference [41).

5.08 stray-cu
rosion due to stiay-current,

5.09 corrosioh current:
due to an electrode reaction,
causing corrosioh.

rent corrosion: Cor-

Current
directly

NOTE — The cofrosion current density is
equivalent to the rate of efgetrochemical cor:

rosion.

pile d'aération différentielle : Pile de cor-
rosion dont la différence de potentiel
résulte d'une différence de concentration
en oxygéne au voisinage des électrodes.

NOTE — Dans certains cas, la pile d’aération dif-
férentielle peut devenit une pile active-passive.

pile active-passive: Pile de corrosion
dont l'anode et |3 i

métal.

corrosion galvanique: Corrosion due a
I'action d’une pile de corrosion.

NOTE — Le terme a souvent été restreint a
I'action de piles bimétalliques (corrosion bimétal-
lique).

corrosion bimétallique; corrosion. de
contact (& éviter): Corrosion galvanique
dans laquelle les électrodes sont consti-
tuées par des conducteurs électroniques,
métalliques ou non, de nature‘différente.

courant vagabond: Courant passant par

- des circuits ~autfres que ceux prévus

{ISO 2080, référence [4]).

corrosion par courants vagabonds:
Corrosion due aux courants vagabonds.

courant de corrosion: Courant de réac-
tion d'électrode causant directement la cor-
rosion.

NOTE — La densité de courant de corrosion est
reliée & la vitesse de corrosion électrochimique.

Hero uenu (MCO 2080, ccoinka

anemeHT pucbbeperuuanoHo#u aapayuu:
KOpPPO3MOHHbBIN 3NEMEHT. B KOTOPOM pa3-
HOCTbL MOTEHUWAanoB BO3HWUKAET BCrea-
CTBWE PasnMYuA B KOHUEHTpaLuu KUcno-
pofia y ero anekTpogaos.

MPUMEHAHUE — B HeKoTOpbIX cnyyaAx ane-
MEHT aucbdepeHyManbHon aspauun npespa-
1{aeTCh B aKTUBHO-NACCUBHbLIN 3NEMENT.

AKTUBHO-NACCUBHBIA INemeHT: Kopposu-
OHHbLIW 3NEMEHT, 3 KOTOpOro
o6pa3oBaHbl aKTUBHOW W MACEUBHON Ya-
CTAMW NOBEPXHOCTU OQHOFO W Oro e me-
Tanna.

aHonl 1 KaTo

ransBaHuyeckas. )koppo3una: |Koppo3sus.
Bbi3BaHHAA PaboToOn KOPPOINOHHOro 3ne-
MEHTa.

MPUMEYMAHUE — 3710 noHATue yag¢To ceOaUNN
K/O0euCTBUIO BUMETANNNYECKUX KOPPOIUOHHbIX
3NEeMEeHTOB. T.e. BUMETaNNNYecKon Kopponn.

6umeTannuueckans KOppo3uA; KOHTAKTHanA
Kopposusa (He ponyckaetca): |[FanbBaHn-
yeckan KOpposus, B cnyyae ecny anekTpo-
Abl 06pa30BaHbLI pa3HOPOAHbLIMY MeTanna-
MU UAU ADYFAMWU 3NEKTPOHHBIMKW NPOBOA-
HUKaMK.

6nyxpalowui TOK: 3NEeKTPUUECKUN TOK,
npoTekawWnin BHe npegHasHadeHHON gnA
41).

Koppo3ua 6nyxpgawouum rtokom: Koppo-
31A, BbI3BAHHAA 6IyXKAaIOWUM TOKOM.

KOPPO3UOHHLI A TOK : TOK 3NEKTPOZHON pe-
aKuuK, HenocpeAcTBEHHO BbibiBAIOWEH
KOPpPO3NIo.

NMPUMEYAHUE — MNoTHOCTL  KORPO3UOHHOFO
TOKa SKBUBANEHTHA CKOPOCTU 3neHTpoxumude-
CKOW KOPPO3un.

5.10 corrosion potential: Electrode
potential of a metal in a given corrosion

system."

NOTE — The term is used whether or not
there is a net electrical current flowing to or
from the metal surface under consideration.

5.11

free corrosion potential : Cor-

rosion potential in the absence of net
electrical current flowing to or from the

metal surface.

potentiel de corrosion: Potentiel d'élec-
trode d'un métal dans un systéme de corro-
sion donné.

NOTE — Le terme est utilisable qu’il y ait ou non
un courant électrigue traversant la surface
métallique considérée.

potentiel de corrosion libre : Potentiel de
corrosion en |'absence de tout: courant
électrique au départ ou en direction de la
surface métallique.

NOTeHUUan KOppPo3uUMU: INEKTPOAHLIN NO-
TeHUMan Metanna B [aHHOW KOPPO3UOH-
HOW cucTeme.

MPUMEYAHUE — TepMWH MCNONbL3YeTCA Hesa-
BUCUMO OT TOrO, TEUYET UNKN HEe TeYET INeKTPUuYe-
CKUI TOK K pacCMaTpUBABMON NOBEPXHOCTU Me-
Tanna unu oT Hee.

noreHuuan csobopHon kopposuu: MoteH-
uuan Kopposuu B OTCYTCTBUE INeKTpuue-
CKOFO TOKa K NOBEPXHOCTW MeTanna vnu
OT Hee, |



https://standardsiso.com/api/?name=bcd12d790f5a94dd5a800505e2e34fec

5.12 passivation potential: A cor-
rosion potential, at which the corrosion
current has a peak value, and above
which there is a range of potential,
where the metal is in a passive state.

.13 transpassive state: State of
anodically passivated metal characteriz-
ed by a considerable increase of the cor-
rosion current, in the absence of pit-
ting, when the potential is increased.

potentiel de passivation: Valeur du
potentiel de corrosion pour laguelle le cou-
rant de corrosion passe par un maximum et
au-dela de laquelie il existe un domaine de
potentiel ol le métal est & |'état passif.

état transpassif: Etat d'un métal ayant
recu une passivation anodique, caractérisé
par une augmentation considérable du cou-
rant de corrosion au moment de "augmen-
tation de potentiel, sans formation de piqi-

res.

1SO 8044-1986 (E/F/R)
NCO 8044-1986 (A/®/P)

noteHuman naccusaymnm : foteHumnan Kop-
pPO3nK, NPK KOTOPOM UMEETCH MUK KOppo-
3MOHHOIO TOKA U BbilWe KOTOPOro MeTann B
HEKOTOPOM WHTepBane noTeHuWanos na-
CUBEH.

TpaHCNacCcUBHoOe COCTORHUE: CocTosHue,
aHOAHO 3anacCUBUPOBAHHOro MeTanna,
Xapakrepulyemoe Tem, 4YTo npu yeenuye-
HUKY NoTeHynana NponcxognT 3Ha4vuTesb-
HOe BO3pacTaHne KOPPO3IMOHHOIo TOKA. He

BLi3dBaHEHOL NATTIAHIOM

5.14 pitting initiation potential:
Lowest valle of the electrode potential
at which plt initiation is possible on a
passive surface.

NOTE — In §ome countries the pitting initia-
tion potential has been called “pitting poten-
tial”’, wheregs in other countries the latter
term refers o the potential achieved after
pitting has bpcome established.

5.15  polarization resistance: The
quotient  of electrode potential incre-
ment and durrent increment.

NOTE — Ugually the polarization resistance
is measured|in the vicinity of the free corro-
sion potentigl.

5.16 ele¢trochemical protection:
Corrosion protection achieved by elec-
trical contrpl of corrosion potential.

5.17 progective potential range: A
range of dorrosion potential values-in
which an jcceptable corrosion resist-
ance is achieved for a particular, pur-

pose.

5.18 prdtective potential: The
threshold vyalue of the\corrosion poten-
tial which has toche.reached to enter a
protective poténtial range.

potentiel d'amorcage de piqires:
Valeur la plus basse du potentiel d’élec-
trode permettant un amorgage de piqgires
sur une surface passive.

NOTE -~ Dans certains pays, le potentiel
d’'amorcage de pigGres s’appelle «potentiel de
pigGrationy tandis que dans d’autres ce terme
qualifie le potentiel atteint une fois la pigGration
en ceuvre.

résistance de polarisation: Quotient des
incréments de potentiel d‘électrode aux
incréments de courant.

NOTE — En général, la résistance de polarisa-
tion se mesure au voisinage du potentiel de cor-
rosion libre.

protection. électrochimique : Protection
contre la_corrosion obtenue par régulation
électrique du potentiel de corrosion.

domaine de potentiel de protection:
Domaine de valeurs du potentiel de corro-
sion pour lequel on obtient une résistance a
la corrosion acceptable compte tenu du but
recherché.

potentiel de protection: Seuil du poten-
tiel de corrosion & franchir pour atteindre
un domaine de potentiel de protection.

noTeHyuan sapoXxgeHns nurTuHra: Hau-
MeHbllee 3HAYEHWUE BNEKTPORHOrO NOTEH-
umana, Npu KOTOPOM Ha [naccueHoi no-
BEPXHOCTU BOSMOXXHO 3apKieHne A3B.

NPUMEYAHUE — B HekoTOpBHIX CTpaHax noTeH-
Lnan-3apoXKaeHNA NUTUHra MMEHYIOT ,MOTeH-
uManom nuTTUHra“, B Apyrux|crpaqax nocneg-
HUM TEPMUH OTHOCAT K MOTeHlnany, ycTtaHasnm-
BaIOWWEMYCA KOTfla NMUTTUHI APCTUraeT cTaymo-
HEPHOro PassuTUA.

nonspusaynoHHoe conpothanenue ; OTHO-
WeHNe WU3MEHEHUA 3NEKTHOAHOro NOTEeH-
umnana K UsMeHeHuIo ToKa.

MPUMEYAHUE — O6bi4HO NONAPU3ALUOHHOE
COMPOTUBNEHUE U3MEPAIOT BANU3M noTexuwnana
CcBOBOJIHOM KOPPO3UU.

3nexTpoxumuyecKkan saumra: 3awuTta OT
KOPPO3UYN NYTEM INEKTPUYECKOro perynu-
pOBaHUA NOTEHLIMANA KOPPO3UU.

3aMUTHBIK fUana3od notepunana: flnana-
30H 3HAYEHUM NoTeHunang Koppo3nu, B Ko-
TOPOM AOCTUraeTCA npuerneman AnA gax-
HOTO CRYYaf KOPPO3UOHHEA CTOMKOCTE.

3aWUTHBIA NoTeHyuan : Mporosoe 3Hade-
HUe NoTeHuMana Koppoauy, C KOTOPOro Ha-
UMHAETCA [anasoH 3alUTHOro MOTeH-
ymnana.

5.19 protective current density:
Density of the current, to or from the
surface, that is required to maintain a
potential in a protective potential range.

5.20 anodic protection: Electro-
chemical protection by increasing the
corrosion potential to a value cor-
responding to the passive state.

5.21 cathodic protection: Elec-
trochemical protection by decreasing
the corrosion potential.

densité de courant de protection: Den-
sité de courant, en direction ou au départ
de Ja surface, nécessaire pour maintenir un
potentiel dans la plage des potentiels de
protection.

protection anodique: Protection électro-
chimique obtenue par augmentation du
potentiel de corrosion jusqu'a une valeur
correspondant & I'état passif.

protection cathodique: Protection élec-
trochimique obtenue par abaissement du
potentiel de corrosion.

3aWMTHAA NNOTHOCTL ToKa: MNOTHOCTL
TOKa K NOBEPXHOCTU UMY OT Hee, Heo6Xo-
OVUMan [nA noaaep)xaHuAa noTeHuwana
KOPPO3NK' B [ManasoHe 3alUTHOrO NOTeH-
uuana. ‘

aHogHan saluTa: 3neKTpoxumuyeckas 3a-
WnTa, OCHOBaHHaA Ha yBenM4yeHnn NoTeH-
unana Koppo3uu [O 3Ha4YeHwA, cooTBeT-
CTByOWEro NaccuBHOMY COCTOARHUIO.

KatogHaa 3awura: GHGKTDOXMMMHGCKaH
3almnTa, OCHOBaAHHAaA Ha yMeHbWeHWn no-
TeHUnana Kopposnn.
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5.22 galvanic protection: Electro-
chemical protection in which the pro-
tecting current is obtained from a cor-
rosion cell formed by connecting an
auxiliary electrode to the metal to be
protected.

5.23 impressed current protec-
tion: Electrochemical protection in
which the protecting current is supplied
by an external source of electric energy.

protection galvanique: Protection élec-
trochimique dont le courant électrique est
fourni par une pile de corrosion obtenue en
reliant une électrode auxiliaire au métal a
protéger.

protection par courant imposé: Protec-

tion électrochimigue assurée par la fourni- -

ture de courant venant d'une source exté-
rieure,

ranbBaHWMECKan 3aWuTa: ONeKTPOXuMu-
UeCKan 3aummTa, NPy KOTOPOW 3aWUTHLIN
TOK BbIPABaTLIBAETCA  KOPPOSUOHHLIM
3NEMEHTOM, 06pPa30BaAHHLIM C MOMOULLIO
BCNOMOraTeNbHOro 3NeKTPoda. MoAgKNio-
YEHHOro K 3al[1uaeMoMy MeTanmny.

3awuTa HanoXKeHHbLIM TOKOM: DNeKTPoXu-
MWUYECKaA 3aWMTa, NPWU KOTOPOW 3aWNT-
HbIY TOK NOJAETCA OT BHEWHEro UCTOYHU-
Ka BNeKTPUUECKOM IHEPIUN.

5.24 electriclal drainage protec-

tion: Electr
against stray-

bchemical
Current

protection
corrosion by

drainage . of stray-current from the

metallic object.

example, by con

cting the metal to be pro-

NOTE — The dra'fvage can be obtained, for

tected to the n
current source, 0
iliary electrode.

gative part of the stray-
by connecting to an aux-

6 Corrosiopn testing

6.01 corrosig
to assess the ¢

n test : Test carried out
brrosion behaviour of a

metal, the envirbnmental contamination

by corrosion p
ness of corrosio
rosivity of an er|

6.02 service
sion test condu

6.03 simulate
Corrosion test
lated service co

roducts, the effective-
n protection or the cor-
vironment. )

corrosion test: Corro-
Cted in service,

bd corrosion test.
tonducted under simu-
hditions.

6.04 acceler
Corrosion test,

ted corrosion test:
arriédout under more

severe conditiorfjs(that will yield results

in a shorter tim
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protection par drainage électrique:
Protection électrochimique contre la corro-
sion par courants vagabonds réalisée par
drainage des courants vagabonds dans
I'objet métallique.

NOTE — Le drainage peut étre obtenu, par
exemple, soit en reliant le métal devant étre pro-
tégé a la partie négative de la source de courant
vagabond, soit en reliant des électrodes auxiliai-
res au systéme perturbateur ou au systéme
affecté.

Essais de corrosion

essai de corrosion: Essai destiné a éva-
luer fa tenue d’'un métal ada corrosion, la
contamination d’un miliet par les produits
de corrosion, |'efficacité d'une protection
contre la corrosion-ou la corrosivité d’'un
milieu environnant.

essai de corrosion en service: Essai de
corrosion réalisé dans les conditions réelles
de _service.

essai de corrosion simulé : Essai de cor-
rosion réalisé dans des conditions simulées
de service.

essai de corrosion accéléré: Essai de
corrosion réalisé dans des conditions plus
séveres que celles de service et qui condui-

T oCTVILT,

courts.

anexTpuuecKan  apeHakHaa| 3amura:
AneKkTpoxuMMYECKaR 3aliaTa gT KOppo3umn
6ny>xgalowuMm TokoM NyTeM dcyuecTtsne-
HUA oTBOAA 6nyXKZaKWeEro Toka OT meTan-
NMUYECKoOro 06weKIa.

MPUMEYAHWE — OneHark MOXHO qCyWecTRUTL
HANPUMEN.COEQAUHAA 3allntlaemsI MeTann ¢ oT-
puuaTensHsIM NOMIOCOM UCTOYHUEKA 6nyXKAato-
Wero(ToKa. Unu coeguHAR NOBONM N3 HUX CO BCTO-
MOFaTenhHbIM BNeKTNOAOM

Koppo3suoHHbie UCNbITapua

KOPPO3UOHHO® MCnbiTaHue: YcnbiTaHue,
NPOBOAWMOE ANA OLUEHKW KOPPOINOHHOTO
NOBefeHUA MeTanna, 3arpAsHeHUA cpefbl
NPoAYKTaMU Koppoaun, 3peKTUBHOCTH
3aWnUTbi OT KOPPO3UU UNY KOPROUBHOCTHU
cpegbl.

3KCnnyaTayMoHHoe Koppoauo:luoe UCTibl-
TaHue: KopposvMoHHoe uCnbiTaHue, npo-
BOAMMOE B Npouecce aKcnnyataumu.

UMUTALUOHHOE KOPPO3IUOHHOE UCNbITA- .

HUe: KOpPO3MOHHOE WCMbiTAHWE, Mpo-
BOAVMOE B WUMUTUPOBAHHBLIX| ycnosuax
3KcnnyaTauunu.

YCKOPEHHOE KOPPO3UOHHOE MCHbiTaHWe:
Koppo3anoHHoe ncneitTaHue, npdsogumoe B’
60ree XeCTKUX YCNoBWUAX, NPW KOTOPbIX

sent—i—des—résultats—en—des—temps—plus—pesynsrargocTrraeTcAGLICTIEE, YeM Npun

akennyaTaumu.
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Annex

Some basic
electrochemical terms®

(This annex forms part
of the Standard.}

Annexe

Termes électrochimiques
fondamentaux?

(Cette annexe fait partie intégrante
de fa norme.)

ISO 8044-1986 (E/F/R)
UCO 8044-1986 (A/d/P)

MpunoxeHune

HekoTopbie OCHOBHbIE
3NeKTpoOXumuyeckue
TePMUHDbI "

(3TO NpUnoXeHue ABNAETCA YaCTbIO
fAanHoro Ctangapra.)

A.01 dlectrode: Electronic conduc-
tor in contact with an ionic conductor.

NOTE — the electrochemical sense the
electrode |s in fact restricted to narrow
regions on [both sides of the interface of this
system. THe electrode is often named after
the electrode reaction taking place, for ex-
ample oxygen electrode.

A.02 dlectrode reaction: Inter-
facial readtion equivalent to a transfer of
charge between electronic and ionic
conductors.

A.03 dathodic reaction: Electrode
reaction lequivalent to a transfer of
negative tharge from the electronic to
the ionic ponductor.

NOTE — A cathodic reaction is a reduction
process:

Ox + he™ — Red

A.04 anodic reaction: Electrode
reaction |equivalent to a transfer of
positive ¢harge from the €lectronic to

the ionic [conductor.

NOTE —
process.

A\n anodic reaction is an oxidation

An exampje common in corrosion is:

Me — Meit——pe—

électrode: Conducteur électronique en
contact avec un conducteur ionique.

NOTE — Dans son sens électrochimique, le
terme «électrodey est en fait restreint & une zone
étroite des deux cotés de l'interface du systéme.
L’électrode est souvent qualifiée du nom de la
réaction d’électrode observée, par exempie:
électrode a oxygéne.

réaction d’'électrode: Réaction d'intér-
face équivalant a un transfert de\charge
entre conducteurs électronique«etiionique.

réaction cathodique: Réaction d'élec-
trode équivalant d-un transfert de charge
négative d'un conducteur électronique vers
un conducteur ionique.

NOTE “~/Une réaction cathodique est un pro-
cessus. de réduction :

Ox + ne™ — Red

réaction anodique: Réaction d’électrode
équivalant a un transfert de charge positive
d’un conducteur électronique vers un con-
ducteur ionique.

NOTE - Une réaction anodique est un proces-
sus d’oxydation.

Un exemple courant en corrosion est

Mg — Mg+ 4 po™

NOPOAHBIN 3NEKTPOS.

BNEKTPOA: DNEeKTPOHHBIN NPOBOAHUK B
KOHTAKTE C UOHHLIM)NMPOBOAHUKOM.

MPUMEYAHUE,~ B 3neKTppXUMUUYECKOM CMbi-
cne anekrpog) haKTUUECKU |orpaHudeN yakummn
obnacIAMK-no ob6e coTOpPOolbl OT MexdasHoW
rpadnibl. NEKTPOL YacTo YMEHYIOT no uayuwen
Ha ‘HeM 3NeKTPOAHOW Peakupn. HanpuMep, KUC-

3INEKTPOAHAR peakyna: Peakuua Ha rpa-
HUue dbas, IKBUBaNEHTHAA NepeHocy 3apA-
Ja MeXAY BNEKTPOHHbIM U UOHHbLIM NPO-
BOAHUKAMMN,

- KaTOAHAA peakuws: ONPKTPOAHAA peak-

UnA, SKBUBaANeHTHaA ngpegade oTpuua-
TenbHOro 3apAafa OT 3NEKTPOHHOro nNpo-
BOAHUKA K MOHHOMY.

NMPUMEYAHUE — KaroaHad peakuua eCTb Nnpo-
LiecC BOCTaHOBNEHUA:

Ox + ne~ — Red

aHopHan peakuus: OnekTpoaHas peak-
UWA, IKBUBANEHTHAA ngpeflaye NONOXu-
TenLHOro 3apAfa OT JMEeKTPOHHOro Npo-
BOAHUKA K MOHHOMY.

MPUMEYAHUE — AHopHanr| peakumua ecTs Npo-
LIeCC OKUCNEHWA. )

TUANYHLIN TPUMED ANA KOPPO3UU:

Me — Ment 4 po—

A.05 cathode: Electrode at which
cathodic reaction predominates.

A.06 anode: Electrode at which
anodic reaction predominates.

1) As related to this terminology; for more
precise definitions reference is made to the
electrochemical terminology published by
IUPAC; see references {11, [2] and {3].

cathode : Electrode oli prédomine la réac-
tion cathodique.

anode: Electrode ou prédomine la réaction
anodique.

1) En rapport avec la terminologie de la corro-
sion; des définitions plus précises figurent dans
la terminologie électrochimique de I'NUPAC; voir
références (1], [2] et [3].

Katog: JnekTpoa, Ha KOTOpoMm npeobna-
AaeT KaToaHas peakumn,

aHop: JnexkTpoj, Ha KOTOpPOM npeobna-
[AaeT aHOfHAaA peakLnA.

B cOOTBETCTBUMN C TEPMUHONOrUER NO KOPPO3NU;
6onee TouHbIe ONPefeneHun fAaHbl B 2NEKTPOXU-
MuU4ecko#n TepmuHonorumn UIOMAKa; cM. cebinku
[11, [21 v (31.

"
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A.07 galvanic cell:: Combination of
different electrodes connected in series
with an ionic conductor.

NOTE — The galvanic cell is an elec-
trochemical source of electrical current and
will produce current when the electrodes are
connected by an external conductor.

A.08 electrode potential: Voltage
- measured in the external circuit be-
tween an electrode and a reference

pile galvanique: Combinaison d’électro-
des différentes montées en série avec un
conducteur ionique.

NOTE — La pile galvanique est une source élec-
trochimique de ¢ourant électrique qui débite du
courant lorsque les électrodes sont reliées a un
conducteur extérieur:

potential d’électrode: Tension mesurée
dans le circuit extérieur entre une électrode
et une électrode de référence en contact

ranbBaHuyeckuu anemeHT: Komburauyma
Pa3HbIX JNEKTPOROB, COEAUHEHHbIX NO-
cneposaTenbHO C MOHHbIM MPOBOLHUKOM.

APUMEYAHWUE -~ FaneBaHW4YeCKWA INeMEHT
ABNAGTCA = BNEKTPOXUMUUECKUM ~ UCTOUHUKOM
3NEKTPUUECKOrO TOKa W NPOU3BOAUT TOK, KOraa
3NEKTPOA LI COSAUHEHbI BHEWHUM MPOBOAHUKOM.

3NeKTPOAHbIW noTeHyuan: HanpaxkeHue.
M3MEDAEMOE BO BHEIIHEN Lenu MexXxay gaH-
HbIM 3NEKTPOAOM U SMNEKTPOAOM CpaBHe-

electrode in cofitact with the same tonic
conductor.

NOTE - Ohmic potentiat drop is subtracted.
If more than onelionic conductor is inc'uded
then the measured value mav be only an
proximate.

A.09 referehce electrode: FElec-
trode, having a| stable and reproducible
potential, whigh may be used in the
measurement df other electrode poten-
tials.

A.10 electrpde reaction current:
Current resulting from the anodic and
cathodic partia] currents of one elec-
trode reaction.

electrode reactiop currents is equal to the

NOTE — In the Ieady state the sum of the
net electrical curdent.

A.11 current density: Current in-
tensity per unit|area of the electrode.

NOTE — The surface roughness is generally
not taken into acgount when calculating the
current density.

may be caused, for example by the applcca-
tion of an external electrical current or by the
addition of an oxidant or reductant.

A.13 potential/current  density
curve;. polarization curve (dep-
recated): Diagram relating electrode

potential to current density.

NOTE — The dependent variable can be
either the electrode potential or the current
density.

12

avec le meme conducteur ionique.

NOTE — Les chutes de potentiel ohmique sont a-

soustraire. Si le circuit comprend plusieurs con-
ducteurs ioniques, la valeur mesurée ne peut
étre qu’approximative,

électrode de référence: Electrode ayant
un potentiel stable et reproductible et qui
peut étre utilisée pour la mesure d'autres
potentiels d’électrode.

courant de réation d’électrode.; Courant
résultant des courants partiels d’'anode et
de cathode d'une réaction(d’électrode.

NOTE — A I'état stabilisé, la somme des cou-
rants de réaction d/électrode est égale au cou-
rant électrique net(

densité de courant: Intensité de courant
par unité de surface de |'électrode.

NOTE — On néglige généralement la rugosité
superficielle dans le calcul de la densité de cou-
rant.

polarisation d’électrode: Variation du
potentiel d’électrode par rapport & une
valeur de référence.

NOTE — On chousut souvent comme valeur de

variation peut, entre autres, étre causée par
I'imposition d’un courant extérieur ou par I'addi-
tion d’un oxydant ou d’un réducteur.

courbe densité de courant-potentiel;
courbe de polarisation (i éviter): Dia-
gramme donnant une relation entre le
potentiel d’'électrode et la densité de cou-
rant.

NOTE — La variable dépendante peut étre soit le
potentiel d’'électrode, soit la densité de courant.

HWA, HAXO4ALAMACH B KBHTaRle COfHNUM U
TEM XKEe UOHHbLIM NPOBOAHUKON.

NPUMEYAHUE — Omudeckoe napedune Hanps-
KEHUA Mpu 3TOM uckmodaetca. Ecnu MOHHbIX
NPOBOAHUKOR 6ONEWE. emM O UH. TP usMmepeHHoe

3HAUYEHNE MOXET\6bITb TONbKO NpuénuauTens-
HbiM

3NeKTpod cpaBHEHUR : AnekTHoh ¢ ycTon-
YuBbIM ¥ BOCMPOU3BOANMBIM MOTEHLMA-
fIOM, KOTOPbIW MOXKET 6biTb UENONL30BAH
LNA USMEPEHUA APYTUX SNEKTPOAHbIX MO-
TeHLManos.

TOK 3neKTpofiHOW peakyuu:| PasHogen-
CTBYIOWaA aHOAHOro 1 KatogHoro napuu-
anbHbIX TOKOB [JAHHOW 3NEKTPPAHON peak-
Lmu.

APUMEYAHUE — B ctaumnoHapHOM COCTOAHUMU
CyMMa TOKOB 3NeKTPOAHbIX pegkuum paBHa
BHEWHEMY 3NIeKTPUYECKOMY TOKY.

NNOTHOCTL TOKa: Cuna Toka fa eguHvLy
MOBEePXHOCTU 3neKTpoaa.

NPUMEYAHUE — Npu BbIYMCREHYU NNOTHOCTH

TOKa WepoxoBaToCTb NOBEPXHOCT 06bI4HO He
YUUTbIBAGTCA.

3neKkTpogHan nonapusauus: |MsmeHeHue
3NeKTPOAHOro noTeHuuana Mo OTHolWe-

HUIO K CpaBHUTENLHON BennuHe.

I’IPMME‘-IAHME ~— B kayecTBe CPABHUTENLHOWN
oleHuman cBo-
60quw KOPPO3WK. MsmeHeHue MOXET 651Tb Bbl3-
BaHO, HANPMMEP. HaNOXEHUEM BHEWHEero anek-
TPUYECKOTO TOKA UNW BBEAEHUEM OKUCIUTENA
UnW BOCCTaHOBUTENA B CPEAY.

KpuBaa noteHynan/nnoTHOCTb TOKa: pa-
UK 3aBUCUMOCTU BNEKTPOJHOIC MOTEH-
uuana ot NNOTHOCTKU ToKa.

NPUMEYAHUE — 3asucumoi nepeMeHHon Mo-
XeT 6biTb MAW BNEeKTPOOHLIN NOTeHuWan, unun
MMOTHOCTL TOKA.
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