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Foreword 
IS0  (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
standards bodies (IS0 member bodies). The work of preparing International Standards is nor- 
mally carried out through IS0 technical committees. Each member body interested in a subject 
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that 
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with 
SO, also take part in the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member 
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the IS0 Council. They 
are approved in accordance with IS0 procedures requiring at least 75 % approval by the member 
bodies voting. 

International Standard IS0 7913 was prepared by Technical Committee ISO/TC 20, Aircraft and 
space vehicles. 

Avant-propos 
L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes inter- 
nationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations inter- 
nationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent égale- 
ment aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi- 
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le 
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de 
I'ISO qui requièrent l'approbation de 75 % au moins des comités membres votants. 

La Norme internationale IS0 7913 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 20, Aéro- 
nautique et espace. 

Printed in Switzerland/lrnprirné en Suisse/llsfla~o B UleeMuapw 

I I  
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IS0 7913-1985 (E/F/R) 
MCO 7913-1985 (A/@/P) 

INTERNATIONAL STANDARD 
NORM E I NTE R N  AT1 ON ALE 
MEXAYHAPOAH bla CTAHAAPT 

Aerospace - 
Fasteners - 
Tolerances of form 
and position for bolts 
and screws 

1 Scope and field 
of application 

This International Standard defines the 
tolerances of form and position of 
metric bolts and screws meant for 
aerospace construction. These tole- 
rances conform to IS0 1101 and 
IS0 2962. 

2 References 

IS0  286, IS0 system of limits and fits. 1) 

IS0  7101, Technical drawings - 
Geometrical tolerancing - Tolerancing 
of form, orientation, location and run- 
out - Generalities, definitions, sym- 
bols, indications on drawings. 

'0 IS0  2962, Tèchnical drawings - 
Geometrical tolerancing - Maximum 
material principle. 2) 

3 Description, portrayal, 
values 

See table 1 for the description/por- 
trayal and table 2 for the values. 

Aéronautique 
et espace - Éléments 
de fixation - 
Tolérances de forme 
et de position des vis 

Objet et domaine 
d'application 

La présente Norme internationale fixe les 
tolérances de forme et de position applica- 
bles aux vis métriques destinées aux cons- 
tructions aérospatiales. Ces tolérances sont 
exprimées conformément à I'ISO 1101 et à 
I'ISO 2692. 

Références 

IS0  286, Système IS0 de tolérances et 
d'ajustements. 1) 

IS0  1101, Dessins techniques - Toléran- 
cement géométrique - Tolérancement de 
forme, orientation, position et batte- 
ment - Généralités, définitions, s ymboles, 
indications sur les dessins. 

IS0  2962, Dessins techniques - Toléran- 
cement géométrique - Principe du maxi- 
mum de matière. 2) 

Dé no mina tion, symbol isat ion, 
valeurs 

Voir le tableau 1 pour la dénomination et la 
symbolisation et le tableau 2 pour les 
valeurs. 

1) At present at  the stage of draft. 
(Revision of ISO/R 286-1962.) 

2) At present at the stage of draft. 
(Revision of IS0 1101/2-1974.) 

1) Actuellement au stade de projet. (Révision 
de I'ISO/R 286-1962.) 

2) Actuellement au stade de projet. (Révision 
de I'ISO 1101/2-1974.) 

ABHaKOCMH WCKlile 
KOHCTPYK4HH - 
AonycKH Ha @OpMy 
KpenexH bie lil3~enliln - 
w pacnonomeHHe 
nosepxtiociei 60nios 
H BHHTOB 

0 6 a e K ~  bi 06JlaCTb 
npbiMeHeHbifl 

CCblJlKH 

MCO 286, CucmeMa donycKoe U nocadOK 
MCO. 1) 

MCO 1101, TexHuvecKue vepmexu - reo- 
MempuvecKoe HaHecenue donycKos - 140- 
nycuu Ha ( P o p ~ y ?  opuenmupoeauue, pac- 
nonoxeuue U 6ueuue - O6ryue nonoxe- 
HUR, onpedeneHun, ycnoenbie 06osnave- 
HUH, y~acasauu~ na vepmexax. 2) 

MCO 2962, TexHuvecKue vepmexu - reo- 
~ e m p u v e c ~ o e  uauecewe donycKos - 
MaKCUManbHble 3 H â Y e H U R .  3, 

HaHMeHOBaHHR, ~ 3 0 6 p a x e ~ b i ~ ,  
BeJlHqHH bl 
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IS0  7913-1985 (E/F/R) 
MCO 7913-1985 (A/@/P) 

Description 
Dénomination 
HaHMeHOBaHHe 

Portrayal 
Symbolisation 
H306pmOKHHe 

Run-out of bolt shank 

Battement de la partie lisse des vis 

6 ~ e ~ ~ e  CTeDXHR 6on~os 

Straigt less c bolt shank 
3ectitude de la tige des vis 

1PRMOllMHe~HOCTb CTBPXHR 6on~os 

Pitch diameter 
Diamètre sur flancs 

CpepHMGlRMaMeTp 1 

-- Q 
I 

Y 

L 

* 

I 1) When the length of shank is less than one times the nominal value of the shank diameter, 0, the run-out is measured at a distance equal to half the 
actual shank length. 
Lorsque la longueur de la partie lisse est inférieure à une fois la valeur nominale du diamètre de la partie lisse, D. le battement doit être mesuré à une 
distance égale à la moitié de la longueur réelle de la partie lisse. 
rhM AflMHe CTePXHR MûHW BeflMclMHbl OflHOrO HOMMHaflbHOrO AMâMeTpa CTIPXHR 6MeHMe i43MepReTCR Ha PâCCTORHMM, paüHOM flOflOBMHe 
HOMHHaflbHOfi f l f lMHbi CTBPXHR. 

2) Total straightness with reference to nominal length, L .  
Rectitude totale sur la longueur nominale, L .  
0 6 q a ~  flPRMOflHHehHOCTb OTHOCMTeflbHO HOMMHaflbHO~ BflMHbl, L .  

2 

- -  
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IS0 7913-1985 (E/F/R) 
MCO 7913-1985 (A/@/P)  

Description 
Dénomination 

Perpendicularity of bolt underhead bearing surface 

Perpendicularité de la face d'appui de la tête des vis 

nepneHAbIKynflPHOCTb OllOpHOfi nOBepXHOCTkl6on~os 

Table 1 - (continued) 
Tableau 1 - (suite) 

Ta6nwqa 1 - (npodonmewe) 

Run-out of external diameter of flange of 
bihexagonal head bolts 

Battement du diamètre extérieur de l'embase des vis 
à tête bihexagonale 

flseHafluaTbIuinwqesofi ronosKoU 
6HeHbIe HapyMiOrO AllaMeTPa6YPTYIKa60nTOB C 

Run-out on the width across corners of bolt 
bihexagon 
Battement sur angle du bihexagone des vis 

6vieHHe yrna 4seHafluaTbIrpa"HKa 6on~os 

(Tolerances in millimetres) 
(Tolérances en millimètres) 
(flonycw B MwnnbIMeTpax) 

Jortrayal 
iymbolisation 

L v 

1)  For bolts having a shank length less than one times the nominal value of the shank diameter, D, and for those threaded to head, the pitch diaml 
axis shall be used as the datum. 
Pour les vis dont la longueur de la partie lisse est inférieure à une fois la valeur nominale du diamètre de la partie lisse, D, et pour celles fiietées SOUS 
tête, l'axe du diamètre sur flancs doit être utilisé comme référence. 
Y ~ O ~ T O B ,  RnilHa CTeprnHfl KoTopbix MeHee BenwHtibi oAHoro HoMbItianbHoro 4HaMeTpa CTepwifl, 0, YI y 6on~oe c pe3b6Oh noA ronosKy 3a Harano 
oTcreTa 6epeTCfl ocb cpeAHero pHaMeTpa. 

3 
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Table 1 - (continued) 
Tableau 1 - (suite) 

Ta6n~qa 1 - (npoùonxewe) 

Portrayal (Tolerances in millimetres) 
Symbolisation (Tolérances en millimètres) 
Mm6pamenme (flOIlyCKM B MMilflMMeTpaX) 

IS0  7913-1985 (E/F/R)  
MCO 7913-1985 (A/@/P) 

Description 
Dénomination 
Hamenoeanwe 

Run-out on the width across corners of bolt hexagon 

Battement sur angle de l'hexagone des vis 

benne yrna uecinrpaHHnKa 6onioe 

Run-out on the conical or cylindrical portion of pan 
head bolts 

Battement de la partie conique ou cylindrique des vis 
à tête cylindrique 

ronoBoK 6 0 ~ 7 ~ 0 ~  
6MeHMe KOHMWCKOfi  MnM l.&iflMHflPMWCKOh YaCTW 

Position of split pin hole in bolt thread 

Localisation du trou de goupille dans le filetage des 
vis 

PacnonoxeHMe oTsepcTtw non unnMHT B pesb6e 
6on~oe 

\ 
-- 
I / 

Pitch diameter 
Diamètre sur flancs 

CpeflHMA flMaMeTp 

Pitch diameter 

Diamètre sur flancs 

CpeflHMA flMaMeTp 

1) For bolts having a shank length less than one times the nominal value of the shank diameter, D, and for those threaded to head, the pitch diamei 
axis shall be used as the datum. 
Pour les vis dont la longueur de la partie lisse est inférieure à une fois la valeur nominale du diamètre de la partie lisse, O, et pour celles filetées so 
tête, l'axe du diamètre sur flancs doit être utilisé comme référence. 

oTcrleTa 6epeTCR ocb cpeaHero AnaMeTpa. 
Y 6OflTOô, AflMHa CTepXHfl KOTOPblX MeHee BeflMc(MHbl OaHOrO HOMMHaflbHOrO )JMaMeTpa CTepXHfl, 0, M y 6on-roe C pe3b6OA n0)J rOflOBKy 3a Hâqâl 
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