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ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (iSO member bodies). The work of preparing internationai Standards is nor-

mally carried out tl
for which a techn
committee. Intern

IS0, also take parf

Commission (IEC)
Draft International
bodies for voting.

the member bodie

International Stan
tainers, in collabo

Annex A of this |

Wmmmﬁm@@h
al committee has been established has the right to be represented on that
htional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
on all matters of electrotechnical standardization.

Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
Publication as an International Standard requires approval by at least 75 % of
b casting a vote.

ard 1ISO 7348 was prepared by Technical Committee ISO/TC 63, Glass con-
tion with the /nternational Commission on Glass (ICG).

ernational Standard is for information only.

Avant-prqpos

L'ISO (Organisatidn internationale de normalisation) est une fédération mondialg\d'organismes

nationaux de no

alisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration des “Normes inter-

nationales est en général confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre inté-

ressé par une étu
tions international

pent également ay

internationale (CE

Les projets de Nor|

e a le droit de faire partie du comité technique créé a eet effet. Les organisa-
bs, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO partici-
x travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
) en ce qui concerne la normalisation électrofechnique.

es internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-

tés membres pour vote. Leur publication comme Normes\internationales requiert |’approbation

de 75 % au moins

La Norme internat|

des comités membres votants.

onale ISO 7348 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 63, Récipients

en verre, en collaljoration avec la Commission.internationale du verre (ICG, International Com-

mission on Glass)

L'annexe A de la

Mpegucno

NCO (MexpayHap
HaUMOHaNbHbIX O

brésente Norme interpationale est donnée uniquement a titre d’information.

ue

fian) OpraHusauua no CTaHgapTM3auuy) ABNAETCA BCEMMPHOMN doefepauven

Heo—b.

AL
FHa—tvr

M TeTOB™MeHOB—VICO) T

P

nyHapogHbix CTaHAapTOB OCYWECTBNAGTCA TeXHUYECKUMU KOMUTeTamu NCO. Kaxabint KOMU-

TeT-4neH, 3auHTep

©COBaHHbI B JEATENbHOCTU, ANA KOTOPOW 661N CO3[1aH TEXHUYECKUA KOMUTET,

MMeeT nNpaso 6biTb NPefCTaBNEeHHbIM B 3TOM KoMUTeTe. MeXxAyHapofHble NpaBuTeNbCTBEHHbIE
¥ HenmpaBMTENbLCTBEHHbIE OpraHv3auuu, umelowue ceasu ¢ UCO, Takxke NPUHUMAIOT yyacTue B
pa6oTax. YTO KacaeTCA CTaHAapTU3auMu B 06nacTn ANEeKTPOTEXHUKH, MNCO pa6oTaeT B TECHOM

B TECHOM COTPYAH

MpoekTbl MexpayH

uyecTBe ¢ MexayHapoaHon dnekTpoTexHuyeckon Kommccuen (MIK).

apogHbix CTaH[apToB, NPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETAMU, pacCbinailoTcA

KOMUTETaM-4YNIeHaM Ha ronocoBaHue. Mx onybnukosaHue B kadecTse MexxayHapogHeix CTaHaap-
ToB TPe6yeT 0406pEHUA MO MeHbWeN Mepe 75 % KOMUTETOB-4NEHOB, NPUHMMAIOWMX YHaCTUE B O-

nocosaHuu.

MexxgyHapofHbin

CtangapT NCO 7348 6b1n paspaboTaH TexHu4eckum Komutetom UCO/TK 63,

CmeknAHHaA nocyda Npn coTpyaHuuecTse MexadyHapooHou Komuccuu no cmekny (ICG).

MpunoxeHue A HacToRwero MexgyHapoaHoro CTaHgapTa gaHo TonbKo AnA nHopmaymu.
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Introduction

The purpose of this International Standard is to define terms which are used during the manufac-
ture of glass containers. It has been prepared with the active collaboration of the International

their Sub-Committee A1. Many of the definitions have been taken from variou$ national stan-
dards and from literature published by recognized authorities in the domain of-glags manufacture,
whilst others have been derived as a result of consultation with workers,in the |glass container
industry.

Commission on Glass (ICG) and many of the terms have been taken from documIts prepared by

The terms and definitions are listed in eight sections which arélarranged in a logifal order of the
manufacturing process. Synonyms are listed in an arbitrary-order and do not neEessarin reflect
the order of preference; such an order will vary from country.to country. Some tefms have one or
more words shown in parentheses which indicates thatj)in.normal conversation, these words may
or may not be used. Other terms are followed by “USA’ and this indicates that they are particular
to the American glass industry. Cross-references are‘given after some terms to ifdicate that the
same word is defined elsewhere with a different.meaning.

Alphabetical indexes in English, French _and Russian are included to assist in [the location of
terms, and each term has the same identifying number regardless of the language in which it is
defined. Those terms which are in themselves defined in this International Stanglard and which
are used in the definitions of othef terms are shown in italic type.

It is recognized that a number, of terms included in this vocabulary are also used ip the manufac-
ture of other types of gldssware, such as flat glass or borosilicate glass. Some pf these terms,
though, may have different definitions when so used. Terms which are specifid to these other
types of glass and. tesms relating to closures have been omitted.

Introduction

Laprésente Norme internationale a pour objet de définir les termes utilisés dans lg fabrication des
récipients en verre. Elle a été élaborée avec la collaboration active de la Commijsion internatio-
nale du verre (ICG, International Commission on Glass) et de nombreux termes ont été empruntés
a des documents rédigés par le sous-comité A1 de cette commission. Les définitiops proviennent,
pour beaucoup d’entre elles, des diverses normes nationales ainsi que de la [documentation
publiée par les autorités compétentes dans le domaine de la fabrication du verre e, pour d’autres,
de consultations des travailleurs de l'industrie des récipients en verre.

Les termes et définitions ont été regroupés en huit articles classés dans |'ordre lodique des opéra-
tions de fabrication. Les termes synonymes sont indiqués dans un ordre arbitraine qui ne traduit
pas un ordre de préférence; le choix peut varier de pays a pays. Certains termes|sont accompa-
gnés, entre parenthéses, d’un ou de plusieurs mot(s) qui peut (peuvent) ou non gtre employé(s)
en conversation courante. D'autres termes sont suivis de « USA », qui signifie qufils sont propres

a I'industrie américaine du verre. Des renvois apparaissent a la suite de certains termes pour indi-
quer que le méme mot est défini par ailleurs avec un sens différent.

Des index alphabétiques en anglais, en francais et en russe ont été inclus pour faciliter le repérage
des termes, chaque terme y étant affecté d’'un numéro d’identification indépendant de la langue
dans laquelle il est défini. Les termes apparaissant dans les définitions d’autres termes et qui sont
eux-mémes définis dans la présente Norme internationale apparaissent en caractéres italiques.

Nombre de termes apparaissant dans ce vocabulaire appartiennent également au vocabulaire
d’autres types de verres, tels que le verre plat ou le verre au borosilicate. Certains de ces termes
peuvent étre employés avec d'autres significations et définitions dans ces techniques différentes.
Les termes spécifiques a ces autres types de verres ainsi que les termes relatifs aux systémes de
fermeture ont été volontairement omis.
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BesepeHue

Llenb HacToAwero MexxpayHapogHoro CtaHfapTa COCTOUT B onpefeneHnn TepMMHOB, NpuMeHae-
MbIX NPU BbIpabOTKE CTEKNAHHOW Tapbl. OH paspa6aTbiBanCA NpuU akTUBHOM COTPyAHWU4YecTBe

MexgyHapogHoi Komuccuu no ctekny (ICG, International Commission on Glass), u mHorue Tep-
MUHbI B3ATbI U3 JOKYMEHTOB, COCTaBNEHHbIX NOAKOMUTETOM A1 3TOM KOMUCCUU. B 6onbwnHCTBE
cnyuyaes onpeferjeHuA B3ATbI U3 pa3HbiX HAUNOHaNbHbIX CTaHAAPTOB, a TakXe M3 Ony6nukoBaH-
HbIX MMTEPATYPHBIX MCTOYHMKOB NPU3HAHHbIX aBTOPUTETOB B 06N1aCTU BbIPaBOTKMU CTEKNA; HEKO-
Topble onpegenefuna cocTaBneHbl Ha OCHOBE KOHCYNbTaLuu ¢ pabOTHUKaMU CTEKNOTapHOW Npo-
MbIWNEHHOCTHU.

TepMuHbl U onpefieneHnA o6 befHEHbl B BOCEMb IMaB, KOTOPble NOAPA3[ENAIoTCA B IOTMYECKOM
nopagke nocnegeearenb,HOCTU onepauun BbipaboTkU. TEPMUHBI-CUHOHUMBI faHbl B NPOU3BONb-
HOM NOpPAJKE, KOTOPbiA HE CYUTAETCA NPEeANOYTUTENLHbIM; BbIGOP MOXKET 6bITh pasnuyHbIM B
pasHbIX cTpaHax.|llocne HEKOTOPbIX TEPMUHOB B CKO6Kax ykazaHO O HO Ny HECKONbKO CNoB, KO-
Topoe(ble) MOXeT| (MOryT) UCNONbL30BaTLCA MU HE UCMONBL30BATLCA B pa3roBopHoOn peuw. lNMocne
npyrux TepmuHok cnegyet ,USA® uto 0603HayaeT, YTO OHM CBOMCTBEHHbLI aMEPUKAHCKOM CTe-
KONbHOM NPOMbIdineHHOCTU. CChINKM NOCNEe HEKOTOPbIX TEPMUHOB YKa3bIBalOT Ha TO, YTO OAHQU
TO e CNOBO B P3d3HbiX MECTax onpefenAeTcA No-pasHomy.

AndaBuTHbIE yK@3aTenu Ha aHIMUACKOM, (PpaHLly3CKOM U PYCCKOM A3blKax BKMIOYEHb! C HeNblo
o6neryeHuA Nongka TePMUHOB, TaK Kak KaXKfibl U3 yKa3aHHbIX TEPMUHOB UMEET CBOR-UREHTUDK-
KalMOHHbI HOM@P He3aBUCUMO OT A3blKa, Ha KOTOPOM chenaHo onpegeneHune. TePMUHbI, UMelo-
wueca B onpegerneHUAx pyrux TEPMUHOB U ONpefeNneHHble CaMu B HacToAweM. MexxayHapogHOM
CraHpapTe, HabpgaHbl KypCUBOM.

KonnuecTBO TEpMUHOB B fJaHHOM CNOBape MOXKET UCMONb3OBaTLCA TaKKe B cnosape Apyrux Tm-
NOB CTEKON, TakfiX Kak NMCTOBOE MNWN 60POCMNIMKATHOE CTeKNo. HEKOTOpble U3 3TUX TEPMUHOB
MOFyT YyNOTPe6nqTbCA C APYrMMM 3HAYEHUAMU M onpefeneHnaMi. Cneumnduryeckne TepMUHBbI,
npucywme 4pyrim BUAaM CTEKON, a TAKXKE TEPMUHbI, OTHOCAWAECH K YKYNOPKEe CTEKNAHHOM Tapbl,
onyueHbl.
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Scope

This International Standard defines terms relating to the
manufacture of glass containers, to the materials used and to
the processes and products associated with such manufacture.

This International Standard deals with terms relating to the
manufacture and processing of containers, i.e. bottles and jars,
made from soda-lime-silica glass by an automatic or semi-
automatic process. It does not concern terms relating to the
manufacture of any other type of glass container, such as
laboratory beakers or flasks, or any item of domestic glassware,
such as tumblers-erdeeanters-

Domaine d’application

La présente Norme internationale définit les termes relatifs a la
fabrication des récipients en verre, aux matériaux utilisés et aux
processus et produits associés a cette fabrication.

La présente Norme internationale concerne les termes relatifs a
la fabrication et au conditionnement des récipients, c’est-a-dire
bouteilles et pots, en verre silico-sodo-calcique fabriqués par un
procédé automatique ou semi-automatique. Elle ne concerne
pas les termes relatifs & la fabrication d’autres types de réci-
pients en verre, tels que les béchers ou les flacons de labora-

toire_ni les termes relatifs 3 la fabrication des articles de verrerie

Terms and definitions

01 Raw malterials and related terms

01.01 Raw materials

01.01.01
alkali
A colloquial term for the hydroxide of sodium, of potassium
and, in rare casgs, of lithium.

01.01.02
potash
A colloquial term) for either the potassium hydroxide content of
glass or potassiym carbonate.

01.01.03
soda

A colloquial term for the sodium oxide (Na,O) content of glass
or for soda ash.

01.01.04
soda ash; sodellight ash; heavy ash; dense ash; granular

ash (Na,CO3)
The major source of alkali in soda<fime-silica glasses providing
about 10 % (m/jm) to 15 % (m{m)vof the sodium oxide in the
final glass comppsition.

01.01.05
alumina; calcifed alumina (Al,05)

domestique, tels que les gobelets ou les carafes:

Termes et définitions

01 Matiéres premiéres.et termes associés

01.01 Matiéres premiéres

01.01.01
alcali

Terme du langage courant désignant I’hydroxyde|de sodium,
de potassium et, rarement, de lithium.

01.01.02
potasse
Terme du langage courant désignant I’'hydroxyde de potassium
contenu dans le verre ou le carbonate de potassium.

01.01.03

soude (voir aussi 01.01.04)
Terme du langage courant pour I'oxyde de sodium|(Na,0) con-
tenu dans le verre ou pour le carbonate de sodiurp.

01.01.04
carbonate de sodium; soude (voir aussi 01.01]03); soude
légére; soude lourde; soude dense; soudg granulée
(N82C03)
Principale source d'alcalis dans les verres silico-sodo-calciques,
fournissant environ 10 % (m/m) a 15 % (m/m) de 'oxyde de
sodium dans la composition finale du verre.

01.01.05
alumine; alumine calcinée (Al,03)

A constituent added to the batch to help control the viscosity
of the molten gl/ass and to increase the chemical resistance of
the finished glass.

01.01.06

hydrated alumina; alumina hydrate [AI{OH)3l

A constituent added to the batch to control the viscosity of the
molten glass and to improve the chemical resistance of the
finished product.

01.01.07

felspar; feldspar

A naturally occurring compound mineral of aluminosilicates
and silicates of other metals.

Constituant ajouté a la composition en vue de faciliter le con-
trole de la viscosité du verre fondu et d’accroitre la résistance
chimique du verre fini.

01.01.06

alumine hydratée; hydrate d’alumine [AI(OH);]
Constituant ajouté a la composition en vue de controler la vis-
cosité du verre fondu et d’améliorer la résistance chimique du
produit fini.

01.01.07

feldspath

Composé minéral naturel constitué d’aluminosilicates et de sili-
cates d'autres métaux.
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O6nactb n

pUMeHeHus

HacTtoawunin MexxgyHapogHbin CTaHgapT onpegenaeT TEPMUHbI, OTHOCAWMECA
K BbIpaboTKe CTEKNAHHOWM Tapbl, MCMNONbL3yEMbIM MaTepuanam, npoueccam

1 obopyfnoBaHu

l0.

HactoAawnin MexayHapogHbin CTaHgapT KacaeTcA TEPMUHOB, OTHOCAIMXCA K
BblpaboTke M 06paboTke Tapbl, T.e. 6YTbINOK U 6aHOK U3 HaTpueBO-KanbLme-
BO-CUNMKATHOIO CTeKNa, U3roToBNeHHbIX aBTOMaTUYECKUM UNK nonyasToma-
TUYECKUM CNOco60M. OH He.KacaeTCA TEPMUHOB, OTHOCAWMXCA K BblpaboTke
APYrUX TUNOB CTEKNAHHOW Taphbl, TaKMX KakK KON6bi unun nabopaTopHaa nocypaa,
a Tak)Xe TepMUHOB, OTHOCAIUXCA K BbIpab0oTKe CTONOBOW CTEKNAHHON NOCYAbI
Tuna cTakaHoB uUnu rpacouHoB

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P) .

TepMuUHbI N onpegeneHun

01 CbipbeBbie MaTepuansl U OTHOCAIWMUECH K HUM TEPMUH bi

01.01 CoipbéBble maTepuanbl

01.01.01
wenoub
TepMuUH pasros
vHorga nuTuA.

01.01.02

nortaw

TepMuH pasros
WwanAcA B cmeki

01.01.03
copa (CM. Takxg
TepMuH pasros
XawanfacAa B cme

01.01.04

ODPHOro A3blKa, 0603HavaloWnUM r*MAPOKUCL HaTPUA, Kanuva u

DPHOrO A3blKa, 0603HaYaWNA NMEPOOKNCH Kanua) cogepika-
P, NN Kap6oHaT KanuA.

01.01.04)
pHOro A3kika, 0603Havalowmun okuck Hatpua (NayO), cogep-
Kne, N kap6oHam Hampus.

Kap6oHaTt MarplLa; copa (cM. Takxe 01.01.03); nerkan coga; TAXenana coga;

rpaHynupoBaHH|
OCHOBHOM UCT(
nax, nocmasnAx
B 3a/jaHHbIN CO

01.01.05

fl COAa; KanbyuHpoBdHHasa cofa (Na,CO5)

YHUK wenoyeld B HAMPueBO-KanbUUEBO-CUNUKAMHbLIX CMEK-
buyut npubnusumenbHo 10 % (MIM) Bo 15 % (MIM) OKUCH HaTpUA
bmaB cmekna.

OKMuCb amomumln; TeXHUuecKkui rnuHozem (Al,05)
KOMMOHeHT, o 7 OeFHCmeKait

NOBbIWEHNA XUMUYecKol cmolKocmu roToOBOrO cTekna.

01.01.06

rugpoaniomuHat; rugpookuck anomuuua [Al(OH3)]
KOMMOHeHT, fo6aBNAEMbI B WUXmy C LeNnbio U3MEHEeHUA BA3KOCTU CTEKNOo-
Macchl U NOBbIWEHUA XUMUYeCKOU cmolUKocmu roTOBOro cmekna.

01.01.07
nonesoun wnar

MpupogHoe HeopraHuyeckoe coeguHeHue, COCTOAWEE U3 anioMOCUNUKATOB

HaTpuA, Kanua,

KanbuuAa n 6apuAa.
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1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

01.01.08

mica

A naturally occurring alkali-aluminium-silicate frequently con-
taminating felspars.

01.01.09
nepheline
A colloquial term for nepheline syenite.

01.01.10

nepheline syenite
A naturally occurri 3
as a source of [alumina in glass.

01.01.11
potash felspar; microcline; orthoclase; potassium
felspar (KAIS)30g)

A naturally ocfurring mineral sometimes used as a source of
alumina in glags.

01.01.12
soda felspar;|albite (NaAISizOg)

A naturally ocpurring mineral sometimes used as a source of
alumina.

01.01.13
limestone; cpicitic limestone; Iceland spar; lime spar
(CaCO5)
Naturally occufring calcium carbonate which is usually the third
major raw mafterial in container glass.

01.01.14
burnt lime (CaO)

Calcined /imeftone or calcite sometimes used instead of
limestone.

01.01.15
dolomite; dojomitic limestone (CaCO3MgCO5)

A naturally niccurring mineral sometimes used to replace
(partly) imestgne in the batch.

01.01.16
magnesite; magnesium carbonate (MgCO3)

A naturally odcurring mineral only rarely added to container
glass batches.|(See also-01.01.15.)

01.01.17

01.01.08

mica

Alcaloaluminosilicate naturel contaminant fréquemment les
feldspaths.

01.01.09
néphéline
Terme du langage courant pour la néphéline syénite.

01.01.10
néphéline syénite
inosili jtilisé comme

01.01.11

feldspath potassique; microcline; -orthoclasg (KAISi3Og)
Minéral naturel utilisé parfois commme ‘source d’afumine dans le
verre.

01.01.12
feldspath sodique; albite (NaAISizOg)
Minéral naturel utilisé parfois comme source d'glumine.

01.01.13

calcaire’; pierre a chaux (CaCOj)
Carbonate de calcium naturel utilisé comme trojsieme matiére
premiére principale dans la fabrication du verre freux.

01.01.14
chaux (CaO)
Calcaire calciné ou calcite utilisé(e) parfois au ligu de calcaire.

01.01.15
dolomite; calcaire dolomitique (CaCO3MgQO3)

Minéral naturel qui est parfois utilisé pour remplacer (partielle-
ment) le calcaire dans la composition.

01.01.16
magnésie; carbonate de magnésium (MgCQ,)
Minéral naturel rarement ajouté aux compositigns pour verre
creux. (Voir aussi 01.01.15.)

01.01.17

sand; silica sand; glassmaking sand (St03)
The major raw material for all silicate glasses, providing about
70 % of the final glass composition.

01.01.18

borax; sodium tetraborate decahydrate
(Na28407-10H20)

A fluxing agent rarely used in container manufacture.

01.01.19

sodium nitrate; nitre; soda nitre (NaNO,)

A chemical compound added in small quantities to the batch to
act as oxidizing agent.

H H 2)
Matiere premiére de base pour tous les verres silicatés, consti-
tuant environ 70 % de la composition finale du verre.

01.01.18

borax; tétraborate de sodium décahydraté
(NazB407'10H20)

Agent fondant rarement utilisé dans la fabrication des récr
pients.

01.01.19

nitrate de sodium (NaNO;)

Composé chimique ajouté en petites quantités & la composition
comme agent d’oxydation.
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01.01.08
cniopa

anpOHHbIW anioMocunuKar WenoYHoro Metanna, 4acTo 3arpAsHaloWnn none-

Bble wnamsbl.

01.01.09
Hedenun

TepMuH pasroBopHOM peun gnA 0603HaYeHUA HeghenuHa-cueHuma.

01.01.10

HedeNnuH-CueHuT

MpupoaHbIN 3
HUK mexHuyYed

01.01.11

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

K020 2/luHO3eMa B cmekKiie.

KanueBbli nosleson wnat; MukpoknuH; oproknas (KAISi;Og)

MpupogHbIn M
2/1UHO3€eMa B ¢

01.01.12
HaTpuesblik N

WHepan, Ucnonb3yemMbln MHOrQa Kak UCTOYHUK MexHUYeCcKo20
mekxrne.

neso# wnart; anb6ut (NaAISi;Og)

MpUpoAHbIN MUHEPaN, UCMONb3YEMbIA UHOT[a KaK UCTOUYHUK MEXHUYECKo20

2NlUHo3ema.

01.01.13

M3BECTHAK; u3gectkoBbii wnat (CaCO,)

MpupoAaHbIN K

Bol Mamepuajl Npu BbIpaboTKe MapHO20 cmeKna.

01.01.14

okucb Kanbuup (CaO)

O60XOKEHHbIN
BECTHAKA.

01.01.15

AONOMUT; AONOMUTU3NPOBaHH bl u3BecTHAK-(CaCO,-MgCO,)

MprpogHbIN MPHepan, UCNonb3yembl i, (HaCTUYHO) BMECTO U3BECMHAKA B WUX-

me.

01.01.16
MarHesus; Kap!

bonaT maruni{MgCO,)

MpupoaHbIn M1rHepan, PEAKO fo6aBNAEMbIN B WUXTY ANA BbIPAa6OTKU MapHO20

cmekna. (Cm.

01.01.17
necok; Ksapue

axke 01.01.15.)

nomocunukar watpua (NaAISiO,) npumensemuin kax ucroy.

bp60HAT KanbLUMA, UCMONb3YeMbl KaK TPETUIN OCHOBHOWCBIPbe-

U3BECMHAK VNW KanbuWT, UCNONb3yeMbIN MHOrga BMECTO U3-

BbiW Necok; necok ana sapku crekna (Si0,)

OCHOBHOW CbipbeBo U Mamepuan pnA BbipaboTKM BCEX CUNUKATHbIX CTEKON, CO-
ctasnawowmnm okono 70 % cocmasa cmekna.

01.01.18
6ypa (Na,B,O
AzeHm BapkKu,

01.01.19

2-10H,0)
pefKo Ucronbayemblit Npu BbIpaboTke mapbl.

uutpar natpua (NaNO,)

Xumunueckoe ¢

oefijuHeHNe, no6aBnAemMoe B wWuxmy B HE60NbWNX KONMYecTBax

B KayecTBe azeHma OKUC/eHUA.
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1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P)

01.01.20

anthracite

Coal with a very high carbon content; sometimes used as a
reducing agent, sometimes used in the production of carbon-
sulfur amber g/ass.

01.01.21

coal

Solid fuel which may also be used as an alternative to
anthracite.

01.01.22

01.01.20

anthracite

Charbon a teneur en carbone trés élevée. Parfois utilisé comme
agent réducteur dans la fabrication du verre ambre au soufre-
carbone.

01.01.21

charbon

Combustible solide qui peut étre utilisé en variante de I'anthra-
cite.

01.01.22

coke
Solid fuel whi¢gh may also be used as an alternative to
anthracite.

01.01.23
coke breeze: ¢arbon fines; coke dust; coke fines; fine
coke; small cake

Solid fuel in powder form which may also be used as an alterna-
tive to anthracitg.

01.01.24
antimony
A colloquial teqm for antimony trioxide (Sb,03); sometimes
used as a refinifgg agent.

01.01.25
arsenic; white|arsenic

A colloquial teqm for arsenic trioxide (As;03); a more com-
monly used refining agent than antimony but becoming used
less frequently because of potential environmental and health
hazard problems.

01.01.26
blast furnace glag; calumite

A waste produ¢t from steel manufacture the composition of
which is contrdlled by blending. It is used as ‘a-Combined re-
fining and reduging agent.

01.01.27
calcium sulfatg; anhydrous gypsum; anhydrite; finaglass
(CaS0,)
A refining agenf sometimes_used instead of saltcake.

01.01.28
saltcake; sodium sulfate; sulfate
A slightly impufe ‘mineral form of sodium sulfate decahydrate

coke
Combustible solide qui peut étre utilisé en variantsl de I'anthra-
cite.

01.01.23

fines de coke
Combustible solide pulvérulent-qui‘peut &tre utilis¢ en variante
de l'anthracite.

01.01.24

antimoine
Terme du langage courant désignant le trioxyde] d’antimoine
(Sb,03); utilisé' parfois comme agent d‘affinage.

01.01.25

arsenic; arsenic blanc
Termes du langage courant désignant le trioxyde d'arsenic
(As,03); agent d’affinage plus commun que I'anftimoine mais
utilisé moins fréquemment a cause de problémgs potentiels
d’environnement et de santé.

01.01.26

laitier de haut-fourneau; calumite
Sous-produit de la fabrication de I'acier dont la composition est
contrdlée par mélange. Il est utilisé comme agent|d‘affinage et
agent réducteur.

01.01.27
sulfate de calcium; gypse anhydre; anhydrite (CaSO,)
Agent d'affinage utilisé parfois au lieu de suffate.

01.01.28
sulfate de sodium; sulfate
Forme minérale, légérement impure, du sulfatf de sodium

(Na,S04-10H,0) used as a refining agent or a source of sulfur.

01.01.29
rust; iron scale

Contamination with iron oxide of raw materials supplied in
bulk.

01.02 Cullet

01.02.01
cullet
Broken glass which is added to the batch.

décahydraté (Na,50, TOH,0J, employée comme agent d'affi-
nage ou comme source de soufre.

01.01.29

rouille; battitures de fer

Contamination des matiéres premiéres en vrac par I'oxyde de
fer.

01.02 Calcin

01.02.01
calcin
Débris de verre ajoutés a la composition.
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1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

01.01.20

aHTpayuT

Y2016 ¢ O4EHb BLICOKMM COfjlepXKaHueM yrnepoga. MHorga ucnonb3yeTcA B Ka-
YecTBe BOCMaHOBUMENA NPU BbIpabOTKe XKenmozo cmekna, OKpaleHHOro co-
efjHeHWEM cepbl.

01.01.21
yrons
TBepaoe TONNMBO, KOTOPOe MOXeT 6biTb MCMONbL30BAHO BMECTO aHmpauuma.

01.01.22

KOKC
TBepgoe TONNYBO, KOTOPOE MOXET 6biTb MCMONb30BAHO BMECTO aHmpauuma.

01.01.23
KOKCOBafa Menqub

TBepaoe NoopPuKoo6pasHoe TOMANBO, KOTOPOE MOXET 6biTb UCMONbL30BAHO
BMecTO aHmpaluma.

01.01.24
cypbMa
TepMUH pa3rogOpHOM peuu, 0603HavalWNUn TpeXoknck cypbMbl (Sby03); uc-
nonb3yeTcA MHpraga B KayecTse ocsemaumens.

01.01.25
MbllWb AK; 6eNnbift MblllbAK

TepMWUH pa3roBOPHON pedy, 0603HAYAIOWMUI TPEXOKUCH MbilibAKE ) (AS,04);
60nee PacnpoCTPaHeHHbI, YeM CypbMa OCBEMIUMeb, HO UCMOML3YeTCA 3Ha-
UNTENbHO PEXXE U3-33 BO3MOXKHbIX NPO6NeM 3arpA3HEHUA OKPYyKaiowe cpegb!
1 oxpaHbl 300Q0BbA.

01.01.26
AOMEHHbIA WNJK; KanyMuT

OTxogbl, 06padyiowmeca Npy BbipaboTKe CTaNM;COCTaB KOTOPbIX HEO6XOA4UMO
ycpeaHATbL NepeMewwnsarmem. Mcnonb3ayeTcA B-KauecTBe oCcBemIumena u Boc-
cmaHoBumens,

01.01.27
cynbdbat Kanbiun; 6e3soanbin runc; anrugput (CaS0,)
Ocsemnumens| NPUMeHAEMbIMHOrAa BMECTO Cybghama.

01.01.28
cynbcart HaTpha; Cynbdart
MuHepanbHana fpOpMa [EeCATUBOLHOIO CynbdaTa HaTPMA C He3HAUYUTENbHbLIMU

npumecamn (Na,SO4-10 Ho0); ncnonbsyetcAa kak ocsemnumens uvnu Kak
UCTOYHUK Cepbl.

01.01.29

MHOPOAHbIE BKNIOYEHUA Xenesa

3arpAsHeHWe OKUCLIO XKefesa CbipbeBbIX Mamepuasnos, NOCTaBNAEMbIX HaBa-
nom.

01.02 bou; 6utoe ctekno

01.02.01
60#; 6MTOE CTEKNO; CTEKNO60W
Butoe cmekno, go6aBnAemoe B wuxmy.
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1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

01.02.02

basement cullet; cellar cullet

Cullet collected on the floor below machine level. It is fre-
quently quenched cullet, produced when molten glass is
allowed to run directly into the basement during a mould
change, for example.

01.02.03
drag ladle (verb); dry gauge (verb)
To produce cullet by ladling glass from the meft into water.

01.02.02

calcin de cave

Calcin ramassé sur le sol sous le niveau de la machine. |l s’agit
fréguemment de calcin coulé obtenu lorsque I'on laisse le verre
fondu couler directement a la cave lors d'un changement de
moule, par exemple.

01.02.03

louche de pochage

Outil utilisé pour prélever du verre en fusion et le laisser couler
dans I'eau pour faire du calcin.

Ad-AD- N4

01.02.04
ecology culle
Cullet, mainly dliscarded containers, collected under publicly or

vUTl.vVa. U
calcin de récupération

Calcin provenant de récipients mis au rebutgt.co

lectés par des

privately oper.
energy consen

ted schemes often initiated by the need for
ation.

01.02.05
factory cullet; domestic cullet; in-house cullet
Cullet which is| obtained from within the factory.

01.02.06
foreign cullet]
Cullet which i$ obtained from sources other than within the
factory.

01.02.07
quenched cullet; dragaded cullet; drag-ladled cullet;
shrended cullet /usa/

Cullet made by running molten g/ass into water.

01.02.08
raw cullet
A glass chargd made totally of cullet.

01.02.09

return cullet
Cullet which i taken directly from the /ehr end\into the cullet
stock.

01.02.10
rock cullet
Solid lumps of glass from a tank furnace which has been put out.

01.03 Colourants, decolourizers and opacifiers

01.03.01
colourant; cdlotiring agent
A batch consthuént
desired colour in g/ass.

01.03.02
chromic oxide (Cr,05)
A colouring agent used in making green glass.

01.03.03

chromite

A natural oxide of iron(ll) and chromium, sometimes with
magnesium and aluminium present. It is used as a colouring
agent in green glass, but may also be present as a contaminant
in raw materials when it produces black specks or an undesired
green colour in glass.

organisations privées ou publiques dans\le” cadre de mesures
d'économies d’énergie.

01.02.05
calcin d’usine; calcin domestique; calcin interne
Calcin provenant exclusivement de la fabrication.

01.02.06
calcin étranger;-calcin externe
Calcin en provenance de I'extérieur de I'usine.

01.02.07
calcin-\tiré a I'eau
Calcin obtenu en coulant du verre fondu dans I'gau.

01.02.08
calcin brut
Charge de verre obtenue entierement a partir dg calcin.

01.02.09

calcin de retour
Calcin mis immédiatement en stock a la sortie|de 'arche de
recuisson.

01.02.10
calcin durci
Blocs de verre prélevés dans la cuve d'un four § I'arrét.

01.03 Colorants, décolorants et opacifjants

01.03.01
colorant; agent colorant

43 A-COMPO - A ai-oxyde métalli-
que, utilisé pour obtenir une couleur dans le verre.

01.03.02
oxyde de chrome (Cr,03)
Agent colorant utilisé pour faire du verre vert.

01.03.03

chromite

Oxyde naturel de fer(ll) et de chrome renfermant parfois du
magnésium et de I'aluminium. Utilisé comme colorant dans le
verre vert, mais pouvant également étre présent en tant
qu’impureté dans les matieres premiéres lorsqu’il apparait sous
forme d’inclusions noires ou produit une couleur verte indésira-
ble dans le verre.
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01.02.02
3Ipknes

bol, cobupaeMbivl ¢ NONA HUXKe YPOBHA MalMHbI. Peub UAET 06bIYHO O 2paHy-
nupoBaHHOM 60e, KOTOPbI 06pa3yeTCA NPYU CNMBAHWUN CMEKNOMAaccChl NPAMO B
nogean, Hanpumep, Npu cMeHe ghopMbl.

01.02.03
yepnak
WHCTpYMeHT [
BaHuA 604.

01.02.04

nA Habopa cmeknomacch! 1 BbINNBAHUA ee B BOAY ANA 06pa3o-

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

BTOPUYHbIN 6¢Lv'|; nokynHou 6oun

boi n3 BbI6po
rocyfnapcTBeH
SHepruu.

01.02.05

eHHOM nocne ynoTpe6neHna mapsi, CO6PaHHbIA HacTHLIMU UMK
HbIMU OpraHu3auMAMK B paMKax MeponpuATUM MO 3KOHOMUM

3aBOJJCKOM 60'1:; BHYTpPeHHUM 601

bod, nonyueH

01.02.06
3aBO3HOM 601}

bl UCKMIOYUTENBHO B NPOLEeCcCe BbipaboTKu.

601 CO CTOPOHbI

bod, nony4eHHibln U3 BHE3aBOACKUX NCTOYHMKOB.

01.02.07

rpauynuposalluuﬁ 601; rpaHynMpoBaHHOE CTEKNO; rPaHynaT

bod, nonyyeH

01.02.08

bl NYTEM BbINIMBAHWUA CMeK/a B BOAY.

Heob6paboTaHHbIK 601

CtekonbHaa u

01.02.09
BO3BpPaTHbIN 6
bod, cBanuBag

01.02.10
3aTsepaeBwWwnM
CTeknAHHbIE K

uxma, COCTOAWAaRA NONHOCTbIO U3 60A.

Dit; BO3BpaTHOE 6UTOE CTEKNO
MbI? B OTBaNn HEMOCPEACTBEHHOHA BbIXOAE M3 Neyu omxueaa.

6on
YCKU U3BNe4YeHHble, U3 6accenHa neyu npu OCTaHOBKe ee.

01.03 Kpachtenu, oGeclfeunBaTeny u rnywmrenu

01.03.01

KpacuTens; K

CAUUNA areHT

KOMNOHEHT wiyxmbl, 06bIYHO OKUCb MeTanna, UCnonb3yeMbii ANA NONy4YeHUs

cmekia HY>XHOro uerta.

01.03.02

okucb xpoma (Cry03)
Kpacumesb, npUMeHAEMbIN ANA BbIPABOTKN 3616H020 CMEKNA.

01.03.03
XpOMUT

MpupogHan okucek xenesa (ll) u xpoma, cogepxawan MHOrga MarHum n anio-
MUHUI. Ucnonb3yeTCA Kak Kpacumesb Npwn BbipaboTKe 3e1eH020 cmekna, HO
MOXXET Tak>Xe NpuUcyTCTBOBaTb B BUAE NPUMECU B CbiPbEBbLIX Mamepuanax,
NPOABNAACH B BUAE YEPHbIX BKNIOYEHUI UK HEXXENATENbHOW 3eNeHON OKpac-
KW B cmekne.
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01.03.04

cobalt

A colloquial term for cobalt oxide (CoO); a colouring agent
used for making blue glass.

01.03.05
iron(lll) oxide; rouge (Fe,03)
A batch additive used in the production of green glass.

01.03.06
potassium dichromate (K,Cr,07)
A chemical compound used to produce chrome-green glass.

01.03.04

cobalt

Terme du langage courant pour |'oxyde de cobalt {CoO); agent
colorant pour fabriquer le verre bleu.

01.03.05
oxyde de fer(lll); rouge (Fe,053)
Matiére ajoutée a la composition en vue d’obtenir du verre vert.

01.03.06
bichromate de potassium (K;Cr,0)
Composé chimique utilisé pour produire du verre vert au

01.03.07
sulfur

Flowers of sulfyir sometimes used in the production of amber
glass.

01.03.08
decolourizing
The process of producing colourless glass. The action may be
physical, by imparting the colour complementary to that of the
impurity, or ch¢mical, e.g. by oxidation.

01.03.09
decolourizing pgent; decolourizer; spices

A substance mixture of substances added to the batch
which counterdcts the colouring effect of impurities. The ac-
tion may be physical, by imparting the colour complementary
to that of the impurity, or chemical, e.g. by oxidation.

01.03.10
manganese
A colloquial terp for manganese dioxide.

01.03.11
manganese dipxide (MnO,)

A batch additive which may be used as a.decolourizer or as a
colouring agent in amber glass.

01.03.12
selenium
A beneficiated,| naturally occurring material, in the form of a
black powder, added to the batch in very small quantities as a
decolourizer orlas a colouring agent.

01.03.13

chrome (émeraude).

01.03.07
soufre
Soufre en fleurs utilisé parfois pour produire du verre ambre.

01.03.08
décoloration
Procédé permettant,d’obtenir un verre incolore. | 'action peut
étre physique, par-introduction de la couleur complémentaire a
celle de I'impureté, ou chimique, par exemple pal oxydation.

01.03.09

décolorant; agent décolorant
Matigére'ou mélange de matiéres, ajoutéle) a la camposition en
vug de contrarier I'effet colorant des impuretés. | "action peut
@tre physique, par introduction de la couleur complémentaire a
celle de I'impureté, ou chimique, par exemple pal oxydation.

01.03.10
manganése
Terme du langage courant pour bioxyde de manganése.

01.03.11

dioxyde de manganése (MnO,)
Additif au mélange, utilisé comme décolorant ou [comme colo-
rant dans le verre ambre.

01.03.12

sélénium
Matiere naturelle purifiée, sous forme de poudre noire, ajoutée
a la composition en trés faible quantité commg colorant ou
décolorant.

01.03.13

opacifier; opalizer; opalizing agent
A mineral or chemical compound added to the batch to pro-
duce opaque or translucent glass.

01.03.14

fluorspar; calcium fluoride; fluorite; Derbyshire spar

A naturally occurring combination of calcium and fluorine
added to the batch as an opalizing agent.

01.03.15

sodium fluorosilicate; sodium silicofluoride; SSF
(Na,SiFg)

A synthetically produced material added to the batch as an
opalizing agent.

10

opacifiant; opalisant; agent opacifiant
Minéral ou composé chimique, ajouté a la composition pour
produire un verre opaque ou translucide.

01.03.14

spathfluor; fluorure de calcium; fluorine

Combinaison naturelle de calcium et de fluor ajoutée a la com-
position comme opalisant.

01.03.15

fluosilicate de sodium; silico-fluorure de sodium; SSF
(Na,SiFg)

Matiére synthétique ajoutée a la composition comme opalisant.
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01.03.04
Ko6annT

TepMUH pa3roBOPHOM peun gna o603HaueHuA okucu kobanbTa (CoO); kpacu-

mens BNA BbIp

01.03.05
OKMCb Xenesa

ab0TKWN CUHe20 cmekna.

(111); kpokyc (Fe,04)

BeuectBO, fo6aBnAemMoe B wuxmy gnA nony4YeHUnA 3e/1eH020 cmekna.

01.03.06

6uxpomart kanusa (K,Cry05)
XUMUYecKoe coefuHeHue, NCnoNnb3yeMoe ANA BblPaboTKU 3e1eH020 cmekna,

1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

OKPaWeHHOTO
01.03.07

cepa
CepHbin LBeT,

01.03.08

pPOMOM (M3yMpy[HOe CTEeKNo).

cnonb3yembli MHOrAa AnA BbIPabOTKM XKenmozo cmekna.

obecyBeunBaHpe

Cnoco6 nonyu
YecKoro Bsosfge
npumecu, unu

01.03.09
obecyBeunBaTe
BewecTtBO nnu
HenTpanusauu
6bITb (bUsnyed
Me npumecu, 1

01.03.10
mapraHey
TepMUH pasros

01.03.11

EHUA 6ecuBemHo20 cmekna. OTO MOXeT 6biTb MeTon huan-
ACTBMA NyTeM BBEAEHUA [ONONHNTENLHOrO Kpacumens, KpoMe
MMMYECKOIro BO3QENCTBUA, HAaNPUMep, NyTEM OKUCNEHUA.

bNnb; obeclBeunBaiouee CpeacTBo

CMech BellecTB, fo6aBnaeMoe (06aBNAEMbIX)B WUXMYy C LEMb 10
i KpacAwero BO3QeNcTBUA npumecen. BosgencTsue, MOXeT
KMM, HanpuMmep, BBefleHne QOMNONHUTENbLHOMO Kpacumensa, Kpo-
11 XMMMUYECKUM, HanpuMep, OKUCTeHKe.

OPHOro A3blKa ANA 0603Ha4YeHNA OBYyOKULU Map2aHua.

AByokucb mapiaHya (MnO,)

[o6aBka B wu
CTBe Kpacumel

01.03.12
ceneH

my, ucnonb3yeman B Ka4yecTBe obecuseyuBamend UNu B Kade-
A Npu BbIPaboTKe Xenmozo cmekna.

OuunweHHoe HaTypanbHOe BEWECTBO B BUJE YEPHOro NOpolka, fo6anAaemoe B

wuxmy B OYeH|
Bamenb.

01.03.13

He60onb WX KonuyecTsax Kak kKpacumesb UNu Kak o6ecuBeyu-

rnywuTenb; areAT TNYIIEAWA

MuHepan unu XMmMmyeckoe COeAUHEHNE, AO6aBNAEMbIN (-0€) B wuxmy ANA Bbl-
pa6OTKN HENnPo3PayHoO20 UNWU NPO3PaYHO20 CMeKna.

01.03.14
NNaBUKOBbLIN W

nart; cotopupa Kanbuua; conioopuTt

MNpupopHoe coeguHeHe KanbLuA U pTopa, LO6aBNAEMOe B Wuxmy B Kaue-
cTBe 21ywumens.

01.03.15

bTropcunukat HaTpus; cunukocpropup Hatpus; SSF (Na,SiFg)
CuHTeTUYeCcKoe BeuecTBO, JO6aBNAEMOE B WUXMY B Ka4ecTBe anywumens.

1"
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01.04 Other terms

01.04.01

beneficiation

Improvement of the quality of a raw material by removing con-
taminants and unwanted material.

01.04.02

de-ironing; magnetting; removal of iron

Improvement of the quality of a raw material by reducing the
iron content.

01.04 Autres termes

01.04.01

épuration

Amélioration de la qualité d’'une matiére premiére par enléve-
ment de contaminants et de matiéres indésirables.

01.04.02

déferrisation; enlévement de fer

Amélioration de la qualité d'une matiére premiéere par diminu-
tion de sa teneur en fer.

01.04.03
froth flotation
A process for removing oversize grains or heavy minerals from
sand.

01.04.04

sand drier
A piece of equjpment used for drying large supplies of sand;
often an oil-firgd burner firing into a rotating, refractory-lined
drum.

01.04.05
vibrating table
A sloping table which is vibrated as sand is allowed to flow over
it in order to sgparate oversize grains and heavy minerals from
the sand.

01.04.06
sand moisture
The amount of|water in sand; usually expressed as a percents,
age by mass [%o (m/m)].

01.04.07
moisture test{lr; moisture meter

An instrumen{ or piece of equipment for -measuring the
moisture conteht of raw materials, most frequently for measur-
ing sand moistlire contents.

01.04.08
melting accelErator

A chemical compound which(is.added to the batch to accel-
erate the meltihg process.

01.04.09
glass former
A chemical elefnent or oxide which can form a glass. (See also

01.04.03

flottation
Procédé d’élimination des minéraux surdimehsioninés ou lourds
rencontrés dans les sables.

01.04.04

sécheur de sable
Installation servant & sécher-de grandes quantitds de sable; il
s'agit souvent d’un four rotatif a garnissage réfrattaire chauffé
a I'huile.

01.04.05

table vibrante
Table inclinée mise en vibration lorsque du sable|y est déversé
afin d’en séparer les grains surdimensionnés et|les minéraux
lourds:

01.04.06

humidité du sable
Teneur en eau du sable, souvent exprimée en pgurcentage en
masse [% (m/m)].

01.04.07
humidimétre
Instrument ou partie d’instrument pour mesuref la teneur en
eau des matiéres premiéres, principalement du spble.

01.04.08

accélérateur
Composé chimique ajouté a la composition pour ¢n accélérer la
fusion.

01.04.09
formateur de verre
Elément chimique ou oxyde pouvant former up verre. (Voir

01.04.11.)

01.04.10

frit

(1) Calcined or partly fused materials from which glass is
made.

(2) A special mixture or melt of colouring materials used for
colouring glass in a feeder.

01.04.11

network former

A component of glass which forms the random network of the
glass structure. In container glass, it is normally silica.

12

aussi 01.04.71.)

01.04.10

fritte

(1) Matieres calcinées ou partiellement fondues & partir des-
quelles est fabriqué le verre.

(2) Mélange spécial ou fonte de matiéres colorantes, utilisé(e)
pour colorer le verre dans un canal d‘alimentation.

01.04.11

formateur de réseau

Composant du verre formant le réseau désordonné de la struc-
ture du verre. Généralement la silice dans le verre creux.
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01.04 TMpouue TepMUHDbI

01.04.01
o6oraueHue

Yny4dweHue kayecTBa CbIpbeB020 Mamepuala NyTeM yfganeHua 3arpAsHAowmnx
npuMecen n HexxenaTenbHbIX BEWeCcTB.

01.04.02

Aecbeppusayus; yaanenue xenesa
YnyuuweHve KayecTBa CbipbeB0O20 Mamepuana nyTeM yMeHbWeHUA cofepiKa-
HUA B HEM >Kenesa.

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P) .

01.04.03
OyYUCTKa
Cnoco6 ypang
cuTe), Unu TA

01.04.04
cywunka gna

HWA 13 necka 3epeH, He COOTBETCTBYIOWMX pasMepaMm (0OCTaTOK Ha
IKEMNbIX MUHEPanos.

necka

YcTaHOBKa, MpeaHasHauyeHHas [NA CYWKW 6ONbWOro KONUYecTBa Necka;

06bI4YHO peyb|
TepoBKOW, 06

01.04.05
BU6PaLUOHHH
HaknoHHbIN
fade Ha Hero
py, U TBEPAbI

01.04.06

BNA)HOCTb N
CopeprxaHue
K Macce [% (N

01.04.07
Bnaromep
Mpuéop unu
Mamepuanax,

01.04.08

ngeT o CywmnbHOM BpauwatowemMca 6apabaHe ¢ OrHeynopHomn gy-
DrpeBaemMon MasyTHOM FrOpPenkon.

in cTon

TON, KOTOPbIA MPUBOAUTCA B KOnebaTenbHOE fBUXXEHME NPpU Mo~

necka c uenbo oTAeNeHNa YacTul, He COOTBETCTBYIOWMX pagMe-
MWHepanos.

bcka
BOA bl B NECKE, 4aCTO Bbipa)kaeMoe B NPoLeHTax-No OTHOWEHUO
m)].

HacTb Npuéopa [NnA usmMepeHna cogep>XxaHua BOAbl B CbIPbEBbLIX
rnaBHbIM 06pPa3oOM B necke.

yckopuTens Bapku

XnumMmunyeckoe

01.04.09

LoeguHeHne, fo6aBnNAeMoe B wuUxmy ANA yCKOPEHWUA BapKMu.

cTeknoobpasgsaTtens
Xumnyecknm K00

(CMm. Takxe 01

01.04.10
thputTTa

.04.11)

(1) NpepBapuTenbLHO NOAOrpeThbie MU YAaCTUYHO pacnnaBneHHbie BEWeCcTBa,

N3 KOTOPbIX B

blpabaTbiBaeTCA CMeK/Io.

(2) CneuvanbHas cMeCb MMM pacnnasB KPacAWWX BeWwecTsB, UCMONb3yeMbie
ANA OKpaWwuWBaHWA cmekna B KaHane numamens.

01.04.11

CTPyKTypoo6pa3oBaTenb
KOMNOHeHT cmekna, 06pasyouwnin HeynopAZOYEHHYIO KpUCTannnyeckylo pe-
WeTKy CTPYKTYpbl cTekna. B TapHOM cmek/e 3TO O6bIYHO KpeMHeszeM.

13
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01.04.12

network modifier

Components of glass, such as calcium or sodium, which
occupy the interstices of the random network.

01.04.13
grain size

The approximate diameter of a particle of a granular material,
usually expressed as a sieve size in millimetres or micrometres.

01.04.14

01.04.12

modificateur de réseau

Composants du verre, tels que le calcium ou le sodium, qui
occupent les vides du réseau désordonné.

01.04.13

dimension granulométrique

Diamétre approximatif d’une particule dans un matériau granu-
leux, exprimé habituellement en ouverture de maille d'un tamis,
en millimétres ou en micrometres.

01.04.14

grain size mea
size analysis;
analysis

Measurement o
between specif]
percentage by r

01.04.15
grading; grain
The spectrum o

01.04.16

hass [% (m/m)].

particle size cyirve

The graph prod
analysis.

01.04.17

sieve fraction
The fraction of
specified sieve
mass [% (m/m

01.04.18
screening (see

The use of a sipgle sieve to remove the unwanted oversize or

1.

also 01.04.19)

undersize fractipn of a material.

01.04.19

sieving; screehing (see also 01.04.18)
The procedure lised for determining the grain size distribution
of a rawmaterial.

. or sieve fractior|

01.04.20

surement; granulometric analysis; particle
screen analysis; sieve analysis; sizing

the fractions of a granular material which lie
ed sizes of sieves; usually calculated as a

size distribution
f grain sizes in a sample of a granular material.

Lced by plotting the results of a granulometric

grading fraction
a granular material which lies between two
sizes; usually expressed as a percentage by

analyse granulométrique; analyse par tamisage

Mesure des fractions dimensionnelles d’'un matériau granuleux
comprises entre des ouvertures de mailles-de tamis détermi-
nées; exprimée généralement en pourcentage en masse
[% (m/m)].

01.04.15

répartition granulométrique; granulométrie
Répartition des dimensions de grains dans un é¢hantillon de
matériau granuleux.

01.04.16

courbe granulométrique
Diagramme traduisant les résultats d'une analys¢ granulomé-
trigue,

01.04.17

fraction granulométrique

Fraction d’un matériau granuleux comprise entre deux ouvertu-

res de mailles de tamis déterminées; exprimée géngralement en
__pourcentage en masse [% (m/m)].

01.04.18
criblage
Utilisation d’un tamis unique pour séparer ung fraction de
matiéres surdimensionnées ou sous-dimensionnégs.

01.04.19
tamisage
Procédure utilisée pour déterminer la répartition granulométri-
que ou la fraction granulométrique d'une matiére|premiére.

01.04.20

oxidizer; oxidizeragent : oxydant; agent d’oxydation
A mineral or ch i - i i i d’oxydation

dation of other glass components during melting, thus aiding
refining or colour control, e.g. sodium nitrate.

01.04.21

flux; fluxing agent; melting agent
A batch constituent which promotes fusion.

01.04.22

reducing agent

A chemical which, at high temperatures, lowers the state of
oxidation of other batch constituents, e.g. carbon-bearing

materials.

14

des autres composants du verre au cours de la fusion, favori-
sant ainsi 'affinage ou le contrdle de la teinte, par exemple le
nitrate de sodium.

01.04.21
fondant; agent de fusion
Constituant de la composition facilitant la fusion.

01.04.22

agent réducteur

Produit chimique qui, aux hautes températures, abaisse le
niveau d'oxydation des autres constituants de la composition,
par exemple matiéres contenant du carbone.
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01.04.12

1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

moaudmkaTop CTPYKTYpbI
KOMMOHEHTTbI cmekna, Takue Kak Kanbuui unu HaTpuin, KOTopblie 3aHnuMaloT
NycTOTbl B HEYNOPAAOYEHHON KPUCTaNIM4YeCKon peleTke.

01.04.13
pasmepbl 3epeH

MpuMmepHbIN AnameTp YacTuubl B paHynypoBaHHOM Martepuane, Bblpa)kaembi
06bI4YHO B pa3Mepax AYenKn cuTta, B MunnumeTpax unu B MUKpOMeEeTpax.

01.04.14

rpaHynomeTpuueLkuit aHanus; aHanus npoceuBaHuem
MaMepeHuWe pasMppoB cpakLmit FpaHyNMpoOBaHHOIO MaTepuana, HaxoAAWNXCA
MeXXAy AYerKaMiy cuTa onpefeneHHOro pasMepa; Bbipa)katoTcA 06bI4HO B NPO-

LeHTax no OTHO

01.04.15
pacnpepenexuve

eHnio kK Macce [% (M/M)].

;|rpanynomeTpuueckuin cocrtas; rpaHynomeTpus

PacnpegeneHue pepeH no pasMepy B 06pasiie rpaHynMpoBaHHOro Matepuana.

01.04.16

KpuBaA rpaHynoMeTPMYECKOro aHanusa

LOunarpamma, Bbl

01.04.17

paxkalouwan pesynbTaTbl 2paHyIOMeMPUYECcK020 aHanusa.

rpaHynomeTpuudckan pakyus
dpakuua rpaHyMpoBaHHOro MaTepuana, HaxoA4AWAACA MeXAYy\iByMA OTBep-

CTUAMU AYEEeK C

Ta onpefeneHHoOro pasmepa; 06bI4HO BbIP@XKAETCA B NPOLEH-

Tax no oTHoweHMo k mMacce [% (M/m)].

01.04.18
rpoxoueHue

MpyMeHeHWe OfHOrO 1 TOrO XXe cuTa ANA OTAeneHuA ppakuun matepuana,
nMeowMx pasMepbl 60NblWe U MEHbWE HOPMbI.

01.04.19
npocensaHue

Cnoco6, npuMeHAeMbIn ANA QnpeaeneHna pacnpedeneHus 3epeH no pasmepy
unu 2paHynomempuyeckuX.gopakuuli B Cbipb€BOM Mamepuarne.

01.04.20

OKUCNUTENb; OKUCITAIOWMNIA areHT
MwuHepan unu XMMAYECKOE COEANHEHNE, KOTOPBIN(-0€) OB bIAaeT YPOBEHE ORM-

CneHuA [pyrux

KOMMOHEHTOB cmekK/ia B NpoLuecce Bapku, CNOCO6CTBYA TakuM

06pa3oM 0CBeMIeHUI0 NNV KOHTPOMNIO OKPaWWBaHWA, Hanpumep, Humpam Ha-

mpus.

01.04.21
nnaBeHb; areHT

BapKu

KOMNOHEeHT wuxmabl, o6neryaowmnn sapky.

01.04.22
BOCCTaHOBUTEN

b

XMMUYECKU NPOAYKT, KOTOPbI NPU BbICOKOW TeMnepaType CHUXaeT ypoBEHb
OKMCNEHWUA APYrnX KOMMOHEHTOB WuUXMbl, HaNnpuMmep, BelwecTea, coaepkaune

yrnepog.

15
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01.04.23

refining agent; fining agent; plaining agent

A batch constituent which helps to remove undissolved gases
from the molten glass.

02 Batch preparation and transfer

02.01 Batch

02.01.01

01.04.23

agent d’affinage; affinant

Constituant de la composition contribuant a éliminer les gaz
non dissous du verre fondu.

02 Préparation et transfert de la composition

02.01 Composition

02.01.01

batch; batch mixture; glass batch; mixed batch
The materials, properly proportioned and mixed, for delivery to
the furnace.

02.01.02
mix
Mixed batch, gpecifically one mixer load.

02.01.03
alkali content
The total of the¢ alkali metal oxides in the batch or in the glass,
expressed as @ percentage by mass [% (m/m)].

02.01.04

colour mix
(1) The mixtyre of colouring agents, usually metal oxides, to
be added to the batch to produce the desired colour in the
glass. Itis normally diluted by mixing with a major raw material

(2) A special|mixture or meft of colouring materials used for
colouring glasg in a feeder. [See 01.04.10(2).]

02.01.05
batch formula; batch composition

The masses of|the different raw materials to be used in prepar-
ing the batch.

02.01.06
percentage cpmposition (of a batch)

The masses gf the _individual raw materials comprising the
batch calculate¢d as percentages of the whole.

composition; mélange vitrifiable L
Ensemble des matiéres premiéres, en proportions convenables
et mélangées, prétes pour |'enfournement:

02.01.02
mélange
Composition mélangée, spécifiguement une charge du mélan-
geur.

02.01.03

teneur en alcali
Totalité des oxydes métalliques alcalins contenu$ dans la com-
position oudans le verre, exprimée en pourcenfage en masse
[% (m/m).

02.01:04

mélange colorant
1) Maélange de matiéres colorantes, généralemgnt des oxydes
métalliques, ajouté a la composition en vue d’obtenir la teinte
de verre désirée. Ces matiéres sont normalement diluées par
mélange dans une matiére premiére principale.

(2) Mélange spécial ou fonte de matiéres colorgntes, utilisé(e)
pour colorer le verre dans un distributeur. [Voir [01.04.10(2).]

02.01.05

composition (du mélange vitrifiable); formuje de compo-
sition [

Masse des différentes matieres premieres utilisé

paration de la composition.

s dans la pré-

02.01.06

composition centésimale
Masse de chaque matiére premiéere formant la cdmposition cal-
culée en pourcentage de la masse totale.

02.01.07
blending batch

Step-wise changes in batch composition to arrive at final
change in finished g/ass.

02.01.08

batch change

An alteration to the composition of the batch mixture in order
to adjust the glass composition to the target value.

02.01.09
cullet-free batch
A mixture of raw materials to which no cullet has been added.
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02.01.07

changement de composition

Modifications par étapes de la composition en vue de fabriquer
un nouveau verre.

02.01.08

changement de la composition

Modification de la composition du mélange pour ajuster la com-
position du verre i la valeur désirée.

02.01.09

composition sans groisil

Mélange de matiéres premiéres auxquelles on n’ajoute pas de
calcin.
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01.04.23

areHT OoCBeTNeHUuA; ocsetTnutenb
KOMNOHEHT wuxmbsl, CNOCO6CTBYIOWMI yAaneHUio N3 cmeknomaccs! HepacTBo-

PEeHHbIX ra3os

02 TMpuroTosneHue U TPaHCNOPTUPOBKA WUXT bl

02.01 LluxTa

02.01.01

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

WMXTA; CTEKO bHaA CMeCh
CbipbeBbie Mdgmepuansi, B COOTBETCTBYIOWNX NPONOPUMNAX U Hagnexaumm o6-

pasom nepem

02.01.02
cMmech

WaHHbIE, FOTOBbIE K 3a2Py3Ke B NeYb.

MepeMewaHHgda wuxma, T.e. NOPLUA 3arpy>KaeMon WNXTbl B CMecumers.

02.01.03

copepxXxaHue
O6uwee konwuy
Wnn B cmekn

02.01.04

enoyemu
CTBO OKUCEeW IeNOUYHbIX MeTannos, COAEPXKalnXca B wWuxme
BbIpaXKeHHOEe B NPOLeHTax No OTHOWEHUIO K Macce [Y% (M/m)].

Kpacsaiuana CMEChb

(1) Cmecb K{
wuxmy ¢ ueny
pacTBOPAIOTC

(2) Cneuwnan
ANA OKpawuBg

02.01.05
cocTaB (WUXTH
Macca pasnuy
HUA WuxXmel.

02.01.06
NPOLEHTHbIN
Macca kaxgo
B NPOLEHTaXx (

acAwWwnx BeuecTs, 06bIYHO OKUCEN MeTannos, gob6asnhfAemMan B
10 NONYYEHWA CMEKA HYXKHOTO OTTEeHKa. OTU BEWECTBA 06bIYHO
npu nepemMewnBaHnum B OCHOBHOM CbIpbeBOMMamepuarne.

HaA CMeCb WMKU pacnnaB KpacAWMX BewecTs, MCNONb3yeMble
HWUA cmekna B KaHane numamensd. [CM. 01.04.10 (2).]

1); peyenT WUXThbl
HbIX CbIPbEBbIX Mamepuanos, UCNONb3yeMbIX ANA NPUrOTOBNE-

ocTaB
O CbIpbEB020 Mamepuana, o6pasyowero wuxmy, Bbl4UCNeHHan
T O6WEN Macchl.

02.01.07

U3MeHeHue cocTaBa WUXTbI

MNocTteneHHoe
cocTaBa.

02.01.08

N3MeHeHue cocmasa wuxmbsl NpU BblpaboTKe cmekna HOBOIro

U3MEeHeHUue cocTaBa WUXTbI
N3MeHeHue cocmaBa wuxmbl C LENblO KOPPEKTUPOBKWN cocmasa cmekna po
ROCTUXXEHUA XenaeMmoro cocTtaBa.

02.01.09

wuxTa 6e3 6ona
CMmechb cbipbeBbiX Mamepuanos 6e3 po6aBneHuna 60A.
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1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P)

02.01.10

running batch

The regular batch, formulated to produce the desired glass
composition when used with its own cullet.

02.01.11
raw batch
A glass charge without cullet.

02.01.12
batch dust
The finely divided particles of batch which are blown from the

02.01.10

mélange courant

Meélange normal dont la formule est censée donner la composi-
tion désirée avec le calcin correspondant.

02.01.11
mélange brut
Charge de composition sans calcin.

02.01.12
poussiére de composition
Particules de la_composition finement divisées, dégagées du

batch mixture gnd may settle on flat surfaces or may con-
taminate the atmosphere.

02.01.13

batch wetting
The addition of water, or less frequently of a wetting agent or
alkaline solution] to the dry raw materials to facilitate mixing.

02.01.14

wetting agent
A chemical conmfpound which reduces the surface tension of a
liquid.

02.01.15
raw materials; batch materials

The materials which are weighed out and mixed together to
produce a glassmaking batch. Essentially sand, /imestone and
soda ash with $maller amounts of alumina-bearing materials
and spices.

02.01.16
apparent weight; bulk weight

The mass of a material under freely poured conditions,’i.e. not
compacted.

02.01.17
bulk density; apparent density

The mass of a material divided by thé.velume it occupies under
stated freely polired conditions.

02.02 Batch|preparation

02.02.01
batch house; mixing room; batch plant; mixing shop
The building or room in whic
02.02.02.)

02.02.02

automatic batch plant

The building used for storing the separate raw materials and the
equipment for the automatic weighing and batch mixing.

02.02.03

batch tower

A tower-like store from which raw materials are gravity fed to
the weigh hopper.
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mélange vitrifiable et qui peuvent se déposer sur[des surfaces
planes ou contaminer I'atmosphére.

02.01.13

humidification de la composition
Addition d’eau, ou moins fréqueémment d’'un agent mouillant
ou d’'une solution alcaline, aux'matiéres premiéres seches pour
favoriser le mélange.

02.01.14
agent mouillant
Produit chimiqué)qui réduit la tension superficielle|d’un liquide.

02.01.15

matiéres premiéres
Matiéres pesées puis mélangées pour former une|composition
vitrifiable. Essentiellement du sable, du calcaire ef de la soude
et, en plus faibles quantités, des matiéres a base|d'alumine et
des composants mineurs.

02.01.16

poids apparent
Masse d'une matiére en versage libre, c’est-a-dire hon compac-
tée.

02.01.17
masse volumique apparente; densité apparente

Masse d'une matiére divisée par le volume qu’ellefoccupe dans
des conditions de versage libre.

02.02 Préparation de la composition

02.02.01
atelier de composition; chambre a compositi

(Voir aussi 02.02.02.)

02.02.02

atelier de composition automatique; chambre a composi-
tion automatique

Batiment d'entreposage des matiéres premiéres séparées et du
matériel pour le pesage et le mélange automatiques de ces
matiéres.

02.02.03

tour de composition

Silo en forme de tour dans lequel les matiéres premiéres s'écou-
lent par gravité dans les trémies peseuses.
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02.01.10

o6bIYHAA WKXTA; WKUXTA C 6oem

O6bl4yHaA wuxma p[NnA BbIPpabOTKN cmekfna 3afaHHOro coctaBa C COOTBET
CTBYIOWWUM KONNYEeCTBOM 604.

02.01.11
HeobpaboTaHHas (Chbipas) wMxTa
Mopuuna ctekonbHOM wWuxmei 63 60A.

02.01.12
WKXTHAA NbiNb
MenkoaucnepcHble YacTULbl WUXMbl, KOTOPbIE YNeTy4YnBalTCA U3 CTEKONb-

1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

HOW CMecu U MOryT OCeCcTb Ha rmajKon NoBepXHOCTU UMK MOTyT 3arpAsHUTb
OKpy>Kalolyo aTmocgepy.

02.01.13
yBRna)kHeHue WpXxTbl

[o6aBneHune BQAbI AN pexxe yBaXxHUMeNA UK Weno4HOro pacTesopa B cyxue
cbipbeBbie Marmiepuansl GNA 06NerYeHnA nepemewuBaHua Wuxmsol.

02.01.14

yBRaxHuTenob
XvMuueckoe cpefjHEHWE, KOTOPOe YMEHblWaeT MOBEPXHOCTHOE HaTAXXeHue
XKUOKOCTH.

02.01.15
CbipbeBbie MaTiepuanbl

B3BeleHHble, 3ATEM NepeMellaHHble MaTepuanbl 4NA NPUroTOBNEHUA GTEKONb-
HOW Wuxmsl. BJoCHOBHOM NECOK, UBBECMHAK U C0Aa U B 3HAaUUTENbHOMEHbLWKX
KONMYyecTBax MaTepuanbl Ha OCHOBE FMMHO3eMa U NPUMECH.

02.01.16
KaXyuuucs seg
Bec matepuang npu cBO60HOM CTOKe, T.e. 6€3 yAINOTHEHUA.

02.01.17
Ka)Kywanca NNPTHOCTb

Macca maTepuana, pasgeneHHan Ha 06 5eM, KOTOPbIA OHa 3aHUMAaET B YCNOBU-
AX cBO6OQHOrQ CTOKA.

02.02 nMpurqroBneHU€e WUXTbI

02.02.01
COCTaBHOW LeX; CMecuTennHoe oTgeneHue

30aHue unm NOMEWERVE, B KUTOPOM TTPVTOTABTTMBACTCH WUXITA, (CM. TAKKE
02.02.02.)

02.02.02

aBTOMaTMYeCKUI COCTaBHOM LieX; aBTOMaTUUECKOe CMeCUTeNnLHOe oTaeneHue
MomeuleHne ANA XpaHeHUA OTAENbHBIX CbIPbEBbLIX Mamepuanos N 060pyLoBa-
HWA [NA aBTOMaTUUYECKOro B3BEWNBAHUA U NepeMewuBaHusA Wuxmsl.

02.02.03

COCTaBHOM yex 6aweHHOro Tuna

ByHkep (cunoc) B doopMe 6alHu, 3 KOTOPOro CbiPbEBbIe Mamepualb! camoTe-
KOM nocTynaloT BO B3BewUBaoWmMin 6yHKep.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P)

02.02.04

colour mixing room

A room, sometimes separate from, sometimes an enclosed area
in, the main batch house where hazardous materials, colouring
agents and decolourizers are weighed and mixed with a raw
material, such as limestone.

02.02.05

toxic materials store

A special room or large cupboard in which the main stocks of
hazardous materials are kept locked.

02.02.04

chambre de mélange des colorants

Local, séparé ou non de la chambre a composition principale,
ou I'on pése les matiéres dangereuses, les colorants et les déco-
lorants et ol on les mélange a une matiére premiére, par exem-
ple le calcaire.

02.02.05

magasin pour produits toxiques

Local spécial ou grande armoire ou I'on enferme les réserves
importantes de matiéres dangereuses.

02.02.06
cullet plant
Equipment for|the beneficiation of cullet, including washer,
magnetic sepafjator and hand-picking of other contaminants.

02.02.07
cullet crusher
The machine usged to crush cullet to a size which will mix in with
the other raw materials.

02.02.08
(cullet) silo; Qunker; cullet bin
A storage confainer for cullet.

02.02.09
cullet washer| (see also 08.11)

A machine used to wash cullet free from carbonaceous matter
and other matg¢rials which would have a deleterious effect on
the glass.

02.02.10
batch mixing
The process of mixing the raw materials.

02.02.11
batch mixer (see also 08.09)

The machine n which the proportioned raw materials are
mixed.

02.02.12
mixer (see alsp 08.09)
A machine for|mixing_the raw materials into batch.

02.02.06

usine de traitement du calcin
Installation d’amélioration du calcin comprenant|la laveuse, le
séparateur magnétique et I’élimination -manuelle des autres
impuretés.

02.02.07

concasseur a calcin
Machine servant a concasser le calcin a une dimension permet-
tant le mélange aux autres matiéres premiéres.

02.02.08
silo a calcin; trémie a calcin
Enceinte téservée au stockage du calcin.

02.02:09

laveuse de calcin (voir aussi 08.11)
Machine servant a laver le calcin en vue d’élimingr les matiéres
charbonneuses et autres pouvant avoir un effet|néfaste sur le
verre.

02.02.10
mélange de la composition
Procédé de mélange des matieres premieres.

02.02.11

mélangeur (voir aussi 02.02.12 et 04.01.07)
Machine dans laquelle les matiéres premieres en proportions
convenables sont mélangées.

02.02.12
composeur; mélangeur (voir aussi 02.02.11 et 04.01.07)

Machine servant a mélanger les matiéres premiéfes pour réali-
ser la composition.

02.02.13
drum mixer
A drum-like container used for batch mixing.

02.02.14

dry-batch mixer

A batch mixer in which the raw materials are mixed without the
addition of water or a wetting agent.

02.02.15

horizontal pan-mixer

A circular batch mixer which revolves in a horizontal plane
around a vertical axis.
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02.02.13

mélangeur a tambour

Récipient en forme de tambour pour le mélange de la composi-
tion.

02.02.14

mélangeur sec

Meélangeur dans lequel les matiéres premiéres sont traitées sans
addition d’eau ou d'agent mouillant.

02.02.15

mélangeur horizontal

Meélangeur circulaire tournant dans un plan horizontal autour
d’un axe vertical.
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02.02.04

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

oTgeneHue ANA NnepemMewMBaHUA KpacuTenewn

MomeueHne, OTAENbHOE UNU 06LEe C OCHOBHbLIM COCMaBHbLIM L,eXOM, Ffie B3Be-
WMBAIOTCA BpeAHble BelWecTsa, kpacumenu u obecuseyusamenu v rae ux ne-
pPeMelnBaloT C CbIPeBbLIM Mamepuanom, HanpuMep, ¢ N3BECTHAKOM.

02.02.05

CKnap AnA xpaHeHua AQOBUTLIX BelwecTs

CneuunanbHoe
3anachbl BpegH

nomMelueHne Unu 6onblon wKad, rge XpaHATCA 3HAYUTENbHbIe
biX BelecTs.

02.02.06

yuex no o6pa6d
YcTtaHoBka no
HaA MalWuHa, M
APYrux npume

02.02.07

TKe 60A

o6oraueHunio (NogroToske) 604, B COCTaB KOTOPOW BXOAUT MOEY-
arHUTHbIN cenapaTop 1 paboyee MecTO ANA yganeHua BPy4YHYo
cen.

Apobunka pns 6osn

MawuHa, cnyx
nepemewunBaH

02.02.08
cunoc ana 604
EmMkocTb gnAa

02.02.09

awana gnA uaMmenb4yeHusa 60a 4O pasMepa, HEO6XOQUMOro ANA
A ero ¢ APYTUMU ChIpbeBbLIMU Mamepuanamu.

; 6yHKep anAa 6on
paHeHus 60A4.

MawuHa gnsa :loiﬂ(u 60n

MauwwuHa, cny.
rmx BewecTs,
cmekno.

02.02.10

awan 4nA MOMKM 604 C LUeNbo yCTPaHeHUA YrnepoagrcThIX U Apy-
KOTOpble MOTYT OKasaTb HeXXenaTenbHOe BO3fencTBME Ha

nepemewmu Bar:re WUXT bl

Cnoco6 nepe

02.02.11
cmecuTens (CN
MauwuHa, B K(
CTBYIOWMUX Npg

02.02.12
cmecutens (CN
MawuHa panAa
wuxmel.

CWNBAHUA CbIPbEBbLIX Mamepuanos.

. Takxe 02.02.12 n 04.01/07)
TOpPOW nepeMewnBaleTICA CbipbeBble Mamepuasnbl B COOTBET-
nopumax.

. Takxe 02.02:11 n 04.01.07)
nepeMeumBaHNA CbIPbEBbLIX MamepuanoB ANA NONyUYeHWUA

02.02.13

6apabaHHbI cMecUTenb
EmkocTb B popMe 6apabaHa anAa nepeMewuBaHUA WuUXmbabl.

02.02.14

CMeCUTENb CYyXOMW WUXTbI

Cmecumens, B
NeHuA BoAbI U

02.02.15
ropo3oOHTanbH

KOTOPOM ChipbeBble Mamepualsnsl nNepemewnBaloTcA 6e3 gobas-
nwu yBnaxHumerns.

bl CMecUTenb

Kpyrnbin cmecumens, Bpawalowminca B ropu3oOHTanbHOW NNOCKOCTU BOKPYr
BEepTUKanbHOW OCHU.
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02.02.16

wet-batch mixer

A batch mixer in which the raw materials are mixed with the
addition of water or of other wetting agents.

02.02.17

Z-blade mixer

A trough-type mixer where blades are approximately in the
shape of the letter Z, used for mixing small batches, such as
decolourizer mixes.

02.02.18

02.02.16

mélangeur humide

Mélangeur dans lequel les matiéres premiéres sont mélangées
avec addition d’eau ou d’un autre agent mouillant.

02.02.17

mélangeur a pales Z

Mélangeur dont les pales sont profilées en Z, utilisé pour le
mélange de petites compositions, par exemple les décolorants.

02.02.18

A vertically rotdting drum mixer which uses fixed scoops to

batch blende:%
blend the raw

aterials together.

02.02.19
hand mixing
The process of mixing together raw materials manually instead
of mechanically] Rarely used for main batches but sometimes
used for colour mixes or decolourizer mixes.

02.02.20

mixing time
The time requirgd to achieve a homogeneous mixture of the
raw materials.

02.02.21
dry-mixing time
The length of |[time required to mix dry raw materials to
homogeneity.

02.02.22
wet-mixing timhe

The length of fime required to mix wetted raw materials to
homogeneity.

02.02.23
briquetting (of|a batch)

The process of compacting mixed batch/into briquettes. (See
also 02.02.29.)

02.02.24

briquette
A small, brick-ghaped.aggregate of mixed batch formed by
compaction.

mélangeur a palettes
Meélangeur 4 tambour rotatif a axe vertical avecfjalettes fixes
pour le mélange des matieres premieres.

02.02.19

mélange a la main
Technique manuelle et non méeanique de mélange des matie-
res premiéres. Rarement utilisée’ pour des quantitgs importan-
tes mais quelquefois pour\les mélanges de colgrants ou de
décolorants.

02.02.20

temps de mélange
Temps nécessaire pour obtenir un mélange homogéne des
matieres-premieres.

02.02.21

temps de mélange sec
Temps nécessaire pour mélanger les matieres premiéres séches
jusqu’a homogénéité.

02.02.22

temps de mélange humide
Temps nécessaire pour mélanger les matiéres prefniéres humi-
des jusqu’a homogénéité.

02.02.23

briquetage (de la composition)
Procédé de fabrication de briquettes par compactage de la
composition mélangée (Voir aussi 02.02.29.)

02.02.24

briquette
Aggrégat de composition inchangée, sous forme e petite bri-
que formée par compactage.

02.02.25
granulation (of a batch)
The process of producing batch granules.

02.02.26

(batch) granule

A small ball or agglomeration of batch formed by adhesion of
the grains to one another.

02.02.27

granulation drum; pelletizing drum; drum granulator

A machine for forming mixed batch into pellets or granules by
adhesion, rather than by compaction, by rolling the batch
through a vertical plane.
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020225
granulation (de la composition)
Procédé de fabrication d'une composition granulée.

02.02.26

granule (de composition)

Petite boule ou agglomérat de composition mélangée, formé(e)
par I'adhérence de grains les uns aux autres.

02.02.27

tambour de granulation; tambour de bouletage

Machine a transformer la composition mélangée en boulettes
ou granules par adhérence, plutdt que par compactage, en rou-
lant la composition & travers un plan vertical.
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02.02.16
cmecuTenb Bna

XKHOM WUXTbI

Cmecumesb, B KOTOPOM ChIpbEeBble Mamepuafbl NnepeMewnsaloTca ¢ goéasne-
HUEeM BOL4bI UNW [PYroro ysnaxHumens.

02.02.17

Z-nonacTHas mewanka

Cmecumens c n

onacTtaMu B opMme 6YKBbI Z, ICNONb3yeMbiih ANA NepemMewmnBa-

HWA HE60MbWOro KONMYecTBa Wuxmsl, HaNpumep, oéecuseyusamened.

02.02.18

nonacTHas MeTnKa

BapabaHHblIl ¢
nonactamu gns

02.02.19

nepemewmBaHu
MeTog py4dHOr
nos. Pegko ncn

1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

ecumenp C BepTUKaNbHOM OCb 10 BpaleHua, C HenogBUXXHbIMU
nepemMewnBaHuA CbiPpbeBbIX Mamepuarnos.

P BPYUHYIO
N HemMexaHM4ecKOoro rnepemMewWnBaHUA CbiPbEBbLIX Mamepua-
bNb3yeTcA 4NA nepeMewnBaHna 60MbWOro KONUMYecTsa WuXmal,

HO MHOrfa NpUMeHAeTCA ANA NepeMewnBaHna Kkpacumenel unu o6ecuBevuBa-

mened.

02.02.20

Bpema nepemMewyyuBaHUA WUXTbI

BpemAa, Heo6x0
puanos.

02.02.21

[iuMoe ANA nonyyeHUA OgHOPOAHON CMECU ChbIPbEBbIX Mame;

BPEMA NepemeujuBaHUA CyXOM WHUXT bl

Bpemsa, Heo6Xxo,
OHOPOAQHOIO ¢

02.02.22

BpeMA nepeme
BpemnA, Heobx0
[0 O HOPOJHO

02.02.23

11MMOe ANA NepeMelWmnBaHnA CyXUX CbIPbeBbIX Mamepuanos [0
DCTOAHUA.

UBAHUA BNA)XXHOWU WUXTbI
MMOe ANA NepeMelinBaHUA BNaXKHbIX CbIPbEBbIX Mamepuanos
O COCTOAHMUA.

6pukeTupoBaHye (WMXTbI)

Cnoco6 u3roto
(Cm. Takxe 02.4

02.02.24
6pukert

BNeHnAa 6pUKemOB nyTemM ynnoTHeHUA nepememaHHom wuxmel.
2.29))

Arperat NoCTOfAHHOIrQ c¢ocTaBa B ¢opme He6oNbWOro Kupnu4ya, N3rotoBneH-

HbiA METOLOM Y

NNOTHEHUA.

02.02.25

rpaHynupoBaHue (WUXTbl)
Crnoco6 N3roToBNeHUA rPaHyNUPOBaAHHOMN WUXMbI.

02.02.26

rpaHyna (W1XTbl)
He6onbwon wapuk unu 6pruKeT NepemellaHHon Wwuxmael, 06pa3oBaHHbIN NyTeM
CKnemBaHMA YacTuy apyr ¢ Apyrom.

02.02.27

6apabaHHbIK rpaHynaTop; 6apabaH gnA rpaHyNIUPOBAHUA WHUXT bi

YcTaHoBKa gnA OpMOBaHWUA 2paHys UNn TabneTok U3 roTOBOW WuXxmbi NyTeM
CKNenBaHuA, a He YNNOTHEHWA, PacKaTbIBaA WUXTY NO BEPTUKaNbHOW NNOCKO-
CTWU.
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1SO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 :

02.02.28

1992 (A/®/P)

pelletize; compact (verb)
To produce pellets of batch by adhesion or by compaction.

02.02.29
pelletizing

The action of producing pellets.

02.02.30

pelletizing disc; pelletizing pan; pan granulator

A machine for

forming mixed batch into pellets or granules by

02.02.28
«bouleter»; compacter

Fabriquer des boulettes de composition par adhérence ou com-

pactage.

02.02.29
bouletage
Production de boulettes.

02.02.30
disque de bouletage
Machine servant a transformer la composition

mélangée en

adhesion, rathgr than by compaction, acheived by rotating the

batch through

02.02.31

horizontal plane.

pellets; pellejzed batch

A small ball of
of the grains.

02.02.32

jaw crusher
Equipment wit
cullet, or other

02.02.33
magnetic sep
An arrangeme

mixed batch formed by adhesion or compaction

h hardened steel jaws used for breaking down
raw materials in lump form.

rator
t of high-power magnets, sometimes electro-

magnets, for rgmoving iron-bearing particles from materials as

they are passe

I between the magnets.

02.03 Batch transfer

02.03.01

batch transfe
The movement
one conveyor 1

!
of batch from one point to another, e.g. from
o another or from batch house to furnace.

boulettes ou granules par adhérence, plutot qu
tage, en tournant la composition a travers un, pl

02.02.31
boulettes; composition «bouletéey

par compac-
n horizontal.

Petite bille de composition mélangée, obtenue pgar adhérence

ou compactage des grains.

02.02.32
concasseur a machaires

Appareil avec machgires en acier trempé pour lal réduction du

calcin ou d'autrés matiéres premieres en morcea

02.02.33

séparateur magnétique

Dispasitif comprenant de puissants aimants,
électro-aimants, servant a éliminer les particul
passage entre les aimants.

02.03 Transfert de la composition

02.03.01
transfert de la composition
Déplacement de la composition d'un endroit

uX.

parfois des
s de fer par

B |'autre, par

02.03.02
batch bucket| batch skip

The container pf a skip hoistused for lifting the weighed raw
materials into the batch mixer:

02.03.03
batch can; bgtch canister
The containerised in @ monorail system for transferring mixed

exemple d’un convoyeur a I'autre ou de I'atelier dg composition
au four.

02.03.02

benne (a godets)
Bac d’'un monte-charge amenant les matieres prefniéres dans le
mélangeur aprés pesage.

02.03.03
benne transporteuse
Bac utilisé dans un systtme monorail pour le transfert de la

batch from the batch house to the furnace hopper.

02.03.04

conveyor belt

A continuous impervious belt for moving batch or raw materials
over linear distances.

02.03.05

bucket elevator

A series of bucket-like containers in a continuous loop system
for raising raw materials or batch from one level to another.

24

composition mélangée de I'atelier de composition a la trémie de
four.

02.03.04

convoyeur a bande; transporteur a courroie; bande trans-
porteuse

Courroie continue imperméable pour transporter les matiéres
premiéres ou la composition sur lignes droites.

02.03.05

chaine a godets

Ensemble de godets formant un systéme bouclé continu de
transport des matiéres premiéres ou de la composition d'un
niveau a un autre.
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02.02.28

TabneTupoBaThb WUXTY
paHynupoBaTb wuxmy B oopMe Ta6neToK NyTeM CKNEMBaHUA UMK yNNOTHe-

HUA.

02.02.29

TabneTupoBaHue WUXTbI
paHynupoBaHue wuxmesi B popme TabneTok.

02.02.30

AWCKOBbIN rpaHynaTop
YcTaHoBKa gnA hopMoBaHUA TabneToK UNu 2paHyn U3 NPpUroTOBNEHHON WuUX-

mbl NyTeM cK
NNOCKOCTH.

02.02.31

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 : 1992 (A/®/P) .

enBaHuA, a He YNnOoTHEeHUA, BpallaA WUXTy NoO rOpU3OHTaNbHOU

~

wMxTa B Q)Oplte TabneTok; TabneTupoBaHHas wWUxTa

He6onbwown w
3epeH.

02.02.32

PUK Wwuxmael, NONYYEHHbLIN NYTEM CKNEenBaHNA UNU ynnoTHeHnA

uekosaa Apogunka

YCcTpomncTeo ¢

D WeKaMn U3 3aKaneHHOM cTanu ANnA u3MenbLYeHus 608 Unn gpy-

X KYCKOBbLIX| CbIPpbeBbIX Mamepuasnos.

02.02.33
MarHuTHbIN C

bnapaTop

YCTPOMCTBO ¢ MOWHBLIMU MarHuTamu, MHOr4a 3NeKTpoMarHuTamu, cnyxxaitee
ANA yaaneHus 4acTuL, XKeneaa u3 CbipbeBbIX Mamepuanos NyTeM NponyckaHua
UX MEXAY MafHUTaMu.

02.03 TpaH

02.03.01

EnopTUpOBKA WMUXTbI

TPaHCNOPTUPOBKA WUXTbI
MNepeMeleHnd wuxmsl C OQHOrO MecTa Ha \Apyroe, Hanpumep, C OfHO-

ro KOHBewnepa

02.03.02

Ha Apyrow unu n3 cocmasHo20-4exa B Neyb.

rpewcpep (C kqBwamu)

Bak 2py3oB02

D nodbemMHuUKa _AnA nofayvn ChipbeBbIX MamepuanoB B CMecu-

mesib Nocne BEBelWnBaHnA.

02.03.03

KOHTeWHep ANA TPAHCNOPTUPOBKU WHXTbi
Bak, UCnonb3yEMbIn B MOHOPENbCOBOW CUCTEME ANA TPAHCNOPTUPOBKM Nepe-
MelWaHHOM WUXmMbl U3 COCMAaBHO20 Uexa K 3a2py304YHOU BOPOHKE NEYu.

02.03.04

NeHTOYHbIN KOHBEWUepP; KOHBEeMepHana neHTa
HenpepbiBHaA HEMpPOMOKaeMan NneHTa gNA TPAHCMOPTUPOBKU CbIPbEBLIX Ma-
mepuanosB UNW Wuxmasl NO NPAMbIM NNUHUAM.

02.03.05

MHOrouyepnakoB bl 3M1€BaTop
Ipynna koBuwew, o6pasyouan HenpepbIBHYIO 3aMKHYTYI0 CUCTEMY TpaHCNopTu-
POBKU ChIpbEBbIX Mamepuasnos AN WuXmsl C OQHOTO YPOBHA Ha ApPYron.


https://standardsiso.com/api/?name=539ecdf588e01fd1cb3cec20b10d73c8

1ISO 7348 : 1

992 (E/F/R)

NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

02.03.06
chain-link con

veyor; drag-link conveyor

A continuous loop of large chain-links used for conveying
granular materials within the links.

02.03.06
convoyeur a chaines; chaines a raclettes

Systéme bouclé continu de transport de matiéres granuleuses,

formé d’une succession de raclettes solidaires de
paralléles.

deux chaines

02.03.07 02.03.07

hopper car chariot-trémie

A bottom-opening railway truck used for transporting raw Véhicule sur rails, avec ouverture au bas, servant au transport
materials. de matiéres premiéres.

02.03.08 02.03.08

monorail; overhead conveyor monorail; convoyeur aérien

A system for trgnsporting mixed batch, in batch cans, from the Systéme de transport de la composition méIan%ée dans des
mixing shop to(the furnace hopper on an overhead rail. bennes roulant sur un rail supérieur, depuis.lachgmbre a com-

02.03.09
pneumatic co
Equipment for

02.03.10
skip hoist

hveyor
tonveying batch by air pressure.

the weighed ra

materials from the scale platform level on to

A metal contai}‘e/zr, often electrically operated, used for raising

an elevated mi

02.03.11

The separating

er.

of the batch constituents, often caused by

segregation; l['e-mixing

allowing the m
face.

ed batch to fall freely on to an arresting sur-

02.03.12

A large contain

r, frequently made from metal or_concrete, in

batch bin; baE:h silo; (glass) batch bunker

which batch is

02.03.13

“bindicator’”’;
A light and phd
either the lowe
filling, in a batd

02.03.14
furnace hopps
A large contain

tored.

bin indicator

to-cell system for indicating the level of batch,
F level when emptying or the upper level when
h bin or batch‘hopper.

br; batch hopper
er.at\the furnace entrance which contains the

batch for feedingon to the furnace.

02.03.15

reserve batch
A storage bin,
mixed batch is

02.03.16
charge

position jusqu’a la trémie de four.

02.03.09
convoyeur pneumatique

Installation de transport de-composition sous prgssion d’air.

02.03.10

«skip»; monte-charge

Récipient métallique, souvent mi électriquement,
ver les matieres premiéres pesées du niveau des
un mélangeur surélevé.

02.03111

ségrégation; séparation
Séparation des constituants de la composition, so
par une chute libre de la composition mélangée sy
d’arrét.

02.03.12

bac a composition; silo a8 composition
Grand récipient, souvent métallique ou en bétor
on entrepose la composition.

02.03.13

servant a éle-
bascules vers

uvent causée
r une surface

, dans lequel

indicateur de niveau; indicateur de remplissage

Dispositif lumineux a cellule photoélectrique indiq
de la composition, haut au chargement ou bas
ment, dans un bac a composition ou une trémie a

02.03.14
trémie de four; trémie a composition
Récipient de grandes dimensions, a I'entrée du fo

bant le niveau
au décharge-
composition.

/r, contenant

la composition préte a étre enfournée.

hopper
usually portable, in which a reserve supply of
held in case of emergencies.

The mixture of raw materials and cullet which is supplied to the

furnace.
02.03.17

fill (on)
The process of

26

charging the batch on to a furnace.

02.03.15
trémie de réserve de composition

Bac de stockage, généralement mobile, dans lequel on tient en

réserve de la composition mélangée pour les cas

02.03.16

d’urgence.

charge de four (voir aussi 03.07.24); enfournement (uni-

taire)

Mélange de matieres premiéres et de calcin enfourné.

02.03.17
enfournement (voir aussi 03.07.18)
Technique de chargement de la composition dan

s un four.
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02.03.06

LenHOW KOHBEeHep; LLenHoW CKpe6KoB bi KOHBEHEpP
3aMKHYyTaA HenpepbiBHAA cUCTeMa TPaHCMOPTUPOBKU FPaHyNMpPOBaHHbIX Ma-
Tepuanos, COCTOALAA U3 HeMPepbLIBHOMO pAAa CKPe6bKOoB ABYX napannenbHbiX

KOHBEWEepoB.

02.03.07

Tenexka-6yHkep
Tene)xka Ha penbcax ¢ OTBEPCTUEM BHU3Y ANA TPAHCNOPTUPOBKWN CbIPbEBbLIX

Mamepuanos.

02.03.08

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

MOHOpenbC; ng
Cuctema TpaH
BECHOMY penb

02.03.09

ABECHOMW KOHBeHep
CNOPTUPOBKW NepeMelaHHon Wuxmel B KOHTEMHepax no nog-
Ly OT cOCMaBHO20 Uexa [0 3a2py304HOU BOPOHKU Neyun.

NHEeBMaTUYECKMHU KOHBEeMnep

YcTtaHoBKa gn
HueMm.

02.03.10

H TPAHCMOPTMPOBKM WUXMbl C NOMOWbIO BO34yxa noj fasne-

»CKUN“ rpy30BON NOA BEMHUK

MeTannuuecky
B3BEWEHHbIX G
cumens.

02.03.11

paccnoeHue w
PaccnoeHue k
HUA NnepemeLa

02.03.12

6yHkep Ana wy
BONbWON KOHT]
HUTCA wuxma.|

02.03.13

1 COCYyf}, 4acTo C 3NEeKTPONPUBOAOM, Cny>XKalnin AnA nogbema
bIpDbEBbLIX Mamepuanos OT BECOB [0 BbICOKO NOAHATOro cme-

XTbl; pasfgeneHue WUXTbl
MMOHEHTOB WuXxmbl O6bIYHO B pe3ynbTaTe cBO6OQHOro nage-
HOM (FOTOBOM) WUXTbl HA HENOABUXKHYIO NOBEPXHOCTb.

XTbl; CUNOC ANA WUXTbI
PriHep, O6bIYHO MeTanNUYecKnim MNM6eTOHHbINA, B KOTOPOM Xpa-

yKkasatenb yp
CBeToBOE YCT)|
BEPXHUW Npu

02.03.14
3arpy3ovHas B
KoHTenHep 60

HAl HaNOAHEHMUA
OMNCTBO C (DOTOINEMEHTOM, yKasblBalOWeEEe YPOBEHb WUXMbI,
rpy3ke Unu HUXKHWM Npy pasrpyske B 6yHKepe unu cunoce.

DPOHK@ REYK; GyHKEp ANA WUXT bl
[1bUMX Pa3MepoB Ha BXOfAeE B NeyYb, COAep Kaluin roToBYIO K 3a-

rpyske wuxmy

02.03.15

pesepBHbIA 6YHKep ANA WUXTbI
ByHKep, 06bI4HO MOABUXXHbIN, B KOTOPOM XPaHUTCA PE3ePBHbIN 3anac nepeme-
WaHHOW (FOTOBOW) WUXMbI HA CNyYan KpanHen Heo6Xo4nMocCTH.

02.03.16
3arpyska neuu

(cMm. Takxke 03.07.24); sarpyska (egMHUYHanA)

3arpyxKeHHan NOPUWA CMECU CbIPbEBbLIX Mamepuanos v 604.

02.03.17

3arpyska (cM. Takxe 03.07.18)
Cnoco6 3arpys3ku wuxmsl B neys.
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1ISO 7348 :
NCO 7348 :

02.03.18
batch charge

1992 (E/F/R)
1992 (A/®/P)

r; batch feeder; batch stoker; batch pusher;

blanket charger

A mechanical

02.03.19

device for introducing batch into the furnace.

blanket feed; blanket feeding; blanket charging; blanket

filling
A method for
distribution of

02.03.20

(batch) prehepting

charging batch, designed to produce an even
batch across the width of the furnace.

02.03.18

enfourneuse

Dispositif mécanique d'introduction de la composition dans le
four.

02.03.19

enfournement en tapis

Technique d'enfournement de la composition permettant une
répartition uniforme sur toute la largeur du four.

02.03.20

A process in which the batch mixture is heated prior to being

fed on to the
gases.

02.03.21
covhop

furnace in order to remove much of the batch

A covered, Hhopper-bottom railway wagon for delivering
granular raw mpaterials in bulk.

03 Furnaces, firing and melting

03.01 Typep of furnace

03.01.01

tank; tank furnace

A melting unit

constructed fr

03.01.02

continuous t
A glass furna
molten glass i

in which the container for the molten g/ass is
bm refractory blocks.

nk furnace
which is fed with batch at one end, while the
continously withdrawn at the other: It"usually

consists of mdre than one compartment.

03.01.03

cross-fired fjrnace

A tank furnac

with pairs of ports along-its melting end, so that

flames travel agross the furnace atTight angles to the direction

of glass flow.

03.01.04
crown-burne

r furnace};. erown-fired furnace

A furnace with burnérs inserted in the crown.

03.01.05

P
Procédé d’'échauffement de la composition! aypnt enfourne-
ment en vue d’éliminer les gaz de composition.

02.03.21

wagon-trémie
Wagon couvert, en forme de trémie, pour le trapsport en vrac
de matiéres premiéres granuleuses.

03 Fours, chauffage et fusion

03.01 Types de fours

03.01.01

four-a cuve; four a bassin
Unité de fusion de verre dans laquelle la parti¢ contenant le
verre fondu est construite a partir de blocs réfractaires.

03.01.02

four a cuve continu; four a bassin continu
Four a verre alimenté en composition a une ex{rémité, tandis
que le verre fondu est prélevé a I'autre extrémité ¢n continu. Se
compose généralement de plusieurs compartimgnts.

03.01.03

four a briileurs transversaux
Four a cuve avec paires de braleurs répartis des deux cOtés du
bassin de fusion, de telle sorte que les flammes$ traversent le
four perpendiculairement a la direction du débit|de verre.

03.01.04
four a brileurs dans la voiite
Four dont les braleurs sont incorporés dans la vodte.

03.01.05

direct-fired furnace

A furnace not

03.01.06
double(-deck

using heat recovery.

) crown furnace

A furnace with a crown consisting of two layers with a cavity
between in which combustion takes place.

03.01.07

dual-fuel-fired furnace; dual-fired furnace
A furnace which is normally heated using two types of fuel,
e.g. oil and electricity, or gas and oil.

four a chauffage direct
Four sans récupération de chaleur.

03.01.06

four a double volte

Four dont la vodte est constituée de deux couches séparées par
une cavité dans laquelle se fait la combustion.

03.01.07

four a deux combustibles

Four normalement chauffé par deux sources de chaleur, par
exemple fuel et électricité ou gaz et mazout.
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02.03.18
3arpysumK

MexaHnyeckoe yCTpOMCTBO ANA nofayn wuxmbl B neysb.

02.03.19

CNNOWHanA 3arpyska WUXT bl
MeTop 3azpysku wuxmel, o6ecneynBalounin paBHOMEpPHoOe pacnpegeneHue ee
Nno BCeW WUpuHe neyu.

02.03.20

npepBapuTens
Cnoco6 Harpe
WUXMHbIX 2a3(

02.03.21
BaroH-6yHkep

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P) .

HOEe HarpeBaRMe WX 5!
BaHWA WUXmbl Nepef 3azpy3kol B neyb AnNA yganeHua u3 Hee

B.

3akpbIThi BalloH B (hopMe 6yHKepa 4NA TPAHCNOPTUPOBKM HAaBaNoM rpaHynu-

POBaHHbIX Cblf

beBbIX Mamepuanos.

03 CreknopapeHHbie Nneuu, Ux o6orpes U Bapka cTekna

03.01 Tunbl

03.01.01
CTeKNoBapeHH

CTeKNOBapeHHbIX NeYen

AA BaHHaA nNeYyb; BaHHa

ArperaT gna gapku cmekna, 4acTb KOTOPOro, CogepXkawasn pacrnasieHHyio

cmeknomaccy,

03.01.02

CTeKnoBapeHH
CmeknoBapeH
wuxma n oTéy
CTOUT U3 HEeCk

03.01.03

CTEeKNnoBapeHH
CmeknoBapeH
CTOPOHaM 30H]|
OWKYNAPHO Ha

03.01.04

CTEeKNOBapeHH
CmeknoBapeH

03.01.05

BbIMONHAETCA U3 02HEYNOPHbIX 6/10KOB.

hA BaHHaf Netb HENPepbLIBHOIO AENCTBUA

haA neyb, B KOTOPYIO MPaKTUYECKU /HENPepbIBHO nogaeTtca
paeTcA cBapeHHaA U OCBETNEeHHAaA cmeKnoMacca; 06bI4HO CO-
DNbKUX TEXHONOrMYECKUX U TennoTexXHNUYECKUX 30H.

bl Ne4b C NONEepeyYHbIM HanpaBieHUEM NNameHu

1af BaHHaA ne4b C NapoM-ropenok, PacrnonoXXeHHbIX N0 BYM
| BapKu neyu v o6ecriednBalowmnx 4BUXKEHNE NNaMeHn nepreH-
IpaBneHuIo OCHOBHOFO MOTOKA CMEeKIoMacchl.

hA Neyb CO.CBOAOBbLIM 060rpesom
1aA neyb.C pacnonoXeHHbIMU B CBOfE 20pe/Kamu.

CTeKnosapeHH

AA NeYb NPAMOro Harpesa

CmeknoBapeHHaa neyb 6e3 pekynepauuu TennoTbl OTXOAAWMX [bIMOBbIX Fa-

30B.

03.01.06

cTeKknosapeHHas ne4yb C ABOWHbLIM CBOJOM
CmeknoBapeHHanA neyb, CBOJ KOTOPOM COCTOUT U3 iBYX CNOEB, BbINONHEHHbIX
13 OrHEeynopHbIX MaTepuanos v pasgeneHHbIX NONoCTbI0, B KOTOPOW ABUIXKYTCA

oTxXofAAWME 13

03.01.07

neyuv NpoAykKTbl CropaHUA TOoNnNuBa.

cTeknosapeHHas neyb, o6orpesaemas AByMA BUAaMu TOnnusa
CmeknosapeHHaa neys C ABYMA UCTOMHUKAMMW TEMNOThbI, HANPUMED, XXNLKOe
TOMNNMBO U NPMPOAHbIN a3 UMK NPUPOLHBIN ras U 3NeKTPOIHEPruA.

29
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

03.01.08

cTeknoBapeHHan nevb ¢ NOAKOBOO6Pa3H bIM HanpasNeHUuemM nnameHu
CmeknoBapeHHaA neys ¢ pacnono>XeHmeMm 20pesiok B TOpPLEBOW CTeHe 30HbI
Bapku, OGBCI'Ie‘-IIABalOLI.WIM ABWXeHMWe nnamMeHun napannenbHO HanpasfeHWuio
OCHOBHOIO NOTOKa cmeK/ioMacchsl.

03.01.09

nnamMeHHan cTeknoBapeHHas neyb

CmeknoBapeHHaa neyb No60ro Tmuna, o60rpeBaemMan XXUgKUM nnm rasoo6pas-
HbIM TOMNNBOM.

03.01.10

CTEKNOBapeHHFA e s CMOKOB006PasHBIM-HANPaB e HIteM B IKEHI R Ta30s

CmeknoBapeHHaA ne4yb ¢ ABYMA 20peflkamMu B TOPLEBON CTeHe, KaXKgan U3 KO-
TOpbIX O6ecneyuBaeT NOMePeMeHHO Nogayy Tonnuea u OTBOAZ NPOAYKTOB Cro-
paHuA Tonnuneg.

03.01.11
CTeKNoBapeHH3A nedb ¢ KOM6MHMPOBaHHbLIM 060rpeBoM

CmeknoBapeHHasa neys ¢ ABYMA UNu 60nee UCTOYHUKAMM TennoTbl ANA BapKu
cmekna.

03.01.12
nnamMeHHas CTeKNoOBapeHHas neus C NOgayen TONNUBA Yepes CBOA WaXTHOW
ropenku
CmeknoBapeHHaa neyb, B KOTOPOW MONAUBO Ha 20peHue NO[aeTcA Haj BO3-
AYWHbIM NOTOKOM.

03.01.13
CTeKNoBapeHH3A neyb pekynepaTUBHOro TMna
CmeknoBapeHHasa ne4ys C pekynepamopom.

03.01.14
CTeKnoBapeHHdA neyb pereHepaTUBHOro TUna
CmeknoBapeHHasa ne4s C pezeHepamopamu.

03.01.15
CTeKknoBapeHHdA neyb C o6ue BaHHOM

CmeknoBapeHHasa ne4b, 30Ha BapKu W 30Ha BLIpabomKu KOTOPOW He pasaene-
Hbl NPOTOKOM.

03.01.16

CTeKﬂOBEPEHHjﬂ neyo ¢ OAUHAPHEIMCBOQOM

CmeknoBapeH
NAUNOHHBIX Ma

03.01.17

@A nedb CO CBOZOM)3 OQHOMO CMOA OFrHEYNOPHbIX U TENNOU30-
fepuanos, He pageneHHbIX BO3AY WHOW MNU Fa30BOM NONOCTb 0.

CTeKnosapeHH

Al Nne4b-C'3arnybneHHbiMu ropenkamm

CmeknoBapeHHaA.Neyb C 20penKamu, noganwuMmn ToONNMBO Yepe3 OHO BaHHbI.

03.01.18

CTeKnoBapeHHas neyb C HUKHEW nogayen Tonnuea

CmeknoBapeHHasA ne4yb, B KOTOPOW BO30YyX AN1A 20peHuUA NOAaeTcAa nog snet
WaXTHbIX FOPENoK.

03.01.19

cTeknosapeHHas neyb IOHUT-MenTtep

CmeknoBapeHHaa neyb C nonepeyYyHbIM NN NOAGKOBOO6Pa3HbIM HanpasieHu-
eM nnaMeHu 6e3 CUCTEMbI peKynepaumm unm pereHepanmm TennoTel.

03.01.20
CTeKknoBapeHHas neyb C Nepe>KMMom
CmeknoBapeHHasA ney4s C 3ay>KeHHbIM y4acTKOM repeg Mocmom.
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03.01.21
all-electric furnace (see also 03.01.24)
A glass-melting furnace which is heated only by electricity.

03.01.22

cell furnace

A furnace consisting of a melting end and auxiliary chambers in
which glass is heated electrically.

03.01.23
cold-top furnace

03.01.21
four tout électrique
Four a verre chauffé uniquement a I'électricité.

03.01.22

four a cellule

Four composé d'un bassin de travail et de chambres auxiliaires
ou le verre est chauffé électriquement.

03.01.23
four a volte froide

A furnace whtmwwmmaw_meWmemmidesus de la
batch blanket is normally below 250 °C. couche de composition est normalement infériedre & 250 °C.

03.01.24
electric furndce; electric tank; all-electric furnace (see
also 03.01.21);| electric melter

A furnace employing Joule-effect heating using electrodes.

03.01.25
vertical furnafe
A furnace in which the batch is charged from the top.

03.02 Parts| of furnaces

03.02.01
alcove
A narrow channel to convey molten glass from refiner to
forehearth, or to the revolving pot where it is gathered by the
Owens machine.

03.02.02
boot
(1) A suspenfled enclosure in the nose of a tankyprotecting a
portion of the purface and serving as a gathering.opening.

(2) A refractqry receptacle at the feeder meéhanism.

03.02.03
breast wall (see also 03.02;06); side wall

The entire sidelwall of a furnace between the flux block and the
crown.

03.02.04
bridge; bridge—wait

03.01.24
four électrique
Four chauffé par effet Joule mettant’en ceuvre des électrodes.

03.01.25
four vertical
Four dans lequella‘’composition est chargée parfle dessus.

03.02 Parties du four

03.02.01
alcove

Passage étroit amenant le verre fondu du bassin de travail au
canal de conditionnement, ou dans le pot tourpant ou il est
cueilli par la machine Owens.

03.02.02

pipe de cueillage; botte
(1) Enceinte suspendue a I'avant-bassin d’un fpur & cuve en
vue de protéger une partie de sa surface et permettre le cueil-
lage.

(2) Réceptacle en matériau réfractaire dans le mécanisme dis-
tributeur.

03.02.03

devanture; piédroit (voir aussi 03.02.06)
Ensemble de la paroi latérale d'un four entre les bfocs de flottai-
son et la vodte.

03.02.04

The wall dividing the mefting and working ends of a tank fur-
nace.

03.02.05

canal \

That part of a tank leading from the relatively wide fining area
to the feeder mechanism.

03.02.06
casing wall; breast wall (see also 03.02.03); casement
wall; jamb wall

Section of side wall between tuckstones or tank blocks and
crown.

Paroi séparant les bassins de fusion et de travail dans un four a
cuve.

03.02.05

canal (voir aussi 03.02.07)

Partie d’un four menant du bassin d’affinage relativement large
de au mécanisme distributeur.

03.02.06

piédroit (voir aussi 03.02.03)

Partie de la paroi d'un four entre la voite et les briques de
calage ou les blocs de cuve.
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03.01.21
cTeKnosapeHH

af Nneyb AneKTpuyeckan

CmeknoBapeHHana ne4yb C OfJHUM UCTOYHUKOM O60rpeBa — SNEKTPOIHepruen.

03.01.22
CTeKNoBapeHH

af MHOrokamepHas neub

CmeknoBapeHHaa neyb, COCTOAIAA U3 30HbI BbIPA60OMKU W BCAOMOTraTeNbHbIX
Kamep, o6orpeBaembiX ANEKTPOIHEPTUEN.

03.01.23
CTEKNoBapeHH
CmeknoBapeH,
mbi MeHee 25(

03.01.24

af ne4b C XONOAHbLIM (TENNOU30NUPOBAHHbIM) cBofjom
Hag neyek C TeMNepaTypOil BEPXHE20 CMPOCHUA HAN CHOOM W LUX-

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P) .

°C.

CTeKnosapeHHas neyb INeKTpuyeckana NPAMOro Harpesa

CmeknoBapeH
nawouwemn B CT€
cyet achdekT

03.01.25

HaA neyb C HarpeBOM CMEK/IOMaccChbl INEKTPOIHEPrUemn, nocTy-
Knomaccy 4Yepes aNeKTpofAbl W NpespalaoWwenca B TennoTy 3a
h [1>xoynA.

CTeKknoBapeHHAa NneyYb INEKTRH4ECcKanA BePpTUKaNbLHOro Tuna

CmeknoBapeH

HaA neyb C 3arpy3Kon wuxmsel B BEPXHIOIO YacCTb.

02.02 YacTth cTeknoBapeHHOW neyu

03.02.01

copkamepa nuratens

Y3kun kaHan J
numamena, v
KU MawuHold (

03.02.02
6ot

(1) MopBecHd
Hoe AnA 3awmni
MO>XHOCTb Haf

(2) MpuemHuy

03.02.03

INA noflayn cmeknomacchl U3 30Hbl BbIpabomku neYl B kaHan
W BO BpauwjalouLyioca BaHHy, rae oHa HabupaeTca ANnA BbipaboT-
yaHca.

e orpa)kgeHue B KOHLE 30Hb! BbIPA60MKU nequ, npefHasHaueH-
bl 4acTV NOBEPXHOCTU CMEKNEMAcChl U 06ecrneynBalouee Bo3-
opa CTEKNOMacChl.

13 02Heynopa B MexaHuame guoepa.

60KOBbIe CTEHpI Neyu

BokoBble cTeH|

03.02.04

bl Neun MEXAY 6pyCbAMU BEPXHE20 pAda U OHOM neyu.

MOCT; nopor; ¢
CrteHka, pasge
HoU neyu.

03.02.05

TEHa C NPOTOKOM

NAOWAanA 30Hy BapKu W 30HYy Bbipabomku cmeknosapeHHoU BaH-

KaHan nuTatens (cM. Takxxe 04.01.08)
YacTb cmeknoBapeHHOU neyu, COeQUHAIOWARA 30Hy OCBEeMIeHUA cmeKnomac-

Cbl NN ropmao

03.02.06
60KOBblI€ CTE€H

HTanbHbIN KaHan, cnegytowni 3a NPOTOKOM, C Yawel numamens.

bl NNaMeHHOro NpocTpaHcTBa

Bokosble cmeHbl neyu Mexpgy ¢hu2ypHbiMu 610KaMu Knadku cmeH 6acceliHa

UnNn BaHHbIMU

6pycbAMU U cBOGOM neyu.
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03.02.07
channel
That part of a forehearth which carries the glass from the tank
to the spout and in which temperature adjustments are made.

03.02.08
charging end; (batch) filling end
That part of the furnace where the charging takes place.

03.02.09
cooling zone

03.02.07

connexion; canal (voir aussi 03.02.05)

Partie de I'avant-corps oG s’écoule le verre, entre la cuve et la
cuvette d’avant-corps, et ol I'on régle les températures.

03.02.08
zone d’enfournement
Partie du four ou I'on enfourne.

03.02.09
zone de refroidissement

That part of the|feeder channel adjacent to the furnace.

03.02.10
crown; main arch
That part of a fgrnace forming the roof.

03.02.11
dog-house; filling pocket
A small extension of a glass furnace into which the batch is fed.

03.02.12
dropped throat; sunken throat; sump throat; submarine
throat; submefged throat; immersed throat

A throat, the boftom of which is below the siege of the melting
end.

03.02.13
flat arch
In general, a spfung arch with flat top and bottom.

03.02.14
flying arch; shadow arch

A double-walled bridge, entirely independent of the\bther tank
structure, built dcross modern continuous tanks to separate the
melting end and refining area from the working end.

03.02.15
front wall
The furnace wall nearest to the working end.

03.02.16
gable wall; back wall; {filling) end wall

A square wall above the tank blocks at the end of a tank fur-
nace, usually at| thé eharging end.

Partie du canal de distribution adjacent au four.

03.02.10
volte; couronne
Partie d’un four formant volte.

03.02.11

niche d’enfournement; source; fontaine
Petite extension d'un fgura verre dans laquelle on enfourne la
composition.

03.02.12

gorge immergée; gorge sous-marine
Gorge dontla base se trouve sous le niveau de la s¢/e du bassin
de fusioh:

03.02.13
volte plate
Généralement volte de faible courbure.

03.02.14

volte d’écran; volte surbaissée
Pont a double paroi, entierement indépendant du neste du four,
construit en travers des fours continus modernes];;our séparer
le bassin de fusion et le bassin d’affinage du basgin de travail.

03.02.15
paroi aval; pignon de sortie; pignon avant
Mur du four voisin du bassin de travail.

03.02.16

paroi amont; pignon d’enfournement
Paroi carrée située sur le dessus des b/ocs de cuve|dans un four
4 cuve, généralement dans la zone d’enfournement.

03.02.17

gate (see also 04.01.35)

A refractory slab lowered in the forehearth channel for shutting
off the flow of glass. (See also 03.03.26.)

03.02.18

gathering hole; ring hole; working hole

An opening in a tank furnace through which molten glass is
gathered for sampling.

03.02.19
(glass) bath
That part of a furnace containing molten glass.

03.02.17

registre (voir aussi 03.03.26, 03.05.27 et 04.01.35)

Plaque en matériau réfractaire descendue dans la connexion
d‘avant-corps afin d’arréter le débit de verre. (Voir aussi
03.03.26.)

03.02.18

ouvreau de cueillage; poste de cueillage

Ouverture dans un four a cuve par laquelle on cueille des échan-
tillons de verre fondu.

03.02.19
bain de verre; bain
Partie d'un four contenant le verre fondu.
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03.02.07

coeguHUTENbHbIN KaHan

KaHan, no KOTopoMy cmeknomacca nocTynaeT U3 BaHHbl CTEKNOBapeHHOW ne-
4M B NUTaTensb.

03.02.08

30Ha 3arpy3Ku WNXThI

YacTb cmeknoBapeHHoU BaHHOU neyu, B KOTOPOW OCYWECTBNAETCA 3a2py3Ka
wuxmei.

03.02.09
30Ha OXNaXKAEHNA CTEKNOMAacC bl

YacTbe kaHana hfumamens, ApUMbIKaloWanA K CmeK/ioBapeHHouU BaHHOU ne4yu.

03.02.10
CBOJj OCHOBHOMW
3OnemMeHT cmekfloBapeHHOU BaHHOU neYyu U3 OrHeynopHbIX MaTtepuanos, orpa-
HUYMBaOWUNX MNaMeHHOe NPOCTPAHCTBO NeYun CBEepxy.

03.02.11
3arpy3oyHbl KApmaH

Kamepa B 60kOBOM unu TOPLEBOWN CTEHE CMeEKNoBapeHHol BaHHOU neqyu AnAa
3a2pysKu wuxmpl.

03.02.12
3arny6neHHbi IPOTOK

lpomok C OCHPOBaHWEM HWXXe ypOBaHA [HA CMEK/10BapeHHOoU neyu B 30HE
BapKu.

03.02.13
NNocKkuu csopf
CBOpA C HYNeBb|M UNU He3HaUYUTENbHbIM U3rM60M.

03.02.14
pasgenuTenbHH{IW 3KpaH; pasgenuTtenbHan cTeHka

Mocm wnu fgBQUHAA CTeHa U3 OrHEynopHbIX MaTepuanos, pasgenAaiouwme no
cTeknoBacce 3dHy Bapku U 30Hy ocBemiieHua 0T 30Hb! Bbipa6omKu cmeKnoBa-
peHHol neyu.

03.02.15
Topyesas [npofouHan] nepegHan cTena
TopueBan CTEHR cMeknoBapeHHOU ieyu co CTOPOHbI 30HbI BbIPpaboMmKuU.

03.02.16
TOpLeBan 3arpy3o4YHas_CTeHa
TopueBan CTeHp cmek0BapeHHOU neyu B 30He 3a2Py3KU WUXMbI.

03.02.17

wubep (cm. Takxe 03.03.26, 03.05.27 v 04.01.35)

MnacTUHKM U3 02HEeYynopHoO20 Mamepuana ANA NpefoTBPalEHUA NOCTyNnaHuA
CcMmeKnoMacchl B KaHan numamens.

03.02.18
Ha6opHOe OKHO; BbIpab0TOYHOE OKHO
OTBepcTUe B CTEHe CMeK1oBapeHHo U BaHHOU neyu anA Habopa cMeKnomacchsl.

03.02.19
BaHHA QNA CTeKNOMacChl
YacTe cmeknoBapeHHoOU nequ C pacnnaBoM cmekrna.
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03.02.20

jack arch

An arch in a revolving pot housing at the exposed part of the
pot.

03.02.21
lifted throat; elevated throat
A throat with its bottom block higher than the furnace bottom.

03.02.22
melter (see also 03.07.09 and 08.21)
The chamber o arIacew

03.02.23
nose (see alsg 03.07.15 and 04.01.25)
The working ehd or refining chamber of a tank.

03.02.24
observation Hole; peep hole; spy hole; sight hole

A small openirlg in a furnace wall through which observations
are made.

03.02.25

shadow wall] baffle wall; firescreen

03.02.20
volte plate
Volte d’un pot tournant dans la partie & découvert du pot.

03.02.21

gorge au-dessus du niveau de la sole; boite aux lettres
(voir aussi 04.01.02)

Gorge dont le bloc de base est plus haut que le fond du four.

03.02.22
bassin de fusion (voir aussi 03.07.09)

fen-yitrifiable.

03.02.23
avant bassin
Bassin de travail ou bassin d’affinage d’un four.

03.02.24

trou de regard; lunette
Petite ouverture\dans la paroi d'un four permettant des obser-
vations.

03.02.25
mur-écéran

A wall, with o

r without openings in it, erected on the bridge

cover to screem the working end from excessive heat radiation.

It may also be
03.02.26

siege; bench
The floor of a

03.02.27

straight throat

A throat at the

03.02.28
sunken barrie
A bridge wall

03.02.29

a suspended wall above the bridge.

tank bottom; tank floor
tank furnace.

same level as the siege of. the melting end.

r; submerged bridge wall

Which is below-the glass surface.

(tank) neck; waist

A narrow part

of the furnace at the bridge wall.

Mur;-percé ou non d'ouvertures, construit sur la
pont pour protéger le bassin de travail d'un

couverture du
rayonnement

excessif. Peut aussi étre suspendu au-dessus dy pont.

03.02.26
fond de bassin; sole
Partie inférieure de la cuve d'un four & bassin.

03.02.27
gorge a niveau de sole

Gorge au méme niveau que le fond du compartinyent de fusion.

03.02.28
barrage immergé
Barrage fixe situé sous la surface du verre.

03.02.29
rétrécissement
Partie rétrécie d'un four au barrage fixe.

03.02.30
tapping hole;
A hole which,

drain hole
when the furnace is being emptied, allows the

glass to flow out of the furnace.

03.02.31
throat; dog-h

ole; flow-hole

The submerged channel through which glass passes from the

melting end to

03.02.32
tuck wall

the working end of a tank furnace.

03.02.30
trou de coulée

Trou qui, une fois débouché, permet I'écoulement du verre

hors d’un four.

03.02.31
gorge

Conduit submergé par ou s'écoule le verre, entre le bassin de

fusion et le bassin de travail d'un four a bassin.

03.02.32
calage

The series of tuckstones or a wall serving the same purpose
made of courses of bricks.

Ensemble de briques de calage ou paroi visant au méme but,
constitué(e) de tas de brigues.
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03.02.20

CBOJ Bpalwaiowenca BaHH bl
OTKpbITbIN CBOA Bpawaowelica BaHHbI.

03.02.21

NpoTOK C Noporom

T1pomok ¢ ocH

03.02.22

OBaHWeM Bblile YPOBHA [HA CMEKN0BapeHHOU ne4u B 30He BapKU.

Bapo4yHaA 4acTb CTEKNOBapeHHOW Meuyu; 30Ha Bapku CTeKNoBapeHHOW neuu

(cMm. Takxe 03

07 09)

Yactb cmekn
maccebl.

03.02.23

bBapeHHOU BaHHOU Neyu, B KOTOPOW NMPOUCXOAUT Bapka cmekio-

BbIPa6OTOYHAA YaCTb CTEKNOBAPEHHOW Neuu; 30Ha BbIPa6OTKM CTEKNOBapeH-

HOW neuu
YacTe cmekng
neHue cmekng

03.02.24

BaneHHoll neyy

S2dPOHH 7 wy, oA

Macchbl.

CMOTpPOBOE O
He6onbuwoe o
CTBa 30HbIbl

03.02.25

HO; rnagenka
BEpPCTME B 6OKOBbIX, TOPLEBbLIX CTEHAX MNaMEHHOro NPoCTpaH-
PKU VN BbIpabomKu cmeknosapeHHol neyu ANA HabnoaeHNA.

pasgenutenbHan peweTKa; peweryaTbii IKpaH
CTeHKa c OTBEPCTUAMU UNU 6€3 HUX ANA 3aWNT bl BbIPa60MOYHO Yyacmikocmek-

nosapeHHoU

03.02.26

AHO BaHHbI; N
HWXXHAA yacT
maccol CHuay|

03.02.27
NPOTOK Ha yp(
lpomok ¢ ocH
Hol neyu.

03.02.28

YU OT Ype3MepHOro TennoBOro N3Ny4YeHUA N3 30HbI BAPKU.

b neun
b cmeknoBapeHHOU neyu, OrpaHNUNBaIOWan BaHHY CO CMeKo-

BHe fjHa
OBaHWEM Ha ypOBHE dHa BaHHbI BAPOYHO Yyacmu cmeKknosapeH-

3arny6neHH bl nopor

lMopoez HuXxe

03.02.29
nepexxum
3ay)KeHHaA 43

OBEPXHOCTN cmeknomacchl.

CTb CMmeknosapeHHoU neyu.

03.02.30

BbINYCKHOE OTBEepCTUE
OTBepCcTHE B CTEHaxX UNU OHe BaHHbI ONA CNUBA CMEK/I0MAacCChl.

03.02.31
npoToK

KaHan Hu»xe ypoBHA MOBEPXHOCTU CMEKIOMAaCChl, COAUHSAIOWNIA 30HY BapKu

rneyun ¢ 30HoU

03.02.32

Bbipabomku.

CTeHKa U3 hurypHoro orieynopHoro 6pyca (3y6)
PrRabl gpuzypHbix ozHeynopHbix 610KOB UNW CTEHKA, NpegHasHayeHHaA AnA
TO Xe uenu n cocToAlan U3 pAJOB TAKUX 6PYCbEB.

37
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03.03 Furnace refractories

03.03.01

refractory

Material resistant to high temperatures and corrosion when in
contact with hot glass or hot gases.

03.03.02

block; refractory block

Any large piece of refractory used in the construction of a tank
furnace.

03.03 Matériaux réfractaires des fours

03.03.01

matériau réfractaire

Matériau résistant aux hautes températures et a la corrosion au
contact du verre chaud ou des gaz chauds.

03.03.02

bloc (réfractaire)

Grande piéce en matériau réfractaire utilisée dans la construc-
tion des fours a bassins.

03.03.03 [l

bottom insulatjon
Additional blocks or paving applied to the underside of the tank
bottom.

03.03.04
bottom paving
A layer of block} or tiles on the inside of the tank bottom.

03.03.05
bridge cover; bridge wall cover

The top layer of|refractory blocks on the bridge wall; this layer
supports the shadow wall.

03.03.06

cap starter bri¢ck

A specially shaped refractory brick linking the skewback and
crown at the top of the furnace side wall.

03.03.07
corner block
Specially shaped block used in the dog-house corners.

03.03.08
cover block
A refractory blopk normally used to cover forehearths.

03.03.09
drip course
A course of reffactories to catch<igh alumina droplets.

03.03.10

facing block
A refractory blofbk which is trimmed and smoothed to very fine
tolerances.

03.03.03

isolation du fond
Blocs supplémentaires ou pavement posé(s)ysous le fond de
bassin.

03.03.04

pavement (de sole); dallage (de sole)
Couche de blocs ou de plaquettes sur le fond de bassin coté
intérieur.

03.03.05

couverture de barrage fixe
Plateaux en matériau réfractaire fermant lI'espafe entre les
pignons. Cette couverture supporte le mur-écran.

03.03.06
brique

Piece en matériau réfractaire de forme particuli¢re reliant le
coussin de vodte a la vodte en haut du piédroit.

03.03.07
bloc d’angle de niche d’enfournement
Bloc de forme spéciale utilisé dans les coins des gources.

03.03.08
dalle de couverture
Bloc réfractaire normalement utilisé pour couvrir I'levant-corps.

03.03.09
larmier
Rangée de blocs réfractaires servant a collecter leq gouttes for-
tement alumineuses.

03.03.10
parement extérieur
Bloc réfractaire équarri et plané avec précision.

03.03.11

flux-line blocks

The top course of refractory blocks, forming the sidewall of a
tank.

03.03.12
font
The casting cavity in a fusion-cast refractory block.

03.03.13
keystone
A refractory block supporting an arch.

03.03.11

blocs de flottaison

Rangée supérieure des blocs réfractaires formant les parois de
la cuve du four.

03.03.12

retassure

Cavité se formant aprés coulage et refroidissement d’un bloc en
matériau réfractaire électrofondu.

03.03.13
clé de voiite
Bloc réfractaire supportant une voite.
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03.03 OrHeynopbl ANA CTEKNOBapeHHbIX Neyen

03.03.01

OrHeynop; orHeynopHboin matepuan

Matepuan, He pa3spywaowMinca Npyu BbICOKUX TeMmnepaTtypax u oénagaiowmmn
BbICOKOW KOPPO3MOHHOW CTOMKOCTb 0 MO OTHOWEHUIO K pacnnasy cmekjiomac-
Cbl U NPOAYKTaM ropeHua Tonnuea.

03.03.02

6pyc (OrHeynopHbii)

U3penue 60nbWwoOro pasmepa u3 02HeynopHo20 Mamepuana pnfa cTpouTenscTea
cmeknoBapeHHoU neyu, NPeUMyL,eCTBEHHO BaHHbI.

1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

03.03.03
M30NALUA AHa ¢TeKNnoBapeHHOW neuu

OfAMH UNU HECHONBKO CNOEB 02HEYNOPHbIX UMW TENNOU3ONALMOHHBIX Mame-
puanos, yKnaahlBaeMbIX HUXKE OCHOBHOIO CNOA OFHEYNOpOB OHa BaHHbI C
Lenblo YyMEHbWEHUA TEMNNOBbIX NOTEPb.

03.03.04
BbICTUNKA AHa
Cnoi orHeynoplibix NAUT C NOBbIWEHHOW KOPPO3NOHHOM CTOMKOCTL IO K pacnna-
BY cmek/nomMacdbl, yknagblBaeMbii Ha OHO BaHHbI.

03.03.05
NOKPbITUE MPOTIOYHOM CTEHbI BaHHbI

Cnow o2Heynophibix Mamepuanos B BUAE 6NOKOB UMW MAUT HA MOCMY BaHHbI Y
NpOTOKa, CNY>KAlWUiA ONOPON pewemyamozo IKpaHa.

03.03.06
6pyc anAa 3awuibl NATH CBOAA

OrHeynopHaRf getanb cneyuanbHON OOPMbl, COeAUHAIOWAA 0NOPHYIO\CMEHY
cB0da (nAmoBble 6pycbA) U CBOO B BEPXHEN 4acTu 60KOBOU cmeHsi.neyu.

03.03.07

yrnoson 6pyc
Bpyc cneumanbHOM KOHUIypaumMn, NpUMEHAEMbIN B YERaX-3a2py304HO20 Kap-
maHa.

03.03.08
neuwjagHbiv 6pye
OzHeynopHbIU Gpyc, 06bI14HO TPUMEHAEMbI BIA NOKPbLITUA KaHana numamensA.

03.03.09
CTOYHbI Xenop
PApg ozHeynopHpix 6pycbes Ana €6opa Kanenb C BbICOKUM COfiep>KaHneM rmu-
Ho3ema.

03.03.10
06nuLy0BOYHbIA 6pyC
OTwnmMdoBaHHbIN 02HEYNOPHbIU 6PYC, TOYHO OTPE3aHHbIN NOA NPAMbIM YIOM.

03.03.11
6pyc BepxHero paga
BpycbA BEepXHEro pAAa BaHHbl CMeKN0BapeHHoU BaHHOU neyqu.

03.03.12
paKkoBUHa; NUTHUK
Yrny6nenue, o6pasyioweec nocne NUTbA U OXNaXAEHUA 6pyca U3 INeKTpo-

nnasneHHoO20 oz2Heynopa.

03.03.13

3aMKOBbIW KaMeHb (CBOAa neyu)

OzHeynopHbili 6pyc ANA KNajKu 3aMKOBOro pAfa, obecneqvBalowui npoy-
HOCTb CBOfa.
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1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

03.03.14
mantle block; lintel block; lintel arch
Refractory block fitting in the gable wall over the dog-house.

03.03.15

matching piece; intermediate piece

A short refractory channel fitting between the tank spout and
pot spout for a revolving pot.

03.03.16

patch block
A refractory blee
tory block.

03.03.17
patching; tilihg
The applicatioh of patch blocks.

03.03.18
paving block
Furnace bottom blocks.

03.03.19
riser
Vertical or sloping channel through which gl/ass is returned to
normal glass level for distribution.

03.03.20

side blocks
Refractory blocks forming the sides of a tank furnace, in con-
tact with g/asg.

03.03.21
siege blocks}| bottom blocks
Refractory blocks forming the bottom of a tank furnace.

03.03.22
skewbacks; springers; skew blocks (usa)

Specially shaged blocks supporting a furnace crown or other
arch.

03.03.23
skimmer blo¢k; skimming block
A refractory pprt which holds back surface impurities.

03.03.24

03.03.14

linteau de niche d’enfournement

Bloc réfractaire compris dans le pignon arriére, au-dessus de la
niche d’enfournement.

03.03.15

piéce intermédiaire

Petite goulotte en matériau réfractaire s'adaptant entre la
cuvette de la cuve et le déversoir dans un pot tournant.

03.03.16
bloc de placage; fourrure; placard

c amincie d'un
autre bloc.

03.03.17
placage; mise de placards
Mise en place des placards.

03.03.18
bloc de pavage; dalle de pavage
Bloc de fond de bassin.

03.03.19
puits

Conduit vertical ou oblique par lequel le verre est ramené a un
niveau convenant pour la distribution.

03.03.20

blocs de paroi
Blocs réfractaires en contact avec le verre, donstituant les
parois d'un four & bassin.

03.03.21

blocs de fond
Blocs réfractaires en contact avec le verre, donstituant les
parois d'un four & bassin.

03.03.22
retombée de voiite; coussin de voiite; sommier; blocs
d’épaulement
Blocs de forme spéciale supportant une couronne de four ou
autre volte.

03.03.23

bloc écrémeur (voir aussi 04.01.23)
Piéce en matériau réfractaire qui retient les imguretés en sur-
face.

03.03.24

soldier blocks
Refractory blocks which extend more than the full depth of the
glass in a furnace.

03.03.25

spout (see also 04.01.25 and 04.01.26; bowl (see also
04.01.26)

A block in the furnace sidewall containing a channel, through
which glass leaves the working end. (See 04.01.27.)

03.03.26
stopper (see also 04.01.35)
A refractory piece shaped to fit a channel and used for control-

ling the flow of glass into a revolving pot of a suction machine.
(See also 03.02.17.)

40

[ 0]
Bloc réfractaire de dimension supérieure a la profondeur de
verre dans un four.

03.03.25

cuvette d'avant-corps (voir aussi 04.01.26)

Bloc dans le piédroit du four contenant une goulotte par
laquelle le verre quitte le bassin de travail. (Voir 04.01.27.)

03.03.26

registre (voir aussi 03.02.17, 03.05.27 et 04.01.35)

Piece en matériau réfractaire de profil adapté a un canal en vue
de controler le débit de verre dans le pot tournant d'une
machine & aspiration. (Voir aussi 03.02.17.)
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03.03.14

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

6pyc Hap 3arpy3ouHbiM KapmaHOM

OzHeynopHsbI i

6pyc, BXOAAWNIA B MOPUEBYI0 3a2pY304HYIO CMEHY Hapj 3azpy-

30YHbIM KapmMaHoM,

03.03.15

NPOMEXXYTOUYHbIW KaHan
He6onbwown KaHan U3 ozHeynopa, CoOefUHAIOWMIA NOTOK ANA NOAayn CTeKno-
Maccbl U cnUBHOU NOMOK BO BpauwiatoulelicA BaHHe.

03.03.16

nogcraBHou 6pyc; nogcTaBHan nnuTta

OzHeynopHbl i

Apyroro 6pycg.

03.03.17
o6nuLoBKa; HY
YctaHoBKa no

03.03.18

EpYC ACAOAL3YSMbHA-GAS HAKNANKIA H2 A3HOWSHHLHA YUICTOK
7

Knagka
bcmaBHbIX 6pycbeB.

nepekpbiBHblel 6pycba; 6pycbA ANA BLICTUAKW NOA[A; NAUTbLI ANA BLICTUNKK

nopa
JloHHbIe 6pych

03.03.19

A BaHHbI.

noagbeMHbl KRHanN

BepTukanbHbI

03.03.20
CTeHoBble 6py
OzHeynopHble

03.03.21

AOHHbBIE 6pyCHA

OzHeynopHble

03.03.22

1 UNN HaKNOHHbIW KaHarn, COeAUHAIOWNI NPOMOK C NUTaTENEM.

CbA BaHHbLI.
6pycbA ANA KNagKu CTEH CMeKnoBapeHHol BaHHOUheyu.

6pycbA ANA KNagkn gHa cCmeknoBapeHHOU BaHHOU neyu.

onopa cBOAa; PNOpHanA CTeHa CBOAa; nATa cBopa

BpycbAa cneuu

RNbHOM OOPMbI, Ha KOTOPBIE ONUPaeTCA OCHOBHOL CBOA cme-

KnosapeHHoU BaHHOU nNeyu unv apyronceoa.

03.03.23

OzHeynopHbll

6pyc pnA\3afiepXXMBaHUA CNOA HEOCBETNEHHOM UNN HECBAPUB-

nenoornenuTIbelﬁ 6pyc.(eM. Takxe 04.01.23)

WewncA cmekn

03.03.24

accbi:

MOHONUTHbIX CTEROBUW 6pPYT

OzHeynopHb!l
peHHol neyu.

03.03.25

6pyc, BbICOTa KOTOPOro paBHa rny6uHe 6acceiiHa cmeknosa-

NUTaIOWKU N NOTOK; IOTOK ANA Nogauu cTekna
Bbpyc B 60K0BOU cmeHe neyu C NOTKOM, NO KOTOPOMY cmeKnoMacca BblTeKaeT
13 30HbI Bblpabomku (cM. 04.01.27).

03.03.26
wubep; 3aCnNoH
OzHeynopHbI i

Ka (cM. Takxke 03.02.17, 03.05.27 u 04.01.35)
6pyc crneunanbHOM KOHUrypaumm, COOTBETCTBYIOWKIA hopme

KaHana nutatenA, AnA perynuposaHuUA nofadu cmeksiomacchbl! BO Bpauwato-

wytocAa BaHHy

BaKyyMHO-BbldYyBHOU MaWUHbI.

11
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

03.03.27

tank block; glass contact block; flux block (usa)

A refractory block used in the construction of a tank furnace
bath.

03.03.28
tap-out block
A block which can be knocked out to empty a furnace.

03.03.27
bloc de cuve
Bloc réfractaire utilisé dans la construction de la cuve d'un four.

03.03.28

bouchon de coulée

Bloc pouvant étre enfoncé par chocs au moment de la coulée
d’un four.

03.03.29 03.03.29

throat cheeks; dice blocks; sleeper block; facer block longeron

The side blocks of-the-throat-passage: Bloc-de-parei-dela—gorge:
03.03.30 03.03.30

throat cover (Hlock); throat facer (block)
A refractory blogk covering the throat.

03.03.31
tuckstone; filler block

Blocks placed ol'top of flux blocks to protect them from flame
and gases and 3s a seal between them and the supported side
and end walls.

03.03.32
fusion-cast refractory; electro-cast refractory

Refractory blocks or pieces which have been produced by
melting the refrdctory raw materials at a very high temperature,
electrically, and|then pouring the fused mass into a mould of
the desired shape.

03.04 Furnag¢e operation and furnace accessories

03.04.01
commissioning; start; start-up; lighting-up
The initial appli¢ation of heat to a new furnace:

03.04.02
heating-up; warming-up; firing-up
The second stage of commissioning:

03.04.03
heating-up time; warming-up time

The period of time required for heating-up or warming-up the
furnace.

ciel de gorge
Bloc réfractaire formant le dessus de, la‘gorge.

03.03.31

brique de calage
Bloc(s) posé(s) sur le dessts)des blocs de flottaison pour les
protéger des flammes et'servir de joint entre ceux-ci et le pié-
droit et la paroi amont. "

03.03.32

matériau‘réfractaire électrofondu
Blocs ou>parties en matériau réfractaire obtenul(e)s par fusion
des matiéres premiéres réfractaires cuites a trés haute tempéra-
ture par des moyens électriques, puis moulage de la masse fon-
due obtenue 3 la forme désirée.

03.04 Fonctionnement du four et accessoires

03.04.01
mise a feu
Premiére introduction de chaleur dans un nouvealu four.

03.04.02
attrempage; mise a température
Deuxiéme stade de la mise a feu d’un four.

03.04.03
durée d’attrempage
Durée du chauffage au cours de I'attrempage du|four.

03.04.04
campaign; furnace campaign; working life; operating
life; run

The working life of a tank furnace between major repairs which
involve the cooling down of the tank to room temperature

03.04.05

shut-down

The time at which the production of glass ceases or during
which no glass is produced.

03.04.06

hot repair
A repair made to a furnace without cooling it down first.

42

03.03.04
campagne (de four)

Durée de vie d’un four & bassin entre grosses réparations avec
refroidissement jusqu’'a température ambiante.

03.04.05

mise en veilleuse

Moment auquel cesse la production d'un four ou période pen-
dant laquelle le four ne produit pas de verre.

03.04.06
réparation a chaud
Réparation d’'un four sans I'avoir préalablement refroidi.
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03.03.27
BaHHbIK 6pycC

O2HeynopHbIld 6pyc BNA CTPOUTENbLCTBA BaHHbI CMEKN0BapPeHHOoU neyu.

03.03.28

npo6ka; 3arnywka

bpyc, 3akpbiBa

oM CNUBHOE OTBEPCTUE U YAanAeMbli U3 OTBEPCTUA NPU CNn-

B& CmekK/ioMacchbl U3 neyn.

03.03.29

6nve knanku 60KORLIX CTEH NDOTOKA
-

Bpyc 60koBOM

03.03.30
nepekpLIBHON
OzHeynopHbIl

03.03.31

CO 7348 : 1992 (A

LA R L~ L 4

CFOHIHAAPOROKS-

bpYC NpOTOKa
bpyc, 06pasyiouwunin BEPXHIO YacTb (CBOA) Npomoka.

duUrypHbiit OrHeynopHbi 6nok knagku cTeH 6acceHa BaHHOW CTEK/OBapeH-

HOW neuu
Bpyc (6pycsbA)
pAga anA npep

ycTaHaBnuBaeMbli(-ble) Haf BaHHbIMU 6PyCbAMU BEpPXHEro
OXpaHeHUA UX OT NNaMeHu U KOTOopble Cry>KaT Onopon mopue-

BbIX 3a2pY304YHpBIX U 60KOBbIX CMEH neyu.

03.03.32
anekTponnasng
BpycbAa vinu or

HblW OrHeynop
HeynopHble AeTanu, nony4yaeMbie NyTem nnaBneHnA 060XOKEH-

HbIX Cbipb€BbIY Mamepuarsnos Npu BbICOKON TeMNepaType C NOMOLWb 10 INeKTPOo-

3Heprum u gan

03.04 Pa6o
ob6opynosaHu

03.04.01
pasorpeBs neuu

bHeunlero oxna)xxgeHuAa pacnnasa B cneumanbHbiX opMax.

CTEeKNIoOBapeHHOM Nne4Yu u BCnomoratenbHoe

3a)XKuraHuve neum

MepBoOe NpuMeleHne TennoTbl B HOBOW neyd.

03.04.02
BbIBOAKA Neuu

pasorpes neuu

Bropana cTagus saxuzaHua neyu:

03.04.03

NPOAOMKUTENHHOCTL BbIBOAKM NEUU; BPEMA BbIBOJKMU Neyu
MNepuopg BpeMeln, HEOEXO[UMbIN ANA pa3ozpesa neyu.

03.04.04
KamnaHuAa (ney

")

CpoK cny>X6bl cmeknoBapeHHoU neyu MeXXay XONOAHbLIMU PEMOHTaMU.

03.04.05
OoCcTaHOBKa ney

MoOMeHT npekpaweHUa BbIpaboTKU cmekfa B cmeknoBapeHHol nequ.

03.04.06

FOPAYUNA PEMOHT
PeMOHT neyu 6e3 ee NnpefiBapUTENbLHOIO OXNaXKaeHuWA.

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

/o /P)

~ /v
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

UCO 7348 :

03.04.07
standing-off;

1992 (A/®/P)

cooling-down period (see also 03.04.20);

taking-down period
The time during which a furnace is being allowed to cool down
to carry out repairs.

03.04.08

furnace shut-down

The time when
or cold repairs

03.04.09
cold repair

a furnace is not operating, usually to allow hot
to be carried out.

03.04.07

refroidissement (voir aussi 03.04.19)

Période pendant laquelle on laisse le four refroidir pour per-
mettre d'effectuer les réparations.

03.04.08

arrét de four

Période pendant laquelle un four est a I'arrét, généralement
pour effectuer une réparation & chaud ou a froid.

03.04.09

Id

Any repair or njaintainance work made when the furnace has
been shut dowh (see 03.04.08).

03.04.10

soaking; idling; firing-over; lying-by

The maintainin
being pulled.

03.04.11
no-load heat
consumption

of the furnace temperature while no glass is

consumption; holding heat; idle-load heat

The rate of fug consumption when the furnace is idling (see

03.04.10).

03.04.12
heat balance

(1) A quantitaltive statement of all heat entering or leaving the

furnace or any

part of it in a given time.

(2) The difference between heat input and heat used in a

given time.

03.04.13
furnace perfol

mance; furnace efficiency

The mass of g/gss produced per square metre ofsmelting area.

03.04.14

fuel efficiency; glass-to-fuel ratio
The mass of g/@ss produced per unit-of fuel used.

03.04.15
heat loss
Heat which is |

03.04.16
waste heat

Heat not used di

bst to the atmosphere.

tially recovered.

03.04.17

(optical) pyrometer

An instrument for measuring the temperature inside a furnace
by measuring the current required to heat a resistance wire to
produce exactly the same “‘redness’’ as that obtained within the

furnace.

03.04.18

glass-level controller
A piece of equipment which maintains the g/ass level between
tolerances by matching the rate of charging with the rate of

pull.

Travail de réparation ou d’entretien d’'un foun & l'arrét (voir

03.04.08).

03.04.10

chauffage a vide
Maintien de la température du four alors qu'il ne groduit pas de
verre.

03.04.11
consommation a vide;\consommation a tiré¢ nulle

Consommation de gombustible lorsque le four ng produit pas
(voir 03.04.10).

03.04.12

bilan thermique
(1) JRelevé quantitatif de la quantité de chaleur eptrant dans le
four ou dans une partie de celui-ci, ou en sortant|pendant une
durée déterminée.

(2) Différence entre la quantité de chaleur fournfie et la quan-
tité de chaleur absorbée pendant une durée déterminée.

03.04.13
rendement four
Masse de verre produite par métre carré de surface de fusion.

03.04.14
rendement combustible
Masse de verre produite par unité de combustibl

13

03.04.15
déperdition de chaleur
Chaleur perdue dans I'atmosphere.

03.04.16
chaleur de récupération

P procédé de

03.04.17

pyromeétre optique

Instrument de mesure de la température intérieure d’'un four,
par mesure du courant nécessaire pour chauffer un fil résistant
de maniere a ce qu'il acquiert la méme couleur rouge que dans
le four.

03.04.18

régulateur de niveau de verre

Appareil maintenant le niveau du verre dans les tolérances en
adaptant la vitesse d’enfournement a la tirée.
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03.04.07

oxnaxxpeHue neuu (cm. Takxxe 03.04.19)
Mepuop oxna)kgeHna neyu AnA o6ecreyeHnna BO3MOXXHOCTU NPOBEAEHUA pe-

MOHTa.

03.04.08
0CTaHOBK

Menuon
iepuog,

ne4u.

w

n
o]

03.04.09

XONnofHbIA PEMOHT

Pa6oTa no pe
OKpy>Kaiowen

n2 NA 10
V.V 1V

XonocTou xop
Pa6oTa neyu
Komaccbl, HO|

03.04.11
XonocTou pac

MOHTY nequ, 0OCTaHOBNIEHHON
Cpenbl (cM. Takxe 03.04.08).

M oxnaxkgeHHowm fo TemnepaTypbl

neuu
C TemnepaTypom, o6ecrneymBaioWen Bapky U ocsemneHue cme-
6€3 BbIpabOTKM CTEKIOMAacChl.

KO 3Hepruu; pacxog aHepruu npu Hynesom coreme

Pacxog Tonnmea npu OTCYTCTBUM BbIPABOTKWU CMeEKIOMacChl (CM. Takxe

03.04.10).

03.04.12

Tennosou 6an
(1) Onpepgengd
neyu, Unu Bbl
Me>XyTka BpeM

@)
cmeknomacch
TOK BpPeMeHu.

03.04.13
BapoyHan cno
Macca npowuss
KnosapeHHo U

03.04.14
koachchuymeH

RHC

HUe KonuyecTBa TennoTbl, NOCTyNalwWen B neyb, NN B 4acTb
ofAuwen U3 nevym unun ee 4yacTun B TeyeHue onpepgeneHHero-npo-
eHU.

KonuyecTso TennoTel, nocTynalowen B Neyb U pacxoqyemomn Ha Bapky

, TEPAEMOI B OKpY>Kaiolyio cpeay 3a onpegenekmbin npoMexxy-

CO6HOCTL CTEKNOBapPEHHOM Neun
€[1eHHOro cmek/na Ha KBafpaTHbIAMETP nnowadu Bapku cme-
heyu.

none3Horo ucnonbL30BaHnA Tonnuea

Macca npoussleieHHOro cmekna Ha efVHULY U3PacXOfOBaHHOrO TONNMBA.

03.04.15
TennoBsbie NoT
KonuuecTtBo T

03.04.16
pekynepauus

Eepu
BNNOThI, YHOGUMOW B OKpy>Kalowyio aTMocdpepy.

[€RN0Tbi; NOBTOPHO UCNONb3yeMan TennoTa

paA-He 6b11a MCNoNbL30BaHa HeNO T Kia

Tennota, KOTO|

HO KOTOpaAa MOXeT 6bITb YaCTUYHO UCMNONb30BaHa BTOPUYHO.

03.04.17
OnTUYECKUMN N

upomeTp

Mpuéop Ana namepeHua TemnepaTypbl BHYTPU neyu nNyTeM U3MepeHna Konu-
YyecTBa 3NEKTPO3IHEPrun, HeO6XoaNUMON ANA HarpeBaHWA HUTU HaKanuBaHuA
TakuM 06pa3om, 4To6bl ee usnyyeHme cTano paBHbIM U3NyYEHUIO U3MEPAEMOro
o6bekTa.

03.04.18

perynaTop ypoBHA ¢cTEKNOMacCbl

Mpu6op, nogaepxvBaoWmit ypOBEHb CMeKNOMacchl B npegenax [OMycKOs,
o6ecneynBan COOTBETCTBME CKOPOCTUN 3a2PY3KU WUXMbI CbEMY CTEKNOMACCHhL.
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1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P)

03.04.19
cooling

The reduction of the glass temperature using air or water.

03.04.20

cooling-down period (see also 03.04.07)
The period between the refining stage and the removal of the
glass from the furnace.

03.04.21

bottom cooling

The application

03.04.22

water box

A water-cooled
side block or for|

of cooling air to the bottom of the furnace.

03.04.19

refroidissement (voir aussi 03.04.07)

Processus de réduction de la température du verre par apport
d’eau ou soufflage d'air.

03.04.20
braise; «tisefroid»
Période entre Iaffinage et le prélévement du verre dans le four.

03.04.21
refroidissement du fond
Soufflage d'air froid sur le fond du four.

metal box either applied against a refractory
ming an integral part of the side wall structure

of a glass-melting tank at the flux-line.

03.04.23
dam cooler
A water-cooled

pipe which can be placed across the furnace

end of a foreheafth to cool and dam the g/ass so that repairs or

changes can be

03.04.24

hairpin cooler
An elongated hg
or cooling wate

03.04.25

made to the forehearth.

rseshoe-shaped pipe through which cooling air
is passed.

tapping; draining

Draining of a fu|

03.04.26
tapping trough
A metal or refra
the tapping holg

03.04.27
plug flow

Fnace.

; draining trough
btory channel along which glass flows between
and the running-out pit.

The flow of glars, of batch or of a-raw’material without any

layering, stream
an orifice ring.

ng or rat-holing, e7g~the flow of glass through

03.04.28

A container or

réa,in which molten g/ass is collected during

running-out plF; emergency tapping tank

draining or tappt

03.04.22
boite a eau
Boite métallique refroidie a I'eau, appliquée.contr¢ un bloc de
paroi en matériau réfractaire ou formant_partie intg¢grante de la
structure du piédroit au niveau de la-figne de f/otjaison.

03.04.23

refroidisseur en épi
Tuyau refroidi par de I'ea, placé en travers de I'extrémité de la
connexion d’avant-corps’pour refroidir le verre gt barrer son
écoulement pendant que s’effectuent des réparatigns ou modi-
fications de la gonnéxion d’avant-corps.

03.04.24

refroidisseur en épingle
Tuyauen forme de fer & cheval allongé, parcourufpar de I'eau
ou de T'air de refroidissement.

03.04.25
coulée du four
Vidange d’un four.

03.04.26

chenal de coulée
Chenal en métal ou en matériau réfractaire sépardnt le trou de
coulée de la fosse de coulée.

03.04.27

écoulement idéal
Ecoulement du verre, de la composition ou d'une|matiére pre-
miére sans stratification, affluence ni trou de rat} c’est-a-dire
écoulement du verre tel qu'il se produirait a travers un dia-
phragme.

03.04.28
fosse de coulée
Fosse dans laquelle on dirige le verre fondu lors dd la coulée du

four

03.04.29
burn-out

e

A method of cleaning raw producer-gas flues by burning.

03.04.30
bottom beams
The network of

03.04.31

buckstay
That part of the

46

; grillage
steel joists supporting the tank bottom.

steel framework supporting the furnace.

10U

03.04.29

combustion totale

Méthode de nettoyage des carneaux de gaz de gazogéne par
combustion.

03.04.30
plancher de sole; poutrellage de fond
Réseau de barres d’acier supportant le fond de bassin.

03.04.31
poteau d’ancrage -
Partie de la superstructure métallique supportant le four.
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1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

03.04.19

oxnaxpgeHue (cM. Takxe 03.04.07)

Mpouecc CHWXeHUA TeMnepaTypbl CMeKIoMacchbl C NOMOLLbLIO BOAbI UK BO3-
ayxa.

03.04.20

CTyAKa CTEeKNoMacchl; Nep1Mog CTyJKM CTEKNOMACChI

Mepuog Mexay ocBeTNeHWEeM cmeknomacchl 1 HA6OPOM ee U3 CMeKN0BapeH-
HOU neywn.

03.04.21
oxnaxpgeHue gHa CTeKnosapeHHOMW neyu
O6gyBaHue fHA cmeknoBapeHHOU neqyu XOnoAHbIM BO3yXOM.

03.04.22
Kamepa BOAAHQro oxna>kfieHusa
Oxna>kgaembl{ BOAOW MeTanNU4YeCcKnUmn KoOXyX, NpUKpenneHHbIn K 02HeynopHo-
My cmeHOBOMY 6pycy wunu ABNAIOWMNCA 4acTblo 60KOBOU CMEHbLI Neyu, Ha
JNIUHUU 3epkanalcmeKnomaccsl.

03.04.23
BOOOXNAXAAaEMbiA NOpOr
Oxnaxpaaeman [Bogon Tpy6Ka, pacrnonoXXeHHas MoMnepek KOHLA KaHana numa-
mena, npegHasHayeHHanA ANA OXNaXKAeHUA cmekomaccsi u obpasytoujas npe-
rpagy 4nA NPoKOXKAEHUA CTEKNOMAacChl NPU NPOBEJEHUM PEMOHTOB UMK MpU
3aMeHe KaHanag nutartens.

03.04.24
Tpy6uaTbi XOJOAUNbHUK

Tpy6ka B oOpMe yANUHEHHOM NOAKOBbI ANA BOAAHOIO NN BO3AYWHOrO OXAaX-
AeHuA.

03.04.25
CNUB CTEKNOBAPEHHOW neuun
YpaneHue cTeHnomacchl U3 BaHHbl neyu.

03.04.26
BbINYCKHOW Kayan

MeTannnyeckuin Unu OrHeynopHbIn Xeno6 Mexay\BbINyCKHbIM OmBepcmuem
W AMOU O/1A cnycKa CMeKIoMacchl.

03.04.27
upeanbHbIW NQTOK
MoTOK cmeknopMacchl, Wuxmbl UNWCbiPbeB020 Mamepuana 6e3 3aBUXPEHUA.

03.04.28
AiMma AnA cnyckKa CreKiiomaccChl
AMa, B KOTOpPYID(CNRYBAeTCA cmek/omacca nNpu ygqaneHuu ee U3 BaHHbl neyu.

03.04.29
BbIXUraHue
MeTop YMCTKU dbIMOXOOOB ra3oreHepaTopa nyTeM CXKUraHuA B HUX TONAUBaA.

03.04.30
nogosbie 6anku; peweTka
PeweTka u3 cTanbHbIX CTEPXHEN, NOAAEPXKMUBAIOWAA OHO BaHHbI.

03.04.31

aHKepHas onopa

MeTannuyeckana 4acTb BEPXHErO CTPOEHUA, NOAAEP>KMBAIOWAA CMEK/10BapeH-
Hylo neys.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

UCoO 7348 :

03.04.32

1992 (A/®/P)

cat-walk; service gangway; gantry
A narrow footway around forehearths, alongside ports or provi-

ding access to

03.04.33

servicing points around the furnace.

furnace platform; furnace stage
The area around the front or charging end of the furnace.

03.04.34
spider

03.04.32

passerelle de service

Etroite plate-forme courant le long des canaux de distribution
ou permettant I'accés en différents points du four pour raisons
de service.

03.04.33
plancher de four
Aire au voisinage de I'enfournement.

03.04.34
croisillon

Assembly of rapiating tie=rods o thetopof afurmace:

03.04.35

substructure
That part of th
bottom.

03.04.36
superstructur

b furnace construction which is below the tank

4

All the parts of| a tank furnace above the side blocks.

03.04.37

supporting steel
The steel framgwork into which the furnace is built.

03.04.38
tie-rod
A steel rod usq

d to reinforce the furnace superstructure.

03.05 Combustion and heat input

03.05.01
combustion
The burning of

03.05.02
gas

solid, liquid or gaseous fuels.

The gaseous fiiel used for firing furnaces and lehrs.

03.05.02.01
coke-oven g

A gas rich in|hydrogen and methane produced by heating
specially selected.coal.

Ensembtede-tirantsradiaux-—renforcantte-dessus d'un four.

03.04.35

sous-structure
Partie de la construction du four se trouvant sous le fond de
bassin.

03.04.36

superstructure
Toutes les parties du four & bassin se trouvant gu-dessus des
blocs de paroi.

03.04.37
ossature métallique
Structuré«enracier dans laquelle on construit le fpur.

03.04.38
tirant

Barre en acier utilisée pour renforcer la superstructure d’'un
four.

03.056 Combustion et apport de chaleu

-

03.05.01
combustion
Brilage de combustibles solides, liquides ou gazeux.

03.05.02
gaz

Combustibles gazeux utilisés pour le chauffagd des fours et
arches a recuire. ‘

03.05.02.01

gaz de cokerie
Gaz riche en hydrogéne et en méthane, obtenu par chauffage
de charbon spécial.

03.05.02.02
natural gas

A mixture of hydrocarbons associated with oil deposits.

03.05.02.03
producer gas

A gas usually made in the factory by passing air and steam over

red-hot coal or

03.05.02.04
town gas

coke.

A gasification product of coal, supplied from a central source.

03.05.02.02

gaz naturel

Mélange gazeux jaillissant du sol dans certaines régions pétroli-
féres et riche en carbures saturés légers.

03.05.02.03

gaz de gazogéne

Gaz généralement fabriqué dans I'usine méme, par passage
d’air et de vapeur sur du charbon ou du coke incandescent.

03.05.02.04

gaz de ville

Produit de la gazéification du charbon, fourni par un point cen-
tral de distribution.
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03.04.32

nnowapka [nomocT] gna o6cnyxxmsanus kaHana nuTaTens neuyun
Y3kan nnowagka BRONb KaHanos numamersA, o6ecne4ynBaiowan ocTyn K pas-
NUYHBLIM 30HaM CMeKNoBapeHHOo neyu AnA 06CNyXXUBaHUA.

03.04.33

nnowagka gnAa 3arpysku neuu
Y4acTOK BOKPYI 30HbI 3a2pysKu neyu.

03.04.34
TACN

I1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

bnok pagnany

03.04.35

HbIX TAT ANA CTAXKKU 02HEeynopoB BEPXHEWN HaCTU neyu.

HUXXHEe CTpogHUe CTEKNOBapPEHHOMW neyvu

YacTb KOHCTP)

03.04.36
BepxHee CTpPoO{
Bce wactucm

03.04.37

VKLU cmeKnoBapeHHOU Nneyu HWXXe dHa neyu.

PHUEe CTEeKNOBapPeHHOW neuun
PK/10BapeHHOU BaHHOU neyu, pacNONOXXEHHbIE Bblle dHa BaHHbI.

MeTannuMueckdna KOHCTPYKUUA; METaNNIMyeCcKui Kapkac

CranbHaA KoH

03.04.38
TAra
CranbHOM CTe

03.05 Tonn

03.05.01
ropeHue
CropaHue TBe

03.05.02
ras
[a3006pa3Hoe

03.05.02.01

KOKCOBbIW ra3s
[a3 ¢ BbICOKK
HUK cneymany

CTPYKUMA, 06pamMnfaiowan orHeynopHylo 4acTb CTPOEHUA neyu:

PXXeHb ANA yNPOYHEHWA BepXHe20 CMpPOeHUA neyu,

UBO U nojaya Tenna

DAOro, XXNAKOro unm rasooépagHoro Tonnuea.

TONNUBO ANA o6orpesa nevyeld v nepos.

W cofépKaHneM BOAOPOfa U MeTaHa, Nony4YaeMbli NpU cXxura-
HOFO\Y21A.

03.05.02.02

NpUpoOAHbIN ras
CMecb yrnesofopoaoB NPUPOAHOIro NPOUCXOXKAEHUA.

03.05.02.03

reHepaTOpHbIN ra3
a3, nonyyaeMbin NyTeM NpoNyckaHWA BO3f[yXxa Unun napa 4yepes packaneHHbln
y20/1b UK KOKC B CneuuanbHbIX yCTaHOBKax-reHepaTtopax.

03.05.02.04

ropoACKOM CBETUNbHbIN ras

MpoaykT rasm

duKaummn yena, NocTaBnAeMbll C LiHTpanbHOW pacnpegenu-

TenbHOW CTaHUUMU.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

03.05.03
fuel oil
A liquid fossil fuel used for firing furnaces.

03.05.04
heavy fuel oil
A fuel oil of high viscosity.

03.05.05
burner

A tube with a nozzle through which oil or gas is fired into the
furnace.

03.05.03
mazout
Combustible fossile liquide utilisé pour le chauffage des fours.

03.05.04
huile lourde
Mazout 3 forte viscosité.

03.05.05

braleur

Tube muni d'un orifice & travers lequel le mazout ou le gaz est
briilé dans le four.

03.05.06
burner block; fjuarl block

Refractory blocK with one or more orifices through which oil or
gas burners fire

03.05.07
start-up burnef; start-up brazier
A burner used in commissioning.

03.05.08
oil burner; injgctor burner
A device supplying atomized fuel oil for combustion.

03.05.09
atomizer; oil atomizer

A jet inside an gi/ burner through which the oil is forced into a
fine spray.

03.05.10
combustion chamber; combustion space; furnace
chamber
That area of a furnace where the fuel is burned.

03.05.11
combustion aif
The air supplied to burners to achieve ‘combustion of the fuel.

03.05.12
air manifold
A pipe with latgral outlets supplying air to the burner.

03.05.13
inspirated burher; self-induced air burner; atmospheric
induction burner

03.05.06

bloc de brileur
Bloc réfractaire avec un ou plusieurs trous dans lequel ou les-
quels fonctionnent les brileurs a gaz'ot'a mazoug.

03.05.07
brileur d’attrempage; alandier d’attrempage| foyer
d’attrempage

Brileur utilisé pour I'attrempage.

03.05.08
brileur & mazout; braleur a injection
Dispositif utilisant du mazout pulvérisé pour la egmbustion.

03:05.09

pulvérisateur
Tuyere & l'intérieur d'un brdleur a mazout, a travers laquelle le
mazout est pulvérisé en un fin brouillard.

03.05.10
laboratoire du four; chambre de combustion
Partie du four ou s’effectue la combustion.

03.05.11
air de combustion
Air fourni aux brileurs pour briler le combustiblg.

03.05.12
distributeur d‘air
Tuyau muni d'ajutages latéraux fournissant de I'ajr au braleur.

03.05.13 ,
braleur a induction d’air
Brdleur fonctionnant sans air comprimé.

A burner which does not use compressed air.

03.05.14

atomization air; atomizing air

Compressed air supplied to the atomizer of an oil burner to
form the fuel into a fine spray.

03.05.15

induction air

Air which is pulled, rather than forced by fan, into a draught or
burner system.

03.05.16
primary air
Air supplied with the fuel through the burner.

03.05.14

air de pulvérisation

Air comprimé fourni au pulvérisateur d'un brileur a mazout
pour obtenir un fin brouillard.

03.05.15

air induit

Air qui est entrainé, plutdt que forcé par un ventilateur, dans un
systéme de tirage ou de combustion.

03.05.16
air primaire
Air fourni au combustible par le brileur.
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03.05.03
masyT

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

>Kupgkoe TonnuBo, Nonyyaemoe B pesynbTaTe NeperoHKn UcKonaemom HeddTu
1 Ucnonbayemoe anA o6orpesa neyvell.

03.05.04

TAXenoe XXupgKoe Tonnuso
Ma3sym BbICOKOW BA3KOCTW.

03.05.05
ropenka

YCTPONCTBO ANA CXKUraHWA Ma3yma Unu 2asa B neyu.

03.05.06

ropenoyHbi 6§ok

OzHeynopHbIl

6pyc C OfHUM UNU HECKONbKMMU OTBEPCTUAMU, B KOTOPOM

(KOTOpbIX) yCTaHaBNMBAIOTCA rasoBbie UNU Ma3ymHble 20penKu.

03.05.07

ropenka finfA BRIBOAKMU NEYU; TONKa ANA BbIBOAKU Neyu

lopenka, npum

03.05.08

PHAEManA Npun BbIBOAKe neyu.

Ma3syTHas ropefika; UHXXEeKLMOHHaA ropenka
lopenka AnA chkuraHua masyma, B KOTOPYIO NMOACACLIBAETCA HEOGXOAQUMBI A

ANA NONHOro C
pacnsinumens.

03.05.09
pacnbinuTenb
Conno BHyTpuU
menkogucnepc

03.05.10

-OpaHUA TOMNVBA BO3AYX 3a CHET SHEPrum rnoToka Tonnmea u

MasymHol 20penku ANA pacnbiNeHUA MasyTa [O-\COCTOAHUA
HOrO TyMmaHa.

Kamepa CropaHma; nnameHHoe NpoCTPaHCTBO NeYu

YacTtb cmekno

03.05.11

BapeHHOU neyu, rae NnponcxoaunT CoxmnraHue Tonnuea.

BO3AYyX ANA rogeHus

Bosgyx, nogas

03.05.12

heMbIW K 2o0pefikaMm ANA-C)KUraHuAa Tonnumea.

Tpy6a gana HafjayBa Bo3gyxa‘e ropenku

Tpy6a c 60koB

03.05.13

IMU NaTpy6KaMy NA Nogayun BO3ayxa K 20pefikam.

ropenka ¢ nogg¢ocoM aTmoccepHoOro Bosgyxa
lopenka, pa6ofaieman 6e3 C)KaToro BO3gyxa.

03.05.14
pacnbinAeMbl 4

BO3AYX

C>kaTbl BO3RYX, NOAaBaEMbIV B pacnbinumenb MasymHol 20pefiKu, [NA nony-
YeHUA MenKogMCcnepcHoro TymaHa.

03.05.15

BEHTUNATOPHbIW BO3AYX
Bosgyx, CBO604HO BCACbIBAEMbIV BEHTUNATOPOM U NOJaBaeMbiit B NNaMeHHoe

NpoCTPaHCTBO

03.05.16

neyun Ha 2opeHue Tonnmea.

nepBUYHbLIK BO3[YX
Bosgyx, nocTynaiowmuin ogHOBPEMEHHO C TONNMBOM Yepes 20perKy.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

UCO 7348 :

03.05.17
secondary air
Air required to

03.05.18
oxygen boost

1992 (A/®/P)

complete the combustion of the fuel.

ing; oxygen enrichment

The addition of oxygen to the fuel-air mixture.

03.05.19
excess air
The air in exce:
the fuel.

03.05.20
sharp fire

ss of that required for complete combustion of

03.05.17
air secondaire
Air nécessaire pour achever la combustion.

03.05.18
appoint d’'oxygéne; enrichissement en oxygéne
Addition d’oxygéne au mélange air-combustible.

03.05.19
excés d'air
Air en excés nécessaire pour obtenir une combustion compléte.

Combustion with excess air and short flame.

03.05.21
soft fire
A flame with a

03.05.22
reverse (verb)
To reverse the
furnace.

03.05.23

deficiency of air.

Hirection of flow of gas and air in a regenerative

reversal; change-over

A regular perio
in a regeneratiy

03.05.24

reversal valv
The valve whi
combustion airl

03.05.25
reversal time

dic operation of reversing the direction of firing
e furnace.

; reversing valve; reversing damper
h is activated to change the direction of(the
from one side of the furnace to the othen

cycle time

The period of lime after which the firing is(reversed from one

side of the fur

03.05.26
butterfly valv

ace to the other.

A valve for chrnging the direction’of flow of gases.

03.05.27
damper
A device for cd
duct.

ntrolling the volume of gases flowing through a

03.05.20
feu court
Combustion avec excés d’air et flammes, courtes|

03.05.21
flamme molle
Flamme avec insuffisance d'air,

03.05.22
inverser
Inverser la direction du flux de gaz et d'air dans un four a régé-
nération.

03.05.23

inversion
Mancéuvre périodique et réguliere d'inversion de la direction
des flammes dans un four a régénération.

03.05.24

vanne d‘inversion
Vanne manceuvrée pour diriger I'air de combustjon d’un coté
ou de l'autre du four.

03.05.25

durée d’inversion; cycle d’inversion
Temps au bout duquel s’effectue I'inversion des [flammes d’un
coté a I'autre du four.

03.05.26
vanne papillon
Vanne permettant de changer la direction du flux gazeux.

03.05.27
registre (voir aussi 03.02.17, 03.03.26 et 04.01.35)

Equipement contrdlant le volume de gaz s’écolilant dans un
canal.

03.05.28
port

A structure leading to and forming an opening in a furnace wall
for introducing fuel and combustion air or for combustion

gases to leave

03.05.29
inlet port(s)

the furnace.

The port(s) through which the fuel and air are being supplied to

the furnace.

03.05.30
drum; port m

outh; burner hole

The mouth of a port.

52

03.05.28

brique de briileur

Structure constituant une ouverture dans une paroi de four et
permettant l'introduction de combustible et d'air de combus-
tion et I'extraction des gaz brilés.

03.05.29
brique de brileur coté feu
Orifice par lequel le combustible et I'air alimentent le four.

03.05.30
orifice de briileur
Ouverture du braleur.
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1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

03.05.17
BTOPUYHbIA BO3AYX
Bo3gyx, He06X04MMbI ANA NONHOIO CXUraHuA Tonnuea.

03.05.18
o6oraiyeHue KUCNOPOAOM; KUCNOPOAHOE AYTbEe
[o6aBka kucnopofa B CMECb BO3ZYX-TOMAMEO.

03.05.19
n36bITOK BO3gyXa
YacTb 06'bema BO3gyxa, Heo6xoauMas AfA NONHOrO CXXUraHuA Tonnuea.

03.05.20
ocTpbin haken
C)xuraHue Toniuea, Kak npaBuno, ¢ U36bIMKoM Bo30yxa, C 60NbWen NHTEHCHUB-
HOCTbIO U C HefonbwnM o6bemMoM chakena. .

03.05.21
mArkun caken
daken, nony4yagMbi NPy HEGONbWOM CKOPOCTU ABVXKEHUA MOTOKOB BU3AYXa
W TONNUBA M HE60MbWON NHTEHCUBHOCTb IO NX CMEWMBAHUA.

03.05.22
U3MEHATb Hanp@asnexHue cakena

MeHATb HanpagnexHne TONIMBHOMO U BO3AYWHOro NOTOKOB B Ne4Yun pereHepa-
TUBHOIO TUNA.

03.05.23
nepesof HanpasneHus cakena

MepuoamnyeckaR u perynapHas onepauua U3MeHeHUA HanpasneHuA.pakena
B CMeKnoBapeHHol pe2eHepamuBHOU neyu.

03.05.24
WHBEPCHOHHbIY KnanaH

KnanaH gnA naMeHeHWs HanpaBneHWA Nofjayn Bo3oyxa @A 20peHUA TonnBea
rno CTOpoHam neyu.

03.05.25
NPOAOMKUTENHHOCTL MHBEPCUU; LIUKN MHBEPCUM

Bpemsa, B Te4eHMe KOTOPOro OCywecTBNAETCAMHBEPCUA ddakena no CTOPOHaM
neyu.

03.05.26
ApoccenbHbIN KnanaH
KnanaH gnA u3MeHeHUA HanpasneHua NOToka Tonnuea.

03.05.27
wubep; 3aknonka (cmiFarxe 03.02.17, 03.03.26 n 04.01.36)
YcTpONCTBO ff|A PerynnposaHuA o6bema rasa, NPOXOAAWero Yepes kaHan.

03.05.28

WaxTHaa ropenka

KOCHTPYKLMA C OTBEPCUEM B CTEHKE nequ, B KOTOPoe NOfaeTCcA TONINBo, B03-
dyX ONA 20peHUA W OTBOAATCA OTXOAALME rasbl.

03.05.29
BNeT WaxXTHOWK ropenku
Omsepcmue, yepes KOTOpOe TONMNBO N BO3AYX NOJAIOTCA B NeYb.

03.05.30
oTBepcTUe ropenku
OTBepcTue, 4epes KOTOPOe B ropenKy NoAaloTCA TONNUBO U BO3OYX 0718 20PeHUA.
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03.05.31
cheek; jamb (see also 03.05.38)
Blocks forming the side wall of a port mouth.

03.05.32

midfeather; tongue (see also 03.06.19)

Dividing wall between the air and gas uptakes in tank furnace
ports.

03.05.33

tongue tile; tongue arch

=, O

In a port, the projeeting-partition-bed

port apron
The front sloping part of a port sill when the portsill is not fitted
with burner blocks.

03.05.35
port arch
The curved linte] block over the port mouth.

03.05.36
port back wall] target wall
That part of the [regenerator wall opposite the port mouth.

03.05.37
port cap; por{ cover; port crown; port roof; uptake
crown /USA/
The whole of the cover over the port extending from the
regenerator wall to the port mouth and including the port neck
crown.

03.05.38

port jamb; jari (see also 03.05.31); piers; piles; pilasters
The vertical refractory block(s) between the tuckstohes and the
port arch.

03.05.39

port mouth (framing)
The course of| refractories surrounding the port mouth,
including the poyt arch and the/port jambs.

03.05.40
port neck
The section of the@art which narrows downwards between the

03.05.31

jambage de braleur (voir aussi 03.05.38); montant de bra-
leur (voir aussi 03.05.38)

Bloc formant la paroi latérale de |'orifice d'un braleur.

03.05.32

mur d’entrefends (voir aussi 03.06.19)

Paroi séparant les montées d'air et de gaz dans les brileurs
d’'un four a bassin.

03.05.33

languette de brileur

dans une brique de brL?/eur.
03.05.34
tablier de brileur; seuil de brileur

Partie antérieure inclinée d’un fond.-debrileur lorgque celui-ci
n’est pas équipé de blocs de briléurs:

03.05.35
arc de collier de brileur
Bloc incurvé formant lint€éau au-dessus de |’ orifice 4’un braleur.

03.05.36
pignon de briileur; paroi arriére de brileur
Partie de la,paroi du régénérateur opposée a |’ orificg du brileur.

03.05.37

voiite'de braleur
Ensemble de couverture d’un orifice de braleur s’gtendant du
wignon de braleur au collier de braleur et incluant |g rampant de
braleur.

03.05.38
jambage de brileur (voir aussi 03.05.31); montant de bri-
leur (voir aussi 03.05.31)
Bloc(s) réfractaire(s) vertical(aux) entre les briques|de calage et
l'arc de collier de braleur.

03.05.39

collier de braleur
Ensemble de blocs réfractaires entourant |'orificel du braleur,
comprenant I'arc de collier de braleur et les monjants de bra-
leur.

03.05.40
avant-corps du brileur
Partie inférieure de la brigue de braleur allant en sq rétrécissant

port mouth andlthé-expansionsfeint

03.05.41

port neck crown; sloping arch

The sloping part of the port cap between the expansion joint
and the port mouth.

03.05.42

port neck wall

The section of the port side wall supporting the port neck
crown.

03.05.43
port paving (see also 03.05.45)
The material used to form the port sill.

entre 'grifice de brileur et le joint de dilatation. |

03.05.41

rampant de braleur

Partie inclinée de la vodte de braleur entre |’ orifice de braleur et
le joint de dilatation.

03.05.42

paroi d’avant-corps de brileur

Partie de la paroi latérale de brileur supportant le rampant de
braleur.

03.05.43
banquette de braleur
Matériau utilisé pour le fond de brileur.
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03.05.31

60koBble ONOPLI BReTa WwWaxTHOU ropenku (cM. Tarke 03.05.38);
60KOBbIE CTEHbI BNeTa WwWaxTHOU ropenku (cMm. Takke 03.05.38)
OrHeynopbi, 06pasyiouue 60KOBbIE CTEHbI BIema WaxmHol 20penKu.

03.05.32

pasgenuTenbHaa neperopopgka (cMm. Takxe 03.06.19)

Meperopopfka, pasaenaiowan BO3aYWHbIA U ra3oBbIN KaHanbl B WaxmHbIX 20pen-
Kax cmeKknoBapeHHoU BaHHOU neyu Npu OTOMNNEHUN ee reHepaTopPHbIM rasoMm.

03.05.33
»A3bIK“ ropenku

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

FOpu3oHTan b HaFTTIEPETOPORRE B WaX Mot —2openKe;, PasAeAomaATTOTORYT

BO3gyXxa W Tonn

03.05.34

nopor snerta
HaknoHHan ne
yae, Korga 2ope

03.05.35
apka Bnerta wax
CB0O waxmHou

03.05.36

MBa.

XTHOW ropenku
OHAA YacTb Noda waxmHol 20pefKu, UMEIOWanACA B TOM cny-
/104HbIe 6/10KU OTCYTCTBYIOT.

THOW ropenku
20peniku U3 OrHeynopHbIX 6110KOB cneunanbHOM KOHUrypaumm.

3afiHAA CTEHKa WaxTHOMW ropenku

YacTb CTEHKM P

03.05.37

CBOJ WAaXTHOM I
MokpbITne Bnen
ma waxmHou g

03.05.38

2eHepamopa NPOTUBONONOXKHAA Bemy WaxmHoU 20PefKu.

bpenku
ha waxmHoU 20penKku OT CTEHKWU pereHepaTopa [0 Knadku sne-
penKku, BKNo4Yan HaKNoHHYIO apkKy.

60KoBbIe ONOPHI BNeta waxTHOW ropenku (cM. Takxe 03.05.31);

60KOBbI€ CTEHH)
BepTukanbHbii
AMU U apkol B/

03.05.39

BneTa waxTHou ropenku (cm. Takxke 03.05.31)
-bl€) OrHEeynopHbIN(-ble) 6PYC(bA)° MeXAy 3aMKOBbIMU 6pYChb-
ema waxmHol 20penkKu.

Knagka Bneta WAXTHOW ropenku; 06/iuljoBKa BNneTa WaxTHOW ropenku

Pap o2Heynopo
KOBbI€ CTEHbI.

03.05.40

KaHan WaxTHOn
YacTb waxmHo
u memnepamyp.

03.05.41

, OKPY>XAIOWUX BIeM waxmHol 20penku, BKNoYaa apKy u 60-

ropenku
i 2openku, cy>xuBaiowWanca Mexay Bemom waxmHol 20penKu

HbIM WBOM.

HaKMOHHAA apka WaxTHOW ropenku; CBOJ BneTa WaxTHOU ropenku
HaknoHHaA 4YacTb cBOda WaxmHOU 20peNnKu Mexay Bremom v memnepamyp-
HbIM WBOM WaxmHou 20pefnKu.

03.05.42

CTeHKa KaHana WwaxTHOW ropenku
YacTb 60KOBOU CMeEHKU waxmHoU 20penKku, NogaepXxuvsBaiowan cBod Bnema
waxmHoul 20penKu.

03.05.43

BbICTUNKA

Matepuan, KOTOpbIN UCNONbL3YeTCA ANA BbICTUNKK N00a WaxmHOU 20pefKu.
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1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

03.05.44

port side wall

The whole of the vertical wall, including the port neck wall,
between the expansion joint and the port mouth.

03.05.45

port sill; paving sill; port floor; port bottom; port paving
(see also 03.05.43)

The floor of a port between the port jambs.

03.05.46
port tongue

03.05.44

paroi latérale de briileur

Ensemble de la paroi verticale d'un brileur, comprenant aussi la
paroi d’avant-corps, située entre le joint de dilatation et orifice
de braleur.

03.05.45

fond de brileur

Partie inférieure de la brigue de brdleur située entre les deux
Jjambages de braleur.

03.05.46
I {orifi

A refractory strj.mture inside the port to prevent early mixing of
fuel and air in the port.

03.05.47
(port) uptake
The vertical chgmber, not filled with any packing, which carries
the pre-heated pir and gases from the regenerator to the port in
producer-gas-fired furnaces.

03.05.48
expansion joint
A gap, of measgured dimension, left between refractory blocks
or assemblies ¢luring the building of a furnace, e.g. between
the port neck |and the superstructure, to allow the parts to
expand during |heating-up.

03.06 Heat|recovery and exhaust systems

03.06.01
outlet port; ekhaust port

The port(s) belng used to carry the waste gases from-the' fur-
nace chamber.

03.06.02
waste gas(es
Gasles) resulting from combustion and. melting which are
exhausted thrqugh the ports.

03.06.03

recuperator
A continuous lheat-exchanger.in which heat is conducted from
the products of combustion)yto incoming air through flue walls.

03.06.04
regenerator

Structure en matériau réfractaire située a I'intérielir de la brique
de braleur, qui empéche le mélange précoce du“gombustible et
de l'air.

03.05.47

montée de brileur
Chambre verticale, vide d’empilage, amenant |'air|préchauffé et
les gaz du régénérateur aubraleur dans un four ghauffé au gaz
de gazogeéne.

03.05.48

joint de dilatation
Vide, de dimehsions mesurées, laissé entre les Yocs réfractai-
res pendant™Ma construction du four, et notgmment entre
I'avant-corps du brdleur et la superstructure, poyr permettre la
dilatation des piéces pendant |'attrempage.

03.06 Récupération de chaleur et évacuation

03.06.01

brdleur sur tirage
Brique(s) de braleur par laquelle (lesquelles) s’effectue I'extrac-
tion des gaz brilés hors de la chambre de comtlustion.

03.06.02

gaz bralés
Gaz résultant de la combustion et de la fusion quj sont évacués
par les brigues de brileurs.

03.06.03

récupérateur
Echangeur de chaleur continu dans lequel la chdleur est trans-
férée des produits de combustion a I'air a travers les parois de
carneaux.

03.06.04

2 2z

régénérateur

A cyclic heat-exchanger that alternately receives heat from
gaseous combustion products and transfers heat to air or gas
before combustion.

03.06.05

regenerator chamber; chequer chamber

That part of the regenerator system which is packed with che-
quer bricks in a chequerwork pattern for waste heat recovery.

03.06.06
horizontal chamber; horizontal regenerator
A horizontal regenerator cavity filled with chequer bricks.

Echangeur de chaleur cyclique qui, en alternance, recoit la cha-
leur des produits de combustion et la transfére a I'air ou au gaz
avant combustion.

03.06.05

chambre du régénérateur

Partie du régénérateur qui est remplie de briques d’empilage
pour permettre de récupérer la chaleur de recupération.

03.06.06

chambre horizontale; régénérateur horizontal

Volume intérieur d’un régénérateur horizontal rempli de briques
d’empilage.
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03.05.44
60koBaf CTeH

Ka WaxTHOWU ropenku

BcA BepTUKanbHaA CTeHKa waxmHol 20penKku, BKNoYawana Takxke CmeHKy
KaHana n HaxofAlWanaCcA MeXxay B/i1emomM n memnepamypHbIM WBOM waxmHou

20penKu.

03.05.45
nopj WaxTHOW

ropenku

YacTb ropusoHTanbHOro KaHana waxmHou 20pefikKu, pacnonoXxeHHaa Mexay
ABYMA 60KOBbIMU CMeHaMu Bema waxmHou 20penKku.

03.05.46
»A3bIK“ WaXTH
OrHeynopHas

i ropenku

1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

KOHCTPYKUMA BHYTPU waxmHol 20penKku, NpefHasHauyeHHan

ANA nNpefoTBpaleHna NpeXXaeBpeMeHHOro nepeMewnsaHna Tonnnea U BO3-

ayxa.

03.05.47
BEPTUKaNbHbi

i KaHan WaxTHOW ropenku

BepmukanbHHIl pezeHepamop waxmHol 20pefKu, NpegHa3Ha4YeHHbIn gna no-
Jaun npeaBaguTensHO NOLOrpeToro BO3gyxa v rasa U3 pezeHepamopa B WwaxT-
HYI0 ropenky g nequ, o6CrpeBaeMom 2eHepamopHbIM 2a30M.

03.05.48

TemnepaTypH
3a3op onpeg
MbiA BO Bpe

I/ WOB
€HHOro pasmepa MeXXpy 02HeynopHbIMU 6pyCbAMU, OCTaBnAe-
CTPOMUTENLCTBA CMEK/I0BapeHHOU ne4yu u o6ecne4mBaiowmnin

BO3MOXKHOCTb|pacluimpeHns geTtanei Bo BpeMA pazozpesa.

03.06 Pexyhepauyua Tenna u cucTema 0TBOga NPORYKTOB
cropaHus

03.06.01
OTBOAAIaA W3XTHaA ropenka

lWaxmHaa zopgnka, yepes KOTOpYIO NPOU3BOAUTCA OFBOA NMPOAYKTOB 20PEHUA
(AbIMOBLIX rajoB) U3 NaMeHHo20 npocmpaHcmsa neyu.

03.06.02
oTxoasnwue ragb

Ma3bl, 06pasyWMeECA NPU 20peHUU TOMUTNBA U BapKe U OTXO[AWME U3 NaMeH-
HO20 npocmpgHcmBa neyu.

03.06.03
pekynepaTtop
Tennoo6MeHHKK NOCTOAHHOPO' AEVNCTBUA, B KOTOPOM NMPOMCXOAUT nepepava
4acTW TennoThi NPOAYKTOB 20pEHUA BO3AYXY Yepes CTEHKU O bIMOXOJO0B.

03.06.04

pereHepaTop
Tennoo6MeHHUK NepuogMUYECcKOro AENCTBUAR, KOTOPbIN NONEPEMEHHO akKyMy-
AUpyeT TEeNnoTy OT NPOAYKTOB 20peHUA U NepefaeT ee BO3AYXY UNK rasy nepep
ropeHuem.

03.06.05

Kamepa pereHepaTopa ¢ HacagKo#n

YacTb pezeHepamopa U3 Kupnuyel Hacadku, o6pasyiolux cnelymanbHble Ka-
Hanbl, 06ecneynBaloLan BO3MOXKHOCTbL UCNONb30OBAHUA TENNOTbl 0MX00AULUX
2a308.

03.06.06

ropu3oHTanbLHas Kamepa; ropusOHTanbHbli pereHepaTop

Kamepa pezeHepamopa ¢ HacagKkow, Yepes KOTOPYIO [bIMOBbIE ra3bl 1 BO3QyX
LOBUXKYTCA B FOPU3OHTaNbHOM HanpasneHuu.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

03.06.07

vertical chamber; vertical regenerator

The vertical section of a regenerator system which is packed
with chequer bricks.

03.06.08

chequers (see also 03.06.09)

(1) The firebricks, alternating with openings, in the chambers
of a regenerative furnace.

(2) The regenerators built in the fashion described in defi-
nition (1).

03.06.07

chambre verticale; régénérateur vertical

Partie verticale d’un régénérateur remplie de briques d’empi-
lage.

03.06.08

empilages (voir aussi 03.06.10)

(1) Ensemble des briques réfractaires alternant avec des vides
dans les chambres d'un four a régénération.

(2) Régénérateurs construits comme indiqué dans la défini-
tion (1).

(3) The refractpry pieces used in the fashion described Im (37 PIETES en matériau réfractaire utitisees comme indiqué

definition (1).

03.06.09
chequer tiles] chequer bricks; chequers (see also
03.06.08); stuffing; regenerator packing

Refractory pieceL used for packing a regenerator.

03.06.10
chequerwork; | basket-weave packing; pigeon-hole
chequerwork; | smooth-plain packing; solid chimney
(flue); stagger:d packing; straight packing

Various patterng of chequers in a regenerator.

03.06.11
regenerator plygging; regenerator blocking

The sealing off g
to allow repairs

03.06.12

A pocket at the

f, or the material use to seal off, a regenerator
to be made.

ottom of a waste gas downtake leadinginto a

side pocket; ng pocket

furnace.

regenerator of a

03.06.13
natural draugl:r system

A furnace exhalst system which relies‘on the draught created
by the chimney [to the exhaust waste-gases.

03.06.14
ejector draughit system

A forced air system of the:venturi-type for moving waste gases
from the bottom of therégenerator to the chimney.

dans la définition (1).

03.06.09

briques d’empilage
Pieces en matériau réfractaire utiliséeés pour réaliser un régéné-
rateur.

03.06.10 :
empilage en tressage~de panier; empilage en dominos
droits; empilage @ cheminées ouvertes; %mpilage a
canaux droits; ‘empilage en cheminées (vefticales ou
horizontales); ‘empilage en dominos en simplg chicane

Différents types d’empilages dans un régénérateuf.

03.06:11

bouchage d‘un régénérateur
Fermeture ou matériau servant a fermer un régénéfateur pour y
effectuer une réparation.

03.06.12

chambre a poussiéres
Cavité au fond du conduit & gaz bralés, reliée au [égénérateur
d'un four.

03.06.13
tirage naturel; dispositif extracteur a tirage naturel

Systéme d’extraction d'un four fonctionnant sut la base du
tirage exercé sur les gaz bralés par la cheminée.

03.06.14

systéme de tirage par éjecteur Venturi
Dispositif d’extraction par air forcé du type forcé,| pour entrai-
ner les gaz bralés du pied du régénérateur vers la| cheminée.

03.06.15

induced draught system

A flue or duct into which air is pulled by the force of the gases
passing along it.

03.06.16

flue; stack flue

The duct carrying the waste gases from the bottom of the
regenerators to the chimney.

03.06.17

stack; chimney

A tall chimney serving a furnace or furnaces to expel and
disperse the waste gases.

58

03.06.15

tirage forcé par induction

Carneau ou conduit dans lequel I'air est entrainé par la force
des gaz qui y circulent.

03.06.16

carneau

Conduit entrainant les gaz bralés du fond des régénérateurs
vers la cheminée.

03.06.17

cheminée

Grande cheminée desservant un ou plusieurs fours pour tirer et
disperser les gaz brilés.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P) .

03.06.07

BepTUKanbHaA Kamepa C HaCafKoW; BEpTUKaNbHbIA pereHepaTop

Kamepa pezeHepamopa ¢ Hacadkol, Yepe3 KOTOPYIO 1bIMOBbIE Fasbl U BO3AYX
[BUXYTCA B BEPTUKANbLHOM HanpasieHuu.

03.06.08 (cm. Takke 03.06.10)

Hacafika

(1) Papbl OrHeynopHbix Kupnuuyen, Yepeayommeca ¢ NycTtoTaMn B kamepax
cmeknoBapeHHolU pezeHepamuBHOU neyu.

(2) PezeHepamopskl, NOCTPOEHHbIE COrNacHoO onpegenexuio (1).

(3) OrHeynopHble geTanu, MCnonb3yeMble COrnacHo onpegeneHuto (1).

03.06.09
KUPNUY HacagKu
OrHeynopHbie fietTanu, npUMeHAEMbIe ANA U3roTOBNEHUA Hacadku pezeHepa-
mopos.

03.06.10
Hacagka KOp3MHOYHOro Tuna; Hacagka B chopme JOMMHO; Hacagka C OTKPbI-
TbIMU AblMOXO:aMM; Hacagka ¢ NpAMbIMU KaHanamu; Hacafjka ¢ BepTUKalb-
HbIMU (FOPU3OHFaNbHbLIMU) KAHaNaMK; Hacagka B opme JOMUHO C NPOCTOM ne-
peropogkow
PasnuuHbie Tulibl Hacadku pezeHepamopa.

03.06.11
nepekpbiTUe pgreHepaTopa

3aaBuXKKa unu [matepuan, o6ecneymBaloline nepekpbiTMe KaHana, OrBepCcTUs,
coefuHAIOWEro|pezeHepamop C WaxTHOM FOPENKoN, BO BPeMA NpoBeeHun pe-
MOHTA.

03.06.12
nbineynosuTenp.
MonocTb B HWXKHEN YacTn KaMepbl pezeHepamopa fNnA OCa)KAeHUa TBephbiX
YyacTul, CoaepiKalWmnXcA B 4bIMOBbIX rasax.

03.06.13
ecTecTBEHHas TAra; BbITAXHOE YCTPOUCTBO C €CTeCTBEHHOW TATOMU

CucTtema BbITAIKKY neyu, paboTaiowan’Ha OCHOBE TAMM OMX0OAWUX 2a30B Ye-
pes BbIMAXHYK) mpy6y.

03.06.14
cucTema BbITAXKM C NOMOLLLIO 3)KeKTopa BeHTypu

OtcacbiBalwle¢ ycTpoucTBO Tuna a)xxektopa BeHTypu, pa6oTatouwee no cucte-
Me NPUHYANTENMbHOLO\OTCOCa 0MX00AUWUX 22308 OT OCHOBaHUA pezeHepamopa
K BbIMAXHOU njpybe:

03.06.15

nojcoc BO3fyxa; NPUHYAUTENbHaAA CUCTEMA TArM C NOJCOCOM BO3gyXa
Moacoc Bo3ayxa B 60p0oB (MUNU KaHan), 3a CYET 3)KEKLMMW NPOXOAALMX Yepes 60-
poB rasos.

03.06.16

AbiMmoxop; 6opos

KaHan, no KOTOpoMy omxodAujue 2a3bl NOJAIOTCA OT JOHHOM YacTu pezeHepa-
mopa K BbimaxxHoU mpyé6e.

03.06.17

BbITA)XHaA Tpy6a

Bonbwan Tpy6a (GnAa OgHOM UNWU HECKONbKUX neyed) ANA BbITAXKKA U3 Neyen
OMXO0OAUWUX 2a30B U pacCeUBaHUA UX.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

03.06.18

sting-out

Hot air and flame exhausted through openings in furnaces or
tanks owing to positive internal pressure.

03.06.19
tongue (see also 03.05.32)
A dividing wall at the base of a chimney.

03.06.20
suspended arch; hanging arch; drop arch

A roof, frequently over a flue which i is hung from a horlzontal
steel rod by megz od
is supported by the s:de wa//s and the arch is not flxed to the
side walls.

03.06.21
bearer arch; saddle arch; rider arch

One of severall arches supporting the chequer packing in a
regenerator.

03.07 Meltihg

03.07.01
melting ; glass melting
The process of|producing glass from its raw materials.

03.07.02
mixed melting
Melting using two types of fuel, e.g. electricity and other.

03.07.03
melt
A specific quantity of g/ass, melted at one time.

03.07.04
tank glass
Glass melted i) a tank as distinct from a pot:

03.07.05
metal
Glass in the mplten state.

03.07.06
dwell time; residence-time
The length of fime the glass remains in the furnace.

03.07.07

03.06.18

dard; sortie de flamme

Air chaud et flamme sortant par des ouvertures d'un four ou
d’un four & cuve sous l'effet de la pression interne.

03.06.19
mur d’entrefends (voir aussi 03.05.32)
Parvis de séparation au pied d'une cheminée.

03.06.20

volite suspendue
Volte, frequemment au-dessus d’un carneau, suspendue & une
. stalliques ancrés
dans la volte. La poutre est posée sur Ies parois [latérales et la
vo(te n’est pas solidaire de ces parois.

03.06.21

vo(tain de chambre; «voussette»
Une des multiples voiites supportant les empilages d’'un régé-
nérateur.

03.07 Fusion

03.07.01
fusion du verre
Procédé de production de verre a partir de matiefes premieres.

03.07.02

fusion mixte
Fusion par deux sources de chaleur, par exemplg électricité et
fuel.

03.07.03
fonte
Quantité spécifique de verre fondu en une fois.

03.07.04
verre de bassin
Verre fondu dans un four a cuve et non dans un pot.

03.07.05
verre fondu
Verre dans le bassin de fusion a I'état liquide.

03.07.06
temps de séjour
Durée de séjour du verre dans le four.

03.07.07

melting area
The area of a furnace under fire; usually the area up to the
bridge wall.

03.07.08

melting capacity

The mass of glass which a furnace is designed to produce in a
24 h period.

03.07.09

melting end; melter (see also 03.02.22 and 08.21); melt end
(USA)

The chamber of a tank furnace in which glass is melted and
refined.

surface de fusion (voir aussi 03.07.10)
Surface d’un four sous le feu; s’étend généralement jusqu’au
barrage fixe.

03.07.08
capacité de fusion
Production en masse de verre prévue pour un four en 24 h.

03.07.09
bassin de fusion (voir aussi 03.02.22)
Partie d'un four a cuve dans laquelle le verre est fondu et affiné.
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03.06.18

BbiGUBaHUE NnameHun

FopAYMI BO3AYX M NNaMHA, BbIXOAAWME Yepes OTBEPCTUR nequ Nof AeCTBMEM
BHYTPEHHEro faBneHuA.

03.06.19
pasgenuTenbHas cTeHka (cM. Takxe 03.05.32)
PasgenuTenbHaA CTeHKa y OCHOBaHWA BbIMAXHOU mpy6bl.

03.06.20

nogBecHOW cBopf

CBOJ, O6bIYHO Haf ObIMOXOOOM, NOABEWEHHbIV Ha cTanbHOM roOpuU3oHTanb-
HOM 6anke MeTRNNUYECKNMU KPIOKaMu, 3aKpeNERHBIMI B CBOAE aHREPHBIMY
6onTamu. Bankh nexxmT Ha 60KOBbLIX CTEHAX, CBOA HE ONUPATCA Ha 3TN CTEHbI.

03.06.21
waHyeB bW CBOR
OavH 13 MHorduMcneHHbIx CBOAOB, MOAAEPXKMBAIOWNX HacadKu pezeHepamo-
poB.

03.07 Bapka ctekna

03.07.01
BapKa cTekna
Cnoco6 BbIpabPTKWU cmeka U3 CbipbeBbIX Mamepuanos.

03.07.02
KOM6uHUpoBaHHan Bapka crtekna

Bapka cmean:]c Mcnonb3oBaHMEM ABYX UCTOYHWKOB Tenna, Hanpumep anek-
TPO3HEPrum u IpUpO[HOro Tonnunea.

03.07.03
cTeKknomacca qaHOK BapKu
Konn4ecTBO cneknomacchl, CBapeHHOW 3a OAUH LUKN; 3a2.0A4HY Bapky.

03.07.04
cTeknomacca W3 CTeK/NIOBapeHHO BaHHOW neun

Cmeknomacca
WKOBOW CTEKN

03.07.05
pacnnas CTeK]]
Cmekno B Xunj

03.07.06

cBapeHHan B CMeKNoBapeHHoU-BaHHOU nequ B 0Tnn4une oT rop-
BapeHHOM neyu.

a; cTeknomacca
KOM COCTOAHUN,

Bpemsa npebbl

aHuA cTéKNa B CTEKNOBApPeHHOW neuun

Mpopomx1TenbHOETE NpebbiBaHUA CMeKNa B CMeK10BapeHHoU neyu.

03.07.07

nnowaab Bapku CTEKNOBapeHHOW neuu (CM. Takxe 03.07.10)
Mnowagb BaHHbI NeYU Ha YPOBHE 3epKana Cmek/nomMaccel, 06bi4HO [0 nopoaa.

03.07.08
npoussoguTen

bHOCTb CTeKHOBapeHHOﬁ ne4yu; BapoyHan CNOCOBHOCTbL CTEKNO-

BapeHHOW neuun (cM. Takxe 03.04.13)
KonuuyecTBO cmekna, BbipabaTbiBaeMoe B neuun 3a 24 4.

03.07.09

30Ha BapKM CTEKNOBapeHHON neun (M. Takxke 03.02.22)
YacTb cmeknoBapeHHol BaHHOU nevu, B KOTOPOW NPOM3BOAMTCA Bapka u
ocsemneHue cmekna.
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03.07.10

melting end area

The total area of the glass surface in the melfting end of the fur-
nace, excluding the dog-house.

03.07.11

melting rate; load (see also 03.07.17); loading

The mass of glass taken from a furnace in a given time (usually
24 h).

03.07.12
hot end

03.07.10

surface de fusion (voir aussi 03.07.07)

Surface totale du verre dans le bassin de fusion d'un four a
I'exclusion de la source.

03.07.11

taux de fusion

Masse de verre produite par un four en un temps donné (habi-
tuellement 24 h). (Voir aussi 03.07.17.)

03.07.12
caté chaud (voir aussi 04.02.02)

The areas wher:] manufacturing operations concerned with hot
glass, that is, melting and forming, are performed. (See also
04.02.02.)

03.07.13
hot spot; therrhal barrier

The zone of highest temperature in the melting end of a tank
furnace.

03.07.14
soaking area; fritting zone; primary melting zone

The area betwegn the gable wall and the first pair of ports in a
cross-fired furnace.

03.07.15
working end;| nose (see also 03.02.23 and 04.01.25);
working chambper

The compartmept of a tank furnace from which the glass is
delivered or gathered for forming.

03.07.16

gathering end
That end of the furnace from which molten g/ass is taken.in the
Owens process.

03.07.17
load (see also 0B.07.11); draw; output;_ puli

The mass of glags delivered by a furnace.ina.given time (usually
24 h).

03.07.18
charging; feetIng (see als0)04.01.01); filling
The presentation of mixed-batch to a furnace.

03.07.19
enfolding charger;

feeder

A batch charger which folds the batch mixture into the glass.

03.07.20

oscillating batch charger

A device in which a water-cooled pusher moves through an arc
to move the batch into the furnace.

03.07.21

rotating batch charger; revolving batch charger

A device for charging batch into a vertical furnace, usually
hexagonal-shaped, in which the batch is delivered via a chute
through the crown on to a revolving spreader to produce an
even layer of batch crust.
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Zones ou s'effectuent les opérations de fabricatior) concernant
le verre chaud, telles que fusion et formage.| (Voir aussi
04.02.02.)

03.07.13
point chaud; source chaude (voir.aussi 03.07.3%)
Zone ou la température est la-plus élevée dans |e bassin de
fusion d'un four a bassin.

03.07.14

zone de frittage; zone de préfusion
Surface comprisel entre le pignon d’enfournemept et la pre-
miére paire de briques de brileur dans un four a flaygmmes trans-
versales.

03.07.15

compartiment de travail; bassin de travail
Partie d’'un four a bassin d'ou I'on préléve ou cueille le verre en
vue du formage.

03.07.16

compartiment de cueillage
Ouverture dans un four par laquelle le verre est pr¢levé dans le
procédé Owens.

03.07.17
tirée

Masse de verre produite par un four en un temps donné (géné-
ralement 24 h). (Voir aussi 03.07.11.)

03.07.18
enfournement (voir aussi 02.03.17); chargement
Introduction de la composition mélangée dans le four.

03.07.19

orRative

03.07.20

enfourneuse oscillante

Enfourneuse introduisant la composition dans le four a I'aide
d’un dispositif pousseur décrivant un arc de cercle.

03.07.21

enfourneuse rotative

Machine de chargement de la composition dans un four verti-
cal, généralement de forme hexagonale, dans laquelle la com-
position tombe a travers la vodte sur un répartiteur rotatif de
maniére a former une crodte de composition.
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03.07.10

nnowagb 30HbI BapKU CTEKNOBapeHHOW neuu (cM. Takxxe 03.07.07)

O6wan nnowapb cmekna B 30He BapKu CMeEK/0BapeHHOU neyu, UCKNoYan
nnowagb 3a2py304yH0o20 KapMaHa.

03.07.11

CKOPOCTb BapKu CTekna; ygenbHbiil CbeM CTEK/IOMaCChbl

KonuuecTBo cmekna, BbipabaTbIiBAEMOrO CMeK/10BapeHHoU neyk 1o 3a onpepe-
NEHHbIN NPOMEXYTOK BPEMeHU (06bIYHO 3a 24 4) C eUHULbI NNOWaAN 30HbI
Bapku. (CM. Takxe 03.07.17.)

03.07.12

rOpAYMN yuacTeH~{(eM—Faiore-04-02-02)
30HbI, rAe NpOu3BOAATCA ONepauumn no BbipaboTKe ropAYen cmekomMaccsi:
30Ha Bapku, 30Ha gpopmoBaHuA. (CM. Takxe 04.02.02.)

03.07.13
ropsavas TquaLKBenbnyHKT (cMm. Takxe 03.07.34)

30Ha MakcuMajibHOM TemnepaTypbl B 30HE BapKu CMeK/10BapeHHOU BaHHOU
neyu.

03.07.14
30Ha onnasneHua WUXTb!

Mnowapgb BaHHI cMeKnoBapeHHOU neyu Mexay mopuesod 3a2py304Hol cmeHr-
KOU 1 NepBOM rapon waxmHbIX 20pe0K B CMeK/1oBapeHHoU BaHHOU neyu ¢ no-
nepeyHbIM HanpasneHueM njiameHu.

03.07.15
30Ha BbIpabOTKU CTEKNOBapPEeHHON Ne4un

YacTb cmeknoBapeHHol BaHHOU ne4yu, OTKyAa NPOU3BOAUTCA Habop-EMeK/o-
Macchl gna ¢hqpmMoBaHUA UNW OTKyfa NojaeTcA cTeknomacca Anf.¢gopmoBa-
HUA.

03.07.16

pa6ouee OKHO;
OTtBepcTne B N

03.07.17

cbeMm cTekna
KonuyecTtso ¢
onpepeneHHor
30HbI BapKK (C

03.07.18
3arpyska wuxTr
Mopgava wuxm

03.07.19
3arpy3sumK Wux

OKHO gns Habopa cTeknomaccbi
eyu gnAa Ha6opa cmeknomaccel No cnoeoby OyaHca.

nekna, Bbipa6aTbIBAEMOTO-B CMeKN0BapeHHOU neyqu, B TeyeHue
D NpOMe>XyTKa BpeMeHu-(06bI4HO 3a 24 4) ¢ egUHULLbI Nnowanu
M. Takke 03.07.11):

bl (CM. Tak>ke) 02.03.17)
b/ B CMEKIOBapPEHHYI0 NeYb.

T IePHOANIECKOFO-RENCTBNA

3azpy3quk BNA NOAayn Wuxmbl B CMEKN0BapeHHyIo neyb NocnefoBaTenbHbl-
MU MOPLMAMMU.

03.07.20

3arpy3uuk WUXTbl Kavatowerocsa Tuna

3arpysyuk Ana nogadyn wuxmel B CMeK/10BapeHHyo ne4Yyb C NOMOIbIO TONKAI0-
wero ycTpomucTBa, onucbiBatowero Ayry npu CBoem ABUXKEHUU.

03.07.21

3arpy3uMK WWXTbl BpawaTenbHoOro Tuna

YCTPOMCTBO ANA 3a2py3KU WUXMbI B BEPMUKaNbHYI0 CMEKN0BapeHHYo neysb,
06bI4YHO YETbIPEX- MK WECTUYroNbHOM DOPMbI; WMXTa NOAAeTCA Yepes CBOJ
Ha BpalaoWMNCA pacnpegenuTens, o6ecneunBaloluin paBHOMepHoe pacnpe-
[ eneHne cloA Wuxmel NO NOBEPXHOCTU.
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03.07.22

screw charger; worm feed

A mechanical device for continuously feeding batch into the
furnace via a large screw thread.

03.07.23

vibrating batch charger

A machine for feeding batch into the furnace using a vibrating
plate.

03.07.22

enfourneuse a vis

Machine pour enfournement continu de composition dans un
four par une vis a large pas.

03.07.23

enfourneuse a vibreur

Enfourneuse utilisant une plaque vibrante pour distribuer la
composition.

03.07.24 03.07.24

first filling; first charge; furnace fill; furnace charge charge de four (voir aussi 02.03.16); remplissage de four
The material, usually cullet only _filled into a furnace for com-  Matieres généralement du calein seul_dont an remplit un four
missioning. en vue de la mise a feu.

03.07.25 03.07.25

glass level niveau du verre

The level of thg molten glass surface.

03.07.26
flux-line; metal line
The level of thg molten glass surface in a tank.

03.07.27
metal depth; glass depth
The distance bgtween the glass surface and the tank bottom.

03.07.28
current; flow
The flow of madlten glass in a furnace.

03.07.29
direct current|(of glass)
The flow of mditen glass towards the throat.

03.07.30
longitudinal clirrent
The flow of malten glass down the length of the furnace.

03.07.31
pull current; withdrawal current (usa)
The current cregted by the glass being drawn from the furnace.

03.07.32
return current| back current;‘back flow

The flow of glags away from'the throat towards the filling end
due to convection within.the meft.

03.07.33

Niveau de la surface du bain de verre;fondu.

03.07.26
ligne de flottaison; niveau 'du bain
Niveau de la surface du verre’ fondu dans un bassin de fusion.

03.07.27
profondeur de verre
Distance entrela surface du verre et le fond de Hassin.

03.07.28
courant;;débit
Flux:de ‘verre fondu dans un four.

03.07.29
courant direct (de verre)
Flux de verre fondu vers la gorge.

03.07.30
courant longitudinal
Ecoulement du verre dans la direction de I'axe du four.

03.07.31
courant de tirée
Courant créé par le verre tiré du four.

03.07.32

courant de retour
Courant créé par le verre s’écoulant de la gorge vels I'enfourne-
ment, résultant de la convection dans la fonte.

03.07.33

transverse currert
The flow of glass across a furnace, more or less at right angles
to the direction of the main flow.

03.07.34

thermal spring; Gehlhoff spring

A hot spot in the melting end which produces an upward flow
of glass.

03.07.35

batch-free glass

Molten glass in the furnace at the stage where all of the raw
materials have been completely fused. The glass may not be
bubble-free at this stage.
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Tourant transversat
Courant créé par le verre s'écoulant a travers un four, plus ou
moins & angle droit par rapport a la direction du courant prin-
cipal.

03.07.34

source chaude (voir aussi 03.07.13); source de Gehlhoff
Point chaud du bassin de fusion quiy crée un courant ascen-
dant de verre.

03.07.35

fondu (non affiné)

Verre fondu dans le four au moment ou la composition est
entierement fondue. A ce niveau, le verre n‘est pas encore
affiné.
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03.07.22

IWHEKOB bl 3arpy34umuK WUXT bl
YCTpPONCTBO ANA HENPepbIBHOWN 3a2py3KU WUXMbl B CMEKN0BapPEeHHYIO Neyb C
noMmolYyb 10 BUHTA.

03.07.23

BUGPALMOHHbIW 3arPy3YnK WUXT bl
YCTPOWCTBO ANA 3a2py3KuU WuUxmbl C BAGPALMOHHOM NNACTUHKOMN.

03.07.24

nepsas 3arpyska neum (cM. Takxke 02.03.16); sanonHeHue neuyu

3arpyska CbipbeBbIX Mamepuanos, 06bIYHO TONbKO 60U, KOTOPbLIMU HAMOMHA-

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 : 1992 (A/®/P) .

10T NeYb nep

03.07.25

nycKoM 1 pasozpeBom.

ypoBeHb CTekjlomacchbi
YpoBeHb NOBEPXHOCTW pacnnasa (3epkKana) CmeKnoMacchol.

03.07.26

NUHUA 3epkanh CTEKNOMACChl; yPOBEHb 3epKana CTeknomaccsbl
YpoBeHb NOBEPXHOCTU pacniasa CMeKNoMaccChl B BaHHe.

03.07.27

rnybuHa ctekfiomacchbl

PaccToaHue

03.07.28

eXXAy NOBEPXHOCTbLIO pacninaBa cmek/noMacchbl U OHOM BaHHbI.

NOTOK CTeKnomacchl

MNoTok cmekn

03.07.29
NPAMON NOTOK
Tomok cmeki

03.07.30
npoaonbHbIA
lomok cmekr

03.07.31
BbIpaboTOUHDb
Tomok, o6pas3
neyu.

03.07.32
obpaTHbI# NO
lTomok cmeki|
30Hy Bapku n
cmekna.

03.07.33

MaccCbl B BaHHe ne4u.

(cTteknomacchi)
loMacch! NO HanNpaBNeHUIo K NPOMOKY.

fIOTOK (CTEeKknomaccbl)
loMacchbl NO HanpaBNeHUIo OCU Neyu.

¥ NOTOK (CTeknomacchi)
YEeMbI! NPU BbITATMBAHUI, CNTEKIOMAacChl U3 CMEKN0BapPeHHOU

0K (cTeknomaccsbl)
oMacchl, NOCTYRaloWen U3 30HbI BbIpabomKuU Yepe3 NPpomok B
EYU U BO3HMKaloWMM NoR AEeNCTBUEM KOHBEKUWM B pacnnase

nonepeyvyHbi OTOK (CTEKNOMacChl)

[Tomok cmeknomMacchl NonNepeK neyu NoOYTU NOJ NPAMbIM yrnom no OTHOWEHUto

K HanpaBnexHun

03.07.34

10 OCHOBHOIO NOTOKa.

ropAavan Touyka; KBeNnbnyHKT (CM. Takxe 03.07.13)
FopAYaa moyka B 30He BapKu CMeKN0BapeHHOU neyu C BOCXO4AWMMM NOMOKa-
MU cmeKnomaccsl.

03.07.35

pacnnas ctekna (HeoCBeTNeHHbIH)
Pacnnas cmekna B ne4yu B MOMEHT MONHOIO pacnnaBfeHnA wuxmsi. Cmekno-
Macca Ha 3TOW CTaguun eue He OCBeTNeHa.
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03.07.36
batch-free time
The length of time required to achieve batch-free glass.

03.07.37
batch line
The leading edge of the batch floating on the glass surface.

03.07.38
lumps; batch piles
Piles of batch floating in the molten glass in a tank furnace.

03.07.36
achévement de la fusion proprement dite
Temps nécessaire a la fusion compléte de la composition.

03.07.37
ligne d’écume; ligne de mousse (voir aussi 03.07.52)
Limite de la composition flottant sur le bain.

03.07.38

motte; borne

Amas de composition flottant sur le verre fondu dans un four a
bassin.

P .

03.07.39
gall; salts; salf water
A layer of molteh suffate floating upon the glass in a furnace.

03.07.40
scum
A floating layer jof undissolved material and foam on the sur-
face of molten glass.

03.07.41
silica scum; silica frost
A layer of frothy-looking debris on the g/ass surface.

NOTE — In the UBA, these terms are not synonymous.

03.07.42
skimming
The removal of finwanted material from the glass surface.

03.07.43
skimming rod
The tool used fqr skimming.

03.07.44
seed-free glasqy; plained glass; refined glass

Molten glass Iejving the refining zone after gas bubbles have
been removed.

03.07.45
seed-free time
The length of tife required to produce seed-free glass.

03.07.46

plain glass
Glass which is relativelyfree from bubbles and seed during the
melting process

03:07-39
galle
Couche de sulfate fondu flottant sur la surface du Bain de verre.

03.07.40

écume; mousse (voir aussi 03.07,561et07.01.29
Couche de matiéres non dissoutes et.d’écume flotfant a la sur-
face du bain de verre.

03.07.41
écume de silice; mousse de silice
Couche de débris d'@spect glacé flottant a la surfgce du verre.

NOTE — Les termes.anglais correspondants ne sont pgs synonymes
aux USA.

03.07.42

écrémage
Enlévement de matiéres impropres de la surfacel du bain de
verre.

03.07.43
tige d’écrémage
Outil servant a /'écrémage.

03.07.44
affiné (voir aussi 03.07.46); fin (voir aussi 03.07.46)

Verre fondu quittant la zone d’affinage aprés élifnination des
bulles gazeuses.

03.07.45
temps d’affinage; durée d’affinage
Temps nécessaire pour produire du verre affiné.

03.07.46
fin (voir aussi 03.07.44); affiné (voir aussi 03.07.44)

Verre relativement exempt de bulles et de stries aptés fusion du
verre.

03.07.47

refining; fining; founding; plaining

The stage in the melting process at which the molten g/ass is
made almost free from undissolved gases.

03.07.48

refiner

The area in a tank furnace or the fining cell in an all-electric fur-
nace where undissolved gases are expelled from the molten
glass.

03.07.49

refining zone; refining area; refining chamber; fining
zone; fining area

The part of a tank furnace in which refining takes place.
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03.07.47

affinage

Evolution du processus de fusion du verre au cours de laquelle
le verre fondu est pratiquement exempt de gaz non dissous.

03.07.48

avant bassin d’affinage

Partie d'un four a bassin ou de la cellule d’affinage d'un four
tout électrique ou les gaz non dissous sont chassés de la masse
de verre fondu.

03.07.49
bassin d’affinage; compartiment d’affinage
Partie d'un four & bassin ou s’effectue I'affinage.
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03.07.36
BpemA Bapku

1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

Bpema, Heo6xoaumoe AnA NONHOro pacnnaBneHna wuxmeol.

03.07.37

NUHUA neHbl (CM. Takxe 03.07.52)
MpaHWua wuxmel, NNasatolwen Ha NOBEPXHOCTU CMekKna.

03.07.38

WHMXTHBIA KOM; Ky4ya WUXTbi
CKONNeHWe wuxmbl Ha NMOBEPXHOCTM pacnnaBa cmekna B CMeKNosapeHHou

BaHHOU neyu.

03.07.39

cynbchbatHas nn

Cnown pacnnasa

03.07.40
wnak; neHa (CMm.

BHKa
cynbgbama Ha NOBEPXHOCTW pacniasa cmekna.

Tak>ke 03.07.51 1 07.01.29)

Cnow HepaCTBOPUBIIMXCA BEILECTB U WNakKa Ha NOBEPXHOCTU CMEeKNoMaccehl.

03.07.41

KPeMHe3eMHUCTAA NeHa; pachmHa)KHan neHa
Cnown 6necTAWMK KPMCTANNNYECKUX UM aMOPMHbIX YacTUL, HA MOBEPXHOCTH

CTeKnomacchol.

MPUMEYAHUE — CooTBeTCTBYylOWMWE aHMNUNCKUE TEPMUHbI HE ABNAIOTCA CMHOHUMaMU

TepmuHos CLIA.
03.07.42

CHATHE NEHbI
YpaneHue nocT

03.07.43

rpe6ok ana yaa

WHCTpYMeHT an

03.07.44
ocBeTneHHoe C
03.07.46)
Cmeknomacca,
3blpen.

03.07.45

DPOHHUX BelWwecTB C NOBEPXHOCTWN CcMekKnomaccsl.

NMeHUA NeHbl
A CHAMUA NEeHbI.

rekno (cM. Takxe 03.07.46); ouulllgHHOe CTEKNO (CM. Takxe

B bIXO/ALLAA U3 30HLI OCBEMIEHUA NOCNE YAaNeHNA ra3oBbIX Ny-

BpemMA OCBeTNneHusa; NPpoAoMKUTENbHOCTL OCBETNeHUA

Bpema, Heo6x0/

03.07.46
OYULEeHHOEe CTE
03.07.44)

Cmekno, OTHOC|

luMOoe AnA NnpoudBocTBa ocBem/ieHHo20 cmekna.

kno (cm.\Takxe 03.07.44); ocBeTneHHOe CTEKAO (CM. Takxe

hTeflbHO OCBO6OXAEHHOE OT ny3sipel u cBunel nocne Bapku.

03.07.47
ocseTneHue

CTapuA npouecca BapKu, Npy KOTOPOM CMEK/I0 NPaKTUYecKkn 0CBO6OXK[aeTCA
OT HepaCTBOPEHHbIX ra3oBbIX Ny3biped.

03.07.48

30Ha OCBETNEeHUn
YacTb cmeknoBapeHHOl BaHHOU Neyu NN Kamepbl 0CBEMEHUA 31eKmpuyec-
kol cmeKnoBapeHHOll neyu, rae HepacTBOPEHHbIe rasbl YAanfaloTcA U3 pacnna-

Ba cmekna.

03.07.49

Kamepa oCBeT/IeHUuA
YacTb BaHHbl CMeKnoBapeHHouU neqyu, rpe OCBETNAETCA cmek/iomacca.
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03.07.50

reboil

Reappearance of gas bubbles in molten glass after it has pre-
viously appeared free from undissolved gases.

03.07.51
foam
A layer of bubbles on the surface of molten g/ass.

03.07.50

rebuiiage

Réapparition de bulles gazeuses dans un verre fondu exempt de
gaz non dissous.

03.07.51
mousse (voir aussi 03.07.40 et 07.01.29)
Couche de bulles sur la surface du bain de verre.

03.07.52 03.07.52

foam line; scum line ligne de mousse (voir aussi 03.07.37)

A boundary line between a foam-covered area and a clear area Limite entre la mousse et la paitie propre
in a tank furnage:

03.07.53
bubblinnemerI‘ .
The stirring of fholten glass by air or steam.

03.07.54

bubhbler

A device for fofcing air or steam through molten g/ass to pro-
mote stirring.

03.07.55
batch gases
The gases given off by the batch during mefting.

03.07.56
dog metal; bottom glass

Glass which is more dense than the rest of the me/t, often con-
taminated and \vhich collects at the bottom of the tank and in
the corners.

03.07.57
downward drijling

Damage to reffactories caused by thermal or chemical cor-
rosion.

03.07.58
flux-line attadk; flux-line corrosion; metalline attack;
cut-back; glags-level attack; metal-linescut; glass-level
cut
The result of so|ution or corrosion of the side wal/l blocks at the
glass surface leyel.

03.07.59
silicicle
A siliceous stalgctite caused\By drips from the crown.

03.07.60
upward drilling;“pitting

03.07.53
bouillonnement
Agitation du verre fondu par air ou vapeur.

03.07.54

h H1]
KoouUuinonneur

Dispositif forcant de I'air oudela vapeur a travers le verre fondu
pour créer de |'agitation:

03.07.55
gaz de composition
Gaz s'échappant’de la composition pendant la fusion du verre.

03.07.56

mauvais verre; verre de fond
Verre'de densité supérieure a celle du reste de la fgnte, souvent
contaminé, qui se rassemble sur le fond du bassin de fusion ou
dans les coins.

03.07.57
forage

Dégats causés a des matériaux réfractaires par cqrrosion ther-
mique ou chimique.

03.07.58

coup de sabre
Résultat de la dissolution ou de la corrosion des #/ocs de cuve
au niveau de la surface du verre.

03.07.59
stalactite de silice
Stalactite siliceuse causée par un gouttage de vofite.

03.07.60
érosion remontante; taraudage

The drilling of grooves into the refractories by the mechanical
action of gas bubbles trapped between the glass and the refrac-
tory.

03.07.61

carry-over

Finely divided batch materials which are carried by the combus-
tion gases from the furnace through the exhaust ports and
down into the regenerators.

03.07.62
carry-over loss
The amount of batch materials lost by carry-over.

Rainurage des blocs réfractaires, surtout au voisinage de la
gorge, par I'action mécanique des bulles de gaz emprisonnées
entre le verre et le matériau réfractaire.

03.07.61

«volage»

Particules fines de matiéres premiéres entrainées par les gaz de
combustion du four a travers les bridleurs sur tirage, en aspira-
tion vers les régénérateurs.

03.07.62
perte par volage
Quantité de matieres premieres perdue par volage.
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03.07.50

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

o6pasoBaHue BTOPUUYHBIX NY3bIpeii; BTOPUYHAR MOWKA
MoBTOpHOE 06pa3oBaHue nyssipel B pacnnase cmekna n3 pacTBOPEHHbIX ra-
30B, KaKk MpaBuno, B pedynbTaTe neperpesa.

03.07.51

neHa (cM. Takxxe 03.07.40 n 07.01.29)

MoBEPXHOCTHbI
nysbiped.

03.07.52

n cnown pacnnasa cmekna C 60NbWMM cofiepXXKaHneM rasoBbix

NUHUA neHbl (M. Takxe 03.07.37)

[paHunua Ha no
BOM CTeKna.

03.07.53

6ap6oTuposaHue

MepemewmrBaHu

03.07.54

eDpXHOCTU pacnnasa cmekna Mexaly neHol u 4NCTbIM pacnna-

b cmeknomacchl BO34yXOM, NapoM unu apyruMum rasamu.

6ap6oTaxHoe yCTPOUCTBO

YcTtpowncTtBo gn

i NPUHYAUTENLHOrO MPOMNYCKaHWA BO3[yXa, Mapa unu Apyrux

ra3os 4epes pag¢nnas cmekna pgnA ob6ecrneyeHnnA nepemMelinBaHnAa.

03.07.55
WUXTHbBIE rasbl

[a3bl, BblaenAeMble U3 wuxmbl BO BPEMA BapKu cmekna.

03.07.56

»3aCTOWHaA“ cTPKAOMacca

Cmeknomacca,
rpA3HEeHHaRA, CK

03.07.57

Kak npaBuno, ¢ 6onee BbICOKOW MNOTHOCTbLIO U YacTUYHO.3a-
hnnuBalowanAcA Ha gHe UNn B yrnax BaHHbI.

HUCXOAAWAA KOPPO3UsA

MNospexxaeHue
po3suu.

03.07.58
pasbepaHue or

h2HEeynopoB B pesyNbTaTe TEPMUYECKOA UAN XMMUYECKOM KOp-

Heynopos Ha ypoBHe 3epKana.cTeknomacchl

PesynbTaT pac{BOPEHUA UMW KOPPO3UU BaHHBIX 6pyCbeB Ha ypOBHe 3epkana

cmekK/omMacchbl.

03.07.59
KPeMHe3eMHUC
KpeMHe3eMHuUc
csoda.

03.07.60

b4 HaTeK
bV CTaNakTUT, 06pasyloWnnNCA B pes3ynbTaTe npocaymBaHunA

BOCXOfAlaA KOPPO3AA; Pasbejanie OrAeynopos

Koppo3ua 0z2He

YNOPHbIX 6pyCbeB B 0CO6EHHOCTU OKOMO NPOMokKa nNof MexaHu-

YeCKUM BO34ENCTBUEM ra3oBbIX nyab/peﬁ, Haxo4AWUXCA MexXXay CmeK/ioMm v

02Heynopom.

03.07.61

YHOC KOMMOHEHTOB WHUXTbI
Menkue yacTuLbl CbIPbEBbIX Mamepuanos, YHOCUMble OTXOAAWNMN rasamm N3
ne4yun 4vepes omBOOAWUE WaxmHble 20pefiKu K pezeHepamopam.

03.07.62

notepu B pesynbTarte yneTyuMBaHus
KONU4ecTBO ChIpeBbIX Mamepuanos, TEPAEMbIX B pesynbTaTe yHoca Komno-
HEHMOB WUXMbI.
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03.08 Electric and electrically assisted melting

03.08.01

all-electric melting

Glass melting employing electricity only by Joule-effect heating
normally with a cold-top batch blanket.

03.08.02

electric-blanket heating

A method of adding heat to the furnace system by using
heating coils or wires embedded in the furnace refractories or
insulation.

03.08 Fusion électrique et semi-électrique

03.08.01

fusion tout électrique

Procédé de fusion du verre employant I'électricité, uniquement
par effet Joule, avec couverture froide du bain.

03.08.02

couverture électrique de chauffage

Méthode d’apport de chaleur au four utilisant des résistances
boudinées ou des fils chauffants incorporés aux matériaux
réfractaires du four ou a I'isolation.

03.08.03
electric boosting; boost melting; boosting

An auxiliary m{thod of adding heat to the g/ass in a gas- or oil-
fired tank by passing electric current through the molten glass.

03.08.04
booster
A method of gdding electric heating to a conventionally fired
furnace to increase output and/or improve giass quality.

03.08.05
bowl heating
Electric strip hieating to provide a thermal barrier around the
bowl to reducg heat loss from the glass.

03.08.06
dog-house bgosting

Electrical powgr applied to electrodes located in the immediate
vicinity of the pog-house.

03.08.07
throat heating-system

A system designed to keep a furnace throat open during fur-
nace shut-dowins by applying power to strategically positioned
electrodes.

03.08.08
strip filling
A method of dharging_bateh on to an electric furnace. -

03.08.09

03.08.03

chauffage électrique d‘appoint
Méthode auxiliaire d’apport de chaleur-au verre dans un four a
mazout ou a gaz, consistant a fajré passer du coufant électrique
a travers le verre fondu.

03.08.04

chauffage d’appoint
Technique de chaGffage électrique de complément dans un
four a flammes,<visant a accroitre la tirée et/oula améliorer la
qualité du verre.

03.08.05

chauffage de cuvette
Ruban chauffant électrique créant une barrigre thermique
autour de la cuvette pour réduire les pertes.

03.08.06

chauffage d’appoint en source
Puissance électrique appliquée a des électrodes situées au voi-
sinage immédiat de la source.

03.08.07

dispositif de réchauffage de gorge
Dispositif congu de maniére a laisser libre la gorge durant la
mise en veilleuse d'un four par mise sous tension d’électrodes
judicieusement placées.

03.08.08

«strip filling»
Méthode d'enfournement de la composition dans un four élec-
trique.

03.08.09

spreader
Device for producing an even batch cover over the surface of
an electric melter.

03.08.10

batch crust; (cold) batch blanket; cold-top batch blanket
The layer of batch floating on top of the molten glass in a
Joule-heated cold-top furnace.

03.08.11

electrical conductivity

The electrical conductivity of the g/ass at the melting condition-
ing temperatures has to be known in order to predict the
voltage requirements for the power transformer.

70

distributeur; répartiteur
Equipement répartissant une couche uniforme de composition
a la surface d'un four électrique.

03.08.10

cro(te de composition; couverture (froide) du bain
Couche de composition flottant a la surface du bain de verre
dans un four électrique a vodate froide.

03.08.11

conductibilité électrique

La conductibilité électrique du verre aux températures de fusion
doit &tre connue afin de prédire les tensions nécessaires au cal-
cul du transformateur.
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03.08 OJnekTpuueckaa u nonyanekTpuyeckana Bapka

03.08.01

NMONHOCTbL 10 3NeKTPUYECKan BapKa

Cnoco6 Bapku cmekfa C MPUMeHEeHWEM 3neKTpoHarpeesa TONbKO nop Aent-
cTBMem achgekTa [koyna, 06bI4HO C XONOAHbLIM CMOEM WUXTbI.

03.08.02 )

KOCBEHHbIW 3nekTpoo6orpes

MeToq nofaun Tenna B neys OT PasorpeThiX C NOMOUbI0 INEKTPUUECKOro Toka
PE3UCTOPOB, BbIMOMAHEHbIX U3 CreLuanbHbiX 3NeKTPONPOBOAALWMUX NPOBONOY-
HbIX MaTEpPUanoB B BUAE CTEpXKHeN Uiv cnupanen u BCTPOEHHbIX B 02HEyNnops|

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

ne4yev unn B NIOTTAOWTO.

03.08.03
RONONHUTENbHpIW 3NeKTponoforpes

BcnomoraTtensHbit MeTO4 nogayu Tenna K CmeKnoMacce B neyu G MasyTHbIM
WNW rasoBbIM GEO0rpPEBOM, COCTORWMI B NPOMYCKAHUN INEKTPUUECKOTO TOKa
yepes pacnnas|cmekna.’

03.08.04
AONONHUTENbHpIK NOAOrPEB

MeTtop dononHumensHO20 371€KMPONooozpesa B NNameHHbIX neyax, npegHa-
3HaYEeHHbINM gjnA YBENNYEHUA Cbema Unu ynyyueHua KkayecTsa cmekna.

03.08.05
o6orpes yauwu
MoAac anekTpoq6orpeBa, 06pasy ol TeNNOBON 6apbep BOKPYr Yawu ¢ Uenbio
CHUXKEHUA TEM[IOBbIX MNOTEPDL.

03.08.06
AONONHMTENbHbI NOJOrpeB B 30HE 3arpy304HOro KapmaHa

SneKTpM‘-IeCKl MOLWLHOCTL, NOfaBaeMan Ha 3NeKTPOf bly PACMNONOXKEHHbIE B
HenocpefcTBeHHOM 6N1U30CTM OT 3a2PY304YHO20 KapMaHa,

03.08.07
yCTPOMCTBO 5|8 nogorpeBaHUA NpoTokKa

YcTpONCTBO, plaspaboTaHHOE TakuM 06pa3oM,~4To6bi 06ecneunTb 3afjaHHbIN
rpagueHT TeMTepaTypbl cmeknomacch! B-NPOMokKe, a TakXXxe 0CBO60[UTL MpPo-
TOK BO BpPeMA |0OCTaHOBKW neyu nyTemM-nofayn HanpaA>XeHUA Ha pacnonoxeH-
Hble onpegeneHHbIM 06pa3oM ANEKTPOAbI.

03.08.08

,3arpyska yepépnyiowumuca ‘lonocamu’; ,3arpyska rpagamu
Crnoco6 3azpyaKu WuUxmeshB) 371eKMPUYECKylo CMeKnoBapeHHylo neysb.

03.08.09

pacnpepenuTteNlt (IWXTEI)
YCcTpOMCTBO 4NA pacnpeaeneHnna Wuxmel paBHOMEPHbIM CNOEM Ha NOBEPXHO-
CTW 3/16KMPUYECKOU CMeKnoBapeHHoU neyu.

03.08.10

CNOW WUXTbI; XONOAHbIN CNONW WUXTbl HA NOBEPXHOCTU CTEKNOMacCChi

Cnow wuxmbl Ha NOBEPXHOCTU pacniasBa cmekna B 371€KmMpuyeckold cmekno-
BapeHHOU neyu ¢ ,X0N0dHbIM CBOOOM “,

03.08.11

3NeKTPONPOBOJHOCTH

ONeKTPONPOBOAHOCTL C/MekKa Npy TemnepaTypax Bapku AOMKHa 6biTb U3Be-
CTHOW, 3TO6bI OMPeAenvUTbL INEKTPUUECKMEe napameTpbl CUCTEMbI 060rpeBa,
Heo6xoMMble Npu pacuyeTe TpPaHCOPMaTopOB.

n
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03.08.12

resistivity

Electrical resistance value of the molten glass; inverse of elec-
trical conductivity.

03.08.13

transformer

Apparatus for changing the factory primary supply into a
secondary supply suitable for the power requirements.

03.08.14
tap change mechanism

03.08.12

résistivité

Valeur de la résistance électrique du verre fondu, inverse de la
conductibilité électrique.

03.08.13

transformateur

Appareil transformant la tension primaire fournie a I'usine en
une alimentation secondaire convenant aux besoins de puis-
sance électrique.

03.08.14
mécanisme de changement de plots

Manual or motdrized device on the winding of a transformer to
enable the volfage applied to the furnace electrodes to be
altered.

03.08.15

regulator
Devices for alt¢ring electrode voltages, normally under load
conditions.

03.08.16
phasing
Distribution of the various electrodes in relation to the primary
supply voltage Vectors.

03.08.17
current density
A value denoting the current carried by an electrode in relation
to the surface grea of the electrode in contact with the glass.

03.08.18
d.c. plating
Process in whi¢h a furnace with a low direct current or fore-
hearth is used fo protect electrodes to enhance their life.of to
prevent formatipn of bubbles.

03.08.19
connecting; cpupling

The linking of [the electrodes to the electrical power supply
usually throughl cables, braids or bus bars:

03.08.20
bus bar
Copper or algminium conductor runs from the supply
transformer to the electrode)locations.

oand fault

or other con-

Joule effect and earthed (grounded) steelwork
ductor.

03.08.22

bar electrode; rod electrode

An electrode shaped as a long cylindrical bar, obtainable in
numerous diameters, which enables the electrical energy to be
introduced into the glass melt.

03.08.23

barrier electrode

Usually a row of electrodes across the hot spot of a conven-
tional furnace to prevent the batch reaching the throat area.

72

Systéeme manuel ou motorisé agissant sur I’'enrolillement d'un
transformateur en vue de modifier la tension lappliquée aux
électrodes du four.

03.08.15

régulateur
Equipement permettant de modifier les tensions |d'électrodes,
normalement en charge.

03.08.16

couplage (voir aussi 03.08,19)
Raccordements des différentes électrodes en fongtion des vec-
teurs d’alimentation primaire du transformateur.

03.08.17

densité-de courant
Valeur exprimant le courant fourni par une électrogle en relation
avec la surface de cette électrode en contact avec le verre.

03.08.18

protection cathodique
Utilisation d’un courant continu de faible intensitg pour proté-
ger les électrodes de four ou de connexion d'aannt—corps en
vue d’accroitre leur durée de vie ou d’éviter la formation de
bulles.

03.08.19

couplage (voir aussi 03.08.16)
Raccordement des électrodes a la source de puisrance électri-
que, généralement a I'aide de cables, tresses ou bafres omnibus.

03.08.20

barre omnibus
Barre conductrice en cuivre ou en aluminium entte le transfor-
mateur d'alimentation et les emplacements d’élegtrodes.

03.08.21
court-circuit a la masse

onta ot Joule et une

. Cc e—v ar-e
armature métallique ou un autre conducteur.

03.08.22

électrode barre

Electrode en forme de long cylindre, existant en divers diamé-
tres, permettant d’introduire I'énergie électrique dans le bain de
verre.

03.08.23

électrode barrage

Habituellement, rangée d’électrodes placées en travers de la
source chaude d'un four conventionnel pour éviter que la com-
position n'atteigne la gorge.
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03.08.12

yAenbHoOe conpoTusneHue
BenuumHa SNEeKTPUYECKOro COMpOTUBIEHWA pacnnasa cmekna, o6paTHanA
3/1€KmponNpoBOOHOCMU.

03.08.13

TpaHcdopmaTop

Mpu6op ANA NPeo6pasoBaHNA NePBMUYHOrO HaNPAXKEHNA CETU ANEKTPOCHabXKe-
HUA NpegnpuUATUA BO BTOPUYHOE HamnpAXXeHwe NUTaHuA, COOTBeTCTBYylOlWee
noTPe6HOCTAM 3NEeKTPOTEPMUYECKON YCTAaHOBKMU.

03.08.14

MexaHu3M NepeKnioYeHUA OTBETBAEHUIM; NepeKnioyaioujee yCTpOMCTBO
PyuyHan unu ijanmquKaﬂ cucTeMa BO3[EeNCTBUA Ha OBMOTKY mpaHcgopma-

mopa gna cTy
Ibl neyu.

03.08.15
perynaTtop
Mpuéop anA n
Harpys3Kkow.

03.08.16

1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

eHYaToro U3MeHeHnAa HanpA>XeHuUA, NnogaBaemMoro Ha 3nekTpo-

1aBHOIrO U3MEHEHMA HanpAXXeHUA Ha anekTpogax, 06bI4HO nofg

cxema coefiuH@HU M
OneKTpuYecKoe coefuHeHe INEeKTPOAOB B pasnnyHble rpynnbi B 3aBUCUMO-

CTU OT BEKTOp

03.08.17

DB HanNpPAXXEHUA NePBMYUYHOIO NUTAHWUA mpaHcgopmamopa.

NNOTHOCTbL TOKa
BenuuunHa And Bbipa)KeHWA NofaBaeMoro 3neKTpogoM Toka B 3aBUCUMOCTU

OT nnowapgun n

03.08.18

BEPXHOCTU 3TOIr0 3NEeKTPO[a B KOHTAKTE CO CMEeKI/IoM.

KaTogHas 3auwata
Mcnonb3oBaHe MOCTOAHHOMO TOKa CNabow MHTEHCUBHOCTU, ANA 32U TbI dNeK-
TPOAOB Neyu Ynu kaHana numamensA C Uenbio yBeNnUMYeHUH \Cpoka nx cnyxeébl

unu NpeaoTep

03.08.19

huleHUA 06pasoBaHuA nyssiped.

cxema nogkniqueHusa (cMm. Takxxe 03.08.16)
CoefnHeHue EeKTPOJOB C UICTOYHNUKOM-9[IEKTPUYECKOMN MOWHOCTHU, O6bIYHO C

nomoub o Kaé

03.08.20

c6opHan wuH
MegHbIn unn
mopomM n Mec

03.08.21
3aMbikaHUe Ha

KoHTaKT Mexp BOM-CTIE > 2 S ACTBUE
[oxkoyna, n meTannuyeckown apMaTypow unu apyrum npoBOLHUKOM.

03.08.22

bnen, ONNeTKN unu c60pHed WUHbI.

NIOMUHUEB BTA-MHOMPOBOA MEeXAy NuTaloWwnM mpaHcgopma-
M YCTaHOBKM 3NEeKTPOAOB.

Kopnyc

CTEep)XXHEeBOW 3NeKTpoa

OnekTpopg B @

opMe ANUHHOIo uunnHapa npon3sonbHOro gnamMeTpa gna noga-

4u INEeKTPOIHepruun B pacnnas cmekna.

03.08.23
3arpaguTensH

bIW PAA 3NEKTPOAOB

O6bI4HO pAJ 3NEKTPOAOB, PACMONOXKEHHbIN B KBEbNYHKME TPaguuUOHHOM
neyu v npefHasHa4YeHHbIN 4NA NPeaoTBPaleHUA NPOABUXKEHNA WUXMbl K NPO-

moky.
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03.08.24

dead electrode
An electrode installed in the furnace but disconnected from the

power supply.

03.08.25

earth electrode; grounded electrode
Ancillary electrode immersed in the molten glass and con-

nected to earth

03.08.26

graphite electrode

(ground).

03.08.24
électrode morte
Electrode placée dans le four mais non raccordée.

03.08.25

électrode de masse; électrode de mise a la terre
Electrode auxiliaire immergée dans le verre fondu et connectée
a la masse (terre).

03.08.26
électrode en graphite

Electrode manlﬁactured from carbon having limited appli-

cations due to |

03.08.27

bw current densities and glass contamination.

horizontal electrode; vertical electrode

Rod electrodes

of either molybdenum metal or tin oxide,

mounted through the furnace blocks or floor in a horizontal or

vertical position

03.08.28

and being immersed in the g/ass.

molybdenum glectrode
An electrode manufactured from high purity molybdenum

metal for use in

03.08.29

plate electrode

Electrode made

the melting/conditioning of most glasses.

from a sheet of molybdenum; it can be install-

ed vertically or horizontally.

03.08.30

plating electrofe

Electrode used

03.08.31

Usually a molyb
water-cooled e/
ing to prevent g

sheathed elec};ode

03.08.32
starting electr
Electrodes need
furnaces of mix
the bottom of t
charges.

03.08.33
electrode bloc
The refractory

s sacrificial element in a d.c. platingsystem.

lenum electrode usedhin forehearths having no
ctrode holder, but-having a metal s/eeve cover-
xidation of the,molybdenum.

bdes; auxiliary electrodes
ed-during the commissioning of deep electric

he furnace after the addition of the first cullet

k
block in which the electrode and electrode

holder are installed.

03.08.34

electrode clamp; electrode bushing

An assembly to

retain the electrode holder and to insulate the

electrode from the electrode holder.
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Electrode fabriquée & partir de carbone, ayant, toutefois des
applications limitées & cause des faibles densités{e courant et
de la contamination du verre.

03.08.27

électrode horizontale; électrode verticale
Electrode barre en molybdéne ou en oxyde d’étaih montée en
travers des blocs de paroi oli.dela sole du four, en(position ver-
ticale ou horizontale, et immergée dans le verre.

03.08.28

électrode de molybdéne
Electrode faite.de molybdéne de trés grande pufeté, utilisée
pour la fusion/le conditionnement de la plupart des verres.

03.08:29

électrode plaque
Electrode constituée d'une plague de molybdéne pouvant étre
placée verticalement ou horizontalement.

03.08.30

électrode pour protection cathodique
Electrode servant d’élément sacrificiel dans les pystéemes de
protection cathodique.

03.08.31

électrode enrobée
Electrode de molybdéne utilisée dans les connexfons d’avant-
corps, n'ayant pas de porte-électrode refroidi & I'gau mais pro-
tégée par une gaine métallique pour éviter I'dxydation du
molybdene.

03.08.32
électrodes d’amorcage; électrodes de démafrage; élec-
trodes auxiliaires

ed-Trefters—toenableenergy to-bedissipated-at——Ftectrodes nécessitéesaucoursdetattrempage-d'un four élec-

trique profond ou d’'un four & fusion mixte, pour permettre la
dissipation d’énergie sur le fond du four aprés les premiers
chargements de calcin.

03.08.33

bloc d’électrode

Bloc réfractaire dans lequel on place I'électrode et le porte-
électrode.

03.08.34

collier de serrage d’électrode

Assemblage retenant le porte-électrode et isolant celui-ci de
I'électrode.
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03.08.24

XONOCTOU"“ IneKTpog
OnekTpof, yCTaHOBNEHHbIN B NeYyuU, HO He NOAKMIOYEHHbIN K UCTOYHUKY NUTa-

HUA.

03.08.25

3a3eMnuUTeNb; 3a3eMNAIOWUNA INeKTpoa
BcnomoraTenbHbI 3NeKTPOA, NOrPY>KEHHbIV B CMEeKNoMaccy U COefUHEHHbIN

C 3emMnen.

03.08.26

rpachuTOBLIK 3NEKTpOA

1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P) .

3nekTpof, u3ro
WK1 orpaHnyeH
1 3arpA3HeHunnA

03.08.27
rOpU3OHTaNbHb
MonunépeHoBbIg
AAWWe yepes cf
WU ropusoHTa

03.08.28
MONU64eHOB bl i
OnekTpoa U3 M
KOHOUUUOHUPO

03.08.29
nNacTUHYaTbIN

OBNEeHHbIN U3 MaTepunana Ha OCHOBe yrnepofa, oqHako nmeto-
HOe NpuMeHeHne n3-3a HU3KOW [ONyCTUMOW N1IOMHOCMU MOKa
PmeKknomMacchbl.

1 3NeKTPOA; BepTUKanbHbIN 3NEKTpo

WNU OKCUAHOONOBAHHbIE CMEP)XHEBbIE 3/1€KMPOObI, NPOXO-
neHoBbIe 6pYCbA BaHHbI U Yepe3 N0d nequ B BEpTUKaNbHOM
bHOM MONOXXEHMUU U NOrPY>XXEHHbIE B pacnias cmekna.

anekTpop
bnnéaeHa BbICOKOW YNCTOTbI, UC NONb3YEMbIV ANA BaPKU NUnu
BaHUA 60NbWNHCTBA CMEKOI.

anekTpog

BnekTpof B BUfie MONMGLEHOBOM NNACTUHbI, ycTaHaBNMBAEMO BEPTAKaNbLHO

N ropn3oHTal

03.08.30
BcnomoratenbH
3AnekTpog, cny
nomacce B cuct

03.08.31

bHO.

bl ANEKTPOA ANA KaTORHOW 3aIUT bi
kalWun anA noaBeAeHNA NONOXKUTENBHOTO NOTeHLMana K CTeK-
emMe KamoOHOU 3auLumsl.

3NeKTPOA C 3aWUTHLIM NOKPbLITUEM

Monu690eHoBbl |
[aemMoro Bogou
noykold pnA np

03.08.32

anekmpod, UCNONb3YEMbIN B KaHane numamena 6e3 oxnax-
depxxamend 3neKmpoda, HO C 3alUTHON MeTannn4yeckomn 060-

bAOTBPAIEHNA OKUCNEHNA MONuGaeHa.

nyckoBsble anex

POAbLI; BCNOMOraTeNbHble INeKTPOA bl

P6X0AUMbIE NPU BbIBOOKE MMYBOKOW 3 1eKMPUYEeCKOoU neyu unu

cmeknoBapeHHa MEUHUDOBAHHE
3Heprun B AOHHYIO YaCTb Neyu Nocne 3a2zpy3Ku NEpBbIX NOPLUN 60A.

03.08.33

3NeKTPOAHbIN y3en
OzHeynopHbil 6pyc, B KOTOPOM pasMellaeTcA 3NeKTpog BMecTe ¢ depxame-

nem.

03.08.34

3a)XMMHOE KONbLO 3nekTpoaa
Mpucnoco6neHne AnA 3akpenneHua fep>xaTena 31ekmpoda u Ana n3onauum
ero oT anekTpoaa.
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03.08.35

electrode guard

An assembly which covers the electrode holder and electrical
connections to prevent accidental contact with personnel or
earth (ground).

03.08.36

electrode holder

An assembly which retains the electrode in position through
the furnace refractories; it usually provides cooling effect to the
electrode and the electrode block.

03.08.37

03.08.35

blindage d’électrode

Assemblage couvrant le porte-électrode ainsi que les con-
nexions de maniére & prévenir un contact accidentel avec la
masse ou le personnel.

03.08.36

porte-électrode

Assemblage maintenant I'électrode en position & travers les
matériaux réfractaires du four: refroidit habituellement I'élec-
trode et le bloc d’électrode.

03.08.37

’z

electrode hole

A hole usually drilled through the furnace refractories to enable
the electrode (pnd electrode holder) to be installed with the
electrode immdrsed in the melt.

03.08.38

electrode thrgads

Methods of joihing extensions onto rod electrodes to enable
the electrode be advanced to compensate electrode wear
during the furnace campaign.

03.08.39
sleeve
The metal jacket around the electrode holder or electrode.

03.08.40
splash-cooled holders

An electrode hplder, for use in areas of hard water, where the
cooling water is not contained in a closed pipe.

03.08.41
water purificgtion

The removal of|salts from hard water to prevent the build-up of
deposits in ele¢trode cooling systems.

03.08.42
waterbox (in ¢lectric melting)

A water-cooled metal pipe or box installed adjacent to parts of
the refractorie$ subject to excess heatihg)or, in some cases,
glass seepage.

03.08.43
fining cell
The section of|an all-electricfurnace below the electrodes.

03.08.44
electric forehearth

A forehearth i = i =
structure-radiant heating (by electricity).

04 Feeding, forming, annealing and finishing

04.01 Feeding

04.01.01
feeding (see also 03.07.18)

The preparation and delivery of the gob from the feeder con-
nection to the forming machine.
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| o4 <

Trou foré habituellement a travers les matériadx Iléfractaires du
four pour y placer I'électrode (et le porte-électrodg), I'électrode
étant immergée dans la fonte.

03.08.38

filetage d’électrode
Méthode d’attache de rallonges d'électrodes barres permettant
d’avancer la partie immergée'\pour compenser |'usure en cours
de campagne (de four).

03.08.39
gaine
Manchon métallique serré sur le porte-électrode ¢u |'électrode.

03.08.40

porte-électrode refroidi par arrosage
Portecélectrode, utilisé lorsque |'eau est dure, dans lequel I'eau
n’est'pas contenue dans un tuyau fermé.

03.08.41

adoucissement de I'eau
Opération nécessaire a lI'eau de refroidissement du porte-
électrode dans les régions ol I'on ne dispose que d’eau dure;
empéche la formation de dépéts dans les tuyauterigs de refroidis-
sement.

03.08.42

boite & eau (fusion électrique)
Tuyau ou boite refroidi(e) a I'eau, placé(e) contrd les parties de
matériau réfractaire soumises a chauffage excgssif ou, dans
certains cas, menacées de percage.

03.08.43
cellule d'affinage
Partie d'un four tout électrique située sous les électrodes.

03.08.44
avant-corps électrique

{ = é 5 et/ou chauf-
fage par rayonnement des superstructures (chauffage électrique).

04 Alimentation, formage, recuisson
et finition

04.01 Alimentation

04.01.01

alimentation

Préparation et transfert de la paraison de la boite aux lettres a la
machine de formage.
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03.08.35

orpaxxgeHue anekTpoaa

OrpaxkgeHue, KOTOpoe 3aKpbiBaeT depxamernb 31eKmpoda, a TakxKe INeKTpu-
Yeckue COeANHEHNA C LieNbIo NPefoTBpaleHUA aBapUIMHOro KOHTaKTa ¢ o6¢ny-
>KMBaIOWWM NEPCOHANOM UM KOPOTKOrO 3aMblKaHUA Ha Maccy.

03.08.36

aepxaTtens anekTpopa

Mpucnoco6nexue gna sakpenneHUa aNeKTpofa B 02HeynopHom 6pyce; 06bIYHO
oxna)kaeT aneKTPOf W 3/1eKMpPOoOHbIl y3en.

03.08.37

1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

BBOJ 3NEKTpoOgd
MpoceeTneHHde OTBEPCTUE B 02HEynope neqyu [NA pasMelweHuA anekTpopa
(v oepxxamensd anekmpoda), NOrpy>XeHHOro B pacnnas cmekna.

03.08.38
pe3b60BOe codauHeHne aneKTpoaa

MeTopg YANUHEHUA CMep)XHEBbLIX 31€eKMpPodoB [NA 06eCNEeYEHUA BO3MOXKHO-
CTV NPOABUXKEHMA Brepes NOrpy>XeHHOM YacTy C LieNb 0 KOMNEeHcauMm n3Hoca
3anekTpofa B rpouecce paboThbl NeyYu.

03.08.39
ob6onouka
MeTannunueckgda MydTa BOKpYr depxxamens 3/1ekmpoda unu anekTpopaa.

03.08.40
aepxartenb 3MeKTPOAa, OXNaXk AaeMbl i OpPolWeHUem

[JepxxaTenb a/{eKTpoaa, MCNoNb3yeMbil NPU HaNMYUN TONLKO XKECTKOMBOAEI,
KOrfa OTCYCTATBYIOT 3aKpbITbie TPY6ONPOBOALI C OXNaXAalowen BOLOM.

03.08.41
yMArueHue BOfibl
Onepauus, HG}GXOAMMaH npu NOArOTOBKE BOALI ANA OXNaXKAEHUA depxame-
1A 9N1eKmpod4d B permoHax, rge MMeeTcA TONbKO XXeCTKaABOAa; NpeAoTBpalla-
eT o6pa3oBaHfe 0CcafKoB B CUCTEMAX OXNTaXKAEHUA SAEKTPOAOB.

03.08.42
BOAAHOMW XONORUNbHUK (ANEKTpUYECKan Bapka)
Tpy6a unu kapmepa, oxnaxxgaemaa BOAOW u-Mpuneralowan K yyacTkam ozHe-
ynopos, nogB¢praeMbiM 4Ype3amepHoMy (060rpeBy unu B HEKOTOPbIX Cny4anXx,
uMetowmx yrpqay npocavynBaHuA CTeKNOMacchl.

03.08.43
ocsBeTnUTenbLHasn 30Ha

YacTb 3/1eKmQuyeckoll cmeKioBapeHHOU neyu, pacnofoXeHHan nog anNeKTpo-
aamu.

03.08.44

neKTpuyeck u'kaHan nutartensa

KaHan numarﬂemroﬁvrp'emmnmmeﬁwm IPpeRTa BROYITR Wi C
OSOFpeBOM n3ny4yeHmem BepxHez20 cmpoeHun CmeKﬂOBapeHHOlj neyu (GneKTpM'
yeckun o6orpes).

4 TMMopaua kannu, opmoBaHue, OTXUr U o6pa6oTka
cTeknousgenuu

04.01 Mopaua kannu

04.01.01

nogauva kannu; nutaHue

MogroToBka M mMogauya Kannu OT OKPYXKKU OKHa pabo4ez2o 6accelHa (MecTo
npucoeguHeHnAa oupepa) K cmeknoghopmyoueld MawuHe.
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04.01.02

feeder connection; feeder opening; letter-box (only if the
upper block is part of furnace construction); forehearth
entrance; connecting box

(1) The blocks surrounding the opening in the front wall
which receive the channel leading to the feeder mechanism.

(2) The opening in a furnace wall through which glass flows
into the forehearth.

04.01.03
conditioning
The adjustment of the temperature and viscosity characteristics

of the molten gfg33to those requited for forminmg——___du verre forndu & celtes Tonverant au formage: ]

04.01.04
conditioning zpne; equalizing section

That part of th¢ tank furnace where the glass is conditioned
(see 04.01.03).

04.01.05
colouration fegder

A feeder channp! in which colouring agents are added to the
molten g/ass.

04.01.06
feeder colouration; feeder colouring

The process of changing the colour of the glass in the feeder
channel.

04.01.07
blender; stirref; stirring rod

A device for mi¥ing colouring agents into, or for homogenizing
the glass, in thq feeder channel.

04.01.08
feeder channel; forehearth; feeder (see also 04.01.10);
feeder forehegrth

A refractory trough which delivers molten gl/ass to the feeder
mechanism.

04.01.09
automatic feeding

The automatic |production of gobs to be-fed to the forming
machine.

04.01.10
feeder mechapism; feeder {see also 04.01.08)

A device for forfning and delivering gobs of glass to the forming
machine.

04.01.11
feeder plungel—feederneedle

04.01.02

boite aux lettres (voir aussi 03.02.21); entrée du canal de
distribution

(1) Ensemble des blocs entourant |'ouverture du pignon avant
d’ol part le canal de distribution.

(2) Ouverture dans une paroi de four par laquelle le verre
s’écoule dans le canal de distribution.

04.01.03
conditionnement
Ajustement des caractéristiques de temipérature et de viscosité

04.01.04
zone de conditionnement; zone d’égalisation
Partie du four & bassin dans laquelle {g-verre est| conditionné
(voir 04.01.03).

04.01.05

avant-corps de coloration
Canal de distribution dans lequel on ajoute des agepnts colorants
au verre fondu.

04.01.06

coloration en‘avant-corps
Processus dé.changement de la couleur du verre flans le canal/
de distribution.

04.01.07

mélangeur (voir aussi 02.02.11 et 02.02.12)
Dispositif de mélange d'agents colorants ou d’homogénéisa-
tion du verre dans le canal de distribution.

04.01.08
canal de distribution; connexion d’avant-corps

Chenal en matériau réfractaire qui améne le vefre fondu au
mécanisme distributeur.

04.01.09

alimentation automatique
Production automatique de paraisons alimentant la machine de
formage.

04.01.10

mécanisme distributeur
Dispositif servant & former puis &8 amener les paraisons de verre
a la machine de formage.

04.01.11
poincon distributeur; plongeur distributeur |

A reciprocating refractory plunger above a feeder orifice.

04.01.12

plunger (see also 04.02.59); needle

The vertical, reciprocating refractory part of a feeder
mechanism which alternately forces the glass through the
orifice and pulls it up after shearing.

04.01.13

plunger mechanism

Mechanism comprising the plunger carrier, plunger linkage,
plunger cam, plunger height adjustment and plunger assist
mechanism.
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Poincon en matériau réfractaire animé d'un mouvement de
va-et-vient au-dessus de |'orifice du mécanisme distributeur.

04.01.12

poingon (voir aussi 04.02.59); plongeur

Piéce en matériau réfractaire du mécanisme distributeur animée
d'un mouvement vertical alternatif, qui force le verre a travers
I'oriffice et le retient apres cisaillement.

04.01.13

mécanisme de poincon

Ensemble des éléments suivants: bras porte-poincon, com-
mande de poincon, came de poincon, réglage en hauteur du
poincon, couplage came-poincon.
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04.01.02

OKpy>XKa OKHa pa6ouero 6acceiHa (cM. Takxke 03.02.21); Bxop B KaHan nuTatens
]

(1) BpycbAa, OKpy>Xalouue oTBepcTne B Mopueso

nepedHel cmeHke, OTKyaa

HauynHaeTcA KkaHan numamens.

2) OtBepcTue
numamena.

04.01.03

B CTeHe nevu, yepes KOTOPOe ciTieKjiioMacca nocTynae

KOHQULMOHKUPOBaHUe

\OpPpReKIVpLEXa &

KoppexkTupOoBKa TeMnepaTypHbIX M BA3KOCTHLIX XapakTepuUcTUK CMeKnomMacch!

B COOTBETCTBUV

T T LAK-AMIA—KOTODMe-TDe 8 \IOTCA-OAS-cboDMOBRHILS
L P ooy ™ Mg o

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

04.01.04
30Ha KOHAUL MO

caparcrepveT LA

HUpOBaHUA; 30Ha BbIPaBHUMBaHUA TemnepaTypbl

YacTb cmeknogdapeHHol BaHHOU neyu, rape Npou3BoanTCA KOHOUUUOHUPOBa-
Hue cmeknomadcsi (cM. Takxxe 04.01.03).

04.01.05

KaHan nutateng ¢ oKpawuBaHuem cTeKnomaccbl

KaHan numame
Knomacchsl.

04.01.06

1A, B KOTOPbIV JO6ABNAIOT Kpacumenu ANA OKpaWUBaHWA cme-

OKpalmBaHue cfreknomacchbl B KaHane nutatensa
Mpouecc nameHeHUA OKPaCcKU cmeknomMacchl B KaHane numamens.

04.01.07
cmecuTenbHoe
YcTponcTeO gn
cmeKnomMaccsbl

04.01.08

KaHan nuTarten
KaHan u3 ozHey
mamens.

04.01.09

ycTPOKCTBO (CM. Takxe 02.02.11 u 02.02.12)
R NnepemMewnBaHUA kpacumenel UNU areHTOB rOMOrgHuU3aLmu
B KaHane numamens.

i (cM. Takxxe 03.02.05)
nopos, N0 KOTOPOMYy NOAAETCA cMeKknoemacca B MexaHusm nu-

aBToOMaTuuyeckdgna nogayva Kannu

ABTOMaTUY4eCK
MawuHy.

04.01.10

e hOpMOBaHUE Kanesp, \104aBaeMbIX B CMeK10gopMy ouLy o

MeXaHu3m nuTarens

YcTponcTBO Al
WuHy.

04.01.11

A (OOPMOBANUA U NOJAauUM Kanefb B CMeKN0GOPMYIOULYio Ma-

nnyHxep [nyaH

cOR)nuTaTena

MnyHXxep 13 o2

Heynopa, NPUBOLUMbI B BO3BPATHO-NOCTynaTensHOe fBUXeE-

HWe HaJ omBepcmueM MexaHusma numamens.

04.01.12

nnyHxep [nyancoH] (cM. Takxe 04.02.59)

OrHeynopHas g

eTanb MexaHuama numamensa, npuBoanMan B BO3BPaTHO-NOCTY-

natenbHoe ABWXeHwe BHN3-BBEPX, KOTOpaA NpoTankueBaeT cmekiomaccy 4e-
pe3 omsepcmue N yaep>XnBaeT ee nocne oTpe3aHnA HOXXHULLaMN.

04.01.13
MexaHu3m nayH

xepa

Ciofna BXOfAT crefylomue aNeMeHTbI: pblyazu dexamena nnyHxepa, npusoo

nnyHxepa, Kyn

ayoK niyH)xepa, pe2ynuposaHue BbICOMbI Xoo0a nnyHxepa,

COedUHeHuUe KynayoK-nyHxep.
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04.01.14
plunger assist mechanism
The device which forces the plunger to follow the cam.

04.01.15
plunger cam
A rotating device which controls the motion of the plunger.

04.01.16
plunger carrier
The arm which supports the plunger.

04.01.14
couplage came-poincon
Systéme permettant au poingon de suivre la came.

04.01.15
came de poincon
Mécanisme rotatif contrdlant le mouvement du poincon.

04.01.16
bras porte-poingon
Bras supportant le poincon.

04.01.17
plunger chuck; plunger holder
A device for holding the plunger.

04.01.18
plunger cooling pipe
A pipe through which air is blown to the inside of the plunger.

04.01.19
plunger height adjustment

The device which controls the height of the bottom of the
plunger stroke

04.01.20
plunger linkage

The device which raises and lowers the plunger and controls
the stroke adjystment.

04.01.21
twin plunger
A plunger designed for the double-gob process.

04.01.22

differential
The device wHich controls the movements of the\p/unger and
shears.

04.01.23
feeder well-bjock ; feeder heel

A specially shled refractory blockConnecting the feeder chan-
nel with the |furnace, which{permits a greater depth of
skimming.

04.01.24
deep well spputing;,deep spout

A spout which is”deeper than the standard spout to allow a
greater weight of glass to be delivered to the forming machine.

04.01.17
porte-poingon
Systeme portant le poincon.

04.01.18
refroidisseur de poincon
Tuyau par lequel on souffle de I'air dans le poingon.

04.01.19

réglage en hauteur du‘poincon
Mécanisme réglant, en hauteur, la course dg la base du
poingon.

04.01.20
commande de poingcon
Mécanisme qui léve ou abaisse le poincon et régle sa course.

04.01.21
poincon jumelé
Plongeur concu pour l'alimentation en double paraison.

04.01.22

différentiel
Mécanisme contrdlant les mouvements du p@incon et des
ciseaux.

04.01.23

bloc écrémeur (voir aussi 03.03.23)
Bloc réfractaire de forme spéciale reliant le canal de distribution
au four et qui permet un écrémage a plus grande profondeur.

04.01.24

puits de grande cuvette
Cuvette plus profonde que la cuvette standard, jpermettant de
fournir un poids de verre supérieur a la maching de formage.

04.01.25

feeder nose; nose (see also 03.02.23 and 03.07.15); feeder
spout; feeder boot; feeder bowl; spout (see also 03.03.25
and 04.01.26); spout casing; front casing

A specially shaped refractory piece containing the orifice
forming the delivery end of the feeder mechanism. (See also
04.01.26.)

04.01.26

spout (see also 03.03.25 and 04.01.25); flow block (Owens
machine); bowl (see also 03.03.25)

A reservoir which holds a quantity of glass continuously
available for feeding to the forming machine.

04.01.25

cuvette d'alimentation

Piéce en matériau réfractaire de forme spéciale comprenant
l'orifice formant I'extrémité du mécanisme distributeur. (Voir
aussi 04.01.26.)

04.01.26

cuvette d’avant-corps (machine Owens) (voir aussi 03.03.25)
Réservoir contenant en permanence une quantité de verre suffi-
sante pour alimenter la machine de formage.
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04.01.14

coefUHEHUe Kynaqok-nnyHxep
CucTema ynpasreHUa NiayHXepoMm C NOMOULb IO Kynauka.

%01 15

e IU

Kynauok nnyHxepa
Bpauwalowninca MexaHnaMm, perynupyiowmuin fBUKeH1e niyHxepa.

04.01.16

pbiuar gep>xatens nayHxepa
Pbiyar, NogaepXXusaowmnm nayHxep.

04.01.17
gepxartens nn

1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P)

/HXXepa

Cuctema, nogdep>xusaiowasn ninyHxep.

04.01.18

oxnaXxgeHue MexaHu3ma nnyHxepa

Toy6ka ona no|
04.01.19

perynupoBaHu
MexaHu3Mm per

04.01.20

nauyu BO3ayxa ANA OXNaXKAeHUA MexaHusma niyHxxepa.

P X0fla NNyH)Xepa no BbicoTe
NUpOBaHUA BbICOTbI NOABEMA XO0Aa OCHOBaHUA nnyHxepa.

npusoA nnyHxepa

MexaHusm nop|

04.01.21

HUMaHUA 1 ONYCKaHWA NiyHXXepa v perynnposaHua ero xoaa.

nayHxepHaa nppa

MnyH>xep, npe

04.01.22
AuncbcbepeHL nz

IHasHa4YeHHbIW ANA dBYXKane/ibH020 NUMaHuA:.

NbHbIW MEXaHWU3M ynpasneHus

MexaHu3m ynpRBNEHUA [BUXKEHUEM NayHXepa N HOXHUL,.

04.01.23

neHooTgenuTeNbHbIK 6pyc (CM. Takxke 03:03.23)

O2HeynopHbIlU
neybio n 06eg
6uHe.

04.01.24

6pyc cneunanbHON,QOPMbI, COEUHAIOWNIA KaHal numamens c
neunBalowmnn BOIMOMHOCTb ydaneHuna neHbl Ha 6onbuen rny-

rny6okan vau

Bonee rny60K§s MO _CpaBHPHUIO CO CTaHJapTHOW Yawa [NA nogadun cmekio-
macch! 60MblEro Beca K cmeknogopmyowel MawuHe.

04.01.25

Yawa nuTarens
OrHeynopHas feTanb Knagku, NpUMbIKaoWan K kaHany numamens n Meiowan
B AHe OTBEpCTMe ANA YCTAHOBKM O4Ka (CM. Takxke 04.01.26).

04.01.26

Yawa (MawuHa
PesepByap, B
CcMeKnomMacchl

OyaHca)
KOTOPOM MOCTOAHHO COAEPXMUTCA HEO6XOQUMOe KONUMYecTBO
LNA NUTaHUA cmeKnoghopmyoulel MaluHsb!.
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04.01.27

pot spout

A channel block connecting the working end of a tank furnace
with a rendering pot.

04.01.28

revolving pot

A pot which rotates and from which g/ass is gathered into a
parison mould by suction; the rotation allows fresh hot glass to
be available.

04.01.27

déversoir

Bloc en forme de goulotte entre le bassin de travail d'un four a
bassin et un pot de prélévement de verre.

04.01.28

cuvette tournante d’aspiration; pot tournant

Pot en rotation dans lequel on cueille le verre par aspiration
dans un moule ébaucheur; la rotation permet de toujours cueil-
lir du verre renouvelé.

04.01.29 04.01.29
revolving sleeye;—revolving-tube;—feeder sleeve; feeder —tube de distributeur; chemise de distributeur; tube tour-
tube nant

A revolving reffactory tube, concentric with and surrounding
the feeder plunger.

04.01.30
stationary tube
A feeder sleeve|which does not rotate.

04.01.31
tube holder; tube carrier
A metallic, annylar device for supporting the tube in the spout.

04.01.32
curb; tube sedt
The rim around|the feeder nose outlet.

04.01.33
spout cover
A slip-cast refractory piece, the core of which is filled with
insulating powder, covering the spout.

04.01.34
forehearth caging; channel casing
A structure for jholding the forehearth blocks together.

04.01.35
feeder gate; feeder plug; stopper (seealso 03.03.26); shut-
off gate; tweel block; tweel; shearcake; gate (see also
03.02.17)
A piece of refrdctory material ¢f-particular shape, with a hole,
lowered into the feeder channel to stop or adjust the flow of
glass. )

04.01.36
feeder drain

Tube tournant en matériau réfractaire, copcentrique au poin-
con.

04.01.30
tube fixe
Tube de distributeur ne tournant pas.

04.01.31

porte-tube
Dispositif métalliqug; en forme d’anneau, supportant le tube
dans la cuvette d‘avant-corps.

04.01.32
collerette de la cuvette d’avant-corps
Anneau.autour de 'orifice de la cuvette d’avant-¢orps.

04.01.33

couverture de cuvette d’avant-corps
Piéce en matériau réfractaire coulé, dont le noyaulest rempli de
poudre isolante, qui couvre la cuvette d’avant-coyps.

04.01.34

cercueil; caisson du canal de distribution
Structure permettant le maintien en place des blods du canal de
distribution.

04.01.35
registre (voir aussi 03.02.17, 03.03.26 et 03.05.2}
Piéce en matériau réfractaire de forme spéciale, munie d’un ori-
fice, formant I'extrémité du canal de distribution ppur arréter ou
régler I'écoulement du verre.

04.01.36
drain d’avant-corps

A tapping hole

04.01.37
orifice
An opening through which glass flows.

In a feeder mechanism, the term refers to the opening formed
by an orifice ring or bush in the bottom of the spout.

04.01.38

orifice ring; bush; bushing (see also 04.01.39); orifice feed
The ring which forms the hole through which g/ass flows in the
feeder process. (See also 04.01.39.)

Troudecoufée duncanal dedistribatior——

04.01.37
orifice
Ouverture a travers laquelle s’écoule le verre chaud.

Dans un mécanisme distributeur, le terme désigne |'ouverture
limitée par la cuvette d’écoulement dans le fond de la cuvette
d’avant-corps.

04.01.38

cuvette d’écoulement (voir aussi 04.01.39); petite cuvette
(voir aussi 04.01.39); rondelle

Anneau délimitant I'orifice d’écoulement du verre dans I'ali-
mentation par distributeur. (Voir aussi 04.01.39.)
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04.01.27

CNUBHOM NIOTOK

OzHeynopHbIli 6pyc B OPME KaHana, CoefUHAIOWNIN 30HY BbIPaboMmKU CMeKno-
BapeHHOU BaHHOU Neyu 1 BPalaowninca MyHAWTYK (Bpawatouyoca BaHHy).

04.01.28

BpaljalowMinCA MyHAWTYK; Bpaujalowanca BaHHa

BpaiyaowancA BaHHA, U3 KOTOPOW CMEKN0Macca 3acachiBaeTCA B YepHOBYIO
popmy; BpaueHue obecrneynBaeT BO3MOXHOCTb MOCTOARHHOMO Hadopa HOBO
nopuuu cMeKnomMaccsi.

04.01.29
UMNUHAP NUTaT HAD

Bpauwalowan or{eynopHaa Tpy6am, pacrnonoXeHHaa KOHLEHTPUYECKUN N0 OTHO-
WEHWNIO K NAYHX|

04.01.30

HEenoABUXXHbIN RHMNUHAP

Hespaijaiowuiiga yunuHgp numamens.

04.01.31

Aepxartenb yunmHapa

MeTanﬂM‘-IGCKOTKOHbLteOGDa:?HOG yCTPOWCTBO ANA 3aKpenneHna uunuHapa B

yawe numameng.
04.01.32
chnaHey; 6ypT
060[0K BOKPYT [BbIXOfHOMO OTBEPCTUA Yawu numamens.
04.01.33
NOKPbLITUE YAl NUTATENA; KPbIWKa Yawu nuraTens

Jetanb 13 nuTqro ozHeynopa, AAPO, CEpALIEBNHA KOTOPOW Hano/iHeHa n3onA-
LMOHHBLIM NMOPOIKOM U KOTORAA 3aKpbiBaeT yawy numamens.

04.01.34
o06BA3Ka KaHand nuTaTens
ApmaTypa fna ¢KkpenneHuna 6pyCbeB KaHana numamens.

04.01.35
wubep (CM. Tak)
OrHeynopHas g

ke 03.02.17, 03.03.26 n 03:05.27)
ETanb cneunanbHON. hOpMbl C OTBEPCTMEM, ONyCKaeman B Ka-

Han numamena
Ka cmeknomacd

04.01.36
cnuBHOE OTBEp(
BbinyckHoe om

04.01.37
oTBEpCTUE

N NnpefHasHavyeHHag 4NA OCTAHOBKWU UNKN perynuposaHuA NoTo-
b/,

ETMe KaHana nurarena
gecmue B KaHalle numamens ANA CNNBA CMeK/OMACChl

OTBepcTUe, Yepes KOTOpPoe NPoTeKaeT ropAYan cmeknomacca.

B mMexaHusmMe numamend 3TOT TepMuH o6o3HayaeT 0OTBepcTMe, OrpaHUYeHHoe
OYKOBbLIM KONMbUOM B AHE Yawu numamernsa.

04.01.38

0y4yKOoBOE KONbLO (CM. Takxxe 04.01.39)
KonbL0, 06pasyioujee 0TBEPCTUE, Yepes KOTOPOe NPOTEKaeT cmekiomacca npu

npu gpuoepHom

numaHuu.
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04.01.39

bushing (see also 04.01.38)

A liner in the orifice of a feeder delivering glass gobs to a
forming machine. (See also 04.01.38.)

04.01.40
orifice ring holder
A metal ring supporting the orifice ring.

04.01.41

shears; shear blades
A pair of blades-a o g echa
cut the hot glags to produce the gob of required size.

ne.-o e he feeder-mechanismi\A

04.01.42
shear alignme¢nt
The horizontal plane relationship between the shear blades.

04.01.43

shear arm
The parts of the feeder mechanism which carry the shear
blades.

04.01.44
shear blade hplder
The bracket which carries the shear blade assembly.

04.01.45
shear cam
The device which controls the opening of the shear blades
which are then|closed by a tension spring.

04.01.46

shear overlap
The distance Qy which the shear blades overlap _each other
when closed.

04.01.47

shear shanks
The connecting pieces between the shear blades and the shear
blade holder.

04.01.48
shear spray
A lubricant apglied to thesshear blades.

04.01.49
shear tension

04.01.39

cuvette d'écoulement (voir aussi 04.01.38); petite cuvette
(voir aussi 04.01.38)

Piéce rapportée dans l'orifice d'un distributeur de paraisons a
une machine de formage. (Voir aussi 04.01.38.)

04.01.40
pot de cuvette d'écoulement
Anneau métallique supportant la cuvette d’écoulement.

04.01.41
ciseaux; lames de ciseaux

: ames-placées-a-la distributeur,
qui coupent le verre chaud de maniére a fournif'une paraison de
masse donnée.

04.01.42
centrage des ciseaux
Positionnement des /ames de ciSeaux dans un plan horizontal.

04.01.43

bras porte-ciseaux; bras‘de ciseaux
Partie du mécanisme  distributeur qui porte les /ames de
ciseaux.

04.01.44
porte-lames
Support:des lames de ciseaux.

04.01.45
came de ciseaux
Elément qui contrdle I'ouverture des lames de cispaux, lesquel-
les se referment ensuite sous la tension d'un resEort.

04.01.46
recouvrement des ciseaux; croisement des ¢iseaux

Distance sur laquelle les /ames de ciseaux se recouvrent
lorsqu’elles sont fermées.

04.01.47
support de ciseaux
Piéce de liaison entre les /lames de ciseaux et le porte-lames.

04.01.48
pulvérisation; arrosage des ciseaux
Lubrifiant pour lames de ciseaux.

04.01.49

The amount of tension on the shears.

04.01.50

angular shearing

Shearing of the gob using shear blades set at an angle to the
forehearth centreline.

04.01.51
machine speed
(1) The number of shear cuts per minute.

(2) Colloquially, the number of gobs delivered per minute,
which may be a muitiple of the number of shear cuts per
minute.

iseaux-pression-des

Niveau de tension sur les fames de ciseaux.

04.01.50

coupe angulaire; coupe décalée

Dispositif de coupe de la paraison utilisant des ciseaux faisant
un angle avec I'axe de la connexion d’avant-corps.

04.01.51
cadence
(1) Nombre de coups de ciseaux par minute.

(2) Dans le langage général, nombre de paraisons distribué
par minute, qui peut &tre un multiple du nombre de coups par
minute.
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04.01.39

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

04KO (CM. Takxe 04.01.38)
CMeHHanA orHeynopHana getans, OpMylouan Kan/io cmeknomMacchl 3afaHHoro
AvameTpa, Npu ghudepHoM numaHuu cmeknogopmyloulell MawuHsbl.

04.01.40

fiepXxaTenb OYKOBOrO KOMbla
MeTannuyeckoe KOnbLO ANA KPENNeHna oyKa.

04.01.41

HOXXHUL bl; NIE3BUA HOXXKHUL

Mapa NE3BUN HA-BEHO0RS-MEXaHISMA AUMamens ANa 06De3aHINa COpaUe CMeK-

/loMaccei € Uellbio Nony4YeHna nopuuu cmekioMaccsl.

04.01.42

UEeHTPOBKa HOXXHULY
YcTaHOBKa ne3pull HOXHUY, B TOPU3OHTanbHOM NNOCKOCTU.

04.01.43
pYyKosTKa aep
YacTb MexaHu.

04.01.44

aTena HOXHUL; pbluar gepXartensa HOXHUL,
Ma numamensa, KOTOpan NOAAEPXKUBAET NE3BUA HOXHUU,

MEeXaHU3M fepikaTens Ne3BUi HOXHUL,

YcTponcTeo A

04.01.45

KyNna4yoK HOXH
YcTtponcTeo
nopg pewncrseue

04.01.46

Al KPENNEHUR HOXXHUU,

u
A perynupoBaHuA QEVWCTBUA HOXHUL, KOTOPbIE 3aMbIKalOTCA

NPYXKUHbI.

HaxnecTtka HO)LHMI.{; nepeceyeHue HOXXHUY

PaccTofAHue, H
CTOAHUMN.

04.01.47
onopa HOXHuUY
CoeguHNTENbH
NA ne3Bull HOX

04.01.48

KOTOpOe nepexnecTblBalOTCA /1€3BUA HOXXHUU, B 3aKPbITOM CO-

afA geTanb MexXxay N1e3sBUAMU HOXHUL, N MexaHU3MoM depxxame-
HUU.

nynbsepusauvi HO)XKHUL; OPOWEHUE HOXKHUL,

Cmaska gna n

04.01.49

BUL HOXHUU,

faBNeHNe Ne3BUHHONCHMY
YpoBeHb HaATAXKEHUA 1e3BUl HOXHUL,.

04.01.50

yrnosou cpes; cpes nog yrnom
YCTPOWCTBO ANA OTpe3aHunA Kanau ¢ NPUMEHEeHNEM HOXHUL,, 06pasyolmx yron
No OTHOWEHWNIO K OCU KaHana numamens.

04.01.51

CKOpOCTb paboTbl NnuTaTens
(1) KonnuyecTBO pe3oB HOXHUU, B MUHYTY.

(2) B noBcefHEBHOWM PasrOBOPHOM peyu, KONNUYECTBO Kanesb, NOfaHHbIX B
MWHYTY, KOTOPOE MOXET 6biTb KPAaTHO KONNMYECTBY OTPE3aHUN B MUHYTY.
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04.01.52
gob; drop
A portion of hot glass delivered by a feeder mechanism.

04.01.53

drop guide; gob deflector; gob knocker

A small metal arm, situated just below the shears, which
steadies the gob — sometimes slightly deflected by the lower
shear blade — so that it falls directly into the drop-guide tube or
into the scoop. (See also 04.01.56.)

04.01.54
drop-guide tuhe: : :
A short metal thibe placed between the shear blades and the
scoop to direct for guide the gob into the scoop.

04.01.55

distribution (sg¢e also 05.03.48)

The directing ofl the gobs of glass to the separate forming sec-
tions of a formihg machine.

04.01.56
steadier
A colloquial terin for drop guide.

04.01.57
deflector chute; delivery; delivery equipment; delivery
system
The end part of the gob delivery system which deflects the gob
into the selectefl mould.

04.01.58
scoop; gob diItributor; gob interceptor; gob trough

The part of the gob delivery system between the feeder
mechanism and|the trough which directs the gob to the-correct
section of the fprming machine.

04.01.59
trough; gob chute; chute

That section of|the gob delivery system which' carries the gob
from the scoop|to the gob deflector.

04.01.60
spread scoop
The trough or chute which directs the gobs to the different sec-
tions of a forming machire.

04.02 Form'T'ng

04.01.52
paraison
Quantité de verre chaud fournie par le mécanisme distributeur.

04.01.53

déflecteur de paraison

Petit bras métallique, placé immédiatement sous les ciseaux,
qui maintient la paraison — parfois déviée légérement par la
lame inférieure — afin qu’elle tombe directement dans le guide
de paraison ou la cuiller. (Voir aussi 04.01.56.)

04.01.54

Tube court en métal placé entre les ciseaux et la cuiller pour
guider la paraison vers celle-ci.

04.01.55

distribution
Répartition des paraisons vers.les différentes sg¢ctions de la
machine de formage.

04.01.56
steadier
Terme anglais équivalant a déflecteur de paraison.

04.01.57

déflecteur
Partie tétminale du systéme de distribution des faraisons ser-
vant'a diriger celles-ci vers les différents moules.

04.01.58

cuiller (rotative)
Elément du distributeur de paraisons, situé entre le mécanisme
distributeur et la goulotte, qui dirige la paraison Yers les diffé-
rentes sections de la machine de formage.

04.01.59
goulotte
Partie du systéme de distribution des paraisons dui transporte
la paraison de la cuiller au déflecteur.

04.01.60

cuiller étalée
Goulotte qui dirige les paraisons vers les différeptes sections
d'une machine de formage.

04.02 Formage

04.02.01
forming
The shaping of hot glass.

04.02.02

hot end

That part of the glass-making process between the feeder
channel and the /ehr entrance. (See also 03.07.12.)

04.02.03

automatic forming

The forming of gobs into containers of the desired size and
shape by automatic means.
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04.02.01
formage
Mise en forme du verre chaud.

04.02.02

coté chaud (voir aussi 03.07.12)

Partie du procédé de fabrication du verre se situant entre le
canal de distribution et I'entrée de I'arche & recuire. (Voir aussi
03.07.12.)

04.02.03

formage automatique

Formage d'objets en verre creux de dimensions et de forme
désirée, & partir de paraisons et ce de facon automatique.
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04.01.52

nopyMA CTeKNOMacchl; Kanns
KonuuyecTBO ropAden cmeknomaccsi, NogaBaemoe MexaHusMoM numamens.

04.01.53

AeconeKkTop Kannu

He6onbwown MeTannnMyeckmin pbiyar, pacnofnoXXeHHbI HenocpefCcTBEHHO Noj
HOXHUUaMu, KOTOPbIA NOAAEP>KUBAET Kan/io, MHOrfa cnerka OTKMOHAET ee C
NOMOLULb 10 HVXKHEro Ne3BUA HOXKHUL, TaKUM 06pa3oM, YTO6 bl OHa ynana To4HO B
HanpaBAAWYIO Kanau Unu B npueMHsblld nomok. (CM. Takxe 04.01.56.).

04.01.54

HanpasnAowas
KopoTkana meTq

eMHbIM J10MKO
NnoTKY.

04.01.55
pacnpepgenexu
PacnpegeneHn

04.01.56
Hanpasnsiouas
AHMMUNCKUN T4

04.01.57

AechnekTop
KoHueBaa 4ac|
nogayv ux K p

04.01.58

L Kannu

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

nnudyeckana Tpy6a, pacnonoXkeHHaAa MeXxxpy HoXxHuuamu v npu-
Y 1 NpefHa3HavyeHHaA AnA HanpasneHua Kaniu K nNnpuemMHoMy

b (Kanenb CTEKNOMacChbl)
b Kanenb NO CEKLUMAM cmeknogopmyouleld MauuHsbl.

,steadier”
PMUH, 3KBMBaNEHTHbIN TEPMUHY deghIeKmop Kannu.

rb CUCTEMbl pacnpefeneHuA kanenb, nNpefHasHavyeHHan [Af
R3HbIM ghopmam.

NOTOK (NpUeMHpI 1)

OneMeHT CUCTY

mamena v nom
A

cmeknogopmy

04.01.59
CNUBHOW NOTOHX
YacTb cuctemy
Ka K degpnekm

04.01.60

Mbl NOAAuYN Kanenb, PAaCNONOXXEHHbIN MEXAY-MeXxaHU3MoOM nu-
KOM, MO KOTOPOMY Kannf HanpasnAeTCAK PasNNYHbIM CEKLMAM
low,ell MaWUHbI.

I N0faumn, No KOTOPOW KanaAa HanpasnAeTCA OT NPUEMHO20 Tom-
bpy Kannu.

BbITAHYTLIN N

OK

Jlomok, no KOTOpOMY Kaniu-HanpaBnAIOTCA K PasHbIM CEKLUAM CMeKnogop-

myrowed maw

bl.

04.02 dopmpBatue creknousgenui

04.02.01
ctopmoBaHue

MpuaaHe OpMbI FOPAYE cmekioMacce.

04.02.02
ropA4YuM yyacT

ok (cM. Takxe 03.07.12)

YacTb npouecca BbIpabOTKU CMekKna MeXXay KaHaioMm numamens v BXO[OM B

ne4yb omxuea.

04.02.03

aBTOMaTuyeckoe chopmoBaHue
dopmMoBaHUe aBTOMATUYECKMUM CMOCO60M U3[enuin U3 mapHo20 cmekna pasHo-
ro pasmepa v pasHon oopMbl Kanau cmMeKnoMacchl.
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I1ISO 7348 : 1992 (E/F/R) .

NCO 7348 :

04.02.04
blowing

The application
form.

04.02.05
hot working;
The working or

04.02.06

1992 (A/®/P)

of pressurized air internally to a hot glass pre-

hot forming
forming of hot glass into its final shape.

mould blowing

The blowing of

04.02.07

glass into a mould to form its final shape.

04.02.04

soufflage

Application d’air sous pression a l'intérieur d’une ébauche en
verre chaud.

04.02.05
travail a chaud; faconnage a chaud
Travail ou fagonnage du verre chaud jusqu’a la forme finale.

04.02.06
soufflage au moule
Soufflage du verre dans un moule en vue de lui donner sa

£ H 1
forme-finate-

vacuum blowinhg; vacuum forming

The process of

04.02.08

forming an article by suction.

blow-and-blow process; BB process
A process of folming hollow ware in which both the preliminary

and final shape:

04.02.09
gob process;

are formed by air pressure.

flow process; gravity process; feeder pro-

cess; gob fe:_ﬂng; gravity feeding

A process for
an automatic f
correct viscosit]

04.02.10
dual-cavity pr|
process; doul

king hollow ware in which glass is delivered by
beder mechanism in measured portions at the
to a forming machine.

pcess; double-cavity process; double-gob
le gobbing; double-gob feeding

Any glass-forr:lng process which uses two charges of glass

and forms thel

04.02.11

Heye process
A press-and-blg
containers.

04.02.12
hot mould (pr
The process of

simultaneously.

w process for making narrow neck /lightweight

pcess)
forming glassware in hot uncoated moulds.

04.02.13
Owens proce

S

A bottle-making process in which the b/ank or parison mould is

04.02.07
soufflage par le vide; formage par le vide; moulage par le
vide

Procédé de formage d’un article paraspiration.

04.02.08

procédé soufflé-soufflé
Procédé de formage de-Verre creux dans lequel lgs formes ini-
tiale et finale sont obtenues par soufflage d’air sus pression.

04.02.09
alimentation par distributeur; alimentation par gravité

Procédé/de fabrication de verre creux dans lequg¢l le verre est
apporté par un mécanisme distributeur automatique, en quan-
tité-déterminée et 3 la viscosité convenable, a la machine de for-
mage.

04.02.10

alimentation en double paraison
Tout procédé de formage du verre qui met en| ceuvre deux
paraisons et les forme simultanément.

04.02.11

procédé Heye
Procédé de fabrication par procédé pressé-soufflé de récipients
allégés a ouverture étroite.

04.02.12
procédé en moule chaud
Procédé de fabrication de verre en moule chaud non traité.

04.02.13
procédé Owens

filled by suction.

04.02.14

press-and-blow process; PB process
A process of container manufacture in which the finish and
parison are pressed and the parison is then blown to form the

final shape.

04.02.15

quadruple gobbing;

gobbing
Any glass-form

quadruple-gob process; four-

ing process which uses four charges of glass

and forms them simultaneously.

Procede de fabrication de bouteilles dans lequel le moule ébau-
cheur est rempli par succion.

04.02.14

procédé pressé-soufflé

Procédé de fabrication de verre creux dans lequel I'ébauche et
la bague sont pressées, puis I'ébauche est soufflée a la forme
finale.

04.02.15

alimentation en quadruple paraison; alimentation en qua-
druple goutte

Tout procédé de formage du verre, qui met en ceuvre quatre
paraisons et les forme simultanément.
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04.02.04
BbiffyBaHue
MpuMeHeHWe BO3Qyxa NOJ AaBNEHUEM BHYTPU FOPAYEN NYNbKU.

04.02.05
ropauyan BbipaboTka; ropayee coopmosaHue
Bbipa6oTKa unm oopMoBaHue ropAaYven CmeKnoMacchl O KOHeYHON PopMbl.

04.02.06
BbifyBaHue B chopme
BbidyBaHue cmekna B ¢hopme C Uenbio NpUAaHNA eMy KOHeYHON hOpMblI.

04.02.07
BaKyymHoe BblAyBaHue; BakyymHoe coopmoBaHue
Crioco6 gpopMmpBaHua nsgenua MeTO40M BCacbiBaHUA.

04.02.08
mMeTof ABOMHQro BbilyBaHUA

Cnoco6 ghopMmpBaHuUA uzdenuli us Nof1020 cmeksa, B KOTOPOM NepeoHayanbHasa
1 OKOH4YaTenbHaA chopma JOCTUraOTCA C MOMOLULL IO BblifYBaHKA BO3QYXOM NMOJ
faBneHuem.

04.02.09
KanennHoe nuraHue; ouepHoe NuTaHue

Cnoco6 Bbipa$oTKM usdenul us N0n020 cmekna, B KOTOPOM Kanna cmeknomac-
cbl 3ajaHHOrd Beca U COOTBETCTBYIOWEN BA3KOCTW NOAAETCA K CMeKI0gop-
Mylowel MawyHe Yepes aBTOMaTUYECKUIN MeXaHU3M numamens.

04.02.10
AByXKanenbHde NuTaHue; ByAYEHKOBbIW NpOLECC NPOU3BOACTBA

No6on cnoco§ popmoBaHuA cmekna, rae fBe Kanau cmeknomaccbsl QOPMYIOT-
cA 0jHOBPEMEHHO.

04.02.11
cnoco6 Heye
lpeccoBbIdyBHOU cnocob BbIpaboTKn 06ne24eHHOU mapsbl.

04.02.12
cnoco6 BbipagoTku B ropayen popme
Cnoco6 BbIpafoTKM CTEKIOn3fenun B ropaden gpopme.

04.02.13
cnoco6 OyaHda
Cnoco6 BbIpaboTKn 6ymeifioK, B KOTOPOM YepHoBada ¢hopmMa 3anonHAETCA ny-
TeM BCacCbIBaHUA C 3epKalna CmeKnoMacchl (Bpawaow,adaca Yyawa).

04.02.14

npeccoBbifyBHOW cnocob

Cnoco6 BbIpaboTKM uzdenul u3 Noj020 cmekna, B KOTOPOM nynska n 20pn0-
BUHa NPECCYIOTCA, 3aTEM NyNbka BblAYBAETCA 4O OKOHYaTENbHOM OOPMbI.

04.02.15

yeTeipexkanenbHOe NUTaHWe; YeTbipexKanenbHbii NpoLyecc Npou3BofACcTBa
Mpouecc gpopMoBaHUA cmekna C NPUMEHEHNEM YETbIPEX 3a2PY30K CMEKIoMac-
Cbl U UX OfHOBPEMEHHbLIM (POPMOBAHUEM.
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04.02.16

single-gob feeding: single-gob process; single gobbing
A glass-forming process in which one gob of glass at a time is
supplied to the forming machine.

04.02.17

suck-and-blow process; vacuum-and-blow process

A process in which glass is sucked into a parison mould and
then blown to its final shape in a blow mould.

04.02.18

04.02.16

alimentation en simple paraison; alimentation en simple
goutte

Procédé de fabrication de verre dans lequel une seule paraison
est livrée a la machine de formage.

04.02.17

procédé aspiré-soufflé

Procédé dans lequel le verre est aspiré dans un moule ébau-
cheur puis soufflé a la forme finale dans un moule finisseur.

04.02.18

suction procegs; suction feeding
Any process ir] which glass is gathered by vacuum into a
mould.

04.02.19
triple-cavity ptocess; triple-gob process; triple gobbing;
triple-gob fee1ing
Any glass-forming process which uses three charges of glass
and forms then) simultaneously.

04.02.20
forming machjne; forming unit
A machine whi¢h forms glass into a desired shape.

04.02.21

flow machine
A machine whig¢h receives gl/ass flowing under its own weight
from a feeder mechanism.

04.02.22
individual sedtion machine; IS machine; Ingle-Smith
machine
A connected series of forming units using either préss;and-
blow or blow-and-blow processes and fed from a central feeder
mechanism.

04.02.23
.Lynch machin|
A container-mdking machine consisting/of two intermittently
contra-rotating [tables.

04.02.24
Owens machine

A revolving forming machine which collects the hot glass from
the boot of the|furnace by suction.

alimentation par succion; alime_Et_rn ion par aspiration
Tout procédé par lequel le verre est cueilli dansqin moule par

aspiration.

04.02.19

procédé en triple paraison
Tout procédé de formage du verre qui met en ceuVvfre trois parai-
sons et les forme simultanément.

04.02.20
machine de formage
Machine donnant au verre la forme désirée.

04.02.21

machine a alimentation continue
Machine alimentée par du verre s’écoulant par gravité et en
continu du mécanisme distributeur.

04.02.22

machine a sections
Machine de fabrication de verre creux constituée de sections de
formage indépendantes fonctionnant par pro¢édé pressé-
soufflé ou procédé soufflé-soufflé, alimentées gar un méca-
nisme distributeur central.

04.02.23
machine Lynch
machine de fabrication de récipients en verre cpnstituée par
deux tables tournant par intermittence en sens irjverse.

04.02.24

machine Owens
Machine de formage rotative qui préléve le verre chaud par suc-
cion dans la pipe de cueillage du four.

04.02.25
rotating machine; revolving machine
A forming machine based on a revolving table design.

04.02.26
suction machine
A forming unit used in the suction process.

04.02.27

Geneva mechanism

A mechanical device for driving rotating forming machines in
stages, providing alternating periods of rapid acceleration and
deceleration.

04.02:25
machine carrousel
Machine de formage comportant une table tournante unique.

04.02.26
machine a aspiration
Machine de formage utilisée dans le procédé aspiré-soufflé.

04.02.27

mécanisme de Geneva

Dispositif mécanique pour conduire par étapes des machines
de formage rotatives, en réalisant des périodes alternées rapi-
des d'accélération et de décélération.
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04.02.16

O HOAYENKOBbIA NpOLeCC NPOU3BOACTBA; OfHOKaNenbLHoe NnuTaHue

MNpouecc BbIpaboTKN cmekna, B KOTOPOM B CMEK/I0GHOPMYIOULy 0 MalluHy no-
[aeTCA OfHa Kania cmeknoMacchl.

04.02.17

BaKyyMHO-BbiJyBHOW CNOCO6

Cnoco6, B KOTOPOM CMEK/I0 BCAaCbIBAETCA B YePHOBYIO hOpMy, a 3aTeM Bbify-
BaeTCA |0 OKOHYaTenbHOM POPMbI B 4UCMOBOU ghopme.

04.02.18
BaKyyMmHoOe NUTAHUE

No60on cnoco6,|B KOTOPOM cmeknomacca HabupaeTca B ¢oopMy nyTem Bcachl-
BaHUA.

04.02.19
TpexkanennHOe NMTaHue; TpeXbAYEWKOB bIW NPOLECC NPOU3BOACTBA

NMo6o cnocob6| gpopmoBaHUA C NMPUMEHEHUEM TpeXx 3azpy30K CMeKoMacchl
ANA OfQHOBPEMEHHOro hopMoBaHuA.

04.02.20
cTeknodoopmyidujan MawmuHa
MawvHa gna BHIpaboTKM NyTeM hoOpMOBaHUA CTEKNONU3AENUA HYXXHON POPMbI.

04.02.21
cteknochopmyiquan MawuHa ¢ HenpepbIBHbIM NUTaHUEM
MawnHa ¢ HengepbIBHbIM KanenbHbIM MUTAHUEM U3 MexaHu3Ma numamensA.

04.02.22
CeKUMOHHan MdwmuHa

MawuHa AnA HbipaboTKU usdenud u3 Nomozo cmekna,CoOCTOAWAA U3 ABYX
unu 6onee cedumi, KaxKaaa M3 KOTOPbIX paboTaeT (He3aBUCMMO OT APYrux
cekumn.

04.02.23
MawuHa JiuHua
MawwnHa gna BRIpaboTKM TapHbIX CTeKnousgennin, COCToAwan U3 AByx nonepe-
MEHHO BpauwalonxcA B NPOTUBONOMTOXKHOM HanpasneHnu CTONoB.

04.02.24
mawuHa Oy3Hch
Bpauatowanca [cmeknogopmyowas MawuHa, cmeknomacca B KOTOpylo 3aca-
CbIBAeTCA C 3efpkana GTEKNOMacChl C NOMOLb IO Bpawanuw,elca yauu.

04.02.25
MawKuHa kapycenbHoro [poTtaynonHoro] Tuna
CmeknoghopMyou,aa MawuHa ¢ BpawalowmnMca CTONOM.

04.02.26

BaKyyMHO-BbifJyBHaA MalMKHa

Cmeknoghopmyrow,ad MawuHa, NnpuMeHAemMan ANA BaKyyMHO-BbIdyBHO20 Cno-
coba BbIpabOTKU CTEKNOM3genun.

04.02.27

mexaHusm Geneva

MexaHn4eckoe yCTPOMCTBO A4NIA KOHTPONA CKOPOCTU ABUXXEHMA Bpawaiowenca
cmeknogopmyouleli MawuHbl C 6bICTPbIM NepeknioyeHnem ¢ NepruogoB yCKo-
pPeHUA Ha Nepuofbl TOPMOXKEHUA.
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04.02.28
mould
A former, usually made of cast iron, in which glass is shaped.

04.02.29
block mould
A one-piece mould.

04.02.30
blow mould; finish mould (see also 04.02.57)

The mould in which a glass article is blown to its final shape.

04.02.28

moule

Objet creux, généralement en fonte, dans lequel I'objet en verre
recoit sa forme.

04.02.29
moule-bloc
Moule en une piéce.

04.02.30
moule finisseur
Moule dans lequel I'article en verre est soufflé a sa forme finale.

04.02.31
dual-cavity mould; double-cavity mould; double-gob
mould
A mould having two cavities to receive and manufacture
simultaneously| two containers.

04.02.32
parison (moulld) (see also 04.02.44); blank mould

The metal mod/d which first shapes the glass in the manufac-
ture of hollow|ware.

04.02.33
suction mould
A mould into Yhich glass is introduced by vacuum.

04.02.34
triple-cavity mould; triple-gob mould

A mould having three cavities to receive and manufacture
simultaneously three glass articles.

04.02.35
change parts|
Machine parts| such as worm feeds, star-wheels guides, etc.,
which are chahged to allow different shapes and:sizes of con-
tainers to be made.

04.02.36
spool valve
A valve consisting of a reciprocating-core to direct compressed
air to where it|is needed.

04.02.37

timing drum
A device for timing.and controlling the operation of a forming
machine.

04.02.31

moule a double cavité
Moule présentant deux cavités pourda fabricatipn simultanée
de deux récipients en verre.

04.02.32

moule ébaucheur
Moule métallique formant I'ébauche dans la fabri¢ation du verre
creux. (Voir aussi.04.02.44.)

04.02.33
moule aspirant
Moule dans lequel le verre est introduit par le vide.

04.02.34

moule a triple cavité
Moule a trois cavités, recevant simultanément trdis paraisons et
fabriquant trois articles en verre simultanément.

04.02.35

piéces de rechange
Parties de machine, telles que enfourneuse & vis| roue a étoile,
guide, etc., que I'on change pour les adapter dux différentes
formes et dimensions d’objets fabriqués.

04.02.36

vanne a lumiéres
Vanne munie d’un piston pour diriger I'air comgrimé selon les
besoins.

04.02.37
tambour de commande; tambour distributeur

Systéme de présélection et de contrdle des temps d’opération
des éléments d'une machine de formage.

04.02.38
swabbing; doping
The application of lubrication to a mould.

04.02.39

lubricant; (mould) dope; mould lubricant

A substance applied to metal surfaces which come into contact
with hot glass during the forming process.

04.02.40

job change; mould change

The changing of the moulds on a forming machine to make a
different type of container.
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04.02.38
graissage de moule
Application d’un /lubrifiant au moule.

04.02.39

lubrifiant

Produit appliqué sur des surfaces métalliques destinées a entrer
en contact avec le verre chaud au cours du formage.

04.02.40

changement de moule; changement d’outillage
Changement des moules dans une machine de formage en vue
de fabriquer un autre type de récipient.
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04.02.28
chopma

Monoe usgenu
Knousgenusa.

04.02.29

e 06bI4HO U3 YyryHa, npefHasHayeHHoe ANA hOPMOBaHUA CTe-

6nok-popma (0OgHOMeCTHaRA);, yenbHaa dpopma

dopma ¢ o0gHO

04.02.30

" doopmyioller NONOCThIO.

yucroBan ¢popma
JeTanb (hOpMOBOro KOMMNNeKTa gNnA OKOHYaTenbHOro ghopMoBaHUA N3fenua.

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

04.02.31

AByAYenKoBa
®opma c gBYM
LOBYX CTEKIOUS

04.02.32

thopma
dopMyiow MMM NONOCTAMK ANA OQHOBPEMEHHOrO ghOpMOBaHUA
nennn.

yepHoBas copma

OpHa unu He
npu BbipaboTH

04.02.33
BakyymHasa ¢
®opma ¢ Baky

04.02.34
TpeXbAYe UKoy

KONbKO geTtanen chopMokoMmnnekta fnA ¢popmoBaHUA NynbKu
e usdenul uz mapHozo cmekna. (CM. Takxe 04.02.44.)

pma
MHOW Nofgaven CmeKnIoMacchl.

an chopma; chopma ¢ Tpema ¢popmyiow UMK NONOCTAMM

dopma ¢ TperB/In nonocTAMU, NPUHUMAIOWAA O4HOBPEMEHHO TPU.AOPUUM cme-

K/loMacchl n

04.02.35
3anacHble 4ac
Yactu mawmH
nawowme 1 1.4
poB BblpabaTt

04.02.36

bipa6aTbiBaloljan OHOBPEMEHHO TPY CTEKNoOU3genua.

ul

b1, TaKWE KaK WHEeKOBbIU 3a2py34uK Wuxmsbl, 38€3004kKa, Hanpas-
, KOTOpPbl€ 3aMEHAIOTCA Npu 3aMeHE ' POPM U UZMEHEHUN pa3Mme-
1BaeMbIX usgenunn.

NOpWHEBOM 3<1nomux

30N0THUK, OC
Heo6xofuMo.

04.02.37

Beaywmun 6ap3
Cuctema gnAa
Knoghopmyoul]

auleHHbIN NOpWHEM; ANA NOAAYM CXKAToro Bo3fyxa, korga 3710

6aH; CHHXpOHM3aTOp
CVHXPQHM3aLMKN N KOHTPONA BPEMEHW pabOThbl 3NEMEHTOB cme-
e MaWuHbl.

04.02.38

cma3sbiBaHue chopmbi
HaHeceHue cMa3ku Ha BHYTPEHHIOI NOBEPXHOCTb YOPMbI.

04.02.39
cMma3Ka

MpoAyKT, HAHOCUMbI Ha METaNNNYECKYI0 NOBEPXHOCTb, BCTYNaIOWYIO B KOH-
TakT ¢ ropAden cmeknomaccol B npouecce ghopMoBaHUA.

04.02.40

cMeHa ¢popMbli

3ameHa gpopm
cTeknousgenu

B cmeknogopmylouiell MawuHe ANA BbIpaboTKM Apyroro Tuna
n.
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04.02.41

machine down-time

The time during which a forming machine is not producing con-
tainers because of a fault in the machine or because of a job
change.

04.02.42

baffle; baffle plate
That part of a blank mould which seals the baffle hole.

04.02.43

04.02.41

arrét de machine

Temps pendant lequel une machine de formage ne produit rien
3 cause d’une panne ou d'un changement de moule.

04.02.42

plaque de fond ébaucheur

Partie d’'un moule ébaucheur fermant l'orifice de fond ébau-
cheur.

04.02.43

baffle hole
A hole through Which a mould is filled.

04.02.44
blank; parison|(see also 04.02.32)

A preliminary shape formed by a mou/d from which the finished
glass article is formed.

04.02.45
(blank) cracking

The opening of the blank mould to release glass-to-metal con-
tact and thus td re-heat the outer skin of the parison.

04.02.46
blocking
The re—processitlrtg of moulds to remove surface imperfections
or to change lettering.

04.02.47
blow head
That part of a forming machine used to introduce air under
pressure to blow hollow glass articles.

04.02.48
blow-mould bpttom plate

That part of theg blow mould equipment which forms the base
of the containe

04.02.49
counterblow; plow-back
The blowing outt of the parison in“the’blow-and-blow process.

04.02.50
cushioning
The application|of air to~avoid harsh machine movement.

orifice deford—ébaucheur
Trou permettant de remplir un moule.

04.02.44
ébauche
Objet de forme premiére a partir duquel se moulke I'article en
verre. (Voir aussi 04.02.32.)

04.02.45

ouverture de I'ébaucheur
Ouverture du moulé, ébaucheur pour supprimef le contact
verre-métal et réchauffer la peau de I'ébauche.

04.02.46

blocage; ‘maillochage
Reconfifmation de moules pour en éliminer les impprfections de
surface ou en modifier le «/ettragen.

04.02.47

téte de soufflage
Partie de la machine de formage servant a introfduire de I'air
sous pression pour souffler des articles en verre greux.

04.02.48
fond finisseur
Partie du moule finisseur qui forme le fond du régipient.

04.02.49
contre-soufflage
Soufflage a 'ébauche dans le procédé soufflé-solfflé.

04.02.50
amortissement
Utilisation d‘air pour adoucir les mouvements de Ja machine.

04.02.51
final blow
The last puff of air which produces the final shape of the article.

04.02.52

finish re-heat

An increase in temperature at the surface of the finish due to
heat radiation from within the g/ass thickness.

04.02.53

internal cooling

The cooling of the internal surface of a container by air in-
troduced at the final-blow stage of forming.

94

04.02.51
soufflage final
Dernier soufflage d'air qui conduit a la forme finale de I'article.

04.02.52

réchauffage de bague; uniformisation

Accroissement de la température de surface de la bague, dii au
rayonnement thermique dans I'épaisseur du verre.

04.02.53

refroidissement interne

Refroidissement de la surface intérieure d'un récipient en verre
par de l'air introduit au moment du soufflage final lors du formage.
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04.02.41

OCTaHOB MaWUHbI

BpeMmA, B TeUeHUe KOTOPOro He NPOU3BOAUTCA BbipaboTKa NPOAYKLMU NO Npu-
YnHe aBapumn Unu Npu cmeHe ¢hopm.

04.02.42

AOHHbLIN 3aTBOP 4epHOBOW thopMbi

JeTtanb hOpMOBOro KOMMNeKTa, 3aMblKaiowan omsepcmue B N0ddoHe YepHo-
BOU ¢hopMbI B Nnepuop ¢hopMoBaHUA B HEN NYNbKU.

na N9 A2
VT VL. To

oTBEpCTUE B NOFAUHE YePHOBOH(OPMS!

OTBepcTue anAal3anonHeHua ¢opmsl.

NA N AA
V. VL.

nynbKa; nynbxjoaroroaxa
3aroToBKa nepgoHayanbHOn hopMbl, U3 KOTOPOW OpMyeTCA cTeknousgenue.
(Cm. Takxe 04.0R.32.)

04.02.45
OTKpbiBaHMe 4epHOBOM POPMbI

OTKpbIBaHWe YepHOBOU ¢hopMbl [NA NPefOTBPalleHNA KOHTaKTa Cmekino-
meTann v Ana BropuyYHOro NOAOrpesa NynbKu.

04.02.46
posogka chopmp
MoBTopHaA 06pAGOTKA (hOPM C LiENbIo YCTPAHEHUA NOBEPXHOCTLIX 4EdeKTOB
WUNU nameHeHnalommucka.

04.02.47
AyTbeBas ronogka

YcTponcTBO cnjeknoghopmyrouweld MawuHbl, Nofaiouiee cXaTklu/BO3[yx B no-
NOCTb POPMYENOro M3genus AnA ero hopMoBaHUA B 4UCMOBOU ghopme.

04.02.48
NOAAOH YncTOBOM hOpMbI
OeTtanb yucmogol ¢hopmsbi, OOPMYOWaR dHO U3RENna.

04.02.49
KOHTPAYTbE
BbidyBaHue nyfjbKu B Memoode 9BQlIHO20 BbIOYyBaHUA.

04.02.50

amopTHU3aLyua
Mcnonb3oBaHWU§ BO3LyXa ANA CMArYeHUA ABUXKEHUI cmekiogopmyou,eld Ma-
WUHBI.

04.02.51
OKOHYaTeNnbHoe BbigyBaHue

MocnefHee BbIdyBaHUe BO3[yXa, C MOMOLbIO KOTOPOro U3fenvio NnpupaeTca
oKOHYaTenbHaa dopma.

04.02.52

nogorpes BeHYUKA; BbipaBHUBaAHKE TemMmnepaTypbl BeHUMKa

YBenuyeHmne temnepaTypbl NOBEPXHOCTU BeHYUKa nog nencTsmem TennoBoro
n3ny4yeHun vyepes TONWUHY cmekrna.

04.02.53

BHYTpeHHee oxnaxpgeHue

OxnaXkfeHue BHYTPEHHe NOBEPXHOCTU CTEKNON3AENUA C NOMOLWbIO BO3AYXa,
BBOAVMOrO B MOMEHT OKOHYamenbHO20 BblOyBaHUA B NPOLiecce QYOPMOBaAHUA.


https://standardsiso.com/api/?name=539ecdf588e01fd1cb3cec20b10d73c8

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

04.02.54

invert mechanism; turnover

The device in a forming machine for transferring the parison to
the blow mould, and inverting it from being neck-down to
neck-up.

04.02.55

mould coating

(1) A treatment of the surfaces of the mou/d to produce a per-
manent or semi-permanent smooth finish.

(2) Treatment of the mould with mould dope.

04.02.54

mécanisme de transfert

Mécanisme de la machine de formage transférant I'ébauche
dans le moule finisseur et la retournant dessous-dessus.

04.02.55

laquage de moule

(1) Traitement de la surface d’'un moule pour obtenir une fini-
tion lisse permanente ou semi-permanente.

(2) Traitement du moule avec un lubrifiant.

04.02.56
mould holder
That part of the forming machine which holds the mould.

04.02.57

neck ring; neck mould; finish mould (see also 04.02.30);
ring mould I

That part of a metal mould used to form the finish of a hollow
glass article.

04.02.58
neck ring holder

04.02:56
charniére porte-moule
Partie de la machine de formage qui portele-mdule.

04.02.57

moule de bague
Partie d’'un moule métallique servant a former la bague d'un
article en verre creux.

04.02.58
porte-moule de-bague

That part of th

04.02.59
plug; plunger|
The reciprocati
initial cavity fo

04.02.60
pre-blowing;
The first inject

04.02.61
puff (verb)

forming machine which holds the ring mould.

(see also 04.01.12); tip; plunger tip
hg metal part which, in a blank mould, forms the
subsequent blowing.

first puff; first blow; puffing
on of air in the blow-and-blow process.

To blow a small amount of air into a moul/d.

04.02.62

re-heat; re-hea

ting

Radiation of heat to the outer surface of the article while it is
still in the mod/d, which occurs, after the outer surface has in-
itially been “‘chilled’”” by the moéuld surface.

04.02.63
settle blow; blowdown
The forcing of glass-into-a fini

the blow-and-blow process.

04.02.64

take-out; take-out device; take-out mechanism; take-
out arm

A mechanical device for removing a finished article from a
forming unit.

04.02.65

transfer of blank; parison transfer; parison invert; blank
invert; invert of blank

The movement, or the device, which moves the parison into
the finish mould.

Partie de la machine de formage qui porte le moule de bague.

04.02.59
poincon,de moule de bague; mandrin de mo

lle de bague

Piece.métallique en mouvement alternatif qui, dans le moule
ébaucheur, forme la cavité initiale avant le soyfflage subsé-

guent.

04.02.60
pré-soufflage; percage
Premiére injection d’air dans le procédé soufflé-4

04.02.61
coup de souffle; souffle
Soufflage d'une petite quantité d’air dans un mq

04.02.62

réchauffage

Transfert de chaleur par radiation de la masse d
surface extérieure de l'article, lorsque celui-ci se

oufflé.

ule.

I verre vers la
trouve encore

dans le moule et aprés que cette surface extérieure ait été initia-
lement «glacée» par la surface du moule.

04.02.63
compression; entassement

cage duverre dansle ircbmprimé dans
le procédé soufflé-soufflé.
04.02.64

démoulage; extraction

Dispositif mécanique d’enlévement d’un article fini de la
machine de formage.

04.02.65

transfert de I'ébauche

Mouvement, ou équipement, qui transfére le moule ébaucheur
dans le moule finisseur.
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04.02.54

MexaHu3M nepegauv nynbku

YCTpOWVICTBO cmeknoghopMyloulell MawuHbi ANA NepefaYn nynbKU ns YepHoBoU
B yucmosyio ¢hopmy.

04.02.55

HaHeceHMe NOKPLITUA Ha NOBEPXHOCTb (DOPMbi; TakMpoBKa chopMbi

(1) O6paboTKa NOBEPXHOCTU ¢hOPMbI BNA NONYUYEHUA NOCTOAHHOW Unu nony-
NOCTOAHHOW NONUPOBAHHON [OBOAKU POPMBbI.

(2) O6pa6oTka ghopMbi cMasKod.

04.02.56
Aepxartenb hopmbl
YCTpOMNCTBO cieknoghopmyouell MawuHbl ANA KPeNneHna ¢hopmsi.

04.02.57
ropnosoe Konyyo oopmbi

YacTb MeTannpueckomn ghopMsi, cCnyxxawan anAa OopMoBaHUA BeHYUKa 20pJio-
BUHbI U30€NUA| U3 NON1020 CMEKNa.

04.02.58
aepxartens ropnosoro Konbua copmbl
YCTPOMCTBO cineknoghopmylouwsell MawuHbl ANA KPENNEHNA 20108020 KOMbUa.

04.02.59
nnyH)xep ropnpsoi hopmbl; KepH

MeTannuyeckaa feTanb BO3BPaATHO-NOCTYNnaTeNnbHOro ABUXXEHWA, KOTOpas
dopmyeT B YepHOBOU ¢hopMe NepBoHayanbHylo NONoCTh nepeg NOCASHY OWNM
BblOYyBaHUEM.

04.02.60
npegsapuTenyHoe BbifjyBaHiWe; 4epHOBOE BblyBaHUe
Mepsoe BayBaHne Bo3gyxa B Memode 0BOUHO020 BbIQYBaHUA.

04.02.61
nopAayBaHue
BpayBaHMe HeGONbWOro KONMUYecTBa Bo3ayka B ¢oopmy.

04.02.62

nogorpes
Tennonepepaya usny4yeHveM OT, CMeK/I0Macchbl K Hapy>KHOM NOBEPXHOCTU U3-
JenuvAa, Korga [nocnegHee HaX@[UTCA elwe B goopmMe v nocrne Toro, Kak ero Ha-
py>KHas NOBEPXHOCTb MepBOHavanbHO 6bina ,oxnaxkgeHa“ NoOBEepXHOCTb IO
hopMmbi.

04.02.63
AaBneHue; npeccyiouee gyTbe

[laBneHune Ha cmekiomaccy B 20p/I0BOM KONbUe hOPMbI CXXaTbIM BO3AYXOM
npu Memode ABOLHO20 BbldyBaHUA.

04.02.64

ussneyeHue u3 popmbl; OTCTaBuTeNb

MexaHuyeckoe yCTPOMUCTBO ANA CHATUA OTCOOPMOBAaHHbIX N3NNI CO CMeKo-
gbopmyrouleli MaWuHbl.

04.02.65

nepepava 3aroToBKM

[lBUXXeHWe Unu yCTPONCTBO ANA MepeAayu 3aroTOBKW U3 YePHOBOU hOPMbI B
qucmosyio.
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04.02.66
vacuum assist
The application of vacuum to help the filling of blank moulds.

04.02.67

vent

A small hole drilled through the wall of a blow mould to allow
air trapped between the mould and the glass to escape during
the final blow.

04.02.66

mise sous vide

Application de vide pour aider au remplissage des moules ébau-
cheurs.

04.02.67

évent

Petit orifice foré dans la paroi d’'un moule finisseur pour permet-
tre & I'air emprisonné entre la paroi et le verre de s'échapper au
cours du soufflage final.

04.03 FormiLg to annealing

04.03.01
machine conveyor
The conveyor at the front of a forming machine which carries

the ware to the|ehr loader.

04.03.02
dead plate; depdplate; buck

Flat sheets, usuglly metal, bridging gaps between conveyors or
between the copveyor and the machine.

04.03.03
hot-end coating
A treatment appjlied to the external surface of containers at the
hot end of the lehr, i.e. as they leave the machine conveyor.
The containers fre passed through a cloud of vapour or spray
concentrated in|a coating hood. This treatment improves the
mechanical properties of the outer surface.

04.03.04
titanizing
A general term for hot-end coating originating from the use of
titanium compadunds.

04.03.05
coating hood
A hood sited jon the machine conveyor, enclosing metal-
containing vapqurs through which hot bottles are passed.

04.03.06

04.03 Formage jusqu’a recuisson

04.03.01
transporteur de machine
Tapis transporteur se déplagant Ié long d'une mathine de for-

maae et amenant les produitsdusgl’a Vévacuate

IMiayc L ainniciialit 1Io prvuuilg’ jusyu a .

04.03.02
plaque de refroidissement; plaque d‘atterjte; plaque
morte
Plague, généralément métallique, couvrant les intgrvalles entre
les convoyeufs_ou entre un convoyeur et la mactfine.

04.03.03

traitement de surface a chaud
Traitement appliqué sur la surface externe de fécipients en
verre creux du cété chaud de l'arche a recuire| c'est-a-dire
lorsqu’ils quittent le transporteur de machine. Lies récipients
passent dans une atmosphére de vapeur concentfée dans une
hotte de traitement de surface. Ce traitement amgliore les pro-
priétés mécaniques de la surface externe.

04.03.04

titanisation
Terme général employé en cas de mise en ceuvie de sels de
titane pour le traitement de surface & chaud.

04.03.05

hotte de traitement de surface
Hotte, placée sur le transporteur de machine, repfermant des
vapeurs chargées de métal dans lesquelles passent les bouteil-
les chaudes.

04.03.06

spray nozzle
The jet from which the hot- or cold-end coating material is
emitted.

04.03.07

radial transfer; star-wheel

A device for transferring containers from the machine conveyor
to the /ehr loader.

04.03.08

stacker; lehr loader; ware pusher

A device for transferring g/ass articles on to the /ehr belt at the
lehr entrance.

embout de pulvérisateur
Petite tuyére d'ou part le jet de liquide utilisé dans le traitement
de surface a chaud ou a froid.

04.03.07

transfert radial; roue a étoile

Mécanisme de transfert des récipients du transporteur de
machine a |'évacuateur.

04.03.08

évacuateur (voir aussi 04.03.10)

Dispositif utilisé pour transporter les articles en verre sur le tapis
d‘arche a I'entrée de I'arche.
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04.02.66
co3fgaHue Bakyyma
MpnMeHeHne Bakyyma gna o6neryeHua HanonHeHNA 4epHoOBbIX ghopm.

04.02.67

conno gna sosgyxa

He6onbuwoe oTBepcTHe, NPOCBEPNeHHOe B CTEHKE hopMbI ANA yAaneHUA BO3-
Llyxa, OKasaBlWeroca B NpoLecce OKOHYamenbH020 BbIdyBaHUA MEXXAY CTeH-
KOW U cmeknomaccod.

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

04.03 tDopmoLaHue AO OTXMra

04.03.01
KOHBEHep MalwuHbl

NeHTOYHbIN KOHBEMep, ABUXYWMIACA BRONb CMeEKI0GhopMyloweld MawuHbl
¥ nojanwmn ngenna oo nepecmasumens.

04.03.02
nAuTa gnA oxnapkAaeHunA; NpMeMHaa nnuTa

MNnuTa, 06bIYHO|MeTannMuyeckan, NOKpbiBaowWwan NPOMEXXYTKU MeXay KOHBewn-
epamu Unu mexny KOHBEMEepoOM N MalnHOWN.

04.03.03
06pa6oTka NOBEPXHOCTU B ropa4YeM COCTOAHUU; 06paboTka Ha ropayem yua-
cTKe
O6paboTKa Hapy>KHON NOBEPXHOCTWU U30eNIUA U3 N0N020 cmekna. & 20pAYe20
y4yacmka nepa, [.e. Ha BbIXOfje C KOHBeliepa cmeKnogopmyowedmawuHsbi. N3-
fenua nNpoxoadqT B atMocdpepe KOHLEHTPUPOBAHHOIO Mapa peareHToB noj
30HMoMm 90nA ofpabomku nosepxHocmu. OTO 06pabOTKa CMOCO6CTBYET ynyu-
WEHMIO MEXAHUYECKUX CBOMCTB HapPYy>XHOM NOBEPXHOCTN ETEKNon3aennn.

04.03.04
o6pa6oTka TUTZHOM

TepMuH, NpuMetiAeMbi B Cnyyae UCNoNnb30BaHmA conen TutaHa gna o6pa6or-
KW NOBEPXHOCTH Ha 20pAYEM yyacmke,

04.03.05
30HT gnA 06paGoTKU NOBEPXHOCTU

Kamepa, ycTaH3BnvuBaemaa. Ha KoHBeliepe cmeKknoghopmyouel MawuHbl, CO-
aepxxawan napbl MeTannos,/Mepes KOTopble NPOXOAAT ropAYne 6ymbiKu.

04.03.06

HaKOHEeUHMK NynbBepu3aTopa
He60nb1WOoe CONNo ANA NOfayn CTPYU XKUAKOCTU, UCNoNb3yemon Ana o6paéom-
KU NOBEPXHOCMU B 20PAYEM UNU XOTOGHOM COCMOAHUU.

04.03.07

paguanbHas nepefaya; 38e3g04Ka

MexaHu3M ANA nepeMeweHnA CTeKNOU3[ennuin ¢ KoHBeliepa cmeK1ogpopmyio-
wel MaWwuHbl Ha nepecmasumes.

04.03.08
nepecTasuTens (CM. Takxe 04.03.10)
YCTPOMCTBO ANA Nepejayn CTeKNonsaennin Ha KoHselep 1epa Ha BXofe B siep.
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push-bar stacker
A lehr loader which pushes a line of containers into the /ehr.

04.03.10

pusher; pusher-bar; push-out
A device for pushing a row of containers into the /ehr.

04.03.11
stacker arm
A mechanical

04.03.12

04.03.09

dispositif de mise a I'arche a poussoir

Evacuateur qui pousse une file de récipients dans l'arche a
recuire.

04.03.10

pousseur; poussoir; bras d’évacuation; évacuateur (voir
aussi 04.03.08)

Mécanisme qui pousse une rangée de récipients dans l'arche a
recuire.

04.03.11

dlevice which lifts the bottles into the lehr.

straight-line fransfer

The movemen

of a line of containers into the /lehr, i.e. using a

pusher-bar and not a stacker arm.

04.03.13

taking-in; take-in; carry-in; carrying-in
The manual transfer of finished articles to a /ehr.

04.03.14

A small chute,
which pellets

sulfur-gradie]t

04.03.15

pill dropper
A mechanical
pellets are fed

often V-shaped, at the hot end of the /ehr down
re fed into containers for sulfuring.

device at the hot end of the /ehr from which
into containers for sulfuring.

04.04 Annealing

04.04.01
anneal (verb)
To remove ex

essive strain in glassware-by.maintaining it at a

suitable tempdrature and then cooling at-a controlled rate.

04.04.02
annealing
The slow and
stresses and s

controlled‘cooling of containers so that thermal
rains within the container are gradually relieved.

The amount of residual stress, known as temper, is assessed by
optical compa[ison with a number of standard strain discs.

04.04.03
rapid anneali
The annealing

bras de mise a I'arche
Systéeme mécanique de levage des bouteilles |a I'entrée de
I'arche a recuire.

04.03.12

transfert en ligne
Introduction d'une file de récipients dans |'arche a recuire, par
un poussoir et non par un bras de mise a l'arche.

04.03.13
mise a I'arche
Transfert manuel des articles finis dans I'arche g recuire.

04.03.14

rampe de soufrage
Petite goulotte, généralement en forme de V, du [cété chaud de
'arche & recuire, par laquelle on introduit dans| les récipients
des-pastilles permettant le soufrage.

04.03.15

distributeur de pastilles
Dispositif mécanique du cété chaud de I'archela recuire, par
lequel on introduit dans les récipients des pastilleg permettant le
soufrage.

04.04 Recuisson et recuit

04.04.01
recuire
Eliminer les déformations excessives dans un prqduit verrier en
le maintenant a une température convenable, pyis en le refroi-
dissant & une vitesse controlée.

04.04.02

recuisson
Refroidissement lent et controlé de récipients en yerre afin d’éli-
miner, d’une maniére progressive, les contrainted thermiques et
les déformations. Le niveau des tensions résidquelles, appelé
trempe, est mesuré optiquement par comparaisdn avec un cer-

ng
of ware in the shortest possible time commen-

surate with the required level of annealing.

04.04.04
relaxation of
The process o

04.04.05

stresses; release of stresses
f annealing.

thermal history

The temperature programme to which ware has been subjected
in the annealing lehr.

100

taimrnombre-de-disqgues-trempés-standard——

04.04.03

recuit rapide

Recuisson dans le temps le plus court compatible avec le niveau
de contraintes acceptable.

04.04.04
relaxation des contraintes
Processus de recuisson.

04.04.05

passé thermique

Programme thermique auquel les articles ont été soumis dans
I'arche de recuisson.
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04.03.09
YCTPOMCTBO C TONKaTenem gns nepecTaHOBKU U3[eNuin B nep
MepecmaBumens, KOTOPbIA NPOTaNKUBaeT PAJ CTEKNOU3AENUN B f1ep.

04.03.10
TonKatenb; NnepectaBuTens (CM. Takxe 04.03.08)
YCcTponcTBO ANA nogayv paga usgenvn B 1ep.

04.03.11
nepecTasuTeNnb Pbl4aXHOro Tuna

1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

MexaHun4yeckog ycTponcTeo nogvema 6ymsiflok Ha BXofe B fiep.

04.03.12
nepecTaHOBKa|u3genuii B nep B O4HY NUHUIO

MNopayva pApga hagenuin B 1ep ¢ NOMOLbLIO Moikamens, a He nepecmasBumens
pPbIYaXKHO20 muna.

04.03.13
nepecTaHoBKa|usgenui B nep
MNepecTaHOBKA FrOTOBLIX U3AENUin B 1ep BPYUHY!IO.

04.03.14
ycTaHOBKa gns o6pa6oTku cepoun

He6onbwon n1gmok 06b14HO V-06pasHo OpMbl Ha 20pAYEM y4Yacmke nepa,
no KOTOPOMY H U3 eNuA nofaloTcA TabneTkn AnAa o6pabomku cepodl.

04.03.15
YCTPOWUCTBO AJjA nofaum Tabnetok

MexaHn4ecko¢ yCTPOMCTBO Ha 20pAYEM yHacmke nepa, no KOTOPOMY B usge-
nuA BBOQATCA [TabneTku gnAa o6pabomku cepod.

04.04 OTxur

04.04.01

oTXHraTb
YCTpaHATb U3PbITOUYHbIE HaNPAXEHUA B\ CTEKNOM3AENUN, BbIAEPXUBAA €ro
npv cOOTBeTCTBYIOWEN TemnepaType, a saTemM oxfnaxKgaa ¢ KOHTPOAMPYEMOW
CKOPOCTh 0.

04.04.02
oTXUr
MocTeneHHOoe i KOHTPOANPYEMOE OXNaXKAeHUE CTEKNOU3AEeNUI C LenbIo nocTe-
MEeHHOro YCTPaHEeHNAMEPMUYECKUX HanpAXeHUd. BennynHa ocmamoyHbiX Ha-
npAXeHUd N3MepAETCA ONTUYECKUM METO[OM NyTEM CPaBHEHUA C ONpefaeneH-
HbIM KONUYeCTBOM)GUCKOBbIX 3ManoHOB HanpAXXeHud.

04.04.03

6bICTPbIA OTXKUI

Omxuez B TeHeHVe Hanbonee KOPOTKOro BPEMEHW, COOTBETCTBYIOWMIA 4ONYCTM-
MOMY YPOBHIO 0CMamoyYHbIX HanpAXeHuU.

04.04.04
penakcauua Hanps>XxeHun
Mpouecc omxkuea.

04.04.05
TepMuueckoe npownoe
TepMuyeckan nporpamma omxuza U3RENUN B Ne4YU omixuaa.
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04.04.06
permanent stress
Stress which has not been removed by annealing.

04.04.07
temper (see also 05.03.39)
The amount of residual stress in a container after annealing.

04.04.08
temporary stress
(1) Stress which can be relieved by annealing.

(2) A non-permanent stress induced by thermal or mechanical

04.04.06
tension rémanente (voir aussi 05.03.39)
Contrainte qui n'a pas été supprimée par recuisson.

04.04.07
trempe résiduelle
Niveau de tensions résiduelles dans un récipient apres recuisson.

04.04.08
tension temporaire .
(1) Contrainte pouvant étre éliminée par recuisson.

(2) Tension non rémanente introduite par les moyens mécani-

means.

04.04.09
unannealed
Term used to describe ware which has not been through an
annealing process.

04.04.10
annealing cufve; annealing schedule; cooling curve;
thermal programme; cooling programme

The temperaturp distribution along an annealing lehr.

04.04.11
annealing leh\i(see also 04.04.12)

A tunnel kiln, with a temperature distribution described by the
annealing curve, through which ware is passed in order to
relieve stresses,|

04.04.12

ques ou thermiques.

04.04.09

non recuit
Terme utilisé pour désigner un article) h'ayant [pas subi de
recuisson.

04.04.10
courbe de recuisson; programme thermique de recuisson
Distribution des températures dans I'arche de reduisson.

04.04.11

arche de recuisson (voir aussi 04.04.12)
Four-tunnel,"dont la distribution des températuresicorrespond a
la courbe de recuisson, dans lequel passent les afticles en vue
d’'éliminer les tensions.

lehr; tunnel lehr (see also 04.04.11)
A long, heated [tunnel through which glassware is moved at a

controlled rate

for annealing.

04.04.12
arche a recuire; arche de recuisson (voir ausgi 04.04.11)
Long tunnel en régime thermique que traversent Igs articles ver-

04.04.13
continuous-regirculation lehr; air-recirculation lehr
A lehr in which| the atmosphere is continuously re:circulated.

04.04.14
conveyor-belt|lehr

Any /lehr which uses a continuous\belt to carry the ware
through.

04.04.15
forced-convedgtion lehr
A lehr with fanhed air te-improve circulation.

04.04.16

riers & vitesse contrdlée en vue de leur recuisson

04.04.13

arche a recirculation; arche a recyclage
Arche a recuire dans laquelle I'atmosphére est coptinuellement
recirculée.

04.04.14

arche a tapis
Arche 3 recuire équipée d'un tapis continu pour tfansporter les
articles.

04.04.15

arche a convection forcée
Arche a recuire équipée de ventilateurs pour améliorer la circu-
lation de l'air.

04.04 16

muffle lehr
A lehr in which the ware is protected from direct heating by a
refractory lining.

04.04.17

annealing region; annealing zone

That section of the annealing lehr in which the temperature
rises to its maximum and then falls to just below the softening
point.

04.04.18

lehr apron

That part of the /ehr belt, at the cold end, from where the con-
tainers are taken for sorting.
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arche soufflée
Arche & recuire dans laquelle les articles sont protégés du
chauffage direct par un garnissage en matériau réfractaire.

04.04.17

zone de recuisson; zone de recuit

Section de I'arche de recuisson dans laquelle la température
atteint son niveau maximal puis retombe juste en dessous du
point de ramollissement.

04.04.18

sortie d’arche

Partie du tapis d’arche, coté froid, d’ou I'on préleve les réci-
pients pour le triage.
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04.04.06

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

UCO 7348 : 1992

PN T

ocTaToyHoe HanpsaXxeHue (CM. Takxxe 05.03.39)
HanpA)xeHue, KOTOpPOe He MOABEPrNOCh penakcaunu npu omxueze.

04.04.07

Ve

BeNnYuHa ocTa

TOYHbIX HaNPAXKEHU W

YpoBeHb 0cmamo4Hbix HanpAxeHul B CTEKNOU3AENnn nocne omxuea.

04.04.08

BpeMeHHOe HanpsXxeHue

(1) HanpsaxeH

(2) HeocTaTO4HOE HanpAxeHue,

KWUM CNOCO60M.

04.04.09

uanfnw
HEOOCHKIKEHHOCY

TepMuH Ana o6

04.04.10

ue, KOTOPOE MOXET 6bITb YCTPAHEHO NpU omxxuze.

BefjeHHOe TepmiHeCKiM Wi MeXaHii4ec-

{uspenue)

O3HaYeHUA n3gennn, He NOABEPIXKEHHOIro omxuey.

KpUBan OTXXUrg; TepMuyeckan nporpamma oTxxura

PacnpegeneHu

04.04.11
neyb OTXKUra; /i
TyHHenbHan ng

P TeMnepaTtypbl B ne4u omxxuea.

ep (cm. Takxe 04.04.12)
Yb, pacnpegeneHue TemnepaTtypbl B KOTOpPOM COOTBETCTBYET

KpuBoU Om)KU:E’; cTeKnousgenua NponyckatoTcA 4Yepes nevdb OTXXUra c uenbio

yCcTpaHeHuA H.

04.04.12
neyb OTXKUTra; J
ONVHHBIN TYHH
yepes KOTOopbIY

04.04.13
nep ¢ peLupky.
Jlep, BO3QYyX B

04.04.14
nep ¢ NEHTOYH

pAXKEHUU.

ep (cM. Takxe 04.04.11)
eNb C TEPMUYECKUM PEXXMMOM N KOHTPONNPYEMOM CKOPOCTH 10,
NpPONyCcKaloTCA CTEKNOU3[ENnNA C Uenbio UX onbkuaa.

iayuen sBosgyxa
OTOpPOM peLupKynupyeTca HenpepbIBHO.

bIM KOHBEHepom

Jlep, 060pyROBjAHHbLIN HenpepbIBHbLIM KOHBEUepoM ANA TPHACNOPTUPOBKU U3-

aennn.

04.04.15

nepc npuuynuEeanoﬁ KOHBEKLMeHn

Jlep, o60pypoB

HHbI BEMTNNATOPAMU ANA yCUNEHNA UMPKYNALUW BO3AYXA.

04.04.16

o6ayBaembi it nep; mychenbHbIi nep

Jlep, B KOTOPOM
TEpOBKOW.

04.04.17
30Ha OTXura

n3genva saluueHbl OT MPAMOrO HarpeBaHUA OrHeyNopHON doy-

30Ha neyu omxxuza, B KOTOPOM TemnepaTtypa gocturaet MakCumanbHOro ypos-
HA, 3aTeM NagaeT HUXXe ypOBHA memnepamypb! pasmMaz4yeHuA.

04.04.18
BbIXOA M3 nepa

YacTb KoHBeliepa nepa ¢ XONOAHOM CTOPOHbI, OTKYAa U3AenuaA nocTynaloT Ha

COPTUPOBKY.

(A/®/P)

=7
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04.04.19

lehr belt; chain belt; wire belt

The metal-mesh conveyor belt which carries ware through the
lehr.

04.04.20
ware (during annealing)
Finished glassware in transit through the /ehr.

04.04.21
sulfur treatment; sulfating
A surface treatment of containers by passing them through an

04.04.19

tapis d’arche

Courroie transporteuse en treillis métallique qui déplace les arti-
cles dans |'arche a recuire.

04.04.20
articles (en cours de recuit)
Articles terminés traversant |'arche a recuire.

04.04.21
traitement au SO,; traitement au soufre; sulfatage
Traitement de surface des récipients par passage dans une

atmosphere of $ulfur dioxide.

04.04.22
sulfuring
A treatment of the internal surface of containers, often applied
at the /ehr entrgnce by dropping in a tablet of a volatile sulfate
or chloride; thig treatment improves the chemical properties of
the internal surface.

04.04.23
surface treatment

A treatment applied to container surfaces after forming in order
to improve or naintain the mechanical and/or chemical proper-
ties. (See also (14.03.03, 04.04.22 and 04.04.25.)

04.04.24
lehr end
The exit, or cold end, of the /ehr.

04.04.25
cold-end coat{ng

A treatment applied to the external surface of containers. at.the
lehr end by spraying them with a dilute solution or vapour of a
water-soluble organic substance. This treatment gives lubricity
to the surface, thus reducing damage by friction and\also main-
tains the effectjveness of the hot-end coating!

04.04.26
cross-conveyqr
A conveyor whjch carries ware or materials in a different direc-
tion, usually at|right angles, to¢the feeding conveyor.

04.04.27

transfer conveyor
A cross-conveIor at the cold end of the /ehr used for taking

atmosphere de dioxyde de soufre.

04.04.22

soufrage
Traitement de la surface interne des\récipients, souvent appli-
qué a l'entrée de I'arche a recuires\enly introduisant une tablette
de sulfate ou de chlorure volatil; ce traitement amgliore les pro-
priétés chimiques de la surface‘interne.

04.04.23

traitement de surface
Traitement appliqué aux surfaces d’un récipient dprées formage
en vue de consérver ou d’améliorer les propriété$ mécaniques
et/ou chimiques. (Voir aussi 04.03.03, 04.04.22 gt 04.04.25.)

04.04.24
bout'd’arche
Sortie ou partie froide de I'arche a recuire.

04.04.25

traitement de surface a froid
Traitement appliqué a la surface externe des réciplents, en bout
d’arche, par pulvérisation d’une solution diluée ou|d’une vapeur
d’une substance organique soluble dans I'eau. Ce traitement
lubrifie la surface et, donc, réduit les dommages par frottement
en conservant également I'efficacité du traitement de surface a
chaud.

04.04.26

convoyeur frontal
Convoyeur transportant des articles ou des mati¢res dans une
direction qui n’est pas celle du convoyeur d’alihentation, en
régle générale a angle droit.

04.04.27
tapis de transfert
Convoyeur frontal, placé coté froid de l'arche alrecuire, pour

ware from the Jehr belt to an in-line sorting machine.

04.04.28

in-line sorting machine; single-lining device; single-liner
A device for marshalling containers at the lehr end into a single
line to permit manual or automatic inspection.

04.04.29
spacer
A device for spacing bottles on a conveyor.
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transférer les articles du tapis d’arche sur la machine de tri en
ligne.

04.04.28

machine de tri en ligne; trieuse en ligne

Machine de positionnement des récipients en file unique, située
en bout d’arche, en vue d'un triage manuel ou automatique.

04.04.29
espaceur
Dispositif d’espacement des bouteilles sur un convoyeur.
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04.04.19

NeHTOYHbLIW KOHBEHep nepa
JIeHTOYHbI KOHBEWEP U3 NPOBONOYHOW CETKM ANA TPAHCMOPTUPOBKWN N3genmmn
B nNeYyb omxuaa.

04.04.20

nsgenus (B8 npouyecce OTXXura)
[oToBblE M3genua, NpoxoaAwme Yyepes nep.

04.04.21

o6paboTKa BYOKUCDH IO Cepbl
O6pabomka noBepxHOCMU CTEKNOU3[ENU NyTEM NPONYCKaHUA NX Yepes aTMo-

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

cpepy ABYOKUEHcepst:

04.04.22

o6paboTka cynbcdocoeguHEeHUAMHU
O6paboTKa BHyTpeHHel MOBEPXHOCTWU CTeKNousfenui, o6bi4HO Ha BXOAe B
nep, BBOAOM B|HUX Ta6neTok coegMHEHU NeTyuYnx Xnopuaos unu cynedara;

TakaA o6pa6o
cTeknousgenu

04.04.23

Ka ynydwaet XxuMmuyeckue CBOWCTBA BHYTPEHHEN NoBEpPXHOCTU
.

06pa6oTka NOgEpXHOCTH

O6pa6oTka no
HEHUWA unu yny
04.03.03, 04.04

04.04.24
KOHey nepa
Bbixog nnu xo|

04.04.25
ob6pa6otka no
yyacTke
O6paboTka Ha
nbiNeHua pas6
BOAE BEWeCTBd

BepXHOCTU CTeknonsgenni nocne gpopmMoBaHUA C Lenbio coxpa-
LWeHNA MeXaHMYeCcKUx n/unm XuMmyecknx cBomncTs. (CM. Takxe
P2 1 04.04.25.)

NOAHbIN YY4acToK nepa.

BEpPXHOCTU B XONOAHOM COCTOAHUMU; obpaboTka Ha XxonogHom

Y>KHOW NOBEPXHOCTU CTEKNOU3AENUI Ha KOHUE flepa NYTeM pac-
hBNEHHOro pacTBOPa MK Napa OpraHMu4ecKkoro pacTBOpUMOro B
; NPU Takom 06paboTke CMa3biBaeTcA NOBEPXHOCTL, a CriefoBa-

TenbHO, YMEHHWAETCA KONNUYECTBO NOPOKOB, BO3HUKaOWKUX NPpU TpEHNU, K CO-

XpaHAEeTCA 3P

04.04.26

(beKTUBHOCTb 06pabomkKu NOBEPXHOCMU Ha 20PAYEM y4acmke.

nonepe4Hbl OHBEenep

KoHBewnep gnA
HanpasBneHnAX

04.04.27

TPaHCNOPTUPOBKU \CTEKNOU3AENNN UNM MATEPUANOB B PasHbIX
, 06bI4YHO Nog AIPAMBLIM YINOM K NUTaioluemMy KOHBEWepY.

nepegaTtouH bl'r KoHBeunep

lonepeyHsbii

OHBeliep, PacnonoXXeHHbi C XONOAHOrO KOHUA flepa v npegHa-

3HauYeHHbIM BNA Nnepegaydn CTEKNOM3LENnn C KOHBeUepa iepa Ha yCmpoucmBso
OnA ycmaHoBKU u3denuli B 00HY NUHUIO.

04.04.28

YCTPOMCTBO RNA YCTaHOBKN U3AENNHA B ORHY NUHWMIO; yCTAHOBIUK M3enui B

OAHY NUHMUIO

YCTPOWCTBO ANA YCTAaHOBKM U3 ENUI B OAHY NTMHUIO, PaCNONOXKeHHOe Ha KOHUe
nepa n o6ecneunBalowee BO3MOXKHOCTL ANA PYYHOrO UMM aBTOMaTUYECKOro

KOHTpOnA (cop

04.04.29

TUPOBKMW).

pacnpegenuTenbHoe yCTPOWCTBO
YCTPONCTBO ANA pasMeleHnsa 6ymbiioK Ha KOHBEepe Ha HeKOTOPOM paccTos-
HUK gpyr oT gpyra.
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04.04.30
transfer wheel

A revolving table for moving ware from one conveyor to ano-

ther.

04.04.31

uprighter

A device for collecting bottles coming from chutes and stan-
ding them upright on a conveyor.

04.04.32

check inspector; check detector
A piece of equipmentsited-at-the-/ehrond —aftera-single
device, for automatically detecting checks or crizzles.

04.04.33
thin-spot detegtor

A device located at the cold end of the /ehr for detecting areas
of thinness in c@ntainers.

04.04.34
automatic packer

A machine sited at the /ehr end which automatically transfers
ware into cartons or other containers.

04.04.35
automatic wejfher
A device for wejghing each container automatically.

04.05 Finish|ng

04.05.01
finishing
Operations performed on the annealed container to decorate or
improve the surface.

04.05.02

strengthening
A general procgss for improving the mechanical properties of
containers.

04.05.03
acid embossing
The obscuring dr marking,of the g/ass surface with hydrofluoric
acid or its salts

04.05.04

04.04.30

roue de transfert ,

Table rotative pour transférer des articles d'un convoyeur a un
autre.

04.04.31

releveur (voir aussi 08.30)

Dispositif collectant les bouteilles provenant de goulottes et les
redressant sur un convoyeur.

04.04.32

détecteur d’incisés
Eguipement-placé-en-bout-d’ 8, -af achine de trien
ligne, pour détecter automatiquement les amaregs et les inci-
Sés.

04.04.33

détecteur de «minces» (amincissements)

Appareil placé du coté froid de Karche a recuirg¢ en vue de
détecter les zones minces daris la paroi d'un récigient.

04.04.34

emballeuse automatique
Machine, placée embout d‘arche, qui place les ré¢ipients dans
des boites en carton ou autres emballages.

04.04.35
peseusé automatique
Dispositif pesant chaque récipient automatiquement.

04.05 Finition

04.05.01
finition
Opérations pratiquées sur le récipient recuit pour en décorer la
surface ou I'améliorer.

04.05.02

renforcement de la résistance
Processus général d’amélioration des propriétés| mécaniques
des récipients.

04.05.03

matage a l'acide
Matage ou marquage de la surface du verre a I'acigle fluorhydri-
que ou ses sels.

04.05.04

acid frosting; frosting
The production of a matt surface with hydrofluoric acid or its
salts.

04.05.05

badging

The marking of containers to indicate capacity or ownership or
for other purposes, e.g. trade-marks.

04.05.06

etching; acid etching

Surface treatment using hydrofluoric acid or its salts, generally
for marking or decoration.
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givrage
Production d’une surface mate a I'aide de I'acide fluorhydrique
ou de ses sels.

04.05.05

étiquetage

Marquage des récipients en vue d’en indiquer la capacité, la
propriété ou d'autres informations, par exemple marque com-
merciale.

04.05.06

dépolissage a l'acide

Traitement de surface & I'acide fluorhydrique ou ses sels pour le
marquage ou la décoration.
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04.04.30
nepefaTo4HbIU
Bpawatowmnimnca
Apyrown.

04.04.31
NOAbBEMHUK (CM

cTon
cTONn ANnA nepegavun cteknousgenun ¢ OgHOro KOHBeunepa Ha

. Takxe 08.30)

YcTponcTBo gnAa c6opa 6ymbinok, NOCTynaloWmux no JomkKy, n gnA nogayun nx

Ha KOHBewep.

04.04.32

npuéop Ans Bbi
YcTponcTteo, yc
HOBKU usdenul
Hapy>XeHuA no

04.04.33
npubop AnA Bbl

YcTpoucTBo, pal

ABNEHUA noceyek

pa_nocneycmpolcmBea o148 yema-

1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

00HYy NUHUIO W NpeAHasHayeHHoe ANA aBTOMATUYECKOro 06-
4eK N MpeuLuH.

EBneHMH TOHKUX 30H
NONOXXeHHoe Ha XONoAHOM y4acTKe /iepa un npegHasHa4YyeHHoe

ANA O6Hapy>XeHNA TOHKUX 30H B CTEHKe n3fenun.

04.04.34

MawMHa gns as
MauwwuHa, pacno
HUA U3genvn B

04.04.35
ycTaHOBKa AnA
YctpowncTBo an

04.05 O6pab6

04.05.01
o6paboTtka
Onepauyuu, npo

FomaTU4YeCKON ynakoBKu
NO)KeHHaA Ha KOHUe nepa U NpefHasHavyeHHanA AnA yknagbiBa-
kapTOHHbIE KOPO6KM UNn B APYryio Tapy.

pBTOMaTUYECKOro B3sewnBaHua
i aBTOMAaTMUYeCKOro B3BeWnBaHNMA Ka)xgoro nsgenna.

DTKa

BOJMbl€ B OTHOWEHUN OTOXOKEHHbIX U3QENUN 1 cocToAlMe B

[leKOPUPOBaHWUY UMK YNPOYHEHUU NOBEPXHOCTU.

04.05.02
ynpoyHeHue
O6wun npouec

04.05.03
maTupoBaHue K|

yny4dweHnA MexaHn4yeckKux €BONCTB CTEKNOU3AENUNn.

MCNoTOM

MamupoBaHue inu MapKupeBKa NOBEPXHOCTU CTEKNOU3aenun oTOPUCTOBOLO-

POLJHOM KUCNOT

04.05.04
mMaTupoBaHue
CospgaHue mato
1 ee conewn.

04.05.05
MapK1pOBKa

b1 UNu ee\conAmMu.

BOW NOBEPXHOCTM C NOMOLYb 0 PTOPUCTOBOJOPOAHON KUCAOTbI

MapkupoBKa CTEKNOU3ZEeNnuin ¢ ykasaHmem BMECTUMOCTU, CBOMCTBA UNU ApY-
rMX AaHHbIX, HAaNpUMep, TOBapHOro 3Haka.

04.05.06

KUCNOTHOE TpaBneHue
O6paboTka NOBEPXHOCTU (DTOPUCTOBOAOPOJHON KUCNOTOM UAU €e CONAMU
C LUeNbI0 MapKUpPOBKU VN [EeKOPUPOBaHUA.
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04.05.07

fire finish

A method of improving the sealing surface of a container by
heating in a flame.

04.05.08

fire-finished; fire-polished

Term used to describe glass which has been surface-polished
by heating, e.g. in a flame.

04.05.09

fired-on enamel
Permanent enam viees—tabels-orma
to the surface pf the container by heat treatment.

04.05.10
frosted surfage
A surface treated to scatter light or to simulate frost.

04.05.11
sand-blasting
The productior] of a matt surface on glass by projecting a jet of
small abrasive particles onto the surface at high velocity.

04.05.12
screen printing
The applicatior} of colour through a screen mesh to the surface
to be decoratef.

04.05.13
silkscreen prgcess

A decorating process in which a design is printed on glass
through a silk fnesh or similar screen.

04.05.14
transfer decofation

A decorating grocess in which a design is applied to glass by
means of a trapsfer.

05 AQuality assurance

05.00
quality assurance

All those planhed andssystématic actions necessary to provide
adequate confidence'that a product or service will satisfy given
requirements fpr-quality.

04.05.07

rebralage

Méthode d'amélioration de la surface de joint d'un récipient par
chauffage a la flamme.

04.05.08

poli au feu

Terme utilisé pour qualifier un verre dont le poli de surface a été
obtenu par chauffage, par exemple a la flamme.

04.05.09
émail vitrifié
FAPFESSIOR Hette S fes en émail,
fixées définitivement a la surface d'un récipieng en verre par
traitement thermique.

04.05.10
surface givrée
Surface traitée en vue de diffuser\la-lumiere ou d’{miter le givre.

04.05.11
sablage
Production d’'un verfre de surface mate par proje¢tion a grande
vitesse sur sa surface de petites particules abrasjves.

04.05.12

impression a I'écran
Application de couleurs a travers les mailles d’un ftamis a la sur-
face d'un verre a décorer.

04.05.13
sérigraphie
Procédé de décoration dans lequel un motif est {mprimé sur le
verre a travers un tamis de soie ou un autre écrgn.

04.05.14

décoration par décalcomanie
Procédé de décoration ol le motif est appliqué sur le verre par
une décalcomanie.

05 Assurance de la qualité

05.00

assurance de la qualité
Ensemble des actions préétablies et systématiques nécessaires
pour donner la confiance appropriée en ce qu’yin produit ou
service satisfera aux exigences données relativeg a la qualité.

05.01 Quality control

05.01.01

quality control

(1) The operational techniques and activities that sustain the
product or service quality to specified requirements.

(2) The use of such techniques and activities.

05.01.02

specification

The document that prescribes requirements with which the
products or service has to conform.
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05.01 Contréle de la qualité

05.01.01

controle de la qualité

(1) Techniques et activités permettant de vérifier que la qua-
lité d'un produit ou d'un service demeure conforme aux spécifi-
cations.

(2) Mise en application de ces techniques et activités.

05.01.02

spécification

Document qui prescrit les exigences auxquelles un produit ou
un service doit étre conforme.
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04.05.07
oTonka

MeTop ynpo4YHeHnA nosepxHocmu YKynopKu n3penva nyTem HarpesaHuAa nna-

MEHEM.

04.05.08

orHeBan NONUpPOBKa

TepMmuH, npume

HAEMbIV ANA 0603Ha4YEeHUA cTeknousgenus, NonMpoBKa NoBepx-

HOCTU KOTOPOro BbINONHEHa NyTeM HarpeeaHuA, HanpmuMmep, nnameHemM.

04.05.09

CTeKnoBuHana amanb

MocToAHHbIE O
KpennAaeMbie Hg
60TKMW.

04.05.10
mMaTtoBas nosep
[OBEpPXHOCTD,

,MOpO3“, uHen".

04.05.11

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

TEUaTky, 3TWKETKA WNW 3HAKWA W3 3Mali, OKOAYATENEHO 3a-
NOBEPXHOCTU CTEKIOU3LENUA C NOMOWbL IO TEPMUYECKOM 06pa-

XHOCTb
o6paboTaHHaa Ana Auddysnm ceeta WA MMUTUPYloWan

4

necxocrpyﬁuaquGpaGOTKa

MpugaHue Ma
06paboTKu Npu

04.05.12

cuTonevaThb
HaHeceHue Kpa
Knousgenua.

04.05.13
wenkorpacous

BOCTU MNOBEPXHOCTU CTeKnousgenuA nyTeM NecKoCTpyrnHOM
BbICOKOW CKOPOCTH.

COK 4yepes AYEeWKN CuTa Ha NOBEepXHOCTb fileKopupyemore cre-

Cnoco6 fekopipoBaHnA, B KOTOPOM PUCYHOK HaHOCUTCA'Ha CTeknousgenue

vyepes Wenkoso,

04.05.14
AEKOPUPOBaHMU

B CUTO UNU OPYryio CETKY.

P leKanbKoMaHUuen

Cnoco6 fekop#ipoBaHnA, B KOTOPOM PUCYHOK _HAHOCUTCA Ha CTeknousaenue

AeKanbKOMaHu

05 Oe6ecne

05.00

BN,

HeHue KayecTBa

o6ecneueHue
COBOKYNHOCTb
Heo6XoauMbIX
yposneTesopsaeT,

KayecTBa

NnaHUPYEMbIX 1 CUCTEMaTUYECKN MPOBOAUMbIX MEPOMPUATUI,
nna cosfaHnA yBepeHHOCTU B TOM, YTO mM3genue unu ycnyra
anpepeneHHbIM Tpe60BaHNAM KayecTsa.

05.01 KoHTponb KauecTBa

05.01.01

KOHTPONb KayecTsa
(1) MeToabl M BENCTBUA NPOBEPKU COOTBETCTBUA MOKasaTenAM KayecTBa

nagenua.

(2) TlNpuMeHeHWe 9TUX METO[OB U [ENCTBUN.

05.01.02

cneyudukayma
[loKyMeHT, ycTaHaBnmBawowmnm TpeboBaHNA, KOTOPbIM AONXKHbLI COOTBETCTBO-
BaTb n3fgenve unm ycnyra.
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05.01.03 05.01.03

control limit limite de controdle

An internal specification limit applied by the quality control Limite de spécification interne, appliquée par le service de

department, usually more severe than the general specification «contrble de la qualité », généralement plus sévére que la limite

limit. * générale de spécification.

05.01.04 05.01.04

specification limit limite de spécification

A precise and unambiguous statement of the limit to be applied Définition précise et non ambigué de la limite a appliquer aux

to dimensional, capacity, defects and other tolerances to be tolérances de dimension, de capacité, de défauts et autres tolé-

complied with by the container. (See also 05.01.08.) rances que doit respecter le récipient. (Voir aussi 05.01.08.)

05.01.05 05.01.05

limit sample échantillon limite

A sample bottle which exhibits the defect to the degree which Echantillon de bouteille présentant un défaut & univeau consi-

has been agreed as acceptable. déré comme acceptable.

05.01.06 05.01.06

(nominal) sample size taille (nominale) de I'échantillon

The number of Iampling units in the sample. Nombre d’unités d’échantillonnage constituant I'échantillon.

05.01.07 05.01.07

acceptance sajnpling scheme plan d’échantillonnage’de réception

A classification |of the various defects into groups, each of Classification des différents types de défauts en groupes aux-

which is assigngd an AQL. quels on assigne uUm/NQA.

05.01.08 05.01.08

acceptable quality level; AQL niveau dé<qualité acceptable; NQA

When a contim.]ous series of lots is considered, a quality level Quand afr,considére une série continue de lots, niyeau de qua-

which for the plirposes of sampling inspection is the limit of a lité quiy.en contrdle par échantillonnage, est la limife d'une qua-

satisfactory pro¢ess average. lité.moyenne acceptable d'un processus.

05.01.09 05.01.09

zero acceptange level niveau d’acceptation zéro

Level at which mo defects should be present in the sample. Niveau auquel il y a absence compléte de défaut dans I'échantil-
lon.

05.01.10 05.01.10

quality control clearance visa de contrdle de qualité

Clearance giver| when the examination of the.sample satisfies Visa accordé lorsque I'échantillon satisfait aux critdres d’inspec-

the inspection flata for all groups of defects/or dimensional tion pour tous les groupes de défauts ou contrélels dimension-

checks. nels.

05.01.11 05.01.11

packed-ware ihspection inspection sur emballé

An inspection [of appropriate‘samples of ware which has Inspection d’'échantillons d'articles appropriés qui ont déja été

already been pdcked. emballés.

05.01.12 05.01.12

warehouse aufit contrdle de stock (en magasin)

A special statist[:;a.l_examinatjgn of containers in stock, not nor- Examen statistique spécial de récipients en stock ne se faisant

mally done on a routine basis. pas d'une maniére habituelle.

05.01.13 05.01.13

critical defect défaut critique

Defect which could render a container dangerous, e.g. the Défaut pouvant rendre un récipient dangereux, par exemple

possibility of glass fragments entering the product, such as présence de fragments de verre s’incorporant au contenu, tels

spikes or birdcages in a container for food, beverages, cream or que picots de fond ou aiguilles dans des récipients pour alimen-

ointment. tation, boissons, creme ou onguents.

05.01.14 05.01.14

major defects défaut majeur

Defect which may cause failure in filling or usage, for example Défaut pouvant créer des difficultés au remplissage ou a

from split bodies, excessively thin glass or faulty sealing sur- I'usage, par example corps fendu, verre trop mince ou surfaces

faces. de joint défectueuses.
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05.01.03

npefen RONYCTUMbIX OTKNOHEHUH
BHYTpeHHWUI ycmaHoBMeHHbIU npeden, NnpUMeEHAEMbI OTAENOM KOHMPOnA

Kayecmsa, 06bl

05.01.04

YHO 60nee CTPOrMit, YEM O6WMI YCTAHOBNIEHHbIV Npegen.

yCTaHOBNEHHbIW Npeaen

TouHoe M OfHO3HAYHOe onpefeneHne [ONYCTUMbIX Npefenos AOMYCKOB Ha
pasmep, BMECTUMOCTb, AedeKTbl U Ap., KOTOPbIM AOMXHO COOTBETCTBOBaTH
msgenuve (cM. Takxe 05.01.08).

05.01.05
npegenbHO gon

1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

ycTumbin o6pasey ¢ AecdeKTom

O6pasel (6ymsbifika), umelownin gedekT Ha ypoBHe, KOTOpbIN c4YnTaeTcA fo-

NYyCTUMbIM.

05.01.06

pasmep (HoMMHANbHbIK) 06pa3ua

Yucno otobpaH

05.01.07

ibIX efjuHWL, COCTaBnALWMX O6pasey.

cxema oT60pa upgenui ANA NPUEMOYHOIO KOHTpONA
Knaccudukaumh pasnuyHbIX TUNOB 4edeKTOB NO rpynnam, No KOTOpbIM onpe-

fenfeTcA npue

05.01.08

nembiii yposeHb kayecmsa (NQA).

npuemnembiit yjoseHs kayectsa (NQA)
YpoBeHb KauyecfrBa, KOTOpPbIN, MPU KOHTpone OT60POM, ABMAETCA Npefenom
cpefHero npueNinemMoro KkayecTsa npouecca.

05.01.09

HyneBOW ypoBeHb NpUEMKun
YpoBeHb NMOMHO[O OTCYTCTBMA fedeKTHbIX U3[ennn.

05.01.10

arrecTaT Kayecfrea
ATTecTaT Ka4yedqTBa, KOTOPbIY BbifjaeTCA B TOM cny4vae, korga obpasel, COOT-
BETCTBYeT BCeM|yCTaHOBIEHHbIM NapaMeTpamM B 3aBUCUMOCTU OT rpynn nedoek-

TOB UNU KOHMpP

05.01.11

bniel pasmepos.

KOHTPONb ynak@BaHHbIX U3fENun

KoHTponb cooT

05.01.12

BeTCTBYIOWMX.06PA3L0B U3LEeNnin B yNakoBKe.

KOHTPONb Ha clrane

CneymanbHbin

05.01.13
KPUTUYECKUN R

TAaTUCTUYECKUIN KOHTPONb N3JEeNnn Ha cKknage.

ecpekT

[ledbekT, N0 KOTOPOMY M3eNnne MOXET CTaTb OMACHbLIM, HanNpuMep, Hanuuue
OCKOJTKOB, KOTOpble MOFYT MONacTb B COAEPXVMMOe U3fenus, wasl y oHa, He-

poBHocmu OHa
CTW, HaNMTKOB,

05.01.14

B U3enunAxX, NpefHa3HaYeHHbIX ANA NUWEBON NPOMbIWNEHHO-
Kpema unu Masu.

onacHbiW gedekT
JledbeKT, KOTOPbI MOXET CO3A4aTb TPYAHOCTU NPU HANOMHEHUN NN UCMONbL30-
BaHUM U3QENni, Hanpumep, KOpNyc ¢ MpeuwuHold, CNINWKOM TOHKWe usaenva

wnn gedexkTHbI

€ NoBepXHOCMU YKYNOPKU.
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05.01.15

minor defects

Usually surface blemishes and appearance faults which do not
affect the performance of the container in any way, but which
could be considered undesirable.

05.01.16

profile transparency

A clear transparent film on which the profile of a container,
showing the critical dimensions, is traced for use on the profile
projector.

05.01.15

défaut mineur

Généralement, altération de surface ou défaut d’'aspect qui
n’affecte , as les performances du récipient mais peut étre con-
sidéré comme indésirable.

05.01.16

profil sur transparent

Pellicule claire transparente sur laquelle on a tracé le profil d'un
récipient, en indiquant les dimensions critiques, et que I'on uti-
lise sur le projecteur de profil.

05.01.17
profile projectpr; shadowgraph

An instrument ih which a profile of the container is projected
onto a screen. The glass dimensions are then checked against
graduations mgrked on the screen or against profile trans-
parencies placed in front of the screen or by micrometers
attached to the|projector stage.

05.01.18

dimensional check

A check on thg dimensions made by using the appropriate
gauge or, when|gauging is difficult or not sufficiently accurate,
by using a profile projector or an accurate measuring instru-
ment, such as 3 micrometer or calipers.

05.01.19
normal forming variation

The tolerances ¢r dimensions associated with the glass forming
machine capabfity.

05.01.20
mould-wear variation :
The variation i} dimensions normally associated with wear-of
the mould cauded by the cleaning of deposits from the.mould
surface and comsequent removal of mould metal.

05.01.21
ovality (see aldo 07.04.24)

The difference}etween the maximum and.minimum diameters
when measured in the same horizontal-plane.

05.01.22
annealing check

A polariscopic ¢xaminatiof of ‘'the quality of annealing, made by
taking samples [from various parts of the /ehr, especially the end
rows.

05.01.23

05.0T.17

projecteur de profil; appareil 3 ombroscopie
Instrument permettant de projeter sur un €cran e profil d'un
récipient. Les dimensions du verre sont ensuite cqmparées aux
graduations marquées sur 'écran ouyatdes profild sur transpa-
rent appliqués contre I'écran, ou(bién mesurée$ a l'aide de
micrometres fixés au béati du projecteur.

05.01.18

contrdle dimensionnel
Contrdle des dimensions-a |'aide de calibres appropriés ou, lors-
que le calibrage est difficile ou insuffisamment pfécis, a l'aide
d’un projecteur. de"profil ou d'un instrument de mesure précis
tel qu’un micrométre ou un pied a coulisse.

05.01.19

tolérance normale de formage
Tolérance ou dimensions associées aux possibilit¢s techniques
de la machine de formage.

05.01.20

variation de moule par usure
Ecart dimensionnel normalement associé a I'usufe du moule,
résultant de I'enlévement des dépots en surface pt par consé-
quent de métal.

05.01.21
ovalisation (voir aussi 07.04.24); écart de circylarité

Différence entre les diamétres maximal et minjmal mesurés
dans le méme plan horizontal.

05.01.22

contrdle de recuit
Examen polariscopique de la qualité de recuisson], effectué sur
échantillons prélevés en divers endroits de |'arghe a recuire,
spécialement dans les rangées latérales.

01 .22

standing base; bearing surface (for non-cylindrical con-
tainers)

The outer edge of contact between the base of a container and
a flat surface.

05.01.24

standing diameter; contact diameter

The maximum diameter of contact between the base of a con-
tainer and a flat surface.

05.01.25

gauge
An instrument for checking (not measuring) dimensions.

112

barre d’appui; surface d’étanchéité (pour les récipients non
cylindriques)

Bord extérieur de contact entre le fond d’un récipient et une
surface plane.

05.01.24

diameétre de contact

Diamétre maximal de contact entre le fond d’un récipient et une
surface plane.

05.01.25
calibre

Instrument de vérification (et non de mesurage) des dimen-
sions.
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05.01.15

BTOPOCTENEeHHbIN geceKkT
O6bI4HO U3MEHEeHWe MOBEPXHOCTU UNU BHEWHUI AeeKT, KOTOpble He BNUAIOT
Ha CBOWCTBA UTAENUA, HO MOFyT paccMaTpmuBaTbCA KakK HexxenaTenbHble.

05.01.16
KOHTYpP Ha gy

anosutuee

CeeTnasa npo3payHan nNneHka, Ha KOTOPYIO HaHeCceH KOHTYp U3AenuA ¢ ykasa-
HUEM KPUTUUECKUX Pa3MepoB U KOTOPYIO UCNONbL3YIOT Ha MUKPONpoeKkmope.

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

05.01.17

MUKPONPOEKTOP; NPOEKLUOHH LI Npu6Gop

Mpuéop ana

CpaBHUBAIOT(
Ha duanosun
MUKPOMETPOH

05.01.18

KOHTpOnb pa
KoHTponb pa
TpONb C NOM(
TOYEH, C NOM
npuéopa tun

05.01.19

POEKTMPOBAHWNA Ha 9KpaHe KOHTypa nusgenus. Pasmepb! nsgenva
A 3aTeM C OTMEeYeHHbIMU Ha dKpaHe LEeNeHUAMU MU KOHMYpoM
uBe, HaNOXXeHHbIMM Ha 3KPaH UMY U3MEPEHHbLIMU C NOMOLbIO
, IPUKPENNEeHHbIX K OCHOBaHWIO NPOEKTOopa.

MepoB

MepOB C MOMOLb 0 COOTBETCTBYIOWMX Kalu6POB UMW, KOrAa KOH-
Whlo Kanuépa TPyAHO NPOM3BECTU UMY KOrfa OH HEeOCTaTOYHO
OWbIO NPOEKUUOHHO20 npu6opa NN TOUYHOIO U3MEPUTENbLHOro
h MUKPOMETPa UNK WTaHreHUUPKYNA.

onTUmManbHbIj AONycK Ha oopmoBaHue

[donyck unu
KNnoghopMy 10K

05.01.20
U3MEHeHUe p;

hbasMepbi, COOTBETCTBYIOWMNE TEXHUUYECKUM BO3MOXKHOGTAM cme-
wel MawuHsbl.

A3MEepOB U3genuin Npu usHoce hOpMbi

M3MeHeHne pp3mepoB u3genunin, CBA3aHHOE 06bIYHO G.UBHOCOM GhOPMbI B pe-

3ynbTaTe CHA
Tanna.

05.01.21

OBaNbHOCTb
Pa3HOCTb Me
MU B OgHOM Y

05.01.22

TUA NOBEPXHOCTHOIo CNoA Harapa, a ‘cnefgoBartenbHO, CNOA Me-

CM. Takxke 07.04.24); oTknoHeHnne oT Kpyrnou ¢popmebi
KAY MakcumanbHbIM U MUHUMaNbHbLIM AUaMETPOM, U3MEPEHHbI-
TOW Xe ropu3oHTanbsHOM NNOCKOCTH.

KOHTPONb OT)XUra

MonAapusaumd
pasHbIX yyac

05.01.23

HHbI KOHTPOfb KaYecTBa 0mxxu2za 06pa3LioB N34enun, B3ATbIX C
[KOB /1eRaNOCO6EHHO C 60KOBbLIX PAJOB.

YCTOWYUBOCTb OCHOBAHUA (ON1A HELMNUHOPUYECKUX U3genni)
Hapy>XHbIn Kpan KOHTakTa Mexxgy 0HOM U3fenua n rnagkon NoBepxXHOCTb 0.

05.01.24

AuaMeTp KOHTaKTa
MakcumanbHbIM GUaMeTp KOHTaKTa MeXxay dHOM U3Aenva 1 rnagkoin nosepx-

HOCTb 0.

05.01.25
Kanuép

NHCTpYMEHT AnA NpoBepKY (@ He M3MepeHun) pasMepos.
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05.01.26
horizontality
The parallelism of the sealing surface in relation to the base.

05.01.27

height gauge

Gauge which usually consists of a base-plate which supports
two vertical pillars and a horizontal cross-piece. The distance
between the cross-piece and base-plate is equivalent to the
height dimension to be gauged. The gauge can be used for

maximum or minimum height.

05.01.26
horizontalité
Parallélisme de la surface de joint et du fond.

05.01.27

calibre de hauteur

Instrument consistant généralement en une plaque de base
supportant deux tiges verticales et une barre transversale hori-
zontale. La distance entre cette traverse et la plaque de base
correspond 3 la hauteur 3 controler, qui peut étre la hauteur
maximale ou la hauteur minimale.

05.01.28
height tolerang
The limits within

05.01.29
verticality
The horizontal
from a vertical |

05.01.30

The simplest fo
and a vertical
which is adjustd

verticality gatIe

05.01.31

te
which the height of a container shall be kept.

leviation of the centre of the container finish
ne through the centre of the base.

m comprises a base-plate fitted with a V-block
illar carrying a horizontal scribe or dial gauge
ble with regard to height and length.

verticality toI(Iance

The limits outsi
perpendicular w

05.01.32
gap gauge

e which a container shall not deviate from the
hen placed on a flat, horizontal base.

A device for checking that the outside of the finish_or-body is
within the specffication for diameter.

05.01.33

ring gauge
A circular metal
which is equal 1

05.01.34
GO/NO-GO gg
An instrument
within tolerance

ring, the diameter of\the  hole in the centre of

o the dimension to.ble’ gauged.

uge
used to—determine whether dimensions are
S.

05.01.35

05:01.28

tolérance de hauteur
Limites dans lesquelles la hauteur d'un récipient doit étre con-
trolée.

05.01.29
verticalité
Ecart dans le plan horizontal de)l’axe de la bague| du récipient
par rapport a la verticale passant par le centre de|son fond.

05.01.30

calibre de verticalité
La forme la plu$ simple comprend une plaque de[base, munie
d’un bloc en+Y, et une tige verticale portant un tryisquin ou un
indicateurfa.cadran réglable en hauteur et en IonIueur.

05:01.31

tolérance de verticalité
Limite que ne peut dépasser un récipient par rappprt a la verti-
cale, lorsqu’il est posé sur une base horizontale.

05.01.32

calibre de capsule
Calibre utilisé pour vérifier que le diameétre extériedr de la bague
ou du corps reste dans les tolérances de diamétre.

05.01.33

calibre rondelle
Anneau métallique circulaire dont le trou centrall présente un
diamétre égal & la dimension a contrdler.

05.01.34

calibre <kENTRE/N’ENTRE PAS»
Instrument utilisé pour déterminer si des dimensigns sont dans
les tolérances.

05.01.35

automatic bore-gauging machine

A machine whic

h automatically checks bore dimensions. It can

check maximum and minimum bore simultaneously.

05.01.36
entrance bore

gauge

A gauge for checking the bore entrance diameter.

05.01.37

through-bore gauge
A gauge for checking the bore diameter of the container.

114

machine automatique de contréle de débouchage
Machine qui mesure automatiquement le débouchage. Elle
peut contréler simultanément le minimum et le maximum.

05.01.36

calibre d’entrée

Calibre utilisé pour vérifier le diametre de I'entrée du débou-
chage.

05.01.37

calibre de débouchage

Calibre utilisé pour vérifier le diametre de débouchage d'un réci-
pient.
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05.01.26
rOPU3OHTaNbHOCTb
MapannenbHOCTb NOBEPXHOCMU yKYNOPKU OHY.

05.01.27

npubop ANA KOHTPONA BbICOTbI

Mpu6op, COCTOAWMM N3 ONOPHOM NANUTLI C ABYMA BEPTUKaNbHbIMU CTEPXHAMU
M OJJHAM NOMepeYHbIM FOpPO30HTaNbHbLIM CTEPXXHEM. PaccToAHWe Mexay Tpa-
BEPCOM M OMOPHOWM MNUTOM COOTBETCTBYET KOHTPONMPYEMOWU BbICOTE, KOTO-
pan MOXET 6bITb MaKCUManbHOM MNU MUHUMANBHOWN.

05.01.28
AONyCK Ha BbICQTy
[onycku, B npefienax KOTPbIX [OMKHA KOHTPONMPOBATLCA BbICOTa N3fgenusa.

05.01.29
BEePTUKaNbHOCThH
OTKNOHEHWE B [OPU3OHTaNbHOM MNOCKOCTU OCU BeHYukKa u3pgenua OTHOCU-
TenbLHO BEPTUKENbHOM OCK, NPOXOAALLEN Yepes LLeHTp dHa usgenua.

05.01.30
npubop Ans KOHTPONA BEPTUKaNbHOCTHU

Haun6onee npocfan oopma COCTOMT U3 OMOPHOW NAUTLI, V-06pa3Horo 6noka u
BEpPTUKaNbHOIO|CTEP)KHA, Ha KOTOPbI NOMEIAeTCA KPOHWTENH C PENCMYCOM
VAN C U3MepUTENieM ¢ KpYrnow Wwkanom, KOTopbi JONXKeH 06ecneynTs perynm-
pPYyeMOCTb MO BHCOTE U MO ANUHE.

05.01.31
AOMNYCK Ha BEpPTUKanNbHOCTb

[onycTumbin npefen OT BEPTUKaNIbHOM OCK U3LENNA, Korga OHO CTOUT Ha ro-
PU30HTanbHOM MNOCKOCTM.

05.01.32
npu6op ana NPQBepKU Hapy)XXHOro guameTpa BeH4YMKa'\uiu Kopnyca usgenus
Mpu6op ANnA NPPBepKM COOTBETCTBUA HAPY>XHOrO fUaMeTpa BEHYUKa UNN KOp-
nyca wnsgenva yETaHOBNEHHbIM [JOMYyCKaM Ha guameTp.

05.01.33

KPyrnblin Kanu6
Kpyrnoe meTtan
OvaMeTp paBHb

05.01.34
kanu6p ,MMP/HE
Mpu6op gna on

)
IMyeckoe KoMbLO, LeHTpanbLHOoe OTBEpCTUEe KOTOPOro MMeeT
7 KOHTPONMPYEMOMY._pasmepy.

befenennA.CoOOTBETCTBUA pa3MepoB AONyCKaM.

05.01.35

aBTomatTuyecka

A MallMHa gNA KOHTPONA BHYTPEHHEro guameTpa ropnosuHbl

MawnHa gnA aBTOMaTUYECKOro U3MepeHUA BHYTPEHHEro AnaMeTpa 2op/oBuU-
Hbl nagenuin. OHa MOXXET OfHOBPEMEHHO KOHTPONMPOBATbL MaKCUManbsHbI U

MWUHUMaNbHbIN

05.01.36

BHYTPEHHUN guameTp.

Kanuép gnA KOHTponsa guameTpa OTBEpPCTUA Ha Bxofe
Mpu6op ANA KOHTPONA fUamMeTpa 0mBepcmus 20P0BUHbLI Ha BX0Je.

05.01.37

Kanu6p gnA KOHTPONA gUameTpa OTBEPCTUA U3AENUA
Kanu6p gna KOHTpPONA duamempa BHymMpeHHe20 OMBEPCMUA U3RENUA.
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05.01.38
opening diameter; closure /USA/
The internal diameter of the bore.

05.01.39
bore diameter
The internal diameter of the neck of a container.

ne N4 An
W.VIi.9V

core diameter of thread
The minor diameter of the thread.

05.01.41

05.01.38
diamétre d’ouverture; ouverture
Diameétre intérieur de débouchage.

diameétre de débouchage

Diametre intérieur du co/ d'un récipient.

05.01.40

diameétre intérieur de filet

Diameétre intérieur (ou minimal) du filet de la bague.

05.01.41

external dianjeter of thread
The extreme outside or major diameter of the thread.

A na mn

Ww.ui.44

outside diam
The limits with
of a container,

05.01.43
bulge gauge
A special type
the length of t
be effective.

pter tolerance; OD tolerance
in which the outside diameter, at a specified part
shall be kept.

pf fork gauge where the length is determined by
e container over which the gauge is intended to
he effective depth of the fork is determined by

the degree of Hulge which can be tolerated on a flat surface of a

body — usuall

05.01.44
fork gauge
A metal plate

the label surface.

with an opening the dimension of which cor-

responds to the diameter to be gauged.

05.01.45
single-fork g
Fork gauge us

05.01.46
double-fork

uge
d for gauging one dimension only.

auge

An instrument|shaped like a letter ‘’H’’ whichJcan be used, for
example, to gauge a maximum dimension with one of the forks

and a minimu

05.01.47
maximum-an

dimension with the Other fork.

-minimum single-fork gauge

An instrument used to gauge both maximum and minimum

dimensions in
with part of th|
the maximum

bne operation, in which case a single fork is used
e fork cutaway so that one part corresponds to
Himension and one part to the minimum.

diameétre extérieur de filet
Diametre extérieur (ou maximal) du filet de(la bague.

05.01.42

tolérance sur diamétre extérieur
Limites dans lesquelles le diamétre’extérieur doit| étre contrdlé,
en des endroits bien spécifiés.du‘\récipient.

05.01.43
calibre de controle dusbombé des faces
Type spécial de calibre-a fourche dont la longueyir est détermi-

née par celle durécipient sur lequel il s’applique
deur utile de la fourche est déterminée par I'impo
flement toléré.sur une surface plate du fit, génér.
face d'étiquetage.

05.01.44

calibre a fourche

Plaque métallique munie d'une ouverture donf]
correspond au diameétre a contréler.

05.01.45
calibre a simple fourche
Calibre & fourche utilisé pour le contrdle d’une se

05.01.46

calibre a double fourche

Instrument en forme de H pouvant, par exemp
pour contrdler la dimension maximale avec une
dimension minimale avec |'autre.

05.01.47
calibre a fourche maxi-mini

ra. La profon-
rtance du ren-
hiement la sur-

la dimension

ile dimension.

le, étre utilisé
fourche et la

Instrument utilisé pour controler les dimension

maximale et

minimale en une seule opération; dans ce cas, oh emploie une
fourche simple entaillée de facon qu’une partie cdrresponde 3 la

dimension maximale et I'autre a la dimension m

imale.

05.01.48

sinking gauge

Gauge often used to check the amount of sinking which is per-
missible on the flat surface of the body. The gauge consists of a
plate long enough to span the length of the part of the con-
tainer over which the gauge is intended to be effective (usually
over a labelling area) and a spike to gauge the depth of sinking.

05.01.49

window gauge

A metal plate with a square or rectangular hole intended to
gauge either the overall maximum dimensions of the major and
minor areas or the overall minimum dimensions of the major
and minor areas of non-round containers.
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05.01.48

calibre de contrdle du creux des faces

Appareil souvent utilisé pour mesurer I'importance du creux
admissible sur la surface plate du fit. Le calibre est une plaque
suffisamment longue pour couvrir toute la longueur & contréler
(généralement une surface d’étiquetage), qui porte un ergot
pour mesurer la profondeur du creux.

05.01.49

calibre a fenétre

Plaque métallique percée d’un trou carré ou rectangulaire, ser-
vant a contréler les dimensions hors tout maximales ou minima-
les des grand et petit cotés de récipients non cylindriques.
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05.01.38

AnameTp BHYTPeHHEro oTBepcTUs
BHYTPeHHUI guameTp omBepCcmus 20PA0BUHbI.

05.01.39

BHYTPEHHUI JUamMeTp ropioBUHbI
BHYTPEHHUIN AUaMeTp 20PA0BUHbLI U3[ENUA.

05.01.40

BHYTPEHHU I guameTp pe3b6bl

BHyTpeHHUM” (1

05.01.41

N MUHUManNbHbIN) AuamMeTp pe3bbbl Ha BEHYUKeE.

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

HapyXHbIW Audmetp pe3b6bl

Hapy»Hbin (un

05.01.42
Aonyck Ha Hap

h MakcMManbHbIN) guameTp pe3b6bl Ha BEHYUKE.

XHbIA guameTp

[onycku, B npgaenax KOTOPbIX NPOU3BOAUTCA KOHTPONb HAapy>HOTroO fuamert-

pa B CTPOro on

05.01.43

befileNeHHbIX y4acTKax usgenus.

Kanu6p AnA KOHTPONsA BbINYKNOCTH NOBEPXHOCTU U3fenun

CneuwnanbHan
pa3MepoM KOHT
Ku onpepenaeT
ca usoenus, 06

05.01.44

Mofenb BUMOYHO20 Kanuépa, [NuHa KOTOPOro onpefenfAeTcA
pONMpyeMo NOBEPXHOCTY Ha usaenuu. MNonesHan rny6uHa Bun-
CA CTENEHb 0 ONYCTMMOWN BbINYKNOCTU HA MOBEPXHOCTU KOPNY-
bIUHO 3TO NOBEPXHOCTL ANA HaHEeCEeHUA 3MUKemoK.

BUNOYHBIN Kanu6p

MeTtannunyecka
KOHTPONUPYEM(

05.01.45
Kanuép ¢ ogHo
BunoyHbil kan

05.01.46

H NnacTUHKa C BblEMKOW, pasMepbl KOTOPOW COOTBETCTBYIOT
My AnameTpy.

 BUNKOK
/6p [NA KOHTPONA TONbKO OfJHOro pasmepa.

ABYXBUNOYHbLIK Kanuép

Mpunéop H-06p
MOLb O OQHOM

05.01.47

h3HOM (POPMbI ANA KOHTROMA-MaKCUManbLHOro pasmepa C No-
BUNKWU U MMHUManbHOTO. €_OMOUb 10 APYFOWN.

BUNOYHbIW Kann6p makCu-MUHN

WHCTpyMeHT A
3yeTcA npocTas
pasmepy, a apy

A KOHTPORA 'PasMepoB 3a OQUH NPUEM; B 3TOM Clyyae UCNONb-
BUNKaxofHa 4acTb KOTOPOW COOTBETCTBYET MakCUManbHOMY
Fafn MUHNManbHOMY.

05.01.48

Kanuép AN KOHTPONA BbIEMOK Ha NOBEPXHOCTU Kopnyca usgenuu

Mpn6op, KOTOPbIN 4aCTO NPUMEHAETCA ANA U3MEPEeHUA ONYCTUMbIX PasMepoB
BbIEMOK Ha MOBEPXHOCTU Kopnyca u3denud. Kanubp npefcrasnaeT co6om 4o-
CTaTOYHO ANUHHYIO NNACTUHKY, MOKPbIBAIOUWYIO BCIO KOHTPONUPYEMYIO ANUHY
(06bI4HO NOBEPXHOCTE 3TUKETUPOBAHUA), C BLICTYNOM ANA U3MEpeHnAa rnyéu-

Hbl BbieMKU.

05.01.49

Kanuép c oTrsepcTuem
MeTannunyeckana nnacTuHKa C KBagpaTHbIM UNK NPAMOYrONbHbLIM OTBEPCTUEM
ANA KOHTPONA MakCUManbHbIX UMW MUHUMaNbHbIX ra6apnTHbIX Pa3mMepoB He-

LUNUHAPUYECK

ux nsgenunn.
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05.01.50

mixed rings

Bottles of the same type but with different finishes in the same
pallet or pack.

05.01.51

mixed ware
Bottles of various types in the same pallet or pack.

05.02 Capacity

05.01.50

bagues mélangées

Bouteilles du méme type mais présentant des bagues différen-
tes sur une méme palette ou dans un méme emballage.

05.01.51

assortiment

Bouteilles de types différents sur une méme palette ou dans un
méme emballage.

05.02 Capacité

05.02.01
capacity; bottle capacity

The volume of water at a specified temperature a container will
hold when filled| to the specified level.

05.02.02
actual capacity; effective capacity

The volume of|liquid a container holds when filled to the
specified level af the specified temperature.

05.02.03
nominal capadity; nominal volume

The volume of liquid which a container should hold when filled
to the specified|filling level at the specified temperature.

05.02.04
maximum cappcity
The capacity atEhe upper tolerance when a containers is filled
to the filling leve! or filled to the brimful capacity.

05.02.05
minimum capacity

The capacity at| the lower tolerance limit when a‘container is
filled to the filling level or filled to the brimfal capacity.

05.02.06
capacity check
An important specification chéck-which is made by weighing
the container empty and then when it is filled with water at
20 °C and applying a conversion factor to convert grams to
millilitres.

05.02.07

05.02.01

capacité
Volume d’eau 3 la température spécifiée que’ contient un réci-
pient rempli jusqu’a un niveau déterminé,

05.02.02

capacité effective; capacité réelle
Volume de liquide que peut’contenir un récipiept rempli au
niveau spécifié, a la température spécifiée.

05.02.03

capacité nominalé; volume nominal
Volume de liquide que doit contenir un récipient lorsqu’il est
rempli jusqu‘au niveau de remplissage spécifié, a lajtempérature
spécifigé:

05.02.04

c¢apacité maximale
Capacité a la tolérance supérieure d’'un récipient, correspon-
dant au niveau de remplissage ou au niveau de la cgpacité a ras-
bord.

05.02.05

capacité minimale
Capacité a la tolérance inférieure d'un récipient, correspondant
au niveau de remplissage ou au niveau de la capacité a ras-
bord.

05.02.06
contrdle de capacité
Controle de spécification important, effectué en pesant le réci-

pient vide puis rempli d’eau a 20 °C et en conyertissant les
grammes en millilitres.

05.02.07

capacity tolerance
The limits within which the capacity of a container shall be
kept.

05.02.08

bulk test

A test in which the capacity of glass containers is determined,
not with reference to a single container but on the average of a
representative sample, usually no fewer than 12.

05.02.09

depth gauge

An instrument for checking the distance from the top of the rim
of a container to the bottom of the meniscus of the liquid.
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tolérance de capacité
Limites dans lesquelles la capacité d’un récipient doit étre con-
trolée.

05.02.08

contrdle de volume

Essai de détermination de la capacité de récipients en verre,
non par référence a un seul récipient mais a la moyenne d'un
échantillon représentatif, généralement supérieur a 12.

05.02.09

jauge de profondeur

Appareil utilisé pour contrdler la distance entre le dessous du
rebord d'un récipient et le fond du ménisque du liquide.
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1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

05.01.50

CMelWaHHbI aCCOPTUMEHT 6YThINOK NO BEHYMKaMm

BymbinKu OQHOro TUNa, HO C pasHbIM BEHYUKOM, Ha OQHOM N TOM XXe nofaoHe
Mnu B OQHOW 1 TOM XKe ynakoBKe.

05.01.51

CcMelwaHHbIW aCCOPTUMEHT

BymbInKu pasHOro Tuna Ha OgQHOM M TOM >Ke NOAAOHEe UNU B OQHOW U TOW XXe
ynakoBKe.

05.02 BmecTumocCTb

05.02.01
BMECTUMOCTb
O61beM BOfbl OfipejeneHHOM TemnepaTypbl, KOTOPOW HaNOMHAIOT usgenue Ao
onpeaeneHHOro| ypoBHA.

05.02.02
chakTUUeCKan BMECTUMOCTb; €UCTBUTENIbHAA BMECTUMOCTb

061beM xugkodTi Npy onpeaeneHHon TeMnepaTtype, cofepxalleica B usge-
nnK, HanoNHeHHOM [0 OMNpefeneHHOro ypoBHA.

05.02.03

HOMUHanNbHasn
O6bem XnAKo
nuu nNpu Hanon

05.02.04

MakcumanbHas
Bmecmumocmsp
HUA UNU YPOBH

05.02.05

€CTUMOCTb; HOMUHaNbHbIW 06 beM
TV Npu onpefeneHHoON TemnepaType, COfepXXalWenca B nage-
eHUU ero 4o NPeayCMOTPEHHOrO YPOBHA HaNOMHEHUA.

BMECTUMOCTb
Nno BepxHeMy [OMyCKy, COOTBETCTBYIOWEMY ypOBHIO HanonHe-
b NONHOM (O KpaeB) BMECTMMOCTMU.

MUHUMaNbHaA gMECTUMOCTb

Bmecmumocmsb
HUA UNN YPOBH

05.02.06

MO HUXKHEMY [OMNYCKYy, COOTBETCTBYIOWEMY YPOBHIO HanonHe-
D NONHOM (0O Kpaes) BMECTUMOGCTU.

KOHTPOJib BMECTUMOCTH

KoHTponb BmMe
3aTem HanonHe
MUNNUNUTPbI.

05.02.07

umocmu, NPEBOAVMbIA NyTEM B3BEWMBAHMA MNYCTOrO COCYAa,
Horo sogow Tipy TemnepaType 20 °C B nepecyeTe rpamMoB Ha

RONYCK Ha BMECTUMOCTb
Mpenenel, B KOTOPbIX BMECMUMOCMb COCYAa AOMNKHA KOHTPONMPOBATbCA.

05.02.08

KOHTpONb 06 bema
OnpegeneHne BMECTUMOCTU CTEKNAHHON mapbl He NO OAHOMY U3Aenuio, a no

XapakTepHow B

05.02.09
rny6uHomep
Mpu6op AnA Ko

bI60OpPKE, 06bIYHO 60onee 12 WTyK.

HTpONnA pacCTOAHUA MeXAy BEpXHewn YyacTblo mopua u3penva n

HUXKHEN YacCTblO MEHUCKA XUAKOCTNU.
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05.02.10

filling level; fill point

The level to which a container is filled in accordance with its
specification.

05.02.11
filling level capacity; fill point capacity
The capacity of a container when filled to a specified point.

05.02.12
brimful capacity
The capacity of

05.02.13
strike plate
A plate, made ¢f transparent material, which may have a cen-
tral hole with Qevelled edges, used in measuring the brimful
capacity of widp-mouth containers.

05.02.14

head space
The space withiin a bottle left unfilled and expressed as capa-
city.

05.02.15
vacuity
Head space exgressed as a percentage of the nominal capacity.

05.03 Physigal properties and test methods

05.03.01

viscosity
The property of resistance to flow under stress.dn\the case of
Newtonian behpviour, the rate of deformation is proportional to
the stress.

Following internationally used convention, the preferred unit
for the viscosity of glass is the S| §ub-unit decipascal second
(dPa-s)*).

[ISO 7884-1 : 1987]

05.03.02
melting tempg
The range of tem g5\
a commercially deswable rate and at WhICh the g/ass generally
has a viscosity of 1 x 101.5P to 1 x 1025P (1 x 100.5N-s/m2 to
1x 1015 N-s/m2).

05.03.03

gob point; gob temperature; parison temperature

The temperature at which the glass has a viscosity of
1x 103 P (1 x 102 N-s/m2); it is the temperature at which the
gob normally leaves the feeder mechanism.

*) 1dPas = 1 dN-s/m2=1P

(P is the symbol for poise)
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05.02.10

niveau de remplissage

Niveau auquel un récipient est rempli conformément & sa spéci-
fication.

05.02.11
capacité de remplissage
Capacité d’un récipient rempli @ un niveau donné.

05.02.12
capacité a ras-bord

u rebord.

05.02.13

«vertenelle»
Plague en matériau transparent pouvantétre percde d’un orifice
central & bord chanfreiné, utilisée pour mesurer (la capacité a
ras-bord des récipients a large-ouverture.

05.02.14

espace libre
Distance du niveau de remplissage au plan d‘aragement d'une
bouteille, exprimée/en termes de capacité.

05.02.15
vide

Espéce libre, exprimé en termes de pourcentage (le la capacité
nominale.

05.03 Propriétés physiques et méthodes d’essai

05.03.01

viscosité
Propriété de résistance a I'écoulement sous I'effet d’une con-
trainte. Dans le cas d’un fluide newtonien, la vitgsse de défor-
mation est proportionnelle a la contrainte.

Suite & des conventions internationales, l'upité préférée
pour la viscosité du verre est le sous-multiple fle I'unité SI,
le décipascal (dPa-s)*).

[Définition en anglais provenant de I'lSO 7884-1 [: 1987]

05.03.02
temperature de fusion

la fusion du
verre a la vitesse souhaltee d’un point de vue commercial, et
dans laquelle la viscosité du verre est généralement de
1%x101.5P31x1025P (1 x 1005N-s/m2a1x101.5N-s/m2).

05.03.03

température de paraison; température de goutte
Température a laquelle la viscosite du verre atteint
1x103P(1x 102 N-s/m2); c'est la température & laquelle la
paraison quitte normalement le mécanisme distributeur.

*) 1dPa:s = 1dN-s/m2=1P

(P est le symbole de I'unité poise)
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05.02.10

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

ypoBeHb HanonHeHUnA

YposeHb Hano

NHEeHUA cocypa cornacHo Tpe6oBaHUAM HOPMAaTUBHO-TEXHUYE-

CKOW [OKYMeHTaLuu.

05.02.11
06bemM HanonH

eHus

Bmecmumocmsb cocyga, HarnonHEeHHOro [o OrpefeneHHOro ypoBHA.

05.02.12

nonHaA BMeCTUMOCTb

Bmecmumocmt

05.02.13
nnacTuHka gn
MnacTuHka u3

. COCYNAa _HANONHEeHHOrO N0 KPAA Mopua

U3mMepeHUA NONHOW BMeCTUMOCTHU
npo3payHOro matepunana ¢ ueHTpanbHbIM OTBEpPCTUEM CO CKO-

WeHHbIM Kpaelt, ncnonb3dyeman npu namepeHuu nonHouU BMecmumocmu wupo-

Ko20pnou map

05.02.14
cBo6ofHbiNn 06
Ceo6ogHoe np

BmMecmumMmocmy.

05.02.15
nycrora
CBO60JHbIl 06

1.

bEM
OCTPaHCTBO Haf COfEep>XMMbIM B 6yMbifiKe, Bblpa)kaeMoe Kak

beM, Bblpa)kaeMblil Kak NPOLEHT ghakmuyeckoli BMecmumodcmu.

05.03 Pusutieckme CBOMCTBA U METOf bl UCNbITAHUA

05.03.01
BA3KOCTb
CBOMCTBO €O

pPOTUBNEHUA NOTOKY MNOA LAEeNCTBUEM ‘HANPAXEeHUA; B cny4yae

HbIOTOHOBCKOW XMUAKOCTU CKOPOCTh AecdopMauy MponopLmoHanbHa Hanpa-

XKEHUIO.
Me>xxgyHapoaH
nackan-cekyHg

cTekna.

[AHrnunckoe g

05.03.02
TemnepaTtypa

bie cornaweHua yctaHasaysaloT fgonbHyto egnHuly CWU, peuu-
a (gMa-c)*), B kauecTBE-NPEANOYTUTENEHON EMHNL LI BA3KOCTM

npegeneHne BsaTo M3 NCO 7884-1: 19871

apKu

TeMnepaTypHb

W-BMhanasoH, B KOTOPOM MPOU3BOAUTCA Bapka cmekna npu 3a-

AaHHOM NPOMBbIWNEHHOM CKOPOCTU U B KOTOPOM BA3KOCMb cMmekK/a 06bl4HO CO-

CcTaBnAeT oT 1

05.03.03

x 1015M3 go1 x 1025M3 (1 X 1005 H-c/mM2 — 1 x 1015 H-c/m2).

TemnepaTypa kannu

TemnepaTypa,

npy KOTOPOWM BA3KOCMbL CMeKNa [JOCTUraeT BENUYUHBI

1 x 103M3 (1 x 102 H-c/M2); 3TO TeMnepaTypa, NPy KOTOPOI Kania 06bI4YHO Bbl-
XOAMUT U3 MexaHu3Ma numamens.

*)

1aMac =1

aH-c/M2 = 1 N3

(N3 ABnAETCA 0603Ha4YEHUEM efqUHULbI Nya3)
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05.03.04

working point

Temperature at which the melt of usual silicate glasses
possesses an equilibrium viscosity of 104 dPa-s.

[ISO 7884-5 : 1987]

05.03.05

working range
The temperature range over which the viscosity of the glass
changes from 1x 103P(1x 102N-s/m2) (the parison
temperature) through 1 x 104 P (1 x 103 N-s/m?2) (the working
temperature) to 1-x-106 P (1 x 105 N-s/m?) at which viscosity

05.03.04

température de travail

Température 2 laquelle la fonte des verres au silicate ordinaire
posséde une viscosité d'équilibre de 104 dPa-s.

[Définition en anglais provenant de I'lSO 7884-5 : 1987]

05.03.05

palier de travail

Intervalle de températures dans lequel la viscosité du verre varie
de 1x103P(1x 102 N-s/m2) (température de paraison) a
1%x104P (1 x 103N-s/m2) (température de travail) puis a
1x 108 P (1 x 105 N-s/m?2), valeur pour laguelle le verre con-

the glass will refain the shape into which it has been formed.

05.03.06
sinking point; jsink point; sink-in point

The temperaturp at which a rod of 80 % (m/m) platinum/
20 % (m/m) rh¢dium, 200 mm long, 0,5 mm in diameter and
weighing 0,746| g sinks into glass to a depth of 20 mm
in 120 s; this [corresponds to a viscosity of approximately
1x104P (1 x 103 N-s/m2).

05.03.07
flow point
The temperatyre at which the viscosity of glass is
1x 105 P (1 x 104 N-s/m2).

05.03.08
softening point
Approximately [the temperature above which the glass is
capable of mos} forming operations.

[ISO 78846 : 19871

NOTES

1 A viscosity oflabout 107.6 dPa-s may be assigned to the softening
point for glass |of density ¢ = 2,56 g/cm3 and surface tension
g = 300 mN/m.

2 The softening|pointis also called the Littleton\temperature.

05.03.09
self-sagging temperature; sag.point

The temperature at which a 3 mm thick strip of glass will bend
under its own yveight in 2-h;(usually about 160 °C above the
upper annealing temperature and corresponding to a viscosity
of 1x 1096 P (1 x 1086N-s/m2).

05.03.10

servera la forme dans laquelle il aura été fabriqué

05.03.06

point d’enfoncement
Température & laquelle une tige en.alliage @ 80 Po (m/m) de
platine/20 % (m/m) de rhodium)} de 200 mm de longueur,
0,5 mm de diamétre et pesant 0;746 g, s’enfonce dans le verre &
une profondeur de 20 mm en.120 s; elle correspond a une vis-
cosité d’environ 1 x 104 P (%X 103 N-s/m?2).

05.03.07

point d’écoulement
Température . < laquelle la viscosité du verre atteint
1 x 105 P (1. X104 N-s/m?2).

05.03.08

point'de ramollissement
Température approximative au-dessus de laquellp le verre se
préte a la plupart des opérations de formage.

[Définition en anglais provenant de I'ISO 7884-6 { 1987]

NOTES

1 Une viscosité de I'ordre de 107.6 dPa-s peut étre attiibuée au point
de ramollissement pour du verre ayant une masse volumique
o = 2,5 g/cm3 et une tension superficielle ¢ = 300 mNI/m.

2 Le point de ramollissement s’appelle également «température de
Littletony.

05.03.09

point d’affaissement
Température a laquelle un barreau de verre de 3|mm d'épais-
seur fléchira sous son propre poids aprés 2 h; se sjtue générale-
ment a 160 °C au-dessus de la température supérigure de recuit
et correspond a une viscosité de 1 x 1096 P (1 x 1086 N-s/m2).

05.03.10

deformation point; dilatometric softening point;

Mg (point); incipient deformation point

The highest temperature which can be reached in a standard
expansion dilatometer before the glass begins to deform
under the pressure of the push-rod. It is the point at which
viscous flow exactly counteracts thermal expansion and
corresponds to a viscosity in the range 1x 101" P to
1%x1012P(1 x 1010 N-s/m2 to 1 x 1077 N-s/ma2).

05.03.11

softening range

The interval between the  transformation  point
[1x 103 P (1 x 1012N-s/m?2)] and the dilatometric softening
point[1x 1012 P (1 x 101" N-s/m2)].
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point de ramollissement dilatométrique; point Mg
Température la plus élevée qui puisse étre atteinte dans un
essai standard de dilatation avant que le verre ne commence a
se déformer sous la pression du poussoir. C'est la température
a laquelle I'écoulement visqueux compense exactement la dila-
tation thermique et qui correspond a une viscosité de l'ordre de
1x10"Pa1x1012P(1x 1010N-s/m2a1x 10" N-s/m2).

05.03.11
intervalle de ramollissement
Intervalle entre le point de transformation

[1x 1083 P(1x 1012N-s/m2)] et le point de ramollissement
dilatométrigue [1 x 1012 P (1 x 1011 N-s/m?2)], respectivement.
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05.03.04

TemnepaTypa BbipaboTku

TemnepaTypa,

npu KOTOPOW pasnjaBneHHOe cMekKno U3 06bIYHOIrO cunmkara .

“MeeT paBHOBeCHYI0 BA3kocmb 104 glMa-c.

[AHurnuickoe onpegeneHve B3aTo us UCO 7884-5 : 1987]

05.03.05

AWanasoH TemnepaTypbl BbIpaboTku
TemnepaTypHbin guanasoH, BA3KOCMU CMeKfa B KOTOPOM U3MeHAeTcA

B npepgenax

oT 1 x 10313 (1 x 102 H-c/M2) (memnepamypa kannu) po

1 %X 104M3 (1 X 103 H-c/M2) (memnepamypa Bbipabomxu), 3aTem o 1 x 1063

(1 X 105H-c/m2

05.03.06

0PI TaKOM BA3KOCTIA CTEKNO cOoXpaHaeT HyHYI0 UOpMY

1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

TemnepaTypa nMorpy>XeHus; Touka NorpyxeHua

TemnepaTypa,

1py KOTOpOW cTep>xeHb M3 cnnasa 80 % (NO Macce) nnaTuHbl/

20 % (no maccd) pogua, gnnuHon 200 MM, fuameTpom 0,5 MM 1 Becom 0,746 r no-
rpy>xaeTcA B cTeknomaccy Ha rny6uHy 20 mm B TeyeHne 120 c; 3Ta Temnepary-

pa cooTBeTCTB

05.03.07

eT BA3Kocmu npuénuantenbsHo 1 X 104113 (1 x 103 H-c/m2).

TemnepaTypa TEKy4yecTH; TOUKa TeKy4ecTu

TemnepaTypa,
1 x 105M3 (1

05.03.08

npu KOTOPOW BA3KOCMb cmeKkna pocTuraeT BeNUYUHbI
104 H-c/m2).

TemMnepaTypa pasMaryeHus

Mpuénuantens

Hana TemnepaTypa, NP1 KOTOPO CMeK/10 MOXET 6bIT 5~HoaBep-

>KEHO 60NblWMHCTBE onepayuuin N0 hopMOBaHUIo.

[AHrnuinckoe ofipegenexme B3aTO M3 NCO 7884-6 : 1987]

NMPUMEYAHUA

1 Temnepatype

pasmAryeHWA cOOTBETCTBYET BA3KOcMb nopagka 107:6 gMNa-c, ana cTekna

nnoTHocTn @ = 4,5 ricm3, “MeiolLero NOBEPXHOCTHOe HaTixeHue g = 300 MH/M.

2 TemnepaTypa

05.03.09

pasMAryeHUA HadbiBaeTCA TakXe=,Temnepatypon JiuTntoHa".

TeMmnepaTypa ocefaHus

TemnepaTtypa,

1PN KOTOPOMCTEKNAHHbIN CTep)XXeHb TONWMHOM 3 MM crubaeT-

cA nNoa fencTgueM CO6CTBEHHOro Beca yepes 2 4; 3TO NPoUCXoauT O6bIYHO
npv TemMnepatype Ha 160-2C Bbiwe BepxHel memMnepamypbl OMxuza N COOTBET-

CTBYeT BA3KOC

05.03.10

pu 1,X1096 M3 (1 X 1086 H-c/m2).

TemMnepaTypa uMNnaToOMe TPUUECKOrO pa3MAryeHus; Touka Mg

MakcumanbHO

BbICOKaA TeMnepaTypa, KOTOpaA MOXET 6bITb JOCTUIHYTa Npu

cTaHAapTHOM UCNbITaHUK Ha AunaToOMeTpUUYECKOe pacluupeHue 4o Hayana ge-
dopmauumn cmekna Nof faeneHveM monkamensa. ATo TeMnepaTypa, Npu KOTo-
pow BA3KaA TEKyUYECTb TOYHO KOMMeHCHUpyeT TennoBoe pacmpeHue u koTopaa
cootBeTrcTBYyeT BAzkocmu 1 X 101MM3 — 1 x 102M3 (1 X 1010 H-¢c/mM2—
1 x 1011 H-c/m2).

05.03.11

MHTepBan pasMAryeHus
WHTepsan Mexay memnepamypoi npespauieHua [1 X 1013 M3 (1 X 1012 H-c/m2)]
n memnepamypoili OunamoMempuyeckozo pasmAazdeHua [1 x 1012 M3
(1 X 101" H-c/m2)].
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

05.03.12

annealing point

The temperature at which internal stresses in a glass are sub-
stantially relieved in a matter of minutes.

[ISO 7884-7 : 1987]
05.03.13
annealing range

The range of temperature in which stresses in glass articles can
be relieved at a commercially desirable rate.

For purposes of comparing glasses, the annealing range is

05.03.12
température (supérieure) de recuit

Température a laquelle les contraintes résiduelles d’'un verre
sont sensiblement réduites en I'espace de quelques minutes.

[Définition en anglais provenant de I'ISO 7884-7 : 1987]

05.03.13

intervalle de recuisson

Intervalle de températures dans lequel les contraintes dans des
articles en verre peuvent étre réduites en un temps commercia-
lement admissible.

assumed to correspond to the temperatures between the an-
nealing point and the strain point. This range corresponds
to viscosities arpund 1013 dPa-s and somewhat higher.

[ISO 7884-7 : 1987]

05.03.14
transformation temperature t; of glass

The temperatufe corresponding to the point of intersection
of two tangents, drawn from the low-temperature branch
and the high-temperature branch of the dilatometer curve.

[ISO 7884-8 : 19871

05.03.15
strain point
The temperatufe at which internal stresses in a glass are
substantially reljeved in a matter of hours.

The strain pointlis determined by extrapolation of the annealing
point data and |s the temperature at which the viscous deflec-
tion rate is 0,031 6 times that observed at the annealing point.

[ISO 7884-7 : 1987]

NOTE — This extrapolated deflection rate correspgnds-to a viscosity of
approximately 1047 dPa-s.

05.03.16
upper temperature of crystallization

The maximum femperatufe at which a g/ass can crystallize or
devitrify.

05.03.17

Pour les besoins de comparaison des verres,, |
recuisson est supposé correspondre aux tempéra
entre la température (supérieure) de recuit’et la
inférieure de recuit. Cet intervalle correspond aux v

alentours de 1013 dPa-s et légéremenit Supérieureq.

[Définition en anglais provenant’de 1'ISO 7884-7

05.03.14

température de tranformation t; du verre
Température correspondante au point d’intersec
tangentes tracées~a partir de la branche basse te]
de la branche Haute température de la courbe du

[Définition en‘anglais provenant de I'ISO 7884-8

05.03:15

température inférieure de recuit
Température a laquelle les contraintes résiduellg
sont sensiblement réduites en I'espace de quelqu

La température inférieure de recuit est déterminée
lation & partir des données de la température (s

intervalle de
tures situées
température
/SCOSItés aux

19871

tion de deux
mpérature et
dilatomeétre.

19871

s d'un verre
es heures.

par extrapo-
périeure) de

recuit. |l s'agit de la température a laquelle la vitesse de défor-

mation visqueuse est de 0,031 6 fois celle observé
rature (supérieure) de recuit.

[Définition en anglais provenant de I'lSO 7884-7

e a la tempé-

19871

NOTE — Cette vitesse de déformation extrapolée correspond a une vis-

cosité d'environ 1014.7 dPa-s.
05.03.16

température supérieure de dévitrification
Température maximale a laquelle le verre peut d§

05.03.17

vitrifier.

lower temperature of crystattization
The minimum temperature at which a glass can crystallize or
devitrify.

05.03.18

liquidus temperature

The maximum temperature at which equilibrium exists between
the molten glass and its crystalline phase(s).

05.03.19

transformation range

Range of temperatures, below the crystallizing point, over
which a particular glass structure is “‘frozen in”’.
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TS et te-dévitrificati

Température minimale a laquelle le verre peut dévitrifier.

05.03.18
liquidus
Température maximale a laquelle existe un équi
verre a I'état fondu et sa (ou ses) phase(s) cristal

05.03.19
domaine de transformation

libre entre le
line(s).

Intervalle de températures, au-dessous de la température de
dévitrification, dans lequel il est possible de « figer» une struc-
ture de verre particuliére. _
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05.03.12

BEpXHAA TemnepaTypa OTXXura

TemnepaTypa

, IPN KOTOPOW OCTaTOYHbIE HANPAXEHUA B cMeK/e 3Ha4YnTenbLHO

YMEHbWAITCA B Te4eHUEe HECKONbKUX MUHYT.

[AHrnunckoe

05.03.13

onpepgeneHue B3ATo n3 NCO 7884-7 : 1987]

UHTepBan OoT)xura

TeMmnepaTypH

bl UHTepBan, B KOTPOM HanNpAXeHUA cTeknousgenuwm MoryT

6bITb MNOHUIXKEHbI B TeYeHne TeXHONOrMUYecKM JoNyCTUMOro NpoMeXyTKa Bpe-

MeHU.

[na cpaBHeH

1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P)

A CTeknousgenumn nonaraeTcA, YTO NHTepBan oT)xura cooTeeT-

cTByeT TeMngpaTypaM B npeaenax Mexay BepxHel - HUXHel memnepamypa-

MU Oom)xuea.

BTOT MHTepBan COOTBETCTBYET BA3KOCTAM okono 1013 gMa-c u

HEeCKONbKO Bhille.

[AHrnUircKoe

05.03.14
TemnepaTypa
TemnepaTypa
BeLEeHHbIX C
KpuBoOu guna

[AHFNUCcKoe

05.03.15

onpegeneHue B3ATO U3 MCO 7884-7 : 1987]

npespateHusn tg cTekna

COOTBETCTBYlOWAA TOUKE NepeceveHnn fAByX KacaTenbHbIX, Npo-
BEeTBN HU3KOW TemMnepaTypbl U C BETBU BbICOKOW TeMnepaTypbi
fomeTpa.

onpepeneHue B3aTo n3 UCO 7884-8 ; 1987]

HU3wan Temnepatypa oT)xura

TeMnepaTypal
YyMeHb WaoTc

| MPU KOTOPOM OCTaTOYHbIE HANPAXKEHUA B cMekK/e 3HaAUNTENnbHO
B Te4YeHune HeCKONbKMX 4acos.

Huswaa TeMrjepaTypa OT)ura onpegenaeTcA 3JkcTpanojiaunen faHHbIX No

BepxHel mem

hepamype omxuza. Peub nget o TeMnepatype, npu KOTOPOW CKO-

pocTb BA3KOW gedopmauum coctasnaeT 0,031 6 ckopocTu npu BepxXHen Temne-

paType OT>Ku
[AHrNUnckoe

NMPUMEYAHUE]

a.
onpeaeneHue B3aTO u3 UCO 7884-7 : 1987]

— OTa 9KCTpanonupoBaHHaa CKOPOCTL [edopMaumMu  cooTBeT-

cTByeT BA3KOCTM okono 10147 gMa-c.

05.03.16

Bbicwas TemMnepaTypa KpucTannusauuu [paccteknosbiBaiusl

MakcumanbH
ymsa (paccTek

05.03.17

hA Temnepatypa, NpU KOTOPOW MOXET MPOU3ONTU KpucTannumaa-
[10BbIBaHWE) cMekna.

HM3Wan TemnepaTypa kpucTannusauuu [paccreknosbiBanual
MuHUMansHan TemnepaTtypa, NPy KOTOPOM MOXKET MPOU3OWTU KpUCTannuaa-
uua (paccTeknoBbIBaHWUE) CMeKna.

05.03.18
Temnepatypa

nuksugyc

MakcvManbHaa Temnepartypa, Npyu KOTOPOM CywecTByeT paBHOBECHME MeXXay
CMeKNOM B COCTOAHUM pacnnasa v ero Kpuctannuyeckown (-umu) oasom (-amu).

05.03.19

o6nacTb npeBpaleHus

O6nacTb Tem

nepaTtyp Hwxe TeMmnepaTypbl KpUcTanimsauumn, B KOTOpPOit BO3-

MO>XHO ,,3aCTblBaHune" 0Co60#1 CTPYKTYPbl cmekKna.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

05.03.20

sticking temperature

The temperature above which two surfaces, brought into con-
tact, cannot be separated again without damage.

05.03.21

setting rate; cooling rate; cooling speed

A comparative term referring to the time required for a glass
surface to cool through the working range. A short time implies
a fast setting rate and a long time implies a slow setting rate.

05.03.22

05.03.20

température de collage

Température au-dessus de laquelle deux surfaces mises en con-
tact ne peuvent plus étre séparées sans dommage.

05.03.21

vitesse de refroidissement

Terme de comparaison se rapportant au temps mis par la sur-
face du verre i se refroidir dans I'intervalle de travail. Un temps
court correspond & une vitesse de refroidissement rapide et un
temps long & une vitesse de refroidissement lente.

05.03.22

devitrification|(see also 07.01.20); crystallization
The developmeht of crystallinity in glass with progressive loss
of transparency|.

05.03.23
refractive indgx

The value of n given by the equation
sin/

sinr

where

i is the angle of incidence;

r is the angle of refraction of a light ray at the interface

between tw

05.03.24
Abbe value; d
The reciprocal
the symbol V' ¢

np — 1

ng — nc
where

np isther

b transparent media.

onstringence
dispersive power, which is usually denoted by
r v, given by the ratio

bfractive index measured using yellow light from

the sodium ,Epectrum (589,3 nm);

ng is the
the hydroge

ne is the
the hydroge

05.03.25
dispersive poy

fractive index measuredjusing blue light from
n spectrum (486,1 nm);

efractive index measured using red light from
n spectrum (656,3 nm).

wer

A measure of
The dispersive

Ng — nc
np — 1
where

¢ _change of refractive index with wavelength.

ng is the refractive index measured using blue light from
the hydrogen spectrum (486,1 nm);

Nc is the refractive index measured using red light from
the hydrogen spectrum (656,3 nm);

np is the refractive index measured using yellow light from

the sodium
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spectrum (589,3 nm).

dévitrification (voir aussi 07.01.20); cristallisation
Développement d'un aspect cristallin dans le(verre, avec dispa-
rition progressive de la transparence.

05.03.23
indice de réfraction
Valeur de n donnée par I'équation

sin/
n=-——
sinr
ou
i est I'angle d'incidence;

r estYangle de réfraction d’'un rayon lumineulx a l'interface
de deux milieux transparents.

05:03.24

nombre d’Abbe; constringence
Inverse du pouvoir de dispersion, habituellement fiésigné par le
symbole ¥V ou v, donné par le rapport

nD'—1
Ng — N¢
ou

np est l'indice de réfraction mesuré en utilisant la lumiére
jaune du spectre du sodium (589,3 nm);

ng est l'indice de réfraction mesuré en utilisant la lumiére
bleue du spectre de I'hydrogéne (486,1 nm);

n¢ est 'indice de réfraction mesuré en utilispnt la lumiere
rouge du spectre de I'hydrogéne (656,3 nm).

05.03.25

pouvoir de dispersion
Mesure de la variation de |'indice de réfraction en ffonction de la
oRgHedr-d ot i i th nombre pur

défini par le rapport

ou

ng est I'indice de réfraction mesuré en utilisant la lumiére
bleue du spectre de I'hydrogéne (486,1 nm);

nc est l'indice de réfraction mesuré en utilisant la lumiére
rouge du spectre de I’hydrogéne (656,3 nm);

np est l'indice de réfraction mesuré en utilisant la lumiére
jaune du spectre du sodium (589,3 nm).
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05.03.20

TeMnepaTypa npununaHusa
TemnepaTypa, Bbiwe KOTOPOM jBE NOBEPXHOCTU, HAXOAAWMNECA B KOHTaKTe, He
MOryT 6bITb pasfeneHbl 6e3 NoOBpeXXAeHUs Ux.

05.03.21

CKOPOCTb OXNlaXKgeHus

CpaBHUTENbHbI
HOCTU cmekna
BPEMEHU COOTB

A TepMUH, OTHOCAWMNCA K BPEeMeHN ANA OXNa)KgeHna noBepx-
B duana3oHe memnepamypbl Bbipabomku. KOpoTkuin nepuog
eTCTBYEeT 6bICTPON CKOPOCTU OXNaXKAeHUA; ONUHHbIN — Me-

ANEHHOW CKOPOCTU OXnaxkgeHus.

05.03.22

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

PacCcTeKknoB biB3

Hue (cM. Takxe 07.01.20); kpucTannusayus

MosaBneHne KppUCTanNMYHOCTM B cmek/ie C MNOCTENEHHbIM UCYE3HOBEHUEM

npo3payvHoCTy.

05.03.23
nokasatenb Npg
BenuuuHa nns

sin/
n=——
sinr

rae
i yron napg

r- yron npe
cpea.

05.03.24

yucno A66e; 06|
O6paTHan Bef
yaeman 6yksou

np -1

ng — ne
roe

np — noH

TOro ugeTa ¢

nomneHus
ypaBHeHWA

HUA;

lOMNeHWA Nyya cBeTa Ha rpaHuue pasgena AByX Npo3payHbIX

paTHan BeIMYMHA OTHOCUTENLHOWU gUcnepcum
WU4MHA OuCnepcuoHHOU cnoco6HocMu, O6bIYHON 0603Ha-
Vunu v n onpegenAaeMan No COOTHOWEHUIO

asamenb NpPeoMneHus, U3MEPEHHbIN C NPUMEHEHUEM XKen-
nekTpa Hatpua (589,3 Hm);

ng — Nowaszamenb npenomineHug; W3MepeHHbIN C NPUMEHEHNEM CUHEro

uBeTa crnekT

ne — noK
ro useTa cnq

05.03.25

pa Bogopoga (486,1 Hm);

azamesnib NPenoMAeHUA, N3MEPEHHbIN C MPUMEHEHUEeM KpacHO-
KTpa Bogopoga/(656,3 Hm).

AUCnepcuoHHa

cnoco6HOCThL

MamepeHune n3MBHEHWA Nnokasamensa npenoMneHus B 3aBUCUMOCTY OT ANUHbI
BOMHbI. [ucnepcMOAHaA CNOCOGHOCTL — 3TO OTBNEYEHHOEe 4YMCNO, onpefe-

nAemoe No COOTHOWEHUIO:

ng — N¢
np — 1
rge
Ng  — nokasamesb npenoMieHus, n3MepeHHbIn ¢ NpUMeHeHneM cuHero

uBeTa CnekT

pa Bogopopa (486,1 Hm);

Nnc — nokasamens npenomneHud, WU3MepeHHbIn C ucnonb3oBaHWem

KpacHOro us

eTa cnekTpa Bogopogaa (656,3 HM);

Np — nokasamens npenomMneHus, N3MePeHHbIN C NPUMEHEHNEM XenTo-
ro yBeTta cnektpa Hatpua (589,3 HM).
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
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05.03.26
dispersion
The variation of refractive index with wavelength of light.

05.03.27
specific mass
The ratio of mass to volume.

05.03.28

stress

Any condition of tension or compression existing within glass,
particularly due to incomplete annealing, a temperature

05.03.26

dispersion

Variation de l'indice de réfraction en fonction de la longueur
d’onde de la lumiére.

05.03.27
masse volumique
Rapport de la masse au volume.

05.03.28

contrainte; tension

Etat de traction ou de compression existant dans le verre, spé-
ciaiement dd a une recuisson incompiéte, a un gradient thermi-

gradient or infomogenerty.

05.03.29

tharmal efrnj’a

Stress inducedl in a body during a heating or cooling cycle by
the existence pf a temperature gradient within that body.

05.03.30
strain
Elastic deformation due to stress.

05.03.31
strain pattern
The pattern of colours seen when glass is viewed under polar-
ized light.

05.03.32

que ou a un manque d homogeneéite.

05.03.29

sonteninta thavemaiciin
CoNuainic micrmiguc

Contrainte induite dans un corps au.cours d'un ¢ycle de chauf-
fage ou de refroidissement, provogquée par le gfradient thermi-
que qui s’y établit.

05.03.30
déformation
Déformation élastiqué.due a une contrainte.

05.03.31

figure de trempe
Image en, ‘couleurs observée lorsqu’on regardg un verre en
lumiére_polarisée.

05.03.32

strain viewer
An instrumen
light in order 1

05.03.33

strain disc
A glass disc 0]
measure of th

05.03.34
compensato
An attachmer

; polariscope
in which glass may be viewed under polarized
o detect strain.

F calibrated birefringency used as a comparative
b degree of annealing of glass.

t to a polariscope to enable a more accurate

measurement of strain to be made. Three types are available:
the Babinet, the Berek and the Senarmont.

05.03.35
modulus of €
For a material

lasticity
complying, with Hooke's law, the ratio of stress

to correspon
area and den

ing strain; usually expressed as force per unit
ted by the symbol £.

polariscope

Instrument dans lequel le verre peut étre obsefvé en lumiére

polarisée pour y détecter les tensions.

05.03.33

disque sous contrainte; disque trempé
Disque de verre présentant une biréfringence (
pour la mesure comparative du degré de recuisy

05.03.34
compensateur

alibrée, utilisé
on d'un verre.

Accessoire d'un polariscope permettant une sture plus pré-

cise des tensions. |l en existe trois types particul
sateurs de Babinet, de Berek et de Senarmont.

05.03.35

module d’élasticité

Pour un matériau satisfaisant a la loi de Hooke
contrainte a la déformation correspondante;
exprimé par une force par unité de surface et re

iers: compen-

rapport de la
généralement
brésenté par le

symbole £.

05.03.36
Poisson ratio

The ratio of lateral to longitudinal strain under unidirectional

stress.

05.03.37
tension
Application of

05.03.38

a stretching force.

tensile strength

05.03.36
coefficient de Poisson

Rapport de la déformation latérale a la déformation longitudi-

nale sous contrainte unidirectionnelle.

05.03.37
traction
Application d’une force d’extension.

05.03.38
résistance a la traction

The force per unit of cross-sectioned area required to break
glass in tension.
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Force par unité de section transversale, nécessaire pour rompre
un verre en traction.
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05.03.26
Aucnepcuna
M3meHeHWe nokasamena npenomneHuUA B 3aBUCUMOCTU OT [NINHbI BONHbI CBETA.

05.03.27
NNOTHOCTb; YAENbHbIW BEC
OTHoOWweHne Macchl K 06 beMy.

05.03.28

HanpaxeHue

COCTOAHWE pacmAXKeHUA UNu CXKAaTUA B CMeK/e, BO3HUKalowee B pesynbTarte
HEenonHOro omxuaa, TEPMUYECKOro rpagueHTa unu HeodHoOPOOHOCMU.

05.03.29
TepMuyecKkoe HanpaxeHue

HanpsaxeHue, Bo3HuKlee B MaTepuane B NPOLECCE LMKNa HarpeBaHua unu
oxnaxkfieHWA roa AencTBUeM TEPMUYECKOrO rpagueHTa.

05.03.30
Aechopmayun
Ynpyraa gecdopmanma nog [eiCTBUEM HANPAXKEHUA.

05.03.31
KapTUHa BHYTHEHHUX HaNpAXXeHU N

LiBeTHOe un306pakeHue Npu paccMaTpuBaHUU cmekna B NONAPU3OBAHHOM
ceere.

05.03.32
nonapuckon
Mpu6op, B KOTPPOM CMeEKI0 MOXKHO HabnogaTh B NONAPU3OBAHHOM CBETe ANA
06HapPY)KEHUA B HEM HanpAXXeHU (.

05.03.33
AVCKOBbIX 3TAIOH HaNpPAXEeHU

CTeknAHHbIA JUCK C KannépoBaHHbIM ABOWHbLIM NydYenpenoMneHnem, npume-
HAEMbI ANA CPaBHUTENbHOrO U3MEPEHUA CTENEHW. 0mxu2a cmekna.

05.03.34
KomneHcaTop
BcnomorarensHoe o6opyaosaHue nofiapickona fnA 6onee TOYHOro U3Mepe-
HWUA HanpAxeHud. CywecTsyeT TPYU PA3NMYHbLIX TUNA: KOMMEHcaTopbl babuHe,
Bepeka n CeHgpMoHTa.

05.03.35
MoAaynb yNpyrqcTu

Ana maTtepuanp, COOTBETCTBYIOWEro 3akKoHy [yKa, OTHOWEHWUE HanpAXeHUA K
cooTseTcTBylOleQetpopmauuu; 06bI4HO BblpaXkaeTCA OTHOWEHNEM CUNbI Ha
efunHnLy nosepxHocTn n o6o3Havyaerca 6yksou E.

05.03.36

koacpchpuyuenta Myaccona

OTHoweHwe nonepeyHoOn degopmauyuu K NpofonbLHON gedopmaLmm Npu o0gHo-
HanpaBNeHHOM HanpaXxeHuu.

05.03.37
pacTaxeHue
MpUMeHeHUe cunbl pacTAXEHUA.

05.03.38

npegen NPOYHOCTH NPU PacTAXKEHUU

Cvna Ha eAWHUMLY NONEpPeYHOro ceueHuns, Heo6XxoaMMasn ANA paspbiBa cmekna
npu pacmaxeHuu.
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05.03.39

residual stress; temper (see also 04.04.07); annealing
stress

The stress remaining in the container after it has been
annealed.

05.03.40

ring section

A transverse section cut from a glass container for visual
examination.

05.03.41

05.03.39
tension rémanente (voir aussi 04.04.06); tension résiduelle;
trempe
Tension subsistant dans un récipient aprés qu'il ait été recuit.

05.03.40

anneau

Anneau prélevé transversalement dans un récipient en verre en
vue d’'un examen visuel.

05.03.41

coefficient of cubic thermal expansion
The change in ynit volume of glass per degree rise in tempera-
ture over a spegified temperature range.

05.03.42
coefficient of mean linear thermal expansion

The ratio of tHe change in length of a specimen within a
temperature int¢rval to that temperature interval, related to the
initial specimen|length.

[1ISO 7991 : 19871

05.03.43
thermal resistance
The resistance 9f glass to heat.

05.03.44
thermal shock
A sudden chanfje in temperature applied to containers.

05.03.45
thermal (shock) endurance

An interpolated thermal shock resistance value at which it is
probable that 5P % of the containers will break.

05.03.46
thermal shock resistance

The actual temperature change, or thermal shock, measured in
degrees Celsiug, which a contairier)can withstand without
breaking.

05.03.47
quenching strength
A colloquial term for thermal shock resistance.

coefficient de dilatation cubique
Changement d’un volume unitaire de verrecpai/degré d'aug-
mentation de la température dans un interialle dpnné.

05.03.42

coefficient de dilatation linéiqgue_.moyenne
Rapport entre le changement-en‘longueur d’'unge éprouvette
dans une plage de températures’donnée et ladite plage de tem-
pératures, rapporté a la longdeur initiale de I'éprquvette.

[Définition en anglais provenant de I'ISO 7991 : 1987]

05.03.43
résistance thermique
Résistancedu verre a la chaleur.

05.03:44

choc thermique
Variation de température appliquée brusquemerit a des réci-
pients en verre.

05.03.45

endurance au choc thermique
Valeur de résistance au choc thermique interpolée a laquelle il
est probable que 50 % des récipients failliront.

05.03.46

résistance au choc thermique
Variation de température effective, ou choc thermpique, mesu-
rée en degrés Celsius, qu’un récipient peut supporter sans se
casser.

05.03.47

résistance au refroidissement rapide
Terme du langage courant pour la résistance du choc ther-
mique.

05.03.48
distribution (see also 04.01.55)
The variation in wall thickness.

05.03.49

modelling liquid

The liquid, the viscosity of which is similar to that of molten
glass, used in a flow model.

05.03.50

flow model; liquid model

A piece of test equipment designed to simulate the flow of
glass in a furnace. '
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05.03.48
répartition
Variation d’épaisseur de paroi.

05.03.49

liquide de simulation

Liquide, dont la viscosité est comparable a celle du verre fondu,
utilisé dans les modéles dynamiques.

05.03.50

modéle dynamique

Equipement d’essai concu en vue de simuler I'écoulement du
verre dans un four.
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05.03.39
OCTaTO4YHOe HanpsaXeHue (CM. Takxxe 04.04.06)
HanpsaxeHue, ocTaBlueecA B cmekne nocne omxuaa.

05.03.40
KONbLLO
KonbLeBon nonepeyHbin cpes cTteknousaenua AnA BU3yanbHOrO KOHTPONA.

05.03.41

K03(hhULYNEHT D6 LEMHOro pacumMpeHus

MameHeHue efuHnyYHOro o6beMa cmekna no Mepe yBenuueHua TemnepaTtypbl
B 3ajaHHOM uHTEpBane.

05.03.42
K03hpULHMEHT JUHEHHOrO pacwUpeHUn

OTHOWeHWe N3MEHeHNA ANUHbLI 06pasLa B 3a4aHHOM UHTepBane TemnepaTypbl
K 9TOMY UHTepBgny TemMnepaTypbi, MO OTHOWEHMUIO K Ha4anbHOM fNuHe 06pas3ua.

[AHrnuiickoe onpepeneHue B83aT0 13 MCO 7991 : 1987]

05.03.43
TEPMOCTOMUKOCT
CTovKOCTb cmekna K BO3LeNCTBUIO Tenna.

05.03.44
TEennosou ygap
Peskoe nsmeHeHpe TeMnepaTypbl CTEKNOU3AEN NN,

05.03.45
fNPOYHOCTb Ha TENNOBOM yaap

UHTepnonuposaHHanA BeNUUYNHaA COnpomuBieHUA menjgoBomy ydapy, npu Ko-
Topou npennaraETCH, yTo 50 % msgenun pasobbeTes.

05.03.46
conpoTuBneHue [Tennosomy yaapy

UsmeHeHne fen¢TBUTENLHOM Temnepatypsl, N mennosol ydap, B rpagycax
Llenbcua, koToppe MOXeT BbIHECTU(CTEKNON3AENNE, He PaspywWancCh.

05.03.47
conpoTusneHue b bICTPOMY-.OXNaXaeHuto

TepMuH pa3roB@pHOM \peuu AnA O603HAYEHWA CONPOMuUBAEHUA MennoBbIM
yodapam.

05.03.48
pacnpepeneHue
MN3MeHeHWe TONWUHbI CTEHKM.

05.03.49

mMofgenbHan XUAKOCTb

XKnakocTb, BASKOCMb KOTOPOM aHaNorMyHa BA3KOCTU CTEKNOMACChI; UCMOMb-
3yeTCA B UHAMUYECKUX MOJeNAX.

05.03.50

AVHamMMueckas mogensb

O6opypoBaHue AnA NpOBefEHUA UCMbITAHUN C LeNbio MOAENUPOBAHUA NOTO-
KOB CTeknomacchl B 6accenHe cmeknosapeHHol neyu.
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05.03.51

model testing

Reproduction of furnace electrical characteristics and glass
flow by scale model.

05.03.52

translucent

Having the property of transmitting light diffusely. Through-
vision may vary from almost complete to almost nil.

05.03.53

05.03.51

modélisation; simulation sur modéle

Reproduction des caractéristiques électriques d’un four, ainsi
que de I'écoulement du verre, a I'échelle d’'un modeéle.

05.03.52

translucide

Avyant la propriété de transmettre la lumiére d’'une maniére dif-
fuse. La vision au travers d’un verre dit « translucide » peut étre
presque totale ou pratiquement nulle.

05 0353

transparent
Having the property of transmitting light without diffusion.
Through-vision is complete.

05.03.54
light transmigsion
A measure of the absorption of light at specified wavelengths.

05.04 Chemical properties and test methods

05.04.01
chemical durability; chemical resistance; durability

The resistancq of glass to attack from acid, neutral or alkaline
media.

05.04.02
(chemical) stability (see also 05.05.19)
(1) Resistange of glass to devitrification.

(2) Chemical durability, i.e. resistance to weathering.

05.04.03
acid resistange

The property,| primarily of the internal surfaces, of resisting
attack from agid solutions.

05.04.04
acid resistanfe test

A method of measuring theiresistance of glass to attack from a
hydrochloric acid solution, ¢{HCI) = 6 mol/l, at 100 °C for 3 h.
(See 1SO 1774.)

05.04.05

transparent
Avyant la propriété de transmettre la lumiére.sang diffusion. La
vision au travers d'un verre « transparenty est cpmpléte.

05.03.54

transmission de la lumiére
Mesure de I'absorption de la lumiére & des longueurs d’onde
spécifiées.

05.04 Propriétés chimiques et méthodes d’'essai

05.04.01

résistance chimique
Résistance du verre a I'attaque par des solutions acides, basi-
ques.ou neutres.

05.04.02
stabilité (chimique) (voir aussi 05.05.19)
(1) Reésistance du verre a la dévitrification.

(2) Résistance chimique, a l'altération (atmogphérique) par
exemple.

05.04.03

résistance a l'acide
Propriété, principalement pour les surfaces internes, de résister
a l'attaque de solutions acides.

05.04.04

essai de résistance a l'acide
Méthode de mesure de la résistance d'un verre g |'attaque par
une solution d'acide chlorhydrique, c¢(HCI) = 6 mol/l, a 100 °C
pendant 3 h. (Voir 1ISO 1776.)

05.04.05

hydrolytic resistance; water resistance
The resistance of glass to attack from water.

05.04.06

hydrolytic class

A classification of glass according to its resistance to attack
from water. (See ISO 719 and IS0 720.)

05.04.07

grain test; powder test

A method for measuring the chemical, usually hydrolytic,
durability of glass in which the sample is crushed to produce
fragments between two specified sieve sizes. (See ISO 719 and
1SO 720.)
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resistance hydrolytique
Résistance du verre a I'attaque par I'eau.

05.04.06

classe hydrolytique

Classification du verre suivant sa résistance a l'attaque par
I'eau. (Voir ISO 719 et ISO 720.)

05.04.07

essai sur poudre

Méthode de mesure de la résistance chimique, habituellement
hydrolytique, d'un verre, dans laquelle le verre est broyé de
maniére & obtenir des fragments compris entre deux ouvertures
de tamis. (Voir ISO 719 et ISO 720.)


https://standardsiso.com/api/?name=539ecdf588e01fd1cb3cec20b10d73c8

05.03.51

MojenuposaHue; UCNbiTaHUe Ha mopenu

BocnpoussefieHne 3NEeKTPUYECKUX XapaKTEPUCTUK neyu, a TakKXKe MOTOKOB
cTeKknomacchol, B macwrabe mogenu.

05.03.52

nNpocBeYUBaloWMiH; NONYNPO3payHbIA

O6nafaowmnin cNOCOGHOCTbLIO NPONYCKaTb PacCeAHHbIN CBeT. BUanMocTb ye-
pes cTekno, HasbiBaeMoe ,MpocBeYmnBaloWMM“. MOXET 6bITb NMOYTU NOAHOW UNK
NpakTUYeCKN Hynesown.

05.03.53

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P)

npo3pauyHbln
O6napfatowun ¢sONCTBOM NponyckaTb CBeT 6e3 paccenBaHuA. BUAUMOCTb ye-
pes CTekNno, HagbiBaeMoe ,Npo3payHbIM®, NONHaRA.

05.03.54
nponyckaHue dseTta
M3mepeHune nofnoweHunn ceeta onpefeneHHbIX AIUH BOMH.

05.04 Xumutieckue CBOMCTBA M METOA bl UCNbITAHUA

05.04.01
XUMHUYecKas CTOMKOCTb

CTOMKOCTb CIV'?EKﬂa K BO3LENCTBUIO KUCNOTHbIX, OCHOBHbIX U HEenTpanbHEIX
pacTBOpOB.

05.04.02
YCTOMUYUBOCTb (XMMMYECKaA); cTabunbHOCTb (CM. Takxxe 05.05.19)
(1) CTOMKOCTH CTekna K paccmeKnoBbIBaHUIO.

(2) Xumuyeckga cmoilikocmb, HaNpPUMep, K pa3spyweHuto nog Bo3gencTBUem
OKpy>Kaiouen grmocdepsbl.

05.04.03
KMCNOTOYCTOWYUBOCTH; KUCIOTOCTOMKOCTb

CBOMCTBO BHY[PEHHEN MOBEPXHOCTU MPOTUBOCTOATHL BO3LENCTBUIO KUCNOT-
HbIX PAcTBOPOH.

05.04.04
UcnbiTaHUEe Ha |KUCNOTOCTONKOCT b

MeTon n3MepeHVMA CTOMKOGTMCmeKna K BO3LENCTBUIO pacTBOpa CONAHOM
kucnotbl ¢(HC|) = 6 mosab/n'npu 100 °C B TeueHue 3 y. (Cm. UCO 1776.)

05.04.05

rMaponuTUyYecKana CTOMKOCTb
CTOMKOCTb cmek/na K BO3[1eCTBUIO BOAbI.

05.04.06

rMgpPoONUMTUYECKU I Knacc

Knaccudumkayma cmekna noero CToMkoCTy K BO3AeNCTBUIO BOAbI. (CM. UCO 719
n NUCO 720.)

05.04.07

NOpOWKOBbLIK METOR

MeTtop naMepeHuAa xumuyeckold cmodlkocmu cmekna, 06bIYHO MMAPONUTUYE-
CKOW, KOrfa CTeKno U3Menb4aeTca [0 Nony4yeHusa pakLuum, ocTaiowencs Me-
XAy AByMA oTBepcTuAMu cuta. (Cm. NCO 719 n NCO 720.)
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ISO 7348 :
NCO 7348 :

05.04.08
whole article

1992 (E/F/R)
1992 (A/®/P)

test; autoclave test; EP test

An internationally agreed procedure (in accordance with the
European Pharmacopceia) for measuring the resistance of the

internal surface of a container to chemical attack.

1SO 4802.)

05.04.09
boiling test
A method for

(See

measuring the hydrolytic resistance of the in-

ternal surfaces of a container by immersing the filled container
in a bath of boiling water for a specified time.

05.04.10

05.04.08

essai d’autoclavage

Méthode d'essai admise internationalement (conformément a
la Pharmacopée européenne) pour la mesure de la résistance
chimique de la surface interne d’'un récipient. (Voir 1ISO 4802.)

05.04.09

essai d’ébullition

Méthode de mesure de la résistance hydrolytique des surfaces
internes d’un récipient en le plongeant, rempli d’eau, dans un
bain d’eau bouillante pendant un temps déterminé.

alkali resistance

The property,

rimarily of the internal surfaces, of resisting

attack from alkpline solutions.

05.04.11

mixed alkali test; alkali resistance test

An internationdlly standardized test procedure (see ISO 695) in
which the resistance of glass to a mixture of sodium hydroxide
and sodium catbonate solutions is measured.

05.04.12
leaching
The releasing
liquid attack.

05.04.13

The solution, o

bf glass constituents from a glass surface by

the materials in solution, at the completion of a

extract; leac];ate; leaching product; reaction product

chemical dura

05.04.14

lity test.

weathering (see also 07.06.17); ageing

A condition o

the glass surface ranging from the faintest

bloom to comgletely opaque produced by exposure to‘adverse
climatic conditjons.

05.04.15

humidity test|; weathering test; accelerated weathering

test

A procedure of{assessing the resistance-of g/ass or glassware to

attack under c

05.04.16

bntrolled (static op-eyclic) conditions.

glass composdition
The constituerlts of aglass usually expressed as a percentage

by mass [% (

05.04.17

/mm)] of the relevant oxide.

05.04.10

résistance aux alcalis
Propriété, principalement pour les surfaces-interngs, de résister
a une attaque par des solutions alcalines.

05.04.11

essai de résistance aux alcalis
Méthode d’essai normalisée. intérnationalement (yoir ISO 695),
par laquelle on mesure la-résistance du verre @ un mélange de
solutions d’hydroxyde de sodium et de carbonate de sodium.

05.04.12

lixiviation
Cession de constituants lors d’une attaque de Iq surface d'un
verre parunyliquide.

05.04.13
produit de lixiviation; produit de réaction; extrait

Solution, ou matiéres en solution, permettant ¢le réaliser un
essai de résistance chimique.

05.04.14

altération (voir aussi 07.06.08); vieillissement
Etat de la surface du verre, allant du plus faible veile a I'opacité
compléte, résultant d’'une exposition a des conditions climati-
ques défavorables.

05.04.15
essai a la vapeur d’eau; essai accéléré d’altération atmos-
phérique
Méthode d’évaluation de la résistance du verre qu de produits
verriers & une attaque dans des conditions détefminées (stati-
ques ou cycliques).

05.04.16

composition du verre
Liste des composants d'un verre, généralement exprimée en
pourcentage en masse [% (m/m)] d’oxyde corrgspondant.

bubble analysis
The analysis of the gases contained in bubbles or blisters to
locate their origin.

05.05 Mechanical properties and test methods

05.05.01

mechanical strength
The resistance of a container to external forces assessed in

various ways,

such as vertical load strength, horizontal load

strength and impact strength, depending upon the type of
forces expected in service.
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05.04.17

analyse de bulles

Analyse des gaz contenus dans des bulles ou bouillons en vue
d’en déterminer I'origine.

05.05 Propriétés mécaniques et méthodes d’essai

05.05.01

résistance mécanique

Résistance d’un récipient a des forces extérieures appliquées de
différentes facons, telle que résistance a la charge axiale, résis-
tance 3 la pression équatoriale, résistance au choc, en fonction
des sollicitations en service.
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05.04.08

ucnbiTaHue B aBTOKNaBe

MexxayHapofHbIA MeTof MUcnbiTaHMA (cornacHo EBponenckown dapmakonee)
ANA U3MEPEHUA XUMUYeckKold cmoldkKocmu BHYTPEHHEN NOBEpPXHOCTU cocypa.
(Cm. UCO 4802.)

05.04.09

UCNbITaHUE KUNAYEHUEM

MeTopg usmepeHua 2udponumuyeckoid cmoiKocmu BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTH
cocyaa nyTeM NOrpy>eHWa ero, HanoMHEHHOrO BOAOM, B KUNALLY 0 BOAAHY IO 6a-

HIO Ha onpegeneHHoe BpeMA.

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

05.04.10
CTOMKOCTb K B(Q
CBOWCTBO BHYT|
pacTBOpoOB.

05.04.11

WUcnbiTaHue Ha
MexxgyHapopgH#
cmek/a K BO3g§
TpUA.

05.04.12

Bblilwena qunanlle

YpaneHuve Kom
XKNOKOCTH.

05.04.13
NPOAYKT Bbile]
PactBop unu p4g
YeCKy o cmoUK(

05.04.14

3E€UCTBUIO WEenoyen
DeHHe NOBEPXHOCTU NPOTUBOCTOATHL BO3LENUCTBUIO WENOYHbIX

CTOMKOCTb K BO3J€UCTBUIO WeNoYen
In MeToqg ncnbiTaHuA (cM. NCO 695) onA namepeHmna CTOMKOCTH
MCTBUIO CMeCcU pacTBOpa rmMgpoOOKUCH HaTPUA 1 Kap6oHaTa Ha-

OHEHTOB cmekK/na C NOBEpPXHOCTU CTeKna nop BO3[encTBueEM

auuBaHUA; NPOAYKT peakyum; IKCTPaKT
CTBOpPEHHbIE BEWeCcTBa ANA NPOBefeHNA UCNbITaHNA-Ha XUMU-
cmb.

Kopposus (cM. Tlakxe 07.06.08); ctapeHue

N3meHeHne cod
NOMHOW MaToOBO|

05.04.15

TOAHUA NOBEPXHOCTU cmekna OT CaMOWTOHKOW NnileHKU Ao
CTW NOQ He6NaronpuATHbLIM aTMOCEPHBIM BO3AENCTBUEM.

UCNbITaHUe HO: BO3]€eUICTBUEM BOAAHOFO napa; yCKOpeHHoe ucnbiTaHue Ha

aTmocdepHoe
MeTopg onpepger
onpefgeneHHbIX

05.04.16
cocTaB cTekna
[epe4yeHb KOM

o3fgeucrTeue
€HUA CTOMKOCTU Ccmekila NN CTeKNousgenni K Bo3gencTaumio
YCNOBUM (CTATUYECKUX NN LUKNTNYECKUX).

IOHEHTOB cmekna, 06bl4HO B NPOUEHTHOM cofep>XaHun no

macce COOTBETGTBYIOWEN OKUCK.

05.04.17

aHanus nysbipeu
AHanu3a rasoB, COAEPXaWMNXCA B Ny3bIPAX UMW MNy3biPbKax, 4NA onpegeneHunn
WX NPUPOAbI.

05.05 MexaHuuyeckue CBOWCTBA U METOA bl UCMbITAHUA

05.05.01

MexXaHuyeckana NpovYHOCTb

Mpo4YHOCTb U3fenua K BO3LENCTBUIO BHEWHUX cun, TakKnUX Kak ocesaf Harpys-
Ka, ropn3oHTanbHOE faBneHne unu ygap, B 3aBUCUMOCTU OT YCNIOBUI UCNONb-
30BaHUA.
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05.05.02

impact test

A method for measuring the impact or mechanical strength of a
container.

05.05.03

impact simulator; in-line simulator; impact tester

A piece of equipment which simulates the bottle-to-bottle con-
tacts which can occur on filling lines or single-liners.

05.05.02

essai de choc (essai de résilience)

Méthode de mesure de la résistance mécanique ou de la résis-
tance au choc d'un récipient.

05.05.03

simulateur de choc en ligne

Matériel qui simule les contacts entre bouteilles qui peuvent se
produire sur les files de remplissage ou sur les files des machi-
nes de tri en ligne.

05.05.04
résistance au choc

a swinging metal ball.

05.05.06
dart impact test

A method for testing the impact resistance of a container to a
point source.

05.05.07
indentation t}st; hardness test

A test in which a diamond point is applied to a g/ass surface
under increasing load until it penetrates the surface.

05.05.08
scratch resisfance; scratch strength

The minimumlaforce required to produce a scratch, usudlly
between two g/ass surfaces.

05.05.09
sliding resistance; slip(ping) resistance

A measure of tthe lubricity of an external surface achieved by
cold-end and/pr hot-end coating.

05.05.10
angle of slip
The angle to which bottles shall be inclined to cause one bottle
to slide off twp other bottles.

i cient' friction factor
Ratio of the fd : g

in the plane of contact, to the applled load normal to the plane
of contact.

05.05.12

internal pressure resistance; bursting pressure; bursting
strength

The internal pressure at which a glass container breaks when
tested hydraulically.

05.05.13

crushing strength

The applied compressive force per unit area which causes col-
lapse when applied uniformly across a test piece of uniform
cross-section.
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Propriété de résister a une casse par impact locdlisé.

05.05.05

essai de choc a la bille
Méthode d’essai de la résistance.au.choc d'un régjpient utilisant
une bille métallique suspendue.

05.05.06

essai de choc a la torpille
Méthode d'essai dé,la Tésistance au choc d'un|récipient lors
d'un impact ponctuel.

05.05.07

essai dedureté
Essai dans lequel on applique une pointe de diafnant contre la
surface du verre, sous charge croissante, jusqu'a ce qu’elle
pénétre dans le verre.

05.05.08

résistance a la rayure
Force minimale nécessaire pour produire une rayyre, en général
entre deux surfaces de verre.

05.05.09

résistance au glissement
Mesure du pouvoir lubrifiant de la surface exterpe d'un verre,
obtenue par traitement de surface & froid et/ou|traitement de
surface & chaud.

05.05.10

angle de dérapage
Angle d’inclinaison d’une bouteille provoquant lgj renversement
de deux autres bouteilles.

05.05.11
coefficient de frottement

3 relatif de deux
surfaces en contact pIan a Ia charge appliquée normalement au
plan de contact.

05.05.12

résistance a la pression interne; résistance a I'éclatement
Pression interne sous laquelle éclate un récipient en verre lors
d'un essai hydraulique.

05.05.13

résistance a I'écrasement

Force de compression par unité de surface, qui cause |'affaisse-
ment lorsqu’elle est appliquée uniformément sur une éprou-
vette de section uniforme.
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05.05.02

WChbiTanne yjapHon HarpysKon;
MeTon wn3MepeHuAa MexaHu4eckold NPoYyHOCMU VAW CONPOMUBNEHUA ydapy

cTeknounsgenua

05.05.03

YCTPOMCTBO ANA MOAENUPOBaHUA yAaapa Ha NUHUK

YCTPOWCTBO ANA MOJENUPOBAHUA KOHTAKTa MeXAY 6ymbinKaMu, KOTOPbIN MO-
XeT UMeTb MeCTO Ha NMHUAX Pasnuea Uiy Npu YCTaAHOBKE 6YTLINOK B OAHY N

HUIO.

05.05.04

asnAasa Al L2Ke 2y 0K B8 O4F

conpoTusneHue ygapy

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

CsowcTBo conp
yAaapa.

NE NE N&

V.V ..V
ncnbiTaHue Ha
MeTtog ucnbiTal

OTUBNEHWA pas3pyweHnto NO4 BO3LENCTBMEM NOKANN30BaHHOIO

VAap wapukKom
HWUA CONPOMUBNEHUA ydapy C NPUMEHEHNeM NOLBeWEHHOro

MeTannnyeckoro wapuka.

05.05.06
ucnbiTaHue Ha
Meton ucnbiTd

yAap
HUA conpomuBneHUA ydapy Nof BO3QENCTBMEM TOYEYHOro

MCTOYHMKA yaapa.

05.05.07

ucnbiTaHue T8
UcnbiTaHue ¢
OTHOWEHUU No

05.05.08

pAOCTHU
PMEeHeHWeM anmMasHoro KoHyca c Bo3spacTralouen Harpyskoun-8
epXHOCTW cmekna [0 NPOHUKHOBEHUA €ro B CTEKNO.

conpoTuBneHud yapanaHmio

MuHumansHoe
MeXxay ABYMA N

05.05.09

ycunue, Heo6xogumoe fnA o6pasoBaHUA LaparuHbl, 06bIYHO
OBEpXHOCTAMU cmekna.

CONpPOTUBNEHUE CKONbIXXEHUI0

N3mepeHune cmg
cTUraemou B pe

05.05.10

3blBalolWen CNOCO6HOCTN BHEWHEN NOBEPXHOCTU cmekna, fo-
BynbTaTe 06pabomku Ha X0nQAHOM NIMNU Ha 20pAYEM yyacmke.

yron npockanb
Yron HaknoHa
NOK.

05.05.11

ko3achchuyment
OTHOWeHue cu
HOCTen B NNOC

05.05.12

YMbiNKU, BbI3KIBalOWNIA BbICKaNb3biBaHWE ABYX APYrUX 6yTbl-

peHus
bi-CONPOTUBNEHUA OTHOCUTENLHOMY [BUXKEHUIO [IBYX NMOBEPX-

Y3Ke B NNOCKOCTU KOHTaKTa.

conpoTusneHue BHyTpeHHemy faBneHUto; CONpPoTUB/IeHWe pacTpeckuBaHuio

BHyTpeHHee ga
Huu.

05.05.13

BMeHue paspyweHUs o6pasua npu rmapasBnMyeckoM UCMbITa-

CONpoTUBNEHUE pa3gaBnuBaHKIO; NPOYHOCTbL Ha CXaTue

Cuna c)aTuA Ha efUHULY NOBEPXHOCTU, KOTOPAA Bbi3bIBAET CHUXKEHUE NPOY-
HOCTM B Cnyyae paBHOMEPHOMO NPUMEHEHWUA ee B OTHOWEHUU 06pasLa paBHO-
MEpPHOro NMonepeyYHoro ceyeHun.
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05.05.14
squeeze tester
An in-line device for rejecting weak containers.

05.05.15

horizontal load strength

The lateral load which the body of a container can withstand
when tested under specified conditions.

05.05.16
horizontal load test

05.05.14

«pinceur» («squeeze tester»)

Dispositif placé sur la chaine pour rebuter les récipients de
résistance insuffisante.

05.05.15

résistance a la pression équatoriale

Effort latéral auquel peut résister le corps d'un reC/p/ent dans
des conditions déterminées.

05.05.16
essai de résistance a la pression équatoriale

A measurement-of-the harizontal load or crushing strength Mesure de la résistance 4 la pression équatariale qu de la résis-

05.05.17
vertical load strength; compressive strength

The axial load which a container can withstand under specified
test conditions.

05.05.18
vertical load test
A measurement of the vertical load or crushing strength.

05.05.19
stability (see aJso 05.04.02)
Resistance of a|container to toppling.

06 Types qf glass, types of containers
and parts of containers

06.01 Types of glass

06.01.01
glass
An inorganic mjaterial obtained by fusion of-raw materials —
mainly sand, limpestone and soda ash — which is homogeneous
and isotropic. Tlhe fused mass has been’cooled down at a rapid
and controlled |rate, essentially without crystallization in the
case of transpprent colourless~or/ coloured glass, but with
crystallization qr phase separation in the case of opaque or
translucent glass. The physical and chemical properties of glass
are entirely different frem:those of the constituent materials.

06.01.02

tance a I'écrasement.

05.05.17
résistance a la charge axiale; résistance a la compression
axiale
Charge axiale a laquelle peut résister-un récipient dans des con-
ditions d’essai déterminées.

05.05.18
essai d’écrasement; essai de résistance a la charge axiale
Mesure de la résistance a la charge axiale ou de |3 résistance &
l'écrasement.

05.05.19_
stabilité-(physique) (voir aussi 05.04.02)
Résistance d'un récipient au basculement.

06 Types de verres, types de récipients
et parties de récipients

06.01 Types de verres

06.01.01
verre

Matériau inorganique obtenu par fusion de matiéfes premiéres
— principalement du sable, du calcaire et de la sofde — qui est
homogene et isotrope. La masse fondue a été reffoidie rapide-
ment 3 vitesse contrdlée, essentiellement sans |cristallisation
dans le cas de verres transparents colorés ou ingolores, mais
avec cristallisation ou séparation de phases dans |e cas de ver-
res opales ou translucides. Les propriétés physiques et chimi-
ques du verre différent totalement de celles des matiéres consti-
tuantes.

06.01.02

blown glass
Glass articles shaped by air pressure.

06.01.03

container glass

A general term for soda-lime-silica glass used for making
bottles and jars.

06.01.04

soda-lime-silica glass; soda-lime glass; lime-soda glass
Glass in which the major constituents — silica, soda and lime
— form about 96 % of the composition.

138

verre soufflé
Article de verre formé par soufflage d'air.

06.01.03

verre creux (voir aussi 06.02.06)

Terme général désignant le verre silico-sodo-calcique utilisé
pour fabriquer des bouteilles et des pots.

06.01.04

verre silico-sodo-calcique; verre sodo-calcique

Verre dans lequel les constituants principaux — la silice, la
soude et le calcaire — représentent environ 96 % de la compo-
sition.
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05.05.14

YCTPOWCTBO ANA UCNILITAHUA Ha C)XaTue
YCTPOMCTBO, yCTaHaBNMBaeMoe Ha NMHUWN U NpegHa3Ha4YeHHoe ANnA OT6paKoB-
KW HEQOCTATOUYHO MPOYHbIX U3[ENUNA.

05.05.15

CONpOTUBNEHUE FOPU3OHTANLHOMY AaBNEHUIO
BokoBaa Harpyska, KOTOPYIO MOXXET BbifepXaTb KOPNyc usfenusa, UCnbITbl-
BaeMoro B ONpefdeneHHbIX YCNOBUAX.

05.05.16

N3mepeHue co.

HUA pa3dasnus

05.05.17
CONPOTUBNEHMUE

ycnoBuAx Ucnb

05.05.18
ucnbiTaHue Ha
rpyske
N3amepeHue con
BaHulo.

05.05.19
YyCTOWYUBOCTb
ConpoTuBneHu

06 Twunwbil ci

06.01 Tunmbi

06.01.01
cTeKno
HeopraHu4yeck
mepuanoB — rl
OQHOPOAHbLIM
XAaeTcA npu K
B CNny4yae uBeTH
umen nnu pasg
kon. ®usnyeck
CBOWCTB COCTal

0CeBOW Harpyske; CONpoTUBAEHME OCEeBOMY CXXaTuio
OceBan Harpyjka, KOTOpYyiO U3genue MOXXeT Bbifjep)KaTb B ONpefeneHHbIX

TaHUA.

pasgaBnuBaHue; UCNbITaHWE Ha CONPOTUBNEHUE OCEBOW Ha-

lbomusneHua oceBol Hazpy3ke NN CONPOMUBNEHUA pasdasiu-

cbusmueckan) (cM. Takxe 05.04.02)
P ONPOKNAbIBAHUIO.

[€KOJ, TUNbl Tapbl U YaCTU CTEKNAHHbLIX COCyA0B

cCTekon

" MaTepuan, nonyyaeMblid C-MOMOLbIO BAPKN ChIPbEBLIX Ma-
aBHbIM 06pa30M Necka,\UsBecmHAKa U codbl N ABNAOWMUICA

M30TPONHbLIM. PacnnaBneHHana cTeknomacca 6bICTPO Oxna-
OHTPONUPYEMOW CKOPOCTM B OCHOBHOM 6€3 Kpucmannusauuu
bIX UNU 6ecuBemMHLIX NPO3PaYHbIX CMEKOM, HO C KpUCTannmaa-
ErieHeM dpa3d-Bcriyyae onanossix UAW NOAYNpPo3payqHbIX cme-
he u xuMmudeckue CBOMCTBA CTeKNna B LIENOM OTNMYAIOTCA OT
NAWUX-Er0 BEWecTs.

06.01.02

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

BbIJyBHOE CTEKNO
Creknousgenue, M3roToBNEHHOE NyTeM ¢hOPMOBaHUA C NPUMEHEHNEM BO3YyXa
nopa AaBneHueMm.

06.01.03
TapHoOe cTeKno

(cM. Takxxe 06.02.06)

O6WMit TepMUH ANA 0603HAYEHUA HaMPUEBO-KaNbUUEBO-CUNUKAMHO20 CMeK
na, UCNoNb3yeMoro ANA BbIPabOTKU 6yMbINOK U 6aHOK.

06.01.04

HaTpMeBO-KanbLMeBO-CMAMKATHOE CTEKNO
Cmekno, OCHOBHbIMW KOMMNOHEHTaMM KOTOPOro ABMAAIOTCA 4BYOKUCH KPEMHUA,
coda N U3BeCTHAK, cocTaenawme okono 96 % cocrtasa.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

UCO 7348 :

06.01.05
soda glass
Glass in which

06.01.06

1992 (A/®/P)

the major or only akali is soda (sodium oxide).

colourless glass

Glass which has no appreciable tint when viewed through the

thickness normally encountered.

06.01.07

flint glass; white flint glass

A term used fo

06.01.08
amber glass;
Brown coloure

mber-yellow glass
glass varying in shade from a light yellowish-

brown to a deep reddish-brown.

06.01.09
green glass

A soda-lime-silfca glass which has been coloured by adding

chromium and

colour may vary

06.01.10
actinic green

or iron compounds to the batch mixture. The
from bluish-green to yellowish-green.

glass

An emerald green, soda-lime-silica glass, often used for making

poison bottles.

06.01.11
pale glass; h
Glass having a

06.01.12

f-white glass
ight green colour.

blue glass; cjbalt glass

A soda-lime-sil

ca-glass which has been coloured by the ad-

dition of cobalt (oxide) to the batch mixture.

06.01.13

transiucent glpss

Glass which tr:

nsmits light diffusely;” through-vision may vary

from almost complete to almost-nil. Diffusiveness may be pro-

duced by a suit;
the addition of

06.01.14

hble treatment of the surface of clear glass or by
crystallizing agents to the batch mixture.

06.01.05

verre a la soude

Verre dans lequel tout ou partie des a/calis est constituée par de
la soude (oxyde de sodium).

06.01.06

verre incolore

Verre qui, dans les épaisseurs normalement rencontrées, n'a
pas de teinte appréciable.

06.01.07

verre extra-blanc
i incolore trans-
parent.

06.01.08

verre jaune; verre brun; verre ambte
Verre coloré brun variant en teinte’dy jaune-brun [clair au brun-
rouge foncé.

06.01.09

verre vert
Verre silico-sodo-calcigue coloré par addition de composés de
chrome et/ou delfera la composition. La teinte peut varier du
vert-bleu au vért-jaune.

06.01.10

verre vert actinique
Verre silico-sodo-calcique vert émeraude, souvent utilisé pour
fabriquer les bouteilles pour poisons.

06.01.11
verre mi-blanc; verre demi-blanc
Verre ayant une teinte légérement verdatre.

06.01.12

verre bleu; verre au cobalt
Verre silico-sodo-calcique coloré par addition d’oXyde de cobalt
a la composition.

06.01.13

verre translucide
Verre transmettant la lumiére d’'une maniére difflise; la vision
peut étre presque totale ou pratiquement nulle. |La diffusivité
peut étre créée par un traitement approprié de la surface d’'un
verre clair ou par I'addition d’agents de cristallisafion a la com-
position.

06.01.14

opal glass; opaque glass

Translucent or
coloured.

06.01.15
milk glass

completely opaque g/ass which may be white of

A white, opaque glass.

06.01.16

sulfated glass; sulfur-treated glass
Soda-lime-silica glass containers which have been surface

treated to satis
Pharmacopceia
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fy the requirements of Type Il of the European
Classification for injectable preparations.

verre opale
Verre translucide ou complétement opaque qui peut étre blanc
ou coloré.

06.01.15
verre laiteux (voir aussi 07.01.32)
Verre blanc opaque.

06.01.16

verre sulfaté; verre soufré

Verre silico-sodo-calcique dont la surface a été traitée pour
satisfaire aux exigences du type |l de récipients classés par la
Pharmacopée européenne pour les préparations injectables.
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06.01.05

HaTpueBoOe CTeKNo
Cmekno, B KOTOPOM BCe UMK 4YacTb wenoyeld npeacTaBneHbl o000l (OKACKIO

HaTpuA).

06.01.06

6ecyBeTHOe CTEKNO
Cmekno 06bl4HOM TONWUHbI 6€3 3aMeTHOro OTTEHKa.

06.01.07

obecuBeyeHHOE CTEKNO

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

TepMmuH ansa

03HauYeHUA 6ecyBemH020 NPO3PayHO20 HaMPUEBO-KalbUUEeBOo-

CunukKkammHoezo|cmekna.

06.01.08

)Xentoe cTekno; KOpuyHeBoe CTeKno
LiBeTHOe kopuuyHeBOe cmekno c MU3MEeHAKWNMCA OTTEHKOM OT )>KenTo-
CBETNO-KOPUYHEeBOro O KOPpMYHEBO-TEMHO-KPAcHOro.

06.01.09

3eneHoe cTekJo
HampueBo-kafibuueBo-cunukam+Hoe cmekK/o, OKpalweHHoe BBEJEHNEM coefu-

HeHUn xpoma
rony6oro go

06.01.10

aKTUHUYHOE
N3ympygHoe
nonb3yemoe

06.01.11
nony6enoe cT

nu xenesa B wuxTy. OTTEHOK MOXET U3MEHATbLCA OT 3eNeHOo-
NNEHO-XKEeNTOoro.

neHoe CTeKNo
eneHoe HampueBoO-KaflbuUeBo-CUNUKamHoe CMeKIo, 4acTo uc-
A BbIPaboOTKuU 6ymbInoK ANnA AROB.

BKNO

Cmekno co cnabbiM 3eNeHOBATbIM OTTEHKOM.

06.01.12

CUHee CTeKno
HampueBo-ka
cu Kobanbma

06.01.13
nonynpospayH
Cmekno, npor
NONMHOW UNWU H
cTBylowen o6
wuxmy areHT

CTeKno, okpauieHHoe Ko6annLTom
1bUUEBO-CUNUKAMHOE CMEKIO) OKpaleHHoe [O6aBNeHMEM OKU-
B wuxmy.

oe CTeKno

ycKatolee pacceAHHbIN CBET; BUAUMOCTb MOXET 6biTb NOYTU
yneson. KoadoumeHT anudbdysnm MoXXeT co3gaBaTbCA COOTBET-
Dab0TKOM JTOBEPXHOCTU CBETNOro crtekna unu go6aBneHvem B
B Kpucmaanusauuu.

06.01.14

onanosoe cTekno
lonynpo3spa4yHoe unu NONHOCTbLIO MNylleHOe cmekno, 6enoe unum OKpauweHHoe.

06.01.15

»MONOYHOEe“ cTekno (cM. Takxe 07.01.32)
Benoe rnyweHoe cmekno.

06.01.16

cTekno, o6pa6oTaHHOEe COEAUHEHUAMU CeP bl

HampueBo-kanbuueBo-cunukam+Hoe cmekno anA BbipaboTKM CTEKNOTapskl, No-
BEPXHOCTb KOTOPOro o6pa6oTaHa B COOTBETCTBUM C Tpe6oBaHuAMM Tuna Il no
Knaccuukauum Esponenckon capmakoneu fnA MHBEKTMPYEMBbX npenapa-
TOB.
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06.01.17

resistance amber; resistance white; neutral amber;
neutral white

Glass of composition such that articles made from it will satisfy
the requirements for Type | of the European Pharmacopoeia
Classification.

06.02 Types of containers

06.02.01
belshazzar?)

06.01.17

verre neutre blanc; verre neutre ambré

Verre de composition telle que les articles fabriqués satisfassent
aux exigences du type | de la classification de la Pharmacopée
européenne.

06.02 Types de récipients

06.02.01
belshazzar?

A wine bottle with a capacity of 16 reputed quarts (approxi-
mately 12 1).

06.02.02
bottle
A narrow-necked glass container.

06.02.03
cannon'
A plain, round pottle of comparatively heavy weight usually
required in capgcities of 0,5 fl oz, 1 fl oz or 2 fl oz (approxi-
mately 14 ml, 2% ml or 55 ml, respectively) and used mainly in
the flavouring epsence trade.

06.02.04
carboy
A large, narrow-necked glass container, usually drop- or
balloon-shaped,| but sometimes cylindrical and having a capaci-
ty of 5 gal (22,4 I) or more.

06.02.05
container
A general term gpplied to gl/ass bottles and jars.

06.02.06
container ware; hollow ware
General term used to refer to glass bottlés.

Bouteille 3@ vin d'une capacité de 16 quarts cohventionnels
(environ 12 ).

06.02.02
bouteille
Récipient en verre a col étroit.

06.02.03
canon?
Bouteille ordinaire, ronde, de poids relativement élevé, deman-
dée habituellement-dans des capacités de 0,5 fl dz, 1 fl oz ou
2 fl oz (environA4'ml, 25 ml ou 55 ml, respectiverent) et utili-
sée principalement dans le commerce des parfums.

06.02.04

bonbonne; estagnon; tourie
Récipient en verre de grandes dimensions, & co/ é¥roit, généra-
lement en forme de ballon ou de cylindre, et un€g capacité de
5 gal (22,5 I) ou plus.

06.02.05
récipient
Terme général applicable aux bouteilles et pots en verre.

06.02.06
verre creux (voir aussi 06.01.03)
Terme général utilisé pour désigner les bouteilles.

06.02.07 06.02.07

demijohn dame-jeanne

A narrow—neckid wine or spirits container with a capacity of Récipient & col étroit pour vins et liqueurs d'une cgpacité supé-
more than 2 gal (9 I). rieure a 2 gal (9 1).

06.02.08 06.02.08

jam jar pot a confiture; pot a conserves

A wide-mouth—cortaimer—intended—for—the—packaging—of ———Récipient-afargeouverture-pour-tembaliage-des—conserves.
preserves.

06.02.09 06.02.09

jar pot

A wide-mouth glass container.

06.02.10

jeroboam?1)

A wine bottle with a capacity of 4 reputed quarts (approxi-
mately 3 |).

1) This term is given for information only.

142

Récipient en verre a large ouverture.

06.02.10

jeroboam?

Bouteille a vin d'une capacité de 4 quarts conventionnels (envi-
ron 3 1).

1) Ce terme est donné uniquement a titre d'information.
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06.01.17
HeuTpanbHoe 6

efioe CTeKno; HeMTpanbHoe AHTapHOe CTeKno

Cmekno Takoro coctasa, 4To6bl M3rOTOBNEHHbIE U3 HEro U3genna cooTseT-
cTBOBanu tpe6osaHnamM Tuna | EBponenckon coapmakoneu.

06.02 Tunwl

06.02.01
6yTbinka TUNa

Tapsl

belshazzar«1

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

ByTbinka gnA |

06.02.02
6yTbinka
CTeKNAHHbIN C

06.02.03
6yThiNKa TUNa
O6bl4HaA Kpyr]
o1 0,5, 1unn 2 4
HO), NPUMeHAEM

06.02.04

6yTbiNb; CTEKNS
CTeknAHHbIN C(¢
6annoHa unu

06.02.05
Tapa
O6wnit TepMUH

06.02.06
nonoe cTeKno (
O6wmm TepMUH

06.02.07
onneteHHas 6y
Cocyp € y3kon
9 n).

06.02.08

Ha BMecmumMocmb 16 06bIYHbIX KBApT (OKOno 12 n).

CYf, C Y3KOW 20pNOBUHOU.

canon“!)

afA 6ymbinka OTHOCUTENbHO 60NbLWOrO Beca, BMECMUMOCMb 10
KMAKNX YHLMI (NpUMepHO 14 Mn, 25 Mn unun 55 Mn cOOTBETCTBEH-
afA rnaBHbIM 06pasoM B NapdioMepHON NPOMbIWNEHHOCTU.

HHbIK 6anNNOH; 6yThiNb ANA KUCNOTbI
cyf 60NbWUX Pa3MepPOB C Y3KOW 20p10BUHOU, 06bIHYHO B\thopme
MNUHOPa 1 umelowmn smecmumocms 5 ran (22,5 n) uwiiv 6onee.

[nA 0603HaYeHUA CTEKNAHHbBIX 6yMbINOK N 6aHOK.

CM. Takxe 06.01.03)
npuMeHAeMbIN ANA 0603HAYEHUA 6yMbINOK.

FbiNb
POpNOBUHOU ANA'BUHA U NUKEPOB BMecmumMocmabio 6onee 2 ran

6aHka gna Bap

EHE A; KOHCepBHas 6aHKa

lWupokozopnana

06.02.09
6aHka
Wupokozopnan

06.02.10

mapa AnA ynakoBKW KOHCEPBOB.

CTeKnAHHaA mapa.

Tpexnutposasn 6yTbinka’)
BuHHaa 6ymbinka BMECTUMOCTbLIO 4 06bI4YHbIX KBApPThbl (MpUénusuTenoHo 3 n).

1) OTO0T TepMmuH

[aeTCA TONbKO ANA UHOPMAaLMN.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

06.02.11

lightweight container

A container which has been designed to show an adequate
mechanical strength for its intended use, but which has been
made from the minimum weight of glass.

06.02.12

magnum?1)

A wine bottle with a capacity of 2 reputed quarts (approxi-
mately 1,5 1).

06.02.13
methuselah!

06.02.11

récipient allégé

Récipient congu de maniére a présenter une résistance mécani-
que convenable lors de son usage, mais formé & partir d’'un
poids de verre minimal.

06.02.12

magnum?)

Bouteille a vin d’une capacité de 2 quarts conventionnels (envi-
ron 1,51).

06.02.13
mmlnmn

A wine bottle|with a capacity of 9 reputed quarts (approxi-
mately 6,25 ).

06.02.14
multi-trip conjtainer; returnable bottle; refillable
container
A container wjth strength characteristics, both chemical and
physical, which enable it to be used many times.

06.02.15
narrow-mouth container; narrow-neck container

A container in Which the diameter of the neck opening is much
less than that pf the body.

06.02.16
nebuchadnezzar'

A wine bottle |with a capacity of 20 reputed quarts (approxi-
mately 15 1).

06.02.17
nip1)

A small bottle| used for mineral water (approximately 100\ ml
capacity).

06.02.18

rehoboam?1)
A wine bottle|with a capacity of 6 reputed'quarts (approxi-
mately 4,5 |).

06.02.19

salmanazar?)
A wine bottle |with a capacity.of 12 reputed quarts (approxi-
mately 9 ).

06.02.20

bottle; non-

eturn ‘bottle; no-deposit bottle; one-trip

single-trip container;. one-way bottle; non-returnable
bottle; non-rIfillabIe container

Bouteille a vin d’une capacité de 9 quarts converltionnels (envi-
ron 6,25 |).

06.02.14

récipient consigné; bouteille réutilisable
Récipient présentant des caractéristiques de résigtance mécani-
que, de résistance chimiqueset de résistance physique lui per-
mettant d’étre réutilisé plusieurs fois.

06.02.15
récipient a ouverture étroite; récipient a col étroit

Récipient dont.le diamétre de I'ouverture du col|est beaucoup
plus petit que‘celui du fat.

06.02.16

nabuchodonosor
Bouteille a vin d'une capacité de 20 quarts donventionnels
(énviron 15 1).

06.02.17
«nip» !
Petite bouteille utilisée pour contenir de I'eau minérale (environ
100 ml de capacité).

06.02.18

rehoboam?
Bouteille a vin d'une capacité de 6 quarts conventionnels (envi-
ron4,51).

06.02.19

salmanazar
Bouteille a vin d’'une capacité de 12 quarts donventionnels
(environ 9 ).

06.02.20
bouteille perdue; bouteille non consignée; fécipient non
réutilisable
Bouteille concue en vue de présenter une résistarjce mécanique

A container which has been designed to have strength
characteristics appropriate to single use, i.e. it shall not be re-
filled.

06.02.21
split (see also 07.05.63)
A mineral water bottle with a capacity of 180 ml.

06.02.22

tablet bottle

A small, usually flat-sided bottle intended to contain solid
medicaments.

1) This term is given for information only.
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convenant pour une utilisation unique, c’est-a-dire ne devant
plus étre a nouveau remplie.

06.02.21
quart de bouteille
Bouteille pour eau minérale d'une capacité de 180 ml.

06.02.22

bouteille a comprimés

Petite bouteille, généralement de forme plate, prévue pour con-
tenir des médicaments sous forme solide.

1) Ce terme est donné uniquement & titre d’'information.
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06.02.11

obnerueHHbin cocyq
Cocyp ¢ 06b14HOM ANA €ro NPUMEHEHUA MEeXaHUYeCKOU NPOYHOCMb 10, HO MUHN-
ManbHOro Beca.

06.02.12
6yTbinb Ha 1,5

nl

BuHHana 6ymbinka BMECTUMOCTbI0 2 06 biYHbIX KBapTbl (NpUénuanTensHo 1,5 n).

06.02.13
6yTbinka Tuna

,mathusalem*)

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

BuHHaa 6ymbifika BMECTUMOCTbIO 9 06bI4HbIX KBApPT (NPU6NManTensHo 6,25 n).

06.02.14

cocyq MHOropa3osoro ucnonb30BaHuA; BO3BpaTHaA Tapa

CteknAHHanA N

apa, o6nafaioulan xapakTepucTUKaMm MexaHu4eckol NPOYHO-

cmu, xumuyeckol n couanyeckon cmolkocmu, OCTaTOYHbLIMU ANA €€ MHOro-

pasoBoOro ncng

06.02.15

Nb30BaHUA.

y3Koropnas CTeKnoTapa; yakoropnas 6yTbinka

Tapa, auamerty

06.02.16

20POBUHBI KOTOPbI 3HAYMTENBLHO MEHble AuameTpa Kopnyca.

6yTbib BMECTUMOCTL 10 OKONO 15 n
BuHHan 6ymebifika BMECTUMOCTbI0 20 06bIUHbIX KBapT (NPM6NUaMTensHOM50).

06.02.17
6yTbinka Tuna
He6onbwaa 6

TenbHO 100 mn).

06.02.18
6yTbiNka TUNa

”nip“‘)
mbifika [NA MUHepanbHOM BOAbl (BMECTUMOCTbLIO NPUGNU3K-

»rehoboam“ smecTumocTteio 4,5 i)

BuHHaa 6ymebifika BMECTUMOCTbIO 6 O6bIYHBIX KBAPT (MPUGNN3NTENLHO 4,5 Nn).

06.02.19
6yTbiNKa TUnNa

»Salmanazar“ Bmectumoctoio 9 n'

BuHHaA 6ymeifika BMECTUMOCTb0,12 06bIYHbIX KBApT (MPUM6NUaUTEeNbLHO 9 n).

06.02.20

HeBO3BpaTHaf
Bymbinka, co(
MCNonb30BaHU

6yTbinka;-6yTbinka ogHOPa30BOro UCNONbL30OBaHUA
TBETCTBYIOWaA N0 MexaHu4yeckol NpoOYHOCMU O[HOPAa30BOMY
10, T.€: He NOANEXUT NOBTOPHOMY HaNONHEHUIO.

06.02.21

6yTbiNnKka BMECTUMOCTb 0 180 mn

Bymbinka gna

06.02.22

MUHepanbHOW BOAbl BMECTUMOCTbLIO 180 Mn.

6yTbinka gnA Tabnetok
He6onbwana 6ymbinka 06bI4HO NNOCKON OOPMbl ANA TBEPAbIX MEQUKAMEHTOB.

1) O3TOT TepMUH faeTcA TONbLKO ANA MHAOpMaL UK.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

06.02.23

tappit hen!

A wine bottle with a capacity of 3 imperial quarts (approxi-
mately 3,5 I).

06.02.24

wide-mouth container; wide-neck container

A container in which the diameter of the neck opening is only
slightly less than that of the body.

06.02.25
winchester?

06.02.23

«tappit hen»1

Bouteille & vin d’'une capacité de 3 quarts impériaux (environ
3,51).

06.02.24

récipient a col large; récipient a large ouverture
Récipient dont le diamétre de I'ouverture du co/ est un peu infé-
rieur a celui du fat.

06.02.25
«winchester»1)

A characteristic_cylindrical hottle with a rounded shoulder.  Bouteille de forme cylindrique & bourrelet d'épaule.

06.03 Parts|of containers

06.03.01
rim (see also 06.04.02)
The top edge gf the mouth of the container.

06.03.02
lip
The edge of the mouth of a container.

06.03.03
mouth
The entrance gf a container.

06.03.04
neck
The part of a dontainer between the finish and the shoulder.

06.03.05
bore; corkage; through-bore (see also 06.03.07)
The neck openjng from the top of the rim to the root of neck:

06.03.06
entrance borg; bore entrance
The bore dowrn to 3 mm from the rim.

06.03.07
through-bore [(see also 06.03.05)
The minimum ¢liameter of the boreé:

06.03.08
choke (see also 07.03.04)

The position in| the bore_-where the smallest internal dimension
occurs.

06.03.09

06.03 Parties de récipients

06.03.01
rebord (voir aussi 06.04.02)
Partie supérieure de I'ouverture’d/un récipient.

06.03.02
buvant (voir aussi 06.04.03); lévre
Bord supérieur de I'ouverture d'un récipient.

06.03.03
ouverture (voir.aussi 06.03.05)
Entrée d'un\técipient.

06.03.04
col
Partie d'un récipient située entre la bague et |'égaule.

06.03.05

débouchage; ouverture (voir aussi 06.03.03)
Partie creuse du col située entre le rebord et |'emfase (ou base)
du col.

06.03.06
entrée du débouchage
Partie du débouchage s'étendant sur 3 mm a pattir du rebord.

06.03.07
débouchage minimal (coir aussi 06.03.05)
Diameétre minimal du débouchage.

06.03.08

étranglement du col
Endroit de l'ouverture ou se trouve la plus petjte dimension
interne.

06.03.09

base of neck; root of neck
The junction of the neck and the shoulder of a container.

06.03.10

shoulder

The curved or sloping part of a container between the neck and
the body.

06.03.11

beaded shoulder; rounded shoulder

A shoulder with a circumferential bead (or rib) of rounded
cross-section.

1) This term is given for information only.
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base du col; embase du col
Jonction du col et de I'épaule d’un récipient.

06.03.10
épaule
Partie courbe ou inclinée d’un récipient entre le col et le fat.

06.03.11

bourrelet d’épaule

Epaule présentant un renflement (nervure ou bourrelet) de sec-
tion arrondie sur sa circonférence.

1) Ce terme est donné uniquement a titre d’information.
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06.02.23

ByTbinka Tuna ,tappit hen“!

Bymbinka pnA BUHa BMECTUMOCTb 0 3 CTaHAAPTHbIX KBapTbl (MPUGAN3NTENBHO
3,5 n).

06.02.24

wupoKoropnasa creknorapa

Tapa, guaMeTp omeepcmua 20pAOBUHbLI KOTOPOM HE3HAYUTENbHO MEHb WE fna-
meTpa komnyca.

06.02.25
6yTbinka Tuna ,winchester«"
Bymbinka unnvHapUYeCKOn HODMbI C OKDY2IEHHEIMU NeYaMU

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

06.03 YacTtu cocypos

06.03.01
Topey (CM. Takke 06.04.02)
BepxHAA YyacTh omBepcmuA 20pnoBUHbI COCYAa.

06.03.02
Kpa# (cM. Takxe 06.04.03); KpOMKa; YKYNOPOYHOE KOMbLO
BepxHuin kpan pbmsepcmusa 20pnoBuUHbI cocypfa.

06.03.03
otBepcTue (cM.[06.03.05)
OTBepcTue cocypa (Bxod).

06.03.04
ropnosuHa
YacTb cocyfa Mexxny BeHYUKOM W niedyamu.

06.03.05
oTBepcTue (cM.|[Takxe 06.03.03); BHyTpeHHee oTBepcTUe
Monan 4YacTb 2QPOBUHbBI MEXAY MOPUOM N OCHOBAHUEM 20RTI0BUHbI.

06.03.06
OoTBEpCTHEe rOpJOBUHbLI Ha BXofge
YacTb omsepcua Ha 3 MM OT mopua.

06.03.07
MUHUManbLHOe BHYTpPeHHee oTBepcTue (cM. Takxe 06.03.05)
MuHumanbHbIV| gameTp omesepcmus.

06.03.08
ycThbe ropnosufinl
MecTto omsepcinuA ¢ HAUMEHb WM BHYTPEHHUM [UaMETPOM.

06.03.09

HUXXHAA 4YaCTb rOPNOBUHbI; OCHOBaHUEe ropnoBUHbI
MecTo coefiUHEeHUA 20PIOBUHBLI U NfieY U3fenuna.

06.03.10
nnevyo
OkpyrneHHasa unm ¢ HaKNOHOM YacTb COCyfla MeXXAy 20P0BUHOU U KOPNyCcoM.

06.03.11

OKpyrneHHoe nneuo

Mne4o ¢ OKpPyrneHHbIM YTONWEHUEM (C PUCONEHNEM UMW BLICTYMOM) MO OKPYXX-
HOCTH.

1) OTOT TepMuH gaeTcA TONbKO ANA UH(OopMauun.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

06.03.12
body
That part of a container between the shoulder and the insweep.

06.03.13
label panel
A recess in the body of a container to take a label.

06.03.14
enamel label
A fired-on label made from enamel.

06.03.12
corps; fat
Partie d'un récipient en verre creux entre I'épaule et le talon.

06.03.13

place d’étiquette

Partie en retrait dans le corps d'un récipient réservée a I'étique-
tage.

06.03.14
étiquette émaillée
Etiquette en émail cuite au four.

06.03.15
Murgatroyd helt

A circumferential band around the hee/ and lower side wall of a
container in which maximum stresses occur due to thermal
shock.

06.03.16
insweep; hegl
The inward cutved or tapered portion of a container which joins
the lower part|of the body to the base.

06.03.17
base; bottom; punt
The bottom of a container, excluding the insweep.

06.03.18
pushed punt] push-up; push(ed) up bottom
A base shaped to form a concavity.

06.03.19
locating indert; recessed spotting bar

A depression |n the heel or base used for positioning during
labelling or printing.

06.03.20
punt codes; pase codes; base markings: bottom mark
Identification fnarks embossed on(the base.

06.03.21

Numbers or |

tters on-the external base of a container to in-

06.03.15

anneau de Murgatroyd
Zone circonférentielle autour du talon_et de la pgrtie inférieure
de la paroi latérale d’un récipient, danslaquelle aEFparaissent les
contraintes maximales lors d'un,éhac thermiqu

06.03.16

talon (voir aussi 07.03,27)
Partie incurvée vers I'intérieur ou de forme conique d’un réci-
pient joignant la pdrtie inférieure du corps au fond.

06.03.17
fond
Base d’un.récipient, ne comprenant pas le talon.

06.03.18
fond piqué; fond bombé (voir aussi 07.04.08 et 07.04.11);
bombé de fond

Fond présentant une forme concave.

06.03.19

encoche de repérage
Encoche en creux, dans le talon ou le fond d'un|récipient, ser-
vant & positionner correctement celui-ci avant |étiquetage ou
impression.

06.03.20
marques sur fond; gravure au fond
Marques d’identification apparaissant en relief sur le fond.

06.03.21
«lettrage» sur le fond

lettering on gottom

dicate, for exgmple, the mou/d number or the trade-mark.

Chiffres ou lettres apparaissant sur la surface

extérieure du

fond d’un récipient pour marquer, par exemple| le numéro de
moule ou la marque de fabrique.

06.03.22
embossing
Raised markings on the outer surface of a container.

06.03.23

stippling; knurling; milling; bar stippling

A pattern of pips or bars embossed on the outer surface of a
container.

06.03.24

locating pip; locating lug; locating notch; spotting bar
A protrusion on a container used for positioning during label-
ling or printing. '
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06.03.22
gravure en relief; «lettrage»
Marquage en relief sur la surface extérieure d'un récipient.

06.03.23

granitage; moletage

Motif en pointillé apparaissant en relief sur la surface extérieure
d'un récipient.

06.03.24

téton de repérage

Petite protubérance sur un récipient, servant a positionner cor-
rectement celui-ci avant étiquetage ou impression.
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06.03.12
Kopnyc

ISO 7348
NCO 7348

YacTb U3genuna Mexxgy nineyom n nepexodom AHa B CMEHKY.

06.03.13

MeCTO ANA 3TUKETKHU

BbicTynalowan

06.03.14

YacTb KOpnyca cocypfa, npegHasHayeHHaa ANA 3TUKETKWN.

amaneBan 3TUKeTKa
3TUKeTKa U3 amManun, 060X>KEHHOM B NeYun.

: 1992 (E/F/R)
: 1992 (A/®/P)

06.03.15

Monoca no ok
CTeHKU cocyp

KONbLYO Murgatroyd

nnosoeo ydapq.

06.03.16

YXKHOCTW, BOKPYI nepexoda dHa B CMEeHKY U HUXXHEWN CTOPOHbI
, FAe NOABNAIOTCA MaKCUManbHble HanPAXeHUs BO BpeMa me-

nepexog AHa B| cTeHKy (CM. Takxe 07.03.27)

KoHunyeckana n

06.03.17
AHO
OcHoBaHue co

06.03.18

BOrHyTOE fHO
[Ho BbINYKNOW

06.03.19

1M OKpYrneHHaA 4acTb COCyAa, COeAUHAIOWAan KOPNYc CO OHOM.

CyAa 0o nepexoga fHa B CTEHKY.

cm. Takxke 07.04.05 u 07.04.11)
OpMbI BHYTPb 6ymbInKu.

BbIEMKA ANA OPUEHTUPOBaHUA 6YTbLINOK

BbleMKka B MeC]
HOW YCTaHOBKMY

06.03.20

e nepexoda dHa B cmeHKy unu B aHe, cny>xauana AnA npaBunb-
n3genua nepeg HaHeCeHUeM 3TUKETKU UMK OTTUCKOB.

MapKMpoBKa nIa; rpaBuMpoBKa gHa

PenbedHble 0O

06.03.21
OTTHCK Ha fiHe

LUudbpbl nnu 6y
Hanpumep, HOM

O3HaBaTeNbHble 3HaKM Ha JHe.

KBbl Ha"Hapy>KHOM NOBEPXHOCTU dHa cocyAa ANA MapKUPOBKMY,
epadgh9pMbl UNN TOBAPHOMO 3HAKa U3rOTOBUTENA.

06.03.22

penbeHbii OTTUCK; OTTUCK
PenbecHaa MapKupoBka Ha Hapy>KHOM NOBEPXHOCTM COCYAa.

06.03.23
HakaTKa Touyey

Horo y3opa

PenbedHbi TOYEUHbIN PUCYHOK HA HAPY>KHOW NMOBEPXHOCTU U3ZENuA.

06.03.24

LEeHTPUPYIOWUM BbINYCK
He6onbwon Beinyck Ha cocyfe, NpefjHasHa4YeHHbIN ANA NPaBUNbHOW YCTAHOB-
Ky ero nepep 3TUKeTUPOBAHUEM UNU HAHECEHNEM OTMNEYaTKOB.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 :

1992 (A/®/P)

06.04 Types of finish and its parts

06.04.01
finish; ring

The top part of the neck of a container made to accept the
closure. (See also 06.04.02.).

06.04.02

sealing surface; rim (see also 06.03.01)
That portion of the ring which makes contact with the sealing

gasket or liner

06.04.03
locking ring;

of a closure. (See also 06.04.01.).

06.04 Types de bagues et leurs parties

06.04.01
bague

Partie supérieure du co/ d’un récipient concue pour recevoir la

fermeture. (Voir aussi 06.04.02.)

06.04.02
surface de joint; rebord (voir aussi 06.03.01)

Partie de la bague sur laquelle se fait le contact du joint d'étan-

chéité de la fermeture. (Voir aussi 06.04.01.)

06.04.03

[sealing ring

That part of tHe finish of a container for securing a closure in

position.

06.04.04
reinforcing ri
A pronounced

06.04.05
holding ring;

g; reinforced rim
nnular protrusion at the lower part of the finish.

hold-up ring; transfer ring; back ring; ring

collar; transfer bead; ball /usa/
A reinforcing njng to facilitate transfer of the container.

06.04.06
beadless fini
A finish witho

06.04.07
cork-mouth f
A finish desigr]

06.04.08
cork finish (W
A plain cork fil

06.04.09

h
t a reinforcing ring.

nish; (plain) cork finish
ed to take a cork.

yith reinforcing ring)
hish but with a reinforcing ring underneath!

champagne f.lniSh

A smooth bo
fermented in 1
ducts.

06.04.10
crown finish
A finish desigr

06.04.11

e finish on bottles used for wines which are
he bottle; also used for other jcarbonated pro-

ed to take a crown closure.

turn-off crown finish

A finish desig
unscrewed.

ned{to take a crown closure which can be

buvant (voir aussi 06.03:02)
Partie de la bague d’un récipient concue pour|a
tion de la fermeture.

06.04.04
contre-bague

urer la posi-

Bourrelet annulaire prononcé aa partie inférieurg de la bague.

06.04.05
accrochage
Contre-bague facilitant le déplacement d'un réc

06.04.06
bague sans.contre-bague
Bague n"ayant pas de contre-bague.

06.04.07
bague plate en bout (bouchage liége)
Bague congue pour recevoir un bouchon en liéd

06.04.08
bague pour bouchage liége
Bague plate en bout avec contre-bague inférieu

06.04.09

bague champenoise

Type de bague a débouchage lisse utilisée pour |
vins fermentants; également employée pour d’a
gazeux.

06.04.10
bague couronne

bient.

o

o

s bouteilles a
utres produits

Bague concue pour recevoir un bouchon couromne.

06.04.11

bague couronne a dévisser

Bague congue pour recevoir une fermeture du ty
visser.

be couronne a

06.04.12
double-purpo:

se crown finish; double-purpose crown ring

A finish designed to take a crown closure which may be re-
moved either by pushing or screwing off.

06.04.13

crimp-on finish; crimp-on ring
A finish designed to take a crimped-on closure, e.g. Omnia

finish.

06.04.14
Omnia finish

A finish on jars designed to take a large crimped-on closure.
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06.04.12
bague couronne mixte

Bague concgue pour recevoir un bouchon couronne pouvant

étre enlevé par décapsulage ou dévissage.

06.04.13
bague sertie

Bague congue pour recevoir une fermeture sertie, par exemple

du type bague « omnia ».

06.04.14
bague « omnia»

Bague pour pots congue pour recevoir une capsule large a

sertir.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P)

06.04 Tunbl rOpNoOBUH U UX YACTH

06.04.01

ropnoBuHa; BEHUYUK

BepxHAA 4YacTb 20pnoBUHbLI cOCyAa, NpefHasHa4yeHHaA ANA YKynopuBaHUA.
(CM. Takxe 06.04.02.)

06.04.02

noBepXHOCTb YKynopku (cM. Takxxe 06.03.01)

YacTb BeHYuKa 20pnOBUHbI, TAe NPOUCXOAUT KOHTAKT C YNNOTHUTENbHbIM CO-
efnHeHueM 3ateopa. (CM. Takxxe 06.04.01.)

06.04.03
YKYyNnOpOuYHOe KPITEU BERUWKA (CM. TaRKE 06.03°02)

YacTb BEHYUK] 20p10BUHbLI COCYAa, NpefHa3HauYeHHan gnA o6ecneyeHun npa-
BUNbHOMO Pacr|oNoXeHNA YKyNnopo4HOro cpefcTaa.

06.04.04
6ypTuK BeHuMKa; ykpennsiouee KOnbyo
BbicTynatowee |KonbLuo Ha HUXKHEN YacTu BeHYUKa 20pOBUHbI.

06.04.05
KonbLo 6ypTUKa; KONbLLO ANA 3aXBaTa U3[ENUA NPU nepeHoce
Ykpennaiouee konbuo, obneryatpouee nepemeleHMe cocyaa.

06.04.06
ropnosuHa 6e3|6ypTuka
lopnosuHa 6e3lykpennaouwezo Konbua.

06.04.07
ropnoBuHa C rfjagKum BEHYUKOM (N0 KOPKOBYIO NPOG6KY)
lopnoBuHa NoJ KOPKOBYIO NPO6KY.

06.04.08
ropnosuHa nog KOpPKOBYI0 NPO6Ky
FopnoBuHa noy KOPKOBYIO NPO6KY, HO C HUXKHUM yKPenAAIOWUM KOMbUOM.

06.04.09
ropnoBuHa gns TUPaXKHbIX NPO6OK; rOPNOBUHA AAA UiIaMNaHCKOro

Tun 20pnOBUHKI C TMafKUM OTBEPCTUEM; MPUMEHARTCA ANA 6ymbINnoK ANA Wy-
Nyu4ux BUH, @ TAKXXe ANA APYrUX rasupoBaHHbIX HaNnUTKOB.

06.04.10
ropnosuHa nog KPOHeHNPo6Ky
lopnosuHa, NnpgaHa3HaYeHHARF ANA KPOHEHNPOGKU.

06.04.11
ropnoBuHa nog oTBUHuYMBAIOWYIOCA KPOHEHNPOGKY ,turn-off«
lopnoBuHa BNd yKyROPkM noj 3aBMHYMBAIOWYIOCA KPOHEHMPOGKY.

06.04.12
ropnoBuHa noj CMewaHHyI0 KPOHEHNPO6KY
FopnoBuHa N0d KPOHEeHNPOo6Ky, KOTopaa BbIHUMAETCA UMM OTBMHUYNBAETCA.

06.04.13
ropnosuHa nop 3akaTky
lopnoBuHa Noj 3aKaTbiBAaEMYIO KPbIWKY, HANpuUMep, 20pI0BUHa muna ,,omnia“.

06.04.14
ropnosuHa Tuna ,omnia“
lopnoBuHa gna 6aHOK NOA WUPOKYIO 3aKaTbIBAEMYIO KPbIWKY.

151


https://standardsiso.com/api/?name=539ecdf588e01fd1cb3cec20b10d73c8

1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

06.04.15

swing-stopper finish; wired-stopper finish

A finish designed to take a swing stopper, i.e. a closure in
which the stopper is attached to the finish by means of
articulated rigid wires.

06.04.16

indent

A depression in the outside of the container. For example, an
indent may occur in the finish to accommodate a swing stopper
wire.

06.04.15 :

bague percée (bouchage mécanique) ‘
Bague congue pour recevoir un bouchon a levier, c’est-a-dire
une fermeture dans laquelle le bouchon est attaché a la bague
par des fils d’acier articulés.

06.04.16

encoche

Rainure a I'extérieur du récipient. Par exemple, une empreinte
creuse peut &tre concue dans la bague pour placer un bouchon
mécanique.

06.04.17
pressure-retajning finish
A finish which| can be fitted with a pressure-retaining closure.

06.04.18
standard scrgw finish; standard screw ring
A finish with d standardized external screw thread.

06.04.19
two-start firnsh; two-start ring; double-thread finish;
double-thread ring

A finish which|has two thread starts to facilitate a fast lift-off of
the closure.

06.04.20
internal screyv thread; internal screw
A screw threafl in the bore of a bottle or jar.

06.04.21
external screw thread; external screw
A screw threafl on the outside of the finish.

06.04.22
bayonet cap ffinish
A finish with lugs.

06.04.23
twist-off finijh
A large diamefer finish with lugs.

06.04.24
vacuum lug finish

A finish with |ugs tG>hold the closure down. The vacuum is
created by a heat treatment prior to closing the container.

06.04.17
bague a vis pression
Bague pouvant recevoir une fermeture résistant|a la pression.

06.04.18
bague a vis standard
Bague avec filet extérieur normalisé.

06.04.19

bague a vis a deux filets
Bague ayant deux’entrées de filet de maniére § permettre un
enlévement.rapide du bouchon.

06.04:20

pas ‘de vis intérieur; filet intérieur
Pas de vis pratiqué dans I'ouverture d’une bogteille ou d'un
pot.

06.04.21
pas de vis extérieur; filet extérieur
Filet pratiqué a I'extérieur de la bague.

06.04.22
bague baionnette
Bague a crans d’arrét.

06.04.23
bague « twist-off»
Bague de grand diametre a crans d’arrét.

06.04.24

bague a crans (bouchage sous vide)
Bague munie de bourrelets maintenant le boughon serré. Le
vide est créé par un traitement thermique précédant la ferme-
ture du récipient.

06.04.25
snap-cap finish; snap-cap ring
A finish on to which the closure is shapped.

06.04.26

pry-off finish

A finish designed to accept a closure which has to be removed
using a metal implement, e.g. a coin.

06.04.27
aerosol finish; aerosol ring
A finish designed to take an aerosol valve.
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06.04.25
bague «snap-cap»
Bague sur laquelle la fermeture est serrée par pression.

06.04.26

bague pour bouchage a levier

Bague concue pour recevoir une fermeture qui doit étre enlevée
en utilisant un accessoire métallique, par exemple une piéce de
monnaie.

06.04.27
bague aérosol
Bague congue pour recevoir une valve pour aérosol.
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06.04.15
ropnoBUHa C PbiYaXKHbIM 3aTBOPOM (MeXaHMuyecKkas yKynopka)

lopnosuHa, npegHasHavyeHHaa Nof NPo6Ky C pbiYa>KHbIM 3aTBOPOM, T.€. 3aTBO-

pOM, B KOTOPOM Npo6Ka NpuKpeneHa K ropfloBuHe CTanbHOM NPOBONOKOM Ha
WapHUPHOM COefUHEHUN.

06.04.16

BbieMKa

KaHaBka ¢ Hapy>XHOW CTOPOHbLI cocyga. Hanpumep, oTneyaTok MoOXKeT 6biTh
cAenaH B 20pIoBUHe ANA pasMeleHnA MexaHN4YecKomn Npo6Ku.

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

06.04.17
ropnosuHa ¢ JessSoﬁ, CTOWKOM K BO3€UCTBUIO fJaBNEeHUA

FopnosuHa, nfjegHasHayeHHaA gnA 3aTBOpa, CTOMKOro K BO3AeMCTBUIO faBne-
HUA.

06.04.18
ropnosuHa coctaHgapTHOu pe3b6on
FopnosuHa colcTaHgapTHOW HapyXxHOU pe3bbod.

06.04.19
ropnosuHa ¢ AByXpafHO#X pe3bbon

FopnosuHa ¢ ﬂBYMH 3axofaMu pe3bbbl ANA obecrnevyeHnA 6bICTPOro yaaneHua
Npo6KMu.

06.04.20
BHYTPEHHAA p@3bba; war BHyTpeHHen pe3bbbi
War pe3b6bl BlomBepcmuu 6ymbinku unu 6aHKu.

06.04.21
Hapy)xHana pe3p6a; war HapyXxHOW pe3b6 bl
lWar pe3b6bl C|Hapy>KHOW CTOPOHbLI BEHYUKaA.

06.04.22
ropnoBuHa ANf WTbIKOBOro 3aTBOpa
FopnosuHa ¢ Pe3bL60BbLIMY BbICTYNaMu.

06.04.23
ropnosuHa ,twist-off«
FopnosuHa 60fibWOro pasmMepa Cc-PE3b60BLIMU BbICTYNaMu.

06.04.24
ropnosuHa Nofi BaKyyMHYI0)yKynopKy

lopnoBuHa ¢ BpICTYNaMn-gnA 3akpenneHna NpuKatom KpbIwkW. Bakyym cosga-
€TCA B pesynbfaTeTepMMueckon 06paboTKu, NpefwecTByoWen yKyrnopke co-
cyga.

06.04.25
ropnosuHa ,snhap-cap“
FopnosuHa, 3aTBOP Ha KOTOPOW 3aKpennAeTCA C NOMOLWb IO faBNeHus.

06.04.26

ropnoBMHa C pbiYaXKHbIM 3aTBOPOM

FopnosuHa fnA 3aTBOpa, KOTOPbIN NOAHUMAETCA C MOMOLb 10 METANNUYECKOrO
Npucnoco6neHna, HanpuMep AeHEeXXHON MOHEeTbl.

06.04.27
ropnosuHa gnA asaposoneun
lopnosuHa, npegHasHayeHHaA ANA KnanaHa gnA adpo3ons.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 :

06.04.28
roll-on finish

1992 (A/®/P)

A finish designed to take an aluminium rolled-on closure.

06.04.29

child-resistant finish; child-resistant ring
A finish designed to receive a closure which is difficult for a

child to open.

06.04.30

penicillin  finish;
antibiotic ring

penicillin ring; antibiotic finish;

06.04.28

bague pressée

Bague congue pour recevoir une fermeture en aluminium appli-
quée a la presse.

06.04.29

bague de sécurité enfants

Bague congue pour recevoir une fermeture difficile & ouvrir par
des enfants.

06.04.30
bague « pénicilline»; bague antibiotique
Bague de forme spéciale pour petits flacons a pénicilline ou

A special finish

06.04.31

on penicillin or other small medicine bottles.

tamper-evident collar

A band around

the finish of a container, below the screw-

thread, and ovér which a tamper-evident closure is crimped.

06.04.32

tamper-evident finish; tamper-evident ring (pilfer-proof

ring)

A finish designed to take a tamper-evident closure which needs

to be snapped

06.04.33
depressed thr
Thread with i
joints.

06.04.34

before it can be opened.

ad
tentional flats to prevent protruding mould

external screw thread finish

A mouth havin

07 Defects

NOTE — In the ¢
been given to ing

j a thread on its outer surface.

lescriptions of seed, bubbles and-blisters, sizes have
icate the distinctions recognized.in' current practice;

they are, howevdr, only approximate.

07.01 Metal defects

07.01.01
metal defects
Faults in the

glass due™o Jlack of homogeneity, colour

problems, crystalline, \non-crystalline and gassy inclusions and

annealing probl

07.01.02
homogeneity

ems.

autres médicaments.

06.04.31

collerette pour bague inviolable
Collerette autour de la bague d’un‘récipient, sous|le pas de vis,
et sur lagquelle on sertit la fermeture.

06.04.32

bague inviolable; bague « pilferproof»
Bague concue pour tecevoir une fermeture qui dgit &tre déchi-
rée avant d'étre enlevée. '

06.04.33

filet @aminci
Plats pratiqués intentionnellement sur le pas de vi§ pour suppri-
mer la saillie de la marque de joint de moule.

06.04.34
bague a vis a filet extérieur
Bague avec filet extérieur.

07 Défauts

NOTE — Dans les descriptions des puces, bulles et|bouillons, des
dimensions ont été indiquées pour signaler les distinctions effectuées
en pratique; ces dimensions ne sont toutefois qu’apprximatives.

07.01 Défauts de matiére

07.01.01

défauts de matiére
Défectuosités du verre dues a un manque d’homogénéité, a des
problémes de teinte, a des inclusions cristallines,| non cristalli-
nes ou gazeuses, et a des problémes de recuiss

A colloquial term used to describe a decreasing level of in-

homogeneity.

07.01.03
heterogeneity

Accidental presence in the glass of another phase, not glassy

but gaseous or

07.01.04

crystalline.

inhomogeneity; lack of homogeneity; mixed metal
A defect due to there being different glass properties within a

container.
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07.01.02

homogénéité

Terme du langage courant utilisé pour décrire une diminution
du niveau d'«inhomogénéité».

07.01.03

hétérogénéité

Présence accidentelle dans le verre d’une phase étrangére, non
vitreuse mais gazeuse ou cristalline.

07.01.04

«inhomogénéité»; manque d’homogénéité;
d’homogénéité; verre «inhomogéne»

Défaut di a la présence de verres de propriétés différentes dans
un récipient.

défaut
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06.04.28

ropnosuHa nof 3aKkaTbiBaeMmyio KpbilKy

lopnosuHa, npefHasHa4YeHHaA ANA aniOMUHUEBOWM KPbIWKKW, 3aKpennAaeMon ¢
noMoub 1o npecca.

06.04.29
ropnosuHa 6esonacHan Ana gerten
lopnosuHa pna 3aTBOPA, KOTOPbIA TPYAHO OTKPbIThL AETAM.

06.04.30
ropnosuHa conakoHa gna neHMUUNNUHa; ropnosuHa cpnakoHa gna aHTU6UOTHU-
KOB

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

MopnosuHa cngunanbHon copMbl AnA HebonbWMX OPNakoHOB ANA MEeHULUN-
NUHa UNKU APYrjx MEAMKaAMEHTOB..

06.04.31

npefoXpaHuTeNibHaA NONOCKA FOPNOBUHLI NMOA KPblWKY, CUrHANU3UPYIOWARA O
BCKPbITUMN U3ENUA

Monocka BOKpYIr 20pN0BUHbI U3AENUA NOS Pe3b60I, Ha KOTOPYIO 3aKaTbiBAETCA
KpblwKa.

06.04.32
ropnosuHa ¢ NPNOCKOMW, CUrHaNu3nMpyuiein 0 BCKPbITUU U3genun
FopnoBuHa NOJ KpbiWKy, KOTOPYIO HEO6XOAMMO pa3spe3aTh nepef CHATUEM.

06.04.33

npuTynneHHas pes3n6a

Monocku, HaMgpeHHO HaHOCKUMble Ha Wwar pe3b6bl ANA YCTPaHeHUA BbiCTYTNOB
wBoB OT POpMEI.

06.04.34
ropnosuHa C Hapy>XHOM pe3bSomn
FopnoBuHa ¢ HapyxHoU pess60d.

07 Jfedpexib!

NMPUMEYAHUE — B onucaHuAx gedekta Tuna MomKa, fy3bipy U MENKKE Ny3blpy yKasdaHbl
pasMepbl, YTO6bI| NOAYEPKHYTE UMEIOWYIOCA NPAaKIMYECKYIO pasHuLy; 3TU pa3mepbl AB-
NAIOTCA NUWb NPYENUIUTENBHBIMU.

07.01 [ecbekTbl CbIPbA

07.01.01
AedeKTbl CTeKfioMacchbl

[edekTbl cmeRgna, BOSHUKatoWMe B pesynbTaTe Hedocmamoy4yHol 0HOPOOHO-
cmu, OTKNOHEHNI OT \yBeTa, KPUCTANNNYECKUX BKMNIOYEHUI, HEKPpUCTanNnuJe-
CKUX nnun rasoslblx BKITIOYEHUI U fedeKTbl, CBA3aHHbIE C OM)XU20M.

07.01.02
OAHOPOAHOCTH
TepMUH pasroBopHOM peyn ANA ONMUCAHUA YMEHbWEHUA CTeneHn HeOOHOPOJd-
Hocmu.

07.01.03

HEOJHOPOAHOCThL; reTeporeHHOCTb

Hanuuue B cmekne NOCTOPOHHEN HECTEKNOBUAHOMN (asbl (ra30BOM UMW Kpu-
CTannnyecKkonm).

07.01.04

HEOHOPORHOCTL;  HEROCTATOUHAA OAHOPOAHOCTDL; AeEeKT OAHOPOAHOCTH;
HEOQHOPOAHOE CTEKNO

D[edeKkT, BO3HUKaIOWMIA B pe3ynbTaTe HaNMUuUA B U3fenun CTeKNoBUAHbLIX a3
C pasHbiMU PUUKO-XUMUUECKUMU CBONCTBAMM.

155


https://standardsiso.com/api/?name=539ecdf588e01fd1cb3cec20b10d73c8

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 :

07.01.05

1992 (A/®/P)

air line; hair line

Greatly elonga
in glass.

ted bubble (= 25 mm), of small cross-section,

The term “’hair line”’ is usually used only to describe the finest

of these bubbl

07.01.06
bad colour

es.

Deviation from intended colour.

07.01.07

07.01.05
bulle capillaire; ligne d‘air

Bulle fortement allongée (= 25 mm), de trés faible section,

dans le verre.

Le terme «ligne d'air» est en général employé uni
décrire les plus fines de ces bulles.

07.01.06
teinte non conforme
Ecart de teinte par rapport & celle désirée.

0720107

quement pour

badly annealid; bad annealing; off-temper (usa)

State of an a
nealing.

07.01.08
batch stone

icle when excessive stresses remain after an-

Incompletely dissolved batch material.

07.01.09

black speck;
Only slightly s
impurities (prir

07.01.10
blackening

chromite knot
bluble grain coming from certain refractories or
cipally chromite) in the raw materials.

An area of glass which has been darkened by reduction of

metallic compq

07.01.11
blibe; blib
An elongated

07.01.12
blister
An elongated

unds to metal.

bubble between 1 mm and 5 mm long.

bubble usually near the surface;-with a smallest

dimension gregter than approximately 2 mm:

07.01.13
brittle glass

U7TUT U7

mauvais recuit
Etat d'un article sous contraintes excessives-apr

07.01.08
pierre de composition; infondu

s recuisson.

Matiére premiere incomplétement dissoute dans la composition.

07.01.09
pierre noire
Inclusion faiblement soluble provenant de certg

ins matériaux

réfractaires oG/d€ certaines impuretés (principplement de la

chromite) dans les matiéres premieres.

07.01.10

noircissement

Surface de verre assombrie par la réduction
métalliques en métal.

07.01.11
paille (voir aussi 07.02.54)
Bulle allongée de 1 mm a 5 mm.

07.01.12
bouillon
Bulle allongée, généralement voisine de la surfac
petite dimension est supérieure a environ 2 mm

07.01.13
verre fragile

de composés

e, dont la plus

Glass having excessive fragility’amounting to a fault. Verre ayant une fragilité telle qu’elle s’apparentd a un défaut.
07.01.14 07.01.14

broken seed; broken blister bulle crevée; bouillon crevé

Seed or blistef onthe glass surface which has been broken. Bulle ou bouillon a la surface du verre, qui a ét4 brisé(e).
07.01.15 07.01.715

bubble bulle

A cavity in the glass which may be filled or partly filled with gas Cavité dans le verre, remplie entiérement ou partiellement de
or may be totally evacuated. gaz ou complétement vide.

07.01.16 07.01.16

cat’s eye ceil de chat

A crescent-shaped blister.

07.01.17

colour change; loss of colour

Unintended ch

anges in the colour of glass — in coloured glass,

it will be a decrease in the intensity; in colourless glass, it will

be an increase
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in colour.

Bouillon en forme de croissant.

07.01.17
perte de teinte

Modification involontaire de la teinte du verre — dans les verres
colorés, ce sera une diminution d’intensité; dans les verres

incolores, ce sera un foncement de teinte.
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07.01.05

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

KanunnNApHbIA Ny3bipb
CunbHO yANWHEHHbIN Ny3bipb (= 25 MM) HE60NbLWOro gMameTpa B cmekne.

TepMuH ,KanunnApPHbIA Ny3bipb“ 06bIYHO MCMONL3YETCA TOMNLKO ANA Onuca-
HUA CaMbIX MENKUX U3 3TUX Ny3bIpen.

07.01.06
OTTEHOK

HesHaunTenbLHoe OTKNOHeHue OT 3ajaHHOro uBeTa.

07.01.07
NNOXOMU OTXKUT
W3penwue ¢ 6on

07.01.08

b WMMW HanpAXXeHUAMU nocne omxxuea.

WWXTHBIA KaMeHb; HenpoBap

HenonHocTbi0

07.01.09

YEepHbIN KameHp

Cna6opacTtBop
npumecen (rna

07.01.10
noyepHeHue
MoMyTHeHue n
yeckux coeguH

07.01.11
BbITAHYTbIN Ny

bacTBOPEHHbIN ChipbeBOU Mamepuarn.

MMOE BKNIOYEHUE U3 HEKOTOPbLIX 02HEYNOPOB MNWU HEKOTOPbIX
BHbIM 06pa30M XpOMMUTA) B ChbIPpbEBbLIX Mamepuanax.

DBEPXHOCTW cmeKna B pesynbTaTe BOCCTAHOBNEHUA _METannu-
eHun B MeTann.

BbIPb (CM. Takxe 07.02.54)

BbITAHYTbIV NyBbIpb ANUHOW OT 1 MM A0 5 MM.

07.01.12

BbITAHYTbIN NO
YANVHEHHbIN N
KOTOporo 6onb

07.01.13
XpynkKoe CTeKnN(
Cmekno 4pesm

07.01.14
OTKPbLITbIA Ny3§

€PXHOCTHbIW NYy3bIPpb
3bIPb, 06bIYHO 6MIN3KO K MOBEPXHOCTU, MUHUMANbHbI pa3Mep
e 2 MM.

]
EPHOWN XPYNKOCTM-6NU3KON K npeaeny.

IPb

NonHyBwMi ny:]blpb VAW BbIMAHYMbIU Ny3bIpb Y NOBEPXHOCTU CTEKNA.

07.01.15
ny3bipb

MonocTb B cmekne, NONHOCTbL IO UMW YaCTUYHO HaNONHEHHaA rasom unum coBep-

WweHHO nycTan.

07.01.16

BbINYKNbIX Ny3biPb
BbimAHymb1lG ny3sipb B hopMe nonymecaua.

07.01.17

U3MeHeHue uBeTa; noTepa yBerta
HexxenaTtenbHoe n3MeHeHWe OTTeHKa cmek/ia — B LUBETHbIX CTEKNAX 3TO YMEHb-
WweHne MHTEHCUBHOCTU OKpacku; B 6ecuBemHbiX cmeknax 3TO yCUNeHue OT-

TeHKa.
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1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/d/P)

07.01.18

colour streaks; smoke (UsA)

Unintended coloured streaks in glass, for example by the partial
solution of chrome-bearing materials.

07.01.19
cord; heavy cord
N e Ny , shinl, AamA thennrd ~¥f Al

vams b
l'\ lUldLIVUlY UNIIVRA aliu VUIY uuvuuua uncau ui

standing proud of the surface of the finished object.

Ince anmatimacg
1ass, SCMeuUMes

07.01.20
devitrification (see also 05.03.22)

07.01.18

trainées coiorées

Trainées de couleur involontaires dans la masse du verre, par
exemple par dissolution partielle de matériaux contenant du
chrome.

07.01.19
corde (voir aussi 07.01.45)

Filaet de verre relativement én a;s et trés visible parfnis

Fnde GO VOIio iTiGuvor

sur la surface de I'objet fini.

en relief,

07.01.20
dévitrification (voir aussi 05.03.22}

The developmefit of crystallinity in g/ass, with progressive 10ss
of transparency

NI Nna 04
Us7.Vi.cl

devitrification[stone
Stone produced by devitrification of the glass.

07.01.22
dusty seed
Very fine seed, |usually widely distributed.

07.01.23
elongated bubble; elongated blister

Gaseous inclusipn which may be several centimetres long, pro-
duced by abnormal or accidental release of gas in the hot g/ass.

07.01.24
feather
A cluster of fing seed caused by the deposition of foreign mat-
ter on the hot ¢/ass during forming.

07.01.25
fine seed
Bubbles which gre less than approximately 0,2 mm‘in diameter.

07.01.26
gathering bubple

A bubble trappled in the glass during, gathering (Owens pro-
cess).

07.01.27
glassy inclusion
An inclusion of glass of<unspecified type which affects the
isotropy of the|glass and thus locally modifies the properties,
especially the gptical‘properties.

Développement de 1a cristallisation au sein du verne, avec perte
progressive de la transparence.

070121

pierre de dévitrification
Hétérogénéité solide résultant de laydévitrification du verre.

07.01.22
mouchetis
Nuage de trés fins points, largement répartis.

07.01.23

long bouillon
Inclusion gazeuse pouvant atteindre plusieurs cgntimetres de
longueur, produite par un dégagement anormal ¢u accidentel
de gaz'dans le verre chaud.

07.01.24
crachat
Amas de fines bulles causé par le dépdt de matiérps étrangeres
sur le verre chaud au cours du formage.

07.01.25
point fin (voir aussi 07.01.36); point (voir ausgsi 07.01.36);
puce (voir aussi 07.01.36)

Bulles de diamétre inférieur a environ 0,2 mm.

07.01.26

bulle de cueillage
Bulle emprisonnée dans le verre au cours du cueillage (procédé
Owens).

07.01.27

inclusion vitreuse
Inclusion de verre de nature indéterminée qui affefte I'isotropie
du verre et modifie donc localement les propriéés, spéciale-
ment les propriétés optiques.

07.01.28
grey blibe
An elongated inclusion of sodium sulfate.

07.01.29

heavy seed

A group of very small bubbles, less than approximately 0,2 mm
in diameter, clustered together.

07.01.30
knot; tank drop; crown drop; furnace drop
Nodular glassy inclusions often having an attenuated tail.
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07.01.28
bouillon de sel allongé
Bouillon allongé renfermant du sulfate de sodium.

07.01.29

fin serré; mousse (voir aussi 03.07.40 et 03.07.51); cendrée;
nid de puces

Amas de trés petites bulles de diamétre inférieur a environ
0,2 mm.

07.01.30

goutte; larme de volte

Inclusions vitreuses nodulaires ayant souvent une queue allant
en s'amincissant.


https://standardsiso.com/api/?name=539ecdf588e01fd1cb3cec20b10d73c8

07.01.18
yBeTHbIe nonoc

bl; OKpaweHHoe BKloYeHue

HexxenaTenbHble LBETHbIE NONOCKI B MacCe CMekna, BO3HUKalolue Hanpumep,
B pe3ynbTaTe YacTMYHOro pacTBOPEHMA COfep Kalix XpOM MaTepmanos.

07.01.19 (cm. Ta

Kxe 07.01.45)

rpy6as cBunb; wnup

OTHOCUTENLHO

TOncTaA BUAUManA HUMmMb cmekna, nHorga penbedHan, Ha no-

BEpXHOCTU rotoBoro n3genua.

07.01.20

paccTeknoBbiBaHue (CM. Takxe 05.03.22)

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

Pa3ssutne kpuc
HOCTHN.

07.01.21
KaMeHb paccTe
TBephan HeoOdH|
CTEeKNnoMacchl.

07.01.22
MOLIKa; MENKUMH

mannu3auuu cTeknomacchl ¢ NOCTENeHHOW noTepen npospay-

KNOB bIBaHUA; PyX
PPOAHOCMb, BO3HMKAIOWAA B pe3ynbTaTe pacCmeKnoBbIBaHUA

ny3bipb

CkonneHue o4yeHb Menkux nysbipel B BUAeE TOYEK.

07.01.23

ANUHHbBIA NY3bIPb

[a3oBoe BKnNioY
weecA Npu Heo
maccy.

07.01.24

eHne uHorga ANUHOW B HECKONbKO CaHTUMETpPOB, 06pasyio-
bbIYHOM UNU CNy4YamHOM BbiAEeNeHUN rasa B ropAvyio CTekno-

cKonneHue nysgipen

CkonneHune men
cMasku Ha rops

07.01.25
Menkas Mouwka
IMy3bipu guamei

07.01.26
ny3bipb, 06pa3
ly3bipb, nonag

07.01.27

CTeKnosupgHoe
BknioyeHue B ¢
cTekna, a cnead
yeckue.

KX nysbipeld B pesynbTaTe 0CefaHnA MHOPOAHIX BEWwecTs OT
ueM cmekne npu ghopMoBaHuUU.

cM. Takxe 07.01.36); mowka (cM. Takxe 07.01.36);
pom menee 0,2 MMm.

loWMMCA NpU Habope; HaGoPHbIN Ny3bIpb
Iowmnn B CTEKNo npwn Habope (cnocob OyaHca).

BK/1IO4eHue
nekne HeonpefgeneHHOro Tmna, KOTopoe BNUAeT Ha U30TPONuio
BaTE€NBHO NOKanbHO U3MEHAET ero CBOMUCTBa, OCO6EHHO ONTun-

07.01.28

BbITAHYTbIW CyNbdaTHbIK NYy3bIPb
BbimaHymbil ny3bipb, 3aNONHEHHbIA CybghamoM HampusA.

07.01.29

cnnowHan mowka (cM. Takxe 03.07.40 n 03.07.51)

CkonneHue Men

07.01.30

KUX nyssipel gnameTpom meHee 0,2 MM.

Kannfa; Kanna co ceoga neuu
YanoBaTble cmeKnoBudHbIe BK/1IOYEHUA, 4aCcTO 60oNnee TOHKUE Ha KOHLe.
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1SO 7348 : 1992 (E/F/R)

UCO 7348 :

07.01.31
lap blisters

1992 (A/®/P)

Blisters in a lap or fold.

07.01.32
milkiness

White surface layer caused by volatilization of certain con-
stituents or by devitrification.

07.01.33
perceptible c

olour; detectable colour

Undesirable colour in glass which is intended to be colourless.

07.01.34

reboil bubblel

A bubble whig

07.01.35

07.01.31
pli avec bouillons
Bouillons emprisonnés dans un pii.

07.01.32
verre laiteux (voir aussi 06.01.15)

Couche blanchatre superficielle résultant de la volatilisation de

certains constituants ou d’une dévitrification.

07.01.33
teinte parasite

Couleur indésirable dans un verre qui devrait étre incolore.

h has grown in glass after it has been refined.

refractory stone

A fragment off

07.01.36
seed

A bubble betv
eter.

refractory embedded in the glass.

been approximately 0,2 mm and 2 mm in diam-

07.01.34
bulle de «rebouillonnement»
Bulle apparaissant dans le verre aprés son affina

07.01.35
pierre de réfractaire

ge.

Morceau de matériau réfractaire noyé dans le vérre.

07.01.36
puce (voir aussi~07.01.25); point fin (voir at
point (voir aussi07.01.25)
Bulle dont {e.diamétre se situe entre environ 0,2

ssi 07.01.25);

mm et 2 mm.

07.01.37
seed trail
A line of very [small bubbles.

07.01.38
skin blister
A blister, often elongated, very near the surface of the g/ass,
possibly causi[:g deformation of the surface.

07.01.39
stone; inclusion
Foreign particle originating from the furnace jor the batch.

07.01.40
streak
Patch or broafl streak of undissolved or devitrified material.

07.01.41
streaky metgl
Glass in whic; there is a multiplicity of streaks.

07.01.37
trainée de bulles
Alignement de trés petites bulles.

07.01.38

bouillon de surface
Bouillon, souvent allongé et trés proche de la sufface du verre,
pouvant causer une déformation de celle-ci.

07.01.39
pierre; inclusion
Particule étrangére provenant du four ou de la gomposition.

07.01.40
trainée d'infondu; trainée de dévitrifié; traipnée blanche
Amas ou large trainée de matiére infondue ou dévitrifiée.

07.01.41
verre sale (voir aussi 07.02.19 et 07.06.06)
Verre chargé de nombreuses trainées d’infondu

07.01.42
stressed cord
A cord in which stresses are clearly seen under a strain viewer.

07.01.43

stressed zone

An area of stress around a stone, seen when viewed under
polarized light.

07.01.44

striae
Glass threads or veins, finer than cord.
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07.01.42

corde sous contrainte

Corde dans laquelle les tensions apparaissent clairement au
polariscope.

07.01.43

halo de contrainte

Surface sous contrainte entourant une pierre et visible lors
d'une observation en lumiére polarisée.

07.01.44
stries
Fils ou fifets vitreux, plus fins qu’une corde.
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07.01.31

cKnagKka c ny3nipaMu
BbimAHymbie ny3bipu, NONasuwuve B CKNagky.

nT na an

U7.Vl.9<4

»MONOYHOE"“ cTekno (CM. Takxe 06.01.15)
BenoBaTbIt NOBEPXHOCTHbLIW CNOM, 06pa3syloWMNCcA B pe3ynbTaTte yneTyuymsa-
HUA HEKOTOPbIX KOMMOHEHTOB UNW B pe3ynbTaTe paccmeKnoBbIBaHUSA.

07.01.33

HegonyCTUMbIAN OTTEHOK
HexxenatenbHbi OTTEHOK B 6€CLBETHOM cmekne.

uco

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

7249 - 1
oo

{A /b /D)

aa?2
IVUe \/Ww/[T ]

07.01.34
BTOPUYUHbBIN NY|
ly3bipb, NoABj

07.01.35

BbIPb
AIOWMINCA B CMekJie nocne oCBEMeHUA.

KamMeHb U3 OrHpynopa

YacTtuua ozHey

07.01.36
MEenkKun ny3bip
ly3bipb pa3me

07.01.37

nopa B cmekire.

b (cm. 07.01.25)
bom 0,2 MM — 2 MM.

nonocka [gopopkkal nyswipen

Pag oueHb Mej]

07.01.38

KUX nysbiped.

NOBEPXHOCTHbI! NY3biPb

MMy3bipb, YacT(
PbIt MOXKET 6b

07.01.39
KameHb
MHopogHOoe BK

07.01.40
nonocka Henpq
CkonneHuve un
BelecTsa.

07.01.41
3arpAsHeHHoe
Cmekno ¢ 6ony

BbITAHYTbLIA i PACMNONOXXEHHbIN BNU3KO K MOBEPXHOCTH, KOTO-
Tb NPUYUHOMN Pa3pyWEHNA NOBEPXHOCTN

1l04eHne, npoucxopnaulee U3neydu Unn wuxmel.

Bapa; nonocka paccTeknosbiBaHus; 6enas nonocka; wnup
N WMPOKaA NONOCKa pacCTEKNOBAHHOIO MNU HepacTBOPEHHOro

ETekno\(CM. Takxxe 07.02.19 n 07.06.06)
WAM KONNYECTBOM wnupa.

07.01.42
CBUNb C Hanpsa

XEeHUAMHU

CBUNb, HANPAXKEHUA B KOTOPOW YETKO BUAOHbI B nonAapuckon.

07.01.43

30HA HanNpAXeHUN
MoBEpPXHOCTb C HanpAXeHUAMU, OKpY>Kalouan KaMeHb U BUAUMAA B MONAPU30-

BaHHOM cBeTe.

07.01.44

HUTEBUAHAA CBUNL; TOHKAA CBUNDb
CTeknoBuAHbIE HUMU UNW NPOXXUNKK 60Nnee TOHKNE, YeM CBU/b.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P)

07.01.45

string

A straight or curled /ine usually resulting from slow solution of a
large grain of sand or foreign material.

07.01.46

stringy knot

A stone surrounded by an envelope of glass produced by partial
dissolution of the stone and generally having a tail of cord.

07.01.47

07.01.45

corde (voir aussi 07.01.19)

Défaut en forme de strie de peignage (07.02.36), droite ou
incurvée, résultant de la dissolution lente d’'un gros grain de
sable ou d’'une matiére étrangeére.

07.01.46

schlague; pierre larmée

Pierre entourée d’une gaine vitreuse résultant de la dissolution
partielle de la pierre et ayant une queue formant une corde.

07.01.47

sulfate bubble;|sulfate blister; salt bubble; (sulfate) scab;
whitewash
Whitish bubble fontaining a deposited salt, generally sodium
sulfate (see also|07.01.28).

07.01.48

surface cord
Very fine striae pn the glass surface; surface cords can be of
any length, but they do not show up under the strain viewer.

07.01.49
surface reboil
Film of fine bubbles appearing on the surface of an article as a
result of excessije reheating or the action of gases.

07.01.50
thread; vein
A very fine but ¢learly defined cord.

07.01.51
tint
Slight deviation|from intended colour which only becomes-a
defect if it exceg¢ds a certain limit.

07.01.52
vacuum bubblg; vacuole
Bubble which hps grown as the glass contracted during cool

ing.

07.01.53
wavy cord
Fine, wavy, rather diffuse cordfs) in process of incorporation.

07.01.54
white bead
Same defect as|milkiness but localized at one point or a small

bouillon de sel; bouillon de sulfate; point de sel
Bulle blanchatre contenant un dépot de sel, @énéralement du
sulfate de sodium (voir aussi 07.01.28).

07.01.48

peignage (voir aussi 07.02.36)
Tres fines stries superficielles sur'le verre; elles peyvent étre de
longueur quelconque mais ne’sont pas visibles au polariscope.

07.01.49

rebullage superficiel
Couche de fines bulles apparaissant  la surface dun objet a la
suite d'un ¢échauffage excessif ou d'une action dgs gaz.

07.01:50
fil; filet
Corde trés fine mais nettement perceptible.

07.01.51

teinte légére
Faible écart par rapport a la teinte désirée mais qyi devient un
défaut lorsqu’il dépasse une certaine limite.

07.01.52

bouillon de retassure
Bulle ayant grandi pendant la contraction du Verre lors du
refroidissement.

07.01.53
sirop; gomme; onde (voir aussi 07.03.25)
Fine corde, sinueuse, plutdt diffuse en cours de digestion.

07.01.54
tache ronde
Méme défaut que le verre /laiteux mais localisé erf un point ou

area on the surface.

07.02 Forming defects

07.02.01

bad baffle mark

A pronounced baffle mark on the bottom of a container,
possibly with excess glass adhering to it.

07.02.02

baffle mark

Mark or seam on a bottle resulting from a mould joint between
blank mould and baffle plate.

162

sur une trés petite partie de la surface.

07.02 Défauts de formage

07.02.01

forte couture de fond ébaucheur

Marque de fond ébaucheur exagérée sur le fond d'un récipient,
avec possibilité d’adhérence d’un exces de verre.

07.02.02

marque de fond ébaucheur; couture de fond ébaucheur
Couture causée sur une bouteille par le joint entre le moule
ébaucheur et le fond ébaucheur.
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07.01.45

cBunb (cM. Takxke 07.01.19)

DedeKT B hopMe NPAMOI UMW UCKPUBNEHHON NTNHMM, 06pasy IOWUICA B pe3ynb-
TaTte MEeANIEHHOr0 PAacTBOPEHUA KPYNHbIX 3epeH necka nnn MHOPOJHOro Belye-

cTBa.

07.01.46

onnasNeHHblIA KaMeHb

KameHb, OKPYXEHHbIN CTEKNOBMAHOW OB60MOUYKON, Obpasylowenca npu 4a-
CTUYHOM PACTBOPEHMM KAMHA U UMelolWen 06bIYHO KOHeL, B Bufje CBUNN.

07.01.47

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P)

ny3sipb C 0Cag{om conu; cynbcaTHbIN NY3bIPb
Mysbipb 6enoBdToro useTam cogep xawnin ocagok conu, o6bIYHO cynbghama
HampusA.

07.01.48

nonanyus
NOBEPXHOCTHAAR|CBWIIb (Cwn.

OuyeHb Menkue |[NOBEpXHOCTHbIE CBUMNU Ha CMeK/e; OHU MOryT 6bITb Nio6oM
ONWHbL, HO HE APMXHbI 6bITb BUAUMbBIMU B NOJIAPUCKON.

07.01.49
NOBEPXHOCTHbLI§ BTOPUUHLIE NY3bIPU; BTOPUYHAA NOBEPXHOCTHAA MOWKa
MneHka menkux| nyasipell Ha NOBEPXHOCTN U3RENUA, O6pasyioWanca B peaynb-
TaTe YpeaMepHQro pasorpeBaHvA U NoJ AEeNCTBUEM ras3os.

07.01.50
HUTb
OueHb TOHKaA, HO BUAWMAA CBU/b.

07.01.51
cnabas oKkpackd
HesHauuTenbHde OTKNOHEHME OT 3a4aHHOrO LBeTa, HO KOQTOPOe MOXET CTaTb
[edeKTOM B cnyyae npesblWeHNA onpefeneHHoro npeaena.

07.01.52
BaKyyMHbIM Ny3bipb; YCAAO4YHbIN NY3bIPb
My3bipb, BOSHUKWNIA NPU OXNaKAeHUN.

07.01.53
BONOCAHAA CBU[Ib; BONHUCTARA CBMADL (CM. Takxxe 07.03.25)
TOHKaR, U3BMNCTAA CBUMbL, PACCENBIIAACA B NpoLecce o6pa3oBaHnA.

07.01.54
Kpyrnoe nATHO
Takon e aedeKr;Kak ,M0/04HOE CMEeK0“, HO NOKanM3oBaHHbLIN B OfHOM
TOUKE UNU Ha OdersHECORBHOMHacF-ROBEPXHOE T

07.02 [OedbekTbl hopmoBaHusA

07.02.01

rpy6bii WOB OT NOAAOHA YEePHOBOK (POPMbI

CnuwKOM 60MbWON WoB 0m noddoHa YepHoBOU ¢hopMbl Ha dHe cTeknousge-
nUA B pesynbTaTe NPOHUKHOBEHUA U3NUWIKOB CMekna B oopmy.

07.02.02

WOB OT NOAAOHA YepPHOBOW HOPMbI

lioB Ha 6ymebinKe OT COEAUHEHUA MeXAY YepHOoBOU ¢hopMoU 1 N0GIOHOM Hep-
HOBOU (hOpMbI.
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1ISO 7348 :
NCO 7348 :

07.02.03

1992 (E/F/R)
1992 (A/®/P)

bird cage; birdswing; chicken roost
A thread of glass across the inside of a bottle.

07.02.04
black spots

Small black specks within or on the surface of the g/ass.

07.02.05
blank seam;

blank mould seam

Double seam extendlng over the whole he|ght of the waII and

caused by for
finish mould s
due to the b
closed. (See a

07.02.06
blow-mould
Seams which

[1d
pbam does not comcnde The seam on the blank is
ank mould being mismatched or not properly
Iso 07.02.06.)

seam
pre relatively large, extending from the shoulder

to the botton]. Blank seams tend to veer off from the blow

mould seam.

07.02.07

bottom-platel parting line

A line round the circumference of the base of a container which
coincides with the junction between the bottom plate and the
body of the mould.

07.02.08
brush marks

scrub marks

Fine parallel IiIes or /aps running vertically on the external sur-

face; similar i

size and spacing to those left by a paint brush.

07.02.03

aiguille; pont; balancoire; trapéze; perchoir
Filet de verre traversant l'intérieur d'une bouteille.

07.02.04

points noirs

Petites pierres noires apparaissant en surface ou
du verre.

07.02.05
couture d’ébaucheur

dans la masse

Double couture s etendant sur toute la hauteur de la paroi et

est due a une fermeture défectueuse du(mo
(Voir aussi 07.02.06.)

07.02.06
couture de finisseur

Couture relativement importante s’'étendant de

fond. La couture d’ébaucheur-tend a s’éloigner d
finisseur.

07.02.07

couture de fond
Marque sur le\périmetre du fond d’un récipient g
le joint entreNa plaque de fond et le corps du nj

07.02.08
traces de pinceau; coup de brosse plissé

[
la marque de joint du moule finisseur. La couturg

idant pas avec
sur-l'ébauche
le ébaucheur.

I'épaule au
e la couture de

oincidant avec
oule.

Fines lignes paralléles ou plis courant verticalerrLent sur la sur-

face extérieure; comparables en dimension et e

écartement a

07.02.09
burnt mould
Discolouratior| or tarnish due to local overheating of the mould.

07.02.10
carbon mark|
A dark colourgd mark on the glass surface due to mould dope.

07.02.11
cat scratch
Surface imperfections«resembling the marks of a cat’s claw.

07.02.12

celles ou ceux laissé(e)s par un pinceau.

07.02.09

moule bralé
Décoloration ou ternissement causéle) par une surchauffe
locale du moule.

07.02.10
grain de carbone; marque de carbone; point noir

Marque de teinte sombre sur la surface du verrg due au /ubri-
fiant du moule.

07.02.11
griffes

Imperfections de surface ressemblant aux traceq de griffe d'un
chat.

07.02.12

chill mark; wrinkle; flow line
A series of wrinkles or horizontal /ines one above the other.

07.02.13

cold mould; cold appearance; cold surface

An extreme case of corrugated surface together with uneven
glass distribution due to moulds not being at the correct
temperature.

07.02.14

corrugated

Term used to describe a rough, irregular surface which can be
felt as the bottle is rotated.
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frisure; onde de pressage; onde de tassage
Série de rides ou de stries de peignage (07.02.36) horizontales,
disposées les unes au-dessus des autres.

07.02.13

pli(s) de froid; martelage

Cas extréme d’une surface plissée avec distribution inégale de
verre, causé par des moules a température incorrecte.

07.02.14

plissé; ridé

Termes utilisés pour désigner une surface rugueuse, irréguliére,
que I'on peut sentir en faisant tourner la bouteille.
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07.02.03

HEPOBHOCTbL fiHa

Csuns, npoxof

07.02.04
YepHble NATHA

Alan Yepe3 BHYTPEHHIO YacTb 6yMbiKu.

He6onbwue yepHbie KamHu, NOABNAOWMECA HA NOBEPXHOCTU unu B Mmacce

cmekna.

07.02.05

WOB OT YepHOBOW POPMbI
[ BOMHOM WoB NO BCew BbICOTE CTEHKMU, BOZHUKAIOANN U3-3a clieda WwBa YepHo-
BOU (hOPMbI, HE-COBRIARIHOIOFO-GOHBO mol-cbop OB QOB

o6pa3syeTcA U3-

07.02.06

WOB OT YUCTOB
OTHOCUTENLHO
nmeeT TeHaeHU

07.02.07

Ba MNOXOro 3aKPbIBAHUA YEPHOBOW COOPMBbI (CM. Takxxe 07.02.06).

bt POpPMbi
6onbUON WoB OT niaeya o AHa. llos om yepHOBOU hOPMbI
MIO yAanATbLCA OT WBA YUCTOBOW POPMbI.

WwoB OT nogAoHa POPMbi

LloB No nepuMé
KOpnycom ghop

07.02.08

TPy dHa nsgenuva, cosnagatowmimn co WBoOM Mexxay nogaoHOM U
Mbl.

cnefgbl OT Kneujen

ToHkue napany
Hapy>XHou nos
OT Apyra nuHun

07.02.09
o6ropeswasn ¢
N3meHeHue LB4

07.02.10
cnefbl OT yrne
Cnefjbl TEMHOT

07.02.11
uapanuHbi
LedekTbl NoBE

enbHble NUHUW UMK CKNAAKWN, PACXOAAWMECA BEPTUKANLHO No
BPXHOCTW, HanOMUHalowme No pasMepy 1 No paccTOAHWUIO ApYr
H, OCTaBNAEMbI€ KACTbIO.

bpma
bTa B pesynbTare NOKanbHOro neperpesa hopmsil.

bofja; yrnepofHbie NATHA; YepHble TOUKM
b LUBETA HA NOBEPXHOCTW CMeKna OT CMas3ku (hOPMbI.

PXHOCTI;-ROX0XKME Ha Cnedbl LapanuH oT Kowaybux Kortrem.

07.02.12

ISO 7348 : 1992 (E/F/R) .

MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

MOPUMUHbl; MOP

WMHUCTanA NOBEPXHOCTb

FopusoHTanbHble CKNagku unu nosepxHocmHsie csunu (07.02.36), pacnono-
JXKeHHble ofiHa Haf Apyrow.

07.02.13

~XONOAHAA“ CKNafKa; KoBaHaf NOBEPXHOCTb
ApKO Bbipa)keHHaA BOAHUCMOCMb NOBEPXHOCTU C HEPaBHOMEPHbLIM pacnpe-
AeneHneM cmekna B pe3ynbTaTe HENPaBUNbHOW TeMnepaTypbl ¢hopm.

07.02.14
BONHUCTOCTb

TepMuH, ncnonb3yembin AnA 0603HAYEHUA HEPOBHOMW, WEPOXOBaTOW NOBEPX-
HOCTU, €ro MOXXHO OlWYTUTb, Bpalaa 6ymabifKy.
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SO 7348 : 1992 (E/F/R)

WCO 7348 : 1992 (A/®/P)

07.02.15
dapple; dappled appearance
Irregularity of the inner or outer surface of a bottle.

07.02.16

dim design; dim letters

Imperfect reproduction of design due to wear of the mould or
poor contact between glass and mould.

07.02.17

dirty (base; body; bottom; shoulder)

Term used to describe a part of the surface which is not smooth
and glossy because the mould was dirty.

07.02.15
mouchetage
Irrégularité de la surface interne et externe d’une bouteille.

07.02.16

impression floue; marquage flou

Reproduction imparfaite d’un motif due a I'usure du moule ou a
un mauvais contact entre le verre et le moule.

07.02.17

sale (corps; épaule; fond; fit) (voir aussi 07.02.22)

Terme utilisé pour désigner une partie de la surface (par exem-
ple corps, épaule, fond, fit) qui n'est ni lisse ni brillante parce

07.02.18
dirty finish; rough finish

(1) A finish, tfhe surface of which is not smooth and glossy
because the mou/d was dirty.

(2) A finish which has a scaly appearance and which may
even have black spots on it.

07.02.19
dirty metal
A ribbon of blifters in the body of the glass running down one
side of the corftainer.

07.02.20

dirty mould
Mould dope cdntamination on the glass surface; it can usually
be rubbed off.

07.02.21

dirty neck
Neck contaminated by mould dope which can usually be
rubbed off.

07.02.22
dirty punt
Punt with a schly or rough appearance.

07.02.23

dirty ring
Ring contamingited by moulddope which can usually be rubbed
off.

07.02.24

que le moule était sale.

07.02.18

bague saie (voir aussi 07.02.23); bague' ruguguse; bague
graineuse
(1) Bague dont la surface n’est ni lisse ni brillante parce que le
moule était sale.

(2) Bague ayant un aspeCt-écaillé et qui peut également étre
souillée de points noirs.

07.02.19

verre sale (voijraussi 07.01.41 et 07.06.06)
Trainée de bouillons dans la masse du verre, courant de haut en
bas sur un edté du récipient.

07.02.20

moule sale
Moule dont la surface du verre a subi une contamination par la
lbrification; cette contamination peut généralerent étre élimi-
née par frottement.

07.02.21
col sale
Col ayant subi une contamination par la lubrificatjon du moule;
cette contamination peut généralement étre éliminée par frotte-
ment.

07.02.22
fond sale (voir aussi 07.02.17)
Fond présentant un aspect écaillé et rugueux.

07.02.23

bague sale (voir aussi 07.02.18)
Bague ayant subi une contamination par la lubrification du
moule; cette contamination peut généralement| étre éliminée
par frottement.

07.02.24

dope mark
Dark mark on the surface, being the residue of mould lubricant.

07.02.25

drag mark

A series of fine vertical /aps near the shoulder or neck of a con-
tainer.

07.02.26

fin; flash; flush; overflush (see also 07.02.48); overpress
(see also 07.02.28)

A projection of glass caused by the entry of glass into a seam
between mould parts during forming.
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tache de graisse
Marque sombre superficielle due a un résidu du /ubrifiant du
moule.

07.02.25

trainées

Série de fins plis verticaux & proximité de |'épaule ou du co/
d’'un récipient.

07.02.26

bavure (voir aussi 07.02.48 et 07.02.56); aréte (voir aussi
07.02.48) :

Saillie de verre due & la pénétration du verre dans le joint entre
des parties de moule au cours du formage.
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07.02.15
LMATHUCTOCTbL"; 6YyrpUCTOCTb
HepaBHOMEPHOCTb BHYTPEHHEN N BHEWHEWN NOBEPXHOCTU 6yMbIKU.

07.02.16

HeueTKMM OTNe4aToK; HeyeTkas MapKUPOBKa; HeYeTKan HagNUCH

HeueTkoe BOCNpPOU3BEAEHUE PUCYHKA B pesynbTaTe U3Hoca ghopMbl Unv NNo-
XOr0 KOHTaKTa MeXay CmeKknomM n dOpMon.

07.02.17

rpA3HbIK (OCHOBaHMe, NNeYo, AHO, Kopnyc) (CM. Takxe 07.02.22)

TepMuUH, uUcnonb3ayembint AnA 0603HAYEHUA 4acTU MOBEPXHOCTU (Hanpumep,
Kopnyca, nneya, dHa, OCHOBaHUA), KOTOpaA He 6N1eCTUT U He ABNAETCA rMafkowu,

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

Tak Kak chopmal6bina rpAsHom.

07.02.18
rpAsH bl BEHUUK (CM. Takxe 07.02.23); wepoxosaTtan [HeposHas] nosepxHocTh
BeHYUKa
(1) BeHyuk c Hernagkom v He6necTAlen NOBEPXHOCTb IO U3-3a TOr0, 4TO hop-
Ma 6bina rpAsHpn.

(2) BeHuMK C iepbuHaMn YepHbIMU NAMHaMU.

07.02.19
rpasHoe cteknd (cM. Takxe 07.01.42 n 07.06.06)
[lopoxKKa 13 nypbipeli B Macce cmekrna, naylwasa CBepXy BHU3 N0 usgenuio.

07.02.20
rpasHan cpopma
®opma, NoBepXHOCTb KOHTaKTa CO CMeKIOM KOTOPOW 3arpAsHeHa npuicmass-
BaHWM, 9TO 3arPpA3HEeHNE MOXKHO y6paTb 06bI4HO NPOCTbIM NPOTUpatitem dop-
Mbl.

07.02.21
rpAsHan ropnoguHa

lopnosuHa, 3arpA3HEeHHanA NPy cMa3biBaHUU OPMbI, 3T0 3arpA3HEHNE MOXKHO
y6paTh C NOMOWNb 0 NPOTUPAHUA.

07.02.22 (cm. T3dkxxe 07.02.17)
rpasHoe gHo
[Ho co wepbuHamn 1 WwWepoxosaToe.

07.02.23
rpA3HbIA BeHUYUK (CM. Takxe 07,02.18)
BeH4uk, 3a|'pﬂ|1HEHHbll;1 npu\cmassiBaHUU hOPMbI, ITO 3arpA3HEHUE MOXET
6bITb YCTPaHEHO NyTeM.NPOTUPaHUA.

07.02.24

MacnfHoe NATHO
TeMHOe NATHO Ha MOBEPXHOCTU U3fenuA OT OCTAaTHOB BeWecTBa ANA cMa3blBa-
HUA HOPMbI.

07.02.25
nonocku; pucpneHocTb
Paf TOHKUX BEPTUKaNbHbIX CKNAJOK Yy njieya Unn BeH4yuKa nsgenua.

07.02.26

3ayceHel (cM. Takxe 07.02.48 n 07.02.56); nepenpeccoBka (CM. Takxe 07.02.48)
Bbicmyn cmekna, 06pasyiomuiz B pesynbTaTe NPOHUKHOBEHUA CTekna B Wos
Mexay YacTAMU ¢hopMbi B NpoLEcce ¢hOPMOBaHUA.
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1SO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 :

07.02.27

1992 (A/®/P)

flanged bottom
An offset bottom of a bottle caused by a bad match between
the body mould and bottom plate.

07.02.28

flanged finish; overpress (see also 07.02.26); inside fin
An annular fin of glass projecting from the finish, most often

from its inside

07.02.29
flanged ring

edge.

An excessive horizontal flange at the outer or inner top edge of

the finish.

07.02.30

fold in bottom

07.02.27

fond finisseur décalé (voir aussi 07.04.20)

Décalage du fond d'une bouteille par suite d’'un mauvais aligne-
ment du moule finisseur et de la plaque de fond.

07.02.28

bavure de bague

Petite bavure annulaire de verre sur la bague, le plus souvent
sur le bord intérieur.

07.02.29
bague a bord rabattu
Excés de matiére horizontale sur le bord supérieur interne ou

A severe fold,| usually concentric, associated with the baffle
mark on the bgttom of a container. The length of the fold nor-

mally extends
container.

07.02.31

A piece of gla
and stuck to t

fused glass i;Fide

07.02.32
gob mark

up to one quarter of the circumference of the

which has dropped inside a container while hot
e surface.

A mark caused by imperfections in the gob delivery equipment.

07.02.33
high top

A vertical flange at the inner top edge of the finish.

07.02.34
joint line; m
mark; partin

tch mark; mitre seam; mould joint; mould
line

A line or seam|on a container formed at the join.of\two mould

parts.

07.02.35

lap; lap marld; fold

A fold on the

07.02.36
line

burface of a container.

A fine striatior] on the surface of glass.

A line across the-sea#ng-s

07.02.38

loading marks
Vertical /aps on the surface of a container, may be in the body
or neck, or both.

07.02.39
long neck
A neck which

07.02.40
mould pull

has been stretched longer than specified.

A sharp /ine on the exterior surface caused by variation in the
degree of adhesion to the mould. ’
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externe de la bague.

07.02.30

pli de fond
Pli important, généralement concentrique, assocjé a la couture
de fond ébaucheur du récipient La)longueur du|p/i représente
habituellement un quart de la-circonférence de ljobjet.

07.02.31

verre collé a lI'intérieur
Particule de verre,'tombée a l'intérieur d'un récipient alors
qu’elle était encoré chaude et qui s’est collée a la surface.

07.02.32
marque,de paraison
Défaut'causé par des imperfections du systéme de distribution.

07.02.33
«high top»
Flanc vertical au bord supérieur interne de la bague.

07.02.34
couture (voir aussi 07.02.41 et 07.02.56); magque de joint
(voir aussi 07.02.41 et 07.02.56)
Ligne (ou couture) apparaissant sur un récipiept au joint de
deux éléments de moule.

07.02.35
(faux) pli; frottoir
Pli en surface d'un récipient.

07.02.36
peignage (voir aussi 07.01.48)
Fines stries sur la surface du verre.

07.02.37
ligne de surface de joint

e de joint.

07.02.38

marque d’alimentation

Plis verticaux sur la surface d'un récipient, peut-étre sur le
corps, sur le col ou sur les deux.

07.02.39
col allongé
Col plus allongé que prévu.

07.02.40

non moulé(e) (voir aussi 07.03.13 et 07.03.22); «raccolure»
Strie de peignage (07.02.36) trés marquée a l'extérieur de
I'objet, causée par la variation du degré d’adhérence au moule.
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07.02.27

CMeljeHHbIW NOAAOH YUucToBOW chopmbl (CM. Takxke 07.04.20)

CMmelieHne oHa 6ymbinku B pes3ynbTaTe HENpaBUNbHOM YCTaHOBKU YucmoBoU
¢hopMbI U NOAGOOHA HYUCmMOBOU hOPMbI.

07.02.28

3ayceHel, Ha BEHUUKe

He60onbWwon KONbLLEBOW BbICMYNn cMeK/ia Ha 20p/I0OBUHE, Yalie BCEro ¢ BHyT-
peHHeln CTOPOHbI BeHYUKa.

07.02.29
nepenpeccoBaHHbli BEHUYUK
[OpM3OHTanbHbIN U3NUWEK CMeKNa Ha BEPXHEM BHYTPEHHEM WUNUN BHEWHEM

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

Kpae BeH4uka

07.02.30

cKnafKa Ha gne

Bonbwan, 06b|4HO KOHLIEHTPUYECKARA cKnafka, coefuHeHHanA co WBOM OT N0J-
d0Ha YepHoBOI ghopmbl, Ha OHe ngenna. innHa cknafgkm coctaBnaeT 06bI4HO
4eTBEPTYIO YaLTb OKPY)KHOCTW n3genus.

07.02.31
NpUAUN CTeKNnh K BHYTPEHHE ! NOBEPXHOCTH

CTeknomacca,|ynasuwana BHyTpb cocyfa B ropAYeM COCTOAHUW U NPUANNWARA K
ero NoOBEpPXHOGTH.

07.02.32
cnep oT HOXHMUY (cM. Takxxe 07.02.60)
[edbeKT, BO3HKKalowuU OT HecoBepleHCTBa CUCTEMb] OTpesa Kannu.

07.02.33
BbICOKWUM BepX; 3ayceHel
BepTuKanbHbIf BbICTYN Y BEPXHEr0 BHYTPEHHEro Kpana BEHYUKa.

07.02.34
woB (cM. Takxe 07.04.41 n 07.02.56); cneg oT wBa (cM. TakxKe 07.02.41 n 07.02.56)
NuHnA nnn wes Ha n3genuun, NOABNAOWAACA (WMICA) HA MecTe COefUHEeHUA
OBYX 9NeMeHTPB ghOpMbI.

07.02.35
(noxxHasn) cknapaka; 3arué
Cknagka Ha NPBEPXHOCTU U3genus:

07.02.36
NOBEPXHOCTHAA cBUNb (CM. Takxe 07.01.49)
ToHKMe cBunu|Ha NOBEPXHOCTU cmekna.

07.02.37
WOB Ha NOBEPXHOCTH BEeHYnKa

o, Nnpoxoaaksui-Re-ReBepXHOETA-BEHIKG—m—

07.02.38
woB [cneg] oT nogauu kannu
BepTukanbHbie CKNafKy Ha NOBEPXHOCTU COCY[fla, HA KOPMyCe, Ha 20P/I0BUHE.

07.02.39
BbITAHYTasA ropnoBuHa
FopnoBuHa 60nbWeN ANUHbI, YEM NPefyCMOTPEHO.

07.02.40

HegonpeccoBka (CM. Takxxe 07.03.13 u 07.03.22)

fApko BbIpaXKeHHaA NUHUA C Hapy>KHOW CTOPOHbI W3fenuA, o6pasyowanca B
pesynbTaTe HEMOMHOIO KOHTaKTa usnenua n hopmai.

169


https://standardsiso.com/api/?name=539ecdf588e01fd1cb3cec20b10d73c8

1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

07.02.41
mould seam
A vertical /ine on a container caused by the mould joint.

07.02.42
neck ring seam; neck ring parting line
A fin or seam of glass across the top or on the side of the finish.

07.02.43

07.02.41

marque de joint (voir aussi 07.02.34 et 07.02.56); couture
(voir aussi 07.02.34 et 07.02.56)

Strie de peignage (07.02.36) verticale sur un récipient, causée
par le joint du moule.

07.02.42

couture a la bague

Bavure ou couture en travers du sommet ou du coté de la
bague.

07.02.43

offset baffle mark
Parison mould paffle mark displaced during forming.

07.02.44
offset mould jpint; offset seam
A mould joint displaced from its proper position.

07.02.45
oil mark
Streaky discolouration, usually browny black, which may be
embedded in the g/ass.

07.02.46

orange peel
Numerous small regular point defects giving the appearance of
orange peel.

07.02.47
orifice ring mark
A mark on a c%ntainer caused by the orifice ring not having a
perfectly smooth opening.

07.02.48
overflush (seefalso 07.02.26)

An excess of glass round the joint line of the finish. (See also
07.02.26.)

07.02.49
pip under finijh
A small protrugon caused by damaged moul/d equipment.

07.02.50
pitted bore
Small depressigns on ‘the internal surface of the neck.

07.02.51

marque de fond ebaucheur decalee
Décalage de la marque de fond ébaucheurcau. ¢ours du for-
mage.

07.02.44
couture décalée
Couture déplacée par rapport.a sa position normale.

07.02.45

tache d’huile; marque d’huile
Décoloration prenant la forme de rayures, habitugllement brun
foncé, pouvant apparaitre dans la masse du verrg.

07.02.46
peau d’orange
Nombreax petits défauts ponctuels, distribués r¢guliérement,
donnant a la surface |'aspect de la peau d’une orfange.

07.02.47

marque d’orifice
Marque laissée sur un récipient par la cuvette ¢’écoulement
n’ayant pas une surface lisse.

07.02.48
aréte (voir aussi 07.02.26); bavure (voir auss| 07.02.26 et
07.02.56)
Excés de verre autour de la couture de la bagu¢. (Voir aussi
07.02.26.)

07.02.49
picot sous la bague
Petite saillie causée par un équipement de moule défectueux.

07.02.50
ouverture piquée; débouchage piqué
Petites dépressions sur la face interne du col.

plunger mark; nicked plunger
A mark on the internal surface caused by an irregularity or
roughness on the plunger.

07.02.52
pockmarks
Surface roughness in the form of very small protrusions.

07.02.53

prominent joint; prominent blank joint; prominent mould
joint; prominent ring joint

A prominent mark on the outer surface of a container where
the mould parts have failed to close properly.
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07-62.51

marque de poincon
Trace sur la face interne, causée par une irrégularité ou une
rugosité du poincon.

07.02.52

peau de verre rugueuse

Rugosité de surface se traduisant par de minuscules protubé-
rances.

07.02.53

couture en saillie

Défaut nettement marqué a la surface extérieure d'un récipient
lorsque les parties du moule ne se sont pas refermées convena-
blement.
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07.02.41

cnep oT wBa (CM. Takxe 07.02.34 1 07.02.56); woB (cM. Takxe 07.02.34 n 07.02.56)
BepTukanbHaa NMHUA Ha u3genun, o6pasyeMan WBeoM OT POPMbI.

07.02.42

WOB OT rOpAOBOro KONbLa POPMbI
3ayceHeu, VNN WOB y KPaA UNu ¢ 60KOBOW CTOPOHbI BEHYUKA.

n7T N A2
VI VL. v

WOB OT CMeLeHH
CmeuweHue waa

07.02.44
CMeleHHbI| LWOH
llloB, cMelWeHHb

07.02.45
mMacnfaHoe NATHA
Monocbl B cmek|

07.02.46
»PABBL“

MHOroumcneHHy
v npugaowme n

07.02.47
WOB OT OYKa
Cnep, ocTtaBsneH

07.02.48
nepenpeccoBka

1992 (E/F/R)

: 1992 (A/®/P)

OTU TTOAORa YePHOBOItHOpPMt

nogaoHa BO BpeMA ¢hOpMOBaHUA.

1 NO OTHOWEHWUIO K HOPpManbHOMY NONOXKEHUIO.

; MacnAHbINA cnep
e 06bIYHO TEMHO-KOPUYHEBOrO LBeTa.

Ie TOYeuYHble Menkne gedekTbl, pacnoNnoXXeHHbie paBHOMEPHO
DBEPXHOCTU BUJ anenbCUHOBOMN WKYPKK.

HbIV HA N3AENNN OYKOM C WWEePOXoBaTON NOBEPXHOCTLIO.

(cM. Takxke 07.02.26); 3ayceHel, (cM, Takxxe 07.02.26 n 07.02.56)

MN3nuwek cmeknp BOKpPYr wBa ropnoBoro KonbLas

07.02.49

sbicTyn [yronku]l nog BeHunkom

He6onbuwown Bbli

07.02.50

Tyn, 06pasyoWwrinca NPy HeMcnpaBHOM OCHACTKe (hOPMbI.

OoTBepCcTUe C BbleMKaMu

He6onbwwue yrn

07.02.51

6neHns-Ha BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTN 20PM0BUHBbI.

WOB OT NyaHCOHa
Cnep, Ha BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTU OT HEPOBHOCTU UMY WEPOXOBaTOCTU NyaH-

coHa.
07.02.52

WwepoxoBaTocTh
llepoxoBaToCTb

07.02.53

NOBEPXHOCTH
NOBEPXHOCTU B BUAE MENKUX 6yropKoB.

BbICTYNaiowmn wos
APKO BbIPaXXEeHHbI AEAEKT HAPYXKHON MOBEPXHOCTN U3[ENUA, BOZHUKAIOWMNA
npu HeNpasunbLHOM 3aKpbIBaHUW YacTen hopMbI.

m7m


https://standardsiso.com/api/?name=539ecdf588e01fd1cb3cec20b10d73c8

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P)

07.02.54

scale

Flakes of metal oxide or graphite included in g/ass or stuck on
its surface during forming.

07.02.55

scaly mould [neck; ring]

Term used to describe an imperfection on the glass surface
caused by scale flaking away from the mould parts.

07.02.54

paillette (voir aussi 07.06.09); paille (voir aussi 07.01.11)
Inclusion, en forme de paillettes, d’oxyde métallique ou de gra-
phite enrobée dans le verre ou collée en surface lors du for-
mage.

07.02.55
écaillé(e) (bague; col;
07.05.33)
Terme utilisé pour désigner un défaut de la surface du verre

moule) (voir aussi 07.05.30 et

résultant de I'écaillage d'une (de) certaine(s) partie(s) (par

exemple bague, col) du moule.

07.02.56
seam

A mark on the
mould parts.

07.02.57

glass surface corresponding with the junction of

seam on finigh [shoulder; side; top]

Raised /lines
shoulder, side
Joint during fo

07.02.58
seam on nec

bn the external surface (e.g. on the finish,
or top) caused by glass penetrating the mould
yming.

k ring parting line

A line on the finish caused by the ring mould joint.

07.02.59
sharp finish;
A rough finish

07.02.60
shear mark (
mark

A feather-like
is not normall
but is usually

07.02.61
spike; stuck
A projection @

sharp edge
with sharp edges.

eeder-fed); cut-off scar (suction-fed); cut-off
surface mark from the shearing, 6peration which

a defect. It can occur anywhere on the bottle
ound in the bottom or’the“neck.

plunger
f glass, usually very sharp, on the inside of the

container. It is|usually from/the bottom but can occur from the

07.02.56

bavure (voir aussi 07.02.26 et 07.02.48); marque de joint (voir

aussi 07.02.34 et 07.02.41); couture .(voir au
07.02.41)

Trace sur la surface du verre cofrespondant au
parties de moule.

07.02.57
bavure (a I'épaule; a-la bague; de paroi)

si 07.02.34 et

joint de deux

Stries de peignage’(07:02.36) apparaissant sur la surface exté-

rieure (par exemple'sur I'épaule, la bague, la pa
pénétration dl/verre par les joints de moule ayj
mage.

07.02.58
couture au joint entre moule de bague et é
Trace sur la bague causée par le joint du moule

07.02.59
bord brut; bague brute
Bague grossiére avec bords coupants.

07.02.60
coup de ciseaux; marque de ciseaux
Marque superficielle en forme de plume résulta

roi), dues a la
cours du for-

baucheur
de bague.

ht du coup de

ciseaux mais qui n’est toutefois pas un défaut. klle peut appa-

raitre n’importe ou sur la bouteille mais se loca
ment sur le fond ou sur le col.

07.02.61
picot de fond
Protubérance du verre, généralement trés aigu

lise habituelle-

e, a l'intérieur

d'un récipient. Elle part généralement du fond mais parfois

side wall. aussi de la paroi.
07.02.62 07.02.62
stuck; stuck ware article collé

A piece of glass, usually quite sharp, which is stuck on the out-
side of a container.

07.02.63

stuck glass particles
Small glass particles stuck to the inside of a container; most
common in wide-mouth containers.

07.02.64
stuck plug

Morceau de verre, généralement trés coupant,
rieur d'un récipient,

07.02.63
verre collé
Petites particules de verre collées a I'intérieur d'u

collé a I'exté-

n récipient; se

rencontrent le plus fréquemment dans des récipients a large

ouverture.

07.02.64
collage de poingon

A piece of glass, usually very sharp, projecting inwards just in-
side the bore of a bottle. ' ‘
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Bavure de verre, généralement trés coupante, en saillie vers
I'intérieur immédiatement sous le débouchage d'une bouteille.
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07.02.54

yewynyaTbie BknioueHus (cm. 07.06.09 n 07.01.11)
BknioueHuna (Yewynyatom hOpMbl) OKUCEN METannoB UNKU rpadouta BHYTpU

CTeKnomMacchol

07.02.55

UNV NpUAUNWKe K NOBEPXHOCTWN B NpoLlecce ¢hopMOBaHUA.

4Yewymn4yaTocTb; oTcnauMBaHue (CM. Takxe 07.05.30 n 07.05.33)

TepMuH, npumeHAeMbIN ANA 0603Ha4YEeHUA NOBEPXHOCTHOIrO aedbekTa cmekna,
o6pasyoleroca B pesynbtate omcaauBaHUA 4acTu (4acTen) ¢hopmebi, Hanpu-
Mep, FOpnoBoOro Konbua, ropnoson opMbi.

meo
L4

N

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

7348 : 1992 (A/®/P)

07.02.56
3ayceHey (CMm.
07.02.41): wos

LTIy Vs

Cnep Ha noeq
yacten gpopm

07.02.57
3ayceHey (y nj
NlnHum, noasn
BeH4YuKe, CTeH
npouecce ghof

07.02.58

Takxke 07.02.26 n 07.02.48); cneg u3 wBa (CM. Takxe 07.02.34 n

CcM. Takxe 07.02.34 » 07.02.41)

PXHOCTU cmekna, COOTBETCTBYOWNIN MECTY COefUHEHUA [BYX
bl.

eua, y BeHUMKa, Ha CTeHKe)

RIoWMecA Ha Hapy>KHOM NOBEPXHOCTU, HanpuMep, Ha naeyve, Ha
Ke B pesynbTaTe NPOHUKHOBEHWUA CMeK/a Yepes WBbl ghOPMbi B
MOBaHUA.

WOB OT COeAUIEHUA MeXAY ropNoBLIM KONbLIOM U YePHOBOW POPMOIH

Cnep Ha BeHY

07.02.59
OCTpPbIK Kpan
Fpy6bint BeHYY

07.02.60

UKe u3genunAa oT ropnosoro Konbua.

BEHUYMKA; OCTPLIK BEHYMK
K C OCTPbIMU KpaAMu.

cnepj OT HOXH
OTnevyaTok H
0fiHaKoO He AB
KU, HO nokanu

07.02.61
OCTPbIH BbICT
BbicTyn, 06bi
nHorga n ot ¢

07.02.62
usgenue ¢ np

y (cM. Takxe 07.02.32)

NOBEepXHOCTN B (hOpMe nepa OT\0Tpesa HOXHUL,, HO KOTOPbIN
AeTCA AePeKTOM. OH MOXXeT(IORBUTLCA B NIOGOM MecTe 6ymbin-
yeTCA 06bIYHO Ha OHe UAKW HA BeHYUKe.

ny AHa
HO OYeHb OCTPbIN, BHYTpu cocyaa. OH nget o6bI4YHO OT dHa, HO
eHKWN.

Kna

YacTtuua cmekna, 06bI4HO OYEHb OCTPaf, NPUNUNWAaA C Hapy>XHOW CTOPOHbI

nagenuAa.

07.02.63
npununaxue y

acTuy crtekna

Menkue 4acTuubl cmekna, NPUAUMNWME K BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTU U3AENUR;
9TO BCTPEYaETCA yauie BCEro B WUPOKO20paol mape.

07.02.64
npununaHue K
SayceHeu, 06b

nyaHCOHy
I4HO OYeHb OCTPbIN, B BUAE BbICTYNa BHYTPb Cpasy »ke nog om-

Bepcmuem 6ymbinKu.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

07.02.65

swung baffle

A baffle mark swung to one side and not central to the bottom
of the container.

07.02.66
take-out mark
Marks left on the glass surface by the take-out device.

07.02.67
tear-drop; droplet

07.02.65

marque de fond ébaucheur déportée

Marque de fond ébaucheur déportée latéralement et non cen-
trée par rapport au fond d'un récipient en verre creux.

07.02.66

marque de démoulage

Marque laissée sur la surface du verre par le dispositif de
démoulage.

07.02.67
picot; téton

A small rounded|protrusion usually on the external surface of
an article.

07.02.68
tit
A small protrusign on a g/ass article.

07.02.69
tool mark
A mark caused Ry badly polished moulds.

07.02.70
washboard; ladder

Horizontal fine /4ps or ripples, usually on the walls of the con-
tainer.

07.02.71
wavy ring; watped ring
An undulating of warped sealing surface.

07.02.72
wrinkled rim; yrinkled top

Wrinkles occurring on the sealing surface caused when) the
mould is too cold.

07.02.73
wrong capacity; off-capacity; off-content-Usa)
Capacity outsidd the limits laid down.

07.03 Distribution defects

07.03.01
bad distribution; uneven distribution; poor distribution
Deviation from Te intended distribution of wall thickness.

Petite protubdrance arrondie, généralement situeq sur la face
externe d’un article.

07.02.68
mamelon
Petite saillie sur un article en verre,

07.02.69
marque d’outil
Trace laissée par des mou/es mal polis.

07.02.70

fripées; peau.de crapeau
Fines lignes oupl/is horizontaux apparaissant habitugllement sur
les parois-d"un récipient.

07.02.71
bague ondulée
Surface de joint ondulée ou gauche.

07.02.72

bord frisé
Frisure apparaissant sur la surface de joint lorsque e moule est
trop froid.

07.02.73
mauvaise contenance
Capacité en dehors des limites prescrites.

07.03 Défauts de répartition

07.03.01

mauvaise répartition (voir aussi 07.03.21)
Ecarts indésirables dans I'épaisseur de la paroi parfrapport a la
répartition prévue.

07.03.02
blown away; hollow neck
Deficiency of gl/ass in the neck of a bottle.

07.03.03

bull’s eye; lens

Variation in thickness producing a convex lens, often in the
base.

07.03.04

choke (see also 06.03.08); constriction; choked bore;
choked neck

A constriction in the bore of the neck. (See also 07.03.18.).
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07.03.02
col creux
Manque d’épaisseur du verre au niveau du co/ d’une bouteille.

07.03.03

sangsue; loupe

Variation d’épaisseur produisant un effet de lentille convexe,
souvent dans le fond.

07.03.04
col trop étroit; col bouché; col resserré; col étranglé
Rétrécissement de |'ouverture du col. (Voir aussi 07.03.18.)
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07.02.65

WOoB OT CMeIyeHHOro NnofAoHa yepHoBo#n PoOpMbl

Cnep OT cMeleHHOro B60K NogaoHa, He CoBnagatouwero no UeHTpy no oTHowe-
HUIO K OHY maphl.

07.02.66

wos [cneg] ot ussneueHun ns coopmoi

Cneq, OCTaBNEHHbIN Ha NOBEPXHOCTU CMeKna CUCTEMON U3BlleyeHUA u3 ¢hop-
Mbl.

07.02.67
WOB; BLICTYN

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MCO 7348 : 1992 (A/®/P)

He6onbwown 3aKPyrneHHbIM BbICTYR, 06bIYHO HA HAPYXXHOW NMOBEPXHOCTU U3-
[envAa.

07.02.68
yronujeHue
He6onbwon BbICTYN Ha cTeknousgenun.

07.02.69
cnep ot oOpMbi
Cnep, ocTaBnAeMbI NNOXO NONUPOBaHHOM ¢ghopMOd.

07.02.70
MOPIUHBI OT TPGHUA
TOHKWUE NUHUM MU TOPU3OHTaNbHbIE CKIAadKU O6bIYHO HA CTEHKAax cocyAaa.

07.02.71
BONHUCTbIW BEHYNK
BonHucTaA Ny flepekoweHHaA NoBepPXHOCMb YKYNOPKU.

07.02.72
MOPWMUHUCTbIA BEeHYUK; FOPNOBUHA CO CKNnagKamu
MopuwiuHbl, NoAHNAWMECA HA BEHYUKe, KOrga ¢hopma 'CIMWKOM XonofHan.

07.02.73
HenonHas BMeCTMMOCTb
BMecmumocms, [He COOTBETCTBYIOWAA yKa3aHHbIM npegenam.

07.03 [Oedbek[rbl pacnpegenexuna

07.03.01
nnoxoe pacnpegenenue (CM. Takxe 07.03.21)

He)xenaTenbHbI¢ UBMEHEHUA B TONWWHE CTEHKU MO OTHOWEHUIO K NPegyCcMoT-
pPEHHOMY pacnpgoefreHulo.

07.03.02
TOHKOCTEHHAs ropnosBuHa
HepocTaTouHan TONWWHA CMeKa Ha ypOBHE 20p0BUHbLI 6YMbIKU.

07.03.03

yTonuweHue

N3MeHeHWe TONWHbI, NPOU3BOAALLEE BeYaTNeHMe BbiNyKNOM NNH3bI, 4acTo B
OHe usgenua.

07.03.04
CNUIIKOM y3KafA ropnoBUHa; 3ay)KeHHan ropnosuHa
CyxxeHue omsepcmuaA 20pnoBuHbl. (CM. Takxe 07.03.18.)
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ISO 7348 :
NCO 7348 :

07.03.05

1992 (E/F/R)
1992 (A/®/P)

depression; hollow; suck(-in)
A small hollow resulting from contraction of those parts of the
glass which were hottest when the article was removed from

the mould.

07.03.06

distortion (optical)
An optical effect due to uneven wall thickness, uneven surfaces
or inhomogeneities in the glass.

07.03.07

hang-up: blob
A localized thi¢k section at a point on the internal surface of the

body.

07.03.08

07.03.05

cuvette

Petit creux résultant de la contraction des parties du verre qui
étaient les plus chaudes au moment du démoulage.

07.03.06

distorsion (optique)

Effet d’optique d a une irrégularité d'épaisseur de paroi, a des
surfaces non planes ou a des «inhomogénéitésy dans le verre.

07.03.07
mince

heavy reinfoicing ring
An excessively thick reinforcing ring.

07.03.09
heavy

(1) Term usi
bottom, corn

NOTE — “Po
excessively thicl

(2) Term usé

07.03.10
hollow ring;

to describe an excessively thick part [e.g. the
, panel(s) or shoulder] of a container.

ted sides’’ is a particular term used to describe
container sides.

d to describe excess glass weight.

hollow finish

A sudden andl severe widening of the bore just below the

entrance, not

07.03.11
leaky ring

A badly shape
filling.
07.03.12

light

(1) Term usg
bottom, corne

(2) Term use

07.03.13

hecessarily occurring all round the ring.

d bottle finish which could cause.a'leakage after

d to describe an exeessively thin part [e.g. the
r, panel(s) or shaulder] of a container.

d to describe-containers that are underweight.

not blown

p- (in body; in neck); unfilled (see also

07.03.22); slack -blown; not filled; not blown out

Term used to

Portion plus épaisse localisée en un point de la $urface interne

du fat.

07.03.08
contre-bague épaisse
Contre-bague excessivement épdisse.

07.03.09

épais(se) (angle; coté; épaule; fond)

(1) Terme utilisé pour désigner une partie
épaisse (par exemple angle, coté, épaule, fond)

Excessivement
d’'un récipient.

NOTE — En anglais, « posted sides» est un terme utifisé pour décrire

des cotés de réeipient excessivement épais.

(2) Termeutilisé pour désigner un verre beaucgup trop lourd.

07.03.10
bague creuse
Elargissement brusque et important immédiatem

bnt en dessous

du début de I'ouverture, mais n’existant pas nécessairement sur

toute la périphérie de la bague.

07.03.11

bague non étanche

Bague d'une bouteille mal formée qui peut ca
aprés remplissage.

07.03.12

léger (légére) (angle; coté; épaule; fond)
(1) Terme utilisé pour désigner une partie i
mince (par exemple angle, coté, épaule, fond) ¢

(2) Terme utilisé pour désigner des récipients ¢

user une fuite

eaucoup trop
‘un récipient.

ui ne sont pas

assez lourds.

07.03.13
mal rendu(e) (voir aussi 07.03.22); mal soufflé(e) (voir aussi
07.03.22): non moulé(e) (voir aussi 07.02.40 et 07.03.22); mal

describe part of an article not properly formed

because the glass was not forced completely into contact with
the mould during forming.

07.03.14
settle mark;

settle wave; pressure wave; shadow

Wave on the internal surface caused mainly by annular thicken-
ing generally in the lower third of the body.

07.03.15
siding

Variation of wall thickness in a cross-section, usually a result of
eccentricity of the internal surface.
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rempli(e) (voir aussi 07.03.22); non plein(e)

Termes utilisés pour désigner une partie d'un objet mal formée
parce que le verre n’est pas venu complétement en contact
avec le moule au cours du formage.

07.03.14

ondulation (voir aussi 07.03.26)

Onde sur la face interne due a un épaississement annulaire de la
paroi, généralement dans le tiers inférieur du corps.

07.03.15

mal centré

Variation d'épaisseur de la paroi dans une section transversale,
résultant habituellement d’une excentricité de la face interne.
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07.03.05
BMATUHA

He6onbwana nonocTb, 06pasylowanca B pesynbTaTe cxxaTuA 4YacTen cmekna,
KOTOpbi€ 6bINY CANWKOM FOPAYMMU B MOMEHT U3B/I€YEHUA U3 ¢bopMbI.

07.03.06

UCKaxceHue (onTuyeckoe)
onTuyeckmin 3o deKT, BOHUKAIOWN A U3-32 HEPABHOMEPHOW TONWUHBI CTEHKM,
HEPOBHOWM NOBEPXHOCTU UNN HE20MO2E@HHOCMU CMeKna.

07.03.07
yTonueHue

1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

Bonee Toncta
NOBEpPXHOCTU

07.03.08
TONCTbIA 6YpT
Bypmuk BeHUY(

07.03.09
YTONWEHHbI A
AHa)

(1) TepMuH, ¢
npumep yrna,

NPUMEYHAHUE
4nA onucaHuA ¢

(2) TepmuH, ¢

07.03.10

R 4acTb, TOKanM3oBaHHaA B ONpegeneHHON TOUKe BHyTPEHHewn
opnyca.

YK BEHYUMKa
Ka CNUWKOM 60MbWON TONWMUHbI.

yron, nne4yo, KOpnyc, [HO); yTonueHue (yrna, CTeHOK, nneua,

cnonb3yeMbit AnA 0603Ha4YEeHUA CANIWKOM TONCTOM YacTu (Ha-
CTEHOK, nneya, dHa) usgenuva.

— AHFMUIACKWU TEPMUH ,TONCTbIE CTEHKKN® (,posted sides“) ucnonbayetca
[IMWKOM TONCTbIX CTEHOK U3LeNuAa.

cnonb3yemblt 4NA 0603HaYEHUA CNUWKOM TAXKENOro Cmekna.

TOHKOCTEeHHbI}i BEHYUK

Pe3koe 1 3Hauy
HO He Bcerga

07.03.11

HerepMeTHUYHH
Mnoxo cdopM
yTeuyka nocne

07.03.12

UTenLHoe pacumpeHne HenocpeACTBEHHO Y BXOAa B.amBepcmue,
[10 BCe OKPY>XHOCTWN BEHYUKa.

|1 BEHUMK
OBaHHbIN BEHYUK 6ymbiNKu, B pe3ynbTaTe Yero MoXeT 6biTb
HanoONHEeHUA.

CNUWKOM Tomluﬁ (yron, cTeHka, nneyo;AHO)

(1) TepmuH,
yacTu usgenu

(2) TepMmuH, Y
nmn.

07.03.13

cnonb3yembln AnA 0603Ha4YeHUA 3HaUYUTENbHO 60nee TOHKOWM
A (Hanpumep, dHd, nfleya, yrna, kopnyca, 60KOBO CTOPOHbI).

cnonb3yeMbianA 0603HaYEHNA HELOCTATOYHO TAXKENbIX U3[e-

HegogyToe U

07.03.22); HegoRPOCC

07.03.22)

nenue (cM. Takxe 07.03.22); HeBbigyTOE M3fenue (CM. Takxe

TepMuHbI, UCNONb3yeMble 4NA 0603HaUYEHNA NNOXO COPMUPOBAHHOM YacTu

unsgenna ns-sa
MOBaHUuA.

07.03.14

HerofHOro KOHTaKTa CTeKnomacchi ¢ oOpMoW B rpoliecce ¢op-

BONIHUCTOCTHb (CM. Takxe 07.03.26)
BonHa Ha BHYTpeHHEW MOBEPXHOCTU U3-32 KOMNbLEBOrO YTOMWEHUA CTEHKM,
06bIYHO B HUXKHEN TPeTu Kopnyca.

07.03.15

nnoxas YeHTpoBKa
N3MeHeHue ToNWMHbLI CTEHKW MO NONEPeYHOMY CEYEHMIO 06bIYHO B pesynbTaTe
3KCLEHTPUUYHOCTN BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTU.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

07.03.16
slack finish (see also 07.04.13); down finish
Finish not fully formed.

07.03.17
slug neck; slug in neck
A thickening of the glass on the inner surface of the neck.

07.03.18
strong neck
A severe thickening of the glass at one point on the inside of

07.03.16

bague mal rendue (voir aussi 07.03.23); bague non impri-
mée (voir aussi 07.03.23)

Bague partiellement formée.

07.03.17
limace au col; sangsue au col
Surépaisseur de verre 3 la surface interne du col

07.03.18
(_:ol épais
Epaississement important du verre en un point de I'intérieur du

the neck. (See also 07.03.04.)

07.03.19
thin
Term used to dgscribe an area of glass (e.g. the body, bottom
or shoulder) which is not thick enough to enable the container
to fulfil the purgose for which it was designed.

07.03.20
thin corner
A special case of a wedged bottom where the glass is so thin on
one side as to Warrant rejection.

07.03.21

thin ware
Thin spots on alcontainer which are below the minimum safety
level.

07.03.22
unfilled (see al$o 07.03.13)

Term used to ddgscribe a part of an article which is incompletely
formed becausd the glass was not entirely in contact with the
mould during fgrming. (See also 07.03.13.)

07.03.23
unfilled finish ] unfilled ring
Ring the top of[which is not completely filled up.

07.03.24
unfilled thread
Thread the profjle of which has not been formed properly.

07.03.25

col. (Voir aussi 07.03.04.]

07.03.19

mince (corps; épaule; fond)
Terme utilisé pour désigner une partie\d'un récipiept (par exem-
ple corps, épaule, fond) qui n'est pas suffisamrpent épaisse
pour lui permettre de remplir sa fonction.

07.03.20

coin aminci
Cas spécial d'un forid’en coin ou le verre est si mirjce d’'un coté
que la piéce sera,rejetée.

07.03.21
clairiéres; ‘mauvaise répartition (voir aussi 07.03.01)

Plages™amincies dans un récipient qui sont aurdessous du
niveau”minimal de sécurité.

07.03.22
mal rempli(e) (voir aussi 07.03.13); mal soufflé(ge) (voir aussi
07.03.13); mal rendu(e) (voir aussi 07.03.13); n¢n moulé(e)
(voir aussi 07.02.40 et 07.03.13)
Termes utilisés pour désigner une partie d'un arti¢le incomple-
tement formée parce que le verre n'a pas été en coptact partout
avec le moule au cours du formage. (Voir aussi 07.03.13.)

07.03.23
bague mal remplie; bague mal rendue (voir augsi 07.03.16);
bague non imprimée (voir aussi 07.03.16)
Bague dont le dessus n'a pas été complétement moulé du coté
intérieur.

07.03.24
filet non rempli; filet non rendu

Filet dont le profil n'a pas été moulé convenablement.

07032

wave
An optical effect due to uneven glass distribution or to striae.

07.03.26

waviness

Unintended waviness of internal surface producing optical
distortion.

07.03.27

wedged bottom; slugged bottom; heel tap; sloping
bottom; slugged punt

A base which slopes internally from one side to the other.
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U709+

onde (voir aussi 07.01.53)
Effet d’optique d{ @ une répartition inégale du verre ou a des
stries.

07.03.26

ondulation (voir aussi 07.03.14)

Déformation accidentelle de la surface interne provoquant une
distorsion optique.

07.03.27

fond en coin; fond incliné; fond inégal; talon (voir aussi
06.03.16)

Fond dont le coté intérieur présente une inclinaison.
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07.03.16

HegonpeccoBka BeHuuka (CM. Takxe 07.03.23)
YacTMyHO chOpPMOBaAHHbIN BEHYUK.

07.03.17

yTonujeHue ropnoBUHbl
YTonueHue Ha BHyTPEHHeN NOBEPXHOCTU 20PMOBUHbI.

07.03.18

yTOniujeHHan ropnosuHa

3HaunTenbHoe
20pnoBuHbl. (C

07.03.19

CNUIKOM TOHK
TepMuH, ucnon
nyca, nneya, 0
3Ha4YeHHbIX hy

07.03.20

TONnueHne B KaKon-HMbyab TOYKE BHYTPEHHEeN NOBEepPXHOCTU

1SO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

. Takxe 07.03.04.).

u (kopnyc, nne4yo, gHO)
3yeMbit gNA 0603HAYEHUA YacTu U3[enna (Hanpumep, Kop-
), TONWKWHA KOTOPOW HegoCTaToOYHa ANA BbINONHEHNA NpegHa-

CNUWIKOM TOHKWMW Y4acTOK B MeCcTe CONpsAXXeHUA Kopnyca ¢ gHOM

Oco6bint cnyya
Korga usgenue

07.03.21

h KOCO20 OHa CO CNUIKOM TOHKOM CTEHKOW C O4HON CTOPOHbI,
l0T6paKoBbIBAETCH.

NPOAYTOCTh; Nijoxoe pacnpegenenue (cM. Takxe 07.03.01)

CnuwKOM TOHKY
CTU.

07.03.22

€ y4acTKu B nzgenunmn, Huxe MMHMManbHOro ypoBHA HafgexxHo-

Hernpeccoaxj (cm. Takxe 07.03.13); HepoBbigyBaHue (cM. Takxe 07.03.13);

HegodhopmoBa
TepMUHbI, ucn
yacTu usgenua
¢hopmol nNpu ¢b|

07.03.23

ue (cM. Takxe 07.02.40 n 07.03.13)
nb3yembie AnA 0603Ha4YeHUA HENONHOCTHEI0 COOPMOBaHHOM
M3-3a YaCTUYHO HEMONMHOIO KOHTaKTa MeXay CTeKnoMaccom u
ppmoBaHuu. (CM. Takxe 07.03.13.)

HegonpeccoBaHHbiW BEHUYUK; HeyochopMOBaHHbIU BEHUYMK (CM. Takxe 07.03.16)

BeHYuK, BEpPXH
TpeHHen CTOpPO

07.03.24

A MNOBEPXHOCTb KOFOPOTrO HEMOMHOCTbIO CPOpMOBaHa C BHY-
Hbl.

HeohopMOBaHHaA HUTh; HeONPecCOBaHHAA HUTb

Humb ¢ Henpae

nnsHOo\chopmMoBaHHbIM NPOUNEM.

07.03.25

BONIHA (CM. Takxxe 07.01.53)
onTnyeckunin adPEKT n3-3a HepaBHOMEPHOro pacnpedesieHUa cmekna unu us--

3a csuned.

07.03.26

BOJIHUCTOCTb (CM. Takxe 07.03.14)
HexenatenoHaa gedopmauvA BHyTPeHHel NOBEepPXHOCTU, Bbi3biBalowana on-
muyecKoe UCKaXeHue.

07.03.27
Kocoe AHO (CM.

Takxe 06.03.16)

[JHo, BHYTPEHHAR NOBEPXHOCTb KOTOPOro MMeeT HaKNoH.
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1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

UCO 7348 :

1992 (A/®/P)

07.04 Shape defects

07.04.01

bent finish; crooked finish

A finish which

07.04.02
bent neck
A neck which

07.04.03
bent ring

has a bent or crooked appearance.

is tilted.

07.04 Défauts de forme

07.04.01

bague penchée (voir aussi 07.04.03); bague tordue (voir
aussi 07.04.03)

Bague ayant un aspect incliné.

07.04.02
col penché
Col qui est incliné.

07.04.03

A ring which il tilted or cocked to one side.

07.04.04
builged
Term used to

escribe a part of a container which has bulged

outwards after| the forming operation.

07.04.05
bulged botto
A bulged area,

m
usually near the junction of the side wall and the

bottomn, caused by the bottle squatting at this point.

07.04.06
bulged finish

bulged ring

A finish blown| out or squashed so that the closure will not fit.

07.04.07
bulged panel

s)

Convex deformation of one or more of the panels; the canverse

of sunken pan

07.04.08

bulged side(s)

Wall(s) of a cd

07.04.09

Els.

ntainer which bulge outwards.

concave bottom

A base showir

07.04.10
conicity; tap
Conical taper
cylinder.

g abnormal concavity.

Br
pf a_container part which should be a uniform

bagte—tordue—{voir—aussi—07-04-6H-—bague—penchée (voir
ussi 07.04.01)
Bague qui est inclinée ou de travers.

07.04.04
bombé
Terme utilisé pour désigner une, partie d'un ré¢ipient qui est
bombée vers I'extérieur aprés formage.

07.04.05

fond bombé (voir aussi 06.03.18 et 07.04.11)
(voir aussi 07.04:1)

Surface bombée, habituellement voisine de la pafoi et du fond,
due & un tassement du fond en cet endroit.

fond renflé

07.04.06

bague'gonflée
Bague si mal rendue ou tassée que la fermeturg ne peut pas
s'adapter.

07.04.07

bombage
Déformation convexe d’une ou de plusieurs facgl(s); contraire
de «face rentrée».

07.04.08
corps bombé; corps déformé
Facel(s) d’'un récipient présentant un bombage vgrs |'extérieur.

07.04.09
fond rentré; fond refoulé
Fond présentant une concavité anormale.

07.04.10
conicité
Déformation en forme de cone de la partie d’'uf récipient qui
devrait étre un cylindre.

07.04.11

convex bottom; bulbous base
A base showing abnormal convexity.

07.04.12

crushed under finish
A defect found when the blow head squashes the finish.

07.04.13
dipped ring;

dipped finish; saddled finish; slack finish

(see also 07.03.16)
A dip or depression at one place on the sealing surface.
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07.04.11

fond renflé (voir aussi 07.04.05); fond bombé (voir aussi
06.03.18 et 07.04.05)

Fond présentant une convexité anormale.

07.04.12
col pincé (voir aussi 07.04.26)
Défaut existant lorsque la téte de soufflage écrase la bague.

07.04.13

bague déformée

Importante déformation ou creux en un endroit de la surface de
Joint.
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1ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

07.04 [edcbekTbl hopmbi

07.04.01

BEHUYUK C HaAKNOHOM (CM. Takxe 07.04.03); U30OrHYTbIM BEHUMUK (CM. TakKXKe

07.04.03)

BeHYuK, UMeIoWnn HaKnoH.

07.04.02

W3OrHyTas ropnoBuHa; ropnoBUHa ¢ HaKNOHOM

lopnosuHa, KO

07.04.03

WU30rHYTbIN Bepumx—(cr—Tarke 07-04:0DBerunxkcHakmonom

[MokaTbIn nnun

07.04.04
BbINYKNOCTb
TepMuH, ncno
Hapy>xy nocne

07.04.05
BbINYKNOE fHO)
Bbinyknana noe
HUA AHa B 3TO

07.04.06

TOpaA nMeeT HaKNnoH.

M30rHYTbIN BEHYUK.

1b3yeMbln ANnA 0603HAaYEHNA YacTU M3AENUA C BbINYKNOCTbIO
¢bopmoBaHuA.

(cM. Tak>xke 06.03.18 n 07.04.11);
epPXHOCTb, 06bIYHO OKONO CTEHKU U OHa B pesynbTaTe ocefa-
M MecTe.

nnoxo cpopmdBaHHblit BEHYMK

Mnoxo coopm
BOP.

07.04.07

BbINYKNOCTb
Bbinyknas ged
NOXXHOCTb ,,BO

07.04.08

DBAHHbLIW UNN OCEBWINIA BEHYUK, HA KOTOPbIN HE NOAXOAUT 3aT-

opmMaLmA OHOW NN HECKONbKUX NOBEPXHOETEN, B MPOTUBONO-
[HYTOW NOBEPXHOCTU .

BbINYKNbl€ CTTKM; AechopMUPOBaHHbIE CTEHKM

CTteHku usgen

07.04.09
BOTHYTOE f]HO

fl C BbINYKOCMb IO B HAPY>KHYIO CTOPOHY.

[Ho, nmeioliee| cNMWKOM 60nbWYI0)BOrHyTOCTb.

07.04.10
KOHYCHOCTb
Oedopmauun
LMNMHAPUYECK

B ChOpME KOHYCa YacTu cocyfa, KOTopaa [onKHa 6bina 6bIThb
O

07.04.11
BbLINYKNOe AHO

(cM. Takxke 06.03.18 u 07.04.05)

[JHO C upeaMepHOW BbINYKNOCMb 0.

07.04.12

nepexxarana ropnosuHa (CM. Takxe 07.04.26)
[ledeKT, BO3HMKaloWmnn B TOM cryvae, Korga BeHYyuKk pa3faBnuBaeTca 0ymb-
eBol 20110BKoOU.

07.04.13

AecopMUPOBaHHbIX BEHUYUK
CunbHan gedopmauua unu yrnyéneHue B 30He NOBEPXHOCMU yKYNOPKU.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
MNCO 7348 : 1992 (A/®/P)

07.04.14
flat spot
A flat region on a surface which should be curved.

07.04.15

freak

(1) A bottle which is so badly deformed that it will not pass
through a normal filling line.

(2) A bottle which is obviously malformed.

07.04.14
méplat
Surface aplatie au lieu d'étre incurvée.

07.04.15

hors forme; déformé(e) (voir aussi 07.04.23)

(1) Termes utilisés pour désigner une bouteille & ce point
déformée qu’elle ne peut pas passer dans une ligne de remplis-
sage normale.

(2) Termes utilisés pour désigner une bouteille déformée
intentionnellement.

07.04.16
leaner; out-of-shape ware; out-of-vertical (adjective/;
tilted bottle
A container which does not stand upright on its base.

07.04.17
offset
Term used to dpscribe a part having an imperfection resulting
from mould parIs not being properly matched, i.e. a finish or
base offset from the body or neck.

07.04.18
offset finish (Horizontally); set-over finish

A finish which |s not correctly centred relative to the vertical
axis of the neck.

07.04.19
offset finish (Vertically); mismatch; shifted finish

A finish the halyes of which are displaced vertically relative to
each other.

07.04.20

offset punt; s!:ifted bottom

A base which ig offset relative to the axis of the body!
07.04.21

out-of-round
Term used to dpscribe excessive ovallity.

07.04.22
out-of-round fjnish; off-gauge finish

A finish which i§ oval-shaped anddhich may be pinched or flat-
tened.

07.04.23
out-of-shape (gdjective); out-of-flatness
Deviation from [the/intended form.

07.04.16

penché(e); hors alignement
Termes utilisés pour désigner un récipient ou ung bouteille ne
tenant pas droit(e) sur son fond.

07.04.17

décalage; excentricité
Défaut provenant d'un ajustage/incorrect de parties de moule,
par exemple bague ou fond par rapport au corps|ou au col.

07.04.18

bague excentrée (horizontalement)
Bague incorreéctement centrée par rapport a I'axe vertical du
col.

07.04.19

bague décalée (verticalement)
Bague dont une moitié est décalée en hauteur par rapport a
I"autre.

07.04.20
fond finisseur décalé (voir aussi 07.02.27)
Fond déplacé par rapport a I'axe du corps.

07.04.21
oval; ovalisé ,
Termes utilisés pour désigner une ovalisation excgssive.

07.04.22
bague ovalisée; bague hors tolérances
Bague de forme ovale et qui peut étre pincée ou [aplatie.

07.04.23

déforméle) (voir aussi 07.04.15); hors-cote
Termes utilisés pour désigner un écart par rappart a la forme
prévue.

07.04.24

ovality (see also 05.01.21)

Deviation from a circular towards an elliptical cross-section,
normally expressed as the difference between the major and
minor axes.

07.04.25
pinched body
A deformed body of a container caused by squashing.

07.04.26
pinched neck
A neck which has been pushed or pinched.
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07.04.24

ovalisation (voir aussi 05.01.21)

Déformation d’une section transversale circulaire en une sec-
tion elliptique, normalement exprimée par la différence entre le
plus grand axe et le plus petit axe.

07.04.25
corps pincé; fat pincé
Déformation du corps d'un récipient due a un écrasement.

07.04.26
col pincé (voir aussi 07.04.12)
Col qui a été enfoncé ou pincé.
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07.04.14
HEepPOBHOCTH

Crna)keHHaA NOBEPXHOCTb TaM, rge OHa JOMXKHA 6bITb M30rHYTOM.

07.04.15

He cooTBeTCcTBYyeT chopme; gechopmupoBaHHas (CM. Takxke 07.04.23)

(1) TepMuHbl,
HOW TakuM o6p

(2) TepMuHbl,

ncnonb3yemblie ANA 0603HavYeHUAa 6ymsbinKu. pedopMUpoBaH-
a30M, 4TO OHa He NoAXOoAUT ANA 06bI4YHOW NUHUK PO3NUBA, UMK

Mcnonb3yembie AnA 0603HAUYEHUA 6YTbINKKU, AeddDOPMUPOBaH-

HOWM NpegHaMepPeHHO.

07.04.16

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

Kpusas 6y'rbm|<L; AechopmupoBaHHan 6yTbinka
TepMUHbI, NpUMeHAEeMble 4NA 0603HaYEeHNA cocya Unn 6ymelfiku, KOTOpPbIE He
MOryT CTOATb YLTONUYUBO Ha OHe.

07.04.17
cMeleHue; IKC
LedbekT, BO3H
npumep, cmelye

07.04.18
3KCLEHTPUUHbI

€HTPUYHOCTDb
alolWMn n3-3a HeNnpaBUNbLHOM MOAMOHKU YacTen ghopmMsbl, Ha-
ne BeH4yuKa unu dHa rno OTHOLWEHMUIO K Kopnycy UNn 20prioBUHe.

4 BEHUMK; CMELEeHH bIW BEHYUK (FrOPU3OHTaNbHO)

BeHYuK, HENPagMnbHO LEEHTPMPOBAHHbIN MO OTHOWEHUIO K BEPTUKANBHOM OCH

20P/T1OBUHBbI.

07.04.19
CMeleHHbIU Be{HunK (BepTUKanbHO)

BeHyuk, ojHa rjlonoBuMHa KOTOPOro cMeleHa No BbICOTE MO OTHOWEHUIO K ApY-
rown.

07.04.20
cMeleHHbIM NORAROH YNCTOBON POpMbl (CM. Takxxe 07.02.27)
/[]HO, CMeleHHOe No OTHOWEHWIO K OCU Kopnyca.

07.04.21
OBanbHbii; HEOKPYibl i
TepMuHbI, cNdnb3yeMble ANA 0603Ha4YEHUA _Ype3MepHOW oBanbHoOCMU.

07.04.22
OBaNbHbIN BEHYUK; BEHYUK BHE NPEJENOB 4ONYCKOB
BeH4uk oBanbHoU POpMbl, NEpeXaTbin, CXXaTblN MNN PACNNIOWEHHbIN.

07.04.23
He cooTBeTcTBYeT chopme (CM. Tak>ke 07.04.15); He cOOTBETCTBYET pa3MepHbIM
Aonyckam
TepMuHbI, ucngnsdyembie AnA 0603HaYEHUA OTKNOHEHUA NO OTHOWEHMUIO K 3a-

LaHHon chopme.

07.04.24

oBanbHOCTb (CM. Takxe 05.01.21)

[lecdbopmauua Kpyrnoro nonepeyHoro ce4eHns B INNNMNTUYECKOE, 06bI4HO Bbl-
pakaeman B pasHuLe Mexay camon 60nbWwon n caMon mManon ocklo.

07.04.25
nepexartbiii [cXxaTbii, cRaBneHHbiit] kopnyc
Nlecbopmauuna kopnyca nsgenva B pesynbTare pasfasnueaHua.

07.04.26
nepexxartas ropnosuHa (cm. Takxe 07.04.12)
BbIFrHYTaA UNK c)xaTanA 20p/10BUHA.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

07.04.27

pinched thread

Term used to describe where the thread has been pressed
inwards into the wall of the finish.

07.04.28

rocker bottom; rocky bottom; wobbler; spinner; rocker;
rock; sunken bottom; dropped bottom; dropped punt
Deformation of the base so that a container does not stand
firmly on a flat surface.

07.04.29

07.04.27
filet rentré
Filet pressé dans I'épaisseur de la paroi de la bague.

07.04.28

fond déformé; fond retombé; fond affaissé

Déformation du fond telle qu'un récipient ne puisse pas se
maintenir fermement sur une surface plane.

07.04.29

sunken shoulder; dropped shoulder
A shoulder which is not fully blown up.

07.04.30
sunken side(s); sunk; sunken panel(s)
Wall(s) of a coptainer which bulge inwards.

07.04.31
warped finish]; toed-in finish; sunken finish

Finish which has sunk in or down locally after forming. The /ip
may show a dgpression resembling a harelip.

07.04.32
belt marks; chain marks
Imprint left on [an article by the /ehr belt.

07.05 Scratches, cracks and fractures

07.05.01
annular crack (finish)

A crack running horizontally or helically in the finish of acon-
tainer.

07.05.02
body tear; bjﬂom tear

Tear which cdn occur with any orientation in the body or
bottom.

07.05.03
bottom check
Small checks which occur-on or near the rounded part of the
bottom contact surface.

07.05.04
breaking-off of-base

épaule mal rendue
Epaule qui n’est pas entiérement soufflée.

07.04.30
faces rentrées
Face(s) d’un récipient présentant ,un bombage vérs I'intérieur.

07.04.31

bague retombée; bague refoulée
Bague qui s'est affaissée localement aprés formage. La levre
peut présenter up-Cfeux ressemblant & un bec d¢ ligvre.

07.04.32
marques<de tapis
Impressions laissées sur un article par le tapis d’arche.

07.05 Rayures, fissures et fractures

07.05.01

fissure annulaire (bague)
Fissure se propageant horizontalement ou en hélice dans la
bague d'un récipient.

07.05.02

arraché (voir aussi 07.05.71)
Terme utilisé pour désigner un arrachement de vefre pouvant se
produire en toute direction sur le fat ou le fond.

07.05.03
glacure de fond (voir aussi fond glacé, 07.05.2]1)
Petite glacure apparaissant au voisinage ou sur la partie arron-
die de la surface de contact du fond.

07.05.04
«décutageyn

Spontaneous breaking-off of the base of a container.

07.05.05

broken

Term used to describe where a piece of glass has actually
broken away from the main body of the glass, or is about to
break away, because a split has been greatly extended, as may
happen when the article is in the /ehr, for example.

07.05.06

broken finish

A finish which has cracks or actual pieces of glass broken out
of it.
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Casse spontanée du fond d’un récipient.

07.05.05 -

cassé

Terme utilisé pour désigner un morceau de verre qui s’est effec-
tivement détaché d'un article, ou est sur le point de le faire,
parce qu’une fissure s’est fortement agrandie, comme cela se
produit dans une arche a recuire, par exemple.

07.05.06

bague cassée; bague ébréchée

Bague présentant des fissures ou des arrachements effectifs de
verre.
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07.04.27
cxaTan [BgasnenHan] pesb6a
Pe3b6a, BaaBneHHaA B TONWMHY CTEHKU BEHYUKa ropna.

07.04.28

AechopmupoBaHHOe fHO; OCeBlee JHO; ONylWeHHoe QHO

Takan gecpopmMaima dHa, KOrfa cocy He MOXKeT YyCTOMYMBO CTOAThL Ha POBHOM
NOBEPXHOCTH.

07.04.29

ISO 7348 : 1992 (E/F/R)

NCO 7348 : 1992 (A/®/P)

HefOBbIAYyTOE |NNeyo; HegodopmosaHHOE Nneyo
HenonHocTb 0| BbIAYTOE Niieyo.

07.04.30
BAlaBNeHHble TeHKM
BorHyTble cTeHku cocyaa.

07.04.31
BTAHYTbIW BEHUYUK; OCEBIIUHA BEHUYUK

BeHuuk, nokallbHO OCeBlWUi Nocne ghopMoBaHUA. YKyNnopoO4YHOE KOMbU0 MOXET
MMETb BbleMKY.

07.04.32
otneuatku [crlegbi] neHTbl KOHBeepa
OTneyaTku, o¢TaBNeHHbIe Ha U3fennu NeHTON KoHBelepa nepa.

07.05 LapanuHbi, TpewuHbl U paspbiBbl

07.05.01
KONbLEeBan TpEUMUHa (Ha BEHYUKE)
FopusoHTanbHaA unu cnupanbHana TpeunHa Ha BeHYUKE u3genvs.

07.05.02
cnep OT NpunnaHua cTeknomaccol K chopme; oTpbiB (CM. Takxe 07.05.71)
TepMuH, cnofib3yembiv ANA 0603Ha4YeHUs OTpbiBa (BbIPbIBAHWUA) cMekK/a B Nio-
60M HanpaBngHUW Ha Kopnyce Unu_9He nsgenua.

07.05.03
noceuka Ha AHe (CM. Takxe 07:05.21)

He6onbwana mpewuHa 0KONO UNn Ha 3aKPYrNeHHOW YacTu NOBEPXHOCTU KOH-
TakTa dHa.

07.05.04

OTKON fiHa
CI'IOHTaHHoe, caMonpous3sonbHOe OTKanbiBaHue OHa cocyaa.

07.05.05

nsgenue co CKONoM; cKon

TepMuH, UCNONb3yeMbin 4NA 0603HAYEHNUA KYCKa CMeKa, KOTOPbIN y>Ke 0TOop-
BancA OT U3AEeNUA UMK FOTOB OTOPBATLCA U3-32 CNUWKOM 60MbWON MPeuLuHsl,
KaK 3TO NPOUCXO[UT, HANPUMEP, B NeYU omxuaa.

07.05.06
BEH4YUK CO CKONIOM
BeHuuk ¢ mpewuHamu nnn OTKOnamu.
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ISO 7348 : 1992 (E/F/R)
UCO 7348 : 1992 (A/®/P)

07.05.07

broken in lehr

Term used to describe where very large splits have developed in
the annealing lehr to the point where a piece of glass breaks
away.

07.05.08
broken ware
Ware which is cracked or broken into pieces.

07.05.09
bruise; star checks

07.05.07

casse en arche

Terme utilisé pour désigner une forte fissuration se produisant
dans 'arche de recuisson au point d’entrainer la casse des arti-
cles en verre.

07.05.08
casse
Production fissurée ou cassée en morceaux.

07.05.09
amorce étoilée (voir aussi 07.05.69); choc amorcé (voir aussi

Localized surfage cracks, often star-shaped, always caused by
an impact.

07.05.10

bruise checks
Fine and shallow checks which appear on the body of a con-
tainer.

07.05.11
bruised body
Body the surfage of which has been damaged by impact.

07.05.12
bruised bottomn
Bottomn the surface of which has been damaged by impact.

07.05.13
bruised ring
Ring the surfacp of which has been damaged by impact.

07.05.14
check; skin crack (see also 07.05.37)

A fine short surface crack caused by contact between hot glass
and a colder sufface; usually the crack which is-short but rela-
tively deep.

07.05.15
check-in-thre:lds
Checks occurring between the threads of a screw-finish.

07.05.16
check starting from 'an edge vent
A small crack riinning into the glass from an edge.

07.05.69); «écrasure» (voir aussi 07.05.69)
Fissuration superficielle localisée, souvent en,fofme d’étoile,
toujours causée par un choc.

07.05.10

marques de frottement
Glacures fines et peu profondes apparaissant syr le fat d'un
récipient.

07.05.11
fat étoilé; fat amorcé
Fat dont la surfacea été endommagée par un choc.

07.05.12
fond étoilé; fond amorcé
Fond dont la surface a été endommagée par un ¢hoc.

07.05.13
bague étoilée
Bague dont la surface a été endommagée a la suite d'un choc.

07.05.14
glacure (voir aussi 07.05.16) ; «encisure»; «enci$é»; amorce
(voir aussi 07.05.16); gerce
Petite fissure fine superficielle causée par le contact entre le
verre chaud et une surface plus froide; fissure quilest générale-
ment courte mais relativement profonde.

07.05.15

filets glacés
Filets d'une bague a vis entre lesquels apparaissent des glacu-
res.

07.05.16
amorce (voir aussi 07.05.14); glacure (voir aussl: 07.05.14)

Petite fissure pénétrant dans le verre a partir d'up bord

07.05.17

check under finish; cracked under ring

Surface cracks which occur on or near the parting line between
the neck and the finish of a container.

07.05.18
check under threads
Checks occurring below the lowest thread of a screw-finish.

07.05.19

checked
Term used to describe a part of a container which bears checks.
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07.05.17

incision sous bague

Fissure superficielle apparaissant au niveau ou au voisinage de
la couture, entre le col et la bague d’un récipient.

07.05.18
glacure sous filet
Glacure apparaissant sous le dernier filet d’'une bague a vis.

07.05.19

glacé; amorcé; incisé

Termes utilisés pour désigner une partie d'un récipient conte-
nant des glacures.
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