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Foreword

ISO (the Intgrnational Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national stanglards bodies (ISO member bodies). The work of developing International
Standards is| carried out through ISO technical committees. Every member body

interested in
right to be re
and non-gove
Draft Interna
the member {
the ISO Coun

International
Graphical syr|
Standard ISQ

subject for which a technical committee has been authorized has the

presented on that committee. International organizations, governmental

rnmental, in fiaison with ISO, also take part in the work.

ional Standards adopted by the technical committees are circulated to
odies for approval before their acceptance as International Standards by
cil. ‘

Standard ISO 7000 was developed by Technical Committee 1ISO/TC. 145,
hbols, and was circulated to the member bodies as draft International

/DIS 3957 in April 1976.

it has been approved by the member bodies of the following countries, :
AustraJ:a Germany, F.R. ) Romania
Austri India South Africa, Rep. of
Brazil Italy Sweden
Chile Mexico Switzerland
Czechgslovakia Netherlands Turkey
France New Zealand Yugoslavia
The member bodies of the following countries’expressed disappfoval of the document
on technical grounds :
Canada
United Kingdom
USA

This Internati

nal Standard_incorporates draft Addendum 1 to 1SO/DIS 7000, which

was circulated to the membér bodies in December 1979, and has been approved by the
member bodi¢s of the following countries : ‘

Romania

Austria Hungary

Canad ltaly Sweden’
Chile Japan USSR
France Netherlands

Germany, F.R. New Zealand

The member bodies of the following countries expressed disapproval of the document
on technical grounds :

Australia

Belgium

United Kingdom
USA '

© Internationai Organization for Standardization, 1984 @

Printed in Switzerland
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Avant-propos

L'1SO {Organisation internationale de normalisation)} -est\une f&
d’organismes nationaux de normalisation {comités membres de i’
des Normes internationales est confiée aux comités. techniques
comité membre intéressé par une étude a le droit’de-faire partie d
- -correspondant. Les organisations internationalgs;ygouvernemental

mentales, en ligison avec I'ISO, participent également aux travaux

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités tech

dération mondiale
SO). L'élaboration
de I'1SO. Chaque -
comité technique
et non gouverne-

hiques sont soumis

aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-

nationales par le Conseil de I'lSO,

La Norme internationale ISQ 7000 a été éiaborée par le comité tech

hique 1ISO/TC 145,

Symboles graphiques et pictogrammes, et a été soumise aux comitgs membres en avril

1976 eh tant que projet-de Norme internationale 1SO/DIS 3957.

Les comités membres des pays suivants I'ont approuvée :

Afrique~du Sud, Rép. d’  France Roumanie
Allerhagne, R.F. inde Suegde

Australie Italie Suigse

Autriche Mexique Tch}ioslovaquie
Brésil Nouvelle-Zélande Turquie

Chiti Pays-Bas ~ Youposlavie

Les comités membres des pays suivants |‘ont désapprouvée
techniques :

Canada
Royaume-Uni
USA

Cette Norme internationale incorpore le projet d’Additif 1 4 1'1SO/
soumis aux comités membres en décembre 1979 et a été approy
membres des pays suivants :

’ Allemagne, R.F.

pour des raisons

DIS 7000, qui a été
vé par les comités

Hongrie Roumanie
Autriche ltalie Suefe
Canada Japon URSS
Chili Nouvelle-Zélande
France Pays-Bas

Les comités membres des pays suivants l'ont désapprouvé
techniques :

Australie
Belgique
Royaume-Uni
USA

© Organisation internationale de normalisation, 1984 @

Imprimé en Suisse

pour des raisons
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INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE 1SO 70001384 (E/F)

Graphical symbols for use
on eguipment — Index and

Symboles gmpﬂqy_is
utilisables sur le matériel —

synapsis Index et tableau synoptique
0 Introduction 0 Introduction
A gr,thicaI symbol is defined as an optically perceptible Un symbole-graphique est défini comme ur) signe optique

figure|produced by means of writing, drawing, printing,

or other techniques. It is used to transmit.a message and -

represents an object or concept in a clearly understand-
able manner, independently of any language. The prin-
ciples [for the uniform presentation and publication of
graphical symbols are laid down in 1SO 3461, Graphic
symbals — General principles for presentation.

Because of increasing international "interest in the
desigr] and use of graphical symbols, this International
Stam}rd presents a certain number of.graphical symbols,

for use in different technical fields, in“the synopsis given
in clause 3. (Additional symbols will be published as
they hecome available.)

Attention should- he"paid, when using symbols which
are dgpendent ‘en/their position, to avoiding misunder-
standipgs (séexalso 1SO 3461).

pouvant étrevreproduit par écrit, par dessip, par impres-

sion ou par d’autres moyens techniques

Il est utilisé

pouritransmettre un message et représgnte de facon
claire et aisée a comprendre, indépendamment de toute

langue, un objet ou un concept. Les pr
étre utilisés pour présenter et publier

ncipes devant
les symboles

graphidues d’'une maniére unifiée sont dgontenus dans
I'lSO 3461, Symboles graphiques — Prindipes généraux

pour la présentation.

Afin de répondre & I'intérét international
I’élaboration et |'usage des symboles grap

croissant pour
hiques, la pré-

sente Norme internationale présente un crrtain nombre

de symboles graphiques destinés a étre

utilisés dans

différents domaines techniques. Ces sympoles sont ré-
pertoriés dans le tableau synoptique du chapitre 3. (Des
symboles compiémentaires seront publié§ au fur et a
mesure de leur élaboration.)

Il convient d’apporter un soin particulier(a l'utilisation
des symboles dont la signification dépend [de la position
qui leur est donnée, afin d’éviter tout malentendu (voir
aussi 1SO 3461).

NOTE — information on the availability and price of single
standard symbols on microfilm cards suitable for photographic
reproduction is available from the ISO/TC 145 secretariat or
from the ISO Central Secretariat in Geneva.

1 Scope and field of application

This International Standard covers graphical symbols
which are placed on equipment or parts of equipment of
any kind in order to instruct the persons handling the
equipment as to its use and operation.

NOTE — Des informations relatives a I’obtention et au prix des
symboles normalisés sous forme de microfiches individuelles,
convenant a une reproduction photographique, sont disponibles

. auprés du secrétariat de I'!SO/TC 145 ou du Secrétariat central

de I'1SO & Genéve.

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale présente des symboles
graphiques destinés & étre placés sur des équipements
ou sur les éléments qui les composent, quelle que soit
leur nature, afin de renseigner les -personnes qui les
utilisent quant a leur mise en ceuvre et 3 leur fonction-
nement.
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2 English alphabetical index

2

Key words Symbol No. Key words Symbol No.
A
above working temperature range 0432 chain saw 0304
abrasive band ' 0299 chain type, tool magazine 0309
accumulator with ejector (plastics moulding) 0347 change direction of continuous material 0047
adjust arc of contact 0597 check or examine 0421
adjust cloth or yarn tension 0501 chips 0313
adjust guide width at entry 0040 choke {(cold starting aid) 0243
adjust horizontally pointed table 0619 chuck 0274
adjust left-hand entry guide 0042 circular saw 0289
adjust left-hand side of the pointed table 0618 clean edge pins (pin plates) 0065
adjust right-hand entry guide 0041 cleaning, automatic ) 0424
adjust right-hand side of the pointed table 0617 cleaning, manual 0423
adjust shearing rplier 0577 cleaning of tracks 0072
adjust shearing rplier to the ledger blade 0575 climb milling {down cut milling) 0373
adjust shearing Unit 0574 clip cleaner 0062
adjustment of clpth rest o017 ¢clip (straining element) 0061
adjustment of lower limit of compensator 0600 close {a container) 0025
adjustment of pife height 0167 close half-nut 0403
adjustment of tank to fabric centre 0587 closed loop 0017
adjustment of upper limit of compensator 0601 cloth expander 0046
admixture 0181 cloth scray 0214
air circulating fa 0089 cloth stack 0186
arc ignition by cpntact 0475 cloth track entry 0226
arc ignition by high frequency 0476 cloth track exit 0227
arc spot welding 0468 cloth track humidity 0221
automatic cleanihg 0424 cloth track speed‘compensation 0223
automatic contrgl (closed loop) 0017 cloth track steaming 0225
automatic cycle for semi-automatic) 0026 cloth track temperature 0220
: collet 0276
B compensation of dead-weight of left-hand end
back stap or gaupe for guillotines 0329 of upper roller i 0205
bar feed to stop |- material 0413 compensation of dead-weight of right-hand end
battery charging|condition 0247 of upper roller 0206
beating process ¢f fabrics 0165 compensation of dead-weight of upper roller 0204
beginning of ree 0076 compression mould 0335
below working temperature range 0433 compression moulded product 0317
belt drive 0013 control; controlling 0094
bending; folding Q390 controlling; control 0094
blow-moulded pfoduct 0316 conventional milling (up cut milling) 0372
blow moulding die 0332 conveyor belt ) 0229
blow needle 0333 cooling control 0559
blow mandrel 0334 corrugating device {plastics moulding) 0350
blowing 0032 count the layers 0508
boot, rear deck 0242 counting 0518
‘bonnet; front hgod 0241 coupling 0015
boring 0366 crop; shear 0069
brake off 0021 crush dressing 0394
brake on 0020 crushing; rolling; smoothing 0529
broach puller 0330 cut {trim) edges of continuous material 0054
broach retriever 033t cutter block (with blades) 0294
brushing against [fabric run direction 0570 cutter block {without blades) 0293
brushing by means of brush belt 0077 cutting — 0538
brushing by means of cross-brush 0170 cutting; guillotining . 0387
brushing by means of rotating brush 0070 cutting; longitudinal 0553
brushing with fabric run direction 0571 cutting of material at centre 0052
cutting, transversal 0552
C cycle
cable covering die (extrusion die) 0346 - interruption of automatic 0427
calibration 0160 — one 0426
cam 0016 ~ semi-automatic 0026
caution 0434 cylinder
centre advance (weft bow correction) 0048 — plasticizing 0338
centre retain (weft bow correction) 0049 — plasticizing cylinder with plunger 0339
centreless grinding abrasive wheel 0296 — plasticizing cylinder with screw 0340
centreless grinding regulating or feed wheel - 0297 cylinder; roller 0566
chain 0311
chain drive 0014
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vheel

Key words Symbol No. Key words
, D , ‘faceplate
damaged text — wrong binding 0078 face truing — dressing by single point tool
decreasing temperature 0036 feed
de-ionization, static discharge 0554 feed
delivery control 0059 — longitudinal
depositing roller 0560 — transverse
die, extrusion 0341 — vertical
die set, press tool 0305 feedback control
dimensional arrow 0439 feed per stroke
dipped beam, low beam 0083 feeler; sensor
dip transfer 0471 fill the cloth scray
direction of continuous rotation 0004 filling
di'.&mmm_mnnumu rotation 0440 flanged bobbinorbeam
disengage brushing roller 0614 flow-moulded product
dfsengage pile raising roller 0579 fold (continuous material}
djsengage tracer 0400 fold retainer
disengaging (mechanical deactivation) 0023 folding beam down
djsengagement of rollers 0195 folding beam up
dsturbance 0228 folding; bending
djvision ) 0655 fuel level
dpuble plaiting 0610 functional arrow
dpuble tool change arm 0425
dpwn cut milling 0373 G
dlraining, emptying 0029 gas supply
dfessing by single point tool — face truing 0392 gear drive
dressing by single point tool — straight truing 0393 grinding
dressing tool — single point truing or 0300 grinding
dFill 0290 =" abrasive wheel
drilling 0370 — centreless grinding abrasive wheel
dfooping voltage characteristic - 0454 — centreless grinding regulating or feed
— internal cylindrical

E — plunge cut
edige pin (or pin plate) 0063 —~ spindle
el:ctric energy 0232 guide — roller control
electric motor 0011 guide — roller forwards
embossing 0235 guide — roller backwards
emission of heat by radiation 0230 guide, side guide
empty the cloth scray 0216 guillotining; cutting; shearing
eMmptying, draining 0029 gusset seal off
end of reel 0075 gusset seal on
ends of rollers 0201
engage and disengage pile raising roller 0581 H
efgage and disengage with bottom. knife shearing roller 0576 half-nut
emgage lower roller contact, : 0197 half-width winding
emgage pile raising roller, 0580 handwheel
emgage tracer 0399 haul off for plastics moulding
efigage upper rollercontact 0198 hazard warning
enigaging (mechanical activation) 0022 head lamp cleaner
emgagement of seat belt 0249 head: work head, spindle head
engine coolant temperature 0246 high beam
emgine oil 0248 honing, external
enlargement of the length of layer 0191 haning, internal
entry_control 0058 hopper (powder, flux)
equals 0652 horizontal return with linespacing
examine or check 0421 horn
external broach 0302 humidity, measure
external broaching 0385
external cylindrical grinding 0375 ) v |
external honing 0380 immersion roller, wash roller
external sizing unit (plastics moulding} 0348 incorrect numbering — incorrect date
extrusion die — cable covering die 0346 increase arc of contact
extrusion die — general symbol 0341 increase width
extrusion die — multiple strand die 0342 increasing temperature
extrusion die — sheet die 0343 incremental rectilinear motion
extrusion die — tube die 0344 indicator [level indicator (fluid)]
extrusion die — tubular film die 0345 injection mould

injection-moulded product

F ionization, static charging

face grinding 0378 inspection table

Symbol No.

0275
0392
0259

0260
0261
0262
0095
0264
0588
0215
0028
0236
0319
0039
0567
0411
0410
0390
0245
0251

0452
0012
0374

0295
0296
0297
0376
0377
0270
0209
0210
0211
0208
0387
0561
0562

0328
0213
0326
0325
0085
0250
0277
0082
0380
0379
0466
0651
0244
0224

0563
0079
0599
0066
0035
0253
0361
0336
0318
0555
0217
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Key words Symbol No. Key words Symbol No.
interchange 0273 move the plaiting blade 0189
internal broach 0301 much reduced run {(much reduced speed) 0528
internal broaching 0386 multiple cutting of material 0053
internal cylindrical grinding 0376 multiple seams 0573
internal honing 0379 multiple strand die (extrusion die) 0342
interrupted rectilinear motion 0262 multiplication 0654
interrupted rotation 0431 multi-width fabric 0604
interruption of automatic cycle and return to
start position 0427 N
nip roll assembly with collapsing boards ‘
K {plastics moulding) 0349
_ knife shaft 0613 non-add 0657
nozzle, spinning 0513
£ -
lamination (Iaminaling installation) 0207
lapping 0381
level 0159 one cycle 0426
level control 0176 one revolution 0009
level indicator {fluid) 0361 open (a container) 0024
lever 0327 open half-nut 0404
lifting of the plaitifg table 0187 opening of front hood (or bonnet) 0241
limited rectilinear fnotion 0001 opening of boot or rear deck 0242
limited reciprocating rectilinear motion (continuous) 0003 opening of selvedge loops 0957
limited rectilinear motion and return 0002 oriented spindle stop 0412
limited rectilinear fnotion with delay 0257 original difficult to read 0077
limited rotation 0006 oscillating rotary movement (continuous) 0go8
limited rotation anfl return 0007 overfeed pinning 0064
linear saw 0303 overflow 0030
linespacing 0658 overtravel, rectilinear 0256
load workpiece or product 0397
lock or tighten 0018 P
longitudinal cuttin 0553 parking lights 0240
longitudinal feed 0260 passage of continuous material over driven roller 03043
loop blowing devicg 0593 pattern brushing 11
loop compartment] general 0602 pilot flame 0363
low beam 0083 pin plate 0063
lower inspection taple 0219 planing 0367
lower limit of temgerature 0534 plasma cutting 0479
lower trough 0074 plasma gas 0480
lowering of the plafting table 0188 plasma shielding gas 0481
lubricating oil 0391 plasmatorch 0477
lubrication 0031 plasmatorch connection to electrode (negative supply) 0482
plasmatorch connection + nozzle (positive supply) 0483
M . plasma welding 0478
magnetic plate — rgctangular 0283 plasticizing cylinder 38
magnetic plate — rqund 0285 plasticizing cylinder with plunger 39
malfunction 0435 plasticizing cylinder with screw 40
manual cleaning 0423 plasticizing unit 37
manual control 0096 plastics moulding — accumulator with ejector 47
manual metal arc :]elding 0460 plastics moulding — externat sizing unit 48
manual metal arc Welding eleéctrode holder 0463 plastics moulding — nip roll assembly with collapsing
marking fold protriision 0192 boards 49
material or bar feeq to'stop 0413 plug and socket 54
measure humidity 0224 plunge cut grinding 77
measure pressure 0233 pneumatic energy 0231,
mechanical activation 0022 polishing process of fabrics 0166
mechanical deactivation 0023 polishing wheel . 0306
MIG/MAG spot welding 0469 preform for blow mouiding 0320
MIG/MAG-torch 0464 preparation tank; storage tank 0583
MIG/MAG-welding 0461 press slide 0280
milling 0371 press too! (die set) 0305
milling cutter 0288 pressing by rollers 0509
missing pages and/or issues 0081 pressure cushion 0352
motion ' pressure cushion decompressed . 0405
— incremental rectilinear 0253 pressure cushion gripping 0406
- interrupted rectilinear 0252 pressure gauge 0183
~ limited rectilinear motion with delay 0257 pressure measurement 0233
-- relative motion IN 0438 pressure on left-hand ends of rollers 0202
— relative motion QUT 0437 pressure on right-hand ends of rollers 0203
- single limited rectilinear motion and return 0255 pressure rollers 0551
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Key words Symbol No. Key words Symbol No.
pressure rotlers — one roller with internal pressure 0564 rotary tool release 0402
processing tank . 0582 rotary tool retension 0401
product, blow-moulded 0316 rotary tools 0286
product, compression-moulded 0317 rotation, interrupted ) 0431
product, flow-moulded 0319 rotation in two directions ! 0005
product gripping device — workpiece 0322 rotation of raising cylinder against direction of cloth =~ 0169
product holder or fixture — workpiece 0321 rotation of raising cylinder with direction of cloth 0168
product, injection-moulded 0318 rotational speed 0010
product — load workpiece 0397
product — unioad workpiece 0398 S
product — workpiece 0315 safety device (mechanical) against overload 0314
provisions for the disabled 0100 scraper 0362
pulse transfer 0473 seam 0572
rpurgimgofairtby gas) 0474 SEATT gt 0060
selvedge advanced 0049
Q selvedge guiding 0044
quill 0272 selvedge lifting 0591
selvedge uncurling 0045
R semi-automatic cycle 0026
raise inspection table . 0218 sensor; feeler 0588
raise and lower trough 0074 setting of rough depth 0612
raising - 0162 shaping 0368
raising against direction of cloth 0164 shear, crop - 0069
raising in direction of cloth 0163 shearing, eutting, guillotining 0387
raising of pile 0578 sheetdie (eéxtrusion die) 0343
rapid traverse 0266 sheét'stacking 0324
reamer 0291 shutoff valve 0234
reaming 0383 single limited rectilinear motion and refurn 0255
rectilinear motion single point truing or dressing tool 0300
— incremental 0253 singte tool change arm 0429
— interrupted 0252 “single-width fabric 0603
—. limited rectilinear motion with delay 0257 skew correction — left-hand selvedge - 0051
— rectilinear, overtravel 0256 skew correction — right-hand selvedge 0050
— single limited rectilinear motion and return Q255 slacken chain or belt 0174
rectilinear repeated positioning 0254 slotting 0369
reduce arc of contact < 0598 smoothing; crushing; rolling 0529
reduce width 0067 socket, plug and 0354
reduced run {reduced speed) 0527 spark coil-ignition element 0185
reduced run — much reduced run (much reduced spindie 0267
speed) 0528 . ‘spindle, drilling 0268
reduction of the length of layer . 0190 spindie, grinding 0270
reinforcement or stiffening of edges 0056 spindle head, work head 0277
relative motion IN 0438 spindle, milling 0269
relative motion OUT 0437 spindie stop, oriented 0412
release roller contact pressuré 0196 spindle, tapping 0271
remote control 0093 spinning nozzle 0513
repetition of image 0080 spraying 0073
reservoir 0359 spray transfer 0472
revolutions 0258 square root 0653
roll (continuols material) 0037 stack height limit 0193
roll on board 0184 static charging — ionization 0555
roller; \cylinder 0566 static discharge, de-ionization 0554
roller disengaged 0180 stationary, single point tools 0287
lroliér engaged 0179 tiffoning of adgas 0056
roller — immersion roller, wash roller 0563 stitch row feeler (or weft control) 0178
rollers - 0194 stitch row straightening {or weft adjusting) 0177
rollers storage tank; preparation tank 0583
— pressing by 0509 straight truing — dressing by single point tool 0393
- pressure 0551 straining element {clip) 0061
— strip feed 0351 stretcher bars for plastics moulding 0323
rollers with internal pressure 0199 stretching unit 0512
rollers with internal pressure — pressing {loading) 0200 strip feed rollers 0351
rolling; crushing; smoothing 0529 subcycle 0428
rolling — 4 rolls 0389 submerged arc welding 0467
rolling — symmetrical rolis 0388 substantially level ioad voltage characteristic 0455
rope uncurling 0172 subtotal 0650
rotary brush 0307 suction 0033
rotary diamond truing 0395 suction removal of trimmed edges 0055
rotary repeated positioning 0436 swarf 0313

5
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Key words Symbol No. Key words Symbol No.
swivel device for reeling or winding 0590 Vv
symmetrical course 0503 variation of fabric tension —~ with initial position 0502
symmetrical rolls — rolling 0388 ventilating and air circulating fan 0089
vertical feed 0262
T .
tailstock 0278 W
tank — preparation tank; storage 0583 wall thickness of preform, regulation of 0416
tank — processing 0582 wash roller, immersion roller 0563
tap 0292 welding 0459
tapping 0384 welding
temperature 0034 — MIG/MAG- 0461
temperature control - 0175 — MIG/MAG-spot 0469
temperature, lower limit of 0534 — plasma 0478
temperature, uppgr limit of 0533 - TIG- 4462
test barrier 0161 — TIG spot q4a70
thermostat 0182 welding, submerged arc qa67
threading 0382 . welding torch carriage g451
TIG spot welding 0470 weft adjusting or stitch row straightening a177
TIG-torch 0465 weft bow correction (centre advance) do4s
TIG-welding 0462 weft bow correction (selvedge advanced) centre
tighten chain or bglt 0173 retained) do49
tighten or lock 0018 weft control or stitch row feeler q178
tilt pointed table 0616 width adjustment Qoes
tool magazine, chgin type 0309 wind (continuous material) qo37
tool magazine, turret type 0308 winding and cutting Q212
total 0656 winding, half-width 9213
tracer template 0310 winding side guide 0208
track change 0091 winding with direct drive 0557
transversal cutting 0552 winding with tangential drive 0556
transverse feed 0261 winding with tangential drive and direct drive 0558
trim edges of continuous material 0054 windscreen washer 0088
tube die (extru_sioldie) 0344 windscreen wiper 0086
tubular film die (extrusion die) 0345 windscreen wiper and washer 0087
tuning alighment 0092 work head, spindie head o277
turning 0365 working flame 0364
turn signals 0084 workpiece connection 0453
turret 0279 workpiece or product 0315
~ workpiece or product gripping device 0322
U workpiece or product holder or fixture 0321
unload workpiece jor product 0398 workpiece
unlock; unclamp 0019 — load workpiece or product 0B97
unit, plasticizing 0337 — unload workpiece or product 0[B98
unroll (continuoug material) 0038 work table — rectangular op82
unwind {continuopis material) 0038 work table — round 0284
up cut milling 0372 wound fabric 0p05
upper limit of temperature 0533 wrong binding 0p78
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2 Index alphabéfcique frangais

1SO 7000-1984 (E/F)

Mots clés Symbole n® Mots clés Symbole n®
A bobinage ou enroulage (poste pivotant pour) 0590
abaissement de la table de pliage 0188 bobine a jouesou ensouple 0236
abaissement de la table de visite 0219 borne pour conducteur de retour 0463
abaissement du rouleau de dressage de poil 0580 bouclage des ceintures de sécurité 0249
abaissement de température 0036 bras double pour changeur d’outil 0425
accessible aux handicapés 0100 bras simple pour changeur d'outil 0429
accumulateur a éjecteur (moulage de plastiques) 0347 ‘brochage d’extérieur 0385
accumulateur d’étoffe 0214 brochage d'intérieur 0386
accumulateur (remplissage de |') (emmagasinage broche 0267
sur accumulateur 0215 broche d'extérieurs 0302
ceumulateur (vidage de }') 0216 broche de fraisage 0269
Eiguille de soufflage 0333 broche d’intérieurs 0301
justage de la course verticale du rouleau de broche de percage 0268
dressage de poil 0581 broche de taraudage 0271
pjustage {réglagelde la course du dispositif de lainage 0612 broche orientée (arrét de} 0412
pjustage (réglagelde la position limite inférieure du broche porte-meule (dé travail) 0270
compensateur a boucle ou pli 0600 brossage au moyen d’iine bande de brossage 0071
hjustage (réglage) de la position limite supérieure du brossage au moyén d’une brosse circul{e 0070
compensateur a boucle ou pli 0601 brossage dans le‘sens contraire a i'avance de I'étoffe 0570
plésage (4 V'outil) 0366 brossage das le sens de I’avance de 1'ét¢ffe 0571
hiésage (par alésoir) 0383 brossage (dessinage par) 0611
plésoir 0291 brossage par brosse transversale 0170
blignement S 0092 brosse/circulaire (dégagement de la) 0614
blignement d'une étoffe sur la position médiane brosse rotative 0307
du bac 0587 butée arriére pour cisaille-guilotine 0329
blimentation & gaz 0452
bmener ia barre sur la butée d'avance 0413 C
bmorgage 8 haute fréquence 0476 calandrage 0529
Bmorgage par contact 0475 calibrage 0160
hppareil @ onduler (moulage de plastiques) 0350 came 0016
brasage : 0069 capteur, téteur, en général — contrdle gn général 0588
brbre porte-lames pour coupes 0613 caractéristique plate de tension 0455
brrét de broche orientée 0412 caractéristique plongeante de tension 0454
bspiration 0033 chaine 0311
bspiration de la lisiére coupée 0055 chaine ou de la courroie (détente de la) 0174
bttention 0434 chaine ou de la courroie {mise sous tensjon de la) 0173
bu-dessus de la gamme des températures'de travail 0432 chaleur (émission de) par rayonnement 0230
pu-dessous de la gamme des températures de travail 0433 changement de direction de matiéres coptinues 0047
bugmentation de |’arc embrassé sur rouleaux changement de piste 0091
embarreurs ‘ 0599 charge de batterie {condition de) 0247
hugmentation de la course de.pliage . 0191 charger la piéce & usiner ou le produit 0397
huto-alignement du rouleat de guidage 0209 chariot transporteur pour torche 0451
bvance 0259 cisaillage, découpage 0387
bvance des bandes.par rouleaux 0351 commande A distance 0093
Bvance du roulgau(de guidage dans le sens du commande automatique 0017
mouvementdé I'étoffe 0210 commande de boucle d'asservissement 0095
bvance longitudinale 0260 commande de la pale de pliage 0189
hvance pour course 0264 commande de processus 0094
hvanCe transversale 0261 commande manuelle 0096
bvance verticale 0262 commande par chaine 0014
SVETTISSEUT SONOTe 0244 commande par courroie 0013
commande par engrenages 0012
B compensateur & boucle ou pli {compensation de la
bac d'alimentation (ou d’utilisation directe) -682 vitesse de défilement par) 0223
bac de préparation ou de réserve 0583 compensateur 3 boucle ou pli (réglage de la
bande abrasive 0299 position limite inférieure du) 0600
bande transporteuse 0229 compensateur a boucle ou pli (réglage de la
barres d’'écartement pour moulage de plastiques 0323 position limite supérieure du) 0601
barriére de contrble 0161 compensation de la vitesse de défilement par
battage 0165 compensateur a boucle ou pli 0223
basculement de la table pointue 0616 compensation du poids mort du rouleau supérieur 0204
bloquer. (presser, serrer) 0018 compensation du poids mort sur I'extrémite droite
bobinage ou enroulage par entrainement axial 0557 du rouleau supérieur 0206
bobinage ou enroulage par entrainement tangentie! 0556 compensation du poids mort sur I'extrémité gauche
bobinage ou enroulage par entrainements tangentiel du rouleau supérieur 0205
et .axial 0558 comptage 0518
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rappel
8

ferm%r I’écrou en deux piéces

i

Mots clés Symbole n(? Mots c|és Symbole n©
comptage de couches 0508 disposijtif d’attelage d’outil de brochage en positon
condition de charge de batterie 0247 de travail 0330
connexion pour I'électrode de la plasmatorche disposjtif.d'étirage 0512
{pble négatif) 0482 disposjtif ou montage de fixation de la piéce ou
connexion pour {a buse de la plasmatorche i du produit — dispositif porte-piéce 0321
(pdle positif) 048 dispositif de serrage (préhension de la piéce ou
contre-collage 020 du produit) 0322
contrdle de couture 006! dispositif de soufflage sur boucle ou pli 0593
contréle d'introduction 0058 dispos;itif (mécanique) de sécurité contre les
contréle de pression 0183 surcharges 0314
contréle de sortie 0059 disque de polissage 0306
contrdle de température 0182 division 0655
contrdle, en général - titeur, capteur, en général 05688 dossage et pliage 0610
copeaux 0313 dressage de poil (abaissement du rouleau de) 0580
~correction du biais — action sur la lisiére de droite 0050 dressage de poil (ajustage de la course verticale du
correction du bia:E - action sur la lisiére de gauche 005;1 rouLéau) 0581
coulisseau de presse 028|0 dressa@e de poil (dégagement du rouleau de) 0579
coupage au pfasmg 047i9 dressage de poil, en général 0578
coupe en continuldes bords d'un matériau 0054 drassabe par molette de crushing (4394
coupe, en général 0538 dressabe par molette diamantée 0395
coupe Iongitudinie 0553 !
coupe par le mili 0052 i E
coupe transversalg 0552 échange q273
coupes (arbre porte-lames pour) 0613 écrous en deux pidces (328
coupes multiples 0063 égalité Q652
couple de rouleaui avec un rouleau & pression : élargi%sement goes
intérieure 0564 élargissement d’un boyau q172
coupleur 0015 élémett de calibrage/extérieur {moulagede plastiques) (1348
course symétriqud 0503 élément de tension. {pince) qoe1
coussin 0382 élévation de température qo3s
coussin en bas de fourse 0406 élévation et.descente du bac qo74
coussin en haut d¢ course 0405 élévation\(souldvement) de la table de visite g218
couture, en générg) 0572 élimination de la pression de contact entre rouleaux q196
coutures (série de 0573 élimination du «coiny fluide sur rouleaux 561
cycle automatiqu¢ {ou semi-automatigue) 0026 embraiyer {mise en circuit mécanique) qo22
cycle automatiqug {interruption du) et retour émission de chaleur par rayonnement g230
3 la position de fépart 0427 empreinte pour moulage par soufflage - (332
cycle {sous-) 0428 énergie électrique ad232
cycle {un cycle) 0426 énergie pneumatique g231
cylindres {rouleaux) (paire) 0194 engagement du palpeur g399
: enroulage go37
D enroulage d’une pidce dossée g213
date incorrecte 0079 enroujlage et coupe g212
débloquer, desserier 0019 enroulage ou bobinage par entrainement axial 557
débrayer {mise hofs circuit mécanique) 0023 enrodiage ou bobinage par entrainement tangentiel (556
début de bobine ) : 0076 enroulage ou bobinage par entrainements tangentiel
décharger la piéce|a usiner ou le produit 0398 et a?xial . 0558
découpage, cisailldge 03387 enroulage ou bobinage (poste pivotage pour) J590
dégagement de la brosse circulaire 0614 enroulage sur planche 184
dégagement des ligiéres 0591 ensemble de rouleau de pincement avec des panneaux
dégagement du pajpeur 0400 de Qauchissement‘ (moulage de plastiques} 0349
dégagement du ropleau 0180 ensouple ou bobine a joues 0236
dégagement du rolileaw’de dressage de poil 0679 entrée de 'étoffe ~ 0226
dégagement des rquleaux ’ 0195 épaiss;eur de la paroi de la préforme (réglage de I') 0416
déplacement rapide 0266 épingtage terrsurgtimentationy 64
déroulage 0038 essuie-glace - 0086
déroulage de lisiéres 0045 essuie-glace et lave-glace 0087
descente du bac 0074 étalement du pli de repérage 0192
désionisation 0554 étirage (dispositif d’) 0512
desserrer, débloquer 009 étoffe (accumulateur d’) 0214
desserrer le frein 0021 étoffe (entrée de ') 0226
desserrer |‘outil (outil tournant) 0402 étoffe (roule d’) 0605
dessin par brossage 0611 étoffe (sortie de ') 0227
détecteur de trame ou des rangées de mailles 0178 étoffe (température d’une} 0220
détente d'une chaine ou d’une courroie - 0174 étoffe (vaporisage d’'une) 0225
diamantage de meule boisseau a surfacer 0392 examiner — vérifier 0421
diamantage de meule périphérique 0393 extrémité des rouleaux 0201
diminution de I'arc embrassé sur rouleaux embarreurs 0598 |
dispositif d'alimentation pour moulage de plastiques 0325 F
dispositif d'attelage d’outil de brochage en positionde 33 0403
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Mots clés Symbole n© Mots ciés Symbole n©
fermer (un conteneur) 0025 mélange (d’'un additif) 0181
feu de croisement 0083 mesurage de I"humidité 0224
feu de route 0082 mesurage de pression 0233
feux de stationnement (parking) 0240 meule (de travail) pour rectification 0295
filetage : 0382 meule (de travail) pour rectification sans centres 0296
filiere 0513 mise au large 0046
filiére a canaux multiples (filiére d’extrusion) 0342 mise {d’un rouleau) au contact du rouleau inférieur 0197
filiére d’extrusion, en général 0341 mise (d’un rouleau) au contact du rouleau supérieur 0198
filiére d'extrusion pour cébles 0346 mise du rouleau tangent au matériau 0179
filiére d'extrusion pour feuilles minces tubulaires 0345 mise en circuit mécanigue (embrayer) 0022
filiéres d’extrusion pour feuilles 0343 mise en position par déplacements rectilignes succes-
filiéres d’extrusion pour tubes 0344 sifs 0254
fin-de-bobine 0076 FRiGe-eR-posHioR-parrotations-st 6 0436
flamme de travail 0364 mise hors circuit mécanique (débrayer) 0023
flgmme pilote 0363 mise sous tension d’une chaine oud'une dourroie 0173
fléche de cotation 0439 mortaisage 0369
flg¢che fonctionelle 0251 moteur électrique 0011
foret 0290 moulage de plastiques — accumulateur avec éjecteur 0347
formation du «coiny fluide sur rouleaux 0562 moulage de plastiques 4 appareils 4 onduler 0350
fojurreau de broche 0272 moulage de plastiques — élément de confgrmateur '
fraisage 0371 extérieur 0348
fraisage en avalant (2 la piéce suivante) 0373 moulage de plastiques — ensemble de rou Pfaux de
fraisage en sens normal (fraisage en remontant) 0372 pincement gvec des panneaux de gauchitsement 0349
fraise 0288 moule a compression ’ 0335
fraise a lames rapportées (sans lames) 0293 moule-a\injection 0336
fraise & lames rapportées (avec lames) 0294 modlg par couiée (produit) 0319
frginer 0020 moulé par injection (produit) 0318
mouvement (entretenu) de rotation limitd dans les
. . G deux sens 0008
gabarit de copiage o 0310 mouvement de rotation limité 0006 .
gdlet d’entrainement pour rectification sans centres 0297 mouvement de rotation limité dans les de{ix sens,
gauffrage ) , , 0235 a double course 0007
grpttage dans le sens contraire a I'avance de |'étoffe 0164 mouvement (entretenu) rectiligne alternatif,
grpttage dans le sens de |'avance de I'étoffe 0163 course limitée 0003
grpttage, en général 0162 mouvement rectiligne alternatif limité, 4 double
grattoir 0362 course 0002
oy !dage des lisiéres ' 0044 mouvement rectiligne alternatif dans les deux sens
gdidage du flanc de I'enroulement 0208 avec retour limité et unique I 0255
"H mouvement rectiligne alternatif limité avec tempori-
he r limite de la pile d'étoff 0193 sation & |'inversion 0257
d,’teu 'm_' e de la pile d'étofte mouvement rectiligne incrémentiel (par paliers) 0253
hyile de graissage 0391 - .
. mouvement rectiligne interrompu 0252
hdile moteur 0248 . Lo
[ mouvement rectiligne limité 0001
hymidification d’une étoffe 0221 . , . 43
hymidité (mesurage de I') 0224 mouvement relatif vers |'extérieur 0437
mouvement relatif vers |'intérieur 0438
i multiplication 0654
inflicateur de niveautliquide) 0361 N ’
inflicateurs de direction 0084 . .
inferlignage 0658 nettoyage au|toma.t|que 8424
interrupteurpar fiche et douille 0354 nettoyage 3 &: m:im 006:
interruption du cycle automatique et retour a la hettoyage de la pince
basition de départ 0427 nettoyage de nappes 0072
iohisatien 0555 nettoyage d 0065
nettoyage de projecteur 0250
L niveau 0159
lainage (réglage de la course du dispositif de) - 0612 niveau de carburant : 0245
lave-glace 0088 nombre de tours par minute (vitesse de la broche) 0010
levier 0327 non-addition 0657
limite inférieure de température 0534 numérotation incorrecte, date incorrecte 0079
limite supérieure de température 0533 ;
lubrification 0031 o
original illisible 0077
M outil (alésage & I') 0366
magasin a outils, type & chaine 0309 outil (bras simple pour changeur d') 0429
magasin a outils, type a tourelle 0308 outil de dressage ou de décrassage & pointe unique 0300
mandrin (de serrage) 0274 outillage de presse 0305
mandrin de soufflage 0334 outils fixes & une aréte de coupe 0287
manceuvrer |a barre de pliage 0410 outils rotatifs, en général 0286
mauvais fonctionnement 0435 outil tournant (desserrer l'outil) 0402
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Mots clés Symbole no. Mots clés Symbole n®
outil tournant (serrer [‘outil) 0401 réglage (ajustage) de la position limite supérieure du
ouverture des boucles en lisiére 0057 compensateur & boucle ou pli 0601
ouverture du capot arriére (ou du couvercle de malle) 0242 réglage de I'accroissement de largeur 0068
ouverture du capot avant {ou du couvercle de malle) 0241 réglage jde I’arc embrassé sur rouleaux embarreurs 0597 .
ouvrir |'écrou en deux piéces 040 réglage de la course du cylindre de tonte 0576
ouvrir (un conteneur) 002 réglage de la hauteur de tonte 0167
réglage fde la pointe de la table pointue L0171
P x réglage (de fa position) du c6té droit de la table )
pages ou livraisons manquantes 0081 pointye 0617
passage en continu d’un matériau sur le rouleau réglage (de la position} du cété gauche de la table
d’entrainement 0043 pointue 0618
percage 0370 réglage 'de la position horizontale du cyllndre de tonte 0577
perturbation 0228 réglage de la position horizontale de la table pointue . 0619
piéce 4 usiner ou pllodunt en général 0315 réglage de la position verticale du cylindre de tonte

réglage ’de la tension de I’étoffe ou du fil

pile d'étoffe 018 i
pile d’étoffe (hautefir limite de la) 019 réglage de I'unité de tonte
X réglage de température
pince de serrage 027 | )
s s réglage du guidage a I’entrée de la machine
plaguette a picots 006 ; . 5 , \
L réglage du guide de droite & I'entrée de la machine
plasma (gaz ionisé) 0480 ; . N R
Lo . | réglage du guide de gauche & I'entrée de‘la machine
plasma (gaz ionisé) He protection 0481 RN i
régulation.de l'alignement des duitesou\des rangées
plasmatorche 0477 de m éill es
plateau (table circulaire ou) : 0284 régulation de niveau
plzf\teau por:te-plece. 0275 regulatuon du froid ou du refroidissement
pliage (dépét en plig) : 0039 reliure défectususe
pliage (dossage et) 061q remplisgage v
plia};e ou cintrage dp toles g?g remplisjsage de I'accumulateur d‘étoffe
polissage renforcement ou raidissement des lisiéres ¢
porte-électrode pouf soudage manuel 046, répétition d’uné idiage
poste pivotant pqur enroulage ou bobinage 0591 réserve (bac de) ou de préparation
pot de plastification 0338 résarvoir
pot de plastificatiorn & piston 0339 reservoir (¥ poudre, & flux)
pot de plastificatior] & vis 0340 résistar{ce d'allumage
poupée mobile 2“ cpntre-poupée 0278 ‘retour horizontal avec interlignage
poupée porte-piéceq, poupée porte-broche 0277 cétréci ssement en largeur
préformage pour mulage par souffiage 0320 révolvei' {tourelle-)
présentation en plujieurs laizes 0604 rodage lextérieur
présentation en une|seule laize 060 rodage iintérieur
pressage par rouleayx 050! rodage (plan
pregsage_par rouleaulx & pression intérieure 0\20 rotatloh du tambour de lainage dans Ie sens contraire
presse (bloquer, serfer) Q01 ar avance de 'étoffe
pression (mesurage gle) 023 rotation du tambour de lainage dans le sens de I'avance
pression sur |‘extrémité droite des rouleaux 0203 de l'étoffe
pression sur |'extrérhité gauche des rouleaux - 0202 rotation dans les deux sens
produit moulé par compression 0317 rotation interrompue
produit moulé par cpulée 0319 roulage de t6les sur machine & rouler & 3 rouleaux
produit moulé par injection 0318 roulage de t6les sur machine a rouler & 4 rouieaux
produit moulé par spufflage 031 roule di’étoffe
pulvérisation [ 07 rouleay correcteur arqué (action au centre)
purge de l'air (par ggz) 147 rouieau correcteur arqué (action sur les lisidres
\ ~ centre maintenu)
R i rouleaq {cylindre)
rabotage 0367 rouleaq de guidage (auto-alignement du) v
racine carrée : 0653 rouleau de guidage (avance du) dans le sens du
raidissement de lisiéres 0056 mouvement de I'étoffe
rectification 0374 rouleau de guidage {recul du) par rapport au sens
rectification cylindrique extérieure : 0375 du mouvement de |'étoffe 0211 -
rectification cylindrique intérieure 0376 rouleau de lavage, rouleau immergé 0563
rectification en plongée 0377 rouleau (dégagement du) 0180
rectification [meule (de travail) pour] 029 rouleay enducteur 0560
rectification plane 437 rouleau immergé, rouleau de lavage 0563
rectification sans centres (galet d’entrainement pour} 029 rouleau (mise d’un) au contact du rouleau inférieur 0197
rectification sans centres [meule (de travail) pour] 0296 rouleauy (mise d'un) au contact du rouleau supérieur 0198
recul de rouleau de guidage par rapport au sens : rouleau (mise du) tangent au matériau 0179
du mouvement de |'étoffe 0211 rouleau supérieur {compensation du poids mort du) 0204
réduction de la course de pliage 0190 rouleau supérieur (compensation du poids mort sur
refendre (coupes multiples) 0053 I'extrémité droite du) 0206
réglage {ajustage) de la course du dispositif de lainage 0612 rouleau supérieur (compensation du poids mort sur
réglage (ajustage) de la position limite inférieure du ; 'extrémité gauche du) : 0205
compensateur a boucle ou pli 060 rouleaux a pression intérieure 0199

10
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Mots clés

Symbole n®

rouleaux {couple de} avec un rouleau & pression
intérieure 0564
rouleaux (cylindres) (paire) 0194
- rouleaux de pression 0551
rouleaux (dégagement des) 0195

1SO 7000-1984 (E/F)

Mots clés

table pointue (réglage de la position du c6té droit- -
de la)

table pointue (réglage de la position du coté
gauche de la)

table pointue (réglage de la position horizontale de la)

table pointue (réglage de la pointe de la)

rouleaux {(élimination de la pression de contact entre} 0196 table rectangulaire
rouleaux (élimination du «coiny fluide sur) 0561 taraud
rouleaux embarreurs (augmentation de |'arc embrassé taraudage
sur) 0599 tateur, capteur, en général — contéle, en général
rouleaux embarreurs (diminution de |'arc embrassé sur) 0598 température
rouleaux embarreurs (réglage de |'arc embrassé sur) 0597 température (abaissement de)
rouleaux {extrémité des) 0201 température (élévation de)
rouleaux (formation du «coiny fluide sur) 0562 température du fluide de refroidissement du moteur
rquleaux (pressage par}, en général 0509 température d’une étoffe :
rquleaux {pressage par) & pression intérieure 0200 température (limite inférieure de)
rquleaux (pression sur I'extrémité droite des) 0203 température {limite supérieure de)
rguleaux (pression sur I’extrémité gauche des) 0202 tension ({réglage de-la) de i’étoffe ou du f|l
tension (variation de la) deV&toffe ou dul fil
e & chaine S 0304 texte détérioré - reliure'défectueuse
$q'e @ chain thermostat
sqie é‘méta‘ux 0303 tonte (ou arasage}
s le‘cnrctulaar:. gzgz tonte (réglage dé-@)course du cylindre de)
sgmi-automatique ) tonte (réglagé.de’la hauteur de)
: z :: :: m‘t):t\;g‘:zztn:;r:;nu de rotation gggg tonte (réglage'de la poaition horizontale dlu cylindre
de)
sqns de'coutures 0573 tonte\(réglage de l'unité de) -
: ::;p(l:loquer presser) : 82?; tonte {réglage de la position verticale du ¢ylindre de)‘
sdrrer I‘outil (outil tournant) 0401 :g:z:: .'\lfl'lg/MAG
sdrrer le presse-tole 0411 total
siinal de détresse 0085 tourelle-révolver
sqrtie de I'étoffe 0227 tournage
squdage a I'arc sous flux en poudre 0467 tours {révolutions)
squdage au plasma 0478 transfert en gouttes
squdage, en général §169 transfert en court-circuit
squdage manuel a |'électrode enrobée, en général 0460 transfert pulsé
squdage MIG/MAG, en général 0461 trop-plein
squdage MIG/MAG par point 0469
~ squdage par point, en général - 0468
squdage TIG, en général 0462 U
sdudage TIG par point 0470 un cycle
" squfflage * 0032 un tour
squfflage (aiguille de) 0333 unité de plastification
squffiage {dispositif de) sur bduéle ou pli 0593 usinage a |'étau-limeur
squlévement de la table de pliage 0187 utilisation directe (bac d’) (ou d‘alimentation)
squlévement (élévation)(de la table de visite 0218
squs-cycle 0428 VvV
squs-total 0650 valve, en général
_ sthrter {dispositif de'démarrage & froid) 0243 vaporisage d’une- nappe détoffe
stbckage de pla'ques minces ggg‘; variation de la tension de 1‘étoffe ou du f|l
syrcourse rectiligne ventilateur d’aération
symétrique (course) 0503 vérifier — examiner
T vidage de |'accumulateur d‘étoffe
table circulaire ou plateau 0284 "f“.""u"'
table de pliage (abaissement de la) 0188 vitesse de la broche
table de visite (abaissement de la} 0219 vitesse réduite (marche lente)
table de visite, en général 0271 vitesse trés réduite (marche trés lente}
table de visite (soulévement, élévation de la) 0218 volant de manceuvre )
table magnétique rectangulaire 0283
. table pointue (basculement de la) 0616 v Y4
0171 zone de présentation en boucles ou plis

Symbole n©

0617

0618
0619
0282
0292
0384
0588
0034
0036
0035
0246
0220
0534
0533
0501
0502
0078
0182
0069
0576
0167

0577
0574
0575
0464
0465
0656
0279
0365
0258
0472

- 0471

0473
0030

0426
0009
0337
0368
0582

0234
0225
0502
0089
0421
0216
0029
0010
0527
0528
0326

0602

1


https://standardsiso.com/api/?name=697cfe2057d33c8c904430de694994f1

ISO 7000-1984 (E/F)

3 Synopsis / Tableau synoptique

Mouvement de rotation
limité

No. Symbol Referent Application
No Symbole Sujet Application
0001 Limited rectilinear motion | To signify limited rectilinear motion.
. Mouvement rectiligne Pour indiqujer un mouvement rectiligne a course
___>| limité : limitée. |
0002 Limited rectilinear To signify Ijmited rectilinear motion in one direction
motion and return | and then back.
N Mouvement rectiligne Pour indiquer un mouvement rectiligne & course limitée,
P - alternatif limité, & dans une direction puis dans l"autre.
~ double course i
0003 Limited reciprocating recti- | To signify continuous alternating limited rectifinear
linear motion(continuous) | motion in Qach of two opposite directions,
SN N - -
g Mouvement (entretenu) Pour indiguer un mouvement rectiligne réciproque
< ~ rectiligne alternatif, & entretenu, & course limitée, dans chacune des deux
> course limitée ‘ directions opposées.
0004 Direction of continuous To signify ¢ontinuous clockwise rotary motion.
rotation The arrow pirection is reversed for anticlockwise rotation.
yVa ﬂ Sens de mouvement Pour indiqaer un mouvement entretenu de rotation
continu de rotation dans le. sens d’horloge. Le sens de la fléche est inverse
pour une rotation en sens inverse.
0005 Rotation in two ‘ To signify Jalternative rotary motion in both directions.
directions |
Z N Rotation dans Pour indiquer un mouvement alternatif de rotation
fes deux sens dans les deux sens.
0006 Limited rotation To signify |limited rotary motion in a clockwise direction.

For anticlockwise motion the symbol is reversed.

SN . . ..

Pour indiquer un mouvement de rotation limité dans

le sens d’horloge. Pour le mouvement inverse, le symbole
est inverse.

12
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No. Referent Application

NO Sujet Application

0007 Limited rotation and To signify limited successive motion in clockwise and
return anticlockwise directions.
Mouvement de rotation Pour indiquer un mouvement de rotation limité dans
limité dans les deux sens, les deux sens et a double course.
3 double course

0o0ps8 Oscillating rotary To signify continuous limited alternating.rotlary motion
movement (continuous) in both clockwise and anticlockwise direetidns.
Mouvement (entretenu) Pour indiquer un mouvement oscillant de rotation
de rotation limité dans entretenu et limité dans les deux.sens.
les deux sens

0009 One revolution To signify one.complete revolution.

,D Un tour Pour indiguer un tour complet.

00110 Number of revolutions To signify the continuous rotational speed,if revolutions
per minute per minute,of any machine component or element,
(rotational speed} .
Nonibre de tours par Pour indiguer une vitesse de rotation entretanue en tours
minute par minute, pour tout é/ément d’une machine.
{vitesse de la broche)

00t 1 Electric motor . To signify an electric motor where direct reference

to the motor itself is required.
Moteur électrique Pour indiquer un moteur électrique lorsqu’ue référence
au moteur lui-méme est nécessaire.
0012 Gear drive Tosignify any type of toothed wheel drive.

Commande par engrenages

Pour indiquer tout type de commande par roue dentée.

\_/

~
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0013 Belt drive To signify q"ny kind of belt drive.

Commande par Pour indiqujer tout type de commande par courroie.
exo courroie |

0014 Chain drive To signify any kind of chain drive. -

=7 Commande par chalne Pour indiquer tout type de commande par chaine.
{o) 1 o) '

0015 Coupling To signify any form of.connection between two rotating
shafts. For example; shaft coupling, clutches, pipe
couplings.

- Coupleur Pour indiquer tout type de connexion entre deuk
éléments eh.rotation. Par exemple: accouplement
d‘arbres, embrayages, accouplement de tubes.

0016 Cam To signifylany kind of cam-operated function,

Came Pour indiquer toute fonction commandée par une came]

(& |

0017 Automatic control To signify any automatic closed loop function,

(closed loop)
( Commande Pour indiquer toute fonction automatique par boucle '
automatigue fermée. :
Lock or tighten To signify the function of locking or clamping two
machine parts together, or location of a machine element

0018 . ’ "

in a fixed position,
Complementary function to 0019
<: Serrer, bloquer, presser Pour indiquer la fonction de serrage ou de verrouitlage
de deux parties d’une machine,ou le blocage d’un élément
de machine dans une position fixe.
Fonction complémentaire de 0019.
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' Unlock,  unclamp To signify the function of releasing two machine elements
0019 locked or clamped together or releasing a machine
element from a fixed position.
Complementary function to 0018.
d F_‘_'> Desserrer, débloquer Pour indiquer la fonction de libération de deux-éiéments
: d’une machine serrés ou verrouillés ensemble, ou de
libération d'un élément de machine d'une position fixe.
Fonction complémentaire de 0018.
Brakeom—— dstill, slowing
0(])20 down or preventing the motion of parts havling rotary or
linear motion.
Complementary function to 0021.

I:$ Freiner Pour indiquer la fonction d’appligation d’urje force de
frottement destinée a provoguer-un arrét, up ralentissement
ou a éviter le mouvement d’éléments en molivement lindaire
ou de rotation.

Fonction complémentaiye de 0021.
Brake off To signify thetelease of braking force used [to bring to a
0021 standstill, slow)down or prevent the motion| of parts
having rotafy or linear motion.
Complementary function to 0020.

<:( Desserrer le frein Pour indiquer le reldchement d’une force dg frottement
utilisée pour provoquer un arrét, un ralentissement ou
dviter le mouvement d’éléments en mouvemient linéaire
ou de rotation.

Fonction complémentaire de 0020.
0p22 Engaging To signify the engagement of two machine parts or ele-
{mechanical_activation) ments or the activation of a mechanical driye.
Complementary function to 0023.
Embrayer (mise en Pour indiguer la mise en connexion de deuy éléments
gifcuit mécanique) d’une machine ou la mise en mouvement d’lne partie
i mécanique.
Fonction complémentaire de 0023.
0op23 Disengaging To signify the disengagement of two machipe parts or
{mechanical deactivation) elements or the deactivation of a mechanicgl drive.
Complementary function to 0022.
Débrayer (mise hors Pour indiquer la déconnexion de deux éléments d’'une
—| l_ circuit mécanique) machine ou la mise hors circuit d'une partig mécanique.
) : Fonction complementaire de 0022.
0024 Open To signify the opening of a closed container,

{a container)

Ouvrir
(un conteneur)

Complementary function to 0025,

Pour indiquer I'ouverture d’'un conteneur fermé.
Fonction complémentaire de 0025.
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0025 Close To signify the closing of a container.
(a container) Complementary function to 0024.
Fermer Pour indiquer la fermeture d’'un conteneur .
{un conteneur) Fonction complémentaire de 0024 .
0026 Automatic cycle To signify an automatic sequence of machine functions
{or semi-automatic cycle) repeated continuously without manual intervention’
N
AN - Cycle automatique Pour indiquer une suite automatique de fonctions
L \V {ou semi-automatique) mécaniques répétées de facon continue sans.inter-
3 vention manuelle.
0027
Filling To signify the filling of a vessel or container by any typp
of liquid or produce. For example: filling oif tanks,
0028 ink reservoirs, grain hoppers.
)@ Complementary to 0029.
Remplissage Pour indiquer le remplissage d’un réservoir ou d'un conte-
neur avec un liquide ou un produit quelconque.
Par exemple: remplissage des citernes d’huile, des réser
voirs d’encre, des trémies de grains. ‘
Fonction complémentaire de 0029
Draining, emptying To signify the emptying of any vessel or container of
liquid or produce. For example: draining oil tanks,
0029 ink reservoirs, grain hoppers.
[ l Complementary to 0028. ‘
\J’L Vidange Pour indiquer le vidage de tout réservoir ou conteneur
7 d‘un liguide ou d'un produit.
Par exemple: vidange des citernes d’huile, des réservoirs
d’encre, des trémies de grains.
Fonction complémentaire de 0028.
Overflow To signify the release of the contents of a vessel or con-
tainer when the liquid or produce exceeds a permissible
0030 or predetermined level.

For example: oil overflow, water overflow.

Trop-plein Pour indiquer I'évacuation du contenu d'un réservoir ou
d’un conteneur lorsque le liquide ou ie produit dépasse
un niveau autorisé ou prévu.

Par exemple: trop-plein d’huile, trop-plein d’eau.

%
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Lubrification

No. Symbol Referent Application
No Symbole Sujet Application

Lubrication To signify the function of lubrication by either oil or
0031 grease. o

For example: oiling points, greasing points, lubrication

tables and charts.

Pour indiquer la fonction de lubrification par huile ou

par graisse.

Par exemple: points d’huilage, points de graissage,

tableaux et cartes de graissage.

™,
»

] Blowing

Soufflage

To signify the production of acurrentof i
any object.
For example: cooling of components-grimg
separation of particles or sheets.

Pour indiquer la production d'uncourant d
un objet quelconque.

Par exemple: pour refroidir des éléments d’
pour séparer des particules)ou des feuilles.

 directed at
chine elements,
air dirigé vers

Line machine,

0p33

_/I
Gy

Suction

Aspiration

To signify the.generation of an air current g
of suction.
For example: removal of dust or particulat

y the use

b matter,

lifting of\light material (such as paper} by stiction.

Pour indiquer la production d’un courant d
aspiration. ,

Par exemple: pour déplacer de la poussiére
particules, soulever des matériaux légers (te
par aspiration.

air par

ou des
s que le papier)

op34

Temperature

Température

To signify temperature of functions associa
temperature. For example: temperature in
monitoring points.

Units of measurement, as °C, can be added

ed with
ication,

to the symbol.

Pour indiquer la température ou les fonctions qui lui sont
associées. Par exemple: indication de la tefnpérature,

localisation des points de mesurage.

A ce symbole peuvent étre ajoutées les unitgs de mesure,

par exemple °C.

0035

Increasing temperature

Elévation de température

To signify an increase in temperature.
Complementary to 0036.

Pour indiquer un accroissement de tempérdture.

Symbole complémentaire de 0036.

0036

Decreasing temperature

Abaissement de
température

To signify a reduction in temperature.
Complementary to 0035.

Pour indiquer une diminution de température.

Symbole complémentaire de 0035.
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0037 Wind (continuous material) | To signify winding of continuous material.
Roll {continuous material) | For example: winding paper, winding cloth.
Complementary function to 0038.
Enroulage Pour indiquer I’enroulage en continu d'un matériau.
Par exemple: enroulage de papier, enroulage de tissu.
Fonction complémentaire de 0038.
Unwind To signify the unwinding of continuous material.
0038 (continuous material) For example: unwinding paper, unwinding cloth.
Unroll Complementary function to 0037.
( {continuous material)
Déroulage Pour indiquer le déroulage en contint d'tn matériau.
‘ Par exemple: déroulage de papier, déroulage de tissu.
Fonction complémentaire de 0037,
0039 Fold {continuous material) | To signify folding of'¢ontinuous material.
c-—“ For example: plaiting textiles.
q Pliage (dépdt en plis) Pour indiquerde pliage en continu d'un matériau.
— . .
: Par exempie: pliage de tissu.
Adjust guide width To signify the adjustment of entry guides on machinety
0040 at entry handling continuous material.
For example: adjustment of chain entry guides to a
——1 stenter on a textile machine.
\ I Réglage du guidage a Pour indiquer le réglage des guides a I’entrée d'une
<> &> I’entrée de la machine machine traitant un matériau en continu.
Par exemple: réglage des chaines de guidage a |’entrée
d’une rame sur une machine textile.
Adjust right-hand To signify the adjustment of a right-hand entry guide.
entry guide For example: adjustment of right-hand chain entry gyide
0041 I 1o a stenter on a textile machine.
e, Complementary function to 0042.
N Réglage du guide de Pour indiquer le réglage du guide de droite & ’entrée
droite a l'entrée de fa d'une machine textile.
> machine Parex fi
I’entrée d'une rame sur une machine textile.
Fonction complémentaire de 0042.
Adjust left-hand To signify the adjustment of the left-hand entry guide.
entry guide For example: adjustment of left-hand chain entry guide
0042 ) to a stenter of a textile machine.
——— Complementary function to 0041.
\_"— Réglage du guide de Pour indiquer le réglage du guide de gauche & l'entrée
gauche a l’entrée de la d’une machine.
<> machine Par exemple: réglage de la chaine gauche de guidage a
I’entrée d’'une machine textile.
Fonction complémentaire de 0041.
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Passage of continuous To signify a driven roller for transporting continuous
0(')43 material over driven roller material.

Passage en continu d’un
matériau sur le rouleau
d’entrainement

For example: cloth driving roller (textiles), paper driving
roller (paper), sheet metal driving roller (metal working)
Pour indiquer un rouleau d'entrainement pour le trans-
port en continu d'un matériau.

Par exemple: rouleau d’entrainement de tissu, rouleau
d’entrainement de papier, rouleau d’entrainement de
plague métallique.

00L4

Selvedge guiding

Textile machinery :

To'signify guiding of selvedges of cloth-during transport .
Q—.- Guidage des lisiéres Matériel textile :
= Pour indiquer le guidage des-isiéres d’un tissu pendant
JE—— le transport .
oonb5 Selvedge uncurling Textile machiriery :
To signify.the uncurling of curled or folded pelvedges.
Déroulage de lisiéres Matériel textile ;
Pour indiquer le déroulage de lisiéres rouléeq ou pliées,
00p6 Cloth expander Textile machinery:
To signify the spreading out of cloth toits full width.
\\\V/// Mise¢ au~ large Matériel textile: :
Pour indiquer le déploiement d’une étoffe ef pleine
——— largeur,
00p7 Change direction of To signify lateral displacement of continuous material.
continuous material
— ,
P L Changement de direction Pour indiquer le déplacement latéral d'un mptériau en
< de-matidres continues cantinu )
Weft bow correction Textile machinery:
{centre advance) To signify the elimination of weft bow in cloth by advanc-
0048 . . e
ing the centre of the cloth track in the direction of
—— transport of the cloth,
Complementary function to 0049,
Rouleau correcteur arqué Matériel textile: ; :
\\_j (action au centre) Pour indiquer I’élimination de courbures dans I'étoffe, par

avancement du centre de I’étoffe dans la direction de
|’écoutement,
Fonction complémentaire de 0049,
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Weft bow correction Textile machinery ;
0049 (selvedge advanced — To signify the elimination of weft bow in cloth by advanc-
centre retained) ing the selvedges of the cloth tracks in the direction of
p— transport of the cloth,
/I\ /I\ Complementary function to 0048,
‘ — Rouleau correcteur arqué Matériel textile : ,
———— {action sur les lisiéres — Pour indiquer I’élimination de courbures dans (’étoffe, par
centre maintenu) avancement des lisiéres de I'étoffe dans la direction de
I'écoulement.,
Fonction complémentaire de 0048,
Skawcorrection Textile mach_Lner\'l
right-hand selvedge To signify the elimination of weft skew of cloth by advanc-
0050 ing the right—hand’selvedge in the direction of transport
e of the cloth .
1 Complementary functlon to 0051.
1\ Correction du biais — Matériel textile:
:Q action sur la lisiére de Pour indiquer I'élimination d’un biais dans I'étoffe, par
droite action sur la lisidre de droite dans le sens'\du: défilement
de l'étoffe.
Fonction complémantaire de 0051.
Skew correction — Textile machinery:
'0051 left-hand selvedge To signify the elimination'\of weft.skev'v of cloth by advpnc-
ing the leftshand selvedge'in the direction of transport gf
I — the cloth.
Complementary function to 0050,
IT/ Correction du biais — Matériel textiles
T action sur la lisiére de Pour indiquet I'élimination d'un biais dans.1"étoffe par
gauche action sur-Ja lisidre de gauche dans le sens du défilemerit
de f'étoffe.
Fonetion complémentaire de 0050,
Cutting of material To signify the cutting of continuous material at its cenfre.
0052 at centre For example: cutting cloth, cutting paper.
:_—_': Coupe par le milieu Pour indiguer une coupe en continu d'un matériau en
e son milieu.
= " Par exemple: coupe de tissu, coupe de papier.
Multiple cutting To signify the cutting of continuous material at several
0053 of material points.
For example: cutting cloth cutting paper.
- :|:': Refendre Pour indiquer une coupe en continu d’un matériau en yn
S e — {coupes multiples} certain nombre de points. «
Parexempter coupe muttipte detissu, coupe muttipte —
de papier. ’
—
Cut (trim) edges of To signify the trnmmmg of the edges of continuous
continuous material material .
0054 For example: tnmmmg selvedges (textile machines),
| trimming paper {paper machines).
—1—= Coupe en continu des Pour indiquer la coupe en continu des bords d’un matérlau
—— bords d’un matériau Par exemple: coupe des lisiéres d'un tissu (machines
textiles), coupe des bords du papier {(machines & papier).

20



https://standardsiso.com/api/?name=697cfe2057d33c8c904430de694994f1

ISO 7000-1984 (E/F)

No. Symbol Referent Application
NO Symbole Sujet Application
Suction removal of To 'signify the removal by suction of trimmed edges.
0055 trimmed edges For example: removal of trimmed selvedges (textile
— machines)
:\_:ﬂ , Aspiration de la Pour indiquer I'élimination par aspiration des bords
— s/ lisiére coupée coupés.
—— Par exemple: élimination des lisiéres coupées {(machines
textiles).
0456 Reinforcement or To signify the stiffening of selvedges of.cloth.
stiffening of edges For example: by selvedge gumming.
—-—a Renforcement ou Pour indiquer le gommage des lisiéres d'un tyssu.
N raidissement des lisiéres
0Q57 Opening of selvedge To signify the opening of selvedge loops of ¢loth,
loops
— < Ouverture des boucles Pour diquer I'ouverture des boucles a la ligiére d'un
— en lisiére tissu:
.__..<)
0058 Entry contyol To signify the regulation or control of the ipput of
continuous material .
Complementary function to 0059 |
Contrble d'introduction Pour indiquer le contréle en continu de 'infroduction
—é— d’un matériau.
Fonction complémentaire de 0059.
0059 Delivery control To signify the regulation or control of the qutput of
‘ : continuous material
—é—- Complementary function to 0058 ,
‘ ? Contrdle de sortie - Pour indiquer le contrdle en continu de la qortie d'un
| materiau.
Fonction compiémentaire de 0058.
0060 Seam guide To signify the control or guiding of a seam in

Controéle de couture

continuous material .

Pour indiquer le contrdle en continu des points de

couture dans un matériau.
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Straining element (clip} To signify a clip for gripping the edges of a continuous
0061 material. ,
For example: clips on a stenter machine (textile
machinery}.
Eiément de tension (pince) | Pour indiquer une pince pour agripper en continy les
bords d’un matériau.
Par exemple: pinces d’une rame {machine textile).
0062 Clip cleaner To signify the cleaning of the clips used to grip the ed(Jes
: of continuous material.
N . o . .
< // Nettoyage de la pince Pour indiquer le nettoyage des pinces utilisées pour
—) agripper en continu les bords d’un matériau,
h
| 0063 Edge pin Textile machinery :
{or pin plate} To signify the edge pin used for guiding the cloth.
_Jx% Plaquette a picots Matériel textile:
Pour indiquer(la plaquette 3 picots utilisée pour le
guidage ductissu.
0064 Overfeed pinning Textile machinery :
To signify the function of overfeed pinning for
jW\ shrinking cloth,
_Aﬁ Epinglage (en(suyali- Matériel textile:
mentation) Pour indiquer un épinglage en suralimentation du
tissu,
0065 ) Clean edge pins Textile machinery :
(/ (pin plates) To signify the cleaning of edge pins,
// Nettoyage des Matériel textile:
plaquettes a picots Pour indiquer le nettoyage des plaquettes a picots ,
0066 Increase width To signify the increase of width for continuous material .
Complementary function to 0067.
& E > Elargissement Pour indiquer I'élargissement en continu d’un
—_— : matériau .
- Fonction complémentaire de 0067.
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0067 Reduce width To signify the decrease of width for continuous material.
ma— Complementary function to 0066.
> & Rétrécissement en Pour indiquer le rétrécissement en continu d’un matériau.
— largeur Fonction complémentaire de 0066.
0068 Width adjustment To signify the adjustment of additional widtlh for
continuous material .
<_I—_——-\_> Réglage de i'accroisse- Pour indiquer le réglage en contiu.d’un
\__.I ment de largeur accroissement de largeur d'un-matériau.
0069 Shear {or crop) Textile machinery
' : To signify the shearing or cropping of the syrface
of the cloth.
Tonte (ou arasage) Matériel textile:
Pour indiquer la tonte ou l'arasage de la surflace
d'un tissu,
0470 Brushing by_means of To signify the brushing of continuous materjal by means
- | a rotating brush of a rotating brush.
Brossage 'au moyen d'une Pour indiquer le brossage en continu d’un matériau
brosse circulaire au moyen d’une brosse circulaire.
0q71 Brushing by means of a To signify the brushing of continuous matetlial by means
§ brush belt of a brush belt.
Brossage au moyen Pour indiquer le brossage en continu d’un njatériau
d‘une bande de aumoyen d’'une bande de brossage.
rossage
0072 Cleaning of tracks

Nettoyage de nappes

To signify the cleaning of tracks for continuous material,

Pour indiquer le nettoyage en contini d'un
matériau.
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0073 \__/ Spraying To signify the spraying of liquid.
I\ o :
/1 \ Pulvérisation Pour indiquer la pulvérisation d'un liquide.
I 1\ ‘

0074 Raise and lower trough To signify the raising and lowering of an open trought.
Elévation et descente Pour indiquer I'élévation et |’abaissement d’un bac,
I du bac

<

0075 End of reel Document reproduction:
§ To signify the end of.the microfilm reel.

Fin de bobine Reproduction de documents:
Pour indigUer la fin d’une bobine,

> To signify the beginning of a microfilm reel,
O

0076 Beginning of reel Document reproduction:
Début de bobine Reproduction de documents:
Pour indiquer le début d'une bobine,
0077 / Original difficuft Document reproduction:
to read To signify that the original document is difficult
to read.
Original illisible Reproduction de documents:
- Pourindiquer que te document origima-areprodttive
est illisible,
0078 Damaged text Document reproduction:
Wrong binding To signify that the original document is damaged
< and/or wrongly bound,
Texte détérioré Reproduction de documents: v
Reliure défectueuse Pour indiquer que le document original est endommagé

ou mal relié, ou les deux a la fois.
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Incorrect numbering Document reproduction:
0079 Incorrect date To signify that the given numbering and/or date of a
document is incorrect.
2 i Numérotation incorrecte Reproduction de documents:
Date incorrecte Pour indiquer que la numérotation ou la-date d'un
document, ou les deux a la fois, sont incorrectes.
0980 Repetition of image Document reproduction:
‘ To signify that an image is deliberately’repgated.
R Répétition d'une image Reproduction de documents¢
Pour indiquer qu’une image'est répétée intgntionnelle-
. ment,
op81 Missing pages and/or ‘Documentireproduction:
issues To signify that parts of the reproduced set gre missing.
Pages ou livraisons Reproduction de documents:
manquantes Pour indiquer que I'ensemble des documents reproduits
: : est incomplet.
0ps2 High beam Road vehicles:
| To signify the high (or main) beam of a vghicle
—— headlight.
——
——
w— Fel de route Véhicules routiers:
D . .
Pour indiguer le feu de route,
0p83 Low beam Road vehicles:
(dipped beam) To signify the low (or dipped) beam of g vehicle
- r‘\ headlight.
= |
— Feudecroisement Véhicules routiers:
- Pour indiquer le feu de croisement.
0084 Turn signals Road vehicles:

Indicateurs de direction

To signify the turn direction indicators on a vehicle.

Véhicules routiers:
Pour indiquer les indicateurs de direction.
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0085 Hazard warning Road vehicles:
To signify the hazard warning function on a vehicle.
Signal de détresse Véhicules routiers:
-Pour indiquer le signal de détresse.
0086 Windscreen wiper Road vehicles:
- To signify the windscreen (windshield) wipers'on’a
vehicle.
Essuie-glace Véhicules routiers:
Pour indiquer {'essuie-glace.
0087 PR Windscreen wiper Road vehicles:
rr 1 and washer To signify the combined function of windscreen
y (windshield) wiping and washing on a vehicle.
Essuie-glace et Véhicules routiers: .
1 lave-glace Pour indiquer 'essuie-glace et le lave-glace combinés.
0088 Windscreen washer Road vehicles:
N To signify the windscreen (windshield) washer on a
. vehicle.
<
[ ]
. Lave-glace'\. Véhicules routiers:
' Pour indiquer le lave-glace.
10089 Ventilating and air To signify the ventilating fan or air circulating on a
: circulating fan vehicle.
Ventilateur d'aération Pour indiguer le ventilateur d’aération ou de la
circulation d aif 4 un venicule routier. .
] o090

26



https://standardsiso.com/api/?name=697cfe2057d33c8c904430de694994f1

1SO 7000-1984 (E/F)

- Application

No. Symbol Referent
No Symbole Sujet Application
0091 Track change Dictation equipment:
To signify a change of track.
: For example: track change selector.
Changement de piste Systéme de dictée:
Pour indiquer un changement de piste.
Par exemple: un sélecteur de changement de piste.
00p2 Tuning alignment Dictating equipment:
To signify the alignment of the playback hegd with the
recording medium.
Alignement Systéme de dictée: :
Pour indiquer I'alignement correct de la téte|d’enregistre-
ment avec la piste du support d’enregistrement.
0093 Remote control Dictation equipment:
To signify, the remote control function.
for example: the connection point for a renfote control
ead.
/ Commande 3 distance Systémes de dictée:
Pour indiquer la fonction de commande a distance,
Par exemple: le point de branchement de I§ commande
a distance.
00p4 Control, controlling To signify the control by means of which a grocess
can be influenced. ’
5 : Commande de Pour repérer lacommande permettant d'agir pur un
pfocessus _processus. : :
00p5 Feedback control To signify the control by means of which thp feedback
° control function can be connected and discgnnected.
Commande de boucle Pour repérer la commande permettant de mgttre en
dasservissement — j i 4 i t.
0096 Manual control To signify ‘the switch position for manual control as

Commande manuelle

opposed to automatic control.

Pour repérer la position d'un commutateur correspondant
a une commande manuelle,par opposition a une
commande automatique,
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0097
0098
0099
0100 Provision for the To identify, mark or show the way to buildings and
disabled facilities that are accessible to and usable by all persops
whose mobility is restricted, including wheelchair useLs.
< ) Accessible aux Pour indiquer les cheminements et les passages, dans fes
handicapés batiments et les lieux publics, accessibles et utilisable
par les personnes dont la mobilité est réduite, utilisateurs
de fauteuil roulant compris.
0101
0102
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0157

01b8

Level

Niveau

To signify aJevel, for example on an operatir
which adjusts the level of fluid in a vessel.

Pourdindiquer un niveau, par exemple sur un
commande a I'aide duquel on régle le niveau
dans un réservoir,

g device

dispositif de
du liquide

0160

Calibration

Calibrage

To signify the control for the release or adjug
calibration procedure; also used as a calibrati
mark on scales.

Pour indiquer la mise en ceuvre ou I'arrét d’u
le-repére de la valeur de I’étalon de calibrage
échelle graduée,

tment of a
bn reference

h calibrage et
ur une

0141

—f>e

Test barrier

Barriére de contrdle

To signify a control indicating the penetratio
body into the controlled range, for example
appliances starting or stopping the control.

Pour-indiquer la mise en ceuvre ou {‘arrét d

bn operating

un contrble

destiné a deceler T"apparition, Ta disparition, la variation (de
I’épaisseur, par exemple) d’un matériau, d’un défaut (nceud,

bouchon sur fil ou filé, par exemple) dans la zone soumise

a ce contrdle,

h of a physical

0162

Raising

Grattage, en général

To signify the raising of.fabric webs, for example on

Pour indiquer la mise en ceuvre ou larrét d’
opéré sur une étoffe (ou un autre matériau).,

operating devices starting or stopping the raising unit,

un grattage
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0163 Raising in direction To signify the raising of fabric webs in the direction of the
of cloth cioth, for example on operating devices startlnq or
stopping the raising unit.
Grattage dans le sens de Pour indiquer la mise en ceuvre ou l’arrét d’un grattage
I’avance de |'étoffe opéré dans le sens de I’avance de 1'étoffe (ou d’'un autre
matériau),
0164 Raising against To signify the raising of fabric webs in the direction
direction of cloth against that of the cloth, for example on servicing
devices starting or stopping the raising unit.
Grattage dans le sens Pour indiquer la-mise en ceuvre ou 1"arrét “d’un grattage
contraire a I'avance de opéré dans le sens contraire de I'avance de I'étoffe (ou
I"étoffe d’un autre matériau).
0165 Beating processes To signify the beating(of textile webs, for example on
of fabrics servicing devices starting or stopping the installation fof
d beating.
Battage Pour indiqugf1a mise en ceuvre ou I'arrét d‘un battage
- opéré sur une étoffe (ou un autre matériau en nappe),
0166 Polishing process To S|gn|fy the pollshmg of fabric webs, for example on
of fabrics servicing devices starting or stopping the installation
< for pollshlng.
o ;
Polissage Pour indiguer [a mise en ceuvre ou I’arrét -d‘un polissage
_ opéré sur une étoffe (ou un autre matériau).
0167 Adjustment of pile To:signify the adjustment of the pile, for example
height servicing devices switching on or off the installation fof
1 o '2 I adjusting the pile height.
Réglag&de.ta_hau.teur_. Pour indiquer 'ajustage (ou le réglage) de la hauteur dg
¢ de tonte tonte d’'un materlau présentant une surface garnie de
poils.
0168 Rotation of raising To signify the rotary motion of a raising cylinder in the
cylinder with direction direction of the cloth.
"(\ of cloth
Rotation du tambour de Pour indiquer la mise eri-rotation ou I'arrét du tambour
lainage dans le sens de de lainage dans le sens de I'avance de l"étoffe.
I'avance de 'étoffe
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0169 Rotation of raising To signify the rotary motion of a raising cylinder against
cylinder against direction the direction of the cloth.
"(\ of cloth
Rotation du tambour de Pour indiquer la mise en rotation ou {'arrét du tambour
lainage dans le sens de lainage dans le sens contraire a |'avance de |'étoffe,
contraire a 'avance de '
I'étoffe
0170 Brushing by means of To signify the brushing of fabric webs by n%ans of a
cross-brush cross-brush, for example on operating-devicps starting or
q;ﬁ stopping the drive of the cross-brush.
et Brossage par brosse Pour indiquer la mise en ceuvre) ou I'arrét H'un brossage
transversale opéré sur une étoffe au moyen dune brossd transversale.
0171 Adjustment of To signifythe’adjustmient of a cloth rest.
cloth rest ~
,T\ Réglage de ia pointe de Poum indiquer I'ajustage de la table pointué.
\1/ la table pointue
op72 Rope uncurling To signify the uncurling of rope, for example on
operating devices starting or stopping the installation for
N uncurling rope.
T Efargissement d’un Pour indiquer la mise en ceuvre ou l'arrét ¢’un élargisse-
boyau ment de matériau se présentant sous forme de boyau.
0)73 Tighten chain or belt To signify the tightening of a chain or belt.
@: Mise sous tension d'une Pour indiguer la mise sous tension d'une chhine ou
chaine ou d’une d’une courroie.’ r
A4 .
CUUTTUIE
0174 Slacken chain or belt To signify the slackening of a chain or belt.

Détente d'une chaine
ou d’une courroie

Pour indiquer la mise en détente d’une chaine ou d'une

courroie,
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01751 Temperature control To signify the regulation or control of temperature, for
PY example on operating devices starting or stopping the
regulation (or automatic regulation) of temperature.
Régulation de température | Pour indiquer la mise en ceuvre ou I'arrét de la régulation
(ou du réglage automatique) d’une température.
0176 Level control To signify the regulation or control of the level, for,
7. example on operating devices starting or stoppingthe
regulation {or automatic regulation) of the level.
Q Régulatidn de niveau Pour indiquer la mise en ceuvre ou l'arrét de-la régula-
tion (ou du réglage automatique) d’un’njveau.
0177 Weft adjusting or stitch To sngmf_y the adjustment\of the wefts or stfaughter}mg
- : of the stitch courses, for éxample on operating devices
iy ® row straightening A . . ] . .
7 starting or stopping.the installation for straightening the
. stitch courses.
EE Régulation de 1"alignement | Pour indiquer.la’mise en ceuvre ou l’arrét de la régu-
des duites ou des rangées lation de |"alignement des duites ou des rangées de
de mailles mailles d'tine étoffe,
0178 Weft control or To signify the control of the weft or stitch courses,
stitch row feeler for example on operating devices starting or stopping
(5 ‘ the stitch courses control.
Détecteur de trame ou Pour indiquer la mise en service ou l'arrét du dispositif]
des rangées de mailles de contrdle de la mise en place des duites ou des rangéep
de mailles.
0179 Roller engaged To signify the engagement of a roller with a surface,
material, etc.
< o) Mise du rouleau tangent Pour indiquer la mise au contact d’un rouleau avec
i au matériau un plan de travail, un matériau, etc.
0180 Roller disengaged To signify the disengagement of a roller from a
surface, material, etc.
Dégagement du rouleau Pour indiquer le dégagement d’un rouleau du plan de
travail, d’'un matériau, etc.
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0181 Admixture To signify the admixture of a secondary medium
to a primary medium.
@ Mélange (d’un additif) Pour indiquer |'adjonction {ou I’arrét de I’adjonction)
ED i o d’un additif dans I'air de soufflage,
0182 Thermostat To signify the control of a preselectedstemperature,
: for example on a fuminous signal indicatingla dis-
turbance.
-] Contrble de température Pour indiguer un dispositifde‘réglage de temipérature
' - {dit par«tout ou rien») et-la mise en chauffa:];e ou
I"arrét (avec lampe témoin; par exemple).
0183 Pressure gauge To signifysthe control of a preselected pres1ure,
: ) for example on a luminous signal indicating|a dis-
(B turbdnee,
.9.6 Contrdle dé pression Pour indiquer un capteur de pression ou la rhise en
circuit (ou hors circuit) du signal délivré par|ce capteur,
01B4 Roll on board To signify the rolling on a board, for example on
‘ operating devices starting or stopping the process of
. winding on a board.
' Enroulage sur planche Pour indiquer la mise en route ou |"arrét du {lispositif
) d’enroulage sur planche.
01B5 Spark coil-ignition To signify a spark coil igniter both on technical
S : element drawings and for actually marking appliances.
Résistance d’allumage Pour indiquer la mise en service (ou hors seryice) d’une
- - TésIStance o attumage.
Cloth stack To signify a cloth stack.
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0187 Lifting of the plaiting To signify the lifting of the plaiting table or to indicate
table 'plaiting table in upper position’ for example on operating
é devices of plaiting machines for fabric webs,
Soulévement de la Pour indiguer la mise en route du soulévement de la
'1\ table de pliage table de pliage d’étoffe et la positiongtable soulevée»
ou «table en position haute».
0188 Lowering of the To signify the lowering of the plaiting table or toindigate
plaiting table ‘plaiting table in lower position’, for example pn-opergt-
p— ing devices of plaiting machines for fabric webs.
-_ . . . .
\1, Abaissement de la Pour indiquer la mise en route de i’abaissement de la
table de pliage table de pliage d'étoffe et la position «table en position
basse ».
’0189 Move the plaiting blade To signify the moving'of'the plaiting blade, for example
on operating devices of plaiting machines for fabric wgbs.
%"} Commande de la pale Pour indiquefda mise en route ou l'arrét de la pale
C ) de pliage servant a plier |'étoffe.
0190 Reduction of the To signify reduction of the length of layer, for example
, length of layer on operating devices of plaiting machines for fabric wgbs.
> € . - . ] )
é Réduction de(la Pour indiquer la mise en ceuvre ou l'arrét d’une réductjon
course de pliage de la course de pliage d'étoffe.
0191 Enlargement of the To signify the enlargement of the length of the layer,
length of layer for example on operating devices of plaiting machines
S for fabric webs.
E Augmentation de ia Pour indiquer la mise en ceuvre ou i‘arrét d’une aug-
course de pliage mentation de la course de pliage d’étoffe.
0192 Marking fold protrusion To signify fold protrusion, for example on operating
devices of plaiting machines for fabric webs.
Etalement du pli Pour indiquer la mise en ceuvre ou I'arrét de la formation
de repérage des plis de repérage,
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0193 Stack height limit To signify the stack height limit or the engagement of
a control or safety device, for example on indicating
- devices of plaiting machines for fabric webs.
%1\ Hauteur limite de la Pour indiguer soit une hauteur limite & respecter, soit
pile d'étoffe la mise en service (ou hors service) d’un dispositif de
contréle ou de sécurité,
0194 Rollers To signify any kind of marking rollers)
o Rouleaux (cylindres) Pour indigquer des rouleaux (oueylindres) ep général.
° (paire) .
0195 Disengagement To signify'the function of disengaging rollefs from an
of rollers engaged'position, or to indicate the position ‘rollers
@T disengaged”,
$ Dégagement des Pour indiquer la mise en ceuvre du dégagempnt de
rouleaux rouleaux en contact, ou la position«rouleaulx dégagés ».
096 Release roller contact To signify the release of the contact pressufe between
: pressure two rollers,
Elimination de la pression Pour indiquer |I’élimination de la pression dp contact entre
o de contact entre rouleaux deux rouleaux.
opa7 Engage upper roller To signify the function of moving the lowe} roller into
contact contact with the upper roller,
—_— Mise (d'un rouleau) au Pour indiquer la mise en ceuvre du rapprochement du .
A contact du rouleau rouleau inféri i ! v uleau supé-
\ > / I supérieur rieur, ou la position«rouleau inférieur au contact du
N rouleau supérieur y.
0198 Engage lower roller To signify the function of moving the upper roller into

00
P

contact

Mise {d’un rouleau) au
contact du rouleau
inférieur

contact with the lower roller.

Pour indiquer la mise en ceuvre du rapprochement du
rouleau supérieur jusqu’au contact avec le rouleau infé-
rieur, ou la position«rouleau supérieur au contact du
rouleau inférieur » .
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0199 Rollers with internal To signify rollers with internal pressure.
pressure
g Rouleaux & pression Pour indiquer des rouleaux soumis & une pression
@ intérieure intérieure,
0200 Rotlers with internal To signify the contact of rollers with internal pressure:
pressure — pressing
GDJ (loading)
/"o\ Pressage par rouleaux a Pour indiquer la mise en pression |'un contre i'autre
pression intérieure d'une paire de rouleaux a pression intéfieure.
0201 Ends of rollers To signify ends of rollers {left side in the figure).,
= Extrémité des rouleaux Pour indiquer I'extrémité (gauche sur le croquis) des
r— rouleaux.
1=
0202 Pressure on left-hand To signify a pressure on the left-hand ends of the rollers,
I ends of rollers for example on operating devices for adjusting the presgure
a on the left-hand roller end.
- —— . ’ - 2 . . . ’ 3 ’ H
Pression sur Jextrémité Pour indiquer la mise. en ceuvre ou l'arrét-d’une pressior
gauche des rouleaux sur le c6té gauche de chaque rouleau d’une paire de
rouleaux,
0203 Pressure on right-hand To signify a pressure on the right-hand ends of the rolldrs,
ends of rollers for example on operating devices for adjusting the presjur
] on the right-hand roller end. :
% Pression sur [‘extrémité Pour indiquer la mise en ceuvre ou 'arrét d’une pressio
- droite des rouleaux sur le cote droit de chague rouue‘an‘d‘un‘e‘pa‘rrrdrrwl'g' aux,
0204 Compensation of To signify the compensation of the dead-weight of the
dead-weight of upper upper roller,
o ? rolier
e Compensation du poids Pour indiquer la mise en ceuvre ou l'arrét d’'une compen-
mort du rouleau sation du poids mort du rouleau supérigur.
supérieur
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0205 Compensation of dead- To signify the compensation of the dead-weight applied

— weight of left-hand end to the left-hand end of the upper roller.

] of upper roller

= .

- Compensation du poids Pour indiquer la mise en ceuvre ou I'arrét d'une force
mort sur I'extrémité compensatrice appliquée a I'extrémité gauche du rouleau
gauche du rouleau supérieur,
supérieur

0p06 Compensation of dead- To signify the compensation of the dead:weight applied
— weight of right-hand to the right-hand end of the upper roller,
- end of upper roliler
— & o iy | -

.L.'.'I Compensation du poids Pour indiquer la mise en ceuvre ou I'arrét dfune force
mort sur I'extrémité compensatrice appliquée-a I"extrémité droite du rouleau
droite du rouleau supérieur,
supérieur

opo7 Lamination To signifydaminating of cloth or other material, for
. examplé:on operating devices starting or stppping the

° process’of lamination,

Contre-collage Pour indiquer 1a mise en ceuvre ou V'arrét d{une opération

e de contre-collage d’étoffes ou de tous autrgs matériaux.

0208 Winding side guide To signify a guide on the winding side, for ¢xample on
operating devices starting or stopping the wiinding side
<> control during the rolling off or on process

= Guijdage du flanc de Pour indiquer la mise en service ou I'arrét sgir le flanc

—_— I’eéhroulement d’un dispositif de guidage,au cours des opérations

d’enroulage {ou bobinage) ou de réenroulagie d’une
roule d’étoffe,
0209 Guide-roller control To signify the control of a guide-roller, for pxample on
operating devices starting or stopping the gliide-roller
@ control,
Auto-alignementdu ] Pour indiquer un rouleau de guidage & autoralignement,
W rouleau de guidage ou la mise en service ou |'arrét d'un dispositif assurant
I’auto-alignement du rouleau de guidage,
0210 Guide-roller forwards To signify a forward movement of the guide-rolier, for

.

Avance du rouleau de
guidage dans le sens du
mouvement de |'étoffe

process ‘guide-roller forward”.

assurant le pivotement d'une extrémité libr
par rapport a l'autre extrémité fixe,dans le
mouvement,

example on operating devices starting or stopping the

Pour indiquer la mise en service ou V’arrét d’un dispositif

e du rouleau
sens du

37


https://standardsiso.com/api/?name=697cfe2057d33c8c904430de694994f1

1SO 7000-1984 (E/F)

No. Symbol Referent Application
No Symbole Sujet Application
0211 Guide-roller backwards To signify a backward movement of the guide-~roller, for

example on operating devices starting or stopping the
_:_ : process ‘guide-roiler backward’.

& Recul du rouleau de Pour indiquer la mise en service ou I'arrét d’un dispositif
guidage par rapport au assurant le pivotement d'une extrémité libre du rouleau
sens du mouvement de par rapport 3 ‘autre extrémité fixe,dans le sens contraire
'étoffe a celui du mouvement,

0212 Winding and cutting To signify the control of the winding and cross-cutting
of a fabric web, for example on operating devices
l starting or stopping a cutter-winder.

> Enroulage et coupe Pour indiquer la mise en service ou I'arrét'd‘une unité

assurant |’ enroulage et la coupe d'une étoffe,

0213 Half-width winding To signify half-width winding, for example on operatin
devices starting or stopping the process of 'winding of
double goods’.

O<||||

Enroulage d’une Pour indiquerda’mise en service ou {'arrét d’une unité
piéce dossée d’enroulage de piéces dossées,
0214 Cloth scray To signify a cloth scray, for example on operating

devices of textile machines,

Accumulateur d'étoffe Pour indiguer un accumulateur d’étoffe, ou la mise en
service ou l'arrét de cet accumulateur.

gﬂ)

0215 Fill the cloth scray To signify the filling of the cloth scray, for example on
operating devices of textile machines.

),
%

n [ Remplissage de |'accumu- Pour indiquer la mise en route ou [‘arrét du remplissage ‘
lateur d’'étoffe 1 de I"accumulateur d’étoffe

0216 Empty the cloth scray To signify the emptying of the cloth scray, for example
‘ on operating devices of textile machines,

V\J@ Vidage de |'accumulateur Pour indiquer la mise en route ou l'arrét du vidage de

d'étoffe I'accumulateur d'étoffe,
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0217 Inspection table To signify an element inspection table,
Table de visite, Pour indiquer une table de visite,
en général
0218 Raise inspection table To signify the raising of an inspection tabte] for example
’ ' on operating devices by the operation-of which the
ﬂ inspection table is lifted.
Soulévement {élévation) Pour indiquer la mise en route ou I'arrét du dispositif
/ 1 de la table de visite assurant le soulévement delatable de visite
0219 Lower inspection table To signifycthedowering of the inspection table, for
example‘on‘operating devices by the operatfon of which
¢ the inspection table is lowered.
‘ Abaissement de la Pour’indiquer la mise en route ou I'arrét du dispositif
/ 1 table de visite assurant 1'abaissement de la table de visite.
0220 Cloth track-temperature To signify the temperature of the cloth trag k,_ for
example on operating devices of textile maghines by the
— ) — operation of which the temperature is influpnced.
—_ ___ Température d’une étoffe Pour indiquer la mise en service ou l'arrét dfun dispositif
—_—— de chauffage d’une étoffe,
0221 Cloth track humidity To signify the humidity of the cloth track, for examplg
on operating devices of textile machines by| the operation
S of which the humidity is influenced.
:—, ,o,__ Humidification d’une Pour indiquer la mise en service ou l’arrét dfun dispositif
etoffe : d'humidification d'Une etoffe.
0222
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0223 Cloth track speed To signify speed compensation of fabric webs, for
compensation example on operating devices switching the compensator
(o) 4\ (o) on or off.
Compensation de fa Pour indiquer' une compensation de vitesse de défilement
\l' vitesse de défilement par formation d’'une boucle,ou la mise en service ou 'arrét
par compensateur a d’un dispositif assurant cette compensation par détection
boucle ou pli des niveaux inférieur et supérieur d'une boucle formée par
le matériau.
0224 Measure humidity To signify the measuring of humidity, for example,onL
operating devices switching the humidity meastre-on
or off. :
%

‘ o Mesurage de I'humidité Pour indiquer fa mise en service ou I'anrét.d’un capteyir
assurant le mesurage de I"humidité d’Une’étoffe ou d:Ene
matiére textile, avec affichage ou gnregistrement de |
mesure,

0225 Cloth track steaming “To signify the steaming,of the fabric web, for example
on operating devices{starting or stopping the steaming
as— pI’OCGSS.
‘ g g Vaporisage d’une nappe Pour indiguéf/la mise en ceuvre ou l'arrét du vaporisagie
AAA d'étoffe d’une nappe d’étoffe
0226 Cloth track entry To signify the inlet of a fabric web into the machine].
| Entrée de I'étoffe Pour indiquer I’entrée d’une étoffe dans une maching
—é— et pour repérer les dispositifs de controle, de réglage,
I de régulation, etc., dont la zone d’intervention est &
‘ I'entrée de la machine,
0227 Cloth track exit To signify the outlet of a fabric web from the machipe,
J Sortie de |'étoffe Pour indiquer la sortie d’une étoffe dans une machine|et
--é-— pour-repérer les dispositifs de controle, de réglage, de
| régulation, etc., dont la zone d'intervention est a la sqrtie
de lTamaching.
0228 Disturbance To signify a disturbance in the proper run of a procedure,
for example on luminous signals on warning relays.
Perturbation Pour indiquer toute pertubation par rapport & un fonction-
nement ou & un comportement normal des matériels et
des matiéres traitées sur ces matériels .
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0229 Conveyor belt To signify a conveyor belt, or to indicate starting or
stopping a conveyor belt.

(Z:C) Bande transporteuse Pour représenter une bande transporteuse ou indiquer la

mise en service ou |'arrét d'une bande transporteuse.

0230 Emission of heat To signify the emission of heat by radiatiol’n, for example

by radiation on operating devices starting or stopping tHe production
of heat,

Emission de chaleur Pour indiquer la mise en ceuvre.ou {'arrét djune émission

par rayonnement de chaleur par rayonnement,

ob31 Pneumatic energy To signify.any source of pneumatic energy| derived from
the physica! properties of permanent gases| for example
on devices starting or stopping the productlion or use of
pnetimatic energy .

Energie pneumatique Pour indiquer toute source d'énergie pneumpatique a partir
des propriétés physiques des gaz permanenits,et la mise en
ceuvre ou V'arrét de la production ou de I'utilisation de
cette énergie,

0R32 Electric energy To signify any source of electric energy, fdr example on
devices starting or stopping the productior] or use of
electric energy .

E‘nergie électrique Pour indiquer toute source d'énergie électrique et la mise
en ceuvre ou l'arrét de la production ou delt’utilisation
d'énergie électrique.

0p33 Pressure measurement To signify the measurement of pressure, for example on
operating devices measuring the pressure,
@ Mesurage de pression Pour indiquer fa mise en service ou {’arrét ¢'un capteur
assurant le mesurage de la pression, avec afffichage ou
" enTegistrement de esure.
0234 Shut-off valve To signify any kind of shut-off valve as well as the opening

X

Valve, en général

and closing of the valve,

Pour indiquer tout organe de coupure en général et
I'ouverture ou la fermeture de cet organe.
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0235 Embossing To signify the embossing of the surface of a fabric web,
for example on operating devices starting or stopping the
o embossing rollers.
Gauffrage Pour indiquer la mise en ceuvre ou {’arrét du gauffrage
o d’une étoffe,

0236 Flanged bobbin or beam To signify a flanged bobbin or beam, for exampje on
operating devices starting or stopping all operations ¢n
the flanged bobbins or beams,

Bobine a joues ou Pour indiquer la mise en ceuvre ou l'arrét.de toute inter-
ensouple vention sur une bobine a joues ou ensouple,

0237

0238

0239

4 0240 Parking lights To signify the indicator of the parking lights on the
instrument panel, or in the immediate vicinity of the
”~ driver in a road vehicle,
—— .
~ Feux de stationnement Pour indiquer le témoin des feux de stationnement
(parking) {parking), sur le tableau de bord ou a proximité immédiate
du conducteur, dans un véhicule routier,

42



https://standardsiso.com/api/?name=697cfe2057d33c8c904430de694994f1

1SO 7000-1984 (E/F)

Symbol

No. Referent Application

No Symbole Sujet Application

0241 Opening of front hood To signify the opening device of the front hood (bonnet)

or bonnet on the instrument panel, or in the immediate vicinity of
a the driver,in a road vehicle,
QOuverture du capot avant Pour indiquer la commande d’ouverture du capot avant
{ou du couvercle de malle) | {ou du couvercle de malle), sur le tabieau de bord ou a
i proximité immédiate du conducteur, dans un véhicule
routier,
0242 Opening of boot or To signify the opening device of the boot or|rear deck on
rear deck the instrument panel, or in the immediate vicinity of
a the driver, in a road vehicle.
Ouverture du capot Pour indiquer la commande d‘ouverture du(capot arriére
arriére (ou du couvercle (ou du couvercle de malle); sur'le tableau d¢ bord ou &
de malle) proximité immédiate duConducteur, dans gn véhicule
routier,

0243 Choke (cold starting aid) To signify-the operating device of the choke (cold starting
aid) on thé.instrument panel, or in the immediate vicinity
of the driver,in a road vehicle, '

\ Starter {dispositif de Pour indiquer la.commande du dispositif d¢ démarrage &
démarrage a froid) froid (starter), sur le tableau de bord ou & groximité
immédiate du conducteur, dans un véhiculg routier,

0244 Horn To signify the operating device of the hornjon the instru-
ment panel, or in the immediate vicinity of{the driver, in

' a road vehicle,
Awvertisseur sonore Pour indiguer la commande de I’avertisseur qonore, sur le
' tableau de bord ou & proximité immédiate du conducteur,
dans un véhicule routier,

0245 Fuel level To signify the fuel level indicator on the inftrument panel,
or in the immediate vicinity of the driver,in a road vehicle,

Niveau de carburant Pour indiquer l'indicateur de niveau de caripurant, sur le
tableau de bord ou 3 proximité immédiate du conducteur,
dans un vehicule routiers

0246 Engine coolant To signify the engine coolant temperature indicator on

temperature

Température du fluide de
refroidissement du
moteur

the instrument panel, orin the immediate vicinity of the

driver,in a road vehicle.

Pour indiquer I'indicateur de température du fluide de
refroidissement du moteur, sur le tableau de bord ou 3
proximité immédiate du conducteur, dans un véhicule

routier,
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0247 Battery charging To signify the battery charging condition indicator on
condition the instrument panel, or in the immediate vicinity of the
driver, in a road vehicle,
E Condition de charge Pour indiquer le témoin de charge de la batterie, sur le
de batterie - tableau de bord ou & proximité immédiate du conducteur,

dans un véhicule routier,

0248 Engine oil To signify the engine oil indicator on the instrument

panel, or in the immediate vicinity of the driver,ina
. road vehicle,
w‘ Huile moteur Pour indiquer le témoin d’huile moteur;surie tableau

de bord ou & proximité immédiate du-conducteur, dang
un véhicule routier.

0249 Engagement of To signify the engagement of seat belts on the instrument
seat belt panel, or-in the immediate vicinity of the driver, in a ropd
vehicle,
Bouclage des ceintures Pour indiquerde témoin de bouclage des ceintures de
de sécurité sécurité, surle tableau de bord ou & proximité immédipte

du conducteur, dans un véhicule routier, .

0250 Headlamp cleaner To signify the operating device of the headlamp cleanpr
on the instrument panel, or in the immediate vicinity ¢f
= the driver, in a road vehicle,
[ ]
o Nettoyeur de ‘projecteur Pour indiquer la commande du nettoyeur de projecteuf,
sur le tableau de bord ou a proximité immédiate du
conducteur, dans un véhicule routier, .
0251 Functional arrow To signify a functional arrow, only in relation with

another symbol.

Fléche fonctionnelle Pour indiquer une fléche de fonction, seulement en
9 relation (connexion) avec un autre symbole.
Vv
0252 Interrupted rectilinear To signify interrupted rectilinear motion.
motion
—_——> Mouvement rectiligne Pour indiquer un mouvement rectiligne interrompu.
interrompu
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0253 Incremental rectilinear To signify incremental rectilinear motion,
motion ‘
I———>I Mouvement rectiligne Pour indiguer un mouvement rectiligne incrémentiel
incrémentiel (par paliers) (par paliers),
0p54 Rectilinear repeated To signify rectilinear repeated positioning:
positioning
RS Mise en position par Pour indiquer une mise en position par déplacements
I déplacements rectilignes rectilignes successifs.,
successifs
0ps55 Single limited rectilinear To signify single limited rectilinear motion|and return.
motion and return
> Mouvement rectiligne Pourindiquer un mouvement rectiligne altgrnatif dans
l alternatif dans les deux les‘deux sens avec retour limité unique.
sens avec retour limité
et unique
0p56 Overtravel,rectilinear To signify rectilinear overtravel,
_4_9' Surcourse rectiligne Pour indiquer une surcourse rectiligne.
op57 Limited rectilinear To signify limited rectilinear motion with delay.
; l motion with delay For example: spark out.
S Mouvement rectiligne Pour indiguer un mouvement rectiligne altprnatif limité
L. alternatif limité avec avec temporisation a 'inversion, par exemple un «crachery.
< temporisation a
I"'inversion
0258 Revolutions To signify revolutions.

Tours (révolutions)

Pour indiguer des tours {révolutions).
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0259 Feed To signify feed, for example on a control of a machine
tool.
Avance Pour indiquer une avance, par exemple sur un pupitre
- de commande d’une machine-outil,
0260 Longitudinal feed To signify longitudinal feed, for example on a control
of a machine tool.
M Avance longitudinale Pour indiquer une avance longitudinale, par(éxemple syr
: un pupitre de commande d'une machine-qutil. '
0261 Transverse feed To signify transverse feed, for example on a control off
a machine tool.
Avance transversale Pour indiquer une-avance transversale, par exemple suf
un pupitre de'commande d’'une machine-outil.
0262 Vertical feed To signify. vertical feed, for example on a control of a
machine tool.
Avance verticale Pour indiquer une avance verticale, par.exemple sur un
pupitre de commande d’une machine-outil,
0263
0264 Feed per stroke To signify feed per stroke, for example on a control of
a machine tool,
Avance par course Pour indiquer une avance par course, par exemple sur
un pupitre de commande d’une machine-outil.
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0265

0266 Rapid traverse To signify rapid traverse, for example on-a[controt of
a machine tool.

% Déplacement rapide Pour indiquer un déplacement-tapide, par ¢ xemple sur

un pupitre de commande d’une-machine-oltil.

0p67 Spindle To signify-aspindle, for example on a confrol which
operates the spindle,

Broche Pour‘indiquer une broche, par exemple surfun pupitre de
commande avec lequel on manceuvre la broghe, '

0p68 Spindle,driliing To signify a drilling spindle, for example of a control
which operates the drilling spindle,

Broche'de pergage Pour indiquer une broche de pergage, par exemple sur
un pupitre de commande avec lequel on manceuvre la
broche de pergage;

0R69 Spindle,milling To signify a milling spindle, for example o a control
which operates the milling spindle,
e —
Broche de fraisage Pour indiquer une broche de fraisage, par exemple sur
. un pupitre de commande avec lequel on mT(euvre la
broche-de-fraisage:
0270 Spindle,grinding To signify a grinding spindle, for example on a control

Broche porte-meule
(de travail)

which operates the grinding spindle.

Pour indiquer une broche porte-meule, par exemple sur
un pupitre de commande avec lequel on manceuvre la
broche porte-meule,
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0271 Spindle, tapping To signify a tapping spindle, for example on a control
which operates the tapping spindle.

Broche de taraudage Pour indiquer une broche de taraudage, par exemple sur
un pupitre de commande avec lequel on manceuvre la
broche de taraudage,

0272 Quill To signify a quill, for example on a contro! which eperatps
the quill.
e e |
Fourreau de broche Pour indiquer un fourreau de broche, par exemple sur un|
| ——g pupitre de commande avec lequel on manceuvre le fourregu
de broche, ‘
0273 Interchange To signify an interchange, for example on a control which
) operates the interchange of tools.
? Echange Pour indiquer unséchange, par exemple sur un pupitre de
\ commande avéc lequel on effectue un changement d’outil.
0274 Chuck To signify a chuck, for example on a control which
operates the chuck.

'rrJ Mandrin (de serrage) Pour indiquer un mandrin de serrage, par exemple sur un
pupitre de commande avec lequel on manceuvre le mandiin
de serrage. '

0275 Faceplate To signify a faceplate, for example on a control which
operates the faceplate.

Plateau porte-piéce Pour indiquer un platau porte-piéce, par exemple sur un
pupitre de commande avec lequel on manceuvre le plateals

.L'j: porte-piéce .
0276 Collet To signify a collet, for example on a control which
operates the collet.

Pince de serrage Pour indiquer une pince de serrage, par exemple sur un
pupitre de commande avec lequel on manceuvre la pince
de serrage.
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0277 Head: work head, To signify a head, for example on a control which operates
spindle head the spindle or work head.
[ ]]] Poupée porte-piéces, Pour indiquer une poupée porte-piéces ou une poupée
: poupée porte-broche porte-broche, par exemple sur un pupitre de commande
avec lequel on manceuvre la poupée -
0478 Tailstock To signify a tailstock, for example on-a-control which
operates the tailstock.
Poupée mobile ou Pour indiquer une poupée mobile;-par exemple sur un
contre-poupée pupitre de commande avec lequel on mancefivre la poupée
mobile.
0279 Turret To signifyla turret, for example on a controf which
operates:the turret.
Tourelle-révolver Pour,indiguer une tourelle-révolver, par ekemple sur un
pupitre de commande avec lequel on mancetivre la tourelle .
0280 Press slide To signify a press slide, for example on a cgntrol which
operates the press slide.
* * Coulisseau de presse Pour indiquer un coulisseau de presse, par gxemple sur un
. . pupitre de commande avec lequel on manceuvre le coulis-
seau de presse.
op81
0282 Work table — rectangular To signify a rectangular work table, for example on a

——
—

Table — rectangulaire

control which operates the rectangular work table.

Pour indiguer une table rectangulaire, par exemple sur un
pupitre de commande avec lequel on manceuvre la table
rectangulaire.
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0283 Magnetic plate To signify a rectangular magnetic plate, for example on a
— rectangular control which operates the rectangular magnetic plate.
' rUUh Table magnétique — Pour indiquer une table magnétique rectangulaire, par
rectangulaire exemple sur un pupitre de commande avec lequel on
manceuvre la table magnétique rectangulaire.
0284 Work table — round To signify a round work table, for example on a centrol
: which operates the round work table.
Table circulaire ou Pour indiquer une table circulaire, par exemple sur un
plateau pupitre de commande avec lequel on manceuvre !a table
circulaire.
0285 Magnetic plate — round To signify a round magnetic plate, for example on a corftrol
which operates the round magnetic plate.
fUUh Plateau magnétique Pour indiquer un plateau magnétique, par exemple sur
un pupitre dé.commande avec lequel on manceuvre le
plateau magnétique.
0286 Rotary tools To signify rotary tools, for example on a control which
operates tools,
Outils rotatifs, en\général Pour indiquer des outils rotatifs, par exemple sur un pupitre
de commande avec lequel on manceuvre des outils.
0287 Stationary, single To signify a stationary single point tool, for example on
: point tools a control which operates tools.
Outils fixes a une Pour indiquer un outil fix & une aréte de coupe, par
aréte de coupe exemple sur un pupitre de commande avec lequel on
manceuvre des outils.
0288 Milling cutter To signify a milling cutter, for example on a control
which operates tools,
D\- Fraise Pour indiquer une fraise, par exemple sur un pupitre de
commande avec lequel on manceuvre des outils,
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0289 . Circular saw To signify a circular saw, for example on a control which
operates tools.
Scie circulaire -Pour indiquer une scie circulaire, par exemple sur un pupitre
de commande avec lequel on manceuvre des outils,
0290 Drill To signify a drill, for example on a contrel which operates
' tools,
Foret Pour indiquer un foret, par exemple sur un pupitre de
commande avec lequel on manceuvre des outjls,
0291 Reamer To signify a‘reamer, for example on a control which
operates\tools.
Alésoir Pourindiquer un alésoir, par exemple sur un|pupitre de
commande avec lequel on manceuvre des outjls.
0292 \ Tap To signify a tap, for example on a control which operates
tools.
Taraud Pour indiquer un taraud, par exemple sur un|pupitre de
commande avec lequel on manceuvre des outjls.
02p3 Cutter block To signify a cutter block, for example on a gontrol which
{without blades) operates tools.
§ Fraise a lames Pour indiquer une fraise & lames rapportées,[par exemple
’ rapportees (sans lames) SUT Un pupitre de commande avec fequet o manceuvre
des outils.
0294 Cutter block To signify a cutter block, for example on a control which

(with blades)

Fraise a lames
rapportées (avec lames)

operates tools

Pour indiquer une fraise & lames rapportées, par exemple
sur un pupitre de commande avec lequel on manceuvre
des outils.
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0295 Grinding or To signify a grinding or an abrasive wheel, for exarﬁple on
abrasive wheel a control which operates tools.
Meule (de travail) pour Pour indiquer une meule de travail pour rectification, par
rectification exemple sur un pupitre de commande avec lequel on

manceuvre des outils.

0296 Centreless grinding To signify a centreless grinding abrasive wheel, for
abrasive whee! example on a control of a centreless grinding machine .
Meule (de travail) pour Pour indiquer une meule de travail pour fectification sans
rectification sans centres centres, par exemple sur un pupitre de’commande d’un

machine a rectifier sans centres.

0297 Centreless grinding To signify a centreless@rinding regulating or feed whee|,
regulating or feed for example on a control of a centreless grinding machipe,
wheel
Galet d’entrainement Pour indiquér'un galet d’entrainement pour rectificatign
pour rectification sans sans centres, par exemple sur un pupitre de commande
centres d’une machine a rectifier sans centres.

0298

0299 Abrasive band To signify an abrasive band, for example on a control

which operates the abrasive band.

Bande abrasive Pour indiquer une bande abrasive, par exemple sur un
pupiire de commande avec lequel on manceuvre fa bande
abrasive,

0300 Single point truing or To signify a single point truing tool, for example on a
dressing tool control of a grinding machine.
Qutil de dressage ou de Pour indiquer un outil de dressage ou de décrassage &
décrassage a pointe pointe unique, par exemple sur un pupitre de commande
unique d’une machine a rectifier.
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0301 Internal broach To signify an internal broach, for example on a control
of a broaching machine.
Broche d’intérieurs Pour indiquer une broche d’intérieurs, par exemple sur
un pupitre de commande d’une machine a brocher.
03p2 External broach To signify an external broach, for example gqn a control
of a broaching machine.
Broche d'extérieurs Pour indiquer une broche d’extérieurs, par exemple sur
un pupitre de commande d’une machine & bfocher.
03p3 Linear saw To signify &linear saw, for example on a control which
operates.the linear saw.

m Scie & métaux Pour‘indiquer une scie &8 métaux, par exemp|e sur un
pupitre de commande avec lequel on manceyvre la lame
de scie droite,

03p4 Chain saw To signify a chain saw, for example on a conjtrol which
operates the chain saw.

GOl - R .

’ ) Scie achaine Pour indiquer une scie a chaine, par exemplg sur un pupitre
de commande avec lequel on mancuvre Ia sdie a chaine.

0305 Press tool, die set To signify a press tool, for example on a conftrol of the
rﬂ—ﬂ-—ﬂ1 press.
I——I Outillage de presse Pour indiquer un outillage de presse, par exemple sur un
| | pupitre de commande d'une presse.
| INUSS——————— |
0306 Polishing wheel To signify a polishing wheel, for example on a control

Disque de polissage

which operates the polishing wheel,

Pour indiquer un disque de polissage, par exemple sur un
pupitre de commande avec lequel on manceuvre le disque
de polissage.
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0307 Rotary brush To signify a rotary brush, for example on a control which
operates the rotary brush.

Brosse rotative Pour indiquer une brosse rotative, par exemple sur un
pupitre de commande avec lequel on manceuvre la brosse
rotative,

0308 Tool-magazine, To signify a turret type tool-magazine, for example-on a
turret type control of a machine tool.
o Magasin a outils, Pour indiquer un magasin a outils de type a.toureile, par
type a tourelle exemple sur un pupitre de commande,d’une machine-
outil.
0309 Tool-magazine, To signify a chain type tool-magazine, for example on a
chain type control of a machine ‘tool.
N\
I
I
N / Magasin & outils, Pour indiquér un magasin a outils de type a chaine, par
type a chaine exemple@ur un pupitre de commande d'une machine-
outil.
0310 Tracer template To signify a tracer template, for example on a control
which operates the tracer template,
| E: Gabarit de copiage Pour indiquer un gabarit de copiage, par exemple sur un
pupitre de commande avec lequel on manceuvre le gabarit
de copiage.
0311 Chain To signify a chain, for example on a control of a maching
tool.
@m Chatne Pour indiquer une chaine, par exemple sur-un pupitre de
- commande d’une machine-outil.
0312
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0313 Chips or swarf To signify chips or swarf, for example on a control which
produces chips.
’D () Q Copeaux Pour indiquer des copeaux, par exemple sur un pupitre de
commande & l'aide duquel on produit des copeaux.
03114 Safety device To signify the mechanical safety device agairlst overioad,
(mechanical) against for example on a machine tool.
overload
Dispositif (mécanique) Pour indiquer le dispositif mécanique de séclirité contre
de sécurité contre les les surcharges, par exemple,sur une machinejoutil.
surcharges
o315 Workpiece or product To signify alworkpiece, for example on a cofitrol which
operates'the workpiece,
Piéce 3 usiner ou produit, | Pourindiquer une piéce a usiner ou un prodpit en général,
en général pat exemple sur un pupitre de commande aviec lequel on
manceuvre les piéces a usiner.
0316 Blow-moulded product To signify a blow-moulded product.
Produit moulé par Pour indiquer un produit moulé par soufflade.
saufflage
o317 Compression-moutded To signify a compression-moulded product.
product
M Produit moulé par Pour indiguer un produit moulé par compregsion.
\ / compression
0318 Injection-moulded To signify an injection-moulded product.

product

Produit moulé par
injection

Pour indigquer un produit moulé par injection.
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0319 Flow-moulded product To signify a flow-moulded product.
Produit moulé par Pour indiquer un produit moulé par coulée.
coulée
0320 Preform for blow To signify a preform for blow moulding.
N P moulding
Préformage pour moulage Pour indiquer un préformage pour moulagé par soufflage.
par soufflage
0321 Workpiece or product To signify a workpiece/or product holder, for example
holder or fixture on a machine tooh
O Dispositif ou montage Pour indiquer an dispositif de fixation de la piéce &
de fixation de la piéce a usiner ou du‘produit, par exemple sur une machine-outfl.
usiner ou du produit
Dispositif porte-piéce
0322 Workpiece or product To signify a workpiece or product gripping device.
gripping device
Dispositif de serrage Pour indiquer un dispositif de serrage pour préhension
{préhension de ta’piéce a de la piéce a usiner ou du produit.
@ usiner ou,du produit)
0323 Stretcher bars for plastics To signify the strecher bars, for example the stretcher
moulding bars for blow moulding machines.
\ Barres d'écartement pour Pour indiquer les barres d’écartement pour moulage de
moulage de plastiques plastiques, par exemple les barres d'écartement pour des
—O\l machines a moulage de plastiques par soufflage.
0324 Sheet stacking To signify stacking of sheets, for example stacking of
plastic sheets,
——— Stockage de plaques Pour indiquer le stockage de plaques minces, par exemple
— minces le stockage de tbles ou de plagues en matiére plastique.
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0325 Haul off for plastics To signify the haul off for plastics moulding.
moulding
-—<- Dispositif d’alimentation - | Pour indiquer le dispositif d'alimentation pour moulage
G:Z) pour moulage de de plastiques.
plastiques
0326 Handwheel To signify a handwheel, for example for. machine tools.
Volant de manceuvre Pour indiquer le volant de mangeuyre, par expmple pour
des machines-outils.
0327 Lever To signify ‘allever, for example for machine tools.
Levier Pour’sindiquer un levier, par exemple pour des machines-
~ outils.
03ps Half-nut To signify a half-nut, for example for machife tools.
Ecréus en deux pisces Pour indiquer des écrous en deux piéces, parl exemple
: pour des machines-outils.
03p9 Back stop or gauge To signify a back stop or gauge for guitlotings.
I for guillotines
- Butée arriére pour Pour indiquer une butée arriére pour cisaillefguitlotine,
ricnilln-guillnfinn
0330 Broach puller To signify a broach puller on broaching machines,

Dispositif d'attelage
d’outil de brochage en
position de travail

Pour indiquer un dispositif d'attelage d’outi

| de brochage

en position de travail sur des machines a brocher,
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0331 Broach retriever To signify a broach retriever on broaching machines.
Dispositif d'attelage Pour indiquer un dispositif d’attelage d’outil de brochage
M d‘outil de brochage en en position de rappel sur des machines a brocher.
position de rappel
0332 Blow moulding die To signify a blow moulding die,
Empreinte pour. Pour indiquer une empreinte pour moulage par soufflagq.
moulage par soufflage
0333 Blow needle To signify a blow needié, for example a blow needle for
blow moulding machines.
Aiguille de soufflage Pour indiquerainé aiguille de soufflage, par exemple une
aiguille de soufflage de machine & former par soufflage,
0334 Blow mandrel To signify a blow mandrei for biow moulding machines,
Mandrin de soufflage Pour indiquer un mandrin de soufflage pour machine &
former par soufflage.
0335 Compression mould To signify a compression mould,
_I\f Moule & compression Pour indiquer un moule & compression.
0336 Injection mould To signify an injection mould.
Moule a injection Pour indiquer un moule a injection,
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0337 Plasticizing unit To signify a plasticizing unit.

< "‘ f] Unité de plastification Pour indiquer une unité de plastification.

0388 Plasticizing cylinder To signify a plasticizing cylinder.
/ | Pot de plastification Pour indiquer un pot de plastification.
N1
03B9 ) Plasticizing cylinder To signify‘a’plasticizing cylinder with plunggr.
with plunger ,
/ I_l Pot de plastification Pourindiquer un pot de plastification a pistpn.
\ I a piston

03p0 Plasticizingcy)inder To signify a plasticizing cylinder with screw
with screw
/ 1 Pot(de plastification Pour indiquer un pot de plastification 3 vis.
N '##I alvis
0341 Extrusion die To signify an extrusion die, in general.
— general symbol
r I_-l Filiére d'extrusion, Pour indiquer une filiére d’extrusion, en gérréral.
i an adndral .
en-général

0342 ‘ Multiple strand die To signify an extrusion die for the production of
(extrusion die) multiple strands.
T I- Filiére a canaux Pour indiquer une filiére d’extrusion pour la production
_n |- multiples {filiére simultanée de plusieurs fils ou fibres.

d’extrusion)
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0343 Sheet die To signify an extrusion die for the production of sheets,
(extrusion die)
J Filiére d'extrusion Pour indiquer une filiére d’extrusion pour la production
-| pour feuilles des feuilles.
0344 Tube die To signify an extrusion die for the production of tubes.
(extrusion die)
J—_'I
I g Filiére d’extrusion Pour indiquer une filiére d’extrusion pour laproduction
"L pour tubes des tubes.
|1
0345 Tubular film die To signify an extrusiofn di¢ for the production of tubulaf
(extrusion die) film.
\—
Filiére d'extrusion Pour indiquer une filiére d'extrusion pour la production
pour feuilles minces des feuilles minces tubulaires.
I tubulaires
0346 Cable covering die To signify an extrusion die for covering cable.
(extrusion die)
T 1 . .
e — Filiére d'extrusion Pour indiquer une filiére d’extrusion pour enrober des
L i pour cébles cébles.
0347 Accumulator with To signify an accumulator with ejector, for example for|
. ejector blow moulding machines.
I- (plastics moulding)
- Accumulateur a Pour indiquer un accumulateur 3 éjecteur, par exemple
|_|J éjecteur (moulage pour des machines a former par soufflage.
de plastiques) .
0348 External sizing unit To signify an external sizing or calibrating unit, for
_l/— (plastics moulding) example for extrusion plants.
é Elément de calibrage Pour indiquer un élément de calibrage extérieur, par
extérieur {moulage exemple sur une machine d’extrusion.
_—I\" de plastiques)
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0349 Nip roll assembly with To signify a nip roll assembly with collapsing boards for
collapsing boards plastics moulding.
@ @ (ptastics moulding)
Ensemble de rouleaux de Pour indiquer un.ensemble de rouleaux de pincement
/ /1\ \ pincement avec des pan- _avec des panneaux de gauchissement, pour le moulage
neaux de gauchissement .de plastiques,
{moulage de plastiques)
0350 Corrugating device To signify a corrugating device, for examplg for extrusion
(plastics moulding) plants.
Appareil a onduler Pour indiquer un appareil 3 onduler, par exgmple sur une
{moulage de plastiques) machine d’extrusion.
0351 Strip feed rollers To signify'strip feed, for example for machine tools.
Q Avance des bandes Pour indiquer 'avance des bandes par roulealix, par
° par rouleaux exeémple pour des machines-outils.
0352 Pressure cushion To signify a pressure cushion, for example ¢n a control.
q:: Coussity Pour indiquer un coussin, par exemple surlun pupitre
de commande,
0353
0354 Plug and socket To signify a plug and socket, for example for compressed

Interrupteur par fiche
et douille

air.

Pour indiquer un interrupteur par fiche et douille, par

exemple pour air comprimé.
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0355

0356

0357

0358

0359 Reservoir To signify a reservoir.

Zz <
Réservoir Pour indiquer un réservoir

0360
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0361 Level indicator (fluid) To indicate the level of fluid in a reservoir.
N\ 2 Indicateur de niveau Pour indiquer le niveau (liquide) d'un réservoir.
v (liquide)
03p2 Scraper To signify a scraper.
Grattoir Pour indiquer un grattoir.
0363 Pilot flame To signify a.pilot flame,
Flamme pilote Poupindiquer une flamme pilote.
sl
0364 Working flame To signify a working flame,
Flamme de travail Pour indiquer une flamme de travail.
= g
0365 Turning To signify turning, for example on a contro| of a machine
tool,
,_-ﬁ Tournage Pour indiquer le tournage, par exemple sur 4in pupitre de
7 \S commande d’ une machine-outil,
0366 Boring To signify boring, for example on a control of a machine

Alésage (a I"outil)

tool.

Pour indiquer I'alésage a I’outil, par exemple sur un pupitre
de commande d’une machine-outil.
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0367 Planing To signify planing, for example on a control of a machine
tool.
u Rabotage Pour indiquer le rabotage, par exemple sur un pupitre de
ﬂ commande d’une machine-outil.
0368 Shaping To signify shaping, for example on a control of a machine
tool,
[ i Usinage a I'étau-limeur Pour indiquer 'usinage a 1'étau-limeur, par.exemple sur yin
Eﬂ pupitre de commande d'une machine-outils
0369 Slotting To signify slotting, for'éxample on a control of a machife
‘l, tool.
l_J Mortaisage Pour indiquer lé&/mortaisage, par exemple sur un pupitre
de commanded'une machine-outil.
0370 | Drilling To signify drilling, for example on a control of a machine
tool,
Percage Pour indiquer le pergage, par exemple sur un pupitre de
E commande d’une machine-outil.
0371 Milling To signify milling, for example on a control of a maching
tool.
{;;} Fraisage Pour indiquer le fraisage, par exemple sur un pupitre de
eemmande-d une-machine-eutih
—/
0372 Conventional milling To signify conventional milling, for example on a control
\ (up cut milling) of a machine tool.
Fraisage en sens normal Pour indiguer le fraisage en sens normal, par exemple sur
:I (fraisage en remontant) un pupitre de commande d'une machine-outil.
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0373 Climb milling To signify climb milling, for example on a control of a
(down cut milling) machine tool.
\/ Fraisage en avalant Pour indiquer le fraisage en avalant, par exemple sur un
:l (3 la piéce suivante) pupitre de commande d'une machine-outil.
0374 Grinding To signify grinding, for example on a control| of a machine
' tool.
-l Rectification Pour indiquer la rectification, par-exemple sur un pupitre
de commande d’une machine-outil.
—/
0375 External cylindrical To signifysexternal cylindrical grinding, for example on a
grinding contral-of a grinding machine,
: Rectification cylindrique Poorindiquer la rectification cylindrique extgrieure, par
extérieure exemple sur un pupitre de commande d’une machine a
>0 rectifier .
0376 Internal cylindrical To signify internal cylindrical grinding, for example on
R—— grinding a control of a grinding machine.
Rectification cylindrique Pour indiquer la rectification cylindrique intdrieure, par
E‘ intérieure exemple sur un pupitre de commande d'une machine a
rectifier.
0377 Plunge cut grinding To signify plunge cut grinding, for example gn a control:
of a grinding machine,
Rectification en plongée Pour indiquer la rectification en plongée, parlexemple sur
un pupitre de commande d'une machine a rectifier.
0378 Face grinding To signify face grinding, for example on a control of a

Rectification plane

grinding machine,

Pour indiquer la rectification plane, par exemple sur un

pupitre de commande d'une machine a rectif

ier.,
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0379 Internal honing To signify face grinding, for example on a control of a
I | honing machine.
Rodage intérieur Pour indiquer la rectification par surfagage, par exemple
] sur un pupitre de commande d’une machine a roder,
| I :
0380 External honing To signify external honing, for example on a control of
‘ a honing machine.
B2 se2 5]
.- Rodage extérieur Pour indiquer le rodage extérieur, par exemple sur un
o pupitre de commande d’une machine 3 roder,
0381 Lapping To signify lapping, for_ example on a control of a machine
tool.
Eb Rodage plan Pour indiquer(le rodage plan, par exemple sur un pupitr¢ de
E]@@ commandg\d"tune machine-outil.
1
0382 Threading To signify threading, for example on a control of a machine
tool,
-K Filetage Pour indiquer le filetage, par exemple sur un pupitre de
- m commande d’une machine-outil.
0383 Reaming To signify reaming, for example on a control of a machipe
] tool.,
Alésage (par alésoir) | Pour indiquer |'alésage par alésoir, par exemple sur un
j pupitre de commande d’une machine-outil.
L/
0384 Tapping To signify tapping, for example on a control of a machine
tool.
& -} Taraudage Pour indiquer le taraudage, par exemble sur un pupitre de
| > commande d'une machine-outil,
b=
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0385 | External broaching To signify external broaching, for example on a control

of a machine tool.

Brochage d'extérieur Pour indiquer le brochage d'extérieur, par exemple sur un
D pupitre de commande d’'une machine-outil,
0386 Internal broaching To signify internal broaching, for example gn a control of

a machine tool.

Brochage d’intérieur Pour indiquer le brochage d’intérieur, par exemple sur un
pupitre de commande d’unémachine-outil. | .
0387 Shearing; cutting; To signify'shearing, cutting or guillotining, for example
I guillotining on a control of a machine tool.
c— Cisaillage, découpage Potb indiquer le cisaillage ou le découpage, par exemple
n sur un pupitre de commande d’'une maching-outil.
0388 _ Rolling — symmetrical To signify the rolling of sheets on a machine with
rolls symmetrical rolls, :

machine a rouler 3 rouleaux.
& 3 rouleaux

@x, Roulage de téles sur Pour indiquer le roulage de tdles sur maéhime arouler a

0889 Rolling — 4 rolls To signify the rolling of sheets on a machirje with 4 rolls.
\O} Roulage de tdles sur Pour indiquer le roulage de tbles sur machine a rouler
~ N machine a rouler & a 4 rouleaux. ~
UOU 4 rouleaux

0390 Bending; folding To signify the bending or folding of sheets, for example

on a control of a machine tool.

Pliage ou cintrage de tbles | Pour indiquer le pliage ou le cintrage de téles, par exemple
: sur un pupitre d’une machine-outil.

&
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0391 Lubricating oil To signify lubricating oil, for example on a vessel.
Huile de graissage Pour indiquer «huile de graissage», par exemple sur un
réservoir.
0392 Face truing, dressing, To signify face truing by a single point tool, for example
by single point tool on a grinding machine.
Diamantage de meule Pour indiquer le diamantage de meule boisseau a surfacef,
boisseau a surfacer par exemple sur une machine a rectifier<
0393 Straight truing, dressing, { To signify straight truing by a single point tool, for exanjple
@ by single point tool on a grinding machine.
é Diamantage de meule Pour indiquer lé dlamantage de meule penpherlque par
'A| périphérique exemple sur’tine machme a rectifier.
0394 Crush dressing To signify crush dressing, for example on a grinding
machine.
Dressage par malette Pour indiquer le dressage par molette de crushing, par
de crushing exemple sur une machine a rectifier.
0395 Rotary diamond truing To signify rotary diamond truing, for example on a
grinding machine.
Dressage par molette Pour indiquer le dressage par molette diamantée, par
; ‘o ox | hing 3 £ ,
0396
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0397 Load workpiece or To signify the loading of the workpiece or product,
product for example on a machine tool.
"9 Charger la piéce a usiner Pour indiquer le chargement de la piéce & usiner ou
{ ou le produit du produit, par exemple sur des machines-outils.
0398 Unload workpiece To signify the unloading of the workpiece or [product
or product for example on a machine tool.
6@ Décharger la piéce a Pour indiquer le déchargement de-la piéce ou|du produit,
usiner ou le produit par exemple sur des machines-outils.
0399 Engage tracer To signify.the engaging of the tracer, for example on a
¢/ contral-0f'a machine tool.
b. Engagement du palpeur Pouriindiquer I'engagement du palpeur, par exemple
sur'un pupitre de commande d'une machine-putil.
0400 Disengage tracer To signify the disengaging of the tracer, for gxample
ﬂ/ on a contro! of a machine tool.
b- Dégagement du palpeur Pour indiquer le dégagement du palpeur, parjexemple
sur un pupitre de commande d'une machine-putil.
0401 Rotary tool retension To signify the retensioning of the rotary toof, for
€ example on a control of a machine tool.
E:[§ Serrer |'outil Pour indiquer le serrage de {'outil (tournant)} par
1 (outil tournant) exemple sur un pupitre de commande d'une machine-outil.
0402 | Rotary tool release To signify the release of the rotary tool, for example
i —_ on a control of a machine tool.
[:I§ Desserrer 'outil Pour indiquer le desserrage de 'outil (tournant), par
" {outil tournant)

exemple sur un pupitre de commande d'une

machine-outil.
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0403 Close half-nut To signify the closing of the half-nut, for example
\l' on a contro! of a machine tool.
[ Fermer |'écrou Pour indiquer la fermeture de I'écrou en deux piéces,
'T\ en deux piéces par exemple sur un pupitre dé commande d’une
machine-outil.
0404 Open half-nut To signify the opening of the half-nut, for exampleon
W 't\ control of a machine tool.
Ouvrir I'écrou en Pour indiquer I’'ouverture de |'écrou en deuxpiéces, paf
deux piéces exemple sur un pupitre de commande d’Ghe-machine-
e \1, : outil.
0405 Pressure cushion To signify the decompression of a pressure cushion, for
decompressed example on a control of a press.
—
Coussin en haut de Pour indiquer la remontée du coussin de presse, par
O course exemple sus-anpupitre de commande d’une presse.
0406 Pressure cushion To signify the gripping of a pressure cushion, for example
U gripping on a control of a press.
I Coussin en bas de course Pour indiquer la descente du coussin: de presse, par
ﬁ exemple sur un pupitre de commande d’une presse.
0407
0408
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0409
" 0410 Folding beam up To signify the folding beam up, for example pn a control
' of a machine tool. :
A Manceuvrer la barre Pour indiquer la manceuvre de la'barre de pligge, par
de pliage exemple sur un pupitre de commande d’une machine-
: outil. .
0411 Folding beam down To signify the folding beam down, for example on a '
control of\a machine tool.
‘ \1/ Serrer le presse-tole Pougiindiquer le serrage du presse-tOle, par eemple sur
[Iw un‘pupitre de commande d’une machine-outil.
0412 Oriented spindle stop To signify the oriented spindle stop, for example on a
v machine tool,
Arrétde broche Pour indiquer I'arrét de broche orientée, par [exemple sur
orientée une machine-outil.
04113 Material or bar feed To signify material or bar feed to stop, for example on
onad - to stop a control of a machine tool.
) ...._._: I ' Amener 1a barre sur Pour indiquer I'amenée de la barre sur la butge d'avance,
\J la butée d’avance par exemple sur un pupitre de commande d une machine-
outil. ,
1 0414
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0415
0416 Regulation of wall To signify the regulation of the wall thickness of the
b o | d thickness of preform preform, for example on a control of a blow moulding
machine. ,
Réglage de |'épaisseur Pour indiquer |'épaisseur. de paroi de la préforme, par
de paroi de la préforme exemple sur un pupitre de commande-d’une machine a
' former par soufflage.
0417
0418
!
0419
0420
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0421 Examine or check To signify examination or checking, for exampie on a
control of a mahine-tool.
Examiner — vérifier Pour indiquer «examiner» ou «vérifier», par exemple
sur un pupitre de commande d'une machine-outil.
04322
0423 Manual cleaning To signify manual cleaning, for example on g control of
a machine\tool.
Nettoyage a la main Pourindiquer le nettoyage a la main, par exgmple sur un
pupitre de commande d'une machine-outil,
0424 Automatic cleaning To signify automatic cleaning, for example gn a control
> of a machine tool.
Nettoyage automatique Pour indiquer e nettoyage automatique, par[exemple sur
un pupitre de commande d’une machine-outjl.
D
0425 Double tool change arm To signify a double tool change arm, for exdmple on a
control of a machine tool.
ru o r\J Bras double pour Pour indiquer un bras double pour changeur|d’outil, par
changeurd‘outit gxemptesuorunpupitredecommandedtme machine-
outil.
0426 One cycle To signify one cycle, for example on a control of a
—— machine tool.
4\<___)V Un cycie Pour indiquer un cycle, par exemple sur un pupitre de

commande d’une machine-outil.
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0427 interruption of automatic To signify the interruption of an automatic cycie and the
cycle and return to start return to the start position, for example on a control of
S>> position a machine tool. :
|
|\_\l/ Interruption du cycle Pour indiquer I'interruption du cycle automatique et le
L—— automatigue et retour & retour a la position de départ, par exemple sur un pupitre
la position de départ de commande d'une machine-outil.
0428 Subcycle To signify a subcycle, for example on a control of'a
machine tool,
r -
: \V : Sous-cycle Pour indiquer un sous-cycle, par exemple-sup un pupitrg
L JE de commande d'une machine-outil.
0429 Single tool change arm To signify a single toglchange arm, for example on a
control of a maching. tool.
@ Ii il Bras simple pour Pour indiquer Wn bras simple pour changeur d’outil, pgr
changeur d'outil exemple sur un pupitre de commande d’'une machine-optil.
0430
0431 Interrupted rotation To signify interrupted rotation.
/?\ Rotation interrompue Pour indiquer la rotation interrompue.
0432 Above working To signify ' above working temperature range’, for
temperature range example on a control of a machine tool.
\/ Au-dessus de la gamme Pour indiquer «au-dessus de la gamme des températures
des températures de de travaily, par exemple sur un pupitre de commande
travail . d’une machine-outil.
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0433 Below working To signify "below working temperature range’, for
temperature range example on a control of a machine tool.
Au-dessous de la gamme Pour indiquer «au-dessous de la gamme des températures
A_ des températures de de travail®», par exemple sur un pupitre de commande
travail d’une machine-outil.
043¢ Caution To signif_y that caution is necessary.
' i j t Attention Pour signaler qu'il convient de faire_attention.
0435 Malfunction To signify atalfunction, for example on a control of
a machinétool.
, Mauvais fonctionnement Pouisignaler le mauvais fonctionnement, par|exemple
¢ suf\un pupitre de commande d’une machine-putil.
0436 Rotary repeated To signify rotary repeated positioning.
positioning
\Zﬁl&/ Mise-en‘position par Pour indiquer une mise en position par rotat|on successive.
rotatieh successive
0437 Relative motion OUT To signify a relative motion out, only in relation with
another symbol.
db Mouvement relatif Pour indiquer le mouvement relatif vers I'extérieur, seule-
VERS L'EXTERIEUR ment en relation avec un autre symbole.
NV
0438 Relative motion IN To signify a relative motion.in, only in relation with ’

Mouvement relatif
VERS L/INTERIEUR

another symbol.

Pour indiquer le mouvement relatif vers |"intérieur, seule-
ment en relation avec un autre symbole.
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0439 Dimensional arrow To signify the dimensional arrow, only in relation with
another symbol. .
Fléche de cotation Pour indiguer la fléche de cotation, seulement en
relation avec un autre symbole.
0440 Direction of To signify the direction of continuous rotation{.only
continuous rotation in relation with another symbol.
(\ ;) Sens de rotation Pour indiguer le sens de rotation continue;-seulement
continue en relation avec un autre symbole.
0441
0442
0443
1
0444
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0451 Welding torch carriage To'signify a welding torch carriage,
/ Chariot transporteur Pour indiquer un chariot transporteur pour torche
— pour torche de soudage de soudage.
O 0O
0452 Gas supply To signify a gas supply.
Alimentation a gaz Pour indiquer une alimentation@wgaz.
04%3 Workpiece connection To signify 4 workpiece connection.
e Borne pour conducteur Pourindiquer une borne pour conducteur d¢ retour,
de retour
0454 Drooping voltage To signify a drooping voltage characteristic.
characteristic
Caractéristique Pour indiquer une caractéristique plongeantg¢ de tension,
plongeante de tension
0455 Substantially level load To signify a substantially level load voltage characteristic.
voltage characteristic
PR .
Caractéristique plate Pour indiquer une caractéristique plate de tepsion.
de tension

0456
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0457
0458
0459 Welding To signify welding.
o /. Soudage, en général Pour indiquer un soudage, en général.
[ [ ] .
0460 " Manual metal arc To signify manual metal arc welding.
welding )
i Soudage manuel™a Pour indiquer un soudage manuel 3 I'électrode enrobée,
Jof. I‘électrode enfobée, en général. ‘
— en général
0461 MIG/MAG-welding To signify MIG/MAG-welding.
ﬁ Soudage MIG/MAG, Pour indiquer un soudage MIG/MAG, en général,
T en général . ‘
. .
0462 ; TIG-welding To signify T1G-welding.
% Soudage TIG, Pour indiquer un soudage TIG, en général.
.o T, en général
[ *
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No. Symbol Referent Application
No Symbole Sujet Application
0463 Manual metal arc To signify a manual metal arc welding electrode holder.
welding electrode holder :
i Porte-électrode pour Pour indiquer un porte-électrode pour soudage manuel.
soudage manuel ,
0464 MIG/MAG-torch To signify a MIG/MAG-torch.
$ Torche MIG/MAG Pour indiquer une torche MIG/MAG.
046B TIG-torch To signify a_T1G-torch.
% Torche TIG Pour/indiquer une torche TIG.
04466 Hopper To signify a hopper (powder, flux).
{powder, flux)
Réserveir (4 poudre, Pour indiquer un réservoir (a poudre, & flux)
a flux)
0447 Submerged arc To signify submerged arc welding.
O O welding
Y!j Soudage a |'arc sous “Pour indiquer un soudage & I’arc sous flux er poudre.
—F- flux en poudre
0468 Arc spot welding To signify arc spot welding.

Pour indiquer un soudage par point, en général.
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0469 MIG/MAG spot welding To signify MIG/MAG spot welding.
Soudage MIG/MAG 4 Pour indiguer un soudage MIG/MAG par point.
par point
(X X
0470 TIG spot welding | To signify TIG spot welding.
& Soudage TIG par point Pour indiguer un soudage TIG par point.
ole e
0471 Dip transfer To signify dip transfer.
\"’ Transfert en Pour indiquer un transfert en court-circuit.
court-circuit -
—
0472 Spray transfer To signify spray transfer.
\J Transfert en gouttes Pour indiquer un transfert en gouttes. .
[
0473 Pulse transfer To signify pulse transfer.
\:I : Transfert pulsé Pour indiquer un transfert pulsé,
-A‘r—|
—=
0474 Purging of air To signify purging of air (by gas),
{by gas)
Purge de |'air Pour indiquer une purge de l'air (par gaz).
1/,( {par gaz)
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0475 Arc ignition by contact To signify arc ignition by contact.
‘\ Amorgage par contact ‘ Pour indiquer un amorgage par contact.
~\//
A
04716 Arc ignition by To signify arc ignition by high frequency:
high frequency
. l@ Amorgage a haute Pour indiquer un amorgage a haute fréquence.
o % fréquence
T
0477 Plasmatorch To signify a'plasmatorch.
& Plasmatorche Pour.indiquer une plasmatorche.
0478 Plasma welding To signify plasma welding.
& Soudage au plasma Pour indiquer un soudage au plasma.
04y9 Plasma cutting To signify plasma cutting.
& Coupage au plasma Pour indiquer un coupage au plasma,
'l
—V_
0480 Plasma gas To signify plasma gas.

)

Plasma {gaz ionisé)

Pour indiquer un plasma (gaz ionisé).
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0481 Plasma shielding gas To signify plasma shielding gas.

l lUJ J Plasma (gaz ionisé) Pour indiguer un plasma (gaz ionisé) de protection.
de protection

0482 Plasmatorch connection To signify a plasmatorch connection to electrode
to electrode (negative supply).
(negative supply)

Connexion pour I'électrode | Pour indiquer ie dispositif de connexion pour’l‘électrofle
de la plasmatorche de la plasmatorche (pdle négatif).
{pdle négatif)

0483 Plasmatorch connection To signify a plasmatgrch/connection + nozzle
+ + nozzle {positive supply).
{positive supply)
Connexion pour la buse Pour indiquerde dispositif de connexion pour la buse
de {a plasmatorche de la plasmatorche (pble positif}.

(pdle positif)

0484

0485] .

0486
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0499
050D
050(1 Adjust cloth or yarn To signify the\adjustment of the cloth or yarn tension,
tension for example'on operating controls varying falric web
» tension and-thread tension.
u Réglage de la tension Pourldndiquer 1a mise en service ou I'arrét de tout dis-
de |'étoffe ou du fil positif assurant le réglage (ajustage) de la tensjon d'une
nappe d’étoffe ou d’un fil.
Variation of fabric To signify the variation of fabric tension, forjexample on
tension — with.nitial operating controls varying, from a marked stgrting point
0502 position fabric web tension and thread tension, where|the value
| of the variable factor increases in the directiop of the
‘ - | straight line.
. Variation de la tension Pour indiquer la mise en service ou |'arrét de fout appareil
] de \étoffe ou du fil de mesure indiquant la variation de la tensior| par rapport
3 une tension initiale (ou de référence), ou d¢ tout dispo-
sitif assurant la régulation de la tension par rdpport & une
valeur donnée de cette tension.
Symmetrical course To signify the setting of a symmetrical run, for example
0503 operating controls switching the symmetrical|run for a
N fabric web on or off
EE— Course symétrique Pour indiquer ia mise en ceuvre ou I’arrét de tout dispo-
sitif assurant une course symétrique d’g’lémggts divers
(guide-fil de bobinage, par exemple).
0504
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0505
0506
‘| 0507
0508 Count the layers To signify the counting of layers, for example on
operating controls of fabric web plaiting machines,
or switching such a counter on or off.
Comptage de couches Pour indiquer un compteur de couches ou la mise en
E service ou |'arrét de ce compteur.
0509 Pressing by rollers To signify the roller closing pass, for example on
o operating controls permitting the closing traverse of
rollers.
o Pressage par rouleaux Pour indiquer la mise en pression (d'un matériau, d'ung
~ , etoffe) entre deux rouleaux..
0510
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