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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
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It has been ap)|

h ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which
mmittee has been autorized has the right to be represented on that committee.
Fganizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take
k.

nal Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
roval before their acceptance as International Standards by the ISO Council.

Btandard 1SO 6590/1 was developed by Technical Committee ISO/TC 122,
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normalisation (comités membreJ de I'ISO). L’élaboration des Normes inter-
Confiée aux comités techniques/de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une
it de faire partie du comité"technique correspondant. Les organisations inter-
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Normes intern\ationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
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—
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BeepeHue

MCO (MexayHapogHan OpraHusauma no CTaHpapTusauum) ABNAETCA BCeMUPHON dbeaepaLmen
HalMOHanbHbIX OpraHu3auun no cTtaHaapTusaunm (kommrtetos-uneHos UCO). fleATenbHOCTL Mo

pa3paboTKe MeXXAyHapOoAHbIX CTaHAapTOB NPOBOARUTCA TEXHUYECKUMU KoMUTETAMU UCO. Kax-

AblA KOMUTET-UNEeH, 3auHTepecoBaHHbIW B AEATENbHOCTU, ANA KOTOPOW 61N,
HEeCKUM KOMUTET, UMeeT NpaBo 6bITb NPEACTaBNeHHbIM B 3TOM KomuTere. Mexay
BUTENbCTBEHHbIE U HEMNpaBUTeNbCTBEHHbIE OpraHu3ayuu, umerlue cp’ﬁspfc ng

HWUMAIOT yyacTue B paéoTax. "\' .

,\\\

MpoekTbl MexayHapoAHblix CTaHAapToOB, NPUHATbIE TEXHUYECKWNMU KOMUTETaMM
KOMUTETaM-4neHaMm Ha ofjo6peHue nepen Ux yTeBepKAeHNEM: &eemm NCO B kay
HapofAHbix CTaHf[apToB. o\
N
MexgyHapogHbin CtaHgapT NCO 6590/1 6bin paspaBoTad TexHUHECKUM KOMUTET
YnakoBka, u pasocnaH kOMUTeTaM-4neHaMm B MiOHE 1982 ropa.
'l

-
OH 6bIn 04O6PEH KOMUTETaMU-4NeHaMun cnsnyloaux CTpaH :

to3gaH TexHu-
apofiHble npa-
O, Takxe npu-

paccbinaioTca
ecTBe Mexpy-

M UCO/TK 122,

AscTpanuu Méahaianm depepaTuBHpmn
ABCTpUMn Hwpepnanpos Pecny6nugu MepmaHumn
Benbruu ¢ "Hoson 3enanguun DUHNAHAUU

Benrpuu ¥"Hopseruu ®paHuumn

AaHun \/ Monbuwm lisenuapun

Erunta fon PymbiHUKn Wseynn

NHaun N CoeguHerHoro IOrocnasuu
Wpnanguu > KoponescTBa lOXxHo-AdbpyYKaHCKOM
Mcnaﬂuw\\ CCCP Pecny6nuku
Kauaﬂ\) TaunaHpa Amanku

Kc:pehskoﬁ Pecny6nuku Typuumn AnoHun

-

Hi OQ&H KOMUTET-Y4NEH He OTKNOHUN [OKYMEHT.
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Packaging — Sacks —

Part 1: Paper sacks

1 Sc¢ope and field of
application

This part of 1SO 6590 defines terms
commeonly used in paper sack manufac-
ture. If refers to single- and multi-ply

sacks made from paper; it does not
refer t¢ bags for the retail trade.

2 General

Certai definitions relating to paper
sacks pnd their manufacture are indi-
cated.

2.1 paper sack : A container made

essentjally from one or more flattened
tubula
one ernd, possibly in combination” with™
other flexible materials to provide\the
properties required for fillinghand the
goods |distribution chain.

ool

NOTES Y
1 Hergafter wheré the:word sack is used in
the tex{ of this Intefnational Standard, paper
sack is [to be understood. If no prefix is ap-
plied tola te;zn‘uﬁder definition, paper sack is
also to/bes ynde'rstood.

2 , For ayb ary
to have limits to the size of paper sack. In
practice, a tube circumference of not less
than 550 mm may be found useful.

2.2 ply: A sheet of paper or other
flexible material, or combination of such
materials, forming the walls of a sack.

2.3 gusset: A fold inserted in the
longitudinal edge of a tube or sack.

Emballages — Sacs —

Objet et domaine
d’application

La présente partie de I'lSO 6590 définit les \,HaéTOHUJ,aﬂ YacTb UCO 6590

termes communément utilisés dans |'indus#
trie du sac en papier. Elle est applicable a”
des sacs en papier & grande contenance,

simples ou multicouches, et noh ades sacs

pour le commerce de détaile. .
A}
\/
~,
PR \\
Généralités »
Q

Dans ce chapitr\éss{ont indiquées certaines
définitions ayant rapport aux sacs en papier
et a leur {abrication.

\

sac_)en papier a grande contenance :
Récipient fait essentiellement 4 partir d'une

plies of paper closed at least‘@t®*=ou de plusieurs couches de papier tubulaire

aplati fermé au moins a un bout, éventuel-
lement combiné avec d'autres matériaux
flexibles pour donner les propriétés requi-
ses pour le remplissage et la chaine de dis-
tribution des denrées.

NOTES

1 Par la suite, dans le texte de la présente

Norme internationale, le mot sac est utilisé a la

place de sac en papier a grande contenance. S'il

n’est pas utilisé de préfixe dans la définition d'un
erme -

ogmnprendre sa n_papler 4

grande contenance.

2 A certaines fins, il peut étre nécessaire
d‘avoir des limites dans les formats des sacs.
Une circonférence du tube au moins égale a
550 mm peut se révéler étre une limite utile dans
la pratique.

couche : Feuille de papier ou d'un autre
matériau flexible, ou combinaison de ces
matériaux pour former les parois d'un sac.

soufflet : Pliinséré dans le bord longitudi-
nal du tube ou du sac.

YnakoBka — Meuwku —

Vo(lahulal—v—and—\leeabulawe—e(—wpes—eneeamrﬁmjﬂ
types — Partie 1: Sacs en papier YacTsb 1:Memxu;\éy axKHble
f‘ -

PO
s |
,\\\

)}

\¢

O61beKTH obnacTb
npuN}eHeHuﬂ

ycTaHasnu-
BaeT TEePMWHbI, UCnonb3yemMyie B Npous-
BOLCTBE 6yMaXKHbiXx MelWKoB.|Ee o6nacteb
NPUMEHEeHUA BKNOYaeT OAHP- U MHOro-
CNOWHbie MeWKW, chenaHHbiel U3 6ymarn,
HO WUCKNtoYaeT nakeTbl ANA| PO3HUYHOM
TOprosnu.

O6uwue nonoxxeHus

HacToAwmi pasgen gaeT Hekofopble onpe-
LeneHunn, OTHOCAWMECH K 6YM@XKHbIM Mell-
KaM M Ux NpOU3BOACTBY.

6ymaxHbi mewok : Tapa, cjgenaHHaa B
OCHOBHOM W3 OAHOr0 UnNU 6ojiee NNOCKUX
CNnoes pyKaBHOM 6ymaru, BO3MO)XKHO B KOM-
6uHauun ¢ gpyrumum snacTu4HbIMU marte-
puanamu, 3akpbiTaa No MeHben mepe C
OfiHOW CTOPOHbI, U CMNOCO6HaA p6ecneynTb
CBOWCTBA, HEO6X0AUMbIE ANA HaNONHEHUA
W pacnpefgeneHua ToBapos.

NPUMEYAHUA

1 3pecb 1 B ganbHenleM TEKCTE HAaCTOAWErO
MexpyHapogHoro CtaHfapTta nopg cCnoBoM me-
wokK cnefyet noHuMatb 6yMaxHblli mewok. Mpn
OTCYTCTBUU cnoBa 6ymaxHbil B qnpefenaeMom

e rb 6yMaxxHbll

2 [1nA HEKOTOPbIX Lenei HEO6XO0AMMO OrpaHu-
4ymBaTtb pas3Mepbl Mewka. MonesHo TakKe 3HaTh,
YTO OKPY>KHOCTb pyKaBa [oNXKHa 6biTb HE MEHb-
we 550 MMm.

cno# : Jlnct 6ymaru unu Jpyroro anacruu-
HOro marepuana unu KOM6UHauMuA TakKux
Martepuanos, o6pasylouuin CTEHKU MellKa.

canby : Cknagka B NpoAoNbLHOM Kpae py-
KaBa Unu Meuka.
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2.4 tube: One or more plies in the
form of a flattened cylinder cut into
prescribed lengths.

2.4.1 flat tube : A tube comprised
solely of flattened cylindrical plies with
no inserted folds.

2.4.2 gusseted tube : A tube with

24.3 flus cut tube (flat or
gusseted) : | A tube with plies cut col-
lectively to @ prescribed length.

244 stegped end tube

(flat or

gusseted) :
echelon to

A tube with plies severed in
h prescribed length.

tube : Une ou plusieurs couches en forme
de cylindre aplati et coupé a des longueurs
déterminées.

tube plat : Tube se composant seulement
de couches cylindriques aplaties sans plis
dans les bords.

tube a soufflets : Tube avec pli inséré

tube coupé droit (plat ou a soufflets) :
Tube dont les couches sont coupées
ensemble a une longueur déterminée.

\\
.\)

¢
~°
tube ,a. extrémité dégradée (plat ou a
soufflets))y Tube dont les couches sont
séparéés et échelonnées jusqu’a une lon-

gueur déterminée.
M

pykaB : OguH unu 6onee cnoes B oopme
MNOCKOrO LMAWHAPA, OTPE3aHHOro Ha on-
pefeneHHyio ANuHY.

nnockui pykas: Pykas, cocToAwMn
U3 POBHbIX UUNWHAPWYECKUX cnoes, 6e3
CcKnapok.

pykaB ¢ dpanbyamu : Pykas co ckifagkamm

W

LS

pyKas C pa3pe3om spoaemr.’\PyKa B, cnou

KOTOPOro oTpesaHbl Bcesg'me‘CTe 4o onpe-

neneHHoON ANuHbI. \\ ~
).

pyKaB CO CTyneH4aTbiM JHOM W B
PykaB, Cnon KOTOPOro oTpe3aHbi
MW O onpegaeneHHoM ONuHbI.

Ppxom :
ycTyna-
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245 notched end tube (flat or
gusseted) : A tube with plies cut col-
lectively to a prescribed length, in a
manner which provides a notch at one
end.

Single user licence — WG on Sustainable Packaging — No reproduction or circulation

tube a extrémité avec entaille (plat ou a
soufflets) : Tube dont les couches sont
coupées ensemble a une longueur détermi-
née de telle sorte qu'il y ait une entaille &
une extrémité.

—

ISO 6590/1-1983 (E/F/R)
MCO 6590/1-1983 (A/®/P)

pyKaB C AHOM UNK BEPXOM C Bblpesom : Py-
KaB, COW KOTOPOro OTpe3aHbl BCe BMECTE
[0 ONPEeAEeneHHon ANnHbI TaKUM 06pa3oM,
YTO C OHOro KOHLa 06pa3yeTcA BbICTYN,

2.5 [sewing (stitching) : Joining

together by means of thread.

NOTH — In sack manufacture, usually bot-
tom sewing by which the tube is closed at
one of both ends with or without a capping
tape (see 4.2.2).

2.6
Joini
adhe!

(adhesive bonding) :
by means of an

pasting
g together
ive.

2.6.1| longitudinal seam : Pasting
by which the longitudinal overlap (see
2.8.1 of a ply is joined together with apw<y
adhegive. \
A\Y_
NOTH — The seam may be continéious or in-
terrupted. )
B\ 4
2.6.2| transverse g:vstihg : Applica-
tion pf adhesive, between the plies at
one ¢r both énds of a tube.

s
NOTH & T!%'nsverse pasting facilitates
separgtion of‘the front and back sides of the
tube i I and can in-
Crease the strength of certain types of sack.

2.6.3 bottom pasting : Pasting by
which the tube is closed at one or both
ends by means of an adhesive.

NOTE — Before closure of the tube the ends
are folded and/or formed into a suitable
shape. :

2.7 heat sealing (welding) : Joining
together by the application of heat.

couture : Assemblage au moyen-de fil.

) ]
NOTE — Dans la fabrication d s;acs, habituel-
lement couture du fond par g(: lle le tube est
fermé a une ou aux delx extiémités, avec ou
sans ruban de recouvrem{ﬁ?‘(voir 4.2.2).
b Y

\
collage (joint‘haf adhésif) : Assemblage
au moyendin adhésif.
~7

NS

N
joint’ longitudinal : Collage avec un
adhésif du recouvrement longitudinal (voir
2.8.1) d’'une couche.

NOTE — Le joint peut étre continu ou inter-
rompu.

collage transversal : Application d’adhé-
sif entre les couches a I'une ou aux deux
extrémités d’'un tube.

NOTE — Le collage transversal facilite la sépara-
tion de la face avant et de la face arriére du tube
durant sa fabrication ou son utilisation et peut

cumska : CoejuHeHUe C NOMOWbIO HUTH.

NMPUMEYAHUE — B npou3BdacTBe MeWwKoB
O06bIYHO CWWBKA CHU3Y, NOCPEAdTBOM Yero npo-
M3BOAMTCA 3anedvaTbiBaHWe pykaBa C OfHOro
unn ¢ obenx KOHLOB C NPOKNafjoOYHON NeHTon
unu 6e3 Hee (CM. 4.2.2).

cKneuBaHue :
KneA.

CoepnvHeHMe| ¢ nNomouwbo

npofonbHbin woB: CoefuHeHMe C No-
MOLL b0 HAHECEHWUA KNeA Ha HaxnecTky of-
Horo cnosf (cM. 2.8.1).

NPUMEYHAHUE — llioB moxeT
CTbiM UNU HENPEPbIBHbIM.

PbITb NpepbiBu-

nonepevyHoe ckneusaHue :| HaHeceHue
KNEA MEXAY CNOAMU C OAHOFO UNnU 060mX
KOHLOB pyKaBa.

NMPUMEYAHUE — Monepe4yHoe fiaHeceHue Knen
o6bneryaer pasfenexHve nepe.quer Y 3afjHen cTe-
HOK pYKaBa B NPOu3BOACTBE Unu|noTpeénesnm un

augmenter la résistance de certains types de
sacs.

collage du fond : Collage a I'aide d'un
adhésif par lequel le tube est fermé a I'une
ou aux deux extrémités.

NOTE — Avant fermeture du tube, ses extrémi-
tés sont pliées et/ou faconnées convenable-
ment.

joint @ chaud (soudage) : Assemblage
des deux surfaces par application de cha-
leur.

MOXXEeT yBenu4imsarb NPOYHOCTb MEWKOB HEKO-
TOPbIX TUNOB.

ckneuBaHue fjHa : 3aneyaTblBaHWe pyKasa
C OfIHOTO UNU 060UX KOHLOB C MOMOLbIO
Knes.

NMPUMEYAHUE — Mepep 3anevaTbiBaHUEM py-
KaBa ero KOHLb! Cru6aioTcA U o6pasyloT onpe-
AeneHHyio hopmy.

TepmocBapka : CoefjuHeHune noj AencTBu-
€M BbICOKOM TeMneparypbl.
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2.8 overlap : Areas of a tube or ply
which are superposed.

2.8.1 longitudinal overlap : Areas
of the longitudinal edge of a ply which
are superposed.

2.8.2 bottom overlap : Areas of the
transverse edges of a tube which are

normally
a sack,

29 valvg: An aperture,

one corner of

recouvrement : Surfaces superposées
d’un tube ou d'une couche.

recouvrement longitudinal : Surfaces
superposées du bord logitudinal d'une
couche.

recouvrement du fond : Surfaces des

bords transversaux d'un tube qui sont

valve : Ouverture, normalement située
dans un coin du sac, a travers laquelle le
sac est rempli et qui, apres remplissage, ne
laissera pas sortir facilement le contenu.

Haxnectka: YuyacTKu pykasa Wnu Cros,
KOTOpble HakKnafbiBaloTCA APYr HA Apyra.

nNpoAoNnbLHaA Haxnecrtka: Y4yacTKu Mpo-
[JONbHOM KPOMKM pyKaBa, KOTopble Ha-
KnafblBalOTCA APYr Ha apyra.

HUXKHARA HaXNecTKa: Y4acTKu nonepevyHom
KPOMKW pyKaBa, KOTOpble HaknagbiBaloT-
/ UK gHa.

Q

[ O

knanaH : OtBepcTue, 0640 gacrnono-
XeHHOe B OfHOM U3 yFMdB Mewkq, yepes
KOTOpOE MeWoK 3anon nﬁx}r W KOTOpOoe noc-
ne 3anofHeHnA He gaér‘co,qepmmw OMY Bbl-

allow revefse flow of the contents. CbINaTbCA U3 Me,{Ka.
'l\/
. ’ \ 4
3 Types of sacks Types de sacs TunbiMewkos
Q
Y
V
Table — Classification of types of sacks
Tableau — Classification des typqs,de sacs
Ta6bnuya — Knaccucbukayua pasnu-m% TUNOB MELIKOB
N\
h‘ ‘ ”n
Open mouth 1\ Valved “‘closed mouth
Gueule ouverte {\‘ A valve, gueule fermée
C OTKPbITbIM BEPXOM g )\ C KnarnaHoM, C 3aKpbiTbIM BEpPXOM
N\
TS
Flat ¢ Flat
Plat {\ Plat
Sewn1) Mnockun ¢ Mnocku#
Cousu Y
CunTbiA Gusseted Gusseted
A soufflets€_s< A soufflets
C danbiamy % C danbuyamn
)
Flat,“hexagonal bottom
N\
Plat, fond hexagonal
@ I'Tupcxwh C WEeCTUYronbHbIM gHOM Flat, hexagonal ends
X 2 Plat, fonds hexagonaux
X Flat, turn over bottom MNOCKUI C WEeCTUYronbHbIM QHOM M BEPKOM
Pasted ) ’ Plat, fond replié
aste - ~
Mnockun ¢ nepesepHyTbIM AHOM
Colls £ AN PEBEPHYTEIM A
CumyTstny
) Gusseted, rectangular bottom
A soutflets, fond rectangulaire
C chanbuaMu U NPAMOYroNnbHbLIM [HOM Gusseted, rectangular ends
A soufflets, fonds rectangulaires
C cbanbuyamMn 1 NpAMOYronbHbIM AHO
Gusseted, turn over bottom " g; pxo: pRMOY Arom
A soufflets, fond replié
C dpanbLaMu 1 nepeBepHYTbIM 4HOM

1) Various designs of sack containing a combination of pasted and sewn ends are possible but these are not listed in the table. For an example see

the note to 3.6.3.

Il est également possible de trouver divers types de sacs consistant en une combinaison de fonds collés et cousus, mais ceux-ci ne sont pas don-
nés dans le tableau. En exemple, voir la note en 3.6.3.

PasnnyHble KOHCTPYKLUW MELKOB C CWMTbIM AHOM U CKNEeHHbIM BEPXOM Y Ha060pOT BO3MOXKHbI, HO B JAHHO Tabnuue oHu He npusepeHsbl. Mpu-

Mep Takow KOHCTPYKUMMU AAETCA B NpuMeYaHmnu

K 3.6.3.
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3.1 flat sack : A sack manufactured
from a flat tube.

3.2 gusseted sack : A sack manu-
factured from a gusseted tube.

3.3 sewn sack : A sack closed at
one or both ends by means of a con-
tinuous transverse line of stitches.

sac plat : Sac fabriqué a partir d'un tube
plat.

2 2

sac a soufflets : Sac fabriqué a partir
d’un tube a soufflets.

sac cousu : Sac fermé a une ou deux
extrémités au moyen d’une ligne de cou-

ISO 6590/1-1983 (E/F/R)
MCO 6590/1-1983 (A/®/P)

NNOCKui Mewok : Mewok, caenaHHbin 13
NIoOCKOro pykasa.

meuwok ¢ panbyamu : Mewok, caenaHHbl i
13 pykasa ¢ canbLamu.

CWMUTLIW MEeWoK : MeuwokK, 3aKkpbiFEi, 6,04-
HOro MNU 060UX KOHLIOB C MOMOUWbLIO He-

ture transversale. NpepbIBHOrO  MOMNEpeYHOrd HUTOYHOMO
wea.
Q
[& BR
. s " LN i
3.4 pasted sack : A sack closed at sac collé: Sac fermé a une ou deux ckneeHHbli MewoK: JMetliok,| ckneeHHbI
one or both ends by pasting. extrémités par collage. C OAHOTO MU ABYX KOHLIOB.
\
\\ .
3.5 dpen mouth sack : Tube closed sac a gueule ouverte : Tube fermé seu- meuwok ¢ OTKpbLITLIM Bepxom [ Pykas, 3a-
at one|end only during manufacture. lement a une extrémité. KpbITbI# TO)anO C OfHOW CTOPOHbI.
2AY
R N .
3.5.1 [open mouth-sewn-flat sack : sac & gueule ouverte, cousu, plat:  MemioK C OTKPbITbIM BEpPXOM, CWMTbIi,
Flat tupe closed at one end by means of  Tube plat fermé & une extrémité par une _‘naockuii: Mnockun pykas, 3akpbiThid C
a cont|nuous transverse line of stitches.  ligne de couture transversale continue. ““OHOW CTOPOHbI, CIUTHIN NO flONepeyHoOM
£/ NHUN.
N\«
- »
\/
~,
N\
Q!
Y
\\
%
4
N
X s
e === == 3
'ﬁN
M
A\,
.
3.5.2 |open mouth-sewn-gusseted sac a gueule ouverte, cousu, a souf- MewoK C OTKPbITbIM BEPXOM| CWUUTbIK, C
sack | Gusseted tube' clesed at one flets : Tube & soufflets fermé & une extré-  canbyamm : Pykas ¢ banbugmu, CUINTbIA
end py means .of{x@* continuous mité par une ligne de couture transversale Mo rMoNepeYHON NUHUM C OFHQY CTOPOHBI.
transverse line of(Stitehes. continue.
N
==
AN
s
L d ¥
-
-
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3.56.3 open mouth-pasted-flat hex-
agonal bottom sack: Flat tube
closed at one end by folding, forming
and pasting the bottom in a hexagonal
shape.

sac a gueule ouverte, collé, plat, avec
fond hexagonal : Tube plat fermé a une
extrémité par pliage, faconnage et collage
du fond en forme hexagonale.

MEWOK C OTKPbITbIM BEPXOM, CKNEeeHHbIH,
NNOCKUMA, C WECTUYronbHbiM gHom : [1no-
CKWU pyKaBs, 3anedaTaHHbI C OfHOro
KOHUa noprubaHuvem, hopmmpoBaHuem u

3.5.4 open |mouth-pasted-flat turn
over bottom| sack : Flat tube closed
at one end by| turning over the end and
pasting (commonly known as pinch
type).

R4
3.5.5 open mouth-pasted-gusseted
rectangular pottom sack : GuSséted
tube closed af one end by foldipg,form-

ing and pastjng the bottomi\in a rec-
tangular shape (commonly known as
self-opening gatchellis==
AN
s,
" ¥

sac a gueule ouverte, collé, plat, a fond
replié : Tube plat fermé a une extrémité
par retournement de I'extrémité et coliage
(communément appelé «a fond pincé»).

“

.

O

N

O
J

sac a gueule ouverte, collé, a soufflets
et fond rectangulaire : Tube a soufflets
fermé 3 une extrémité par pliage, facon-
nage et collage du fond en forme rectangu-
laire (communément appelé «sacoche
auto-ouvrantey).

CKNevBaHueM fAHa B WeCTUYroNbHYIO
copmy.
Q
[& BYW
A
K
D
\'\')
A N
0 4
vz S/

5 ¥
MEWOKG OTKPbITbIM BEPXOM, CKNIEeHHbIMH,
nHOCKUA, C nNepesepHyTbIM AHOM : |[lno-
CKUW pykaB, 3arneyataHHblA C OfHOro

Y WKOHUa nyTeMm passopadyvBaHUA KpgeB U

cknemBaHuA (06bI4YHO N3BECTHbIV NOJ Ha3-
BaHMEM ,MELWOK cXKaToro tuna‘).

MEIIOK C OTKPbITbIM BEPXOM, CKNeeHHbIN,
¢ danbyamMM M NPAMOYrofibHbIM JHOM :
PykaB c chanbuamu, 3anevartaHHbIv|c of-
HOro KOHUa noarubaHnem, dopmuposa-
HUEM U CKNneuMBaHuWeM AHa W npuggHuem
eMy NpAMOYronbHON oopMbl (06bIYHO U3-
BECTHbI NOJ Ha3BaHUEM ,MeloK LamMmo-
packpbliBaowmnmnca*).



https://standardsiso.com/api/?name=2157d1cbdccb681c36ad166f9db77b66

Single user licence — WG on Sustainable Packaging — No reproduction or circulation

3.5.6 open mouth-pasted-gusseted
turn over bottom sack : Gusseted
tube closed at one end by turning over
the end and pasting (commonly known
as pinch type).

sac a gueule ouverte, collé, a soufflets
et fond replié : Tube a soufflets fermé a
une extrémité par pliage de I'extrémité et
collage (communément appelé «a fond
pincéy).

ISO 6590/1-1983 (E/F/R)
MCO 6590/1-1983 (A/®/P)

MELOK C OTKPbITbIM BEPXOM, CKNEeHHbiH,
c chanbuamu U pa3BepHYTbiM f{HOM : Pykas
¢ danbuamu, 3anevataHHbin C OfHOro
KOHLa NyTeM pasBopavyvBaHUA Kpaes M
cKneumBaHueMm (06bIYHO W3BECTHbIA Mof
Ha3BaHUEM ,Meliok cxxaToro Tuna‘).

3.6

—

—
N !
T
| !
! |
| ! Q
| | e
| | »
| | A
| | 'S - . 4
! | W\
| | n\
| |
| | \
| | S

T T T T T (N
i | el

\ ’
5 . AN
valved sack : Tube closed at sac a valve : Tube fermé aux deux extre; laemox C knanaHom : Pykas,| 3anevaran-
both epds but provided with a valve. mités mais muni d’'une valve. S HbIA C ABYX CTOPOH, HO CHa6XXeHHbIM Kna-
naHom.
N\«

3.6.1 |valved-sewn flat sack : Flat
tube closed at both ends by means of a
continious transverse line of stitches.

Yo,
X
3.6.2 | valved-sewn-gusseted sack :
GusseJed tube.closed at both ends by
means| of/a_cobtinuous transverse line
of stitghes:\ »

-

-

sac a valve, cousu, plat {“Tlbe plat
fermé aux deux extrémités/parune ligne de
couture transversale cofitinties’

~,

sac a valve, cousu, a soufflets : Tube a
soufflets fermé aux deux extrémités par
une ligne de couture transversale continue.

J ! Valve
) N

KnanaH

MELWOoK CIWMTbIA, C KNanaHOM, NMNOCKUM :
Mnockuin pykas, 3ane4vaTtaHHbln C 06enx
CTOPOH NyTeM CWMBAHWA MO [lonepeyHomn
NUHUN.

MeLOK CIIMT bl i, C KnanaHom, ¢ cpbanblamu :
Pykas ¢ banbuamu, 3aneyardHHbIn ¢ obe-
MUX CTOPOH NyTeM CWWBAHWA 10 NonepeuY-
HOW NUHUWN.

F—F———— T —— ]
i 1

|
! ’
(2

> Valve
Knanan
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1ISO 6590/1-1983 (E/F/R)

MCO 6590/

1-1983 (A/®/P)

3.6.3 valved-pasted-flat hexagonal

ends sack :
ends by foldi
the ends‘in a

NOTE — Vari
and sewn end
ample,

valved-pasted
hexagonal en
end by means g
of sewing and
cludes the val
pasting in a he

Flat tube closed at both
ng, forming and pasting
hexagonal shape.

sac a valve, collé, plat, avec fonds
hexagonaux : Tube plat fermé aux deux
extrémités par pliage, faconnage et collage
des fonds en forme hexagonale.

___ Valve
KnanaH

MEWOoK CKNEeeHHbI!, C KnanaHoMm, NNOCKU MK,
C WecTUyronbHbim AHOm u Bepxom : [no-
CKUW pyKaB, 3anevyataHHbin ¢ ob6enx cto-
pOH NyTeM nogrnéaHna, GOPMUPOBAHUA B
wecTuyronbHylo opMmy fHa U Bepxa u
CKnenBaHuA.

us combinations of pasted
can be produced, for ex-

Lsewn flat sack with one
d : Flat tube closed at one
f a continuous transverse line
at the other end, which in-
e, by folding, forming and
kagonal shape.

¢

>,

3.6.4 valv

k
-pasted-guss&ted, vect-

angular ends sack : Gu &ted tube

closed at both ends by foLdin , forming

and pasting [the ends‘in a’ rectangular
R

shape (commonly [(ngwn as self-open-

ing satchel).

e
- ¥
@
P

XD

NOTE — Diverses combinaisons de fonds collés
et cousus peuvent étre fabriqués, par exemple:

sac a valve, collé, cousu, plat, avec un fond
hexagonal : Tube plat fermé & une extrémité
par une ligne de couture transversale contipue €t )
a I'autre extrémité, celle qui comporte une valve,
par pliage, faconnage et collage du fOQd €n
forme hexagonale. \ )

.

Valve

sac a valve, collé, a soufflets et fonds
rectangulaires : Tube a soufflets fermé
aux deux extrémités par pliage, faconnage
et collage des fonds en forme rectangulaire
(communément appelé «sacoche auto-
ouvrantey).

KnanaH

NMPUMEYAHW !;"—i MoryT 6bITb pasnnyHbig coye-
TaHuA cgn'égnublx M CLIMBHbIX KOHLOB MetiKa, Ha-
npuMensy

4
Me‘upx CKNeeHHbl W, CWIKTbIW, MNOCKKK, C
HOM W WEeCTUYronbHbiM AHOM : NOCKNA

knana-
bykas,

"3anevyaraHHblt C OQHOMo KOHLA NYTEM ClUMBaHUA

no nonepeyHom NUHUW, a C APYroro Kowua, B
KOTOpbIA BXOAUT KnanaH, nyteMm nopru¢aHua,
cKnemsBaHuA 1 POPMUPOBAHUA B WECTUYrOfibHYIO
dopmy AHa.

MELWOK CKNeeHHbIN, C KnanaHom, ¢ (hans-
L4amu, C NPAMOYroNibHbIM JHOM U BEPXOM :
PykaB ¢ chanbuamu, 3anevataHHbiu c obe-
WX CTOPOH NyTem noarubaHua, opmupo-
BaHWA Bepxa U AHa B MNPAMOYroOJbHYIO
chopMy 1 CKnemBaHuA.

Vvalve

- — D

Knanan
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4 Constructional details

Different methods of forming the paper
sack can be used in manufacture.

4.T Principal sewing types

4.1.1 chain stitch — single thread

Détails de construction

Différentes méthodes de faconnage des
sacs en papier peuvent étre employées
pour leur construction.

Principaux types de coutures

point de chainette — couture a un seul

ISO 6590/1-1983 (E/F/R)
NCO 6590/1-1983 (A/®/P)

DeTanu KOHCTPYKLUHU

MpY KOHCTPYKLMK 6YMaXKHbIX MEWKOB MO-
ryT 6bITb UCNONb30BaHbl PasfinyHble Cro-
Cco6bl (POPMUPOBAHUA.

OcCHOBHbIE Aetanu weos

LEeNHOW WOB — WOB C OAHOW HUTKOM : Tun

sewirfg . Type of sewing with one

thread
throug

, in which the needle forms loops
h the tube, with each loop being

fil: Type de couture a un seul fil, dans
lequel I'aiguille forme des boucles & travers
le tube, chaque boucle étant bloquée par la

WNTbA C MCHODbSOBaHMeNl OAHOW HUTU, B

KOTOPOM Uronka npu ‘fApoTsi
pyKas o6pasyeTt nern Y5 KaXK/

kaHun Yepes
aA neTnA 3a-

locked by the preceding one. précédente. MblKaeTCA npenmp,y')m‘eﬂ netnen.
AR
A
o‘" J
Needle side Z
Coté aiguille

CropoHa uronku

Looper side
Coté navette
CropoHa YenHoka )\ g
.
A}
L\
.,
4.1.2 [ double locked stitch — point & double férmeture — couture & [BOWHOM 3aKPLITHIA WOB — (OB C ABYMA

double thread sewing : Type of sew-

ing W
needlq
each |
loop @

ith two threads, in which the

forms loops through the tube,
bop being locked by a transverse
f the second thread.

deux fils : Type\d¥ couture a deux fils,
dans lequel I’a'rq:iue forme des boucles a
travers ledtubejy chaque boucle étant blo-
quée pargune boucle transversale du
deuxiém( fil.

HUTKamMu : Tun wKThbA Cc Ucng
ABYX HUTEWN, B KOTOPOM UTONK:
KaHun Yepes pykas o6pasyerT
fafA neTnA 3ambikaeTtcA none
newn, o6pa3oBaHHOM BTOpPOW H

Nnb3oBaHUEM
h MPU NPOThbI-
neTnu, Kax-
pe4yHon neT-
NTKOW.

.
s

SN

Needie thread
_Eif dguille
£ Hutka uronku

> ./’ Looper thread
4 .
e ] Fil navette
\ HuTka YenHoka
N
=3
AN
et

4.2, "Sewn closures and related ac- Fermetures cousues et leurs acces- Cumaxa u gononuuteasssiel marepuans

cesory materials soires ANA Hee

4.2.1 filter (filler) cord : Length of cordon filtre; garniture : Longueur de cbunbTpoBOK wWHYp: COOTBETCTBYIOWMIA

suitable material, such as jute string, in-
corporated in a sewing line to seal and
cushion the stitch holes.

4.2.2 capping tape (in sewn sacks) :
A tape of paper or other flex-
ible material applied to the transverse
edge of a tube, through which or
beneath which sewing is effected.

matériau approprié, tel qu'une cordelette
de jute, insérée dans la ligne de couture
pour sceller et protéger les points de cou-
ture.

ruban de recouvrement (dans les sacs
cousus) : Ruban de papier ou d’un autre
matériau flexible, appliqué sur le bord
transversal du tube et a travers lequel ou 3
coté duquel la couture est faite.

maTtepuan onpeAeneHHon ANuHbI (Hanpu-
Mep, A>KYTOBafA HWUTL), NOAKNaabliBaeMbli
B WOB C LENbIO €ro yrnnoTHEeHMUA.

NpoKNafo4YHan neHTa (B CWMTbIX MelKax) :
NexTa 13 6ymaru unmn gpyroro 3nacTUyHo-
ro maTtepuana, npoknagbiBaemas B WOB Mo-
nepek pykasa u npowusaemas.
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4.2.3 simple sewn closure : A tube
closed only with a line of stitches.

fermeture cousue simple : Tube fermé
uniquement par une ligne de couture.

npocrtas cuwuBKa: Pykas, cuuBaembli
TONbKO OAHOM NUHUEN CTEXKOB.

Sewing
1 Couture
Wos

4.2.4 taped and sewn closure (tape
under sewing) : Capping tape with or
without a filter cord applied to the end
of a tube witlh or without adhesive, and
sewing effected through the tape.

-

\4

o .
4.25 sewrn and taped ck%ure (tape
over sewing)l: Sewingline with or with-

out a filter qord cove\re‘d by a capping
tape secured with-an adhesive or by
heat sealing.|.. . »

-’ .
-

-

fermeture par ruban et couture; ruban
sous couture : Ruban de recouvrement,
avec ou sans cordon filtre, posé a I'extré-

mité du tube, avec ou sans adhésif, et cou-
ture faite & travers le ruban.

N
\>
J

fermeture par couture et ruban; ruban
sur couture : Ligne de couture, avec ou
sans cordon filtre, recouverte d'un ruban
fixé par adhésif ou soudage a chaud.

Sack walls v
2 yparois du sac
Crenku Mellika 7K

cumBka qugs,naxneeuuylo NeHTy; peHTta
nop weoM: FipoknagoyvHas neHTa, ¢ unb-
TpOBl\a'IVI WHypom unu 6e3 Hero, HakKnapabl-
Bagmaﬂ)no Kpalo pykaBa, npukpennfiemasn
KngeM unu 6e3 Knen, N WoB NpownBaemMbl
yepes neHTy.

Sewing
1 Couture
los

Sack walls
2 Parois du sac
CTeHKM Mellika

Tape
3 Ruban
JlenTa

Filter cord
4 Cordon filtre
dunbTpPOBOW WHYP

Adhesive
5 Adhésif
Knen

ClIMBKA C nocnegyouen oOKNeMkou NeHTOH;
neHTa noBepx wea : JflnHuA wea, ¢ fpuns-
TPOBbIM WHYPOM UAK 6€3 Hero, Nokgblisae-
Masf NpoKNago4HOM NeHTON, KOTOPaR Npu-
KNeuBaeTCA 1 NpuUBapuBaeTCA.

10

Sewing
1 Couture
Wos

Sack walls

2 Parois du sac
CTeHKM Mellka
Tape

3 Ruban
NenTa
Adhesive

5 Adhésif
Knen
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4.2.6 taped and sewn and taped
closure (reinforced) : Capping tape
applied to the end of a tube, and sewing
with or without a filter cord effected
through the tape. A further capping
tape is applied over the sewing and
secured with an adhesive or by heat
sealing.

Single user licence — WG on Sustainable Packaging — No reproduction or circulation

fermeture par ruban, couture et ruban
(renforcée) : Ruban de recouvrement
posé a I'extrémité du tube et couture, avec
ou sans cordon filtre, faite & travers le
ruban. Un autre ruban de recouvrement est
posé sur la couture et fixé par adhésif ou
soudage a chaud.

1ISO 6590/1-1983 (E/F/R)
MNCO 6590/1-1983 (A/®/P)

ClIMBKa 4epe3 NEeHTy C nocnepylowen ok-
neukoun neHTom (ycunenHasn): Mpoknagou-
HafA NeHTa, HaknagblBaeMan no Kpaio pyka-
Ba U npownBaemas C (OUNbLTPOBbLIM WHY-
poM mnu 6e3 Hero. 3aTeM Ha WOB Hakna-
ObIBAETCA elje ofHa NPOKNago4YHanA NEH:
Ta, 3aKpennAeMan C NOMOIWbIO KNEA=MAK
TEepMOCBapKHW.

4.2.7 | heat sealed and sewn and
taped closure: Heat is applied
through the tube to seal an inner
plastigs film ply. Sewing is effected
which|bisects or is external to the heat
seal. The sewing line is covered by a
cappirlg tape secured with an adhesive
or by heat sealing.

fermeture par soudage a ch‘«n}d, cou-
ture et ruban : Une cduch® interne du
tube avec film de plastique st soudée par
chauffage. La couture esf’e‘ffectuée soit sur
la bande soudée soit*a coté. La ligne de
couture est recouverte d'un ruban fixé par

adhésif ou soudage a chaud.
\)

Sewing O

1 Couture \ @ nd
los r \\A
Sack walls,._ [ %, *

2 Parois da §z§t§ 3
CTeHKu b\eLHKa

Tape )
3 \Rubé‘n
Z T]eﬁra
¥ Adhesive
B Adhésif
Knen

cBapKa cnoes, CliMBKa ¥ nocnegyloujan oK-
newka neHtom: Pykas nopggepraloT BO3-
AEencTBUIO Tenna AnA CBapyBaHWA BHY-
TPEHHero Cnofs U3 NNacTUYHOW MNEHKW.
MpounssognUTCA cumMBKa, KOTopas f[enurt
TEPMOCBAPOYUHbIWA WOB Nomnosfam u npoxo-
ANT cHapy>Xu. Ha wos HaknajbiBaloT Npo-
KNaflo4HYI0 NEeHTy, 3akpennfgemyio c no-
MOLb IO KNeA Unn TepMoCBapKu.

Sewing
1 Couture
lWos

Sack walls

2 Parois du sac
CTeHKU Mellka
Tape

3 Ruban
Nenta

Heat sealing
6 Soudage a chaud
TepmocBapka

4.3 Pasted closures and related ac-
cessory materials.

4.3.1 bottom cap: Paper strip
pasted to a sack bottom.
4.3.2 bottom patch: Paper strip

pasted to the inner side of the sack bot-
tom.

4.3.3 pasted closure : A tube closed
only with an adhesive.

Fermetures collées et leurs accessoires

bande de fond : Bande de papier collée
au fond d'un sac.

piéce de fond; targette: Bande de
papier fixée de I'intérieur au fond du sac.

fermeture collée : Tube fermé unique-
ment a I'aide d’'un adhésif.

CkneuBaHue AONONHUTEeNbHbIe MaTe-
puanbl gnAa Hero

HakKnagka; noKpoBHbi# nUCT : Nonocka 6y-
Maru, npukneMBaemMas nNo gHy meukKa.

Hakneuka : [lonocka 6ymaru, o6knapgbi-
Balowan Kpam MewkKa UsHyTpu.

KneeHblW wWoB : Pykas, 3anevyarbiBaeMbli
TONbKO NPY NOMOWM Kies.

"
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4.3.4 flush cut bottom with or
without bottom cap : One or both
ends of a flush cut tube, folded and
with the plies pasted down collectively,
with or without a bottom cap.

fond coupé droit avec ou sans bande
de fond : Une ou deux des extrémités du
tube coupé droit, pliées avec les couches
collées ensemble, avec ou sans bande de
fond.

2000082505288

4.3.5 stepged bottom with or with-
out bottom ap : One or both ends of
a stepped engl tube, folded and with the
plies pasted flown in steps, covered or
not covered with a bottom cap.

4.4 Valve types

4.4.1 valve sleeve: An insert{of
paper or oth} flexible material, or coms,
bination of sych materials, incorporated
in the valve tp improve its peerrmfnce.

X

N

4.4.2 Valvgs in Sewn.sacks
Va

ple-valve : One corner of
P .

10 U d

4421 si
a tube is,fold
after sewing.

U d vVdive

12

.VII‘,

fond dégradé avec ou sans bande de
fond : Une ou deux des extrémités du
tube a extrémité dégradée, pliées avec les
couches collées en escalier, avec ou sans
bande de fond.

T(/M de valves
’

manchon de valve : Morceau de papier
ou d'un autre matériau souple, ou bien
combinaison de tels matériaux, incorporé
dans la valve pour améliorer ses perfor-
mances.

Valves de sacs cousus

valve simple : Un coin du tube est re-

2 XD
SOOOOBOOOOOOO]

PR AN AR XX XXX IR XXX XX

BpoBeHb oO6pe3aHHOe AHO C HakKnapKo#
unun 6e3 Hee: OAuH unKn o6a KoHUa BPO-
BeHb 06pe3aHHOro pykaea, NofgorHyTble n
CKNeeHHble, NOKPbITbIe NN HE NOKPbITbie
HakKnagKow.

Sack walls
2 Parois du sac
CreHku melka

P00,

Adhesive
5 Adhésif (SIS
Knewn O

K "
Bottom"&a}» ’
7 Barldg‘dé fond

I-‘{Knanxa
O\,

2AY
cTyneHyarToe _AHO C Haknapkou u{]u 6e3
Hee : OglHmnn o6a koHua cTyneH4aroro
pyKap: AOLOrHYTbIE U CKNeeHHble yETyna-
M4y MORDbITHIE MU He NOKPbITbIE HAKNAA-
KO?R

Sack walls
Parois du sac
CTeHKU Melka
Adhesive
Adhésif

Knewn

Bottom cap
Bande de fond
Haknapgka

Tunbl KnanaHos

BEHTUNb KnanaHa: Bcraeka us 6ymaru
VAN Apyroro 3nacTUYHOro Matepuara unu
KOM6MHaUUN ITUX MaTepuanos, BCcTaBnAa-
eMan B KnanaH AnA ero yCUneHus.

KnanaHbl B CIIMTbIX MelKax

nocne CWUBKN.
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4.4.2.2 internal sleeve valve : Valve
with sleeve extending within the sack.

ISO 6590/1-1983 (E/F/R)
MCO 6590/1-1983 (A/®/P)

valve avec manchon interne: Valve
avec manchon s’étendant a l'intérieur du
sac.

EFr=—+————

BHYTPEHHW U KnanaH ¢ BeHTunem : KnanaH

C BeHTUneMm, HanpaBneHHbIM
Ka.

BHYTPb Mel-

4.4.2.3
Valve

external sleeve \valve :

With protruding sleeve.

4.4.3 | Valves in pasted sacks

NOTE |~ In certain cases, the valve sleeve
width fpay be less than the bottom width.

4.4.3.1 simple valve : Valve formed
withoyt sleeve or reinforcement.

O
J

4.4.3 3 3
strengthened by the adhesion of a sheet
of, suitable material to the inside of its
upper surface.

N

|
|
|
I
|
|
!
!
|
I

valve avec manchon externe : Valve BHewHuM KnanaH ¢ BeHTuneMm: Knanas ¢
avec manchon protubérant. BbICTYRAPWMUM HAPYXKy BEHTUNEM.
‘Y& |
Vo
t+ —_——) (S &— ————— — v
T T | - )
| | |
|
| I '
! !
| Il
N »
I [ — _"T"/— -
|
| \> [
|

N\

Valves de sacs cnl}és

NOTE — Daps certains cas, la largeur du man-
chon de'valve peut étre inférieure a la largeur du
fond{ ¢

\

LY
valve simple : Valve ne comprenant ni
manchon ni renforcement.

collage d’une feuille de matériau adéquat a
I'intérieur de sa partie supérieure.

KnanaHbl B CKneeHHbiX MeWK

NMPUMEYAHUE — B HekoTopbIx
Ha KnanaHa C BEHTUNEM MOXXeT
WAPUHbI gHa.

06bIYHbIK KNanaH :
HW yCUNEHUA.

RX

nyYyanax wupu-

6bITh MeHbwe

KnanaH 6e3 BeHTUNA,

npu nomouin npukneuBaHuA

YCUNEHHbI
BHYTPU ero

BEepxHew 4yactu nucrta us COOTBETCTBYIO-

wero matepuana.
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BHYTPEHHMW I KnanaH ¢ BeHTunem : KnanaH
C BEHTUNEM, HanpaBneHHbIM BHYTPb Mell-

4.4.3.3 internal sleeve valve: valve avec manchon interne : Valve

Valve with sleeve extending within the

sack.

avec manchon placé a l'intérieur du sac.

Ka.

4434 extdrnal

sleeve valve :

valve avec manchon externe : Valve

BHEWHUW KnanaH _CyBeHTunem : KnajaH c

Valve with protruding sleeve, normally avec manchon protubérant, normalement BbiCTynalOwMM HapyXy BeHTUnem, q6bly-
provided with a pocket. muni d’une poche. HO CHa6KEHHBIANKAPMAHOM.
. ’ N\ /
Vo
\ J
=

4.5 Otherc

onstructional details

Autres détails, dexconstruction

9

Apyrue getrann KOHCTpPyKLUMn

4.5.1 thumb cut: A cut through all onglet.: tEpcoche sur toutes les couches Bbipes gna saxsara : Bbipes BBepxy Mewka
plies at one side of the top end of open  d’'un, c6té“de I'extrémité supérieure des c OTKPbITbIM BEPXOM MY BO BHEWHUX BEH-
mouth sackg, or in external valve sacstavgueule ouverte, ou dans les man- TunAx AnA o6ner4yeHuA oTKpPbIBaHWUA| MeW-
sleeves, to fagilitate opening prior to fill- /~ chons externes de valves, pour faciliter ka nepep ero HanonHeHuem.

ing. |'gduverture avant remplissage.

v
- - . ), a o]
452 closing device: A sgpecial systéme de fermeture : Systéme spécial ykynopouHoe cpepcTBo: CneuuanbHoe

device with v
for closing it

hich the sack issprovided
when filled.

\0
X
A
45.3 opening device: A special
device with which the sack is provided

to facilitate gpening”of the filled and
closed sack| 3

dont le sac est muni pour fermeture aprés
remplissage.

systéme d’ouverture : Systéme spécial
dont le sac est muni pour faciliter I'ouver-
ture du sac plein et fermé.

YyCTPOWMCTBO ANA 3anedyaTbiBaHMA Mocne
HanonHeHuA.

YCTPOUCTBO ANA packpbiBaHuAa @ Cheuu-
anbHOe YCTPOWCTBO, obneryaiwoueg pa-
CKpblBaHMWe HarnonHEeHHOro W 3arnev@raH-
HOro MeukKa. |a

4.5.4\ carrying device: A special
device*with which the sack is provided
to facilitate transport.

455 viewing device (window):
Transparent area provided in the face of
a sack to facilitate sight of the contents.

45.6 perforation: Holes pierced
through the sack walls or individual
plies thereof to facilitate air release on
filling.

14

systéme de transport : Systéme spécial
dont le sac est muni pour faciliter le trans-
port.

systéme d’inspection; fenétre : Zone
transparente sur une face du sac pour faci-
liter la vue du contenu.

perforation : Trous percés a travers les
parois du sac ou des couches individuelles
de facon a faciliter le passage de l'air au
remplissage.

YCTPOMCTBO ANA nepemeuwenusn : Cneuu-
anbHoe YCTpPOMCTBO, obneryaiouee nepe-
MellieHne mellka.

YyCTPOMCTBO ANA NPOCMOTPa; okKHo: OTBep-
CTWe Ha NULLEeBOIN NOBEPXHOCTY MelKa AnA
NpoCcMOTpa COAEP>KUMOTO.

nepdopayun : OTBEepCTUA, NpocsepneH-
Hble Ha CTeHKax MeWKa Unu OTAenbHbIX
CnoAx, ANA NPOXOXXAEHWA BO3AyXa Npu Ha-
MOMHEHUHU.
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45.7 anti-slip treatment : A
substance applied to the outer surface
of a sack to increase the coefficient of
friction.

458 porosity reduction treat-
ment: A substance applied to
selected areas of the outer surface of a
sack to restrlct the passage of air,

vacuufn sack-opening equipment.

b Materials

Sack |paper can be produced from
varioup types of raw materials, depen-
ding gn the desired qualities.

mechgnical strength designed for use as
a basic raw material in sack manufac-
ture.

5.1 {;lck paper : A paper of high

NOTE |~ According to current technology,
the paper normally used is kraft paper. Sack
paper fnay be produced in several varieties
depending on raw materials, and elongation
properties (see 5.2.2), shades (see 5.3), and
wet stiength properties (see 5.4).

5.2 Types of sack paper

Differgnt qualities can be incorporated
into sack paper as follows.

5.2.1

any aflditional treatment for/impr
ment pf the elongation properd\es.
<

P |
5.2.2 | extensible sack paper : Sack
paper [modified fory the improvement of
its elopgation _@pertles
Vad
5.2.24 'm|crocreped sack paper
SackV
compactmg in the machine direction,
Without visible creping.

5.2.2.2 low stretch creped sack
paper, (light creped) : Sack paper
that has been subjected to light wet
creping, usually on the paper machine.

5.2.2.3 creped sack paper: Sack
paper that has been subjected to wet
creping, usually off the paper machine.

normal (flat) sack paper<">papier pour sacs normal [plat] :
Sack paper, basically produced without!

Single user licence — WG on Sustainable Packaging — No reproduction or circulation

traitement antidérapant : Substance
appliquée sur la paroi externe du sac
pour accroitre le coefficient de friction.

traitement de réduction de porosité :
Substance appliquée sur des zones sélec-
tionnées de la paroi externe du sac afin de
réduire Ie passage de I air de facon a facili-

vide du sac.

Matériaux

Le papier pour sac peut étre produit a partir
de divers types de matiéres premiéres, en
fonction des qualités requises.

papier pour sacs : Papier a forte résis:
tance mécanique destiné a étre utilisé
comme matiére premiére de base pour»ré.
fabrication des sacs.
o

NOTE — Suivant la technologie actéélle, c’est le
papier kraft qui est normalembqt Utilisé. Le
papier pour sacs peut étrespraduit en plusieurs
variétés suivant les matiéres-premiéres utilisées,
les propriétés d'allongement (voir 5.2.2), les
teintes (voir 5.3) et.les gropnetes de résistance a
I'état humide (vioir 5)4)

\\

Types de{apiers pour sacs

Les peg suivants de papiers pour sacs
peu\ﬁent étre fabriqués.

Papier
pour sacs produit sans traitement supplé-
mentaire destiné a améliorer les propriétés
d’allongement.

papier pour sacs extensible : Papier
pour sacs traité dans le but d’améliorer ses
propriétés d'allongement.

papier pour sacs microcrépé' Papier

tage dans le sens machine, sans que le cré-
page soit visible.

papier pour sacs crépé a faible allonge-
ment [a faible crépage] : Papier pour
sacs qui a été soumis a un faible crépage
humide, habituellement sur la machine a
papier.

papier pour sacs crépé : Papier pour
sacs qui a été soumis a un crépage humide,
habituellement hors de la machine a papier.

‘meuiouHan 6ymara :

1SO 6590/1-1983 (E/F/R)
MCO 6590/1-1983 (A/®/P)

nNponuTKa AnA yBeNUYEHUA CUNbl TPEHUR :
BewecTBo, NOKPbLIBAIOWEE BHEWHIOKW MO-
BEPXHOCTb MeWKa ANA yBeNUYEHUA CUibi
TpeHuA.

NponuTKa, YMEHbWalowaa NOPUCTOCTH &
BewecTBo, MNOKpbiBalllee HeKoTepble
y4YacTKW BHelWHen NoBepxXHOCTU Mellika, ¢
Lenbio OrpaHMYeHUA NPOXOXKAESHUA BO3-
ro OTKpbIBaIOWEro yCTRQUET B

N

r -

. Y
-

1 .
Martepuansblis \ D
AN\
MewouHan, Bymara MoXxeT 65T U3roTOB-
neHa 13 pagnuyHbiX TUNOB CHIPbA B 3aBu-
CUMOCTIMN.OT TpebyemMoro Kaddcraa.
Y&

Rl 4

MpoyuHad 6ymara, uc-
onb3yeman KaK OCHOBHOW ChIpbEBOW Ma-
Tepuan AnA NpousBOCTBA MEIKOB.

NMPUMEYAHUE — CornacHo |coBpemeHHOW
TEXHONOrMM B OCHOBHOM noOnb3ytoTCA KpadT-
6ymaron. B 3aBMCMMOCTM OT KayecTBa CbipbA,
CBOWCTB 3N1aCTUYHOCTHU (CM. 5.2.2)| uBETOBbIX OT-
TeHkoB (cM. 5.3), Bnaronpo4yHocTy (cM. 5.4) usro-
TOBNAIOT pa3nuyHble TUNbI MeWwoYyHon 6ymaru.

Tunbl mewoy4Hou 6ymaru

Cnefyowue TUnNbLI MeWo4YHo GyMarn Mo-
ryT 6bITb U3rOTOBMEHbI.

o6biuHaa [nnockasl mewouHan 6ymara :
MeuoyHana 6ymara, nNpous3BojiCTBO KOTO-
pon He npegycmaTtpuBaeT APNONHUTENb-
HOW 06paboTKM ANA yny4vlWeHua CBOUCTB
YANUHEHUA.

pacTaruBaloumjasca MewouyHaa Gymara:
MoauduumpoBaHHan mewo4nan éymara ¢
yny4WeHHbIMWU CBONCTBaMMU YINUHEHNA.

MUKpOKpenupoBaHHas mewoy4Han 6ymara :

M ofBeprnach
YNNOTHEHWIO B NPOJONbHOM HamnpaBieHnn
C HEBUAUMbIM KPEMOM.

KpenupoBaHHanA melwo4YHasa 6ymara HU3Ko i
pacraxumoctu : MewouHan 6ymara, nog-
BEPrHyTaf NerkoMy BRa*XHOMY Kpenupo-
BaHuWIO, 06bIYHO Ha 6ymarofenarenbHomn
MauuHe.

KpenupoBanHana mewouHaa 6ymara: Me-
wo4yHanA 6ymara, NoABEprHyTan BNaXKHoMy
KpenupoBaHuio 06bl4HO 6e3 ynoTpe6ne-
HUA ymarofenaTenbHOM MaWUHbI.
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5.3 Shades of sack paper

Shades of sack paper vary in accor-
dance with the brightness of the pulp
used, and the dye stuffs added, as
follows :

5.3.1 unbleached

Teintes des papiers pour sacs

Suivant la blancheur de la pate utilisée et
les matiéres colorantes ajoutées, les teintes
des papiers pour sacs varient de la facon
suivante :

écru

OTTEHKMU MelwoYHo N bymaru
OTTEHKU MeloYHon 6ymarn 3aBWUCAT OT

cTeneHn 6enusHbl LEennonosbl U KpacuTte-
newv cnegyowmm ob6pasom :

HebeneHHbI

5.3.2 semi-bleached

5.3.3 fully hleached

5.3.4 coloured

5.4 Wet strength sack paper

treated as to decrease its
h upon wetting.

Sack paper sq
loss in streng

5.5 Other f]exible materials
i

Flexible mate
also form a
follows.

als other than paper can
part of paper sacks, as

5.5.1 plasti¢s films : Plastics
materials in the form of flat or tubular
webs.

5.56.2 other| materials : Woven or
non-woven fabrics, foils or any other
web-forming material usable as a ply in

semi-blanchi
blanchi

coloré

Papier pour sacs résistant a I'état

humide

Papier pour sacs traité de facon a diminuer
la perte de résistance lors du mouillage.

Autres matériaux souples

- »

Les matériaux souples autres que’le bapiér
peuvent également entrer dans’la égMposi-
tion des sacs en papier. )

\’\
C N\
films plastiques : Mats'riaux plastiques
de forme plate ou tub@aare.

.
\¢

autres matériaux : Tissus tissés ou non-
tissés, films) feuilles de tout autre matériau
pouvant étre utilisés comme couche du sac

N\

nony6eneHHbin
NONHOCTb10 6eneHbin 'K

OKpaweHHbI# )|

Bnaronpounaﬂ'mﬁouuan 6ymara
0 4

MeuwodHah, 6ymara, 06pa6oTaHHaA TaKMM

oGpaaQ'%, dTO6bI CHU3UTB nortepun npp4Ho-

C¢TW'BO BNaXKHOM COCTOAHUM.

o\ Y

J
‘Apyrue anacTuuHble MaTepuansl

TMnna
N3ro-

3nacTuuyHblie MaTepuanbl ApYyroro
TakXke MOryT UCNonb3oBaTbCA ANA
TOBNEHUA BYMa>KHbIX MEWKOB.

nnacTmaccoBble nneHku : [lnacTtm@accsl
B BUAE NNOCKUX NUCTOB UINTN PYKaBOHK.

apyrue marepmanbl : TkaHble uau JGTKa-
Hble MmaTepuansi, nneHkW, donbral unu
no6ble Apyrue maTepuans, KOTopbie|MOX-

a paper sack. en.papier. HO UCMONb30BaTh B KayecTBe cnoesp AnA
D 6yMaXKHbIX MEWKOB.
J
R4
5.6 Converted materials ¥ Matériaux transformés O6paboTaHHble MaTepuansl
G
. ‘o J . . o) e
Paper or [|other flexible \>material Papier ou autre matériau souple traité, par Bymaru unu ppyrvue anacTuuHble mare-
modified, fo examplesby. \ooating or exemple par couchage ou laminage, pour puanbl, MOAUDULMPOBAHHbIE MOCHe| AYiO-
laminating td provide,spegific proper- lui donner certaines propriétés spécifiques.  wen 06pa6oTku, Hanpumep, NOKPb|TUEM
ties. - Uy namMMHMpoBaHWeM ANA NpuagaHyAa on-
& A peaeneHHbIX CBOUCTB.
L d ¥ 4
-
')
5.6.1 barrier.coated papers : Paper _papier couché avec produit barriere . 6ymara ¢ NOKPBITHEM T DyMara C 3alur-

with _a\ barrier material, for example
polyethylene, applied to one or both
surfaces.

b.6.2 release coated papers:
Paper with a coating, for example
silicone applied to one or both surfaces.

5.6.3 impregnated papers : Paper
treated with a material, for example
wax, which is absorbed into the sheet.
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Papier avec produit barriére, par exempl
du polyéthyléne, appliqué sur une ou deux
faces.

papier couché non adhérent : Papier
couché avec, par exemple, du silicone
appliqué sur une ou deux faces.

papier imprégné : Papier traité a I'aide
d’un matériau, par exemple de la paraffine,
absorbé par la feuille.

HbIM CNOEM, Hanpumep, NONUITUNEHA, Ha-
HOCUMbIM Ha OAHY Unu 06e NoBEPXHOCTW.

6ymara ¢ aHTUNUNKUM NOKpbiTUem : byma-
ra c NOKpbITUEM, Hanpumep, KPEMHUEBbIM,
HaHOCUMbIM Ha Of4HY UNn o06e NoBEepPXHO-
CTWU.

6ymara c nponutkon : bymara, nponutaH-
HaA BeuwecTBOM, Hanpumep, BOCKOM, KOTO-
pbivi abcopbUpyeTCA NUCTOM.
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5.6.4 laminated materials : Two or
more layers of paper and/or other
materials bonded together with an
essentially continuous layer, for ex-
ample of plastics.

5.6.5 reinforced materials : Paper
reinforced, for example with threads or
cloth to improve its mechanical

Single user licence — WG on Sustainable Packaging — No reproduction or circulation

matériaux laminés : Deux ou plusieurs
couches d’un papier approprié et/ou d'un
autre matériau, liées ensemble a |'aide
d'une couche continue, par exemple en
plastique.

matériaux renforcés : Papier renforcé,
par exemple au moyen de fils ou de toile,

de facon a améliorer sa résistance méca-

ISO 6590/1-1983 (E/F/R)
MCO 6590/1-1983 (A/®/P)

namMuHMpOBaHHble MaTtepuansl: [lBa unu
HECKONbKO Cnoes 6ymaru u/vnum ppyrux
Martepuanos, COeJUHEHHbIX BMECTe Hernpe-
pbIBHbIM CNOEM, HanpuMmep, nnacTMacc.

apmupoBaHHble matepuansl : Bymara yew-
neHHaA HATAMWU UMK TKaHbiO AnA ynydwe-
HUA ee MEXaHWUYECKOM NPOYHOCTN.

strength

5.7 Accessory materials

Certain materials are used as ac-
cessorles in the manufacture of paper
sacks.

5.7.1 |sewing thread : The thread
used tp form the closure of sewn sacks.
This rIay be made of natural or syn-
thetic fibres or a combination of these.

5.7.2 |adhesive : The  bonding
materigl(s) used in sack manufacture.
This npay be based on natural or syn-

thetic [raw materials or mixtures of
these.
Examgles :  starch glue, polyvinyl

and pdlyethylene-based hot melt for hot

acetat[I dispersion for cold application,
application.

6 D
of a sack

\‘ g
The fdllowing indications help”to iden-

tify the various parts of'a ‘sagk.

Filllng end : the\Q‘ben, or valved

nique
<

Matériaux accessoires

Certains matériaux sont utilisés comme
accessoires dans la fabrication des sacs en
papier.

fil de couture : Fil utilisé pour assurer la
fermeture des sacs cousus. Celui-ci peut
étre fait de fibres naturelles ou synthétiques

ou d’une combinaison des deux. ¢

-
¥

adhésif : Matériau(x) de liaison utilisé(s)
dans la fabrication des sacs{ Ynyadhésif
peut étre fait de matiéres pregliéres natu-

relles ou synthétiques ou d'l{l élange des
deux. 3

\ .
Exemples :  colle_‘d'amidon, dispersion

d’acétate de pelyvihyle pour application a
froid, «hot-melg\a base de polyéthyléne
pour applicﬁti'on a chaud.

R
\
.

s

N
scription of the parts \", Description des parties d'un sac

Les indications suivantes aideront a l'iden-
tification des diverses parties d'un sac:

Extrémité de remplissage: extrémité
ouverte ou avec valve.

Q
[
BcnomorarenbHble Mafauan b
NS4
HekoTtopble Ma'ggpuanbl MOry|T Ucnonb3o-
BaTbCA Kak BCRAOMoOraTenbHyle B Npous-
BOACTBE 6yM'}9KHblx MEUKOB.

-~
J\)

HUTKW:/HUTKN, NpYMeHAeMble ANA CluUB-
K MelkoB. OHM MOryT 6bITb [cAenaHbl U3
aTypanbHbIX UMW CUHTETUYECKUX BOMO-
OH UNN N3 NX KOMBUHaLUN.

knen : CoeguHnTEnbHblE MaTlepuansbl, uc-
nonb3yemble B TMPOU3BOACTBE MEIWKOB.
OHUY MOryT NpouM3BOAMUTLCA H@ OCHOBE Ha-
TYpanbHOro UNN CUHTETUYECKOro CbipbA
U Ha OCHOBE coYeTaHun ITUX marepua-
NnoB.

lMpumepsb! : KpaxmanbHbiA Krlen, gucnep-
CHblA nonuBUHWNaUeTaTHbIK Knen AnA
HaHeceHMA B XONo4HOM Bufel n Kneun-pac-
nnas Ha OCHOBE MONU3TUNEHa ANA HaHe-
CEeHWA B pacnnaBfeHHOM COCTOAHUN.

OnucaHue yacten meuwxa

Cnegyowue ykasaHua MOryl mnoMo4Yb B
Ono3HaBaHUW pasnM4HbIX Yadren Melka.

Bepx : OTKPbITbLIA UNK C KflanaHoM.

nd. \ \'¢ [Ho : 3akpbIToe, 6€3 KnanaHa.
- Extrémité fermée : extrémité soudée,
Cldsed” éndh: the sealed or non- sans valve. Nnuesan cTopoHa : CTOPOHa He MMelo-
alved.end. 1,3A NPOJON LHOMO WBA.
1) Face avant : face sans le joint longi-
Face” side : the side without the tudinal.

longitudinal seam.

Back side : the side containing the
longitudinal seam.

The left and right of a sack are
so described when the back side is
placed downwards and the top end
is furthest from the observer.

Face arriére : face ayant le joint lon-
gitudinal.

Les cotés gauche et droit d'un sac sont
tels qu’un observateur les voit quand la
face arriére est placée vers le bas et |'ex-
trémité supérieure est la plus éloignée.

3afHAA CTOpOHa : CTOPOHAa, uUMelowan
NPOAONbHbLIN WOB.

NeBanA 1 npaBanA CTOPOHbI MelWKa MNOAB-
NAKOTCA B TOM cny4vae, Korga 3afgHAA
CTOPOHa 3aHMMaeT HUXKHEE NONOXKEHNE
U BEPXHUWN KOHEeL, HaXO[WTCA faneko
OT HaéniogaTens.
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ISO 6590/1-1983 (E/F/R)
MNCO 6590/1-1983 (A/®/P)

English alphabetical index

A P
AdheSIVe . ..o 5.7.2 paper, crepedsack ........ .4 5.2.2.3
anti-sliptreatmPnt . ....... ... ... ... 4.5.7 paper, extensiblesack ......... .. .. o LA : 5.2.2
paper, low stretch crepedsack ..................... 4w e P.2.2.2
paper, microcrepedsack ................ ... . 40 (W p.2.21
paper, normal, (flatysack ................. ... .¢.° N . . 5.2.1
B PAPEN, SACK . . . e et e e Y. ... 5.1
papers, releasecoated .................. = :\\ > S 5.6.2
barrier coated papers .............i i 5.6.1 Pasting . ... oo S Y 2.6
bleached, fully| ... ... . .. 5.3.3 pasting, bottom...................0 N \ ............. 2.6.3
bleached, semif-. ... ... .. ... ... 5.3.2 pasting, transverse ................ Bt 2.6.2
bottomecap ..} ..o 4.3.1 patch, bottom ............... N W~ o 432
bottom, flush qut — with or without bottomcap ............. 434 perforation ................d.. N N 4.5.6
bottom, steppgd — with or without bottomecap ............. 4.35 plasticsfilms .............%¢ ’.".'. ) T 5.5.1
Pl oo ™S KA 2.2
porosity reduction treatment." . . ... 458
4
C &
Carrying deviCe] . .. ..... i 454 %
closiNgdevice | ... 4.5.2 \ g
closure, heat s¢aled and tapedandsewn ................... 427 \/ S
closure, pasted . ....... ... e 4.3.3 .
closure, sewn g ndtaped ... 425 sabk:}lat ............................................. 31
closure, simple|sewn ........ ... ... 4.2.3 s\ck gusseted 392
closure, taped dndsewn . ...ttt 424 NP PR L ey ’
closure, taped gnd sewnandtaped ........................ 426N /580K, 0pENMOUtN ... ceiveeiee 35
! ’ S8\ ¥ sack, open mouth-pasted-flat hexagonal bottom ........... 3.5.3
coloured. .. .. J.ouenii 5.5 sack, open mouth-pasted-flat-turn over bottom . ........... 3.5.4
cord, filter (filley) .. ... ... oo i 4:2.1% sack. open mouth-pasted rectangular bottom.. . ... ......... 355
N { sack, open mouth-pasted-gusseted turn over bottom ....... 3.5.6
( \ sack, open mouth-sewn-flat ............. ... ... ... ... .. 3.5.1
G 4 sack, open mouth-sewn-gusseted ....................... 3.5.2
SACK, PAPEI . . . ottt e e 2.1
® N SACK, PASTE . . .. .\t 3.4
gusset ... 40 RETRRERS 2.3 SACK, SEWN -+ v e e e e e 33
) sack, VaIVEd . ... 36
v g sack, valved-pasted-flat hexagonalends .................. 3.6.3
I S sack, valved-pasted-gusseted rectangularends ............ 3.6.4
) sack, valved-sewnflat .......... ... ... . ... . oL, 3.6.1
. X ,‘/ sack, valved-sewn-gusseted ................. ... ... ..., 3.6.2
impregnated pgpers ........4.4 P 5.6.3 SEANNG, NBAT « e ee e et 27
X seam, longitudinal . ....... ... ... .. ... 2.6.1
» SEBWING .« ettt e e e 25
S L sleeve,valve. ... ... ... .. ... 4.4.1
4 VA stitch, double locked — double thread sewing ............. 4.1.2
. e/ stitch, chain — single threadsewing ..................... 4.1.1
laminated matelrlals_ ..................................... 5.6.4
(0]
openingdeviCe ...... ...t 453 T
othermaterials ......... ... .. i, 5.5.2
OVEHlAD . . oottt 2.8 taPe, CAPPING -« oo oo 422
overlap, bOttom . ........ ... e 2.8.2 thread, Sewing . . ...t i i 5.7.1
overlap, lingitudinal ................ .. ... i 2.8.1 thumbceut. ... . ... 45.1
tUDe. . 2.4
tube, flat. . ... .. 241
tube, flushcut ... .. 243
M tube, QUSSEEA . . ..ot e 242
tube, notchedend . ......... ... ... ... 245
materials, reinforced ........... ... 5.6.5 tube, steppedend ........ ... ...l 244
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