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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards
bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out
through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical
committee has been established has the right to be represented on that committee. International
organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work.
ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of
electrotechnical standardization.
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Avant-pr

opos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.
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Cork — Vocabulary

1 Scope

This document defines cork as a raw material for
the industry, as well as the terms to be used in

Liege — Vocabulaire

1 Domaine d'application

Le présent document définit le liege en tant que

matiere premiere pour l'industrie

ainsi que les

descriping the different forms in which cork can be
found|This document also indicates the terms and
definifions concerning its main products, some
of the |operations to which cork can be submitted
and arjomalies that can be associated with it.

2 Nprmative references

There| are no normative references in this

docunjent.

3 Terms and definitions

For the purposes of this document, the following
termsjand definitions apply.

[SO and IEC maintain terminologic¢al databases for
use in|standardization at the felowing addresses:

ISP Online browsing platform: available at
htjtps://www.isQeFg/ob

IEC Electropegdia: available at http://www
.electropedia.org/

termes que l'on doit utiliser pour
différentes formes sous lesquelles. 16
présenter. Le présent documént’ind
termes et les définitions cofternant
produits, quelques unes-~des opér3
liege peut subir et les anomalies su
étre associées.

2 Références normatives

Le psésent document ne contient auc
normative.

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent docume
et définitions suivants s’appliquent.

L'ISO et L'IEC tiennent a jour des bas

terminologiques destinées a éf
en normalisation, consultables 4
suivantes:

[SO Online browsing platform: d

I'adresse https://www.iso.org/o

IEC Electropedia: disponible a 1'g
//www.electropedia.org/

désigner les
liege peut se
ique aussi les
es principaux
itions que le
sceptibles d'y

une référence

nt, les termes

bs de données
re utilisées
ux adresses

isponible a
bp

dresse http:

3.1 Cork

3.1.1 Constitution

3.1.11

cork

protective layer of bark which, periodically, can
be harvested from the trunk and branches of the
cork oak (Quercus suber L.) constituting the raw
material for cork products

© IS0 2019 - All rights reserved/Tous droits réservés

3.1 Liege

3.1.1 Constitution

3.1.1.1
liege

couche protectrice qui peut étre enlevée périodi-
quement du tronc et des branches du chéne-liege
(Quercus suber L.) et qui constitue la matiére pre-
miere pour la fabrication des produits en liege
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3.1.1.2

layer

vein

suberous tissue produced during a one yearly
growth cycle of the cork oak, comprising a high-
coloured large softer band formed at the begin-
ning of the year, the spring layer, and a thinner
darkish band grown towards the end of that year,
the autumn layer

Note 1 to entry: The number of layers formed from the
beginning of the cork’s growth determines the number

3.1.1.2

veine

couche annuelle

tissu subéreux qui se forme pendant une période
compléte de végétation du chéne-liege, compre-
nant une zone plus large, claire et souple corres-
pondant au début de cette période, la couche de
printemps, et une autre zone, plus mince et foncée
correspondant a la fin de la méme période, la
couche d'automne

Note 1 al'article: Le nombre de couches annuelles for-

of years of the fork bark, i.e. its “age”.

3.1.1.3

lenticel
radial canals which allow essential gaseous
exchanges befween the tree tissues and the
atmosphere

3.1.1.4
pore
opening of the lenticels (3.1.1.3), in cross-section

Note 1 to entryf: The surface of the lenticels in cross-
section is callef porosity. This surface is taken into
account when yisually classifying the cork stoppers
(3.4.1.3).

3.1.1.5
back

outer side of the suberous tissue,in relation to the
tree

3.1.1.6
belly

inner side of the suberous tissue, in relation to the
tree

mées depuis le début de la formation du liegepefrmet
de déterminer le nombre d'années du liege, c'est-a-dire
son «age».

3.1.1.3

lenticelle
canal radial qui a pour role.de permettre leg
échanges gazeux indispensables entre les tifsus
de lI'arbre et le milietextérieur

3.1.14
pore

piqlire
orifice.des lenticelles (3.1.1.3), en coupe transver-
sale

Note 1 al'article: La surface occupée par les lenfjicelles,
visualisée en coupe transversale, s'appelle la «ppro-

sité». Cette surface est prise en compte dans la dlassifi-
cation visuelle des bouchons (3.4.1.3).

3.1.1.5
croiite
partie externe du tissu subéreux, par rappofta
I'arbre

3.1.1.6
mie

ventre
partie interne du tissu subéreux, par rappoit a
l'arbre

Note 1 to entry: The belly is only visible alter stripping
(3.1.1.8).

3.1.1.7

face

surface of stripped cork (3.1.1.1) obtained in the
cross direction to the back (3.1.1.5) and to the
tree axis, except the back and belly (3.1.1.6)

Note 1 al'article: La mie n'est visible qu'apreés la levée
(3.1.1.8).

3.1.1.7

face

surface du liege (3.1.1.1) extrait perpendiculaire-
ment a la crotite (3.1.1.5) et a I'axe de l'arbre, autre
que la crofite et le ventre (3.1.1.6)

© ISO 2019 - All rights reserved/Tous droits réservés
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3.1.1.8
stripping
extraction of part of the cork (3.1.1.1) bark

covering living cork oak trees, performed every
9 years at least. It is carried out during the period

of the year that physiologically allows its easy

separation from the tree, without causing damage

to the tree's vascular cambium

ISO 633:2019(E/F)

3.1.1.8
levée
écorcage

opération d'extraction de la partie du liege

(3.1.1.1) revétant les chéne-liege vivants, séparée

de la précédente par au moins 9 années. Elle est

réalisée pendant I'époque de I'année

ou la sépara-

tion de I'arbre est physiologiquement possible, et
sans causer de dommages a l'assise génératrice

Note 1 to entry: In French, different terms are used for

the first extraction "démasclage" and for subsequent
extractions "levée". In English, the term "stripping" is

Note 1 al'article: En Frangais, différents

termes sont

utilisés pour désigner la premiere extraction (démas-

always

3.1.2

3.1.2.]
virgin
cork (3
(3.1.L

Note 1

de deslpoia" in Portugal. If it is virgin cork from living
rhere the cork has been stripped from a level

trees W
over th
aumen

3.1.2.]
repro
cork (3
virgin

3.1.2.]
firstr|
cork (3
(3.1.1.
aftert

used for all the extractions.

|
cork

.1.1.1) obtained from the first stripping
B) of the trunk and branches

to entry: This type of cork is called "cortica

e preceding stripping it is called "cortica de
fos" in Portugal.

p

luction cork
.1.1.1) obtained after stripping (3.1.1.8)
rork (3.1.2.1)

.1
eproduction cork
.1.1.1) obtained from the first stripping

useab
by sha

Note 1 to entry: There is no specific term in English

ping

and French.

Note 2 to entry: This type of cork is called "secundei-

ra" in Portugal and "segundero” in Spain.

©IS0 2
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Types of cork resulting from stripping

B) of reproduction cork (3.1.2.2) and formed
he-stripping of the virgin cork (3.1.2.1), not

clage) et les extractions suivantes (leyég
le terme «stripping» est toujours utilisé
les extractions.

3.1.2 Types de liege.qui peuvent
la levée

3.1.21

liege male

liege vierge

liege (3.1.1.1) qui provient de la prem
(3.1¢1.8) du tronc et des branches

Note 1 al'article: Ce type de liege est dé
tica de desboia» au Portugal. S'il s’agit d
provenant d’arbres vivants dont le liege
au-dessus du niveau du déliégeage précq
lera de «corti¢a de aumentos» au Portug

3.1.2.2

liege de reproduction

liege femelle

liege (3.1.1.1) formé apres la levée (3.
male (3.1.2.1)

3.1.2.21

liege de premiére reproduction
liege (3.1.1.1) provenant de la premie
(3.1.1.8) du liege de reproduction (3.1

). En Anglais
pour toutes

résulter de

iere levée

igné par «cor-
e liege male

a été écorcé
dent on par-
al.

1.1.8) du liege

re levée
.2.2) et formé
e pouvant

du liege mdle (3.1.2.1) 1

D) pour

Note 1 al'article: Il n’existe pas de terme spécifique en

anglais et en francais.

Note 2 al'article: Ce type de liége est désigné par
«secundeira» au Portugal et «<segundero» en Espagne.
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3.1.2.2.2

second reproduction cork

reproduction cork (3.1.2.2) stripped after first
reproduction cork (3.1.2.2.1), fit to be used by the
cork industry for transformation by shaping or

granulation

Note 1 to entry: This type of cork is called "amadia" in
Portugal and "corcho fabrica" in Spain.

3.1.2.3

3.1.2.2.2

liege de deuxiéme reproduction

liege de reproduction (3.1.2.2) levé postérieure-
ment au liége de premieére reproduction (3.1.2.2.1),
pouvant étre utilisé en bouchonnerie (3.3.9)

Note 1 al'article: Ce type de liege est désigné par
«amadia» au Portugal et par «corcho fabrica» en
Espagne.

raw cork wa
low quality r¢
not been boilg
mation by sh3

3.1.24

boiled cork v
low quality se
who has undg
making it suif
tion of cork g1
industry (3.3

3.1.2.5

deadwood c¢
virgin cork (3|
stripped fronf
branches dert
lactic pruning

3.1.2.5.1

hatchet virgi
adze virgin ¢
virgin cork (3.
stripping (3.1
anadzeorah
along the axig
ments of inne

bd and is not suitable for transfor-
ping

vaste

cond reproduction cork (3.1.2.2.2)
rgone boiling (3.3.2) process,

able as raw material for the produc-
anules (3.6.1.3) for the cork stopper

)

rk

1.2.1) or reproduction cork (3.1.2.2)
recently felled trees or from cut.off

ving from maintenance or prophy*

n cork

ork

1.2.1), origindlly obtained either by

1.8) the bark after cutting it with
atchety:0¥ by mechanical stripping
of the'branches, still showing frag-

rbark and/or lignified tissue

3.1.2.3
te rebut
production cork (3.1.2.2), that has déchet

liege de reproduction (3.1.2.2) de qualité)infé
rieure, non bouilli, non susceptible-de transforma-
tion par faconnage

3.1.24

rebut bouilli

déchet bouilli

liege de deuxieme reproduction (3.1.2.2.2) dg
qualité inférieurefayant subi I'opération de pouil-
lage (3.3.2) lerendant propre a étre une matiéere
premiere peur la fabrication de granulé (3.6}1.3)
utilisable®€n bouchonnerie (3.3.9)

3.1.2.5

liege de taille

liege de coupe

liege male (3.1.2.1) ou liege de reproduction
(3.1.2.2) levé sur des arbres qui viennent d'dtre
abattus ou sur des branches coupées lors dg
tailles de formation ou de prophylaxie

3.1.2.5.1

liege hache
liege herminette
liege mdle (3.1.2.1) provenant a l'origine des|tailles
par hache ou herminette; il provient aujourd'hui
plutdt de la levée mécanique dans le sens longitu-
dinal des branches et présente encore des fijag-
ments adhérents de liber et/ou de tissus ligllleux

3.1.2.6
cork piece

piece of virgin cork (3.1.2.1) or reproduction cork

(3.1.2.2), which has an area less than 400 cm?2 and

which is longer than 55 mm

3.1.2.6

morceau de liege

piéce de liege mdle (3.1.2.1) ou de liége de repro-
duction (3.1.2.2) dont la surface est inférieure a
400 cm? et de longueur supérieure a 55 mm

© ISO 2019 - All rights reserved/Tous droits réservés
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3.1.2.7

cork wedge

part of the cork (3.1.1.1) formed at the base of the
trunk not usable by the cork industry for trans-
formation by either shaping or granulation

Note 1 to entry: This type of cork is called "cal¢os" in
Portugal and "zapatas" in Spain.

3.1.2.8

ISO 633:2019(E/F)

3.1.2.7

liege de pieds

partie du liege (3.1.1.1) formé a la base du tronc,
ce liege est inapte a la bouchonnerie (3.3.9) tant
a l'utilisation par fagonnage qu’a l'utilisation par
granulation

Note 1 al'article: Ce type de liege est désigné par
«calcos» au Portugal et par «zapatas» en Espagne.

3.1.2.8

raw cork

virgin pork (3.1.2.1) or reproduction cork (3.1.2.2)
whichfhas not undergone any treatment after
stripping (3.1.1.8)

Note 1|to entry: Raw cork keeping the shape of the
trunk gnd branches is called "cannon”.

Note 2[to entry: The designation "burnt” is added to
raw cofk when it is stripped from trees scorched by
fire (sefe 3.1.3.3).

3.1.3 | Cork anomalies

3.1.3.1
anomaly

visual|point of imperfection that does not impede
the usg of the cork (3.1.1.1) as raw material by'the

by the cork stopper industry (3.3.9) for transfor-
mation by either shaping or granulation

3.1.3.4

cork with worm holes

cork (3.1.1.1) showing galleries caused by larvae
of Coroebus undatus Fabr, generally following the
same layer

Note 1 to entry: These screw-shaped galleries spread
around trunk and/or branches. The gallery diameters
grow as the larvae grow and the galleries are blocked
by the larvae excrements.
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Hegebrut
liege male (3.1.2.1) ou liege de reprodliction

(3.1.2.2) qui n'a été soumis a aucune transforma-
tion apres la levée (3.1.1.8)

Note 1 al'article: Le liege brut qui consefve la forme
du tronc ou des branchés s'appelle «cangn».

Note 2 al'article: Lorsque le liege brut provient
d'arbres léchéspare feu on ajoute la dépignation
«flambé» (voin3.1.3.3).

3.1.3 " \“Anomalies du liege

3.1.3.1
anomalie
imperfection visuelle ponctuelle qui jn’empéche
pas le liege (3.1.1.1) d’étre utilisé en §ant que
matiére premiére en bouchonnerie (3.3.9)

3.1.3.2

liege plombé
liege (3.1.1.1) qui présente des trous de plombs de
chasse

Note 1 al'article: Ce défaut ponctuel peyt étre éliminé.

3.1.3.3
liege briilé
liege flambé

1 . -lé, inaptes
ala bouchonnerie (3.3.9) tant a l'utilisation par
faconnage qu’a l'utilisation par granulation

3.1.3.4

liege avec des trous de vers

liege (3.1.1.1) qui présente des galeries qui ont été
creusées par des larves de Coroebus undatus Fabr,
généralement suivant la méme couche annuelle

Note 1 al'article: Ces galeries de forme hélicoidale sont
disposées autour du tronc et/ou des branches. Leur
diametre augmente au fur et a mesure de la croissance
des larves dont les déjections les obstruent.
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3.1.3.5
corkbored b

y birds

cork (3.1.1.1) with bore holes produced by birds

(for example,

woodpecker)

Note 1 to entry: This is a point defect that can be elimi-

nated.

3.1.3.6

cork with a dry year
cork (3.1.1.1) showing an autumn lignified layer

3.1.3.5

liége troué par des oiseaux

liege (3.1.1.1) avec des perforations faites par des
oiseaux (par exemple le pic-vert)

Note 1 al'article: Ce défaut ponctuel peut étre éliminé.

3.1.3.6
liéege avec veine séche
liege (3.1.1.1) qui présente une couche d'automne

with an abno
or total separ

3.1.3.7
folded cork
cork (3.1.1.1)
ching each ot
tion of layers

3.1.3.8

nrat-widtis thatcarteadtoaparttat
ation of the cork layers

chowing two autumn layers tou-
her that may lead to a local separa-
in the suberous tissue

cork with anf holes

cork (3.1.1.1)
whose interio
particular Crd

3.1.39

cork with be
cork (3.1.1.1)
undulations a
to a defective

Note 1 to entry
nated.

3.1.3.10
earthy cork
cork (3.1.1.1)

khowing clean and clear galleries
r has been eaten away by ants (in
matogaster scutellaris Oliv.)

lly irregularity

with large cavities, corrugations or
n the belly (3.1.1.6), scar tissue due
stripping (3.1.1.8) process

: This is a point defect that.can be elimi-

with tapered lenticellular canals, the

larger base bg¢

bing'towards the belly (3.1.1.6); these

canals of signjificant dimensions are filled with

1 Lz 12 7 - 1 .
MTEIITEe O UNe sureparsseur aior nrate, ce gyl peut
conduire a une séparation localisée partiell¢ ou

totale des couches du tissu subéreux

3.1.3.7

liege doublé
liege (3.1.1.1) qui présente.deux couches d'afi-
tomne accolées, ce qui peut conduire a une 4épa-
ration localisée des eouches du tissu subérelix

3.1.3.8

liege avec destrous de fourmi
liege (3.1.11) qui présente des galeries nettg¢s et
propres dont l'intérieur a été mangé par les four-
mis (@etamment Crematogaster scutellaris liv.)

3.1.3.9

liege avec irrégularité de ventre
liege (3.1.1.1) qui présente de grandes cavités,
des rugosités ou des ondulations sur le ventfe
(3.1.1.6), ou des tissus cicatriciels résultantd'un
défaut de levée (3.1.1.8)

Note 1 al'article: Cette anomalie ponctuelle peuf étre
éliminée.

3.1.3.10

liege terreux
liege argileux
liege (3.1.1.1) qui présente des canaux lentidu-
laires de forme conique dont la base est tournée

reddish powdery materials

Note 1 to entry: The extreme situation of this anomaly,
where the powder filling the lenticel (3.1.1.3) forms

continuous sta

ins, is called "pasmo” in Spain and

"barrenta" in Portugal.

vers la mie (3.1.1.6); ces canaux, de dimension
appréciable, sont remplis de matiére pulvérulente
rougeatre

Note 1 al'article: Le cas extréme du liege terreux ou
argileux, dans lequel la matiére pulvérulente qui rem-
plitles canaux lenticulaires se généralise en formant
des taches continues relativement grandes, est désigné
en Espagne par le terme de «pasmo» et par celui de
«barrenta» au Portugal.
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3.1.3.11

blown cork

cork (3.1.1.1) showing large open intratissular
canals more or less deformed with a lozenge
shape at cross-section

3.1.3.12

lignified cork

cork (3.1.1.1) with sclerenchyma formations not
related to the lenticellular canals

ISO 633:2019(E/F)

3.1.3.11
liege soufflé

liege (3.1.1.1) qui présente des canaux intratis-
sulaires de grand diamétre, ouverts et plus ou
moins déformés, en forme de losange en section

transversale

3.1.3.12
liege ligneux

liege (3.1.1.1) qui présente des masses sclerenchy-
mateuses sans relation directe avec les canaux

3.1.3.13

cork with cracks

cork (3.1.1.1) with cracks of irregular shape and
lengthlappearing on the back (3.1.1.5) side

3.1.3.14

staingd cork

cork (3.1.1.1) showing coloured stains (brown,
blue, black) in the suberous tissue

3.1.3.15

mottled cork

cork (3.1.1.1) showing coloured irregular darkish
stains|with a deeper colour outside

3.1.3.16

green|cork

cork (3.1.1.1) with a belly (3.1.1:6) side showing a
transljicent appearance as the cells are still filled
up with sap

Note 1|to entry: When.drying, these cells shrink more
than adjacent suberous tissue, causing cork deforma-
tion tofappear.

Note 2[to efitfy: This anomaly is generally thought to
be linkpd-tp an incomplete suberification of the cell

lenticellaires

3.1.3.13

liege avec des fentes

liege (3.1.1.1) qui présente’des ouver
forme et de longueur irréguliéres du
crotite (3.1.1.5)

3.1.3.14

liege taché

liege (3:1:1.1) dont le tissu subéreux |
taches'colorées (brunes, bleues, noir

3.1.3.15

liege marbré

liege jaspé

liege (3.1.1.1) qui présente des taches
gulieres, de couleur plus forte a I'ext

3.1.3.16

liege vert frais

liege (3.1.1.1) qui, du c6té du ventre (|
formé de cellules présentant un aspe
cide car elles contiennent encore de |

Note 1 al'article: Lors du séchage, ces cs
contractent plus que le tissu subéreux a
donne lieu a des déformations du liege.

Note 2 al'article: On admet, généraleme
anomalie est due a une subérification in

fures de
coté dela

brésente des
Es)

foncées irré-
brieur

B.1.1.6), est
ct translu-
a seve

llules se

ljacent, ce qui

ht, que cette
rompléte des

walls causing cork permeability to liquids.

3.1.3.17
cork with yellow stains

cork (3.1.1.1) showing yellowish stains on its back
(3.1.1.5)

Note 1 to entry: This stain can develop a characteristic
odour.

Note 2 to entry: Adjacent suberous tissue can show
discolouration.
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parois cellulaires, ce qui rend le lilege pe
liquides.

3.1.3.17
liege avec tache jaune

rméable aux

liege (3.1.1.1) qui présente des taches de couleur
jaunatre qui peuvent apparaitre sur la croiite

(3.1.1.5) du liege

Note 1 al'article: Cette tache peut développer une

odeur caractéristique.

Note 2 al'article: Le tissu subéreux avoisinant pré-

sente éventuellement une décoloration.
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3.2 Products and by-products resulting

from cork p

3.2.1

reparation

prepared cork

boiled, vised,

selected, and eventually scraped

reproduction cork (3.1.2.2)

3.2 Produits et sous-produits qui
résultent de la préparation du liege

3.21
liege préparé
liege de reproduction (3.1.2.2) ayant subi les

opé-

rations de bouillage (3.3.2), visage, tri visuel et

éventuellement de raclage

3.2.2 3.2.2

plank ptanche

piece of stoppr cork bark (3.2.5), larger than piéce de liege bouchonnable (3.2.5), de taille|supé-
400 cm?, whdse visual choice and calibre make rieure a 400 cm?2, dont le choix visuel-étle cqlibre
it suitable for|transformation by the cork stopper =~ permettent son utilisation en bouchonnerie (3.3.9)

industry (3.3

Note 1 to entry
brated by theiry
visual choice.

3.2.3
race
boiled cork, f}
from cork wa
which the par

)

: Usually, prepared planks are cali-
thickness (calibre) and separated by

ee from corkwood wedges (3.1.2.7),
te (3.1.2.3), and cork pieces, in
t intended to produce cork stoppers

(3.4.1.3) and dliscs (3.4.1.6) from natural cork, not

having been g

3.2.4

traced cork

boiled cork, c
sibly cut, but
(3.2.2)

Note 1 to entry
in Portugal, "c
trace" in Frand

3.2.5
stopper cork
prepared cork

lassified

assified by width or quality, pos-
hlways without visage of planks

: This cork is called /tragamentos”
rcho retraceado” in\Spain and "liege
e.

bark
(32.1), selected and free from cork

from the edge

(322.6), raw cork waste (3.1.2.3)

Note 1 al'article: Habituellement, [és'planches p|
parées sont calibrées en fonction de leur épaisse
(calibre) et séparées par choixwvisuels.

3.2.3
liege race
liege bouilli exempt de liége de pieds (3.1.2.7

é-
ur

2

de rebuts(341.2.3) et de morceaux, dans leqiiel

la partie destinée a la fabrication des bouch

ns

(3.4.123) et des disques (3.4.1.6) en liege natyrel,

n'a-pas été classifiée

3.2.4

liége tracé

liege bouilli trié selon épaisseur ou qualité,
tuellement découpé, mais toujours non visé

Note 1 al'article: Ce liege porte le nom de «tracd
tos» au Portugal, de «corcho retraceado» en Esp
et de «liége tracé» en France.

3.25
liege bouchonnable
liege préparé (3.2.1), calibré et exempt de li¢,

even-

men-
gne

ge de

bordure (3.2.6), de rebuts (3.1.2.3) et de mox

ceaux

and cork pieces, suitable to be used in natural

cork stoppers

(3.5.3.1), multi piece cork stoppers

(3.5.3.4) and disc (3.4.1.6) manufacture

3.2.6

cork from the edge

cork (3.1.1.1) obtained from the plank (3.2.2) peri-

phery removed to allow visual selection

Note 1 to entry: This cork is called "apara de recorte"”

in Portugal.

de liege, apte a étre utilisé dans la fabrication de

bouchons de liege naturel (3.5.3.1), bouchons
pieces (3.5.3.4) et de rondelles (3.4.1.6)

3.2.6
liege de bordure

multi-

liege (3.1.1.1) de la périphérie des planches (3.2.2)

retiré pour permettre la sélection visuelle

Note 1 al'article: Note ce sous-produit est qualifié de

«apara de recorte» au Portugal.
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3.3 Common operations to which cork s
submitted

3.3.1

storage of planks

staking of cork (3.1.1.1) bark in piles to stabilize
after stripping (3.1.1.8) to facilitate water drai-
nage and air circulation

3.3.2

ISO 633:2019(E/F)

3.3 Opérations usuelles auxquelles le

liege est soumis

3.31
empilement

constitution de piles pour stabiliser le liege
(3.1.1.1) apres la levée (3.1.1.8) pour faciliter

I’écoulement des eaux et la circulatio

3.3.2

n de l'air

boiling
immeision of cork (3.1.1.1) bark in clean boiling
water without any additives in order to clean the
cork, gxtract hydro-soluble compounds, increase
the thickness and improve the cork’s flexibility
and elasticity, and make it suitable for transfor-
mation

3.3.3
stabiljzation

rest p¢riod

operafion undergone after boiling (3.3.2) to allow
cork planks (3.2.2) to stabilize, by expelling the
excesd of water, to flatten and to make them sui-
table fpr transformation by shaping

3.3.4
visag¢ of planks

operafjion that consists in cutting the uneven
edges pf the planks (3.2.2) with a knife'in order to
appreg¢iate their visual quality

3.3.5
plank|selection
operatiion to check and¥dsually select cork planks

(3.2.2] for further transformation by cutting des planches (3.2.2) en vue des opérd
vantes de transformation par fagonn

3.3.6 3.3.6

classifieation classification

operation’to separate cork plnnlzc ('-’. 2 ')) accor- choix

bouittage

immersion du liege (3.1.1.1) dansde

bouillante sans additif pour nettoyer
extraire les substances hydnoseluble
I'épaisseur et améliorer la'souplesse

du liege, et le rendre apte-a sa transf

3.3.3

stabilisation

repos

opératioh qui consiste a faire repose
de liege (3.2.2) apres le bouillage (3.3
aéliminer 'excés d'eau, a les aplanir

'eau propre
le liege,

S, augmenter
pt 'élasticité
brmation

" les planches
.2) de facon
et les rendre

aptes a leur transformation par faconnage

3.3.4

visage des planches

opération qui consiste a découper les
guliers de la planche (3.2.2) avec un
permettre 'appréciation de sa qualit]

3.3.5
triage des planches
opération de vérification et de sélect|

bords irré-
outeau pour
¢ visuelle

jon visuelle
tions sui-
age

ding to their visual class of qualities

3.3.7

calibration

operation to separate planks (3.2.2) based on
their thickness
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opération de séparation des planches (3.2.2) sui-

vant leur choix visuel

3.3.7
calibrage

opération de séparation des planches (3.2.2) sui-

vant leur épaisseur
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3.3.8
packaging

conditioning of planks (3.2.2), stoppers (3.4.1.3),

discs (3.4.1.6)

, cork waste (3.1.2.3) or cork gra-

nules (3.6.1.3) in bales, sacks, boxes, pallets or any
other appropriate means

3.39

cork stopper industry
industry of cork processing into cork stoppers

and discs for
carbonated b
others foodst

3.3.8
emballage

conditionnement des planches (3.2.2), des bou-

chons (3.4.1.3), des déchets (3.1.2.3), des ron

delles (3.4.1.6) ou des granulés (3.6.1.3) dans des
fardeaux, sacs, cartons, palettes ou par d'autres

moyens appropriés

3.39
bouchonnerie
industrie bouchonniére

5till wines, for sparkling wines, for
bverages, beer, cider, for spirits and
L ffs

3.4 Cork products and by-products

obtained by

3.4.1 Prod

34.1.1
strip

shaping

licts

rectangular pgarallelepiped piece obtained from

prepared cork
along their th|

Note 1 to entry

(3.2.1) by cutting planks (3.2.2)
ickness

: In Portugal, depending on the‘erien-

tation of the cytting section they talk of "tiras® for the

radial axis and|

3.4.1.2
square

piece obtaine
(3.4.1.1)

10

"rabanadas" for the transversal axis.

d by the transversal cutting of strips

industrie de transformation du liege en granLulés,
rondelles et bouchons destinés au conditionjne-

ment des vins tranquilles, des vins effervesd
des boissons gazéifiées, biére, cidreret des s
tueux et autres denrées alimentaires

3.4 Produits et sous:produits de lieg
qui résultent de sa transformation pa
faconnage

3.4.1 Produits

3.4.11
bande
piece obtenue a partir du liége préparé (3.2.]
découpe de la planche (3.2.1) sur toute I'épa
et dont la forme est un parallélépipede rectd

Note 1 al'article: Au Portugal selon l'orientation
section de coupe on parlera pour l'axe radial de
et pour l'axe transversal de «rabanadas».

3.4.1.2
carré

piece obtenue par coupe transversale des bd
(34.1.1)

ents,
Diri-

) par
sseur

ngle

dela
«tiras»

ndes
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3.4.1.3

cork stopper

product obtained from natural cork and/or agglo-
merated or microagglomerated cork, composed
by one or several pieces, meeting definitions of
paragraph types of cork stoppers according to
their constitution (3.5.3), and intended to ensure
the sealing of bottle or other containers in order
to preserve their content

Note 1 to entry: Obturators using less than 65 % of
cork in mass in their formulation shall not be defined

ISO 633:2019(E/F)

3.4.1.3

bouchon

produit en liége obtenu a partir de liege naturel
et/ou de liege aggloméré ou microaggloméré,
constitué d'une ou plusieurs pieces, dont la consti-
tution répond aux définitions de 3.5.3 et destiné

a assurer I'étanchéité des bouteilles ou autres
récipients, et a préserver leur contenu

Note 1 al'article: Les obturateurs qui utilisent seule-
ment une quantité de liege inférieure a 65 % en masse
de leur formulation ne seront pas considérés comme

as corls. They cannot use the word cork alone. They
shall b¢ defined as: Multimaterial obturators with non
functignal cork.

Note 2[to entry: Cork stoppers may show a bar-top
(see 3.$.1.7 and 3.5.3.7) made from material other
than cqrk.

Note 3|to entry: Agglomerated cork stoppers may
show opne or several discs (3.4.1.6) glued to one or both
ends (3.5.1.3).

3.4.1.4
plaqugtte

piece firee from back (3.1.1.5) and belly (3.1.1.6),
obtained by cutting thin prepared cork (3.2.1)
perpendicularly to the direction of the lenticels

3.4.1.]

3.4.1.6

disc

cylindrical piece of cork, with various thicknesses
and diameters obtained by cutting the plank
(3.2.2) perpendicularly to its growth layers

© IS0 2019 - All rights reserved/Tous droits réservés

des bouchons en liege. IlIs ne pourront-pjs se prévaloir
de l'utilisation du mot liege seul. Ils seront désignés
par 'expression: Obturateurs multimat4riaux dont
liege non fonctionnel.

Note 2 a l'article: Les bouchons en liege peuvent se voir
ajouter une téte (voir 3.6.1.7 et 3.5.3.7) dlans un maté-
riau différent du liege:

Note 3 al'article; Lies bouchons en liege peuvent se voir
ajouter, sur lun‘ou sur les deux bouts (3)5.1.3), une ou
plusieurs rondelles (3.4.1.6).

3.444
plaquette
piece sans croiite (3.1.1.5) ni mie (3.1.1.6), obte-
nue par découpe du liege préparé (3.2.1) de faible
épaisseur dans le sens perpendiculajre aux lenti-
celles (3.1.1.3)

3.4.1.5

bocaux sans crofite
piéce de liege de forme tronconique ¢u cylin-
drique, dont le diameétre est plus grahd que
'épaisseur, d'une seule piece ou de plusieurs
pieces collées

Note 1 al'article: Bocaux: coniques de huteur 25 mm
etavec écart de diameétre haut/bas de 5|mm dont dia-
meétre supérieur a I'épaisseur.

Note 2 al'article: Bonde: conique de haufeur 33 mm ou
34 mm et avec écart de diameétre haut/Has de 5 mm et

3.4.1.6

rondelle

disque

piéce cylindrique en liege naturel, d'épaisseur
et de diametre variables, fabriquée par découpe
dans le sens perpendiculaire aux couches de
croissance de la planche (3.2.2)

11
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3.4.2 By-products

3.4.2.1

preparation by-products
strips from preparation

by-products r

esulting from cork preparation (or

from its transformation by shaping)

Note 1 to entry: By-products with back (3.1.1.5) and
belly (3.1.1.6) are called "apara grossa" in Portugal.

Note 2 to entryg

Bu.nroductswithout bhack avrg ~allad
ot WIHROHBaEK—aT e

3.4.2 Sous-produits

3.4.21

sous-produit de préparation

lame de préparation

sous-produits qui résultent de la préparation du
liege (ou de sa transformation par faconnage)

Note 1 al'article: Les sous-produits avec crotiite
(3.1.1.5) et mie (3.1.1.6) sont qualifiés de «apara
grossa» au Portugal.

"apara espaldal

Note 3 to entry
called "apara f

3.4.2.2
belly foil
foil resulting
reproduction
side which ha

3.4.2.3

back foil
foil resulting
reproduction
side that havd

34.24
cork powder]
cork particles
obtained duri

or the sandin
discs (3.4.1.6)

3.4.2.5

=J

da" in Portugal.

: By-products without back or belly are
na/especial” in Portugal.

from reslicing planks (3.2.2) of
rork (3.1.2.2) on the belly (3.1.1.6)
s adhering cork belly

from reslicing planks (3.2.2) of
rork (3.1.2.2) on the back (3.1.1.5)
adhering crust (back)

that measure undér0,250 mm,
ng cork granulationh processes and/
b off process of.stoppers (3.4.1.3) and

perforation ¢

LErin

Note 2 al'article: Les sous-produits sans crotite sont

qualifiés de «apara espaldada» au Portugah

Note 3 al'article: Les sous-produits sdns crofite et sans
mie sont qualifiés de «apara fina/especial» au Pprtu-
gal.

3.4.2.2

feuille de mie

feuille provenantde Ja refente des planches
de liege de reprodiiction (3.1.2.2), du coté du
ventre (3.1.16))qui présente de la mie du ligge
adhérente

3.2.2)

3.4.2:3

feuille de croiite
feuille provenant de la refente des planches (3.2.2)
de liege de reproduction (3.1.2.2), du coté della
croiite (3.1.1.5) qui présente de la crotte adhé-
rente

3.4.2.4

poudre de liege
particules de liege ayant une granulométrie|infé-
rieure a 0,250 mm, obtenues pendant les opgra-
tions de granulation du liége et/ou des opérptions
de rectification des bouchons (3.4.1.3) et deg
disques (3.4.1.6)

3.4.2.5

strip (3.4.1.1)
obtain cork st

3.4.2.6
chip waste

Al
resulting from hollow-punching to

oppers (3.4.1.3) or discs (3.4.1.6)

fine waste obtained from the reduction of diame-
ter with a blade during the manufacture of cork
stoppers (3.4.1.3)

12

LoA- 2o a= 3~ 4

bande (3.4.1.1) perforée résultant de la fabrica-
tion de bouchons (3.4.1.3) par tubage ou de la
fabrication de disques ou de rondelles (3.4.1.6), par
emporte-piece

TOTTOCTIOUTY

3.4.2.6

copeau de tournage

copeaux fins résultants de la réduction du dia-
metre des bouchons (3.4.1.3) par passage contre
une lame

© ISO 2019 - All rights reserved/Tous droits réservés
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3.4.2.7

cork stopper waste

rejected corks due to unsuitable shape that are
suitable to reprocess

3.4.2.8

rejected cork stopper

cork stopper rejected due to the presence of criti-
cal defects (yellow stain) or the presence of other
anomalies (green cork) making it unfit for use by
cork stopper industry (3.3.9)

ISO 633:2019(E/F)

3.4.2.7

bouchon écart

bouchon écarté en raison de sa forme inappro-
priée et destiné a étre transformé

3.4.2.8

bouchon écart critique

bouchon écarté en raison de la présence de
défauts critiques (tache jaune) ou de la présence
d'autres anomalies (liege vert) le rendant non
utilisable en bouchonnerie (3.3.9)

3.4.2.

residyal dust

cork pprticles that measure less than 12 pm,

obtained during cork granulation processes and/

or the|sanding off process of stoppers (3.4.1.3) and
4.1

pecific terms concerning cork
ers and discs

3.5.1 | Parts of the cork stoppers

3.5.1.1
cork gxtruded cylinder
stick
cork agglomerated cylinder obtained by conti-
nuous|extrusion

3.5.1.2
baton
rod

section of the corkextruded cylinder

3.5.1.3
end
cork stopper base or extremity

3.4.2.9

poussiére résiduelle
particules de liege ayant une-granulgmétrie infé-
rieure a 12 pm, obtenues‘pendant led opérations
de granulation du ligge-et/ou des opgdrations de
rectification des bouchons (3.4.1.3) ef des disques
(3.4.1.6)

3.5 Termes spécifiques concernnant les
bouchens et rondelles

3.5.1 Parties constituant le bouchon

3.5.1.1
boudin
cylindre d'aggloméré de liege obteny par extru-
sion en continu

3.5.1.2
baton
troncon de boudin

3.5.1.3
bout
extrémité ou base d'un bouchon

3.5.1.4
lateral surface
cork stoppers' lateral surface

3.5.1.5

shank

cylinder of natural cork, composed of one or seve-
ral pieces, or of agglomerated or microagglome-
rated cork, on which one or several discs (3.4.1.6)
are glued on one or both ends (3.5.1.3)

© IS0 2019 - All rights reserved/Tous droits réservés

3.5.1.4
roule
surface latérale d'un bouchon

3.5.1.5

manche

cylindre en liége naturel, monopiéce ou multi-
pieces, ou en liége aggloméré ou en liege microag-
gloméré, sur lequel sont collées une ou des ron-
delles (3.4.1.6) sur un des deux bouts (3.5.1.3) ou
sur les deux bouts (3.5.1.3)

13
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3.5.1.6

body

volume delimited by the lateral surface of the cork
stoppers (3.4.1.3), destined to be introduced into
the neck of the bottle or container

3.5.1.7

bar-top

end (3.5.1.3) of the stopper with the largest dia-
meter which does not enter the neck of the bottle

3.5.1.6

corps

volume délimité par la surface latérale du bou-
chon (3.4.1.3), destiné a étre introduit dans le col
du récipient

3.5.1.7

téte

bout (3.5.1.3) du plus grand diameétre d'un bou-
chon qui n'est pas introduite dans le col de la
bouteille

3.5.1.8
large end
larger-diameter end (3.5.1.3) of a tapered stopper

3.5.1.9
point

smaller-diamgter end (3.5.1.3) of a tapered stop-
per

3.5.2 Characteristics of cork stoppers

3.5.2.1 Dinpensional characteristics
according toshape

3.5.2.11
length

distance between the two ends (3.5.1.3) of a stop-
per (3.4.1.3)

3.5.2.1.2
under-top length
partial length
length of the body (3.5:1\6) of a bar-top stopper
(3.5.3.7)

3.5.2.1.3

3.5.1.8

gros bout
bout (3.5.1.3) du plus grand diameétre d'un hou-
chon conique

3.5.1.9
pointe
bout (3.5.1.3) du plus petit diametre d'un bquchon
conique

3.5.2 Caractéristiques des bouchons

3.5:2.1 Caractéristiques dimensionnellg¢s
selon la forme

3.5.2.11

longueur
distance entre les deux bouts (3.5.1.3) d'un bou-
chon (3.4.1.3)

3.5.2.1.2

longueur sous téte
longueur partielle
longueur du corps (3.5.1.6) en liege d'un bouchon
atéte (3.5.3.7)

3.5.21.3

diameter

distance between two points taken transversally
of the body (3.5.1.6) of the stopper (3.4.1.3) or the
disc (3.4.1.6)

14

diameétre

distance entre deux points pris transversalement
au corps (3.5.1.6) du bouchon (3.4.1.3) ou d'un
disque (3.4.1.6)
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3.5.2.1.31

diameter of a cylindrical stopper

average value of the measurements taken at the
halflength of the body (3.5.1.6)

Note 1 to entry: For natural cork stoppers (3.5.3.1), two
measurements shall be carried out at the half-length of
the body, in two directions, that of the veins and their
perpendicular, the diameter being the average of both
measurements; for agglomerated (3.5.3.2) or microag-
glomerated (3.5.3.3) cork stoppers and for “n+n” stop-
pers (3.5.3.5), measurements shall be carried out at

ISO 633:2019(E/F)

3.5.2.1.3.1

diameétre d'un bouchon cylindrique

valeur moyenne des mesures prises a mi-hauteur
du corps

Note 1 al'article: Pour les bouchons en liége naturel
(3.5.3.1), deux mesurages doivent étre effectués a
mi-hauteur du corps, un dans le sens des veines et
I'autre dans le sens perpendiculaire, le diameétre étant
la valeur moyenne des deux déterminations; pour les
bouchons en liege aggloméré (3.5.3.2) ou microagglo-
méré (3.5.3.3), le mesurage doit étre effectué a mi-

the halftengthrofthe body————hattteur-ducorpspotrtesbotrchons~iryn» (3.5.3.5),

3.5.2.1.3.2
diameters of a tapered stopper
diameters of each end (3.5.1.3)

3.5.2.2 Characteristics of cork stoppers
accordling to their finish

3.5.2.2.1

chamfered stopper

chamfered stopper with chamfered edges at one
or both ends (3.5.1.3)

3.5.2.2.2

sanded stopper

stoppér whose lateral surface (3.5.1\4) has been
submifted to a dimensional rectification

2.3
ed stopper

rounded.end stopper
stopper-w g

© IS0 2019 - All rights reserved/Tous droits réservés

la détermination doit étre effectuée,de'lh méme fagon
que pour les bouchons en liege aggloméré ou microag-
gloméré.

3.5.2.1.3.2
diameétres d'un bouehon conique
diametres de chacun des deux bouts|3.5.1.3)

3.5.2.2 <Caractéristiques du bouchon selon sa
finition

3:5.2.2.1

bouchon chanfreiné
bouchon dont les arétes de I'un ou dds deux bouts
(3.5.1.3) ont été biseautés

3.5.2.2.2

bouchon poncé
bouchon dont le roule (3.5.1.4) a subilune rectifi-
cation dimensionnelle

3.5.2.2.3

bouchon rogné
bouchon dont les bouts (3.5.1.3) ont §ubi une rec-
tification dimensionnelle

3.5.2.2.4
bouchon a bout arrondi

g6 . es deux bouts
(3.5.1.3) ont été arrondies par abrasion

15
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3.5.3 Types of cork stoppers according to
their constitution

3.5.31

natural cork stopper

monopiece cork stopper obtained from natural
cork by shaping

Note 1 to entry: Natural cork stoppers (3.4.1.3) that
have been colmated [see (3.5.5.6)] commonly receive
the designation of "colmated natural cork stopper".

3.5.3 Types de bouchons suivant leur forme

3.5.3.1

bouchon en liége naturel

bouchon monopiece obtenu par fagonnage a par-
tir de liege bouchonnable (3.2.5)

Note 1 al'article: Les bouchons (3.4.1.3) ayant subi
I'opération de colmatage (3.5.5.6) sont communément
désignés par «bouchons naturels colmatés».

3.5.3.2
agglomerated cork stopper

stopper obtained by agglutination of cork granules
(3.6.1.3), grain size between 0,25 mm and 8 mm
and with at lgast a 65 % of cork in mass in their
formulation, yith addition of a binder and auxi-
liary product$ and using a moulding or extrusion
process

3.5.3.3
microagglomerated cork stopper

stopper obtained by agglutination of cork granules
(3.6.1.3), graip size between 0,25 mm and 3 mm
and with at lgasta 65 % of cork in mass in their
formulation, yvith addition of a binder and auxi-
liary product$ and using a moulding or extrusion
process

3.5.3.4

multi piece dork stopper

stopper obtained by gluing together several
pieces of stopper cork bark (3.2.5)

3.5.3.5
n+n cork stopper

Note 1 to entry: In this designation, n indicates the
number of discs used.

16

3.5.3.2

bouchon en liege aggloméré
bouchon obtenu par agglutination 'de granulés
de liege (3.6.1.3), de granulométrie’compris¢
entre 0,25 mm et 8 mm, représentant au mihi-
mum 65 % de liege en mass€)avec des liantg et
des auxiliaires de production, par des procédés
d’extrusion ou de moulage

3.5.3.3

bouchon en‘liege microaggloméré
bouchon.obtenu par agglutination de granul
(3.6.1.3)de liege, de granulométrie compris
entre;0,25 mm et 3 mm, représentant au mipi-
muin 65 % de liege en masse, avec des liantg et
des auxiliaires de production, par des procéldés
d’extrusion ou de moulage

a\

1)

3.5.3.4

bouchon multipiéces
bouchon constitué de plusieurs pieces en liege
bouchonnable (3.2.5) collées

3.5.3.5
bouchon «n+n»
bouchon comprenant un manche (3.5.1.5) er) liége

aggloméré ou microaggloméré répondant ax
définitions de bouchon en liege aggloméré (3.5.3.2)
ou bouchon en llege mlcroagglomere (3 5 3.3)

etn

ou les deux bouts (3.5.1.3 3)

Note 1 al'article: Dans cette désignation, n indique le
nombre de rondelles utilisées.
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3.5.3.6

partially inserted cork stopper

stopper composed of a shank (3.5.1.5) made of one
or several pieces of natural cork, or made of ag-
glomerated or microagglomerated cork meeting
definitions of agglomerated cork stopper (3.5.3.2)
or microagglomerated cork stopper (3.5.3.3) with
or without one or two or three natural cork discs
(3.4.1.6) glued onto the same end (3.5.1.3), that is
partially inserted in the bottle and is held in place
on the top of the bottle by means of a suitable

ISO 633:2019(E/F)

3.5.3.6

bouchon enfoncé partiellement

bouchon constitué d'un manche (3.5.1.5) en liege
naturel monopiece ou multipiéces ou en liege ag-
gloméré ou microaggloméré répondant aux défi-
nitions de bouchon en liege aggloméré (3.5.3.2) ou
bouchon en liege microaggloméré (3.5.3.3) ayant
ou non une ou deux ou trois rondelles (3.4.1.6) en
liege naturel sur le méme bout (3.5.1.3), qui n'est
que partiellement enfoncé dans le col de la bou-
teille et qui est retenu sur le buvant de la bou-

device

stand

3.5.3.]
bar-tg
natura
ted or
body (]
rated

definif
or mic
drical

(ctring clin “Dmuncalat” ar athar) e it can
(Ot G S P oo e e O Otrrer S5Oty

Lhe pressure of the liquid content

4

p stopper
1 cork stopper, colmated or not, agglomera-

microagglomerated cork stopper where the
B.5.1.6) is made of natural cork, agglome-
fork or microagglomerated cork, meeting
ions of agglomerated cork stopper (3.5.3.2)
roagglomerated cork stopper (3.5.3.3) cylin-
or conical, with a smaller diameter than the

top. The top can be made of natural cork, agglo-

merat
mater

Note 1

ferent
stated

3.5.3.

bd or microagglomerated cork or a different
al

to entry: When the bar-top is made of a dif-

material from the body, this material shall.be
[e.g. wood stopper or plastic bar-top).

i

completely inserted cork stopper

naturg
ted or
definit
or mic
n+n st
in the

1 cork stopper, colmated-or not, agglomera-
microagglomerated cork stopper meeting
ions of agglomerated cork stopper (3.5.3.2)
roagglomerated-cork stopper (3.5.3.3) or
bpper (3.5.3.5)that is completely inserted
bottlenegk,\its superior end at the level of

the top of the-bottle

TeTIT

muselet, ou autre) pour supporterila
liquide conditionné

taillo naryn dicnacitif adaanat (Fical
Pt oo p oSttt et et

3.5.3.7

bouchon a téte

bouchon en liege naturel, en liege na
en liége aggloméré ou microagglomé
corps (3.5.1.6) en-liege ou en liege ag

e, agraphe,
pression du

urel colmaté,
ré dont le
bloméré ou

bouchon én'liege aggloméré (3.5.3.2)

u bouchon

microagglomeéré répondant aux défilFtions de

en liegesmicroaggloméré (3.5.3.3), cy
conique, a un diameétre inférieur a ce
enciege ou en liege aggloméré ou mic
ou’en un autre matériau

Note 1 al'article: Lorsque la téte n'est p3
du méme matériau que le corps, il doit é
type de matériau utilisé (par exemple b
en bois, a téte plastique).

3.5.3.8

bouchon ras de bague

bouchon en liége naturel, en liége na
en liege aggloméré ou microagglomé
aux définitions de bouchon en liége aj
(3.5.3.2) ou bouchon en liége microag
(3.5.3.3), ou bouchon n+n (3.5.3.5) qu

indrique ou
lui de la téte
roaggloméré

s constituée
re précisé le
uchons a téte

urel colmaté,
ré répondant
jgloméré
gloméré
i est comple-

tement enfoncé dans le col de la bouteille et qui

affleure au ras du buvant

3.5.4 T_ypco ofcork atuppcn S accor diug to 354 T_ypt:a debouchons-suivant leur forme
their shape
3.54.1 3.54.1

cylindrical stopper
stopper which has the shape of a cylinder

©IS0 2

019 - All rights reserved/Tous droits réservés

bouchon cylindrique

bouchon ayant la forme d'un cylindre de révolu-

tion
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3.5.4.2
tapered stop

per

stopper which has the shape of a frustum

Note 1 to entry: Examples of tapered stoppers:

— Topillon: t
with diam

maximum

with diam
maximum

apered stopper of 15 mm height and
eter difference top/bottom of 2 mm and
diameter of 23 mm high.

Topette: tapered stopper of 25 mm height and

eter difference top/bottom of 3 mm and
diameter of 19 mm high.

3.5.4.2
bouchon conique
bouchon ayant la forme d'un tronc de cone

Note 1 al'article: Exemples de bouchons coniques:

Topillon: bouchon conique de hauteur 15 mm

etavec écart de diameétre haut/bas de 2 mm et

diameétre maximum haut de 23 mm;

Topette: bouchon conique de hauteur 25 mm

etavec écart de diameétre haut/bas de 3 mm et

diameétre maximum haut de 19 mm;

Brocquillg
with diam
maximum|

3.54.3

n: tapered stopper of 27 mm height and
eter difference top/bottom of 3 mm and
diameter of 34 mm high.

tapered cylindrical stopper

stopper, part
posed to a tag

3.54.4

clean-end st
stopper whic
the lenticels (]

3.5.4.5

pf which is cylindrical and juxta-
ered part

pper
has been subjected to a cleaning of

B.1.1.3) on the ends (3.5.1.3)

mirror end stopper

stopper havir
(or almost wi

g one or both ends (3.5.1.3) without
thout) defect

3.5.5 Cominon practices used in the

manufacturi

hg of cork stoppers andcork

products degtined for the corksstepper

industry

3.5.5.1

trimming
operation of ¢
following twd

utting-prepared cork planks (3.2.2)
cross-sections and along their

thickness

Brocquillon: bouchon conique de hauteur2
etavec écart de diameétre haut/bas de.3 mn
diametre maximum haut de 34 mm.

3.5.4.3

bouchon cylindro-conique

bouchon ayant une partié.de forme cylindri
juxtaposée a une auts'e de forme conique

3.5.4.4

bouchon a bouts nets
bouchon.dont les lenticelles (3.1.1.3) des bou
(3.5.1.3) ont été nettoyées

3.5.4.5

bouchon a bouts miroir
bouchon présentant un ou deux bouts (3.5.1]
sans défaut (ou presque)

3.5.5 Opérations usuelles de la fabricat]
de bouchons et de produits en liege desti
la bouchonnerie

3.5.5.1

tirage en bande

opération de découpe des planches (3.2.2) d
préparé selon deux sections transversales ¢

/ mm
N et

ue

3)
ion

nés a

b liege
t sur

3.5.5.2
punching

toute ]'épniccmlr

3.5.5.2
tubage

operation of cutting cork strips (3.4.1.1) by
punching to obtain cylindrical cork stoppers
(3.5.4.1) within the dimensional limits prescribed
and without deformation

18

découpe des bandes (3.4.1.1) de liege a I'emporte-
piece de fagon a obtenir un bouchon cylindrique
(3.5.4.1) sans déformation dans les limites dimen-
sionnelles spécifiées
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3.5.5.3

dimensional rectification

mechanical operation of polishing ends (3.5.1.3)
and/or side of stoppers (3.4.1.3) or discs (3.4.1.6)

ISO 633:2019(E/F)

3.5.5.3

rectification dimensionnelle

opération mécanique de rognage des bouts
(3.5.1.3) et/ou de pongage du roule (3.5.1.4) des

to ensure their dimensional specifications

3.5.5.4
specific treatment procedures
procedures intended to improve cork, cork stop-

bouchons (3.4.1.3) ou des rondelles (3.4.1.6) per-
mettant d'obtenir les spécifications dimension-
nelles requises

3.5.5.4
procédés de traitement spécifiques
procédés destinés a améliorer la neutralité orga-

per (3}4.1.3) and cork products’ organoleptic
neutrglity

3.5.5.5
washing and other cleaning treatments
operafjion intended to clean cork products

Note 1[to entry: Several washing and cleaning
methodls exist.

3.5.5.6
colmation

operafion that consists in sealing the pores
(3.1.1.4) of the natural cork stoppers (3.5.3.1)

with ajmixture of glue and cork powder (3.4.2.4),
coming from finishing cork stoppers (3.4.1.3).and/
or disds (3.4.1.6), to improve their appearance and
sealing quality

3.5.5.7
coloured coating

applicgtion of a coloured layer on the stopper
(3.4.1.B) surface to give itan-uniform colour

3.5.5.
dryin
operafjion intended to ensure that the cork stop-
pers (3.4.1.3).and discs (3.4.1.6), have the correct
moistIre content to allow good mechanical beha-
viour and/microhial stahility

U W

noleptique du liege, des produits en liege et des
bouchons (3.4.1.3)

3.5.5.5
lavage et autres traitements de nefttoyage
opération visant le nettoyage des produits en
liege

Note 1 al'article: Il existe plusieurs méthodes de
lavage et de fraitement.

3.5.5.:6
colmatage
opération qui consiste a obturer les pores (3.1.1.4)
des bouchons en liege naturel (3.5.3.1]) avec un
mélange de colle et de poudre de liegg (3.4.2.4),
provenant de la finition des bouchong (3.4.1.3) et
des rondelles (3.4.1.6), de maniere a gméliorer leur
présentation et leur qualité d'obturation

3.5.5.7
revétement coloré
couche colorée appliquée a la surfacq des bou-
chons (3.4.1.3) pour uniformiser leur teinte

3.5.5.8
séchage
opération destinée a garantir aux bojichons
(3.4.1.3) ou aux rondelles (3.4.1.6) unje teneur en
eau qui permet une meilleure élasticjté et une
stabilisation de l'activité microhiennle

3.5.59

selection

operation intended to separate finished cork stop-
pers (3.4.1.3) and/or discs (3.4.1.6), into a certain
number of grades according to their visual aspect
and to eliminate those showing defects

© IS0 2019 - All rights reserved/Tous droits réservés

3.5.5.9

triage

choisissage

opération qui consiste a séparer les bouchons
(3.4.1.3) ou les rondelles (3.4.1.6) finis en plu-
sieurs catégories selon leur aspect visuel et a
éliminer ceux qui présentent des défauts

19


https://standardsiso.com/api/?name=905cc22860b072dbffd5daffcf3bfca4

ISO 633:2019(E/F)

3.5.5.10
branding

operation by which a text and/or logo is printed
onto the surface of the cork stopper (3.4.1.3)

3.5.5.11

surface treatment

operation des

igned to deposit a lubricant pro-

duct (paraffin, silicon or other one authorized
for food contact) on the surface of the cork stop-
per (3.4.1.3) to facilitate the introduction into

3.5.5.10

marquage

opération qui consiste a imprimer un texte et/ou
un logo a la surface des bouchons (3.4.1.3)

3.5.5.11

traitement de surface

opération qui consiste a appliquer des produits
lubrifiants (paraffine, silicone ou autre produit
autorisé pour le contact alimentaire) a la surface
des bouchons (3.4.1.3) de maniére a faciliter le

the bottle and
bottle, and to

3.5.5.11.1

paraffin coaf
operation deq
on the surfac

3.5.5.11.2

silicone coat|
operation deq
on the surfac

3.5.5.12
counting
operation wh
stoppers (3.4.]
in a containey

3.5.5.13
ready-for-us

the posterior extraction from the
improve its sealing behaviour

[ing
igned to deposit a layer of paraffin
e of the cork stopper (3.4.1.3)

ing
igned to deposit a layer of silicone

 of the cork stopper (3.4.1.3)

ch controls the quantity of cork
[.3) or discs (3.4.1.6) to be deposited

e cork stopper packaging

operation thaft consists of grouping.the’stoppers

(3.4.1.3) in p1
their low in-g

Note 1 to entry
controlled follg

3.5.5.14

oper packaging suitable to keep
erms condition

: The “low-in<germs” condition shall be
wing ISO 10718.

bouchage et le débouchage et a améliorer'étan-
chéité

3.5.5.11.1

paraffinage
opération par laquelle on dépose une couchg¢ de
paraffine a la surface des botchons (3.4.1.3)

3.5.5.11.2
siliconage
opération par laquelle on dépose une couchg¢ de
silicone a la.surface des bouchons (3.4.1.3)

3.5.5.12

comptage
gpération qui consiste a dénombrer la quantité
de bouchons (3.4.1.3) ou de rondelles (3.4.1.4) a
délivrer dans un contenant

3.5.5.13
conditionnement des bouchons finis préfs a
I'emploi
opération qui consiste a regrouper les bouchons
(3.4.1.3) dans des conditions aptes a conseryer

leur état pauvre en germes

Note 1 al'article: L'état pauvre en germes devralétre
controle selon I'ISO 10718.

3.5.5.14

storage
period of war

ehousing partially or fully manufac-

tured cork stoppers (3.4.1.3) or discs (3.4.1.6)

3.5.6 Cork

3.5.6.1

stoppers’ visual anomalies

cork stopper with tool slash
cork stopper with a clear slash produced by a cut-
ting tool and that may affect the stopper length or

diameter

20

stockage

période d'emmagasinage des bouchons (3.4.1.3)
ou des rondelles (3.4.1.6) quel que soit leur stade
de finition

3.5.6 Anomalies visuelles des bouchons

3.5.6.1

bouchon avec coup d'outil

bouchon qui présente une fente nette issue de
I'usage d'un outil de découpage du liége qui peut
affecter sa longueur ou son diameétre

© ISO 2019 - All rights reserved/Tous droits réservés
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3.5.6.2

cork stopper with a patch of back

cork stopper with a patch of back (3.1.1.5) on its
lateral surface (3.5.1.4) as a result of a hollow-

punching too near to the external surface of the
plank (3.2.2)

3.5.6.3

cracked cork stopper

cork stopper with a hole of variable shape, leng-
thwise or crosswise, which may occur on the back

ISO 633:2019(E/F)

3.5.6.2
bouchon avec tache de croiite

bouchon qui présente une tache de croiite (3.1.1.5)
dure sur le roule (3.5.1.4) du bouchon qui résulte
d'un tubage trop proche de la face extérieure de la

planche (3.2.2)

3.5.6.3
bouchon avec fente
bouchon qui présente une ouverture

de forme et

de longueur irrégulieres, longitudinales ou trans-

(3.1.1.h) side of reproduction cork (3.1.2.2)

Note 1|to entry: A crack is called longitudinal whene-
ver it tpuches or its projection meets the cork's end

(3.5.1.3). In the remaining cases it is called transver-
sal.

3.5.6.4
cork jtopper with a green patch

cork slopper (3.4.1.3) with a deformed green
patch which may affect the whole or part of the
stoppér’s side on the belly (3.1.1.6) side

3.5.6.5
cork stopper with belly stain

cork stopper with a cutting irregularity with
diverse shapes which may affect the stopper late-
ral surfface (3.5.1.4) from the belly (3.1.1.6) side of
the plqnk (3.2.2)

3.5.6.6
cork stopper with worm-hole

cork stopper with an/obstructed gallery caused
by the|larvae of Cotoebus undatus Fabr. usually
followjing an apnual layer and affecting the whole
or parf of thestopper diameter or length and
that mjay extend up to one or both stopper ends
(3.5.1.B)

versales, qui peut exister dans le lieg|
duction (3.1.2.2), du coté de la croiite

Note 1 al'article: Une fente estdit€ long
touche le bout (3.5.1.3) du béuchon ou s

P de repro-
(3.1.1.5)

tudinale si elle
sa projection

rencontre le bout du bouchoen. Dans les qutres cas, elle

est dite transversale.

3.5.6.4

bouchon avéctache de liege vert
bouchon qui présente une tache de li
déformeé qui peut affecter tout ou pal
(3.5.1.4) des bouchons (3.4.1.3) sur le
cotedu ventre (3.1.1.6)

3.5.6.5

bouchon avec tache de mie
bouchon avec tache de ventre
bouchon qui présente une irrégulari
et de forme diverse qui peut affecter

pge vert sec
tie du roule
roule du

¢é de taille
le roule

(3.5.1.4) du bouchon du coté de le fade intérieure

de la planche (3.2.2)

3.5.6.6
bouchon avec trou de vers
bouchon qui présente une galerie ob

urée creusée

par des larves de Coroebus undatus Fabr., géné-

ralement suivant la méme couche an
affecte tout ou partie du diametre du

huelle, qui
bouchon ou

de la longueur pouvant aller jusqu'a I'un ou les

deux bouts (3.5.1.3)

3.5.6.7

cork stopper with ant holes

cork stopper with a clear and clean gallery caused
by ants (Crematogaster scutellaris. Oliv.) affecting
the stopper diameter or lateral surface (3.5.1.4)
and that may extend up to one or both stopper
ends (3.5.1.3)

3.5.6.8

cork stopper with dry vein

cork stopper which shows a lignified autumn
layer with an abnormal over-thickness

© IS0 2019 - All rights reserved/Tous droits réservés

3.5.6.7
bouchon avec trou de fourmi

bouchon qui présente une galerie nette et propre
creusée par des fourmis (par exemple Cremato-
gaster scutellaris Oliv) et qui affecte le diametre
du roule (3.5.1.4) ou le roule pouvant aller jusqu'a

I'un ou les deux bouts (3.5.1.3)

3.5.6.8
bouchon avec veine seéche

bouchon présentant une couche d'automne ligni-
fiée qui présente une surépaisseur anormale
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