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Foreword

ISO (the Internation
standards institutes (

al Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
1SO member bodies). The work of developing International Standards is car-

ried out through 1SOftechnical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committep has been set up has the right to be represented on that committee. Interna-

tional organizations,
the work.

governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in

Draft International Sfandards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval tefore their acceptance as International Standards by the ISO Council.

International Standakd 1SO 5968 was developed by Technical Committee ISO/TC 29, Small

tools, and was circu

It has been approve

ated to the member bodies in March 1979.

by the member bodies of the following countries :

Australia Germany, F.R. Poland

Austria Hungary Romania

Belgium India South Africa, Rep. of
Bulgaria Israel Sweden

Canada Italy Switzerland

Chile Japan Turkey

China Korea, Rep. of United Kingdom
Czechoslovalfia Libyan Arab Jamahiriya USA

France Netherlands USSR

No member body exjpressed disapproval of the document.

Avant-propas

L'1SO (Organisation
nationaux de normal
les est confiée aux c

internationale de normaligation) est une fédération mondiale d'organismes
sation (comités membres\de I'ISO). L'élaboration des Normes internationa-
mités techniques deS0O. Chaque comité membre intéressé par une étude

a le droit de faire pdrtie du comité teChnidue correspondant. Les organisations internationales,

gouvernementales et
vaux.

Les projets de Norm
tés membres pour 3
Conseil de I'ISO.

non gouvernefmentales, en liaison avec I'ISO, participent également aux tra-

bs internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
pprobation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le

La Norme internationale 1ISO 5968 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outil-
lage, et a été soumise aux comités membres en mars 1979.

Les comités membres des pays suivants |'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ Corée, Rép. de Pologne
Allemagne, R.F. France Roumanie
Australie Hongrie Royaume-Uni
Autriche Inde Suéde

Belgique Israél Suisse

Bulgarie Italie Turquie

Canada Jamahiriya arabe libyenne Tchécoslovaquie
Chili Japon URSS

Chine Pays-Bas USA

Aucun comité membre ne |'a désapprouvée.
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BesepeHue

NUCO (MexpyHapogHaa Opranusauua no CTaHpapTu3auun) ABNAETCA BCeMUpHOM ddefepa-
uMen HauuoHanbHbIX OpraHusauun no crawpaptusauymm (Ynedos WUCO). [leATenbHOCTH NO

paspabotke MexayHapogHblx CTaHAapTOB NpPOBOAMTCA TEXHUYeCKUMM | kommuTtetamu WCO.
No6on uneH opraHu3ayuMu, 3aMHTEPECOBAHHbIM B [EATENbHOCTU, ANA KJTOpow 6bin cospaH
TEeXHUYECKUA KOMUTET, UMeeT NpasBo 6biTb NPEeACTaBNeHHbIM B 3TOM-komuteTe. MpasuTtens-
CTBEHHbIE U HenpaBUTENbCTBEHHblE MEXAyHapoAHble opraHusaui, umeuwme csasm ¢ NCO,
TakXXe NpUHUMAIOT y4acTue B pa6oTe.

MpoekTbl MexpayHapoaHbix CTaH[apToB, MPUHATbIE (FEXHUYECKUMU KOMUTETaMM, pacchbl-
NalTCA YNneHaMm opraHu3auuu Ha opobpeHue nepep, yTeepxaeHnem uk Cosetom WUCO B

Kavectse MexxgyHapofHbix CTaHaapToB.

MexpyHapogHbin  CtaHpapT WCO 5968 6bin  paspa6oTaH  TeXHUYECKUM  KOMUTETOM
MUCOITK 29, UHcmpymeHm, n pasocnaH Yneram opraHusauuv B MapTe 1979 rpaa.

[lIOKyMeHT 6bin OQO6PEH YNeHaMn OpFaHUsaLUy Cneayiowmnx CTpax :

AscTpanuu Kntaa depepaTUBHON

ABCTpuUn Kopewnckon pecny6nuku Pedny6nuku Mepmanum
Beneruu Nusun [ol ECTITT]

Bonrapuu Nonbum Yexodnosakuu

BeHrpuu PyMbiHUK Yunu

FonnaHguu CoefHEHHOro Weewnjiapun

W3paunna KoponeecTtsa Weeupn

UHgun CCCP lOXHG-AcbpuKaHCcKO
Utanun CWA Pecnyénukn

KaHaf bl Typuumn Anoxun

HuW 0AMH YneH opraHusaymm He OTKNOHUN QOKYMEHT.

© International Organization for Standardization, 1981 @
© Organisation internationale de normalisation, 1981 @

© MexpynapogHan OpraHusayus no CtaHgapTusayuu, 1981 @
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Circular screwing Filiéres rondes de  Kpyrnuie
dies — filetage — pe3b6oHapesHb|e
Termipology Nomenclature et nnawKku —
terminologie TepMUHOROrUA Y
NAMAMKNIATUNA
TENVIVIW Bl INSI WA B ,F“
1 Scope|and field of 1 Objet et domaine 1 O61beKkT u obnacth
applicatign d’application NPUMEHEHMUA
This International Standard lays down La présente Norme internationale établit la  HacTtoawui MexxgyHapoghbin CtaHpapT

the terminol

to ISO Sta

ogy of circular screwing

ards, and gives the cor-

dies intende{dfor production of threads

responding
1SO languag

erms in the three official
BS.

NOTE — In addition to terms used inLthe

three official |
and Russian)
gives the equ
Italian and Du

b0 languages (English¢Erénch

this International¢/"Standard
valent terms indhe\German,
ch languages; these terms are

included at t

request of Technical Com-

mittee 1ISO/T(¢ 29, andsare published under
the responsibility of the-member bodies for

Germany, F.

. ADIN), Italy (UNI) and the

Netherlands (NIN1)./However, only the terms
given in the official languages can be con-
sidered as ISO terms.

nomenclgture et la terminologie des filieres
rondes-de filetage destinées a I'exécution
de filetages conformes aux normes 1SO, et
donne la correspondance des termes dans
les trois langues 1SO.

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, francais, russe), la présente Norme
internationale donne les termes équivalents en
allemand, italien et néerlandais; ces termes ont
été inclus a la demande du comité technique
ISO/TC 29, et sont publiés sous la responsabi-
lit¢ des comités membres de |’Allemagne, R.F.
(DIN), de I'ltalie (UNI) et des Pays-Bas (NNI).
Toutefois, seuls les termes et définitions donnés

ycTaHaBnusaeT TEPMUHONPruio U HOMEH-
KnaTypy Kpyrabix pe3bb60HapesHbiX nna-
wek NnpuMeHAeMbIX AnA Hapeskn pesb6 no
ctaHgaptam UCO u paeT|cooTBeTcTBY!O-
wme TepMUHbI Ha Tpex (oduunanbHbIX
A3blkax UCO.

NMPUMEYAHUE — B pononH
NPUMEHAEMbIM Ha Tpex ogu
NCO (pycCKOM, aHrMUIACKOM 1
TOAWNN MexxayHapofHbl it CTaHAapT gaeT 3Ksu-
BaneHTHble TepMUHbl Ha HEMELKOM, UTanbfAH-
CKOM W ronnaHACKOM A3bikak. 3TU TEepMUHbI
BKNioYeHbl N0 npocb6e TexHuyeckoro Kommnteta
NCOMK 29 u nyénukyloTca hop OTBETCTBEH-
HOCTb 4neHoB-koMuTeToB [INH (PepepatvusHan

HUe K TepMuHam
ManbHbIX A3bIKaX
paHLyCKOM) Hac-

dans les langues officielles peuvent étre considé-
rés comme termes et définitions 1SO.

Pecny6nuka Mepmanua), YHU (Utanua), u HHW
(fonnaHaua). OfgHaKo, TONbKO TEPMUHBI HA OPn-
UnanbHbIX A3bIKax MOryT CUMTATbLCA Kak Tep-
MUHbI UCO.
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2 Form of circular screwing dies
Nomenclature des types de filiéres
Bupabl Kpyrabix nnatek

No
NO

No.

Diagram
Schéma
PucyHok

Designation
Désignation
O6o3HaueHue

solid circular screwing die

filiere ronde fixe

Mnawka kpyrnana »ectkan

Nichtverstellbares Schneideisen

filiera tonda fissa

gesloten ronde snijplaat

adjustable circular screwing die (without adjusting screw

filiere ronde extensible (sans vis de réglage)

Mnauka kpyrnan pasgBuxHas (6€3 perynupoBoYHOro Buyra)

Verstellbares Schneideisen (ohne Verstellschraube)

filiera tonda regolabile (senza vite di registrazione)

open ronde snijplaat (zonder stelschroef)

adjustable circular screwing die with tangential adjusting screw

filiere ronde extensible a vis de réglage tangentielle

Mnawka Kpyrnana pasgsudKHasa C TaHreHUManbHbIM
PerynMpoBoYHbIM BUHTOM

Verstellbares Schneideisen mit tangentialer Verstellschrgube

filiera tonda regolabile (con vite di registrazione tangenziale)

openronde-sniimplaat-met-tangentiale-stelschroef
Lig T )

adjustable circular screwing die with radial adjusting screw

filiere ronde extensible a vis de réglage radiale

Mnawka Kpyrnan pasgeu>KHan ¢ paguanbHbiM PErynMPOBOYHbLIM
BUHTOM

Verstellbares Schneideisen mit radialer Verstellschraube

filiera tonda regolabile con vite di registrazione radiale

open ronde snijplaat met radiale stelschroef
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3 Features of screwing dies

Terminologie des caractéristiques des filiéres

HaumeHoBaHuA yacTel nnawek

16

10J1_

e

Normal face
Entrée normale
HopmanbHbIi yron

17

e %
343

17

1B ==

%

12

Section A-A
CeueHue A-A

M

Spiral face
Entrée inclinée (ou spirale)
HaknoHHbIn yron
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Index
Repére English/Anglais/Aurnunckun French/Francais/®panyysckui Russian/Russe/Pycckui
Homep H/n
1 body of corps de la filiere KOpMyc pe3bboHape3Hon nnawkm
2 thread partie filetée paboyvan 4acTb
3 cutting part — chamfer lead partie taillante — chanfrein d’entrée peXxywan 4acTb
4 full thread filets complets Kanuepyowana YyacTb
5 land peigne nepo
6 clearance hole trous de dégagement CTPpYy>Xe4YHOoe 0TBepcTue
7 V-groove for adjusting purposes if the entaille en V pour vis de réglage (cas Y-06pasHbl i nas
die is subseauently split des filieres fendues)
8 Spot hole-—or H;mr’.‘"" 154 irte—ch potrteat—de—fixaton QJVIr\\.VIpyMﬂTEE'FH'ETﬂ\'U_'
9 outside diameter diamétre extérieur Hapy>Hbl guamerp, ahaulku
10 nominal diameter diameétre nominal AVameTp pe3b6bi
11 thickness épaisseur TONWMHA NRAWKA
12 total length of thread longueur totale du filetage ANuHa pabodeimydactu
13 length of chamfer lead longueur du chanfrein d’entrée ANWHA PEsKyuen YacTu
14 length of full thread longueur des filets complets ANVHa Kanuépyowen Yactu
15 angie of V-groove angie de I'entaille en V yron Y-o6pasHoro nasa
16 radial thread relief détalonnage radial nafjeHne 3aTbinka
17 chamfer lead angle angle d’entrée yron 3a60pHOro KoHyca
18 rake angle on spiral face angle de coupe sur I'entrée inclinée nepefHuin yron pexxywen HacTtu
(partie saillante)
19 rake angle on full thread angie de coupe (filets complets) nepeaHun yron kanuepyioluen Yactu
20 radial relief on chamfer lead détalonnage radial sur le chanfréin 3afHU yron pexxywen 4a¢Ttu
d’entrée
21 spiral face inclination angle de I'entrée inclinée (par rapport a yron HaknoHa pexxyuew KpoMKu
: I'axe de la filiere)
22 adjusting screw slot fente d’extensibilité nas noj perynupoBoYHbI v BUHT
23 adjusting screw (the illustration on vis de réglage (l'illustration page 3 PerynupoBOYHbIA BUHT
page 3 shows an adjustable screwing montre une filiefe extensible a vis de
die with radial adjusting screw) réglage radiale)
24 recess chambrage. npoToYKa
Index . . . .
Repére German/Allemand/ Italian/Italien Dutch/Néerlandais
p Hemeuykui/Deutsch Wranbauckuu/ltaliano Fonnanpckui/Nederlands
Homep H/n
1 Schneideisenkdrper corpo della filiera lichaam van de snijplaat
2 Gewindeteil parte filettata schroefdraadgedeelte
3 Anschnitt parte tagliente — smusso d’'imbocco snijdend gedeelte — aansfijding
4 Gewindeteil mit vollem Profil filetti completi volle schroefdraad
5 Gewindesteg pettine tandbreedte
6 Spanloch foro di scarico vrijloopgat
7 V-Nut intaglio a V per vite di registrazione V-groef voor stelschroef
8 Bohrung fiir Haltesehraube sede di fissaggio bevestigingsgat
9 AuBendurchmesser des Schneideisens diametro esterno buitendiameter
10 Gewinde-Nenndurchmesser diametro nominale nominale diameter
1 Gesamthbreite (Hohe) des Schneideisens spessore dikte
12 Gewinde-Gesamtlénge lunghezza totale della parte filettata totale schroefdraadlengte .
13 Afischnittlange lunghezza dello smusso d'imbocco lengte van de aansnijding
14 Gewindeldnge—mitvollemProfil lnghezza-dei-filett-eomplet————————tergte—vardevotteschroetdraad
15 V-Nut-Winkel angolo dell’intaglio a V hoek van de V-groef
16 Radialer Freischliff spoglia radiale (del fianco) radiale vrijloop
17 Anschnittwinkel angolo d’imbocco hoek van de aansnijding
18 Spanwinkel am Anschnitt angolo di spoglia sullo smusso spaanhoek van de aansnijding
d'imbocco (della faccia di taglio)
19 Spanwinkel am vollen Gewinde angoli di spoglia sui filetti completi spaanhoek van de volle schroefdraad
(della faccia di taglio)
20 Anschnitt-Freiwinkel spoglia radiale sullo smusso d’imbocco radiale vrijloophoek van de aansnijding
(del fianco)
21 Schélanschnittwinkel angolo dell'imbocco inclinato (in hellingshoek van de aansnijding (t.0.v.
rapporto all’asse della filiera) de as van de snijplaat)
22 Schlitz flir Spreizschraube intaglio di regolazione gleuf van de stelschroef
23 Spreizschraube vite di registrazione (l'illustrazione a stelschroef (fig. 3 toont een ppen ronde
pagina 3 mostra una filiera regolabile snijplaat met radiale stelschroef)
con vite di registrazione radiale)
24 Aussparung camera kamer
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