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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with ISO, alsc take part in the work. ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committegs’gre circulated to
the member bodies for voting. Publication as an International” Standard requires
approval by at least 75 % of the member bodies casting a-vote.

International Standard ISO 5843-2 was prepared by Technical Commiftee ISO/TC 20,
Aircraft and space vehicles.

This second edition cancels and replaces the first edition (ISO 5843-2 :| 1987), to which
a substantial number of terms have beenadded.

ISO 5843 consists of the following\parts, under the general title Aerojspace — List of
equivalent terms:

— Part 1: Aerospace élettrical equipment
—  Part 2: Aerospace rivets

—  Part 3: Aérospace bolts and nuts

— Part4: Flight dynamics

—\\Part 5: Environmental and operating conditions for aircraft equipment
— Part 6: Standard atmosphere
—  Part 7: Aircraft cargo

—  Part 8: Aircraft reliability

—  Part 9: Aircraft

— Part 10: Aircraft structure

iii
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Avant-pro

L'1SO (Organisat
d’organismes nat

pos

on internationale de normalisation) est une fédération mondiale
onaux de normalisation (comités membres de I'lSO). L'élaboration

des Normes interfationales est normalement confiée aux comités techniques de I'1SO.

Chaque comité nf
technique créé a

gouvernementale
labore étroitemen
concerne la norm

Les projets de No|
aux comités mer
requiert |'approbd

La Norme interna
Aéronautique et ¢

Cette deuxieme §
laquelle de nomb

L'ISO 5843 comp
que et espace —

Partie 1:

Partie 2:

Partie 3:

Partie 4:

Partie 5:
équipements

embre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
et effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
5, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO col-
t avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
plisation électrotechnique.

rmes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
hbres pour vote. Leur publication comme Normes internationales
tion de 75 % au moins des comités membres votants.

ionale 1ISO 5843-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 20,
space.

dition annule et remplace la premiére édition (ISO 5843-2 : 1987), a
eux termes ont été ajoutés.

end les parties suivantes, présentées.sous le titre général Aéronauti-
Liste de termes équivalents:

Uppareillage électrique de I'déronautique

Rivets pour les construtCtions aérospatiales
Boulonnerie pour/les-constructions aérospatiales
VMécanique duvol

Conditions d’ambiance et d’exploitation pour les
hérohautiques

— Partie 6:
Partie 7:
Partie 8:

Partie 9:

Partie 10:

Atmospheére type
Fret aérien

Fiabilité des aéronefs
Aéronefs

Structure des aéronefs
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Mpepgucnosue

MNCO (MexayHapogHaa Opranusauma no CraHpapTusalim) ABNAG
heaepaumen HaunmoHanbHbIX OpraHu3anuin No ctaHgapivsauum (Ko
NCO). PaspaboTka MexpgyHapoaHbix CTaHaapToBJeCyWecTBNAETCH
komutetamu MCO. Ka)kbit KOMUTET-4YNEH, 3aUHTEPECOBaHHbIV B [i€
KOTOPOW 6bIN CO3[aH TEXHUYECKUIA KOMUTET, uMeeT NpaBo 6bITh Np4
3TOM KomuTeTe. MexayHapoaHble NPaBUTENLCTBEHHbIE N HeMpas
opraHusauum, umetowmne ceasmn ¢ MCO, Takxe NpuHMMAIOT ydacTuel
KacaeTCA cTaHfAapTu3auum B obnacru anekTpotexHukn, NCO pabo
TECHOM COTpyAHu4YecTBe C Me)XayHapoAHON OJnekTpoTexHu4ecH
(M3K).

TCA BCEMUPHOW
MUTETOB-YNEHOB
TEXHUYECKUMN
TenbHOCTW, ANA
ACTaBNeHHbIM B
MTEenbCTBEHHbIE
B pa6oTtax. Yto
aeT B TECHOM B
on Komwuccuen

MpoekTbl MexayHapoaHbIX“CTaHAapToOB, MPUHATbIE TEXHUYECKUNIM KOMUTETamu,

paccbiNalTCA KOMUTERAM-UNeHam Ha ronocoBaHune. Mx ony6nunkosy
MexayHapofHblx CTadgapToB TpebyeT 0fQo6peHna No MeHblWwen me
TOB-UYNEHOB, NPUHMMalOWMX y4acTne B ronocoBaHuu.

MexayHapoaHbin Ctangapt NCO 5843-2 6bin paspaboTaH TexHM4eq
MNCOITK 20,"ABuauuoHHbIe U KOCMUYecKue annapambabil.

Hacrvosuee BTopoe usgaHue aHHynupyeT 1 3aMeHAeT NepsBoe nifgax
1987), K KOTOPOMY 6bINK fO6aBNEHbl MHOMOYNUCNEHHbIE TEPMUHbI.

Hue B KayecTse
e 75 % komuTe-

KM KomMutetom

e (MCO 5843-2 :

MCO 5843 cocTtouT 13 cnegylowmnx vyacrten, nog obwmm 3arnasmeMm ABuaulioHHbIE U

KocMmuyeckue annapamsbl — CnucoK 3KBUBANeHMHbIX MEePMUHOB :
— YacTb 1: ABMaKoCMUYECKOE 3NeKTpoobopyfoBaHme
— YacTb 2: ABMakOoCMUYECKUE 3aKnenku
— YacTtb 3: ABMaKoCcMUYeCcKue 60NnThbl U ranku

— YacTb 4: MexaHunka noneta

— HacTb 5. BHEMANE W SRCNNyaragquoHHBIe yCITOBUA PaboTb
o6opygosaHua

— YacTb 6: CTaHgapTHaA aTMocdepa
— YacTb 7: ABMaLMOHHbIE Ipy3bl
— YacTb 8: Hage)XHOCTb netartenbHbIX annapaTtos

— YacTb 9: ATMOCOEpHbIe neTaTenbHbie annapartsbl

aBMaLMOHHOro

— YacTb 10: KoHCTpyKUmMA aTMOCMEPHbIX NneTaTenbHbIX annapaTos
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1ISO 5843-2:

1990 (E/F/R)

NCO 5843-2: 1990 (A/®/P)

of equivalent

term

HTHbIX

Aerospace — List Aéronautique ABHaLUOHHbBIE U
et espace — KOCMUyecKue antaparu —
— Liste de termes Cnucok 3ksusane
équivalents — TEePMUHOB |—

Part
Aero

Scope

ace rivets

1SO 5843|establishes a list of equivalent
terms uspd in the field of aerospace

construction.

This part of 1SO 5843

gives thope terms relating to aerospace

rivets.

NOTE —

n addition to terms used in the

three officlal ISO languages (English, Frerch
and Russign), this part of ISO 5843 gives the

equivalent|

these havi
ISO Tech
are publis
member

However,

languages

terms in the German_language;
b been included atdhe Trequest of
hical Committee{1SO7TC 20, and
ed under the résponsibility of the
ody for Germany, F.R. (DIN).
only the terms given in the official
canbeconsidered as ISO terms.

Partie 2 :
Rivets pour les
constructions
aérospatiales

Domaine d’application

L'ISO 5843 [établit une liste de termes
équivalents’ utilisés dans le domaine des
construgtions aérospatiales. La présente
partie de I'lSO 5843 donne les termes
équivalents relatifs aux rivets pour les
constructions aérospatiales.

NOTE — En complément des termes utilisés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, francais et russe), la présente partie
de I'ISO 5843 donne les termes équivalents
en langue allemande; ces termes ont été inclus a
la demande du comité technique ISO/TC 20 et
sont publiés sous la responsabilité du comité
membre de I’Allemagne, R.F. (DIN). Toutefois,
seuls les termes donnés dans les langues
officielles peuvent étre considérés comme étant
des termes de I'|1SQ

Yactb-2 :

ABUWaAKOCMUUYECKU

3aKnenku

O6nacTb NpUMeHEHUA

NCO 5843 npuBoguT cnug
HbIX TEPMUHOB, NMPUMEHAH

aBUNAKOCMUYECKUX KOHCT]
AwanA yacTe NCO 5843 a4
Hble TEPMWHLI MO aBMakK
Knenkamu.

NMPUMEYAHUE — B gononHe|
Tpex oduymanbHbIX A3bIKax
(bpaHUy3CKOM © pyCCKOM)
MCO 5843 BknoYaeT Takx
TEePMUHblI Ha HEMEeUKOM A3b
6bINU BKNIOYEHbBI NO NPOCH6H
Muteta NCOITK 20 n ny6nuy
CTBEHHOCTb KoMuTeTa-4yneH
Pecnybnuku Mepmanun (QNH
TePMUHbI, NpuBedeHHbie H

e

OK 3KBMBANEHT-
MbiX B obnacTu
pykuun. HacTto-
eT 3KBUBaNeHT-
DCMMYECKUM 3a-

Hue K TepMUHaM Ha
CO (@HrNMNCKoMm,
HacToAwana 4acTb
b 3KBUBANEHTHbIE
ke. 3TN TepMUHbI
TEXHUYECKOro KO-
yIOTCA nog OTBeT-
a OepepaTuBHOM
). OQHaKO, TONbKO
a odwuumanbHbIX

g3blKaX, MOIYT CUUTAThCA Te

MuHamum NCO.
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OKBUBaNeHTHbIe TEPMUHbI Ha aHFNUMIUCKOM, (OpaHLYy3CKOM, PyCCKOM U HEMELKOM fidbiKaX

10

"

12

13
14
15

16

17

18
19

20

21

Equivalent English, French, Russian and German terms

Termes équivalents en anglais, francais, russe et allemand

English Francais Pycckui Deutsch
angle, countersink angle de fraisure yron KoHyca rofoBku Senkwinkel
angle, counTrsunk head angle de téte fraisée yron noTamHOM rofoBKu Senkkopfwinkel
angle, dimpling angle d’embrévement yron wramnosaHHoro rHesga nog  Warzwinkel

—_

assembly, wg

B

bar, buckingf dolly

bearing surfdce, underhead

blank
bore of the fubular rivet

break-off

break-off, m[ndrel

break-off, mpndrel stem

break-off, pylling stem

broaching, hole
bucktail; set|tail
build-up, rivgted sheet

bundle, wire| coil, wire

Cc

capacity, rivgt closing

assemblage rivé hermétique

tas d’appui; contre-bouterolle
surface d’appui de la téte
ébauche

alésage du rivet tubulaire
rupture

rupture du mandrin

rupture de la queue du
mandrin

rupture de la_tige\de rivet
aveugle a tirer

brochage du trou
téte postformée
ensemble de tbles rivetées

botte de fil

aptitude au formage de la téte

ronosKy

3aKneno4yHoe coeguHeHune
C NPpUMEHeHneM repMmeTukKa

nogAaepxka
OMopHanA NOBEPXHOCTL rONOBKM
3aroToBKa\og 3aknenky)
KaHan Tpy64aTon 3aknenku
OTpbIB

OTPbIB CepaeuHmKa

OTPbIB XBOCTOBUKA CEPAeYHUKA

OTPbIB NPOTArMBAIOWEroCcA cep-
feuyHuka

NPOTArMBaHune OTBEPCTUA
3aMblKatlowan ronoska
CcKnernaHHbIN nNakeTt

6yXTa NPOBONOKM

packnenbiBaeMocCcTb

Dichtnietverbindung
(NaBeinsetzen)

Gegenhalter
tragende Kopfauflageflache
Stift

Nietloch
Zerrei3en
Dornbruchstelle

Nietdornabrif3

Ziehdornschaftbruch

Lochrdumen
SchlieBkopf
genietetes Blechpaket

Drahtspule; Drahtrolle

Klemmvermégen des Nipts

cavity, explosive
chamfer

clearance, blind side

coating

code, alpha-numerical

postformée; aptitude au post-
formage

cavité pour explosif
chanfrein

jeu du co6té aveugle

revétement

code alpha-numérique

B3PbIBHAA Kamepa
acka

3a30p C 06paTHON CTOPOHbI
naketa

NoKpbITHE

6yKBEHHO-LLMPOBAA MapKu-
poBKa

Bohrung fur Sprengladung
Fase

Freigéngigkeit auf der Blind-
seite

Oberflachenschutz;
Beschichtung

alphanumerischer Code


https://standardsiso.com/api/?name=a0b42f2c9a30c7a3951dea089ea263ce

23

24

25

26

27

29

30

31

32

34

35

36

37

39

41

42

43

&

47

49

51

52

English

coil, wire; bundle, wire
collar

collar, lock

colouring, identification

countersink

Francais

botte de fil

bague

bague de verrouillage
coloration d'identification

fraisure

1SO 5843-2 : 1990 (E/F/R)
MNCO 5843-2 : 1990 (A/®/P)

Pycckun

6yxTa NpoOBONOKU
KONbLO

CTOMOPHOE KONbLO
LuBeTHaA MapKMpoBKa

3eHKOBaHHOe rHes3fqo

Deutsch

Drahtrolle; Drahtspule
SchiieRring
Sichérungsring
Kennfarbe

Senkung

colintersink, cut
colintersink, normal
colintersink, reduced
copintersinking
crgwn

cufter, countersink

depurring
deformation, plastic
depth, countersink
depth, marking
digmeter, gauging
digmeter, head

di]

meter, marking

digmeter, nominal
digmeter, preformed head

digmeter, rivet hole

digmeter, set tail
digmeter,{shank

digmeter, top flat

fraisure usinée
fraisure normale
fraisure réduite
fraisage
couronne

fraise; foret aléseur

ébavurage

déformation plastique
profondeur de la fraisure
profondeur de marquage
diametre de contrdle
diamétre de.la téte

diameétre du marquage

digmétre nominal
diametre de la téte préformée

diameétre du trou de rivet

diameétre de la téte postformée
diameétre de la tige

diameétre du méplat sur

rHes3fo, 3eHKOBaHHOe
rHe3fo, HopManbHoe
rHe3fo, yMeHbWeHHoe
3eHKOBaHue

KopoHa

3eHKep

yAanesne 3ayceHues
fAfacTnuyeckan gecdopmayna
rny6uHa 3eHKOBKU

rnyéuHa MapKupoBKu
AnameTp 6a30BbIN

AnameTp ronoBkun

nuameTp MapKMpOBKW 3HaKa

HOMUHanNbHbLIN gnamMeTp
AvameTp 3aknagHOM ronosKu

nuameTp OTBEPCTUA nog
3aKnenky

AvaMeTp 3aMbiKalowen ronoBKu
AnaMeTp CTePXXHA

[MaMeTp NNOCKOro cpesa Ha

gefraste Senkung
normalenSenkung
reduzierte Semkung

Senkung

Krone; BalligKeit

Senker; Senkpohrer

Entgraten
bleibende Verformung
Senktiefe
Tiefe der Kenhzeichnung
Durchmesserlghrenmaf3
Kopfdurchmepser

Durchmesser [der Kenn-
zeichnung

Nenndurchmdgsser
Setzkopfdurchmesser

Nietlochdurchmesser

SchlieBkopfdlirchmesser
Schaftdurchmesser

Durchmesser [der flachen Ober-

diameter to theoretical sharp

point, head
die, female
dimple
dimpling

dimpling, cold

dimpling, hot

rextremite de ia tete

diametre théorique de la téte
(sur angles vifs)

matrice femelle
embrévement
embrévement

embrévement a froid

embrevement a chaud

BEpWunHe ronoBkn

[AvameTp ronoBku, TeopeTn-
yeckun

maTtpuua

wTamMnosaHHoe rHe3go

wTamnoBaHue r4esga

wraMnoBaHne rHesga xonogHbIM
cnoco6om

wTaMmnosaHune rHesga ¢ MECTHbIM
Harpesom

selte

theoretischer maximaler Kopf-
durchmesser

Matrize; Unterwerkzeug
Warze
Warzen

Kaltwarzen

Warmwarzen
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53

57

59

61

62

63

65

66

67

69

70

n
72
73
74

75

76

78

English

dimpling, punch

dimpling, rivet

distance, edge

dolly; bucking bar

Francais

embrévement au poingon

embrevement du rivet

distance a partir de I'aréte

tas d’appui; contre-bouterolle

Pycckuu

wTamMnosaxue rqesfa (nog
ronoBKy) wramnom

wTamMnosaHue ruesga (nog
rONOBKY) 3aKnNenkomn

pacCcToAHME OT KPOMKU

noaAepxka

Deutsch

Stanzwarzen

Warznietung

Randabstand

Gegenhalter

dome

dome, truncpted

drilling

driveability

E

edges of thqg holes

effect, bird’'g eye

element, logking
end, flat

end of shan
end, radiused

expanding

F
face, bearing
facility, riveting

failure, rivet|ng

feature, locling

fill, hole

OMe

dbéme tronqué

percage

aptitude au dérivetage

arétes des trous

effet d'ceil d’oiseau

élément de freinage
bout plat (de la tige)
extrémité de tige

bout arrondi (de la tige)

expansion

face d’appui
installation de rivetage

défaut de rivetage

systéme de freinage

remplissage du trou

/. - .
Bty Hfaf—atToFroTaron

rONOBKW)

BbIMyKNan 4yacTb NOTANHOM
rONOBKW C MNOCKUM CPE3OM

cBeprneHue

packnenbiBaeMoCTb

KPOMKM OTBEPCTUIA

addeKkT ,NTnYnm rnas”;
,COMHbIWKO"

ANEMEHT QTONOPAWUNA
KOHeL (CTep>XXHA), NNOCKUN

TopeL CTepXHA

KOHeL, (CTEPXKHA), CKPYrNEHHbI

OoCa)xuBaHue

TopeL, ONOpHbIN
KnenanbHoOe 060pyaoOBaHue

HapylweHune Npo4YHOCTN

3aKneno4yHoro wea; paspyweHue

3aKneno4yHoro wea

3NEMEHT CTONOpPAWUNA

3anonHeHue oTBepcTUA

D.
DO

abgeflachter Dom

Bohren

Vérarbeitbarkeit

Lochkanten

Vogelaugeneffekt

Sicherungselement
flaches Ende
Schaftende
gerundetes Ende

Aufweiten

Auflageflache
Nietvorrichtung

Nietfehler

Ausflihrung der Sichergng

Bohrlochausfillung

fillet, underhead
fit, tight

flat, top

flushness

G

grade, tolerance

gripping the riveted sheets

raccordement sous téte
ajustage

méplat sur I'extrémité
de la téte

fraisé, affleurement

degré de précision

épinglage des toles

rantenb nNof ronoskown
nnoTHaA nocagka

NNOCKMI Cpe3 Ha BeplunHe
ronoBKu

norau

cTeneHb TOYHOCTU

CTArnBaHue CKnenbiBaemoro
naketa

Ubergand unter dem Kopf
Dichtungspassung

flache Oberseite

Biindigkeit

Genauigkeitsgrad

Einspannen der genieteten
Bleche
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79

80

81

82

85

86

89

91

92

93

95

97

99

100

101

102

103

104

105

106

107

108

English

grooved, shank

gun, riveting; pneumatic
hammer

H

hammer, pneumatic; riveting

Francais

tige cannelée

pistolet a riveter; marteau
pneumatique pour rivetage

marteau pneumatique pour

ISO 5843-2 : 1990 (E/F/R)
MNCO 5843-2 : 1990 (A/®/P)

Pycckun

KONbLUEBaA BbITOYKA Ha CTEPXXHe

NHEBMaTUYeCKUn KnenanbHbi
MONOTOK

NHEBMaTUTECKUIM KnenanbHbIn

Deutsch

gerillter Schaft

Nietpistole; pneumatischer
Niethammer

Nietpistole; pneumatischer

gyn

hgmmer, riveting; riveter
hgdmmering, pneumatic

hdad

hgad, countersunk
head, drilled
hId, flat

head, flush

head, mandrel
helad, mushroom

head, nose-pulling

hefd, preformed
hefd, protruding
head, raised
hepd, rivet
held, round

hegd, seating

hepd, snap
hegd, spherical

hepd, tiltéd

Tivetage, pistolet a riveter

marteau pour rivetage;
riveteuse

rivetage multifrappe au pistolet
pneumatique

téte

téte fraisée

téte percée

téte plate

téte fraisée, affleurante
téte de mandrin

téte goutte de suif

embout

téte préformée
téte saillante
téte bombeée
téte de rivet
téte ronde

téte préformée
téte postformée
téte bombée

téte posée a I'angle

MONOTOK

KnenanbHbI MONOTOK
Knenka nHeBMaTUYeCKUM
MONOTKOM

ronoska

notamHanA ronoska
nycrtorenas roncpka
NNocKaa rofopka
ronoska, RoTamHan
roneska ceppeyHuka
MNOCKO-BbINyKNanA ronoska

Hacagka (NocTaHOBOYHOro
VHCTPyMeHTa

3aknajHan ronoska
BbiCTynatowan ronoska
ronoBka, Bbinyknan

ronoska 3aknernku

nonykpyrnanA ronoska

ronoBKa, 3aknagHana

ronoeka, 3aMbikamowan

WwapoBas (3aMblKalouan) ronosBka

ronoBKa, yCTaHOBNEHHaA Nog
yrnom

Niethammer

Niethammer

pneumatischgs Schlagen

Kopf
Senkkopf
gebohrter Kopf
Flachkopf
Senkkopf
Ziehdornkopf
Pilzkopf

Zugkopf

Setzkopf
Gberstehende} Kopf
Linsenkopf
Nietkopf
Halbrundkopf
Setzkopf
SchlieRkopf
Kugelkopf

Kopf fur schriige Auflage

head, universal
head, upset
heading

height, head
height, marking
hole, drilled
hole, punched

hole, rivet

Tete ronde aplatie
téte postformée
formage de la téte
hauteur de téte
hauteur de marquage
trou foré

trou poinconné

trou de rivet

MNOCKO-CKpyrneHHanA ronoska

3aMblKaowan ronoska

BbiCagKa ronoBku

BbICOTa ronoBku

BbiCOTa MAapKUPOBKU

CBepneHHoe oTeepcTue

wTamMnoBaHHoe oTeepcTue

0TBEPCTUE NOA 3aKNenky

Universalkopt
SchlieBkopf
Kopfstauchen

Kopfhoéhe

Hohe der Kennzeichnung
gebohrtes Loch
gestanztes Loch

Nietloch
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ISO 5843-2 : 1990 (E/F/R)
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109

110

m

112

13

114

115

116

117

118

119

120

121

122

123

124

125

126

127

128

129

130

131

132

English

identification, rivet

intensifier

J

Francais

identification du rivet

téte de rivetage de la machine
a river

Pycckui

MapKupoBka 3aknenok

KnenanbHafa ronoska
KnenanbHOWM MawWwuHbl

Deutsch

Nietkennzeichnung

Verstarkung

joint, abutmdnt

joint, doublejrow

joint, double{shear

joint, flush
joint, lap-rivet
joint, riveted

joint, single-ghear

L
lead, tail end
length, clamping
length, grip

length, mark{ng

length of mapdrel, protruding

length, rivet
length, rivet $hank

load, blind riyet stem push-out

M

machine, hedding———machine-aformertes-tétes—————swrcagoarswrasTomaT

machine, riveting
mandrel (tool); stem

mandrel, break-head

mandrel, break-stem

manufacturer, rivet

marking

rivure bout a bout

assemblage a double rangée
de rivets

assemblage a double cisaille-
ment

assemblage affleuré
rivure a recouvrement
assemblage riveté

assemblage a simple cisaille-
ment

extrémité de la tige
longueur de serrage
longueur de serrage

longueur du marquage

dépassement du.mandrin

longueur, du rivet
longueur de la tige de rivet

charge d’expulsion du mandrin
(rivets aveugles)

riveteuse
mandrin (outil)

mandrin a rupture sous téte

mandrin a rupture de tige

fabricant de rivets

marquage

coefunHeHne BCTbIK

OBYXPAQHbIN WOB

ABYXCpe3HblIN WOB

noTamHoOm wWos
3aKNenoYHbIN WOB BHAXNECTKy
3aKNenoYyHbin WoB

OfHOCPE3HbIN WOB

3axofHaA 4aCTb XBOCTOBUKA
TOonuuHa nakerta
TOonuuHa naketa

ONUHA MapKUPOBKM
(MapKMPOBOYHOrO 3HaKa)

BbICTYNaoWan 4acTb
cepaeyHuka

ANWHa 3aKnenku
ANUWHA CTEP>XHA 3aKnenkun

Harpyska BbiTankusaHua cep-

LeyHuKa y 3aKnenku gna ogHo-

CTOPOHHEW NOCTaHOBKMU

Caschennietung

zweireihige Verbindung

zweischnittige Verbinduhg

Senknietverbindung
Uberlappungsnietung
Nietverbindung

einschnittige Verbindun

Schaftende
Klemmlange
Klemmlédnge

Lénge der Kennzeichnurg

iberstehendes Ende deg Dornes

Nietldnge
Nietschaftlange

Nietdornausdriikkraft
(Blindniet)

KnenanbHbIN aBTOMaT
ornpaska (MHCTPYMEHT)

CepAeYHNK C OTPLIBHOM
ronoBKOW

CepAeYHUK C OTKPbIBHbLIM
CTep)KHEM

N3roTosuUTeNb 3aKnenok

MapkKupoBka

Kopfstauchemrichtamg—
Nietmaschine

Stift (Werkzeug)

Kopfbruchstift

Schaftbruchstift

Niethersteller

Kennzeichnung
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133

134

135

136

137

138

139

140

141

142

143

144

145

146

147

148

149

150

151

152

153

154

155

156

157

158

English

marking, embossed; raised
marking

marking, etched

marking, head

marking, identification

Francais

marquage en relief

marquage a l'acide

marquage sur téte

marquage d’identification

Pycckuu

BbINyKNaa MapKupoBKa

MapKupoBKa TpasneHnem

MapKMPOBOYHbIN 3HAK Ha
ronoeke

oTnnuYuTenbHaA MapKMpoBKa

ISO 5843-2 :
NCO 5843-2 :

Deutsch

erhabene Ken

1990 (E/F/R)
1990 (A/®/P)

nzeichnung

geatzte Kennzeichnung

Kopfkennzeichnung

Kennzeichnung

mdrking, indented

mdrking, raised; embossed
mdrking

mdrking, shank end

marquage en creux

marquage en relief

marquage en bout de tige

MapKupoOBKa Ha ronoske

BbINYKNbIA MAPKUPOBOYHbI

3HaK

MapKMpoBKa Ha KOHLEe CTEePXXHA

vertiefte Kennzeichnung

erhabéng Ken|

hzeichnung

Kennzeichnung am Schaftende

mgrking out tracage pasmeTka AuBenkennze|chnung

milling, head fraisage de la téte cpesepoBaHue ronoskm Fréasen des Kqgpfes

N

nogepiece embout Hacafka((oeTaHOBOYHOro Mundstilick
VHCTRpYMeHTa)

0]

opgrations, drilling and opérations de percage et de CBEPNUNbLHO-38HKOBaNbHbIE Bohr- und Sefpkarbeiten

copintersinking fraisage pa6oThbl

opgrations, riveting opérations de rivetagé KnenanbHble PaboTbl Nietarbeiten

order of riveting ordre de rivetage NOPAAOK KNenku Nietanordnung

overlap, sheet recouvrement de toles nepekpbITUE NUCTOB Blechiiberlapgung

P

paft, countersunk partie fraisée pa33eHKOBaHHaA AeTanb gesenktes Bayteil

paft, riveted piéce rivetée KnenaHoe usgenve genietetes Tel

pidrcing, rivet hole percage du trou de rivet npo6évBaHve OTBEPCTUA NMoj Nietlochstanzg¢n
3aknenky

pir| tige BHYTPEHHUI CTEPXKEHb Bolzen; Stift

pir], sealing tige étanche YyNNOTHAIOWNIA CTEPIKEHDb abdichtender Nietbolzen

pitch pas war 3aknenok Nietabstand

plating placage; revétement élec- NokpbITUE (NONyYEHHOE chemishe Oberflachen-

position, tolerance
press, riveting
process, riveting
protrusion

protrusion, blind side

trolytique

tolérance de position
presse a riveter
procédé de rivetage
dépassement

dépassement, coté aveugle

3NEKTPOXUMUYECKUM UMK
XUMUUYECKUM METOLOM)

[ONYCK PacnonoXeHus
KnenanbHbIN Npecc
NpoLecc KNenku
BbICTynaHue

BbICTYNaHue ¢ 06paTHoOm
CTOPOHbI 3aKNenKu

behandlung

Lagetoleranz
Nietpresse
Nietverfahren

Uberstand

Uberstand auf der Blindseite
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159

160

161

162

163

164

165

166

167

168

169

170

7

172

173

174

175

176

177

178

179

180

181

182

183

184

185

186

English

pull-out

punch

punch, cone-shaped

Q

Francais

arrachement

poincon

poingon conique

Pycckuu

BbIpbIBaHWE (3aKNenku n3
nakera)

nyaHcoH

KOHWUYECKUI MyaHCOH

Deutsch

Ausziehen

Stanzen

konisches Stanzen

quality, rivet|joint

R

radius of hedd sphere

radius, undefhead

range, grip
range of sizgs
reamer

reaming, hol

14

reduction, (shank) diametral

retention, st¢m

ring, locking

rivet
rivet,
rivet,

rivet,

rivet,

rivet,

mandrel

rivet,

rivet,

rivet,
rivet,

rivet,

rivet,
rivet,
rivet,

rivet,

aircraft
as set
bifurcaged
blind
blind,

vith break

chemidally expanded

close tplerance

qualité de I'assemblage riveté

rayon de la téte sphérique
rayon sous téte

gamme des longueurs a serrer
gamme de dimensions

alésoir

alésage du trou

réduction du diamétre (de tige)

rétention de la tige

bague de verrouillage

riveter; river

rivet pour matériel aérospatial
rivet posé

rivet (a tige) fendu

rivet.aveugle

rivet aveugle avec mandrin
a casser

rivet explosif

rivet a tolérance serrée

Ka4ecTBO 3aKneno4Horo waea

paaunyc cagepbl rONOBKM
paaunyc nog ronosKowm
[VanasoH TOMWMH NakeToB
AvanasoH pasmepos
passepTka
pasBepTbIBAHNEOTBEPCTUA

CKPYrNeHWEg)Ha KOHLE CTEPXKHA

yAEp)KaHue cepgeyHnka
CTOMNOPHOE KONbLO

Knenatb

aBWaLMOHHaRA 3aknenka
3aKnernka B yCTaHOBNEHHOM BUge

3aKknenka ¢ NpopesHbIM
cTep)KHeM

3aknenka gnA ogHOCTOPOHHEN
MOCTaHOBKM

3aKnenka c OTPbiBHbLIM
ceppeyHuKom

B3pbiBHAA 3akKnenka

3aknenka noBblWeHHOW

FOLMOCTIA

Qualitat der Nietverhingd|

Radius der Kopfwdlbun
Radius unter dem Kopf
Klemmbereich
Abmessungsbereich
Reibahle
Bohrlochaufreiben

Reduzierung des Schaft
messers

Schaftsitz
Sicherungsring
nieten
Luftfahrtniet
gesetzter Niet

Spalniet

Blindniet

Blindniet mit Bruchstift

Sprengniet

engtolerierter Niet

Lung

durch-

drilled-out
expanding

filled-core

flat head
flush
high-strength

hollow-core

rivet foré
rivet expansible

rivet & noyau plein (rempli)

rivet a téte plate
rivet a téte fraisée
rivet a haute résistance

rivet creux

3aKnenka, BbiCBepneHHan

3aKnenka noj passanbLlOBKY

3aKnerka c 3anonHeHHoOn
cepaLleBuMHoOn

3aknenka ¢ NnoCKOW ronoBKoMn

3aknenka ¢ NoTamHOM ronoBKoOMn

BbICOKONPOYHaA 3aknenka

nycToTenanA 3aknenka

ausgebohrter Niet
aufweitender Niet

Niet mit Fillstift

Flachkopfniet
Flach-(Senk-)Niet
hochfester Niet

Hohlniet
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187

188

189

190

191

192

193

194

195

196

197

198

199

200

201

202

203

204

205

206

207

208

209

210

211

212

English

rivet, mushroom head

rivet, oversize

rivet, pan head

Francais

rivet & téte goutte de suif

rivet & cote réparation

rivet a téte cylindrique

ISO 5843-2 : 1990 (E/F/R)

MCO 5843-2 : 1990 (A/®/P)

Pycckui

3aKnenka ¢ NNOCKO-BbiNyKnomn
ronoskou

3aknenka peMOHTHOro sapuaHTa

3aKknenka ¢ 4UNnMHLPUHECKOMn
rONOBKOW

Deutsch
Pilzkopfniet
Reparaturniet (Niet mit

UbermaR)

Zylinderkopfniet

IV g—protraatrg-head——————Fivet-i-tbte-saiarte———————sexrefreeBEre Ty R aete t—Net-mittbergtehendem Kopf

rivet, pull type, blind

rivgt, screw type, blind

rivdt, skin

rivgt, snap head

rivdt, solid
rivgt, special

rivgdt, spherical head

rivdt, swaged collar type

rivgt, tapered tail

rivdt, threaded core

rivet, tubular

rivgt, universal head

rivdter; riveting hammet

rivgter, squeeze

rivgting,-automatic feed

rivet aveugle du type a tirer

rivet aveugle du type a visser

rivet de revétement

rivet a téte ronde

rivet plein
rivet spécial

rivet a téte bombée

rivet a bague du type
a sertissage

rivet a I'extrémité conique de

la tige

rivet a noyau.fileté

rivet tubulaire

rivet a téte ronde aplatie

riveteuse; marteau pour
rivetage

riveteuse par pression

rivetage automatique

ronoBKkoOu

3aknenka NpoTAXHOIro Tnmna anA
O HOCTOPOHHEN NOCTaHOBKK

3akfienka BUHTOBOro Tvna Ann
OAHOCTOPOHHEN MOCTaHOBKM

O6WMBOYHAA 3aknenka

3aKnenka c nonykpyrnon
ronoBKoOwM

o6bl4YHaA cRNoWHaA 3aknenka

cneunailbHaA 3aknenka

3aknenka c waposou
(3aMblIKatowen) ronoBKom

3aKnenka ¢ 06)KUMHbIM KONbLOM
3aKnernka ¢ KOHUY4ECKUM KOHLOM
CTepXHA

3aKnenka ¢ pe3s60Bon
cepaLeBmHoOn

Tpy64aTan 3aknenka

3aKnenka c NNOCKO-CKPYrneHHon
ronoBkKou

KnenanbHbi MONOTOK

KnenanbHbIN Npecc

Knenka c aBToMatuyeckomn
nogaden

Zugblindniet

Blindschraubnjet

~

Behdutungsni

et

Universalkopfi

Vollniet
Sonderniet
Kugelkopfniet
Niet mit gequdtschtem
Schliering
Niet mit konis¢hem Schaftende

Schraubniet

Rohrniet

Universalkopfrfiet

Niethammer

Dopper

Nietung mit ajtomatischer
Zufiihrung

riveting, blind

riveting, cold
riveting, direct
riveting, explosive
riveting, flush

riveting, hopper feed

riveting, individual

rivetage aveugle

rivetage a froid
rivetage direct
rivetage par explosion
rivetage affleuré

rivetage avec trémie
d’alimentation

rivetage individuel

Knenka ¢ 04HOCTOPOHHUM
noaXxon40omM

XonogHaA Knenka

ApAMaA Knenka

B3pbIBHAA Knenka

noTanHaaA Knenka

Knenka c 6yHKepHoOw nogadem

OAMHOYHaA Knenka

Blindnietung

Kaltstauchnietung
Direktnietung
Sprengnietung
Senknietung

Nietung mit Trichterzufiihrung

Einzelnietung
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213
214
215
216
217
218
219

220

221

223
224
225

226

227

230
231
232
233

234

235
236

237

238
239

240

24

242

10

English

riveting in groups
riveting, machine
riveting, manual

riveting, reaction

riveting, percussion

Francais

rivetage groupé
rivetage a la machine
rivetage manuel
rivetage par contrecoup

rivetage par percussion

Pycckuu

rpynnoBan Knenka
MawuHHaa Knenka
pyyHana knenka
o6paTHan Krnernka

yAapHana knenka

Deutsch

Gruppennietung
maschinelle Nietung
Handnietung
indirekte Nietung

Schlagnietung

riveting, seni-automatic
riveting, squpeze

riveting, tack

row, rivet
sealing

set, rivet; snpp
setting, rivet]
setting, tail

setting the rivet

shank
shank, oversize
shank, rivet
shape, head
shear

shear, doublp
shear, single

sheet, dimplgd

sheets, rivet¢d

rivetage semi-automatique
rivetage par pression

épinglage

ligne de rivets

étanchéité

bouterolle orientable
formage de la téte postformée
mise en place de la tige

appel du rivet; mise en place
du rivet

tige; fat

tige a cote réparation
tige de rivet

forme de la téte
cisaillement

double cisaillement
simple cisaillement

tole embrevée

toles rivetées

nonyaBToMaTMyeckan Knernka
6e3yfapHan knenka

Knenka c npegsapuTensHom
duKcaumen NMCToB nakeTa

3aKNeno4YHbIn pAQ

repmeTu3aLmA 3aKNenoyYyHoro
coefuHeHuA

06XXMMKa
packnensiBaHhe
yCTaHOBKa XBOCTOBUKA

10CTaHOBKa 3aKnenku

CTepXeHb

3anupaowmnmnca (CepaeyHmnk)
CTepXeHb 3aknenku

dopma ronosku

cpes

[BOMHOW cpe3

OfAuHapHbIN cpes

NUCT CO WTaMNOBaHHbIMU

rHesgamu (Nog ronoBku
3aKnenok)

CKnenaHHble NUCTbI

halbautimatische Nigtury
Quetschnietung

Heftnietung

Nietreihe

Abdichten; Dichten

Nietstempel
Klemmung
Einsetzen des Schaftes

Nietsetzen

Schaft

UbermaRschaft
Nietschaft

Kopfform

Scherung
zweischnittige Scherun
einschnittige Scherung

gewarztes Blech

genietete Bleche

side, blind

side of riveted sheets, visible

sleeve
snap; rivet set

stamping, impression
(identification)

start, drill

stem; mandrel

coté caché

coté visible des toles rivetées

corps du rivet
bouterolie orientable

empreinte de marquage

amorce de percage

mandrin

HeBugnMana CTOpOHa

BMUAMUMaA CTOpPOHAa KNenku

CTep>XeHb PEMOHTHOrO pasmepa

onpaska

OTTUCK, MApPKNPOBOYHbIN

3aCBEpNOBKa NOJ UHCTPYMEHT

cepaeyHnK

Blindseite

zugewandte Seite der
genieteten Bleche

Hulse
Nietstempel

Kennzeichenpragung
(-stanzung)

Bohransatz

Dorn
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243

244

245

246

247

248

249

250

251

252

253

254

255

256

257

258

259

260

261

262

263

264

265

266

267

268

269

270

English

stem, mandrel

stem, pulling, break-off

stem, pulling
stem, self-plugging

strength of a riveted joint

Francais

queue de mandrin

rupture de la tige de rivet
aveugle & tirer

rivet aveugle a tirer
mandrin autoverrouillant

résistance d'un assemblage

ISO 5843-2 : 1990 (E/F/R)
MCO 5843-2 : 1990 (A/®/P)

Pycckun

XBOCTOBUK cepedHukKa

cepfieYHMK OTpbIBHON,
npotAruneBamwmnnca

cephedHuk, NpoTArnsamwmnca
cepaeyvHuk, 3anmpatoumninca

NPOYHOCTb 3aK/EMNOYHOro

Deutsch

Dornschwanz;

Dornendteil

Ziehdorn mit Sollbruchstelle

Ziehdorn

selbstsichernder Nietdorn

Festigkeit einer genieteten

strgngth, shear

strgngth, tension

strycture, riveted

surface, faying, of riveted
parts

surface, outside, of riveted
parfs

swdging, collar

swell, underhead

swelling the rivet-end

synpbol (identification)

tail
tail| flat

tail] radiused

tail] seating
tail] set; bucktdil

takp up, sheet

riveté
résistance au cisaillement

résistance a la rupture en
traction

structure rivetée

surface interne des piéces
rivetées

surface externe des piéces
rivetées

sertissage de la bague
gonflement sous téte
écrasement de I'extrémité de
la tige

symbole de marquage

queue
tige a bout plat

tige a bout arrondi

mise en place de la tige
téte postformée

serrage des feuilles; épinglage
des toles

coefiMHeHuA

CONpOTUBNEHME Cpedy

conpoTueBneHne OoTpbIBY

KnenaHana KOHCTPYKUMA

BHYTPEHHAA NOBEPXHOGTH
naketa

Hapy>XxHaA NOBEPXHOCTbL NakeTa

ob6)xxaTue Konbua

yTOMyeHne nog ronoBkom

pasBanbloOBKa KOHUA CTep>XXHA

3HaK, MapKMPOBOYUHbIN

XBOCTOBUK

CTep>XXeHb C NNTOCKUM KOHLOM

CTEP>KEeHb CO OKPYrMeHHbIM
KOHL,OM

XBOCTOBWK, yCTaHaBNMBAIOWWINCA
3aMblKalowWan ronoska

CTArMBaHuMe naketa

Verbindung
Scherféstigkei

Kopfzugfestigh

genietete Stru

Dichtungsflach
Bauteile

aul3enliegendq
genieteten Ba

Quetschen de:

Schaftaufweit
Kopf

Aufspreizen dg

Kennzeichen (
symbol)

Schwanz; End
flaches Schaft

gerundetes Sd

ununterebroch
SchlieBkopf

Blechschliel3e
genieteten Ble

tur

e der genieteten

Oberflache der
Iiteile

SchlieRrings

ing unter dem

s Nietendes

ennzeichnungs-

teil
ende

haftende

enes Schaftende

(Einspannen der
iche)

technique, riveting

template

thickness, sheet
tolerance

tolerance, dimensional
tolerance, maximum
tolerance, minimum

tolerance, positional

technique de rivetage

gabarit

épaisseur de la tole
tolérance

tolérance dimensionnelle
tolérance maximale
tolérance minimale

tolérance de position

CNOCO6bI KNENKW; TEXHONOrnA
Knenkun

wabnoH

TonwMHa nucTa

[onyck

[ONYCK Ha pasmep

MaKCcuManbHbIR QONYCK

MUHUMaNbLHbIA AOMYCK

AO0NYyCK pacnonoxxxeHua

Niettechnik;

Schablone
Blechdicke
Toleranz

Maltoleranz

ietverfahren

Maximaltoleranz

Mindesttoleranz

Lagetoleranz

"
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272

273

274

275

276

277

278

279

280

281

282
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English

tolerance, shank

tool, combined drill and
countersink

tool, double acting

tool, hand

Francais

tolérance de la tige

outillage combiné de percage
et de fraisage

outil & double action

outil a main

Pycckui

AONYCK Ha pasMepbl CTEPXKHA
cBEepno-3eHKep

WHCTPYMEHT NOCTAHOBOUHbIN,
ABYX040BOW

MHCTPYMEHT MOCTAHOBOYHbIN,
py4HOwM

Deutsch

Schafttoleranz

kombiniertes Bohr- und
Senkwerkzeug

doppelt wirkendes Werkzeug

handbetriebenes Werkzeug

tool, power

tool, riveting

tool, single 3cting

top of the head

type, rivet

U

underface of the head

w

width, marking

wire, rivet

outil 8 commande mécanique

outil a river

outil & simple action

extrémité supérieure de la téte

type de rivet

face d’appui de la téte

largeur du marquage

fil a rivet

WHCTPYMEHT NOCTaHOBOYHbIN
C CMNOBbLIM NPUBOAOM

KnenanbHbIN UHCTPYMEHT

MHCTPYMEHT MOCTAHOBOYHbIN,
O[HOXO40BOM

BEPXHW TOpeLl, ronoBKu

TUN 3aknenku

ONOpHaA NOBEPXHOCTL NrMONOBKU

WHPUHA MapKMpPOBKM
(MapKMPOBOYHOIO 3HaKa)

nNpoBONOKa [4NA U3roToBNeHunA
3akKnenok

kraftbetriebenes Werkz¢ug

Nietwerkzeug

einfachywirkendes Werkzeug

Oberseite des Kopfes

Niettyp

Auflageflache des Kopfes

Breite der Kennzeichrurlg

Nietdraht
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alésage dutrou .......... ... 168 dOME troNQUE . . .. .. 58
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amorce de Percage ... ... ...t 241
angled’emprévement . ....... ... ..o 3
angledefrgisure ...... ... ... 1 E
angledetéfefraisée ......... ... ... ... . ... 2
appelduriyet .. ... ... 226 ébauche ...... ... .. ... oo NS 7
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arrachemet. .. ... ... 159 embout ....... ... . e~L 91, 142
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B épinglage ... 220
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F
c fabricantderivets ... o 131
facedappui ........ ... 68
cavité pourfexplosif . ... N 18 faced’appuidelatéte ... ... ... ... .\ 280
chanfrein |. ... ... . NG 19 filarivet ... 282
charge d’'e)jpulsion du mandrin (rivets aveugles) . ............... 125 foretaldseur . ..oy 33
cisaillement .............. ... D 231 formagedelatéte ................. ... 103
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corpsdurijet . ... ... AN 238 fraisagedelatéte ............ i 141
cOtécaché|. ... ... . . ) 236 fraise . . 33
cOté visible|des tolestrivetées . . ... ... ... ... L. 237 fraisé, affleurement . . ... ... 76
couronne ... ..\ T 32 Fraisure . ...y 27
fraisurenormale.......... ... ... oo oo 29
fraisureréduite | 30
D fraisureusinée . ... ... .. 28
FOt 227
défautderivetage ............. ... 70
déformationplastique . ............. i 35
degré de précision . . ... 77 G
déPassSemMeNt ... ... 157
dépassement, cOtéaveugle ............ ... ... L. 158 gabarit ... ... 264
dépassementdumandrin. ... oL 122 gammededimensions .............. ... oL 166
diameétredecontrdle . ............. ... 38 gamme des IoNgUeUrS A Serrer .. .............ooiiiiieanno.. 165
diametredelatéte. ... L 39 gonflementsoustéte ........ ... ... ... ... . ...l 254
diametre delatéte postformée ........ ... ... .. L. a4
diameétrede latéte préformée .......... ... . ...l 42
diametre de latige . . . ..o ot 45 H
diamétredumarquage ................. i 40
diameétre du méplat sur 'extrémité delatéte .................... 46 hauteurdemarquage ........... ... ... i 105
diametredutrouderivet .............. o oL 43 hauteurdetéte ........ ... ... ... i 104
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installation de fVeTage ... .....evrner e 69 QUBUEB ..ottt et e e e 257
queuede Mandrin .. ........tit e 243
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lONGUEUT AU MATQUAIE « -+« + e oo oo 121 résusta.nce d'un gssemblage riveté . ... ... 247
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revétement. . ... .. ..o 0T 21
M revétement électrolytique. ......... ...V ) oL .... 163
rivet a bague du type asertissage . (..} ...l .... 198
machine a formerlegtétes ................. ... ... ... 126 riveta cote réparation ........ L ... 188
Mandrin - oo 242 riveta hauterésistance . ... . ¢. . N ... ...l .... 185
mandrin (outil) . ... | .. . 128 rivet a I'extrémité conique delatige ...................... ... 199
mandrin druptured@tige . ............... . 130 rivetanoyaufileté ... . Coo. o .... 200
mMandrin @ rupture SQUS e . . .. ..o vve e 129 rivet & noyau plein (refplif . . ... .. 182
mandrin autoverroufllant .. ... ... 246 riveta téte bombéens. .\ ... e 197
MAIQUAGE - - -« v | e e e e e 132 rivetatétecylindrique. .......... ... ... 189
marquageal'acide | ......... .. ... 134 rivetatétefraisée ....... ... ...l .... 184
marquage d'identifidation ... ............. ..., 136 riveta tétegouttedesuif ... oL ..., 187
marquage enboutdptige........... .. ... 139 rivetatéteplate. ... - 183
MArQUAGE BN CTBUX | .« oo oot e e e 137 rivetatéteronde . ...... ... ... 194
marquageenrelief | ... .. 133, 138 riveta téte rondeaplatie . . ... oL s 202
marquagesurtéte .| ... 135 fivetatétesaillante . .......... .. ... L .... 190
marteau pneumatiqjie pour rivetage . ...................... 80, 81 rivet (atige) fendu . ... <o 175
MArteau POUF IVELAQIE . . . . .« o v oo oo e e 82, 203 rivetatoléranceserrée ......... ...l N VE]
matricefemelle ... 0. 48 rivetaveugle. ... ... ... 176
méplat sur extrémifé delatéte . . ...............oooiiiis 75 rivetaveugleatirer ................... ... ... 245
miseenplace de 1lage ... ...overit 225, )260 rivet aveugle avec mandrinacasser .....................| o177
mise en place du vt . . ... ..ooo e 226 rivetaveugle dutypeatirer ................... . ... ..., oo IN
rivetaveugle dutypeavisser ........... ... ... ... ... 192
MIVEL CTEUX . . ottt et e e e e e e e e .... 186
(0] rivet de revetement . . ...t ... 193
rivetexpansible . ... ... 181
opérations de percaje et de fraisage........ ¢ ... ... .. 143 rivetexplosif. . ... ... . ... 178
opérationsderivetale . ..............c AN 144 rivetforé ... ... 180
ordrederivetage ..} ... ... 145 rivetplein ... ... ... 195
outil 3 commande njécanique .. ... AANA 275 FVETPOSE . ...t ..o 174
outila double action] .. ... ... e 273 rivet pour matériel aérospatial ... ... 173
outitamain.......L... . S 274 rivetspécial . ...... ... .... 196
outilariver ...... ... . NV 276 rivettubulaire. . ... ... o S 201
outilasimpleaction| ... . . 5y i 277 rivetageaffleuré. .. ... ... ... . ] .... 210
outillage combiné d¢ pefcage etde fraisage ................... 272 rivetageafroid. ... ... ... .. ... 207
rivetagealamachine ......... ... ... . i ... 214
rivetageattomatigte———— — — — — — ————————— . . . . 205
P rivetage avec trémie d’alimentation .............. ... ... ... 211
rivetageaveugle ........ ... 206
partiefraisée ......... ... 147 rivetage direCt ... ... . . 208
S it 152 MVETAage groUPE . . .ottt e e 213
L= (- Vo 1= 59 rivetageindividuel . ... ... ... 212
percagedutrouderivet ............ ... 149 rivetagemanuel ... ... 215
PIBCEIIVEIEE . . . .ottt 148 rivetage multifrappe au pistolet pneumatique ................... 83
pistoletariveter .. ... ... ..t 80, 81 rivetage par CONtrECOUD . . .« v vttt e e e e e e e 216
placage . ....... ... 153 rivetage parexplosion . . ... 209
POINCON ..ttt e e e e e e 160 rivetage par PerCUSSION . . .. ..ottt 217
POINCON CONIQUE . .« o oo ettt e e e et e e e et e 161 rivetage par PreSSioN . .. ..ottt 219
PreSSE ATIVEIEr. . . oottt 155 rivetage semi-automatique. . .. ... ... 218
procédédernivetage. . . ... .. 156 TIVELET .« 172
profondeurdelafraisure .......... ... 36 FVETBUSE . . ..ottt e e 82, 127, 203
profondeurdemarquage ...............iiiiiiii 37 riVEteUSe Par PreSSiON . . ... oo vttt et 204
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rVUrE A r@COUVIEMENT . . . ...ttt ettt 115 tétefraisée ... ... ... ... 85

rivureboutabout ... ... 111 téte fraisée, affleurante. . . ....... ... ... ... 88

FUPTUTE .« o e et e et e e e e e e e e 9 tétegouttedesuif ... ... 90

rupturedelaqueuedumandrin. ... ... ... 1 TBTEPEICEE . . .t 86

rupture de la tige de rivet aveugleatirer ............. ... ... 12, 244 teteplate .. ... ... 87

rupturedumandrin .. ... 10 téteposéealangle ...... ... .. ... .. 100

tétepostformée . .. ......... ... ... ... 14, 98, 102, 261

tétepréformée ... ... ... 92, 97

S tteronde. ... ... 96

téterondeaplatie. . ... .. 101

serrage des feuilles . ... ... ... 262 tétesaillante . . ... .. ... 93

sertissagedelabague.......... .. ...l 253 Pgi [ T 150, %;
simple cisaffement ... ... .- ... -~~~ .- -.- 233 SNV

structure riEe_tée ......................................... 250 tige a bout pllat KT EERP A AEERPEERP 258

surface d'abpuidelatéte . . ... ... 6 t!ge a cote r'eparatuon ...................................... 228

surface extprne des piécesrivetées . .. ............ ... ... 252 t!ge canr\elee """""""""""""""""""""""""""" 9

surface intgrne des piécesrivetées .. ......... ... ... . ... ... 251 t!ge (’1e MIVET e 29

symboledgmarquage. ........ ... . ... . 256 :‘gi 22;‘:::& """"""""""""""""""""""" ;2411

systtmedelfreinage ............... .. ... L. A wlérance AT 266

tolérancedelatige ........ VT 21

tolérance de position . ... (. N ... 154, 270

T tolérance dimensionnelle~""............... ... 267

tolérancemaximale ¢, . " .. ... 268

tasd'appuif . ..o 5, 56 tolérance minimale ™y .. ... 269

techniquederivetage . .......... ... .. 263 tolesrivetées .o ... 235

tete . 84 tracage ... .Y 140

tétebombée . ... ... 94, 99 trouderivey . Y. ... 108

tétedemar|drin . ... ... 89 trouforen, ... 106

tétederivel ... ... .. 95 trouainconné . ... ... 107

téte derivefage de lamachineariver ......... ... ... .. ... .. ... 110 typederivet .. ... 279
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Pycckuun anchaBUTHbLIN YKa3aTenb

A [MAMETP 3aKNARHOM FOMOBKM . . o vttt e e et e e
[VaMeTP 3aMbIKAIOWEN FOMOBKU . . ..ot i it
ABUALMOHHAA BAKNENKA .« .t e v vttt et et e e 173 OVaMeTP MAPKUPOBOUHOTO BHAKA . ..o v v ve it oo e e e e
AMAaMETP OTBEPCTUA MOA BAKNEMKY . .. veee ettt e et
[vaMeTp NNOCKOro cpes3a Ha BEPWMHE TONOBKM . .. ..o oovvvnn ...
b OUAMETD CTEPMKHA . . oottt ettt et e e e s
MANA30H PASMEPOB . . . oottt
6esynapHan KNenkar———— — " 219 ﬁwMU'H'?’UTI‘UWIZ‘ITE‘Reluu ............................
BYKBEHHO-LIM(PPOBAA MAPKWPOBKA . .. ..o 2 ONUHABAKNENKM . o oo B
6YXTanPOBOMOKM . J..... ..o 16, 23 ANVHA MapKUPOBKW (MAPKUPOBOYHOMO 3HAKA) . .. ... .o .
ONVHA CTEPXKHA 3AKNEMKU . .o oo NI
B BOMYCK ©ooiteiiieeeiieeeiiineneeeei i) careeennn
LOMYCKHAPASMED ..o ovoeeeenneeee .t
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