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Foreword ,

ISO (the Internatlonal Organization for Standardlzatlon) is a worIdW|de federatlon of national
standards -bodies (ISO member: bodies).: The work of preparlng International Standards is for-
mally:carried out through 1SO technical committees: Each member body'interested in a:subject
for which-a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take part in the work. .

Draft Interational Standards adopted by the technical committees are circulated to the mermber
bodies for approval before theit acceptance as International: Standards by the ISO Council. They

are approved in accordance with 1SO procedures requiring-at.least 75- % approval by the member
bodies voting. ;

International Standard 1SO 5843- 2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 20, Aircraft
and space vehidles.

Users should ndte that ail International Standards undergo revision from time to time and that
any reference mjade herein to any other International Standard implies its latest edition, unless
otherwise stateq.

Avant-prg po$

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération.mondiale d’organismes
nationaux de ngrmalisation (comités. membres de IISO). L’élaboration des Normes internatio-
nales est normalement confiée aux comités techniques de V'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé & cet effet. Les organisa-
tions internatiorfales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO partici-

pent également[aux travaux.

Les projets de N
tés membres p
Conseil de I'ISO|
FISO qui requié

La Norme inte|
Aéronautique e

L’attention des
temps en temps
dans le présent

BsegeHue

WUCO (MexpayHa
HaLUOHaNbHbIX
MexxayHapoaHb
KOMUTET-4NeH,
KOMUTET, UMe

brmes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis’aux comi-
ur approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le

Les Normes internationales sont approuvées conformémient aux ‘pfocédures de
ent |"approbation de 756 % au moins des comités membres yotants.

rnationale 1SO 5843-2 a été élaborée par le comité. technique ISO/TC 20,
espace.

utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes: internhationales sont de
Eoumnses & révision et que toute référence faite;d une autre Norme internationale
ocument implique qu’il s'agit, sauf indicatioh contraire, de la derniére édition.

o

opHaA OpranusauvaA no CtargapTusaLuu) ABNAGTCA BCEMUPHON cepepaumein
opraHusauui no cTaHgapTusauuu (komutertos-dneHos WCO). Paspa6oTka
x CTaH[apTOB OCYWECTBNIAGTCA TEXHUYECKMMM KommuTeTamy MUCO. Kaxpabin
anHTEepPECOBaHHbIfA B. IEATENbHOCTU, ANA KOTOPON 6bll CO3RAH TEXHUYECKUA

npaBo 6bITh, ~NPEACTABAGHHBIM B 3TOM . KOMUTETe. MexgyHapoaHste

NpaBUTenbLCTBEHHbIE U HENPaBUT@NELCTBEHHBIE OpraHu3auum, umelomue ceAsm ¢ UCO, Takxke

NPUHUMEIOT Y4&

MpoexTbl Mexpl
KOMUTeTam-4neH
Hbix CTaHgapTo

TUe B paborax.

yHapoaHbIX CTaHAapTOR, NPUHATbIE TEXHUUYSCKUMU KOMUTETaMu, pacceinaioTca
aM Ha ofjo6penne fo ux yreepxgeHus CosetoM UCO B kadecTBe MexxayHapoa-

B. OHM o.qupmoTCH B COOTBETCTBUU C npoue,qypou MCO TpGGyIOI.UMMVI opobpe-

HUR NO MeHbleU

MexxayHapoaHbin CTéHAapT UCO 5843-2 6bin paspabotaH TexHuuyeckum Komuretom UCO/TK 20,
ABUAUUOHHbIE U KOCMUYECKUe annapambsl.

Mpu ucnonssosaHnu MexayHapogHsix CTaHfapToB HEO6XOAUMO NPUHUMATL BO BHUMaHKE, 4TO
sce MexgyHapoaHble CTawaapThl NOABEPraloTCA BPEMA OT BPeMeHU NepecMoTpy U No3TOMY
niobanA cebinka Ha Kakon-nu6o MexayHapogHbin CtaHaapT B HacToAlWeM [OKYMEHTe, Kpome
cnyu4aes, ykasaHHbix 0Co60, NPEANONaraeT ero nocnegHee usgaxue.
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© .. Organisation internationale de normalisation, 1987 e
®: ‘MexpynapoaHan Opranusauus no CranpapTusayuu, 1987 @
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- Technical

INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

MEXAVHAPO/IHbIA CTAHJAPT

IS0 6843-2 : 1987 (E/F/R)
UCO 5843-2 : 1987 (A /& /P)

Aerospace —. Aéronautique ABHALMOHHBIO U
List of _ et espace — KOCMUYeCcKMe annapartsl —
equivalent Liste de termes CnucoK 3KBUBAJIGHTHbIX
terms — équivalents — TepPMUHOB — :
Part 2: ' Partie 2: Yactb 2:
Aerospace rivets - Rivets pour les - ABUaKOEMUYECKUE

_constructions 3aknenku

~aérospatiales

Scope and field of '
application

tablishes a list of equivalent

terms usdd .in the: field of aerospace
constructipn. This part of SO 5843
gives those terms relating to aerospace

rivets.

NOTE — Injaddition to the terms given in the
three officigl ISO languages (English, Erefich
and Russian), this part.of ISQ 5843-gives the
equivalent erms in German. These terms
have been [included at the srequest of I1SO
ommittee ISQLTC 20, and are
published yinder the résponsibility of the
member body for Germany, F.R. (DIN).
However, only the'terms given in the official
languages ¢an be, considered as 1ISO terms.

Objet et domaine
d’application

L'1SO 5843 établit une liste de termes

équivalents utilisés dans le domaihe des -
constructions aérospatiales. La pré--
sente partie de I'lSO 5843 donne les ter--
mes équivalents relatifs aux rivets pour

lés constructions aérospatiales.

NOTE — En plué des termes donnés dans les

trois langues officielles de 1'1SO (anglais,
francais et russe), la présente partie de
I'1SO 5843 donne les termes équivalents en
allemand. Ces termes ont été inclus. & .la
demande du comité technique ISO/TC 20 et

. sont publiés sous la responsabilité. du comité

membre de I’Allemagne, R.F. (DIN). Toute-
fois, .seuls les. termes donnés dans les lan-
gues - officielles peuvent étre considérés
comme termes I1SO.

~ HBIX TEPMUHOB, NPUMEHAE!

Hbi@  TEepPMUHDLI

:PPaHLY3CKOM U PYCCKOM) H4

. HoW:.. Pecny6nuku [epmaHum. -

O6vexT u o6nacte |

NPUMeHeHunA

NCO 5843 npusopuT cnuco

aBMAKOGMUUECKUX KOHCTP
Auan yactb NCO 5843 ga
no . aewn
3aknenkam. '

K 3KBUBANEHT-
BIX B 06nacTin
Kumi. Hacro-

3KBUBANEGHT-
KOCMUYECKUM

NMPUMEYAHUE — B porionHeHUe K TepmuHam Ha

Tpex othuyranbHbIX A3bIKAX W

UCO 5843 . BkniovaeT TaKke

PO (aHrnunckom,
CTORAWAA 4acTb
9KBUBANEHTHbIE

TOPMUHLI HA HEMELIKOM A3bIK
66 BKNIOUMEHLI MO NPOCLE!
Komutera WUCOTK 20 u- .ny
OTBETCTBEHHOCTL KomuTeTa-u

TONLKO TEPMUHLI, NPUBERGHHb

-HbIX A3bIKAX, MOFYT CHUTATLCA

.- 3T TePMUHBI

TexHuueckoro
AUKYIOTCA NOR
Ha Qepeparus-

Ha ochuymans-
epMuHamu NCO,
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.Equivalent English, French, Russian.and German terms . ..
Termes équivalents en anglais, frangais, russe et allemand
OKBUBaANEHTHLIE TEPMUHbI HA aHTNUHACKOM, (PpaHLLy3CKOM, PYCCKOM U HEMELKOM A3biKax

Frangais

'+; =angle-de fraisure

English

A
1 angle, countersink. - -
2" “angle, dimpling

3 bar, bquing ; dolly

4 bearing |surface; underhgad- ...

5 blank

6  bore of[the tubular rivet

7 break-off

8 . break-off, mandrel
9 broachihg, hole
10 bucktail[ set tail

1 build-ug, rivetqd sheet

Cc

12 -. . :caxpacity ,.rivet:closing ;. -

13 cavity, 'exblosive

14 coating

16 - collar
16 - - collar;-lock

17 ‘colouring, identification"

18  countergink "
19 ~c6unte:[inking

. tasd’appui; contre-bouterolle

surface d’appui de la tété

" ébauche

alésage du rivet tubulaire
rupture

rupture du mandrin
brochage du trou

téte postformée

_ ensemble de tdles rivetées

- aptitude au formage. de la. téte:

postformée; aptitude au.
postformage

] céi('ité pou; exbldsif

revétement

i bague

bague de verrouillage

¢ FOROBKY "

Pycckui

! YFOR KOHYCA' ronoBKu

NOAABPXKE .
’ onopHaa NOBePXHOCTL MONOBKU
'3aroToBKa-{nog 3aKnenKy)

KaHan Tpy64aTon 3aknenku

oTpbIB
OTPLIB CepAevHiika

NPOTArUBaHNe OTBEPCTUR

" 3aMmblkalowan ronoska

CKI’IG’_'IaHHbWI naker

. packKnenwieaeMocTb

" . B3pblBHAA Kamepa,

AOKpbiTUE

Konelo -

CTONOPHOE 'KONbUO

Deutsch

Senkwinkel

Gegenhalter

tragende Kopfauflagefliche
Stift

Nietloch
Zerreiflen
Dornbruchstelle
Lochrédumen
SchlieBkopf

genietetes Blechpakpt .

Kisemmvermégen dep Niets

Bohrung fiir Sprengladung :

Oberflachenschutz;
Beschichtung

Schliering

Sicherungsring

20 cutter, countersink

D
21 deburring
deformation, plastic
depth, countersink

depth, marking

% ® B R

diameter, head

ébavurage

déformation plastique
profondeur de la fraisure
profondeur de marquage

diamétre de la téte

YAanexue sayceHLes
nnacTtuyeckan gedopMaumn
Fny6uHa 3eHKOBKU

rny6uHa MapKkupoBKn

ANAMETP ronoBKu

c‘oloration d’identiﬁpation ’ ‘ “ugémaa MapKupoBKa Kennfarbe
: fria_isure N 'FSGHK’OBaHHbe' rHesgo Sen’kl;ng_
ffaisage éeHKoa’au‘vie ' Senkung
fraise; foret aléseur 3@HKep Senker; Senkbohrer

Entgraten

bleibende Verformung
Senktiefe

Tiefe der Kennzeichnung

Kopfdurchmesser
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26

8

8

1

R

47

drill

English

diameter, marking

diameter, nominal
diameter, preformed head

diameter, rivet hole

Frangais

diamétre du marquage

diamétre nominal

diamétre de la téte préformée

diamétre du trou de rivet

ISO 68432 : 1987 (E/F/R)
WCO 5843-2 : 1987 (A /0 /P)

Pycckun

AVaMeTP MAapKUPOBOYHOrG 3HaKa

HOMUHANbHLIA BUaAMETP +
AnameTp 3aknagHoi ronosku

AuameTp OTBEPCTUA Noj

3aknenky

Deutsch

Durchmesser der Kenn-
zeichnung

“Nenndurchmesser

Setzkopfdurchmesser

Nietlochdurchmesser

diameter, shank
die,| female
dimple
dimpling

dimpling, coId»
dimpling, hot
dimpling, punch v
dimpling, rivet
dollr; buckiﬁé baf

ng

edgps of the holes
end| of shank

exppnding

F

facifity, riveting

failyre,-riveting

diametre de la tige

matrice femelle
embrévement
embrévement

embrévement a froid
embrévement a.chaud
embrévement au poingon

embrévement du rivet

tas d'appui; contre-bouterolie

percage

arétes des trous
extrémité de tige

expansion

installation de rivetage

défaut de rivetage

AUAMETP CTEPXKHA
maTpuua
WTaMNOBAHHOE FHE3R0
wramnosaHve rHesga

wWramnoBaHue rHeaga XonoAHLIM
Cnoco6om

wramnoBadue r4esfa-C MeCTHbLIM
Harpesom

wramnosaHue rHesga (noj
rONOBKY) WTaMAOM

wramnosarue riqesna (nog
FONOBKY) 3aKNenkon

noAAePKKa

ceepnexHue

KPOMKW OTBEPCTUN
TOpEL, CTepIKHA

ocaxxusaHue

KnenanbHoe 060pygoBaHmne

HapyweHWe NPoYHOCTU
3aKNEnOUYHOro Wea; paspyweHuns

Schaftdurchmegser
Matrize ;\Unterwerkzeug
Warze
Warzen

Kaltwarzen
Warmwarzen
Stanzwar;@ o
Warznietung

Gegenhalter

Bohren

Lochkanten
Schaftende

Aufweiten

Nietvorrichtung

Nietfehler

fit, tight

G

grippihg the riveted sheets

grooved, shank

gun, riveting; pneumatic
hammer : :

5

ajustage " -

épinglage des tdles ..

tige cannelée

pistolet & riveter ; marteau
pneumatique pour rivetage

3aKNeno4vYHoro wea

rinoTHaA nocagka

CTArUBAHUE CKNENbIBAGMOTO
nakera ’

KONEUEBAaA BLITOUKa Ha CTep)KHE

MHEeBMAaTMYECKUN KnenansHbin
MONOTOK v

Dichtungspassung

' Einspannen der genieteten

Bleche
geriliter Schaft

Nietpistole; pneumatischer
Niethammer
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2 89 2 8 28 88 28 8 8 9 g 8§¢8 8

~
o

~
-

N

74

76

English

H

hammer, pneumatic; riveting
gun

hammer, riveting ; riveter

hammering, pneumatic

Frangais

marteau pneumatique pour
rivetage ; pistolet a riveter

marteau pour rivetage ;
riveteuse :

rivetage multifrappe au pistolet

Pycckun

MHEBMATUHYECKUI KNenasibHbii
MONOTOK

KnenanbHbtt MONOTOK

Knenka NnHeBMaTu4yecKum
MONOTKOM:

Deutsch

Nietpistole ; pneumatischer
Niethammer

Niethammer

pneumatisches Schlagen

pneumatigue

head
head, cduntersunk: . .
head, d]:led

head, fi

head, mandrel
head, m[shroom
head, preformed
head, pr >trud;ing’ ‘
head, riviet ..
head, rtInd

head, sp) herical

head, urfiversal
head, upset
heading
height, Head
height, marking
hole, drifed
Iched

hole, pul

hole, rivgt

identification, nive

intensifier,

J

joint, double-row
joint, double-shear

joint, flush

téte
téte fraisée
téte percée

téte plate

téte de mandrin
téte goutte de:suif
téte préformée
téte saillante

téte de rivet

téte ronde

téte bombée

téte ronde aplatie
téte postformée
formage de la téte
hauteur de téte
hauteur de marqdage
trou foré

trou poingonné

trou de rivet

téte de rivetage de la machine
a river

assemblage & double rangée
de rivets S

assemblage & double- cisaille-
ment

assehblage affleuré

ronoBka
noTanHan ronoska
nycrorenas ronoska -

NNOCKaA ronoska

ronoekKa cepaedyHuKa
NNOCKO-BbINYKNaA ronoBka
3aKnagHan ronopka
abncrynanmén fonoska ‘
ronosKadaknenku

NOAYKpyrnaa ronoska

WwapoBan (3amMbiKaioulan) ronoska

NNOCKO-CKPYrNeHHan ronoska
3aMbiKaIoWaR ronoBKa
BbICafKa FONOBKM

B8bICOTa rONOBKM

BbiCOTA Mapkubosxh ‘
CBOPNEHHOe OTBEPCTHE
WTAMNOBaHHOe OTBEPCTHE

OTBEPCTUE NOf, 3aKNENKY

KnenanbHaf ronoBkKa -
Kﬂeﬂaﬂbﬂoﬁ MaWnHbI

ABYXPAQHLINA WOB
ABYXCPE3HbIA WOB

noTanHoOW Wwos

Kopf
Senkkopf
gebohrter Kopf

Flachkopf

Ziehdornkopf
Pilzkopf

Setzkopf
tiberstehender Kopf
Nietkopf
Halbrundkopf
Kugelkopf .
Universalkopf
Schiiekopf
Kopfstauchen
Kopfhdhe
Hohe der Kennieichmung
gebohrtes Loch
gestanztes Loch

Nietloch

Verstérkung

zweireihige Verbindung
zweischnittige Verbindung

Senknietverbindung
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79

8

8 B

g 8 &8 ®

9

92

100

101

English
joint, riveted

joint, singie-shear

L

length, grip

Frangais

assemblage riveté

assemblage & simple cisaille-

ment

longueur de serrage

Pycexuit i
3aKnernoYHbIn Wos

O/IHOGP@3HbI WOB

TONnWHHa nakerta

ISO 5843-2 : 1987 (E/F/R)
MCO 5843-2 : 1987 (A/®/P)

Deutsch

Nietverbindung

einschnittige Verbindung

Klemmiénge

leng Wm—lmemm—ﬁnwdﬁ@meiehnung

length of mandrel, protruding

length, rivet

length, rivet shank

'

madhine, heading
madhine, riveting
maridrel (tool}; stem

maridrel, break-head
mandrel, break-stem

manjufacturer, rivet
marking

marking, .embossed ; raised
marking

mar king, etched

marking, head

marking, identification

marking, indented,)

marking, raised; embossed
marking

dépassement du ma‘ndrin

longueur du rivet ~

longueur de la tige de rivet

machine & former les tétes
riveteuse

mandrin (outil)

mandrin a rupture sous téte

mandrin & rupture de tige

fabricant de rivets
marquage

marquage-en relief

marquage a l'acide

marquage sur téte

marquage d'identification

marquage en creux..

marquage en relief

(MapKMPOBOYHOrO 3HaKa) -

BbLICTYNAOWAA HaCTb
CepAevHUKa

AnVHa 38KNeNKn

ANUHA CTEPXKHA 3aKNenku

BbICAJO4HbIN aBTOMAT.
KnenaneHbi asTomar.
onpapBKa.(WHCTPYMEHT)

CepAEUHUK G OTPLIBHON
ronoBKOn

CepAEUHUK C OTPbIBHLIM
CTepIHEM

W3rOTOBUTENb 3aKNENoK
MapKupoBka

BbiyKnaR -MapKUpoBKa - -

MapKupoBka Tpasneduem

MapKUPOBOYHBLIN 3HAK Ha
ronoske L

OTNUUUTENbHAA MAPKNPOBKA
MapKUpoBKa Ha rofnoBKe

BLINYKNbIA MAPKUPOBOUHbIN
3HaK

iberstehendes Ende des Dornes

Nietldnge

Nietschaftléinge

Kopfstaucheinrightung. o
Nietmaschine. .
Stift (Werkzeug

Kopfbruchstift .
Schaftbruchstift

Niethersteller
Kennzeichnung

erhabene Kennzgichnung

geiitzte Kennzeic[hnung

Kopfkennzeichniing v

Kennzeichnung

vertiefte Kennze|chnung

erhabene Kenﬁzrichnung

‘marking, shank end

marking out

milling, rivet head

(o)

operations, drilling and
countersinking

operations, riveting-

marquage en bout de tige
tragage ‘

fraisage des tétes de rivets

opérations de percage et de

fraisage

opérations de rivetage

MapKUPOBKA Ha KOHUE CTEPXKHA
pa3MeTka

dpesepoBaHime ronoBoK
3aKnenok

CBEpPNUNbHO-3eHKOBANbHbIe
pa6oTbl - o

KnenanbHbie PaboTsbl

Kennzeichnung am Schaftende
AuBenkénnzéichnung

Frésen der Nietkopfe -

Bohr- und Senkarbeiten

Nietarbeiten
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102

103

104
105

. 106

107

108
109

110

m
112
113

114

115

116
117
118
19
120

121

122,

123

124

1256

126
127
128

129

'bin o

English
order of riveting

overlap, sheet

P

part, countersunk

part, riveted

Frangais
ordre de rivetage

recouvrement de téles

partie fraisée

piéce rivetée

Pycckuin
NOpPAROK KNenku

NepeKkpbITUE NUCTOB

pa3seHKOBAHHAA AeTanb

KnenaHoe u3genue

Deutsch
Nietanordnung

Blechiiberlappung..

gesenktes Bauteit

genietetes Teil

piercing,|[rivet hole

pin, sealing
pitch

plating

press, riJeting-
process, [riveting -
punch

punch, done-shaped

Q

quality, fvet joint

R
radius off head sphere .
radius, uhderhead

ran‘ge of' sizeé ‘
reamer '

reaming,| hole

ring, locking. [collar]
rivet, air¢raft

rivet, blind

percage du trou de rivet

tige

tige étanche :

pas l

placage ; revétement élec-
trolytique

presse 2 riveter
procédé de rivetage
poingon -

poingon-conique
qualité de I'assemblage riveté

rayon de la téte.sphérique
rayon sous-téte

gamme de dimensfohé
alésdir

alésage du trou .

bague de.verrouillage

rivet pour matériel aérospatial

rivet aveugle

npouBaHue oTBePCTUA NOL
3aknenky

BHYTPEHHWNIY CTEPXKEHb
YNNOTHAIOWWIA CTEPXEHb
war saknernok

NoKPbITUE (NONYYerHoe
3NEKTPOXUMUYECKUM UNU
XUMUYECKUM METOROM)
KAenansHbIN Npecc.
npoLece KNenku

NyaHcoH

KOHUYBCKUI-NYaHCOH

KauyecTBO 3aKNeno4HOro wsa

paguyc cgpepbt ronosxu
papuyc nNoj ronoskon
AnanasoH pasmMepos
paseepTka

passepTbiBaHUE OTBEPCTUA
CTOMOPHOE KONbUO
aBUaLMOHHAA 3aKnenka

3aKnenka gnA ogHOCTOPOHHER

Nietlochstanzen

Bolzen ; Stift.
abdichtender Nietbolgen
Nistabstand
chemische Oberfldchpn-
behandliung
Nietpresse
Nietverfahren
Stanzen -

konisches Stanzen
Qualitét der Nietverblndung

Radius-der Kopfwolbung
Kopf~Schaftubergangéradius
Abmessungssereich
Reibahle
Bohrlochaufreiben
Sicherungsring
Luftfahrtniet

Blindniet

rivet, blind, with break

mandrel

rivet, close tolerance

rivet, expanding
rivet, explosive
rivet, flat head '

rivet, flush

rivet aveugle avec mandrin 3
casser .

rivet 3 tolérance serrée

rivet expansible
rivet explosif
rivet 3 téte plate

rivet & téte fraisée

fOCTaHOBKIU

3aKNenKa ¢ OTPLIBHLIM
CEPREUHUKOM

3aKnernka noBbIWeHHON
TOUYHOCTHU

3aknenka noj passanbLoBKYy
B3pbIBHAA 3aKnenka

3aKnenka ¢ NNocKom FOHQBKOI’I

3aKnenka ¢ NoTanHoOW ronoBKon

Blindniet mit Bruchstift
engtolerierter Niet

aufweitender Niet
Sprengniet
Flachkopfniet

Flach-(Senk-)Niet
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130
131
132

133

134

136

136

137
138

139

140

1M

142

143

144
145

146

147
148
149
150
151
152

1563

154 -

155
156
167
158

159

160

English
rivet, high-strength
rivet, hollow

rivet, mushroom head
rivet, pan head -

rivet, protruding head

Frangais
rivet & haute résistance
rivet creux

rivet & téte goutte de suif
rivet a tate cylindrique’

rivet & téte saillante

iSO 5843-2 : 1987 (E/F/R)

MNCO 5843-2 : 1987 (A/®/P)

Pycckui
BbICOKONPOYHAA 3aKnenka
nNycToTenan saknenka

3aKnenka ¢ Nnocko-BbINyKnon
ronoBKo#

3aKnenka ¢ WunuHAPUYecKon
FONOBKOW

3aKnenka ¢ BbicTynaiouwewn

Deutsch
hochfester Niet
Hohlniet

Pilzkopfniet

Zylinderkopfniet

Niet mit Uberstehendem Kopf

rivgt, skin

rivgt, snap head

rivgt, solid
rivgt, special

rivgt, spherical head

rivgt, swagéd ‘collar type

rivgt, tubular

rivgt, universal-head

rivdter, squeeze
rivgting, automatic

rivgting, blind

rivgting, cold
rivgting, direct
rivgting, explosive
rivgting, flush
rivgting, individual

rivgting in 'groups

rivgting, machine

rivgter ; riveting hammer

rivet de revétement

rivet & téte ronde

rivet plein

rivet spécial

rivet 3 téte bombée
rivet 3 bague du type &
sertjssage

rivet tubulaire

rivet & t8te ronde aplatie
riveteuse; marteau pdur
rivetage

riveteuse par pression
rivetage automatique '

rivetage aveugle

rive;age 4 froid
rivetage ’direct
rivetage par-explosion
rivetage affleuré
rivetage individuel
rivetaée groupé o

rivetage & la machine

TONMOBKOM

obwnMBOYHARA 3aKnenka

3aKnenKa ¢ nonykpyrnon
ronoBKow

06bIMHAA CANOWHAR 3aKnenka
cneyuansHan saknenka

3aKknenka ¢ waposown
(3amblKalowei) ronoBKoM

3aKnenka ¢ o6MNUMHbLIM KONbLOM

Tpy6uaras saknenka

3aknenka ¢ NNOCKO-CKPYrieHHON
ronoskon

KNnenanbHbi MONOTOK

KnenansHbI Apecc
aBTOMaTUYeCKanA Knenka

KNnenka ¢ OfiHOCTOPOHHUM
NOAXOAOM.

XONOAHAR Knenka
npAMan Knenka
B3PbIBHAA Knenka
noravwHas knenxka
OAAVMHOMHARA Knernka
rpynnoBas knenka

MalWKrHHAA Knenka

Behéutungsniet

Universalkopfnigt

Voliniet
Sonderniet

Kugelkopfniet

Niet mit gequetschtem
Schliefring

Rohrniet

Universalkopfnigt
Niethammer

Dépper
Automatenniétuhg

Blindnietung

Kaltstauchnietupg
Direktnietung
Sprengnietung‘
Senknietung

Einzelnistung

Gruppennietun
1“"9

maschinelle Ni

riveting, manual
riveting, reaction

riveting, percussion

riveting, semi-automatic

riveting, squeeze

riveting, tack

row, rivet

rivetage manuel

rivetage par contrecoup
rivetage par pefcussion
rivetage semi-automatique
rivetage par pression

épinglage

ligne de rivets

pyuHan knenka

o6paTHaA Knenka

yAapHas knerka
nényaammamuecxaa Knerka
6esypapHasn Knenka

Knenka ¢ npefsapurenbHoOW
chukcaumen nMcTos naketa

3AKNENOUHBIN PAR

Handnietung

indirekte Nietung
Schlagnietung
halbautonﬁatische Nietung
Quetschnietung

Heftnietung

Nietreihe
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161

162

163

164"

165
166
167
168
169
170

m

172
173

174

175
176
177

178

179

180

181

182
183

184

185

186

187

~ shear

English

S

sealing

set, rivet; snap

setting, rivet

Settlﬂg t 6 plvet

Francais

étanchéité

bouterolle orientable

formage de la téte postformée

shank
shank, rivet

shape, head

shear, double:
shear, 'SiEle ,
sheet, dimpled

sheets, fjveted

side, blind

side of riveted sheets, visible

snap; rivet set
EEA N

stem; mandrel

stem, mandrel

strength|of a riveted joint
strength| shear

strength| tension .

structurd, riveted

surface, fayihé, of riveted
parts i e

du rivet
tige (fat)

tige de rivet ‘

- forme ‘de'la téte

cisaillement
double cisaillement-
simple cisaillement

tole embrevée

toles rivetées
coté caché

coté visible des toles rivetées

bouterolle orientable
mandrin
queue de-mandrin

résistance d’un assemblage
riveté

résistance au cisaillement

résistance a la rupture en
traction

structure rivetée

surface interne des piéces
rivetées

Pycckuin

repMeTM3aLmA 3aKNeno4YHoro
coeiuHernA i

06)KUMKa

packnefibiBaHne

CTepXKeHb

CTEePXEHb 3aKnenku
thopmMa ronoBku

cpes

BBOMHOW Cpes
OAWHAPHBIY Cpe3

NUCT CO WTAMNOBAHHBIMU
rHe3faMu (NOJ. FonoBKHY .
3aKnenok)

cKnenaMHbie NUCTL

HeBrAUMan CTopoHa

BUiMMAR CTOPOHA KNenku

onpaska
CepaeYHNK
XBOCTOBUK CepAeuHUuKa

MPOYHOCT L 3aKNENOYHOro
coefiuHEHNnA

COMpPOTUBNEHUE CPe3y

CoNnpoTUBNEHNS OTPLIBY

KnenaHaa KOHCTPYKLMUA

BHYTPeHHAA NOBEPXHOCTb
naketa

Deutsch

Abdichten; Dichten

Nietstempel

Kiemmung

Schaft

Nietschaft
Kopfform
Scherung
zweischnittige Scherping
einschnittige Scheruhg

gewarztes Blech

genietete Bleche .
Blindseite

zugewandte Seite dgr genieteten
Bleche

Nietstempel
Dornschwanz ; Dorngndteil
Dornschwanz ; Dorngndteil

Festigkeit einer genigteten
Verbindung

Scherfestigkeit

Kopfzugfestigkeit

genietete Struktur

Dichtungsflache der genieteten
Bauteile

surface, outside, of riveted
parts

swaging, collar

swelling the rivet end

T
tail

tail, set; bucktail -

surface externe des piéces
rivetées

sertissage de la bague

écrasement de I'extrémité de

. la tige -

queue

téte postformée:

Hapy>XHaA NOBEePXHOCTHL -NakeTa

o6xarue Konbua

pasBanbUoBKa KOHLA CTePXKHA

XBOCTOBUK

3aMbIKaIoWan ronoska

aufenliegende Oberfliche der
genieteten Bauteile

Quetschen des SchlieRrings

Aufspreizen des Nietendes

Schwanz; Endteil

SchlieRkopf
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188

189
190
191
192
193
194
195
196

197

198

199

201

English

technique, riveting

Frangais

technique de rivetage

Pycckui

CMocobbl KNeMKK ; TOXHONOTUA
Knenku

180 5843-2 : 1987 (E/F/R)
MCO 5843-2 : 1987 (A/® /P)

. Deutsch

Niettechnik ; Nietverfahren

template gabarit wabnoH Schablone
thickness, sheet épaisseur de la tole TONWMUHA AUCTa Blechdicke
tolerance ’ tolérance. Aonyck Toleranz
tolerance, dimensional ~ tolérance dimensionnelle AONYCK Ha pasmep MaBtoleranz
tolgrance, maximum tolérance maximale Maximaltoleranz

tolgrance, minimum
tolgrance, positional
tolgrance, shank

tool, combined drill and
coyntersink

too], riveting

typp, rivet

w

igth, marking

wi

wi

irg,. rivet

tolérance minimale
tolérance de position
tolérance de la tige

outillage combiné de pergage
et de fraisage

outil & river.

type de rivet

largeur du marquage

fil & rivet

MaKcUMansHbiN JOMYCK
MUHUMAastbHbI BONYCK .
AonycK pacﬁonomeuun
AONYCK Ha pa3Mepbl CTEPXKHA

cBepno-zeHkep

‘KnenanbHbi UHCTPYMEHT

TN 3aKknenku

mupuﬂa MapKUpoBKU
(MapKUPOBOUHOrO 3HaKa)

NPOoBONOKA ANA U3roTOBNEHUA
3aKnenok

Mindesttoleranz
- Lagetoleranz
Schafttoleranz

kombiniertes Bghr- und
Senkwerkzeug

Nietwerkzeug

Niettyp

Breite der Kenngeichnung -

Nietdraht
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10

A [-7o] (g Te = To - Y U 1569
E : - épinglagedestoles ... . ot s 47
BUSTAgE ...\ vttt e 46 BLANCRBIE ... .. it 161
alésage du rivet tubulaire.. .. , . PN e 6 expansion , . . ... ... .. L P P T AT, 43
alésagedutrou ....... AP 120 OXHrEMItE B @ . . . it iet e st ieteensesrsessannaneenns 42
alésoir .......J.... T 119 e :
angledefraisurg ............ ...t i 1
angle d’embrévement ., ... .o iie it e ieeens .2 F
appeldurivet . J. ... e e e e e 164
aptitude au fornjage de la téte.postformée...................... 12 fabricantderivets ... .. e i b tenianafe 89
aptitude au postformMage ..........ccoiieitiiini i 12 fildrivet ... ... R 201
arétesdestrous|........ N & 41 foretaléseur ....... ... PETTUOUURITI b S A N 20
assemblage a dquble cisaillement ................. ..ol -75 formagedelatéte .............. 4 0 oot 66
assemblage & dgublerangée derivets.....................onn 74 formage de la téte postformée . .. .~ SRR R AN TR 163
assemblage affleuré ........ ... 76 formedelatéte .o ... a N R A 167
assemblage & silnple cisaillement ............ ... ...l 78 FraiSage . . ..o S e e 19
assemblage rivefé . ......ov. .. O B R 77 fraisage des ttes de Fivets ... . .........i...... RIS U .89
fraise........... v N 20
fraisure . ... .00 ol i i Vediebeie 018
B
bague ... .. .. 15 G
bague de verr0t1illage ................................... 16, 121
bouterolle orientable ... .covviieri i 162, 17, gabarit(Z ... il ) AR 189
brochagedutrop........................ A N -9 gammede dimensions .............coeiiiiiiiiiiiie bt 118
C H
cavitépourexplpsif ........ ... .. i 13 hauteur demarquage ...... U 68
cisaillement ... . .....ccoiiiiiii i i et i 168 hauteUr det8te ... ..o roeeeeeeimiiiiiiiboa 67
coloration d’idemtification .............. ..o i a0 17
contre-bouterolle ................. ... o o 3,39
cOtécaché ... .| ... ..ot e i et 173 |
cotévisible desblesrivetées . ......... ... ..o il 174
identificationdurivet ............ ... . .o, 72
installationderivetage ...............o.iiiiiiiiiiiii e, 4
D .
défaut derivetagie . .........ovvrerir i e 45 L
déformationplagtique............ L0 oo 22
dépassementdymandrin....... S ) ... e, 81 largeurdumarquage. .. .....covvve v erinnieen i onanan 200
diamétredelatdte........... . 0/ . . i e 25 lignederivets. ... irieiier ik 160
diamétre dela tdte postformée Vv . .. ... it 30 longueurdelatigederivet ...................co b 83
diamétredelatdtepréformée ... ....... ... it 28 longueurdeserrage .............oiiiiiiiiiniiie b, 79
diamétredelatigfe . ... . o . e 31 longueurdumarquage ..............coiviineieeeeneilininn 80
diameétre dumanquage i ... o i i 26 longueurdurivet ........ ... .. i 82
diamétredutrodderivet ............ .ot i 29
diamdtrenomingl. = . . ... .o u i e 27
AOUDbIE CISAMIBMBNT ...\ v e etteeee e ieeeeeeianeeeeanns 169 LY
machinea formerfestétes ...............ooiiiiiiiiiiiinnnnn. 84
E 117117 144 T O 176
mandrin{outil} ................ A P 86
LT T T o] Y- 5 mandrindrupturedetige ......... .. ..ot i 88
ébavurage .............cciiiineain REREP RN 21 mandrin A rupture SoUStdte . ... ... ... ..iiniiiiiieeeeiiannn 87
écrasement de I'extrémitédelatige .............. ... el 185 MAFGUAGE . . o oo it eteren e ire e eesineraaaensesaresrvraons 20
embraVemMeNt ... ... .t e 33,34 marquageal’acide ........... ...l 92
embravementachaud .......cooiiiiiiiin i e i, 36 marquage d'identification ............ ... o i i, )
embrévementafroid............. ... i 35 marquageenboutdetige................ i i, 97
‘embrévement au PoiNGON. .. ... .ovvviiiiiiii s i 37 MArqUaGE BNCIAUX .. ..ot vvvn e inerrneroneeeeeveronnnnnnns 95
embrévement du rivet . ... .. it it i et e e 38 marquageenrelief ........ ... ... i 91, 96
ensembledetdlesrivetées ........ ...ttt 1" MarquUage SUr tBte . ... ...t ittt iin et ne e 93
épaisseurdelatdle .............c i 190 marteau pneumatique pourrivetage ............. .. 000 49, 50
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Marteau POUr fVetage .. ......o.vrvriuenenrnenrneronenns 51, 143 rivet tubulaire.
matricefemelle ....... ... ... i i il et 32 rivetage affleuré
miseenplacedurivet ...... ... ... i 164 rivetage afroid......... v i i e e
rivetagedlamachine ............c.ciiiiinivnniierineinnnnn, 163
rivetage automatique ........... . it i, 145
0 rivetageaveugle .................... P 146
rivetage direCt . ... ... i e e, 148
opérations de percage et de frausage. BN MVetage grouPd ... ...oivi ittt ettt i i, 152
OpérationsS derivetage . .........5u.eeerererreniinnnennneens rivetageindividuel ........... .. 0 e 151
ordrederivetage . ... ... .vitiiai i i e veees rivetagemanuel ..............o i e 154
OULTAFIVEN ..o ov it iee i e e, ; rivetage multifrappe au pistolet pneumatique .....:0. . il 52
outillage combiné de percage et de fraisage : rivetage par contrecoup .. . . . T e 155
- ; - rivetage par explosion . .. . ... v it e 149
: rivetage parpercussion...........vvieeneenes e clieriiinian, 166
P rivetage par pression . . ........... S o U 158
: S o 2 rivetage semi-automatique. . .......... ... (Ve 167
partiefraisge ..................... L P PRI 104 MVeteUSe ... ..ovvvurevrrsunnns R ) S .o 51, 85, 143
PAS e il N Ll 109 nveteuseparpressuon ...................................... 144
pergage. . f......ociiiiaiaavan P A DA il 40 LT o (¥ = O A Y 7
pergage dutrouderivet .............. e e et 108 rupturedumandrin ........... . e RN 8
piécerivetde.. ................. P T R A S . 105
‘pistoletaripeter ........ ... 0L ST T ~49, 60
placage..]......ooiiiiiiiiii T T 110 S
‘poingon . {.......... R PN 113 . o :
poingon conique ....... i eeaed SRR S evaeinaaees 114 sertissagedelabagued........... ..o iiiiide i 184
PrESSE A TIVBEOY . . vttt it eiererenrereetenenrsnaneesenan M simple cisaillement “.......... e DTN R SRR 170
procédé defrivetage . .. .......oouen.ns e T 112 structure rivetde d .. ...........vin sy e er e freieeeness 181
profondeurde la fraisure . ,..... e esienerenas P SR 23 surface d'appuide latéte ....... PPN A e 4
profondeurlde marquage ........ O 24 surface extetne des pidces rivetées . ......c oo o TN ... 183
’ A surfaceinterne des pidcesrivetées ................| e e . 182
Q
T
qualité de llassemblageriveté .................cciiiiiiiiint, 115 . . .
queue .. nla .............................................. 186 tasdapPUI .. e e e P P 3,39
queuedemandrin ........... ...l N 177 techniquederivetage .............overineanss e R 188
L1 Y P 53
tétebombée............coiii i b ... 63
R tBtedemandrin ... ....ivcvviiiieeeeaiieneiaihee e 57
tdtederivet ... .. ... ittt 61
rayon de lajtéte sphérique ..... TR RETTURPRN N | téte derivetage de lamachineariver ..............[...; v 3
FAYON SOUS[IBLE . ... vevveennriniineaneaeeeneenberees eeey. 117 tétefraisée ...........ccvvuvnnnes Y Y AT . 54
recouvremgntdetdles . ............oiiinn..s QA e vee. 103 tétegouttedesuif ........oovveiinreirieneiinanilins erineeane ‘58
résistance § la rupture en traction ...........C.00 ..., e 180 tétepercée .................. FEREPRTRRO O 55
résistance gu cisaillement . .............. L. ... P 179 téteplate ....................L PR U N wovanens 5B
résistance ¢'un assemblage riveté..... v, ... eesaaearaeaans 178 tétepostformée ..............ciiiiiiiiiiinnas .... 10, 65, 187
revétement...... D 5 <SR 14 t8tepréformée . . ..ottt .. 59
revétement électrolytique...,..... %" ........ P A [1] teronde.......... oo, Y S 62
rivet & bagye du type  sertissage. o). . ... ..o a ...140 téterondeaplatie. . ..............,.... U P e 64
rivet & hautp résistance . ... yeod il N k1 tetesaillante. . .............. b e 60
rivetdtétepombée . ... (T seeee. 139 £ - B 107
rivet & téte pylindrique . .\ . e g s FOP < eI {17 O 165
rivet & téte fraisée .. tigecannelée .................. Y 48
rivet & téte goutte de'suif .......... ey AUDUUP tigederivet ... ... ...iiiiiiiiiiiiieeiiieeeeaaens 166
rivetatateplated . . .. L e tigedtanche ..........covviveeeeeeiiinfn e 108
rivet & téte fofide e , tdleembrevée .........0....ooi b SRR V|
rivet & téte tonde-aplatie . ‘ t0lérance—————r e e L 19
rivetatdtesaillante ... ... .. ... .. el 134 tolérancedelatige ...............cooiiiii i . 196
rivet & tolérance serrée ........... e s aere 125 tolérance de position................. .0 oo e 195
rivetaveugle. ... .. .o e i e 123 tolérance dimensionnelle ................. ..o 00000 ool 192
rivet aveugle avec mandrin 3 casser ...........coiiiiiiaien.es 124 tolérance maximale ... ...... e peeeeeeeay Veeiiiien... 193
FVBLCIBUX .. \o it itiii et ie sttt s aaananrnss 13 tolérance minimale ................. e e 194
rivetde revétement ............. e 135 tOles rivetées ........... el e PR ) 7]
rivet expansible s \ L T T - P ... 98
rivetexplosif.. ... ... ... i e i S trouderivet ....... S S P 7
HVELPIOIN ..\ttt ittt eiiii it etaainnnranaaeas trouforé .............. RPN e e e, 69
rivet pour matériel aérospatial ............coiiiiiiiiaiiii 122 OUPOINGONNE .. ...'vr e e el iirer s evnenns 70
rivetspécial .. ... .. i e i e 138 typederivet . ... . e i b 199

n
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Pycckui ancpaBUTHbIM yKasaTenb . -

12

A 3 : g
aBUALMOHHARA 3aKnenka . ...: e e Fee e s aiae Fean e 122 3aroToBKa (NOA 3aKnenKky) ........ fee e e e e 5
ABTOMATUHECKAR KNBMKA .. ...cvvvuuns RS G 145 3aKnajHan ronosBka ........ e v i g ereeeiereaviresevii 59
s : 3aknenka gna OfiHOCTOPOHHE!N NOCTaHOBKN . . . . .. S ree e veee 123
3aKNSTKa MOBEINIGHHON TOUROCTA . .. ... .. R T 125
B 3aKnertka NoR pasBanblUoBKY ............ AP, [N R . 126
o ) 3aKNenka ¢ 8hICTYNAIOWER FoNOBKOM . . . v v v v e\ © 2N 134
GOBYHAAPHAR KNBMKA . o oo vvneeivrnreroenrorenbossrontaeennns 158 3aKnernka ¢ 062KMMHbIM KONbLYOM . . .. . EEREPERRL N ..
S . 23aKNenKa c OTPbBHLIM CEPAGUYHUKOM ... .. .(hecens nn.
3aKknenka ¢ NNOCKO-BbINYKNOMN FONOBKON . & .4 /. . Ceedenn
B 3aKNenKa ¢ NNOCKOW TONOBKOM . .. ..o« et s v vui g
3aKnenka ¢ NNOCKO-CKPYrNEeHHOM FONOBKOM .. ........ ..
BIPLIBHAABAKMBITKA L+« + e v ve e v tnsanseeunsennnaansorenesens 127 38Knerka ¢ NonyKpPyriow FoNOBKOM tok . ovvevuns.es .
BIPbIBHAR KAMEPA -« .. e vvvevnn.l O 13 38KNeNKa G NOTAAHON FONOBKOM.. .} ..o vvvsneevnnniens o e e ]
BAPBIBHAA KNOMK - ..o ventnenereneisanenassoneressecseses 149 3KNENKA C LIMNUHAPNHECKOUFONOBKOR ... .cvvuvevvnne
BADMMAR CTOPGHA KNBMKK . ve e veeernsnnnn e vas’s e 174 3aKNenka c WapoBON (3aMbIKAIOWEN) FONOBKOM ... . . .. ..
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