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Foreword 

IS0 (the International Organization for Standardization) is a worldwide 
federation of national standards bodies (IS0 member bodies). The work 

. of preparing International Standards is normally carried out through IS0 
technical committees. Each member body interested in a subject for 
which a technical committee has been established has the right to be 
represented on that committee. International organizations, governmental 
and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. IS0 
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission 
(IEC) on all matters of electrotechnical standardization. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are 
circulated to the member bodies for voting. Publication as an International 
Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting 
a vote. 

International Standard IS0 5593 was prepared by Technical Committee 
I SO/TC 4, Rolling bearings. 

This second edition cancels and replaces the first edition (IS0 5593:1984), 
definitions 06.03.02 and 06.04.01 of which have been modified (definitions 
based on IS0 76:1987, Rolling bearings - Static load ratings). The terms 
in Russian and German have been added, together with their definitions. 

. . . 
VIII 
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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en general confiee aux 
comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une 
etude a le droit de faire partie du comite technique tree a cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale IS0 5593 a ete elaboree par le comite technique 
lSO/TC 4, Roulements. 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition 
(IS0 5593:1984), dont les definitions 06.03.02 et 06.04.01 ont ete 
modifiees (definitions basees sur I’ISO 76:1987, Roulements - Charges 
statiques de. base). Ajout des termes russes et allemands avec leur 
definition. 

ix 
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FlpeAumosvle 

VlCO (MexnyHapofltiafl OpraHm3alrmfi SLQ fzTaHflapTPl3aLJvlvl) FlBnReTCF1 
BcermpHoL;i t$e~epa~wt? ~a~~OwdwfbEx OpraH~3awu7 no cTaHflapTv?3auvw 
(KOMMTeTOB-YJ-leHOB KO). PaspaBa-rKa MemJQ’HapOflHblx CTaHaapTOB OCy- 
LlJeCTBJlReTCfi TeXHWeCKVIMM KOMOAWTaMVI L/1co. Kawbli KOMMTeT-WleH, 3al’lH- 
TepeCOBaHHblh B ~eFl-FeRbHOC-Wl, BnR KOTOpOh 6bln CO3flaH TeXHWeCKVlil 
KOMVITeT, VlMeeT npaB0 6blTb npenCTaBJ’leHHblM B 3TOM KOMMTeTe. Mexflyiia- 
pOaHble npaBVlTeJlbCTBeHHble M HenpaBlnTenbCTBeHHble OpraHM3auVWI, lAMetO- 
uide CBfi3Vl c KO, Tawe npVlHMMatOT yracTMe B pa6oTax. YTO KacaeTcfi 
cTaHnapTH3aL/w B o6nacm 3JleKTpOTeXHMKM, MC0 pa6OTaeT B TeCHOM co- 
TpynHWleCTBe c Mem~ytiapofll-iotl 3JleKTpOTeXHulreCKOti KoMvrccvlei (M3K). 

npOeKTbl Mem~yHapOflHblX CTaHnapTOB, npMHRTble TeXHWieCKt’lMM KOMVlTe- 
TaMVl, paCCblnatOTCFl KOMMTeTaM-WeHaM Ha rOJlOCOBaHVle. l/lx onydnmKo- 
BaHLW B KaWcTBe Mem/JyHapOflHblX CTaHnapTOB Tpe6yeT ono6peHvw no 
MeHbLlJeh Mepe 75 % KOMtATeTOB-WleHOB, npVlHHMatOu\vlX yraCTtie B 
rono;cof3ativstn. 

Me>KAyHapOfltiblti CTaHAapT MC0 5593 6bm paspa6oTai-I TexHMreCK~M KOMM- 
-reToM L/~CO~K 4, ~~~AWM~HMKM Kavetiw7. 

HacToRuee BTopoe M3flaHMe aHHynvlpyeT M 3aMeHneT nepBoe M3aaHMe 
(MC0 5593:1984), B KOTOPOM onpeflenet+m 06.03.02 IA 06.04.01 6bm 
mMetiet+bi (onpenenewm cornawo KO 76: 1987, ~O,@YM~HMKM KaveHm - 

C7-awiecKa8 &0~30/7OflbeMHOCTb). ~06aBnetibl TaKme TepMlAHbl VI 
0npeflenet-m Ha pycc~0~ v1 HeMeuKoM R3blKax. 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 0 IS0 
MEX~YHAPO~Hblfi CTAHJJAPT 

IS0 5593:‘I997(E/F/R) 

Rolling bearings - 
Vocabulary 

Roulements - 
Vocabulaire 

Scope Domaine d’application ObnacTb npVlMeHeHVlR 

This International Standard estab- La presente Norme internationale 
lishes a vocabulary of terms, with 

HacTofiLL(Mfi ii/ieqo-iapO~Hbl~ CTaH- 
etablit un vocabulaire de termes 

their definitions, applied in the field 
&IPT COflepmUT CJlOBEIpb TepMlnHOB l4 

d’usage courant, avec leur defini- 
of rolling bearings and their tech- 

IAX Ol-lpe~WleHVll?, l-lpVlMeHReMblX B 
tion, dans le domaine des roule- o6nacTM llO~lJJW-lH~KOB KaYeHm M MX 

nology. ments et de leur technologie. Texrionorr4r4. 

NOTES NOTES 

1 In addition to terms and definitions 
used in the three official IS0 languages 
(English, French and Russian), this 
International Standard gives the 
equivalent terms and definitions in the 
German language; these are published 
under the responsibility of the member 
body for Germany (DIN). However, only 
the terms and definitions given in the 
official languages can be considered as 
IS0 terms and definitions. 

2 Only terms which are particular to 
the pertinent field, or which in this field 
are defined in a particular way, are 
included. 

I En complement des termes et 
definitions utilises dans les trois lan- 

1 B flOl-‘lOJ-lHeHMe K TepMMHaM v1 Onpe- 

gues officielles de I’ISO (anglais, fran- 
flWlt?HWlM Ha TpeX OC@lL/VWlbHblX R3blKaX 

cais et russe), la presente Norme 
L/Ice (aH~JlVlliCKOM, CjIlpaHlJY3CKOM L’l 

internationale donne les termes et de- 
PYCCKOM) HaCTORll/Vlli hhKflyHapO~HbltI 

CTaH~apT BKfllOClaf?T TaKlKe 3KBMBaJlf?HT- 

finitions dans la langue allemande; ces 
termes et definitions sont publies sous 

Hble TePMPlHbl M OflpefleJleHlNl Ha HeMeu- 

la responsabilite du comite membre de 
KOM R3blKe. 3TVl TePMVlHbbl ny6nUKytoTcfl 
IlOjJ OTBeTCTBeHHOCTb KOMVlTeTWUleHa 

I’Allemagne (DIN). Toutefois, seuls les kpMaHMVI (AVlH). OflHaKO, TOJ-lbKO 

termes et definitions donnes dans les 
langues officielles peuvent etre consi- 

TepMMHbl M OnpefleneHim, npmefleHHble 

der& comme &ant des termes et de- 
Ha OC@ll.JVlanbHblX fi3blKaX, MOl-)/l CYkl- 

finitions de I’ISO. 
TaTbCFi TepMMHaMVl Vl Ol-lpefleneHWIMlA 

IKO. 

2 Ce vocabulaire contient seulement 
des termes qui sont particuliers au 
domaine en question ou qui y ont une 
definition particuliere. 

2 B cnosapb BKntOCfeHbl TOnbKO Te 

TepMMHbl, KOTOpble CBOhCTBeHHbl paC- 

CMaTpVlBaeMOh o6nacTu, w-It4 KOTOpble 

OrpaHwimaiOTCfl 3TOti 06nacTbto. 

Principles and rules 
followed 

Principes d’btablissement et 
rkgles suivies 

llpmHL(nnbl M npawma 
flOCTpOeHIt+Ul cnosapfl 

Organization of the 
vocabulary 

Constitution du vocabulaire 

Le vocabulaire comporte 

CoflepxatiMe cnoBapn 

cnosapb BKnroqaeT B ce6n 
The vocabulary comprises 

a) terms with their definition, in 
a) des termes, avec leur defini- a) 

tion, en ordre systematique; 
TePMVlHbl C VIX Oilf3eflWleHWlMi/l B 
CV1CTeMaT~3VlPOBaHHOM I-lOpflflKe, 

systematic order; 
b) des figures avec les indices de 6) WpT@KlA C IAHbiCJeKCHblMlA HOMe- 

b) figures with index numbers of 
relevant terms; 

classement des termes con- 
cernes; 

PaMId COOTBeTCTBytO~~X TepMVI- 

HOB; 

1 
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cl alphabetical listings of the c) des index alphabetiques des B) an@aBwiblti yKa3aTenb Tepfw- 
terms, with their index num- termes, avec leur indice de HOB C VIX l4HfleKCHblMVl HOMe- 

bers. classement. paMU. 

Organization of terms and 
definitions 

The terms and definitions are given 
in groups and subgroups, arranged 
in systematic order. 

A two-digit serial number is as- 
signed to each group, beginning 
with 01 for Bearings. 

Each group is divided into sub- 
groups, to each of which is as- 
signed a four-digit serial number, 
the first two digits being those of 
the group. 

Each entry is assigned a six-digit 
index number, the first four digits 
being those of the subgroup. 

In order that the various language 
versions of the vocabulary shall be 
conveniently linked, the numbers 
assigned to groups, subgroups and 
entries are the same for the four 
languages. 

Organization of an entry 

Each entry contains an index num- 
ber, the term and the text of the 
definition. An entry may also in- 
clude a note and/or reference to 
one or more figures [for example 
(Figure 5.H. 

The index number and the term 
are printed in bold type. In some 
entries the term is followed by a 
qualifier. A qualifier is printed in 
normal typeface in angle brackets, 
( ), and indicates a directive for the 
use of the term or a particular field 
of application of the term as 
defined. 

The absence of a generally ac- 
cepted term for the concept in the 
language is indicated by a row of 
dots. 

Constitution des termes et 
dkfinitions 

Les termes et leur dkfinition sont 
class& en groupes et sous- 
groupes, presentes en ordre sys- 
titmatique. 

Chaque groupe recoit un numero 
d’ordre a deux chiffres, en com- 
mencant par 01 pour les Roule- 
ments. 

Chaque groupe est divise en sous- 
groupes qui re$oivent chacun un 
numero d’ordre a quatre chiffres 
dont les deux premiers sont le nu- 
m&o d’ordre du groupe. 

Chaque article est enfin rep&-e par 
un indice de classement a six chif- 
fres dont les quatre premiers sont le 
numero d’ordre du sous-groupe. 

Les numb-os d’ordre des groupes 
et sous-groupes et les indices des 
articles sont les mGmes pour les 
quatre langues, de mankre A relier 
entre elles facilement les differen- 
tes versions du vocabulaire. 

Constitution de i’article 

Chaque article contient un indice de 
classement, le terme et le texte de 
sa definition. Cet ensemble peut 
etre complete par un renvoi a une 
ou plusieurs figures [par exemple 
(Figure 5.)] et/au par une note. 

L’indice de classement et le terme 
sont imprimes en caracteres gras. 
Dans certains articles, le terme est 
suivi de mentions imprimees en 
caracteres normaux, placees entre 
crochets angulaires, ( ), et servant a 
indiquer des prescriptions d’emploi 
ou un domaine d’application particu- 
lier du terme, tel qu’il est defini. 

L’absence, dans une langue, de 
terme consacre ou a conseiller pour 
exprimer une notion, est indiquee 
par une serie de points de suspen- 

CTpyKTypa TePMMHOB Vl 

onpe~enet-ki 

TePMMHbl td OnpeflefleHWI flatOTCR 
rpynnaMvl M noflrpynnaMr4, pacnono- 
XeHHbIML’l B CMCTeMaTWieCKl’lM I-IO- 
pfiaKe. 

Kamflofi rpynne npticBar4saeTcF1 
flBy3Ha’iHblti CepvltiHblli HOMep 
HaWlHaFI C 01 JJnFl flO~U.JlNlHMKOB. 

KaXflafl rpynna floflpa3flenfleTcw Ha 
noflrpynnbr, Ka>KHoFI VI3 KOTOp blX 
npHcsat4saeTcfi WTbIpeX3HaC(HbIil 
CepVltiHblti HOMeP, WpBble ABa 3HaKa 
KOTOpOl-0 npeAcTaBnF1toT co6oh 
tioMep rpynnbl. 

KaXnoti cTaTbe noflrpynnbi npu- 
CBavlBaeTcfl UJeCTM3HaYHblL;I 
IdH~eKCHblil HOMep, l-lepBble WTblpe 
3Haka koroporo npe~cTasnflK)T co6oii 
tioMep nop,rpynnbi. 

flnFt yflo6cTsa CBfi3L’l pa3nL/I+rbrx 
F13blKOBbIX BapVlaHTOB cnosapfi, 
HoMepa rpynn, noarpynn v1 cTarel;l 
FtBJlRtOTCR OflHO3HSiHblMvl Iflfi 
WTblpeX R3blKOB. 

CTpyKTypa CTaTblA 

KaXflafl CTaTbFl COAeP>KlAT HOMep 
IdHfleKCa, TePMMH Vl TeKCT OllpefleJle- 
Ht’lfI. Jho6aFt CTaTbFl MO>KeT BKJlKNaTb 
B ce6H -raKme npHMeqat-rHe vl/Hnu 
CC b1J-l KY Ha Ofll4H LlJ-lt’l HeCKOJ-lbKO 
qepTe>Keti [HanpMMep (YepT. 5.)]. 

L/1HneKCHblil HOMep l/l TePMVlH l-P- 
YaTatOTCR NPHblM lllfWlCj2TOM. B He- 
KOTOP blX CTaTbFIX 3a TePMVlHOM 
cneaye-r onpeflenwenb. Onpeflenur- 
T@lb TepMVlHa I-lWaTaeTCFi 06bll(tiblM 
IJI~II@TOM B yrnosblx cKo6Kax, ( ), 1/1 
co4epmrlr-r yr<a3awe 0 npMMet-ietiw 
Tepfw-ia w-w 0 cneuManbHoh o6na- 
CTl4 npPlMeHeHw4 onpenenflervroro 
TepMIAHa. 

OTCyTCTBlAe 06~enpWi~Toro TepMklHa B 
paCCMaTpl/rBaeMOM fI3blKe o6owa- 
LlaeTCFl MHOI-OTOYMeM. 

sion. 
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Use of parentheses 

In some terms a word or words 
printed in bold typeface are placed 
between parentheses. These words 
are part of the complete term, but 
they may be omitted when use of 
the abridged term does not intro- 
duce ambiguity. 

Use of [square] brackets 

When several closely related terms 
can be defined by the same texts 
apart from a few words, the terms 
and their definitions are grouped in 
a single entry. The words to be 
substituted for those which pre- 
cede them in order to obtain the 
different meanings are placed in 
brackets, i.e. [ 1, in the same order 
in the term and in the definition. 

Use of semi-bold type 

A term printed in semi-bold type in 
a definition or a note is defined in 
another entry of the vocabulary. It is 
only printed in semi-bold type the 
first time it occurs in each entry. 

The basic form of each such term is 
included in the alphabetical index, 
where the index number of the cor- 
responding entry is shown. 

Organization of the figures 

The figures are principally arranged 
in the same order as that in which 
the terms they illustrate are given. 

Each figure gives the index 
numbers of relevant terms. A figure 
usually shows only one example of 
the several existing forms of a 
bearing or part. In most cases the 
figures are simplified and leave out 
unnecessary details. 

Emploi des parentheses 

Dans certains termes, un ou plu- 
sieurs mots imprimes en caracteres 
gras sont places entre parentheses. 
Ces mots font partie integrante du 
terme complet, mais peuvent ce- 
pendant etre omis lorsque le terme 
ainsi abrege peut etre employe sans 
que cette omission introduise d’am- 
bigu’r’te. 

Emploi des crochets 

Lorsque plusieurs termes etroite- 
ment apparent& peuvent etre de- 
finis par des textes presque 
identiques a quelques mots pres, 
les termes et leur definition ont ete 
group& en un seul article. Les mots 
a substituer a ceux qui les prece- 
dent, pour obtenir les differents 
sens, sont places entre crochets, 
c’est-a-dire 1 1, dans le meme ordre 
dans le terme et dans la definition. 

Emploi des caracthres demi-gras 

Dans le texte d’une definition ou 
d’une note, tout terme imprime en 
caracteres demi-gras est defini dans 
un autre article du vocabulaire. Le 
meme terme n’est imprime en ca- 
racteres demi-gras que lors de son 
premier emploi dans chaque article 
qui y fait appel. 

Le libelle original de chaque terme 
ainsi repris en demi-gras se retrouve 
dans I’index alphabetique qui 
indique I’indice de classement de 
I’article en donnant la definition. 

Constitution des figures 

Sur chaque figure sont donnes les 
indices de classement des termes 
qu’elle concerne. La figure ne 
represente generalement qu’un 
exemple parmi plusieurs formes 
existantes d’un roulement ou d’un 
element. Les figures ont ete 
generalement simplifiees par sup- 
pression de details peu importants. 

npllmME?HetiMe KpyUlblX cKo6o~ 

B HeKOTOpblX TepMvlHaX OUHO CnOBO 
r4nti Heckonbko cnor3, tiane~aratit4bie 
WlpHblM LUplA@TOM, llOMeLIJaK)TCR B 
kpyrnbre CKO~KM. 3~14 cnoBa cocoa- 
BnfQOT YaCTb llOnHOr0 TepMMHa, HO MX 
MO>KHO OllyCTVlTb, KOrna IlpLlMeHeHUe 
COKpa~eHHOrO TepMVlHa He BBOflPlT 
QBORKOrO 3HaYeHWL 

npMME!HeHMe KBaJJpaTHblX cKo60~ 

Korda HeCKOnbKO TepMVIHOB, TeCHO 
CBR3aHHblX Memny co60171 I-IO 3HaYe- 
HWCI, MOl-yT 6blTb onpefleneribi, c 
He3HaWTenbHblMt’l pa3nWil’l~MVl, Od- 
HUM VI TeM me TeKCTOM, TO TepMMHbl 
v1 VIX onpenenerir4fi rpynnMpytoacfi B 
eflr4tiyto cTaTbt0. Cnosa, noflnemauMe 
3aMetie npefllllecTsytouMMr4 c qenbt0 
nonyreHi4fi pa3Hblx 3HaqeHmti, no- 
MeLL/aIOTCU B KBaflpaTHble cKo6~~, T.e. 
[ ], B OflVlHaKOBOM i-lOpfl)JKe B TepMlA- 
tie M B onpeaenetit4H. 

npMMeHeH 
lupvl*Ta 

nonyxn 

Tepwwi, HaneraTaHHblil nonymvlp- 
HblM UJ~MC~)TOM B onpeaeneHw4 ww B 
npMMeqaHw 0npeflenfieTcfi B flpyroti 
CTaTbe cnosapfl. OH ne’-iaraeTcfi 
llOnyJKUpHblM LLlpVlCt)TOM TOnbKO llep- 
Bblii pa3, KOrfla BCTpeqaeTCf4 B KaKOti- 
nH6o CTaTbe. 

OCHOBHaR @OpMa KaIQJOrO TaKOrO 
TepMVlHa BKntOYaeTCFl B aJ-@aBVlTHblli 
yKa3aTen b, l-/I/e llpIABOfiMTCF1 HOMep 
l’lH/JeKCa COOTBeTCTBytO~eii CTaTbVl. 

Yepremvl pacnonaratoTcR rnaBtibiM 
o6pa3oM B TaKOM me nOpfInKe, KaK 1/1 
Te TepMVlHbl, KOTOpble OHLI L’lnntO- 
CTpUpyt0-r. 

Kamflblh repTern naeT HoMepa vlHleK- 
COB COOTBeTCTBytO~UX TepMVlHOB. Ha 
qepTeme o6bwio yKa3blBaeTCR TOnbKO 
OflldH npi4Mep HeCKOnbKt’lX 
Cy~eCTBytO~iAX @OpM l-lO~UJlN-lHV1Ka 
vuw AeTanM. B 60nbwwiCTBe cny’iaes 
repTemr4 ynpouatoTcfi I+4 Ha HlAX 
0~cy~c~~ytoT ~3nw..tH~e 3neMetiTbi. 
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Organization of the 
alphabetical indexes 

The alphabetical indexes include all 
terms, in each language. Multiple- 
word terms appear in alphabetical 
order both by natural order of words 
and by their key words. 

The alphabetical index refers to the 
index number of the entry. 

Constitution de B’index 
alphabktique 

L’index alphabetique comprend, 
pour chaque langue, tous les ter- 
mes. Les termes compos6s de 
plusieurs snots sont repertories 
alphabetiquement a la fois par leur 
mot initial et par chacun des mots 
constituants caracteristiques (mots 
cl&). 

L’index alphabetique donne I’indice 
de classement de I’article. 

CTpyKTypa iNl~aB!ATHbDC 

yKa3aTeneiFi 

/@dl~aBlATHble yKa3aTenVl BKJ-llOWtOT B 
ce6H BCe TePMVlHbl B Ka>KnOM v13 
PaCCMaTpLlBaeMblX fI3blKOB. MHOrO- 
CnOBHble TePMVlHbl llpVlBOflF1TCFl B 
tS-l+aBPlTHOM !-lOpFlflKe KaK eCTeCT- 
BeHHOrO pU-lOnO~eHVlfl CnOB, TaK VI 
I/1x KntOYeBblx CnOB. 

h@aBVlTHblii yKa3aTenb Aae’T CCblJlKy 
Ha HOMep PlHHeKCa CTaTbVI. 
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01 Bearings 01 Roulements 

01 .Ol Rolling bearings - General 

01.01.01 
rolling bearing 
bearing operating with rolling (rather than sliding) mo- 
tion between the parts supporting load and moving in 
relation to each other, which comprises raceway 
members and rolling elements with or without 
means for their spacing and/or guiding 

Figures 1 to 33. 

NOTE - It may be designed to support radial, axial or 
combined radial and axial load. 

01 .Ol Roulements - Gh6ralit6s 

01.01.01 
roulement 
composant d’un palier fonctionnant avec roulement 
(plutbt qu’avec glissement) entre les parties suppor- 
tant la charge et en mouvement relatif, qui se 
compose de chemins de roulement et dW5ments 
roulants avec ou sans dispositifs pour ieur 
espacement et/au guidage 

Figures 1 A 33. 

NOTE - II peut $ tre concu pour 
radiales, axiales ou combihe S. 

supporter des charges 

01.01.02 
single-row (rolling) bearing 
rolling bearing with one row of rolling elements 

Figures 1 to 4, 6, 8 to 15, 17, 18, 21 to 24, 27 to 31. 

01.01.02 
roulement & une ranghe 
roulement comportant une seule rangbe d’Mments 
roulants 

Figures 1 a 4, 6, 8 B 15, 17, 18, 21 B 24, 27 a 31. 

01.01.03 
double-row (rolling) bearing 
rolling bearing with two rows of rolling elements 

Figures 5, 7, 16, 20, 25, 26. 

01 .01.03 
roulement 2r deux rang6es 
roulement comportant deux rangkes d’Mments 
roulants 

Figures 5, 7, 16, 20, 25, 26. 

01.01.04 
multi-row (rolling) bearing 
rolling bearing with more than two rows of rolling 
elements supporting load in the same direction 

Figure 19. 

NOTE - It is preferable to specify the number of rows and 
type of bearing, for example “four-row (radial) cylindrical 
roller bearing”. 

01 .01.04 
roulement 2r plusieurs ranghes 
roulement comportant plus de deux rangees 
d’kkments roulants supportant une charge dans la 
meme direction 

Figure 19. 

NOTE - II est prkfkrable de prkiser le nombre de rangkes 
et le type de roulement, par exemple ((roulement radial 3 
rouleaux cylindriques % quatre rangees). 

01.01.05 01.01.05 
full complement (rolling) bearing roulement 6 6kments roulants jointifs 
rolling bearing without a cage and in which the sum roulement ne comportant pas de cage et dans lequel 
of the clearances between the rolling elements in la somme des jeux entre Uments roulants con- 
each row is less than the diameter of the rolling skcutifs de chaque rangbe est infkrieure au diamhtre 
elements and is small enough to give satisfactory de ces klkments roulants et assez petite pour permet- 
function of the bearing tre un fonctionnement satisfaisant du roulement 

Figures 14, 22, 23. Figures 14, 22, 23. 
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01 I~~~UIUKIHMKM 

01.01 I~O~WWIHMKM Kaqetwm - 06qaA qacn 

01 l Ol .Ol 
nO~UJUlnHHK KaYeHUlfi 

I-IOQUIW-IH~~K, pa6oTatoumfi B 6onbureiil CTeneHM Ha fl\slA- 
XeHVle C TpeHWM KWeHWl (a He CKOflbXeHl@ MWKay 
fleT?UlflMVl, BOCflpPlH~MaKl~VlMVl Harpy3KY M RepeMe- 
l.l@tOl.L/VIMVICFl OTHOCL’lTeJlbHO flpyr flpyi-a; i-lOflWlllHl4K 
fxnK)Yaea B ce6H OeTanti c ~opoxicahw KaqeHm M 
TW’la KaWHWl C COOTBeTCTBytO~L1MVl CpefJCTBaMVl, 
OdecneqHBaiolL(MMti VIX 83a3Mtioe pacnonometir4e r&n14 
HanpasneHue vlnM6ea HMX 

YepT. l-33. 

I-lPVlMEYAHVlE - flO~U.JWlHVlK MOXeT 6blTb CKOHCTpylApOBaH 
flJlR BOUipMFITVlF1 pafltAaflbHOti, 0CeBOi;i MflM KOM6MHkIpOBaHHOh 
pa~klaJlbHoi;l I4 0cesoFl Harpy3oK. 

01 .01.02 
OQHOpflaHbh?i nOp(UWlnHI1IK (KaYeHUlSl) 

IlO~UlWlHMK KaWHUlFI C OflHklM PFIBOM TM KaWHUlFII 

YepT. 14,6,8-15, 17, 18,21-24,27-31. 

01 Lager 

01 .Ol Wtilzlager - Allgemeines 

01.01.01 
Wiilzlager 
Lager mit vorherrschender Rollbewegung (und 
geringer Gleitbewegung) zwischen den Teilen, die 
Last Ubertragen und sich relativ zueinander bewegen 
und welches aus Laufbahnktirpern mit Wdzkiirpern 
mit oder ohne Trennungs- oder Fuhrungselementen 
besteht 

Bilder 1 bis 33. 

ANMERKUNG - Es kann radiale, axiale oder kombinierte 
radiale und axiale Lasten aufnehmen. 

01.01.02 
einreihiges (Wiilz)Lager 
W6lzlager mit einer Reihe von Wdzkiirpern 

Bilder 1 bis 4, 6, 8 bis 15, 17, 18, 21 bis 24, 27 bis 31. 

01 .01.03 
~ByXPFI~Hbli?i nO~lWlnHMK (KaqeHUlFI) 

01.01.03 
zweireihiges (Wiilz)Lager 

flO~UlMilHMK KaYeHVlFI C flB)IMfi pfl)JaMPl TM KWWHMFI Wdzlager mit zwei Reihen von WBlzkiirpern 

YepT. 5, 7, 16, 20, 25, 26. Bilder 5, 7, 16, 20, 25, 26. 

01.01.04 
MHOrOPRJJHblih n0~UJUlnHUlK (Kar(eHUIFI) 

noflwmmc Kaqewm 6onee YeM c ~~BYMR pfiflaMu 

TM KWeHMfl, BOCflpVlH~MaKI~~MVl Harpy3Ky B OflHOM 

M TOM me tianpasnetir4r4 

01.01.04 
mehrreihiges (W%ilz)Lager 
W5lzlager mit mehr als zwei Reihen von 
Wdzkiirpern, die Lasten in derselben Richtung 
aufnehmen 

CfepT. 19. Bild 19. 

I-lPVlME’iAHVlE - >KWlaTf3lbHO OrOBafWlBaTb KOJll’lYeCTBO 

P5lflOB Ll TMfl i-lO~Wll-lHVlKKa, Hd-lpklMeP, ,,cleTblpeXPRflHbli;l UW 

fll4H~pWECKldl paflWlbHbll;r /3OJWlKOllOflUJl4llHl4K”. 

ANMERKUNG - ES empfiehlt sich, die Anzahl der Reihen 
und die Lagerbauart anzugeben, wie z.B. ,,vierreihiges 
Radial-Zylinderrollenlager”. 

01 .01.05 
nOJJUJWlHUlK (Ka’ieHYIR) C nOJlHblM 

3anonHeHuieM 

no~umntwut KaYeww 6e3 cenapaTopa, B KOTO~OM 
CYMMapHblti 3a30p MeXfly TWMVWl KaYeHMA B KaXROM 
pfluy MeHbwe flvlaMeTpa Tena KaYetiMfi v1 flocTa-roreH flnF1 
o6ecneqeHMfl yQOBJleTBO~VlTWlbHOti pado-rbs ilO~l.lMl- 
HL’lKa 

01.01.05 
vollrolliges [vollkugeliges] (Wiilz)Lager 
Wdzlager ohne Ktifig, in dem die Summe der 
Zwischenraume zwischen den Wdzkiirpern in jeder 
Reihe geringer als der Durchmesser der Wtilzkcrper 
und klein genug ist, urn eine zufriedenstellende 
Fun ktion des Lagers sicherzustellen 

Bilder 14, 22, 23. 
YepT. 14, 22, 23. 
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01 .01.06 
angular contact (rolling) bearing 
rolling bearing with a nominal contact angle 
greater than 0” but less than 90” 

01.01.06 
roulement Zm contact oblique 
roulement ayant un angle nominal de contact SU- 
perieur a 00 et inferieur 2 900 

Figures 4, 5, 7, 10, 12, 16, 17, 20, 21, 27, 29,31. Figures 4, 5, 7, 10, 12, 16, 17, 20, 21, 27, 29, 31. 

01.01.07 
rigid (rolling) bearing 
rolling bearing which resists misalignment between 
the axes of its raceways 

01.01.07 
roulement rigide 
roulement qui s’oppose au deversement entre les 
axes de ses chemins 

Figures 1 to 6, 8 to 14, 17 to 30. Figures 1 a 6, 8 A 14, 17 A 30. 

01.01.08 
self-aligning (rolling) bearing 
rolling bearing which can accommodate angular 
misalignment and angular motion between the axes of 
its raceways due to one raceway being spherical 

Figures 7, 15, 16, 31. 

01.01.08 
roulement & rotule 
roulement qui peut admettre un certain defaut 
d’alignement (deversement) et un mouvement an- 
gulaire entre les axes de ses chemins, en raison de la 
forme spherique de I’un de ces chemins 

Figures 7, 15, 16, 31. 

01.01.09 
external-aligning (rolling) bearing 
rolling bearing which can accommodate angular mis- 
alignment between its axis and the axis of its 
housing by means of a spherical form on one ring or 
washer surface, which mates with a complementary 
seat surface in an aligning housing ring, in an 
aligning seat washer or in the housing 

Figure 8. 

01.01.09 
roulement & surface d’alignement exthrieure 
roulement qui peut admettre un certain defaut d’ali- 
gnement (deversement) entre son axe et celui de son 
logement, grke a la forme spherique de sa surface 
portante, conjuguee a celle d’un siege constitue d’une 
bague d’alignement, d’une contre-plaque spheri- 
que ou du logement lui-meme 

Figure 8. 

01.01.10 
separable (rolling) bearing 
rolling bearing with separable subunits 

01.01.10 
roulement shparable 
roulement avec sous-ensembles &parables 

Figures 6, 9 to 14, 19 to 21, 24 to 26, 28 to 31. Figures 6, 9 a 14, 19 A 21, 24 a 26, 28 A 31. 

01.01.11 
non-separable (rolling) bearing 
rolling bearing from which, after final manufacturing 
assembly, neither bearing ring can be freely separ- 
ated 

01.01.11 
roulement non separable 
roulement dont, apt-es assemblage en fabrication, 
aucune des bagues de roulement ne peut etre li- 
brement separee 

Figures 1 to 5, 7, 8, 15 to 17, 22, 23, 27. Figures 1 a 5, 7, 8, 15 a 17, 22, 23, 27. 
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01 .01.06 
pa~WlaJlbHO=ynOpHbiii (ynOpHO=pa~VlaJlbHbilii) 

nOp(UlMnHMK (Kar(eHMFI) 

nOp(UJMnHMK Ka’leHMSl C HOMMHaJlbHblM yrJlOM KOH- 
TaKTa 6onbure O”, HO MeHblJJe 90’ 

YepT. 4, 5, 7, 10, 12, 16, 17, 20, 21, 27, 29, 31. 

01.01.06 
Schriig(wiilz)lager 
Wtilzlager mit einem Nennberiihrungswinkel groner 
als O”, aber kleiner als 90° 

Bilder 4, 5, 7, IO, 12, 16, 17, 20, 21, 29, 31. 

01 .01.07 
HeCaMOyCTaHaBJlUlBalOll@iC~ nO~UlvlnHU!K 

(Ka~eHulsl) 

nOC\WlnHMK Ka~eHWl, He flOllyCKatO~Mti CMe~eHVlfl 

01.01.07 
starres (Wiilz)Lager 
WSlzlager, das dem Schiefstellen der Laufbahn- 
achsen gegeneinander Widerstand entgegensetzt 

ocel;r ero flopoxeK KaYeHMfl 

YepT. l-6, 8-14, 17-30. 
Bilder 1 bis 6, 8 bis 14, 17 bis 30. 

01 .01.08 
caMoycTaHaBnulBaloqlnliicsl no~ululnHuIK 

(Ka~eHulsi) 

noawmHMK KaqeHwi, ~onyckato~vrti yrnoBoe cMeu(e- 
twe M yrnosoe nepeMeuetiMe oceti aopoxet< KaYeHm, 
TaK KaK OnHa I.43 aOpO)KeK KaCQeHklfl VlMeeT CC#lepW 
qeCKytO @OpMy 

01.01.08 
selbsteinstellbares Wglzlager 
Wdzlager, das Schiefstellungen und Kippbewe- 
gungen zwischen den Innen- und Auaenringachsen 
zul%t, weil eine Laufbahn kugelftirmig ausgebildet 
is-t 

YepT. 7, 15, 16, 3 1. 
Bilder 7, 15, 16, 31. 

01 .01.09 
nopluJulnHulK (KarleHwl) c 

CaMOyCTaHaBJlMBalo~MMCSl KOJlbuOM 

noAwmHMK KaYeHum, flonyckatou.jMfi yrnosoe cMe- 
uet-we oceii noL\uwmHuKa IA Kopnyca 6naroBapn 
C@epVlWCKOti @lOpMe rlOCa)JO~HOti rlOBepXHOCTl4 KOJlb- 
ua paaManbHor0 w-w ynopHor0 nofluwmHMKa, 
KOTOpOe COllpN-aeTCFl C COOTBeTCTByIOLL/efi I-lOCaflO~HOtl 
noBepxt-rocTbto kopnyca vrnM caMoycTatiar3n~r3ato~erocn 
KopnycHoro KOnbL(a 

YepT. 8. 

01.01.09 
Wiilzager mit (winkeleinstellbarer) 

kugelfiirmiger Aunenringmantelflgche 
W6lzlager, das Winkelfehler zwischen der Lager- 
achse und der Gehguseachse mittels der kugel- 
formigen Mantelflache des AuRenrings oder einer 
Lagerscheibe ausgleicht; die Flache liegt einer 
entsprechenden Sitzflache in einem winkeleinstell- 
baren Gehtiusering, einer kugelformigen Unterlag- 
scheibe oder im Gehause an 

Bild 8. 

01.01.10 
PasbeMHblik nO~UWlnHMK (KaqeHUlA) 

nO~UJMnHMK KaIIeHWl CO CbeMHblMM KOJlbiJaMM 

Yepr. 6, 9-14, 19-2 1, 24-26, 28-3 1. 

01.01.10 
zerlegbares (Wiilz)Lager 
Wtilzlager mit mindestens einem abnehmbaren 
Lagerring 

Bilder 6, 9 bis 14, 19 bis 21, 24 bis 26, 28 bis 31. 

01.01.11 
Hepa3beMHblti nOflUJUlnHMK (KarieHlrlFI) 

nO~WUlnHltlK Ka’leHMSl, OT KOTOpOrO rlOCJle OKOHYa- 
TUlbHOti C6OpKPl HeB03MO>KHO cBo6olt-io OTflWll4Tb HVl 

01.01.11 
nicht zerlegbares (WiiIz)Lager 
Wtilzlager, von dem nach seinem Zusammenbau in 
der Fertigung keiner der Lagerringe abgenommen 

0~~0 ~3 ero Koneu werden kann 

YepT. 1-5, 7, 8, 15-17, 22, 23, 27. Bilder 1 bis 5, 7, 8, 15 bis 17, 22, 23, 27. 
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01.01.12 
split (rolling) bearing 
rolling bearing with both rings and the cage, if used, 
divided into two semicircular pieces to facilitate 
mounting 

01.01.12 
roulement coupe 
roulement dont les bagues et la cage, si elle existe, 
sont divisees en deux parties semi-circulaires pour 
faciliter le montage 

Figure 18. Figure 18. 

NOTE - For a bearing with parts divided in a different 
manner, for example a bearing with a two-piece ring 
(02.01.08), there is no established short term. 

NOTE - Pour un roulement dont les Mments sont divisks 
d’une autre faGon, par exemple un roulement avec une 
bague en deux pikes (02.01.08), il n’y a pas de terme 
spkcifique 6tabli. 

01.01.13 
metric (rolling) bearing 
rolling bearing originally designed with boundary 
dimensions and tolerances primarily in round metric 
units 

01.01.14 
metric series (rolling) bearing 
rolling bearing which conforms to a metric series of 
an IS0 dimension plan 

01.01.13 
roulement metrique 
roulement concu d’origine avec dimensions d’en- 
combrement et tolerances exprimees en unites du 
systeme metrique 

01.01.14 
roulement de serie metrique 
roulement appartenant a une serie metrique dans un 
plan de dimensions IS0 

01.01.15 
inch (rolling) bearing 
rolling bearing originally designed with boundary 
dimensions and tolerances in inches 

01.01.15 
roulement en inches 
roulement concu d’origine avec dimensions d’en- 
combrement et tolerances exprimees en inches 

01.01.16 
inch series (rolling) bearing 
rolling bearing which conforms to an inch series 
dimension plan 

01.01.16 
roulement de serie ccinchs, 
roulement appartenant a une serie ((inch)) dans un 
plan de dimensions 

01.01.17 
open (rolling) bearing 
rolling bearing with neither seals nor shields 

01.01.17 
roulement ouvert 
roulement sans joints ni flasques 

Figures 1, 4 to 7, 9 to 19, 21, 24 to 31. Figures 1,4i17, 9a 19,21, 24i131. 

01.01.18 
sealed (rolling) bearing 
rolling bearing which is fitted with a seal on one or 
both sides 

Figures 2, 8, 20. 

01.01.18 
roulement avec joint(s) 
roulement muni d’un joint sur une de ses faces, ou 
les deux 

Figures 2, 8, 20. 

IO 
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01.01.12 
IlOMaHblih tlO~WMI1IHMK (Ka’l@HUlSl) 

nO~lW’UlH~K KWieHMfl, y KOTOpOrO KOJ’lbua Pl Cenapa- 
TOP (npv~ ero Hanww) pa3neneHbl Ha flBe nonyKpyrnble 
YacTM, c uenbto o6nerret-rvrFi cdop~vr 

01.01.12 
geteiltes (Wiilz)Lager 
Wdzlager, dessen beide Ringe und ggf. der K5fig 
zur Erleichterung des Einbaues des Walzlagers in zwei 
halbkreisformige Halften geteilt sind 

YepT. 18. Bild 18. 

l-lP&lMEYAHl’lE - J$lH no~LLwlnHl4Ka, B KOTOPOM QeTaJlll 

pa3Aenew dpyrlrlM ~n0~060~, HanptiMep, urapMkonouwMn- 
HLIK C pa3bWWblM KOJlbuOM (02.01.08), HeT YCTaHOBneHHO- 

r0 KPaTKOrO TepMVlHa. 

ANMERKUNG - Fiir ein Lager, dessen Teile anders geteilt 
sind, wie z.B. ftir ein Kugellager mit zweiteiligem Ring 
(02.01.08), gibt es keinen festgelegten Ausdruck. 

01.01.13 
MeTPHVeCKHih n0flWUIIlHi1lK (KaYeHUlFI) 

nOp(lWlllHIMK KaLleHWI, )/ KOTOpOrO OCHOBHble pa3Me- 
pbl VI flOllyCKVl BblpaWHbI B MeTpWeCKIAX e/JUHkluaX 

01.01.13 
(W2iIz)Lager in metrischen Abmessungen 
Wdzlager, dessen HauptmaBe und Toleranzen in 
metrischen Einheiten festgelegt wurden 

01.01.14 
noawMnHmK (KarleHidn) MeTpHrecKofi ceplnln 
~Op(UlWlHHK KWeHMFI, COOTBeTCTBytOll./M1;1 MeTpWeCKOfi 
CMCTeMe n0 pa3MepHOMy nJlaHy L/Ice 

01.01.14 
(WiiIz)Lager einer metrischen Reihe 
Wglzlager, das einer metrischen Reihe eines IS0 
MaBplans angehort 

01.01.15 
~K)i?iMOBblih nOflWlAnHMK (KBYeHUlR) 

01.01.15 
(Wiilz)Lager in Zoll-Abmessungen 
Whlzlager, dessen Hauptmaae und Toleranzen in 
Zoll-Abmessungen festgelegt wurden 

nO~llNlnHl/lK KaYeHMfl, y KOTOpOt-0 OCHOBHble pa3- 
Mepbl M flOl--lyCKVl Bblpa>KeHbl B UtOfiMOBblX ealAHN/aX 

01.01.16 
nO~WMflHMK (Ka~eHYISl) fltOfiMOBOi?i CepMln 

~O~lUWlHltlK KWeHMfi, COOTBeTCTByKILljVlti AlOL;1MOBOiil 
CvlCTeMe no pa3MepHOMy nnaHy 

01.01.16 
(Wiilz)Lager einer Zoll-Reihe 
Wdzlager, das einer Zoll-Reihe eines Ma&plans 
angehort 

01.01.17 
OTKPblTblih IlO~WlAllHiilK (KarleHYlSl) 

nO~wMnHMK KaYeHMfl 6e3 yllJlOTHeHMii id 3all@lTHblX 
waCi6 

01.01.17 
offenes (Wiilz)Lager 
Wiilzlager ohne Dichtscheibe und ohne Deck- 
scheibe 

YepT. 1, 4-7, 9-19, 21, 24-31. Bilder 1, 4 bis 7, 9 bis 19, 21, 24 bis 31. 

01.01.18 
nO~WMnHI1IK (KarleHMR) C YnJlOTHeHUleM 

nOL\UlMnHMK KaYeHMII, C ynJlOTHeHMeM C OflHOL;I WlM 
flByX CTOpOH 

01.01.18 
(Wiilz)Lager mit Dichtscheibe(n) 
WSlzlager mit einer Dichtscheibe auf einer oder auf 
beiden Seiten 

YepT. 2, 8, 20. Bilder 2, 8, 20. 
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01.01.19 
shielded (rolling) bearing 
rolling bearing which is fitted with a shield on one or 
both sides 

Figure 3. 

01.01.19 
roulement avec f lasque(s) 
roulement muni d’un flasque sur une de ses faces, 
ou les deux 

Figure 3. 

01 .01.20 
capped (rolling) bearing 
rolling bearing which is fitted with one or two seals, 
one or two shields or with one seal and one shield 

01 .01.20 
roulement protege 
roulement muni d’un ou deux joints, d’un ou deux 
flasques ou d’un joint et d’un flasque 

Figures 2, 3, 8, 20. Figures 2, 3, 8, 20. 

01 .01.21 
prelubricated (rolling) bearing 
rolling bearing which has been charged with 
lubricant by the manufacturer 

01 .01.21 
roulement prelubrif ie 
roulement garni de lubrifiant par son fabricant 

01.01.22 
airf came (rolling) bearing 
rolling bearing which, by reason of design or 
execution, is intended for use in the general structure 
of an aircraft, including its control systems 

01.01.22 
roulement pour cellule d’aeronef 
roulement qui, de par sa conception ou son 
execution, est destine a etre utilise dans une cellule 
d’aeronef, y compris les systemes de commande 

01.01.23 
instrument precision (rolling) bearing 
rolling bearing which, by reason of design or ex- 
ecution, is intended for use in instruments 

01.01.23 
roulement de precision pour instrument 
roulement qui, de par sa conception ou son execu- 
tion, est destine a etre utilise dans un instrument 

01.01.24 
railway axlebox (rolling) bearing 
rolling bearing which, by reason of design or ex- 
ecution, is intended for use in railway axleboxes 

Figure 20. 

NOTE - The most common type is a radial roller bearing. 

01.01.24 
roulement de boite d’essieu de chemin de fer 
roulement qui, de par sa conception ou son exe- 
cution, est destine a etre utilise dans une boite 
d’essieu de chemin de fer 

Figure 20. 

NOTE - Le type le plus courant en est le roulement 
(radial) a rouleaux. 

12 
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01.01.19 01.01.19 
~IO~WMIIHIAK (KarleHm) c 3aqwHofi wafiboti 
no~UJMnHMK KawHMFl C 3auMTHOii luafi6ofi C OAHOil 
blJlM flByX CTOpOH 

(Wiilz)Lager mit Deckscheibe(n) 
Wtilzlager mit einer Deckscheibe auf einer oder auf 
beiden Seiten 

YepT. 3. Biid 3. 

01.01.20 
3aKpblTblii IlOp(UlMIlHMK (KaCleHMSl) 

nO~UlVillHlAK KaYeHMFl C OJJHMM l4nM AByMR ynROT- 
HeHMFIMM, C OjJHOL;1 lilJlL4 flByMR 3a~MTHblMM waiTi6ahnM 
L4nM C ODHMM yflJlOTHeHVleM I.4 OflHOti 3auMTHOil ural;l6ol;l 

YepT. 2, 3, 8, 20. 

01.04.20 
geschlossenes (gedeckeltes oder 

gedichtetes) (WZilz)Lager 
VEilzlager mit einer oder zwei Dichtscheiben, einer 
oder zwei Deckscheiben oder mit einer Dichtscheibe 
und einer Deckscheibe 

Biider 2, 3, 8, 20. 

01.01m21 
Ilpe,llBapUlTeJlbHO CMa3aHHblii ~O~UlUl~HUlK 

(Ka’leHm) 

nO~W’lnHMK KaqeHMFI, B KOTOpbIti CMa3Ka 3anOmeHa Ha 
npeflnp~fiT~~443roToBL1Tene 

01.01.21 
vorgefettetes Wglzlager 
Wdzlager, das vom Hersteller mit einem Schmier- 
stoff beftiiit wurde 

01.01.22 01.01.22 
CaMOJlWHblil flO~UlDWlHUlK (KaYeHYIFI) Flugwerklager 
nO~UlWlHLlK KaYeHMFI, I-IO KOHCTpyKLJWl l/lJlPl lACllOJl- Wdzlager, das aufgrund seiner Konstruktion oder 
HeHPlK) llpeAHa3HaqeHHblti /IJJ-lFt IlpPlMeHeHPlFl B CaMOne- Ausftihrung zur Verwendung in Fiugwerken (ein- 
Tax, B TOM acne B cMcTeMax ynpasnetiMR schiiel3iich Fiugsteuerungssystemen) vorgesehen ist 

01 .01.23 01.01.23 
npM6opHbii?i nPe~M3MOHHbliii IIO~UJMIIHMK lnstrumentenlager 

(Ka’leHMFI) Wdzlager, das aufgrund seiner Konstruktion oder 
nopllwlnHblK KaYeHm, no KOHCTpyKLjMVl vu-u4 ucnon- Ausfijhrung zur Verwendung in instrumenten vor- 
HeHl40 npefiHa3HareHHbi flnfi I-IpIIMeHeHWi B nptidopax gesehen ist 

01.01.24 01.01.24 
XeJle3HO~OpO2KHblii 6yKcoBbi IIO~LUUWIHMK 

(KaqeHMn) 

Wiilzlager f iir Radsatzlager 
Wglzlager, das aufgrund seiner Konstruktion oder 

noflwmHi4K KaYeHm, no K~HCTPYK~~I w-w HcnonHe- Ausftihrung zur Verwendung in Radsstzen von 
Schienenfahrzeugen vorgesehen ist 

Biid 20. 

~lrlto npeflHa3HareHHbri flnfi npuMeHeHw4 B mene3Hoflo- 
pO>KH blX 6yKcax 

YepT. 20. 

nPl4MEYAHklE - HaM6onee paCllpOCTpaHeHHbll;i Tt4I-I 3TOrO 
l-lO~LUlN-lHHKKa - pOJlltlKOBblti pa~MZlJlbHblii flO~UlWlHWK. 

ANMERKUNG- Die gebrkchlichste Bauart ist das 
(Radial)Rollenhger. 
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01 .01.25 01.01.25 
matched (rolling) bearing roulement appari6 
one of the rolling bearings in a matched pair or a i’un des roulements constituants, dans une paire ou 
matched stack un ensemble apparie de teis rouiements 

01.02 Radial bearings 01.02 Roulements radiaux 

01.02.01 01.02.01 
radial (rolling) bearing roulement (radial) 
rolling bearing designed to support primarily radial roulement construit pour supporter essentieiiement 
load, having a nominal contact angle between 0’ des charges radiales, ayant un angle nominal de 
and 45” inclusive contact de 0’ a 45” incius 

Figures 1 to 23. Figures 1 a 23. 

NOTE - its principal parts are inner ring, outer ring and 
rolling elements with or without a cage. 

NOTE - Ses Mments principaux sont: une bague in% 
rieure, une bague exthrieure et des Mments roulants 
avec ou sans cage. 

01.02.02 01.02.02 
radial contact (rolling) bearing roulement 6 contact radial 
radial rolling bearing with a nominal contact angle roulement dont i’angle nomina 
of o” de 0' 

Figures 1 to 3, 6, 8, 11, 13 to 15, 18, 19, 22, 23. Figures 1 a 3, 6, 8, 11, 13 a 15, 18, 

01.02.03 01.02.03 

I de contact est 

19, 22, 23. 

angular contact radial (rolling) bearing roulement (radial) ii contact oblique 
radial rolling bearing with a nominal contact angle roulement ayant un angle nominal de contact 
greater than 0’ up to and including 45” superieur a 0” et inferieur ou egai a 450 

Figures 4, 5, 7, 10, 12, 16, 17, 20, 21. Figures 4, 5, 7, 10, 12, 16, 17, 20, 21. 

01.02.04 01.02.04 
insert (rolling) bearing roulement 4nsertx 
radial rolling bearing with a spherical outside roulement radial presentant une surface exterieure 
surface and an extended inner ring with a locking spherique et une bague interieure elargie avec 
device26 dispositif de biocage 

Figure 8. Figure 8. 

NOTE - It is primarily intended for use in a simple type of NOTE - Roulement concu & I’origine pour &re utilis6 dans 
housing. un palier assez rudimentaire. 

14 
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01 .01.25 01.01.25 
KOMi’l#leKTHbBih IlOEl,lWlIlHWlK (KaWHWl) 

OalllH IA3 nO~lWlnHl1lK0B KaYeHMR, BXO~Rll./Vl~ B COCTaB 
gepaartes (Wiilz)Lager 
eines der Wglzlager in einem zusammengepaarten 

WBOeHHOrO nO~WlnHldKa Ull4 B KOMnlleKT nOp(W’ln- Paar oder einem zusammengepaarten Lagersatz 
HYlKOB 

01.02 PaflMaJlbHble M pa~ltlEUlbHO-YnOpHble 01.02 Radiallager 
llO~Wl~HMKM (KWEHMR) 

01.02.01 
pa~I/WlbHblii Ul pa~WlZUlbHO=yFlOpHb!i 

01.02.01 
Radial(wiilz)lager 

ilOJJUJU!l’lHUlK (KZWHWSI) 

no~uJlAnHklK Ka’leHMfl, tlpe~Ha3HS-E?HHblti /JJlFl BOC- 
I-IPWITMFI, KaK IlpaBWlO, PaflklaJlbHOfi Harpy3KM, VI 
VlMelO~Vlh HOMMHaJlbHbdi yrOJl KOHTaKTa OT o” fl0 45” 
BKJllOWlTWlbHO 

Wglzlager, das tiberwiegend Radiallast aufnimmt, 
und einen Nennberiihrungswinkel zwischen 0’ und 
einschliel3lich 45O hat 

Bilder 1 bis 23. 

YepT. l-23. ANMERKUNG - Seine Hauptteile sind: Innenring, 
AuCSenring und W5lzkiirper mit oder ohne K5fig. 

nPl4MEVAHklE - Ero OCHOBHblMM YaCTFlMM RBJlRtOTC~: BHY- 
TpeHHM? KOJlbqO, HapyXHOe KOJlblJO M TMla KaYeHMA C 
cenapaTopoM VU-M 6e3 Hero. 

01.02.02 
pa~lnaJlbHblii ilOp(UlUlllHMK (Ka%?HUlFI) 

flO~lllUlnHHK KaLleHMFI, llpe~Ha3HS-ieHHbli aflFi BOC- 
npWlTVlF7 paJJl/laJlbHOih HWpy3KM C HOMMHaJlbHblM 
yUlOM KOHTaKTa 0’ 

Yep-r. l-3, 6, 8, 11, 13-l 5, 18, 19, 22, 23. 

01.02.02 
Wiilzlager mit radialer Berfihrungslinie 
Radialwtilzlager mit einem Nennberiihrungswinkel 
von 00 

Bilder 1 bis 3, 6, 8, II, 13 bis 15, 18, 19, 22, 23. 

01.02.03 
pa~lWIbHO=ynOpHbli?i flOp(lUMVlHUlK (KEWHMFI) 

no~uJMnHMK KaLleHm, llpQJHa3HN?HHblti flJlfl BOC- 
npmRTMfi paAManbHoh u oceBoi7i Harpy30K, c HoMw 
HaJlbHblM yVlOM KOHTaKTa CBblllE! 0’ 10 45’ 
BKJllOYl4TUlbHO 

01.02.03 
RadiaLSchr5glager 
Wtilzlager mit einem Nennberiihrungswinkel grijner 
als 0’ bis einschlief3lich 45” 

Bilder4, 5, 7, 10, 12, 16, 17, 20, 21. 

YepT. 4, 5, 7, 10, 12, 16, 17, 20, 21. 

01.02.04 
BKJla~bllUHbllji i’lOp(lWlf’lHMK (KW?HCn~) 

pani(ranbHbli7i noplwnHMK KaYeHm co c*epnrecKoh 
HapylKHOiii nOBepXHOCTbtO HapyJKHOrO KOIlbua Vl C 
UlMpOKMM BHyTpeHHMM KOJ’lb~OM CO CTOnOpHbIM 
YCTPOiCTBOM 

01.02.04 
Spannlager 
RadialwSlzlager mit einer kugelig ausgefuhrten 
AuRenringmantelfl$iche und einem verbreiterten 
lnnenring mit Befestigungselement 

Bild 8. 
Yep-r. 8. 

I-lPklMEYAHVlE - flpe~Ha3HSieHHbltl, KaK flpZlBWl0, /J-VI npl/l- 

MeHeHLIfl B KOpIlyCaX npOCTOr0 Tlrlfla. 

ANMERKUNG - Vorwiegend zum Einbau In einfachere 
Gehkse. 
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01.02.05 
tapered bore (rolling) bearing 
radial rolling bearing with an inner ring with 
tapered bore 

01.02.05 
roulement Zm al&age conique 
roulement radial dont la bague inthieure comporte 
un al&age conique 

Figures 7, 19. Figures 7, 19. 

01.02.06 
flanged (rolling) bearing 
radial rolling bearing with an external radial flange 
on one of its rings, usually the outer ring or cup 

Figure 21. 

01.02.06 
roulement h collet 
roulement radial comportant un collet externe sur 
I’une de ses bagues, habituellement la bague 
extkrieure ou la cuvette 

Figure 21. 

01.02.07 
track roller (rolling bearing) 
radial rolling bearing with a heavy section outer 
ring, intended for use as a roller to roll on a track, for 
example a cam track 

01.02.07 
galet de came (6 roulement) 
roulement radial comportant une bague extkrieure 
epaisse, qui permet de l’utiliser comme galet roulant 
sur un profil, par exemple un profil de came 

Figures 22, 23. Figures 22, 23. 

01.02.08 
yoke-type track roller (rolling bearing) 
track roller rolling bearing intended for mounting in 
a yoke 

01.02.08 
galet de came (& roulement) pour 6trier 
galet de came 5 roulement conCu pour montage 
dans un etrier 

Figure 22. Figure 22. 

01.02.09 
stud-type track roller (rolling bearing) 
track roller rolling bearing in which the inner 
member is extended on one side in the form of a 
shaft for cantilever mounting of the bearing 

01.02.09 
galet de came (6 roulement) sur axe 
galet de came 5 roulement dans lequel la bague 
interieure est allongee d’un c&e pour former un axe 
permettant le montage du galet en Porte-a-faux 

Figure 23. Figure 23. 

01.02.10 
universal matching (rolling) bearing 
radial rolling bearing which, when used together 
with one or more similar bearing(s), selected at ran- 
dom, yields predetermined characteristics in a paired 
or stack mounting 

01.02.10 
roulement & appariement universe1 
roulement radial qui, utilisb conjointement avec un 
0u plusieurs roulements similaires, entra’ine sans se- 
lection prealable des caracteristiques predeterminees 
dans un montage par paire ou par ensemble 

16 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 55

93
:19

97

https://standardsiso.com/api/?name=784a3c85611873699348d17a78e45da5


0 IS0 IS0 5593:1997(E/F/R) 

01.02.05 01.02.05 
~O~WUWlHMK (Ka”leHMFI) C KOHUlrleCKMM 

P 
0TseperMeM 

~a~VlaJ’lbHblii n KaLleHMq BHyTpeHHee 

(Wiilz)Lager mit kegeliger Bohrung 
Radialw5lzlager, dessen lnnenring eine kegelige 
Bohrung hat 

KOJlbuO KOTOpOrO VlMeeT KOHMYeCKOe OTBepCTMe 

YepT. 7, 19. 
Bilder 7, 19. 

01.02.06 
II~~(UJM~HMK (KaqeHHn) c ynopHblM 60p~0~ 

paaVlaJlbHblii (paJJVlaJlbHO=ynOpHblii) nO~U.lINlHPlK 
KarieHMFl C HapymHblM ytlOpHblM 6opToM Ha OBHOM l43 
U-0 KOnelJ, KaK llpaBWl0, Ha Hapy>l<HOM KOJlbue 

01.02.06 
(Wiilz)Lager mit Flansch 
Radiallager mit einem auf3eren Flansch an einem 
seiner Ringe, ijblicherweise am Aul3enring oder an 
der Htilse 

qepT. 21. Bild 21 n 

01.02.07 
OIlOpHblti pOJlMK (BlO~WlllHMK KaYeHMFI) 

paflltlaJ=lbHblii nO~UlWlHVlK KaYeHMSI C HapyIKHbIM 
KOJlbiJOM 6onbWoro Ce’iet-WI, rlpeQHa3HaueHHblh flna 
llpt’lMeHeHklF1 B KaYeCTBe ponmKa, )I KOTOpOl-0 
HapyIKHacl nOBepXHOCTb HapyIKHOrO KOJlbua He 
F1BJlFleTCfI MOHTamHOh 

01.02.07 
Laufrolle 
Radialwtilzlager mit dickwandigem Aunenring, der 
als Rolle direkt auf einer Steuerkurve abrollt, z.B. auf 
einer Nockenrolle 

Bilder 22, 23. 

YepT. 22, 23. 

01.02.08 
OnOpHblih pOJlMK TMna o6oihMbi (~O~LUUlnHUIK 

Ka’leHMsi) 

nO~W’lnHMK-pOJlMK, llpeflHa3HaqeHHbltl aJ-lR MOHTa>Ka B 
o6ohe 

01.02.08 
Stiitzrolle 
Laufrolle zum Einbau in eine Gabel 

Bild 22. 

YepT. 22. 

01.02.09 01.02.09 
OIlOpHblii pOJlMK TMna XBOCTOBMKa (IlO~UJUlIlHMK 

KarleHMn) 

OnOpHblii pOJWlK, B KOTOpOM BHyTpeHHRfi fle-ranb 
BblCTyf-laeT C OAHOti CTOpOHbl B +OpMe Bana flnfi 
KOHCOnbHOrO KpUU-leHWl 3TOrO l-lO~LlJlAllH~Ka 

Kurvenrolle 
Laufrolle, deren lnnenring auf einer Seite in Form 
eines Bolzens verlangert ist (fur fliegende Lagerungen) 

Bild 23. 

YepT. 23. 

01.02.10 
yHUlBepCaJlbHO=~BaWBatOu(UIih IlOnWMnHMK 

(KaqeHDlFI) 

paL1PlanbHblii (pafl!IlanbHo-ynopHblii) nowlMnHMK 
KaqeHm, KOTOpblti l-l/IN/l MOHTame C O~t-MM r4nvI 
HeCKOnbKMMk’l aHanOrWiHblMl/l llOjJl.lL4llHVlKaMl4, B3FlTblMl’l 
llpOkl3BOnbH0, 06eCne~~BaeT nonyqeHme 3apaHee 
3anaHHblX XapaKTeplACTVlK aBOeHHOr0 nO~WMnHMKa 
MJlVl KOMnJleKTa nO~UlVlnHVlKOB 

01.02.10 
universe11 paarbares Wiilzlager 
Radiallager, das beim Einbau mit einem Lager oder 
mehreren zufallig ausgewahlten gleichen Lagern in 
einer gepaarten oder gereihten Anordnung 
vorausbestimmte Eigenschaften ergibt 
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01.03 Thrust bearings 01.03 Butbes 

01.03.01 
thrust (rolling) bearing 
rolling bearing designed to support primarily axial 
load, having a nominal contact angle greater than 
45” up to and including 90’ 

01.03.01 
but6e 
roulement construit pour supporter essentiellement 
des charges axiales, ayant un angle nominal de 
contact superieur a 450 et inferieur ou egal a 90’ 

Figures 24 to 31. Figures 24 A 31. 

NOTE - Its principal parts are shaft washer, housing 
washer and rolling elements with or without a cage. 

NOTE - Ses Mments principaux sont: une rondelle 
arbre, une rondelle logement et des &ments roulants 
avec ou sans cage. 

01.03.02 
axial contact (rolling) bearing 
thrust rolling bearing with a nominal contact angle 
of 9o” 

Figures 24 to 26, 28, 30. 

01.03.02 
but6e & contact droit 
butee ayant un angle nominal de contact de 90” 

Figures 24 a 26, 28, 30. 

01.03.03 
angular contact thrust (rolling) bearing 
thrust rolling bearing with a nominal contact angle 
greater than 45" and smaller than 90’ 

01.03.03 
but6e & contact oblique 
butee ayant un angle nominal de contact superieur 
a 45” et inferieur a 90” 

Figures 27, 29, 31. Figures 27, 29, 31. 

01.03.04 
single-direction thrust (rolling) bearing 
thrust rolling bearing intended to support axial load 
in one direction only 

01.03.04 
butbe 6 simple effet 
but6e destinee a supporter des charges axiales dans 
une seule direction 

Figures 24, 26, 28 to 31. Figures 24, 26, 28 a 31. 

01.03.05 
double-direction thrust (rolling) bearing 
thrust rolling bearing intended to support axial load 
in both directions 

01.03.05 
butbe 6 double effet 
butee destinee a supporter des charges axiales dans 
les deux directions opposees 

Figures 25, 27. Figures 25, 27. 
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01.03 YflOpHble M YnOpHO-pa~UlZUlbHble 01.03 Axiallager 
flOp(UlMllHMKDl 

01.03.01 
ynOpHbli?i H YnOpHO-PaJJUlaJlbHblii nO~UlUlnHHK 

(KarleHulFI) 

no~lJJwlHMK KarleHHFI, llpeflHa3Ha’ieHHblh flJlFl BOC- 
npMRTMF1, KaK npasvlno, ocesok Harpy3KH M 1IIMetOUIMFl 

01.03.01 
Axial(wiilz)lager 
Wdzlager, das iiberwiegend Axiallasten aufnimmt 
und einen Nennberijhrungswinkei ijber 45" bis 
einschliel3lich 90’ hat 

HOMHHaJlbHbliTi yrOJl KOHTaKTa CBblW 45' fl0 90’ 
BKJltOWlTenbHO Bilder 24 bis 31. 

YepT. 24-3 1 o ANMERKUNG - Seine Hauptteile sind: Wellenscheibe, 
Gehtiusescheibe und W&k&per mit oder ohne Klfig. 

I-lPL’lMEYAHVlE - Ero OCHOBHblMVl YaCTFlMVl FiBJlF’itOTCfl l-)/roe 

KOJlbuO, cso6ontioe KOJlbuO M TeJla KaWHWl C CNlapa- 
TOPOM WWI 6e3 Hero. 

01 q O3.02 
ynOpHbli?i nO~UlUlnHUlK (Ka’leHUM) 

no~ulMnHHK KaYeHwl, npeflHa3HaqeHHblti nnfl BOC- 
l-lpWITWI OCeBOii Harpy3KIA C HOMVIHaIlbHbiM yrJlOM 
KOHTaKTa 90’ 

01.03.02 
Wiilzlager mit axialer Beriihrungslinie 
Axiallager mit einem Nennberiihrungswinkel von 
90 0 

YepT. 24-26,28,30. 
Bilder 24 bis 26, 28, 30. 

01.03.03 
YIlOpHO-Pa~UlaJlbHblii ilO~lWlnHI1IK (KarleHlM) 

nO~ulMnHMK KaLleHwI, npeflHa3HareHHblFl flnfl BOCllpW 
fITklF1 npeMMyueCTBeHH0 OCeBOii Harpy3KPl C HOMM- 
HNlbHblM YrJlOM KOHTaKTa CBblWe 45', HO MeHbUJe 
90 0 

01.03.03 
Axialschriiglager 
Axiallager mit einem Nennberiihrungswinkel iiber 
45" bis 90° 

Bilder 27, 29, 31. 

ClepT. 27, 29, 31. 

01.03.04 
O~UlHaPHblii ynOpHbIii (ynOpHO=pa~UIaJlbHbIih) 

nop(uwlnHMK (KaYeHulsl) 

ynOpHblii (ynopHo-paflManbHblii) n0~wlrlHMK Karle- 
HMA, llpeJJHa3HareHHblh flnFl BOCllpWATMfl OCeBOii Ha- 
rpy3KM TonbKo B 0~1~0~ tianpasnetiw 

01.03.04 
einseitig wirkendes Axial(wiilz)lager 
Axiallager zur Aufnahme von Axiallasten in nur einer 
Richtung 

Bilder 24, 26, 28 bis 31. 

YepT. 24,26,28-31. 

01.03.05 
P(BOtiHOih YnOpHblii (JfilOpHO-Pa~UlaJlbHblii) 

no~luulnHulK (KalleHwi) 

YnOpHblil (Yf’lOpHO-pa~UlEUlbHbli) nO~UJHllHkIK Karl& 
Hkl& ilpeoHa3HaWHHblfi flJlfI BOCilpVlRTMR OCeBOiil Ha- 
rpy3Ku B 060~~ HanpasnetiMnx 

01.03.05 
zweiseitig wirkendes Axial(wiilz)lager 
Axiallager zur Aufnahme von Axiallasten in beiden 
Richtungen 

Bilder 25, 27. 

LlepT. 25, 27. 
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01.03.06 
double-row double-direction thrust (rolling) 

bearing 
double-direction thrust rolling bearing having two 
rows of rolling elements, each supporting axial load 
in one direction only 

Figure 25. 

01.03.06 
buthe B deux rangbes, 6 double effet 
butbe & double effet comportant deux rang&es 
d’6Sments roulants, chacune supportant la charge 
axiale dans une seule direction 

Figure 25. 

01.04 Linear bearings 01.04 Roulements lin6aires 

01.04.01 
linear (motion) (rolling) bearing 
rolling bearing designed for linear relative motion 
between its raceways in the direction of rolling 

Figures 32, 33. 

01.04.01 
roulement (pour mouvement) linhaire 
roulement dans lequel le deplacement relatif des 
chemins se fait Iineairement dans la direction de 
roulement 

Figures 32, 33. 

01.04.02 01.04.02 
recirculating linear ball [roller] bearing roulement lineaire & recirculation de billes 
linear motion rolling bearing with means for the 
recirculation of the bails [rollers] 

[de rouleaux] 
roulement pour mouvement lin6aire avec disposi- 
tifs pour recycler les billes [les rouleaux] 

Figure 33. 
Figure 33. 

01.05 Ball bearings 01.05 Roulements h billes 

01.05.01 
ball bearing 
rolling bearing with balls as rolling elements 

Figures 1 to 10, 24 to 27, 33. 

01.05.01 
roulement B billes 
roulement dont les Mments roulants sont des 
billes 

Figures 1 a 10, 24 A 27, 33. 

01.05.02 
radial ball bearing 
radial rolling bearing with balls as rolling elements 

Figures 1 to 10. 

01.05.02 
roulement (radial) 2r billes 
roulement radial dont les &ments roulants sont 
des billes 

Figures 1 a 10. 
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01.03.06 
~ByXp~~Hblfi ABOiiHOii YnOpHbi? nO~UlUlnHLdK 

(Ka’leHUBFI) 

01.03.06 
zweireihiges, zweiseitig wirkendes 

Axial(w&)l 
JJBOiiHOih ynOpHblii nOp(UJMnHMK Ka’-leHW, C AByMF1 
pfIflaMl4 Ten Ka’leHMFI, KWflbll;i M3 KOTOP blX 
BOCtlplAHVlMaeT OceBytO Harpy3Ky TOJ-lbKO B OaHOM 
HanpaBJleHvlvl 

zweiseitig wirkendes Axiallager mit zwei Rei hen 
von W5lzkiirpern, wobei jede Reihe die Axiallasten 
in nur einer Richtung aufnimmt 

YepT. 25. 
Bild 25. 

01.04 hlH&Hble llO~UlMnHMKM 01.04 Linearlager 

01.04.01 
mHeihHbG (nepeMeiqeHm@ no~uwmHmK 

(Ka’leHMR) 

nO~UlMnHl/lK KaYeHMA, llpeflHa3HWeHHblti flJlF1 t--lpRMO- 
nrlrHetiHor0 oTHocMTenbHor0 nepeMeueHMfi ero no- 
poxceK KaqeHm B HanpaBneHtq napannenbHoM 
HanpaBneHM0 ABMrneHvv4 

01.04.01 
Linear(wZilz)lager 
Wglzlager fijr relative Lkgsbewegungen der 
Laufbahnen in Rollrichtung 

Bilder 32, 33. 

YepT. 32, 33. 

01.04.02 
pe~UlpKyJlUlp~~ll@ii JlMHeiiHblii LUapUlKOBblii 

[pOJ’WlKOBbBti] nO~UlMnHMK 

no~wmHwK KaYeHm mHeiiHor0 nepeMeueHm, c 
pe~~pKyn8~~efi wapMKoB [~OJIMKOB] 

YepT. 33. 

01.04.02 
Linearlager mit Kugel[Rollen]umlauf 
Linearlager mit der Maglichkeit 
Kugel[Rollen]umlaufs 

Bild 33. 

des 

01.05 hfWlKOBble nOflUlWlHUlKM 

01.05.01 
UlapUlKOBblih nOp(lUMnHMK 

lulapulKono~uJMnHulK 

n0flUlMnHMK KaYeHWl C UlapMKaMM B KWeCTBe Ten 
KaqeHwl 

YepT. l-10, 24-27, 33. 

01.05.02 01.05.02 
paplMaJlbHbli?i (pa~U!aJlbHO-YnOpHblih) Radialkugellager 

UJapUlKOBblih nO~UlMnHUlK 

paQvlanbHbli7i (panvlanbHo=ynopHblci) no~u.JMnHMK c 
urapMKaMi4 B KaqecTBe Ten KaqeHm 

Radial(w6lz)lager mit Kugeln als Wtilzkiirper 

Bilder 1 bis 10. 

YePT. I-1 0. 

01.05 Kugel 

01.05.01 
Kugellager 
Wtilzlager mit 

Bilder 1 bis 10, 24 bis 27, 33. 

lager 

Kugeln als WSlzkiirper 
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01.05.03 
groove ball bearing 
radial ball bearing the raceways of which are 
grooves generally with a cross-section of an arc of a 
circle with a radius slightly larger than half the ball 
diameter 

01.05.03 
roulement & billes, 5 gorges 
roulement ti billes dont les chemins ont la forme de 
gorges de section generalement circulaire d’un rayon 
un peu plus grand que le demi-diametre des billes 

Figures 1 to 6, 8 to 10. 
Figures 1 a 6, 8 a 10. 

01.05.04 
deep groove ball bearing 
radial ball bearing in which each ring has uninter- 
rupted raceway grooves with a cross-section 
matching about one-third of the ball circumference 

Figures 1 to 3, 8. 

01.05.04 
roulement & billes, & gorges profondes 
roulement (radial) 5 billes, dont chaque bague 
comporte des gorges ininterrompues et de section 
circulaire enveloppant environ un tiers de la circon- 
ference de la bille 

Figures 1 a 3, 8. 

01”05.05 
filling slot (ball) bearing 
groove ball bearing having a filling slot in one 
shoulder of each ring to permit the insertion of a 
larger number of balls than in a deep groove ball 
bearing 

Ql.05.05 
roulement i3s billes, Zm encoches de 

remplissage 
roulement 5 billes, & gorges comportant une enco- 
the de remplissage dans un des epaulements de 
chacune des bagues, pour permettre I’introduction 
d’un plus grand nombre de billes que dans un roule- 

Figure 5. ment 5 gorges profondes 

Figure 5. 

01.05.06 
counterbored ball bearing 
groove ball bearing with one outer ring shoulder 
completely or partly removed 

Figure 6. 

01.05.06 
roulement ZN billes <<counterbore)) 
roulement 5 billes, ZI gorges sur lequel I’un des 
bpaulements de gorge de bague extkieure a ete 
completement ou partiellement supprime 

Figure 6. 

01.05.07 
magneto (ball) bearing 
radial contact groove ball bearing with one outer 
ring shoukler completely removed, making this ring 
separable 

Figure 6. 

01.05.07 
roulement <<rnagn80,) 
roulement k billes, 5 gorges, B contact radial dont 
la bague extkieure est separable, en raison de la 
suppression totale de I’un de ses bpaulements 

Figure 6. 
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01.05.03 
meno6Hoiii WilpHKOBbliil nOflWH!‘WiHK 

paflWlbHblii (pi3flWlbHO-YflOpHblii) lJJafWlKOBblii 
nO~U.WlllHPlK C ~OfDOXCKOii KSWHHSl B @lOpMe XeflOtk, 
nonepe+joe CeqetiMe koroporo npeflcTasnHeT co6ofi 
flyry 0Kpy~~oCTi4 C paflvrycoM, ~peBblLlJZltOl.lJ/lM nono- 
t3wiy BMaMerpa wapwca 

01.05.03 
Rillenkugellager 
Radialkugellager, dessen Laufbahnen Rillen sind, 
die im allgemeinen ein kreisformiges Profil mit einem 
Radius haben, der etwas groOer ist als der halbe 
Kugeldurchmesser 

YepT. l-6, 8-l 0. 
Bilder 1 bis 6, 8 bis 10. 

01.05.04 
my6oKomenobHoii WapHKOBbIiii ~O~LUHIIHHK 

Pa~WlbHblii (pa~WlbHO=yflOpHblii) UlapHKOBblii 
nO~UlldnHlilK, o6a KOJlbL@ KOTOpOrO MMelOT flOPOXK)I 
KaCIetiMFI B c@OpMe menoda, AnVIt-ia flyrll KOTOpOrO B 
nonepe+joM ceqetiL/ILrl past4a nplnMepti0 c l/3 WmHbbl 
OKpYXHOCTM IlJapL’lKa 

01.05.04 
Rillenkugellager 
Radialkugellager, bei dem jeder Ring Laufbahnrillen 
mit einem Querschnitt hat, der etwa ein Drittei des 
Kugelumfangs umfa&t 

Bilder 1 bis 3, 8. 

YepT. 1-3, 8. 

01.05.05 
IlO~UWlilHHK C KaHaBKOiii MSl BBOAa (WapMKOB) 

UlaPMKOBblii no~wInH~K C xeno6oM, MMetO~uti 
KaHaBKy JJI’lA BBOAa Ha OflHOM 6OpTKe B KaXflOM L/13 
KOJleu, KOTOpiSl DaeT B03MOXHOCTb BCTZ1BJlFlTb 6onbluee 
c1Mcno UJapMKOB, wrd B rny6oKoxeno6HoM UJapMKO- 
BOM no~wbuw-wce 

01.05.05 
(Kugel)Lager mit Fiillnut 
Rillenkugellager, bei dem jeweils eine Schulter 
jedes Ringes eine FiJInut hat, so da13 eine gr613ere 
Anzahl von Kugeln als in einem Rillenkugellager ohne 
Fullnut eingefullt werden kann 

YepT. 5. 
Bild 5. 

01.05.06 01.05.06 

xeno6Hoii UlaPMKOBblii ~O~UJklIIHldK, y KOTOpOrO 
6e36opTowii UlapU!KOBblii IlO~UJUlllHHK Kugellager mit verkiirzter Schulter 

Rillenkugellager, bei dem eine AuBenringschulter 
OaL4H v13 60pTHKOB HapyXHOrO KOJlbua IlOJlHOCTbtO ganz oder teilweise fehlt 
VlJlPl YXTLViHO OTCyTCTByeT 

ClepT. 6. 
Bild 6. 

01.05.07 
MEWHeTHblii (UJaPHKOBb~iii) nOJJUJHllHUIK 

xeno6Hoii UJaPkIKOBblii nO~lliWlHMK C paflVlaJlbHblM 
KOHTBKTOM, Ofll4H IA3 60pTHKOB HapyXHOrO KOJlbua 
KOTOpOl-0 tlOJlHOCTbt0 OTCyTCTBYeT, YTO fleJlaeT 3T0 
KOJ-ib~O CbeMHblM 

01.05.07 
Schulterkugellager 
Rillenkugellager, bei dem eine Schulter am 
Auaenring vollstandig entfernt wird, so da13 dieser 
Ring abgezogen werden kann 

qepT. 6. 
Bild 6. 
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01.05.08 
three-point-contact (ball) bearing 
single-row radial ball bearing in which, when under 
purely radial load, each loaded ball makes contact 
with one of the raceways at two points and with the 
other raceway at one point 

Figure 9. 

NOTE - Under pure axial load on the bearing, each ball 
makes contact with each raceway at only one point. 

01.05.09 
four-point-contact (ball) bearing 
single-row angular contact ball bearing in which, 
when under purely radial load, each loaded ball 
makes contact with each of the two raceways at two 
points 

01.05.08 
roulement (2r billes) 6 trois points de contact 
roulement a billes, a une rangee dans lequel, sous 
charge radiale pure, chaque bille chargee Porte sur 
I’un des chemins en deux points et sur I’autre chemin 
en un seul point 

Figure 9. 

NOTE - Sous charge axiale pure, chaque bille Porte sur 
chaque chemin en un point seuleme nt. 

01.05.09 
roulement (6 billes) & quatre points de 

contact 
roulement a une rangee de billes, a contact 
oblique, dans lequel, sous charge radiale pure, 
chaque bille chargee Porte sur chacun des deux 
chemins en deux points 

Figures 10, 27. 
Figures 10, 27. 

NOTE - Under pure axial load on the bearing, each ball 
makes contact with each raceway at only one point. NOTE - Sous ch arge axiale pure, ch 

chaque chemin en un point seulement. 
aque bille Porte sur 

01.05.10 
thrust ball bearing 
thrust rolling bearing with balls as rolling elements 

Figures 24 to 27. 

01.05.10 
butee 6 billes 
butee dont les elements roulants sont constitues par 
des billes 

Figures 24 A 27. 

01.05.11 
single-row double-direction thrust ball 

bearing 
four-point-contact ball bearing having contact 
angles greater than 45" 

Figure 27. 

01.05.11 
butee 6 une rangee de billes, 6 double effet 
roulement 5 billes a quatre points de contact dont 
les angles de contact sont superieurs a 45" 

Figure 27. 

01.05.12 
double-row single-direction thrust ball 

bearing 
single-direction thrust rolling bearing having two 
concentric rows of balls, both supporting load in the 
same direction 

Figure 26. 

01.05.12 
butee & deux rangees de billes, 6 simple effet 
butbe 6 simple effet comportant deux rangees 
concentriques de billes, les deux supportant la charge 
dans la meme direction 

Figure 26. 
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01.05.08 01.05.08 
TPeXKoHTaKTHbIih (UlapUIKOBbki) nO~lUUlnHMK Dreipunkt( kugel)lager 
O~HOpSlJJHblii pafll/lanbHO-ynOpHblii UlapldKOBblii 
nO~ulMnHMK, B KOTOpOM npln WCTO paAidanbHoti 
Harpy3Ke KamAblli HarpyJKeHHblI;r LLlapldK KOHTaKTMpYeT C 
OHHOI;1 l.43 DOpOIKeK KaqeHltlfl B flB)/X TOYKEIX, a C JJpyrOli 
- B OnHOtl TOYKe 

einreihiges Radial( kugel)lager, bei dem unter reiner 
Radiallast jede belastete Kugel die eine Laufbahn in 
zwei Punkten und die andere Laufbahn in einem Punkt 
berijhrt 

YepT. 9. 

IlPWvlEYAHVlE - flp~ ~CTO ocesoi tiarpy3tKe tia noflur~n- 
HLIK KaXflbll? UJapMK KOHTaKTMPyeT C KaXflOi;l flOPOXKOii 

KaC(f?HPlR TOflbKO B OnHOli TO’iKe. 

Bild 9. 

ANMERKUNG - Bei reiner Axiallast berijhrt jede Kugel die 
beiden Laufbahnen in nur einem Punkt. 

01.05.09 
WTalpG?XKOHTaKTHblii (Ili~~UIKOBb~ii) 

n0~uMnHulK 

O~HOpFIflHblii ynOpHO=p~PlanbHblii UJap~KOBblih nOJJ- 
UNlllHVlK, B KOTOpOM nplil YLICTO paJJVlanbHOii Harpy3Ke 
Ka~bitl Harp)DKeHHblli LllapMK KOHTaKTMpYeT C Ka)K@‘l M3 
flB)/x AOpOIKeK Ka’ieHWl B flB)IX TOYKaX 

01.05.09 
Vierpunkt(kugel)lager 
einreihiges SchrBgkugellager, bei dem unter reiner 
Radiallast jede belastete Kugel die beiden Lauf- 
bahnen in je zwei Punkten bertihrt 

Bilder 10, 27. 

YepT. 10, 27. ANMERKUNG - Bei reiner Axiallast bertihrt jede Kugel 
jede Laufbahn jeweils nur in einem Punkt. 

I-lPIlMEEAHl’lE - llp~ CIMCTO 0ceBoii tiarpy3Ke tia nofl~mn- 
HMK Ki3Kflbll;l IAilPMK KOHTaKTMPyeT C KaXflOti flOpOXKOe;l 

KaCleHklR TOflbKO B OflHOil TO’iKe. 

01.05.10 
YnOpHbliii (ynOpHO=paJJUlNlbHbIih) UlapUlKOBblti 

nopllwlnHMK 

yllOpHblii (yllOpHO-pa~ManbHblii) llO~UJMl=lHMK Ka- 
Yetiwi c wapwKaMM B KaqecTBe Ten KaYeHwi 

01.05.10 
Axialkugellager 
Axiallager mit Kugeln als Wtilzktirper 

Bilder 24 bis 27. 

YepT. 24-27. 

01.05.11 
O~HOPFI~Hblti flBOiiHOi?i YnOpHO-paJJMaJlbHb~ii 

UJaplAKOBblih n0~lUUWlHMK 

01.05.11 
einreihiges, zweiseitig wirkendes 

Axialkugellager 
WTblpeXKOHTaKTHblii WapMKOBblih ~O~lllWlHlIlK C 
yrnOM KOHTaKTa CBblLLle 45’, npeflHa3HaqeHHblti, flnfl 
BocnpmTm oceBoi7i Harpy3KM B 060111x HanpasnetiMfix 

Vierpunktlager mit Beriihrungswinkel tiber 45” 

Bild 27. 

YepT. 27. 

01.05.12 
~ByXPSl~Hblii O~HHaPHblii YnOpHblii 

LUapvlKOBblii IlO~UlUlnHMK 

OflMHapHbIii ynOpHblii llO~lllWlHVlK KaYeHMFl C flByMR 
KOHL/eHTpWieCKvlMlA pRflaMl/l UlapMKOB, npeflHa3Ha- 
CleHHblil AJ-lfl BOCl-lpVIRTMR O/JHOCTOpOHHetl Harpy3Ku 
060VlMVl pRflaMl/l UlaplAKOB 

01.05.12 
zweireihiges, einseitig wirkendes 

Axialkugellager 
einseitig wirkendes Axiallager mit zwei konzen- 
trischen Kugelreihen, die die Last in derselben 
Richtung aufnehmen 

YepT. 26. 
Bild 26. 
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01.06 Roller bearings 01.06 Roulements h rouleaux 

01.06.01 
roller bearing 
rolling bearing with rollers as roiling elements 

Figures 11 to 23, 28 to 32. 

01.06.01 
roulement & rouleaux 
roulement dont les Uments roulants sont des 
rouleaux 

Figures 11 A 23, 28 a 32. 

01.06.02 01.06.02 
radial roller bearing roulement (radial) & rouleaux 
radial rolling bearing with rollers as rolling roulement radial dont les &ments roulants sont 
elements des rouleaux 

Figures 11 to 23. Figures 11 a 23. 

01.06.03 
(radial) cylindrical roller bearing 
radial rolling bearing with cylindrical rollers as 
rolling elements 

Figures 11, 17 to 19. 

01.06.03 
roulement (radial) ZI rouleaux cylindriques 
roulement radial dont les Mments roulants sont 
des rouleaux cylindriques 

Figures 11, 17 A 19. 

01.06.04 
(radial) tapered roller bearing 
radial rolling bearing with tapered rollers as rolling 
elements 

01.06.04 
roulement (radial) & rouleaux coniques 
roulement radial dont les Mments roulants sont 
des rouleaux coniques 

Figures 12, 20, 21. Figures 12, 20, 21. 

01.06.05 
(radial) needle roller bearing 
radial rolling bearing with needle rollers as rolling 
elements 

01.06.05 
roulement (radial) 5 aiguilles 
roulement radial dont les 6kments roulants sont 
des aiguilles 

Figures 13, 14, 22, 23. Figures 13, 14, 22, 23. 

01.06.06 
drawn cup needle roller bearing 
radial needle roller bearing with a thin pressed 
outer ring (drawn cup), which may have one closed 
end or both ends open 

01.06.06 
douille & aiguilles 
roulement radial h aiguilles comprenant une bague 
extkrieure mince, en tale emboutie (douille), 
fabriquee avec fond ou sans fond 

Figure 14. Figure 14. 

NOTE - The bearing is usually employed without an inner 
ring. 

NOTE - Roulement g&Gralement employ6 sans bague 
intkrieure. 
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01.06 POJlMKOBble I-lO~LWl~HMKM 01.06 Rollenlager 

01.06.01 
POJlVIKOBbih nO~UWWlHMK 

pOJlUlKOnO~UJMnHMK 

nO~UJltlnHVlK KaYeHMlFl C pOJWlKaMM B KENeCTBe TeJl 
KaqeHMsl 

01.06.01 
Rollenlager 
W5lzlager mit Rollen als Wiilzkiirper 

Bilder 11 bis 23, 28 bis 32. 

YepT. 1 l-23, 28-32. 

01.06.02 
pa~UlWlbHbIi?i (pi3~IilEUlbHO-YnOpHbih) 

pOJlvlKOBblih nO~lUUWlHklK 

paai4aJlbHblii (pa~PlaFlbHO=ynOpHbli) nO~UJWlHPlK 
KaqeHMfl C pOJlMKaMM B KiY-ECTBe Ten KaYeHMFl 

01.06.02 
Radialrollenlager 
Radialwtilzlager mit Rollen als W5lzkiirper 

Bilder 11 bis 23. 

YepT. 1 l-23. 

01.06.03 
(pa~MaJlbHbIi?i) ~HJlUlH~PHWCKMfi pOJlUlKOBblii 

nop(lwlnHlAK 

paflklanbHbli?i noJJuNlrlHMK KaYeHMFl c IJMnklH~pM- 
qeCKklMM pOIlMKaMM B KaYeCTBe Ten KaYeHWl 

01.06.03 
(Radial-)Zylinderrollenlager 
Radialw5lzlager mit Zyinderrollen als W%lzkiirper 

Bilder 11, 17 bis 19. 

YepT. 11, 17-19. 

01.06.04 
(pa~MaJlbHO-YnOpHblii) KOHMWCKMii 

pOJllAKOBblti n0JJlWlnHldK 

KOHUlWCKdi nO~UlUUlHMK 

paflManbHo-ynopHblii no~ulMnHMK Ka’leHwI c 
KOHMrleCKVlMlA pOJWlKaMM B KaYeCTBe Ten KaYeHWl 

01.06.04 
(Radial-)Kegelrollenlager 
Radialwhlzlager mit Kegelrollen als WtilzkGrper 

Bilder 12, 20, 21. 

YepT. 12, 20, 21. 

01.06.05 
(f3Z8~UIaJlbHblti) UlrOJlbYaTblii POJlMKOBblii 

no~luMnHMK 

paflb4aJlbHblii nO~UlMnHMK Ka’leHWl C WOJlb’iaTblMVl 
ponMKaMM B KaYecTse Ten KaYeHm 

01.06.05 
(Radial-)Nadelrollenlager 
Radialwtilzlager mit Nadelrollen als W5lzkiirper 

Bilder 13, 14, 22, 23. 

YepT. 13, 14, 22, 23. 

01.06.06 
MrOJlb‘iaTblih pOJlUiKOBbli?i nO~UJMnHMK CO 

WTaMnOBaHHblM HapyXHblM KOJlbuOM 

paJJPlaJlbHbliil MrOJlb’AaTblii pOJlMKOBblti nO~lWlnHLlK 
C TOHKklM LLlT~MllOBaHHblM HapyXHbIM KOJlbuOM 
(kl3rOTOBJleHHblM BblTWKKOli) C ~OHblWKOM Wlkl 6e3 Hel-0 

01.06.06 
Nadelhiilse 
Nadelbiichse 
Radial-Nadelrollenlager mit einem dunnen 
Blechmantel als Auaenring; Nadelhulsen sind beid- 
seitig offen, Nadelbuchsen sind auf einer Seite 
geschlossen 

CfepT. 14. 
Bild 14. 

I-lPl’lMEYAHVlE - 06bwio IlpklMeHfWTCR 6e3 BH)/lPeHHf’?rO 
KOllblJa. ANMERKUNG - NadeIhiiIsen(-biichsen) haben gewijhnlich 

keinen Innenring. 
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01.06.07 
(radial) convex roller bearing 
radial rolling bearing with convex rollers as rolling 
elements 

Figure 16. 

01.06.07 
roulement (radial) a rouleaux convexes 
roulement radial dont les elements roulants sont 
des rouleaux convexes 

Figure 16. 

01.06.08 
(radial) concave roller bearing 
radial rolling bearing with concave rollers as rolling 
elements 

01.06.08 
roulement (radial) a rouleaux concaves 
roulement radial dont les elements roulants sont 
des rouleaux concaves 

Figure 15. Figure 15. 

01.06.09 
(radial) spherical roller bearing 
self-aligning, radial rolling bearing with convex 
rollers or concave rollers as rolling elements 

01.06.09 
roulement (radial) a rotule sur rouleaux 
roulement radial a rotule dont les elements 
roulants sont des rouleaux convexes ou des 
rouleaux concaves 

Figures 15, 16. 
Figures 15, 16. 

NOTE - With convex rollers the outer ring has a spherical 
raceway, with concave rollers the inner ring has a 
spherical raceway. 

01.06.10 
crossed roller bearing 
angular contact rolling bearing with one row of 
rollers, each roller positioned crosswise in relation to 
the adjacent rollers, such that an axial load in one 
direction is supported by half the roller set (every 
second roller) whilst an axial load in the opposite 
direction is carried by the other half of the roller set 

Figure 17. 

NOTE - Dans le cas de rouleaux convexes, la bague 
extkieure comporte un chemin sphkrique. Dans le cas de 
rouleaux concaves, la bague intkieure comporte un 
chemin sphkrique. 

01.06.10 
roulement 6 rouleaux croises 
roulement a contact oblique comportant une seule 
rangee de rouleaux, I’axe de chaque rouleau &ant 
croise par rapport a celui des rouleaux adjacents, de 
telle sorte qu’une charge axiale appliquee dans une 
direction est supportee par une moitie de la garniture 
en rouleaux (un sur deux) et une charge axiale 
appliquee dans la direction opposee est supportee par 
I’autre moitie de la garniture 

Figure 17. 

01.06.11 
thrust roller bearing 
thrust rolling bearing with rollers as rolling 
elements 

01.06.11 
butee a rouleaux 
butee dont les elements roulants sont des rouleaux 

Figures 28 to 31. 
Figures 28 a 31. 
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01.06.07 
(paflmanbHb@ 6orKoobpasHbi pOJlHKOBblh 

nOp(lWlnHUlK 

panidanbHbli ~OJJUIWIHMK KaYeHvw c 6oqKoo6pa3- 
HblMM pOnMKaML+l B KaYeCTBe Tefl KaYeHWi 

YepT. 16. 

01.06.07 
(Radial)Lager mit konvexen Rollen 
Radialw3lzlager mit konvexen Rollen als W5Iz- 
kiirper 

Bild 16. 

01.06.08 
(paAUlaJlbHblti) ce~oo6pasHbki pOJlUlKOBbllii 

nO~UJUlnHI1IK 

paflPlanbHblii ~~O~UM~~HVIK KaLleHMFI c ceAnoo6pa3- 
HblMVl pOnMKaMLl B KaYeCTBe Ten KaYeHWl 

Yepl-. 15. 

01.06.08 
(Radial)Lager mit konkaven Rollen 
Radialw6lzlager mit konkaven Rollen als Wtilz- 
kiirper 

Bild 15. 

01.06.09 
(PaADlaJlbHblii) CCj3epUWeCKMii pOJlMKOBbifi 

nOp(UJMnHUlK 

caMoycTaHaBn~Batou(Gi~ paflManbHbli7i no~uwm- 
HMK KaqeHMfl c 6orKoo6pa3HblMM VU-WI cennoo6pa3- 
HblMM pOnMKaMM B KaWCTBe Ten KaYeHWi 

01.06.09 
(Radial)Pendelrollenlager 
selbsteinstellendes Radialw2lzlager mit konvexen 
oder konkaven Rollen als Wtilzkiirper 

Bilder 15, 16. 

YepT. 15, 16. 

nPl4MEYAHVlE - tiapywioe KOJlb~O nO~lUWlHMKa C 
6owoo6pa3tiblMM ponMKaMM meeT CC#IepWeCKym ho- 
POXKY KaYeHlMl, npv~ ceflflOO6pa3tibtx poninKax c@epM- 
WCKyKl aOPO)KKY KaCleHVlFl VlMeeT BHyTpeHHee KOJlbuO. 

ANMERKUNG - Bei konvexen Rollen hat der AuRenring 
eine hohlkugelig ausgeftihrte Laufbahn, bei konkaven 
Rollen hat der lnnenring eine kugelig ausgeftihrte 
Laufbahn. 

01.06.10 
nepeKpeq~Balou@icri pomKoBbliii no~wmnHMK 

yllOpHO=pa~ltlanbHblii llO~W’lnHMK KaL1eHWl, B 
KOTOPOM POJlVlKVl paCnOnOmeHbl TaKLlM odpasorq YTO VIX 
OCkl B3aLlMHO nepneH~VlKyJl~pHbl l/l OCeBaSl Harpy3Ka B 
ODHOM tianpasnetir4M BOCnpVlHVIMaeTCR nonoBVlHol7 
KOMnneKTa pOnMKOB (K%flbll;i ~~0p0ti ponl/lK), TorIa 
KaK 0ceBafi Harpy3Ka B npoTV1BononomHoM Hanpasne- 
HVlM BOCllpMHL/1MaeTCfl RpyrOti I-lOnOBvlHOti KOMnJleKTa 
pOJ-lPlKOB 

YepT. 17. 

01.06.10 
Kreuzrollenlager 
Scht+igwtilzlager mit einer Reihe Rollen, wobei jede 
Rolle zur nachsten versetzt ist, so da13 eine Axiallast 
in einer Richtung vom halben Rollensatz (jede zweite 
Rolle) aufgenommen wird, wahrend eine Axiallast in 
der entgegengesetzten Richtung von der anderen 
Halfte der Rollen aufgenommen wird 

Bild 17. 

01.06.1 I 
ynOpHblii (YnOpHO-paflMaJlbHb!i) pOJlMKOBblii 

no~ulMnHMK 

ynOpHbli8 (ynopHo-pafll!lanbHblii) no~ulmnHMK KaYe- 
HWl c ponMKaMM B KaYeCTBe Ten KaYeHMsl 

01.06.11 
Axialrollenlager 
Axialw5lzlager mit Rollen als Wtilzkiirper 

Bilder 28 bis 31. 

YepT. 28-31. 
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01.06.12 
thrust cylindrical roller bearing 
thrust rolling bearing with cylindrical rollers as 
rolling elements 

Figure 28. 

01.06.12 
butee & rouleaux cylindriques 
butee dont les elements roulants sont des rouleaux 
cylindriques 

Figure 28. 

01.06.13 01.06.13 
thrust tapered roller bearing 
thrust rolling bearing with tapered rollers as rolling 
elements 

buthe ir rouleaux coniques 
butee dont les Mments roulants sont des rouleaux 
coniques 

Figure 29. Figure 29. 

01.06.14 
thrust needle roller bearing 
thrust rolling bearing with needle rollers as rolling 
elements 

Figure 30. 

01.06.14 
butee & aiguilles 
butee dont les elements roulants sont des aiguilles 

Figure 30. 

01.06.15 
thrust spherical roller bearing 
self-aligning, thrust rolling bearing with convex 
rollers or concave rollers as rolling elements 

01.06.15 
buthe 6 rotule sur rouleaux 
butee a rotule dont les elements roulants sont des 
rouleaux convexes ou des rouleaux concaves 

Figure 31. Figure 31. 

NOTE - With convex rollers the housing washer has a 
spherical raceway, with concave rollers the shaft washer 
has a spherical raceway. 

NOTE - Dans le cas de rouleaux convexes, la rondelle 
logement comporte un chemin sphbique. Dans le cas de 
rouleaux concaves, la rondelle arbre comporte un chemin 
sphbrique. 

02 Bearing parts 02 Elbments de roulement 

02.01 Bearing parts - General 02.01 Elkments de roulement - G6rkralit6s 

02.01 .Ol 
(rolling) bearing part 
one of the individual parts comprising a rolling 
bearing but excluding all accessories 

02.01 .Ol 
616ment de roulement 
un des elements composant un roulement (ou une 
butbe) a l’exclusion de tous accessoires 

02.01.02 
(rolling) bearing ring 
annular part of a radial rolling bearing incorporating 
one or more raceways 

Figures 34, 35. 

02.01.02 
bague (de roulement) 
Mment annulaire d’un roulement radial comportant 
un ou plusieurs chemins de roulement 

Figures 34, 35. 
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01.06.12 
ynOpHbliii ~HJ’lHH~PM’4eCKHii POJlUIKOBblih 

nOp(WMflHUlK 

01.06.12 
Axial-Zylinderrollenlager 
Axialw5lzlager mit Zylinderrollen als Wglzkiirper 

yllOpHblih nOP(l.UMllHL’lK Ka~eHMSI C ~MJlMH~pM’4eCKM- 
MM pOJlMKaMM B KaYeCTBe TM KaYeHMfi 

YepT. 28. 

Bild 28. 

01.06.13 01.06.13 
YnOpHbiii (ynOpHO-pap(Ula3lbHbliii) KOHUl’ieCKUliii Axial-Kegelrollenlager 

pOFBvlKOBbli?i n0JJWMnHUlK 

ynOpHblii (ynOpHO-paaManbHbli@ nO~UlMnHMK Karie- 
HMFl C KOHMYeCKMMM pOJlMKaMM B KaYeCTBe Ten 
Ka~eHMFI 

Axialwtilzlager mit Kegelrollen als Wglzkijrper 

Bild 29. 

YepT. 29. 

01.06.14 
YnOpHblih L’lrOJlb~aTblii POJlUlKOBblii nOJJWMnHUlK 

ynOpHblii nO~UlMnHMK KaYeHMFl C VlrOIlbYaTblMM 
pomKaMu B KaqecTBe Ten tcaYet=im 

YepT. 30. 

01.06.14 
Axial-Nadellager 
Axialwtilzlager mit Nadelrollen als Wtilzkiirper 

Bild 30. 

01.06.15 
YnOpHO-Pa~ldaJlbHbIii CC#XpUl’4eCKVlih 

pOIlUlKOBblih nO#JWUUlHUlK 

caMoycTaHaBnvlBatoqPliic~ ynopHo-pa~PlanbHblii 
noflwmHwK KaqeHm c 6orKoo6pa3HblMM w-w ce- 
~noo6pa3HblMM pOnMKaMM B KaYeCTBe Ten KaYeHWI 

01.06.15 
Axial-Pendelrollenlager 
einstellbares Axialw5lzlager mit konvexen oder 
konkaven Rollen als W5lzkiirper 

Bild 31. 

Yep-r. 31. 

IYlPVlMEVAHklE - llpv~ 6owoo6pa3tiblx ponvwax CBO60~kiOe 

KOJlblJO VlMeeT c*epwiecKylo aOpO>KKy KaqeHWR, npvl ce- 

flflOO6pa3tibix ponwax c@epwiecKyto flopomy Kaqet-iw 
IllMeeT Tyroe KOJlbuO. 

ANMERKUNG - Bei konvexen Rollen ist die Laufbahn der 
Gehsusescheibe kugelfijrmig ausgebildet, bei konkaven 
Rollen die Laufbahn der Wellenscheibe. 

02 ~eTaJll/l ~O~UlLlflHMKOB 02 Lagerteile 

02.01 fleTanm ~~O~~UJUNIHMKOB - 06qan YacTb 02.01 Lagerteile - Allgemeines 

02.01.01 
aeTanb nonwumHMKa (KarleHm) 

OAHa LA3 OTAeJlbHblX YaCTel;r, BXO~flu_laFl B COCTaB IlOQ- 
lwlrlHlIlKa Ka~eHlm 

02.01.01 
(WHz)LagerteiI 
eines der einzelnen Teile eines Wdzlagers ohne 
jegliches Zubehijr 

02.01.02 
Konb40 noowumHmKa (KaqeHm) 

KOJ-lbueBaR ReTan b paananbHor0 (paflManbHo= 
ynopHor0) no~uwmHMKa KaqeHm, onMetouaFt ofl~y 
IN-WI 6onee AopoxeK KaqeHun 

YepT. 34, 35. 

02.01.02 
(Wiilz)Lagerring 
ringf&miges Teil eines Radialw%lzlagers mit einer 

oder mehreren Laufbahnen 

Bilder 34, 35. 
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02.01.03 
(rolling) bearing washer 
annular part of a thrust rolling bearing incorporating 
one or more raceways 

Figure 36. 

02.01.03 
rondelle (de butbe) 
element annulaire d’une butke comportant un ou 
plusieurs chemins de roulement 

Figure 36. 

02.01.04 
separable bearing ring [bearing washer1 
bearing ring [bearing washer] which may be 
independently and freely separated from a complete 
rolling bearing 

02.01.04 
bague [rondelle] separable 
bague [rondelle] qui peut etre individuellement et 
librement separee d’un roulement [d’une butbe] 
complet 

Figures 36, 40, 41. Figures 36, 40, 41. 

02.01.05 
interchangeable bearing ring [bearing 

washer] 
separable bearing ring [bearing washer] which can 
be replaced by another ring [another washer] of a 
similar group without impairing the function of the 

02.01m05 
bague [rondelle] interchangeable 
bague [rondelle] &parable qui peut etre remplacee 
par n’importe quelle autre bague [autre rondelle] d’un 
meme groupe, sans alteration de la fonction du 
roulement [de la butbe] 

bearing 
Figure 35. 

Figure 35. 

02.01.06 
single-split bearing ring 
bearing ring which is split or fractured across its 
raceway(s), in one place only, to facilitate manufactur- 
ing assembly 

Figure 37. 

02.01.07 
double-split bearing ring 
bearing ring which is split or fractured across its 
raceway(s), in two places, to facilitate manufacturing 
assembly and/or mounting 

Figure 38. 

NOTE -The 
one another. 

two splits are generally diametrically opposite 

02.01.08 
two-piece bearing ring 
bearing ring divided into two annular pieces in a 
plane perpendicular to its axis, each piece 
incorporating at least part of a raceway 

02.01.06 
bague 6 une fente 
bague comportant une seule fente transversalement 
au(x) chemin(s) de roulement pour faciliter 
I’assemblage 

Figure 37. 

02.01.07 
baguecoup6e 
bague toupee en deux transversalement au(x) 
chemin(s) de roulement pour faciliter I’assemblage 
et/au le montage 

Figure 38. 

NOTE - Les deux coupes sont en gitn&al diametralement 
opposees. 

02.01.08 
bague en deux pikes 
bague divisee en deux pieces annulaires par un plan 
perpendiculaire a son axe, chacune comportant une 
partie, au moins, d’un chemin de roulement 

Figure 39. Figure 39. 
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02.01.03 
waiiba nop(wumwwa (Kar(eHm) 
tcon buesafl fleTan b ynopHor0 (ynopHo=paflManbHoro) 
nO~lUMnHl/lKa KaYeHMFI, HMetoujaH ofl~y vm donee 
JJopoxeK KaYeHltM 

YepT. 36. 

02.Ol.03 
(VKilz)Lagerscheibe 
ringformiges Teil eines Axialwtilzlagers mit einer 
oder mehreren Laufbahnen 

Bild 36. 

02.01.04 
cbenmoe[an] KOJlbiJO [luatiba] nO~UlUlnHUlKa 

[waihba noC(wmHuwa] 
KOJlbLi(O flO~lWlnHMKa [waih6a no;RulMnHMKa], 
KOTOpOe[aR] MO>KeT 6blTb He3aBl’lCl’lMO iA cBo6on~o 
oTfleneHo[a] OT no~wmHi4Ka KaYeHim 

02.01.04 
abnehmbarer Lagerring [Lagerscheibe] 
Lagerring [Lagerscheibe], der (die) von einem 
vollstandigen Wdzlager abgezogen werden kann 

Bilder 36, 40, 41. 

YepT. 36, 40, 41. 

02.01.05 
ssaMM03aMeHfleMoe[afl] Konbuo nolquwmHMKa 

[ruai;lba noAurvlnHMKa] 
cbewoe[afl] KOJlbuO nO~UlMnHMKa [auati6a nap 

wlnHMKa], KOTOpOe[ylO] MO>KHO 3aMeHLlTb ApyWlM 
konbuoM [apyroti urati6oti] ar-tanorr@itioti rpynnbr 6es 
yxy~weH1/1fi padowx XapaKTepiACTiAK 3TOr0 nOp(- 
ulMrlHltlKa 

02.01.05 
austauschbarer Lagerring [Lagerscheibe] 
abnehmbarer Lagerring [Lagerscheibe], der (die) 
durch eine(n) andere(n) Lagerring [Lagerscheibe] einer 
ahnlichen Gruppe ersetzt werden kann, ohne die 
Funktion des Lagers zu beeintrachtigen 

Bild 35. 

YepT. 35. 

02.01.06 02.01.06 
oaHopa3bendHoe Konb40 noaurMnHMKa einfach geteilter Lagerring 
Konbuo no~wmHuKa, vrMetouee O~VIH pa3beM wm Lagerring, der quer zur (zu den) Laufbahn(en) an 
pa3pblB B llOt-lepe’-iHOM CeYeHMVl AOpOXKM(eK) KaYe- einer einzigen Stelle geteilt oder gesprengt ist, urn 
HMII, o6nerqatouMti llpOl43BO~CTBeHHytO C6OpKy den Zusammenbau in der Fertigung zu erleichtern 

YepT. 37. Bild 37. 

02.01.07 
nByxpa3benhHoe Konbuo no~uwmH~Ka 

Konbuo nofiwnHi4Ka, meo~ee flea pa3beMa m-w 
pa3pblBa B nonepeqHoM ceYeHm flopoXKM(eK) Kaqe- 
HMFI, o6nerratoumx i-lpOlA3BO~CTBeHHytO C6OpKy IA/IN-WI 
MOHTaJK 

02.01.07 
zweifach geteilter Lagerring 
Lagerring, der quer zur (zu den) Laufbahn(en) an 
zwei Stellen geteilt oder gesprengt ist, urn den 
Zusammenbau in der Fertigung oder den Einbau zu 
erleichtern 

YepT. 38. Bild 38. 

IPLlMEYAHklE - ,lJsa pa3beMa vlnllt paspbisa 06bwiO 
BblllOJlHFitOT flVlaMeTpaJlbH0 flpOTr/lBOllOJlOXHblMl’l. 

ANMERKUNG - Die Stohtellen liegen meist diametral 
gegeniiber. 

02.01.08 
asyxfleTanbHoe[afl] Konbuo noAwmHMKa 

[waihba noAwumHMKa] 

Konbuo noawmHMKa, pa3leneHHoe Ha flse KonbueBble 
ClaCTLl B NlOCKOCTl.4, nenpeHAidKympHoti ero OCM, 
KaAoJaR iA3 KOTOpblX CO~epIWlT l-l0 MeHbU..lel;i Mepe YaCTb 
~OpOXKM KaqeHMSl 

YepT. 39. 

02.01.08 
zweiteiliger Lagerring 
Lagerring, der in einer Ebene senkrecht zur 
Lagerachse in ringformige Teile geteilt ist, wobei 
jedes Teilstuck mindestens einen Teil der Laufbahn 
umfaf3t 

Bild 39. 
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02.01.09 
loose rib 
separable basically flat washer the outer or inner part 
of which serves as an inner ring rib or outer ring rib 
for a cylindrical roller radial bearing 

Figure 40. 

02.01.09 
rondelle d’6paulement 
rondelle separable, de forme de base plane, dont la 
partie exterieure ou interieure est destinee a server 
d’epaulement de bague interieure ou de bague 
exterieure d’un roulement a rouleaux cylindriques 

Figure 40. 

02.01.10 
(separate) thrust collar 
separable ring having an L-shaped section, the outer 
part of which serves as an inner ring rib for a 
cylindrical roller radial bearing 

Figure 41. 

02.01.10 
bague d%paulement (s6parGe) 
bague separable ayant une section en L, dont la partie 
exterieure est destinee a servir d’epaulement de 
bague interieure d’un roulement a rouleaux 
cylindriques 

Figure 41. 

02.01.11 
guide ring 
separate ring in a roller bearing with two or more 
rows of rollers, used to separate the rows and to 
guide the rollers 

02.01.11 
bague de guidage 
bague independante dans un roulement a rouleaux a 
deux ou plusieurs rangees, utilisee pour &parer les 
rangees et guider les rouleaux 

Figure 42. Figure 42. 

02.01.12 
locating snap ring 
single-split ring of constant section, used in a snap 
ring groove to locate axially a rolling bearing in its 
housing or on its shaft 

Figure 34. 

02.01.12 
segment d’arret 
segment de section constante, a utiliser dans une 
rainure pour segment d’arret et prevu pour fixer 
axialement un roulement dans son logement ou sur 
I’arbre 

Figure 34. 

02.01.13 
retaining snap ring 
single-split ring of constant section, used in a snap 
ring groove to serve as a rib retaining the rollers or 
the cage (with rolling elements) in a rolling bearing 

02.01.13 
segment de retenue 
segment de section constante, a utiliser dans une 
rainure (rainure pour segment de retenue) pour 
servir d’epaulement destine a retenir les rouleaux ou 
la cage (avec les elements roulants) d’un roulement 

02.01.14 
(ring) spacer 
annular part used between two bearing rings or 
bearing washers or the two parts of a two-piece 
bearing ring or two-piece bearing washer to 
maintain a specified axial distance between them 

02.01.14 
entretoise (de bagues) 
anneau utilise entre deux bagues de roulement ou 
rondelles de butee ou les deux parties d’une bague 
en deux pieces ou d’une rondelle en deux pieces 
afin de maintenir entre elles une distance axiale 
donnee 

Figures 43, 56. 
Figures 43, 56. 
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02.01.09 
npmcrasHoi;i ~~PTHK 

IlpMCTaBHafi nnOCKafi luafida, HapyXHafi MnL’l BHyTpeHHFlR 
YaCTb KOTOpOh CnyWlT 6OpWlKOM BHyTpeHHerO WlM 
HapyXHOrO KOflbua ~WlMH~pM’4eCKOrO pOJWlKOBOr0 
pafiManbHor0 nonurMnHMKa 

02.01.09 
lose Bordscheibe 
lose, ebene Scheibe, deren lnnen- oder Aul3enflache 
fur ein Zylinderrollenlager als Innen- oder Aul3en- 
ringbord dient 

YepT. 40. 
Bild 40. 

02.01 .lO 
(OTAWlbHOe) YilOpHOe KOllbuO 

npMcTaBHoe Konbuo, MMetowee L-odpa3Hoe ceqeHue, 
HapymHaFa YaCTb KOTOpOrO cnyw~ G~~TMKOM 
BHyTpeHHerO KOnblJa ~WlMH~pM~eCKOrO pOJlMKO- 
Bore paananbHor0 noauMnHuKa 

YepT. 41. 

02.01.10 
(loser) Winkelring 
loser Ring mit L-formigem Querschnitt, dessen 
auf3erer Teil als lnnenringbord eines Zylinder- 
rollenlagers dient 

Bild 41. 

02.01 .ll 
HanpasnmO~ee Konbuo 

OTaenbHOe KOnbL/O pOJlMKOBOr0 nO~lWlnHMKa C /JByMfl 
vrnl% 6onee pflflaMvr ponMKoB, npMMetifleMoe flnw 
pa3neneHvrfi pf~flos M HanpaBneHvw 3TMx ponllKoB 

02.01.11 
Fiihrungsring 
loser Ring in einem Walzlager mit einer oder mehreren 
Rollenreihen, der dazu dient, die Reihen auseinander 
zu halten und die Rollen zu ftihren 

YepT. 42. Bild 42. 

02.01.12 
YCTaHOBO~HOe IlpyXulHHOe KOJlbiJO 

KOnbuO ilOCTORHHOl-0 CeqeHWI C OflHHM pa3beMOM, 
ycTaHaBnmBaeMoe B KaHaBKe nOa yCTaHOBOYHOe 
npyxMHHOe KOJlbuO mfl ocesoti @vlKcaiJwl 

nonuumHMKa KaYeHm B Kopnyce vrnM Ha ero sany 

YePT. 34. 

02.01.12 
Festring 
Sprengring 
einfach getrennter Ring mit konstantem Querschnitt, 
der in Ringnuten zur axialen Befestigung eines 
Wtilzlagers im Gehause oder auf der Welle eingesetzt 
wird 

Bild 34. 

02.01 .I 3 
CTOnOpHOe IlpyXHHHOe KOJlb40 

KOnbuO /-lOCTOFIHHOi-0 CeYeHWI C OflHHM pa3beMOM, 

ycTaHaBnHBaeMoe B KaHaBKe nop( cTonopHoe 
npymlHHoe KOJlbuO M cnyxa uee 6op~u1Ko~, 
yflepmmato~vlM pomKM vlnM cenapaTop (c Tenant 
KareHm) B nonumHMKe KaYeHvm 

02.01.13 
Haltering 
einfach geteilter Ring mit konstantem Querschnitt in 
einer Ringnut, der als Bord dient, urn die Rollen oder 
den K5fig (mit Wglzkiirpern) in einem Wiilzlager zu 
halten 

02.01 .I4 
p(UlCTaHlJUlOHHOe KOJlblJO 

KonbueBaR fleTanb, YcTaHaBnvrBaeMaR MemAy fl~y~fi 
KonbuaMM l/lnM waii6aw noflurMnHMKa, MnvI ~~BYMFI 
YaCTFlMLl flByxJJeTanbHOr0 Konbua MnvI JWYX- 
LleTenbHoti waiidbs noaumHMKa c L(enbto coxpa- 
HeHMfI yCTaHOBneHHOr0 OCeBOrO pa3CTOSlHMFI MeXfly 
HMMVI 

02.01.14 
Zwischenring 
ringformiges Teil zwischen zwei Lagerringen oder 
zwei Lagerscheiben oder den beiden Teilen eines 
zweiteiligen Rings oder einer zweiteiligen Scheibe, 
urn einen bestimmten axialen Abstand zwischen 
ihnen zu halten 

Bilder 43, 56. 
YepT. 43, 56. 
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02.01.15 
(bearing) seal 
circular closure comprising one or several parts, 
affixed to one bearing ring or bearing washer and 
extending towards the other ring or washer, with 
which it makes contact or forms a narrow labyrinth- 
shaped gap, for the purpose of preventing leakage of 
lubricant or ingress of foreign substances 

Figure 44. 

02.01.15 
joint (de roulement) 
dispositif circulaire d’&anch&& constituC, d’un ou 
plusieurs &ments, fix6 sur une bague de roulement 
ou rondelle de butee et Gtendant vers I’autre 
jusqu’a faire contact ou former un &roit passage SI 
chicanes, pour emp&her la fuite du lubrifiant et 
I’entrke de substances etrang&res 

Figure 44. 

02.01.16 
(bearing) shield 
circular closure, usually of pressed sheet metal, 
affixed to one bearing ring or bearing washer and 
extending towards the other ring or washer, covering 
the interspace but not making contact with the other 
ring or washer 

02.01.16 
f lasque (de roulement) 
dispositif circulaire de protection, g&&ralement en 
tale emboutie, fix6 sur une bague de roulement ou 
rondelle de butbe et s’&tendant vers I’autre, mais 
sans contact, de man&e $ couvrir I’espace 
intermediaire 

Figure 45. Figure 45. 

02.01.17 
flinger 
component part attached to an inner ring or shaft 
washer to supplement, by centrifugal action, the 
protection of a rolling bearing against ingress of 
foreign substances 

02.01.17 
d6f lecteur 
element fix6 sur une bague interieure ou rondelle 
arbre pour ameliorer, par action centrifuge, la 
protection d’un roulement contre I’entrbe de 
substances &rang&es 

Figure 46. Figure 46. 

02.01.18 
rolling element 
ball or roller which rolls between raceways 

02.01.18 
6l6ment roulant 
bille ou rouleau qui roule entre des chemins de 
roulement 

Figures 34 to 36, 47, 62 to 69. 
Figures 34 A 36, 47, 62 A 69. 

02.01.19 
(rolling bearing) cage 
bearing part which partly surrounds all or several of 
the rolling elements and moves with them 

Figures 34 to 36, 70 to 76. 

NOTE - Its purpose is to space the rolling elements and 
generally also to guide and/or retain them in the bearing. 

02.01.19 
cage (de roulement [de buthe]) 
Mment de roulement qui entoure partiellement tout 
ou partie des Uments roulants et se dkplace avec 
eux 

Figures 34 CI 36, 70 3 76. 

NOTE - Son but est de maintenir kquidistance des 
6kments roulants et g&$ralement aussi de les guider 
et/au les retenir dans le roulement [la butkel. 

36 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 55

93
:19

97

https://standardsiso.com/api/?name=784a3c85611873699348d17a78e45da5


@ IS0 IS0 5593:1997(E/F/R) 

02.01 .I 5 
ynnoTHeHime (noAwmnHviKa) 

ycTp0icT~0 ~13 ofl~oii w-w HecKonbKMx fleraneii, 
npi4KpenneHHoe K OAHOMY Konbqy nonWmHviKa ww 
K OflHOii waih6e nOflWInHMKa M KOHTaKT1/1pytol.&e C 

opyrunn KonbuoM HnM c flpyrofi ulal;i6oti ww odpa3y- 
touee c HV~MU )I~KML;~ na6flpurHTHbii 3a30p, npefloT- 
Bpauatowee yTeqKY CMa3KVl ww nonanaHme 
3arpfl3HeHuti 

YePT. 44. 

02.01.15 
(Lager)Dichtscheibe 
ringformige Dichtung aus einem oder mehreren 
Teilen, die an einem Lagerring oder einer 
Lagerscheibe befestigt ist und am anderen Ring oder 
an der anderen Scheibe anliegt oder mit ihm (ihr) eine 
enge Labyrinthspaltdichtung bildet, urn den Austritt 
des Schmierstoffs oder das Eindringen von 
Verunreinigungen zu verhindern 

Bild 44. 

02.01 .I6 
3auwTHan waCi6a (nonwmHwKa) 

ynnoTHidTenbHafi aeTanb, o6wiHo LLlTaMllOBaHHaFl M3 
nvlcTot3oro MeTanna, npMKpenneHHaR K 00~0hny Konbqy 
nonWimHHKa vlnM K oa~oii wati6e noAWmHMKa VI tie 
IdMeIOU../aF1 KOHTaKTa C fipyrVlM KOnbuOM W-N4 uai6oi, 
npenHa3HaqeHHafi nnfl 3aKpblTwi BHyrpeHHero npo- 
CTpaHCTBa 

02.01.16 
1Lager)Deckscheibe 
ringformige Scheibe, gewijhnlich aus Blech, die an 
einem Radiallagerring oder einer Axiallagerscheibe 
befestigt ist und sich bis zum anderen Ring oder zur 
anderen Scheibe erstreckt, ohne sie jedoch zu 
beruhren 

YepT. 45. 
Bild 45. 

02.01.17 
0TpamaTenb 

AononHHTenbHan IeTanb, npMKpenneHHafi K BHyTpeH- 
HeMy KOIlbqy tini4 -ryroii waii6e, KOTOpaR 6naronapH 
ueHTpo6e>KHbiM cMnaM 3auMuaeT no~wmHMK KaYe- 

HMSI OT nona!aHtifr 3arpn3HeHG 

YepT. 46. 

02.01.17 
Schleuderring 
Teil, das an einem lnnenring oder einer Wellen- 
scheibe befestigt ist, urn durch Schleuderwirkung den 
Schutz des W%ilzlagers vor Eintritt von Verun- 
reinigungen zu verbessern 

Bild 46. 

02.01.18 
Ten0 KaYeHMFI 

WapblK MnVl pOJlVlK, KOTOpblil KaTL’lTCR MemAy JJOPOX- 
KaMltl KaYeHIASl 

YepT. 34-36, 47, 62-69. 

02.01.18 
Wiilzkiirper 
Kugel oder Rolle, die zwischen Laufbahnen abwalzt 

Bilder 34 bis 36, 47, 62 bis 69. 

02.01 A 9 02.01.19 
cenaparop (no~wmnHmKa KarleHm) (W2ilzlager)K%f ig 
p(euanb no~wmti~Ka, YaCTWiHO OXBaTbIBatO~aFl Bee 
ww HecKonbKo Ten Karletium v1 nepeMe~atO~aficf4 
BMeCTe C HVlMV1 

Lagerteil, das alle oder mehrere WGlzkiirper umfa&t 
und sich mit ihnen bewegt 

YepT. 34-36, 70-76. 

l-lPL/1MEqAHIlE - CenapaTop npefltia3HaraeTcfl anfl pa3flene- 
HLM, HXlpaBneHMfl IA y~C?pXaHl/lfl TWI KaYeHVlR B ilO~Wll-lHMKe. 

Bilder 34 bis 36, 70 bis 76. 

ANMERKUNG - Der Kafig SOIS die VWzbper in gleichem 
Abstand halten und sie aul3erdem im W&lager fiihren und 
zusammenhalten. 
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02.01.20 
(rolling element) separator 
bearing part which is placed between adjacent 
rolling elements and moves with them, the main 
purpose being to space the rolling elements 

Figure 47. 

02.01.20 
intercalaire (d’Bl6ments roulants) 
Mment de roulement place entre Sments 
roulants adjacents, se deplacant avec eux et dont le 
but principal est d’en maintenir I’equidistance 

Figure 47. 

02.02 Features of bearing parts - Genera 

02.02.01 
raceway 
surface of a load supporting part of a rolling bearing,. 
suitably prepared as a rolling track for the rolling 
elements 

chemin de roulement 
surface d’un element supportant la charge d’un 
roulement, proprement preparee pour servir de piste 
de roulement pour les 6Mments roulants 

Figures 48 to 50. Figures 48 6 50. 

02.02.02 
straight raceway 
raceway the generatrix of which, in a plane perpen- 
dicular to the direction of rolling, is a straight line 

Figure 49. 

02.02.03 
crowned raceway 
basically cylindrical or conical raceway which has a 
continuous slightly convex curvature in a plane 
perpendicular to the direction of rolling to prevent 
stress concentration at the ends of contacts between 
rollers and the raceway 

02.02.04 
spherical raceway 
raceway having the form of part of the surface of a 
sphere 

Figure 52. 

02.02.05 
raceway groove 
raceway of a ball bearing in the form of a groove, 
generally with a cross-section of an arc of a circle with 
a radius slightly larger than half the ball diameter 

Figures 48, 60. 

02.02 Particularith dW6ments de 
roulement - G6nhalit6s 

02.02.01 

02.02.02 
chemin (de roulement) droit 
chemin de roulement dont la generatrice dans un 
plan perpendiculaire a la direction de roulement est 
une droite 

Figure 49. 

02.02.03 
chemin (de roulement) bomb6 
chemin de roulement principalement cylindrique ou 
conique ayant une courbure reguliere et Iegerement 
convexe dans un plan perpendiculaire a la direction de 
roulement pour eviter les charges de bord 

02.02.04 
chemin (de roulement) sphbrique 
chemin de roulement ayant la forme d’une zone 
spherique 

Figure 52. 

02.02.05 
wwe 
chemin de roulement d’un roulement 5 billes ayant 
une section generalement circulaire d’un rayon un peu 
plus grand que le demi-diametre des billes 

Figures 48, 60. 
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02.01.20 
cenapvrpyiou(uifi 3nende~~ (KaYeHm) 

JJeTaJlb nOfJUJWlH64Ka, )/cTaHaBnVlBaeMaU MemA)/ CMWK- 
HblMl4 TenaMId KaQ4eHulll, nepeMe~ato~aficfi BMecTe c 
HMMM M npeflria3riareHtiafl flnfi pa3fleneHMfl Ten KaLletiMR 

YepT. 47. 

02.01.20 
Zwischenstiick 
Trennstiick 
Lagerteil, das zwischen nebeneinanderliegenden 
Wtilzkarpern liegt und sich mit ihnen bewegt und 
dessen Hauptzweck es ist, die WBlzkorper in gleich- 
msF3igem Abstand zu halten 

Bild 47. 

02.02 XapElKTE?~McTMKM fleTEUlC?ii 02.02 Einzelheiten der Lagerteile - 
flO~UlMnHMKOB - 06qaA YacTb Allgemeines 

02.02.01 
~OpomKa KaYeHmn 

IlOBepXHOCTb QeTanl4, BOCllpPlHVlMatOl.lJe~ Hal-pY3KY B 
noflurmHuKe KaqeHum ~/1 cnymauan flnfi tianpasnet+Hfl 
Ten KaYeHMsl 

02.02.01 
Laufbahn 
die Flache eines lasttragenden Lagerteils, die als 
Laufbahn fur die Wtilzkiirper dient 

YepT. 48-50. 
Bilder 48 bis 50. 

02.02.02 
npmonMHeiiHasl JJopomKa Kar(eHHli 

JJopoxcKa KaYeHm, o6pa3ytouan KOTOPO~ B nnoc- 
KOCTM, nepnet-iflurkynflptiofi k tianpasneti~ro kaqetiwt, 
npeAcTasnneT co6oi;l npRMyto nuHMro 

YepT. 49. 

02.02.02 
gerade Laufbahn 
Laufbahn, deren Erzeugende in einer senkrecht zur 
Wslzrichtung liegenden Ebene eine Gerade ist 

Bild 49. 

02.02.03 
6oM6uwpoBaHHaR p(opomKa icaqeHwI 
UtinMr-iflpMreckafl HnM kor+tecKafi AopoxKa KawHMA, 
lAMelOu\aFt CnerKa Bbll-lyKnytO KpMBM3HY B WlOCKOCTVI, 
nepneHfltikynfipt-ioi K t-ianpasnetiHro Kaqet-rMfl, c qenb0 
npefloTBpauetiMfl KoriuetiTpauMM tianpfimerMr Ha kpafix 
pOJlMKOB B MeCTe i/lx KOHTaKTa C flOpO)KKOti KaYeHWl 

02.02.03 
ballige Laufbahn 
im wesentlichen zylindrische oder kegelige Laufbahn, 
die in einer senkrecht zur Wslzrichtung liegenden 
Ebene eine leicht konvexe Krijmmung hat, urn 
Spannungstiberhohungen an den Enden des 
Kontaktes zwischen Rollen und Laufbahnen zu 
vermeiden 

02.02.04 
c*epwecKan p(opomKa Ka’rleHMfi 
JJOpOXKa KaLleHMFI, l4MelOU.Jafl @OpMy I-lOBepXHOCTPl B 
BPlD,e c(aCTM cc$lepbl 

ClepT. 52. 

02.02.04 
kugelfiirmige Laufbahn 
Laufbahn die die Form eines Kugelabschnitts hat 

Bild 52. 

02.02.05 
Meno6 
flOpOXKa Ka~eHMfl UJapMKOBOrO IlO~UJMflHMKa, I-IO- 
neperHoe ceqeHMe KOTOPO~ npencTasnHeT co6ol;i ayry 
OKpY>KHOCTVl C pafiVl)lCOM, IlpeBblUJatO~VlM nOnOBMHy 
nlnawerpa wapma 

02.02.05 
Laufbahnrille 
Laufbahn eines Kugellagers in Form einer Rille, die 
im allgemeinen ein kreisformiges Profil hat und einen 
Radius, der etwas groner ist als der halbe Kugel- 
durchmesser 

‘IepT. 48, 60. Bilder 48, 60. 
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02.02.06 02.02.06 
(groove) shoulder Gpaulement (de gorge) 
flank of a raceway groove flanc d’une gorge 

Figure 48. Figure 48. 

02.02.07 
rib 
narrow ridge parallel to the direction of rolling’,, 
projecting from a raceway surface, gene,rally for the 
purpose of supporting, and/or g-uidi’ng and/or retaining 
the rolling elements in a roI.Ctng bearing 

02.02,07 
Bpaulement 
cokt parallele a la d\i.rectian, de roulemen-t,, saijla:nt de 
la. surface d’un chemin’ de rouIement; dent le but est 
generalement de supporter et/&r de guider et/au de 
retenir les elements roulants dans un roulement 

Figures 49, 50. Figures 49, 50. 

02.02.08 
cage riding land 
cylindrical surface of a bearing ring or bearing 
washer intended to guide a cage radially 

Figures 49, 50. 

02.02.08 
surface de centrage de cage 
surface c.yPindrique d’une bague de roulement QU 
d’une rondelle de butee destinee au guhdage radial 
d’une cage 

Figures 49, 50. 

?fil2.02.09 
Elling slot 
sPot in a rib or a shoulder of a bearing ring or 
bearing washer to permit the insertion of rolling 
elements 

02.02.09 
encoche de remplissage 
encoche pratiquee sur un epaulement d’une bague 
de roulement ou d’une rondelle de butee pour 
permettre I’introduction d’elements roulants 

Figure 51. Figure 51. 

02.02.10 
face of a ring [a washer] 
surface of a ring [a washer] perpendicular to the axis 
of the ring [the washer] 

02.02.10 
face d’une bague [d’une rondelle] 
surface d’une bague [d’une rondelle] perpendiculaire a 
I’axe de la bague [de la rondelle] 

Figures 48 to 52. Figures 48 a 52. 

02.02.11 
bearing bore 
bore of the inner ring or shaft washer of a rolling 
bearing 

02.02.11 
al&age d’un roulement [d’une buteel 
alesage de la bague interieure [de la rondelle arbre] 
d’un roulement [d’une butee] 

Figures 49 to 51, 60. Figures 49 a 51, 60. 

02.02.12 
cylindrical bore 
bearing bore or bore of a bearing part whose 
generatrix is a basically straight line parallel to the 
bearing axis or the axis of the bearing part 

Figures 49, 51. 

02.02.12 
al&age cylindrique 
alesage d’un roulement ou d’une butee ou d’un 
element de roulement dont la generatrice est par 
definition une droite parallele A l’axe du roulement ou 
de la butee ou de l’element de roulement 

Figures 49, 51. 
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02.02.06 
Bbmyn (menoba) 
6okosaH YacTb xeno6a 

Yepi. 48. 

02.02.06 
(Rillen-)Schuiter 
Flanke einer Laufbahnrille 

Bild 48. 

02.02.07 
BQPIWK 
BblCTyl-l Ha KOYIbue nQ~UM?IHMKa, IlapannenbHbltl 
HallpaBneHWo KaYeHWl, OrpaHWMBatO~M~ I-lOBepXHOCTb 
flOpOXKM KaYeHM l/l flpeflHa3HaWHHblfi flJ-lFi Ol-lOpbl, 
HanpasnetiMfi r&nM yflepmariMfi Ten KaYeHMFI B 
~O~UJWlHMKe 

02.02.07 
Bord 
schmaler Bund, der parallel zur Walzrichtung liegt und 
iiber die Laufbahnoberfltiche hinaussteht, urn die 
Wglzktirper im Wglzlager zu untersttitzen, zu ftihren 
und zusammenzuhalten 

YepT. 49, 50. 
Bilder 49, 50. 

02.02.08 
t4anpasnmo~miTi ~~PTUIK 
~VlnMH~pM~eCKaR I-lOBepXHOCTb KOJlbua nO~UJMflHMKa 
w-w ynopHor0 noflwmHMKa, npeflHa3HareHHafl flnfi 
Hanpasnet-iHfl cenapaTopa B panManbHoM Hanpasne- 
HklM 

02.02.08 
Kiifigfiihrungsfliiche 
zylindrische Flache eines Lagerringes oder einer 
Lagerscheibe zur radialen Fiihrung des K&figs 

Bilder 49, 50. 

YepT. 49, 50. 

02.02.09 02.02.09 
KaHaBKa ~JlF1 BBOJJa TWl KaYeHMfl Fiillnut 
KaHaBKa Ha 6opTMKe #On bus vvrM waii6bl Nut in einem Bord oder einer Schulter eines 
noiquwmHidKa, npeflHa3HareHHafl Ftnfl BBOfla Ten Lagerringes oder einer Lagerscheibe, urn 
KaYeHMsl Wglzktirper einftillen zu konnen 

YepT. 51. Bild 51. 

02.02.10 02.02.10 
Topeq KOJlbqa [waihbbl] Seitenf I&he eines Ringes [einer Scheibe] 
BHeUlHFlfl ROBepXHOCTb Ken bl(a [ uJa1;16bi], nepneti- Flache eines Ringes [einer Scheibe] senkrecht zur 
DvlKynfipHafi OCL/I 3Toro Konbua [3TOiil uJafi6bi] Ring-[Scheiben-]achse 

YepT. 48-52. Bilder 48 bis 52. 

02.02.11 
omepcme IlO~UlM~HMK~ 

OTBepCTlM? BHyTpeHHerO KOIlbu(a PlJ’IVI TyrOiil luaii6bl 

no~wmHMKa KaqeHm 

02.02. I 1 
Lagerbohrung 
Bohrung des lnnenrings eines Radialwtilzlagers 
oder der Wellenscheibe eines Axialwglzlagers 

YepT. 49-51, 60. Bilder 49 bis 51, 60. 

02.02.12 
~WlUbH~pUl’4eCKOe OTBepCTUle 

OTBepCTMe no~wnHMKa ww 0TBepcTHe Aeiam 

noflwmHMKa, o6pasytouaH koTopor0 npeflcTasnaeT 
co6oE np~~yto nvrHwo, napannenbHyto OCM noflwm- 

HidKa vuw OCM AeTanvl nojjwvu7H~Ka 

02.0232 
zylindrische Bohrung 
Lagerbohrung oder Bohrung eines Lagerteils, deren 
Erzeugende im wesentlichen eine Gerade ist, die 
parallel zur Achse des Lagers oder des Lagerteils 
verlauft 

YepT. 49, 51. Bilder 49, 51. 
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02.02.13 
tapered bore 
bearing bore or bore of a bearing part whose 
generatrix is a basIcally straight line intersecting the 
bearing axis or the axis of the bearing part 

Figure 50. 

02.02.13 
al&age conique 
alesage d’un roulement ou d’une butee ou d’un 
element de roulement dont la generatrice est par 
definition une droite coupant I’axe du roulement ou 
de la butee ou de I’element de roulement 

Figure 50. 

02.02.14 
bearing outside surface 
outside surface of the outer ring or the housing 
washer of a rolling bearing 

Figures 48, 51, 52, 60. 

02.02.14 
surface exterieure d’un roulement [d’une 

butee] 
surface exterieure de la bague exterieure [de la 
rondelle logement] d’un roulement [d’une butee] 

Figures 48, 51, 52, 60. 

02.02.15 
ring [washer] chamfer 
surface of a bearing ring [bearing washer] joining 
the bore or outside surface with one of the faces of 
the ring [the washer] 

02.02.15 
arrondi de bague [de rondelle] 
surface d’une bague de roulement [d’une rondelle 
de butee] unissant I’alesage ou la surface exterieure a 
une des faces de la bague [de la rondelle] 

Figures 48, 49, 52. Figures 48, 49, 52. 

02.02.16 
grinding undercut 
groove or slot at the root of a rib or flange of a 
bearing ring or bearing washer to facilitate grinding 

Figures 49, 50. 

02.02.16 
degagement de rectification 
gorge ou rainure au pied d’un epaulement ou d’un 
collet d’une bague de roulement ou d’une rondelle 
de butee pour faciliter la rectification 

Figures 49, 50. 

02.02.17 
sealing (contact) surface 
surface with which a seal is intended to make sliding 
contact 

Figure 44. 

02.02.17 
surface de frottement de joint 
surface prevue pour le frottement d’un joint 

Figure 44. 

02.02.18 
seal [shield] groove 
groove intended for the retention of a bearing seal 
[bearing shield] 

02.02.18 
rainure pour joint [pour flasque] 
rainure destinee a la fixation d’un joint de roulement 
[d’un flasque de roulement] 

Figures 44, 45. Figures 44, 45. 

02.02.19 
snap ring groove 
groove to accommodate a locating snap ring or a 
retaining snap ring 

Figure 48. 

02.02.19 
rainure pour segment d’arrgt [segment de 

retenue] 
rainure destinee a recevoir un segment d’arret [un 
segment de retenue] 

Figure 48. 
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02.02.13 
KOHYlrleCKOe OTBepCTine 

OTBepCTMe no~wmt-wwa MnM 0TsepcTvle AeTanM 
no~wmHMKa, o6pasytou_(aH Koioporo npeflcTasnF1e-r 
co6oti npfltulyto nk+rMro, nepeceKaroU_oItocfi c ocbto noA- 
wnHuKa HnM ocbt0 fleTanvl nofllhlHntiMKa 

02.02.13 
kegelige Bohrung 
Lagerbohrung oder Bohrung eines Lagerteils, deren 
Erzeugende im wesentlichen eine Gerade ist, die die 
Achse des Lagers oder des Lagerteils schneidet 

YepT. 50. 
Bild 50. 

02.02.14 02.02.14 
HapyJKHaSl ROBepXHOCTb IlO~UWWlHYIKa (Lager)Mantelfliiche 
HapymHaFl nOBepXHOCTb HapyxHoro Konbua MnM Auf3enfkhe des Auaenrings eines Radiallagers 
cso6oflkmii rrraii6bl noflu.umHaaKa Ka’BeHMfl oder der Geh3usescheibe eines Axiallagers 

Yep-r. 48, 51 r 52, 60. Bilder 48, 51 r 52, 60. 

02.02.15 
@acKa Konbua [waiibel] 

noBepxHocTb conpmKeHm oaHor0 ~13 ~0pu0~ c no- 
BepXHOCTbtO OTBepCTL’W BHyTpeHHerO KOJlbua [TyrOii 
uraii6el] W-WI Hapy)KHOli rlOBepXHOCTbt0 HapyXHOrO 
Konbua [CBO~O~HO~~ uah6bi] 

Yepi. 48, 49, 52. 

02.02.15 
Kantenrundung eines Ringes [einer Scheibe] 
Fkhe eines Lagerringes [oder einer Lagerscheibe], 
die die Bohrung bzw. den Mantel mit einer der 
Seitenflgchen des Ringes [der Scheibe] verbindet 

Bilder 48, 49, 52. 

02.02.16 
ranTenb 

KOnbueBafI BblTOYKa iAn l-la3 B OCHOBaHLlt’l 6opmKa MnM 
ynopHoro 6opTa Konbua wm waii6bi nowwmHMKa, 
cnyxauaf4 flnfi sblxofla wn@oBanbHoro Kpyra 

02.02.16 
Schleiffreistich 
Rille oder Nut am Fuf3 des Bordes oder Flansches 
eines Lagerringes oder einer Lagerscheibe zur 
Erleichterung des Schleifens 

YepT. 49, 50. Bilder 49, 50. 

02.02.17 
IlOBepXHOCTb KOHTaKTa C yflJlOTHeHUleM 

llOBepXHOCTb KonblJa no~uwmHidKa, no KOTOpOi 
IlpOllCXO~lAT KOHTaKT CKOnb)KeHL’lfl C ynJlOTHeHMeM 

YepT 44. 

02.02.17 
Dichtungslauffliiche 
Fkhe, an der eine Dichtung gleitend anliegen sol1 

Bild 44. 

02.02.18 
KaHaBKa yWIOTHeHUlll [3auMTHOii wafibbi] 

KOnbL(eBaFl BblTOYKa, npenHa3HareHHafl nnfi MoHTama 
ynnomiewm [3aqMTHOii waii6bi] 

02.02.18 
Nut fiir Dichtscheibe [Deckscheibe] 
Nut zur Befestigung einer Lagerdichtscheibe [-deck- 
scheibe] 

YepT. 44, 45. Bilder 44, 45. 

02.02.19 
KaHaBKa npylKHHHOr0 KO#lblJa 

Konbi.JeBaFl BblTOYKa, npenHa3HareHHafl Am MOHTama 
yCTaHOBO~HOr0 npyXWlHHOr0 KOJlbua klJll4 CTOnOp- 
HOT0 npyxMHHOr0 Konbua 

YepT. 48. 

02.02.19 
Nut ffir Sprengring [Haltering] 
Nut zur Aufnahme eines Sprengringes oder 
Halteringes 

Bild 48. 
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02.02.20 
lubrication groove 
groove in a bearing part for conveying lubricant 

Figures 42, 43. 

02.02.20 
rainure de lubrification 
rainure dans un element de roulement permettant 
l’arrivee du Iubrifiant 

Figures 42, 43. 

02.02.21 
lubrication hole 
hole in a bearing part for conveying lubricant to the 
rolling elements 

02.02.21 
trou de lubrif ication 
trou dans un element de roufement pour permettre 
au lubrifiant de parvenir aux elements roulants 

Figures 42, 43. Figures 42, 43. 

02.03 Bearing rings 02.03 Bagues de roulement 

02.03.01 
(bearing) inner ring 
bearing ring incorporating the raceway(s) on its 
outside surface 

Figures 34, 35, 49, 54, 56. 

02.03.01 
bague intkieure (de roulement) 
bague de roulement comportant lets) chemin(s) de 
roulement sur sa surface exterieure 

Figures 34, 35, 49, 54, 56. 

02.03.02 
(bearing) outer ring 
bearing ring incorporating the raceway(s) on its 
inside surface 

Figures 34, 35, 48, 54. 

02.03.02 
bague exterieure (de roulement) 
bague de roulement comportant le(s> chemin(s) de 
roulement sur sa surface interieure 

Figures 34, 35, 48, 54. 

02.03.03 
(bearing) cone 

NOTE This term has been replaced by (bearing) inner 
ring 0203.01. 

Figures 35, 54, 56. 

02.03.03 
c6ne (de roulement) 
bague interieure d’un roulement a rouleaux 
coniques 

Figures 35, 54, 56. 

02.03.04 
(bearing) cup 

NOTE This term has been replaced by (bearing) outer 
ring 02.03.02. 

Figures 35, 54. 

02.03.04 
cuvette (de roulement) 
bague exterieure d’un roulement a rouleaux 
coniques 

Figures 35, 54. 

02.03.05 
double inner ring 
bearing inner ring having two raceways 

Figures 42, 43. 

02.03.05 
bague intkieure double 
bague interieure de roulement possedant deux 
chemins de roulement 

Figures 42, 43. 
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02.02.20 
KaHaBKa mfl cnnass<m 
KZ3HaBKi.i B /Je?aJWl ~O~lUWlHHKKa, jJ-lfl I-lOQBOfla CMa3KM 

YepT. 42,43. 

Sshmiernut 
Nut in einem Lagerteil zur Zufiihrung des 
Schmierstoffes 

Bilder 42, 43. 

02.02.21 
ossepcruie JJJlrr CMa3KUl 

OTBepCTW B C]l~TNWl IlO~WbUlHMKZ3, QJlFl !-lOjJBO&l 
CMa3KM K TWMUI KWeHMSl 

02.02.21 
Schmierbohrung 
Bohrung in einem Lagerteil zur Zufiihrung des 
Schmierstoffs zu den WdzkGrpern 

- 

YepT. 42,43. Bilder 42, 43. 

02.03 KOnbua llOplUWl~HlilKOB 02.03 Lagerringe 

02.03.01 02.03.01 
BHflpeHHee KOJlbuO (~O~WWlHihKa) (Lager)lnnenring 
KOJlbuO ~O~W’lllHVlKKa, VlMelOuee ~OpOXKy(H) KS-E- Lagerring mit der (den) Laufbahn(en) auf der 
HIM Ha Hapy>l<HOti IlOBepXHOCTVl LMenflkhe 

YepT. 34, 35, 49, 54, 56. Bilder 34, 35, 49, 54, 56. 

02.03.02 
HapyXHOe KO#lbuO (ilOp(UlUWlHWKa) 

KOJlbLI(O llO~WlflHVlK~, r/lMetOuee ~OPO>KKy(MI) KM& 
HMSI Ha BHyTpeHHeh IlOBepXHOCTVl 

02.03.02 
(Lager)AuRenring 
Lagerring mit der (den) Laufbahn(en) auf der 
Innenfkhe 

YepT. 34, 35, 48, 54. Bilder 34, 35, 48, 54. 

02.03.03 
. . . . . 
(KOHM’ieCKMti pOJ-WlKOBblti l-lO@LWlllHt’lK) 
3aMeHeHO Ha BHyTpeHHee KOJlblJO (i”lO~lJJM~HMK~) 
02.03.01 

02.03.03 

iin&;ing eines Kegelrollenlagers 

Bilder 35, 54, 56. 

YepT. 35, 54, 56. 

02.03.04 02.03.04 
. . . D . 

(KOHM’ieCKM~ pOJlVlKOBblti llO~LWll-lHVlK) 
3aMeHeHO Ha HapyXHOe KOJlbuO (flO~llM’lHMKi3) 
02.03.02 

h;ae&ing eines Kegelrollenlagers 

Bilder 35, 54. 

ClepT. 35, 54. 

02.03.05 
~BOiiHOeBHyTpeHHet?KOJlb~O 
BHyTpeHHee KOJlbqO, VlMelOLlJee ABe AOPOXKM KWe- 
HIM 

YepT. 42, 43. 

02.03.05 
zweireihiger lnnenring 
Lagerinnenring mit zwei Laufbahnen 

Bilder 42, 43. 
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02.03.06 02.03.06 
double outer ring 
bearing outer ring having two raceways 

bague exthieure double 
bague exterieure de roulement possedant deux 
chemins de roulement 

Figure 56. 
Figure 56. 

02.03.07 
extended inner ring 
bearing inner ring extended on one or both sides in 
order to improve the guidance of a shaft in its bore 
and/or to permit the fixing of a locking device and/or to 
provide additional space for sealing devices 

02.03.07 
bague intkieure hlargie 
bague interieure de roulement elargie d’un ou des 
deux c&es dans le but d’ameliorer le guidage de 
l’arbre dans I’alesage et/au de permettre ia fixation 
d’un dispositif de blocage et/au de menager un espa- 
ce supplementaire pour dispositifs d’etancheite 

Figure 46. 
Figure 46. 

02.03.08 
stepped inner ring 
inner ring of a groove ball bearing with one 
shoulder completely or partly removed 

Figure 53. 

02.03.08 
bague inthieure htaghe 
bague interieure d’un roulement 5 billes, 6 gorges 
dont un des epaulements a ete completement ou 
partiellement supprime 

Figure 53. 

02.03.09 
counterbored outer ring 
outer ring of a groove ball bearing with one 
shoulder completely or partly removed 

Figure 53. 

02.03.09 
bague exthrieure <(counterbore>) 
bague exterieure d’un roulement a billes, 6 gorges 
dont un des epaulements a ete completement ou 
partiellement supprime 

Figure 53. 

02.03.10 
(bearing) drawn cup 
bearing outer ring, commonly of a needle roller 
radial bearing, made of sheet metal drawn to shape 
with one end closed (closed end drawn cup) or both 
ends open 

02.03.10 
douille (de roulement) 
bague exterieure de roulement, generalement d’un 
roulement radial a aiguilles, fabriquee par embou- 
tissage de tale, avec un fond (douille avec fond) ou 
sans fond 

Figure 57. Figure 57. 

02.03.11 
flanged outer ring 
bearing outer ring with a flange (outer ring flange) 

Figure 55. 
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02.03. I 1 
bague exthieure B collet 
bague exterieure de roulement pourvue d’un collet 
(collet sur bague exterieure) 

Figure 55. 
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02.03.06 
~BOfiHOt?HapyXHOeKOJlb~O 

HapyxHoe KonbL40, meto~ee nse flopoxKu KaLletww 

YepT. 56. 

02.03.06 
zweireihiger AuRenring 
Lagerauaenring mit zwei Laufbahnen 

Bild 56. 

02.03.07 02.03.07 
UJvlpOKOe BHyTpeHHee KOJlblJO 

BHyTpeHHee KOJlblJO no~wmHMKa, BbtcTynatouee B 

awy ml/l o6e CTOpOHbl C uenba yBenweHwi 
HanpaBnmo~ei;i llOBepXHOCTVl B ero OTBepCTMM &mM C 
L_lenblO yCTaHOBKM CTOnOpHOrO yCTpOfiCTBa M/MnM C 
UenblO yCTaHOBKPl yl-lnOTHeHWI 

verbreiterter lnnenring 
Lagerinnenring, der auf einer oder auf beiden Seiten 
verbreitert ist, urn die Ftihrung einer Welle in der 
Bohrung zu verbessern, ein Befestigungselement 
anbringen zu konnen und/oder zusatzlich Platz fur 
Dichtungselemente zu schaffen 

YepT. 46. Bild 46. 

02.03.08 
6es6oprosoe BHyTpeHHee KO3lb40 

BH)fTpeHHee KOnbuO xeno6Horo ulapMKoBoro 
noflwmHMKa, y KOTOpOrO. OflMH Mm o6a 6opTuKa 
‘4aCTL’lYHO vm I-lOnHOCTbtO 0TcyTcT~yto-r 

02.03.08 
lnnenring mit einer Schulter 
lnnenring eines Rillenkugellagers, bei dem eine 
Schulter ganz oder teilweise fehlt 

Bild 53. 
YePT. 53. 

02.03.09 
6e36opToBoe HapymHoe xonbqo 

HapyXHOe KOnblJO nO~WlnHMKa, y KOTOpOrO OflLlH 
MnM o6a 6opTMKa YaCTwiHO w-M nonHocTbt0 OTC~T- 
CTBylOT 

02.03.09 
AuRenring mit einer Schulter 
Aul3enring eines Rillenkugellagers, bei dem eine 
Schulter ganz oder teilweise fehlt 

Bild 53. 
ClepT. 53. 

02.03.10 
UTaMilOBaHHOe HapyXHOe KOJlb40 

(nop(uwmHmKa) 

HapyxHoe Konbuo no~w+mHMKa, o6br+io paaidanb- 
Horo ponMKoBor0 wonbraTor0, urTaMnyeMoe Bbl- 
TR)KKO~ 143 nvrcToBor0 MeTanna, c floHblwKoM w-w 6e3 
QOHblLLlKa 

02.03.10 
(Lager)Hiilse [(Lager)Biichse] 
LagerauRenring, normalerweise eines Radial- 
nadellagers, 
geschlossen 
Seiten (Nade 

Bild 57. 

t 

aus tiefgezogenem Blech, einseitig 
(Nadelbtichse) oder mit zwei offenen 
wise) 

YePT. 57. 

02.03.11 
HapylKHOe KOllbuO C YIlOPHblM 60PTOM 

HapyxHoe Konbuo noflwmHwKa, vmetouee ynopHblti 
60p~ 

02.03. I 1 
AuRenring mit Flansch 
Lageraunenring mit einem Flansch (A&enring- 
flansch) 

LlepT. 55. Bild 55. 
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02.03.12 
aligning outer ring 
bearing outer ring having a spherical outside 
surface to accommodate permanent angular misalign- 
ment between its axis and the axis of its housing 

Figure 58. 

0203.12 
bague exterieure 6 surface exterieure 

sphQrique 
bague extkieure de roulement comportant une sur- 
face exterieure spherique pour permettre un defaut 
d’alignement permanent (deversement) entre son axe 
et celui de son logement 

Figure 58. 

02.03.13 
aligning housing ring 
ring used between an aligning outer ring and a 
housing bore, having a spherical inside surface 
matching the spherical outside surface of the outer 

02.03.13 
bague d’alignement 
bague ayant une surface interieure spherique, utilisee 
entre une bague extbrieure ti surface sphkrique 
conjuguee et I’alesage d’un logement 

ring 
Figure 58. 

Figure 58. 

02.03.14 
spherical outside surface 
outside surface, for example of a bearing outer ring, 
having the form of part of the surface of a sphere 

Figures 46, 58. 

02.03.14 
surface exthrieure sphbrique 
surface exterieure, par exemple d’une bague 
exterieure de roulement, ayant la forme d’une zone 
spherique 

Figures 46, 58. 

02.03.15 
back face (of a bearing ring) 
that face of a bearing ring which is intended to 
support axial load 

02.03.15 
grande face (d’une bague de roulement) 
face d’une bague de roulement destinee a supporter 
la charge axiale appliquee 

Figures 53, 54. Figures 53, 54. 

02.03.16 
front face (of a bearing ring) 
that face of a bearing ring which is not intended to 
support axial load 

02.03.16 
petite face (d’une bague de roulement) 
face d’une bague de roulement ne recevant pas la 
charge axiale appliquee 

Figures 53, 54. Figures 53, 54. 

02.03.17 
outer ring flange 
flange on the outside of a bearing outer ring for the 
purposes of axially locating the bearing in its housing 
and to support axial load 

Figure 55. 

02.03.17 
collet sur bague exterieure 
collet sur la surface exterieure d’une bague extk- 
rieure de roulement destine a fixer la position du 
roulement dans son logement et a supporter la 
charge axiale appliquee 

Figure 55. 
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02.03.12 
caRnoycTaHammalo~eecsi HapyxHoe Konbuo 

HapyxHoe Konbuo noflwmHMKa co c*epwecKoih 
Hapy>I<Hoii noBepxHocTbio, npeflHa3HaqeHHHoe flnn 
KoMneHcaqlwl I-lOCTORHHOrO yrnoBor0 CMelljeHwl Memfly 
0cmuw1 Konbqa M ero Kopnyca 

02.03.12 
einstellbarer Auf3enring 
LagerauRenring mit kugeliger Mantelflgche, urn 
bleibende Winkelfehler (Schiefstellungen) zwischen 
der Ringachse und der Gehguseachse auszugleichen 

YepT. 58. 
Bild 58. 

02.03.13 
candoycTaHasnmalo~eecsi KopnycHoe 

KOnb40 

Konbqo, YcTaHaBnmBaeMoe Memny caMoycTaHaBnw 
BatO~MMCSl Hapym:HbIM KOJ‘lbYOM M llOCajJOC1HblM 
MeCTOM B KOpnyCe, KOTOpOe VlMeeT c@epwecKyto 
BHyTpeHHtOtO llOBepXHOCTb, COllpFIraeMytO CO CC@?fWlW- 
CKOii Hapy>l<HOii nOBepXHOCTb0 HapyJKHOrO KOJlbua 

02.03.13 
winkeleinstellbarer GehSiusering 
Ring zwischen einem kugeligen AuRenring und 
einer Gehgusebohrung, mit einer hohlkugeligen 
Pnnenflache, die dem hohlkugeligen Mantel des 
Auf3enrings entspricht 

Bild 58. 

YepT. 58. 

02.03.14 
C@epUWeCKaSl HapyXHaSi nOBepXHOCTb 

HapymHafl nOBepXHOCTb Hapym.HOrO KOJlbua nO~UlMn- 
HMKa, lAMelOLL/afI @OpMy i--lOBepXHOCTVl B BHfle YaCTVl 
c@epbl 

YepT. 46, 58. 

02.03.14 
kugelfbirmige Mantelf Iiiche 
A&enflache, z.B. eines LagerauRenrings, in Form 
eines Kugelabschnitts 

Bilder 46, 58. 

02.03.15 
urmpo~mi?i Topeq (Konbqa noflwmnHwKa) 

Topell Konbqa no~wvmHmKa, BOCllpVlHVlMatOU.@l 
ocesyto Harpy3Ky 

02.03.15 
Anlagef Niche (eines Lagerrings) 
die Seitenflgche eines Lagerrings, die Axiallasten 
aufnehmen soll 

YepT. 53, 54. Bilder 53, 54. 

02.03.16 
y3~miii Topeq (Konbua noflwmnHMKa) 

Topeq KOnbua nO~l.WlnHMKa, HeBOCnpWIMaW/M~ 
0cesoPiI Harpy3KM 

02.03.16 
GegenfKche (eines Lagerrings) 
die Seitenfltiche eines Lagerrings, die keine 
Axiallasten aufnehmen soll 

qepT. 53, 54. Bilder 53, 54. 

02.03.17 02.03.17 
ynopHbGi 60p~ Hapyxnoro Konbua 

60pT Ha Hapy)KHOti llOBepXHOCTL’l HapyACHOrO KOnbua 
AuRenringf lansch 

noflwnHMKa, npeflHa3HaqeHHblh Ann ocesoti cbmkca- 
Flansch an der Mantelflache eines Lagera&enrings, 
urn ein Lager axial im Gehguse zu fuhren und urn 
Axiallasten aufzunehmen 

Bild 55. 

4v1vI no~urr4ntivrka B Kopnyce i4 Qnfi BocnpmflTHfi ocef30ii 
Harpy3KH 

YepT. 55. 
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02.03.18 02.03.18 
(outer ring) flange back face 
that side of an outer ring flange which is intended to 

face d’appui de colllet (sur bague ext6rieureI 
face d’un collet sur bague exterieure destinee a 
supporter la charge axiale appliquee support axial load 

Figure 55. 

02.0339 
inner ring back face rib 
(tapered roller bearing) rib on the back face of 
raceway of an inner ring, intended to guide 
rollers and support roller large end face thrust 

the 
the 

Figure 55. 

02.03.19 
grand 6paulement de bague inthrieure 
(roulement a rouleaux coniques) epaulement tote 
grande face du chemin de roulement de la bague 
interieure, destine a recevoir la poussee transmise 
par la grande face des rouleaux et a les guider 

Figure 54. 
Figure 54. 

02.03.20 
inner ring front face rib 
(tapered roller bearing) rib on the front face of the 
raceway of an inner ring, intended to retain the 
rollers and, in the case of a bearing with an outer 
ring front face rib, to support roller small end face 
thrust 

02.03.20 
petit Qpauiement de bague interieure 
(roulement a rouleaux coniques) epaulement c&e 
petite face du chemin de roulement de la bague 
interieure, destine a retenir les rouleaux et, dans le 
cas d’un roulement avec epaulement de bague 
exterieure, a recevoir la poussee transmise par la 
petite face des rouleaux 

Figures 54, 59. 
Figures 54, 59. 

02.03.21 02.03.21 
outer ring front 
(tapered rol ler bea 

face rib 
ring) rib on the front face of 

raceway of an outer ring, intended to guide 
rollers and support roller large end face thrust 

the 
the 

Bpaulement de bague exthrieure 
(roulement a rouleaux coniques) epaulement cote 
petite face du chemin de roulement de la bague 
exterieure, destine a recevoir la poussee transmise 
par la grande face des rouleaux et a les guider 

Figure 59. 
Figure 59. 

02.03.22 
centre rib 
central integral rib of a bearing ring with two 
raceways 

Figure 50. 

02.03.22 
Bpaulement mhdian 
epaulement central fixe d’une bague de roulement 
possedant deux chemins de roulement 

Figure 50. 
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02.03.18 
onop~b~lii Topeq ynopHoro bopra (HapyxHoro 

KOJlbqa) 

IlOBepXHOCTb YflOpHOrO 6OpTa HapyXHOrO KOflblJa, 

02.03.18 
Anlagefliiche eines (AuRenring)Flansches 
die Seitenfkhe eines Aul3enringflansches, die 
Axiallasten aufnimmt 

BOCflpVlHklMaKI~aFi OCeBytO Harpy3Ky 

YepT. 55. 
Bild 55. 

02.03.19 
OnOpHblii Topeq 6opTmKa widpoKor0 Top&i 

BHyTpeHHerO KOJlbqa 

OnOpHblii TopeQ 6opwwa 
(KOHW-teCKMfi pOllVlKOBblti I-lOflUJWlHlAK) nOBepXHOCTb 
6op~amca IJJHPOKOrO TOpLJa CO CTOpOHbX flOpOXKVl 
KaYeHMR BHyTpeHHerO KOJlbua, flpeflHa3HaqeHHaFI 
~JlFl BOUlpL’lRT1IIFI oceBor0 RaBneHm CO CTOPOH bl 
LWlpOKOrO TOpua POllMKOB Vl OflHOBpeMeHHO flflf! lAX 
HallpaBneHlm 

YepT. 54. 

02.03.20 02.03.20 
OnOpHblii Topeq 6opTmKa y3KOro Topua 

BHyTpeHHerOKOJlbua 

kleiner lnnenringbord 
Haltebord 

OnOpHblii TopeM 6opTMKa 

(KOHMYeCKPl~ pOflVlKOBbltl l-lO~LUW-lHVlK) l-lOBepXHOCTb 
6opmca yxoro TOpua CO CTOpOHbl E(OPOXKM 
KWeHMSl BH)/TPeHHerO KOflbua, KOTOpaFl CflyJKVIT QJ-lfI 
yaepxaHm p0nM~0B, a B cnyqae Hanwm 60pTMKa 
y3KOrO TOpua HapyXCHOrO KOIlbua - /JJlFi BOCnpVrRTMFl 
oceBor0 AaBneHm co cTopoHbl y3Koro Topua p0nMK0~ 

(eines Kegelrollenlagers) Bord auf der Laufbahn an 
der Seite der Gegenflache eines Kegelrollen- 
lagerinnenrings zum Zuruckhalten der Rollen, und 
bei einem Kegelrollenlager mit Aueenringbord zur 
Aufnahme der Axialkrafte von der kleinen 
Rollenstirnseite 

02.03.19 
groC3er lnnenringbord 
Fiihrungsbord 
(eines Kegelrollenlagers) Bord auf der Laufbahn an 
der Anlageflache eines Kegelrollenlagerinnenrings 
zur Ftihrung der Rollen und zur Aufnahme der 
Axial krafte von der grol3en Rollenstirnseite 

Bild 54. 

Bilder 54, 59. 
YePT. 54, 59. 

02.03.21 
OnOpHblii Topeq nplncTaBHor0 6opTwa y3KOrO 

TOpl&l HapyXHOrO KOJlbua 

(KOHWieCKMh pOJlvlKOBblti l-lO~l.UklilHVlK) I-lOBepXHOCTb 
np~CTaBHOr0 6opwca y3KOrO TOpUa CO CTOpOHbl 
flOPO))<KM KaWHWl HapyXHOrO KOJlbUa KOHMWe- 
cKor0 no~uwmti~Ka, npeflHa3HareHHaR flRnR Hanpasne- 
HMfI pOJlMKOB L/1 BOCllpWlTWI OCeBOrO flaBJleHWl CO 
CTOpOHbl LWpOKOrO TOpua pOJllnKOB 

02.03.21 
AuRenringbord 
(eines Kegelrollenlagers) Bord an der Gegenflache 
eines Kegelrollenlageraul3enrings zur Fijhrung der 
Rollen und zur Aufnahme der Axialkrafte von der 
grol3en Rollenstirnseite 

Bild 59. 

YePT. 59. 

02.03.22 
cpep(Hvlii ~OPTMK 

L/eHTpaJlbHbltl BblCTyll B Bl4fle 6opTuka Ha KOJlbue 
IlO~UlM~HMKa C JJByMR &OPOXKaMM KaYWWl~ 

02.03.22 
Mittelbord 
fester in der Mitte zwischen zwei Laufbahnen eines 
Lagerrings gelegener Bord 

YepT. 50. Bild 50. 
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02.03.23 
inner ring back face [front face] chamfer 
surface joining the back face [front face1 of a bearing 
inner ring with the bore of the ring 

Figures 53, 56. 

02.03.23 
arrondi c&t6 grande face [petite face] de 

bague intkrieure 
surface unissant la grande face [petite face] d’une 
bague interieure de roulement a son al&age 

Figures 53, 56. 

02.03.24 
outer ring back face [front face] chamfer 
surface joining the back face [front face] of a 
bearing outer ring with the outside surface of the 
ring 

Figures 53, 56. 

02.03.24 
arrondi cat6 grande face [petite face] de 

bague exterieure 
surface unissant la grande face [petite face] d’une 
bague exterieure de roulement a sa surface 
exterieure 

Figures 53, 56. 

02.04 Bearing washers 02.04 Rondelles de butbe 

02.04.01 
shaft washer 
bearing washer which is intended to be mounted on 
a shaft 

02.04.01 
rondelle arbre 
rondelle de butee destinee a etre montee sur un 
arbre 

Figures 36, 60. Figures 36, 60. 

02.04.02 
housing washer 
bearing washer which is intended to be mounted in a 
housing 

02.04.02 
rondelle logement 
rondelle de butee destinee a etre montee dans un 
logement 

Figures 36, 52, 60. Figures 36, 52, 60. 

02.04.03 
central washer 
bearing washer having a raceway on each face, 
used between the two rows of rolling elements of 
a double-row, double-direction thrust rolling 
bearing 

02.04.03 
rondelle m6diane 
rondelle de butee comprenant un chemin de 
roulement sur chacune de ses faces, utilisee entre 
les deux rangi3es d’elements roulants d’une butee a 
deux rangees, a double effet 

Figure 61. Figure 61. 

02.04.04 
aligning housing washer 
housing washer having a spherical back face to 
accommodate permanent angular misalignment 
between its axis and the axis of its housing 

Figure 61. 

02.04.04 
rondelle logement sph&ique 
rondelle logement ayant une face d’appui 
spherique pour permettre un defaut d’alignement 
permanent (deversement) entre son axe et ceiui de 
son logement 

Figure 61. 
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02.03.23 
*acKa Ha LlWpOKOM [ySKOM] TopnJe 

BHyTpeHHerO KOJlbqa 

02.03.23 
Kantenkiirzung an der Anlagefliiche 

nOBePXHOCTb, COnpN-atOuafI UJMPOKHiii [Y3KMij] TOpeli 

BHyTpeHHerO KOJlblJa nO~lUltlnHMKa C OTBepCTVleM 

[Gegenf Eiche] eines lnnenrings 
die Flsche, die die Anlagefltiche [GegenflBche] eines 
Lagerinnenrings mit der Bohrung verbindet 

YepT. 53, 56. Bilder 53, 56. 

02.03.24 
*acKa Ha WlnpoKoM [y3KOM] vopue HapymHoro 

KOJlbua 

nOBePXHOCTb, COnPfiraKIl.4aR UMPOKHii [y3Klrlfi] TOpeU 

HapyxHoro Konbrj(a no~wmHidKa c Hapy>lcHOtI 
nOBepXHOCTbK> 

02.03.24 
Kantenktirzung an der Anlagefliiche 

[Gegenf l&he] eines AuRenrings 
die Flsche, die die Anlagefltiche [GegenflGche] eines 
Lagerauaenrings mit dem Mantel des Rings 
verbindet 

YepT. 53, 56. Bilder 53, 56. 

02.04 LUakbbl nofluwmtiwca 02.04 Lagerscheiben 

02.04.01 02.04.01 
TyraH watiba Wellenscheibe 
luaCi6a nojqwmHMKa, MotiTHpyeMaa t-is Ban Axiallagerscheibe, die auf eine Welle montiert wird 

YepT. 36, 60. Bilder 36, 60. 

02.04.02 
cBo6oaHafi watiba 
uaii6a nOC(wlnHMKa, MOHTMpyeMaFl B KOpnyC 

02.04.02 
GehSiusescheibe 
Axiallagerscheibe, die in ein Gehguse montiert wird 

elepT. 36, 52, 60. Bilder 36, 52, 60. 

02.04.03 
LJeHTpaJlbHaSl waiiiba 
waii6a noCqwmHuKa, mMerouaH flopox~y KaqeHm 
Ha kaxuofvr Topue, pacnonometitiafi Memuy ~~B)IMR 
pfiQaMvr Ten KaYeHim ~ByXpAflHOrO &JBOiiHOrO 

ynopHor0 no~uwmHuKa KaYeHwi 

02.04.03 
Mittelscheibe 
Axiallagerscheibe mit je einer Laufbahn auf jeder 
Seitenflsche; wird zwischen zwei W$lzkorperreihen 
eines zweireihigen, zweiseitig wirkenden Axial- 
lagers eingesetzt 

YepT. 61. Bild 61. 

02.04.04 
caMoycraHaBnulBaloqax~ cBobo#qHafi wati6a 
cBo6ont-m ruaii6a, co cc#xpwiecKMM OnOpHblM 

TOPMOM, npeflHa3HaWHHblM nnfi KOMneHcaLpwl 
nOCTO~HHoro yrnosoro CMe~eHwI Memfly OCAMM Luafi6br 
1v1 ee Kopnyca 

02.04.04 
winkeleinstellbare Gehiiusescheibe 
Gehtiusescheibe mit einer kugelfiirmigen Anlage- 
fltiche zum Ausgleich von bleibenden Winkelfehlern 
(Schiefstellungen) zwischen der Achse der Scheibe 
und der Achse des Gehguses 

YepT. 61. Bild 61. 
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02.04.05 
aligning seat washer 
washer used between an aligning housing washer 
and the thrust-supporting surface of a housing, one 
face of which has a concave spherical surface 
matching the spherical back face of the aligning 
housing washer 

Figure 61. 

02.04.06 
spherical back face 
housing washer back face which, or a zone of 
which, is convex with a spherical form 

Figure 61. 

02.04.07 
shaft washer [housing washer] back face 
face of a shaft washer [a housing washer] intended 
to support axial load, generally oppsite a raceway 
face 

Figures 52, 60. 

02.04.08 
shaft washer back face chamfer 
surface joining the shaft washer back face with the 
bore of the washer 

Figure 60. 

02.04.09 
housing washer back face chamfer 
surface joining the housing washer back face with 
the outside surface of the washer 

Figures 52, 60. 

02.05 Rolling elements 

02.05.01 
ball 
spherical rolling element 

02.04.05 
contreplaque spherique 
rondelle dont une des faces est de forme spherique 
concave, utilisee entre une rondelle llogement 
sphbrique conjuguee et la surface d’appui d’un 
logement 

Figure 61. 

02.04.06 
face d’appui spherique 
face d’appui d’une rondelle logement dont une 
zone, ou toute la surface, est de forme spherique 
convexe 

Figure 61. 

02.04.07 
face d’appui d’une rondelle arbre [rondelle 

logement] 
face d’une rondelle 
destinee a supporter 
generalement oppose 
chemin de roulement 

Figures 52, 60. 

e 

arbre [rondelle logement] 
la charge axiale appliquee, 
a une face comportant un 

02.04.08 
arrondi de la face d’appui d’une rondelle 

arbre 
surface unissant la face d’appui d’une rondelle arbre 
A son alesage 

Figure 60. 

02.04.09 
arrondi de la face d’appui d’une rondelle 

logement 
surface unissant la face d’appui d’une rondelle loge- 
ment 8 sa surface exterieure 

Figures 52, 60. 

02.05 elements roulants 

02.05.01 
bille 
Mment roulant spherique 
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02.04.05 
UeHTpMpyioqasi noaptna~~aw waii6a 

waii6a, lAMetOu.@F1 Ha OflHOM Topue BOrH)lT)ItO 
c*epHreckyto noBepxHocTb, conpfiraeMyto co caepvl- 
YecKMM OslOpHblM TOplJOM CaWlOyCTaHaBJlL4BalO- 
u@ficfl CBO~OJJHO~~ slral;;lbbl, M pacnonometitiafi MeXay 
3TOfi Mati6ofi VI OllOpHOti nOBepXHOCTbt0 KOpnyCa, 
r3ocnpvlHurMatoqefi 0ceBoe AasnetiMe 

02.04.05 
Unterlagscheibe 
Scheibe, deren eine Seitenflache eine kugelige 
konkave Form hat; wird zwischen einer winkel- 
einstellbaren Gehtiusescheibe und der Flache eines 
Gehguses eingesetzt, die Axiallast aufnimmt 

Bild 61. 

YepT. 61. 

02.04.06 
c*epwecKG 0nopHkki Topeq 

OnOpHblii Topeu cBo6ofltioii waih6br, YaCTb KOTOpOti 
MMeeT Bbll-lYKJl)ltO CCjIlepW-ieCKylO C/JOpMy 

02.04.06 
kugelfiirmige Anlagef I&he 
AnlagefEiche einer Gehtiusescheibe, die ganz oder 
teilweise eine konvexe kugelige Form hat 

YepT. 61. Bild 61. 

02.04.07 
onopHd Topeq Tyroii [CSO~O~HOG~] waiibbm 
TOpeu TyrOii [cso6or[lHoii] waii6bi, llpeflHa3HaqeHHblh 

Llnfi BOCl-lpMRTMFl ocesoii HarpysKIll Pl Pat - 
nonaratorqvlticfl Ha npoTl/lBononomHoti CTOpOHe OT 
I-lOBepXHOCTVl flOpO>KKM KaLleHMA 

02.04.07 
Anlagef l&he einer Wellenscheibe 

[Gehiiusescheibe] 
Seitenflgche einer Wellenscheibe [Gehgusescheibe] 
zur Aufnahme von Axiallasten; im allgemeinen 
gegenuber einer Seitenflache mit einer Laufbahn 

YepT. 52, 60. Bilder 52, 60. 

02.04.08 
MOHTaXHWl c@icKa TyrOii waihbbr 
I-lOBepXHOCTb COflpR~eHt’lFl OllOpHOrO TOpua TyrOii 
waii6bi C I-lOBepXHOCTbtO OTBepCTW7 

YepT. 60. 

02.04.08 
Kantenkiirzung der Anlagefliiche einer 

Wellenscheibe 
Flache, die die Anlagefltiche einer Wellenscheibe mit 
der Bohrung verbindet 

Bild 60. 

02.04.09 
MOHTaXHafl *aCKa csobo~~oii uraihbbi 
r’lOBepXHOCTb COllpFDKeHWl OnOptiorO TOpua CB060k 
HOii uak6bi C Hapy>i<HOfi nOBepXHOCTbt0 

YepT. 52, 60. 

02.04.09 
Kantenkiirzung der Anlagefliiche einer 

Gehiiusescheibe 
Flache, die die Anlageflgche einer GehGusescheibe 
mit dem Mantel der Scheibe verbindet 

Bilder 52, 60. 

02.05 Tena KaYeHtm 02.05 Wdzkiirper 

02.05.01 
UJapMK 

c*epwecKoe Ten0 KarleHwi 

02.05.01 
Kugel 
kugelformiger Whlzkiirper 
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02.05.02 
roller 
rolling element having an axis of symmetry and 
being circular in cross-section in any plane per- 
pendicular to that axis 

02.05.02 
rouleau 
6kment roulant ayant un axe de symktrie et une 
section circulaire dans n’importe quel plan perpen- 
diculaire a cet axe 

Figures 62 to 69. Figures 62 a 69. 

02.05.03 
ball [roller] complement 
all of the balls [the rollers] in a particular rolling 
bearing 

02.05.03 
garniture en billes [en rouleaux] 
ensemble des billes [des rouleaux] contenues dans 
un roulement determine 

02.05.04 
ball [roller] set 
balls [rollers] in one row of a rolling bearing 

02.05.04 

kll& irouleaux] d’une rangee d’un roulement 

02.05.05 
cylindrical roller 
roller the generatrix of the outside surface of which is 
a basically straight line parallel with the roller axis 

02.05.05 
rouleau cylindrique 
rouleau dont la generatrice de surface exterieure est 
par definition une droite parallele a son axe 

Figures 62, 68. Figures 62, 68. 

02.05.06 
needle roller 
cylindrical roller of small diameter with a large ratio 
of length to diameter 

Figure 63. 

NOTES 

1 It is generally accepted that the length is between three 
and ten times the diameter, which does not usually exceed 
5 mm. 

2 The ends of a needle roller may be one of several 
shapes. 

02.05.07 
tapered roller 
roller the generatrix of the outside surface of which is 
a basically straight line intersecting the roller axis; the 
general shape is that of a truncated cone 

02.05.06 
aiguille 
rouleau cylindrique de faible diametre et de rapport 
longueur/diametre relativement eleve 

Figure 63. 

NOTES 

1 On considere generalement que ia iongueur est de trois 
a dix fois le diametre, lequel ne depasse habituellement pas 
5 mm. 

2 Les extremites d’une aiguille peuvent presenter diffe- 
rentes formes. 

02.05.07 
rouleau conique 
rouleau dont la generatrice de surface exterieure est 
par definition une droite coupant son axe; il s’agit en 
general d’un tronc de cone 

Figure 64. Figure 64. 
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02.05.02 02.05.02 
ponulK Rolle 

Ten0 KaqeHw4, vrrvre0~ee ocb cvlMMeTpm4 i4 Kpyrnoe Wiilzkiirper mit einer Symmetrieachse und einem 
nonepertioe ceYetiHe B n06ol;i ~WIOCKOCTIA, nepneHQMKy- kreisformigen Querschnitt in jeder Ebene senkrecht zu 
JlRpHOti K 3TOil OCM dieser Achse 

YepT. 62-69. Bilder 62 bis 69. 

02.05.03 
KOMIlneKT UlapMKOB [pOnUlKOB] 

BCe UlapMKM [pOJlMKM] B OTfleJlbHOM ~O~lllMnHMKe 
KaYeHMn 

02.05.03 
Kugel[Rollen]fiillung 
alle Kugeln [Rollenl in einem bestimmten Wtilzlager 

02.05.04 
Ha6op UlapMKOB [pOnMKOB] 

UlapMKM [pOJlMKM] B OAHOM pfifly IlO~llMllHMKa 
KaYeHm 

02.05.04 
Kugel[Rollen]satz 
die Kugeln [Rollen] einer Reihe eines Wglzlagers 

02.05.05 
~UlnHH~pHW?CKHii pOnklK 

pOJlMK, o6pasytowaH HapymHOil I-lOBepXHOCTVl KOTOpOrO 
vrMee-r npflrvlyto nvviL/Ijo, napannenbtiyto OCL/I ponMka 

Zylinderrolle 
02.05.05 

Rolle, bei der die Erzeugende der Mantelflache im 
Prinzip eine Gerade parallel zur Rollenachse ist 

YepT. 62, 68. Bilder 62, 68. 

02.05.06 
mronb’laTbGi ponmK 

IJMnnH~pwiecKMih poJlMK, Manor0 fll/raMeTpa c 
6onbujMM COOTHOlJ..leHl’leM ~J-WlHbl K flvlaMeTpy 

YepT. 63. Bild 63. 

I-lPVlMEYAHVlfl ANMERKUNGEN 

1 Od~enpMtiflTo, YTO flnvlHa MronbYaToro ponvrka OT Tpex flo 1 Es wird allgemein anerkannt, da13 die Lsnge das drei- bis 
flecfiT1/1 pa3 6onbue ero flPW/IeTpa, KOTOpblh 06bwio tie zehnfache des Durchmessers betrtigt, der normalerweise 
llpeBblUJX?T 5 MM. nicht iiber 5 mm liegt. 

2 Topu 
@OPMY. 

bl M ron bqa Tore ponmKa MOQIT VIMeTb pa3JlWiHytO 

02.05.06 
Nadelrolle 
zylindrische Rolle mit geringem Durchmesser und 
grof3em Langen/Durchmesser-Verhaltnis 

2 Die Stirnflichen der Nadelrolle kijnnen verschiedene 
Formen haben. 

02.05.07 
KOHWlWCKMti pOnMK 

ponblK, vlMetoll&lti @OpMy ycereHHor0 KOHyCa, o6pa- 
3ylOuaR Hapy>l<HOl;i I-lOBepXHOCTVl KOTOpOrO F1BJWeTCFl 
npfiMofi nvrtiHeti, nepecekatorqeticR c ocbto ponlnka 

YepT. 64. 

02.05.07 
Kegelrolle 
Rolle, bei der die Erzeugende der Mantelflache im 
Prinzip eine Gerade ist, die die Rollenachse schneidet; 
die Rollen haben im allgemeinen die Form eines 
Kegelstumpfes 

Bild 64. 
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02.05.08 
convex roller 
roller the outside surface of which has a convex 
curvature in a plane containing its axis 

Figures 66, 67. 

02.05.08 
rouleau convexe 
rouleau dont la surface exterieure presente une 
courbure convexe dans un plan contenant son axe 

Figures 66, 67. 

02.05.09 
concave roller 
roller the outside surface of which has a concave 
curvature in a plane containing its axis 

02.05.09 
rouleau concave 
rouleau dont la surface exterieure presente une 
courbure concave dans un plan contenant son axe 

Figure 65. Figure 65. 

02.05.10 
convex symmetrical roller 
convex roller the outside surface of which is sym- 
metrical about the plane perpendicular to the roller 
axis through the middle of the roller 

02.05.10 
rouleau convexe symetrique 
rouleau convexe ayant une surface exterieure 
symetrique par rapport au plan perpendiculaire a I’axe 
du rouleau et le coupant en son milieu 

Figure 66. Figure 66. 

02.05.11 
convex asymmetrical roller 
convex roller the outside surface of which is asym- 
metrical about the plane perpendicular to the roller 
axis through the middle of the roller 

02.05.11 
rouleau convexe asymbtrique 
rouleau convexe ayant une surface exterieure 
asymetrique par rapport au plan perpendiculaire a I’axe 
du rouleau et le coupant en son milieu 

Figure 67. Figure 67. 

02.05.12 
crowned roller 
basically cylindrical roller or basically tapered roller 
the outside surface of which has a continuous slightly 
convex curvature in a plane containing the roller axis 
to prevent stress concentration at the ends of the 
contacts between the roller and the raceways 

02.05.12 
rouleau bomb6 
rouleau repute cylindrique ou conique dont la 
surface exterieure a une courbure reguliere et 
legerement convexe dans un plan contenant son axe 
pour eviter les charges de bord 

02.05.13 
relieved end roller 
roller with a slight modification of diameter at the 
ends of its outside surface to prevent stress 
concentration at the ends of the contacts between 
the roller and the raceways 

02.05.13 
rouleau d6talonn6 
rouleau ayant une Iegere modification de sa surface 
exterieure aux extremites pour eviter les charges de 
bord 

Figure 68. 
Figure 68. 
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02.05.08 02.05.08 
6owcoo6pa3Hbhh ponwc Tonnenrolle 
ponMK, HapymHaR IlOBepXHOCTb KOTOpOrO illMeeT Pendelrolle 
BblnyKJ-lytO KplABV13Hy B nllOCKOCT~ ero OcL’l Rolle, deren Mantelflache eine konvexe Krummung in 

der Ebene aufweist, in der ihre Achse liegt 
YepT. 66, 67. 

Bilder 66, 67. 

02.05.09 
ce~oobpa3Hbiii ponuuc 

pOJlMK, HapymHaF1 I-lOBepXHOCTb KOTOpOr0 /AMeeT BOrHy- 
TyIO KplABlA3Hy B nJlOCKOCTLl er0 OCM 

YepT. 65. 

02.05.09 
konkave Rolle 
Rolle, deren Mantelflache eine konkave Kriimmung in 
der Ebene aufweist, in der ihre Achse liegt 

Bild 65. 

02.05.10 
6owcoo6pawbki CUlMMeTpm’iHbIii pOnHK 

6oqKoo6pa3Hblti pOnMK, Hapymtiafi nOBepXHOCTb 
KOTOpOrO CVlMMeTpWHa OTHOCL’lTeJlbHO nJlOCKOCTl4, nep- 
ner-iflr4kynfipt-roti OCH pont4ka ~/1 npoxoflfiueti qepe3 ero 
cepeflln tiy 

02.05.10 
symmetrische Tonnenrolle [Pendelrolle] 
konvexe Rolle, deren Mantelflache symmetrisch zu 
der Ebene ist, die senkrecht zur Rollenachse liegt und 
durch die Rollenmitte geht 

Yep-r. 66. 
Bild 66. 

02.05.11 
6owoo6pawbdi iWlMMt?T’pUl~Hblih POnvlK 

6oqKoo6pa3Hblfi pomIK, HapyNiaF1 noBepxHocTb 
KOTOpOrO aCIAMMeTpW4Ha OTHOCVlTeJlbHO nJlOCKOCT~, 
nepneHflMKynflpHoti OCVI ponMKa M npoxoQnLueh qepe3 
ero cepeflfl~y 

02.05-l 1 
unsymmetrische Tonnenrolle [Pendelrolle] 
konvexe Rolle, deren Mantelflache unsymmetrisch 
zu der Ebene ist, die senkrecht zur Rollenachse liegt 
und durch die Rollenmitte geht 

YepT. 67. 
Bild 67. 

02.05.12 
6oMbm~mpomiHbiii ponmK 

~MJlMH~pMYeCKlAti L’lJ-ll’l KOHMYeCKMji pOJlMK, HapymHaFl 
nOBepXHOCTb KOTOpOrO l4MeeT HenpepblBHylO, CJlerKa 
BblnyKJlytO KpMBl43Hy B nnocKocTl4 001 ponmKa, 
npeflHa3HareHHyto flnfi npefloTBpaueHtin KoHueHTpauHM 
HanpweHmh Ha Kpaflx ponvlKa npu ero KoHTaKTe c 
L\OpOXKaMM KaWHMFI 

02.05.13 02.05.13 
POJlMK CO CKOCaMM 

ponMK, y koTopor0 tia 0npeflenetitioM yracTke AMaMe-rp 
nOBepXHOCTPl KaYeHWI yMeH bLLlaeTCF1 B CTOpOHy TOpL(OB 
flnu npeaoTBpaueHw KoHueHTpauw HanpfixeHmh Ha 
kpaflx ponlnka npfl er0 KOHTaKTe C flOpO>KKaMM 
Ka’leHlMFl 

Rolle mit Randabfall 
profilierte Rolle 
Rolle mit einer leichten Anderung der Durchmesser 
an den Enden der Mantelflache, urn Spannungs- 
uberhohungen an den Enden der Bertihrungsflachen 
zwischen Rolle und Laufbahn zu vermeiden 

02.05.12 
bombierte [ballige] Rolle 
im Prinzip eine zylindrische oder kegelige Rolle, 
deren Mantelflache eine gleichbleibend leicht konvexe 
Krummung in der Ebene hat, in der die Rollenachse 
liegt, urn Spannungstiberhohungen an den Enden der 
Beruhrungsflachen zwischen Rolle und Laufbahn zu 
vermeiden 

YepT. 68. Bild 68. 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 55

93
:19

97

https://standardsiso.com/api/?name=784a3c85611873699348d17a78e45da5


IS0 5593:1997(E/F/R) @ IS0 

02.05.14 
spiral wound roller 
roller made by winding steel strip in helical form 

Figure 69. 

02.05.14 
rouleau Blastique 
rouleau creux execute par enroulement en helice 
d’une bande de feuillard d’acier 

Figure 69. 

02.05.15 
roller end face 
surface at the end of a roller, basically perpendi.c.ular 
to the roller axis 

02*05. T5 
face d’un rouleau 
surface d’extremite d’un rouleau reputee orthogonale 
i3 son axe 

Figure 62. Figure 62. 

02.05.16 
roller large end face 
face at the large end of a tapered roller or a convex 
asymmetrical roller 

02.05.16 
grande face d’upc rouleau 
face c&e grand bout d’un rouleau conique ou d’un 
rouleau convexe asymetrique 

Figures 64, 67. Figures 64, 67. 

02.05.17 
roller small end face 
face at the small end of a tapered roller or a convex 
asymmetrical roller 

02.05.17 
petite face d’un rouleau 
face c&e petit bout d’un rouleau conique ou d’un 
rouleau convexe asymhtrique 

Figures 64, 67. Figures 64, 67. 

02.05.18 
roller recess 
indentation, dimple or undercut about the centre of a 
roller end face 

02.05.18 
alv6ole de rouleau 
creux au centre de la face d’un rouleau 

Figure 64. 
Figure 64. 

02.05.19 
roller chamfer 
surface joining the outside surface of a roller with one 
of the roller end faces 

02.05.19 
arrondi d’un rouleau 
surface unissant une des faces d’un rouleau A sa 
surface exterieure 

Figures 62, 64, 67. Figures 62, 64, 67. 

02.06 Cages 02.06 Cages 

02.06.01 
ribbon cage 
rolling bearing cage comprising one or two 
corrugated annular parts 

Figure 70. 

02.06.01 
cage onduke 
cage de roulement constituee d’une ou deux 
rondelles ondulees 

Figure 70. 
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02.05.14 
BMTOti pOJWlK 

pOJlMK, Pl3rOTOBJleHHblil CllOCO6OM HaBMBWl CTaJlbHOli 
l-lOJ-lOCbl no cnMpanm 

02.05.14 
IFederrolle 
Rolle, gefertigt aus spiralformig gewickeltem 
Stahlband 

YepT. 69. Bild 69. 

02.05.15 
Topeu ponma 
nosepxHocTb ponmKa, nepneri~vlkynfipt-iafi K era 001 

YepT. 62. 

02.05.15 
RollenstirnfEiche 
Flache am Ende einer Rolle, im Prinzip senkrecht zur 
Rollenachse 

Bild 62. 

02.05.16 
UllA~OKlAih TOpelJ POIlMKa 

TOpeu CO CTOpOHbl 6onburero flVlaMeTpa KOHMYeCKOrO 

r&-Il/l 6oqKoo6pasHoro acwIMeTpwiHoro ponMKa 

02.05.16 
grol3e Rollenstirnfliiche 
Stirnfltiche am groGen Ende einer Kegelrolle oder 
einer unsymmetrischen konvexen Rolle 

Yepi. 64, 67. Bilder 64, 67. 

02.05.17 
y3KMih TOpeq pOJlMKa 

TOpelJ CO CTOpOHbl MeHbUlerO AVlaMeTpa KOHWieCKOrO 

iNIl/l6oqKoo6pasHoro aCMMMeTpM~HOr0 ponMKa 

02.05.17 
kleine RollenstirnflZche 
Stirnfltiche am kleinen Ende einer Kegelrolle oder 
einer unsymmetrischen konvexen Rolle 

YepT. 64, 67. Bilder 64, 67. 

02.05.18 
yrnybneme Ha ponme 
yrny6neHHe, snalvltia MnvI f3blTowa 9 UeHTpe Topua 

ponMKa 

02.05.18 
Rollenstirnmulde 
eingepref3te oder eingedrehte Vertiefung im Zentrum 
der Rollenstirnfbche 

YepT. 64. Bild 64. 

02.05.19 
*ama ponuwa 
IlOBepXHOCTb, conpfiratouafl Hapy>t<HytO i7OBepXHOCTb 
pomKa c O~HL/~M 1/13 ero TOP~~B 

02.05.19 
Kantenrundung einer Rolle 
die Flache, die die Mantelflache einer Rolle mit einer 
der Rollenstirnfl&hen verbindet 

YepT. 62, 64, 67. Bilder 62, 64, 67. 

02.06 CenapaTopbl 02.06 Kgfige 

02.06.01 
3MeiiKOBbliii CeilapaTOp 

CenapaTOp rlO~UJVlIlHPlKa KaYeHMFI, COCTOR~kIti v13 
OnHOil L/lJ-lkI 49)/X BOJlHt’lCTblX KOnb~eO6pa3Hblx DeTaJleil 

02.06.01 
Wellenkiif ig 
Wdzlagerk5fig mit einem oder zwei gewellten ring- 
formigen Teilen 

Yep-r. 70. Bild 70. 
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02.06.02 
snap cage 
rolling bearing cage with cage prongs the form of 
which permits the assembling of the cage with the 
rolling elements by elastic deformation 

02.06.02 
cage ~~snap~~ 
cage de roulement avec languettes de cage dont la 
forme permet I’assemblage avec les Mments 
roulants par deformation elastique 

Figure 71. Figure 71. 

02.06.03 
window cage 
one-piece rolling bearing cage having cage pockets 
surrounding the rolling elements 

02.06.03 
cage 6 ~~fen6tres~~ 
cage de roulement en une piece dont les alv6oles 
de cage entourent les Mments roulants 

Figure 72. Figure 72. 

02.06.04 
prong cage 
one-piece rolling bearing cage with cage prongs 

02.06.04 
cage & languettes 
cage de roulement en une piece ayant des 
languettes de cage 

Figure 73. 
Figure 73. 

02.06.05 
pin cage 
two-piece cage with cage pins joining the two cage 
parts together 

02.06.05 
cage 6 axes-entretoises 
cage en deux pi&es reunies par des axes- 
entretoises de cage 

Figure 74. Figure 74. 

02.06.06 
two-piece cage 
rolling bearing cage comprising two annular parts 
joined together, generally by rivets, cage pins or cage 
stays 

Figures 70, 75, 76. 

02.06.06 
cage en deux pi&es 
cage de roulement, dont les deux parties annulaires 
sont assemblees generalement par des rivets, des 
axes-entretoises de cage ou des entretoises de 
cage 

Figures 70, 75, 76. 

02.06.07 
double-split cage 
rolling bearing cage which is split in two places to 
facilitate assembly; the two splits are generally 
diametrically opposite one another 

02.06.07 
cagecoupke 
cage de roulement toupee en deux, generalement 
dans un plan axial, pour faciliter I’assemblage 

02.06.08 
cage pocket 
aperture or gap in a rolling bearing cage to 
accommodate one or more rolling elements 

02.06.08 
alv6ole de cage 
evidement dans une cage de roulement, destine a 
recevoir un ou plusieurs &ments roulants 

Figure 70 to 73, 75, 76. Figures 70 a 73, 75, 76. 
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02.06.02 
KOpOHalaTblii cenapaaop 

CenapaTop nOp(W’lnHMKa KaYetiMW C 3y6WTblMM 
nepeMbv4Kabm B Qopr\ne, aonycKatoujei;l, KaK npasMn0, 
c6op~y cenapaTopa c TenaMid KaYeHuw non flel;llcTsMeM 
ynpyroti Cfe@opMaqMu 

02.06.02 
Schnappkgfig 
Wglzlagerk5fig mit K&figzungen(lappen), die das 
Einschnappen der Wtilzktirper durch elastische Ver- 
formung ermoglichen 

YepT. 71. 
Bild 71. 

02.06.03 
cenaparop c OKHaMM 

L(enbHblil HeCOCTaBHOti cenaparop no~uJMnHMKa 
KaqeHwi, B K0T0p0~ rHe3p(a cenapaTopa ox9aTblBatoT 
Tena KaYeHim 

YepT. 72. 

02.06.03 
Fensterkgf ig 
einteiliger Wdzlagerktifig, dessen Taschen die 
WtilzkGrper umgeben 

Bild 72. 

02.06.04 
CenapaTOp C 3y6qaTbww IlepeMblqKaMUl 

qWbHblh HeCOCTaBHOtl cenapaTop no~luwlHMKa 
KawHm c 3y6wTblMM nepeMbl’dKaMM 

YePT. 73. 

02.06.04 
Kammkgfig 
einteiliger Wilzlagerk5fig mit Ktifigstegen 

Bild 73. 

02.06.05 02.06.05 
cenapaTop Ha pacnopKax Bolzenkiif ig 
COCTaBHOii CellapaTOp M3 JJBYX uraii6, COeflMHeHHblX zweiteiliger W6lzlagerktifig, wobei die Kgfigbolzen 
pacnopKam4 die beiden Kafigteile zusammenhalten 

YepT. 74. Bild 74. 

02.06.06 
cocrasHoh cenaparop 

cenapaTop noauwmHMKa KaYeHwi, CocToR~vi M3 
JJB)lX KOnbqeO6pa3Hblx AeTanetl, COefllJHHeMblX BMKTe 
3aKnenKaMq pacnopKanm4 ww nepeMbiL1KaMM 

02.06.06 
zweiteiliger Kiifig 
Wdzlagerk5fig, der aus zwei ringformigen Halften 
besteht, die im allgemeinen mit Nieten, Bolzen oder 
Zwischenstiicken zusammengehalten werden 

YepT. 70, 75, 76. Bilder 70, 75, 76. 

02.06.07 
pa3beMHbi cenapaTop 

cenapaTop nofluwmHMKa KaqeHMfi c ~BYMFI, KaK npa- 
BWlO, flPlaMC?TpaJlbHO flpOTldBOllOJlOXHblMVl pa3beMaMl4, 
o6nerratouvrrvrH MOHTSK 

02.06.07 
geteilter Kiifig 
Wdzlagerktifig, der an zwei Stellen geteilt ist, urn 
den Zusammenbau zu erleichtern; die beiden 
Trennstellen sind im allgemeinen einander diametral 
entgegengesetzt 

02.06.08 
rHe3Ao cenaparopa 

o-rsepc-rue Mnvl OKHO B cenapaTope nop(wnHwKa 
Ka’leHlflsl, npefltia3tiareHtioe nnfl pa3Meuetil/rfl Ten 
Ka~eewl 

02.06.08 
K5f igtasche 
offnung oder Aussparung in einem Wtilzlagerk5fig, 
urn einen oder mehrere Wdzkiirper aufzunehmen 

Yep-r. 70-73, 75, 76. 
Bilder 70 bis 73, 75, 76. 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 55

93
:19

97

https://standardsiso.com/api/?name=784a3c85611873699348d17a78e45da5


IS0 5593:1997(E/F/R) @ ISQ 

02.06.09 
cage bar 
portion of a ro I 
cage pockets 

Figures 72, 75. 

ling bearing cage separating adjacent 

02.06.10 
cage prong 
cantilever cage bar projecting from the annular body 
of a rolling bearing cage or from one part of a WWR- 
piece cage 

Figures 71, 73. 

02.06. I 1 
cage pin 
cage stay which is basically cylindrical and may pass 
through an axial hole in a roller 

Figure 74. 

02.06.12 
cage stay 
one of several parts used to join the two annular parts 
of a two-piece cage together and to maintain them at 
a specified distance from each other 

Figure 76. 

02.06.13 
land-riding cage 
rolling bearing cage radially guided (centred) by a 
land on a bearing ring or bearing washer (cage 
riding land) 

03 Bearing arrangements and subunits 

03.01 Bearing arrangements 

03.01.01 
paired mounting 
arrangement of two rolling bearings mounted side- 
by-side on the same shaft such that they operate as a 
unit, mounted back-to-back, face-to-face or tandem 

Figures 77 to 79. 

02.06.09 
barrette de cage 
partie d’une cage de rou 
alveoles de cage adjacents 

Figures 72, 75. 

lement qui &pare deux 

02.06.10 
languette de cage 
barrette de cage en Porte-a-faux, formant saillie sur le 
corps annulaire d’une cage de roulement ou sur I’un 
des deux elements d’une cage en deux pieces 

Figures 71 d 73. 

02.06.11 
axe-entretoise de cage 
entretoise de cage de forme cylindrique qui peut 
eventuellement passer 8 travers un trou axial dans un 
rouleau 

Figure 74. 

02.06.12 
entretoise de cage 
un des elements utilises pour reunir les deux parties 
annulaires d’une cage en deux pieces et maintenir 
entre elles une distance donnee 

Figure 76. 

02.06.13 
cage centrhe (sur bague) 
cage de roulement ou de butee guidee radialement 
par une surface de centrage de cage sur une bague 
de roulement ou sur une rondelle de butee 

03 Dispositions de roulements et 
sous-ensembles 

03.01 Dispositions de roulements 

03.01 .Ol 
montage par paire 
disposition de deux roulements montes tote a tote 
sur le meme arbre de telle maniere qu’ils constituent 
un ensemble, disposes en 0, en X ou en tandem 

Figures 77 2 79. 
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02.06.09 02.06.09 
nepelwbv9Ka cenaparopa Kiif igsteg 
3J-leMeH-T cenapaTopa nO~UlVlnHL’lKa KaYeHwl, Teil eines W5lzlagerkBfigs, der zwei nebeneinander- 
pa3nenfitouMii cMemH ble rHe3f(a cenapaTopa liegende Kafigtaschen trennt 

Clepr. 72, 75. Bilder 72, 75. 

02.06.10 02.06.10 
3ybraraA nepeRnbwKa cenapaTopa Kiif igzunge 
KOHCOJlbHaFl nepeMblrlKa CenapaTopa, BblCTyllatOu_lafi 
l.43 KOfl bueBOr0 Tena cenapaTopa nO~lWlnHVlKa 

Kar(eHm4 vrnM ~3 ofl~ol;l qacTM cocTaBHor0 cenapaTopa 

YepT. 71, 73. 

Ktifigsteg, der aus dem ringformigen WSlzlagerk5fig 
oder einem Teil eines zweiteiligen Kafigs herausragt 

Bilder 71, 73. 

02.06.11 
pacnopKa cenapaTopa 

fleTanb cocTaBHor0 cenapaTopa UunMriflpMqeckoti 
@OpMbl, KOTOpaR llpOX0~Vl-r Wpe3 OTBepCTW B pOJlMKe 

I.4 Bbll-lOJ-lHWT pOflb nepeMblllKM 

02.06.11 
KSf igbolzen 
K5figverbindungsstiick zylindrischer Form, das 
durch eine axiale Bohrung in einer Rolle hindurch- 
gehen kann 

YepT. 74. Bild 74. 

02.06.12 
nepeMbwKa cocTaBHor0 cenaparopa 

OAHa II3 HeCKOJ-lbKt’lX flf?TaJ-leh, npl/lMeHReMblX ~J-lFl 
COejJlJHeHMR flByX KOJ-lbl_leBblX fleTaJlel;i COCTaBHOro 

cenapaTopa L/1 yflepxaHMR L4x Ha yCTaHOBWHHOM 
paCCTORHWl flpyr OT flpyra 

02.06.12 
Kiifigverbindungsstfick 
eines von mehreren Teilen, die verwendet werden, 
urn die beiden Halften eines zweiteiligen Ktifigs 
zusammenzuhalten und sie in einem bestimmten 
Abstand zu halten 

YepT. 76. Bild 76. 

02.06.13 
CenapaTop, HanpaBnFieMbli 60pT~K0M 
cenapaTop nofluw=iHMKa KaYeHm, HanpaBnfieMbG 
(lJeHTpl4pyeMblti) B pa/$AaJ-lbHOM HailpaBfleHWl 6op- 
TMKOM KOJlbua nO~WlnHVIKa 

02.06.13 
ringgef iihrter Kiif ig 
Wdzlagerktifig, der radial von einem Radiallagerring 
oder einer Axiallagerscheibe geftihrt wird 

03 KOMnneKTbl ~Op(U.lMi’lHVlKOB VI 
COCTaBHbE YXTV’I ~O~lWl~HVlKOB 

03 Lageranordnungen und Baueinheiten 

03.01 KOMnneKTbI llO~UlWlHUlKOB 03.01 Lageranordnungen 

03.01 .Ol 
CABOeHHblii nO~UlMnHMK 

fiBa nO~UJMnHMKa KaYeHWi, CMOHTVlpOBaHHblX pfIflOM 
Ha O~,HOM Bany TaKLlM o6pa3oM, YTO OHM pa6oratoT KaK 
OJJl4H llO~LLWlHl4K Vl MOt-yT 6blTb WBOeHHblMM no 

cxeMe ,,O”, no cxeMe ,,X” MnM no cxeMe TaHAeM ,,T”. 

03.01 .Ol 
paarweiser Einbau 
Anordnung von zwei Wglzlagern nebeneinander auf 
einer Welle, so da13 sie eine Einheit bilden und in X-, 
O- oder Tandem-Anordnung eingebaut wet-den 

YepT. 77-79. 
Bilder 77 bis 79. 
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03.01.02 
stack mounting 
arrangement of three or more rolling bearings 
mounted side-by-side on the same shaft such that 
they operate as a unit 

03.01.02 
montage par ensemble 
disposition de trois ou plusieurs roulements months 
tote a c&e sur le meme arbre de telle man&e qu’ils 
constituent un ensemble 

Figure 80. Figure 80. 

03.01.03 
back-to-back arrangement 
arrangement of two rolling bearings mounted side- 
by-side with the back faces of their outer rings 
adjacent 

03.01.03 
disposition en 0 
disposition de deux roulements montes c&e a c&e 
avec les grandes faces des bagues exthieures en 
regard I’une de I’autre 

Figure 77. Figure 77. 

03.01.04 
face-to-f ace arrangement 
arrangement of two rolling bearings mounted side- 
by-side with the front faces of their outer rings 
adjacent 

03.01.04 
disposition en X 
disposition de deux roulements montes c&e a c&e 
avec les petites faces des bagues exthieures en 
regard I’une de I’autre 

Figure 78. Figure 78. 

03.01.05 
tandem arrangement 
arrangement of two or more rolling bearings 
mounted side-by-side with the back face of the outer 
ring of one bearing adjacent to the front face of the 
outer ring of the next bearing 

03.01.05 
disposition en tandem 
disposition de deux ou plusieurs roulements montes 
c&e A tote avec la grande face de la bague 
extbrieure de I’un des roulements en regard de la 
petite face de la bague exterieure du roulement 
suivant 

Figure 79. 
Figure 79. 

03.01.06 
matched pair 
two rolling bearings which have been selected or 
manufactured to have predetermined characteristics, 
usually preload or clearance, when mounted together 
in a specified way 

03.01.06 
paire 
deux roulements choisis ou fabriques pour presenter 
des caracteristiques predeterminees, habituellement 
precharge ou jeu, lorsqu’ils sont montes conjoin- 
tement d’une maniere determinee 

03.01.07 
matched stack 
three or more rolling bearings which have been 
selected or manufactured to have predetermined 
characteristics, usually preload or clearance, when 
mounted together in a specified way 

03.01.07 
ensemble apparie 
trois ou plusieurs roulements choisis ou fabriques 
pour presenter des caracteristiques predeterminees, 
habituellement precharge ou jeu, lorsqu’ils sont 
montes conjointement d’une maniere determinee 
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03.01.02 
KOMIlJleKT fl0~lWIilHMKOB 

TPVI WIM 6onee IIO~~UIWIHWIKOB KaL(eHid& CNIOHTM~O- 
BaHHbiX pFlnOM Ha OflHOM BaJ-Iy TaKMM o6pasoM, YTO OHI4 
pa60TatOT KaK OflvlH nO~i.WIflHHK 

03.01.02 
satzweiser Einbau 
Anordnung von drei oder mehr Wdzlagern neben- 
einander auf einer Welle, so da& sie eine Einheit 
bilden 

YepT. 80. Bild 80. 

03.01.03 03.01.03 
llOp(UJW’lHUlK, CnBOeHHblii CllO CXeMe ,,Om O-Anordnung 
WBOeHHbIfi ~O~UIM~HMK, )/ KOTOpOrO nO~LLWlnHHKVl Anordnung von zwei WGlzlagern, bei der die breiten 
CMOHTiApOBaHbO pRuOM WlpOKMMM TOpuaMM HapyJK- Seitenflkhen ihrer AuRenringe unmittelbar anein- 
HblX KOJ’lelJ flpyf- K apyQ! 

YepT. 77. 

ander liegen 

Bild 77. 

03.01.04 
ilOF(UlWlHUlK, CABOeHHblii n0 CXeMe ,,XN 

WBOeHHblii nOfilJ.lMnHHK, y KOTOpOr0 nOflUllNlHl4Kl4 
CMOHTMpOBaHbl pfIflOM y3KMMM TOplJaMM HapyIKHbIX 

Koneu npyr K flpyry 

03.01.04 
X-Anordnung 
Anordnung von zwei Wdzlagern, bei der die 
schmalen Seitenfkchen ihrer AuRenringe unmittel- 
bar aneinander liegen 

YepT. 78. Bild 78. 

03.01.05 
IlO;lqUlUlilHMK, ~BOeHHbBii IlO CXeMe TaHAeM ,,T" 
~BOeHHblii ~O~lllWlHPlK, y KOTOpOrO nOflUJWlHVlKVl 
CMOHTMpOBaHbI CJ-le~ylOLlJ~M o6pa3oM: UlMPOKHti TOpeu 
HapYIKHOrO KOJlblJa OflHOl-0 nOJJLLll4nHMKa C y3KMM 
T~P~OM r-iapymtioro Konbua flpyroro noflu.rvlntiMKa 

03.01.05 
Tandem-Anordnung 
Anordnung von zwei oder mehr Wdzlagern, bei der 
die breite Seitenflkhe des AuRenrings des einen 
Lagers unmittelbar an der schmalen Seitenfkhe des 
Aul3enrings des nkhsten Lagers anliegt 

ClepT. 79. Bild 79. 

03.01.06 
noflobpaHt4aflnapa 

BBa n0flWMnHMKa Kar(eHMn, Bbl6paHHble iAnt kI330- 
TOBJleHHble C npeflBapPlTeJlbH0 3aflaHHblMVl XapaK- 
TepMCTVIKaMM, HanpMMep, C npeuBapklTeJlbHblM HaTRrOM 
W-lVl 3a30pOM, eCJlVl OHM CMOHTlApOBaHbl BMeCTe Onpe- 
ReJleHHblM cnoco6oM 

03.01106 
gepaarte Lager 
zwei Wilzlager, die so gewahlt oder hergestellt 
wurden, da13 sie bestimmte Eigenschaften (meistens 
Vorspannung oder Spiel) aufweisen, wenn sie gemein- 
sam in einer bestimmten Art eingebaut werden 

03.01.07 
no~obpakdkibki KOMnJleKT 

TpVl i/u-w 6onee llOp(UlMllHMKOB Ka’leHMFI, Bbl6paHHblX 
VlJlM t43rOTOBfleHHblX C npeflBapVlTenbH0 3aflaHHblMVI 
XapaKTepmCTVlKaMiA, Hanpl/lMep! C npenBapVlTeJlbHblM 
HaTfV-OM W-ll4 3a30pOM, eCJli4 OHM CMOHTIApOBaHbl 
r3MecTe 0npeflenetiHbiM cnoco6oM 

03.01.07 
zusammengepaarter Lagersatz 

drei oder mehr Wdzlager, die so gewahlt oder 
hergestellt wurden, da13 sie bestimmte Eigenschaften 
(meistens Vorspannung oder Spiel) aufweisen, wenn 
sie zusammen in einer bestimmten Art eingebaut 
werden 
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03.02 Subunits 03.02 Sous-ensembles 

03.02.01 
subunit 
bearing ring or bearing washer, with or without 
rolling elements or with cage and rolling elements, 
which can be freely separated from the bearing, or 
rolling element and cage assembly which can be 
freely separated from the bearing 

Figures 81 to 92. 

03.02.01 
sous-ensemble 
bague ou rondelle d’un roulement ou d’une butee, 
avec ou sans les elements roulants ou avec la cage 
et les elements roulants, que I’on peut &parer 
librement du roulement ou de la butee, ou bien cage 
avec elements roulants que I’on peut separer 
librement du roulement ou de la butee 

Figures 81 a 92. 

03.02.02 
interchangeable subunit 
subunit which can be replaced by another subunit of 
a similar group without impairing the function of the 
bearing 

03.02.02 
sous-ensemble interchangeable 
sous-ensemble qui peut etre remplace par n’importe 
quel autre d’un meme groupe sans alteration de la 
fonction du roulement ou de la butee 

03.02.03 
inner ring, cage and ball [roller] assembly 
subunit consisting of an inner ring, balls [rollersl 
and cage 

03.02.03 
roulement sans bague exterieure 
sous-ensemble se composant d’une bague inte- 
rieure, d’une cage et de billes ou de rouleaux 

Figures 81, 82. Figures 81, 82. 

03.02.04 
inner subunit 
(tapered roller bearing) subunit consisting of an inner 
ring, tapered rollers and cage 

Figure 83. 

03.02.04 
bague interieure assemblee 
sous-ensemble se composant d’une bague inte- 
rieure de roulement conique, d’une cage et de 
rouleaux coniques 

Figure 83. 

03.02.05 
outer ring, cage and ball [roller] assembly 
subunit consisting of an outer ring, balls [rollers] 
and cage 

03.02.05 
roulement sans bague interieure 
sous-ensemble se composant d’une bague exte- 
rieure, d’une cage et de billes ou de rouleaux 

Figures 84, 85. Figures 84, 85. 

03.02.06 
needle roller bearing without inner ring 
subunit consisting of an outer ring and needle rollers 
of a full complement bearing or an outer ring with 
needle rollers and cage 

Figures 86, 87. 

NOTE - As required, additional description of the bearing 
can be included in the term, for example “needle roller 
bearing, full complement, drawn cup, without inner ring” or 
“needle roller bearing, with cage, machined ring, without 
inner ring”. 

03.02.06 
roulement [douille] ii aiguilles sans bague 

interieure 
sous-ensemble se composant soit d’une bague 
exterieure [d’une douille] et d’aiguilles jointives, 
soit d’une bague exterieure [d’une douille], d’aiguilles 
et d’une cage 

Figures 86, 97. 

NOTE - Lorsque cela est necessaire, le terme est modifie 
par descriptions additionnelles du roulement, par exemple 
((douille a aiguilles jointives sans bague interieure)) ou 
((roulement 8 aiguilles avec cage, sans bague interieure)). 

68 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 55

93
:19

97

https://standardsiso.com/api/?name=784a3c85611873699348d17a78e45da5


0 IS0 IS0 5593:1997(E/F/R) 

03.02 nOply3J”lbl 03.02 Baueinheiten 

03.02.01 
nofiy3en 
Konbuo nop(wmHuKa HnM uraCi6a noflwHnHHKa c 
TenaMu KaYeHm MnM 6e3 HMX ww c cenapaTopoM M 
TenaMH KaqetiMR, tinl/l Tena Kaqeem c cenapaTopoM B 
c6ope, KOTOpble MOl-yT 6blTb csodofl~o OTJ@JE?Hbl OT 
nonwvrnHVIKa 

YepT. 81-92. Bilder 81 bis 92. 

03.02.02 03.02.02 
B3aMM03aMeHfleMbIii nOJJy3eJl 

nony3en, KOTOpblfi M~XH~ 3aMeHVlTb flpyrPlM nofly3noM 
aHanorwHofi rpynnbl 6e3 yxyfluJeHmfi pa6oTbl non- 
WlnHltlKa 

austauschbare Baueinheit (austauschbares Teil 
eines zerlegbaren Walzlagers) 

Baueinheit, die durch eine andere Baueinheit einer 
2hnlichen Baugruppe ersetzt werden kann, ohne die 
Funktion des Lagers zu beeintrachtigen 

03.02.03 
noJqi,uumHMK (Kar(eHum) 6es HapymHoro Konbua 

y3Wl, COCTOFlll/L1ti kl3 BHyTpeHHerO KOJlblJa, WapMKOB 
[poninKoB] id cenapaTopa 

YepT. 81, 82. Bilder 81, 82. 

03.02.04 
BHyTpeHHUliii nOfly3eJl 

(KOHMYeCKl4fi pOJ-llAKOBbl~ no~LLlwlH~K) noAy3en, 
COCTOfN./Vlfi v13 BHyTpeHHerO KOJlbua KOHPl’IeCKOrO 
noAwmHuKa, KoHwecKux ponMKoB i4 cenapaTopa 

YepT. 83. Bild 83. 

03.02.05 
nO~wmnHI1IK (KarleHwi) 6e3 BHyTPeHHerO 

KOJlbua 

COCTaBHaII rlaCTb nO~UlWlHltlKa, COCTOfl~aFt l43 Hapyx- 
Horo Konbua, urapMKoB [ponidKoB] H cenapaTopa 

Yep-r. 84, 85. 

03.02.06 
mronaraTbi POnHKOBblii no~wumHMK 6e3 

BHyTpeHHerO KOJlbua 

y3en, cocr0~1u~~t1 ~13 Hapy>r<Horo Konbua M wonbra- 
TblX pOJlMKOB noAwnHidKa c nOJlHblM 3anonHe- 
HMeM L’lJlVl M3 HapymHOrO KOJ-lbua, L’lrOJ-lb~aTblX pOJ-WKOB 
ti cenapaTopa 

YepT. 86, 87. 

f-lPl/lME‘IAHVlE - Ecm HeO6XOflm0, B 3TOT TepMLlH MOl-yT 

6biTb BKJltOCleHbl ~OnOJlHMTeJlbHbleM XapaKTepVlCTMKVl no/J- 

LWlnHVlKa, HanpvlMep ,,pOJWlKOBblh WOJlb’iaTblL? nO~UJlNlHlAK C 

nOJ-iHblM 3anOJlHeHMeM, CO UJTaMnOBaHHblM Hapy)KHblM KOJlb- 

UOM, 6e3 BHyTpeHHer0 KOnbua” VlnM ,,pOJlVlKOBblti IN-OJ-IbllaTbltl 

no~LLlw-lHl4K c cenapaTopoM, 6e3 BH)ITpeHHerO Konbua”. 

03.02.01 
Baueinheit [Teil eines zerlegbaren (Walz)Lagers] 
Radiallagerring oder Axiallagerscheibe mit oder 
ohne Wglzkiirpern oder mit Ktifig und WSlzkorpern, 
die leicht vom Lager getrennt werden konnen oder 
Kugel-[Rollen-lkranz, der leicht vom Lager getrennt 
werden kann 

03.02.03 
Lager ohne AuBenring 
Baueinheit, die aus einem Innenring, Kugeln 
[Rollen] und dem Kgfig besteht 

03.02.04 
innere Baueinheit 
(Kegelrollenlager) Baueinheit, die aus einem Kegel- 
rollenlagerinnenring, Kegelrollen und einem K5fig 
besteht 

03.02.05 
AuRenring mit WBlzkiirperkranz 
Baueinheit, die aus einem Auf3enring, Kugeln 
[Rollen] und einem Ktifig besteht 

Bilder 84, 85. 

03.02.06 
Nadellager ohne lnnenring 
Baueinheit, die aus einem Aul3enring und den 
Nadelrollen eines vollrolligen Lagers oder aus 
einem Aul3enring, den Nadelrollen und dem KSfig 
besteht 

Bilder 86, 87. 

ANMERKUNG - Nijtigenfalls kann eine zusStzliche 
Beschreibung des Lagers angegeben werden, wie z.B. 
,,Nadelhiilse (Nadelbiichse) ohne Kgfig, ohne Innenring’“, 
oder ,,Nadellager, mit Ktifig, ohne Innenring”. 
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03.03 Rolling element and cage assemblies 03.03 Cages avec &ments roulants 

03.03.01 
rolling element and cage assembly 
subunit consisting of rolling elements and cage of a 
rolling bearing 

03.03.01 
cage avec 6kments roulants 
sous-ensemble compose de la cage et des elements 
roulants d’un roulement ou d’une butee 

Figures 88 to 92. Figures 88 % 92. 

03103.02 
ball [roller] and cage assembly 
subunit consisting of rolling elements and cage of a 
ball [a roller] bearing 

03.03.02 
cage & billes [a rouleaux] 
sous-ensemble composk de la cage et des billes 
[des rouleaux] d’un roulement ou d’une butee 

Figures 88 to 92. Figures 88 6 92. 

03103.03 
radial [thrust] ball and cage assembly 
ball and cage assembly of a radial [a thrust] ball 
bearing 

03.03.03 
cage ir billes radiale [axiale] 
cage a billes destinke B un roulement [une butee] 

Figures 88, 89. 
Figures 88, 89. 

03.03.04 03.03.04 
radial [thrust] roller and cage assembly cage & rouleaux radiale [axiale] 
roller and cage assembly of a radial [a thrust] roller cage 6 rouleaux destike 21 un roulement [une 
bearing butee] 

Figures 90 to 92. 

NOTE - As required, a description of the type of roller can 
be added to the term, for example “thrust needle roller and 
cage assembly” or “radial cylindrical roller and cage 
assembly”. 

Figures 90 A 92. 

NOTE - Lorsque cela est necessaire, le type de rouleaux 
est precise dans le terme, par exemple ((cage h aiguilles 
axiale)) ou ((cage a rouleaux cylindriques radiale)). 

04 Dimensions 

04.01 Dimension plans and series 

04.01 .Ol 
dimension plan 
system or table covering the boundary dimensions 
of rolling bearings 

04 Dimensions 

04.01 Shies et plans de dimensions 

04.01 .Ol 
plan de dimensions 
systeme ou tableau couvrant les dimensions 
d’encombrement de roulements 
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03.03 ~QJJWINIHMKM (KaqeHm) 6e3 Koneu 03.03 Kugelkrbze, RoIIenkrCinne 

03.03.01 03.03.01 
~O~~WIMIHU~K (KareHm) be3 Koneu Wiilzkbirperkranz 
ysen, Coc~of~~rn~ ~3 uen KarleHim vi CenapaTopa B 
cdope 

Baueinheit, die aus den WdzkGrpern und dem K&fig 
eines Wtilzlagers besteht 

YepT. 88-92. Bilder 88 bis 92. 

03.03.02 
UJapHKOBblti [pOJlHKOBbliii] nO~lUUlnHYIK 

(nca~ewm) 6es Konelq 
y3en, COCTOR~MFI ~13 cenapaTopa c wapMKarm [ponw 
KaMw] B c6ope 

YepT. 88-92. 

03.03.02 
Kugel-[Rollen-]kranz 
Baueinheit, die aus den Wklzk6rpern und dem KGfig 
eines Kugel-[Rollen-Ilagers besteht 

Bilder 88 bis 92. 

03.03.03 
paflUlaJlbHblii [YnOpHblti] WapvlKOBbllii 

noAwmnHMK (KaYeHum) 6e3 Koneu 

UlapHKOBblii I-IO~UJWIHMK (KarleHvw) 6e3 Koneu, 
ilpeflHa3HiY4eHHblti flJ-lFn BOCl-lpVl~TvlR p?lQWlbHOti [OCe- 
BOii] Harpy3KVl 

03.03.03 
Radial-[Axial-lkugelkranz 
Kugelkranz eines Radial-[Axial-]kugellagers 

Bilder 88, 89. 

YepT. 88, 89. 

03.03.04 
paflU!anbHbiii [YnOpHblii] pOJlU!KOBbdii 

noAwinnHMK (KarleHm) 6e3 Koneu 

03.03.04 
Radial-[Axial-lrollenkranz 
Rollenkranz eines Radial-[Axial-lrollenlagers 

pOJlMKOBblii llO~UlWlHVlK (KaqeHwi) 6e3 Koneu, 
llpe~Ha3Ha’ieHHbiil flJlFl BOCllpWlTMfl paflWlbHOi;l [OW- 
BOti] Ha I-py3KL1 

Bilder 90 bis 92. 

YePT. 90-92. 

IlPVlMEVAHVlE - npk~ tieo6xo~~MocTvl MOmeT 6blTb yKa3aH 
Tl4f-l f..lOJlMKOB, HXlpr/lMep ,,yllO/3HblL;1 VlrOJlbYaTblh pOJWlKOBbl6l 

no~wmt-m 6e3 Koneu” vm ,,paQtianbHd ~mvu-t~pvwecK~ti 
pOWlKOBbllil llO~UNl~Hl4K 6e3 KOnel(“. 

ANMERKUNG - Nijtigenfalls kann eine Beschreibung der 
Rollenart hinzugeftigt werden, wie z.B. ,&al-Nadelkranz” 
oder ,, Radial-Zylinderrollenkranz”. 

04 Pa3Mepbl 04 Ma&e 

04.01 Pa3MepHble WlaHbl M CepUlUl 04.01 MafSpl%ne und Mal3reihen 

04.01 .Ol 
pa3MepHbii nnaH 

cucTeMa WIVI -ra6nmua, OXBaTblBiSOll/a~ OCHOBHble 
pa3Mepbl ~Op(UJM~HMKOB KaYeHMFl 

04.01 .Ol 
MaRplan 
System oder Tabelle fijr die HauptmaC3e der 
Wtilzlager 
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04.01.02 
bearing series 
group of rolling bearings of a specific type, with 
gradually increasing dimensions and in most cases 
with the same contact angle and a certain 
relationship between boundary dimensions 

04.01.02 
s6rie de roulements 
ensemble de roulements d’un type determine, 
dimensionnellement echelonnes, avec le plus souvent 
le meme angle de contact et une certaine relation 
entre leurs dimensions d’encombrement 

04.01.03 
dimension series 
combination of a width series or a height series with. 
a diameter series and, for tapered roller b,earings, 
an angle series 

04.01.04 
diameter series 
progressive series of bearing outside diameters, 
one for each standard bearing bore diameter, often 
with a specific relationship between the two 
diameters 

NOTE - Part of the IS0 dimension plan. 

04AM .03 
skrie de dimensions 
combinaison d’une serie de largeurs ou serie de 
hauteurs avec une serie de diametres et, pour les 
roulements a rouleaux coniques, une serie 
d’angles 

04.01.04 
s6rie de diam&tres 
serie de diametres exterieurs de roulements, un 
pour chaque diametre standard d’alesage de 
roulements, ces deux diametres &ant souvent lies 
par une relation determinke 

NOTE - Partie du plan de dimensions ISO. 

04.01.05 
width series 
progressive series of bearing widths, one for each 
bearing bore diameter of each diameter series 

NOTE- Part of the IS0 dimension plan for radial 
bearings. 

04.01.05 
s6rie de largeurs 
serie de largeurs de roulements, une pour chaque 
diametre d’alesage de roulements dans chaque 
serie de diametres 

NOTE - Partie du plan de dimensions IS0 pour les 
roulements radiaux. 

04.01.06 
height series 
progressive series of bearing heights, one for each 
bearing bore diameter of each diameter series 

NOTE - Part of the IS0 dimension plan for thrust 
bearings. 

04.01.06 
s6rie de hauteurs 
serie de hauteurs de butees, une pour chaque 
diametre d’alesage de roulements dans chaque 
serie de diametres 

NOTE - Partie du plan de dimensions IS0 pour les 
butbes. 

04.01.07 
angle series 
specified range of contact angles 

04.01.07 
s6rie d’angles 
eventail determine d’angles de contact 

NOTE - Part of the IS0 dimension plan for tapered roller 
bearings. 

NOTE - Partie du plan de dimensions IS0 pour les 
roulements & rouleaux coniques. 
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04.01.02 
llO~UlUl~HMKOBa~ CepUWll 

rpynna ~O~UM~HMKOB KaYeHm onpefleneHtior0 -rMna 
C IlOCTO~HHO BO3paCTi3tOLL(iAMVl pa3MepaMvl, C OaMHaKO- 
BblM B 60nbWltiCTBe CJlyWeB yrJlOM KOHTaKTa L’l 
Of-lpe~UleHHblM COOTHOUJeHLleM OCHOBHblX pa3MepOB 

04.01.02 
Lagerrei he 
Gruppe von Wglzlagern einer bestimmten Bauart mit 
schrittweise zunehmenden Ma&en, meistens mit 
einheitlichem Bertihrungswinkel und mit einem 
bestimmten ZahlenverhSltnis zwischen den 
HauptmaRen 

04.01.03 
pa3MepHafl cepwi 

coqeTaHr4e cepiGi U~MPMH r4nti cepMti BblcoT c cepureii 
flLlaMeTpOB, a flJVl KOHMYeCKMX pOJlbllKOBbIX nOA- 
~~HVIKOB -rawe c cepmeti yrnos 

04.01.03 
Mal3reihe 
Kombination einer Breitenrei he oder einer 
Whenreihe mit einer Durchmesserreihe und - fur 
Kegelrollenlager - mit einer Winkelreihe 

04.01.04 
cepw AhmaMeTpoB 

cepHfl, xapakTepr/r3ytouaficfi 0npefleneHHbiM CooTtiouje- 
tiMeM HapyxHoro AMaMeTpa no~uwmHidKa v1 aidaMe- 

Tpa OTBepCTMA nO~W’lnHL+‘lKa, B KOTOPOh KW&/OMy 
3HiVieHVltO ,QvlaMeTpZl OTBePCTMR B pa3HblX CepWlX 
AlAaMeTpOB COOTBeTCTBYeT CBOe 3HiNeHW Hapy)KHOrO 
DMaMe-rpa noflwtinntika 

04.01.04 
Durchmesserreihe 
gestufte Reihe von Lagermanteldurchmessern, je 
einen fur jeden genormten Lagerbohrungsdurch- 
messer, oft mit einem bestimmten Verhtiltnis der 
beiden Durchmesser zueinander 

ANMERKUNG - Teil des ISO-MaRplanes. 

llPl4MEYAHl4E - YacTb pa3hdepHoro maHa KO. 

04.01.05 
cepm UJMpHH 

CepL’lR WlpMH nOJJUlWlHPlKOB, B KOTOpOli KWflOMy 
~L’laMeTpy OTBepCTMSl COOTBeTCTBYeT CBOe 3HZlYeHl’le 
LLWlPVlHbl B 3aBVlCVlMOCTL’l OT CepWl flMaMeTpOB 

04.01.05 
Breitenreihe 
gestufte Reihe von Lagerbreiten, je eine ftir jeden 
Lagerbohrungsdurchmesser jeder Durchmesser- 
reihe 

I-lPl’lMEYAHl’lE - YacTb pa3MepHoro maHa KO paAManb- 
HblX M pa~l/laJlbHO-ynOpHblX nO~llMnHMKOB. 

ANMERKUNG - Teil des ISO-MaRplanes ftir Radiallager. 

CepUWl BblCOT 

”  

04.01.06 

CepWi BblCOT nO~Wll=lHPlKOB, B KOTOPOil K%flOMy 
3HaYeHVltO nMaMeTpa OTBepCTMR COOTBeTCTBYeT CBOe 
3HaYeHMe BblCOTbl B 3aBLlCklMOCTM OT CepMM flk’laMe= 
TpOB 

Hiihenreihe 
04.01.06 

gestufte Reihe von Lagerh6hen, je eine ftir jeden 
Lagerbohrungsdurchmesser jeder Durchmesser- 
reihe 

L-lPl’lMEYAHL/tE - Yac-rb pa3MepHoro nnaHa IACO ynopHblx 
VI ynOpHO-pa~MaJlbHblX nO~llMnHMKOB. 

ANMERKUNG - Teil des ISO-MaRplanes ftir Axiallager. 

04.01.07 04.01.07 
cepm yrnos 

cepMfi, xapakTepM3ytouaficfi onpe~enetit-jbiM nMana30- 
HOM yrJlOB KOHTaKTa 

flPl’lMEC1AHl4E - YacTb pa3MepHoro nnaHa KO KOHM- 
YeCKMX pOJlMKOBblX nO~lUMnHLctKOB. 

Winkelreihe 
bestimmter Grijnenbereich von Beriihrungswinkeln 

ANMERKUNG - Teil des ISO-MaRplanes fiir Kegelrollen- 
lager. 
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04.02 Axes, planes and directions 04.02 Axes, plans et directions 

04.02.01 
bearing axis 
theoretical axis of rotation of a rolling bearing 

NOTE - For a radial bearing this is the inner ring axis 
and for a thrust bearing the shaft washer axis. 

04.02.01 
axe d’un roulement [d’une buteel 
axe thborique de rotation d’un roulement [d’une 
butke] 

NOTE - Pour un roulement radial [une but&e] c’est l’axe 
de la bague interieure [I’axe de la rondelle arbre]. 

04.02.02 
inner ring [shaft washer] axis 
axis of the cylinder or cone inscribed in the basically 
cylindrical or tapered bore of an inner ring [a shaft 
washer] 

04.02.02 
axe d’une bague intkieure [d’une rondelle 

arbre] 
axe du cylindre ou du c6ne inscrit dans I’aksage, 
.&put6 cylindrique ou conique, d’une bague intkrieure 
[d’une rondelle arbre] 

04.02.03 
outer ring [housing washer] axis 
axis of the cylinder circumscribed around the outside 
surface of an outer ring [a housing washer], if this 
surface is basically cylindrical, or the line perpendicular 
to the reference face of an outer ring, through the 
centre of the sphere circumscribed around the outside 
surface of the ring, if this surface is basically spherical 

04.02.03 
axe d’une bague extbrieure [d’une rondelle 

logement] 
axe du cylindre circonscrit 8 la surface extkieure, si 
elle est r6put6e cylindrique, d’une bague extkieure 
[d’une rondelle logement], ou bien ligne perpen- 
diculaire & la face de r6f6rence d’une bague 
extbrieure et passant par le centre de la sphkre 
circonscrite 2 sa surface extkrieure, si elle est rkputke 
sphkrique 

04.02.04 
(bearing) cone [cup] axis 
(tapered roller bearing) 
Replaced by inner [outer] ring axis, 04.02.02 
and 04.02.03. 

04.02.04 
axe d’un c&me [d’une cuvette] 
(roulement 4 rouleaux coniques) axe de la bague 
intkrieure [axe de la bague extbrieure] 

04.02.05 
radial plane 
plane perpendicular to an axis 

04.02.05 
plan radial 
plan perpendiculaire a un axe 

NOTE - For a bearing ring or a bearing washer it is, 
however, generally acceptable to consider a radial plane as 
being parallel with the plane tangential to the reference 
face of the ring or the back face of the washer. 

NOTE - Pour une bague de roulement ou une rondelle 
de butbe on peut, cependant, g&Gralement considkrer un 
plan radial comme paralkle au plan tangent A la face de 
rbfbrence de cette bague ou % la face d’appui de cette 
rondelle. 

04.02.06 
radial direction 
direction through an axis and in a radial plane 

04.02.06 
direction radiale 
direction donn6e par une droite quelconque coupant 
un axe et sit&e dans un plan radial 
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04.02 OCM, NIQCKOCTM M HNlpaBJleHWl 04.02 Achsen, Ebenen, Richtungen 

04.02.01 
OCb llO~UWlI’lHYIKa 

Teope-rHrecKafi ocb BpaueHm no~wmnH~Ka KaqeHvm . . 

04.02.01 
ILagerachse 
theoretische Drehachse eines W&lagers 

nPl’lMEYAHl/lE - Am4 paAHanbtior0 id paAidanbtio-ynop- 
HOrO nO~UfWlHIdKa - 3TO QCb BHyTpeHHerO KOJlbua, a flflfl 
ynopiioro H ynopHo-pafltianbHor0 nop(uwmi~Ka - ocb 
Tyrojil uiaiil6bl. 

ANMERKUNG - Ftir Radiallager ist das die Achse des 
Dnnenringes und fijr ein Axiallager die Achse der 
VVellenscheibe. 

04.02.02 
OCb BHy’rpeHHero KOUbua [Tyroii wati6b!] 
OCb ~W-lMHflpa WlM KOHyCa, BnVlCaHHOrO COOTBeTCTBeHHO 
B ~WlMH~pWieCKOe W-IM KOHWieCKOe OTBepCTkle BHy- 

+peHHero KOnbltJa [q/hi wati6bl] 

04.02.02 
Achse des lnnenringes [der Wellenscheibe] 
Achse des Zylinders oder des Kegels, der der im 
Prinzip zylindrischen oder kegeligen Bohrung eines 
lnnenringes [einer Wellenscheibe] einbeschrieben ist 

04.02.03 
OCb HapymHorO KOJlbua [cso6o~~oii waihbbm] 
OCb ~WlMHflpa, OnL’lCaHHOrO BOKpyr HapymHOti nOBepX- 
HOCTM HapyxHoro Konbua [CBO~O~HO~~ wafi6bl], ecm 
3-ra nosepxtiocTb uMnL1tiflpflrecKaq vvtM nMtiMfi, nep- 
neHfltiKynfiptiaR 6a3osoMy ropuy tiapymtioro KonbL(a VI 
npoxolfluafl qepe3 L(eHTp c@epbl, orlvlcaHHoti BOKpyr 
Hapy)KHOl? nOBepXHOCTM 3TOro Ken bus, ecm 3Ta 
nOBepXHOCTb C+epVl~eCKaR 

04.02.03 
Achse des AuRenringes [der 

Gehiiusescheibe] 
Achse des Zylinders, der der Mantelflsche eines 
Aueenringes [einer Gehgusescheibe] umschrieben 
ist, wenn diese Mantelflsche im Prinzip zylindrisch ist, 
oder eine zur Bezugsseite eines Aubenringes 
senkrechte Linie durch den Mittelpunkt der Kugel, die 
der Mantelflsche des Ringes umschrieben ist, wenn 
diese Mantelflsche im Prinzip kugelfijrmig ist 

04.02.04 
OCb BH)flpeHHerO [HBpyXHOrO] KOJlblJa 

(KOHlNeCKMti pOJ-WlKOBblti nO~LlJWlHl’lK) OCb ~Mlll4Hflpa, 
BmcaHHoro B [onvlcaHHoro BoKpyr] ~vm4HflpwecKoe 
OTBepCTMe [HapyxHOfi nOBepXHOCTM] BHylpeHHerO 
KOnblJa [HapyNCHOrO KOnbUa] 

04.02.04 
Achse des Cone (Cup) 
(Kegelrollenlager) 
Ersetzt durch Achse des Innen(Au&en)ringes, 
04.02.02 und 04.02.03. 

04.02.05 
pap(manbHafl nnocKocrb 

nnocKocTb, nepneHnr/lKympHafi 0cM 

04.02.05 
radiale Ebene 
zu einer Achse senkrechte Ebene 

IlPLlMEYAHVlE - Ena KOJlbua nonwnHHKa illnvl wak6bl 
nO~UlVlnHL+lKa B03MOXH0, OflHaKO, I-lpVlHklMaTb paflPlaflbHyl0 

IlJlOCKOCTb napannenbtiofi nnOCKOCTvl, KacaTenbHoti 

6asosoMy TOPIJY Konbua I/lnvI wpo~o~y ~opuy wak6bl. 

ANMERKUNG - Fijr einen Lagerring oder eine 
Lagerscheibe ist es jedoch im allgemeinen zuksig, eine 
zur Bertihrungsebene an die Bezugsseite eines Ringes 
oder an die Anlageflkhe einer Scheibe parallele Ebene als 
radiale Ebene zu betrachten. 

04.02.06 
paalnanbHoeHanpasneHuie 

HanpaBneHMe, 3aflaHHoe npmdoti nepeceKatouefi ocb B 
paauanbHoii nnocKocm 

04.02.06 
radiale Richtung 
Richtung durch eine Achse und in einer radialen 
Ebene 
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04.02.07 
axial plane 
plane containing an axis 

04.02.08 
axial direction 
direction parallel with an axis 

NOTE - For a bearing ring or a bearing washer it is, 
however, generally acceptable to consider an axial direction 
as being perpendicular to the plane tangential to the 
reference face of the ring or the back face of the washer. 

04.02.09 
radial [axial] distance 
distance measured in a radial [an axial ] direction 

04.02.10 
contact angle [nominal contact angle] 
angle between a plane perpendicular to a bearing 
axis (a radial plane) and the line of action [the 
nominal line of action] of the resultant of the forces 
transmitted by a bearing ring or washer to a rolling 
element 

cf. 04.04.04 

Figures 93, 94. 

04.02-l 1 
load centre 
point at which the resultants of the forces transmitted 
by a bearing ring or washer to the rolling elements 
in one row intersect the bearing axis 

04.02.07 
plan axial 
plan contenant un axe 

04.02.08 
direction axiale 
direction parallele a un axe 

NOTE - Pour une bague de roulement ou une rondelle 
de butbe on peut, cependant, generalement considerer 
une direction axiale comme perpendiculaire au plan tangent 
a la face de rbfbrence de cette bague ou a la face d’appui 
de cette rondelle. 

04.02.09 
distance radiale [axiale] 
distance mesuree dans une direction radiale [axiale 1 

04.02.10 
angle [angle nominal] de contact 
angle existant entre un plan perpendiculaire a l’axe 
d’un roulement ou d’une butee (un plan radial) et la 
ligne [la ligne theorique] d’action de la resultante des 
efforts transmis par une des bagues ou rondelles a 
un element roulant 

cf. 04.04.04 

Figures 93, 94. 

04.02.11 
centre de poussee 
point auquel les resultantes des forces transmises par 
une bague de roulement ou rondelle de butee aux 
elements roulants d’une rangee coupent l’axe du 
roulement ou de la butee 

Figures 93, 94. 
Figures 93, 94. 

NOTE - This definition applies only if the contact angle is 
less than 90’ and equal for all the rolling elements. 

04.02.12 
nominal contact point 
point on a raceway surface where a rolling element 
is intended to make contact when the bearing parts 
are in normal relative positions 

NOTE - Cette definition s’applique seulement dans le cas 
oti l’angle de contact est inferieur a 90” et le meme pour 
tous les elements roulants. 

04.02.12 
point de contact theorique 
point sur la surface d’un chemin de roulement oti 
I’element roulant est repute faire contact, lorsque les 
elements du roulement sont en positions relatives 
normales 

Figures 93, 94. 
Figures 93, 94. 
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04.02.07 
0ceBafl IlJIOCKOCTb 

NlOCKOCTb, B KOTOpOl? ne>KklT OCb 

04.02.07 
axiale Ebene 
Ebene, die eine Achse enthalt 

04.02.08 
ocesoe HanpasnenHe 
HanpaBneHMe, napannenbHoe 0cv1 

04.02.08 
axiale Richtung 
zu einer Achse parallele Richtung 

I-lPVlME‘lAHklE - )$-iR KOJlbL@ ll0~UlM~HMKa MJlM wati6bl 
nOJJUlMnHLclKa OCeBOe HaI-IpaBfleHW odbtrtio flp~HHMMeTCfl 

ile/X-leHfl~KyJlRpHblM IVlOCKOCTM, KaCaTUlbHOk 6a3osoMy 
TOPIJY KOflbL@ W-Ill WlpOKOMy TOPIJY wai;l6bl. 

ANMERKUNG - Ftir einen Lagerring oder eine Lager- 
scheibe ist es jedoch im allgemeinen zul&sig, eine zu einer 
Bertihrungsebene an die Bezugsseite eines Ringes oder an 
die Anlageseite einer Scheibe senkrechte Richtung als 
axiale Richtung zu betrachten. 

04.02.09 
paJJMaJlbHbli?i [OCeBOih] pa3Mep 

Pa3Mep, iA3MepFleMblh B paJJltlanbHOM [OCeBOM] 
HanpaBJleHMM 

04.02.09 
radialer [axialer] Abstand 
in einer radialen [axialen] Richtung gemessener 
Abstand 

04.02.10 
YrOJl KOHTaKTa [HOMYIHaJlbHblfi YrOJl KOHTaKTa] 

yrOn Memfly l-lnOCKOCTbtO, nepneH~vlKyn~pHoFl OCM 
RO~lllWlHMKa (T.e. paflvlanbHoii NlOCKOCTbtO) kl 
JWlHHel;l nekTBVlF1 [HOMMHanbHOti nVlHVlel;l jJei;rCTBVlFt] 
pe3ynbTupytouvrx CL/In, nepeQaBaeMblx KonbuoM vlnM 
waii6oii l’lO~UJMilHVIKa Ha Ten0 KaYeHwl 

CM. Tawe 04.04.04 

04.02.10 
Beriihrungswinkel [Nennberiihrungswinkel] 
Druckwinkel 
Winkel zwischen einer zur Lagerachse senkrechten 
Ebene [einer radialen Ebene] und der Wirkungslinie 
[der Nenn-Wirkungslinie] der resultierenden Krafte, die 
vom Lagerring oder von der Lagerscheibe auf einen 
W&k&per ubertragen werden 

siehe such 04.04.04 
YepT. 93, 94. 

Bilder 93, 94. 

04.02.11 
UeHTp HZWPy3KM 

TeopeTwiecKafi ToYKa, B KOTOpOti JWlHWl fletiCTBWI 

pe3ynbTHpytoumx cMn, nepeflaBaeMbix KonbuoM unl/l 
waii6oiii no~uumHidKa Ha Tena KaYeHwi B O~H~M 

PRAY, nepeceKatoTcR C OCbtO I’lO~UJM~HMKa 

04.02.11 
Druckmittelpunkt 
Punkt, an welchem die resultierenden Krafte, die vom 
Lagerring oder von der Lagerscheibe auf die 
Wtilzkiirper einer Reihe ubertragen werden, die 
Lagerachse schneiden 

YepT. 93, 94. Bilder 93, 94. 

I-lPVlMEYAHVlE - 3~0 onpeflenewe cnpaseRnw30 TonbKo B 
TOM CJlyWe, W-IL4 YrOJl KOHTaKTa MeHbLLle 90” M OfiVlHaKOB 

nnfi Bcex Ten Kaqet-iw 

ANMERKUNG - Dies trifft nur zu, wenn der Beriih- 
rungswinkel kleiner als 90” und fiir alle Wslzkijrper gleich 
ist. 

04.02.12 
HOMUlHaJlbHafl TOYKa KOHTaKTa 

TOYKa Ha flOBepXHOCTll ~OpOXKM KaqeHMFI, B KOTOPOI;;I 

npovlcx0nw-r ee KotirakT c TenaMM KaqeHm npu 
HopManbHoM nono>KeHw DeTaneti nonuunHHKa 

04.02.12 
Nennberiihrungspunkt 
Punkt auf der Laufbahnoberflache, an dem ein 
Wglzkiirper die Laufbahn beruhren soll, wenn die 
Lagerteile sich in normaler Lage zueinander befinden 

YepT. 93, 94. Bilder 93, 94. 
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04.02.13 
reference face of a ring [a washer1 
face of a ring [a washer] designated as the reference 
face by the manufacturer of the bearing and which 
may be the datum for measurements 

04.02.13 
face de r6f6rence d’une bague [d’une 

rondelle] 
face d’une bague [d’une rondelle] designee comme 
telle par le fabricant du roulement [de la butee] et gui 
peut servir de reference lors des mesurages 

04.03 Boundary dimensions 04.03 Dimensions d’encombrement 

04.03.01 
(bearing) boundary dimension 
one of the dimensions [bore diameter, outside 
diameter, width (or height) and chamfer, etc.] defining 
the boundaries of a bearing 

04.03.01 
dimension d’encombrement (d’un roulement 

[d’une buthe]) 
une des dimensions [diametre d’alesage, diametre 
exterieur, largeur (hauteur), arrondis, etc.] definissant 
I’encombrement d’un roulement [d’une butee] 

04.03.02 
(bearing) bore diameter 
inner ring bore diameter of a radial bearing or the 
shaft washer bore diameter of a thrust bearing 

cf. 05.01.01, 05.01.02, 05.01.05 

Figures 93, 94, 96. 

04.03.02 
diami%tre de I’akage (d’un roulement [d’une 

butke]) 
diametre de I’alesage de la bague interieure [de la 
rondelle arbre] d’un roulement [d’une butee] 

cf. 05.01.01, 05.01.02, 05.01.05 

Figures 93, 94, 96. 

04.03.03 
(bearing) outside diameter 
outer ring outside diameter of a radial bearing or the 
housing washer outside diameter of a thrust 
bearing 

04.03.03 
diam&tre extkrieur (d’un roulement [d’une 

buthe]) 
diametre exterieur de la bague exterieure [de la 
rondelle logement] d’un roulement [d’une butee] 

cf. 05.01.01, 05.01.02, 05.01.05 cf. 05.01.01, 05.01.02, 05.01.05 

Figures 93, 94, 96. Figures 93, 94, 96. 

04.03.04 
(bearing) width 
axial distance between the two ring faces 
designated to bound the width of a radial bearing 

04.03.04 
largeur (d’un roulement) 
distance axiale entre les deux faces des bagues 
delimitant la largeur d’un roulement 

cf. 05.0206, 05.0207 cf. 05.02.06, 05.02.07 

Figures 93, 94. Figures 93, 94. 

NOTE - For a single-row tapered roller bearing this is 
the axial distance between the back face of the outer ring 
and that of the inner ring. 

NOTE - Pour un roulement h rouleaux coniques h une 
rangbe, c’est la distance axiale entre la grande face de la 
bague exthieure et celle de la bague inthieure. 
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04.02.13 04.02.13 
6asoBbi Topeq Konbya [wati6bl] Bezugsseite eines Ringes [einer Scheibe] 
Topeu Konbua [luati6bl], OnpeaeneHHblti KaK 6a3osbrfi diejenige Stirnseite eines Ringes [einer Scheibe] die 
TOpelJ M3rOTOBL’lTWleM l-lO~l.lJW-lHHKa, l-l0 OTHOLLleHPltO K vom Hersteller des Lagers als Bezugsseite bezeichnet 
KOTOpOMy 3aflaeTcfl flOnyCK rlonoXeHwl w-lvl wird und die Ausgangsflache fur Messungen sein 
0npeflenfleTcfl 0Tknotietime nonoXeHtifi kann 

04.03 OCHOBHble pa3Mepbl 04.03 Hauptmaae 

04.03.01 
~CHOBH~~!I pasnnep (no~urmnwwa) 
OgCIMH Ll3 pa3MepOB [fll/laMeTp OTBepCTMR, HapyXHblfi 
,QVlaMeTp, LLllAplAHa (BblCOTa) Vl pa3Mepbl MOHTaXHblX 
@cok VI ~.a.], onpeflenfitouL/IX ra6apmTbi n0~wMnnHKa 

04.03.01 
(Lager-)HauptmaR 
eines der Maf3e [Bohrungsdurchmesser, Mantel- 
durchmesser, Breite (oder Hohe) und Kanten- 
abstsnde], die die Umhijllungsflkhe eines Lagers 
beschreiben 

04.03.02 
fiuaMeTp OTBepcrula (nO~llJUlnHPlKa) 

,lJPlaMeTp OTBepCTWl BHyTpeHHerO KOJlbqa pa~MNlb- 
HOI-O (paJJVElJlbHO-JUlOpHOrO) ~O~UlMllHItlKa WlM 
UvlaMeTp OTBepCTWi Tyroh waii6bl ynopHoro 
(ynoptio-paatianbkloro) no~wmti~Ka 

CM. TaKme 05.01.01, 05.01.02 M 05.01.05 

YepT. 93, 94, 96. 

04.03.02 
(Lager-)Bohrungsdurchmesser 
Durchmesser der lnnenringbohrung eines Radial- 
lagers oder der Wellenscheibenbohrung eines 
Axiallagers 

siehe such 05.01 .Ol, 05.01.02 und 05.01.05 

Bilder 93, 94, 96. 

04.03.03 
HapyXHbliil flHaMeTp (nO~UJWnHldKa) 

HapyXHblii flklaMeTp HapyXHOrO KOJlblJa paflklanb- 
Hero (paflManbtio-ynopHor0) no~uwmti~Ka w-w 
HapyXHbliil AvlaMeTp cso6oflHofi uaii6bl ynOpHOr0 
(ynopt-io-paflManbt4oro) nop(wmtwKa 

CM. TaKme 05.01.01, 05.01.02 v1 05.01.05 

YepT. 93, 94, 96. 

04.03.03 
(Lager-)Manteldurchmesser 
Durchmesser der Mantelfkiche des AuRenringes 
eines Radiallagers oder einer Gehtiusescheibe eines 
Axiallagers 

siehe such 05.01 .Ol, 05.01.02 und 05.01.05 

Bilder 93, 94, 96. 

04.03.04 
wrnpvlHa (nofluaumHuiKa) 

ocetsoe paccToswMe MemAy ~~B)IMR TopuaMM Koneu, 
orpar-iti~Mf3ato~~M~ UIVIP~IIHY paaManHbtior0 (paauanb- 
tie-ynoptioro) no~wum=i~Ka 

04.03.04 
(Lager-)Breite 
axialer Abstand zwischen den beiden Stirnseiten, 
die die Breite eines Radiallagers begrenzen 

siehe such 05.02.06 und 05.02.07 
CM. TaKXe 05.02.06 IA 05.02.07 

Bilder 93, 94. 
YepT. 93, 94. 

flPVlMEC1AHl4E - )$-IR OflHOpSi~HOrO KOHHWCKOrO IROfl- 
WWnHMKa - 3T0 ocesoe paccToRHl4e Memfly WIpOKUlMkl 
TOP~BMM BHyTpeHHeTO M HaPYXHOrO KOJlel.& 

ANMERKUNG - Fiir ein einreihlges Kegelrollenlager rst 
dies der axiale Abstand zwischen den Anlageseiten des 
lnnenringes und des AuRenringes. 
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04.03.05 
(bearing) height 
axial distance between the two washer back faces 
designated to bound the height of a thrust bearing 

04.03.05 
hauteur (d’une butee) 
distance axiale entre les deux faces d’appui des 
rondelles delimitant la hauteur d’une butbe 

cf. 05.02.06, 05.0209 cf. 05.0206, 05.0209 

Figure 96. Figure 96. 

04.03.06 
chamfer dimension 
extension in a radial or axial direction of the surface 
of a ring [a washer] chamfer 

04.03.06 
dimension d’arrondi 
&endue dans une direction radiale ou axiale de la 
surface d’un arrondi de bague [de rondelle] 

cf. 04.03.07, 04.03.08, 05.03.01, 05.03.02, 05.03.03 cf. 04.03.07, 04.03.08, 05.03.01, 05.03.02, 05.03.03 

Figure 93. Figure 93. 

04.03.07 
radial chamfer dimension 
distance between the imaginary sharp corner of a ring 
or washer and the intersection of a chamfer surface 
and the face of the ring or washer 

cf. 05.03.02 

Figure 93. 

04.03.07 
dimension radiale d’un arrondi 
distance entre l’arete vive virtuelle d’une bague ou 
rondelle et I’intersection de la surface d’un arrondi 
avec la face de la bague ou rondelle 

cf. 05.03.02 

Figure 93. 

04.03.08 
axial chamfer dimension 

04.03.08 
dimension axiale d’un arrondi 

d 
0 

istance between the imag 
r washer and the interse 

inary sharp corner of a ring 
ction of a chamfer surface 

and the bore or outside surface of the ring or washer 

cf. 05.03.03 

Figure 93. 

distance 
rondelle 

entre I’arete vive virtuelle d’une 
et I’intersection de la surface d’ 

bague ou 
un arrondi 

avec I’alesage ou la surface exterieure de la bague ou 
rondelle 

cf. 05.03.03 

Figure 93. 

04.03.09 
flange width 
axial distance between the faces of a flange 

Figure 95. 

04.03.09 
largeur d’un collet 
distance axiale entre les deux faces d’un collet 

Figure 95. 
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04.03.05 
BblCOTa ~IlO~lUUWlHVlKa) 

0ceBoe paccTonHue MemAy fly~fi w4pow1rw 
Top4aMM waiii6, orpaHw1/1BatO~ww BblCOTy ynop- 
HOT0 (yflOpHO=pa~ManbHOrO) ~OJJWlflHkIKa 

04.03.05 
(Lager-)Hiihe 
axialer Abstand zwischen zwei Anlageflkhen, die 
die Hohe eines Axiallagers begrenzen 

siehe such 05.02.06 und 05.02.09 
CM. Tawe 05.02.06 PI 0502.09 

YepT. 96. 
5i%d 96. 

04.03.06 04.03.06 
pa3nmep *acKvl Kantenabstand des Ringes [der Scheibe] 
paCCTORHMe B paflMaJlbHOM WlM OCeBOM HanpaBJle- 
HMSIX, OrpaHMWlBatOllJee IlOBepXHOCTb C#laCKVl KOJlbua 

Ausdehnung der Oberflache einer Kantenkurzung am 
Ring oder an der Scheibe in radialer oder axialer 

[uaii6bi] Richtung 

CM. TaKme 04.03.07, 04.03.08, 05.03.01, 05.03.02 M siehe such 04.03.07, 04.03.08, 05.03.01, 05.03.02 und 
05.03.03 05.03.03 

YepT. 93. Bild 93. 

04.03.07 
pa~UMlbHblih pa3Mep @aCKvl 

pacc-rofit-iMe Memfly BepLLMHOti Boo6pamaeMoro OCTpOrO 
yrna Konbua w-ii4 waki6bl M nvlHMefi nepeceretiMfi 
IlOBepXHOCTvl @aCKul 1/1 TOpua KOnbua LUM wati6br 

CM. TaKxe 05.03.02 

YepT. 93. 

04.03.07 
radialer Kantenabstand 
Abstand zwischen der gedachten scharfen Kante 
eines Ringes oder einer Scheibe und der Schnittlinie 
zwischen der Oberflache der Kantenktirzung und der 
Stirnfkkhe des Ringes oder der Scheibe 

siehe such 05.03.02 

Bild 93. 

04.03.08 
oceeoii pa3Mep *acKvl 

pacc-rofitivre MemAy sepluvlrioti f3006pamaervroro ocrporo 
yrna Konbua w-w waih6bl v1 nHHvleh nepeceqeHw 
nOBepXHOCTM @aCKVl VI nOBepXHOCTbt0 OTBepCTLlR W-M 
HapyJKHOti I-lOBepXHOCTbtO KOnbua 

CM. TaKme 05.03.03 

YePT. 93. 

04.03.08 
axialer Kantenabstand 
Abstand zwischen der gedachten scharfen Kante 
eines Ringes oder einer Scheibe und der Schnittlinie 
zwischen der Oberflache der Kantenkurzung und der 
Bohrungsoberflache oder Manteloberflache des 
Ringes oder der Scheibe 

siehe such 05.03.03 

Bild 93. 

04.03.09 
w#pHHa ynopHoro bop-ra 

OCeBOti pa3Mep Memfly Top~aMvI ynoprioro 6op-ra 

04.03.09 
Flanschbreite 
axialer Abstand zwischen den Stirnfkichen eines 
Flansches 

YePT. 95. 
Bild 95. 
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04.03.10 04.03.10 
flange height hauteur d’un collet 
radial dimension of a flange dimension radiale d’un collet 

Figure 95. Figure 95. 

NOTE - For an outer ring flange this is the radial 
distance between its outside surface and the outside 
surface of the outer ring. 

NOTE - Pour un collet sur bague extbrieure c’est la 
distance radiale entre sa surface extkrieure et celle de la 
bague extbrieure. 

04.03.11 
snap ring groove diameter 
diameter of the cylindrical surface of a snap ring 
groove 

04.03-l 1 
diametre de rainure pour segment d’arri5t 
diametre de la surface cylindrique d’une rainure pour 
segment d’arret 

Figure 97. Figure 97. 

04.03.12 
snap ring groove width 
axial distance between the faces of a snap ring 
groove 

04.03.12 
largeur de rainure pour segment d’arr6t 
distance axiale entre les faces laterales d’une 
rainure pour segment d’arret 

Figure 97. Figure 97. 

04.03.13 
snap ring groove depth 
radial distance between the cylindrical surface of a 
snap ring groove and the cylindrical surface in which 
the groove is machined 

04.03.13 
profondeur de rainure pour segment d’arret 
distance radiale entre la surface cylindrique d’une 
rainure pour segment d’arret et la surface 
cylindrique dans laquelle la rainure est usinee 

Figure 97. Figure 97. 

04.03.14 
radius of aligning surface 
radius of curvature of the spherical surface of an 
aligning housing washer, aligning seat washer, 
aligning outer ring or aligning housing ring 

Figure 96. 

04.03.14 
rayon de la surface d’alignement 
rayon de courbure de la surface spherique d’une 
rondelle logement spherique, d’une contreplaque 

spherique, d’une bague exterieure a surface 
exterieure spherique ou d’une bague d’alignement 

Figure 96. 

04.03.15 
centre height of aligning surface 
axial distance between the centre of curvature of the 
spherical back face of an aligning housing washer 
and the opposite shaft washer back face of a thrust 
bearing 

04.03.15 
hauteur du centre de la surface d’alignement 
distance axiale entre le centre de courbure de la face 
d’appui spherique d’une rondelle logement 
sphkique et la face d’appui opposee de la rondelle 
arbre d’une meme butee 

Figure 96. Figure 96. 
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04.03.10 04.03.10 
BtdcoTa ynopHoro 6opTa Flanschhiihe 
pa!Manbt-rbrti pasMep ynoptioro 6op-ra radiales Ma13 eines Flansches 

YepT. 95. Bild 95. 

IlPklMEVAHVlE - @IFI ynopHoro 6opTa HapyxHoro 
KOJlbua - 3T0 paJJMi3IlbHblii pa3Mep MemAy HaPY)I(HblMVI 

IlOBepXHOCTflMVl 3TOrO 6op-ra M HapylKHOf-0 KOJlbL@. 

ANMERKUNG - Ftir einen AuRenringflansch ist dies der 
radiale Abstand zwischen seiner Mantelfkhe und der 
verbleibenden Mantelflsche des Auf3enringes. 

04.03.11 
fllnaMeTp KaHaBKM IlOa VlpyMWlHHOe KOJlbuO 

QlAaMeTp IJlnklH~pWieCKO~ nOBepXHOCTl4 KaHaBKM llOfJ 
npyXMHHOe KOnbuO 

04.03.11 
Nutdurchmesser der Ringnut 
Durchmesser der zylindrischen Oberflache einer 
Haltenut 

YepT. 97. Bild 97. 

04.03.12 
UlVlpMHaKaHaBKUlilO~ilpylKMHHOeKOJlb~O 

OCeBOii pa3Mep Me>Kfly TOpuaMM KaHaBKVl rlOfl 
npyXMHHOe KOnbuO 

04.03.12 
Nutbreite der Ringnut 
axialer Abstand zwischen den Seitenfltichen einer 
Ringnut 

YePT. 97. Bild 97. 

04.03.13 
rny6~HaKaHaBKumO~npymHHHOeKOnb~O 

paLlManbHblii pa3Mep Mew ~vlnvlH~pwiecKoFl 
I-lOBepXHOCTbtO KaHaBKM llOn npyXMHHOe KOnblJO III 
ur4nr4tinpt4reckofi noBepxHocTbt0, Ha K0~0p0L;1 pacnono- 
meHa KaHaBKa 

04.03.13 
Nuttiefe einer Ringnut 
radialer Abstand zwischen der zylindrischen 
Oberflache der Ringnut und der zylindrischen 
Oberflache, in die die Nut eingestochen ist 

YepT. 97. 
Bild 97. 

04.03.14 
panUIyC l@HTpUlpyfOU#?ii IlOBepXHOCTH 

pamyc KpLnBVl3Hbl c@epwecKoti IlOBepXHOCTkl 
caMoycTaHasnMBaloiqejilCR cso6onkioii waii6bi, 
UeHTpvlpytoqeiii nonKnaaHoii iuah6bi, caMoycraHa- 
BnMBatouerocfl HapyxHoro Konbua vm4 cannoycTa- 
HaBnMBaK>ueroccl KopnycHoro Konbua 

04.03.14 
Radius der Einstellf I&he 
Krtimmungsradius der kugelformigen Flache eines 
winkeleinstellbaren AuBenringes oder eines win- 
keleinstellbaren Gehtiuseringes 

Bild 96. 

YepT. 96. 

04.03.15 
BblCOTa UeHTpa ~eHTpUIpyiOl@i nOBepXHOCTM 

OCeBOii pa3Mep Memny L(eHTpOM KpMBU3Hbl C#?pw- 
qecKor0 onopHor0 Topua caMoycTaHaBnvlBato- 
&kfi cBo6ofl~oii waii6bl td tlpOT~BOllOnO~HblM 
OnOpHblM TOPMOM Tyroii waii6bi ynopHoro 
noflwnHMKa 

04.03.15 
Mittelpunktsabstand der EinstellflZiche 
axialer Abstand zwischen dem Krummungs- 
mittelpunkt einer kugelformigen Anlageflache einer 
einstellbaren Gehtiusescheibe und der gegentiber- 
liegenden Anlageflgche der Wellenscheibe eines 
Axiallagers 

YepT. 96. Bild 96. 

83 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 55

93
:19

97

https://standardsiso.com/api/?name=784a3c85611873699348d17a78e45da5


IS0 5593:1997(E/F/R) @ IS0 

04.04 Dimensions of subunits and parts 04.04 Dimensions des sow-ensembles et 
des Mments 

04.04.01 
raceway contact diameter 
diameter of the circle through the nominal contact 
points on a raceway 

Figures 93, 94. 

04.04.01 
diamiktre de contact d’un chemin de 

roulement 
diametre du cercle passant par les points de contact 
theoriques sur le chemin de roulement 

Figures 93, 94. 

04.04.02 04.04.02 
middle of raceway milieu du chemin de roulement 
point or line on a raceway surface, halfway between point ou ligne sur la surface d’un chemin de rou- 
the two edges of the raceway lement, a mi-distance des deux bords de celui-ci 

04.04.03 
outer ring small inside diameter 
(tapered roller bearing) _ diameter of the imaginary 
circle of intersection of the back face of an outer ring 
and the cone inscribed in the outer ring, tangential to 
its raceway at the nominal contact points 

04.04.03 
diamiktre d’entr6e d”une bague exthrieure 
(roulement 8 rouleaux coniques) diametre du cercle 
virtues de I’intersection de la grande face d’une 
bague exterieure avec Pe cone inscrit dans cette 
bague exterieure et tangent 8 son chemin de 
roulement aux points de contact theoriques 

Figure 95. 
Figure 95. 

04.04.04 
outer ring raceway angle 
(tapered roller bearing) angle included between two 
lines tangential to the raceway of an outer ring at the 
nominal contact points and in a plane containing the 
outer ring axis 

04.04.04 
angle d’une bague extkieure 
(roulement a rouleaux coniques) angle compris entre 
deux droites, tangentes au chemin de roulement 
d’une bague exterieure aux points de contact 
theoriques, et sit&es dans un plan contenant I’axe 
de cette bague exterieure 

Figure 94. 
Figure 94. 

04.04.05 
ring width 
axial distance between the two side faces of a 
rolling bearing ring 

04.04.05 
largeur d’une bague 
distance axiale entre les deux faces laterales d’une 
bague de roulement 

cf. 05.02.01, 05.02.02, 05.02.05 cf. 05.02.01, 05.02.02, 05.02.05 

Figures 93, 94. Figures 93, 94. 

04.04.06 
washer height 
axial distance between the two outermost faces of a 
rolling bearing washer 

04.04.06 
hauteur d’une rondelle 
distance axiale entre les deux faces extremes d’une 
rondelle de butee 

Figure 96. Figure 96. 
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04.04 Pa3iuepbl nofly3no~ VI AeTanelii 04.04 Mal3e von unvollsttindigen Lagern und 
von Baueinheiten und Teilen 

04.04.01 
nlnaMeTp ncowama p(opom~~ KaYeHm 

fli4aMeTp OK~~~HOCT~~, npoxonfiueti qepe3 T~CIKYI 
KOHTaKTa Ha p(OpOxKe KaYeHWl 

04.04.01 
Durchmesser des Beriihrungskreises 
Durchmesser des Kreises durch die Nennbe- 
rtihrungspunkte auf einer Laufbahn 

YepT. 93, 94. Bilder 93, 94. 

04.04.02 
cepealnHa plopomKvl KaYeHuwi 

TOYKa MWl JWlHWl Ha I-lOBepXHOCTVl flOpOJKKM KaeleHMAj 
nemauJafi nocpenvrHe Memay fl~y~fi KpoMKaMM ~0pomKm 
KaYeHLul 

04.04.02 
Mitte der Laufbahn 
Punkt oder Linie auf der Oberflache einer Laufbahn, 
die gleiche Entfernung von den Randern der l-aufbahn 
haben 

04.04.03 
MaJlbIih BHyTpeHHIIIii AUIaMeTp HapyXHOrO 

KOJlbua 

(KOHWieCKMti pOJlVlKOBblL;1 ~O~LLWlllHl/rK) al4aMeTp 
BooGpamaeMoGi OK~~~HOCTIA nepeceqeHwi wdpoKor0 
TOplJa HapylKHOrO KOnblJa C KOHyCOM, Bfll’lCaHHblM B 
3T0 KOJlbuO l/l KaCaTeJlbHblM K er0 nOpO2KKe KaYeHMA B 
HOMMHanbHblX TOrlKaX KOHTaKTa 

YePT. 95. 

04.04.03 
kleiner lnnendurchmesser eines AuRenrings 
(Kegelrollenlager) Durchmesser der gedachten 
kreisformigen Schnittlinie zwischen der Anlagefltiche 
des Kegelrollenlager-Aul3enrings und dem die 
Aul3enringlaufbahn in den Nennberiihrungspunkten 
tangierenden einbeschriebenen Kegel 

Bild 95. 

04.04.04 
YrOJl HapyXHOrO KOJlbqa 

(KOHW-leCKVlil pOJlVlKOBblti l-lO~LLlVlllHVlK) yron Memfly 
flByMF1 JllAHLlflML’l, KaCaTeJlbHblMVl K JJOpOlKKe KaLleHMSl 
HapylKHOrO KOnbua B HOMMHanbHblX TOYKaX KOH- 
TaKTa B IlnOCKOCTVl, COflep)Kall@l OCb HapylKHOrO 
Konbua 

04.04.04 
Kegelwinkel der AuRenringlaufbahn 
(Kegelrollenlager) zwischen zwei in einer axialen 
Ebene liegenden Tangenten an die Laufbahn 
des Kegelrollenlager-AuCenrings eingeschlossener 
Win kel 

YePT. 94. 
Bild 94. 

04.04.0s 04.04.05 
Ringbreite 

OCeBOii pa3Mep MelKfly flByMFl TOplJaMM KOnbua 
paflwanbHor0 (paAManbHo-ynopHor0) nofluwmHwKa 
Ka’leHMFl 

axialer Abstand zwischen den beiden Stirnseiten 
eines Wtilzlagerringes 

CM. Tawe 05.02.01, 05.02.02 ~/1 05.02.05 
siehe such 05.02.01, 05.02.02 und 05.02.05 

Bilder 93, 94. 
YepT. 93, 94. 

04.04.06 
BblCOTa uratibbi 
OCeBOti pa3Mep Memny JJB~MR TopuaMH uafi6bl 
ynopHor0 (ynopHo=paflvranbHoro) nomwmHMKa 
Ka’leHHsi 

YepT. 96. 

04.04.06 
Scheibenhiihe 
axialer Abstand zwischen den beiden entgegen- 
gesetzten Stirnfltichen einer WSlzlagerscheibe 

Bild 96. 
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04.04.07 
ball diameter 
distance between two parallel planes tangential to the 
surface of a ball 

04.04.07 
diamiktre d’une bille 
distance comprise entre deux plans paralleles 
tangents a la surface d’une bille 

cf. 05.04.01, 05.04.02, 05.04.03 cf. 05.04.01, 05.04.02, 05.04.03 

04.04.08 
roller diameter 
distance between two tangents to the surface of a 
roller, parallel to each other and in a plane 
perpendicular to the roller axis (a radial plane) 

04.04.08 
diametre d’un rouleau 
distance entre deux tangentes a la surface d’un 
rouleau, qui sont paralleles entre elles et contenues 
dans un meme plan perpendiculaire a l’axe du rouleau 
(plan radial) 

cf. 05.05.01, 05.05.02, 05.05.03 
cf. 05.05.01, 05.05.02, 05.05.03 

NOTE - For the calculation of load ratings the radial plane 
at the middle of the roller is used. NOTE - Pour le s calcu Is de charges 

est ce lui sit& au milieu du ro uleau. 
de base le plan radial 

04.04.09 
roller length 
distance between the two radial planes which just 
contain the extremities of a roller 

04.04.09 
longueur d’un rouleau 
distance comprise entre les deux plans radiaux au 
contact des deux extremites d’un rouleau 

cf. 05.05.05, 05.05.06 cf. 05.05.05, 05.05.06 

NOTE - For the calculation of load ratings, however, the 
applicable “roller length” is the theoretical length of contact 
between a roller and that raceway where the contact is the 
shortest. 

NOTE - Pour les calculs de charges de base, cependant, la 
((Iongueur de rouleau)) a utiliser est la longueur theorique 
du contact entre le rouleau et celui des chemins de 
roulement sur lequel le contact est le plus court. 

04.04.10 
pitch diameter of ball set 
diameter of the circle containing the centres of the 
balls in one row in a bearing 

04.04.10 
diam&tre primitif 
(roulement a billes) diametre du cercle contenant les 
centres des billes d’une rangee 

Figure 97. Figure 97. 

04.04. I 1 04.04.11 
pitch diameter of roller set 
diameter of the circle intersecting the roller axes at 
the middle of the rollers in one row in a bearing 

diam&tre primitif 
(roulement a rouleaux) diametre du cercle coupant 
I’axe des rouleaux d’une meme rangee en leur milieu 

Figures 95, 98. Figures 95, 98. 

04.04.12 
ball set bore diameter [outside diameter] 
diameter of the cylinder inscribed inside [circum- 
scribed around] one row of balls in a bearing 

Figure 97. 

04.04.12 
diam&tre sous billes [sur billes] d’une rangee 
diametre du cylindre inscrit a I’interieur [circonscrit 
autour] de I’ensemble des billes d’une rangee dans un 
roulement assemble 

Figure 97. 
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04.04.07 
AHaNserp wapwa 
paCCTORHVle MemQy flByMFl napaJlJleJlbHblMM IlJlOCKO- 
CTflMM, KaCaTeflbHblMl’l K nOBepXHOCTVl IUapMKa 

04.04.07 
Kugeldurchmesser 
Abstand zwischen zwei parallelen, die Kugeloberflache 
tangential beruhrenden Ebenen 

CM. TaKme 05.04.01 d 05.04.02 VI 05.04.03 siehe such 05.04.01 R 05.04.02 und 05.04.03 

04.04.08 
avlaMeTp pomKa 

paccToF1Hvle MeWiy LiB)/Mfl KaCaTeJlbHblMt’l K 
noBepxHocTM pomKa, napannenbHblMM flpyr K flpyry M B 
nnocKocTvr, nepneHni4KynfipHoi 0cM ponvrka (pa;Ruanb- 
HOii N’lOCKOCTM) 

CM. TaKme 05.05.01 d 05.05.02 VI 05.05.03 

l’-lPVlMEYAHVlE - AJIR pacveTa rpy30no~beMiiocm4 panlrlanb- 
HaR I-lJlOCKOCTb - flnocKocTb, npoxoflfluafl qepe3 cepefllrlHy 

ponl4Ka. 

04.04.08 
Rollendurchmesser 
Abstand zwischen zwei die Mantelflache der Rolle 
beruhrenden parallelen Tangenten, die in einer zur 
Rollenachse senkrechten Ebene liegen 

siehe such 05.05.01 B 05.05.02 und 05.05.03 

ANMERKUNG - Fur die Berechnung von Tragzahlen gilt 
der Durchmesser in der Mitte der Rolle. 

04.04.09 
#JJlmHa poJlulKa 

paCCTOflHl4e MemJJy JJByMFl pa~MaJlbHblMM nJlOCKO- 
cTmuw, conepmauMMi4 KpaiHHe T~L~KL/I ponMKa 

04.04.09 

Abstand zwischen zwei radialen Ebenen, die gerade 
Rollenbinge 

die entgegengesetzten Enden der Rolle zwischen sich 
einschliel3en 

CM. TaKme 05.05.05 IA 05.05.06 
siehe such 05.05.05 und 05.05.06 

I-lPVlMEclAHVlE - )$lR paNeTa rpy30llOflbeMHOCTM B KaYeCTBe 

flJ-WlHbl pOJWlKa flpVlHl4MaeTCR MaKCVlMaJlbHafi TeOpeTWieCKafl 

flJlVlHa KOHTaKTa MeXfly pOJll4KOM M TOti ~OPOXKOiil KaWHMFI, 
KOTOpaFl MMeeT MeHbWYtO JJJll’lHy KOHTaKTa. 

ANMERKUNG - Fiir die Berechnung der Tragzahlen gilt je- 
doch, da13 die anwendbare Rollenlange die theoretische 
Lange der Kontaktflache zwischen der Rolle und der 
Laufbahn ist, in der die Kontaktflache am kiirzesten ist. 

04.04.10 
nlnaMeTp 0~pyrnHoCTid UeHTpoB Habopa 

UlalpvlKOB 

AVlaMeTp OKpy~HOCTiA, npOXOfJflIl(eil qepe3 L(eHTpbl llia- 
pMKOB B OAHOM pflfly nO~UlMflHMKa 

l-lepT. 97. 

04.04.10 
Teilkreisdurchmesser eines Kugelsatzes 
Durchmesser des Kreises, der die Kugelmittelpunkte 
einer Kugelreihe im Lager enthalt 

Bild 97. 

04.04.11 
nHaMeTp 0~py~~oCTid UeHTpOB Habopa 

pOJlMKOB 

fli4aMeTp OK~~>I<HOCT~, npoxoflfiu_(eii repe3 0cv1 no 
cepefli4He pOJlMKOB B O~H~M pflny nOp(UlMnHMKa 

04.04.11 
Teilkreisdurchmesser eines Rollensatzes 
Durchmesser des Kreises, der die Rollenachsen in 
den Mitten der Rollen einer Rollenreihe eines Lagers 
schneidet 

YepT. 95, 98. Bilder 95, 98. 

04.04.12 
AMaMeTp OTBepCTWl [HapyXHbii nUlaMeTp] 

Habopa UlapIAKOB 

DvlaMeTp wnwpa, Bl-WlCaHHOrO B OWH PW 
[orwcaHHoro BoKpyr oflHor0 pflfla] wapMKoB nomum- 
HMKa 

YePT. 97. 

04.04.12 
innerer [iiuBerer] Hiillkreisdurchmesser eines 

Kugelsatzes 
Durchmesser des Zylinders der einer Kugelreihe in 
einem Lager einbeschrieben [umschrieben] ist 

Bild 97. 
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04.04.13 
roller set bore diameter [outside diameter] 
diameter of the cylinder inscribed inside kircum- 
scribed around] one row of rollers in a radial contact 
roller bearing 

04.04.13 
diametre sous rouleaux [sur rouleaux] d’une 

rangee 
diametre du cylindre inscrit a l’interieur [circonscrit 
autour] de I’ensemble des rouleaux d’une rangee 
dans un roulement a contact radial 

04.04.14 
ball complement bore diameter [outside 

diameter] 
diameter of the cylinder inscribed inside [circum- 
scribed around] all of the balls in a radial ball bearing 

04.04.14 
diametre sous billes [sur billes] d’un 

roulement 
diametre du cylindre inscrit a l’interieur [circ;onscrit 
autour] c8e l’ensemble des billes de to,utes lies rangees 
d’un rouiement radial 

04.04.15 04.04.15 
roller complement bore diameter [outside diametre sous rouleaux [sur rouleaux] d’un 

dia.meter] roulement 
diameter of the cylinder inscribed inside [circum- diametre du cylindre inscrit a I’interieur [circonscrit 
scribed around] all of the rollers in a radial contact autour] de I’ensemble des rouleaux de toutes les ran- 
roller bearing gees d’un roulement a contact radial 

Figure 98. Figure 98. 

04:04.16 
bore diameter of a (radial) ball [roller] and 

cage assembly 
theoretical ball [roller] complement bore diameter 
of a radial ball [roller] and cage assembly 

Figure 99. 

04.04.16 
diametre sous billes [sous rouleaux] d’une 

cage radiale equipee 
diametre theorique sous les billes [les rouleaux] for- 
mant la garniture d’une cage a billes [a rouleaux] 
radiale 

Figure 99. 

04.04.17 
outside diameter of a (radial) ball [roller] and 

cage assembly 
theoretical ball [roller] complement outside 
diameter of a radial ball [roller] and cage assembly 

Figure 99. 

04.04.17 
diametre sur billes [sur rouleaux] d’une cage 

radiale Bquipee 
diametre theorique sur les billes [les rouleaux] for- 
mant la garniture d’une cage a billes [a rouleaux] 
radiale 

Figure 99. 

04.04.18 
bore diameter of a thrust ball [roller] and 

cage assembly 
bore diameter of the cage of a thrust ball [roller] and 
cage assembly 

04.04.18 
diametre d’alesage d’une cage B billes [& 

rouleaux] axiale 
diametre d’alesage de la cage d’une cage a billes [a 
rouleaux] axiale 

Figure 100. Figure 100. 

88 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 55

93
:19

97

https://standardsiso.com/api/?name=784a3c85611873699348d17a78e45da5


0 IS0 IS0 5593:1997(E/F/R) 

04.04.13 
p(anaMeTp 0TBepcTm [HapyxHbiii AidaMeTp] 

Habopa ~O~MKOB 

AvlaMeTp wnmwpa, Bi-lVlCaHHOrO B Ol?HH PWI 
[orlklcaHHOrO BOKpYr OflHOro PRfla] pOJlMKOB B 
paflMaJlbHOM pOJlMKOBOM nOJJlWlnHL4Ke 

04.04.13 
innerer [iiufSerer] Htillkreisdurchmesser eines 

Rollensatzes 
Durchmesser des Zylinders, der einer Reihe von 
Rollen in einem Radialrollenlager einbeschrieben 
[umschrieben] ist 

04.*04.14 04.04.14 
fiE’laMeTp OTBepCTMfl [HapyXHblk JJMaMeTp] innerer [ii&erer] Hiillfliichendurchmesser 

KOMIlneKTa UlapUlKOB eines Kugelsatzes 
AlAaMeTp l_lWlklH~pa, Bl-ll’lCaHHOrO BHYTpb [Ol-l~CaHHOrO 
BOKpYr] BCeX UlapMKOB B paaMaJlbHOM IUapMKOBOM 

nO~UJltlnHVlKe 

Durchmesser des Zylinders, der allen Kugeln in einem 
Radiallager einbeschrieben [umschrieben] ist 

04.04.15 
JJMaMeTp OTBepCTMA [HapyXHblih AMaMeTp] 

KOMflneKTa pOJlMKOB 

fll/laMeTp ~VlnlAHflpa, Bl-WlCaHHOrO BHYTpb [OtWlCaHHOrO 
BOKpyr] BCeX pOJlklKOB B pa~MaJ=lbHOM pOnMKOBOM 

nojywmHwKe 

Yep-r. 98. 

04.04.15 
innerer [&&erer] Hiillfbichendurchmesser 

eines Rollensatzes 
Durchmesser des Zylinders, der allen Rollen eines 
Radialrollenlagers einbeschrieben [umschrieben] ist 

Bild 98. 

04.04.16 
AltlaMeTp OTBepCTVlfl paJJManbHOr0 UlapUlKOBOrO 

[pOJllAKOBOrO] IlO~UlMIlHMKa (KaYeHm) 6es 
Koneu 

TeopeTw-iecKvlti flvlaMeTp OTBepCTMSl KOMnneKTa 

IlJapMKOB [pOJlL+lKOB] C CenapaTOpOM B c6ope 

YepT. 99. 

04.04.16 
lnnendurchmesser eines (Radial-) 

Kugelkranzes [Rollenkranzes] 
theoretischer Innendurchmesser eines Radial-Kugel- 
kranzes [Rollenkranzes] 

Bild 99. 

04.04.17 
HapylKHblii AsnaMeTp paAuanbHor0 

wapulKoBoro [poJlIAKoBoro] no~uJMnHMKa 

(KaYeHm) 6e3 Koneq 

TeopeTwiecKvlti HapYXHblii AMaMeTp KoMnneKTa 

UlapMKOB [pOWlKOB] C CenapaTOpOM B c6ope 

YepT. 99. 

04.04.17 
Auf3endurchmesser eines (Radial-) 

Kugelkranzes [Rollenkranzes] 
theoretischer Aul3endurchmesser eines Radial-Kugel- 
kranzes [Rollenkranzes] 

Bild 99. 

04.04.18 
nMaMeTp OTBepCTWI UJapMKOBOrO 

[ponuwoBoro] ynopHor0 (ynopHo- 
panManbHoro) noflwumHwKa (KarleHum) 6es 
Koneu 

nr4aMeTp 0TBepcTwr cenapaTopa c wapMKaMM [ponw 

KaMM] B cdope 

04.04.18 
lnnendurchmesser eines Axial-Kugelkranzes 

[Axial-Rollenkranzes] 
Innendurchmesser des KSfigs eines Axial-Kugel- 
kranzes [Axial-Rollenkranzes] 

Bild 100. 

YepT. 100. 
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04.04.19 04.04.19 
outside diameter of a thrust ball [roller] and diam&tre extbrieur d’une cage 2r billes [6 

cage assembly rouleaux] axiale 
outside diameter of the cage of a thrust ball [rollerY diametre exterieur de la cage d’une cage & billes [& 
and cage assembly rouleaux] axiale 

Figure 100. Figure 100. 

05 Dimensions associated with 
tolerances 

05 Dimensions associbes 5 des 
tokrances 

05.01 Bore diameter and outside diameter 05.01 Diamhtre d’albsage et diamhtre 
extbrieur 

05.01 .Ol 
nominal bore diameter [outside diameter] 
diameter of the cylinder containing the theoretical 
surface of a basically cylindrical bore [cylindrical out- 
side surface], or diameter, in a designated radiall 
plane, of the cone containing the theoretical surface 
of a basically tapered bore, or diameter of the sphere 
containing the theoretical surface of a basically 
spherical outside surface 

NOTE - For rolling bearings, the nominal bore and outside 
diameters are generally the reference values (basic 
diameters) for the deviations of the actual bore and outside 
surfaces. 

05.01 .Ol 
diam&tre nominal de I’akage [diamgtre 

exthieur nominal] 
diametre du cylindre contenant la surface de I’alesage 
[la surface exterieure] theorique, si elle est reputee 
cylindrique, ou diametre, dans un plan radial don&!, 
du cone contenant la surface de I’alesage theorique, si 
elle est reputee conique, ou diametre de la sph&-e 
contenant la surface exterieure theorique, si elle est 
reputee spherique 

NOTE - Pour les roulements, le diametre nominal de I’ale- 
sage et le diametre exterieur nominal servent generalement 
de valeurs de reference (diametres de base) pour les &arts 
de la surface de I’alesage reel et de la surface exterieure 
reelle. 

05.01.02 
single bore diameter [outside diameter] 
distance between two parallel tangents to the line of 
intersection of the actual bore surface [outside 
surface] and a radial plane 

05.01.02 
diam&tre isole d’akage [diam&tre extkrieur 

isok] 
distance comprise entre deux paralleles tangentes a la 
ligne d’intersection de I’alesage reel [de la surface 
exterieure reelle] avec un plan radial 

05.01.03 
deviation of a single bore diameter [outside 

diameter] 
difference between a single bore diameter [outside 
diameter] and the nominal bore diameter [outside 
diameter] of a basically cylindrical bore [outside 
surface] 

05.01.03 
&art d’un diamBtre isok d’aksage [diamgtre 

extkieur isok] 
difference entre un diamktre isok d’akage et le 
diamktre nominal de I’aksage, s’il est rkpute cylin- 
drique [entre un diamibtre extbrieur isol et le 
diami%re ext&ieur nominal de la surface exterieure 
reputee cylindrique] 
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04.04.19 
HapyXHblii pllnaMeTp wapMKoBoro 

[pOJlWKOBOrO] ynOpHOr0 (yl’lOpHO- 

panuianbHoro) noflurbmHuKa (KarleHm) 6e3 
Koneq 

HapymHbiii flvlaMeTp cenapaTopa c wapweaw4 [ponw 
KaMw] B c6ope 

04.04.19 
Aul3endurchmesser eines Axial-Kugelkranzes 

[Axial-Rollenkranzes] 
Auf3endurchmesser des K&figs eines Axial-Kugel- 
kranzes [Axial-Rollenkranzes] 

Bild 100. 

YepT. 100. 

05 i%3Mepbl, YCTaHaBJlUlBaeMble C 
flOnyCKaMM 

05.01 AUlaMeTp OTBepCTUlFl M Hapy>l<Hblii 

aulaMeTp 

05.01 .Ol 
HOMVlHaJlbHblil RllaMeTp OTBepCTWi [HapyXHbii 

ClulaMeTp] 

QHaMe-rp ej~nvl~flpa, coflepmauero TeopeTkviecKyto no- 

BepXHOCTb OTBepCTMFl [HapymHytO l-lOBepXHOCTb]/, eCJWl 

OHa ~W-l~H~plNeCKafl WlvI, B JJaHHOti pa~W’lbHOii IWO- 

CKOCTH, BVlaMeTp KOHyCa, COQep)KauerO TeOpeTWieCKytO 

IlOBepXHOCTb OTBepCTW4, eCJlVl OHa KOHWieCKaFI, WlM 

IvlaMeTp OKpy~HOCTPl, coflepmaueti TeopeTWiecKyto 

IlOBepXHOCTb OTBepCTMR, eCJlVl OHa CC@epW-ieCKaR 

I-lPVlMEYAHVlE - ~JlR pOJWlKOBblX i-lOflWMilHMKOB, HOMMHZUlb- 
Hblti flVlaMeTp OTBePCTMR M HOMMHaJlbHblL? Hapy)KHbllil fll4aMeTp 
FiBJlRtOTCF1 6amBblMM BWlLl~MHaMkl (6a30BbiMM flVIaMeTpaM@ 
flJ-‘lfl Ol-lpeflWleHWl OTKJlOHeHVlti OT &lCTBVlTUlbHblX 3HaWHVlti 
nOBepXHOCTl4 OTBePCTMFf M HapyJKHOl?l ilOBepXHOCTl4. 

05 MaBe in Verbindung mit Toleranzen 

05.01 Bohrungsdurchmesser und 
Manteldurchmesser 

05.01 .Ol 
Nenndurchmesser der Bohrung [des Mantels] 
Durchmesser des Zylinders, der die theoretische 
Oberflache einer zylindrischen Bohrung [eines 
zylindrischen Mantels] enthalt, oder Durchmesser in 
einer bezeichneten radialen Ebene eines Kegels, der 
die theoretische Oberflache einer kegeligen Bohrung 
enthalt, oder Durchmesser einer Kugel, die die 
theoretische Oberflache einer kugelformigen Au&en- 
flache enthalt 

ANMERKUNG - Fiir WSlzlager sind der Nenndurchmesser 
der Bohrung und der Nenndurchmesser des Mantels im 
allgemeinen die Bezugswerte (Grunddurchmesser) ftir Ab- 
weichungen der tatskhlichen Bohrungs- oder Mantel- 
fkhe. 

05.01.02 
eflUIHWHbli?i nlnaMeTp OTBepCTUWI [HapylKHblih 

LlItlaMeTp] 

paccToflHMe Memny ~BI/MFI napannenbHbiMvr nMHHfiMM, 

KaCaTWlbHbIMkl K JlVlHVlVl llepeCWeHl4fi fleilCTBl4TWlbHOil 

I-lOBepXHOCTVl OTBepCTWl [Hapy)KHOl;l ilOBepXHOCTM] 

paflWlbHOi;r IlJlOCKOCTblO 

05.01.02 
einzelner Bohrungsdurchmesser 

[Manteldurchmesser] 
Abstand zweier parallelen Tangenten an die 
Schnittlinie zwischen der tatsachlichen Bohrungs- 
oberflache [Mantelflache] und einer radialen Ebene 

05.01.03 
OTKJlOHeHMe eflMHUlrlHOr0 AUlaMeTpa OTBepCTUlfl 

[HapymHoro AmaMeTpa] 

pa3HOCTb Memny e~MHM’iHblM AL’laMeTpOM OTBepCTMll 

[Hapy>l<HblM ~PlaMeTpOM] kl HOMMHaJlbHblM flVlaMe= 

TPOM OTBePCTMFl [HaPYlKHblM ~UlaMeTpOM], fXJlk’l 

OTBepCTVle UMnHHflpvviecKoe [IlOBepXHOCTb L/W-WlH- 

apvv-iecKafl] 

05.01.03 
Abweichung des einzelnen 

Bohrungsdurchmessers 
[Manteldurchmessers] 

Differenz zwischen einem einzeinen Bohrungs- 
durchmesser [Manteldurchmesser] und dem Nenn- 
durchmesser der Bohrung [des Mantels] einer im 

wesentlichen zylindrischen Bohrung [eines im wesent- 

lichen zylindrischen Mantels] 
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05.01.04 
variation of bore diameter [outside diameter] 
difference between the largest and the smallest of the 
single bore diameters [single outside diameters1 of 
an individual ring or washer with a basically cylindrical 
bore [outside surface] 

05.01.04 
variation de diamiktre de lEaksage [du 

diamBtre exthrieur] 
difference entre le plus grand et le plus petit des 
diametres isoles d’akage [diametres exterieurs 
isoles] sur une meme bague ou rondelle a alesage 
repute cylindrique [a surface exterieure reputee 
cylindrique] 

05.01.05 
mean bore diameter [outside diameter] 
arithmetical mean of the largest and the smallest of 
the single bore diameters [single outside 
diameters] of an individual ring or washer with a 
basically cylindrical bore [outside surface] 

05.01.05 
diam&tre moyen de l’akisage [diamiktre 

ext6rie.w muyen 
moyenne arithmeti*que du plus grand et du plus petit 
d’es d.iamWes kales d’alesage [diametres exte- 
rieurrs isoles] sur une meme bague ou rondelle 2 
alesage repute cylindrique [a surface exterkure repu- 
tee cylindrique] 

05.01.06 
deviation of mean bore diameter [outside 

diameter] 
difference between the mean bore diameter [mean 
outside diameter] and the nominal bore diameter 
[outside diameter] of a basically cylindrical bore 
[outside surface] in a single radial plane 

05.01.06 
&art du diamiktre moyen de I’aksage 

[diam&tre extkrieur moyen] 
difference entre le diametre moyen de I’alesage 
Ediametre exterieur moyen] et le diametre nominal 
de l’alesage [diametre exterieur nominal] pour un 
roulement avec alesage [surface exterieure] repute[e] 
cylindrique 

05*01.07 05.01.07 
mean bore diameter [outside diameter] in a diam&tre moyen d’aksage [diamiktre 

single plane extkrieur moyen] dans un plan isol 
arithmetical mean of the largest and the smallest of moyenne arithmetique du plus grand et du plus petit 
the single bore diameters [single outside diam- des diametres isoles d’alesage [diametres exte- 
eters] in a single radial plane rieurs isoles] dans un plan radial isole 

05.01.08 
deviation of mean bore diameter [outside 

diameter] in a single plane 
difference between the mean bore diameter [mean 
outside diameter] and the nominal bore diameter 
[nominal outside diameter] of a basically cylindrical 
bore [outside surface] in a single radial plane 

05.01.08 
&art d’un diam&tre moyen d’alhsage 

[diam&tre extkrieur moyen] dans un plan 
radial isol6 

difference entre ce diametre moyen d’aksage (dans 
un plan isok) et le diametre nominal de I’alesage, 
s’il est repute cylindrique [entre ce diametre exte- 
rieur moyen (dans un plan isole) et le diametre 
extbrieur nominal de la surface exterieure reputee 
cylindrique] 

05.01 .os 
variation of single bore diameter [outside 

diameter] in a single plane 
difference between the largest and the smallest of the 
single bore diameters [single outside diameters] in 
a single radial plane 

05.01 .os 
variation d’un diametre isol6 de I’aksage [du 

diami&tre exthrieur] dans un plan radial 
is016 

difference entre Pe plus grand et Ce plus petit des 
diametres isoles d’alesage [diametres exterieurs 
isoles] dans un plan radial isole 
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05.01.04 
uenocToflticrB0 p(maMeTpa 0TsepcTHfl 

[uapymuoro auaMeTpa] 
pa3HOCTb MWfly HaM6onbwvm M HEWlMMeHbWlM eQMHHLQ= 

HblMM flUlalUleTpaMl,‘l OTBepCTMR [e~kIHH‘lHblMH Ha- 

py>l<HblMlrt ~ItlaMeTpaMItl] OTJJWlbHOrO KOJlbL@, eCJ-Wl 
r 

OTBepCTVle ~WllAHJJpWECKOe [IlOBepXHOCTb ~r/rJWH~pW 

Yeckafi] 

05.01.05 
Cpe~Hihii AI/laMeTp OTBepCTUlSl [HapyXHblti 

&ulaMeTp] 
cpeniiee apv@eTHqeckoe 3tiaL(etiMe HaM6Onbwero VI 

HiSlMeHbLWl-0 e~lt’lHW4HblX flPlaMeTpOB OTBepCTMfl 

HapyxHblX APlaMeTpOB] OTJJWlbHOl-0 

KOJlbL@, eCJlkl OTBepCTW? lJlJl~H~pVlWCKOe [I-lOBepXHOCTb 

qvvrr4tiapr4qeckafl] 

05.01.04 
Schwankung des Bohrungsdurchmessers 

[Manteldurchmessers] 
Differenz zwischen dem grol3ten und dem kleinsten 
einzelnen Bohrungsdurchmesser [Manteldurch- 
messer] eines einzelnen Ringes oder einer einzelnen 
Scheibe mit einer im wesentlichen zylindrischen 
Bohrung [einem im wesentlichen zylindrischen 
Mantel] 

05.01.05 
mittlerer Bohrungsdurchmesser 

[Manteldurchmesser] 
arithmetischer Mittelwert aus dem groGten und 
kleinsten der einzelnen Bohrungsdurchmesser 
[Manteldurchmesser] eines einzelnen Ringes oder 
einer einzelnen Scheibe mit im wesentlichen zylin- 
drischer Bohrung [im wesentlichen zylindrischem 
Mantel] 

05.01.06 
OTKJlOHeHUle cpeaHer0 p(maMeTpa OTBepCTUISi 

[HapymHoro amanneTpa] 
pa3HOCTb MWKfly CpeaHMM al+laMeTpOM OTBepCTMFl 

[CpeaHltlM HapyNCHblM APlaMeTpOM] M HOMMHanb- 

HbIM JJMaMeTpOM OTBepCTMFt [HapYIKHblM AhlaMe- 

TPOMI 

05.01.06 
Abweichung des mittleren 

Bohrungsdurchmessers 
[Manteldurchmessers] 

Differenz zwischen dem mittleren Bohrungs- 
durchmesser [Manteldurchmesser] und dem Nenn- 
durchmesser der Bohrung [des Mantels] 

05.01.07 
CpeJJHUlih nMaMeTp OTBepCTUISl [HapyXHblifi 

AUlaMeTp] B e~UlHW!HOii IWIOCKOCTid 

cpefltiee apm+Me-n04eckoe 3riaqetiMe tiauGonbluer0 H 
HiWlMeHbWW-0 e~klHL’lLcHblX JJMaMeTpOB OTBepCTMFl 

[e~ltlHWHblX HapyIKHblX nL+laMeTpOB] B eCJiAHWiHOL;i 

panManbHOih f’lnOCKOCTM 

05.01.07 
mittlerer Bohrungsdurchmesser 

[Manteldu h rc messer] in einer Ebene 
arithmetischer Mittelwert aus dem grof3ten und 
kleinsten in einer radialen Ebene feststellbaren einzel- 

nen Bohrungsdurchmesser [Manteldurchmesser] 

05.01.08 
OTKJlOHeHkle CpenHerO AUlaMeTpa OTBepCTHN 

[HapymHoro AmaMeTpa] B e~UiHWiHOii 

05.01.08 
Abweichung des mittleren 

Bohrungsdurchmessers 
IlJlOCKOCTH 

pa3HOCTb MWK~y CpenHMM aMaMeTpOM OTBepCTWl 

[CpeJJHMM HapyIKHblM LIklaMeTpOM] M HOMMHanb- 

HblM fllt’iaMeTpOM OTBepCTWl [HOMMHanbHblM 

HapyIKHblM JJItlaMeTpOM], eCJll’l OTBepCTW qWlrllHflpi& 

WCKOe [IlOBepXHOCTb lJNlVlH~pWieCKaR] B eflVlHW-iHOil 

paaManbHoii nnocKocTu 

[Manteldu h cc messers] in einer Ebene 
Differenz zwischen dem mittleren Bohrungs- 
durchmesser [Manteldurchmesser] in einer Ebene 
und dem Nenndurchmesser der Bohrung [des 
Mantels1 einer im wesentlichen zylindrischen Bohrung 
[eines im wesentlichen zylindrischen Mantels] 

05.01.09 
HeilOCTOAHCTBO ep(UlHHYHOr0 p(UlaMeTpa 

OTBepCTWi [HapymHoro amaMeTpa] B 

eflHHUlVHOii WlOCKOCTUl 

pa3HOCTb MWfly Hau60nbwMM L/1 HaklMeHbLWlM eJJr%- 

HWiHblMM flklaMeTpaML’l OTBepCTMFl [eflMHMclHblMM 

HapyIKHblMM JJPlaMeTpaMltl] B e~L4HWiHOtl paflUlanb= 

HOii llnOCKOCTl4 

05.01 .os 
Schwankung eines einzelnen 

Bohrungsdurchmessers 
[Manteldu h rc messers] in einer radialen 
Ebene 

Differenz zwischen dem groKten und dem kleinsten in 
einer radialen Ebene feststellbaren einzelnen 
Bohrungsdurchmesser [Manteldurchmesser] 
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05.01.10 
variation of mean bore diameter [outside 

diameter] 
difference between the largest and the smallest of the 
single plane mean bore diameters [mean outside 
diameters] of an individual ring or washer with a 
basically cylindrical bore [outside surface] 

05.01.10 
variation du diamiktre moyen de I’akage [du 

diametre exterieur moyen] 
difference entre le plus grand et le plus petit des 
diametres moyens d’alesage [diametres exterieurs 
moyens] dans des plans isoles, sur une meme 
bague ou rondelle a alesage repute cylindrique [a 
surface exterieure reputee cylindrique] 

05.02 Width and height 

05.02.01 
nominal ring width 
distance between the two theoretical side faces of a 
ring 

NOTE - For rolling bearing rings, the nominal width is 
generally the reference value (basic dimension) for 
deviations of the actual width. 

05.02 Largeur et hauteur 

05.02.01 
largeur nominale d’une bague 
distance entre les deux faces later-ales theoriques 
d’une bague de roulement 

NOTE - Pour les bagues de roulements, la largeur 
nominale sert g&&ralement de valeur de rkf&ence 
(dimension de base) pour les &arts de la largeur rkelle. 

05.02.02 
single ring width 
distance between the points of intersection of the two 
actual side faces of a ring and a straight line 
perpendicular to the plane tangential to the reference 
face of the ring 

05.02.02 
largeur isolee de bague 
distance entre les points d’intersection des deux 
faces reelles d’une bague de roulement avec une 
droite perpendiculaire *au plan tangent a sa face de 
reference 

05.02.03 
deviation of a single ring width 
difference between a single ring width and the 
nominal ring width 

05.02.03 
&art d’une largeur isolee de bague 
diffbrence entre une largeur isolee et la largeur 
nominale d’une bague 

05.02.04 
variation of ring width 
difference between the largest and the smallest of the 
single ring widths of an individual ring 

05.02.04 
variation de la largeur d’une bague 
diffkrence entre la plus grande et la plus petite des 
largeurs isolees d’une bague 

05.02.05 
mean ring width 
arithmetical mean of the largest and the smallest of 
the single ring widths of an individual ring 

05.02.05 
largeur moyenne d’une bague 
moyenne arithmetique de la plus grande et de la plus 
petite des largeurs isolees d’une bague 
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05.01 .I0 
Hel’lOCTOflHCTBO cpep(Her0 arnaMeTpa OTBepCTUlfl 

[Hapymtioro AHaMerpa] 
pa3HOCTb Memfly Ham6onbwM M HaVlMeHbWlM 

CPe~HMMM JJMaMeTpaMM OTBePCTWl B e~klHH’4HOii 

WiOCKOCTM [CpeQHVlMId Hapy>r<HblMM flL’laME?TpaML+l] 

oTflenbHor0 Konbqa, ecnvl 0TBepcTMe qmdHflpwecKoe 

[IlOBepXHOCTb qWlVlH~pWieCKa~] 

05.01.10 
Schwankung des mittleren 

Bohrungsdurchmessers 
[Manteldurchmessers] 

Differenz zwischen dem grof3ten und dem kleinsten 
jeweils in einzelnen radialen Ebenen feststellbaren 
mittleren Bohrungsdurchmessern [Manteldurch- 
messern] an einem einzelnen Ring oder einer 
einzelnen Scheibe mit im wesentlichen zylindrischer 
Bohrung [im wesentlichen zylindrischem Mantel] 

05.02 imthpuuia M BblCOTa 05.02 Breite und HGhe 

05.02.01 
HOMHHa#lbHaSl UllnpHHa KOJlbqa 

paCCTOfIHMe Memay JJBYMFI TeOpeTM~eCKMMM IlOBepXHOC- 

TfIMVl TOPllOB KOnbua 

05.02.01 
Nennbreite des Ringes 
Abstand zwischen den beiden theoretischen 
Seitenflkhen eines Ringes 

nPl4MEYAHklE - j$-m Koneq llOflWVll-lHVlKOB KaqeHm ANMERKUNG - Fijr Wglzlager ist die Nennbreite im all- 
HOMMHaJlbHaFl WlAp~Ha CflymVlT TaKme MCXOflHOti BenlNVlHOti 
(6a3OBblM pa3MepOM) OTKJlOHeHhl OT JJeiilCTBVlTenbHOfi 

gemeinen der Bezugswert (Grundmal3) ftir Abweichungen 
der tatskhlichen Breite. 

WMpVlHbl. 

05.02.02 
eatmHlnriHafl wlnpHHa Konbqa 

paccTonrir4e Memfly ToqkaMr4 nepeceretiMfi T~~UOB 

Konbua c npflhnofi, nepnetiflr4kynfiptiofi K nnockocTr4, 
KacaTenbHO!i K 6a3oBOMy TOplQ/ KOnbIJa 

05.02.02 
einzelne Ringbreite 
Abstand der Schnittpunkte der beiden tatsachlichen 
Seitenflkhen des Ringes und einer Geraden, die zu 
der an die Bezugsseite des Ringes gelegten Tangen- 
tenflgche senkrecht steht 

05.02.03 
OTKJlOHeHkle e~ldHW#HOiii UJlnpUIHbl KOJlbqa 

pa3HOCTb MeI( 6?~MHM~HOii VI HOMMHanbHOk 

WlPMHaMM KOnbua 

05.02.03 
Abweichung der einzelnen Ringbreite 
Differenz zwischen einer einzelnen Ringbreite und 
der Nennbreite des Ringes 

05.02.04 
HenOCTOflHCTBO UlUlpU!Hbl KOJlbqa 

pa3HOCTb MeXfly Havl6onbweti l4 HavlMeHbl.Ueti e~k’lHVl’+ 

HblMM LWlPMHaMM OTflWlbHOrO KOJlbL@ 

05.02.04 
Schwankung der Ringbreite 
Differenz zwischen der grof3ten und der kleinsten 
tatsachlichen einzelnen Ringbreite eines einzelnen 

Ringes 

05.02.05 
cpeaHsw UJlnpulHa KOJlbqa 

cpent+ee apv@MeT~Yeckoe 3tiaCletir4e riar46onblueti M 
HavlMeHbLLlf$l e~UlHLWHblX UlVlPMH OTflenbHOrO KOnbqa 

05.02.05 
mittlere Ringbreite 
arithmetisches Mittel der grof3ten und kleinsten an 
einem Ring feststellbaren einzelnen Ringbreite 
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05.02.06 
nominal bearing width [bearing height1 
distance between the two theoretical ring faces 
[washer back faces] designated to bound the width 
of a radial bearing [the height of a thrust bearing] 

NOTE - The nominal bearing width or nominal bearing 
height is generally the reference value (basic dimension) for 
deviations of the actual bearing width or actual bearing 
height. 

05102.07 
actual bearing width 
distance between the points of intersection of the 
bearing axis and the two planes tangential to the 
actual ring faces designated to bound the width of a 
radial bearing where one inner ring face and one 
outer ring face are designated to bound the width 

NOTE - For a single-row tapered roller bearing, this is 
the :distance between the points of intersection of the 
bearing axis and two planes, one tangential to the actual 
back face of the inner ring and one tangential to that of 
the outer ring, the inner ring and outer ring raceways and 
the inner ring back face rib being in contact with all the 
rollers. 

05.02.06 
largeur [hauteur] nominale d’un roulement 

[d’une butke] 
distance comprise entre les deux faces later-ales 
theoriques [faces theoriques d’appui] delimitant la 
largeur d’un roulement radial [la hauteur d’une 
butee] 

NOTE - La largeur nominale ou la hauteur nominale sert 
generalement de valeur de reference (dimension de base) 
pour les &arts de la largeur ou de la hauteur reelle. 

05.02.07 
largeur reelfe d’un roulement 
distance entre les points d’intersection de l’axe d’un 
roulement avec les deux plans tangents aux faces 
reelles des bagues delimitant la largeur du roulement 
(largeur delimitee par une face de la bague interieure 
et une face de la bague exterieure) 

NOTE - Pour un roulement & rouleaux coniques, 2 une 
rangbe, c’est la distance comprise entre les points 
d’intersection de I’axe du roulement avec deux plans, l’un 
tangent a la grande face de la bague inthrieure et I’autre 
tangent a la grande face de la bague extbrieure, le chemin 
de roulement de la bague interieure, celuf de la bague 
exterieure, et le grand i?paulement de la bague int6rieure 
etant en contact avec tous les rouleaux. 

05.02.08 
deviation of the actual bearing width 
difference between the actual bearing width and the 
nominal bearing width of a radial bearing 

05.02.08 
&art de la largeur rhelle d’un roulement 
difference entre la largeur reelle d’un roulement et 
sa largeur nominale 

05.02.09 
actual bearing height 
distance between the points of intersection of the 
bearing axis and the two planes tangential to the 
actual washer back faces designated to bound the 

05.02.09 
hauteur reelle d’une butee 
distance entre les points d’intersection de l’axe d’une 
butee avec les deux plans tangents aux faces d’appui 
reelles des rondelles delimitant la hauteur de la butee 

height of a thrust bearing 
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05.02.06 
HOMYIHaJlbHaSl IWIpMHa nO~UWlflHillKa [BbICOTa 

nO~lUMnHWIKa, MOHTaXHafi BblCOTa 

noflwmHadKa ] 

paCCTORHVle MeX/Jy nBYMF1 TeOpeTWleCKHMVl TOpuaMM 

Konbua [UJII~~KIAMPI TopuaMu uraii6br], orpaHMqMsa- 
tO~MMV1 WMpVlHY paflnanbHor0 noJJulMnHMKa 

[BblCOTY ynOpHOr0 nO~WlnH&lKa, MOHTaXHytO BblCOTY 

palqwanbHo-ynopHor0, ynopHo-paaManbHor0 nop(- 

lwlnHMKa] 

flPVlMEWHl4E - kiOMMHi3flbHafl LLhlpLlHa nO~LWlllHPlKa [HO- 
MMHallbHaF1 BblCOTa nO~l.WlllHl4Ka, HOMMHaJlbHaFl MOHTaJKHaR 
B blCOTa no~LumHvlKa] S1BJlfleTCfl IACXOflHOti BeJWlWHOti 
(6a3OBblM pa3MepOM) flJIFI OnpefleneHkIA OTKJlOHeHl4ti OT 
AetiCTBVlTWlbHOti LWlpVlHbl nOjJLUVlnHMKa [@lCTBVlTeJlbHOh 
BblCOTbl nO~WlnHl4Ka, ~WilCTBlATenbHOh MOHTaIKHOh BblCOTbG 
noauwmHMKa]. 

05.02.07 
P(&iCTBUlTWlbHaSl UlUlpvlHa [MOHTaXHaFI BblCOTa] 

paCCToRHUe MeXJJy TOCQKaMM nepecereHwi ocbl 

nonwmHYIKa c flBy~fi ~AoCK~CT~~MV~, KacaTenbHblMH K 

fleliCTBI4TeJlbHblM TOplJaM KOIleu, OrpaHMWBatOLlJMM 

WlpvlHy [MOHTaXHYlO BblCOTY] nO~WlnHMKa, KOI-fla 

OJJMH TOpeu, BHyTpeHHerO KOJlbqa VI OflL4H TOpeu 

HapyXHOrO KOJlbQa YCTaHOBJleHbl flJlFl OrpaHWleHlAR 

LLlLlpMHbl [MOHTaXHOh BblCOTbl] i-lOfll.l.lW-lHHKa 

I-lPIlMEYAHVlE - Llnfl KOHH’IeCKOrO O~HOpFl~HOrO 
POJIMKOBOFO flO~l.UMnHMKa ~el&TBVlTeJlbHOh MOHTa)KHOI;I 
BblCOTOlil flBJlAeTCfl paCCTOFlHl4e MeJKJJy TOYKaMM Ha nVIHMLl 
nepeceqeHw4 OCR nofluwmHi4Ka M fl~yx nnocKocTeh, onHa 143 
KOTOpblX flBJlFleTCF1 KaCaTeJlbHOlil K flelkTBl4TeJlbHOMy WlpO- 
KOMY TOPIJY BH)fTPeHHt?rO KOJlbua, a ~pyi-aR - K &l- 
CTBMTeJlbHOMy WMPOKOMY TOPUY HapyXHOrO KOflbua, IlpPl 
yCJlOBWl HaJlVlYMR KOHTaKTa ~OpOXeK KaYeHMfl Hapy>l<HOl-0 M 
BHyTpeHHWO KOneu M yflOpHOr0 6OpTMKa UlL’lpOKOrO TOP&l 
BH)/TPeHHerO KOJlblJa CO BCeML4 pOJlklKMM. 

05.02.08 
OTKIlOHeHUle J@iCTBUlTW’IbHOii LWlplrlHbl 

[MOHTaXHOii BblCOTbl] nO~UlUlnHMKa 

pa3HOCTb MeXfly fletiCTBVlTenbHOi;l v1 HOMMHaJlbHOti 

UJMpMHaMM [MOHTaXCHblMM BbICOTaMM] nO~UJMn- 

HMKa 

05.02.09 
&iCTBDlTWlbHaSl BblCOTa YnOpHOrO (YnOpHO- 

paAnanbHor0) no~uwmHwKa 

paCCTOFlHVle MeXAY TOYKaMVO nepeceqeHvw OCM 

nO~W’lnHHKa C flByMfI I-lnOCKOCTRMM, KaCaTeJlbHblMM K 

OnOpHblM TOplJaM mati6, OrpaHVIWBatO~MM BblCOTY 

ynopHor0 (ynopHo=paAManbHoro) noAwvmHMKa 

05.02.06 
Nennbreite des Lagers [Nennhiihe des 

Lagers] 
Abstand zwischen den zwei theoretischen Ring- 
seitenfltichen [Anlageflachen der Scheiben], die die 
Breite eines Radiallagers [die Hohe eines Axial- 
lagers] begrenzen 

ANMERKUNG - Die Nennbreite des Lagers oder die 
Nennhohe des Lagers ist im allgemeinen der Bezugswert 
(Grundmaf3) fur Abweichungen der tatsachlichen Lager- 
breite oder Lagerhohe. 

05.02.07 
tatsiichliche Lagerbreite 
Abstand der Schnittpunkte zwischen der Lagerachse 
mit zwei die tatsachlichen Stirnseiten eines Ringes 
bertihrenden Ebenen, * dre . dre Breite eines 
Radiallagers begrenzen, wobei eine Stirnseite des 
lnnenringes und eine Stirnseite des Auaenringes die 
Lagerbreite begrenzen sollen 

ANMERKUNG - Fur ein einreihiges Kegelrollenlager ist 
dies der Abstand zwischen den Schnittpunkten der 
Lagerachse mit zwei Ebenen, je eine die tatsachliche 
Anlageflache des Kegelrollenlager-lnnenrings und eine 
die tatsachliche Anlageflache des Kegelrollenlager- 
Aut3enrings beruhrend, wobei Innenring- und A&enring- 
Iaufbahnen und der Ftihrungsbord des lnnenringes alle 
Rollen bertihren mussen. 

05.02.08 
Abweichung der tatsiichlichen Lagerbreite 
Differenz zwischen der tatskhlichen Lagerbreite 
und der Nennbreite eines Radiallagers 

05.02.09 
tatsiichliche Lagerhiihe 
Abstand zwischen den Schnittpunkten der Lager- 
achse und zwei Ebenen, die die tatsachlichen Anlage- 
flkhen der Scheiben bertihren, die die Hohe des 
Axiallagers begrenzen 
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05.02.10 05.02.10 
deviation of the actual bearing height &art de la hauteur reelle d’une butee 
difference between the actual bearing height and difference entre la hauteur reelle d’une butee et sa 
the nominal bearing height of a thrust bearing hauteur nominale 

05.03 Chamfer dimensions 05.03 Dimensions d’arrondi 

05.03.01 
nominal chamfer dimension 
ring chamfer dimension value used for reference 
purposes 

NOTE - The nominal chamfer dimension corresponds to 
the smallest single chamfer dimension. 

05.03.01 
dimension nominale d’un arrondi 
valeur servant de reference pour un arrondi 

NOTE - La dimension nominale d’un arrondi correspond A 
la plus petite dimension isolbe admise d’un arrondi. 

05.03.02 
radial single chamfer dimension 
distance, in a single axial plane, between the 
imaginary sharp corner of a ring or washer and the 
intersection of a chamfer surface and the face of the 
ring or washer 

05.03.02 
dimension isolee radiale d’un arrondi 
distance, mesuree dans un plan axial isole, entre 
l’arete vive virtuelle d’une bague ou rondelle et 
I’intersection de la surface d’un arrondi avec la face 
de la bague ou de la rondelle 

05.03.03 
axial single chamfer dimension 
distance, in a single axial plane, between the 
imaginary sharp corner of a ring or washer and the 
intersection of a chamfer surface and the bore or 
outside surface of the ring or washer 

05.03.03 
dimension isolee axiale d’un arrondi 
distance, mesuree dans un plan axial isole, entre 
I’arete vive virtuelle d’une bague ou rondelle et 
I’intersection de la surface d’un arrondi avec l’alesage 
ou la surface exterieure de la bague ou de la rondelle 

05.03.04 
smallest single chamfer dimension 
smallest permissible radial and axial single chamfer 
dimensions of a ring or washer and, in addition, the 
radius of an imaginary circular arc, in an axial plane, 
tangential to the ring or washer face and to the bore 
or outside surface of the ring or washer, beyond 
which no ring or washer material is allowed to project 

05.03.04 
plus petite dimension isolee d’un arrondi 
plus petite valeur admise pour toute dimension 
isolee, radiale et axiale de I’arrondi d’une bague ou 
rondelle, et egalement rayon d’un arc de cercle 
imaginaire, situe dans un plan axial, tangent d’une 
part a la face et d’autre part a I’alesage ou a la surface 
exterieure de la bague ou rondelle, au-dela duquel la 
matiere de la bague ou rondelle ne doit faire aucune- 
ment saillie 

05.03.05 
largest single chamfer dimension 
largest permissible radial and axial single chamfer 
dimension 

05.03.05 
plus grande dimension isolee d’un arrondi 
plus grande valeur admise pour toute dimension 
isolee, radiale et axiale, d’un arrondi 
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05.02.10 
OTKJlOHeHMe &iClBlBTt?~bHOiii BblCOTbl 

ynopHor0 (ynopHo-pa~ulaJlbHor0) 

i’lO~UJWlllHUlKa 

pa3HOCTb Memfly fleikTBVlTeJlbH0~ l’l HOMMHanbHOti 

BblCOTaMM yllOpHOr0 (YnOpHO-paAManbHOr0) nOA- 

UlWlHlIlKa 

05.02.10 
Abweichung der tatsiichlichen Lagerhiihe 
Differenz zwischen der tatstichlichen Lagerhiihe und 
der Nennhiihe eines Axiallagers 

05.03 Pa3Mep *aciw 05.03 Kantenabstand 

05.03.01 
HOMMHaJlbHblii pa3Mep t#IlaCKltl 

pa3Mep C#IaCKkl KOflbua, llpPlMeHReMbl1;1 flJlFl CllpaBOK 

05.03.01 
Nennkantenabstand 
Wert des Kantenabstandes, der als Bezugswert gilt 

I-lPVlMEVAHVlE - t-/OMMHaflbHblti pa3Mep @aCl<m COOTBeT- 
CTByeT HWlMC!Hbl.lJeMy eflVlHM~HOMY pa3Mepy @CKM. 

ANMERKUNG - Der Nennkantenabstand entspricht dem 
kleinsten einzelnen Kantenabstand. 

05.03.02 
paaMaJlbHbli?i eP(UlHWiHblih pa3Mep @aCKUl 

paccToflHue Mexfly BepumHoti Boo6paxaeMOrO yrna 

KOnblJa vl TOL~KOL;~ Ha J-WlHWl nepeceqeHm I-lOBepXHOCTPl 

C#IaCKPl C TOpuOM KOnbua B e~VlHWiHOl;l OCeBOi;l 

llnOCKOCTM 

05.03.02 
einzelner radialer Kantenabstand 
in einer einzelnen axialen Ebene gemessener 
Abstand zwischen der gedachten scharfen Kante 
eines Ringes oder einer Scheibe und der Schnittlinie 
zwischen der Oberflache der Kantenktirzung der 
Stirnseite des Ringes oder der Scheibe 

05.03.03 
OCeBOih 4?~MHM’4Hblii pa3Mep @aCKUl 

paccToRrifle Mexfly sepur4t-roti BooGpaxaeMoro yrna 
Konbua v1 TOL~KOL;~ Ha mHm nepeceqeHm noBepxHocTti 

@aCKVl C nOBepXHOCTbt0 OTBepCTMFl W-ll’l Hapyl(HOti 

I-lOBepXHOCTbU B e~~HVl’-iHOti OCeBOih llJlOCKOCTM 

05.03.03 
einzelner axialer Kantenabstand 
in einer einzelnen axialen Ebene gemessener 
Abstand zwischen der gedachten scharfen Kante 
eines Ringes oder einer Scheibe und der Schnittlinie 
zwischen der Oberflache der Kantenktirzung und der 
Bohrung oder der Mantelflache des Ringes oder der 
Scheibe 

05.03.04 
HaMMeHbW’Iii e~MHM’+HbIih pa3Mep @aCKUl 

HaMMeHbme npeflenbHble paflkIanbHblti M 0ceBoti 

pa3Mepbl C#IaCKkl KOnbua B panManbHOM l/l, KpOMe 

Tore, pawyc Boo6paxaeMOti flp OKpymHOCTln, 

KaCaTenbHOh K TOpuY L/1 OTBepCTlNO Llnl’l HapyxHOh 

l-lOBepXHOCTl’l B OCeBOti nnOCKOCTM, 3a npeaenbl 

KOTOpOrO He flOn>KeH BblCTyflaTb MaTepVlan KOnbua 

05.03.04 
kleinster einzelner Kantenabstand 
kleinster zulassiger radialer und axialer einzelner 
Kantenabstand eines Ringes oder einer Scheibe 
und, zusatzlich, der Radius eines gedachten Viertel- 
kreises in einer axialen Ebene, der an die Stirnseite 
des Ringes oder der Scheibe und an die Bohrung oder 
die Mantelflache tangential anschliel3t und uber den 
kein Werkstoff von Ring oder Scheibe hinausragen 
darf 

05.03.05 
Hambonbwdi e~MHMI1Hbliii pa3Mep @aCKUI 

Ham66nburMti npeAenbHblti paflulanbtiblti IA OCeBOih 

eflMHM’-iHbIe pa3Mepbl C#IaCKVl 

05.03.05 
gr6Bter einzelner Kantenabstand 
gro&ter zulassiger radialer und axialer einzelner 

Kantenabstand 
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05.04 Ball dimensions 05.04 Dimensions des billes 

05.04.01 
nominal ball diameter 
diameter value which is used for the general 
identification of a ball size 

05.04.01 
diam6tre nominal d’une bille 
diametre de definition, utilise d’une maniere generale 
pour indiquer la taille d’une bille 

05.04.02 
single ball diameter 
distance between two parallel planes tangential to the 
actual surface of a ball 

05.04,02 
diam&tre isss’6 d’“u.ne bille 
distance entre deux plans paralleles tangents a la 
surface reelle d’une bille 

05.04-03 
mean ball diameter 
arithmetical mean of the largest and the smallest of 
the single diameters of a ball 

05.04.03 
diamgtre moyen d’une bille 
moyenne arithmetique du plus grand et du plus petit 
des diamktres isoks d’une bills 

05.04.04 
variation of ball diameter 
difference between the largest and the smallest of the 
single diameters of a ball 

05.04.04 
variation de diamiktre d’une bille 
difference entre le plus grand et le plus petit des 
diam&tres isok d’une bille 

05Aa4.05 
ball lot 
definite quantity of balls manufactured under 
conditions presumed uniform and which is considered 

05.04.05 
lot de billes 
quantite don&e de billes fabriquees dans des 
conditions reputees uniformes, consideree comme un 

as an entity ensemble 

05.04.06 
mean diameter of (ball) lot 
arithmetical mean of the mean diameters of the 
largest ball and the smallest ball in a ball lot 

05.04.06 
diamiktre moyen d’un lot (de billes) 
moyenne arithmetique entre le diamhtre moyen de la 
plus grande et celui de la plus petite des billes d’un 
lot 

05.04.07 
variation of (ball) lot diameter 
difference between the mean diameters of the 
largest ball and the smallest ball in a ball lot 

05.04.07 
variation de diam&re d’un lot (de billes) 
difference entre le diamgtre moyen de la plus grande 
et celui de la plus petite des billes d’un lot 
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05.04 Pa3Mepbl IMPMKCBB 05.04 Ma&e van Kugeln 

05.0401 
HOMldHZUlbHbir?i AUlaMeTp WapMKa 

BenMqHHa flHaRne-rpa, KoTopafl flpMMeHfieTcR flnfl 0Guefi 
MfletiTMc#MKauMfl pa3Mepa wapMKa 

05.04.01 
Nenndurchmesser der Kugel 
Durchmesserwertc der zur allgemeinen ldentifizierung 
einer KugelgrSe benutzt wird 

05.04.02 
e~mHwHbGi AvlaMeTp wapma 

PaCCTOflHVle M@Kfly flB)/MR f-lapanJ-lenbHblMVl i-lnOCKO- 

CTFfMVI, KaCaTenbHblMVl K ~etiCTBl4TenbHOi l-lOBepXHOCTl/l 

wapuKa 

05.04.02 
einzelner Durchmesser einer Kugel 
Abstand zwischen zwei parallelen Ebenen, die die 
tatsachliche Oberflache einer Kugel beruhren 

05.04.03 
cpe~w@i Alnaitderp urapma 
cpeflt-iee apti@Me-n4reckoe 3tiaYetir4e Ha~6Onb~erO VI 
tiatiMeHbuJer0 ~~MHWAH~IX nidaMeTpOB uapuKa 

05.04.03 
mittlerer Durchmesser einer Kugel 
arithmetischer Mittelwert aus dem grof3ten und dem 
kleinsten einzelnen Durchmesser einer Kugel 

05.04.04 
HenocToflHcrBo aMaMeTpa wapwca 

pa3HOCTb MemQy tiati60nbumM VI HaklMeHbWlM eJ@‘lHMY- 

HblMM RlnaMeTpaMu wapuKa 

05.04.04 
Schwankung des Durchmessers einer Kugel 
Differenz zwischen grol3tem und kleinstem einzelnen 
Durchmesser einer Kugel 

05.04.05 
IlapTHSl WapklKOB 

OllpefleneHHOe KOnVlYeCTBO UlapklKOB, OflVlHaKOBOrO 

tioML/1tianbHoro AmaMeTpa, cTenetiM TOYHOCTI~ M MaTe- 
pMana, Vl3rOTOBneHHblX B O~PlHaKOBblX YCnOBVlRX VI 

l-lpeHbflBneHHblX K I-lpMeMKe OflHOBpeMeHHO 

05.04.05 
Kugellos 
bestimmte Menge von Kugeln, die unter einheitlich 
vorausgesetzten Bedingungen gefertigt worden sind 
und als Gesamtheit betrachtet werden konnen 

05.04.06 
CpenHvlih AUlaMeTp IlapTUlM (UlapMKOB) 

cpeatiee ap@MeTHqeckoe 3tiaYetiVle CpenHlnx 

aMaMeTpOB tiaM6OnbuWO wapmKa vl HavlMeHbLLlero 

UlaplnKa B napTW+l UlapklKOB 

05.04.06 
mittlerer Kugeldurchmesser eines Kugelloses 
arithmetisches Mittel aus dem grof3ten und kleinsten 
mittleren Kugeldurchmesser in einem Kugellos 

05.04.07 
pa3HOpa3MepHOCTb fiUlaMeTpa IlapTlnM 

(UJZIPUIKOB) 

pa3HOCTb Memfly CpeJJHMMM aMaMeTpaMM Havr&onb- 

urero ruapwKa v1 HaHMeHbwero wapMKa f3 napTMM 

UlapMKOB 

05.04.07 
Schwankung der Durchmesser eines 

Kugelloses 
Differenz der mittleren Durchmesser der grol3ten 
und der kleinsten Kugel in einem Kugellos 

401 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 55

93
:19

97

https://standardsiso.com/api/?name=784a3c85611873699348d17a78e45da5


IS0 5593:1997(E/F/R) @ IS0 

05.04.08 
ball grade 
specific combination of dimensional, form, surface 
roughness and sorting tolerances for balls 

05.04.08 
grade de bille 
ensemble de tokrances associ6es concernant les 
dimensions, la forme, la rugositi! et la classe des 
billes 

05.04.0s 
ball gauge 
amount by which the mean diameter of ball lot 
should differ from the nominal ball diameter, this 
amount being one of an established series 

05.04.0s 
classe de bille 
choisie dans une s&ie pr&tablie, valeur dont devrait 
s’karter le diamhtre moyen d’un lot de billes 
donne, du diamktre nominal 

05.04.10 
deviation of a ball lot from ball gauge 
difference between the mean diameter of ball lot 
and the sum of the nominal ball diameter and the 
ball gauge 

05.04.11 
ball subgauge 
amount, of an established series of amounts, which is 
the nearest to the actual deviation from ball gauge 
of a ball lot 

05.05 Roller dimensions 

05.04.10 
position d’un lot (de billes) par rapport 2r la 

classe 
difference entre le diamhtre moyen d’un lot de 
billes donne et le diamittre nominal augmente de la 
classe 

05.04.11 
sous-classe de bille 
nombre choisi dans une serie preetablie, le plus 
proche de celui exprimant la position d’un lot de 
billes donn6 par rapport & sa classe 

05.05 Dimensions des rouleaux 

05.05.01 
nominal roller diameter 
diameter value used for the general identification of 
roller diameter 

05.05.01 
diamiktre nominal d’un rouleau 
diametre de dbfinition, utilisci! d’une manikre g&kale 
pour identifier le diamktre d’un rouleau 

NOTE - For a symmetrical roller this is the theoretical 
diameter in a radial plane through the middle of the roller 
length and for an asymmetrical roller it is the largest 
theoretical diameter (i.e. in a radial plane at the imaginary 
sharp large end corner of a tapered roller). 

NOTE - Pour un rouleau symetrique, c’est le diametre 
thitorique dans un plan radial passant par le milieu de la 
longueur du rouleau. Pour un rouleau asymetrique, c’est 
son plus grand diametre theorique (c’est-a-dire, pour un 
rouleau conique, celui de sa grande face, a I’intersection 
tkorique & at-&e vive avec sa surface extkrieure). 

05.05.02 
single roller diameter 
distance between two tangents to the actual surface 
of a roller parallel to each other and in a plane 
perpendicular to the roller axis (a radial plane) 

05.05.02 
diamGtre isol6 d’un rouleau 
distance entre deux tangentes % la surface reelle d’un 
rouleau, paralleles entre elles et contenues dans un 
meme plan perpendiculaire a I’axe du rouleau (plan 
radial) 
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05.04.08 
CTWleHb TOYHOCTH LUapHKOB 

onpe~enetitioe coYeTat44e pa3Hopa3MepiiocTH, oxno- 
HeHVlil C/JOPMbl l/l LUePOXOBaTOCTVl flOBepXHOCTl4 UlapblKa 

05.04.08 
Kugel klasse 
bestimmte Kombination von lVlaf3toleranzen, Toleran- 
zen der Form, Oberflachenrauheit und Sortierung von 
Kugeln 

05.04.09 
rpynna wapmos 

OnHa IA3 BWWlWlH YCTaHOBfleHHOrO PFlna, Ha KOTOPYtO 

CpeLIHllliii RMaMeTp napTwl UJapllKOB flonmeH 
OTJlL’lYaTbCR OT HOMMHanbHOrO aMaMeTpa WapklKa 

05.04.0s 
Kugelsorte 
Betrag, urn den der mittlere Durchmesser eines 
Loses vom Nenndurchmesser der Kugel abweicht, 
wobei dieser Betrag einer aus einer Reihe festgelegter 
Betrage ist 

05.04.10 
OTKJlOHeHUW IilapTvllA UlapUIKOB OT rpyllilbl 

LUapHKOB 

05.04.10 
Abweichung des Kugelloses von der 

Kugelsorte 
pa3HOCTb M@loKy CpefJHMM ~LlaMeTpOM napTMM 

UlapklKOB Vl CyMMOil HOMMHanbHOrO flMaMeTpa 

uapuKa M rpynrlbl UlapMKOB 

Differenz zwischen dem mittleren Kugeldurch- 
messer eines Kugelloses und der Summe aus 
Kugelnenndurchmesser und Kugelsorte 

05.04.11 
nonrpynna urapwcos 

OnHa M3 BWVIYt4H YCTaHOBJleHHOrO pflfla, 6nuxar;iuran K 

/JeilCTBVlTWlbHOMY OTKnOHeHWO rpyllllbl UlapMKOB B 

napTww 

05.04.11 
Kugeluntersorte 
Betrag aus einer Reihe festgelegter Betrage, der der 
tatsachlichen Abweichung eines Kugelloses von der 
Kugelsorte am nachsten kommt 

05.05 Pa3Mepbl ponulKa 

05.05.01 05.05.01 
HOMHHWibHblih ClvlaMeTp POIWlKa Nenndurchmesser der Rolle 
senr##tia DMarvle-rpa, koTopaR nptiMetiReTcfi flnfl o6uefi Durchmesserangabe, die fur die allgemeine ldentifika- 
lilfleHTkl@lKa~W’l flMaMeTpa poJlMKa tion des Rollendurchmessers genannt wird 

I-lPVlMEVAHVlE - InA CMMMeTpWHOrO pOJNAKa - 3T0 
TeopeTklYecKillGl fltiaMeTp B pa~MaJlbHOii NlOCKOCTM, 
I-lpoxo~R~Plii Yepe3 cepegMHy ~nwibl ponmKa, a fln~ 
aCVlMMeTpWiHOr0 pOnMKa - 3T0 t-m6onbuMI;;1 TeopeTM?CKbI 
pa3Mep (T.e. B paatianbHoti nnocKocn4 y Boo6pamaeMoro 
OcTporo yrna 6onbluoro Topua KOHMrlMKOf-0 ponMKa). 

05.05 Mal3e von Rollen 

ANMERKUNG - Ftir eine symmetrische Rolle ist dies der 
theoretische Durchmesser in einer radialen Ebene durch 
die Mitte der Rolle und fiir eine asymmetrische Rolle ist 
dies der gr68te theoretische Durchmesser (d.h. in einer 
radialen Ebene an der gedachten scharfen Kante des 
breiten Endes einer Kegelrolle). 

05.05.02 
eJJIdHWiHblii ClMaMeTp pOJlUlKa 

PaCCTOFIHW MN/J)/ flByMF1 llpOU3BOJlbHO pW-lOJlO~eH- 

HblML4 B paaManbHoii nnocKocTi4 napannenbtibiMM 
JlMHVlRMM, KaCaTWlbHblMVl K fleikTBVlTWlbHOil llOBepXHO- 

cw ponuKa 

05.05.02 
einzelner Durchmesser einer Rolle 
Abstand zwischen zwei Tangenten an die tatsachliche 
Oberflache einer Rolle, die parallel zueinander und in 
einer Ebene senkrecht zur Rollenachse (einer radialen 
Ebene) liegen 
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05.05.03 
mean roller diameter in a single plane 
arithmetical mean of the largest and the smallest of 
the single roller diameters in a single radial plane 

05.05.03 
diamibtre moyen d’un rouleau dans un plan 

radial (isok) 
moyenne arithmetique du plus grand et du plus petit 
des diamktres isok d’un rouleau, dans un plan 
radial isole 

05.05.04 
variation of roller diameter in a single plane 
difference between the largest and the smallest of the 
single roller diameters in a single radial plane 

05.05.04 
variation de diam&tre d’un rouleau dans un 

plan radial (isob) 
difference entre le plus grand et le plus petit des 
diamhtres isok d’un rouleau dans un plan radial 
isole 

l 

05.05.05 
nominal roller length 
length value used for the general identification of 
roller length 

05.05.05 
longueur nominale d’un rouleau 
longueur de definition, utilisee d’une maniere generale 
pour identifier la longueur d’un rouleau 

05.05.06 
nominal roller length 
length value used for the general identification of 

05.05.06 
longueur r6elle d’un rouleau 
distance entre les deux plans radiaux au contact des 

roller length 

05.05.07 
roller gauge 

05.05.07 
classe de rouleau 

diameter deviation range limited by a high and a low gamme d’ecarts du diamktre moyen d’un rouleau 
deviation of the mean roller diameter in a single dans un plan radial donne par rapport au diamktre 
plane from the nominal roller diameter in the same nominal dans ce meme plan; s’exprime par la Iimite 
specified radial plane superieure et la Iimite inferieure de ces &arts 

NOTE - For cylindrical rollers and needle rollers, the 
plane through the middle of the roller length is used. 

extremites reelles d’un rouleau 

NOTE - Pour les rouleaux cylindriques (y compris les 
aiguilles) le plan est celui situ6 au milieu de la longueur du 
rouleau. 

05.05.08 
(roller) gauge lot 
quantity of rollers, of the same roller grade and 
nominal dimensions, all having a mean roller 
diameter in a single plane within the same roller 
gauge 

05.05.08 
lot de rouleaux 
quantite donnee de rouleaux de meme grade, de 
memes dimensions nominales et de meme classe 
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05.05.03 05.05.03 
CpenHblii JJlnaMeTp pOJWlKa B e~MHHrlHOi?i mittlerer Durchmesser einer Rolle in einer 

IlJlOCKOCTUl Ebene 
cpefltiee apr@rvleTMqeckoe 3tiaYeHUe tiavr6onbluero ~1 arithmetisches Mittel aus dem grog-ten und dem 
HaVlMeHbLLlet-0 e~k’lHW4HblX flHaMe?pOB pOnLlKa B kleinsten Einzeldurchmesser einer Rolle in einer 
efll’lHWiHOl;i paL(ManbHOii nnOCKOCTM radialen Ebene 

05.05.04 
HenOCTOflHCTBO eflMHuwHor0 AanaMerpa pon#Ka 

B ejJUlHWIHOii nJlOCKOCTlll 

pa3HOCTb Memfly HaM60flbwMM L4 HaL’lMeHbLWlM 

eflMHMYHblMM flMaMe?paMM pOnMKa B e)JiAHWtHOti 

paJJ!danbHOii nnOcKOCTM 

05.05.04 
Schwankung des Durchmessers einer Rolle 

in einer Ebene 
Differenz zwischen gro8tem und kleinstem einzelnen 
Durchmesser einer Rolle in einer radialen Ebene 

05.05.05 
HOMUlHaJlbHafi &JJlvlHa pOJlU!Ka 

Benwim-ia $\JlHHbIbl, KOTOpaR npiweHFleTCR flflw oduei 

Vl~eHTkl@VlKal.JVlVl ~JlMHbl pOnMKa 

05.05.05 
Nennliinge einer Rolle 
bangenangabe, die fur die allgemeine ldentifizierung 
der Rollenltinge genannt wird 

05.05.06 
~eiicTBuwenbHasi MHHa poJlblKa 

PaCCTOFIHVle Memfly )JByMFl pafllAaJlbHblr\nVl FlflOCKOCTRMVl, 

KOTOpble COJ@pmaT flekTBlATeJIbHble KpaiiHPle TOYKM 

pomKa 

05.05.06 
tatskhliche Liinge einer Rolle 
Abstand zwischen zwei radialen Ebenen, die die 
Rollenenden zwischen sich einschlie8en 

05.05.07 
rpynna pOJlUIKOB 

Hr4ana30t-r OTKJlOHeH~il fiVlaMeTpOB, OrpaHWieHHbltl 

BepXHlAM vl HH>KHMM OTKJlOHeHVlF1MPl cpeflHer0 flMaMe= 

Tpa pOnMKa B e~VlHWHOii NlOCKOCTllrl OT HOMMHanb- 

HOT0 JJMaMeTpa pOnMKa B O~LIHHKOBO o6ycnosnet-tHO~ 
paAvlanbHoii nnocKocTb4 

RPVlMEYAHVlE - )$-VI l#lJlIdH~fNM?CKVlX IA BlrOJlbYaTblX PO- 
flidK0~ vmonb3yem nnocKocTb, npoxoflfluiafl qepe3 cepeflmtiy 
flJ’WlHbl ponnica. 

05.05.07 
Rollendurchmessersorte 
Bereich der Durchmesserabweichungen, durch obere 
und untere Grenzen gekennzeichnet, fur den 
mittleren Durchmesser einer Rolle in einer 
einzelnen Ebene, bezogen auf den Nenndurch- 
messer der Rolle in derselben radialen Ebene 

ANMERKUNG - Fijr Zylinderrollen und ftir Nadelrollen 
ist dies die radiale Ebene durch die Mitte der Rollenbnge. 

05.05.08 
naprm pOJlHKOB 

0npefleneHtioe KOJlWieCTBO pOnMKOB OJJW+aKOBOrO 

pa3Mepa no DvlaMeTpy vi flni4He, oflvrHakosol;l CTeneHH 
TOqHOCTM Vl MaTepklaJla, Vl3rOTOBJlFleMblX B OflVlHaKOBblX 

yCJ-lOBWIX L’l l-lpeflbRBJlReMblX K f-lpl’leMKe OflHOBpeMeHHO 

05.05.08 
Los einer Rollendurchmessersorte 
Menge von Rollen der gleichen Rollenklasse und mit 
gleichen Nennma&en, deren mittlerer Rollen- 
durchmesser in einer Ebene fur alle Rollen zur 
gleichen Rollendurchmessersorte gehort 
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05.05.09 
variation of (roIIer) gauge lot diameter 
difference between the mean diameter in a single 
plane of the roller having the largest such diameter 
and that of the roller having the smallest such 
diameter in a roller gauge lot 

05.05.09 
variation de diam&tre d’un lot (de rouleauxj 
difference entre le diamhtre moyen, dans un plan 
radial iisol6, du rouleau Be plus gros et celui du 
rouleau le plus petit d’un lot de rou’leaux 

05.05.10 
roller grade 
specific combination of dimensional, form, surface 
roughness and sorting tolerances for rollers 

05.05.10 
grade de rouleau 
ensemble de tolerances associees concernant les 
dimensions, la forme, la rugosite et la classe des 
rouleaux 

05.06 Form 05.06 Forme 

05.06.01 
deviation from circular form 
(of a basically circular line on a surface) greatest radial 
distance between the circle inscribed in the line 
(inside surface) or circumscribed around the line 
(outside surface) and any point on the line 

05.06.01 
&art de circularitb 
(d’une ligne reputee circulaire sur une surface) plus 
grande distance radiale entre tout point de la ligne et 
le cercle qu’on peut y inscrire (surface interieure) ou le 
cercle qu’on peut lui circonscrire (surface exterieure) 

05.06.02 
deviation from cylindrical form 
(of a basically cylindrical surface) greatest radial 
distance in any radial plane, between the cylinder 
inscribed in the surface (inside surface) or circum- 
scribed around the surface (outside surface) and any 
point on the surface 

05.06.02 
&art de cylindricite 
(d’une surface reputee cylindrique) plus grande 
distance radiale, mesuree dans tout plan radial, 
entre tout point de la surface et le cylindre qu’on peut 
y inscrire (surface interieure) ou le cylindre qu’on peut 
lui circonscrire (surface exterieure) 

05.06.03 
deviation from spherical form 
(of a basically spherical surface) greatest radial 
distance, in any equatorial plane, between the sphere 
inscribed in the surface (inside surface) or circum- 
scribed around the surface (outside surface) and any 
point on the surface 

05.06.03 
&art de sphericit 
(d’une surface reputee spherique) plus grande 
distance radiale, mesuree dans tout plan equatorial, 
entre tout point de la surface et la sphere qu’on peut y 
inscrire (surface interieure) ou la sphere qu’on peut lui 
circonscrire (surface exterieure) 
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05.05.09 
pa3Hopa3MepHoeTtb AvlaMerpa naprvlH 

(~~AMKOB) 

pa3HOCTb MfSKny Cpe~HMMM ~UlaMeTpaMM B e~b’lHbl+ 

HOti nfl0C~0CTM poJlulKa, meK>uer-0 tiavl6onbwmi 

Takoi;r AMaMeTp, ~/1 ponvrka, lAMetOLL/erO HavlMeHbWVlil 

TaKOi flPlaMeTp B IlapTMM pOJlMKOB 

05.05.09 
Schwankung des Rollenlosdurchmessers 
Differenz zwischen dem mittleren Rollendurch- 
messer in einer Ebene der Rolle mit dem grof3ten 
und der Rolle mit dem kleinsten Mittendurchmesser in 
einem Rollenlos 

05.05.10 05.05.10 
CTWleHb TOrlHOCTBn pOJWlKOB Rollenklasse 
onpeflenetit-ioe coqeTat44e pa3HOpa3MepHOCT~, OTWlO- bestimmte Kombination von Maf3toleranzen, Toleran- 
HeHVlti OT +OPMbl M WePOXOBaTOCTt’l nOBepXHOCTVl zen der Form, OberfI%henrauheit und Sortierung fur 
pOJlHKOB Rollen 

05.06 mopMa 05.06 Form 

05.06.01 
OTKJlOHeHMe OT KpyWlOCTH 

tiaM6Onbwee paccTofitivre B paawanbt4oM tianpasne- 

HMM OT roqek peanbtioro npoc@4n~ a0 npr4neratouefi 
OKpyXHOCTM 

05.06.01 
Abweichung von der Kreisform 
(einer im wesentlichen kreisrunden Linie auf einer 
Oberflsche) grof3ter radialer Abstand zwischen 
einem der Linie (der lnnenoberflache) einbeschriebe- 
nen oder der Linie (der Auf3enoberfl3che) umschriebe- 
nen Kreis und beliebigen Punkten auf dieser Linie 

05.06.02 
OTKJlOHeHWe OT Ll(UUlMH~pUl~HOCTM 

Hatd6OflbWee paccTomiue B pap(uanbtiorw tianpasne- 

HMM OT ToYek peanbHoh nosepxHocTr4 10 npmneratoulero 
ur4nr4tiflpa B npeflenax HopMr4pyeMoro yracTka 

05.06.02 
Abweichung von der Zylinderform 
(einer im wesentlichen zylindrischen Oberfl2che) 
grijnter radialer Abstand in einer beliebigen radialen 
Ebene zwischen einem der Oberflsche (Innenflsche) 
einbeschriebenen oder der Oberfltiche (A&enfl%he) 
umschriebenen Zylinder und beliebigen Punkten auf 
der Oberflsche 

05.06.03 
OTKJlOHeHUle OT CC@pUlW?CKOii @OPMbI 

tiaM6OnbWee paccTomii4e B pafluanbt=ioM tianpasne- 

HMM OT ToYeK peanbtioi nosepxkiocm ~0 npmeratoueiir 

c*epbs 

05.06.03 
Abweichung von der Kugelform 
(einer im wesentlichen kugeligen Oberflsche) grU3ter 

radialer Abstand in einer beliebigen tiquatorialen 
Ebene, zwischen einer der OberfEche (lnnenflache) 
einbeschriebenen oder der Oberflache (AuTSenfl;tche) 
umschriebenen Kugelfl&he und beliebigen Punkten 
auf der Oberflsche 
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05.07 Running accuracy 05.07 Exactitude de rotation 

05.07.01 
radial runout of inner ring of assembled 

bearing 
(radial bearing) difference between the largest and the 
smallest of the radial distances between the bore 
surface of the inner ring, in different angular positions 
of this ring, and a point in a fixed position relative to 
the outer ring 

NOTE - At the angular position of the point mentioned, or 
on each side and close to it, rolling elements should be in 
contact with both the inner and outer ring raceways and (in 
a tapered roller bearing) the inner ring back face rib. 

05.07.02 
radial runout of outer ring of assembled 

bearing 
(radial bearing) difference between the largest and the 
smallest of the radial distances between the outside 
surface of the outer ring, in different angular 
positions of this ring, and a point in a fixed position 
relative to the inner ring 

NOTE - At the angular position of the point mentioned, or 
on each side and close to it, rolling elements should be in 
contact with both the inner and outer ring raceways and (in 
a tapered roller bearing) the inner ring back face rib. 

05.07.03 
axial runout of inner ring of assembled 

bearing 
(radial groove ball bearing) difference between the 
largest and the smallest of the axial distances 
between the reference face of the inner ring, in 
different angular positions of this ring, at a radial 
distance from the inner ring axis equal to half the 
inner ring raceway contact diameter, and a point in a 
fixed position relative to the outer ring 

NOTE - The inner and outer ring 
contact with all the balls. 

raceways should be in 

05.07.01 
faux-rond de rotation de la bague inthrieure, 

sur roulement assembk 
(roulement radial) difference entre la plus grande et la 
plus petite des distances radiales existant, dans 
differentes positions angulaires de la bague inte- 
rieure, entre l’alesage de cette bague et un point fixe 
par rapport 5 la bague exterieure 

NOTE - Dans la direction angulaire de ce point fixe ou 
immediatement de part et d’autre de ce point, il convient 
que les elements roulants soient en contact avec a la fois 
le chemin de la bague interieure et celui de la bague 
exterieure ainsi que (pour les roulements a rouleaux 
coniques) Ie grand epaulement de la bague interieure. 

05.07.02 
faux-rond de rotation de la bague exthrieure, 

sur roulement assembk 
(roulement radial) difference entre la plus grande et la 
plus petite des distances radiales existant, dans 
differentes positions angulaires de la bague exte- 
rieure, entre la surface exterieure de cette bague et 
un point fixe par rapport ZI la bague interieure 

NOTE - Dans la direction angulaire de ce point fixe, ou 
immediatement de part et d’autre de ce point, il convrent 
que les elements roulants soient en contact avec a la fors 
le chemin de la bague interieure et celui de la bague 
exterieure ainsi que [pour les roulements a rouleaux 
coniques) Pe grand epaulement de la bague intbrieure. 

05.07.03 
battement axial de la bague inthieure, sur 

roulement assemble 
(roulement a billes radial 2 gorges) difference entre la 
plus grande et la plus petite des distances axiales 
existant, dans differentes positions angulaires de la 
bague interieure, d une distance radiale de l’axe de 
celle-ci 6gale i la moiti6 du diametre de contact de 
son chemin de roulement, entre la face de refe- 
rence de cette bague interieure et un point fixe par 
rapport A la bague exterieure 

NOTE - I6 convient que Yes chemins de rouiement des 
bagues interieure et exterieure soient en contact avec 
toutes les billes. 
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05.07 TOWOCTb Bpa~eHMR 05.07 Laufgenauigkeit 

05.07.01 

co6paHHoro IlOp(lJlUltlHHKa 

(pa~lAaJlbHblfi M pa~VlaflbHO-Yl-lOpHblfi TlOflLLlPlllHVlK) pa3- 

HOCTb Me)K@/ tiaM6onbwMM M HaklMeHbW’lM paCCTO5+ 

HMfiMM B pa~HaJlbHOM HanpaBJleHHkl OT HellOJJBWKHOfi 

TOYKM Ha HapyIKHOfi lJNlVlHJ#WieCKOil IlOBepXHOCTVl 
nOC\UlMnHMKa 190 IlOBepXHOCTL’l OTBepCTWl npLl Bpaue- 

Hl4Vl BHyTpeHHerO KOllbua 

f-lPVlMEYAHl/lE - B HanpaBneHwl yKa3aHHOh HellO~Bl4XHOti 
TOYKVl Tena KarleHWl flOJlXHbl 6blTb B KOHTaKTe C nOpOX- 
KaMH Ka’leHHfl KOnelm& a y KOHM’IeCKOrO l-IO~lJlH~HHKa l’l C 
OllOpHblM TOp~OM 6opmKa UiHpOKOrO TOpua BHY- 
TpeHHerO KOnbua. 

05.07.02 
pa~vlanbHoe6~eH~eHapymHoroKonb~a 

co6paHHoro ~O~UJUlilHMKa 

(paflVlaJ-lbHblii L’l paflVlaJlbHO-YllOpHblti hO~LLlWlHklK) pa3- 

HOCTb Memfly tia~6onbwhn Ll HaklMeHbLULlM paCCTORHMfl- 

Mk’l B pa~MaJlbHOM HanpaBJleHMM OT HeilO~BVDKHO~ 

TOYKVI Ha flOBepXHOCTVl OTBepCTWI BHyTpeHHerO 

KOJlblJa JJO HapyJKHOti l.@lJlVlH~pVlWKO~ nOBepXHOCTl4 

no~wi(lnHIrlKa npln BpaueHm HapyxHoro Konbua 

llPl’lMEL1AHVlE - B HXlpaBJleHWl yKtl3aHHOl8 HWlOfiBklXHOh 
TOL4KM Tena KaYeHHFl flOJlXHbl 6blTb B KOHTaKTe C ~OPOX- 
KaMH Ka’deHHSl KOnel& a y KOHYILieCKOrO nOplUlWlHUlKa VI C 
OnOpHblM TOpuOM 6OpTMKa WlpOKOrO TOpua BHY- 
TpeHHero Konbua. 

05.07.03 
OCeBOe 6lneHvle BHyTPeHHerO KOJlbqa 

co6paHHoro nOp(UlHilHUlKa 

(paCivlanbHblii l/l paflHanbHO-ynOpHblfi LLIapVIKOBblti 

meno6Hoti noflu.W-IHkIK) pa3HOCTb Memny Havl60nbUJMM VI 

HaL’lMeHbUlL’lM paCCTOfiHVIRMM B OCeBOM HanpaBneHnM 

Memfly 6a3oBoblM TOplJOM BHyTpeHHerO KOJlbUa, B 

pa3nvrrHblx yrnosbix nonomet-mx 3Toro Konbua, Ha 

paCCTORHWl B paAManbHOM HanpaBJleHMifl OT OCM 

BHyTpeHHerO KOIlbua, paBHOM TlOJ-lOBklHe flHaMeTpa 

KOHTaKTa ~OpOXKltl KaWHPlA BHyTpeHHerO KOnbUa, L’l 

TO’iKOil B HNlOflBWKHOM flOJlOXeHWl OTHOCMTeJlbHO 

HapyxHOrO Konbua 

05.07.01 
Rundlauf des lnnenringes am 

zusammengebauten Lager 
(Radiallager) Bifferenz zwischen dem grijkten und 
KIeinsten radialen Abstand zwischen der Bohrungs- 

oberfkkhe des Innenringes, in unterschiedlichen 

Winkelstellungen des Innenringes, und einem in 
Bezug auf den AuBenring festen Punkt 

ANMERKUNG - In der Winkellage des erwahnten Punktes 
oder beiderseits nah bei ihm miissen die Wtilzkiirper 
sowohl mit der fnnen- als such mit der AuCSenringlaufbahn 
in Kontakt stehen (im Kegelrollenlager such mit dem 
Ftihrungsbord des Innenrings). Die Walzlagerteile mtissen 
sich ansonsten in normaler Lage zueinander befinden. 

05.07.02 
Rundlauf des Aul3enringes am 

zusammengebauten Lager 
(Radiallager) Differenz zwischen dem grijfiten und 
kleinsten radialen Abstand zwischen der Mantel- 
fkhe des AufSenringes, in unterschiedlichen Winkel- 
stellungen des Auf3enringes, und einem in Bezug auf 
den lnnenring festen Punkt 

ANMERKUNG - In der Winkellage des erwahnten Punktes 
oder beiderseits nah bei ihm mtissen die WSlzkiirper 
sowohl mit der Innen- als such mit der AuRenringlaufbahn 
in Kontakt stehen (im Kegelrollenlager such mit dem 
Ftihrungsbord des Innenrings). Die Walzlagerteile mijssen 
sich ansonsten in normaler Lage zueinander befinden. 

05.07.03 
Axialschlag des lnnenringes am 

zusammengebauten Lager 
(Radialrillenkugellager) Differenz zwischen dem 
grof3ten und kleinsten axialen Abstand zwischen der 
Bezugsseitenfkiche des lnnenringes und einem in 
Bezug auf den Aul3enring festen Punkt, in 
unterschiedlichen Winkellagen und in einem Abstand 
von der lnnenringachse gleich dem halben 
Laufbahndurchmesser des lnnenringes 

ANMERKUNG - Innen- und Auf3enringlaufbahn mtissen 
mit allen Kugeln in Bertihrung stehen. 

l-lPVlMEYAHl/lE - ~OpOXKVl KaYeHWl HapyXHOrO M BHyTPeH- 
l-El-0 KOJleLJ flOJl>KHbl 6blTb B KOHTaKTe CO BCeMkl UJapUlKaMkl. 
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0507.04 
axial runout of inner ring of assembled 

bearing 
(tapered roller bearing) difference between the largest 
and the smallest of the axial distances between the 
back face of the inner ring, in different angular 
positions of this ring, at a radial distance from the 
inner ring axis equal to half the inner ring mean 
raceway contact diameter, and a point in a fixed 
position relative to the outer ring 

NOTE - The inner ring and outer ring raceways and the 
inner ring back face rib should be in contact with all the 
rollers. 

05.07.05 
axial runout of outer ring of assembled 

bearing 
(radial groove ball bearing) difference between the 
largest and the smallest of the axial distances 
between the reference face of the outer ring, in 
different angular positions of this ring, at a radial 
distance from the outer ring axis equal to half the 
outer ring raceway contact diameter, and a point in a 
fixed position relative to the inner ring 

NOTE - The inner and outer 
contact with all the balls. 

ring raceways should be in 

05.07.06 
axial runout of outer ring of assembled 

bearing 
(tapered roller bearing) difference between the largest 
and the smallest of the axial distances between the 
back face of the outer ring, in different angular 
positions of this ring, at a radial distance from the 
outer ring axis equal to half the outer ring mean 
raceway contact diameter, and a point in a fixed 
position relative to the inner ring 

NOT ‘E - The inner and o uter r 
ring back face rib should be in 

ng raceways a nd the inner 
contact with a II the rol lers. 

05.07.04 
battement axial de la bague inthrieure, sur 

roulement assembl6 
(roulement & rouleaux coniques) diffbrence entre la 
plus grande et la plus petite des distances axiales 
existant, dans diffbrentes positions angulaires de la 
bague interieure, A une distance radiale de I’axe de 
celle-ci 6gale % la moiti6 du diametre de contact 
moyen de son chemin de roulement, entre la 
grande face de la bague interieure et un point fixe 
par rapport B la bague exthrieure 

NOTE - II convient que les chemins de roulement des 
bagues intbrieure et extkrieure et le grand 6paulement de 
Ya bague int&ieure soient en contact avec tous les 
rouleaux. 

05.07.05 
battement axial de la bague extGrieure, sur 

roulement assembk 
(roulement B billes radial B gorges) diffbrence entre la 
plus grande et la plus petite des distances axiales 
existant, dans diffbrentes positions angulaires de la 
bague extbrieure, 5 une distance radiale de I’axe de 
celle-ci itgale 6 la moitii! du diamhtre de contact de 
son chemin de roulement, entre la face de r6f& 
rence de cette bague et un point fixe par rapport 2 la 
bague intbrieure 

NOTE - II convient que les chemins de roulement des 
bagues intkrieure et extkrieure soient en contact avec 
toutes les billes. 

05.07.06 
battement axial de la bague exthieure, sur 

roulement assembk 
(roulement B rouleaux coniques) diffitrence entre la 
plus grande et la plus petite des distances axiales 
existant, dans differentes positions angulaires de la 
bague ext&ieure, 8 une distance radiale de l’axe de 
celle-ci 6gale 21 la moiti6 du diamktre de contact 
moyen de son chemin de roulement, entre la 
grande face de cette bague extkrieure et un point fixe 
par rapport 8 la bague intkrieure 

NOTE - II convient que Ies chemins de rouiement des 
bagues interieure et exterieure et Ie grand Qpaulement de 
la bague intkrieure soient en contact avec tous les 
rouleaux. 
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05.07.04 
OC@BOe 6meHwe BHyTpeHHerO KOJlblJa 

cobpawioro ~O~UIMilHUlKa 

(KOHM~eCKMfi pOJll/lKOBbl~ flO~LlJVlf-lHVlK) pa3HOCTb Memay 

HaM60nbU]~M Ll Hal’lMeHbWlM paCCTORHMF1MM B OCeBOM 

HanpaBneHMM Me>KJJy WMpOKMM TOpuOM BHyTpeH- 

Her0 KOnbua, B pa3flWHblX yrJlOBblX flOnO>KeHWIX 3TOrO 

KOnbua, Ha paCCTOfIHW4 B paflklanbHOM HallpaBneHlAVl 

OT OCM BHyTpeHHerO KOnblJa, paBHOM I-lOJlOBVlHe 

cpeflHer0 UHaMeTpa KOHTaKTa ~OpOXKM Ka’leHMA 

BHyTpeHHero Konbua, l/l TO’-(KOti B Hel-lOflBVI>KHOM 

nOnOxeHVlVl OTHOCLlTenbHO HapyXHOrO KOnbLl(a 

I-lPl’lMEVAHVlE - ~OPOXKM KaqeHMFI HapyIKHOrO kl BHY- 
TpeHHel-0 KOJ’IE?~ M OllOpHblii Topell 60pTHKa LUMPOKOrO 
TOpL@ BHyTpeHHW-0 KOflbL@ flOJl>KHbl 6blTb B KOHTaKTe CO 
BCeML’l pOJlklKaMld. 

05.07.05 
0ceBoe 6vreHMe HapymHoro KOJlbqa 

co6paHmrO IlO~UJMIlHMKa 

(pa/JVlanbHblFl M paaVlanbHO-yllOpHblfi LilapVlKOBblti 

meno6Hoti f-lO~LlJW-lH~K) pa3HOCTb Memay HakI60nbumM U 

HaVlMeHbLLWlM paCCToRHMRMV1 B OCeBOM HaflpaBneHMM 

Mexfly 6a30BblM TOpuOM HapyXHOrO KOnblJa, B 

pa3rmHblx yrnoBblx nonomeHmx 3Toro Konbua, Ha pac- 

CTORHWI B paflManbHOM HanpaBneHMw OT OCM 

HapyxHoro Konbua, paBHoM nonoBMHe fll/raMeTpa 

KOHTaKTa ~OpOXKM KaYeHMSl HapyXHOrO KOnbua, Vl 

TOC1KOLTi B Hef-lOflBWKHOM llOnO~eHWl OTHOCklTenbHO 

BHyTpeHHerO KOnblJa 

I-lPVlMEYAHklE - ~OPOXKkl KaYeHLlR Hi3pyXHOr0 Vl BH)‘TpeH- 
Hero Koneu ~onrn~ bl 6blTb B KOHTElKTe CO BCeMM LUafX’lKaMVL 

05.07.06 
0ceBoe 6meHwe HapymHoro KOJlbqa 

cobpawioro no~wmwca 
(KOHL’l’ieCKklfi pOnVlKOBbll;l llO~LLWlllHVlK) pa3HOCTb MemAy 

HaM60nbumM Ll HaLlMeHbWlM paCCTOflHW?MM B OCeBOM 

HanpaBneHMM Mexfly urc/rpoK~~ ~0p~0~ HapyxHoro 

Konbua, B pa3nmrHblx yrnoBblx nono>KeHmx 3Toro 

Konbua, Ha paccToRHm4 B paflManbHoM HanpaBneHvw 

OT OCM HapyXHOrO KOnbua, paBHOM I-lOnOBLlHe 

cpeflHer0 flHaMeTpa KOHTaKTa ~OpOXKM KaqeHMsl 

HapyxHoro Konbua, Vl TOYKOti B HellO~BWKHOM 

l-lOnO~eHVlLl OTHOCt’lTeFlbHO BHyTpeHHerO KOnbua 

I-lPklMEVAHVlE - AOpOXKVl KalleHLlR HapyXHOf-0 PI BHY- 
TpeHtier0 Kone~ M OflOpHblk TOpeu 6opTuwa LLIMPOKOrO 
TO/X@ BHyTpeHHW-0 KOJlbL@ /JOJlXHbl 6biTb B KOHTaKTe CO 
BCeMLI pOJWlKWUl. 

05.07.04 
Axialschlag des lnnenringes am 

zusammengebauten Lager 
(Radialkegelrollenlager) Differenz zwischen dem 
granten und kleinsten axialen Abstand zwischen der 
breiten Stirnseite des Innenringes, in unter- 

schiedlichen Winkellagen des Innenringes, in einem 
Abstand gleich dem halben in der Laufbahnmitte 
gemessenen Laufbahndurchmesser von der Innen- 
ringachse, und einem in Bezug auf den AuBenring 
festen Punkt 

ANMERKUNG - Innen- und Auf3enringlaufbahn und der 
Fiihrungsbord mtissen mit allen Rollen in Bertihrung 
stehen. 

05.07.05 
Axialschlag des AuRenringes am 

zusammengebauten Lager 
(Radialrillenkugellager) Differenz zwischen dem 
groGten und kleinsten axialen Abstand zwischen der 
Bezugsseitenfkche des Aul3enringes und einem in 
in Bezug auf den lnnenring festen Punkt, in 
unterschiedlichen Winkellagen und in einem Abstand 
von der Aul3enringachse gleich dem halben 
Laufbahndurchmesser des Auf3enringes 

ANMERKUNG - Innen- und Aufienringlaufbahn miissen 
mit allen Kugeln in Beriihrung stehen. 

05.07.06 
Axialschlag des Aul3enringes am 

zusammengebauten Lager 
(Kegelrollenlager) Differenz zwischen dem grof3ten 
und kleinsten axialen Abstand zwischen der breiten 
Seitenfkiche des AuRenringes, in unterschiedlichen 
Winkellagen des Aufienringes, in einem Abstand 
gleich dem halben in Laufbahnmitte gemessenen 
Laufbahndurchmesser von der Aunenringachse, 
und einem in Bezug auf den lnnenring festen Punkt 

ANMERKUNG - Innen- und Auaenringlaufbahn und der 
Fiihrungsbord mtissen mit allen Rollen in Bertihrung 
stehen. 
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05.07.07 
axial runout of inner ring face with respect 

to the bore 
difference between the largest and the smallest of the 
axial distances between a plane perpendicular to the 
inner ring axis and the reference face of the inner 
ring, at a radial distance from the axis of half the 
mean diameter of the face 

05.07.08 
parallelism of raceway with respect to the 

face 
(inner or outer ring of radial groove ball bearing) 
difference between the largest and the smallest of the 
axial distances> between the plane tangential to the 
reference face and the middle of the raceway 

05.07.09 
variation of outer ring outside surface 

generatrix inclination with respect to the 
face 

(of a basically cylindrical surface} total: variatilon of the 
relative position, in a radiaf direction pasal.lel witht tRe 
plane tangential to the reference face of the outer- 
ring, of po#ints on the same generatrix of the outside 
surface at a distance from the side faces of the ring 
equal to the largest axial single chamfer dimension 

05.07.07 
battement axial de la face de la bague 

interieure par rapport & I’alesage 
difference entre la plus grande et la plus petite des 
distances axiales existant entre un plan perpen- 
diculaire b i’axe de la bague interieure et la face de 
reference de celle-ci, a une distance radiale de i’axe 
egaie a la moitie du diametre moyen de la face 

05.07.08 
parallelisme du chemin de roulement par 

rapport 2r la face 
(bague interieure ou bague exterieure d’un rouiement 
a bilies radial a gorges) difference entre la plus grande 
et la plus petite des distances axiales existant entre 
ie plan tangent a la face de reference et le milieu du 
chemin de roulement 

05.07.09 
erreur d’orthogonalite de la surface 

exterieure de la bague exterieure par 
rapport 34 la face 

(surface reputee cyiindrique) variation totale, dans une 
direction radiale parallele au p,lan. tangent a! I& knee. &z 
reference de la. ~DGQW+ ~X&MWJJVZ, ’ de. la p,osition 
relative des p~ilnts dkne meme: g&-&atrice de sa. 
surface ex.t&ieure s-i&s a une distance des. faces 
Iateralesk egaie a la. deimension axiare maximate pour- 
I’arron~di 

05.07.10 
variation in thickness between inner ring 

raceway and bore 
(radial bearing) difference between the largest and the 
smallest of the radial distances between the bore 
surface and the middle of the raceway on the 
outside of the inner ring 

05.07.10 
variation d’epaisseur entre le chemin de 

roulement et I’alesage de la bague 
interieure 

(rouiement radial) difference entre la plus grande et la 
plus petite des distances radiales existant entre 
I’aiesage et ie milieu du chemin de roulement situe 
sur la surface exterieure de la bague interieure 

05.07.11 
variation in thickness between outer ring 

raceway and outside surface 
(radial bearing) difference between the largest and the 
smallest of the radial distances between the outside 
surface and the middle of the raceway on the inside 
of the outer ring 

05.07.11 
variation d’epaisseur entre le chemin de 

roulement et la surface exterieure de la 
bague exterieure 

(roulement radial) difference entre la plus grande et la 
plus petite des distances radiales existant entre la 
surface exterieure et le milieu du chemin de 
roulement situe sur la surface interieure de la bague 
exterieure 
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05.07.07 05.07.07 
ropuesoe 6meHme basosoro Topua Planlauf der lnnenringseitenf I&he in Bezug 

BHyTpeHHerO KOJlbiJa OTHOCMTeJlbHO 

0rBepCTHsl 

auf die Bohrung 

pa3HOCTb Me)Kfly tiavl6onbLUMM Vl HaVlMeHbLlWlM paC- 

~TORHVIF~MV~ B OC~BOM HanpaBneHMM OT 6a3oBoro 

TOplJa JJO paflklaRbHOih IlnOCKOCTM, rlepl-leH~~KynFlp- 

HOi OCM BHvpeHHerO KOnblJa, Ha paCCTOF1HWl OT OCM 

B pap(ManbHoM HallpaBneHkWl paBHOM ROnOBMHe 

cpenHer0 flmaMeTpa ToprJa 

Differenz zwischen dem groaten und kleinsten 
axialen Abstand zwischen einer zur Ringachse 
senkrechten Ebene und der Bezugsseitenfkiche des 
Ringes, gemessen in einem radialen Abstand von 
der Achse des Ringes gleich dem halben mittleren 
Durchmesser der Seitenflkhe 

IS0 5593:1997[E/F/R) 

05.07.08 
oceBoe 6meHwe AO~OMCKH KarQeHMsi 

BHyTpeHHerO [HapylKHOrO] KOJlbua 

OTHOCHTeJlbHO TOpL(a 

(panVlanbHblh L’I paflvlanbHO-yllOpHblfi LLlapLlKOBblii me- 

no6tiofi flOfl~..i~~f~~K) pa3HoCTb MemAy tiavl60nbuIvIM M 

HaVlMeHbWlM paCCTOfiHMF1MVl B OCeBOM HanpaBneHMM 

OT CepeflVlHbl flOpOXKM KaqeHMA no nnocKoCTVB, 

KacaTenbHofi K 6a3osoMy TOpuY 

05.07.08 
Parallelitiit der Laufbahn zur Seitenfliiche 
(lnnen- oder Auf3enring von Rillenkugellagern, 
Bezugsseitenflache) Differenz zwischen dem grtjf3ten 
und kleinsten axialen Abstand zwischen einer Ebene, 
die die Bezugsseitenfkiche bertihrt, und der Mitte 
der Laufbahn 

05.07.09 
Heilepi’leH~lnKyJlSlpHOCTb o6pasyloqeih 

HapylKHOii ilOBepXHOCTH HapylKHOrO KOJlbqa 

OTHOCHTeJlbHO TOpiJa 

(B ~CH~BH~M ~wwHflpwiecKafi noBepxHocTb) o6uee 

L43MeHeHVle OTHOCMTenbHOrO I-lOnOJKeHL’lFl B paflk’lanb- 

HOM HanpaBneHwl, napannenbHoM nnocKoCTvl, 

KaCaTenbHOti K 6aSosoMy TOplJ)( HapyXHOrO KOnbua, 

ToYek, pacnonometitibtx Ha ofl~oti i4 Toii >Ke o6pa3ytouei? 

Hapy)KHOii IlOBepXHOCTVl Ha paCCTOF!HMM OT TOpuOB 

3TOro Konbua, paBHOM Haid6onbueMy OCeBOMy 

eflMHWiHOMY pa3Mepy @aCKM 

05.07.0s 
Schwankung der Neigung der AuBenring- 

Mantellinie bezogen auf die 
Bezugsseitenf I&he 

(einer im wesentlichen zylindrischen Flache) gesamte 
Schwankung der relativen Lage, in radialer Richtung 
parallel zu der Beriihrflache an die Bezugs- 
seitenfkiche des Auaenringes gemessen, von 
Punkten derselben Mantellinie und in einer Entfernung 
gleich dem groGten einzelnen axialen Kanten- 
abstand von den Seitenflachen des Ringes 

05.07.10 
pa3HOCTeHHOCTb p(OpOMKM KarleHUlFl 

BHyTpeHHerO KOJlblJa OTHOCMTeJlbHO 

OTBepCTUM 

(pafli4anbHbi v1 panvlanbHo-ynopHbiti noawulnHMK) pa3- 

HOCTb Memfly Havl6OnbwvrM Vl HaVlMeHbWlM paCcTo+ 

HMF1MVl B paflUlanbHOM HanpaBneHMM OT CepeAlnHbi 

3TOi flOpOXKltl KaqeHMSl /IJO tlOBepXHOCTkl OTBepCTHfi 

CHapyWl BHyTpeHHerO KOnblJa 

05.07.10 
Schwankung der Wanddicke zwischen 

lnnenring-Laufbahn und Bohrung 
(Radiallager) Differenz zwischen dem grijl3ten und 
kleinsten radialen Abstand zwischen der Bohrungs- 
oberflache und der Laufbahn auf der Aul3enseite des 
lnnenringes, in Laufbahnmitte 

05.07.11 
pa3HOCTeHHOCTb p(OpOlKKUl KaYeHUM HapyMHOro 

KOJlbiJa OTHOCUlTeJlbHO HapyMCHOfi 

llOBepXHOCTUl 

(paaulanbHbi M paflvianbHo-ynopHbiii nofiu..tvlnHtiK) pa3- 

HOCTb Memfly tiavr6onbwwvI l/l Hal’lMeHbLWlM paCCTO+ 

HMflMVl B paAManbHOM HallpaBneHMM OT CepeatiHbl 

3TOti ~OpOXCKM KaWHMFI A0 Hapy)KHOi IlOBepXHOCT~ 

1/13HyTpM HapyXHOrO KOnblJa 

05.07.1’10 
Schwankung der Wanddicke zwischen 

Auaenring-Laufbahn und Aunenring- 
Mantel 

(Radiallager) Differenz zwischen dem grU3ten und 
kkinsten radialen Abstand zwischen der Mantel- 
flache und der Laufbahn auf der lnnenseite des 
AuRenrings, in Laufbahnmitte 
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05.07.12 
variation in thickness between washer 

raceway and back face 
(thrust bearing shaft or housing washer, flat back 
face) difference between the largest and the smallest 
of the axial distances between the back face and the 
middle of the raceway on the opposite side of the 
washer 

05.08 Internal clearance 

05.08.01 
radial internal clearance 
(bearing capable of taking purely radial load, non- 
preloaded) arithmetical mean of the radial distances 
through which one of the rings may be displaced 
relative to the other, from one eccentric extreme 
position to the diametrically opposite extreme 
position, in different angular directions and without 
being subjected to any external load 

NOTE - The mean value includes displacements with the 
rings in different angular positions relative to each other and 
with the set of rolling elements in different angular 
positions in relation to the rings. 

05.08.02 
theoretical radial internal clearance 
(radial bearing) outer ring raceway contact diameter 
minus the inner ring raceway contact diameter minus 
twice the rolling element diameter 

05.08.03 
axial internal clearance 
(bearing capable of taking axial load in both directions, 
non-preloaded) arithmetical mean of the axial 
distances through which one of the rings or washers 
may be displaced relative to the other, from one axial 
extreme position to the opposite extreme position, 
without being subjected to any external load 

NOTE - The mean value includes displacements with the 
rings or washers in different angular positions relative to 
each other and with the set of rolling elements in different 
angular positions in relation to the rings or washers. 

05.07.12 
variation d’epaisseur entre le chemin de 

roulement et la face d’appui d’une rondelle 
de butee 

(rondelle arbre ou rondelle logement d’une butee, face 
d’appui plane) difference entre la plus grande et la 
plus petite des distances axiales existant entre la 
face d’appui et le milieu du chemin de roulement 
sur la face opposee de la rondelle 

05.08 Jeu interne 

05.08.01 
jeu interne radial 
(roulement pouvant supporter une charge purement 
radiale, non p&charge) moyenne arithmetique des 
deplacements radiaux, dans differentes directions 
angulaires, possibles pour une bague par rapport a 
l’autre, entre une position excentrique extreme et la 
position diametralement opposee, en I’absence de 
charge exterieure 

NOTE - Les deplacements dont on fait la moyenne 
s’entendent dans diffbrentes positions angulaires des 
bagues les unes par rapport aux autres, aussi bien que des 
bagues par rapport aux Blbments roulants. 

05.08.02 
jeu interne radial theorique 
(roulement radial) difference entre le diamktre de 
contact du chemin de roulement de la bague 
extbrieure et le diametre de contact du chemin de 
roulement de la bague interieure, diminuee du double 
du diametre de I’Wment roulant 

05.08.03 
jeu interne axial 
(roulement ou butee, pouvant supporter une charge 
axiale dans les deux directions, non pr6charg6) 
moyenne arithmetique des deplacements axiaux pos- 
sibles pour une bague ou rondelle par rapport a 
I’autre, entre une position axiale extreme et la position 
extreme opposee, en l’absence de charge exterieure 

NOTE - Les deplacements dont on fait la moyenne 
s’entendent dans diffbrentes positions angulaires des 
bagues ou rondelles les unes par rapport aux autres, aussi 
bien que des bagues ou rondelles par rapport aux dbments 
roulants. 
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05.07.12 05.07.12 
pa3HOCTeHHOCTb flOpOlKKkl KaW?HMA TyrOrO 

[csobop(lroro] Konbua ynoprroro 

Schwankung der Scheibenhiihe 
(Axiallager, Wellen- oder Gehsusescheibe, flache 

IlO~LUlMlHMKa Anlageseite) Differenz zwischen dem grN3ten und 
pa3HOCTb Memfly HaMbOnbWvlM IA HaVlMeHbWL’lM paC- kleinsten axialen Abstand zwischen der Anlage- 
CTOf7HMRMVl B OCeBOM HaIlpaBReHVWl O-6 CepenvlHbl 3TOr;% flgche und der Mitte der Laufbahn auf der 
~O~O~KM KaYeHm no onopHor0 Topua Konbua gegentiberliegenden Seite derselben Scheibe 

05.08 BHyTpeHHMii xnop 

05.08.01 
panMaJlbHblti BHyTpeHHhi 3a3Op 

(noflwMntiMK 6e3 npeaHaTfira, BocnpMH1/1MatoulHi wc~o 

paflMan bHy0 Harpy3Ky) CpeflHRF1 ap@2MeTwiecKafi 

BenVlYMHa paflMaRbHblX paCCTOFIHVliil Ha KOTOpOe OAHO 

M3 KOJlelJ MOmeT 6blTb CMeueHO OTHOCMTeJIbHO flpyrOr0 

~43 oflHor0 3KcueHTpMrecKoro Kpafit-iero nonoXe%gHFa B 
nMaMeTpanbH0 npoT~BononomHoe Kpar;lHee nonomeHvre 

npM pa3nmrHblx yrnosblx nonomeHuHx 6e3 npunomeHMR 
KaKOti 6bl TO HlA 6bmo BHeWHeh Harpy3KkI 

I-lPVlMEYAHVlE - 3Ta CpeflHm BenMClMHa BKntOYaeT 
CMellJeHWi KOJleq B pa3nVl‘iHblX yt-JlOBblX IlOnOJKeHLlFtX l-l0 
OTHOLUeHMtO flpyl- K flpyv l/l KOMflneKTa TWl Ka’leHHA B 
pa3nWiHblX yl-nOBblX flOnOJKeHklfiX OTHOCVlTenbHO 3TMX KOneu. 

05.08 Lagerluft 

05.08.01 
radiale Lagerluft 
(ftir ein Lager, das rein radiale Belastung aufnehmen 
kann und nicht vorgespannt ist) arithmetisches Mittel 
der radialen AbstBnde, urn die ein Ring in Bezug auf 
den anderen von einer extremen Lage in die 
gegenuberliegende verschoben werden kann, in 
unterschiedlichen Winkellagen der Ringe und ohne 
auGeren Krtiften unterworfen zu sein 

ANMERKUNG - Der Mittelwert schliel3t Verschiebungen 
ein, die in unterschiedlichen Winkellagen der Ringe 
zueinander und in unterschiedlichen Winkellagen der 
Wllzkiirper in Bezug auf die Ringe gemessen werden. 

05.08.02 
TeOpf?TUlWCKhi paJJU!anbHbliii BHyTpeHHHih 

3a3op 

(paDVlaJlbHblh nO~WVlllHl/lK) pa3HOCTb MemAy p(MlaMe- 

TpaMM KOHTaKTa aOpOlKeK KaqeHMFI HapyJKHOrO M 

BH)/TpeHHerO KOJlelJ, yMeHbWeHHafi Ha yflBOeHHblh 

nl/raMeTp Tena KaqeHm 

05.08.02 
theoretische radiale Lagerluft 
(Radiallager) Auf3enringlaufbahndurchmesser minus 
lnnenringlaufbahndurchmesser minus dem Zwei- 
fachen des Wtilzkijrperdurchmessers 

05.08.03 
OCeBOii BHyTpeHHUIh 3a3Op 

(no~wwlHvlK 6e3 npeflHaTfira, BocnpvlHurMatouJvIh 

OCeBytO P,ByXCTOpOHHlOtO Harpy3Ky) CpeflHfVI apr/lC@MeTPF 

YeCKaR BeJlLFiLlHa OCeBblX paCCTOFlHVlil, Ha KOTOpOe 

OQHO kl3 KORelJ MOJKeT 6blTb CMeLlJeHO OTHOCMTeJlbHO 

flpyroro ~3 olHor0 oceBor0 KpahHero nonomeHI/rfi B 

npoTMBononomHoe KpahHee nonomeHvle 6e3 
np~JlO>KeHwl KaKOh 6bl TO Hl4 6bmo BHeWHeh Harpy3KM 

I-lPVlMEYAHklE - 3Ta CpeflHRR BenwwHa BKntOYaeT 

chneuleti-lvlfl Koneu B pa3nvlYtiblx yrnosbix nonometimx no 
OTHOlJJeHlNO ApYr K flpyl-y kl KOMilJ-leKTa TWl KaYeHMfl B 
pa3nWiHblX YU-lOBblX IlOnOJKeHPlRX OTHOCMTenbHO 3TLlX KOnel(. 

05.08.03 
axiale Lagerluft 
(fur ein Lager, das axiale Last in beiden Richtungen 
aufnehmen kann und nicht vorgespannt ist) arith- 
metisches Mittel der axialen Absttinde, urn die ein 
Lagerring in Bezug auf den anderen von einer 
extremen axialen Lage in die gegenuberliegende 
verschoben werden kann, ohne auC3eren Kraften 
unterworfen zu sein 

ANMERKUNG - Der Mittelwert schlieC3t Verschiebungen 
ein, die in unterschiedlichen Winkellagen der Ringe 
zueinander und in unterschiedlichen Winkellagen der 
Wiilzkiirper in Bezug auf die Ringe gemessen werden. 
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06 Torque, loads and life 06 Couple, charges et duke 

06.01 Torque 06.0’11 Couple 

06.01 .Ol 
starting torque 
torque required to start rotation of one bearing ring 
or washer with the other ring or washer held 
stationary 

06.01 .Ol 
couple de demarrage 
couple necessaire pour amorcer la rotation d’une 
bague de roulement ou rondelle de butee par rap- 
port a l’autre bague ou rondelle maintenue immobile 

06.01.02 
running torque 
torque required to restrain motion of one bearing ring 
or washer while the other ring or washer is rotated 

06.01.02 
couple ksistant en fonctionnement 
couple necessaire pour empecher la rotation d’une 
bague de roulement ou rondelle de butee pendant 
que l’autre bague ou rondelle est entraCnee 

06.02 Actual loads 06.02 Charges riielles 

06.02.01 
radial load 
load acting in a direction perpendicular to the bearing 
axis 

06.02.01 
charge radiale 
charge agissant dans une direction perpendiculaire a 
I’axe du roulement ou de la butbe 

06.02.02 
axial load 
load acting in a direction parallel with the bearing axis 

06.02.02 
charge axialle 
charge agissant dans une direction parallele a l’axe du 
roulement ou de la butee 

06.02.03 
centric axial load 
axial load of which the line of action coincides with 
the bearing axis 

06.02.03 
charge axiale centke 
charge axiale dont la ligne d’action co’incide avec 
l’axe du roulement ou de la butee 

06.02.04 
static load 
load acting on a bearing when the speed of rotation 
of its rings or washers in relation to each other is 
zero (radial or thrust bearing) or when there is no 
motion in the direction of rolling between its raceway 
members (linear bearing) 

06.02.04 
charge statique 
charge agissant sur un roulement dont les bagues ou 
rondelles ne tournent pas l’une par rapport a l’autre 
(roulement radial ou butee) ou dont les chemins ne 
se deplacent pas dans la direction de roulement I’un 
par rapport a l’autre (roulement linbaire) 
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06 MOM~HT~I, Harpyxw M pecypc 

06.01 MOMeHTbl 

06 Drehmomente, Belastungen, 
Lebensdauer 

06.01 Drehmomente 

06.01 .Ol 
MOMeHT TpOraHUIA 

MOMeHT, HeO6XOfll/lMblti Am o6ecneqeHm Havana 

BpaueHm oaHoro(h) 143 Koneu (urati6) noAuwmHmKa, 

korfla Apyroe(a@ rieno~smmt-ro(a) 

06.01.01 
Anlaufdrehmoment 
Drehmoment, das benotigt wird, urn einen Lagerring 
oder einer Lagerscheibe in Drehbewegung zu 
versetzen, wahrend der andere Ring (die andere 
Scheibe) am Drehen gehindert wird 

06.01.02 
MOMeHT BpallJeHvlSl 

MOMeHT, Heodxo~~Mblh finfi o6ecneqeHm ycJepmat-iMfl 

OT BpaqeHm onHoro(ok) ~3 Koneu (waG6) no~wn- 
tima, korna flpyroe(a@ spauaercfl 

06.01.02 
(Lauf-)Drehmoment 
Drehmoment, das benotigt wird, urn einen Lagerring 
am Drehen zu hindern, wahrend der andere Ring 
gedreht wird 

06.02 ~eihCTBUlTNlbHble Harpy3KM 06.02 Tatskhliche Belastungen 

06.02.01 
panManbHafi Harpy3Ka 

Harpy3Ka, flekTBytOuafi B HanpaBneHm, nepneHflmy- 

nF1pHOM OCkl nO~lUlMlHHKa 

06.02.01 
Radiallast 
Last, die in einer zur Lagerachse senkrechten 
Richtung wirkt 

06.02.02 
ocesafl Harpysica 

Harpy3Ka, fleQcTBytouafl B HanpaBneHm, napannenbHoM 

OCM nofluwwwma 

06.02.02 
Axiallast 
Last! die parallel zur Lagerachse wirkt 

06.02.03 
ueHTpanbHafloceBaflHarpy3Ka 

ocesafl Harpy3Ka, nMHm DehcTBm K0~0p0I;;1 coBnaflaeT 

c ocbto no~wunHMKa 

06.02.03 
zentrische Axiallast 
Axiallast, deren Wirkungslinie mit der Lagerachse 
zusammenfallt 

06.02.04 06.02.04 
cTammecKafl HarpysKa statische Last 
Harpy3Ka, fleiicTBytouafi Ha no~wnn~K, Korna YacToTa 

BpaI..L/et-im ero KOneu WILI waii6 OTHOCVlTenbHO flpyr 

Last, die auf ein Lager einwirkt, wahrend die 

flpyra paBHa Hyno (pa~ManbHblii, pamanbHo-ynop- 

Drehgeschwindigkeit der Lagerringe [Lagerscheiben] 

Hblii, ynOpHO-panlAaJlbHblii M ynOpHblk nO~W’lnHMK) 

zueinander Null ist (fur Radiallager oder Axiallager) 
oder wenn keine Relativbewegung der Laufbahnen in 

km4 Korfla 0TcyTcTByeT KaqeHMe B HanpaBneHm 

flBWKeHMF1 Mewy ero 3neMeHTaMkl (JlMHeiiHble 

nO~lwlnHMKM) 

Rollrichtung vorliegt (Linearlager) 
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06.02.05 
dynamic load 
load acting on a bearing when its rings or washers 
rotate in relation to each other (radial or thrust 
bearing) or when there is motion in the direction of 
rolling between its raceway members (linear 
bearing) 

06.02.05 
charge dynamique 
charge agissant sur un roulement dont les bagues ou 
rondelles tournent I’une par rapport a I’autre 
(roulement radial ou butee) ou dont les chemins se 
deplacent dans la direction de roulement I’un par 
rapport a I’autre (roulement lineaire) 

06.02.06 
stationary inner ring [shaft washer] load 
load of which the line of action does not rotate in 
relation to the inner ring [shaft washer] of the 
bearing 

06.02.06 
charge fixe sur la bague interieure [la 

rondelle arbre] 
charge dont la ligne d’action ne tourne pas par rapport 
% la bague interieure du roulement [la rondelle 
arbre de la butee] 

06.02.07 
stationary outer ring [housing washer] load 
load of which the line of action does not rotate in 
relation to the outer ring [housing washer] of the 
bearing 

06.02.07 
charge fixe sur la bague exterieure [la 

rondelle logement] 
charge dont la ligne d’action ne tourne pas par rapport 
& la bague exterieure du roulement [la rondelle 
logement de la butee] 

06.02.08 
rotating inner ring [shaft washer] load 
load of which the line of action rotates in relation to 
the inner ring [shaft washer] of the bearing 

06.02.08 
charge tournante sur la bague interieure [la 

rondelle arbre] 
charge dont la ligne d’action tourne par rapport a la 
bague interieure du roulement [la rondelle arbre de 
la butee] 

06.02.09 
rotating outer ring [housing washer] load 
load of which the line of action rotates in relation to 
the outer ring [housing washer] of the bearing 

06.02.09 
charge tournante sur la bague exterieure [la 

rondelle logement] 
charge dont la ligne d’action tourne par rapport a la 
bague exterieure du roulement [la rondelle loge- 
ment de la butee] 

06.02.10 
oscillating load 
load of which the line of action continually turns back 
and forth, through an angle of less than 27~ rad, in 
relation to one or both rings or washers of the 
bearing 

06.02.10 
charge oscillante 
charge dont la ligne d’action tourne continuellement 
d’un angle inferieur a 2n; rad, alternativement dans un 
sens et dans I’autre, par rapport a I’une ou aux deux 
bagues du roulement ou rondelles de la butee 

06.02-l 1 
fluctuating load 
load of variable magnitude 

06.02.11 
charge variable 
charge d’intensite variable 
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06.02.05 
~uwandwecicaft HarpysKa 
Harpy3Ka, flei&TcByto~afl Ha no~uwmHwK korfla ero 
KOnbua WIM waii6bi BpaLt/atOTCfl, OTHOCL’lTenbHO npyr 

flpyra (paAuanbHblCi, pa~k4anbHo-ynopHblii, ynopHo- 
paJJManbHbli M ynOpHblfi no~ulmnHmK) Mnlrl npLo 
nepeMeqeHMM Ten KaYetww no flopoxKath KaqeHm 5 

HanpasneHMr4 ABMxeH-rvrfl (nMHei?Hble no~urmHwK@ 

06.02.05 
dynamische Last 
Last, die auf ein Lager einwirkt, wahrend seine Ringe 
oder Scheiben sich relativ zueinander drehen 
(Radiallager oder Axiallager) oder wa hrend sich 
Laufbahnen relativ zueinander in Rollrichtung bewe- 
gen (Linearlager) 

06.02.06 
HenO~BMmHaSiHarpy3KaHaBHyTpeHHee 

KOJlbuO [Tyrylo wafi6y] 

Harpy3Kal nlrlHwi flefic-rsim ~0T0p0ti He 5pauaeTcfi no 

OTHOUleHMK) K BHyTpeHHeMy KOJlbuy [=QfrOii uraii6e] 
3Toro noflwulnHuKa 

06.02.06 
Punktlast lnnenring [Wellenscheibe] 
Last, deren Wirkungslinie bezogen auf den lnnenring 
[die Wellenscheibe] nicht umlauft 

06.02.07 
HWlOJJBMJKHaSi HZWpy3Ka Ha HapylKHOe KOJlbuO 

[CBO~O~H~I~ waihby] 
Harpy3Ka, nMHm fleticTsr453 ~0~0p0i(l He Bpauaercfl no 
OTHOLlleHLltO K HapyXHOMy KOJlblJy [cBo6onHoii 
waiibe] xoro noauwmHmKa 

06.02.07 
Punktlast Aut3enring [Gehiiusescheibe] 
Last, deren Wirkungslinie bezogen auf den A&en- 
ring [die Gehksescheibe] nicht umlauft 

06.02.08 
Bpau(amuarrcn iiarpystca Ha BHyTpeHHee 

KOllb~O [TyJ,flo waih6y] 
Harpy3Ka, nHtiMfi fleticT5Mfl ~0~0p0i;l 5pauaeTcfi 0T~0- 

CMTenbHO BHyTpeHHerO KOJlbla [TyrOti waii6bl] 3TOrO 

noflwmHuKa 

06.02.08 
Umfangslast lnnenring [Wellenscheibe] 
Last, deren Wirkungslinie bezogen auf den lnnenring 
[die Wellenscheibe] umlauft 

06.02.09 
Bpaqatouasicfi HarpysKa Ha HapymHoe Konbuo 

[~~060p(~yio watiby] 
Harpy3Ka, nLrlHm AeiilcTsm KOTOPOQ f3pauaeTm OTH~- 

CL’lTenbHO HapyxHoro Konbua [cso6o~Hoii waih6bl] 
3Toro no~wmHMKa 

06.02.09 
Umfangslast Aul3enring [Gehiiusescheibe] 
Last, deren Wirkungslinie bezogen auf den AuTSen- 
ring [die Gehgusescheibe] umlauft 

06.02.10 
sHaKonepeMew4asi HarpysKa 

Harpy3Ka, JwlHvl~ fletiCTBl45l ~0T0p0i4 I-IOCTORHHO Me- 

HReTCfl Ha yrOn MeHee 2n: pan OTHOCMTenbHO OflHOrO 

MnM 06014x Koneq MnvI wafi6 xoro noAwnHMKa 

06.02.10 
oszillierende Last 
Last, deren Wirkungslinie bezogen auf einen der 
beiden Lagerringe [eine der beiden Lagerscheiben] 
urn einen Winkel von weniger als 27~ rad fortwahrend 
vor- und zurticklauft 

06.02.11 
nepeMeHHas4 kiarpysica 

Harpy3Ka, 5enwwHa K0~0pok MeHfieTm 

06.02.11 
instationiire Last 
Last, deren Grof3e sich mit der Zeit andert 
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06.02.12 
indeterminate direction load 
load of which the direction cannot be satisfactorily 
determined and which therefore is considered as 
rotating or oscillating in relation to both rings or 
washers of the bearing 

06.02.12 
charge de direction indkterminee 
charge dont la direction ne peut etre determinee de 
maniere satisfaisante et qui pour cela est consideree 
comme tournante ou oscillante par rapport aux deux 
bagues du roulement ou rondelles de la butee 

06.02.13 06.02.13 
preload prkharge 
force applied on a bearing before the “useful” load is 
applied 

force appliquke 8 un roulement avant qu’il ne 
supporte la charge ((utile)) 

NOTE - The force may be applied by axial adjustment 
against another bearing (external preload), or induced in a 
bearing by raceway and rolling element dimensions 
resulting in “negative clearance” (internal preload). 

NOTE - La force peut etre appliquee par un serrage contre 
un autre roulement (p&charge externe) ou induite dans un 
roulement par des dimensions de chemin et d%lbments 
roulants qui provoquent un ((jeu negatif)) (pr&l%rge 
interne). 

06.03 Equivalent loads 06.03 Charges bquivalentes 

06.U3.0 1 
equivalent load 
general term for theoretical loads used in calculations 
and under which rolling bearings, in a specific 
respect, would react as they would under the actual 
load conditions 

06.03.01 
charge equivalente 
terme general pour les charges theoriques utilisees 
dans les calculs et sous lesquelles les roulements 
reagiraient, sous l’aspect consider-e, comme ils le 
feraient dans les conditions de charge reelles 

06.03.02 
static equivalent radial [axial] load 
static radial load [static centric axial load] which 
would cause the same contact stress at the centre of 
the most heavily loaded rolling element/raceway 
contact as that which occurs under the actual load 
conditions 

06.03.02 
charge radiale [axiale] statique equivalente 
charge radiale statique [charge axiale statique 
centrite] qui provoquerait la meme contrainte, au 
centre du contact element roulant/chemin le plus 
charge, que celle obtenue sous les charges reelle- 
ment appliquees 

06.03.03 
dynamic equivalent radial [axial] load 
that constant stationary radial load [constant centric 
axial load] under the influence of which a rolling 
bearing would have the same life as it would attain 
under the actual load conditions 

06.03.03 
charge radiale [axiale] dynamique 

equivalente 
charge radiale constante en intensite et en direction 
[charge axiale constante et centree] sous l’influence 
de laquelle la duke atteinte par un roulement ou une 
butee serait la meme qu’avec les charges reellement 
appliqu6es 
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06.0232 
Harpy3Ka HeonpeneneHHoro HanpaBneHm 

tiarpy3Ka, t-ianpasnet-we ~0T0p0L;I He MoxeT 6blTb T~CIH~ 

onpefleneH0, w KoTopafi ~O~T~MY paccMaTpmaeTm KaK 
Bpal.l..@tOU.@flCFl l’lJll4 3HaKOflepeMeHHaf4 l-l0 OTHOUIeHLltO K 

06OL/IM KOnbqaM L/lnl/l uah6aM 3TOi-0 ~O~lllM~HMKa 

06.02.12 
Last in unbestimmter Lastrichtung 
Last, deren Richtung nicht eindeutig bestimmt 
werden kann und die deshalb bezogen auf beide 
Lagerringe oder Lagerscheiben als umlaufend oder 
oszillierend angesehen wird 

t%6a2,23 06.02.13 
npe~BapMTeJEbHbiik HaTar 

npenHaTsw 

Vorspannung 
auf das Lager vor der Nutzlast aufgebrachte Kraft 

ycllnue, npHnaraeMoe K n0flu~~nH~~y nepel npMno- 
xewerd ,, none3Hoti” Harpy3m ANMERKUNG - Die Kraft kann durch axiale Anstellung 

gegen ein anderes Lager aufgebracht werden (aul3ere 
Vorspannung) oder durch Rollen- und LaufbahnmaBe, die 
ein negatives Lagerspiel bewirken (innere Vorspannung), 
erzeugt werden. 

IlPklME~AHVlE - Yctfme MOmeT 6btTb npvlnomet40 nocpefl- 
CTBOM ocesoro perynr4posar44fl no oTHot.ueHMto k ApyroMy 
flOflWlAllH1/1K)/ (BHeWHVlh I-lpeflBap~TeJlbHblti HaTFIr), Vlfll’l MO>KeT 
6blTb CO3AaHO B tlO~WVUlHl4Ke BCJIeflCTBllle ,,OTPVl~aTeJlbHOTO” 
3a30pa, 06yCJlOBJleHHOrO KOHCTP)IKTVlBHblMlA pa3MepaMM flO- 
pON?K KaYeHMFl Vl TeJl KaqeHblSi (BHyTpeHHPlr;l IlpeJJBapVl- 
TeJlbHblh HaTRr). 

06.03 3KBMBaJEHTHble tiarpy3KM 06.03 Aquivalente Belastungen 

06.03.01 
3KBUIBaneHTHaSiHarpy3Ka 

06up1L;1 TePMMH nn8 TeopeTweCKwc Harpy30K, npl/l- 

MeHReMblX llpl’l PaCqeTaX, l-lOfl l&CTBlleM KOTOPblX 

IIO~UIM~~HMKM KaYeHm pearupytoT Tak xe, kak ~/1 B 

YCJ-lOBVlFlX fleilCTBl’lTeJlbHOr0 Hal-py>t<eHVlfl 

06.03.01 
iiquivalente Last 
allgemeiner Ausdruck fur eine theoretische Last, die in 
Rechnungen eingesetzt wird und unter der Wdzlager 

sich in bestimmter Hinsicht so verhalten wurden, wie 
sie sich unter den tatsachlichen Belastungsverhalt- 
nissen verhalten 

06.03.02 
CTaTMrlecKafl3KBUlBaJleHTHall paJJUlaJlbHafl 

[ocesan] Harpy3Ka 
CTaTwecKafl paflManbkiafi Harpy3Ka [CTaTwecKaA 

UeHTpanbHafl ocesafl Harpy3Ka], KoTopaR fionw-ia 
Bbl3BaTb TaKlE’ >Ke KOHTaKTHbIe Hal-lpFDKeHVlFl B I_leHTpe 

t-raH6onee TfVKeJ-lO HarpyKeHHOil 30Hbl KOHTaKTa Tena 

KaL1eHMFI / JJOpOXKM KaLleHVlB rlO~l.lJWlHVlKa, KaK L’l B 

YCJ-lOBllRX fletiCTBVlTeflbHOr0 HarpyxeHl’lFl 

06.03.02 
iiquivalente statische Radiallast [Axiallast] 
statische Radiallast [statische zentrische Axial- 

last], die im Mittelpunkt der am hochsten belasteten 
Beruhrstelle zwischen WSlzkijrper und Laufbahn 
dieselbe Beanspruchung verursachen wurde, wie die 
tatsachliche statische Last 

06.03.03 
flUlHaMMYeCKaSi 3KBMBaJleHTHaff paflMaJlbHafl 

[ocesan] Harpy3Ka 

llOCTOF1HHaFI HenoflBwKHaFl pafluanbHafl Harpy3Ka 

[nocTofititiafi UeHTpanbHafi 0ceBafl Harpy3Ka], nofl 
BO3JJeilCTBI4eM KOTOPOL;;I nOJJUWlrlHPlK KaYeHMFl 6yneT 

VlMeTb TaKOti 22 PeCypC, KaK 1’1 B yCflOBl4RX fl&CTBVITenb- 

r-ioro tiarpyxetivl8 

06.03.03 
Bquivalente dynamische Radiallast [Axiallast] 
diejenige gleichbleibend grof3e Radiallast [zentrische 
Axiallast], unter deren Einfluf3 ein Wtilzlager dieselbe 
Lebensdauer haben wurde wie unter den tatsach- 
lichen Lastverhaltnissen 
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06.03.04 
mean effective load 
constant mean load under which a rolling bearing 
would have the same life as it would attain under a 
fluctuating load 

06.03.04 
charge moyenne effective 
charge moyenne constante sous laquelle un 
roulement ou une butee aurait la meme duke que 
celle atteinte sous une charge variable 

06.04 Load ratings 

06.04.01 
basic static radial [axial] load rating 
static radial load [static centric axial load] which 
corresponds to a calculated contact stress at the 
centre of the most heavily loaded rolling element/ 
raceway contact of 

4 600 MPa for self-aligning ball bearings; 

4 200 MPa for all other radial ball bearings types 
and for thrust ball bearings; 

4 000 MPa for all radial and thrust roller bearings 

NOTES 

1 In the case of a single-row angular contact bearing, 
the radial load rating refers to the radial component of that 
load which causes a purely radial displacement of the 
bearing rings in relation to each other. 

2 For these contact stresses, a total permanent defor- 
mation of rolling element and raceway occurs which is 
approximately 0,000 1 of the rolling element diameter. 

06.04.02 
basic dynamic radial [axial] load rating 
that constant stationary radial load [constant centric 
axial load] which a rolling bearing can theoretically 
endure for a basic rating life of one million 
revolutions 

NOTE - In the case of a single-row angular contact 
bearing, the radial load rating refers to the radial 
component of that load which causes a purely radial 
displacement of the bearing rings in relation to each other. 

06.04 Charges de base 

06.04.01 
charge radiale [axiale] statique de base 
charge statique [charge statique axiale centree] qui 
correspond par calcul a une contrainte’, au centre du 
contact element roulant/chemin le plus charge, 
egale a 

4 600 MPa pour les roulements a rotule sur 
billes; 

4 200 MPa pour tous les autres types de 
roulements a billes et pour les butees a billes; 

4 000 MPa pour tous les roulements et butees a 
rouleaux 

NOTES 

1 Dans le cas d’un roulement B une rangbe 5 contact 
oblique, ii s’agit de la composante radiale de la charge qui 
provoque un deplacement purement radial des bagues 
I’une par rapport a I’autre. 

2 Sous de telles contraintes, se produit une deformation 
permanente totale - element roulant et chemin - 
d’environ 0,000 1 du diametre de I’element roulant. 

06.04.02 
charge radiale [axiale] dynamique de base 
charge radiale constante en intensit6 et en direction 
[charge axiale constante et centree], qu’un rou- 
lement peut theoriquement supporter pour une duree 
nominale d’un million de tours 

NOTE - Dans le cas d’un roulement B une rangbe 5 
contact oblique, la charge radiale de base se refere a la 
composante radiale de la charge qui provoque un deplace- 
ment purement radial des bagues I’une par rapport a 
I’autre. 
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06.03.04 06.03.04 
CpeplHml SC#X#X!KTMBHaSI HarpysKa mittlere effektive Last 
flOCTORHHaF1 CpeAHFlfl Harpy3Ka, l-lOn )JetiCTBWM KOTOpOti in der GrSe unveranderliche mittlere Last, unter der 
~~~~UUI~HMK Ka’leHMfl 6yAeT l4MeTb TaKolil >Ke pecypc, ein Wtilzlager dieselbe Lebensdauer erreicht wie 
KaK kl B yUlOBW!X nepeMeHHOih Harpy3Kkl unter einer vertinderlichen Last 

06.04 rpy3OFIO~beMHOCTb 06.04 Tragzahlen 

06.04.01 
6a3osaN CTaTuwecKafi panuanbHan [ocesafi] 

CTaTwecKafl paaManbHafl Harpy3Ka [CTaTwdecKafl 

UeHTpaJlbHaSl ocef3an Harpy3Ka], KOTOpaFl CO- 

OTBeTCTByeT paC’-ieTHOMy KOHTaKTHOMy HallpfVKeHlNO B 

qeHTpe Hacn6onee TfVKeJ-IO Harpy)WHHOii 30Hbl KOHTaKTa 

TWla KWWHMSI / ~OPOXKM KWeHWl, paBHOMy: 

4 600 Mfla 
aplAKOBblX LLI I-IO~UI 

CaMOyCTaHaBJWlBatOU(IrlXCR 

KOB; 

4 200 Mfla - AJlFl Bcex flpymx ~tifl0~ paflHaflbHblX, 

pa)JMaJlbHO-ynOpHblX LLJapMKOBbIX I-lO~LUW-lHMKOB l/l 

flJlR ynOpHO-paAlAaJlbHblX 1’1 ynOpHblX LUapiAKOBbIX 

nO~LLll’lnHHKOB; 

4 000 Ml-la - flnfl r3cex paavlan bfi bix, pafll/ranbtio- 

ynOpHblX, ynOpHO-paflVlaJ-lbHblX l’l ynOpHblX pOJlvl- 

KOBblX nO~LlJWlHlAKOB 

06.04.01 
statische radiale [axiale] Tragzahl 
statische Radiallast [statische zentrische Axial- 
last], die einer errechneten Beanspruchung an der 
Bertihrstelle im Mittelpunkt der am hochsten 
belasteten Bertihrstelle zwischen Wtilzkijrper und 
Laufbahn von 

4 600 MPa bei Pendel-Kugellagern; 

4 200 MPa bei allen anderen Radial-Kugellager- 
arten und bei Axial-Kugellagern; 

4 000 MPa bei allen Rollenlagern entspricht 

ANMERKUNGEN 

1 Im Falle eines einreihigen Schrfglagers bezieht sich 
die radiale Tragzahl auf die radiale Komponente derjenigen 
Belastung, die eine rein radiale Verschiebung der 
Lagerringe gegeneinander verursacht. 

1 flJlFl OflHOfM~HblX Pa~MaJlbHO-YnOpHblX flO~UllNlHMKOB 
PafllAaJlbHaFi t-PY3OflO~beMHOCTb COOTBeTCTBYeT paJJ4aJlbHOh 
COCTaBJlWO~eti Hal-pY3KI/1, KOTOpaR Bbl3blBaeT YklCTO panklanb- 
HOe CMeueHVle nOC(lWlnHMKOBblX KOJlelJ OTHOCLlTeJlbHO flpyr 

clpyra. 

2 Bei diesen Beanspruchungen an den Bertihrstellen tritt 
eine bleibende Gesamtverformung von Wtilzkijrper und 
Laufbahn auf, die etwa dem 0,000 I-fachen des 
Walzkorperdurchmessers entspricht. 

2 Bo3H~Katou(a~ I-IpVI 3TMX KOHTaKTHblX HaI’-IpFDKeH1/1RX o6uaH 
OCTaTO9HaFl ne@opMaukm Tena Kac(eHMR vl AOpO)KKkl Kac(eHvlFl 
np~6n~s~renbr-to past-ra 0,000 1 HqvraMe-rpa Tena kaYet-i1/1% 

06.04.02 
6a3osan aMHaMwiecKan paaManbHafl [ocelsasi] 

rpy30nOJJbeMHOCTb 

nOCTOfIHHafi HenoflBmKHaR paflManbHafl Harpy3Ka 

[nOCTORHHaFl IJeHTpaJlbHaSl ocef3afl Harpy3Ka], 

KOTOpytO ~O~UlPl~HMK KW4eHWl TeOpeTWieCKkl MO>KeT 

BOCnpVlHlAMaTb i--I/N 6amBoM paCqeTHOM peCypCe, 

COCTasn~tou./eM OflUH Mw-mtd0t-i o6opom 

l-lPl’lMEYAHl/lE - AJlR OflHOPR&JHblX pa~MZUlbHO-YnOpHblX 
noQwnHMKoB paflManbt4afl rPY3OllO~beMHOCTb COOTBeT- 
CTByeT panklanbHOk COCTaBJlFlKl~eti Hal-pY3KVl, KOTOpaFl Bb13bl- 
BaeT wc~o paflManbtioe cMeueiit4e no~wmHwKoBbIx Koneu 
OTHOCklTeJlbHO flpyr ap)/ra. 

06.04.02 
dynamische radiale [axiale] Tragzahl 
die in der Grone unvertinderliche Radiallast [Zen- 
trische Axiallast], die ein Lager fur eine nominelle 

Lebensdauer von 1 Mio Umdrehungen aufnehmen 
kann 

ANMERKUNG - Im Falle eines einreihigen Schrtiglagers 
bezieht sich die radiale Tragzahl auf die radiale Komponente 
derjenigen Belastung, die eine rein radiale Verschiebung der 
Lagerringe gegeneinander verursacht. 
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06.05 Life 06.05 Durhe 

06.05.01 
life 
(of an individual bearing) number of revolutions which 
one of the bearing rings or washers makes in 
relation to the other ring or washer before the first 
evidence of fatigue develops in the material of one of 
the rings or washers or one of the rolling elements 

NOTE - Life may also be expressed in number of hours of 
operation at a given constant speed of rotation. 

06.05.02 
reliability 
(in the context of bearing life) for a group of 
apparently identical rolling bearings, operating under 
the same conditions, the percentage of the group that 
is expected to attain or exceed a specified life 

NOTE - The reliability of an individual rolling bsari’n,g is the 
probability that the bearing will attain or exceed a specified 
life. 

06.05.01 
duree 
(d’un roulement consider-e isolement) nombre de 
tours que I’une des bagues du roulement ou ron- 
delles de la butee effectue par rapport a I’autre avant 
I’apparition du premier signe de fatigue de la matiere 
de I’une des bagues ou rondelles ou de I’un des 
elements roulants 

NOTE - On peut aussi exprimer la duke en heures de 
fonctionnement a une vitesse de rotation constante 
donnee. 

06.05.02 
f iabilith 
(dans le conJteixte: de la duree des roulements) pour un 
g;rowpe die. roulements apparemment identi:ques et 
fo,nctionnant dans les memes conditions, c’est le 
pourcentage de ceux-ci qu’on s’attend a voir atteindre 
ou depasser une duree determinee 

NOTE - La fiabilite d’un roulement consider-e isolement 
est la probabilite de le: voir atteindre ou depasser une duke 
determinee. 

06.05.03 
median life 
life attained or exceeded by 50 % of a group of 
apparently identical rolling bearings operating under 
the same conditions 

06.05.03 
duke mediane 
duke atteinte ou depassee par 50 % d’un groupe de 
roulements apparemment identiques, fonctionnant 
dans les memes conditions 

06.05.04 
rating life 
predicted value of life based on a basic dynamic 
radial load rating or a basic dynamic axial load 
rating 

06.05.04 
duree calculhe 
duree prevue a partir d’une charge radiale dyna- 
mique de base ou d’une charge axiale dynamique 
de base 

06.05.05 
basic rating life 
rating life associated with 90 % reliability 

06.05.05 
dureSe nominale 
duree calculee associee A une fiabilite de 90 % 

06.05.06 
adjusted rating life 
basic rating life adjusted for a reliability other than 
90 % and/or non-conventional material properties 
and/or non-conventional operating conditions 

06.05.06 
duke nominale corrigee 
duree nominale corrig6e pour une fiabilite autre que 
90 % et/au pour un materiau non conventionnel et/au 
pour des conditions de fonctionnement non conven- 
tionnelles 
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06.05 Pecypc 06.05 Lebensdauer 

06.05.01 , 
PecYPc 
(OTflenbHOrO llO~LWlflHVlKa) WCJlO o6opoTo~, KOTOpOe 
oAHo(a) ~3 KoneU( (waE6) nop(wwwiwca flenaer 
OTHOCMTeJl bH0 flpyrOrO(ti) fl0 tlORBJleHWl IlepBblX 

npH3HaKoB ycTanocTH MaTeptiana oflHoro(ti) ~13 Koneu 
(wati6) HnM Ten KaYeHvw 

I-lPVlMEVAHVlE - PKypC MOXeT 6blTb BblpaXeH KOJlMY 
YacoB pa6OTbl npk~ nOCTOflHHOh qaCTOTe Bpa~eHklfl. 

06.05.01 
Lebensdauer 
(eines einzelnen Lagers) Anzahl von Umdrehungen, 
die einer der Lagerringe oder eine der Lager- 
scheiben relativ zum anderen Ring oder zur anderen 
Scheibe ausftihrt, bevor das erste Anzeichen von 
Ermijdung an einem der Ringe oder Scheiben oder an 
den Wtilzkijrpern auftritt 

06.05.02 
Hap(eXHoCTb 

(B c~~13~1 c pecypcoM noflu..iMnHMKa) npoueHT v13 rpynnbl 
RBk-0 vt~eHTl#iHblX nO~UlMnHMIKOB KaYeHMFI, pa6oTa- 
tOtlJMX B OflMHaKOBblX yCJ-lOBW?X, KOTOpbP ,E/OJWHbl 

/JOCTVIrHyTb )/CTaHOBJleHHOrO PeCypCa VlJlLl npeB30iTM 

YCTaHOBJleHHblil PeCypC 

eCTBOM 

ANMERKUNG - Die Lebensdauer kann such in Stunden 
bei gegebener gleichbleibender Drehgeschwindigkeit aus- 
gedrtickt werden. 

nPl’lMEVAHl4E - !-iafleXHOCTb OTfleJ-lbHOrO nOflU.JVlnHHKa - 
3T0 BepOfiTHOCTb TOrO, YTO OH ~OCTMrHeT yCTaHOBJleHHOr0 
pecypca w-w npesbm-r ero. 

06.05.02 
ZuverEssigkeit 
(im Zusammenhang mit Lagerlebensdauer) fur eine 
Gruppe augenscheinlich gleicher WSlzlager, die unter 
gleichen Bedingungen laufen, der Prozentsatz der 
Lager der Gruppe, von dem angenommen werden 
kann, da13 er eine bestimmte Lebensdauer erreicht 
oder uberschreitet 

ANMERKUNG - Die Zuverlassigkeit ist die Wahrschein- 
Iichkeit, da13 das Lager eine bestimmte Lebensdauer 
erreicht oder tiberschreitet. 

06.05.03 
cpeaHvlii pecypc 

PeCypC, KOTOpblil /JOCTWH)IT WWl npeB30h~yT 50 % 
l-lOflLLJW-lHVlKOB L’l3 rpyl-ll-lbl RBHO UfleHTWHblX ~O~UllNl- 

HMKOB KaYeHMA, pa6oTatour/lx B OflPlHHKOBblX YCJi’OBlnRX 

06.05.03 
Medianwert der Lebensdauer 
Lebensdauer, die von 50 % einer Gruppe augen- 
scheinlich gleicher Lager unter gleichen Bedingungen 
erreicht oder uberschritten wird 

06.05.04 
pacqeTHbi7i pecypc 

nporti03r4pyeMafl BenMYMtia pecypca, octiosatiria~ Ha 
6a3oBoii ~VlHaMWieCKOii pa~Manbi=IOii rp)/30nOJJb- 

eMHOCTM MnVl 6a3oBoii flVlHaMWieCKOii OceBoii 

rpy30no~beMHocTM 

06.05.04 
rechnerische Lebensdauer 
auf der Grundlage der dynamischen radialen oder 
axialen Tragzahl berechnete Lebensdauer 

06.05.05 
6asoBbiii pacqeTHbliii pecypc 

paC’4eTHblii PeCypC, CBR3aHHblLji C 90 % HaaeXHOcTbK) 

06.05.05 
nominelle Lebensdauer 
die mit 90 % Zuverltissigkeit verknupfte rechneri- 
sche Lebensdauer 

06.05.06 
CKOppeKTMpOBaHHblih paCreTHblii peCypC 

6a3oBbki PaCcleTHblii PeCypC, YTO’dHeHHblil flJ-Jfl 

HafleXHOCTM, 0TJlWiHOr;l OT 90 %-HOti hlJ-ll4 MaTept’la- 

J-Id C HE?O6blwblMI/1 CBOtiCTBaMVl VI/Wll/I r-lpi/I tieO6blqHblX 

ycnosmx pado-rbl 

06.05.06 
modif izierte Lebensdauer 
nominelle Lebensdauer, die fur eine von 90 % 
abweichende Zuverl&sigkeit und/oder fur unubliche 
Werkstoffeigenschaften undloder ” fur untibliche 
Betriebsbedingungen modifiziert ist 
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06.05.07 
median rating life 
rating life associated with 50 % reliability, i.e. the 
predicted median life based on a basic dynamic 
radial load rating or a basic dynamic axial load 
rating 

06.05.07 
durke m6diane calcuke 
duke calculee associee a une fiabilite de 50 %, 
c’est-a-dire la duke mediane prevue a partir d’une 
charge radiale dynamique de base ou d’une charge 
axiale dynamique de base 

06.06 Calculation factors 

06.06.01 
radial [axial] load factor 
multiplication factor applied to the radial load [axial 
load] when calculating an equivalent load 

06.06.02 
rotation factor 
multiplication factor which was sometimes applied (in 
addition to the radial load factor) to the radial load 
when calculating the dynamic equivalent load for a 
bearing with a rotating outer ring load 

NOTE - This factor is not used in International Standards. 

06.06.03 
life factor 
multiplication factor applied to the dynamic equiva- 
lent load in order to obtain the basic dynamic radial 
load rating or the basic dynamic axial load rating 
corresponding to a given rating life 

06.06.04 
speed factor 
multiplication factor applied to the basic dynamic 
radial load rating or the basic dynamic axial load 
rating corresponding to a given rating life (expressed 
in hours of operation at a certain speed of rotation) in 
order to obtain the load rating corresponding to the 
same rating life at a different speed 

06.06 Facteurs utilishs dans les calculs 

06.06.01 
facteur de charge radiale [axiale] 
coefficient multiplicateur applique 3 la charge radiale 
[la charge axiale] pour le calcul d’une charge equi- 
valente 

06.06.02 
facteur de rotation 
coefficient multiplicateur qui a ete quelquefois appli- 
que (conjointement avec le facteur de charge radia- 
le) A la charge radiale pour le calcul d’une charge 
dynamique equivalente sur un roulement fonction- 
nant sous charge tournante sur la bague exterieure 

NOTE - Ce facteur n’est pas utilis6 dans les Normes 
internationales. 

06.06.03 
facteur de dur6e 
coefficient multiplicateur applique $ la charge dyna- 
mique equivalente pour obtenir la charge radiale 
dynamique de base ou la charge axiale dynamique 
de base correspondant A une duke calculee donnee 

06.06.04 
facteur de vitesse 
coefficient multiplicateur applique 2 la charge radiale 
dynamique de base ou 2 la charge axiale dyna- 
mique de base correspondant A une duke calculee 
donnee (exprimee en heures de fonctionnement a une 
vitesse de rotation definie), ceci pour obtenir la charge 
de base correspondant a la meme duke calculee mais 
a une vitesse differente 

06.06.05 
life adjustment factor 
multiplication factor applied to the basic rating life in 
order to obtain an adjusted rating life 

06.06.05 
facteur de correction de durbe 
coefficient multiplicateur applique & la duree nomi- 
naie pour obtenrr une duke nominale corrigee 
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06.05.07 
cpenHhi pacreTHbki pecypc 

paCqeTHbIii peC)t’pC, cBfl3aHHblL;I C 50 %-Hoi Hane>K- 
HOCVbtO, T.e. npOrH03lApyeMblti cpenHvGi pecypc, 

OcHOBaHHblti Ha 6a3090ih flMHaMMqecKOih panr/ranb- 

HOih !-py3O~O~beMHOCTLl l/lflv1 6a3oBoih flMHaMw=ie- 

CKOii OCeBOtl rPY3OnOflbeMHOCTM 

06.05.07 
Medianwert der rechnerischen Lebensdauer 
die mit 50 % Zuverlassigkeit verknupfte rech- 
nerische Lebensdauer, d.h. der Medianwert der 
Lebensdauer, die sich aus der dynamischen radialen 
oder axialen Tragzahl errechnet 

06.06 PXWTHbE KO3C#X#Wl~UleHTbl 06.06 Berechnungsfaktoren 

06.06.01 
KQ3t#X#M~l/leHT pa~UlaflbHOi!l [OCeBOii] Harpy3KM 

KO3C@@lL/VleHT, Ha KOTOpbll;i yMHO>KatOT paflVlanbHylO 

[OCeByiO] HarpysKy f-lpln paCreTe 3KBMBaJleHTHOfi 

Harpy3KM 

06.06.01 
Radial-[Axial-llastfaktor 
Faktor, mit dem die Radiallast oder die Axiallast 
multipliziert wird, urn die aquivalente Belastung zu 
berechnen 

06.06.02 
KO3@#M~UleHT BpailJeHMSl 

K03C@C@l~VleHT, Ha KOTOpblti VlHOrfla (flOnOJlHVlTeJlbH0 K 

KOX#X@I~MeHTy Pa~ManbHOh Harpy3KM) yMHOmalOT 

pa~ManbHyD Harpy3Ky npvl pacreTe ~MHaMMWXKOih 

3KBMBaFleHTHOih Harpy3KM AJJfi rlo~LLJL4nHl4Ka c 

Bpa~atoueiicrr Harpy3Koii Ha HapyxHoe KonbrJo 

t-‘lPLlME~AHVlE - 3TOT K03C/JC$Nl~lAeHT He tlpl4MeHfWTCfl B 
MemflyHapOflHblX CTaHnapTaX. 

06.06.02 
Umlauffaktor 
Fa ktor, der gelegentlich (zus%tzlich zum Radial- 
lastfaktor) mit der Radiallast multipliziert wurde, urn 
die dynamische aquivalente Last bei Umfangslast 
AuRenring zu errechnen 

ANMERKUNG - Wird in den ISO-Normen nicht mehr 
angewandt. 

06.06.03 
KO3Ct)Ct)UllJUleHT pecypca 

K03C@@l~MeHT, Ha KOTOpblL;1 yMHO>KatOT JJMHaMMW- 

CKytO 3KBMBaIleHTHyto Harpy3Ky, wo6bl nOJ-lyWTb 

6a3oByto ~MHaMMqeCKytO paflManbHyi0 rpy3OI=IOflb- 

eMHOCTb VIflkI 6a3oByto JJMHaMWeCKyD OCeByiO 

rpy3OnOfJbeMHOCTb, COOTBeTCTBytOllJytO yCTaHOBfleH- 

HOMy paCWTHOMy peCypCy 

06.06.03 
Lebensdauerfaktor 
Faktor, mit dem die aquivalente Last multipliziert 
wird, urn die dynamische radiale Tragzahl zu 
errechnen, die einer bestimmten rechnerischen 
Lebensdauer entspricht 

06.06.04 06.06.04 
KO3Ct)C+Wl~lAeHT CKOpOCTUl 

K03C/I@Ml&leHT, Ha KOTOpblti yMHO>KatOT 6a3oByto AMHa- 

MMWCKyI0 paflVlanbHytO rpy3OnOJJbeMHOCTb MJlM 

6a3oByto flMHaMWieCKyt0 OCeByt0 rpy3OnOAbeM- 

HOCTb, COOTBeTCTBytO~ylO yCTaHOBJleHHOMy paWeT- 

HOMy peCypCy, Bblpa>KeHHOMy B YaCaX pa6m npVl 

onpeflener-rrioti ckop0c-r~~ Bpau_lei+43, nnfl nonyqetiMfl 
rpY3OllOflbeMHOCTVl, COOTBeTCTBytO~eti TOMy >Ke paWeT- 

H~MY pecypcy npM npyroti c~0pOc-r~~ 

Geschwindigkeitsfaktor 
Faktor, mit dem die einer bestimmten rechnerischen, 
in Stunden ausgedruckten Lebensdauer entspre- 
chende dynamische radiale oder axiale Tragzahl 
multipliziert wird, urn die Tragzahl zu erhalten, die der 
gleichen rechnerischen Lebensdauer bei anderen 
Drehgeschwindigkeiten entspricht 

06.06.05 
KO3~#WUJUleHT CKOppeKrMpOBaHHOrO peCypCa 

K03C@@lL(PleHT, Ha KOTOPblti yMHO>KatOT 6a3oBbli 

pacreTHbi pecypc c uenbto nonyqeHw cKoppeK- 

TuposaHHoro paweTHor0 pecypca 

06.06.05 
Lebensdauerbeiwert 
Fa ktor, mit dem die nominelle Lebensdauer 
multipliziert wird, urn die modifizierte Lebensdauer 
zu berechnen 
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07 Miscellaneous 07 Divers 

07.01 Housings 07.01 Logements 

07.01.01 
(bearing) housing 
part of a bearing mounting, surrounding the bearing 
and having an inside surface matching the outside 
surface of the bearing outer ring or housing washer 
or of the aligning housing ring or aligning seat 
washer 

07.01 .Ol 
logement (de roulement [de butGel) 
element d’un montage sur roulement, entourant le 
roulement [la butee] et ayant une surface interieure 
conjuguee a la surface exterieure de la bague exte- 
rieure du roulement [de la rondelle logement de la 
butee] ou de la bague d’alignement [de la contre- 
plaque spherique] 

Figures 101, 102, 104 to 107. 
Figures 101, 102, 104ii1 107. 

07.01.02 
plummer block 
pillow block CA and US 
assembly comprising a radial bearing and a bearing 
housing which has a base plate with bolt holes for its 
mounting on a support surface nominally parallel with 
the bearing axis 

07.0~1,02 
paBier B semelle [compkt) 
ensemble se composant d’un roulement radial et 
d’un logement de roulement a semelle, comportant 
des trous pour boulons, destines a sa fixation sur un 
support repute parallele a l’axe du roulement 

Figure 101. 
Figure 101. 

07.01.03 07.01.03 
plummer block housing (corps de) palier & semelle 
pillow block housing CA and US logement du roulement d’un palier a semelie 
bearing housing of a plummer block (pillow block) complet 

Figures 101, 1.02, 104. Figures 101, 102, 104. 

07.01.04 
flanged housing 
bearing housing with a radial flange with bolt holes 
for its mounting on a support surface nominally 
perpendicular to the bearing axis 

Figures 105, 106. 

07.01.04 
(corps de) palier applique 
logement de roulement a collerette radiale, 
comportant des trous pour boulons, destinee a sa 
fixation sur un support repute perpendiculaire a l’axe 
du roulement 

Figures 105, 106. 

07.01.05 
take-up housing 
bearing housing which has a facility for its 
adjustment relative to its support in a given direction 
nominally perpendicular to the bearing axis 

Figure 107. 

07.01.05 
(corps de) coulisseau tendeur 
logement de roulement ayant un dispositif de 
reglage de position par rapport au support dans une 
direction reputee perpendiculaire a I’axe du roule- 
ment 

Figure 107. 
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07 Pa3Hoe 07 Verschiedenes 

07.01 Kopnyca 07.01 Gehiiuse 

07.01 .Ol 
KOpnyC (nO~UMlHldKa) 

COCTaBHaFl YaCTb nO~LLJVlllHVlKOBOrO y3J-la, BHyTpeHHRF1 

nOBepXHOCTb KOTOpOil conpfiraercfl c Hapy>lcHOli 

nOBepXHOCTbtO HapyXHOrO KOJlbua nO~UlMnHMKa LIIIM 

CB06o~~oii waii6bl W--WI caMoycTaHaBnMBaH)uerocfl 

KOpnyCHOrO KOJlblJa Wll4 CaMOyCTaHaBJ’lMBalOu(eiiC~ 

noflKnaflHoc;i waii6bl 

07.01 .Ol 
(Lager-)Gehiiuse 
Teil der Lagereinbaustelle, das das Lager umgibt und 
dessen lnnenseite auf die Mantelfkkhe eines Lager- 
aul3enringes oder einer Gehtiusescheibe oder einer 
Einstellscheibe pa&t 

Bilder 101, 102, 104 bis 107. 

YepT. 101, 102, 104-107. 

07.01.02 
OnOpHbliii y3Wl 

y3en, COCTOF~~L/~~I ~3 panuanbHor0 noawnHuKa M 

Kopnyca noC\uwmHtiKa, vmetoupi 6asosyto nnMTy c 
OTBepCTVlflMVl noD 6onTbr ~nfi ero KpenneHm Ha 

OnOpHOil nOBepXHOCTPl, 06biqHo napannenbHoti OCM 
nop(u.wmH~Ka 

07.01.02 
Stehlager 
Baugruppe, die aus einem Radiallager und einem 
Gehguse besteht; das Gehause ist mit einer mit 
Befestigungslochern versehenen Fuf3platte versehen, 
die der Montage auf einer zur Lagerachse parallelen 
Ebene dient 

YepT. 101. Bild 101. 

07.01.03 
Kopnyc onopHor0 y3na 

Kopnyc nop(wmHMKa onopHor0 y3na 

07.01.03 
Stehlagergehiiuse 
Lagergehguse eines Stehlagers 

YepT. 101, 102, 104. Bilder 101, 102, 104. 

07.01.04 
@laH~4ZBbIih KOpnyc 

Kopnyc noflluMHMKa c PaflVlaJlbHblM @-laHL(eM, 

1/1MetouHM 0TsepcrMfl non 60nTbl flnfi ero kpenneiimfi t-is 
OnOpHOti nOBepXHOCT!d, o6btwio nepneH)JVlKyflfipHOh K 

ocw no~u.wmH~Ka 

07.01.04 
Flanschgehiiuse 
Lagergehsuse mit radialem Flansch, mit Befesti- 
gungslijchern zu dessen Befestigung an einer zur 
Lagerachse senkrechten Flache 

YepT. 105, 106. 
Bilder 105, 106. 

07.01.05 07.01.05 
Kopnyc c mroii Spannkopfgehiiuse 
Kopnyc nonwmHidKa, idMetour/lti yc~potic~~o flnfl ero Lagergehiiuse mit einer Einrichtung zur Anstellung im 
pet-ynMposar+rfl OTHOCLlTeJl bH0 OnOpbl B 3aflaHHOM 

HaipaBneHm, 06bwiO nepneHflvIKynRpHOM OCM nok 

Bezug auf seine Unterstutzungskonstruktion; die 
Richtung der Anstellung ist dabei ublicherweise 

UlMnHklKa senkrecht zur Lagerachse 

YepT. 107. Bild 107. 
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07.02 Location and securing 07.02 Positionnement et fixation 

07.02.01 
bearing seating 
that portion of a shaft on which a bearing is mounted 
or that portion of a bearing housing in which the 
bearing is mounted 

07,02.01 
pot-tee de roulement [de butbe] 
surface d’un arbre sur laquelle on monte un roule- 
ment [une butbe], ou surface d’un logement dans 
laquelle on monte un roulement [une butbe] 

Figures 102 to 107. Figures 102 8 107. 

07.02.02 
shaft [housing] shoulder 
portion of a shaft [housing], projecting from the 
bearing seating surface and intended for axial 
location of the bearing 

07.02.02 
Bpaulement d’arbre [de logement] 
partie d’un arbre [d’un logement], en saillie sur la por- 
tQe de roulement ou la portbe de butbe, destin6e A 
immobiliser axialement le roulement ou la but&e 

Figures 102, 103. Figures 102, 103. 

07.02.03 
adapter sleeve 
axially slotted sleeve with a cylindrical bore, a tapered 
outside surface and an external screw thread at its 
small end 

07.02.03 
manchon de serrage 
manchon fendu axialement ayant un al&age cylin- 
drique, une surface extbrieure conique et un filetage 
male au petit bout 

Figures 101, 108. Figures 101, 108. 

NOTE - It is used (with a locknut and a lockwasher) for 
the mounting of a bearing with tapered bore on a 
cylindrical outside surface of a shaft. 

NOTE - II est utilisk (avec un 6crou B encoches et une 
rondelle frein) pour le montage d’un roulement 3 al&age 
conique sur une portbe d’arbre cylindrique. 

07.02.04 
withdrawal sleeve 
axially slotted sleeve with a cylindrical bore, a tapered 
outside surface and an external screw thread at its 
large end 

07.02.04 
manchon de dhmontage 
manchon fendu axialement ayant un al&age cylin- 
drique, une surface extbrieure conique et un filetage 
male au grand bout 

Figure 109. Figure 109. 

NOTE - It is used for mounting and dismounting (by 
means of a nut) of a bearing with tapered bore on a 
cylindrical outside surface of a shaft. 

NOTE - II est utilisi! pour le montage et le demontage (au 
moyen d’un 6crou) d’un roulement a al&age conique sur 
une port6e d’arbre cylindrique. 

07.02.05 
locknut 
(for axial location of rolling bearings) nut with a 
cylindrical outside surface with axial slots for locking 
the nut by one of the outer tabs of a lockwasher and 
for the application of a hook spanner 

07.02.05 
6crou 6 encoches 
(pour la fixation axiale des roulements) &rou A sur- 
face extbrieure cylindrique ayant des encoches axiales 
pour freinage par une des dents ext&ieures d’une 
rondelle frein, et pour utilisation d’une cl6 A ergot 

Figures 101, 110. Figures 101, 110. 
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07.02 YCTaHOBKa M KpenneHMe 07.02 Befestigung und Sicherung 

07.02.04 07.02.01 
ilOCap(OrlHOe MeCTO nO~lWlnHMKa PaBfliiche fiir W&lager (Lagersitz) 
TZI YaCTb B&-la, Ha KOTOpytO MOHTlApyeTCFi tlO~UJL+lflHVlK, 

INlVl Ta YaCTb KOfXlyCa ~O~UlWlHlAKa, B KOTOpytO 

MOHTVlpyeTCfl nO~UlL+lnHMK 

derjenige Teil einer Welle bzw. eines Gehtiuses, mit 
dem das Lager gepaf3t ist 

YepT. 102-I 07. 
Bilder 102 bis 107. 

07.02.02 
3amewK BaAa [Kopnyca] 

WCTb BZUla [KO~l7yCa], BbICTyllatOllJaF1 HaA I-lOBepX- 

HocTbto nocafloworo Mecca no~wmti~Ka L/1 ripen- 
Ha3HaYeHHaR /jJ-lFl OCeBOl;l yCTaHOBKlA ~OJJU.lMllHMKi3 

LlepT. 102, 103. 

07.02.02 
Wellen-[Gehkse-lschulter 
derjenige Teil der Wellenoberflache [Gehauseober- 
flache] der sich senkrecht zu den Pal3flkhen 
erstreckt und der die Position des Lagers in axialer 
Richtung festlegt 

Bilder 102, 103. 

07.02.03 
3aKpemTenbHan BTynKa 

pa3pe3HaR n0 OCL’l BTyJ-lKa C ~W-WlH~pWeCK~M OTBep- 

CTkleM Ll KOHWeCKOti Hapy>l<HOl? nOBepXHOCTbt0, L’lMe- 

IOLL@Ft Hapy>r<HytO pe3b6y CO CTOpOHbl y3KOrO TOpL@ 

07.02.03 
Spannhiilse 
axial geschlitzte Htilse mit zylindrischer Bohrung und 
kegelfijrmiger Auf3enflache und einem Gewinde an 
ihrem dtinneren Ende 

YepT. 101, 108. Bilder 101, 108. 

IPVIME~AH~~E - ilpeflHa3tialraeTcfi flm MOHTSiG c I-IOMO- 
ubto CTO~IO~HO~~ raiAw vt ~~0170pH0ii waiTi6bl no~uiwmiwca 
C KOHMrleCKMM OTBepCTMeM Ha ~W-l~H~pW-ieCKOil HapyJKHOti 
I-lOBepXHOCTVl Bafla. 

ANMERKUNG - Sie wird (zusammen mit Nutmutter und 
Sicherungsblech) benutzt, urn ein Lager mit kegeliger 
Bohrung auf der zylindrischen Oberflsche einer Welle zu 
befestigen. 

07.02.04 
CTlWCHaR BTyJlKa 

pa3pe3HZl n0 OCt4 BTyJ-lKa C ~VlJlVlH~pWieCKVlM OTBep- 

CTLleM l4 KOHWeCKOL;I Hapy>l<HOti nOBepXHOCTbl0, L’lMe- 

tOLi@F1 Hapy>lcHytO pe3b6y CO CTOpOHbl UJlnpOKOi-0 TOpuZI 

07.02.04 
Abziehhiilse 
axial geschlitzte Htilse mit zylindrischer Bohrung und 
kegelfijrmiger Aul3enflache und einem Gewinde am 
breiten Ende 

YepT. 109. Bild 109. 

I-lPVlMEVAHVlE - Llpefltia3HaqaeTcfi fiJ-lR MOHTaJKa l4 fleMOH- 
Ta>Ka C IlOMO~btO ratiKkl nO~U,lWlHVlKa C KOHbl~eCKVlM 

OTBepCTMeM Ha lJ4JlVlHflpVlWCKOlil Hapy)KHOlil tlOBepXHOCTVl 
sana. 

ANMERKUNG - Sie dient zum Einbau und Ausbau (mit 
Hilfe einer Mutter) von WSlzlagern mit kegeliger Bohrung 
auf der zylindrischen Oberfkhe einer Welle. 

07.02.05 
cTonopHan raihKa 

(anfi ocesoro pacnonoxetir4fl no~t.ur4nt-i~kos kaYetir@ 
ratika, Ha ~w-lvlH~pvl~ecKoFl nOBepXHOCTl4 KOTOpOti 

MMetoTcR ocesble na3bi flnfi cTonopeHmfl ~AHVIM v13 

tiapy>r<tibix nenecTKoB cTonopHoi;r waii6bl id npMMeHe- 

t-w Hapywdoro raeworo Knwia 

07.02.05 
Nutmutter 
(fur die axiale Festlegung von Walzlagern) Mutter mit 

zylindrischer Mantelflache, in die axiale Nuten 

eingearbeitet sind, in die zur Sicherung eine der 
aul3eren Nasen eines Sicherungsbleches eingelegt 
werden kann bzw. in denen ein Hakenschlussel 
angreifen kann 

YePT. 101, 110. 
Bilder 101, 110. 
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07.02.06 
lockwasher 
(for locknut) sheet steel washer with a plurality of 
outer tabs, one of which is used for locking a locknut, 
and one inner tab intended to enter the axial slot in an 
adapter sleeve or in a shaft 

* Figures 101, 111. 

07.02.06 
rondelle f rein 
(pour ecrou a encoches) rondelle en tale d’acier ayant 
des dents exterieures, dont I’une d’elles sert au 
freinage d’un krou & encoches, et une Ianguette 
interieure qui s’introduit dans la fente axiale d’un 
manchon de serrage ou dans la rainure d’un arbre 

Figures 101 fi 111. 

07.02.07 
eccentric locking collar 
steel ring having a recess on one side which is 
eccentric in relation to the bore and fits over an 
equally eccentric extension of the inner ring of an 
insert bearing 

07.02.07 
bague de biocage excentrique 
bague. en acier possed.ant d’un tote un embrevement 
excentre- par rapport a I”‘a-l&sage et qui vient coiffer 
une sa.iI:li.%% de la bague inthrieure d’un roulement 
4nsert~~,, egalem.ent excentree 

Figure 112. Figure 112. 

NOTE - The collar is turned: in relation to the inner ring 
until it locks and is then secured to the shaft by tightening a 
grub screw (set screw, retaining screw). 

NOTE - On fait tourner la bague jusqu’a coincement et on 
I’immobilise sur l’arbre 5 I’aide d’une vis d’arr&. 

07.02.08 
concentric locking collar 
steel ring fitting over the extended inner ring of an 
insert bearing and having grub screws (set screws, 
retaining screws) which pass through holes in the 
inner ring to make contact with the shaft 

07.02.08 
bague de blocage concentrique 
bague en acier qui se place sur la bague intbrieure 
elargie d’un roulement <<insert+ et qui a des vis 
d’arret passant a travers des trous de la bague inte- 
rieure pour arriver au contact de I’arbre 

Figure 113. Figure 113. 
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(flflfl CTOllOpHOl;l raiiKVl) CTaJ-lbHaFl utati6a, UlTaMt-lO- 

BaHHaFl v13 J-llACTa, CO MHO>KeCTBOM HapyxHblX nel-leCTKOB, 

OQlAH l’l3 KOTOpblX lNlOnb3yeTCR flJlF1 3aKOHTpMBaHWI 

c-ronop~0ii raiiKu, a r3tiyTper+-rrM nenecroK npefltia- 
3Ha’iaeTCfl flJlf7 BBOAa B OCeBOtl f-la3 3aKpWlVlTeJlbHOii 

sTynK14 Mnr4 t3ana 

07.02.06 07.02.06 
cTonopHaa wafiba Sicherungsblech 

(fur Nutmutter) Stahlblechscheibe mit einer Vielzahl 
auf3erer Nasen, von denen eine in die Nut einer 
Nutmutter eingelegt wird sowie mit einer inneren 
Nase, die in eine axiale Nut einer Spannhiilse oder 
einer Welle eingreift 

Bilder 101, 111. 
YepT. 101, 111. 

07.02.07 
3KClJ~HTfWlKOBOe ClOnOpHOe KOJlblJO 

CTan bHOe KOn bL(0, meto~ee Ha OflHOtl CTOpOHe 

3KCL/eHTpWeCKylO BblTOC-IKy M llpenHa3HaqeHHOe flnfI 

3aKOHTpIdBaHW BHYTPeHHerO KOJlbua BKJlaC1,bIUlHOrO 

no~wnHwKa i4 ero @ulKca~m Ha Bany 

07.02.07 
exzentrischer Spannring 
Stahlring mit einer Eindrehung auf einer Seite, die 
exzentrisch zur Ringbohrung angeordnet ist und mit 
einem entsprechend exzentrischen Bund eines 
Spannlagerinnenringes zusammenpaf3t 

YepT. 112. Bild 112. 

I-lPklMEYAHVlE - Konbuo I-lOBOpaWlBatOT A0 3aCTOrlOpeHVlR, a 
rIOTOM @AKCVI~~~OT K sany IlOCpe~CTBOM 3axvlMHoro 
(yCTaHOBOrHOr0, CTOIlOpHOrO) BLlHTa 6e3 rOJlOBKl.4. 

ANMERKUNG - Der Spannring wird relativ zum Lager- 
innenring gedreht, bis er das Lager auf einer Welle 
verspannt, und dann mit einem Gewindestift gesichert. 

07.02.08 
KOH~eHTpMWCKOe CTOflOpHOe KOJlbuO 

cTanbHoe Konbuo, ycTaHaBnmBaeMoe Ha LlWlpOKOM 

BHYTPeHHeM KOJlbl@ BKJla~bIUlHOrO nOfllJJWlHMKa l’l 

npeflHa3HaqeHHoe An8 ero c@4Kcaum Ha Bany c 

l-lOMOubtO BVlHTOB (yCTaHOBO’-iHblX, CTOl-lOpHblX) 6e3 
rOnOBOK, I-lpOXOJJR~VlX qepe3 OTBepCTWI BO BHyTpeHHeM 

KOnbue flnfi o6ecneqeHm KOHTaKTa C BanOM 

07.02.08 
konzentrischer Spannring 
Stahlring, der tiber den verlangerten lnnenring eines 

Spannlagers pal3t und Gewindestifte enthalt, die 
durch L&her im lnnenring des Lagers hindurch 
Spannring und Lager auf der Welle befestigen 

Bild 113. 

YepT. 113. 
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Bild 9 
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Alphabetical index 

A 

actual 
actual bearing height 05.0209 
actual bearing width 05.02.07 
actual roller length 05.05.06 
deviation of actual bearing 

height 05.02.10 
deviation of actual bearing 

width 05.02.08 

adapter 
adapter sleeve 07.02.03 

adjusted 
adjusted rating life 06.05.06 

adjustment 
life adjustment factor 06.06.05 

airframe 
airframe (rolling) bearing 01.01.22 

aligning 
aligning housing ring 02.03.13 
aligning housing washer 02.04.04 
aligning outer ring 02.03.12 
aligning seat washer 02.04.05 
aligning surface, centre height 

of 04.03.15 
aligning surface, radius of 04.03.14 
aligning washer (deprecated in this 

sense) 02.04.04 
external-aligning (rolling) 

bearing 01 .01.09 
self-aligning (rolling) 

bearing 01 .01.08 

angle 
angle series 04.01.07 
contact angle 04.02.10 
nominal contact angle 04.02.10 
outer ring raceway angle 04.04.04 

angular 
angular contact radial (rolling) 

bearing 01.02.03 
angular contact (rolling) 

bearing 01 .01.06 
angular contact thrust (rolling) 

bearing 01.03.03 

annular 
annular (rolling) bearing (deprecated in 

this sense) 01.02.01 

arrangement 
back-to-back arrangement 03.01.03 
face-to-face arrangement 03.01.04 
tandem arrangement 03.01.05 

assembled 
radial runout of inner ring of 

assembled bearing 05.07.01 

radial runout of outer ring of 
assembled bearing 05.07.02 

runout of cone back face with respect 
to the raceway of assembled 
bearing 05.07.04 

runout of cup back face with respect 
to the raceway of assembled 
bearing 05.07.06 

runout of inner ring face with respect 
to the raceway of assembled 
bearing 05.07.03 

runout of outer ring face with respect 
to the raceway of assembled 
bearing 05.07.05 

assembly 
ball and cage assembly 03.03.02 
bore diameter of a (radial) ball [roller] 

and cage assembly 04.04.16 
bore diameter of a thrust ball [roller] 

and cage assembly 04.04.18 
inner ring, cage and ball [roller] 

assembly 03.02.03 
outer ring, cage and ball [roller] 

assembly 03.02.05 
outside diameter of a (radial) ball 

[roller] and cage 
assembly 04.04.17 

outside diameter of a thrust ball [roller] 
and cage assembly 04.04.19 

radial [thrust] ball and cage 
assembly 03.03.03 

radial [thrust] roller and cage 
assembly 03.03.04 

roller and cage assembly 03.03.02 
rolling element and cage 

assembly 03.03.01 

asymmetrical 
convex asymmetrical roller 02.05.11 

axial 
axial chamfer dimension 04.03.08 
axial contact (rolling) 

bearing 01.03.02 
axial direction 04.02.08 
axial distance 04.02.09 
axial internal clearance 05.08.03 
axial load 06.02.02 
axial load factor 06.06.01 
axial plane 04.02.07 
axial runout of inner ring of assembled 

bearing 05.07.03, 05.07.04 
axial runout of inner ring face with 

respect to the bore 05.07.07 
axial runout of outer ring of assembled 

bearing 05.07.05, 05.07.06 
axial single chamfer 

dimension 05.03.03 
basic dynamic axial load 

rating 06.04.02 
basic static axial load rating 06.04.01 
centric axial load 06.02.03 
dynamic equivalent axial 

load 06.03.03 
static equivalent axial load 06.03.02 

axis 
bearing axis 04.02.01 
(bearing) cone [cup] axis 04.02.04 
inner ring [shaft washer] 

axis 04.02.02 
outer ring [housing washer] 

axis 04.02.03 

axlebox 
railway axlebox (rolling) 

bearing 01 .01.24 

back 
back face (of a bearing ring) 02.03.15 
back-to-back arrangement 03.01.03 
housing washer back face 02.04.07 
housing washer back face 

chamfer 02.04.09 
inner back face rib 02.03.19 
inner ring back face 

chamfer 02.03.23 
outer ring back face 

chamfer 02.03.24 
(outer ring) flange back face 02.03.18 
shaft washer back face 02.04.07 
shaft washer back face 

chamfer 02.04.08 
spherical back face 02.04.06 
variation in thickness between the 

washer raceway and back 
face 05.07.12 

ball 
ball 02.05.01 
ball and cage assembly 03.03.02 
ball bearing 01.05.01 
ball complement 02.05.03 
ball complement bore diameter 

[outside diameter] 04.04.14 
ball diameter 04.04.07 
ball diameter, variation of 05.04.04 
ball gauge 05.0409 
ball grade 05.04.08 
ball lot 05.04.05 
(ball) lot diameter, variation 

of 05.04.07 
ball set 02.05.04 
ball set bore diameter [outside 

diameter] 04.04.12 
ball subgauge 05.04.11 
bore diameter of a (radial) ball and 

cage assembly 04.04.16 
bore diameter of a thrust ball and cage 

assembly 04.04.18 
Conrad ball bearing 

(deprecated) 01.05.04 
counterbored ball bearing 01.05.06 
deep groove ball bearing 01.05.04 
double-row single-direction thrust ball 

bearing 01.05.12 
filling slot (ball) beanng 01.05.05 
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four-point-contact (ball) 
bearing 01.05.09 

groove ball bearing 01.05.03 
inner ring, cage and ball 

assembly 03.02.03 
(lot) deviation from ball 

gauge 05.04.10 
magneto (ball) bearing 01.05.07 
mean ball diameter 05XI4.03 
mean diameter of (ball) tot 05.04.06 
nominal ball diameter 05.04.01 
outer ring, cage and ball 

assembly 03.02.05 
outside diameter of a (radial) ball and 

cage assembly 04.04.17 
outside diameter of a thrust ball and 

cage assembly 04.04.19 
pitch diameter of a ball set 04.04.10 
radial ball bearing 01.05.02 
radial [thrust] ball and cage 

assembly 03.03.03 
recirculating ball linear 

bearing 01.04.02 
single diameter of a ball 05.04.02 
single-row double-direction thrust ball 

bearing 01.05.11 
three-point-contact (ball) 

bearing 01.05.08 
thrust ball bearing 01.05.10 

bar 
cage bar 02.06.09 

basic 
basic dynamic radial [axial] load 

rating 06.04.02 
basic rating life 06.05.05 
basic static radial [axial] load 

rating 06.04.01 

bearing 
actual bearing height 05.02.09 
actual bearing width 05.02.07 
airframe (rolling) bearing 01 .01.22 
angular contact radial (rolling) 

bearing 01.02.03 
angular contact (rolling) 

bearing 01 .01.06 
angular contact thrust (rolling) 

bearing 01.03.03 
annular (rolling) bearing (deprecated in 

this sense) 01.02.01 
axial contact (rolling) 

bearing 01.03.02 
axial runout of inner ring of assembled 

bearing 05.07.03, 05.07.04 
axial runout of outer ring of assembled 

bearing 05.07.05, 05.07.06 
back face (of a bearing ring) 02.03.15 
ball bearing 01.05.01 
bearing axis 04.02.01 
bearing bore 02.02.11 
bearing bore diameter 04.03.02 
(bearing) boundary 

dimension 04.03.01 

(bearing) cone 02.03.03 
(bearing) cone axis 04.02.04 
(bearing) cup 02.03.04 
(bearing) cup axis 04.02.04 
(bearing) drawn cup 02.03.10 
bearing height 04.03.05 
(bearing) housing 07.01.01 
(bearing) inner ring 02.03.01 
(bearing) outer ring 02.03.02 
bearing outside diameter 04.03.03 
bearing outside surface 02.02.14 
bearing ring 02.01.02 
(bearing) seal 02.01 .I 5 
bearing seating 07.02.01 
bearing series 04.01.02 
(bearing) shield 02.01 .I 6 
bearing washer 02.01.03 
bearing width 04.03.04 
cam follower (rolling bearing) 

(deprecatedin this sense) 01.02.07 
capped (rolling) bearing 01 .01.20 
Conrad ball bearing 

(deprecated) 01.05.04 
counterbored ball bearing 01.05.06 
crossed roller bearing 01.06. IO 
crowded (rolling) bearing 

(deprecated) 01.01.05 
cylindrical roller thrust 

bearing 01.06.12 
deep groove ball bearing 01.05.04 
deviation of actual bearing 

height 05.02.10 
deviation of actual bearing 

width 05.02.08 
double-direction thrust (rolling) 

bearing 01.03.05 
double-fractured (rolling) bearing 

(deprecatedin this sense) 01.01.12 
double-row double-direction thrust 

(rolling) bearing 01.03.06 
double-row (rolling) bearing 01 .01.03 
double-row single-direction thrust ball 

bearing 01.05.12 
double-split bearing ring 02.01.07 
drawn cup needle roller 

bearing 01.06.06 
duplex (rolling) bearing 

(deprecatedjl) 
external-aligning (rolling) 

bearing 01 .01.09 
filling slot (ball) bearing 01.05.05 
flanged (rolling) bearing 01.02.06 
four-point-contact (ball) 

bearing 01.05.09 
front face (of a bearing ring) 02.03.16 
full complement (rolling) 

bearing 01 .01.05 
full-type (rolling) bearing 

(deprecated) 01.01.05 
groove ball bearing 01.05.03 
inch (rolling) bearing 01 .Ol .I 5 
inch series (rolling) bearing 01 .Ol .I 6 
insert (rolling) bearing 0-I .02.04 
instrument precision (rolling) 

bearing 01 .01.23 

0 IS0 

interchangeable bearing ring [bearing 
washer] 02.01.05 

interchangeable (rolling) bearing 
(deprecatedin this sense) 01.01.10 

linear (motion) (rolling) 
bearing 01.04.01 

magneto (ball) bearing 01.05.07 
matched (rolling) bearing 01 .01.25 
metric (rolling) bearing 01.01.13 
metric series (rolling) 

bearing 01.01 .I 4 
multi-row (rolling) bearing 01.01.04 
needle roller bearing without inner 

ring 03.02.06 
nominal bearing width [bearing 

height] 05.02.06 
non-separable (rolling) 

bearing 01 .Ol .I 1 
open (rolling) beanng 01 .Ol .I7 
open-type (rolling) bearing 

(deprecated) 01.01 .I7 
prelubricated (rolling) 

bearing 01 .01.21 
radial ball bearing 01.05.02 
(radial) concave roller 

bearing 01.06.08 
radial contact (rolling) 

bearing 01.02.02 
(radial) convex roller 

bearing 01.06.07 
(radial) cylindrical roller 

bearing 01.06.03 
(radial) needle roller bearing 01.06.05 
radial roller bearing 01.06.02 
radial (rolling) bearing 01.02.01 
radial runout of inner ring of 

assembled bearing 05.07.01 
radial runout of outer ring of 

assembled bearing 05.07.02 
(radial) spherical roller 

bearing 01.06.09 
(radial) tapered roller 

bearing 01.06.04 
railway axlebox (rolling) 

bearing 01 .01.24 
recirculating linear ball [roller] 

bearing 01.04.02 
rigid (rolling) bearing 01.01.07 
roller bearing 01.06.01 
rolling bearing o-l .Ol .Ol 
(rolling bearing) cage 02.01 .I 9 
(rolling) bearing part 02.01 .Ol 
(rolling) bearing ring 02.01.02 
(rolling) bearing washer 02.01.03 
sealed (rolling) bearing 01 .Ol .I8 
self-aligning (rolling) 

bearing 01 .01.08 
self-contained (rolling) beanng 

(deprecated) 01.01.11 
separable bearing ring [bearing 

washer] 02.01.04 
separable (rolling) bearing 01 .Ol .I 0 
shielded (rolling) bearing 01 .Ol .I 9 
single-direction thrust (rolling) 

bearing 01.03.04 

1) Term which has been used for several different bearings, e.g. 01 .01.25, 01.02.10 and 01.05.09. 
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single-row double-direction thrust ball 
bearing 01.05.11 

single-row (rolling) bearing o-l .01.02 
single-split bearing ring 02.01.06 
spherical roller radial bearing 

(deprecated) 01.06.09 
spherical roller thrust bearing 

(deprecated) 01.06.15 
split (rolling) bearing 01 .Ol .I 2 
stud-type track roller (rolling 

bearing) 01.02.09 
taper roller bearing 

(deprecated) 01.06.04 
tapered bore (rolling) 

bearing 01.02.05 
three-point-contact (ball) 

bearing 01.05.08 
thrust ball bearing 01.05.10 
thrust needle roller bearing 01.06.14 
thrust roller bearing 01.06.11 
thrust (rolling) bearing 01.03.01 
thrust spherical roller 

bearing 01.06.15 
thrust tapered roller bearing 01.06.13 
track roller (rolling bearing) 01.02.07 
two-piece bearing ring [bearing 

washer] 02.01.08 
universal matching (rolling) 

bearing 01.02.10 
yoke-type track roller (rolling 

bearing) 01.02.08 

block 
pillow block (CA and US) 07.01.02 
pillow block housing (CA and 

US) 07.01.03 
plummer block 07.01.02 
plummer block housing 07.01.03 

bore 
axial runout of inner ring face with 

respect to the bore 05.07.07 
ball set bore diameter 04.04.12 
ball complement bore 

diameter 04.04.14 
bearing bore 02.02.11 
bearing bore diameter 04.03.02 
bore diameter of a (radial) ball [roller] 

and cage assembly 04.04.16 
bore diameter of a thrust ball [roller] 

and cage assembly 04.04.18 
bore diameter, variation of 05.01.04 
bore diameter, variation of, in a single 

radial plane 05.01.09 
cylindrical bore 02.02.12 
deviation of a single bore 

diameter 05.01.03 
mean bore diameter 05.01.05 
mean bore diameter, deviation 

of 05.01.06 
mean bore diameter in a single 

plane 05.01.07 
mean bore diameter in a single plane, 

deviation of 05.01.08 
mean bore diameter, variation 

of 05.01 .I 0 
nominal bore diameter 05.01 .Ol 
roller complement bore 

diameter 04.04.15 
roller set bore diameter 04.04.13 

single bore diameter 05.01.02 
tapered bore 02.02.13 
tapered bore (rolling) 

bearing 01.02.05 
variation in thickness between the 

inner ring raceway and 
bore 05.07. IO 

boundary 
(bearing) boundary 

dimension 04.03.01 

@ 

cage 
ball and cage assembly 03.03.02 
bore diameter of (radial) ball [roller] and 

cage assembly 04.04.16 
bore diameter of thrust ball [roller] and 

cage assembly 04.04.18 
cage bar 02.06.09 
cage pin 02.06.11 
cage pocket 02.06.08 
cage prong 02.06.10 
cage riding land 02.02.08 
cage stay 02.06.12 
double-split cage 02.06.07 
inner ring, cage and ball [roller] 

assembly 03.02.03 
land riding cage 02.06.13 
outer ring, cage and ball [roller] 

assembly 03.02.05 
outside diameter of a (radial) ball 

[roller] and cage 
assembly 04.04.17 

outside diameter of a thrust ball [roller] 
and cage assembly 04.04.19 

pin cage 02.06.05 
prong cage 02.06.04 
radial [thrust] ball and cage 

assembly 03.03.03 
radial [thrust] roller and cage 

assembly 03.03.04 
ribbon cage 02.06.01 
roller and cage assembly 03.03.02 
(rolling bearing) cage 02.01 .I 9 
rolling element and cage 

assembly 03.03.01 
snap cage 02.06.02 
two-piece cage 02.06.06 
window cage 02.06.03 

cam 
cam follower (rolling bearing) 

(deprecatedin this sense) 01.02.07 

capped 
capped (rolling bearing) 01 .01.20 

central 
central washer 02.04.03 

centre 
centre height of aligning 

surface 04.03.15 
centre rib 02.03.22 
load centre 04.02.11 

centric 
centric axial load 06.02.03 

chamfer 
axial chamfer dimension 04.03.08 
axial single chamfer 

dimension 05.03.03 
chamfer dimension 04.03.06 
housing washer back face 

chamfer 02.04.09 
inner ring back face [front face] 

chamfer 02.03.23 
largest single chamfer 

dimension 05.03.05 
nominal chamfer dimension 05.03.01 
outer ring back face [front face] 

chamfer 02.03.24 
radial chamfer dimension 04.03.07 
radial single chamfer 

dimension 05.03.02 
ring [washer] chamfer 02.02.15 
roller chamfer 02.05.19 
smallest single chamfer 

dimension 05.03.04 
shaft washer back face 

chamfer 02.04.08 

circular 
deviation from circular form 05.06.01 

clearance 
axial internal clearance 05.08.03 
radial internal clearance 05.08.01 
theoretical radial internal 

clearance 05.08.02 

collar 
concentric locking collar 07.02.08 
eccentric locking collar 07.02.07 
(separate) thrust collar 02.01 .I 0 

complement 
ball complement 02.05.03 
ball complement bore diameter 

[outside diameter] 04.04.14 
full complement (rolling) 

bearing 01 .01.05 
roller complement 02.05.03 
roller complement bore diameter 

[outside diameter] 04.04.15 

concave 
concave roller 02.05.09 
(radial) concave roller 

bearing 01.06.08 

concentric 
concentric locking collar 07.02.08 

cone 
(bearing) cone 02.03.03 
(bearing) cone axis 04.02.04 

Conrad 
Conrad ball bearing 

(deprecated) 01.05.04 

contact 
angular contact (rolling) 

bearing 01 .01.06 
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angular contact radial (rolling) 
bearing 01.02.03 

angular contact thrust (rolling) 
bearing 01.03.03 

axial contact (rolling) 
bearing 01.03.02 

contact angle 04.02. IO 
four-point-contact (ball) 

bearing 01.05.09 
nominal contact angle 04.02.10 
nominal contact point 04.02.12 
raceway contact diameter 04.04.01 
radial contact (rolling) 

bearing 01.02.02 
sealing (contact) surface 02.02.17 
three-point-contact (ball) 

bearing 01.05.08 

contained 
self-contained (rolling) bearing 

(deprecated) 01.01.11 

convex 
convex asymmetrical roller 02.05.11 
convex roller 02.05.08 
convex symmetrical roller 02.05.10 
(radial) convex roller 

bearing 01.06.07 

counterbored 
counterbored ball bearing 01.05.06 
counterbored outer ring 02.03.09 

crossed 
crossed roller bearing 01.06.10 

crowded 
crowded (rolling) bearing 

(deprecated) 01.01.05 

crowned 
crowned raceway 02.02.03 
crowned roller 02.05.12 

cup 
(bearing) cup 02.03.04 
(bearing) cup axis 04.02.04 
(bearing) drawn cup 02.03.10 
drawn cup needle roller 

bearing 01.06.06 

cylindrical 
cylindrical bore 02.02.12 
cylindrical roller 02.05.05 
cylindrical roller thrust 

bearing 01.06.12 
deviation from cylindrical 

form 05.06.02 
(radial) cylindrical roller 

bearing 01.06.03 

D 

deep 
deep groove ball bearing 01.05.04 

depth 
snap ring groove depth 04.03.13 

deviation 
deviation from circular form 05.06.01 
deviation from cylindrical 

form 05.06.02 
deviation from spherical 

form 05.06.03 
deviation of a single bore diameter 

[outside diameter] 05.01.03 
deviation of a single ring 

width 05.02.03 
deviation of actual bearing 

height 05.02.10 
deviation of actual bearing 

width 05.02.08 
deviation of mean bore diameter 

[outside diameter] 05.01.06 
deviation of mean bore diameter 

[outside diameter] in a single 
plane 05.01.08 

(lot) deviation from ball 
gauge 05.04.10 

diameter 
ball diameter 04.04.07 
ball diameter, variation of 05.04.04 
ball complement bore diameter 

[outside diameter] 04.04.14 
(ball) lot diameter, variation 

of 05.04.07 
ball set bore diameter [outside 

diameter] 04.04.12 
bearing bore diameter 04.03.02 
bearing outside diameter 04.03.03 
bore diameter of a (radial) ball [roller] 

and cage assembly 04.04.16 
bore diameter of a thrust ball [roller] 

and cage assembly 04.04.18 
bore diameter, variation of 05.01.04 
bore diameter, variation of, in a single 

radial plane 05.01.09 
deviation of a single bore diameter 

[outside diameter] 05.01.03 
diameter series 04.01.04 
mean bore diameter [outside 

diameter] 05.01.05 
mean bore diameter [outside 

diameter], deviation of 05.01.06 
mean bore diameter [outside diameter] 

in a single plane 05.01.07 
mean bore diameter [outside diameter] 

in a single plane, deviation 
of 05.01.08 

mean bore diameter [outside 
diameter], variation of 05.01 .I 0 

mean diameter of a ball 05.04.03 
mean diameter of (ball) lot 05.04.06 
mean roller diameter in a single 

plane 05.05.03 
nominal ball diameter 05.04.01 
nominal bore diameter [outside 

diameter] 05.01 .Ol 
nominal diameter of a 

roller 05.05.01 
outside diameter of a (radial) ball 

[roller] and cage 
assembly 04.04.17 

outside diameter of a thrust ball [roller] 
and cage assembly 04.04.19 

outside diameter, variation 
of 05.01.04 

outside diameter, variation of, in a 
single radial plane 05.01.09 

pitch diameter of ball set 04.04.10 
pitch diameter of roller set 04.04.11 
raceway contact diameter 04.04.01 
roller complement bore diameter 

[outside diameter] 04.04.15 
roller diameter 04.04.08 
roller diameter in a single plane, 

variation of 05.05.04 
(roller) gauge lot diameter, variation 

of 05.05.09 
roller set bore diameter [outside 

diameter] 04.04.13 
single bore diameter [outside 

diameter] 05.01.02 
single diameter of a ball 05.04.02 
single diameter of a roller 05.05.02 
snap ring groove diameter 04.03.11 

dimension 
axial chamfer dimension 04.03.08 
axial single chamfer 

dimension 05.03.03 
(bearing) boundary 

dimension 04.03.01 
chamfer dimension 04.03.06 
dimension plan 04.01 .Ol 
dimension series 04.01.03 
largest single chamfer 

dimension 05.03.05 
nominal chamfer dimension 05.03.01 
radial chamfer dimension 04.03.07 
radial single chamfer 

dimension 05.03.02 
smallest single chamfer 

dimension 05.03.04 

direction 
axial direction 04.02.08 
double-direction thrust (rolling) 

bearing 01.03.05 
double-row double-direction thrust 

(rolling) bearing 01.03.06 
double-row single-direction thrust ball 

bearing 01.05.12 
indeterminate direction 

load 06.02.12 
radial direction 04.02.06 
single-direction thrust (rolling) 

bearing 01.03.04 
single-row double-direction thrust ball 

bearing 01.05.11 

distance 
radial [axial] distance 04.02.09 

double 
double-direction thrust (rolling) 

bearing 01.03.05 
double-fractured (rolling) bearing 

(deprecatedin this sense) 01.01.12 
double inner ring 02.03.05 
double-row double-direction thrust 

(rolling) bearing 01.03.06 
double-row (rolling) bearing 01 .01.03 
double-row double-direction thrust ball 

bearing 01.05.12 
double-split bearing ring 02.01.07 
double-split cage 02.06.07 
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