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Foreword

[SO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards

bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried
ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical

out through
committee

has been established has the right to be represented on that committee. International organizations,
governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely
with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are described
in the ISO/IEC Directives, Part 1. In particular, the different approval criteria needed for the different types

of ISO document should be noted. This document was drafted in accordance with the editorial

rules of the

ISO/IEC Dl[ \.tiVCD, Pdl t 2 (DCC VV VV VV.iDU.Ul ;(/Idil CLtiVCD).

[SO draws gttention to the possibility that the implementation of this document may invalve‘t

e
patent(s). I$O takes no position concerning the evidence, validity or applicability of any claitn

rights in regpect thereof. As of the date of publication of this document, ISO had notyeceived
patent(s) which may be required to implement this document. However, implementers are cay
this may ndt represent the latest information, which may be obtained from the patent database
www.iso.ong/patents. ISO shall not be held responsible for identifying any or all;stich patent righ

Any trade

constitute gn endorsement.

For an expl
related to
Organizatig

hnation of the voluntary nature of standards, the meaning of ISO specific terms and
conformity assessment, as well as information about ISO's adherence to the W
n (WTO) principles in the Technical Barriers to Trade (TBT), see www.iso.org/iso/for¢

use of (a)
ed patent
hotice of (a)
tioned that
available at
ts.

hame used in this document is information given for the convenience of users and does not

pxXpressions
Yorld Trade
pword.html.

This docunpent was prepared by Technical Committee dSO/TC 41, Pulleys and belts (includin
Subcommittee SC 3, Conveyor belts.

This third
revised. It

bdition cancels and replaces the second edition (ISO 5284:1986), which has been
Iso incorporates the Technical Corrigendum ISO 5284:1986/Cor. 1:2005.

The main clhanges are as follows:

Russian, German, Spanish and Italian‘terms have been removed from the list of equivalent tert
and Italian terms have been deleted due to the absence of translation experts for those lang

Chines¢ terms have been included in the list of equivalent terms;

additiohal terms have-been included;

the annex containing equivalent American terms has been deleted.

Any feedba

complete ligting of these bodies can be found at www.iso.org/members.html.

g veebelts),

technically

ms (Russian
hages);

ck or_questions on this document should be directed to the user’s national standajrds body. A
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Introduction

[SO 21183-2 contains a list of equivalent terms that apply to conveyor belts in general. Many of these terms
are also applicable to conveyor belts covered by this document without modification but are not included in
this document.

This document contains only terms applicable to conveyor belts that are either not included in 1ISO 21183-2
or that are included in ISO 21183-2 but need modification — in one or more of the languages — for them to
be applicable to conveyor belts.

© IS0 2025 - All rights reserved
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International Standard

ISO 5284:2025(en)

Conveyor belts — List of equivalent terms

1 Scope

This document establishes a list of equivalent terms relating to conveyor belts.

NOTE

gives equivage

In addition to the terms given in two of the official ISO languages (i.e. English and French), this document

(SAC). Howe

2 Norm

htive references

anttaranac 1o Chioaca. thaca taramac o oy l-.l chad i dar tha wacoon cilbiliey
Pt aHhaer e Fespensio

There are npp normative references in this document.

3 Terms

and definitions

No terms and definitions are listed in this document.

ISO and IEC

— ISO Online browsing platform: available at https://www.i§0.org/obp

— IECEle

4 Listof

Table 1 give

equivalent terms

ctropedia: available at https://www.electropedia.org/

s the equivalent terms in English;'French and Chinese.

Table'l — List of equivalent terms

iHty-of-the-memberbqdy for China
Ver, only the terms given in the official languages can be considered as ISO terms.

maintain terminology databases for use in standardization at the following addressegs:

No. English Francais Chinese

A1 |abradion abrasion PEFE

A2 |abradion tester abrasimétre BEFEIRIGH L

A3 |accel¢rated ageing test essai de vieillissement accéléré iR RIIERY

A4 |acid resistant résistant aux acides i R

A5 |adhegion; bond;friction pull adhérence A, R B

A6 |adhegiondailure défaut d'adhérence AR

A7 |adhegive adhésif AT RPER

A8 |adhesive coating couche adhésive WEWE

A9 |adhesive fabric tissu adhésif WG S A

A10 |aftercure; post-cure; post-vulcanisation JamA
post-vulcanization

A11 |afterflame flamme résiduelle I

A12 |afterflame time durée de flamme résiduelle RAAIRIGE T 7]

A13 |afterglow point d'incandescence SME, TCAEIRIE

A14 |afterglow time durée d’incandescence résiduelle RN 1], oA RN )

A15 |ageing vieillissement e

A16 |air bomb ageing vieillissement a la bombe d'air TRENATE

© IS0 2025 - All rights reserved
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Table 1 (continued)
No. English Francais Chinese
A17 |air checks; air trap dépression de surface due a l'air =5
A18 |air cure vulcanisation a l'air EISA AL
A19 |air oven ageing vieillissement en étuve a air 22
A20 |air trap; air checks dépression de surface due a l'air 2t
A21 |room temperature température ambiante PREE
A22 |angle of repose; repose angle talus naturel 2, HIRHERR
A23 |angle of slide talus d'éboulement dynamique NEETIpE]
A24 |antioxidant antioxydant Eizgl
A25 |antiofonant antiozonant P R
A26 |antislip surface surface antidérapante 5 e T AQ‘V'
A27 |anti-jun-back; backstop; holdback  |antidériveur; antiretour ﬁi%ﬁlﬁ}t@%
A28 |antisfatic antistatique ﬁﬁ%ﬁﬁﬁb"
A29 |arc of contact arc de contact %ﬁiﬁ@%
A30 |armolured belt courroie armée \%ﬁ%%
A31 |army|duck toile (s\\ AL A
A32 |atmojpheric cracking craquelure due aux intempérie/s\Q - SEANEEAS
A33 |autorpatic take-up tension automatique QV Halik B3 E
A34 |autoratic tracking device dispositif de centrage dgls&*oﬁrroie HBh A s B
A35 |averdge modulus module moyen ‘Q)\. P E
B1 |backdtop; anti-run-back; holdback antidériveur; anti{léh)\ur JUBIR S U sers
B2 |back fover; bottom cover revétement noi rteur TEEZ
B3 |balath balata AA\ LI ()
B4 |bare pack face nu\qi\'v AR 18, BRI AR ]
B5 |bare fluck to;le’\@;\)arente PR AT, R LA
B6 |bare fluck belt courroie avec toile apparente R A 12 AR R AR[ 6 A
B7 |bare pulley A@‘tambour non garni PRIER TS
B8 |bars;lirons; side irons )\-} cales 104k, T
B9 |beading 0O < bandelette talon i
B10 |belt (.A\\O courroie LT
B11 |belt cprcase QJ carcasse d'une courroie GO
NQ‘ transporteuse
B12 |belt donveyor \§ transporteur a courroie iy HTIEAL
B13 |belt drive b?\v entrainement par courroie G e
B14 |belt qué:bélt fabric toile pour courroie PRAT 705, Fi 128 LA
B15 |belt fistemer agrafe pour CoUrTote CEEHT
B16 |belt grade classe de la courroie HIETT SR
B17 |belt misalignment défaut d'alignement de la courroie | #jik 7
B18 |belt modulus module de la courroie AR
B19 |belt pitch line plan de tension de la courroie S VS LR s
B20 |belt sag fleche de la courroie gy T T
B21 |belt sag factor coefficient de la fleche de la courroie | %%y 3 REL
B22 |belt slip glissement de la courroie TP SOTE AR =g
B23 |belt slope tension tension due a la masse de la courroie |7 #Hi 7K

© IS0 2025 - All rights reserved
2



https://standardsiso.com/api/?name=37478760cfe873db150691c993d4acaf

ISO 5284:2025(en)

Table 1 (continued)
No. English Francais Chinese
B24 |belt turnover system; belt twist systéme de retournement de courroie | 5k BT RS, SR R A
system
B25 |belt twist system; belt turnover systéme de retournement de courroie | 5k BIHTL R4, fs i BT
system AR
B26 |belt with reinforced edge; step ply | courroie a bord renforcé SUE )L e S =
B27 |bench test banc d'essai BEEMA
B28 |bend pulley tambour d'inflexion E ]
B29 |bending modulus module d'inflexion %Hﬂ*ﬁ%
B30 |bias gagle angle de biais b -
B31 |bias dord breaker tissu protecteur coupé en biais ﬁ#ﬁc?ﬁé@%ﬁ%ﬁ@%ﬁ%l@i}%
B32 |bias dut coupe biaise wlEL R (‘]})V
B33 |bias jpint joint de biais ?H%%J@\b‘ -
B34 |bias lpid pose en biais ol QJ/V
B35 |bite; hip jeu ”)L@E'%'?»
B36 |blanKet conveyor; hugger belt élévateur a courroies paralléles &\@ i TAIE A, Je iy A\ FarE il
convgyor o)
B37 |blistdr cloque ('\<< (o)
B38 |bloom efflorescence MR
B39 |blooming efflorescence dlsparalsg@%ar WiFE
frottement
B40 |bond|adhesion; friction pull adhérence ) \_ R, b, R 5
B41 |boot carter ) 0.® 3Rl
B42 |bottom cover; back cover revétemen£ n&tvporteur TELE
B43 |bow écart \Y Zith
B44 |brand mg_&tkﬁev Frhs
B45 |brealer ply plixde protection GEMAR =
B46 |buckét elevator A@‘él’évateur a godets SpERFAL
B47 |bucket pad fad " |semelle pour godets R
B48 |bucket side cover OV revétement de courroie élévatrice a | FEHLAMIFR
K godets
B49 |buffing P » brossage TEE
B50 |buffifg marks ‘Qy marques de brossage 7B JRE
B51 [bumifing ‘0\?\‘ dégazage B
B52 |bush¢d bol&@ys trous de boulons revétus AT E gL
B53 |butt]j o;n‘f_\‘( joint bout a bout Xz
B54 |butt :t::"'&y; sadele Cotrroie-pourreconvrementdejoint—EHHE
C1 |calculated centre distance entr'axe calculé THEALER
C2 |calender calandre JEIEHL
C3 |calender stop arrét de calandre JE ZEHLEAL
C4 |capacity capacité 7 RE
C5 |capped edge talon &kl
C6 |capped end protection de l'extrémité stk
C7 |carcase carcasse G
C8 |carcase; reinforcement armature O B 2
C9 |carryingidler rouleau porteur FREFTH

© IS0 2025 - All rights reserved
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Table 1 (continued)
No. English Francais Chinese
C10 |carrying side brin porteur FRETH
C11 |carrying side cover; top cover revétement porteur AREEHE o =, PSR
C12 |catenary idler rouleau caténaire MmEFCHE
C13 |cement dissolution FEH
C14 |cemented edge bord dissolutionné E2py]
C15 |centre-to-centre entr'axe HUC PR
C16 |centrifugal bucket elevator élévateur a godets centrifuge BB T
C17 |chalking farinage ik
C18 |checKing; crazing craquelure HELBLL R
C19 |chury (mixer) malaxeur VRS A6 vV
C20 |cleatg¢d belt; raised rib belt courroie A tasseaux *ﬁﬁ%*ﬁiﬁ'ﬁiﬁ%.l’
C21 |clothlimpression; fabric impression |impression du tissu Z‘ﬁéﬁ(@q‘fj
C22 |cold dheck craquelure due au froid 1&&;&@?@@
C23 |cold ¢nds of press extrémités froides de la presse \%ﬁ%m‘/ﬁﬂ”ﬁ
C24 |cold feed alimentation a froid (s\\ IR
C25 |cold lilex; low temperature flexing  |flexion a basse température /\Q LR
€26 |cold flow fluage a froid i
C27 |cold fesistant; freeze resistant résistant au froid c\\}\ ) i S AR IR
C28 |commercially smooth état de surface comrrlq}?l‘avl HIE
C29 |complound; mix mélange \\.\ TR
C30 |compression member élément de Co.r‘@\gssion B4 TG
C31 |compjression set déformatsi\%i‘t\é\manente ala JE4i 7K AT
compres
C32 |contiiuous bucket elevator élév\ek@? continu a godets HEAE L AIRTHL
€33 |contrpl témoin |
C34 |convdyor belt \courroie transporteuse LiTh e
C35 |convgyor belt stretch (" |allongement d'une courroie TP A L
,-\C) transporteuse
C36 |convdyor cover ‘ QU revétement du transporteur WX ERE
C37 |convgyor width K Ny largeur du transporteur ik T
C38 |cord belt Oy cablés de courroie B 22 AR A Y
C39 |cord preaker (\?“\ protecteur en cblés BN 22 2RO RN
C40 |count ‘\%V titre (D)
C41 |count e;yfgigﬁt; gravity weight contrepoids [iGEES
C42 |covern ) revétement ikl
C43 |cover joint; cover splice joint du revétement BEEEEL
C44 |cover splice; cover joint joint du revétement mEEREK
C45 |cover wear usure du revétement 7 i )2 B
C46 |crack(ing) formation de craquelure RS
C47 |crazing; checking craquelure YR
C48 |creep fluage i AR
C49 |creep speed drive entralnement auxiliaire {KIHIR )
C50 |crimp embuvage B, ih
C51 |crown bombé HE

© IS0 2025 - All rights reserved
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Table 1 (continued)
No. English Francais Chinese
C52 |crowned pulley tambour bambé WL
C53 |cure temperature température de vulcanisation TR
C54 |cure time temps de vulcanisation TR B ]
C55 |cure; vulcanization vulcanisation itk
C56 |cushion breaker coussin amortisseur =
C57 |cut edge; raw edge bord tranché Ylis
C58 |cutresistant résistant aux coupures [RZIE:
D1 |damping amortissement FELJE J8%
D2 |date fode code de date H RS R
D3 |decking carter protecteur TR ,-\6 V
D4 |dip cdat revétement par trempage R ‘yl’
D5 |dippqd fabric tissu enduit par trempage RIRGWC ]
D6 |dischprge déchargement Eﬂjs-l\\o .
D7 |distofted ply; wrinkled ply pli déformé \%,i@.ﬁﬁ}%
D8 |dogl¢g; misalignment décentrage (s\\ %EKE
D9 |double warp fabric tissu a chaine double /\Q T mzswm
D10 |drive] entrainement % X%
D11 |drivelfactor facteur d’entrainement c\\}\ ) X5 Z %
D12 |drive|pulley tambour d'entrainerrl@t\v FEBIR A
D13 |druncure vulcanisation sur(cﬁﬁ)our it
D14 |dry sec .‘Q)Q‘ F 15
D15 |dual dirive entrainem;\n‘ég deux tambours XUIRZE)
D16 |duck tissu mg’&}ourroies WA
D17 |duck eight m;;(i&»l\u tissu AT &
D18 |durofneter X durémetre il vt
D19 |dynapnic coefficient of friction A@%oefﬁcient de frottement dynamique |Z)&EEIE R EL
D20 |dynafnometer )\-} dynamomeétre DLt
E1 |edge ear ,-O . usure des bords UG E
E2 |edge width (.A\‘O largeur de talon AR
E3 |effective tension QJ effort tangentiel total; tension HREKS
NQ* effective
E4 |electfical sur@“%istance résistance électrique surfacique KIAALFH
E5 |electfical surface resistivity résistivité électrique surfacique KA FHZ
E6 |electi i@i\w}lume resistance résistance volumique électrique A AR BH
E7 |electtcatvotume TESISTivITY TESISTIVItE voumique étectrique AR
E8 |elastic elongation allongement élastique B
E9 |elasticlimit limite d'élasticité SR AR PR
E10 |elastic modulus module d'élasticité SRR
E11 |elastic strain tension élastique P N AR
E12 |elastomer élastomeére TN
E13 |elevator belt courroie élévatrice Tty
E14 |elongation allongement fifife
E15 |elongation at break allongement a la rupture AL i i

© IS0 2025 - All rights reserved
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Table 1 (continued)
No. English Francais Chinese
E16 |elongation at reference force(load) |allongement sous force (charge) de |Z% K&K
référence
E17 |embossing gaufrage JEAE, AL
E18 |ends; warp threads fils UIRE AR Z A T
E19 |endurance test essai de fatigue it A a6
E20 |exposed fabric tissu mis a nu =
E21 |extensibility extensibilité A A JEE
E22 |extraction test essai d'extraction R
F1 (fabri tissu Z) R
F2 |fabri¢ count titre du tissu LR (\‘]}"
F3 |fabri¢ finish apprét du tissu IR SEN ‘1)’
F4 |fabri¢ impression; cloth impression |impression du tissu ViTEa'e n‘b\x
F5 |fabrig picks nombre de fils de trame Zﬂ@ﬁﬁﬁfy
F6 |fabri¢ slab carcasse multiplis @%)%HI
F7 |face; pide face S
F8 |fasteper agrafe & b K
F9 |fatigye fatigue OQ\ I T
F10 |filler keam couture étanchéisée \\\‘ 1HY%
F11 [fillerjfillet; insert rubber caoutchouc de remplisgé%\g EFE I, 65 AR
F12 |fillet]insert rubber; filler caoutchouc de rem@“s}age HRI0, T SE R
F13 [fire rgsistant résistant au feu . ifif k.
F14 |flamd resistant résistant a la..ifg'}mme FELAA
F15 |flangp flanc xO prALZ R
F16 |flangpd edge; raised edge; Vanner bord Q’B%ontenance i
edge (",\\
F17 |flangpd pulley «tambour a joues 2 S
F18 |flashjspew; rind ﬂv bavure R SuRiE
F19 |flat bplt U' courroie plate; courroie travaillanta |*Fi7
,.O : plat
F20 |(flat cfire N~ vulcanisation a grand plateau PR
F21 |flat fice pulley - tambour non bombé PIHVR A
F22 |flex cfacking AV\S‘ craquelure par flexion JE R
F23 |flex ffe % durée de vie 4 la flexion JE B iy
F24 |flex life %?‘\ essai de résistance a la flexion JE BT dr i
F25 |[flexifg™ flexions JE A%
F26 |float déporter latéralement PEF)
F27 |floating breaker pli de protection sur coussin en ] )2
caoutchouc
F28 |floating idler pulley tambour de tension mobile FE R
F29 |flow crack craquelure due a une fixation précoce | Jii sZ44L
F30 |flow line: flow mark défaut de surface dii a une fixation IR
précoce
F31 |flow mark; flow line défaut de surface dii a une fixation IR, sk
précoce
F32 (folded edge bord enroulé i

© IS0 2025 - All rights reserved
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Table 1 (continued)
No. English Francais Chinese
F33 |freeze resistant; cold resistant résistant au froid i} 7, KI5
F34 |frequency factor fréquence de passage PR ZRE
F35 |friction compound mélange friction B
F36 |friction; static friction résistance au frottement JEE V2, A E
F37 |friction pull; adhesion; bond adhérence KL B
F38 |friction surface revétement par friction; surface BEYETH
frictionnée

F39 |frictioned fabric tissu frictionné BIR W)
F40 |fungifide fongicide EE Rl R
G1 |grab fest essai d'arrachement gkl (\‘]}"
G2 |gradient; slope pente 1@3%&,%%.(1/\)
G3 |gravily take-up dispositif de tension par contrepoids Ejﬂﬁ%@%

G4 |gravify weight; counterweight contrepoids Eﬂiii @V

G5 |ground finish surface rectifiée @&@DI,%%
G6 |guiddidler rouleau de guidage T

G7 |guidd pulley poulie de guidage < M

H1 |hard¢ning durcissement OQ\ figift,

H2 |hardpess dureté \\\‘ figfi 5

H3 |hazing ternissage n\\) E=213

H4 |head téte \‘S\U S

H5 |head pnd tail drive entrainement e,@te et en queue LR IK BN

H6 |heat fesistance résistance é.la\‘:"ﬁaleur TR A

H7 |holdHack; anti-run-back; backstop antidéri‘\&@; antiretour pUIR N U e
H8 |Hollahd cloth toilg{@\‘ﬁollande FRILAR

H9 |horizpntal curve ccﬁx)}aie a courbure horizontale ICPREES
H10 |horsdshoe breaker \rénfort de bordure L BT
H11 |hot ajr cure ,.O\ vulcanisation a l'air chaud S Hi
H12 |huggér belt conveyor; blankéy élévateur a courroies paralléles ety AAmIs L, A o AIA L

convgyor CA

H13 |hugge¢r drive A%\., entrainement par courroie auxiliaire | 377Kz
H14 |hysteresis N hystérésis e
H15 |hysteresis looQ’-\?“\ boucle d'hystérésis MSEZN

I1 |idler;|roll ‘\%V rouleau R

12 |idler 31}1@‘(‘ tambour mené IR RE

I3 |impa el impact; choc e

14 |impactidler rouleau amortisseur S PFLAR

I5 |impregnation imprégnation Bt

I6 |impression impression JEIR

17 |impulse impulsion Jik

I8 |indentation empreinte; indentation AN

19 |insertrubber; fillet; filler caoutchouc de remplissage B

110 |inside idler rouleau d'inflexion INFEHR

I11 |inside length longueur intérieure RERSS

112 |installation allowance réglage d'entr'axe TRV AN ZE

© IS0 2025 - All rights reserved
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Table 1 (continued)
No. English Francais Chinese
113 |instantaneous modulus module d'élasticité instantané W s AL
114 |interstice interstice ]
115 |irons; side irons; bars cales 104k, e
J1 |joint; seam joint Bk et
K1 |kinking pliure T A
L1 |lacing tendeur Gheb ey JNH
L2 |lagged pulley tambour garni IR A
L3 |lagging garnissage (=
L4 |lamirjated cover revétement calandré BEHR R
L5 |lap jojnt joint par recouvrement Pk A6 v
L6 |laterdl misalignment déport latéral v ‘yl’
L7 |lay commettage i q‘;bv
L8 |layer couche 2 f-\\ov
L9 |[Leno|preaker pli de protection a armure gaze \@F{#ﬁ
L10 |Leno[weave armure gaze (s\\ m%%ﬁéﬂ
L11 |life tdst essai de durée /\Q METT
L12 [lift élévation N gt
L13 |light resistance résistance a la lumiere c\\}\ ) [P/
L14 |liner intercalaire ‘Q)\. A
L15 |live sforage réserve de courrojé.stockage a Einpesig iy ed
I'ancienneté né
L16 |live rplls rouleau mobi@*v 5l
L17 |load charge \O a0
L18 |longifudinal joint joint longitudinal ZN\EESS
L19 |loop ¢dge lidiere bouclée PRl
L20 |loose|cover \révétement décollé 78 55 i s
L21 |loose|edge ,.O\ bord décollé v
L22 (loose|ply " |pli décollé it J2
L23 |lowel reference force ‘\%V charge de référence inférieure ST IR
L24 |low t¢mperature fle)@ﬂgl flexibilité aprés conditionnement G PR
Q~ a basse températ,ure; flexibilité
! aux basses températures
L25 |lowt :mpera{&e’f‘lexing; cold flex flexion a basse température (iR 7 e
M1 |make up@&’g surlongueur de jonction (EZI¥S
M2 |manyficburer’s identification; trade |identification du fabricant PRSI, AR
mark
M3 |masterbatch mélange maitre i
M4 |maximum horsepower puissance maximale SN
M5 |maximum operating belt tension tension maximale d'utilisation AT IE TR )
M6 |maximum number of plies nombre maximal de plis D=
M7 |[maximum tension tension maximale YN V|
M8 |migration migration T M
M9 |migration stain tache de migration TG
M10 |mildew inhibited traité anticryptogamique [ 25
M11 |mildew resistance résistance a la moisissure Ptk
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Table 1 (continued)
No. English Francais Chinese
M12 |mill mélangeur FFIHEHL
M13 |minimum accelerating time durée minimale d'accélération T FE I3 B[R]
M14 |minimum number of plies nombre minimal de plis e/ NEE
M15 |minimum tension tension minimale Nk
M16 |minimum braking time durée de freinage minimale g I BR[|
M17 |mirror finish fini miroir AL b
M18 |misalignment; dog leg décentrage HEAE
M19 |mix; compound mélange TR
M20 |modylus module B R
M21 |moisfure regain reprise d'humidité IR A6 v
M22 |Moorfey scorch grillage de Mooney e gk ‘\l’
M23 |Moorley viscosity Viscosité Mooney I‘]E*ﬁ@‘p"
M24 | moulfl lubricant; mould release lubrifiant de moule H}Ejﬁﬁ@v
M25 moulfl mark marque de moule \@’
M26 |moulfl registers moyens utilisés pour aligner les 6\ LR
pieces du moule $

M27 |moulfl release; mould lubricant lubrifiant de moule OQ\ il
M28 | moulfled edge; square edge bord moulé \\\‘ &kl
M29 | multitply belting courroie multipli n\\) EZFL heshit

N1 |necking down striction \‘S\U e e

N2 |netefdless length longueur en sag@n nette EINASIERS

N3 |nip; Hite jeu A\U DEREN

N4 |nomihal nominal \,O 2 L

N5 |nomihal tensile strength rési\s{qﬁe nominale a la traction AFRPASE S
N6 |non-Hlooming sdns repousse ANIGTRE

01 |off gquge \hors tolérance EFFAER

02 |oil refistant ,.O\ résistant aux huiles i v

03 |oil sWelling (-\V gonflement dans I'huile AR

04 |openfseam ‘\(QV couture ouverte STEP g%

05 |openfsteam cure (\(0‘ vulcanisation en vapeur libre AR

06 |operdting tensioq\Q*v tension de service BT

07 |optinjum cure\o‘(‘ vulcanisation optimale s

08 |outsifle di,a@\@e} eccentricity excentricité du diameétre extérieur | #ME{R0F 2 FIELS)
09 overcu&/\‘ survulcanisation SuEi

010 |overl pJ TECOUVIEMent T

011 |oxidation oxydation b

012 |oxygen bomb bombe a oxygéne WAL AE
013 |oxygen bomb ageing vieillissement a la bombe a oxygéne | # A #1k

014 |ozone cracking craquelure due a 'ozone =K=geckdl

015 |ozone resistance résistance al'ozone PURANE

P1 |package conveyor convoyeur pour charges isolees L FEHTIENL

P2 |passenger conveyor trottoir roulant BNFEN

P3 |performance test; service test essai en service TR T

P4 |permanent elongation allongement rémanent TR
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Table 1 (continued)
No. English Francais Chinese
P5 |permanentset déformation rémanente KAZETE
P6 |permanent strain tension rémanente TKA A
P7 |permeability perméabilité BIENE
P8 |pick duite E4 157
P9 |pitch line fibre neutre REERS
P10 |plasticity plasticité B
P11 |plasticizer plastifiant I
P12 |plastometer plastométre AJ SR T
P13 |platelfinish fini plaque RRIIELPA R
P14 |platep finish fini plateau s A6 v
P15 |pliedyarn fils retors Gk ‘\l’
P16 |ply pli B2 00
P17 |ply adhesion adhérence entre plis }%pﬂ{%%r
P18 |ply afrangement disposition des plis \%‘gﬁu
P19 |ply blister poche d’air (s\\ it
P20 |ply sgparation décollement entre plis /\Q M7=
P21 |ply tdnsile strength tension de service du pli QV L NES A EE
P22 |porodity porosité c\\}\ ) FLERZ
P23 |portable conveyor convoyeur portable ‘Q)\. #ahizkl
P24 |post-fure; aftercure; post-vulcanisatio O Bt
post-yulcanization n§
P25 |prepijoduction inspection; examen avant fabrication; essai avant | 4= ik 2, A4 2= A
prepijoduction test fabricatign)
P26 |prepioduction test; preproduction ex;'gl&avant fabrication; essai avant | 2E == AR, AL 72 BiAS &
inspection faprication
P27 |press N pl:\e's{se SRR
P28 |pressllength m%‘longueur de la presse SRR AL
P29 |pressmark C)V marque de presse AR IR UBR
P30 |pressoverlap ,.O ‘ recouvrement de coup de presse PR BRALER AL
P31 |pre-chre N pré-vulcanisation AL
P32 |primary yarn N - fil primaire FARE LD LR
P33 |printgd brand Av‘S‘ marque imprimée EIRI P i
P34 |progiessive M‘paration décollement progressif B =
P35 |pulley co,(e?‘\ revétement c6té tambour RiaE w2
P36 |pulle] fagging garnissage tambour ERIAER
P37 |pulley wrap enroulement sur tambour REEAm
P38 |pure gum pure gomme afifi
Q1 |qualification inspection; essai en vue de 'homologation; s SE R, 2 i A
qualification test controdle en vue de I'homologation
Q2 |qualification test; qualification essai en vue de I'homologation; S eI, S e R
inspection controdle en vue de I'homologation
Q3 |quality conformance inspection; contrdle pour acceptation; essai pour | J5i & —SPERGEE, 5 E—EUEN R
quality conformance test acceptation
Q4 |quality conformance test; quality essai pour acceptation; controle pour |Jfi & —F MR, 5 & —SERE G
conformance inspection acceptation
Q5 |quarter turn dispositif de retournement HARES
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Table 1 (continued)
No. English Francais Chinese
R1 |radius belt; horizontal curve; turn  |courroie a courbure horizontale L Y S
belt
R2 [raised edge; flanged edge; Vanner  |bord de contenance 4514
edge

R3 |raised rib belt; cleated belt courroie A tasseaux A R AR 15
R4 |rating tension de service nominale e

R5 |ravel test; strip test essai sur éprouvette de tissu en JRe2& A

forme de bande

R6 |raw edge; cut edge bord tranché Tl

R7 |recoery reprise élastique K %)
R8 [refer¢nce force, reference load force de référence, charge de %%ﬁ,@%ﬁ}@v

référence N .

R9 (refer¢nce length longueur de référence %%&E&)‘A
R10 |reinf¢rced centre centre renforcé EPI;@[\‘?%
R11 |reinf¢rced cover revétement renforcé @ﬁ/}iiﬁ
R12 |reinf¢rcement; carcase armature f&%ﬂ?
R13 |reinf¢rcing agent charge renforcante R b
R14 |relaxpd elastic modulus module d’élasticité relaxé O\) | bt
R15 |repaifs réparations i \\\\ (2
R16 |repode angle; angle of repose talus naturel 0.\V #fib A, B HER M
R17 |returh run; return side brin de retour \\S\v [EIF =S B
R18 |returp side; return run brin de retour 0.® IR [BI]; (B2
R19 |reverse step ply pli retournéﬁ?l?orcé J I R)Z
R20 |reverfion révers\iqﬁ\.U S
R21 |rind; flash; spew baxq@v L SuRkity
R22 |[roll of belting yéulé\au de courroie LIPS N
R23 |roll; ifler ‘@\rduleau porteur R
R24 |rotarfy press o " |presse rotative AL
R25 |rougl cover nv revétement rugueux JR I 78 5 )2
R26 roug}i top f\%v revétement a relief JERIHT, AESLTH
R27 |rougl} trim OO ébarbage sommaire Ein
R28 |rubbg¢r &v caoutchouc 23
R29 |rubbg¢r adhes'\@glution solution de caoutchouc fixée g reaeenl
R30 |rubbgr ce dissolution de caoutchouc [iiE4
R31 |rubbq r@%ﬁ ) caoutchouté ML i
R32 |run course FES

S1 |saddle; butt strap courroie pour recouvrement de joint | 1%

S2 |safety factor coefficient de sécurité LA RK

S3 |sag fleche IE

S4 |sag belt tension tenslon de fleche ki RIS
S5 |sampling échantillonnage JvgEs

S$6 |scorching griffage FER

S7 |screw take-up dispositif de tension a vis BEAFIK

S8 |sealed end extrémité dissolutionnée B}ty

S9 |seam; joint joint st ik
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Table 1 (continued)
No. English Francais Chinese
S10 |seaming strip bandelette de reccouvrement d'un | #2445
joint
S11 |secondary yarn fil secondaire IR AR
S12 |self-curing auto-vulcanisation Hfift
$13 |self-tracking idler rouleau auto-centreur EZ A mFCEHE
S14 |selvedge lisiére il
S15 |semi-cure pré-vulcanisation de fixage L
S16 |service test: performance test essai en service PEREMI X
S$17 |set rémanence IKAZTZ R
S18 |shocK load effet de choc i ) (\‘]}"
$19 (side; face face ), k.‘l)’
S20 [side ifons; bars; irons cales ijllﬁﬁi,i-%v‘
$21 [simulated service test essai en service simulé 1‘%?}2«&3%)\']%
S22 |singlg drive entrainement a un seul tambour %SB}:}J
$23 |[sink; void bulle de surtace éclatée & WE
$24 |skim fcoat couche de gommage < i
§25 |skimped fabric tissu calandré OQ\ LR LA
$26 |skirthoards rives de guidage de la chal:{e‘ EEBUR Sy
$27 |skive coupe en biseau n\\) Bl
$28 |slab feuille calandrée \‘S\U KA
S29 |slab Relting nappe de courrglk\ KAHE
S30 |slacklside brin mou A\U FATHAN
$31 |slacklside tension tension‘d@rin mou FAThAN 5K g
$32 |sliderq bed sole\\(}b ERC
$33 |slip gl@;nent sur tambour g
S34 |slope|tension \tension due a la dénivellation Rtk /1
S35 |slopef gradient ,.O\ pente Rl
$36 |smoofth cover (-\V revétement lisse SEINE =
$37 |solid woven conveyor bel courroie transporteuse monopli BARLUD O IS Y
$38 |[specific gravity (\‘0‘ masse volumique; densité tbEE
$39 |specific force ran@a\(tor facteur du domaine de charge K e
O\ spécifique
S40 [spew| flash"kﬁi\({ bavure bk S el
S41 |splice f&‘(‘ jonctionnement en étage Bk
S42 |spre 4 enduire TE
S43 |spread fabric tissu enduit AL
S44 |spring take-up reprise de tension a ressort K X
S45 |square edge; moulded edge bord moulé (2pv]
$46 |stacker appareil de mise au stock HERIL
S47 |standard atmosphere atmosphére standard FrRUEISE
S48 |standard condition condition standard FRARIRAS
S49 |staple fibre fibre discontinue yTEaRsid
S50 |starting tension tension de démarrage JaBhak 1191465k 1)
S51 |static coefficient of friction coefficient de frottement statique B A BRI R B
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Table 1 (continued)
No. English Francais Chinese
S52 |static conducting conducteur d'électricité statique S
S$53 |static friction; friction résistance de frottement AR R
S54 |steel cord conveyor belt courroie transporteuse a cable acier |H{£2 4805 ik
S55 |step pad courroie a centre renforcé st ) B
$56 |step ply; belt with reinforced edge  |courroie a bord renforcé Ak = i 3 n e ik
§57 |stitched belt courroie confectionnée par moletage |HFfEHiIEMr
S58 |stitched carcase carcasse confectionnée par moletage |77 CoFfIR
S59 |stitching moletage Pri%
S60 |stocki mélange cru FEAT <
S61 |stres$-strain relationship relation tension-allongement VA jj@’}%a‘%%_\g‘ v
$62 |stret¢h allongement en service; étirage EALE ‘\l’
S63 |striafed cover, Grooved cover revétement strié %ﬂ/jﬁ@%ﬁi
S64 |strike through pénétration ﬁﬁﬂﬁ"\\ov
S65 |strip fest: ravel test essal sur éprouvette de tissu en wuﬁﬁ
forme de bande S N
S66 |sun cfazing craquelure due au soleil & ST
$67 |swellfng; volume swell gonflement OQ\ TR AR K
T1 |[tack collant de confection \\\‘ W
T2 [tail end extrémité en queue n\\) JE Uit
T3 |[take-pip reprise de tension \‘S\U TKE
T4 |take-hp belt tension force de reprisfe’@tension FREATIK 7
T5 |[take-fip device dispositif defension KB E
T6 |tanddm drive entraingn@)t tandem FRECIKE)
T7 |tape line measurement (maximum me%@e la longueur maximale T R T K N
length) (@)
T8 |tape line measurement (minimum | mesure de la longueur minimale T/ N IE T K I
length) ,\Q‘
T9 |tear ffesistance C)V résistance a la déchirure Pz
T10 |teeth| ,.O : dents i
T11 |template c$9 gabarit AR
T12 |tensile load /,QJ charge de traction EOK LS %i)
T13 |tensile memberf\v‘s‘ élément résistant BRGNS
T14 |tensile stre vultimate strength  |résistance a la rupture SRR B, B PR e
T15 |tensile s;(e%'\ effort de traction R IA]
T16 |tensi tio taux de tension a4
T17 |terminal of belt conveyor extrémité d'un transporteur a T RFIENL B
courroie
T18 |textile textile W)
T19 |thickness gauge mesure d'épaisseur BT
T20 |thin cover revétement mince ARG )E
T21 |tie gum gomme de liaison R
T22 |tight side (belt) tension tension du brin tendu Gk )
T23 |time cycle durée du cycle P ) JE 34
T24 |top cover revétement supérieur TERE
T25 |top side cover; carrying side cover  |revétement porteur AR AR
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