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Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
Standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car- 
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which 
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Inter- 
national organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in 
the work. 

Draft Inter national Standards adopted by the technical committees are circulated to the member 
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. 

International Standard ISO 5248 was developed by Technical Committee ISO/TC 72, Textile 
machinery and a//ied machinery and accessories, and was circulated to the member bodies in 
November 1977. 

lt has been approved by the member bodies of the following countries : 

Belgium Italy 
Bulgaria Japan 
Czechoslovakia Mexico 
Egypt, Arab Rep. of Netherlands 
France Poland 
Germany, F.R. Romania 
India South Africa, Rep. of 

Spain 
Switzerland 
Turkey 
United Kingdom 
USSR 
Yugoslavia 

No member body expressed disapproval of the document. 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration des Normes internationa- 
les est confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une etude 
a Ie droit de faire Partie du comite technique correspondant. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux tra- 
vaux. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis aux comi- 
tes membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par Ie 
Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale ISO 5248 a et6 elaboree par le comite technique ISO/TC 72, Mat&..e/ 
pour l7ndustrie textile et mat&ie/ connexe, et a et6 soumise aux comites membres en novembre 

Les comites membres des pays suivants I’ont approuvee : 

Afrique du Sud, Rep. d’ 
Allemagne, R. F. 
Belgique 
Bulgarie 
Egypte, Rep. arabe d’ 
Espagne 
France 

Inde 
Italie 
Japon 
Mexique 
Pays-Bas 
Pologne 
Roumanie 

Royaume-Uni 
Suisse 
Tchecoslovaquie 
Turquie 
URSS 
Yougoslavie 

Aucun comite membre ne I’a desapprouvee. 
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BBefleHble 

MC0 (MewyHapoAHafi OpraHM3a4m no CTaHAapTM3a4w) fiBnf4eTcfi BcempHoM c@eflepaqLieM 

Ha4MOHanbHblX OpraHM3a4Mti n0 CTaHflapTM3aqMM (KOMMTeTOB-WeHOB MCO). ~eFITWlbHOCTb fl0 

pa3pa60TKe MewyHapOflHblX CTaHgapTOB npOBOflMTCFI TeXHM’-leCKMMM KOMMTeTaMM WO. Kax- 
flbl @l KOMMTeT-WleH, 3aVlHTepeCOBaHHblti B fieFlTeflbHOCTM, AnfI KOTOpOti 6bln CO3AaH TeXHM- 

YeCKML;1 KOMMTeT, MMeeT npaB0 6blTb npeACTaBnf?HHblM B 3TOM KOMMTeTe. Me~yHapO~Hble flpa- 

BMTeJlbCTBeHHble M HenpaBVlTenbCTBeHHble OpraHM3a4MM, IlMelOwkle CBF13M C MCO, TaKxe npkl- 

HMMalOT YqaCTlAe B pa60TaX. 

t-ipOeKTbl Men<ClyHapOflHblX CTaHAapTOB, npMHRTble TeXHMqeCKMMM KOMMTeTaMM, paCCblnaK>TCR 

KOMMTeTaM-WeHaM Ha oflo6petwe nepefl MX YTBepweHI’leM COBeTOM MC0 B KaqeCTBe Memy- 

HapOflHblX CTaHaapTOB. 

MeqyHapoAtibiVI CTatiAapT MC0 5248 6bm pa3pa60TaH TexHWIeCKMM KoMMTeToM MCOITK 72, 

TeKcmunbHb/e MawuHbl u Bcnohiotamenbtfoe 060pydosauue, M pa3ocnaH KorwTeTarwineHah4 B 

HOR6pe 1977 roAa. 

OH 6bln oflo6peH KOMMTeTaMM-WleHaMM CneflylOllJldX CTpaH : 

6enbrm4 

60nrapw4 

ErmTa 

MH~MM 

McnaHm4 

VlTaJWlM 

MeKCMKM 

HlllflepnaHfloB 

llonbulkl 

PyMblHWl 

Coe~vlHeHHoro 

KOpOneeCTBa 

CCCP 

TYPWM 
Oe~epaTvlBHoM 

PeCnyGnMKM TepMatitm 

@paH~MM 

qexocnoBaKm 

llleefi~apm 

IOrocnaBw 

K)mHO-AC#‘IpklKaHCKOti 

Pecny6nww 

fhOHMM 

. HIII OAMH KOMMTeT-LlneH He OTKnOHMn AOKyMeHT. 

0 International Organkation for Standardkation, 4982 l 

0 Organisation internationale de normalisation, 1982 0 
0 MexnyHapqHarr OpraHH3a4bu no CraHAaprH3aqw, 1982 l 

Printed in Switzerland / Imprimh en Suisse /Vls~aHo B UJeefiqapMM 

. . . 
Ill 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 
MEXAYHAPOAH blül CTAHAAPT 

ISO 52484982 (E/F/R) 
MC0 524891982 (A/@/P) 

Textile machinery and 
accessories - Dyeing 
and finishing 
machinery - 
Vocabulary for 
ancillary devices 

Scope and field of 
application 

This International Standard gives an 
illustrated nomenclature for the most 
common ancillary devices placed 
before, between and after dyeing and 
finishing machines. The terms used are 
placed under the following headings : 

1 Basic terms (in general) 

2 Feeding of material 

3 Guiding of material . 

4 Control of Speed of material 

5 Accumulation of material 

6 Treatment of material 
6 Traitement de Ia matiere 

7 Delivery of material 6 06pa60TKa MaTepMana 

8 Transport of material 
7 Deposition de Ia matiere 

8 Transport de Ia matiere 
7 BblnyCK MaTepMana 

NOTE - In addition to terms given in the 
three official ISO languages (English, French 
and Russian), this International Standard 
gives in annexes the equivalent terms in Ger- 
man and Italian; these have been included 
at the request of Technical Committee 
ISO/TC 72, and are published under the 
responsibility of the member bodies for 
Germany F.R. (DIN), Switzerland (SNV) and 
Italy (UNI). However, only the terms and 
definitions given in the official languages tan 
be considered as ISO terms and definitions. 

8 TpaHCrIOpTl4pOsaHI4e MaTepMana 

NOTE - En Supplement aux termes donnes 
dans les trois langues officielles de I’ISO 
(anglais, francais, russe), Ia presente Norme 
internationale donne, en annexes, les termes 
equivalents en allemand et italien; ces termes 
ont et4 inclus 3 Ia demande du comite technique 
ISO/TC 72, et sont publies sous Ia responsabili- 
tes des comites membres de I’Allemagne, R.F. 
(DIN), de Ia Suisse (SNV) et de I’ltalie (UNI). 
Toutefois, seuls les termes et definitions donnes 
dans les langues officielles peuvent &re conside- 
res comme termes et definitions ISO. 

flPMMEqAHME - B Aonomewe K TeprwMtiaM Ha 
TpeX OC#Wl~VlUlbHblX R3blKaX MC0 (aHUlMikKOM, 

@PaH4Y3CKOM M PYCCKOM), HaCTOfl~Miil MewyHa- 

pOflHbl# CTaHAEipT flaeT B npPlJlO~eHPll4 3KBMBa- 

JleHTHble TePMMHbl Ha HeMeuKOM M MTWl bFlHCKOM 

R3blKaX; OHM 6blnM BKfllO‘leHbl n0 npOCb6e Tex- 

kiurlecmro KOMItITeTa MCOTTK 72 M ny6JWIKyIOTCfI 

nOA OTBeTCTBeHHOCTb KOMMTeTOB-WeHOB @eflE!- 

PaTMBHOti Pecny6nmM h!pMaHMM @UH), idBeI& 

LppItIM (CH8) M MTEUIWI (YHM). OAHaKO TOJIbKO 

TePMMHbl M Oflpe#WleHlAR, AaHHble Ha OC#Wl~M- 

WbHblX Fl3blKaX, MOTYT C’dMTaTbCFI TePMMHaMM M 

onpe~enet4wiw WO. 

Reference 

ISO 1506, Textile machinery - Dyeing, 
finishing and allied machinery - Clas- 
sification and nomenclature. 

Materie1 pour I’industrie 
textile - Machines de 
teinture et d’appret - 
Vocabulaire relatif aux 
dispositifs annexes 

Objet et domaine 
d’application 

La presente Norme internationale donne 
une nomenclature illustree des dispositifs 
annexes les plus courants, places avant, 
entre et apres les machines de teinture et 
d’appret. Les termes retenus sont repartis 
dans les rubriques suivantes : 

1 Termes fondamentaux (generalites) 

2 Presentation de Ia matiere 

3 Guidage de Ia matiere 

4 Regulation de Ia vitesse de Ia 
matiere 

5 Accumulation de Ia matiere 

Reference 

ISO 1506, Matkiel pour l’industrie textile 
- Mat&iel de teinture, de finissage et 
mattkiel connexe - Classifica tion et 
nomenclature. 

TeKCTHnbHble MUNlHbl 

H BcnoMoraTen bHoe 

ObOpy~OMHbIe - 

KpacWIbH ble H 

OT~eJl@iH ble MalWH bl - 

Cnosapb no 

BcnoMoraTen bH blM 

YCTpOiiCTBaM 

06-beKT H o6nacTb 
IlpMMeHeHwl 

tiacTom.qMiil Me>t<ClyHapOfitibl ti CTaHAapT 

yCTaHaWlMBaeT WlntOCTpl4pOBaHHylO HO- 

MeHKnatypy HaM6onee ynOTpe6wTeJl bHblX 

BcnoMoraTen bHblx ~cT~~L;IcTB, pasMeqae- 

MblX nepeA KpaCMflbHblMM M OTflenOciHbl- 

MM MaUlMHaMM, Me>KAy HMMM M flOCne HMX. 

ihNOl’l b3yeMble TepMMHbl paCllOflaratOTCFl 

noA cneflyiorqMMi4 3aronoBKaMM : 

1 OCHOBHble TepMMHbl (B o6qeM) 

2 3anpasKa MarepMana 

3 Hanpasnetiue MarepMana 

4 Ynpasnetiue cKopocrbro Marepuana 

5 HaKonneriMe MarepMana 

CCblJlKa 

MC0 1506, TeKCmunbHble MaWUHbl - 

KpaCUnbHoe u OmdenouHOe o6opy~OBa- 
HUe - KnaCCu@uKa4UR u HohfeHKnamypa. 
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ISO 5248-1982 (E/F/R) 
UiCO 52484982 (A/@/P) 

1 Basic terms 

1 .l box; box-roller : Cylindrical body 
with axial end to end bare, OP Pivots 
fixed at the ends enabling it to rotate for 
rolling up material. 

1.2 batch : Box with material batched 
thereon. 

2 Feeding of material 

2.1 debatcher : Device to unroll 
batched material. 

2.2 unfolder: Device to lay out ma- 
terial widthwise, presented in folds or 
rope form. 

3 Guiding of material 

3.1 frame for guiding devices: 
Device to support the guiding elements. 

3A.l entry frame: Device to support 
the guiding elements at the front of the 
machine. 

Termes fondamentaux 

rouleau; rouleau magasin : Corps cylin- 
drique, avec percement axial de bout en 
bout ou Pivots fixes aux extremites, place 
de facon 6 pouvoir pivoter pour I’enroule- 
ment ‘de Ia matiere. 

, 

-N 

_-m-w-- ~_ 

* \ b 

OCHOBH bi@ TePMHH bl 

CKaJlKa; CKaJlbWTblid pOJlblK: ~MflMH~pM- 

‘4eCKOe Ten0 CO CKB03HblM OTBepCTPleM fl0 

t4anpasnekrkrto OCM M~M qan@aMM, 3aKpen- 
JleHHblMM Ha KOHqaX, ~alO~l4MPl B03MOm- 

HOCTb eMy BpaiqaTbCFl RnFl HaKaTblBaHPlfl 

MaTepMana. 

roule: Rouleau avec matiere enroulee au 
large. 

pyJlOH: CKaflKa C MaTepklaflOM, HaKaTaH- 

HblM I-IO WlpVlHe. 

Box 
r Rouleau 

Matikre enroulke 
tiaKaTaHHbl6l MaTepMaJl 

Prbsentation de Ia matiere 

derouleuse : Dispositif destine a derouler 
Ia matiere. 

deplieuse : Dispositif destine a mettre au 
large Ia matiere presentee en plis ou en 
boyau. 

Guidage de Ia matihe 

bati, support des dispositifs de gui- 
dage: Dispositif destine a recevoir les ele- 
ments de guidage. 

b&i d’entree : Dispositif destine a recevoir 
les elements de guidage a I’entree d’une 
machine. 

3anpas~a niapepuana 

pacKawa : YCT~OMCTBO p~fl~ pacKaTbma- 

HMfl HaKaTaHHOT0 MaTepMafla. 

pacnpaswenb: YCT~~WCTBO flnfi pacnpas- 

nerikrfl MarepMana no urr4pMHe 143 cTonbi 

Mn VS )b<ryTa. 

Hanpamewe MarepHana 

paus jqnfl kianpaenfwqb4x ~CT~OHCTB : YCT- 
poLijcTr30 Aqnfl KpenneHr4fr tianpasnFito~t4x 
3neMeHTOB. 

sanpasowaw paMa : YCT~OMCTBO Am Kpen- 

neHm HanpaBnmou(i4x 3neMeHToB nepeA 

MaWlHOti. 

2 
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ISO 52484982 (E/F/R) 
MC0 5248-1982 (A/cP/P) 

3.1.2 intermediate guider frame : bati intermediaire : Dispositif destine a npomemyTowafi Hanpawwtoqafl pamma : 
Device to support the guiding elements recevoir les elements de guidage entre les YCT~OIACTBO Rnn Kpennetwr Hanpawwo- 
between machines. machines. ql4X 3neMeHTOB MeX#y MUllMHaMM. 

3.1.3 delivery frame : Device to sup- bati de sortie : Dispositif destine a recevoir sbinycwan paus : YCTPOIACTBO Anfl Kpen- 

port the guiding elements at the outlet les elements de guidage a Ia sortie d’une nekwwr tianpasnflto~r4x 3neMeHTOB Ha Bbl- 

of the machine. machine. XOAe MaWlH bl. 

3.2 roller: Driven or free-running 
rotatable cylindrical body for guiding or 
carrying material. 

3.2.1 guide roller: Free-running roller 
for guiding and carrying material. 

The roller is driven by the material. 

3.2.2 driven roller: Driven roller for 
moving material. 

The roller is driven from the shaft. 

rouleau (ou roulette) : Corps cylindrique POJWK: npl4BOfiHOe MnM CsO6O~HO Bpa- 

commande ou non, place de facon a pou- qaroqeecfl qwwi~pw4ecKoe Ten0 Anfi Ha- 
voir tourner sur son axe et destine a guider npasnetiwr wrr4 no~~epxr4sawrfl Marc- 
ou transporter une matiere. pr4ana. 

rouleau (ou roulette) de guidage: Rou- Hanpasnwoqb4H ponw : Ceo60~~0 Bpa- 

leau non commande destine a guider et a ujatou(Wcfl ponw Anfi tianpasnetwi wwr 
supporter une matiere. no~flepxw3ariwr MaTepMana. 

Le rouleau est mis en mouvement par. Ia POJWIK rlpMBOflMTCFl BO BpaqeHMe MaTe- 

matiere. pr4anohn. 

L- 
rouleau (ou roulette) d’entrainement : npMBO~HO6i pOJl#K: POnMK, npMBOARUJMLil B 

Rouleau commande destine a mettre en ~wrxetwre MaTepMan. 
mouvement une matiere. 

Le rouleau est commande par son axe. 
Ponw npw3o~r4Tw Bo spauqetwre qepes 
Wn@Y* 
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ISO 52484982 (E/F/R) 
MC0 52484982 (A/@/P) 

3.3 selvedge guider: Device for the 
lateral control of fabric following a given 
path (horizontal or vertical) . 

3.4 guide rod: Rod to guide mate- 
I  .  

rial. 

3.5 fabric expanding device 
(spreader, expander) : Device for 
keeping width in Order to prevent the 
formation of creases, to remove them 
and/or to uncurl edges or selvedges in 
the material. 

3.5.1 helical scroll or spreader 
roller: Roller with, from the middle, a 
right- and left-hand thread or groove 
with constant or increasing pitch to give 
widthwise spreading of the fabric. 

guide-Stoffe (guide-lisieres) : Dispositif 
destine a guider lateralement une Stoffe 
suivant un Parcours prescrit (horizontal ou 
vertical) . 

barre de detour : 
der une matiere. 

Barre fixe destinee a gui- 

elargisseur : Dispositif de maintien au 
large destine a empecher Ia formation de 
Plis, 5 les eliminer et /ou a derouler les lisie- 
res dans Ie Parcours de Ia matiere. 

rouleau elargisseur de type helico’idal : 
Rouleau avec, a partir du milieu, des fileta- 
ges ou des cannelures de sens inverse et de 
pas constant ou progressif destines a eten- 
dre en largeur Ia matiere. 

KpOMKOHatlpaBHTeJlb: YCT~OMCTBO Am 

KOHTpOllFl 38 6OKOBblM CMeiqeHVleM TKaHM, 

npoxojqfvqeW no 3aflaHHOMy nyTl4 (rOpMJOH- 

TaJl bHOMy MJlM BepTlAKaJl bHOMy). 

Hanpasnfmqii CTepXeH b : CTepXeH b 

flnfi HanpasneHrM MaTepMana. 

YCTpOikTBO AJlA UlHpeHWl TKaHbl; UlHpH- 

Tenb: YCTPOMCTBO, nojqAepxuBat0qee UM- 

p14~y MaTeprrana Anfl Toro, YToGbl npep(o- 

TBpaiqaTb 06pa30BaHlAe CKJlaaOK M yCTpa- 

HFITb LAX idvm npe/JoTBpalqaTb 3arbI6aHMe 

KpaeB VlJlvI KpOMOK. 

BDiHTOBOti UlHpHTenb; UlHpHTenbHblti po- 

mK: PonMK, tdMetOqtiL/I, HawHan c cepeAw 

Hbl, npaByl0 l4 JIeBylO peab6y MflM KaHaBKM 

C nOCTOFIHHblM MJlM B03paCTalOqMM UlarOM 

gnfl pacnpaBneHkm TKaHM no wpMHe. 

3.5.2 rubber-covered curved roll rouleau elargisseur arque avec revete- AyrOBOil WlpHTenb C pe3lAHOBblM !lOKpbl- 

expander; banana roller : Curved ment elastique; : Rouleau arque muni THeM; pOnHK THfla 6aHaHa : fiyrOBOti pOJWlK 

roller with internal bearings and flexible d’elements de roulement et d’un revete- C BHyTpeHHMMM nO~llWnHVlKaMl4 M rkl6KOIA 

outer sleeve. ment elastique continu. BHeUlHefi py6auIKofi. 

The degree of spreading the material is Pour I’elargissement de Ia matiere, Ie rayon CTeneHb wupeHm MaTepMana 3aBm4T 0~ 

dependent on the amount of curvature de courbure de I’arc de I’axe du rouleau est Kpi4BM3Hbl pOJWlKa. 

set in the roller. determinant. 
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ISO 52484982 (E/F/R) 
MC0 52484982 (A/fP/P) 

3.5.3 curved expander rod: Curved 
rod which spreads the material in width 
to an extent dependent on the amount 
of curvature set in the rod. 

barre Glargisseuse arquhe : Barre arqu6e 
fixe qui, en fonction du rayon de courbure 
de I’arc de Ia barre, &end Ia matiere dans Ie 
sens de Ia largeur. 

3.5.4 slated expander: Roller with 
Segments which move laterally under 
the influence of fixed helical track(s) so 
as to stretch the material in width. 

hlargisseur 6 lattes: Rouleau muni de 
Segments pouvant coulisser parall&lement 
2 I’axe. 

Ces Segments, d6plac6s 5 I’aide de came(s) 
fixe(s), 6tendent ainsi Ia matiere dans Ie 
sens de Ia largeur. 

JJYrOBOti UlblpIlTeJl bH bl ti CTepXeH b : k’l3Or- 

HyTblti CTepXeHb, KOTOpbl1;1 paCnpaBnfleT 

MaTepHan no UMpMtie 40 cTenetiM 3aBw+ 

l,Qeti OT KpMBM3Hbl CTepXHR. 

nnaHow bi H wpwen b : PonMK c cerMetiTa- 
MM, KOTOpble noA AetiCTBkleM cnr/rpan b- 

HblX tianpasnfltoiqMx nepefleMra0Tcfl 
BflOJlb er0 OCM TaK, qT0 MaTepMafl BblTfWl- 

BaeTw no wpMHe. 

3.5.5 selvedge : Device to unroll derouleur de lisihres : Dispositif destin6 a KpOMKOpacnpaB44Tenb : YCT~OMCTBO Anfi 

curled or folded selvedges. ouvrir les lisi&es roul6es ou rabattues. pacnpasneHMfl 3aKpyrleHHbix MnM 3arHy- 

TbIX KpOMOK. 

3.6 variable tension rails or embarrage rhglable: Dispositif de HaTFIXHble 6pycbfI HnH POIIHKH: PerynM- 

rollers : Adjusting device, producing reglage qui determine Ia tension de Ia pymwee ~CT~O~~CTBO, 0npeAenfltouqee tia- 
the tension in material by changing the mati&e en changeant I’angle de passage de TfixetiMe MaTepMana 3a cqeT M3MeHeHMfl 

angle of contact of the material with celle-ci autour dek rouleaux de guidage ou yrna KoHTaKTa MaTepMana c Hanpasnfwo- 

guide-rails or rollers. des barres de detour. UMMMCR CTepXHflMM MJlM pOIlMKaMM. 

3.7 slat roller: Winch roller with a tourniquet : Rouleau de guidage ou de nnakiowblh ponwt: PonMK c nnaHoriHofi 
slat surface for drawing or supporting transport muni sur sa Peripherie d’Mments noBepxHocTbto Anfi nepeMeweHwI ww 

cloth. supportant Ia mati&re. noAflepxtisatiMfi MaTepMana. 

5 
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It tan be of either open or solid con- Ce dispositif peut &e 3 claire-voie ou 2 
struction. Corps plein. 

OH MOXeT 6blTb KapKaCHO@l MnM CnnOulHOll 

KOHCTpyK4MM. 

3.8 conveyor belt: Endless belt for bande transporteuse: Bande sans fin 
carrying material wifhouf stretching. destinee 5 transporter, sans tension, Ia 

matikre textile. 

3.9 rope guider: Device to carry 
material in rope ferm. 

guide-boyau : Dispositif destine 3 guider 
Ia mati&e sous forme de boyau. 

3.9.1 pot-eye : Ring-shaped device anneau guide-boyau: Element en forme 
for carrying and supporting material in d’anneau destine 5 guider et soutenir Ia 
rope form. matiere en boyau. 

3.9.2 guide wheel for rope-form roue de guidage pour matiere en 
material : Rotating device, either boyau: Element tournant, commande ou 
driven or free, for guiding and sup- non, destint5 5 guider et soutenir Ia matike 
porting rope-form material. en boyau. 

3.9.3 scutcher: Device for opening ouvre-boyau : Dispositif destine a mettre 
material from rope form. au large Ia matke pr&entee en boyau. 

4 Contro 
material 

I of Speed of Regulation de Ia vitesse de Ia hpaBJl@HMe CKOPOCTbD 
matiere nmaTepHana 

4.1 vertical compensator with free compensateur vertical 6 rouleau libre : 
or dancing roller: Device using a free Dispositif 3 rouleau libre servant 3 regier Ia 
roller to compensate for changes in syn- vitesse de passage de Ia matiere entre deux 
chronism between two machines or machines ou Mments de machines qui se 
related Parts of the Same machine. suivent, afin de permettre une marche en 

continu. 

KoHeeHepHas nekiTa : 6ecKoHeqHafi neHTa 

Lw 
XeH 

nepeM 

Mfl. 

erqekwm M aTepMana 6e3 HaTFl- 

mryTotianpasHuen b: YCT~OMCTBO finF1 ne- 

peMeiqeHMfl MaTep Mana B @opMe xryr .a. 

@ap*oposoe Konbqo : YCTPOGICTBO B BMRe 

Kon bqa AqnFi nepeMe4eHwi M noAdepxi4Ba- 

HMF~ MaTepMana B @opMe xryTa. 

tianpasnfimkqee Koneco jqnfi MaTepHana B 

c#opMe xryra : 03060~~0 spau(arou(eecfl 
i4nk4 npi4BoAHoe ycTpotic~~0 flnf4 Hanpae- 

neHwi M noARepxMBaHMn MaTepMana B 

@opMe xryTa. 

xryropacnpaBb4Ten b : YCTPOLICTBO ,qnn 

pacnpasneHMfi MaTepMana B @opuexryra. 

BepTHKaJl bH bl ii KOMfleHCaTOp CO CBO604- 

HblM HIIH flOjJBH)KHblM POJlHKOM: YCTpO& 

CTBO, vwnonbsyroiqee cBo6oAHblM ponwK 

flnFl KOMneHCMpOBaHMFI M3MeHeHML;i B CMH- 

XpOHM3a4MM MeXfly AByMFI MaUlMHaMM 

MnM rlaCTRMM ORHOiil M TOM Xe MaWlHbl l4 

06ecnewBat0iqee HenpepblBHyio pa6OTy. 
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4.2 pivoted compensator : Device compensateur oscillant : Dispositif oscil- pblr(aXHbl~ KoMneticaTop : YCT~OMCTBO, 

using a pivoted roller to compensate for lant 5 rouleau servant 3 r6gler Ia vitesse de Mcnon bsymqee Ka~amqmAcfl poni4K Ami 

changes in synchronism between two passage de Ia mati&re entre deux machines KOMneHCMpOBaHWI M3MeHeHMlh B CMHXpO- 

machines or related Parts of the same ou &ments de machines qui se suivent, HM3a~MM Me>KCly AByMFl MaWlHaMM MnVl ria- 

machine. afin de permettre une marche en continu. CTFIMVI OflHOfi M TOM Xe MaUJMHbl M o6ecne- 

WBal0wee HenpepblBHyl0 pa6OTy. 

4.3 compensator with photo- compensateur 6 cellule photoelectri- KOMneHCaTOp C @OT03JleMeHTOM : YCTpO@l- 

electric cell: Device using a luminous que: Dispositif 2 interception d’un rayon CTBO, Mcnonbsytoiqee cf3eTosoZii nyri M @o- 
beam and photoelectric cell to compen- lumineux et 3 cellule photoelectrique ser- TONleMeHT C UenbK) KOMneHClApOBaHVlFl M3- 

sate for changes in synchronism be- vant 5 rkgler Ia vitesse de passage de Ia MeHeHPlti B CMHXpOHM3a~MM MeXjJy AByMFl 

tween two machines or related Parts of matiere entre deux machines ou Mments MaUJMHaMM MnM qaCTfIMM OflHOfi M TO1/1 Xe 

the same machine. de machines qui se suivent, afin de permet- MaumHbl M 06ecner~BaKqee HenpepblB- 

tre une marche en continu. HylO pa6OTy. 

5 Accumulation of material Accumulation de Ia matike HaKonnekwe MaTepHana 

5.1 roller accumulator : Device for accumulateur d’boffe sur rouleaux : pom~0~bli4 HaKOnHTenb: YCT~OMCTBO 

holding material on a sequence of Dispositif d’accumulation de Ia matikre sur Anfl yflepxMBakiufl MaTepMana tia nocne- 
rollers. trains de rouleaux. flosaTenbti0 pacnonoxet+ibix ponMKax. 

Its capacity depends on the vertical La capacite d’accumulation d6pend de Ia EMKOCTb yCTpOiiCTBa 3aBMCMT OT paCCTO- 

course of the free rollers and on their course verticale des rouleaux libres sf de FIHMFI MexAy pomlKaMPl no BepTvlKanvl M 

number. leur nombre. MX r(Mcna. STANDARDSISO.C
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5.2 reserve or slide-down scray : accumulateur d’etoffe en cuvette (ou pe3epBH blti HnH HaKJlOHH blfl nOTOK : YCT- 

Device for holding material in reserve by tobogganl: Dispositif d’accumulation p01;5CTBo Anfl yAepxMsaHMfl sanaca MaTe- 
either rippling or plaiting onto a sloping dans lequel Ia matiere est deposee en plis puana BonHaMM MnM cKnaflKaMM Ha tia- 
or trough-like surface. transversaux sur une table en forme de KnOHHOL/1 MnVI nOTKOO6pa3HOfi llOBepXHO- 

cuvette. CTM. 

5.3 conveyor-belt accumulator : accumulateur d’&offe sur bande trans- KOHBeihepHO-JleHTO’dH bl ih HaKonHTenb: 

Device for holding material rippled onto porteuse : Dispositif d’accumulation dans YCT~OMCTBO Am yAepxMBaHm MaTeptia- 
an endless conveyor belt. lequel Ia matiere est depos6e en plis trans- na CKnaAKaMM Ha 6eCKOHe’dHOlil KOHBefiep- 

versaux sur une bande transporteuse sans ~okl neHTe. 

fin. 

6 Treatment of material Traitement de Ia mati&e 

61 Weft skew straightener: De- 
vice to eliminate weft skew. 

redresseur de trame oblique : Dispositif 
destine SI redresser I’obliquit6 de Ia trame 
dans les Stoffes. 

The diagram represents a roller ap- 
paratus. Le dessin represente un dispositif 3 rou- 

leaux. 

62 Weft bow straightener : Device 
ti eliminate weft bow. 

redresseur de trame courbe : Dispositif 
destine a redresser Ia courbure de Ia trame 
des Stoffes. 

06pa6oTKa MaTepuana 

BblnpaBbdTenb fit4aroHanbHblx nepeKocoB 

yTKa : YCT~OMCTBO Anfl ycTpaHeHw4 AMaro- 

Han bHblX nepeKocoB yTKa. 

Ha pklCyHKe llpe/JCTaBneH BblnpaBMTenb 

yTKa ponMKOBOrO Tma. 

BbllIpaBMTenb RyrOBblX llepeKOCOB yTKa: 

YCT~OMCTBO Am ycTpaHeHm AyroBblx ne- 

peKOCOB yTKa. 
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The diagram represents 
with curved rollers. 

an apparatus Le dessin reprkente 
leaux arquk 

un dispositif CI rou- 

6.3 device to eliminate smells: dispositif d’elimination des Odeurs : 
Device to remove smells from textile Dispositif servant 2 eliminer les Odeurs de Ia 
materials. mati&e textile. 

6.4 cooling device: Device for cool- dispositif de refroidissement : Dispositif 
ing textile materials. servant ZI refroidir Ia mafiere textile. 

65 m inspection Port: Device to regard de Visite: Dispositif destine ZI per- 
enable material to be examined during mettre I’examen de Ia matiere textile en 
processing . cours de traitement. 

66 . machine for gumming sel- machine & encoller les lisieres: Disposi- 
vedges: Machine for stiffening fabric tif destine ZI raidir les lisieres d’une Stoffe. 
selvedges. 

67 . machine for cutting sel- machine a couper les lisieres: Dispositif 
vedges, selvedge trimmer: Machine destine $I couper les IisEres et a kvacuer les 
for cutting selvedges and for removing dkchets de coupe. 
the waste. 

6.8 slitting machine: Machine for machine 6 refendre: Dispositif destine 5 
cutting fabric into several lengthwise partager une &offe en plusieurs bandes 
Strands. Iongitudinales. , 

6.9 equipment for damping with materiel d’humidification par vapeur : 
steam, steam damper: Device for Dispositif d’humidification de I’etoffe par Ia 
damping fabric wifh steam. vapeur. 

6.10 equipment for wetting with materiel d’humectage par I’eau : Dispo- 
water, Spray damper : Device for wet- sitif d’humidification complementaire par 
ting fabric by spraying with water. pulvtkisation d’eau. 

7 Delivery sf material Deposition de Ia matike 

7.1 machines for folding : Devices plieurs : Dispositif destine 5 dkposer 
for folding material. I’etoffe en Plis. 

Ha pMcytiKe noKasati0 YCTPOGICTBO c Ayro- 

06pa3HblMM pOnMKaMM. 

ycTpoHcTB0 Anfi yAaneHbw 3anaxoB : YCT- 

p0WT~0 Anfl yAaneHMfi 3anaxoB c TeK- 
cTMn bHblx MaTepManos. 

oxnaAb4TenbHoe y~~pOiicT~0 : YCTPOWCTBO 

Rnfl 0xnaweHMfl TeKc+Mn bHblx MarepMa- 
nOB. 

CMOTpOBOe OKHO : YCT~OMCTBO, 4awqee 

B03MOXHOCTb KOHTpOnMpOBaTb MaTepMan 

B npOL@CCe o6pa6oTKM. 

MSalllH Ha f9nn npoKneueatib4fi ~po~oK : 

UlMHa Anfl3aT ‘BepAeHPlfl KpOMOK TKaHM 

MawHa Anfi o6pe3aHwI K~OMOK: MawHa 

Anfl o6pe3aHHfl KPOMOK M yAaaneHuq 06- 
pe3KOB. 

paspesatom(afl fuIauMtia: MaU.IMHa RnfI pas- 

pe3aHw4 B npolqon bHoM tianpasneHMM TKa- 
HM Ha HeCKOnbKO llOnOC. 

06opyjqoBaHne p(nfi yBnaxHeHwn napom: 

YCTPOMCTBO gnFi yBnaxHeHw4 TKaHM na- 

pOM. 

060pyflOeaHHe /i4nfl yenaxIM?IibWI BOflOii: 

YCTPO~IICTBO flnfl AonontiMTen bkioro YB- 

naxkiet4Mfi TKatiM pacnbineHt4eM Bojqbl. 

BbinycK MaTepHana 

MaluHHa ?w CKIlap(blBaHHfl: YCTpO 

Anfl wn aAblB aHMfi Ma-reptiana. 
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7.2 batchers: Devices for winding 
material into batches or rolls. 

7.2.1 batcher with endless belt 
(sometimes called “paternoster”) : 
Device to enable a quick Change-over of 
batches. It consists firstly of a centre 
drive of box-roller with belts and 
secondly of two lateral exchangers 
directly supporting the batch during 
build-up. 

enrouleurs : Dispositifs 
ter Ia matiere en roules. 

destines a presen- 

enrouleur 6 bandes sans fin (dit parfois 
((paternoster))) : Dispositif d’enroulement 
permettant des changements tres rapides 
des roules. II camporte, d’une Part, une 
commande axiale du rouleau a I’aide de 
bandes et, d’autre Part, deux echangeurs 
lateraux soutenant directement Ie roule en 
formation. 

HaKaTKa : YCTPO~~CTBO Am HaKaT 

h4aTepMana B pynoH ihm B ponMK. 

blBaHMfI 

HaKaTKa C 6eCKOHWlH blM peMH@M (PlHOrAa 

Ha3blBaeMafl ,,Paternoster“): YCTPOMCTBO, 

CnOCO6cTBytOu(ee 6blCTpOfi CMeHe pynO- 

HOB. OHO COCTOMT, BO-nepBblX, Ld3 OCeBOl-0 

peMeHHOr0 llpVlBOfla M, BO-BTOpblX, M3 JJByX 

60KoBblx noAAepxMsaTene& HenocpeA- 
CTBeHHO Hecylqvlx pynoH B npoqecce er0 

~OpMMpOBaHMR. 

7.2.2 pivoted batcher : Pivoted enrouleur pivotant : Dispositif pivotant nOBOpOTHaSI HBKaTKa : flOBOpOTHOe HaKaT- 

batching device, box roller driven, with d’enroulement, a rouleau commande, a tioe ycTpoMc~r30, Mrvreroqee ocef3orii npr4- 
two working positions changed by deux positions de travail permutables par BOA M JqBa pa6owx nOnoxeHm, mMeHfIe- 

pivoting and used alternately. oscillation et utilisables alternativement. M ble nOBOpOTOM. 

This device allows for a rapid Change of Ce dispositif permet un changement rapide 3TO yCTpOlhCTB0 n03BOnFleT 6blCTp0 llpO- 

batches and continuous Operation. des roules et une marche continue. M3BoAMTb 3aMeHy pynoHa, He npepblsafl 

npoqecca. 

7.2.3 surface batcher with Single enrouleur & roule montant 6 un rouleau nepoc@pb4recKafl tiaKaTKa c OAHHM npb4- 
driven roller: Batching device where de support commande: Dispositif BOflH blM BaJlOM : HaKaTHOe yCTpOtiCTB0, B 

the material rests on one constant- d’enroulement dans lequel Ie roule est sup- KOTOpOM MaTepMan KOHTaKTMpyeT C OA- 

Speed driven roller. With the increase in Porte par un seul rouleau entraineur tour- HMM rlpMBOAHblM BanOM, MMelO~MM nOCTO- 

10 
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diameter of the roll, the centre of the 
batch rises in guides. 

7.2.4 surface batcher with two 
rollers : Batching device where the 
material rests on fwo rollers, at least 
one of which is driven at a constant 
Speed. With the increase in diameter of 
the roll, the centre of the batch rises in 
guides. 

nant 3 vitesse constante. Lors de I’augmen- 
tation du diametre du roule, Ie mandrin 
monte dans des rainures de guidage. 

enrouleur & roule montant 6 deux rou- 
leaux : Dispositif d’enroulement dans 
lequel Ie roule est supporte par deux rou- 
leaux dont un au moins, d’entrainement, 
tourne 3 vitesse constanfe. Lors de I’aug- 
mentation du diamktre du roule, Ie mandrin 
monte dans des rainures de guidage. 

FIHHYIO CKOpOCTb BpaIqeHMFI. C yeenwe- 

HMeM AuaMeTpa pynoHa er0 ocb noflHMMa- 

eTm no HanpaBnfuoL4,uM. 

nepuc#epbIqecKafl HaKaTKa c AB~MFI Bana- 

MH: HaKaTHOe yCTpOkTB0, B KOTOpOM Ma- 

Teptian 0nMpaeTm Ha ABa Bana, 04~~ ~3 

KOTOpblX llpMBO~MTCfl C nOCTOflHHOtS1 CKO- 

pocTbt0. C yBenwdeHi4eM AuaMeTpa pyno- 

Ha er0 ocb noAHuMaeTcf4 no Hanpasnmo- 

UMM. 

7.2.5 batcher with a pivoting 
driven roller : Batching device in which 
the driven roller is supported by two 
pivoting arms allowing it to rise in ac- 
cordante with the increase in diameter 
of the batch. 

enrouleur 6 rouleau d’entrainement 
pivotant : Dispositif d’enroulement dans 
lequel Ie rouleau d’entrainement est sup- 
porte par deux bras pivotants lui permet- 
tant de s’elever lors de I’augmentation du 
diametre du roule. 

HaKaTKa C nO~HI4MalO~HMCFI IlPHBOAH blM 

BanOM : tiaKaTHOe yCTpOl&TBO, B KOTOpOM 

npwBo~Hoi4 Ban nogflepxMBaeTcfi AB)IMFP 

nOBOpOTHblMM pblrlaraMM, llO3BOnfllOllJMMM 

npoM3BoAi4Tb er0 noAbeM c yBenweHi4eM 

#MaMeTpa pynoHa. 

7.2.6 mobile (pivoting) batcher 
with centre drive batch: Batching 
device in which the batch is supported 
by fwo pivoting arms allowing it to rise 

enrouleur mobile (pivotant) 6 com- 
mande axiale : Dispositif d’enroulement 
dans lequel Ie roule est supporte par deux 
bras pivotants lui permettant de s’6lever 

nepe~Bhl>KHaSl (nOBOpOTHa@ HaKaTKa C 

!QeHTpan bH blM nfNlBOflOM : HaKaTHOe yCT- 

pOr;rCTBO, B KOTOpOM pynOH IlOAflepxl’lBa- 

eTCFl RByMfl flOBOpOTHblMM pblr(araMM, no3- 

11 
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in accordance with its increase in lors de I’augmentation de son diametre, et BONWO~MMM eMy flOfiHL’lMaTbCfl C yBWlMW- 

diameter, and driven by some variable commandk 3 vitesse variable. HMeM er0 plMaMeTpa, M npMBOAMTCFl BO spa- 

Speed devices. qewe c nepeMeHHoM cKopocTbt0. 

7.2.7 fixed centre driven batcher: enrouleur fixe 6 commande axiale : Dis- HaKaTKa C LjeHTpal’lbHblM IIpHBOP(OM: Ha- 
Batching device in which the batch on a positif d’enroulement dans lequel Ie roule KaTHOe yCTpO%TBO, B KOTOpOM pyJlOH Ha 

box roller or tube is driven by some est mont6 sur paliers fixes et command6 21 CKanKe MJlM Tpy6e IlpMBO~MTCFl B ABMXe- 

variable Speed devices. vitesse variable. Hi4e c nepeMetiHoVI cKopocTbto. 

7.2.8 horizontal contact portable enrouleur mobile 6 contact horizontal: rOpH30HTan bHafl nepe~Bb’l>KHafl KOHTaKT- 

batcher: Batching device in which the Dispositif d’enroulement dans lequel Ie Hafi HaKaTKa : t-iaKaTtiOe yCTpOfiCTB0, B KO- 

batch roller is held against a driven roule est applique contre un rouleau TOpOM HaKaTblBaeMblti pyIlOH npMXM-MaeT- 

roller, the axes of the batch and driven d’entrainement, I’axe du roule et du rou- CFI K npMBORHOMy BaJly; OCM pyJlOHa M npW 

rollers being in the same horizontal leau d’entrainement &ant dans un meme BoflHoro Bana HaX0~fl~cf1 B 0~~014 M ~061 

plane. plan horizontal. xe nnocKocTk 

8 Transport of material Transport de Ia matibe TpaHCnOpTHpOBaHbIeIMIaTepb4ana 

8.1 wagon or truck for plaited or chariot pour matiere en plis ou en TenemcKa flnfi Txat+H, ynometiHoi4 cKnaAKa- 
rope-form material : Means of boyau: Moyen de transport pour de Ia MH HnH B c#Iopme mryTa: CpeplCTBO AnFt 

transport for material, either plaited or matike textile mise en plis ou en boyau. TpaHcnopTMpoBaHMfl MaTepMana, ynoxeH- 

in rope form. -Hora cKnaRKaMM MnM B @opMe xryTa. 

8.2 portable batch-carrier : Mobile chariot porte-roules : Chassis mobile des- nepejqeb4xHoH AepmaTen b pynoHa : IlepeA- 

frame for receiving and carrying tin6 3 recevoir et 3 transporter les roules. BMxHafl paMa Anfl npMeMa M nepeMeiqeHMfl 

batches. pynoHa. 

12 
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Annex A 

Equivalent German terminology 

Annexe A 

Terminologie allemande Äquivalente 

llpmoxetwe A 

3mmanebiniafi tieMeqbcasi Tepnmtionorw4 

Einrichtungen und Bauelemente zum Einsatz vor,’ zwischen und hinter Textilveredlungs- 
maschinen 

1 Grundbegriffe 

1.1 Wickeltragkörper: Drehbarer zylindrischer Körper mit durchgehender axialer Bohrung oder mit. an den Enden befestigten 
Zapfen zum Aufwickeln der Ware. 

1.2 Wickel : Wickeltragkörper mit in breiter Form aufgewickelter Ware. 

2 Warenvorlage 

21 . Abwickler: Einrichtung zum Abwickeln der Ware. 

2.2 Abzugeinrichtung : Einrichtung zum Vorlegen nicht aufgewickelter !A/are in breiter Form, in Lagen oder im Strang. 

3 Warenführung 

31 . Führungsgerüste : Einrichtungen zur Aufnahme von Warenführungselementen. 

3.1 .l Einlaufgerüst : Einrichtung zur Aufnahme von Warenführungselementen am Einlauf einer Maschine. 

3.1.2 Zwischengerüst (Überleitungsgerüst) : Einrichtung zur Aufnahme von Warenführungselementen zwischen den 
Maschinen. 

3.1.3 Auslaufgerüst: Einrichtung zur Aufnahme von Warenführungselementen am Auslauf einer Maschine. 

3.2 Walze: Angetriebener oder nicht. angetriebener drehbarer zylindrischer Körper zum Leiten oder Transportieren einer Ware. 

3.2.1 Leitwalze: Nicht angetriebene Walze zum Leiten und Stützen einer Ware. Die Walze wird durch die Ware mitgenommen. 

3.2.2 Zugwalze : Angetriebene Walze zum Transport einer Ware. Die Walze wird an ihrer Achse oder an ihren Zapfen angetrieben. 

3.3 Warenbahnführer: Einrichtung zum seitlichen Führen einer Ware in einer vorgeschriebenen Richtung (waagerecht oder 
senkrecht). 

13 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 52

48
:19

82

https://standardsiso.com/api/?name=b0e637711fc6f83aad14044d3b095f8e


ISO 5248-1982 (E/F/R) 
MC0 52484982 (A/@/P) 

34 . Leitstab: Feststehender Stab zum Leiten einer Ware. 

3.5 Breitstreckeinrichtung (Ausbreiter) : Einrichtung zum Breithalten der Ware, zum Verhindern von Faltenbildungen, zum Be- 
seitigen von Faltenbildungen und/oder zum Ausrollen der Warenkanten beim Durchlauf der Ware. 

3.51 B reitstreckwalze: Walze, die die Ware durch von der 
gressiver oder gleichbleibender Steigung in die Breite zieht. 

Mitte aus entgegengesetzt verlaufende Gewi nde oder R iefen mit pro- 

3.5.2 Breitstreckwalze,, gebogen, mit elastischem Bezug : Gebogene Walze mit Rollkörpern und einem geschlossenen elasti- 
schen Bezug. Für das Breitstrecken der Ware ist der Einstellwinkel des Bogens der Walzenachse maßgebend. 

3.5.3 Breithaltestab, gebogen : Gebogener, feststehender Stab, der, je nach der Größe des Einstellwinkels des Stabbogens, die 
Ware in die Breite zieht. 

3.5.4 Lattenbreithalter, Lattenbreitstreckwalze : Walze mit parallel zur Achse angeordneten versch liebbaren Elementen. 
Elemen te werden durch eine oder mehrere feststehende Kurven bewegt und ziehen auf diese Weise die Ware in die Breite. 

Diese 

3.5.5 Kantenausroller : Einrichtung zum Beseitigen eingerollter oder eingeschlagener Warenkanten. 

36 . 
um 

Drehspanner : Einrichtung zum Einstellen 
die Leitwalzen oder Leitstäbe erreicht wird. 

der Warenspannung, welche durch Verändern des Umschlingungswinkels der Ware 

3.7 Haspel : Drehbarer Leit- 
geschlossener Körper sein. 

oder Transportkörper, der am Umfang aus einzelnen Tragelementen besteht. Es kann ein offener oder 

38 . Transportband: Endloses Band zum Transport der Ware im spannungsfreien Zustand. 

39 . Strangführung: Einrichtung zum Führen der Ware in Strangform. 

3.9.1 Strangring : Ringförmiges Element zum Führen und Unterstützen der Strangware. 

3.9.2 Stranglenkrad : Drehbares Element, angetrieben oder nicht angetrieben, zum Führen und Unterstützen der Strangware. 

3.9.3 Strangausbreiter : Einrichtung zum Ausbreiten der Strangware in breite Bahnen. 

4 Warengeschwindigkeitsregelung 

4.1 Tänzerwalzenregelung : Einrichtung zum Regeln der Warengeschwindigkeit zwischen zwei sich folgenden 
maschinen oder Maschinenelementen durch Tänzerwalze 1, um einen gleichmäßigen Warenlauf zu erreichen. 

Behandlungs- 

4.2 Pendelwalzenregelung : Einrichtung zum Regeln der Warengeschwindigkeit zwischen zwei sich folgenden Behandlungs- 
maschinen oder Maschinenelementen durch Pendelwalze, um einen gleichmäßigen Warenlauf zu erreichen. 

4.3 Lichtstrahlregelung : Einrichtung zum Regeln der Warengeschwindigkeit zwischen zwei Beha 
Maschinenelementen durch Lichtstrahl und Photozelle, um einen gleichmäßigen Warenlauf zu erreichen. 

ndlungsmaschinen 

5 Warenspeicherung 

5.1 Walzenwarenspeicher : Einrich tung zum 
Abstand der Walzen und ihrer Anzahl abhängig. 

Speichern der Ware auf Walzensätzen. Die Aufnahmefähigkeit vom senkrechten 

5.2 Muldenwarenspeicher : Einrichtung zum Speichern der Ware durch Ablegen in Querfalten auf einer muldenförmigen 
Unterlage. 

53 . Bandwarenspeicher: Einrichtung zum Speichern der Ware durch Ablegen in Querfalten auf einem endlosen Förderband. 
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ISO 52484982 (E/F/R) 
MC0 52484982 (A/@/P) 

6 Warenbehandlung 

6.1 Schrägverzugrichter: Einrichtung zum Geraderichten schrägverzogener Warenbahnen. 

Das Bild zeigt eine Einrichtung mit Walzen. 

6.2 Bogenverzugrichter: Einrichtung zum Geraderichten bogenverzogener Warenbahnen. 

Das Bild zeigt eine Einrichtung mit gebogenen Walzen. 

63 . 

64 . 

Entdunstungseinrichtung : Einrichtung zum Entfernen geruchlästiger Stoffe aus der Ware. 

Kühleinrichtung : Einrichtung zum Kühlen der Ware. 

6.5 Schaukasten : Einrichtung zum Prüfen der Ware. 

. 6.6 Kantenleimeinrichtung: Einrichtung zum Versteifen der Warenkanten. 

67 . 

68 . 

69 . 

6.10 

Kantenschneideinrichtung : Einrichtung zum Abschneiden der Warenkanten und Abführen der Kantenabfälle. 

Warentrennmaschine: Einrichtung zum Trennen der Ware in Längsbahnen. 

Maschine zum Befeuchten durch Dampf: Einrichtung zur Dampfbehandlung der Ware. 

Maschine zum Befeuchten mit Wasser: Einrichtung zur ergänzenden Befeuchtung durch Zerstäuben von Wasser. 

7 Warenablage 

7.1 Ableger : Einrichtung zum Ablegen der Ware in Falten. 

7.2 Aufwickler: Einrichtung zum Aufwickeln der Ware für ihre Ablage in Wickeln. 

7.2.1 Aufwickler mit endlosen Bändern (auch “Paternosterwickler” genannt) : Aufwickeleinrichtung zum schnellen Wechsel 
der Wickel. Sie besteht aus einem Achsantrieb des Wickeltragkörpers mittels Bändern sowie aus zwei seitlichen Wechselstellen, die 
den Wickel bei seiner Herstellung tragen. 

7.2.2 Schwenkwickler : Schwenkbare Aufwickeleinrichtung mit Achsantrieb mit zwei Arbeitsstellen, die durch Schwenken ausge- 
wechselt und abwechselnd benutzt werden können. Diese Einrichtung sichert ein schnelles Wechseln der Rolle und einen 
gleichmäßigen Warenlauf. 

7.2.3 Steigwickler mit einer angetriebenen Walze: Aufwickeleinrichtung, bei der der Wickel auf einer mit gleichbleibender Ge- 
schwindigkeit angetriebenen Walze liegt. Mit größer werdendem Durchmesser des Wickels steigt der Wickeltragkörper in einer 
Führung. 

7.2.4 Steigwickler mit zwei Walzen : Aufwickeleinrichtung, bei der der Wickel auf zwei Walzen liegt, von denen wenigstens eine 
mit gleichbleibender Geschwindigkeit angetrieben wird. Mit größer werdendem Durchmesser des Wickels steigt der Wickeltragkörper 
in einer Führung. 

7.2.5 Umfangswickler : Aufwickeleinrichtung, bei der die 
dem Durchmesser des Wickels steigt. 

Zugwalze zwei Schwenkarmen gelagert ist und mit größer werden- 

7.2.6 Wickler mit Achsantrieb : Aufwickeleinrichtung, bei der der in zwei Schwenkarmen 
Durch messer steigt und der mit veränderlicher Geschwindigkeit angetrieben wird. 

gelagerte Wickel mit g rößer werdendem 

7.2.7 Zentrumswickler : Aufwickeleinrichtung, bei der der ortsfest gelagerte Wickel mit veränderlicher Geschwindigkeit angetrie- 
ben wird. 
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