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BsepgeHue

WUCO (MexayHapogHas OpraHusauma no CTtaHAapTv3aluu) ABNAETCA BCceMUpHOM hbepepaumen
HALMOHANbHbBIX OPraHW3auui No CTaHAapTM3aumn (koMuTeToBsHenos UCO).| leATenbHOCTL NO
paspa6oTke MexxgyHapogHbix CTaHAapTOB NPOBOAUTCA TEXHWYECKUMU KOMUTETamm NCO. Kax-
Abl KOMUTET-UNeH, 3aMHTEePECOBAHHbLIN B AEATENbHOCTW( JANA KOTOPOW 6hbIN CO3AAH TeXHW-
YeCKUI KOMUTET, UMeeT NPaso 6biTh NPEACTaBNEeHHbIM B 3TOM KOMUTETE. MexxayHapoaHble npa-
BUTENbLCTBEHHbIE N HEMpaBUTENbCTBEHHbIE OpraHudanyin, umeowue ceasn d UCO, Takxe npu-
HMMaIOT yyacTue B paéoTax.

MpoekTbi MexxayHapoaHbIx CTaHAapToB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMN KOMUTETAMM, PaCcChINaloTCA
KOMUTETaM-UneHaMm Ha ofobpeHue neped.ux yTeepxaeHuem Cosetom UCO g kavecTse Mexay-
HapoaHbix CTaH[apToB.

MesxpayHapogHbiit CTaHgapT UCQ'6248 6bin paspa6oTaH TeXHUYECKUM KOMUTETOM UCOMK 72,
TekcmunbHble MaWuHbI U BCNOMo2amenbHoe 060pydoBaHue, N pa3ocnaH KoMuTeTam-yneHam B

HoRA6pe 1977 roga.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE
MEXXAVHAPOAHbIV CTAHAAPT

ISO 5248-1982 (E/F/R)
MNCO 5248-1982 (A/®/P)

Textile machinery and
accessories — Dyeing
and finishing
machinery —

Vocabm
ancillary devices

Scope and field of
application

This Interrjational Standard gives an
illustrated homenclature for the most
common |ancillary devices placed
before, befween and after dyeing and
finishing mpchines. The terms used are
placed undgr the following headings :

1 Basif terms (in general)
Feeding of material
Guiding of material
Control of speed of material
Accpimulation of material
Tredtment of material

Deliyery of material

0o N oo o A~ W N

Trarisport of material

NOTE — Inl addition to terms given in the
three official ISO languages (English, French
and Russiafi), this dnternational Standard
gives in anngxes the equivalent terms in Ger-
man and Itdlian; ‘these have been included
at the request) of Technical Committee

Matériel pour I'industrie
textile — Machines de
teinture et d’apprét —
Vocabulaire relatif aux

TekCTUNbHbIE MAWMWUHbI
U BCnomorartenbHoe
o6bopypoBaHue —
KpacunbHbie u

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale donne
une nomenclature illustrée des dispositifs
annexes les plus courants, placés\avant,
entre et aprés les machines de teinture et
d’'apprét. Les termes retenus.sont répartis
dans les rubriques suivantes

1 Termes fondamientaux (généralités)
2 Présentation de la matiére

3 Guidage de la matiére
4

Régulation de la vitesse de la
matiére

5 Accumulation de la matiére

6 Traitement de la matiére

7 Déposition de la matiére

8 Transport de la matiére
NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, francais, russe), la présente Norme

internationale donne, en annexes, les termes
équivalents en allemand et italien; ces termes

oTAeNnoUNbie MatiMHbl —
CnoBapb no
BCNOMOraTe€nbHbIM
ycTpoucTsam

O6beKkT u obnacTtb
NPUMEHEHUR

Hactoawmnn MexpyHapojgHbiin CTaHgapT
yCTaHaBAuBaeT WNMIOCTPUPOBAHHYIO HO-
MeHKnaTtypy Hauéonee yloTpebutenbHbIX
BCMOMOraTenbHbIX YCTPQUCTB, pasMellae-
MbIX nepej KpacunbHbIMU U OTAENOYHbI-
MU MaliMHaMU, MeXXAY HYMU U Nocne HUX.
Mcnonb3ayemble TepMuHb| pacnonaraloTca
Nnof CRegyoinuMn 3aronoBKamu :

1 OcHOBHble TepMUHb! (B 06ueM)
3anpaska MaTepMaIa
HanpasneHue matgpuana

YnpasneHue CKOpoLTbIO MaTepuana

O6pa6oTka matepyana

Bbinyck matepuana

2
3
4
5 HakonneHue maTteguana
6
7
8

TpaHcnopTupoBsaHiie MaTepuana

NMPUMEYAHUE — B pononHeHne K TepMmHaM Ha
Tpex ocouumanbHbix Asbikay UCO (aHrMUMCKoMm,
opaHLy3CKOM U PYCCKOM), H4cToAWU N MexxayHa-
poaHbin CTaH[apT AaeT B NPUNOXKEHUN IKBMBA-

ISO/TC 72, and are published under the
responsibility of the member bodies for
Germany F.R. (DIN), Switzerland (SNV) and
ltaly (UNI). However, only the terms and
definitions given in the official languages can
be considered as 1SO terms and definitions.

Reference

ISO 1506, Textile machinery — Dyeing,
finishing and allied machinery — Clas-
sification and nomenclature.

ont été inclus a la demande du comité technique
ISO/TC 72, et sont publiés sous la responsabili-
tés des comités membres de I’Allemagne, R.F.
(DIN), de la Suisse (SNV) et de I'ltalie (UNI).
Toutefois, seuls les termes et définitions donnés
dans les langues officielles peuvent étre considé-
rés comme termes et définitions 1SO.

Référence

ISO 1506, Matériel pour l'industrie textile
— Matériel de teinture, de finissage et
matériel connexe — Classification et
nomenclature.

NEHTHbIE TEPMUHbI HA HEMELLKOM U UTanbAHCKOM
A3blKax; OHWU 6bINN BKNIOYEeHbl NO Npocb6e Tex-
Huuyeckoro Komuteta UCO/TK 72 u nyénukylotca
NnoAR OTBETCTBEHHOCTb KOMUTETOB-4neHoB depe-
patuBHon Pecny6nuku Mepmanuu (AWH), Ween-
uapuu (CHB) u Utanuu (YHU). OgHako Tonbko
TEPMUHbI U OnpeAeneHunn, faHHble Ha oduun-
anbHbIX A3bIKAX, MOTYT CYUTATbCA TEPMUHAMU U
onpegeneHmnAamMu NCO.

Ccbinka

NCO 1506, TexkcmunbHble MaWuHbI
KpacunbHoe u omdenoyHoe obopydosa-
Hue — KnaccuguKauua u HoMeHKnamypa.
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1 Basic terms

1.1 box; box-roller: Cylindrical body
with axial end to end bore, or pivots
fixed at the ends enabling it to rotate for
rolling up material.

Termes fondamentaux

rouleau; rouleau magasin: Corps cylin--

drique, avec percement axial de bout en
bout ou pivots fixés aux extrémités, placé
de facon a pouvoir pivoter pour I’'enroule-
ment de la matiére.

OCHOBHbI® TEPMMHbI

cKkanka; ckanbuaTbii ponuk: LiunuHgpu-
YecKoe Teno CO CKBO3HbIM OTBEPCTUEM MO
HanpasfeHuMIo OCK UNK yandamu, sakpen-
NEeHHbIMU HA KOHLaX, AaKWMUMU BO3MOXK-
HOCTb €My BpawaTbCA ANA HaKaTblBaHUA
maTepuana.

1.2 batch: Box with material batched
thereon.

2 Feeding qf material

2.1 debatchen:
batched material

Device to wunroll

2.2 unfolder:|Device to lay out ma-
terial widthwise,| presented in folds or
rope form.

3 Guiding gf material

3.1 frame f guiding devices:
Device to suppo(:fthe guiding elements.

=

roule: Rouleau avec matiére enroulée au
large.

Box

Batched naterial
Matiére enroulée

HakaraHHbi maTepuan

Présentation de la matiére

dérouleuse : Dispositif destiné a dérouler
la matiére.

déplieuse : Dispositif destiné a mettre au
large la matiére présentée en plis ou en
boyau.

Guidage de la matiére

bati, support des dispositifs de gui-
dage: Dispositif destiné a recevoir les élé-
ments de guidage.

Rouleau
Ckanka

pynou: Ckanka ‘c matepuanoM, HakaTaH-
HbIM MO WHUPUHE.

3anpaBka maTtepuana

packaTka: YCTpOWCTBO ANA packaTbiBa-
HUA HaKaTaHHOro maTtepuana.

pacnpasuTenb : YCTPOWMCTBO AI|A pacnpas-
NeHns marepuana no WUpPUHE M3 CTOrMbI
WUNK XryTa.

Hanpasnexnue matepuana

pama gnA HanpaBnAOWMUX YCTPOMHCTB : YCT-
POWMCTBO [NA KPENneHWs HanpaBnaiowmnx
3NEeMEHTOB.

3.1.1 entry frame: Device to support
the guiding elements at the front of the
machine.

bati d’entrée : Dispositif destiné a recevoir
les éléments de guidage a I’entrée d’une
machine.

3anpaBoOYHas pama: YCTPOMCTBO ANA Kpen-
NeHUA HanpasnAWUX 3NeMeHTOB nepef
MalWnHoOW.
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3.1.2 intermediate guider frame:
Device to support the guiding elements
between machines.

bati intermédiaire: Dispositif destiné a
recevoir les éléments de guidage entre les
machines.

ISO 5248-1982 (E/F/R)
MUCO 5248-1982 (A/®/P)

NpoMeXyToyHas Hanpasnsiowas pama:
YCTPOMCTBO ANA KpenneHWA HanpasnAio-
WKX BNEMEHTOB MEX[Y MaWuHamu.

3.1.3 delivery frame: Device to sup-
port the gujding elements at the outlet
of the machine.

3.2 rolles: Driven or free-running
rotatable cylindrical body for guiding or
carrying material.

3.2.1 guide roller: Free-running roller
for guiding|and carrying material.

The roller i driven by the material:

S

ST

bati de sortie : Dispositif destiné a recevoir
les éléments de guidage a la sortie d'une
machine.

Ve /. 2

rouleau (ou‘roulette): Corps cylindrique
commandé ot non, placé de facon a pou-
voir tourner sur son axe et destiné a guider
ou transporter une matiére.

rouleau (ou roulette) de guidage : Rou-
leau non commandé destiné & guider et a
supporter une matiére.

Le rouleau est mis en mouvement par la
matiére.

4

7SS,

BbINYCKHAA _pama: YCTPOWCTBO ANA Kpen-
NeHWA HanpasnAIoWMUX 3MeMeHTOB Ha Bbl-
Xofe MaWwnHbl.

ponuk: MpusogHoe unu| cBo604HO Bpa-
watoweecA LMNMHAPUYecKoe Teno AnA Ha-
npasneHnMa wUnu MOAAEHPKMBAHUA MaTe-
puana.

Hanpasnsalowun ponuk: (Cso6oaHO Bpa-
WaowrMnca ponuk AnA HaNpasneHna unn
noaAep>XUBaHUA MaTepuana.

Ponuk npuBoAUTCA BO
puanom.

BpauieHne wmare-

3.2.2 driven roller: Driven roller for
moving material.

The roller is driven from the shaft.

' \ VA

rouleau (ou roulette) d’entrainement:
Rouleau commandé destiné a mettre en
mouvement une matiére.

Le rouleau est commandé par son axe.

npusofHoW ponuk: Ponuk, NpuBoOAAILUA B
[ABWXKeHWe martepuan.

Ponuk npuBOgUTCA BO BpaileHne 4epes
uandy.


https://standardsiso.com/api/?name=b0e637711fc6f83aad14044d3b095f8e

ISO 5248-1982 (E/F/R)
MNCO 5248-1982 (A/®/P)

3.3 selvedge guider: Device for the
lateral control of fabric following a given
path (horizontal or vertical).

guide-étoffe (guide-lisiéres): Dispositif

destiné & guider latéralement une étoffe
suivant un parcours prescrit (horizontal ou

vertical).

Ly

VA

KPOMKOHanpaBuTenb: YCTPOMCTBO [NA
KOHTPONA 3a 60KOBbIM CMEWEHUEM TKaHU,
npoxogAuwen no 3safaHHoOMy NyTu (TOPU30H-
TanbHOMY WUNU BEPTUKANbHOMY).

3.4 guide rod| Rod to guide mate-

rial.
3.5 fabric xpanding  device
(spreader, exphnder): Device for

keeping width in| order to prevent the
formation of cregses, to remove them
and/or to uncurl|edges or selvedges in
the material.

3.5.1 helical $croll or spreader
roller : Roller with, from the middle, a
right- and left-hgnd thread or groove
with constant or ihcreasing pitch to give
widthwise spreading of the fabric.

&

N

€

barre de détour: Barre fixe destinée a gui-
der une matiére.

F

7

élargisseur: Dispositif de -maintien au
large destiné & empécher Ja‘formation de
plis, a les éliminer et/ ou.a dérouler ies lisié-
res dans le parcours de-la matiére.

rouleau-élargisseur de type hélicoidal:
Roulead)avec, a partir du milieu, des fileta-
ges ou des cannelures de sens inverse et de
pas-constant ou progressif destinés a éten-
dre en largeur la matiére.

AN

>
>

AN MA

HanpaBnAOWMUMN CTEPXEHb :
ANA HanpaBneHuA MaTtepuana.

CTep>XeHb

YCTPOWCTBO ANA WMPEHWUA TKAHU; WHUPHU-
Tensb : YCTPOMCTBO, NOAAEPXMBRIOWEE WK-
pVHY mMaTepwana gnfa Toro, YTobbl nNpego-
TBpawarb o6pasosaHue cknagdk u ycrpa-
HATb UX U/UNY NpegoTBpalaTb BarnéaHue
Kpaes Unu KPOMOK.

BUHTOBOM WMPUTENb; WHMPUTERbHLIA pO-
nuk: Ponuk, umelowmn, HaymHas ¢ cepeam-
Hbl, NPaBYIO U NEBYIO pe3bby UM KaHaBKu
C NOCTOAHHBLIM UMK BO3PaCTaloOUM Warom
ANA pacrnpaBneHuA TKaHu no mtpuﬂe.

I

Sm—
—<
———<

<

l
MU |

3.5.2 rubber-covered curved roll
expander; banana roller: Curved
roller with internal bearings and flexible
outer sleeve.

The degree of spreading the material is
dependent on the amount of curvature
set in the roller.

rouleau élargisseur arqué avec revéte-
ment élastique;: Rouleau arqué muni
d'éléments de roulement et d'un revéte-
ment élastique continu.

Pour I'élargissement de la matiére, le rayon
de courbure de I'arc de I'axe du rouleau est
déterminant.

AYroBou WUpUTENnb C PE3UHOBLIM NOKPbI-
Tuem; ponuk Tuna 6aHana: [lyrosou ponuk
C BHYTPEHHUMM NOAWUNHUKAMU U TMEKOW
BHeWHewn py6awkon.

CTeneHb WUPEHWA MaTepuana 3aBucuT OT
KPWBU3HbI PONMKA.
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3.5.3 curved expander rod: Curved
rod which spreads the material in width
to an extent dependent on the amount

P N - I 1e H
of curvature set in the rod.

barre élargisseuse arquée: Barre arquée
fixe qui, en fonction du rayon de courbure
de I'arc de la barre, étend la matiére dans le

sens de la largeur.

1ISO 5248-1982 (E/F/R)
MCO 5248-1982 (A/®/P)

AYroBOW WUPUTENbHbLIW CTepXeHb: MN3or-
HYTbIW CTep>XeHb, KOTOPbIA pacnpasnAeT

maTepuan no WupuHe 4O CTeneHu 3aBUCA-
e OT KPUBUIHE! CTEPXKHA.

uaAst e

3.5.4 slated expander: Roller with
segments \Which move laterally under
the influende of fixed helical track(s) so
as to stretch the material in width.

élargisseur a lattes: Rouleau muni de
segments pouvant coulisser parallelement
a l'axe.

Ces segments, déplacés a |'aide de came(s)
fixe(s), étendent ainsi la matiére dan
sens de la largeur.

NNaHOYHbIN WMPUTENE: PONUK C CerMeHTa-
MU, KOTOpble nNoOJ -AeWdTBUEM crnupanb-
HbIX HanpasRgiowMx |nepegsuraioTca
BAONb €ro OCU<TaK, YTO MATEPMan BbITAMK-
BaeTcA No-wupuHe.

3.5.5 selMedge: Device to unroll
curled or fqlded selvedges.

3.6 varigble tension rails or
rollers: justing—device, producing
the tension| in material by changing the
angle of cpntact of the material with

guide-rails

dérouleur de lisiéres : Dispositif destiné &
ouvrir les lisiéres rouléés ou rabattues.

embarrage réglable: Dispositif de
réglage qui détermine la tension de la
matiére en changeant I'angle de passage de
celle-ci autour des rouleaux de guidage ou
des barres de détour.

3.7 slat roller: Winch roller with a
slat surface for drawing or supporting
cloth.

KpoOMKOpacnpasuTenb: YCTPOWCTBO AnA
pacnpaBneHnn 3aKpyuYeHHbIX WKW 3arHy-
ThIX KPOMOK.

HaTAXXHble 6pycbA Unu ponuku: Perynu-
pyloujee ycTpowucTBoO, orjpefenatouee Ha-
TAXKEHWe MaTepuana 3a [cyeT U3MEeHeHUA
yrna KOHTaKTa marepuafia ¢ Hanpasnfto-
WWMWUCA CTEPXXHAMWU UNKW[ponuKamu.

tourniquet: Rouleau de guidage ou de
transport muni sur sa périphérie d'éléments
supportant la matiére.

nnaHouHbl# ponuk: Ponuk ¢ nnaHo4Hom
MOBEPXHOCTbIO ANA NEPEeMEelWEeHUa Unu
noaAepXXvuBaHuA matepuana.
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It can be of either open or solid con-

struction.

Ce dispositif peut étre a claire-voie ou a
corps plein.

OH MOXXeT 6bITb KAPKACHOW MW CANOWHOMN
KOHCTpYKLUN.

3.8 conveyor|belt: Endless belt for

carrying material

without stretching.

3.9 rope guider: Device to carry
material in rope form.

3.9.1 pot-eye:

Ring-shaped device

for carrying and pupporting material in

rope form.

3.9.2 guide wheel for rope-form

material : Rotaﬁng device,

driven or free,
porting rope-form

3.9.3 scutcher
material from rop|

4 Control of
material

4.1 vertical co

either
r guiding and sup-
material.

Device for openirg
e form.

speed of

mpensatorwith free

or dancing rolle

r: Device using a free

chronism betwegdn -two' machines or

roller to compensite for'changes in syn-

related parts of the same machine.

bande transporteuse: Bande sans fin
destinée a transporter, sans tension, la
matiére textile.

guide-boyau: Dispositif destiné & guider
la matiére sous forme de boyau.

anneau guide-boyau: Elément en forme
d'anneau destiné a guider et soutenirla
matiére en boyau.

roue de guidage pour -matiére en
boyau: Elément tournant;*¢ommandé ou
non, destiné a guider et-soutenir la matiére
en boyau.

ouvre-boyau: Dispositif destiné & mettre
au large.la*matiére présentée en boyau.

Régulation de la vitesse de la
matiére

compensateur vertical a rouleau libre:

Dispositif & rouleau libre servant a régler la

vitesse de passage de la matiére entre deux

machines ou éléments de machines qui se
ivent._afi

continu.

KOHBeMHepHan neHtai-beckoHeliHan neHTa
ANA nepemelieHun mMartepmnangd 6e3 Hara-
KEHUA.

XryTOHanpasutens : YCTpPOWCTBO ANA ne-
pemeweHna matepuana B hopMe XryTa.

thapchoposoe xonbyo : YCTPONGTBO B Buge
KONbLa ANA NepeMeleHnA 1 NofAep>KNBa-
HUA MaTepuana B opme XryTa.

Hanpasnsiouee KOneco ANA mMarepuana B
copme xryta: Cso6ogHo Bp;:(alomeecn
Man NpUBOJHOE YCTPOMCTBO AR Hanpas-
neHnA WU nogpep>xMeaHua Mmatepuana B
copmMe XxryTa.

Xryropacnpasutenb: YCTpPoOW#ETBO Anf
pacnpasneHus MaTepuana B oopme XryTa.

YnpasneHue ckopocTbio
marepuana

BepTUKanbHbIA KOMNeHcaTop Go cso6og-
HbIM UNU NOABUXHLIM PONUKOM: YCTpoun-
CTBO, Mcnonb3yoilee CBO60AHpIN PONUK
ANA KOMMNEHCUPOBAHUA U3MEHEHUN B CUH-
awmHamm
UNU 4acTAMU ORHOW U TOW >Ke MaWuHbl U
ob6ecneyvBalouiee HernpepbIBHYIO pa6oTy.
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4.2 pivoted compensator: Device
using a pivoted roller to compensate for
changes in synchronism between two
machines or related parts of the same
machine.

compensateur oscillant : Dispositif oscil-
lant & rouleau servant a régler la vitesse de
passage de la matiére entre deux machines
ou éléments de machines qui se suivent,
afin de permettre une marche en continu.

1SO 5248-1982 (E/F/R)
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pbiYaXKHbIA KOMMEHcaTop: YCTpOWCTBO,
ucnonb3ylowee Kadyalouwumnca ponuk Ansa
KOMMNEHCUPOBAaHUA U3MEHEHUW B CUHXPO-
HU3aLUMKn MeXAy ABYMA MalWlMHaMun unu 4Ya-
CTAMU OJHOM N TOW XKe MaluHbl n obecne-
yuBalowee HenpepbIBHYIO pa6oTy.

4.3 compensator with photo-
electric cejl: Device using a luminous
beam and ghotoelectric cell to compen-
sate for changes in synchronism be-
tween two fmachines or related parts of
the same mpachine.

5 Accumulation of material

5.1 rollef accumulator:, Device for
holding mpterial on a-sequence of
rollers.

Its capacity depends on the vertical
course of the free rollers and on their
number.

compensateur a cellule photoélectri-
que: Dispositif a interception d'un rayon
lumineux et & cellule photoélectrique ser-
vant a régler la vitesse de passage de la
matiére entre deux machines ou éléments
de machines qui se suivent, afin de permet-
tre une marche en continu.

Accumulation de la matiére

accumulateur d‘étoffe sur rouleaux:
Dispositif d’accumulation de la matiére sur
trains de rouleaux.

La capacité d’accumulation dépend de la
course verticale des rouleaux libres at de
leur nombre

KOMMNEHCaTop ¢ hoTo3NnEemMeHTOM : YCTpon-
CTBO,Mcnonb3ylowee ceefoson ny4 n do-
TOINEMEHT C Lienblo KOMNEHCUPOBAaHWUA U3-
MEHEHUI B CUHXPOHU3ALK MeXay ABYMA
MaWMHAMK UKW YacTAMU [OQHON U TON XKe
MaWnHbl U obecneymBauiee Henpepbls-
Hyi0 pa6orTy.

Hakonnexnue matepyana

PONMKOBbIX HakonuTenb: YCTPOWMCTBO
LNA YAEp>XXMBAHUA MaTepuana Ha focrne-
[OBaTEeNbHO PacMoNOXKEHHbIX PONMKax.

EMKOCTb ycTponcTBa 3aguUCUT OT paccTo-
AHUA MEeXAY PONvKamu |no BepTuKanu u
ux yucna.
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5.2 reserve or slide-down scray:
Device for holding material in reserve by
either rippling or plaiting onto a sloping
or trough-like surface.

accumulateur d'étoffe en cuvette (ou
toboggan): Dispositif d’accumulation

dans lequel la matiére est déposée en plis
transversaux sur une table en forme de
cuvette.

pe3epBHbIA MNU HAKNOHHBLIA NOTOK: YCT-
POWCTBO [NA yAep)XusBaHuA 3anaca mare-
puana BOMHaMU MNKU CKnagkamMu Ha Ha-
KNOHHOM MW NOTKOO6pPa3HO NOBEPXHO-
CcTu.

Device for holding material rippled onto

5.3 conveyor-belt accumulator:
an endless conveyor belt.

6 Treatment of material

6.1 weft skew straightener: De-
vice to eliminate weft skew.

The diagram represents & roller ap-
paratus.

accumulateur d’étoffe sur bande trans-
porteuse : Dispositif d’accumulation dans
lequel la matiére est déposée en plis trans-
versaux sur une bande transporteuse sans
fin.

Traitement de la matiére

redresseur de trame oblique: Dispositif
destiné 3 redresser I'obliquité de la trame
dans les étoffes.

Le dessin représente un dispositif & rou-
leaux.

KOHBEHEPHO-NEHTOUYHbI X Hakonutens :
YCTpOWCTBO ANA yAep>XvuBaHUA MaTepua-
na ckjlagkamu Ha 6ecCKoOHeYHOM|KOHBenep-
HOW NeHTe.

O6paboTka maTtepuana

BbiNpaBUTENb AUAroHaNnbHbIX [IEPEKOCOB
yTKa: YCTPOMCTBO ANA yCTpaHeHuA guaro-
HanbHbIX MEPEKOCOB yTKa.

Ha pucyHke npepcTaBneH BblIfipaBUTENb
yTKa PONMKOBOro Tuna.

6.2 weft bow straightener: Device
to eliminate weft bow.

redresseur de trame courbe: Dispositif
destiné a redresser la courbure de la trame
des étoffes.

BbiNnpaBuTeNnb AYroBbiX NEpPeKoCcoB yTKa:
YCTPOWCTBO AN1A YCTPaHEeHUA AYroBbIX rne-
PEeKOCOB yTKa.
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The diagram represents an apparatus

with curved rollers.

Le dessin représente un dispositif a rou-

leaux arqués.
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Ha pucyHke nokasaHo yCTPOWUCTBO C Qyro-
ob6pasHbIMU ponukamu.

6.3 deviJe to eliminate smells:
Device to femove smells from textile
materials.

6.4 coolihg device: Device for cool-
ing textile materials.

6.5 inspgction port: Device to
enable matgrial to be examined during
processing.

6.6 machine for gumming sel-
vedges: Machine for stiffening fabric
selvedges.

vedges, s¢lvedge trimmer: Machine
for cutting |selvedges and for removing
the waste.

6.7 mac{ine for cutting sel-
I

6.8 slitting machine: Machine for
cutting falgric into several lengthwise
strands.

steam, steam damper: Device for

6.9 equ}ment for damping. 'with
damping fgbric with steams

6.10 equ;pment for )wetting with
water, spriay damper : Device for wet-
ting fabric py spraying with water.

dispositif d’élimination des odeurs:
Dispositif servant a éliminer les odeurs de la
matiére textile.

dispositif de refroidissement: Dispositif
servant a refroidir la matiére textile.

regard de visite : Dispositif destiné a per:
mettre I'examen de la matiére textile(en
cours de traitement.

machine a encoller les lisiéres Disposi-
tif destiné a raidir les lisieres d"une étoffe.

machine a couperles lisiéres: Dispositif
destiné a couper les lisiéres et a évacuer les
déchets de coupe.

machine a refendre: Dispositif destiné a
partager une étoffe en plusieurs bandes
longitudinales. .

matériel d’humidification par vapeur:
Dispositif d’humidification de I'étoffe par la
vapeur.

matériel d’humectage par I'eau: Dispo-
sitif d’humidification complémentaire par
pulvérisation d’eau.

YCTPOMCTBO ANA yAdneHua 3anaxos: YCT-
pOWMCTBO ANA yAANEHUA [3anaxoB C TeK-
CTUNbHbIX MaTEpUanos.

oxnaguTenbHoe YyCTPOMUCITBO : YCTPOMUCTBO
ANA oXnaXKAeHWA TEeKCTUfIbHbIX MaTepua-
NoB:

CMOTPOBOE OKHO: YCTpQWUCTBO, patouee
BO3MO>XHOCTb KOHTponuppBaTb Marepuan
B npouecce 06paboTKu.

MalWKWHa AnA NpokKneMsaHUA KPOMOK: Ma-
wuHa AnA 3artBepAeHnA KPOMOK TKaHu.

MawuHa gna o6pesaHuA Kpomok: MawnHa
ANA o6pe3aHMA KPOMOK [ yganeHua 06-
pe3KoB.

paspesaoujas mawuHa: NlawmHa gna pas-
pe3aHuA B NPOAONbHOM HRMNpPaBNeHUU TKa-
HW Ha HECKONbKO Mnonoc.

o6opyposaHue ANiA YBNZKHEHUA Napom:
YCTPONCTBO LA YBNa)XHEHUA TKaHW na-
pOM.

o6opyaoBaHue ANA YBNAXKHEHUA BOJOWH:
YCTpOWCTBO ANA  [OMOHUTENBHOrO YB-
Na)KHeHUA TKaHW pacnblijeHUeM BOAbI.

7 Delivery of material

7.1 machines for folding: Devices
for folding material.

Déposition de la matiére

plieurs: Dispositif destiné a déposer
I'étoffe en plis.

Bbinyck matepuana

MawMHa gnA CKnagblBaHWA: YCTPOMCTBO
AnA cknagblBaHWA MaTepuana.
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7.2 batchers: Devices for winding
material into batches or rolls.

7.2.1 batcher with endiess beit
(sometimes called 'paternoster”):
Device to enable a quick change-over of
batches. It consists firstly of a centre
drive of box-roller with belts and
secondly of two lateral exchangers
directly supporting the batch during
buiid-up.

enrouleurs: Dispositifs destinés a présen-
ter la matiére en roules.

Y

enrouleur a bandes sans fin (dit parfois
«paternostery) : Dispositif d’enroulement
permettant des changements trés rapides
des roules. Il comporte, d’'une part, une
commande axiale du rouleau a I'aide de
bandes et, d'autre part, deux échangeurs
latéraux soutenant directement le roule en

IUlllldLlUll

PR S

HakaTka: YCTPOMCTBO ANA HakaTbiBaHWA
martepuana B pynoH unu B ponuk.

BT itz cos Emamcciace fiiiio

HaKaTKa C oeCKoHetiribim pemiHem \vmun ga
HasblBaeMman ,paternoster): YcTponucrso,
cnoco6cTBylowee 6bICTPON CMeHe pyno-
HoB. OHO COCTOUT, BO-NEpPBbIX, U3 OCEBOro
pPeMeHHOro npusofa u, BO-BTOpbIX, U3 ABYX
60KOBbIX nogaep)xusarenen, Hernocpepg-
CTBEHHO HeCyWux pynoH B npouecce ero

pOopMrpoBaHiiA.

7.2.2 pivoted | batcher: Pivoted
batching device, box roller driven, with
two working pgsitions changed by
pivoting and used alternately.

This device allowg for a rapid changé of
batches and cont|nuous operation.

enrouleur pivotant: Dispositif pivotant
d’eriroulement, & rouleau commandé, a
deux positions de travail permutables par
oscillation et utilisables alternativement.

Ce dispositif permet un changement rapide
des roules et une marche continue.

NoOBOPOTHaA HakaTka: [TOBOPOTHOE HaKaT-
HOe YCTpPOWCTBO, UMeloliee OCEBOM Npu-
BO4 M fBa pabo4ymx NCnoXKeHus, naMmeHnAe-
Mble NMOBOPOTOM.

370 yCcTPOMCTBO Mo3BONAET 6b|CTPO MpoO-
M3BOAUTL 3aMeHy pynoHa, He [npepbiBaf
npouecca.

7.2.3 surface batcher with single
driven roller: Batching device where
the material rests on one constant-
speed driven roller. With the increase in

10

enrouleur a roule montant a un rouleau
de support commandé: Dispositif
d’enroulement dans lequel le roule est sup-
porté par un seul rouleau entraineur tour-

nepocdpepuyeckas HakaTka ¢ OfHUM Npu-
BOAHLIM BanoMm: HakaTHoe yCTpPOWMCTBO, B
KOTOPOM Marepuan KOHTaKTupyeT C of-
HUM NPUBOAHbLIM BaNoM, UMEIOWUM NoCTO-
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diameter of the roll, the centre of the

batch rises in guides.

rollers: B

nant a vitesse constante. Lors de 'augmen-

tation du diamétre du roule, le mandrin
monte dans des rainures de guidage.
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AHHYIO CKOPOCTb BpaueHuA. C ysennue-
HUEeM guaMeTpa pynoHa ero ocb NOgHUMa-
€TCA NO HanNpPaBnAWUM.

tching device where the

7.2.4 surfice batcher with two

material re

s on two rollers, at least

one of whith is driven at a constant

speed. With

the increase in diameter of

the roll, the|centre of the batch rises in

guides.

7.2.5 batgher

driven roll
the driven

cordance

with a pivoting
¢r : Batching device in which
roller is supported by two

ith the increase in_diameter

pivoting a;{rs allowing it to rise.in“ac-

of the batch.

7.2.6 mobile

with cent

enrouleur a roule montant a deux rou-
leaux: Dispositif d’enroulement dans
lequel le roule est supporté par deux rou-
leaux dont un au moins, d’entrainement,
tourne & vitesse constante. Lors de I'aug-
mentation du diamétre du roule, le mandrin
monte dans des rainures de guidage.

enrouleur a rouleau d’entrainement
pivotant: Dispositif d'enroulement dans
lequel le rouleau d’entrainement est sup-
porté par deux bras pivotants lui permet-
tant de s'élever lors de I'augmentation du
diameétre du roule.

nepudpepuyeckans HakaTKa C ABYMA Bana-
MU : HakaTHOe yCTPOMCTBY, B KOTOPOM Ma-
Tepuan-onupaeTcA Ha 4Ba Bana, OAuH 13
KOTOPbIX MPUBOAUTCA C MOCTOAHHOW CKO-
pocTelo. C yBenuueHuem jguameTpa pyno-
Ha ero oCcb NOAHWMAETCH| Mo HanpaBnAio-
wWuMm.

HaKaTKa ¢ NOAHUMAIOWMMCA NPUBOAHbLIM
Banom: HakaTHoe yCTpOMCTBO, B KOTOPOM
NpuBOAHOW Ban NofAepXVUBaEeTCA ABYMA
NOBOPOTHbLIMKM pPblYaramu| NO3BONAOWKUMU
Npou3BOAUTL €ro NogbeM C yBenumueHuem
AvaMeTpa pynosa.

(pivoting) batcher
re drive batch: Batching

device in which the batch is supported
by two pivoting arms allowing it to rise

enrouleur mobile (pivotant) & com-
mande axiale: Dispositif d’enroulement
dans lequel le roule est supporté par deux
bras pivotants lui permettant de s'élever

nepegsu)XHas (NOBOPOTHaA) HakaTka C
UeHTpanbHbIM NpuBOAOM : HakaTHoe ycCT-
pONCTBO, B KOTOPOM PynoH NoAjAepXuBsa-
€TCA [1BYMA NOBOPOTHbIMKU pbl4aramu, nos-

1
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in accordance with its increase in
diameter, and driven by some variable
speed devices.

lors de 'augmentation de son diamétre, et
commandé a vitesse variable.

BONAIOWMMM eMy NOAHMMATLCA C yBenuye-
HWeM ero guameTpa, u NPUBOJUTCA BO Bpa-
WeHne ¢ NepeMeHHON CKOpPOCTbIO.

7.2.7 fixed centre driven batcher:
Batching device i} which the batch on a
box roller or tube is driven by some
variable speed deyices.

7.2.8 horizonta] contact portable
batcher : Batching device in which the
batch roller is held against a driven
roller, the axes of| the batch and driven
rollers being in [the same horizontal
plane.

enrouleur fixe 8 commande axiale: Dis-
positif d’enroulement dans lequel le roule
est monté sur paliers fixes et commandé a
vitesse variable.

enrouleur mobile & contact horizontal :
Dispositif d’enroulement dans lequel le
roule est appliqié® contre un rouleau
d’entrainement, J‘axe du roule et du rou-
leau d’entrainement étant dans un méme
plan horizontal.

HakaTka C LeHTPanbHbiM Npusphom: Ha-
KaTHoe YCTPOMCTBO, B KOTOPOM PYNOH Ha
cKanke uan\Ipy6e npMBOJUTCH B ABUXKE-
HUe C NEPeMEeHHOM CKOPOCTbIO.

ropusoHTanbHas nepegBMIKHas KOHTaKT-
Haf HakaTka: HakaTHoe ycTpouETBO, B KO-
TOPOM HaKaTbiBaeMbl i pyNnoH NPuXKuMaeT-
CA K NPUBO4HOMY Bany; oCu pynpHa u npu-
BOAHOr0O Bana Haxo[ATCA B OfHOM U TOoM
>Ke NAOCKOCTHU.

=

8 Transport of material

8.1 wagon or truck for plaited or
rope-form material: Means of
transport for material, either plaited or
in rope form.

8.2 portable batch-carrier: Mobile
frame for receiving and carrying
batches.

12

o

’

Transport de la matiére

chariot pour matiére en plis ou en
boyau: Moyen de transport pour de la
matiére textile mise en plis ou en boyau.

chariot porte-roules : Chassis mobile des-
tiné a recevoir et a transporter les roules.

TpaHcnopTupoBaHue maTepuana

Tenexka gnA TKaHu, yNOXXEHHOMU cKnagka-
mu unu B chopme Xxryta: Cpegcteo gne
TpaHCNOpPTUPOBAHUA MaTepuana, ynoXeH-

-HOro CKnagkamu unu B popme Xryra.

nepefBUXHOM AepXaTtenb pynoHa: Mepeg-
BUXKHaR pama AnA npvema u nepeMelleHvA
pynoHa.
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Annexe A
Terminologie allemande équivalente
MpunoxxeHue A
OxsuBsaneHTHan Hemeukasa TepMuHOonorus

Einrichtungen und Bauelemente zum Einsatz vor, zwischien und hinter Textilyeredlungs-

maschinen

1 Grundbegriffe

1.1  Wickeltragkdrper: Drehbarer zylindrischer Kérper mit durchigehender axialer Bohrung oder mit an den Enhden befestigten

Zapfen zun} Aufwickeln der Ware.

1.2 Wickel : Wickeltragkérper mit in breiter Form aufgewickelter Ware.

2 Warenvorlage

2.1 Abwijckler: Einrichtung zum Abwickeln der Ware.

2.2 Abzdgeinrichtung: Einrichtung/zum Vorlegen nicht aufgewickelter Ware in breiter Form, in Lagen oder im Strang.

3 Warenfiihrung

3.1 Fiihrungsgeriiste: Einrichtungen zur Aufnahme von Warenfiihrungselementen.

3.1.1 Einlaufgerist: Einrichtung zur Aufnahme von Warenfiihrungselementen am Einlauf einer Maschine.

3.1.2 Zwischengeriist (Uberleitungsgeriist): Einrichtung zur Aufnahme von
Maschinen.

Warenfiihrungselementen zwischen den

3.1.3 Auslaufgeriist: Einrichtung zur Aufnahme von Warenfiihrungselementen am Auslauf einer Maschine.

3.2 Walze: Angetriebener oder nicht angetriebener drehbarer zylindrischer Korper zum Leiten oder Transportieren einer Ware.

3.2.1 Leitwalze: Nicht angetriebene Walze zum Leiten und Stiitzen einer Ware. Die Walze wird durch die Ware mitgenommen.

3.2.2 Zugwalze: Angetriebene Walze zum Transport einer Ware. Die Walze wird an ihrer Achse oder an ihren Zapfen angetrieben.

3.3 Warenbahnfiihrer: Einrichtung zum seitlichen Fiihren einer Ware in einer vorgeschriebenen Richtung (waagerecht oder

senkrecht).

13
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3.4 Leitstab: Feststehender Stab zum Leiten einer Ware.

3.5 Breitstreckeinrichtung (Ausbreiter) : Einrichtung zum Breithalten der Ware, zum Verhindern von Faltenbildungen, zum Be-
seitigen von Faltenbildungen und/oder zum Ausrollen der Warenkanten beim Durchlauf der Ware.

3.5.1 Breitstreckwalze: Walze, die die Ware durch von der Mitte aus entgegengesetzt verlaufende Gewinde oder Riefen mit pro-
gressiver oder gleichbleibender Steigung in die Breite zieht.

3.5.2 Breitstreckwalze, gebogen, mit elastischem Bezug: Gebogene Walze mit Rollkérpern und einem geschlossenen elasti-
schen Bezug. Fiir das Breitstrecken der Ware ist der Einstellwinkel des Bogens der Walzenachse maf3gebend.

3.5.3 Breithalt{stab, gebogen: Gebogener, feststehender Stab, der, je nach der GréRe des Einstellwinkels des Stabbogens, die
Ware in die Breitg zieht.

3.5.4 Lattenbrelithalter, Lattenbreitstreckwalze : Walze mit parallel zur Achse angeordneten verschigbbaren Elemezten. Diese
Elemente werden|durch eine oder mehrere feststehende Kurven bewegt und ziehen auf diese Weise die-Ware in die Brgite.

3.5.5 Kantenausroller: Einrichtung zum Beseitigen eingeroliter oder eingeschlagener Warenkanten.

3.6 Drehspanrrler : Einrichtung zum Einstellen der Warenspannung, welche durch Verdndern des Umschlingungswinkels der Ware
um die Leitwalzen oder Leitstdbe erreicht wird.

3.7 Haspel: Drehbarer Leit- oder Transportkérper, der am Umfang aus einzelnén.Jragelementen besteht. Es kann ein offener oder
geschlossener Kofper sein.

3.8 Transporthand: Endloses Band zum Transport der Ware im spannungsfreien Zustand.
3.9 Strangfiihfung: Einrichtung zum Fiihren der Ware in Strangform.

3.9.1 Strangring: Ringférmiges Element zum Fiihren und\Unterstiitzen der Strangware.
3.9.2 Stranglenjkrad: Drehbares Element, angetrieben oder nicht angetrieben, zum Fiihren und Unterstiitzen der Strangware.

3.9.3 Strangaugbreiter: Einrichtung zum Ausbreiten der Strangware in breite Bahnen.

4 Warengeschwindigkeitsregelung

4.1 Tinzerwalfenregelung® Einrichtung zum Regeln der Warengeschwindigkeit zwischen zwei sich folgenden Behandlungs-
maschinen oder Maschinenélementen durch Ténzerwalze, um einen gleichmaRigen Warenlauf zu erreichen. ‘

4.2 Pendelwalgenregelung: Einrichtung zum Regeln der Warengeschwindigkeit zwischen zwei sich folgenden Bel\andlungs-
maschinen oder IEaschinenelementen durch Pendelwalze, um einen gleichméaRigen Warenlauf zu erreichen.

4.3 Lichtstrahlregelung: Einrichtung zum Regeln der Warengeschwindigkeit zwischen zwei Behandlungsmaschinen oder
Maschinenelementen durch Lichtstrahl und Photozelle, um einen gleichmaRBigen Warenlauf zu erreichen.

5 Warenspeicherung

5.1 Walzenwarenspeicher : Einrichtung zum Speichern der Ware auf Walzenséatzen. Die Aufnahmefahigkeit ist vom senkrechten
Abstand der Walzen und ihrer Anzahl abhéngig.

5.2 Muldenwarenspeicher: Einrichtung zum Speichern der Ware durch Ablegen in Querfalten auf einer muldenférmigen
Unterlage.

5.3 Bandwarenspeicher: Einrichtung zum Speichern der Ware durch Ablegen in Querfalten auf einem endlosen Férderband.
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6 Warenbehandlung

6.1 Schréagverzugrichter: Einrichtung zum Geraderichten schragverzogener Warenbahnen.

Das Bild zeigt eine Einrichtung mit Walzen.

6.2 Bogenverzugrichter: Einrichtung zum Geraderichten bogenverzogener Warenbahnen.

Das Bild zeigt eine Einrichtung mit gebogenen Walzen.

6.3 Entdynstungseinrichtung—EmrichtungzomrEntfernen-geruchtéstiger-Steffe-aus-der-Ware:
6.4 Kihl¢inrichtung: Einrichtung zum Kiihlen der Ware.

6.5 Schalkasten: Einrichtung zum Prifen der Ware.

6.6 Kanténleimeinrichtung: Einrichtung zum Versteifen der Warenkanten.

6.7 Kantenschneideinrichtung: Einrichtung zum Abschneiden der Warenkanten undyAbfiihren der Kantenabflle.
6.8 Wargntrennmaschine : Einrichtung zum Trennen der Ware in Lédngsbahnen.

6.9 Masghine zum Befeuchten durch Dampf: Einrichtung zur Dampfbehandlung der Ware.

6.10 Maschine zum Befeuchten mit Wasser: Einrichtung zur erganzenden Befeuchtung durch Zerstduben vion Wasser.

7 Warehablage
7.1 Ableger: Einrichtung zum Ablegen der Ware'in Falten.

7.2 Aufwickler: Einrichtung zum Aufwickelh der Ware fir ihre Ablage in Wickeln.

7.2.1 Aufjwickler mit endlosen Bindern (auch "Paternosterwickler”’ genannt): Aufwickeleinrichtung zum sghnellen Wechsel
der Wickel.| Sie besteht aus einem AChsantrieb des Wickeltragkorpers mittels Bandern sowie aus zwei seitlichen Wechselstellen, die
den Wickel|bei seiner Herstellung tragen.

7.2.2 Schwenkwickler{Schwenkbare Aufwickeleinrichtung mit Achsantrieb mit zwei Arbeitsstellen, die durch Sghwenken ausge-
wechselt und abwechsélnd benutzt werden konnen. Diese Einrichtung sichert ein schnelles Wechseln der [Rolle und einen
gleichmaRigen Warenlauf.

7.2.3 Ste gwnckler mit einer angetriebenen Walze : Aufwickeleinrichtung, bei der der Wickel auf einer mit gleichbleibender Ge-
schwindig ieqt. Mit groRer werdendem Durchmesser des Wickels steigt der Wickeltragkdrper in einer
Fiihrung.

7.2.4 Steigwickler mit zwei Walzen : Aufwickeleinrichtung, bei der der Wickel auf zwei Walzen liegt, von denen wenigstens eine
mit gleichbleibender Geschwindigkeit angetrieben wird. Mit groBer werdendem Durchmesser des Wickels steigt der Wickeltragkérper
in einer Flihrung.

7.25 Umfangswickler: Aufwickeleinrichtung, bei der die Zugwalze in zwei Schwenkarmen gelagert ist und mit gréBer werden-
dem Durchmesser des Wickels steigt.

7.2.6 Wickler mit Achsantrieb : Aufwickeleinrichtung, bei der der in zwei Schwenkarmen gelagerte Wickel mit gréRer werdendem
Durchmesser steigt und der mit veranderlicher Geschwindigkeit angetrieben wird.

7.2.7 Zentrumswickler: Aufwickeleinrichtung, bei der der ortsfest gelagerte Wickel mit verénderlicher Geschwindigkeit angetrie-
ben wird.
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