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Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of 
national Standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International 
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Esch member 
body interested in a subject for which a technical committee has been established has 
the right to be represented on that committee. International organizations, govern- 
mental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO 
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all 
matters of electrotechnical standardization. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to 
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by 
the ISO Council. They are approved in accordance with ISO procedures requiring at 
least 75 % approval by the member bodies voting. 

International Standard ISO 5247-2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 72, 
Textile machinery and allied machinery and accessories. 

Users should note that all International Standards undergo revision from time to time 
and that any reference made herein to any other International Standard implies its 
latest edition, unless otherwise stated. 
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means, electronie or mechanical, including photocopying and microfilm, without Permission in 
writing fror-n the publisher./Droits de reproduction reserves. Aucune Partie de cette publication 
ne peut &re reproduite ni utiliske sous quelque forme que ce soit et par aucun procede, electroni- 
que ou mecanique, y compris Ia photocopie et les microfilms, sans I’accord krit de I’editeur. 
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ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R) 
MC0 5247-2 : 1989 (A/@/P) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation komites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est en general confiee aux comites techniques de I’I’SO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a Ie droit de faire Partie du comite 
technique cr& a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO col- 
labore etroitement avec Ia Commission electrotechnique internationale (GEI) en ce qui 

concerne Ia normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par Ie Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale ISO 5247-2 a etc elaboree par Ie comite technique ISO/TC 72, 
Matbrie/ pour l’industrie textle et mat&iel connexe. 

L’attention des utilisateurs est attiree sur Ie fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises a revision et que toute reference faite a une autre 
Norme internationale dans Ie present document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de Ia derniere edition. 

llpeflvmoswe 

WZ0 (MexAyHapoAt-iafi Opratiuisaqm no CTat-igapmsa~w) mmeTcfl BcempHoL;1 

@eflepaqlAeti Ha+AOHaflbHblX OpraHM3aqMti n0 CTaHjIjapTVl3a~Vlkl (KOML/1TeTOBWleHOB 

l’lC0). Pa3pa6OTKa MexflyHapOAHblX CTaHAapTOB OCyllJeCTBJ-lfleTCfl TeXHl’lqeCKL’lMM 

KOMl’lTeTaMVl L/1co. Ka>K,qbtti KOMl’lTeT-WeH, 3aVlHTepeCOBaHHblti B AeHTeflbHOCTVl, 

flf-lfl KOTOpOti 6bUI CO3JjaH TeXHlNeCKVlti KOMVITeT, VIMeeT rlpaso 6blTb npeAcTaBneH- 

HblM B 3TOM KOMklTeTe. MexAyHapO~Hble npaBVlTeflbCTBeHHble VI HenpaBVlTeflb- 

CTBeHHble OpraHVl3a4Wl, VlMelOqUe CBfI3Ll C idco, TaKMe llplAHVlMatOT y4aCTVle B 

pa6OTax. YTO KaCaeTCfI CTaHAapTI43aqWl B 06naCTkI 3neKTpOTeXHMKM, HC0 pa60TaeT 

B TeCHOM COTpy,4HWeCTBe C Me>K~yt-iapO#iOti 3JleKTpOTeXHWIeCKOti KoMvrccvEW 

(M3K). 

npOeKTbl f’de>i<~yHapOJJHblX CTaHAapTOB, npMHflTble TeXHl’l~eCKl’lMM KOMLlTeTaMVI, 

paCCblJlatOTCfl KOMVlTeTaM-YJleHaM Ha ogo6peHvIe ,IJ0 l4X yTBepxAeHlAFi @OBeTOM L/1co 

B KaLleCTBe Me>KAyt-iapOflHblX CTaHgapTOB. OHVI 0~06pFIlOTCR B COOTBeTCTBl’ll’l C npO- 

4ejJypOti L/Ico, TpeGytOqeti ojqo6peHwI n0 MeHbWeti Mepe 75 % KOMVITeTOB-WeHOB, 

npmmato~~x yqac-rile B ronocoBaHm. 

Mexflyti aP OAHblti CTaH AapT VlCO 5247-2 6bin pa3pa60TaI-I TeXHWIeCKiAM 

VlCOITK 72 , TestcmunbH ble MaWUHbl U BC noMo2amenbHoe 06opydOßaHue 

KOMUTeTOM 

npkl VlCnOJlb30BaHMkl Me~~yHapOJ’JHblX CTaHJJapTOB HeO6XOAVlMO npVlHVlMaTb BO BHLI- 

MaHkle, c(T0 BCe Me>KflyHapO,IjHble CTaHflapTbl nOflBepratOTCFl BpeMFl OT BpeMeHl’l ne- 

peCMOTpy Vl, n03TOMy, nto6aa CCblJlKa Ha KaKOti-JWI60 Me>ctAyHapO/JHblti CTaHAapT B 

HaCTORiqeM AOKyMeHTe, KpOMe cnyqaeB, yKa3aHHblX 0~060, npeflnonaraeT er0 no- 

cnejqHee vi3flaHvie. 

. . . 
Ill 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 
MEXAYHAPOAH bliil CTAHAAPT 

ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R) 
MC0 5247-2 : 1989 (A/@/P) 

Textile machinery Matkiel POUr I’industrie TeKCTHnbH ble MUWlH bl 
and accessories - textile - Metiers IM BCROMOr~TeJlbHOe 
Weaving machines - et machines 3 tisser - 06Opy~OBatibde - MawMtibl 

Part 2 : Partie 2 : 
TKaLqKW 

Accessories - Accessoires - 
Vocabulary Vocabulaire 

%CTb 2 : 
npPlHa~Jl@KHOCTM - 

CJlOBapb 

Scope 
of aPP 
This part o 
terms for 

and field Objet et domaine Ha3tiaretwe M 06nacTb 
ication d’application llpl+lMeHeHWl 

ISO 5247 defines the basic La presente Partie de I’ISO 5247 definit les B r-racroflqeri clacrM MC0 5247 onpeAene- 
accessories of weaving termes de base des accessoires des metiers Hbl OCHOBHblE? TePMPlHbl l-l0 BCflOMOl-aTeJlb- 

machines. These terms are subdivided 
into five categories (sec figure 1) as 
follows. 

1 Shed-forming devices 

2 Parts for guiding the warp and 
for beating-up the weft 

3 Devices for maintaining the 
fabric width 

4 Devices for weft insertion 

5 Installations for detecting broken 
warp ends 

et machines a tisser. Ces termes sont 
repartis dans cinq categories (voir figure 1) 
comme suit : 

1 Dispositifs de formation de Ia foule 

2 Elements de guidage de Ia Chaine et 
pour Ia frappe de Ia duite 

3 Dispositifs de maintien en largeur de 
I’etoffe 

4 Dispositifs pour I’insertion de Ia 
duite 

5 Installations pour Ia detection des 
casses en Chaine 

HblM YCTpOtiCTBaM TKaqKVIX MaUJVlH. TepMvi- 
Hbl pacnpeAenetibi no cnegytoujr/rhn kare- 
rOpl4flM (CM. PMCYHOK 1): 

1 3eBOO6pa3yKIUye MeXaHVl3M bl 

2 SJleMeHTbl, t-tanpasnflrowvre r-rH-rM 
OCHOBbl VI BBOQRlqVle YTOclHYtO HMTb 

3 YCTpOtiCTBa AJlFi COXpaHeHVlfl Wpvi- 

Hbl TKaHVl 

4 YCTpOlkTBa flnfl npoknaAtW YTO+ 

H01;1 HI/ITVl 

5 YCTpOtiCTBa Lw 06HapyxeHMR 

06pblBOB HlATeti OCHOBbl 

1 
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ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R) 
MC0 5247-2 : 1989 (AIWP) 

Figure 1 
PHCYHOK 1 

NOTE - In addition to terms used in the 
three official ISO languages (English, French 
and Russian), this International Standard 
gives in an annex the equivalent terms in the 
German language; these have been included 
at the request of ISO/TC 72 and are pub- 
lished under the responsibility of the member 
body for Germany, F.R. (DIN). However, 
only the terms and definitions given in the 
official languages tan be considered as ISO 
terms and definitions. 

The annex, which contains the equiv- 
alent basic terms in the German lan- 
guage, does not form an integral part of 
this International Standard. 

NOTE - Terms in italics in the definitions 
are themselves defined elsewhere in this part 
of ISO 5247. 

References 

ISO 5247, Texti/e machinery and ac- 
cessories - Weaving machines - 
Classifica tion and vocabulary. 

ISO 8118, Wea ving 
Temple c ylinders. 

machines 

NOTE - En Supplement aux termes donnes 
dans les trois langues officielles de I’ISO 
(anglais, francais, , russe), Ia presente Norme 
internationale donne, en annexe, les termes 
equivalents en allemand; ces termes ont etc 
inclus a Ia demande du comite technique 
ISO/TC 72, et sont publies sous Ia responsabi- 
lite du comite membre de I’Allemagne, R. F. 
(DIN). Toutefois, seuls les termes et definitions 
donnes dans les langues officielles peuvent etre 
consideres comme termes et definitions ISO. 

L’annexe qui donne les termes de base 
equivalents en allemand, ne fait pas Partie 
integrante de Ia presente Partie de 
I’ISO 5247. 

NUTE - Dans Ie texte d’une definition tout 
terme imprime en caracteres italiques est defini 
dans un autre article de Ia presente Partie de 
I’ISO 5247. 

Refhences 

ISO 5247, Materie/ pour l’industrie textile 
- Mbtiers et machines 6 tisser - Classifi- 
cation et vocabulaire. 

ISO 8118, Machines 2 tisser - Cylindres 
de temple ts . 

llPVlME4AHklE - B /qononHeHMe K TepMVlHaM. 

Ofly6nPlKOBaHHblM Ha TpeX OC@lu,VlanbHbIX fI3bl- 

KaX L/1co (aHrnkltiCKOM, @paHqY3CKOM kl PYCCKOM). 

HacTofuqafl qacTb NICO 5247 AaeT B npuinoxeHm 

3KBMBaneHTHble TepMVlHbl Ha HeMeqKOM R3blKe. 

3TM TepMVlHbl BKJ-llOqeHbl l-l0 npoCb6e TeXHkI- 

qecKoro KoMuTeTa VICOITK 72 M ny6ntmyoTcfI 
l-lOA OTBeTCTBeHHOCTb KoMMTeTa-weHa Oefle- 

paTVlBHOti Pecfly6nuiKM repMaHkWI (AVlH). Ofl- 
HaKO, TepMklHaMkl VI OllpeJJeneHPlFlMVl 1/1co MOryT 

CqVlTaTbCR TOnbKO TepMVIHbl kl OllpeJJeneHklfi Ha 

O@l~VlanbHblX R3blKaX. 

IlpVlnoXeHMe, B KOTOPOM AaHbl 3KBVlBa- 

J-leHTHble TePMVlHbl Ha HeMeqKOM F13blKe, 

He FlBJlReTCR HeOTbeMJleMOti claCTbt0 Ha- 

cTomqeti qacTM L’lCO 5247. 

IlPVlMEC-IAHVlE - TepMMHbl, HaneqaTaHHble 

KypCVIBOM, Ol-ipe~eneHbl B /JpYl-OM MeCTe HaCTO- 

mqeti YacTti MC0 5247. 

CCblllKM 

L/1co 5247, TeKCmUnbHbie MaWUHbl u BCr-?O- 

MOZamenbHOe 060pydOßaHue - TKayKue 

MaWUHbl - KnaCcu@uKaQufl u cnoßapb. 

WO 8118, TKaqKue MaWUHbl - kh’apy- 

m04Hbie BanUKU. 
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ISO 5247-2 : 1989 E/F/R) 
MC0 5247-2 : 1989 (A/@/P) 

1 Shed-forming devices 

1.1 Movement of the Warp 
ends by healds mounted in 
heald frames 

1.1.1 heald frame: Frame onto 
which the healds are attached and 
which is moved together with the 
healds to form the shed (sec figure 2). 

1.1.1.1 f rame stave: Upper or lower 
horizontal part of the heald frame. 

1.1.1.2 heald frame lateral support: 
Lateral connection of the frame stave, 
serving at the same time as a guide for 
the heald frame. 

1.1.1.3 heald rod support: Part 
which carries the heald carrying rod on 
the frame stave. 

1.1.1.4 heald carrying rod: Upper or 
lower rod which supports the healds. 

1 .l .1.5 heald frame connector : 
Device which connects the heald frame 
to the driving System. 

I.M.6 separator for heald frame: 
Attachment to the frame stave to pre- 
vent catching of adjacent heald frames. 

Dispositifs de formation de Ia 
foule 

Mouvement des fils de Chaine au 
moyen de lisses montees sur des 
cadres de lisses 

cadre de lisses: Cadre sur lequel les ksses 
sont alignees et qui est anime simultane- 
ment aux lisses, d’un mouvement qui 
permet Ia formation de Ia 
figure 2). 

/ 
1.1.1.2 

1.1.1.3 

Figure 2 
PHCYHOK 2 

Iiteau : Profile longitudinal superieur ou 
inferieur du cadre de /isses. 

foule (voir 

montant lateral : Entretoise laterale ser- 
vant en meme temps de guidage du cadre 
de lisses. 

curseur: Support d 
tringles porte-lisses . 

ans lequel coulisse les 

tringle porte-lisses 
coulissent les lisses. 

: Barre sur laquelle 

attelage du cadre: Crochet, en general, 
qui permet Ia connexion du cadre de lisses 
avec Ie Systeme de commande. 

separateur: Piece rapportee sur un liteau 
et assurant un guidage complementaire du 
cadre de lisses. 

3esoo6pa3ymq!de MeXaHH3Mbl 

ABWKeHHe HPlTeii OCHOBbl IlpH 

nOMOiql4 rN’leB, MOHTHPOBaHHblX Ha 

peMH3H blX PaMaX 

peMl43HWl PaMa: COCTaBHafl claCTb TKaq- 

KOti MaUMHbI ,lJJlfl KpetlJleHVlR raneß, I-lOA-b- 

eMa Pl OllyCKaHWl OCHOBHblX HVlTeti AJ-W06- 

pa30BaHMR 3eBa (CM. PVICYHOK 2) 

nJIaHKa PeMH3HOii PaMbl: Bepxtifw I/lJ-IvI 

HPl~HFlR COCTaBHaFi L(aCTb /ENIU3HOti 

paMbi. 

6OKOBHHa peMlA3HOii PaMbl: 60KOBble CO- 

CTaBHble ‘4aCTPl peMu3HOü paMb/, COeJJl+ 

HflroujPle BepXHtOtO M Hi4M~t010 nnaww M FIB- 

nfltoqkrecfi tianpar3n~to~eti npr4 flevrmeHr4r4 
peMM3HOti paMbl. 

RepXaTeJlb rNleBOHOCl4TW’lR : YCTpOtiCTBO 

AJlFl l-lO~BeUll4BaHl4~ 2aneßoHocumeneU K 

I’lL’aHKe peMU3HOü paMb/. 

GNleBOHOCHTWlb PeMH3HOii PaMbl: nl7aH- 

Ka peMu3Hoü paMb/, Ha ~0~0pyt0 HaAeBa- 

I~TCFI zaneßa. 

3aMOK PeMH3HOii PaMbl: COCTaBHaFl LlaCTb, 

COe).Jl4HFitO~afl peMU3HYlO paMy C CLlCTe- 

Moti ee npviBoAa. 

pa3~WU+lTWlb flJlfI PeMH3HOil PaMbl: CO- 

CTaBHafl 4aCTb nflaHKU peMU3HOü paMb/ 

am HanpaBneHm RBvweHm peMu3Hoü 

paMbl. 
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ISO 5247-2 : 1989 
MC0 5247-2 : 1989 

- - - WFIR) 
l (AIWP 

1.1.2 heald: Part \ N ith CIOSC 1 or 
laterally open end loops, and with a 
thread eye with or without an insert 
which guides the warp end. 

1 .1.2.1 end loop : Openings or inserts 
in the openings at the ends of the heald 
which attach the heald to the heald car- 
rying rods or connect the harness Cord 
and retaining devices. 

1 A.2.3 twin-wire heald : Heald made 
of two soldered round steel wires with a 
formed eye or with inset mail. 

1.1.2.4 flat steel heald: Heald made 
of flat steel with a punched-out thread 
eye. 

1.1.2.5 leno heald: Heald composed 
of several Parts, comprising two lifting 
healds and one doup heald, which is 
used for leno weaving (sec figure 3). 

lisse : Piece comportant des boucles 
d’extkmitb fermees ou ouvertes laterale- 
ment et un k//et avec ou sans insertion 
servant de guidage au fil de Chaine. 

boucle d’extremite : Faconnage des I 
extremites de Ia lisse permettant d’accro- 
eher Ia lisse aux tringles porte-/isses ou aux 
arcades et aux elements de tirage vers Ie 
bas. 

lisse 5 deux fils soudb: Lisse en fil 
d’acier rond avec un ceillet ou un maillon 
ins&-& 

lisse en acier plat 
ouverture perforee 

: Lisse en ac 
pour seiet. 

ier plat avec 

lisse pour tissage de gaze; lisse de 
tour : Lisse comportant plusieurs elements 
et composee de deux lisses de levee et une 
demi-lisse, ou culotte, utilisee pour Ie tis- 
sage de gaze (voir figure 3). 

raneB0: COCTaBHaFl qaCTb peMU3HOü paMb/ 

C OTKpblTblMVI l4nM 3aMKHyTblMVI KOHU,eßb/- 

MU J’UfKaMU Pl Zl7a3KOM, W?pe3 KOTOpylO l-lpO- 

XOAVlT OCHOBHaF1 HL’lTb Rm ee nepeMeqe- 

HklFl l-lpkl 3eBOO6pa30BaHIN4. 

KOHqeBOe YLUKO raneBa: OTBepCTPle Ha 

Kot-tqe raneßa Am er0 coejqviHeHm c rane- 

f3oHocumenHMu m-w c apKamoM vt Mexa- 

HU3MOM HUXHeü mf7ZU. 

rna30K ranesa: OTBepcTure B cpeAHeti qa- 

cT14 raneßa gmi npoxo2qeHm ~CH~BH~PI 

HVlTl4. 

9woe raneso: raneßo, cocToflqee ~13 

,lJByX CKpycleHHblX Mexp,y ~0601.7 flpOBOnOK 

VI metoqee zna30K. 

nnocKoe raneso: Taneßo B sujqe rm 

Hbl, MMeu.qee OTB epc-rvie l4J-l fl zna3Ka 

aCTvl- 

KOM6HHHPOBaHHOe raneB0: ~aneß0, CO- 

CTOFl~ee Vl3 HeCKOnbKLlX COCTaBHblX qa- 

cTeti, BKntwafi ABa ranesa Am noA-beMa 

VI oRHor0 nonyranesa Arm ra3oBoW TKa- 

HM (CM. pklCyHOK 3). 

Frgure 3 
PHCYHOK 3 
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ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R) 
MC0 5247-2 : 1989 (A/WP) 

1.1.3 tensioning heald : Heald, lisse de tension; (tendeur): Lisse sans HaTRxHoe raneso: ranes 6e3 zna3Ka 4nfr 
without thread eye, which maintains &let servant d’entretoise entre les tringles 06ecneqetiMfi TO’-iHOrO paCCTORHMFI MexJJy 

the correct distance between the two porte-lisses (voir figure 4). Zal7ef3OHOCUl77el7f7MU (CM. pVICyHOK 4). 

heald carrying rods (see figure 4). n 

Y 
4 

Figure 4 
PHCYHOK 4 

1.1.4 separating heald : Short heald lisse de Separation; (fausse-lisse) : pa3AenHTenbHoe raneso: HeGonburoe za- 

without thread eye, placed close to the Petite lisse sans ceillet separant les fils de nef30 6e3 Zna3Ka AJlFl oT/qeneHklfl OCHOBHblX 

sley, which separates the warp ends Chaine I’un de l’autre. HVlTeh 

from each other. 

1 .1.5 harness regulator: Adjustable regulateur de harnais: Piece de liaison peMM3HblH perynFITOp: COCTaBHaR qaCTb 

connecting piece between the heald placee entre Ie cadre de lisses et Ie Systeme TKaLjKOti MaUll’lHbI &InFl BblpaBHlABaHMfl /Je- 

frame and the driving System, used for de commande pour aligner les cadres de lis- MU3HbIX paM B COOTBeTCTBVlM C ypOBHeM 

adjusting the warp line. ses au niveau de Ia Chaine. OCHOBbl. 

1.1.6 dobby card: Device for dic- carton (de mecanique d’armure): Dis- KapTOH peMl430nOA%eMHOti KapeTKM: CO- 

tating, by means of sensing elements, positif de mecanique d’armure assurant au CTaBHaR YaCTb peMVl30rlOflaeMHOti KapeT- 

the movement of the heald frames to moyen d’elements de commande adequats Ki4 ,qnfi ynpaBneHmfl flBHxeHMeM peMu3- 

the dobby to obtain the required weave. Ie mouvement des cadres de lisses dans Ie HblX paM C llOMOU1,btO ZleMeHTOB, C qenbl0 

but d’obtenir Ie tissu recherche. nonyqerivrfl xenaeMor2 -t-Katia. 

1.1.6.1 roll card : A chain-like Pattern rouleau de carton: Dispositif de mecani- KapTOHHblti PynOH: COCTaBHafl 4aCTb pe- 

device, connected by horizontal plates, que d’armure comparable a une Chaine sur MVl30l-iO~beMHOti KapeTKl4 B BklAe qei’-lVl CO 

on which pegs are arranged to lift the lequel sont disposees des chevilles consti- LUTkl@TaMVI, npeAcTaBnwoiqHML/I co6oW 

sensing elements. tuant les elements de commande. 3neMeHTbl ynpaBneHHfl. 

1 A.6.2 stick-and-peg card : Pattern planchettes et chevilles : Dispositif pour flnaHKa CO lUTH@TaMH : npOrpaMMOHOCkl- 

device composed of sticks on which dessin compose de lattes sur lesquelles Tenb, COCTOHUgPlti lA3 flepeBRHHblX I-lnaHOK, 

pegs are arranged, to lift up the sensing sont disposees des chevilles constituant les Ha KOTOpblX paCllOnO~eHbl l.UTVlC@Tbl, FIB- 

elements. elements de commande. nwoqHecfl 3neMeHTaMi4 ynpasneHHfi. 

1.1.6.3 pasteboard card : Pattern carte (en carton): Dispositif pour dessin KapTOHHaR KapTa : flpOrpaMMOHOCVlTenb, 

device made of pasteboard Strips in constitue de lattes en carton dans Iesquel- COCTOR~hlti Pl3 KapTOHHblX I-lnaHOK, OTBep- 

which holes are punched for the sens- les des trous forment les elements de com- CTLIFI KOTOpblX 06pa3ytOT 3neMeHTbl ynpaB- 

ing elements. mande. net-tun. 

1 .1.6.4 tape-formed Pattern card : papier d’armure : Dispositif pour dessin 6yMara: npOrpaMMOHOClATenb, COCTOWQ4ti 

Pattern device made of a continuous constitue d’une bande sans fin de papier ou 1/13 6ecKOHeqHoti 6yMaNiOti vlnvI nnac-r- 

loop of Paper or plastic Strip in which de matiere plastique dans laquelle des trous MaCCOBOti neHTbl, OTBepCTPlfl KOTOpOti 06- 
holes are punched for the sensing forment les elements de commande. pa3yto-r 3neMeHTbl ynpaBneHufl. 

elements. 

1.2 Movement of the warp 
ends by the harness 

Mouvement des fils de Chaine par 
harnais 

ABHXeH 

flOMOLP(M 

He HHTeii OCHOBbl flpH 

peMH3a 

1.2.1 harness: Combination of all harnais: Combinaison de toutes les pieces peMH3: CoYeTaHue Bcex llpOBOnOciHblX Ll 

necessary Parts and thread-moving et autres elements places sous les cro- 4pyrHx 3neMeHToB, pacnonoweHHblx nop, 

devices underneath the hooks needed chets, necessaire a Ia formation de Ia foule KptwKaMti 1/1 o6ecnewBatoqux ynpasne- 

to form the shed (sec figure 5). (voir figure 5). Hkle ABVlxeHkleM HVlTefi OCHOBbl flJ-lFl o6pa- 

30BaHVlR 3eBa (CM. pl4CyHOK 5). 
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ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R) 
MC0 5247-2 : 1989 (A/@/P) 

With the harness installation shown 
in figure 5, the connection between 
the harness Cord and the Jacquard 
heald (detail X) and that between the 
Jacquard heald and the lowering 
System (detail Y) tan be obtained in 
various ways as shown. 

1.2.l.l 

Avec Ie harnais presente a Ia figure 5, Ia CBfl3b MeXAy apKN?lHblM WHYPOM VI J7ULJeü 

connexion entre fil d’arcade et lisse Mawcapda (aeranb X) v1 cBfl3b Mexqy nw 

(detail X) et Ia connexion entre lisse Jac- L@l xaKKap/JZi l.4 MeXaHU3MOM HU~Heü 

quard et mkanisme de tirage Vers Ie bas ITiRZU (,LjeTanb v) MOXeT OCy~eCTBnFiTbCR 

(detail Y) peut etre obtenue de differentes cneaytoqr4Mvr cnoco6ahnM (CM. pvic. 5): 

manieres comme indique ci-apres : 

. F 

X ( 

r 

t 
Yi l-- 

1.2.1.4 

1.2.1.5 

X 

Detail 
Detail 

/JeTan b 

Xl 

Connection 
Connexion 

CoeflbweHb4e 

direct, with the harness cord end by using a tube 
directement avec Ie fil d’arcade par I’utilisation d’un tube 
HellOCpe~CTBeHHO apK2lTHblM UJHYPOM IlpVl I-IOMO~IA TPy6O’iKVI 

X2 

Yl 

with an intermediate cord loop 
avec une boucle (de fil) intermediaire 
npoMe~yToirHor4 neTneti (np0~0n0~~0ti) 

with a Jacquard lingoe and connection ring 
avec fuseau pour tissage Jacquard et anneau de connexion 
l.lJilyfleti AJlFl XaKKap,LjOBOrO TKa’deCTBa kl COeAVlHklTenbHblM KOJ-lb~OM 

with spun-plastics-covered elastic thread 
avec fil elastique et couverture plastique 
3JlaCTklqHOti HVlTbtO M I-lJlaCTMaCCOBOti 06OnOWOti 

with a rubber tube 
avec tube en caoutchouc 
pe3klHOBOti Tpy6KOti 

with a Jacquard lingoe with a plastics covering 
avec fuseau pour tissage Jacquard et couverture plastique 
wnyneti Anfl >i<aKKapAosoro TKaqecTBa 14 nnacTMaccoBoti 06OnO~KOti 

with a helical spring 
avec ressort helicoi’dal 
cnr4panbtioti npy>i<r4tioli 

Figure 5 
PMCYHOK 5 

6 
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ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R) 
VICO 5247-2 : 1989 (A/O/P) 

1.2.1.1 spring collet : Connector be- mousqueton (d’arcade) : Ficelle ou fil 3aqenKa apKaTHor0 wHypa : Bepesoqka 

tween hook and harness. assurant Ia connexion entre collet et vlnvl Hl4Tb AflR CBR3Pl hnexfiy BTYJIKOPI Pl pe- 

harnais . MU30M. 

1.2.1.2 harness Cord: Cord to con- arcade; ficelle d’arcade; fil d’arcade : apKaT; BepeBO‘lKa; ZipKZlTHblii IllHYP: 3J-W 

nett the Jacquard weaving heald to the Element de liaison entre crochet et arcade, MeHT cw31/1 MexAy ~pt0q~0~ 1/1 nuyeü 

spring co//et by uniting several harness Ia connexion etant elle-meme assuree par Xawapda, KOTOpaFl 06ecnewBaeTcfl 

Cords for the same weave through a nouage d’une ou plusieurs arcades sur un llpMBfl3blBaHMeM OAHOrO l4nLl HeCKOnb- 

knot or by knotting them to a Jacquard anneau Jacquard. KL4X apKaTHblX UJHypOB K xaKKap,4OBOMy 

ring. KOn b qy. 

1.2.1.3 comber board : Installation planehe d’empoutage : Dispositif assu- nJ’IaHKa npo6opK14 ZlpKaTHOil llO/4BFl3H : CO- 

for locating and spacing the harness rant Ie guidage et I’espacement des arcades CTaBHaR claCTb MeXaHl43Ma )-KaKKapp,a p,nFt 

Cords over the complete weaving width. sur toute Ia largeur de tissage. HanpaBneHMfl ~/1 pa3MeiqeHvw apitamkwx 

WffypOS I-IO BCeti l.WlplAHe OCHOBbl. 

1.2.1.4 connection sf harness cord connexion entre arcade et lisse CBSl3b MeX~y aPKaTHblM UJHy(SOM H fll+ll.@i 

to Jacquard heald: See figure 5, Jacquard: Voir figure 5, details XI et X2. >KaKKap#a: CM. PvrCYHOK 5, /JeTanvl x, l4 xz. 

details XI and X2. 

1.2.1.5 Jacquard heald: Heald for lisse Jacquard: Lisse pour machine a tis- JWlqa >KaKKZlP&X COCTaBHaF1 qaCTb MaK- 

weaving machines with Jacquard ser avec mecanique Jacquard. Kappjosoro MeXaHL/13Ma, BblnonHfwoqaFl 

harness. @YHK~VII/I ranesa. 

1.2.1.6 lowering System : Element, mecanisme de tirage vers Ie bas: Ele- MeXaHH3M HWKHefi TRrM: CBFl3aHHblti C DU- 

connected with the Jacquard weaving ment connecte avec Ia lisse Jacquard pour 4eü XaKKapda 3neMeHT jqnfl 0nycKaHviR 

heald, for pulling down the warp ends abaisser les fils de Chaine (voir figure 5, Hl4Teti OCHOBbl (CM. pVrCyHOK 5, AeTanVl Y, 
(see figure 5, details Y1 to V,). details Y1 a Y,). AO Y,). 

1.2.2 Jacquard card : Device for con- carton Jacquard: Dispositif de com- KapTOH maKKapflOBOr0 MeXaHH3Ma : nPO- 

trolling the Jacquard mechanism. mande de Ia mecanique Jacquard. rpaMMOHOCl4Tenb flBWKeHlAF1 XaKKapJJO- 

BOT0 MeXaHLl3Ma. 

2 Parts for guiding the warp Elements de guidage de Ia 3neMeHTb1, manpa9nfltoqMe HWTM 

and for beating-up the Weft Chaine et pour Ia frappe de Ia QCHOBbII M BBOAI;IqMe )/TOrlHylQ 

duite HMTb 

2.1 reed : Part, composed of reed peigne: Piece comportant des dents pour Gepdo: COCTaBHaFl qaCTb TKaqKOI/1 MaluM- 

dents fixed to baulks, which guides the assurer Ie guidage des fils de Chaine, Ia Hbl c 3y6bRMV1 gnfi pacnpeAeneHw HHTL/~ 

warp ends, beats up the weft and, in frappe de Ia duite et egalement, dans cer- OCHOBbl l-l0 UJtipPlHe TKaHM. %lCnO 3y66eß 

certain cases, guides the Weft yarn car- tains cas, Ia conduite du support du fil de Gepda Ha 100 MM - eguHi4qa i43MepeHw. 

rier. The number of reed dents per trame. Le nombre de dents aux 100 mm 
100 mm is the metric measure unit. constitue I’unite de mesure. 

2.1 .l reed dent : Piece of Strip stee! 
wire, vertically fixed into the reed. 

dent de peigne : Piece en acier 
fixee verticalemen t au peigne. 

feuillard, 3Y6 
BeP 

6epAa : AeTan b 

TVIKanbHO 3aKpe 

vl3 nonoco ~olll cTani4, 

nne HHblti K 6epdy. 

2.1.2 end rod: Lateral rod of the dent de garde: Bord lateral du peigne. CKynKa 6epAa: KPaWdW 3~6 6epda. 

reed. 

2.1.3 interlacing rod: Wooden rod, baguette de liage: Baguette de bois COe~l4HL4TWlbHbki I’IPYTOK: flOnyKpyrnblti 

of semi-circular Cross-section, for demi-ronde servant au serrage des dents AepeBWiH-bti llpyTOK, CnyxalQVIti Af-lFi 3a- 

fastening the reed dents in the pitch d’un peigne poisse. xwma 3y6beB CMonflHoro 6epda. 

baulk. 

2.1.4 half-round rod: Steel rod, of baguette demi-ronde : Baguette d’acier IlOflyKpyrJlblti IlpyTOK: CTanbHOti l-lony- 

semi-circular Cross-section, for fasten- demi-ronde servant au serrage des dents Kpyrnblti npyToK ,qnFI 3axwMa sy6bes 6ep- 

ing the reed dents in a double-spring d’un peigne a ligature double, ligature par da c dsoüHoi& new7owioU w-w nnacm- 

baulk, a flat-band baulk or a plastics bande o u liga ture plastique. MaCCOBOü nuzamypoü. 

baulk. 

7 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 52

47
-2:

19
89

https://standardsiso.com/api/?name=c09ba934d7f903b13f485f32c36b1c07


ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R) 
MC0 5247-2 : 1989 (AIWP) 

2.1.5 pitch baulk : Connection be- ligature: Connexion entre les dents du nwraTypa: Coe,qmetwe 3y6beß 6epda c 

tween the reed dents and the interlacing peigne et une baguette de /iage, faite au COedUHUmW7bHblM npymKoM, ocyqe- 

rod, made of pitch-sealed thread or moyen de fil de liage ou par un materiau CTBJleHHOe llpl4 llOMOl.lJVl COe~VlHPlTeJlbHOti 

pitch sealing . approprie. nposonoKvr w-u4 jqpyrHM nogxoAmqmM Ma- 

TepHanoM. 

2.1.6 double-spring baulk : Connec- ligature double (ressort) : Connexion jqBohiafl mraTypa: Coeplw-ietiue 3y6beß 

tion between the reed dents and the entre les dents du peigne et une baguette 6epda C nOl7yKpyZJ7biM npymKOM tlpI4 I-IO- 

half-round rod, made of steel wire and demi-ronde au moyen de fils d’acier, et MOwVl CTaJ-lbHOti IlpOBOJlOKlA C KpellJ-leHPlW 

fixed using molten material. fixation par un materiau approprie. MVI 143 nerKonnaBKMx MaTeptianos. 

2.1.7 flat-band baulk : Connection ligature par bande: Connexion entre les JleHTOrlHaFi nidraTypa: Coe~vlHeHule 3y6beß 

between the reed dents and the half- dents du peigne et une baguette demi- Gepda C nOJ7yKpyWblM npymKoM npvr no- 

round rod, made of steel wire, for ronde au moyen de fils d’acier Passes dans MOU/VI CTaJ-lbHOti llpOBOJlOKin, I-lpOXOfiflqeti 

locating the reed dent ends between l’extremite des dents entre les bandes l-l0 KpalO 3y6bes MexfJY CTWlbHblMkl J-leH- 

the steel bands, fixed using molten d’acier, et fixation par un materiau appro- TaMVI c KpenneHmMH 143 nerKonnaBKMx 

material. prie. MaTeptianos. 

2.1.8 plastics baulk : Connection be- ligature plastique : Connexion entre les nnacmaccoBaf4 nkwaTypa : Coe~miet-we 

tween the reed dents and the half-round dents du peigne et une baguette demi- 3y6beB 6epda c nonyKpyrnb/M npymKoM, 

rod formed by locating the reed dent ronde par logement de I’extremite des - llpkl KOTOPOM KOHqbl 3y6beB BCTaBJleHbl B 

ends in capsule profiles and fixed using dents dans des profiles, et fixation par un npoc@mb c KpenneHuaMi4 143 nerKonnas- 

molten material. materiau approprie. KUX MaTeptianos. 

2.2 lease rod : Rod serving to obtain baguette d’envergure: Baguette servant qt?HOBblil npyTOK: npyTOK flnfl IlepeKpeiVl- 

and to maintain the lease in the Warp. a obtenir et a maintenir I’envergure de Ia BaHklFl HlATeti OCHOBbl. 

Chaine. 

3 Devices for maintaining 
the fabric width 

Dispositifs de maintien en YCTpOiiCTBa flIIfI COXpatieHWI 

largeur de I’etoffe UlHpviHbl TKaHW 

3.1 temple: See ISO 8118. templet : Voir ISO 8118. unapyma: CM. HC0 8118. 

4 

4.1 

Devices for Weft insertion 

shuttle: See ISO 5247. 

Dispositifs pour I’insertion de Ia 
duite 

navette: Voir ISO 5247. 

YCTPOihCTa JJJlSl npOKJla~KH 

YTOqHOti HMTM 

WJlHOK: CM. 1/1co 5247. 

4.2 projectile: See ISO 5247. projectile: Voir ISO 5247. npoma/qrw: CM. L/ICo 5247. 

4.3 rapier: See ISO 5247. lance: Voir ISO 5247. Pampa: CM. MC0 5247. 

4.4 nozzle: See ISO 5247. buse: Voir ISO 5247. conno: CM. LICO 5247. 

4.5 Weft yarn carrier: 
carrying the weft yarn. 

Device for conduite du support du fil de trame: 
Dispositif qui soutient et cond uit Ia duite. 

KaHan 

BaHklR 

yma: YCTPOMCTBO flnfl noA 

yTKa. 

WPM VI- 

4.6 Change card : Device for ton- carton de changement : Dispositif de metwaR KapTa: YCTPO~~CTBO KoHTpom 

trolling the Change of weft insertion. controle du changement d’insertion de CMeHbl npoKnaRKu yT0’1~0ti HVITVI. 

duite. 

4.7 other Systems autres systemes flPyrl+lt? CHCTeM bl 

8 
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ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R) 
MC0 5247-2:1989 (A/@/P) 

5 Installations for detecting 
broken warp ends 

5.1 Warp-stop motion : Installation 
for stopping a weaving machine after 
warp end breakages have been 
detected. 

5.1.1 Warp-stop motion for drop 
wires : Warp-stop motion with drop 
wires positioned on the warp ends. 
Drop wires falling onto the electrical 
contact bar or onto the serrated bar, 
after the yarn breakage, stop the weav- 
ing machine by closing an electrical cir- 
cuit or by interrupting the mechanical 
movement of the serrated bars. 

5.1.1.1 drop wire: Metallic piece, 
suspended on a warp end, which falls 
onto the electrical contact bar or the 
serrated bar after a yarn breakage. 

5.1.1.2 contact bar for electrical 
Warp-stop motion: Pair of electrical 
contact bars, insulated from each other, 
which are short circuited when a drop 
wire or a contact heald falls. The inner 
contact bar is smooth or serrated. 

5.1.1.3 serrated bar for mechanical 
Warp-stop motion: Pair of serrated 
bars, where the inner bar reciprocates 
and which is stopped by a fallen drop 

” 

5.1.1.4 guide bar : Auxiliary bar used 
to separate the drop wire rows on the 
Warp-stop mo tion . 

5.1.2 harness Warp-stop motion : 
See fiaure 6. 

Installations pour Ia detection 
des casses en Chaine 

casse-Chaine : Dispositif d’arret de Ia OCHOBOHa6nIOAaTen b : MeXat-i1/13M ,qm 06- 
machine a tisser apres detection d’une ou HapyxeHWl 06pbIBOB OCHOBHblX HVlTeti VI 

plusieurs casses en Chaine. noflaqM cvrrr-iana Ha OCTaHOB MaUll’lHbl. 

casse-Chaine a lamelles : Casse-Chaine 
avec des /ame//es positionnees sur les fils 
de Chaine. Ces lamelles, en tombant imme- 
diatement apres Ia casse sur une barre de 
contact electrique ou sur une tringle crene- 
Iee, arretent Ia machine de tissage par fer- 
meture du circuit electrique ou art-et du 
mouvement mecanique des tringles crene- 
Iees. 

lamelle: Piece metallique retenue par Ie fil naMenb : Me-ranni4qeckaa nnacrMHa, noA- 
de Chaine et tombant sur Ia tring/e de con- Beu.reHtiaa K HL/~TL/I 0cHoBbl ~/1 onyckatoqafr- 
tact ou Ia tringle crenelke apres une casse CR Ha nnaHrcy 3nekrpr4reckoro k0tirak-ra 
du fil. L/lrrl/l t-ra 3y6qamyro pehy. 

tringle de contact pour casse-Chaine 
electrique : Paire de tringles de contact 
electrique, isolees I’une de I’autre et par les- 
quelles se ferme un circuit quand une 
/ame//e ou une lisse de contact tombe. La 
tringle de contact interieure est lisse ou cre- 
nelee. 

tringle crenelee pour casse-Chaine 3y6raTafl peiiKa MexaHwecKoro ocTaHo- 

mecanique: Paire de tringles crenelees Ba MaUlHHbl: llapa 3y6qaTblX peeK, y KOTO- 

dont Ia tringle interieure mobile est stoppee pOti BHyTpeHHFIR perirta OCTaHaBJlMBaeTCfl 

par Ia chute d’une /ame//e. noAat0qeti naMenbtO. 

barre de guidage: Barre auxiliaire utilisee HanpaBnfuoqaR nnaHKa : BcnoMoraren b- 

pour separer les rangees de /ame//es sur Ie Hafr nnatika flna pa3flenetivlfr pflqos naMe- 

casse-Chaine. neü Ha HUMFlX OCHOBbl. 

casse-Chaine de harnais: Voir figure 6. 

kT61HOBK 

06pblBOB 

Anfl 
MTeii 

o6Hapyx 
OCHOBbl 

naMenbHblii OCHOBOHa6JllOflaTenb: OCHO- 

soHa6modamenb c naMenHMu B KaclecTBe 

cr4rHanbHoro 3neMeHra, pacnonoXetiHbi- 
MM r-ia HL/ITHX 0cHoBbi. 3~14 narvienvi onycka- 
to-rcfi tia nnatiky 3nekrpMqeckoro kot-irak- 
Ta Hnvr Ha 3y6qaTyto peirtKy v1 ocTaHaBnr+ 
BalOT MalllUHy 3aMblKaHLleM 3JleKTpVl~e- 

cr<otA qenvi w-w npepbiBat4HeM Mexatitiqe- 
CKOI-0 flBWKeHWl 3y6qaTblX I-inaHOK. 

KOHTaKTHble llnaHKH 3neKTpOOCTaHOBa: 

napa 3lleKTpOKOHTaKTHblX I-lJ-laHOK, l43OJlPl- 

pOBaHHblX Apyr OT Apyra, nOCpe,4CTBOM 

KOTOpblX 3aMblKaeTCR qenb npVl naAeHl/Wl 

naMenU. KOHTaKTHble nJ-IaHKVl MOryT 6blTb 

rnaAkuMM ww 3y6qaTbIMV1. 

peMH3H bl 

CyHOK 6. 
ii OCHOB oHa6n toA aTenb: CM. pw 

Figure 6 
PHCYHOK 6 
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ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R) 
MC0 5247-2 : 1989 (A/@/P) 

5.1.2.1 heald for Warp-stop mo- lisse de casse-Chaine: Lisse qui arrete Ia raneB0 ocmosotia6nto~aTenf4 : raneso, KO- 

tion: Heald which Stops the weaving machine a tisser quand elle tombe en posi- TOpOe OCTaHaBIlVlBaeT TKaqKMti CTaHOK 3;1- 

machine, by closing the electrical circuit tion basse apres une casse de fil de Chaine, MblKaHPleM 4enti npH naflet-im B HPlxHee 

when in the lower shed Position, when par fermeture d’un circuit electrique. nonoXetime nocne 06pbisa HL/ITI/~. 

warp end breakage occurs. 

5.1.2.2 heald frame with integrated cadre de lisses avec casse-Chaine inte- peMH3HiWl p;aMa C BHYTPeHHHM OCHOBOHa- 

Warp-stop motion : Heald frame, with gre : Cadre de lisses, avec une barre supe- 6nmflaTenenh: Penlru3Hafl paMa c sepxHeti 
an upper heafd carrying rod, which rieure de guidage des fisses, qui sert en nJlaHKOl& KOTOpaFl CJl)0tWlT OAHOBpeMeHHO 

serves as an electrical contact bar and meme temps de contact electrique et qui 3JleKTPOKOHTaKTOM Pl OCTaHaBJ-lMBaeT Ma- 

which Stops the weaving machine after arrete Ia machine a tisser apres une casse LWlHY I-lpPl 06pbme Hl4TL4 3aMblKaHlAeM 

warp end breakage by closing an elec- de fil de Chaine par fermeture d’un circuit 3neKTpoqenm 
trical circuit. electrique. 

5.1.3 other Warp-stop motions : autres casse-chaines : Autres dispositifs Apyrb4e ocHoBoHa6mo~aTenb4: flpoqrne on- 

Other devices for the Optical or elec- comme, par exemple, les detecteurs opti- Tl’lLleCKL’le L’lJ-lM 3JleKTpOHHble fleTeKTOpbl 

tronic detection of broken warp ends. ques ou electroniques de casse de fil de 06pblBa Hl4TP.l OCHOBbl. 

Chaine. 

10 
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ISO 5247-2 : 1989 CE/F/R) 
MC0 5247-2 : 1989 (A/@/P) 

Annex 

Equivalent German vocabulary 

(This annex does not form an integral part of the Standard.) 

Annexe 

Vocabulaire Äquivalent en allemand 

(Cette annexe ne fait pas Partie integrante de Ia norme.) 

llpwioxetwe 

3KBklBNleHTH ble TePMMH bl Ha HeMelJKOM F13blKe 

(BT0 npVlJlOX6?HPle He FlBflReTCR HeOTbeMJleMOti LlaCTbtO CTaHAEipTa.) 

1 Organe zur Fachbildung 

1.1 Bewegen der Kettfäden durch Wehschäfte 

1.1.1 Wehschaft : Rahmen, in dem die lNeb/;tzen eingehängt sind und der mit den Litzen zusammen eine Bewegung zur Bildung 
des Wehfaches ausführt (siehe Bild 2). 

1.1.1.1 

1.1.1.2 

1.1.1.3 

1.1.1.4 

1.1.1.5 

Schaftstab : Oberes bzw. unteres Längsprofil des INebschaftes. 

Schaft-Seitenstütze : Seitliche Verbindung der Schaftstäbe, die gleichzeitig zum Führen des webschaftes dient. 

Tragschienenhalter: Einrichtung zum Aufhängen der Litzentragschienen am Schaftstab. 

Litzentragschiene : Schiene zum Tragen der VVeb/;rzen. 

Schaftanschluß : Einrichtung zum Verbinden des Wehschaftes mit den Antriebsorganen. 

1 .l .1.6 Führungsaufsatz : Aufsatz auf dem Schaftstab zum zusätzlichen Führen des Wehschaftes. 

1.1.2 
fadens 

Weblitze : Teil mit geschlossenen oder seitlich offenen Endösen und Fadenauge mit oder ohne Einsatz, zum Führen des Kett- 

1.1.2.1 Endöse : Öffnung an den Enden der Webhtze zum Tragen der Webiitze auf der Litzentragschiene bzw. zum Anhängen an 
die Harnischschnur und das Rückzugselement. 

1.1.2.2 Fadenauge : Öffnung im Mittelteil der Wehlitze zum Führen des Kettfadens. 

1.1.2.3 

1.1.2.4 

Rundstahl-Weblitze : Webkze aus Rundstahldraht mit geformtem oder eingesetztem Fadenauge. 

Flachstahl-Weblitze : Wehlitze aus Flachstahl mit ausgestanztem Fadenauge. 

1. 1.2.5 Dreher-Weblitze : Mehrteilige 
in Dreherbindung (siehe Bild 3). 

Wehlitze, bestehend aus zwei Hebelitzen und einer Halblitze, zum Herstellen von Geweben 

1.1.3 Spannlitze: Litze ohne Fadenauge, die die Litzentragschienen im richtigen Abstand voneinander hält (siehe Bild 4). 

11 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 52

47
-2:

19
89

https://standardsiso.com/api/?name=c09ba934d7f903b13f485f32c36b1c07


ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R) 
MC0 5247-2 : 1989 (A/@/P) 

1 .1.4 Trennlitze; 
trennen. 

Spattenlitze: Kurze Wehlitze ohne Fadenauge, an der Weblade angeordnet, um die Kettfäden voneinander zu 

1 .1.5 Schaftregler : 
Wehschaftes zur Kette, 

Einstellbares Verbindungsglied zwischen Wehschaft und Antriebsorgan zum Einstellen der Lage des 

1.1.6 Schaftkarte : Organ zum Steuern der Schaftmaschine, das in geeigneter Form über Fühlelemente Anweiwngen für die Steu- 
erung der Wehschäfte zur Erreichung der Gewebebindung erteilt. 

1.1.6.1 Rollenkarte: Karte, als Gelenkkette ausgebildet, auf deren Stäben Rollen zum Heben der Fühlelemente aufgesteckt sind. 

1.1.6.2 Pflockkarte: Karte aus Stäben, auf die Pflöcke zum Heben der Fühlelemente aufgesteckt sind. 

1.1.6.3 Blattlochkarte : Karte aus Streifen, in die Löcher zum Durchlaß der Fühlelemente eingestanzt sind. 

1.1.6.4 Bandlochkarte : Karte aus endlosem Papier- oder Kunststoff-Folienband, in das Löcher zum Durchlaß der Fühlelemente 
eingestanzt sind. 

1.2 Bewegen der Kettfäden durch Harnische 

1.2.1 Harnisch: Gesamtheit aller zum Bilden des Faches erforderlichen Teile und Führungsorgane unterhalb der Platinen (siehe 
Bild 5). 

Bei der in Bild 5 dargestellten Harnischeinrichtung kann die Verbindung der Harnischschnur zu der Jacquard- Webitze (Einzelheit X) 
und die Verbindung der Jacquard-Weblitze zum Niederzug (Einzelheit Y) auf verschiedene Weise hergestellt werden. 

XI = direkt mit Röhrchen und Harnischschnurreserve 

X2 = mit Zwischenschlaufe 

Y, = mit Jacquardgewicht und Verbindungsring 

Y2 = mit umsponnenem Gummifaden und Kunststoffumspritzung 

Y3 = mit Gummischlauch 

Yd = mit Jacquardgewicht und Kunststoffumspritzung 

Y, = mit Schraubenfeder 

1.2.11.l Karabinerstrupfe : An die Platine anschließendes Verbindungsteil zum Harnisch. 

1.2.1.2 Harnischschnur : Kordel zum Anhängen der Jacquard- Webiitze an die Karabinerstrupfe 
gleichbindender Harnischschnüre durch einen Knoten oder durch Anknüpfen an einen Jacquardring. 

mittels Vereinigung mehrerer 

‘l.2.6.3 Harnischbrett; Chorbrett: Einrichtung zum Führen der Harnischschnüre auf Gewebebreite. 

1.2.1.4 Verbindung von Harnischschnur zur Jacquard-Weblitze : Siehe Bild 5, Einzelheiten X, und X,. 

1.2.1.5 Jacquard-Weblitze : Webkze für Wehmaschinen mit Jacquard-Einrichtung. 

1.2.1.6 Niederzug : An der Jacquard- Webhtze befestigtes Zugelement zum Herunterziehen des Kettfadens (siehe Bild 5, Einzelhei- 
ten Y, bis Y,). 

1.2.2 Jacquardkarte : Organ zum Steuern der Jacquardmaschine. 
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2 Organe zum Führen der Kette und zum Anschlagen des Schußfadens 

2.1 Wehblatt; (Riet) : Einrichtung aus meist gleithabständig in Bunde eingesetzten Blattzähnen zum Führen der Kettfäden, zum 
Anschlagen des Schußfadens und gegebenenfalls zum Führen des Schußgarnträgers. Die Anzahl der Blattzähne auf 100 mm ist die 
metrische Feine. 

2.1.1 Blattzahn; (Rietstab) : Im Wehblatt senkrecht eingebundener Stab aus Bandstahl. 

2.1.2 Endstab : Seitliche Begrenzung des Wehblattes. 

2.1.3 Bindestab : Holzstab mit halbrundförmigem Querschnitt zum Befestigen der Blattzähne im Pechbund. 

2.1.4 Einsteckschiene : Stahlstab 
nenbund oder Kunststoffbund. 

2.1.5 

2.1.6 

2.1.7 Schienenbun d : Verbindu 
sehen Bandstahl und Vergießen. 

mit halbrundförmigem Querschnitt zum Befestigen der Blattzähne im Doppelgußbund, Schie- 

Pechbund: Verbindung der Blattzähne mit den Bindestäben durch gepichte Schnur oder durch Einpichen. 

Doppelgußbund : Verbindung der Blattzähne mit den Einsteckschienen durch Draht und Vergießen. 

ng der Blattzähne mit den Einsteckschienen durch Draht, Einlegen der Enden der Blattzähne zwi- 

2.1.8 Kunststoffbund : Verbindung der Blattzähne mit den Einsteckschienen durch Einlegen der Enden der Blattzähne in Kapsel- 
Profile und Eingießen. 

2.2 Kreuzstab: Stab zum Erhalten des Fadenkreuzes in der Kette. 

3 Einrichtungen zum Breithalten des Gewebes 

3.1 Breithalter: Siehe ISO 8118. 

4 Organe zum Eintragen des Schußfadens 

4.1 Wehschützen: Siehe ISO 5247. 

4.2 Projektil: Siehe ISO 5247. 

4.3 Greifer: Siehe ISO 5247. 

4.4 Düse: Siehe ISO 5247. 

4.5 Schußgarnträger: Organ zum Aufnehmen des Schußfadens 

4.6 Wechselkarte : Organ zum Steuern des Schußfadenwechsels. 

4.7 andere Systeme. 

5 Organe zum Überwachen der Kettfäden 

5.1 Kettfadenwächter : Einrichtung zum Stillsetzen der Wehmaschine bei Kettfadenbruch. 

5.1 .l Lamellen-Kettfadenwächter : Kettfadenwächter mit auf den Kettfäden sitzenden Lamelen, die bei Fadenbruch auf die Kon- 
taktschiene oder Zahnschiene fallen und die Wehmaschine durch Schließen eines elektrischen Stromkreises oder durch Sperren einer 
mechanischen Bewegung stillsetzen. 
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5.1 .l .l Lamelle : Metallisches Teil, das vom Kettfaden getragen wird und bei Fadenbruch auf die Kontaktschiene bzw. Zahnschiene 
fällt. 

5.1.1 2 Konta ktschiene für elektrische Kettfade Inwächter: Gegeneinander isoliertes, stromfü 
oder gezahnter Innenschiene, das durch die fallende Lamelle od er Wächterlitze überbrückt wird. 

hrendes Schi enenpaa r mit glatter 

5.1.1.3 Zahnschiene für mechanische Kettfadenwächter: Gezahntes Schienenpaar, dessen innere hin-und hergehende Schie- 
ne durch die fallende Lame/e gesperrt wird. 

5.1.1.4 Führungsschiene : Schiene, die im Kettfadenwächter zum Teilen der Lamellenreihen eingesetzt wird. 

5.1.2 Litzen-Kettfadenwächter : Siehe Bild 6. 

5.1.2.1 Kettfadenwächter-Wehlitze : Wehlitze, die, im Tieffach bei Kettfadenbruch auf der elektrischen Kontaktschiene sitzend, 
die Wehmaschine stillsetzt. 

5.1.2.2 Kettfadenwächter-Wehschaft : Wehschaft mit einer oberen Litzentragschiene, die als elektrische Kontaktschiene 
bildet ist und bei Kettfadenbruch die Wehmaschine durch Schließen eines elektrischen Stromkreises stillsetzt. 

ausge- 

5.1.3 sonstige Kettfadenwächter : Andere Organe zur optischen oder elektronischen Kettfadenüberwachung. 
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