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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédérlation mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres d&)I4S0|). L'élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techriques de I'ISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit dé faire partie du comité
technigue créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux trajaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnigte internationale| (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniqu
aux comités membres pour approbatign, avant leur acceptation comm
nationales par le Conseil de I'ISO. Lés\Normes internationales sont app
mément aux procédures de I'ISO qui requiérent I'approbation de 75 9
comités membres votants.

La Norme internationale 4SO 5247-2 a été élaborée par le comité technid
Matériel pour I'industrie-textile et matériel connexe.

L'attention des-utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes
sont de temps)en temps soumises a révision et que toute référence f4
Norme internationale dans le présent document implique qu'’il s'agit,
contraire,yde la derniére édition.

Npepucnosue

NCO (MexpyHapogHas OpraHusauma no CraHpapTusauyuun) Asnaet
dbefepalmen HaLMOHANbHbIX OPraHM3aLin No cTaHaapTU3aymm (Komy
NCO). PaspaboTka MexayHapofAHbix CTaHgapToOB OCyWeEeCTBNAETCA
komutetamm UCO. Kakabii KOMUTET-UNeH, 3anHTepecoBaHHbin B A
ANA KOTOPOW 6bifl CO3[aH TEXHUYECKUIA KOMUTET, UMEET NpaBo 6biTb
HbIM B 3TOM KOMWTeTe. MexxayHapofHblie NpaBUTENbLCTBEHHblE U
CTBEHHble opraHusauuu, umewowme ceasm ¢ NCO, Takxe npuHUMa
pa6oTax. YTo KacaeTca cTaHAapTu3aumm B 06nacTu 3NeKTPOTEXHUKN,
B TECHOM coOTpyfAHuW4YecTBe C MexxpayHapoaHOM 3ONeKkTPOTeXHUYECKd

es sont soumis
b Normes inter-
ouvées confor-
b au moins des

ue ISO/TC 72,

internationales
ite a une autre
isauf indication

A BCEMUPHOMN
TETOB-YNEHOB
eXHUYEeCKUMU
eATEeNbHOCTHU,
npeacTaBneH-
HenpaBuTenb-
loT y4acTue B
NCO pabotaert
n Komuccuen

(M3K).

MpoekTbl MexagyHapofHbix CTaH[apTOB, MPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTeTamu,
pacchiNaloTCA KOMUTETaM-4neHaMm Ha ofo6peHne fo ux yteepxaeHua Cosetom NCO
B kayecTee MexayHapofHbix CTaHgaptos. OHM 0406PAIOTCA B COOTBETCTBUN C NPO-
ueaypon UCO, Tpebyiowen ofo6peHna No MeHbWwen mepe 75 % KOMUTETOB-HNEHOB,
NpUHUMAIKOWMX y4acTue B ronocoBaHmu.

MexpayHapofaHsin CtangapT MCO 5247-2 6bin paspaboTaH TexHuyeckum KommuteTom
NCOITK 72, TekcmufibHble MaWUuHbl U BCoMozamesbHoe 060pydoBaHue.

Mpu ncnonb3oBaHuu MexxagyHapoaHbix CTaHAapToB HEO6XO4NUMO NPURNMATH BO BHU-
MaHue, 4To Bce MexpayHaponHble CTaHapTel NOABEPraoTCA BPEMA OT BPEMEHNM ne-
pecmoTpy 1, NO3TOMy, Ni06afA CCbiNka Ha Kakon-nn6o MexayHapoaHbin CTaHaapT B
HacToAlWEM [OKYMEHTe, KpOMe Cly4aeB, ykasaHHblx 0co60, npefgnonaraet ero no-
cnefHee nagaHue.
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of ISO 5247 defines the basic
r accessories of weaving

These terms are subdivided
categories (see figure 1) as

ed-forming devices

I'ts for guiding the warp,and
hting-up the weft

vices for the

width

maintaining

vices for ‘weft insertion

tallations for detecting broken
bnds

Matériel pour l'industrie
textile — Métiers
et machines a tisser —

Partie 2 :
Accessoires —
Vocabulaire

Objet et domaine
d'application

La présente partie de I'ISO 5247 définit les
termes de 'base des accessoires des métiers
et machines a tisser. Ces termes sont
répartis dans cing catégories (voir figure 1)
comme suit:

1 Dispositifs de formation de la foule

2 Eléments de guidage de la chaine et
pour la frappe de la duite

3 Dispositifs de maintien en largeur de
I'étoffe

4 Dispositifs pour l'insertion de la
duite

5 Installations pour la détection des
casses en chaine

TeKCTUNbHbIE MAlUMHbI

M BCnomorartessH
obopynoBaHue —
TKaykue

YacTe 2 :
[IpuHagne>xHocTy
CnoBapb

HasHauyeHue u 06
NPUMEHeHUn

B HacToswen yactn NCO
Hbl OCHOBHbIE TEPMUHbI N
HbIM YCTPOWUCTBAM TKaukKu
Hbl pacnpegeneHbl No cr
ropuAam (CM. PUCYHOK 1):

1 3esoo6pasyoume m

2 DOneMmeHThbl, Hanpa
OCHOBbI 1 BBOARAWME Y

3 YctpowncTtsa gna co
Hbl TKaHW

4 YcTtpowuctsa anAa n
HOW HUTK

oe
MawuHbI

nacTb

5247 onpepgene-
BCrnoMoraTens-
K MawuH. TepMu-
eayouwmm Kate-

EXaHN3Mbl

BAAOWME HUTK
[OUHYIO HUTb

KpaHeHUa Wmpu-

DOKNagkKun yTou-

5 YcTtponctBa AnA
06pbIBOB HUTEN OCHOB

obHapy>xeHunsa
bl
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1N Ll —h1

NOTE — In additipn to terms used in the
three official ISO lapguages (English, French
and Russian), thi$ International Standard
gives in an annex the equivalent terms in the
German language; these have been included
at the request of {SO/TC 72 and are pub-
lished under the regponsibility of the member
body for Germany, F.R. (DIN). However,
only the terms and definitions given in“the
official languages dan be considered as\NSO
terms and definitiops.

The annex, whidh contains: the equiv-
alent basic termp in¢theé “German lan-
guage, does not form,an integral part of
this InternationallStahdard-

Figure 1
PucyHoK™

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les qtrois langues officielles de 1'1SO
(anglais,Sfrancais, russe), la présente Norme
internationale donne, en annexe, les termes
équivalents en allemand; ces termes ont été
inclus & la demande du comité technique
ISO/TC 72, et sont publiés sous la responsabi-
litt du comité membre de I'Allemagne, R.F.
(DIN). Toutefois, seuls les termes et définitions
donnés dans les langues officielles peuvent étre
considérés comme termes et définitions 1SO.

L'annexe qui donne les termes de base
équivalents en allemand, ne fait pas partie
intégrante de la présente partie de
I'1SQ /K247

MPUMEYAHUE — B pgononHeHue K TEPMUHAM,
Ony6NMKOBaHHbIM Ha Tpex oduumnanbHbliX A3bl-
kax NCO (aHrNnMckom, paHLy3CKOM 1 [pyCCKOM),
HacToAwan YacTe NCO 5247 gaeT B NpunoXxeHun
3KBMBANEHTHbLIE TEPMUHbI HA HEMeUKdM A3blke.
3TU TEepMUHbI BKMIOYEHbI NO NPOCbHe TexHWu-
yeckoro komuteta WUCO/MK 72 n nybfukytoTca
noa OTBETCTBEHHOCTb KommuTeTa-unefa depe-
patuBHown Pecny6nuku lepmanuu (OWH). Op-
HaKo, TepMmnHamum 1 onpegeneHmnamm NCO moryT
CUUTATLCA TONLKO TEPMUHbLI 1 onpeagneHna Ha
opuLmManbHbiX A3bIKAX.

MpunoxeHne, B KOTOPOM faHbl |aKBMBA-
NEeHTHbIEe TEePMUHbI Ha HEeMeLKOM A3blke,
He ABMAETCA HEeOTbEeMNEMOM YagTbio Ha-

NOTE — Terms in italics in the definitions
are themselves defined elsewhere in this part
of 1SO 5247.

References

ISO 5247, Textile machinery and ac-
cessories — Weaving machines —
Classification and vocabulary.

ISO 8118, Weaving machines —
Temple cylinders.

NOTE — Dans le texte d'une définition tout
terme imprimé en caractéres italiques est défini
dans un autre article de la présente partie de
I'ISO 5247.

Références

1SO 5247, Matériel pour l'industrie textile
— Meétiers et machines a tisser — Classifi-
cation et vocabulaire.

ISO 8118, Machines a tisser — Cylindres
de templets.

cToAauwen yactu NCO 5247.

MPUMEYAHUE — TepMmuHbl, HaneyaTaHHble
KYPCUBOM, onpeaeneHbl B ApyroMm MecTe HacTo-
Awen yactn NCO 5247.

Ccbinku

NCO 5247, TekcmunbHbIe MaWUHbI U BCNO-
mMozamenbHoe obopydoBaHue — Tkaukue
MawuHbl — KnaccuguKauua u cnosapb.

NCO 8118, Tkaukue MawuHbl — lnapy-
mouyYHble BanuKu.
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1 Shed-forming devices

1.1

Movement of the warp

ends by healds mounted in
heald frames

1.1.1

heald

frame: Frame onto

which the healds are attached and

which is
healds to fi

moved together with the

Dispositifs de formation de la
foule

Mouvement des fils de chaine au
moyen de lisses montées sur des
cadres de lisses

cadre de lisses: Cadre sur lequel les /isses
sont alignées et qui est animé simultané-
ment aux lisses, d'un mouvement qui

la_formation de la foule (vair

ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R)
NCO 5247-2 : 1989 (A/®/P)

3eBoo6pasyiouue mexaHu3mbl

[BuxeHne HUTEN OCHOBbLI Npu
noMoLM ranes, MOHTUPOBAHHbIX Ha
pPemMu3HbIX pamax

pemMusHaa pama: CocTaBHaa 4acTb TKay-
KOW MalluHbl ANA KpenneHua 2anes, Nogb-
ema 1 OnycKaHWA OCHOBHbIX HUTEN ANA 06-

orm the shed (see fignrp 2)

1.1.1.1 fjame stave: Upper or lower

horizontal

1112 h

bart of the heald frame.

pald frame lateral support:

Lateral corjnection of the framé stave,

serving at

he same time as,a guide for

the heald frame.

1113 h
which carr
the frame

ald, ‘rvod support: Part
[es the heald carrying rod on
tave

permet
y

figure 2).

1115

1111

—

1114 -

i

111.2

1113

i

Figure 2
PucyHok 2

liteau: Profilé longitudinal supérieur ou
inférieur du cadre de lisses.

montant latéral: Entretoise latérale ser-
vant en méme temps de guidage du cadre
de lisses.

curseur: Support dans lequel coulisse les
tringles porte-lisses.

£23082H149 3082 (CM _DUCVYHOK 2)
u t Laaaes

nnaHka pPeMU3IHOW pambi:
HUXKHAA COCTaBHaA 4acfb
pambi.

BepxHAA unun
pemusHou

60KOBMHa peMU3HOU pamMbl| BOKOBbIE CO-
CTaBHble 4acTu pemMu3Hou |pambi, coepu-
HAOWME BEPXHIOK N HUXKHIO[O N1aHKu v AB-
NAWNECA HanpaBNAOWEN Py ABUXKEHUN
PEMU3HON paMmbl.

fAepxartenb raneBoHoOcUTenR: YCTPONCTBO
ONnA noaBewuBaHWA 2anespHocumeneld K
NaaHKe pemMu3HO DaMhi

1114 h

eald carrying rod: Upper or

lower rod which supports the healds.

1115 h
Device wh

eald frame connector:
ich connects the heald frame

to the driving system.

1.1.1.6 separator for heald frame:
Attachment to the frame stave to pre-
vent catching of adjacent heald frames.

tringle porte-lisses: Barre sur laquelle
coulissent les /isses.

attelage du cadre: Crochet, en général,
qui permet la connexion du cadre de /isses
avec le systeme de commande.

séparateur: Piece rapportée sur un /iteau
et assurant un guidage complémentaire du

cadre de lisses.

ranesoHocUTenb PemMU3HOW pambl: [InaH-
Ka peMu3HoU pambi, Ha KOTOpYlO Hagesa-
I0TCA 2anesa.

3aMOK pemMU3HOU pambi: CocTaBHan 4yacTb,
COEfIHAOWAA pPeMU3Hylo pamMy C CUCTe-
MOW ee npueofaa.

pasfgenutens ANA PeMuU3HOW pambi: Co-
CTaBHaA 4acTb NIaHKU PeMu3Hol pambl

ONA HanpaBneHUA LOBUXKEHUA PEeMU3HOU
pamsi.
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1.1.2 heald: Part with closed or
laterally open end /loops, and with a
thread eye with or without an insert
which guides the warp end.

1.1.2.1 end loop: Openings or inserts
in the openings at the ends of the heald
which attach the heald to the heald car-
rying rods or connect the harness cord
and retaining devices.

lisse: Piéce comportant des boucles
d’extrémité fermées ou ouvertes latérale-
ment et un ceillet avec ou sans insertion
servant de guidage au fil de chaine.

boucle d’‘extrémité: Faconnage des
extrémités de la /isse permettant d’accro-
cher la lisse aux tringles porte-lisses ou aux
arcades et aux éléments de tirage vers le
bas.

raneso: CocTaBHan 4aCTb PeMU3HOU pamsbi
C OTKPbITbIMW UNWN 3aMKHYTbIMU KOHUEBbI-
MU yWwiKamu v 211a3KOM, 4Hepes3 KOTOPYIO Npo-
XO4UT OCHOBHAA HUTb [NA ee nepemelie-
HUA NpPY 3eBOO6Pa30BaHNN.

KOHUeBOe yuwko ranesa: OTBepcTue Ha
KOHLe 2afieBa ANA ero COefUHEHNR C 2ane-
BOHOCUMENAMU WNWN C apkamoMm n mexa-
HU3SMOM HUXXHel mAaezu.

1.1.2.2 thread eye: Opening in the
centre part of tHe heald used for guiding
the warp end.

1.1.2.3 twin-\vire heald: Heal/d made
of two soldered|round steel wires with a
formed eye or ith inset mail.

1.1.2.4 flat steel heald: Heald made
of flat steel with a punched-out thread
eye.

1.1.2.5 leno heald: Heald composed
of several partg, comprising two lifting
healds and ong doup heald, which is
used for leno weaving (see figure 3).

ceillet: Ouverture ou piéce disposée dans
la partie centrale de la /isse utilisée pour le
guidage de(s) fil(s) de chaine.

lisse a deux fils soudés: Lisse en fil
d’acier rond avec un ceillet ou un maillon
inséré.

lisse en acier plat: Lisse en acier plat avec
ouverture perforée pour ceillet.

lisse pour tissage de gaze; lisse”de
tour: Lisse comportant plusieurs.gléments
et composée de deux lisses de fevée et une
demi-lisse, ou culotte, utilisée pour le tis-
sage de gaze (voir figure 3}

rnasok ranesa: OTBepcTue,B_LppaHEN ya-
CTW 2aneBa ANA NPOXOXOEHUA PCHOBHOM
HUTU.

BUTOEe raneso:| aneso, cocTdauee u3
OBYX CKpyYeHHbIX MeXAy CO60% IPOBONOK
1 MeloLee 2/1a30K.

nnockoe raneso: [aneso B BUAE nnactu-
Hbl, UMeolee OTBepCTne QNA 21a3Ka.

KOM6UHUpOBaHHOE raneso: [afieBo, CO-
CTOAlEE N3 HECKONbKWX COCTABHbLIX 4a-
cTewn, BKN4anA ABa ranesa AnAa|lnogbema
M OfHOro nonyranesa AnA raspeson TKa-
HW (CM. PUCYHOK 3).

Figure 3
PucyHok 3
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1.1.3 tensioning heald: Heald,
without thread eye, which maintains
the correct distance between the two
heald carrying rods (see figure 4).

lisse de tension; (tendeur): Lisse sans
ceillet servant d’entretoise entre les tringles
porte-lisses (voir figure 4).

ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R)
NCO 5247-2 : 1989 (A/®/P)

HaTAXHOe raneso: [anesBo 6e3 2na3ka AnA
o6ecneyYeHmnA TOYHOro pacCToOAHMA MeXxay

2aneBoHoOCUMeENAMU (CM. pu

CYHOK 4).

1.1.4 separating heald: Short heald
without thfead eye, placed close to the
sley, which separates the warp ends
from each pther.

1.1.5 harpess regulator: Adjustable
connecting piece between the heald
frame and [the driving system, used for
adjusting the warp line.

1.1.6 dohby card: Device for dic-
tating, by mmeans of sensing elements,
the movenpent of the heald frames to
the dobby {o obtain the required weave.

1.1.6.1 rqll card: A chain-like pattern
device, conpnected by horizontal plates,
on which pegs are arranged to lift the
sensing elgments.

1.1.6.2 stick-and-peg card: Pattérn
device composed of sticks on which
pegs are arfanged, to lift up the_sensing
elements.

1.1.6.3 pasteboard~card: Pattern
device mafe of pasteboard strips in
which holegs are punched for the sens-
ing elements,

Figure 4
PucyHok 4

lisse de séparation; (fausse-lisse):
Petite /isse sans ceillet séparant les fils de
chaine I'un de I'autre.

régulateur de harnais: Piéce de ligison
placée entre le cadre de lisses et le systeme
de commande pour aligner les cadres de Iis-
ses au niveau de la chaine.

carton (de mécanique\d'armure): Dis-
positif de mécanique d‘armure assurant au
moyen d’éléments de‘commande adéquats
le mouvement dés) cadres de lisses dans le
but d’obtenir le tissu recherché.

rouleat de carton: Dispositif de mécani-
que d’armure comparable a une chaine sur
leguel sont disposées des chevilles consti-
tuant les éléments de commande.

planchettes et chevilles: Dispositif pour
dessin composé de lattes sur lesquelles
sont disposées des chevilles constituant les
éléments de commande.

carte (en carton): Dispositif pour dessin
constitué de lattes en carton dans lesquel-
les des trous forment les éléments de com-
mande.

paspenutenbHoe raneso: H
neBobes znaska ana orgene
HUTen.

pemusHblin perynatop: Coc
TKaUKOW MalWWHbl ANA BbIp
MU3HbIX paM B COOTBETCTB
OCHOBBbI.

KapTOH pemMu3onofbeMHOMU
CTaBHafA 4acTb peMmn3onopn
KW ONA ynpasneHusa OBV
HbIX paMm Cc NOMOLbL IO InemMe|
nony4yeHun XxenaemMown TkaH

KapTOHHbIX pynoH: CocTas
MU3OMNOABEMHOM KapeTkn B
wTudTamm,
3NEeMEeHTbI yrnpasnenus.

nnaHka co wTtudpramu: lp
Tenb, COCTOAWMM U3 fepeBH
Ha KOTOPbIX Pacnono)XeHsbl
nAWMECA INeMeHTamu ynp

KapTOHHaa KkapTa: [porpa
COCTOAWMMN N3 KAPTOHHbBIX T]
CTUA KOTOPbIX 06Pa3yI0T 316
nexHus.

npeacTaBnAOWUMHA

ebonbwoe ea-
HWA OCHOBHbIX

TaBHaA 4acTb
hBHUBAHUA pe-
M C ypoBHEM

kapetku: Co-
beMHOW KapeT-
eHvem pemus-
HTOB, C LUenbto
h.

HaA yacTb pe-
BUAe uenu co
cobon

lorpaMMOHOCU-
HHbIX NMNaHoK,
WTNPThI, AB-

aBneHuA.

MMOHOCUTENb,
NaHoK, oTBeEp-
MEeHTbl ynpaB-

1.1.6.4 tape-formed pattern card:
Pattern device made of a continuous
loop of paper or plastic strip in which
holes are punched for the sensing
elements.

1.2 Movement of the warp
ends by the harness

1.2.1 harness: Combination of all
necessary parts and thread-moving
devices underneath the hooks needed
to form the shed (see figure 5).

papier d’armure: Dispositif pour dessin
constitué d’une bande sans fin de papier ou
de matiére plastique dans laquelle des trous
forment les éléments de commande.

Mouvement des fils de chaine par
harnais

harnais: Combinaison de toutes les piéces
et autres éléments placés sous les cro-
chets, nécessaire a la formation de la foule
(voir figure 5).

6ymara: lMporpaMMoHOCUTENb, COCTOAWN I
M3 6EeCKOHEeYHOW 6yMarkHOW unmM nnacT-
MacCOBOW NeHTbl, OTBEPCTUA KOTOPOW 06-
pas3yloT 3N1eMeHTbl ynpaBneHus.

LBU>KeHue HUTen OCHOBbI NpH
nomoiyu pemusa

pemus: CoyeTaHmMe BCEX MPOBOMOYHbIX ©
APYTrUX 3NEMEHTOB, PACNOMOXKEHHbIX NOA
KptoykaMmn n obecneumsamowmx ynpasne-
HVe ABUXKEHNEM HUTEN OCHOBLI ANA o6pa-
30BaHMA 3eBa (CM. PUCYHOK 5).
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With the harness installation shown
in figure 5, the connection between
the harness cord and the Jacquard
heald (detail X) and that between the
Jacquard heald and the /owering
system (detail Y) can be obtained in
various ways as shown.

1211

=t

Avec le harnais présenté a la figure 5, la
connexion entre fil d‘arcade et lisse
(détail X) et la connexion entre lisse Jac-
quard et mécanisme de tirage vers le bas
(détail Y) peut étre obtenue de différentes

CBA3b MeXy apKamHbIM WHYPOM W nuuel
Xakkapoda (petanb X) 1 CBA3b MeXAy Nu-
uen >Xakkapfa U MexaHU3MOM HUXHel
mazu (getanb Y) MOXKET OCYWeEeCTBNATLCA
cnegynowmmm cnocob6amm (CM. puc. 5):

maniéres comme indiqué ci-aprés:

T e 12 110
Lh1215

(Th-1216

X1 X2 Y1 Y2

Y3

Detail Connection
Détail Connexion
fetans CoepjuHeHune
direct, with the harness cord end by using a tube
X, directement avec le fil d’arcade par I'utilisation d’un tube
HENOCPeACTBEHHO apKaTHbIM WHYPOM NPW NOMOWMN TPYy6GOUKM
with an intermediate cord loop
X5 avec une boucle (de fil) intermédiaire
NPOMEXYTOYHOW NeTnew (NPoBONOYHON)
with a Jacquard lingoe and connection ring
Y, avec fuseau pour tissage Jacquard et anneau de connexion
wnynen AnA XakkapfoBoro TkayecTsa v COeUHUTENbHbIM KOMbLLOM
st cnuin nlacting covarad glactio throad
with-spar-ph H
Y, avec fil élastique et couverture plastique
3NaCTUYHOM HUTLIO U NNACTMACCOBON 060N0YKOM
with a rubber tube
Y3 avec tube en caoutchouc
pe3vHoBON TpybKOWM
with a Jacquard lingoe with a plastics covering
Y, avec fuseau pour tissage Jacquard et couverture plastique
wnynen ANA Xakkapgosoro TKa4ecTsa M NNacTMacCcoBOW 060M0UKOM
with a helical spring
Ys avec ressort hélicoidal
cnupanbHOW NPYXNUHOM

Figure 5
PucyHok 5

Ys
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1.2.1.1 spring collet: Connector be-
tween hook and harness.

1.2.1.2 harness cord: Cord to con-
nect the Jacquard weaving heald to the
spring collet by uniting several harness
cords for the same weave through a
knot or by knotting them to a Jacquard
ring.

mousqueton (d’arcade): Ficelle ou fil
assurant la connexion entre collet et
harnais.

arcade; ficelle d'arcade; fil d'arcade:
Elément de liaison entre crochet et arcade,
la connexion étant elle-méme assurée par
nouage d'une ou plusieurs arcades sur un
anneau Jacquard.

1ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R)
MCO 5247-2 : 1989 (A/®/P)

3aujenka apkaTtHoro wHypa: Bepesouka
VUMW HUTb ONA CBA3U MEXAY BTYNKOMN U pe-
MU3OM.

apkaT; BepeBOYKa; apKaTHbIW WHYpP: Ane-
MEHT CBA3U MEXAY KPIOUKOM U fuuel
)Kakkapda, KoTopaa o6ecne4ymBaeTcA
NMPUBA3LIBAHUEM O[HOrO WNU HECKOMb-
KUX apKaTHbIX WHYPOB K >XakkapgoBoMmy
KOMbUY.

1.2.1.3 c¢mber board: Instalation
for locating and spacing the harness
cords over the complete weaving width.

1.2.1.4 co¢nnection of harness cord
to Jacquprd heald: See figure 5,
details X; gnd X5.

1.2.1.5 J3cquard heald: Heald for
weaving machines with Jacquard
harness.

1.2.1.6 lowering system: Element,
connected |with the Jacquard weaving
heald, for pulling down the warp ends
(see figure p, details Y to Yg).

1.2.2 Jacpuard card: Device for con-
trolling the|Jacquard mechanism.

2 Parts|for guiding the warp
and for beating-up the weft

2.1 reed| Part, composed of réed
dents fixed|to baulks, which guidés-the
warp ends| beats up the weftCand, in
certain casgs, guides the weft yarn car-
rier. The npumber of reed ~dents per
100 mm is the metric_medsure unit.

2.1.1 reed denty Piece of strip steel
wire, verticplly fixed into the reed.

planche d'empoutage: Dispositit assu-
rant le guidage et I’'espacement des arcades
sur toute la largeur de tissage.

connexion entre arcade et lisse
Jacquard: Voir figure 5, détails X; et X,.

lisse Jacquard: Lisse pour machine a tis-
ser avec mécanigue Jacquard.

mécanisme de tirage vers le bas: El¢-
ment connecté avec la /isse Jacquard pour
abaisser les fils de chaine (veir figure 5,
détails Y; a Yg).

carton Jacquard: . Dispositif de com-
mande de la mécanique Jacquard.

Eléments de guidage de la
chaine et pour la frappe de la
duite

peigne: Piece comportant des dents pour
assurer le guidage des fils de chaine, la
frappe de la duite et également, dans cer-
tains cas, la conduite du support du fil de
trame. Le nombre de dents aux 100 mm
constitue |'unité de mesure.

dent de peigne: Piece en acier feuillard,
fixée verticalement au peigne.

nnaHKa NpobopKuU apkaTHOW nogsasu: Co-
CTaBHaA YacTb MexaHugMaiKakkapga gna
HanpaBneHWa W pasMellleHhA apkamHbix
WHYpOB NO BCen WMpPUHE OCHOBbI.

CBA3b MeXAY,apPKaTHbLIM WHYPOM W NUyen
XKakkapga: Gm. pucyHok 5, fetanun Xqu Xj.

nuuya Xakkappa: CoctaBHdA yacTb xak-
KapAoBOro MexaHwusama, HBbinonHAwwWan
dyHKUMK 2aneBa.

MexaHuU3M HUXXHen Taru: CBR3aHHbIN C u-
uel Xakkapda anemeHT gha onyckaHua
HUTen OCHOBbI (CM. pUCYHOH 5, geTanu Y,
1o Yg).

KapToOH >xakkapgosoro mexaHuama: [1po-
rpamMMOHOCUTENb [ABUXEHWA >KakKappo-
BOr0O MexaHuama.

OnemeHTbl, HanpaBnAWWME HUTH
OCHOBbI U BBOAAWMUE YFOUHYIO
HUTH

6eppo: CocTaBHaA YacTb TKalLKoM Malwu-
Hbl C 3y6bbAMMW ANA pacnpefieneHna HUTKU
OCHOBbI MO WWPUHE TKaHU. Hucno 3y6res
6epoda Ha 100 MM — efUHMUR M3MEPEHUA.

3y6 6eppa: [etanb 13 nondcoBon cranu,
BEepTUKanbHO 3aerﬂﬂ6HHblT K 6epaoy.

212 end rod: Lateral rod of the
reed.
2.1.3 interlacing rod: Wooden rod,

of semi-circular cross-section, for
fastening the reed dents in the pitch
baulk.

2.1.4 half-round rod: Steel rod, of
semi-circular cross-section, for fasten-
ing the reed dents in a double-spring
baulk, a flat-band baulk or a plastics
baulk.

dent de garde: Bord latéral du peigne.

baguette de liage: Baguette de bois
demi-ronde servant au serrage des dents
d'un peigne poissé.

baguette demi-ronde: Baguette d’acier
demi-ronde servant au serrage des dents
d'un peigne a ligature double, ligature par
bande ou ligature plastique.

cKynka 6eppa: KpanHui 3y6 6epoa.

coefuHUTENbHbIM NPYTOK: lMonyKpyrnbin
OEepeBAHHBU NPYTOK, Cny>kawum gnAa 3a-
Xnma 3ybbes CMONAHOro 6epda.

nonykpyrnbl4 npyrtok: CranbHOM nony-
KPYrnbl NPYTOK ANA 3aXKuma 3ybbes 6ep-
da C oBoUHoU, neHmMouyHold wnwn npnacm-
maccosou nuzamypod.
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2.1.5 pitch baulk: Connection be-
tween the reed dents and the interlacing

rod, made of
pitch sealing.

pitch-sealed thread or

2.1.6 double-spring baulk: Connec-
tion between the reed dents and the

half-round rod,

made of steel wire and

fixed using molten material.

ligature: Connexion entre les dents du
peigne et une baguette de liage, faite au
moyen de fil de liage ou par un matériau
approprié.

ligature double (ressort): Connexion
entre les dents du peigne et une baguette
demi-ronde au moyen de fils d'acier, et
fixation par un matériau approprié.

nuratypa: CoeguHeHune 3yb6bes bepoa ¢
coeduHUmMenbHbIM  NPymMKoOM,  OcCyue-
CTBNEHHOE MPU NOMOLWY COE[UHNTENBHON
NPOBONOKW UNKU OAPYTUM NOAXO4AWMM Ma-
Tepuanom.

asounHas nuratypa: CoepuHeHue 3y6bes
bepoda C nonykpyanbiM nNpymkKom npuv no-
Mowu cTanbHOW MPOBOMNOKW C KpenneHus-
MU 13 NEerkonnaBKnx maTepuanos.

2.1.7 flat-ban

baulk: Connection

between the repd dents and the half-
round rod, mgde of steel wire, for
locating the re¢d dent ends between

the steel band
material.

2.1.8 plastics
tween the reed ¢
rod formed by
ends in capsule
molten material

2.2 lease rod
and to maintain|

3 Devices
the fabric w

fixed using molten

’

baulk: Connection be-
ents and the half-round
locating the reed dent
profiles and fixed using

: Rod serving to obtain
the lease in the warp.

for maintaining
idth

ligature par bande: Connexion entre les
dents du peigne et une baguette demi-
ronde au moyen de fils d’acier passés dans
I'extrémité des dents entre les bandes
d’acier, et fixation par un matériau appro-
prié.

ligature plastique: Connexion entre les
dents du peigne et une baguette demi- _
ronde par logement de l'extrémité des
dents dans des profilés, et fixation par un
matériau approprié.

baguette d’envergure: Baguette sérvant
a obtenir et & maintenir 'envergure de la
chaine.

Dispositifs de maintien en
largeur de I'étoffe

neHToyHan nuratypa: CoefuHetne 3y6bes
bepoa C nonykpyenbiM NEYMKON Npu no-
MOIWMK CTanbHOW NPOBONOKU, NPGXOAAWEN
no Kpato 3ybbeB MexXAy CTanbHpIMU NeH-
TaMy C KpenneHnamu u3 nerkpnnabBkmx
Marepuanos.

nnactmaccosas nuratypa: Cog¢pnuHeHune
3y6beB ‘6epda C NonykpyenbiM [pymxkom,
NP KOTOPOM KOHLbl 3y6bEeB BCTRBNEHbI B
RPOOUNL C KpPenneHnAMn 13 nerkonnas-
KNX Matepuanos.

LeHOBbIN NPYTOK: [1pyTOK ANA Nepekpewm-
BaHWUA HUTEN OCHOBbI.

YcTpouctea fgna coxpaHes
WUPUHbBI TKaHU

3.1 temple: Bee ISO 8118. templet: Voir ISO 8118. wnapyTtka: Cm. MCO 8118.

4 Devices for weft insertion_( Dispositifs pour I'insertion de la YcrtpoicTa gna npoknagk
duite YTOYHOWU HUTHU

4.1 shuttle: Bee ISO 5247. navette: Voir ISO 5247. yenHok: Cm. NCO 5247.

4.2 projectild: See IS0 5247. projectile: Voir ISO 5247. npoknaguuk: Cm. NCO 5247.

4.3 rapier: Ske1S0 5247 lance : Voir 1SQ 5247 panupa: Cm_UCQ 5247

4.4 nozzle: See I1SO 5247. buse: Voir ISO 5247. conno: Cm. UCO 5247.

4.5 weft yarn carrier: Device for
carrying the weft yarn.

4.6 change card: Device for con-
trolling the change of weft insertion.

4.7 other systems

conduite du support du fil de trame:
Dispositif qui soutient et conduit la duite.

carton de changement: Dispositif de
contréle du changement d’insertion de
duite.

autres systémes

KaHan yTka: YCTpOMcTBO ANA NOAAEPKN-
BaHUA yTKa.

CMeHHaa Kapra: YcTponcTeo KOHTpOnA
CMEHbI NPOKNafgKn yTO4YHOWN HUTWU.

ApYyrue cUcCTembl
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5 Installations for detecting
broken warp ends

5.1 warp-stop motion: Installation
for stopping a weaving machine after
warp end breakages have been
detected.

5.1.1 warp-stop motion for drop
wires: Warp-stop motion with drop
wires positioned on the warp ends.
Drop wires falling onto the electrical

Installations pour la détection
des casses en chaine

casse-chaine: Dispositif d'arrét de la
machine a tisser aprés détection d’une ou
plusieurs casses en chaine.

casse-chaine a lamelles: Casse-chaine
avec des /amelles positionnées sur les fils
de chaine. Ces lamelles, en tombant immé-
diatement aprés la casse sur une barre de

ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R)
UCO 5247-2 : 1989 (A/®/P)

YcTtaHoBKU gnA obHapyXeHun
06pbLIBOB HUTEN OCHOBbI

ocHoBoHabniogartenb: MexaHnsm gna o6-
Hapy>XXeHWA 06pbIBOB OCHOBHbIX HUTEN U
nogaym curHana Ha oCTaHOB MalWHbI.

namenbHbiM OCHOBOHabniogatenb: OCHO-
BOHabnwdamensb C namenAMu B KavecTse
CUIHaNbLHOro 3NeMeHTa, PacnonOXeHHbl-
MU Ha HUTAX OCHOBbI. 3TU Namenu onycka-

contact bal or onto the serrated bar,
after the yarn breakage, stop the weav-
ing maching by closing an electrical cir-
cuit or by jnterrupting the mechanical
movement pf the serrated bars.

5.1.1.1 dnop wire: Metallic piece,
suspended [on a warp end, which falls
onto the electrical contact bar or the
serrated bal after a yarn breakage.

5.1.1.2 cqntact bar for electrical
warp-stop| motion: Pair of electrical
contact barp, insulated from each other,
which are ghort circuited when a drop
wire or a cpntact heald falls. The inner
contact bar| is smooth or serrated.

5.1.1.3 selrrated bar for mechanical
warp-stop| motion: Pair of serrated
bars, wher¢ the inner bar reciprocates
and which |is stopped by a fallen drop
wire.

5.1.1.4 gyide bar: Auxiliary bar used
to separate| the drop wire rows on the
warp-stop fnotion.

5.1.2 harpess warp-stop _motion:
See figure p.

contact électrique ou sur une tringle créne-
Iée, arrétent la machine de tissage par fer-
meture du circuit électrique ou arrét du
mouvement mécanique des tringles créne-
lées.

lamelle : Piece métallique retenue par le fil
de chaine et tombant sur la tringle de con-
tact ou la tringle crénelée aprés une casse
du fil.

tringle de contact pour casse-chain€
électrique: Paire de tringles de centact
électrique, isolées I'une de I'autre et'parles-

. quelles se ferme un circuit quand une

lamelle ou une lisse de contagct tombe. La
tringle de contact intérieure’est lisse ou cré-
nelée.

tringle crénelée “pour casse-chaine
mécanique: Paire de tringles crénelées
dont la tringleintérieure mobile est stoppée
par la chute'd’'une /amelle.

barre de guidage: Barre auxiliaire utilisée
pour séparer les rangées de /lamelles sur le
casse-chaine.

casse-chaine de harnais: Voir figure 6.

IOTCA Ha NNaHKYy 3NEeKTPUYECKOro KOHTakK-

Ta UNK Ha 3ybuaTyio pEURY
BAKOT MawwHy 3ampikaHue

M ocTaHaenu-
M anekTpuue-

CKOM uenu unu npepbiBaHemM mexaHude-

CKOrO ABUXKEHWA, 3y64aTbIX

namens :(Merannuueckas n

MNaHoK.

NaCTuHa, nopa-

BewerHaA K HUTU OCHOBbI W ONycKatowan-
CA (Ha™1/1aHKy 3NEeKTPpU4eCcHoro KOHTaKTa

WUnn'Aa s3ybyamyio pedky.

KOHTaKTHble NAaHKW 3N1eKTpPooCTaHOBa:
Mapa 3NeKTPOKOHTaKTHbIX MNaHoK, n3onu-

pPOBaHHbIX Lpyr OT Apyra,
KOTOPbIX 3aMblKaeTca Lenb

nocpeacTBOM
npv nageHunn

namenu. KOHTakTHble NnaHKM MOryT 6biTh

rnagkumMm nnun 3ybyatbimu.

3y6uaraa penKka mexaHuuye¢koro OCTaHo-

Ba mawwuHbl: [Napa 3y6yatsl
pon BHYTPEHHAA penka ocT
nopawowen namensio.

peek, y KoTo-
hHaBMNMBaETCA

Hanpasnawowas nnaHvka: Hcrnomorarvens-

HaA NnNaHKa AnAa pasgeneHu
net Ha HUMAX OCHOBAbI.

h pAOOB 1ame-

peMusHbii ocHoBoHabnwopafenob: Cm. pu-

CYHOK 6.

[
|
@

51.21

Figure 6
PucyHok 6
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5.1.2.1 heald

1989 (E/F/R)
: 1989 (A/®/P)

for warp-stop mo-

tion: Heald which stops the weaving
machine, by closing the electrical circuit
when in the lower shed position, when
warp end breakage occurs.

5.1.2.2 heald frame with integrated
warp-stop motion: Heald frame, with
an upper heald carrying rod, which
serves as an electrical contact bar and
which stops the weaving machine after

lisse de casse-chaine: Li/sse qui arréte la
machine a tisser quand elle tombe en posi-
tion basse aprés une casse de fil de chaine,
par fermeture d'un circuit électrique.

cadre de lisses avec casse-chaine inté-
gré: Cadre de lisses, avec une barre supé-
rieure de guidage des /isses, qui sert en
méme temps de contact électrique et qui
arréte la machine a tisser aprés une casse

raneeo ocHoBOHabnogatena: Maneso, Ko-
TOpOe OCTaHaBNMBAET TKALIKMI CTAHOK 3a-
MblKaHUEM Lenu Npu nageHuu B HUXKHee
NoOMoXXeHWe Nocne o6pbiBa HUTU.

peMu3Han pama C BHYTPEHHUM OCHOBOHa-
6niogatenem: Pemu3HaAa pama C BEpPXHEN
NNaHKoW, KOTOPaA CNyXUT O4HOBPEMEHHO
3NEeKTPOKOHTAKTOM 1 OCTaHaBnmBaeT Mma-
WWHY npu 06pbiBE HUTU 3aMbiKaHUEM

warp end break
trical circuit.

5.1.3 other
Other devices 1
tronic detection

o I H !
ge oy Liosny—arr CicT

varp-stop motions:
or the optical or elec-
of broken warp ends.

de—fitdechaime par fermeture darrcircait
électrique.

autres casse-chaines: Autres dispositifs
comme, par exemple, les détecteurs opti-
ques ou électroniques de casse de fil de
chaine.

IITeKTpouerin.

Apyrve ocHosoHabnwpatenu: MNpoune on-
TUYECKUE UNUN BNEKTPOHHbIE ATEKTOPbI
06pbiBa HUTU OCHOBLI.

10
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1 Organe zur Fachbildung

1.1 Bewegen der Kettfadden durch Webschéafte

1.1.1

1.1.11

1.1.1.2

1.1.13

1.1.1.4

1.1.15

1.1.1.6

1.1.2 Wablitze: Teil mit geschlossenen oder seitlich offenen Endésen und Fadenauge mit oder ohne Einsatz, zum F

fadens.

1.1.2.1

1.1.2.2

1.1.23

1.1.2.4

1.1.25

ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R)
MCO 5247-2 : 1989 (A/®/P)

Annex
Equivalent German vocabulary
(This annex does not form an integral part of the standard.)
Annexe

Vocabulaire équivalent en allemand

(Cette annexe ne fait pas partie intégrante de la norme.)

MpunoxeHue

OKBUBaANEHTHbIE TepMUHbI Ha HEMEL KOM A3blKe

(3TO npunoxeHue He ABNAETCA HEOTBEMMNEMON YacTbio cTaHagapTa.)

Ychaftstab: Oberes bzw. unteres Langsprofil dgs Webschaftes.

Tlragschienenhalter: Einrichtung.ztim Aufhéngen der Litzentragschienen am Schaftstab.
Ljtzentragschiene: Schiene zum Tragen der Weblitzen.
SchaftanschluR : Einrichtung zum Verbinden des Webschaftes mit den Antriebsorganen.

Fihrungsaufsatz 7 Aufsatz auf dem Schaftstab zum zuséatzlichen Flhren des Webschaftes.

Webschaft: Rahmen, in dem die Weblitzen eingehéngt sind und der mit den Litzen zusammen eine Bewegyng zur Bildung
des Webfdches ausfiihrt (siehe Bild 2).

Ychaft-Seitenstiitze : Seitliche Verbindung.der Schaftstibe, die gleichzeitig zum Flhren des Webschaftgs dient.

lihren des Kett-

ndose: Offnung an den Enden der Weblitze zum Tragen der Weblitze aut der Litzentragschiene bzw. zum Anhdngen an
die Harnischschnur und das Riickzugselement.

Fadenauge: Offnung im Mittelteil der Weblitze zum Fiithren des Kettfadens.
Rundstahl-Weblitze: Weblitze aus Rundstahldraht mit geformtem oder eingesetztem Fadenauge.

Flachstahl-Weblitze : Weblitze aus Flachstahl mit ausgestanztem Fadenauge.

Dreher-Weblitze : Mehrteilige Weblitze, bestehend aus zwei Hebelitzen und einer Halblitze, zum Herstellen von Geweben
in Dreherbindung (siehe Bild 3).

1.1.3 Spannlitze: Litze ohne Fadenauge, die die Litzentragschienen im richtigen Abstand voneinander halt (siehe Bild 4).

"
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1.1.4 Trennlitze; Spattenlitze: Kurze Weblitze ohne Fadenauge, an der Weblade angeordnet, um die Kettfaden voneinander zu

trennen.

1.1.5 Schaftregler: Einstellbares Verbindungsglied zwischen Webschaft und Antriebsorgan zum Einstellen der Lage des
Webschaftes zur Kette.

1.1.6 Schaftkarte: Organ zum Steuern der Schaftmaschine, das in geeigneter Form (iber Fiihlelemente Anweisungen fir die Steu-
erung der Webschéfte zur Erreichung der Gewebebindung erteilt.

1.1.6.1 Rollenka

1.1.6.2 Pfloch

1.1.6.3 Blattl

1.1.6.4 Bandl

1.2 Beweggn der Kettfaden durch Harnische

1.2.1
Bild 5).

Harnisg

Bei der in Bild §
und die Verbin

X, = direkt|mit Rohrchen und Harnischschnurreserve
X, = mit ZWischenschlaufe
Y, = mit Jgcquardgewicht und Verbindungsring
Y, = mit uthsponnenem Gummifaden und Kunststoffumspritzung
Y3 = mit Gymmischlauch
Y4 = mit Jdcquardgewicht und Kufststoffumspritzung
Ygs = mit S¢hraubenfeder
1.2.1.1 Karabjinerstrupfe An die Platine anschlieRendes Verbindungsteil zum Harnisch.
1.2.1.2 Harnigchschnur: Kordel zum Anhédngen der Jacquard-Weblitze an die Karabinerstrupfe mittels Vereinigung

gleichbindende

bchkarte : Karte aus endlosem Papier- oder Kunststoff-Folienband, in das Lécher,zum”Durchlal® der FiH
eingestanzt sing.

karte: Karte aus Staben, auf die Pflocke zum Heben der Fiihlelemente aufgesteckt sind.

bchkarte : Karte aus Streifen, in die Locher zum Durchlal® der Fiihlelemente eingestanzt sind.

h : Gesamtheit aller zum Bilden des Faches erforderlichen Teile und Fiihrungsorgane unterhalb der Plati

dargestellten Harnischeinrichtung kann die Verbindung dewHarnischschnur zu der Jacquard-Weblitze (Ein
ung der Jacquard-Weblitze zum Niederzug (Einzelheit Y| auf verschiedene Weise hergestellt werden.

lelemente

hen (siehe

zelheit X)

mehrerer

Harnischschniire durch einen Knoten oder durch Ankniipfen an einen Jacquardring.

1.213

1.2.1.4

1.2.15

1.2.1.6
ten Y, bis Yg).

1.2.2 Jacqua

12

Harnischbrett; Chorbrett: Einrichtung zum Fihren der Harnischschniire auf Gewebebreite.

Verbindung von Harnischschnur zur Jacquard-Weblitze : Siehe Bild 5, Einzelheiten X; und X.

Jacquard-Weblitze : Weblitze fir Webmaschinen mit Jacquard-Einrichtung.

rdkarte: Organ zum Steuern der Jacquardmaschine.

Niederzug: An der Jacquard-Weblitze befestigtes Zugelement zum Herunterziehen des Kettfadens (siehe Bild 5, Einzelhei-
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2 Organe zum Fiihren der Kette und zum Anschlagen des Schul3fadens

2.1 Webblatt; (Riet): Einrichtung aus meist gleichabstandig in Bunde eingesetzten Blattzédhnen zum Fiihren der Kettfaden, zum
Anschlagen des SchuRfadens und gegebenenfalls zum Fiihren des SchulSgarntrédgers. Die Anzahl der Blattzahne auf 100 mm ist die
metrische Feine.

214

2.1.5

2.1.6

217

2.1.8 Kunststoffbund: Verbindung der Blattzdhne mit den Einsteckschienen. durch Einlegen der Enden der Blattz§

Blattzahn; (Rietstab) : Im Webbl/att senkrecht eingebundener Stab aus Bandstahl.

Endstab : Seitliche Begrenzung des Webblattes.

Bindlestab: Holzstab mit halbrundformigem Querschnitt zum Befestigen der Blatizahne im Pechbund.

Eingteckschiene: Stahlstab mit halbrundférmigem Querschnitt zum Befestigen der Blattzédhne im Doppelgulsbund, Schie-
nenbund oder Kunststoffbund.

Pechbund: Verbindung der Blattzdhne mit den Bindestdben durch gepichte Schnur oder dureh Einpichen.

DogpelguBBbund: Verbindung der Blattzédhne mit den Einsteckschienen durch Draht-und Vergie3en.

Schijenenbund: Verbindung der Blattzdhne mit den Einsteckschienen durch Draht, Einlegen der Enden der Blattzahne zwi-
schen Bandstahl und Vergief3en.

profile und [Eingief3en.

2.2

Kreugstab: Stab zum Erhalten des Fadenkreuzes in der Kette.

3 Einrightungen zum Breithalten des Gewebes

3.1

Breithalter: Siehe ISO 8118.

4 Orgamne zum Eintragen des Schuf3fadens

41

4.2

4.3

4.4

45

4.6

4.7

Webschiitzen : Siehe 1SO 5247.
Projgktil : Siehe 1SO 5247,
Greifler: Siehe ISQ'5247.

Diisg: Siehe"SO 5247.

Schqlsgarntréiger: Organ zum Aufnehmen des SchufR3fadens.

hne in Kapsel-

Wechselkarte: Organ zum Steuern des Schuf3fadenwechsels.

andere Systeme.

5 Organe zum Uberwachen der Kettfaden

5.1

5.1.1

Kettfadenwichter: Einrichtung zum Stillsetzen der Webmaschine bei Kettfadenbruch.

Lamellen-Kettfadenwachter : Kettfadenwéchter mit auf den Kettfaden sitzenden Lamellen, die bei Fadenbruch auf die Kon-
taktschiene oder Zahnschiene fallen und die Webmaschine durch Schliel3en eines elektrischen Stromkreises oder durch Sperren einer
mechanischen Bewegung stillsetzen.

13
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5.1.1.1 Lamelle: Metallisches Teil, das vom Kettfaden getragen wird und bei Fadenbruch auf die Kontaktschiene bzw. Zahnschiene
fallt.

5.1.1.2 Kontaktschiene fiir elektrische Kettfadenwachter: Gegeneinander isoliertes, stromfiihrendes Schienenpaar mit glatter
oder gezahnter Innenschiene, das durch die fallende Lamelle oder Wachterlitze Gberbriickt wird.

5.1.1.3 Zahnschiene fiir mechanische Kettfadenwachter: Gezahntes Schienenpaar, dessen innere hin-und hergehende Schie-
ne durch die fallende Lamelle gesperrt wird.

5.1.1.4 Fiihrungsschiene: Schiene, die im Kettfadenwéchter zum Teilen der Lamellenreihen eingesetzt wird.

5.1.2 Litzen-Kettfadenwachter: Siehe Bild 6.

5.1.2.1 Kettfgdenwiachter-Weblitze: Weblitze, die, im Tieffach bei Kettfadenbruch auf der elektrischen Kantaktschiene sitzend,
die Webmaschine stillsetzt.

5.1.2.2 Kettfadenwéachter-Webschaft: Webschaft mit einer oberen Litzentragschiene, die als elektfisChe Kontaktschi¢ne ausge-
bildet ist und bgi Kettfadenbruch die Webmaschine durch Schlie3en eines elektrischen Stromkreises stillsetzt.

5.1.3 sonstigp Kettfadenwachter: Andere Organe zur optischen oder elektronischen Kettfadeniiberwachung.

14


https://standardsiso.com/api/?name=c09ba934d7f903b13f485f32c36b1c07

English alphabetical index

ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R)
NCO 5247-2 : 1989 (A/®/P)

C J
changecard ....... ... ... 4.6 Jacquardcard ... 1.2.2
comberboard . ... ... 1.2.1.3 Jacquardheald ......... ... .. 1.2.15
connection offrarmesscordtodacauard-heatd——— 234
contact bar fof electrical warp-stop motion . ............... 5.1.1.2
L
leaserod ......... ... .. .. oo 2.2
D lenoheald........................ 4oV .| ... 1.1.25
loweringsystem ....... .. .. o NG h e 1.2.1.6
dobbycard . .| ... ... ... 1.1.6
double-spring|baulk . ... ... o 2.1.6
dropwire .. .| o 5.1.1.1 N
nozzle .......... ... .G N e 4.4
E
P
endloop ... | 1.1.2.1
endrod ...k 2.1.2 pasteboardeard............ ... ... ] 1.1.6.3
pitchbauwlkr........ ... ... 215
plastiesbaulk ........ ... . ) 2.1.8
F prefectile. ... 4.2
flat-band baulk. . ... ... 21.7 R
flatsteelheald ....... ... . . oo 1.1.24
framestave .| ... ... ... 1.1 FADIET . oo 43
reed . ... 2.1
reeddent ... 2.1.1
G rollcard. ... ) 1.1.6.1
guidebar .| ... N 5.1.1.4 S
separatingheald ...... ... ... ... ... .o ) 1.1.4
H separator forhealdframe ............. ... ... . ... | ... 1.1.1.6
serrated bar for mechanical warp-stop motion ....... | .... 5.1.1.3
half-roundrod .......... ... ... ") 2.1.4 shuttle. ... 4.1
harness .. ...| ..o AN 1.2.1 springcollet ... 1.2.11
harnesscord | ... . . NCTL 1.2.1.2 stick-and-pegcard ............... ... 1.1.6.2
harnessregulgtor. ...... = .. ..... . ... .. ... 1.1.5
harness warpfstop motion’\/. . ......... ... ... ... ... .. 5.1.2
REald . .o | 1.1.2 T
heald carryingrodA. X .. ... . 1.1.1.4
heald for warg-stop motion ............. ... ... ... ... .. 5.1.2.1 tape-formed patterncard ........... ... oo )L 1.1.6.4
heald frame . 111 teml.zl_e: R R 3.1
heald frame CONNECTOT . . . oo oo oo oo oo 1.1.1.5 tensioningheald .......... ... ... .. 1.1.3
heald frame lateral SUPPOrt. . ... ... .. 1.1.1.2 threadeye ... 1.1.2.2
heald frame with integrated warp-stop motion ............. 5.1.2.2 twin-wireheald ... oo 1.1.2.3
healdrod support ........ ... 1.1.1.3
W
| warp-stop motion . ... 5.1
warp-stop motion fordropwires .. ............ .. ... ... ... 5.1.1
interlacingrod ....... ... 2.1.3 weftyarncarrier ...... ... 4.5

15


https://standardsiso.com/api/?name=c09ba934d7f903b13f485f32c36b1c07

