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Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
Standards bodies (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car- 
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which 
a technical committee has been authorized has the right to be represented on that committee. 
International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take 
part in the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to 
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO 

International Standard ISO 5238/2 was developed by Technical Committee ISO/TC 72, Textile 
machnery and a//ied machinery and accessories, and was circulated to the member bodies in 
August 1982. 

lt has been approved by the member bodies of the following countries : 

Australia Germany, F. R. 
Belgium India 
Bulgaria Japan 
China Mexico 
Czechoslova kia Poland 
Egypt, Arab Rep. of Romania 
France South Africa, Rep. of 

Spain 
Turkey 
United Kingdom 
USSR 
Y ugoslavia 

No member body expressed disapproval of the document. 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration des Normes inter- 
nationales est confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une 
etude a Ie droit de faire Partie du comite technique correspondant. Les organisations inter- 
nationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent egale- 
ment aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis aux comi- 
tes membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par Ie 
Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale 
pour Khdustrie textile et 

ISO 5238/2 a et6 elaboree 
materlel connexe, et a et6 

par Ie comite technique ISO/TC 72, Mattkiel 
soumise aux comites membres en aout 1982. 

Les comites membres des pays suivants I’ont approuvee : 

Afrique du Sud, Rep. d’ 
Allemagne, R, F. 
Australie 
Belgique 
Bulgarie 
Chine 
Egypte, Rep. arabe d’ 

Espagne 
France 
Inde 
Japon 
Mexique 
Pologne 
Roumanie 

Royaume-Uni 
Tc hecoslovaquie 
Turquie 
URSS 
Yougoslavie 

Aucun comite membre ne I’a desapprouvee. 

ii 
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BBefleHlde 

MC0 (MewyHaPoAHaR OPraHM3aqWI fl0 CTaH~aPTkI3aIqm) FIBnReTCfI BCeMMPHOfi c@eAepaqweM 

Ha~MOHaJ’ibHblX OPraHM3aqMti fl0 CTaHflaPTM3a~MM (KOMMTeTOB-WeHOB MCO). fieRTeflbHOCTb l-l0 

Pa3Pa60TKe Me~yHaPO~HblX CTaHAaPTOB nPOBOAMTCFl TeXHM~eCKMMM KOMMTeTaMM MCO. Kam- 
Ablfi KOMMTeT-WleH, 3aMHTePeCOBaHHblti B AeRTeflbHOCTM, QnFi KOTOPOlil 6bln CO3AaH TeXHM- 

qeCKl4ti KOMMTeT, MMeeT nPaB0 6blTb IlPeACTaBneHHblM B 3TOM KOMMTeTe. MemyHaPodHble nPa- 

BMTenbCTBeHHble M HellPaBklTenbCTBeHHble OPraHM3a~MM, l4MWOllJVle CBfl3M C MCO, TaK?Ke nPl+ 

HMMalOT YraCTVle B Pa6OTaX. 

flPOeKTbl Me~yHaPOplHblX CTaHAaPTOB, nPMHRTble TeXHMqeCKMMM KOMMTeTaMM, PaCCblnatOTCfI 

KOMMTeTaM-WeHaM Ha OAO6peHMe nePeR MX YTBePmeHMeM COBeTOM MC0 B KaqeCTBe Mewy- 
HaPOAHblX CTaHAaPTOB. 

MewyHaPOjqHblti CTaHJJaPT MC0 523812 6bln pa3pa60TaH TeXHWIeCKMM KOMMTeTOM MCORK 72, 
TeKCf7lfJJ76HbE MaWllHbl U BCnOMOtaf77eJ7bHOt? 060pydOBaHue, M Pa3OCnaH KOMMTeTaM-‘4neHaM B 

asryc-re 1982 roAa. 

OH 6bln OAO6peH KOMMTeTaMM-WleHaMM Cne~ytO~klX CTPaH : 

ABCT~CUIWI llonbull4 

6enbrw4 PyMblHMM 

6onrapw Coejql4HeHHoro 

ErmTa KOPOneBCTBa 

i4H&+Wl CCCP 

McnaHm TYPWH 
Kwaf! @eflepaTklBHoGl 

MeKCMKM Pecny6nww rePMaHWI 

@paHqMM 

YexocnoBaKm 

KIrocnasm4 

tkHO-AC@PMKaHCKOti 

Pecny6nMKw 

FinOHMM 

HM OAMH KOMMTeT-WleH He OTKJlOHMn AOKyMeHT. 

0 International Organkation for Standardkation, 1983 l 

0 Organisation internationale de normalisation, 1983 l 

@ Memc~yHapofitiaR Oprawaaqb4fi no CTaHRapTb43aqw, 1983 l 

Printed in Switzerland/ Häprime en Suisse/Ms~aHo B UJeeML(apm 

. . . 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 
MEX~YHAPOF(Hblül CTAHRAPT 

ISO 5238/2-1983 (E/F/R) 
MC0 5238/2-1983 (A/@/P) 

Textile machinery Materie1 pOur I’industrie TeKCTbdn bH ble MNNlH bl 

and accessories - textile - Enroulements H BCilOMOraTWl bHOe 

Packages of yarns de fils et de produits 060py/qOsatibde - 
and intermediate intermediaires - i=hKOBKH /JJlFI HHleii 

products - Partie 2 : Types de H I’lpOMWKYTOrlH biX 

Part 2: Forms of bobinage flpOlqyKTOB - 

winding %CTb 2: BHAbi HaMOTKH 

1 Scope and field of 
application 

This part of ISO 5238 specifies forms of 
winding suitable for winding yarns and 
similar products (for example, tape 
yarns, roving, sliver) onto tubes or 
other formers. lt may be applied to 
spinning, twisting and winding 
machinery as well as to other machines 
fitted with winding devices. 

All forms of winding are a combination 
of the rotation of the package and the 
lateral movement of the yarn relative to 
the package. 

NOTE - In addition to terms given in the 
three official ISO languages (English, French 
and Russian), this part of ISO 5238 gives the 
equivalent terms in German; these have 
been included at the request of Technical 
Committee ISO/TC 72, and are published 
under the responsibility of the Member 
Bodies for Germany, FR. (DIN) and 
Switzerland (SNV) who have verified the 
correctness. However, only the terms given 
in the official languages tan be considered 
as ISO terms. 

Objet et domaine 06aeKT H o6nacTb 
d’application 

La presente Partie de I’ISO 5238 specifie 
des types de bobinage appropries a Ia 
realisation d’enroulements de fils et de 
produits similaires (par exemple : lames 
textiles, meches, rubans) sur des tubes ou 
tout autre support. Elle est applicable aux 
materiels de filature, de retordage et de 
bobinage et plus generalement a tout 
equipement comportant un dispositif de 
bobinage. 

Tous ces types de bobinage sont bases sur 
Ia combinaison des mouvements de 
rotation de l’enroulement sur lui-meme et 
de deplacement du fil par rapport a I’axe de 
cet enroulement. 

NOTE - En Supplement aux termes donnes 
dans les trois langues officielles de I’ISO 
(anglais, francais, russe), Ia presente Partie de 
I’ISO 5238 donne les termes equivalents en 
allemand; ces termes ont et6 inclus a Ia 
demande du Comite technique ISO/TC 72 et 
sont pu blies sous Ia responsabilite des comites 
membres de I’Allemagne, R.F. (DIN) et de Ia 
Suisse (SNV) qui en ont verifie I’exactitude. 
Toutefois, seuls les termes donnes dans les 
langues off icielles peuvent etre consideres 
comme termes et definitions ISO. 

HacTofqaR qacTb MC0 5238 ycTaHaBnw 

BaeT BMflbl HaMOTKM, IlphlMeHfleMble AJlfl 

@OPMMPOBaHMfi naKOBOK POBHMqbl, flpFl- 

XM, KpyrieHOfi flPfVKM M nOAO6HblX flpO- 

AyKTOB Ha naTpOHaX, rMJlb3aX M KaTyWKaX. 

OHa npl4MeHPlMa K npfi~VlflbHOMy, KPyTMIl b- 

HOMy M MOTaJlbHOMy 060py~OBaHmO M BO- 

o6qe K ntO60My 060py~OBaHMi0, MMetO~e- 

My MOTafl bHOe yCTPOtiCTB0. 

Bce BMAbl HaMOTKM OCHOBaHbI Ha COqeTa- 

HMM BpaqaTeJlbHOrO ~BM>c<eHMfl CaMOti na- 

KOBKL’l M nepeMe~eHklFl HMTM OTHOCMTeflb- 

HO OCM naKOBKM. 

I-IPMMEYAHME - B AOnOJlHeHMe K TepMMHaM 

Ha TpeX OC#WlL(WlbHblX R3blKaX MC0 (aHUlMl& 

CKOM, C#JpaHqy3CKOM M pyCCKOM), HaCTOfIwaFI 

L(aCTb MC0 5238 BKJltOqaeT TaK>Ke 3KBMBaJleHT- 

Hble TepMMHbl Ha HeMeuKOM Fl3blKe. 3TM TepMM- 

Hbl BKJltOr(eHbl l-l0 npocb6e TeXHWleCKOrO KOMM- 

rera MCO/TK72 M ny6n~~y~)~c~i no4 oTBeT- 

CTBeHHOCTb KOMMTeTOB-WeHOB @eAepaTMBHOti 

PecnyGnMKM repMaHw (AMH) M UJBeMqapMti 

(CHB), KOTOpble I7pOBeplNIM MX COOTBeTCTBMe. 

OAHaKO, TOJlbKO TepMMHbl npMBeAeHHble Ha 

O@Wl4MaJIbHbIX R3blKaX, MOryT CL(MTaTbCR Tep- 

MMHaMM MCO. 

2 References References CCblflKH 

ISO 5238/1, TextJe machinery and ISO 523W 1, Mathrielpour Khdustrie textile MC0 523811, TeKCmunbHble MaWUHbl u 

accessories - Packages of yarns and - Enroulements de 171s et de produits BcnoMozamenbHoe 06opydosaHue - na- 
in termedia te products - Part 1: in termedialies - Partie 7 : Terminologie. Komu dnH Humeü u npoMe~ymowbix npo- 
Terminolog y . dyKmOB - qacmb 1: TephwtionotuH. 
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lSO5238/2-1983 (E/F/R) 
Mc0 5238/2-1983 (A/Q,/P) 

ISO 5239, Textile machinery and ac- ISO 5239, Matkel pour Kindustrie textile MC0 5239, TeKCf?7uJ7bHble MaWUHbl u BCnO- 

cessories - Winding - Basic terms. - Bobinage - Termes fondamentaux. Motamenbuoe 06opydosauue - HaMom- 
Ka - OCHOBHble i?N?pMUHbl. 

3 Scheme for the winding Schema de Ia structure CXeMa CTPYKTYPbl HaMOTKH 

structure d’enroulement 
CJleflyK>iqafl CTpyKTypa MMWT TOJl bK0 

The following diagrams are symbolic Les diagrammes suivants ne sont que CflpaBOrHbl ti XapaKTep. ABWKeHVle HMTe- 

only. The course of the yarn traverse is symboliques. La course du guide-fil varie BOQVlTWlfl M3MeHFleTCfl COrflaCHO Tpe6OBa- 

variable according to the requirements. selon les exigences. HMFIM. 

Reversal of direction 
Inversion de Ia direction 

M3MeHeHHeHaflpaBneHHR~BH>KBHHR HbdTeBO~klTeJlSl 

O.O. 1 .o O.O.20 

without with* 
sans avec* 

Traverse 6e3 C* 

Course 
XOJJ HblTeBO~blT0nSl 

Change of stroke 
Variation de Ia course 
MsmdeHeHb4e AmHbl xoAa 

O.O. 1 .o O.O.1 .l O.O. 1.2 0.0.2.0 0.0.2.1 0.0.2.2 
without constant variable without constant variable 

sans uniforme non uniforme sans uniforme non uniforme 
6e3 vnMeHeHwi nOCTOF1HHOe nepeMeHHoe 6e3 vwdetiewm flOCTORHHOe nepeMeHHoe 

1.1.0.0 . 

without c 
displacement 

sans i 1.1.1.0 i 
1 ,O.O.0 deplacement 1 - - - - - 

constant 6e3 cMeiqetwfi 
constante 1.2.0.0 

nOCTORHHbliil 

- 

CO CMeiqeHPleM 

2.1 .o.o 
on one side 
d’un cot6 

2.0.0.0 C OtqHOti 

shortening CTOpOH bl 

decroissante 2.2.0.0 
COKpall&eHH bl fi on both sides 

des deux cot& 
c o6eMx CTOPOH 

3.1 .o.o 
on one side 
d’un cot6 

3.0.0.0 C OflHO6l 
lengthening CTOpOH bl 

croissa nte 3.2.0.0 
YBeJlWeHHbdl on both sides 

des deux totes 
c o6eMx CTOPOH 

* For forms of winding with reversal of direction the symbolic diagrams show one cycle (to and fro). This cycle and the course for the winding struc- 
ture without reversal of direction tan recur continuously. 

Pour des types de bobinage avec inversion de Ia direction, Ie Schema symbolique montre un cycle (de va-et-vient). Ce cycle et Ia course dans Ia 
structure de I’enroulement sans inversion de Ia direction peuvent se repeter de maniere continue. 

Aflfl BMQOB HaMOTKM C M3MeHeHMeM HaflpaBJleHVlfi ~BMIKeHMR HL’lTeBOJjldTeJlFl Ha CXeMe nOKa3aH OP(MH UMKJl (BO3BpaTHOe C\BWKeHPle). 3TOT UPlKJl 
M ~JlPlHa paCKJlaflKl4 npl4 HaMOTKe 6es M3MeHeHMfl HaflpaBIleHL’lFl ~BWKeHMfl MOr)rT nOBTOpRTbCR nOCTOflHH0. 
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ISO 5238/2-1983 (E/F/R) 
MC0 5238/2-1983 (A/@/P) 

4 Forms of winding 
Types de bobinage 
Biqbl HaMOTKH 

Package according to 
ISO 5238/1 clause No. 

No. Definition 
Enroulement selon 

Presentation 
NO Definition I’ISO 5238/1 Paragraphe no Reprbentation 
NO OnpeAenetwe fhKOBKa COTMCHO M306pamcewe 

HC0 523811, naparpaa No 

1 .O.O.O Winding with constant traverse 
Bobinage 3 course constante 
HaMoTKa C IlOCTORHHOti JJJlHHOii XOfla HblTeBO~L4TWlfl 

1.1.1.0 without traverse displacement 
without reversal of direction 4.1.1.1 
no Change of stroke 4.1.1.2 

4.1.2.1 
sans deplacement de Ia course 
sans inversion de Ia direction 
sans Variation de Ia course 

4.1.2.2 
4.1.2.3 
4.1.3.1.1 a) 
5.1 .l 

6e3 CMe~eHWl AJlMHbl XOfla 
6e3 M3MeHeHMR HanpasneHMR F\BMN?HMFl 
6e3 M3MeHeHMR AJlMHbl XO&I 

5.1.2 
5.1.3 
5.1.6 

with accelerated reversal 
avec inversion acceleree 

C YCKOpeHHblM M3MeHeHMeM HanpaBJlE?HklFl 

1.2.1.0 constant traverse displacement 
without reversal of direction 
no Change of stroke 4.1.4.1 ---- 

4.2.1.1 
avec deplacement constant de Ia course 
sans inversion de Ia direction 
sans Variation de Ia course 

4.2.2.1 ---_ 

4.2.2.2 
4.2.2.3 
4.2.3.1 

1.2.2.0 

C nOCTOfiHHblM CMeiqeHVleM AJWlHbl XOfla 
6e3 M3MeHeHMR HanpasnetiMfr ABPVKeHMFI 
6e3 M3MeHeHMfl #lMHbl XOfla 

constant traverse displacement 
with reversal of direction 
no Change of stroke 

4.2.3.2 
4.2.4.1 

avec deplacement constant de Ia course 
avec inversion de Ia direction 
sans Variation de Ia course 

4.2.2.1 

C flOCTOflHHblM CMell@HPleM AJlMHbl XOga 
C M3MeHeHMeM HNlpaBneHWl ABM~eHMR 
6e3 M3MeHeHt’lFI flJlMHbl XOfla 

2.0.0.0 Winding with traverse shortening 
Bobinage a course dkroissante 
tiaMOTKa C COKpaqeHbleM AJWlH bl XOfia HHTeBOflb4TWlA 

2.1.1.1 shortening on one side 
without reversal of direction 
constant Change of stroke 

avec decroissance d’un tote 
sans inversion de Ia direction 
avec Variation uniforme de Ia course 

C COKpa~eHWM AJlMHbl XOAa C OAHOL;1 CTOPOHbl 
6e3 M3MeHeHMR HanpasneHMfl ~BMIKeHMR 
C llOCTOflHHblM M3MeHeHMeM P(JlMHbl XOJja 

and 
4.1.3.2.1 a) et b) 

M 

I 
I 
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ISO 5238/2-1983 (E/F/R) 
MC0 5238124983 (A/@/P) 

4 

No. Definition 
NO Definition 
NO Onpejqenewe 

Package according to 
ISO 5238/1 clause No. 

Enroulement selon 
I’ISO Z2Wl Paragraphe no 

naKoeKa cornacH0 
MC0 523811, naparpact, No 

Presentation 
Reprbsentation 

M306paxetwe 

2.1.1.2 shortening on one side 
without reversal of direction 
variable Change of stroke 

avec decroissance d’un tote 
sans inversion de Ia direction 
avec Variation non uniforme de Ia course 

4.1.3.1.1 b) . 

C COKpall&tWleM ~JlMHbI XOjja C OflHO# CTOPOHbl 
6ea M3MerietiMfr HanpasneWrfl AeMrneHrM 
C nepelWHHblM M3MeHeHMeM ~I’WlHbl XOAa 

2.1.2.1 shortening on one side 
with reversal of direction 
constant Change of stroke 

avec decroissance d’un tote 
avec inversion de Ia direction 
avec Variation uniforme de Ia course 

C COKpallJeHPleM plJWlHbl XOAa C OflHO6l CTOPOHbl 
C M3MeHeHMeM HanpaBfleHklfi IqBWKeHMfI 
C llOCTORHHblM M3MeHeHMeM ~JlMHbl XOAa 

and 
4.1.3.2.1 a) et b) 

M 

2.1.2.2 shortening on one side 
with reversal of direction 
variable Change of stroke 

avec decroissance d’un tote 
avec inversion de Ia direction 
avec Variation non uniforme de Ia course 

4.1.3.1.1 b) 

C COKpa~eHVleM IqflMHbl XOfla C O#HOti CTOPOHbl 
C M3MeHeHMeM HNlpaBJleHl4f-l ABWKeHMFl 
C W?peMeHHblM M3MeHeHMeM #JWlHbl XOna 

2.2.1 .l shortening on both sides 
without reversal of direction 
constant Change of stroke and -~- 

4.1.1.3 a) et b) 
avec decroissance des deux totes 
sans inversion de Ia direction 

c cokparqetir4eM AnMHbl xoAa c o6eMx CTOPOH 
6e3 M3MeHeHMR HNlpaBfleHklfl flBl4tmeHVlfl 
C flOCT0)7HHblM M3MeHeHMeM flJlMHbl XOAa 

M 

avec Variation uniforme de Ia course and 
4.1.2.4 a) et b) 

2.2.1.2 shortening on both sides 
without reversal of direction 
variable Change of stroke 

avec decroissance des deux cot& 
sans inversion de Ia direction 
avec Variation non uniforme de Ia course 

4.1.1.4 
4.1.1.5 
4.1.2.4 
4.2.1.1 

c cokparqeriMeh4 RnMHbl xoAa c o6eMx C~0p0H 
6e3 M3MeHeHMfI HWlpaBfleHl’lfl ~BWKeHb’lFl 
C flepeMeHHblM M3MeHeHMeM C/JlMHbl XOfla 

2.2,2.1 shortening on both sides 
with reversal of direction 
constant Change of stroke 

avec decroissance des deux cot& 
avec inversion de Ia direction 
avec Variation uniforme de Ia course 

4.2.2.1 

C COKpa~eHPleM C(JWlHbl XOAa C o6eMx CTOPOH 
C M3MeHeHMeM HNlpaBJleHPlR ~BWKeHMR 
C IlOCTORHHblM M3MeHeHMeM flJlklHbl XOAa 
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ISO 5238/2-1983 (E/F/R) 
MC0 5238/2-1983 (A/@/P) 

No. Definition 
NO Definition 
NO Onpe~enewie 

Package according to 
ISO 5238/1 clause No. 

Enroulement selon 
I’ISO 5238/1 Paragraphe no 

fl#iKOBKa COTIMCHO 

HC0 523811, naparpaa No 

Presentation 
Reprbsentation 

M306paxeHbfe 

2.2.2.2 shortening on both sides 
with reversal of direction 
variable Change of stroke 

avec decroissance des deux cot& 
avec inversion de Ia direction 
avec Variation non uniforme de Ia course 

4.1.1.4 

c cokpaNeHMervr flJlMHbl XOAa C o6eHx CTOPOH 
C M3MeHeHMeM HallpaBneHl4R ~BWKeHMfl 
C nepeMeHHblM M3MeHeHMeM finMHbl XOAa 

3.0.0.0 Winding with traverse lengthening 
Bobinage A course croissante 
Harnoma c yeenHqeHHem Anwibl xoaa mresoflmenfl 

3.1.1.1 lengthening on one side 
without reversal of direction 
constant Change of stroke 

avec croissance d’un cot6 and 
sans inversion de Ia direction 4.1.3.2.1 a) et b) 
avec Variation uniforme de Ia course M 

C yBenWleHb’leM fiJlMHbl XOfla C OP(HOl8 CTOPOHbl 
6e3 M3MeHeHMFI HanpasnetiMrr flBWKeHMFI 
C IlOCTOFIHHblM M3MeHeHMeM flnMHbl XOiqa 

3.1.1.2 lengthening on one side 
without reversal of direction 
variable Change of stroke 

avec croissance d’un cot6 
sans inversion de Ia direction 
avec Variation non uniforme de Ia course 

4.1.3.1 .l b) 

3.1.2.1 

c yBenPl’deHl4eM flnMHbI XO#a C OplHOti CTOPOHbl 
6e3 b’l3MeHeHMR tianpaf3neHMfr ~BWKeHMFI 
C llepeMeHHblM M3MeHeHMeM /JnMHbl XO&a 

lengthening on one side 
with reversal of direction 
constant Change of stroke 

3.1.2.2 

avec croissance d’un cot6 
avec inversion de Ia direction 
avec Variation uniforme de Ia course 

C yBenWleHl4eM C/nMHbl XOp(a C O&HOL(I CTOPOHbl 
C b’l3MeHeHMeM HallpaBneHklFl flBWKeHMfl 
C llOCTOFIHHblM M3MeHeHMeM JJnMHbI XOAa 

lengthening on one side 
with reversal of direction 
variable Change of stroke 

and 
4.1.3.2.1 a) et b) 

M 

avec croissance d’un cot6 
avec inversion de Ia direction 
avec Variation non uniforme de Ia course 

4.1.3.1 .l b) 

3.2.1 .l 

C yBenlNeHkleM ~nMHbl XOfla C OflHOi;r CTOPOHbl 
C M3MeHeHt’leM HallpaBneHVlR ~BWKeHMFI 
C nepeMeHHblM M3MeHeHMeM ~JlMHbl XOAa 

lengthening on both sides 
without reversal of direction 
constant Change of stroke 

avec croissance des deux cot& 
sans inversion de Ia direction 
avec Variation uniforme de Ia course 

c yeenMqetiMeM AnMHbl xoAa c o6eMx cT0p0~ 
6e3 M3MeHeHMfl tianpasneHMfi ~BWKeHMR 
C llOCTORHHblM M3MeHeHMeM finMHbl XOAa 

4.2.1 .l 
4.2.2.1 
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No. Definition 
NO Definition 
NO Onpe~eneiwe 

Package according to 
ISO 5238/1 clause No. 

Enroulement selon 
I’ISO 5238/1 Paragraphe no 

flaKOBKa cornacH0 
MC0 523811, naparpacl, No 

Presentation 
Reprbsentation 

M306paxcew4e 

3.2.1.2 lengthening on both sides 
without reversal of direction 
variable Change of stroke 

avec croissance des deux cot& 
sans inversion de Ia direction 
avec Variation non uniforme de Ia course 

4.1.1.5 

C ysenr+reHMeM AnwHbl xoAa c o6ewx CTO~OH 
6ea M3MeHeHMfl rianpasnetWfr flBWKeHMR 
C nepeMeHHblM M3MeHeHMeM ~JlMHbl XORa 

3.2.2.1 lengthening on both sides 
with reversal of direction 
constant Change of stroke 

avec croissance des deux cot& 
avec inversion de Ia direction 
avec Variation uniforme de Ia course 

4.1.5.1 

c yeenr+-reHMeM AnMHbl xoRa c o6eMx c~0p0H 
C M3MeHeHMeM HanpaBneHk’lfl ABWKeHMR 
C flOCTOFlHHblM M3MeHeHMeM ~nL+lHbl XOfla 

3.2.2.2 lengthening on both sides 
with reversal of direction 
variable Change of stroke 

avec croissance des deux totes 
avec inversion de Ia direction 
avec Variation non uniforme de Ia course 

4.1.1.5 

c ysenr+retiMeM RnMHbl xofla c o6eMx cT0p0~ 
C M3MeHeHMeM HanpaBneHklfl ~BWKeHVlfl 
C llepeMeHHblM M3MeHeHL’leM C/nMHbl XOAa 

6 
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Description des types de 
bobinage 

5 Description of forms of 
winding 

Bwjq bl HaMOTKM JJOJVKH bl6blT b paCCMOTpe- 

Hbl KaK ,,CMCTeMbl BpeMfI-AflVlHa XOfla HM- 

TeBOflklTeJlfl“. c qenblo TOqHOrO onpefie- 

neHMfl CMCTeMbl HaMOTKM HeO6XOfli4MO 

MMeTb ee C#IyHK~MOHanbHOe OflMCaHMe. 

Les bobinages doivent etre consideres 
comme ((systemes temps-course)). Afin de 
faire une determination precise du Systeme 
de bobinage, il est necessaire d’en avoir 
une description fonctionnelle. 

Winding should be regarded as time- 
traverse-Systems. An exact fixation of 
the winding System needs a description 
of the functional characteristics. 

C 3TOfi qenbK) HeO6XOflMMO 

QyIO~Vle flaHHble : 

yKa3a-r b Therefore, the following data shall be 
specif ied : Pour cette raison. les informations 

tes doivent etre donnees: 
suivan- 

Zi) TMll MUlMHbl; a) type of machine; 
type de Ia machine; 

6) cnoco6 M3MeHeHMfl 

HVlTeBOfiMTenR; 

finMHbl XOAa b) type of traverse; 
b) mode de changement de Ia course 
du fil; Cl type of yarn; 

B) BMA flpfWl4; 

Cl nature du fil; d) type of former* (inner dia- 
meter x length) according to 
ISO . . . **; 

r) TMn llaTpOHa* (BHyTpeHHMW flkla- 

MeTp x fini4Hy) cornactio MC0 . ...**. d) type de support* (diametre inte- 
rieur x longueur) conformement a 
I’ISO . l .**; fl) CKOpOCTb HaMOTKM llpFVKl4; e) Speed of yarn; 

n<) AnPlHa HaMOTKM; fl winding length; e) vitesse du fil; 

3) TM~I naKOBKM No . . . CornacHo MC0 
523811; 

g) kind of package No. . . . ac- 
cording to ISO 5238/1; 

fl longueur du bobinage; 

g) type de I’enroulement no . . . confor- 
mement a I’ISO 5238/1; M) XapaKTepMCTMKM 

KOBKM. 

CTpyKTyp bl lla- h) characteristics 
structure. 

of the winding 

h 1 caracteristiques 
d ‘enroulement. 

Ia structure 

* The type of former affects the package, 
even in the case of equivalent forms of wind- 
ing. 

su bject of a future ** Will form the 
tional Standard. 

support influence Ia forme 
fil dans Ie cas du meme type 

* La forme du 
d’enroulement du 
de bobinage. 

* @opMa naTpot4a 
CjJOpMy naKOBKM HMTM 

Tt’lna HaMOTKM. 

OKa3bl BaeT BnMRHMe Ha 

B cnyLc ae ~0 Ir0 me caMor0 

** Fera 
ulterieure. 

I’objet d’une Norme internationale ** 6yAeT PaCCMOTpeH 

HaPOflHOM CTaHflapTe. 

B OTAenbHOM Memp(y- 

7 
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Annex 

Equivalent German terminology ’ 

Annexe 

Terminologie allemande Äquivalente 

3KBHBafleHTHble HWleqKHe TePMHHbl 

3 Schema für den Wicklungsaufbau 

Die folgenden Schemata sind symbolisch. Der Verlauf der Fadenverlegung ist veränderlich je nach Anforderungen. 

Richtungsumkehr (= Richtungswechsel) 

O.O. 1 .o 0.0.2.0 

Hub 
ohne mit* 

Hubveränderung 

* O.O. 1 .o 0.0.1.1 0.0.1.2 0.0.2.0 0.0.2.1 0.0.2.2 
keine gleichmäßig ungleichmäßig keine gleichmäßig ungleichmäßig 

1.1.0.0 
ohne i i.i.i.0 

Verlagerung 
i - - - - - 

1 .o.o.o I 
gleichbleibend 

2.0.0.0 
verkürzend v 

3.0.0.0 
verlängernd 

3.2.0.0 

* Für Wicklungsarten mit Richtungsumkehr zeigt die symbolische Darstellung den Verlauf bis zum Wiedererreichen des Anfangshubes. Dieser Ver- 
lauf und der Verlauf für den Wicklungsaufbau ohne Richtungsumkehr kann sich beliebig oft fortsetzen. 
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