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Textile machinery
and a ories —

Matériel pour l'industrie
t i —

Packdges of yarns
and intermediate

: Forms of
ng

Part
windi

1 Scope and field of
application

This part ¢f ISO 5238 specifies forms of
winding s{iitable for winding yarns and
similar products (for example, tape
yarns, roying, sliver) onto tubes or
other forrmmers. It may be applied to
spinning, | twisting and  winding
machinery| as well as to other machines
fitted with winding devices.

All forms of winding are a combination
of the rotation of the package and thé
lateral moyement of the yarn relative to
the package.

NOTE — Ip addition to termsigiven in the
three officiil 1SO languages {English, French
and Russiar), this part of 1S0-5238 gives the
equivalent [terms in German; these have
been included at the request of Technical
Committee|I1ISO/TC 72, and are published
under the | responsibility of the Member
Bodies fot Germany, F.R. (DIN) and

de fils et de produits
intermédiaires —
Partie 2: Types de
bobinage

Objet et domaine
d’'application

La présente partie de I{ISO 5238 spécifie
des types de bobinage appropriés a la
réalisation d’enroulements de fils et de
produits similaires (par exemple: lames
textiles, méches; rubans) sur des tubes ou
tout autre Support. Elle est applicable aux
matérigls. 'de filature, de retordage et de
bobinage et plus généralement a tout
équipement comportant un dispositif de
bobinage.

Tous ces types de bobinage sont basés sur
la combinaison des mouvements de
rotation de I'enroulement sur lui-méme et
de déplacement du fil par rapport a I’axe de
cet enroulement.

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, frangais, russe), la présente partie de
I'lSO 5238 donne les termes équivalents en

Switzerland (SNV) who have verified the
correctness. However, only the terms given
in the official languages can be considered
as ISO terms.

2 References

1ISO 5238/1, Textile machinery and
accessories — Packages of yarns and
intermediate  products — Part 1:
Terminology.

demande du Comité technique ISO/TC 72 et
sont publiés sous la responsabilité des comités
membres de I'Allemagne, R.F. (DIN) et de la
Suisse (SNV) qui en ont vérifié I'exactitude.
Toutefois, seuls les termes donnés dans les
langues officielles peuvent étre considérés
comme termes et définitions I1SO.

Références
ISO 5238/1, Matériel pour I'industrie textile

— Enroulements de fils et de produits
intermédiaires — Partie 1: Terminologie.

TekcTunbHblIe MalUUHbI

obopyposaHue —
MakoBku gna-HUT
M NPOMEXYTOUH bl
NnpoAykTOB —

YacTtk'2: Bugbl H

O61beKkT u obnacTtb
NnpUMeHeHusn

HacTtoAuwans 4actb MCO 5288 yctaHasnu-
BaeT BUAbl HAMOTKU, NpUNMeEHAeMble ANA
copmupoBaHnA NakoBOK [OBHULbI, MpA-
XKW, KpyYeHOW NpAXu M NpAao6HbIX Npo-
AYKTOB Ha naTpoHax, rMnb3px U KaTyuwkax.
OHa npvMeHuMa K NpAAUNbLHOMY, KPYTUNb-
HOMY U MOTanbHOMY O60pYJOBaHUIO U BO-
o6ue K nNo6oMy 060py[OBgHUIO, UMeIoLe-
My MOTanbHOe yCTPOMCTBO,

Bce BMAbl HAMOTKU OCHOB@HbI Ha coYeTa-
HWUK BpawaTenbHOro ,U,BM)KIWIH camowu na-
KOBKU U nepemMeweHna HUTY OTHOCUTENb-
HO OCU NaKOBKW.

MPUMEYAHUE — B gononHel
Ha Tpex oduuManbHbIX A3bIKY
CKOM, (bpaHLy3CKOM U pyccH
Yactb UCO 5238 BkniovaeT Tah
Hbl€ TEPMUHbI Ha HEMELKOM A3

e K TepMuHaMm
x UCO (aHrnum-
OM), HacToAwan
Ke 9KBUBANEHT-
bike. 3T Tepmun-

Hbl BKNOYEHbI Mo Npocb6e Textinueckoro Komu-

attermand:—ces—termes—ont—été—inclus—a—ta—FoFa—UCOAKI2u—Ry6RMeHETCA Noj OTBeT-

CcTBeHHOCTb KomuteToB-uneHoB degepaTusHOM
Pecny6nukn Tepmanuun (OWUH) u Wsenyapun
(CHB), kOTOpble NPOBEpPUNU WX COOTBETCTBUE.
OpfHako, TONbKO TEPMWUHbI MNpUBEfEHHblE Ha
omumnanbHbIX A3blKax, MOryT CHYMTATbCA Tep-
muHammn UCO.

Cchbinku

NCO 5238/1, TekcmunbHble MawuHbl U
BcnomozamenbHoe obopydosaHue — [la-
KOBKU 01 HUMeU U NpoOMeXXymo4YHbIX Npo-
dykmos — Yacmb 1: TepMuHonozuA.
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ISO 5239, Textile machinery and ac-
cessories — Winding — Basic terms.

3 Scheme for the winding

structure

The following diagrams are symbollc

d’enroulement

ISO 5239, Matériel pour l'industrie textile
— Bobinage — Termes fondamentaux.

Schéma de la structure

Les dlagrammes suivants ne sont que

NCO 5239, TekcmunbHbie MaWuHbI U BCNO-

moz2amenbHoe ob6opydoBaHue — Hamom-
ka — OCHOBHbl€ MEPMUHbI.

Cxema CTPYKTYpbl HaMOTKH

Cnegylowan CTPpyKTypa wuMeeT TOMNbKO

CrnpaBOYHbIN xapakTep. [BM)KeHUe HuTe-

only. The cour BOAUTENA U3MEHAETCA COrnacHo Tpe6oBa-
variable accordi i . i . HUAM.

g to the requirements

selon les exigences

Reversal of direction
Inversion de la direction

COKpauweHHbIN

on both sides
des deux cotés
Cc.06enx CTOPOH

| !
| 2212

Uam Hanpas. A ABUXEHUA HUTeBOAUTENA
0.0.1.0 0.0.2.0
without with*
sans avec*
Trayerse 6e3 c*
Colrse
Change of stroke
Xon nutgeopuTens Variation de lalcourse
WUameHeHune JNMHbLI XORa
0.0.1.0 0.0.1.1 0.0.1.2 0.0.2.0 0.0.2.1 0.p.2.2
without constant variable without constant variable
sans uniforme non uniforme sans uniforme non n[?iforme
6e3 M3MEeHEeHUA NOCTOAHHOE nepemMeHHoe 6€3 U3MEHEHNA NOCTOAHHOE nepemeHHoe
1.1.0.0
di wlithout L—————l
isplacement | I
acer | 1110 | B B B B B
1.0.0.0 déplacement I
constant 6e3 cMeleHuR
constante 1.2.0.0
NOCTOAHHbBIN with I‘/\ 1220
displacement ; i
avec 1210 _4
déplacement [ - - - -
CO CMeleHUem
2.1.0.0 '
on one side \: | | ’\l/‘ I'\ ! |
dun cbté - |l 2 211 LD 222
2000 o omon Cam ) am2 2121 | 222
shortening CTOPOHb! " TF 1 t ; 1] t {
décroissante 2200

yBEeNUYEHHbIN

all

on both sides
des deux cotés
c o6enx CTOPOH

1~>>

| 3221 |
——

on\’(');:.s‘;de L—/’/* \/'\] W
d'un coté - o311 LT 3142 o321 |l 3122 |
3.0.0.0 c ogHOM : |11 | i | ; |
lengthening CTOPOHbI | R ! f I R T 1
croissante 3.2.0.0 I |

*

For forms of winding with reversal of direction the symbolic diagrams show one cycle (to and fro). This cycle and the course for the winding struc-
ture without reversal of direction can recur continuously.

Pour des types de bobinage avec inversion de la direction, le schéma symbolique montre un cycle (de va-et-vient). Ce cycle et la course dans la
structure de I'enroulement sans inversion de la direction peuvent se répéter de maniére contmue

[nA BMAOB HAMOTKKU C U3MEHEHMEM HanpaBneHUA ABUKEHWA HUTEBOAMTENA Ha Cxeme nokasaH OAMH LUMKN (BO3BPaTHOE ABUXXEHWUE). STOT LKA
W ANUHA packnagku Npu HaMoTKe 63 M3MEHEHMA HanpaBneHWA GBUKEHWA MOTYT NOBTOPATLCA NOCTOAHHO.
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4 Forms of winding
Types de bobinage
Bugbl HaMmoTKu

ISO 5238/2-1983 (E/F/R)
MNCO 5238/2-1983 (A/®/P)

Package according to
1SO 5238/1 clause No.

C COKpaleHUEM ANUHbI XOfa C OfHOW CTOPOHbI
6€3 N3MEHEHWA HanpaeneHnA QBUXKEHUA
C NOCTOAHHBIM U3MEHEHNEM ANUHbI XO[a

No. Definition Presentation
. Enroulement selon R
N° Définition I'ISO 5238/1 paragraphe n°® Représentation
N° Onpepenenne MaKoBKa COrNacHo Usobpaxenue
WUCO 5238/1, naparpacp N°
1.0.0.0 Winding-with-eonstant-traverse
Bobinage a course constante
HamoTka ¢ NOCTOAHHOK AAUMHON XOfa HUTeBOZUTENA
1.1.1.0 without traverse displacement 4111
without reversal of direction 4- 1- 1-2
no change of stroke e
9 4.1.2.1 .
sans déplacement de la course 2135
sans inversion de la direction 1.2, !
sans variation de la course 31?11 a) ]
6e3 CMeleHNA ANUHbI X0Aa g: % |
6e3 U3MeHeHWA HanpaBneHnA ABUXKEHUA '1.6
6e3 U3MEHEeHUA ONUHbI X0fa 5.1.
] - T
!
e i
with accelerated revergal
avec inversion accélérg¢e
C YCKOPEHHbIM U3MEHEHNeM HaMpaBneHun
1.2.1.0 constant traverse displacement
without reversal of direction
no change of stroke 4.1.4.1
4.2.1.1 !
avec déplacement constant de la course 4221
sans inversion de la direction 4222 {
sans variation de la course 4223 .
4.2.3.1
C MOCTOAHHBIM CMellleHUeM BNINHbI XOfa 4232
6e3 U3MEHEHWUA HanpaBReHUs ABUXKEHUA 4.2.4.1
6€3 U3MEHEHUA ANMHBAX0Aa
1.2.20 constant traverse-displacement
with reversal of«direction
no change of stroke
avec déplacement constant de la course ]
avec_inversion de la direction 4221
sans\variation de la course 1
C_NOCTOAHHBIM CMelleHUeM ANUHbI Xof4a
C U3MEHEHWEeM HanpaBneHuA ABUKEHUA
6€3 U3MEHEHWA ANUHbI X0A4a
2.0.0.0 Winding with traverse shortening
Bobinage a course décroissante
HamoTtka ¢ cokpaljeHMeM ANUHbI XOf4a HUTEBOAUTENA
2.1.11 shortening on one side
without reversal of direction
constant change of stroke
avec décroissance d'un c6té and
sans inversion de la direction 4.1.3.2.1a) et b)
avec variation uniforme de la course "
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Package according to
ISO 5238/1 clause No.

avec variation uniforme de la course

C COKpauweHeM ANnHbI XOAa ¢ 06eMx CTOPOH
C U3MEHEeHWEeM HanpasneHna ABUXKEHUA
C MOCTORHHBIM U3MEHEHWEM ANUHBI XOAa

No. Definition Presentation
. Enroulement selon A
N° Définition I'ISO 5238/1 paragraphe n° Représentation
N° Onpegenexue MakosKa COFNacHo WU3o6paxenne
WUCO 52381, naparpacp N°
2.1.1.2 shortening on one side
without reversal of direction
variable change of stroke -_ft
avec décroissance d’'un c6té :
sans inversion de la direction 4.1.3.1.1b)
avec variation non uniforme de la course ’
C cokpaleH1eM 4NuHbI XOfa C ORHOW CTOPOHbI V V V |
6€3 I3MEHEHUA HanpaBneHUA ABUXKEHUA
C NepemMeHHbIM U3MEHEHUEM ANWHbLI XoAa
21.21 shortening on one side
with| reversal of direction
congtant change of stroke - ) /R
aved décroissance d’un coté and
aveq inversion de la direction 4.1.3.2.1a) et b)
aveq variation uniforme de la course 7]
c cokpalieH1eM fnuHbl XOAa C OAHON CTOPOHbI -
C U3peHeHVEeM HanpaBneHnA ABUXKEHUA
C NOFTOAHHbIM U3MEHEHUEM LNUHbI XOAa
2.1.2.2 | shortening on one side
with reversal of direction
varigble change of stroke
aveq décroissance d'un coté
aveq inversion de la direction 4.1.3.1.1 b)
aved variation non uniforme de la course
C COKpauleHUeM AnnHbl XOAa C OHON CTOPOHbI
C U3MeHeHMeM HanpaBneHuA ABUXKEHUA
c neFemeHHblm WU3MeHeHWeM ANuHbI Xoaa
2211 shorltening on both sides
without reversal of direction
consgtant change of stroke and
4.1.1.3a) et b)
ave¢ décroissance des deux cotés 7
sang inversion de la direction
aveg variation uniforme de la course and
4.1.2.4 a) et b)
C CoKpalieHMeM AnuHbl Xof4a-c'o6emx CTOPOH 7}
6e3 p3aMeHEeHUA HanpaBNeHRUA ABMXKEHUA
C NOCTOAHHbIM U3MEHEHMEM ANUHBI XOAa
2.21.2 shoftening on both sides
witHout reversal,of direction
varigble change of stroke
41.1.4 - - -
ave¢ déeroissance des deux cOtés 4115 A
sand.inversion de la direction e
avec variation non uniforme de la course 32'7‘1‘ ! “ ” 1
C COKpalieH1eM AnuHbI XofAa C 06eux CTOPOH ' 1
6e3 U3MEHeHWA HanpaBNeHUA ABUXKEHUR
C NnepemMeHHbIM U3MEHEHWUEM ANUHBI XOAa
2221 shortening on both sides
with reversal of direction
constant change of stroke B
avec décroissance des deux cotés -
avec inversion de la direction 4221
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ISO 5238/2-1983 (E/F/R)
MCO 5238/2-1983 (A/®/P)

No.
NO
NO

Definition
Définition
Onpepenetue

Package according to
1SO 5238/1 clause No.

Enroulement selon
I'ISO 5238/1 paragraphe n°
Naxoska cornacHo
WUCO 5238/1, naparpacp N°

Presentation
Représentation
WU3o6paxenue

2222

shortening on both sides
with reversal of direction
variable change of stroke

avec décroissance des deux cotés
avec inversion de la direction
avec variation non uniforme de la course

4.1.1.4

C COKpallleH1eM ANnHbI Xofa C 06eUx CTOPOH
C M3MEHeHMeM HanpaBnNeHWA ABUXKEHUA
C NepeMeHHbIM U3MEHEHWEM ANUHbI XOAA

3.0.0.0

Winding with traverse lengthening
Bobinage a course croissante

HamoTka c ysenuueHuem gnuHbl Xo4a HUTEBOAUTENR

3.1.1.1

lengthening on one side
without reversal of direction
constant change of stroke

avec croissance d'un coté
sans inversion de la direction
avec variation uniforme de la course

C yBENMYEHUEM ANNHbI XOA4a C OAHOM CTOPOHbI
6e3 U3MEHEHWUA HaNpPaBNeHUA 4BMKEHUA
C MOCTOAHHbIM UBMEHEHUEM ANUHBI X0Aa

and
4.1.3.2.1a) et b)
n

3.1.1.2

lengthening on one side
without reversal of direction
variable change of stroke

avec croissance d’'un coté
sans inversion de la direction
avec variation non uniforme de la course

C yBENUYEHUEM ANUHbI XO[a C OfHOW CTOPOHbI
6€3 U3MEHEHWUA HaNpaBNeHnA ABUKEHUA
C NEepPEMEHHbIM U3MEHEHUEM ANUHbI XOAa

4.13.1.1b)

3.1.2.1

lengthening on one side
with reversal of direction
constant change of stroke

avec croissance d'un cOté
avec inversion de la direction
avec variation uniforme _de la course

C yBeNu4eHueM 4RnHbI XO4a C OQHOM CTOPOHbI
C N3MeHeHUeM HanpaBneHna ABUKEHUA
C NOCTOAHHbIM M3MEHEHUEM ANUHbI XO[a

and
4.1.3.2.1a) et b)
7

3.1.2.2

lengthening/on one side
witheversal of direction
variable change of stroke

avec croissance d'un c6té

X

avec inversion de la direction
avec variation non uniforme de la course

C yBenu4YeHvueM AnuHbl X0[a C OQHOM CTOPOHbI
C U3MEeHeHUeM HanpaBneHuA OBUKEHUA
C NepeMeHHbIM U3MEHEHUEM ANUHbI X0[a

4.13.1.1b)

3.2.1.1

lengthening on both sides
without reversal of direction
constant change of stroke

avec croissance des deux c6tés
sans inversion de la direction
avec variation uniforme de la course

C yBENUYEHNEM ANUHBI XOf[a C 06eUxX CTOPOH
6€3 M3MeHeHUA HanpasNeHUA ABUXKEHUA
C NOCTOAHHbLIM U3MEHEHUEM BNUHbI XO[a

e
N
N -
SN
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ISO 5238/2-1983 (E/F/R)
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No.
NO
NO

Definition
Définition
Onpepenexue

Package according to
1SO 5238/1 clause No.
Enroulement selon
I'ISO 5238/1 paragraphe n°
Naxosxa cornacHo
WUCO 52381, naparpach N°

Presentation
Représentation
WUso6paxenue

3.21.2

lengthening on both sides
without reversal of direction
variable change of stroke

avec croissance des deux cOtés
sans inversion de la direction
avec variation non uniforme de la course

4115

C YBENUYEHMEM ANUHbI X0Aa C 06emx CTOPOH
6e3 3MEHEeHUA HanpasneHuA ABUXKEHUA
C nepeMeHHbIM U3MEHEHWUEM ANUHbI XOAa

3221

lengthening on both sides
with| reversal of direction
congtant change of stroke

aved croissance des deux cotés
aved inversion de la direction
aved variation uniforme de la course

C yBENMYEHMEM ANWHBI XOAAa C 06eUx CTOPOH
C M3MeHeHMeM HanpaBneHna [BUXEHUA
C NOCTOAHHbLIM U3MEHEHWEM ANUHBI XOAa

4.1.5.1

3222

lengthening on both sides
witH reversal of direction
varigble change of stroke

ave¢ croissance des deux cOtés
aveg¢ inversion de la direction
ave¢ variation non uniforme de la course

C n3MeHeHuem HanpasneHUR ABUXKEHUR

c y;nwieﬂuem ANUHbI X0[a C o6eux CTOpPoH
C NgpeMeHHbIM U3MEHEHUEM ANUHbI xoaa

4.1.15
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5 Description of forms of
winding

Winding should be regarded as time-
traverse-systems. An exact fixation of
the winding system needs a description
of the functional characteristics.

Therefore, the following data shall be
specified :

Description des types de
bobinage

Les bobinages doivent étre considérés
comme «systémes temps-course». Afin de
faire une détermination précise du systéme
de bobinage, il est nécessaire d'en avoir
une description fonctionnelle.

Pour cette raison. les informations suivan-
tes-deivent-Gtre-données=

a) type of machine;

b) type of traverse;

c) type of yarn;

d) type of former* (inner dia-
meter| x length) according to
ISO .| . **;

e) speed of yarn;

f)  winding length;

g) kipd of package No. ... ac-
cording to 1SO 5238/1;

h) characteristics of the winding
structfire.

ISO 5238/2-1983 (E/F/R)
MUCO 5238/2-1983 (A/® /P)

OnucaHune BUJOB HAMOTKH

Bupabl HAMOTKU [ONXKHBI 6bITb paccMoTpe-
Hbl KaK ,CUCTeMbl BpeMA-g4NuHa X04a HU-
Tesogutenr”“. C uenblo ToYHOro onpege-
NeHWA CUCTEeMbl HaMOTKU Heo6X0AMMO
UMeTb ee PYHKLNOHaNbHOE onucaHue.

C aToM uenblo HEO6XOAUMO YKasaTh cne-
Aylowme gaHHble :

a) type de la machine;

b) mode de changement de la course
du fil;

c) nature du fil;

d) type de support* (diameétre inté-
rieur X longueur) conformément &
I'lISO ...**;

e) vitesse du fil;

f) longueur du bobinage;

g) type del'enrouleméntn® ... confor-
mément a I'ISO 5238/1;

h) caractéristiques dev la structure
d’enroulement.

a) TUN MaWnHbI;

6) cnoco6 u3aMEHEeHW§ ANWHbLI Xofa
HUTEBOAUTENR;

B) BuUA TIpAXMN;

[Y\TUNn natpoHa* (BHyTpeHHU” Aua-
MeTp X gnuHy) cornactio UCO ...*%;

) CKOpPOCTb HaMOTKU[NpAXY;
X) ANUHA HaMOTKW;

3) Ttvn nakosku N° ..|cormacHo NCO

5238/1;

W) XapakTepucTuKu
KOBKM.

CTPYKTYpbl  na-

* The type of former affects the package,
even in the case of equivalent forms of wind-
ing.

**  Will form the subject of a future Interna-
tional Standard.

* La forme du support influence la forme

d’enroulement du fil dans le cas du méme type
de bobinage.

** Fera I'objet d’'une Norme internationale
ultérieure.

* ®opma naTpoHa okasbiBaeT BNUAHWE Ha

OpMY NAKoBKM HUTKU B Cny4ae TOro >Ke CaMoro
TUNa HaMOTKM.

**  Byger paccmMoTpeH B oTAenbHOM Mexagy-

HapogHoMm CTtaHpapTe.
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ISO 5238/2-1983 (E/F/R)
MNCO 5238/2-1983 (A/®/P)

Annex

Equivalent German terminology

Annexe

T A - - ‘ 4

MpunoxeHue

OKBUBaANEHTHbIE HEMELKUe TEPMUHbI

3 Schemalfiir den Wicklungsaufbau

Die folgenden §chemata sind symbolisch. Der Verlauf der Fadenverlegung-ist veranderlich je nach Anforderungen.

Richtungsumkehr (= Richtungswechsel)
0.0.1.0 0.0.2.0
Hub ohne mit*
Hubverdnderung
0.0.1.0 0.0.1.1 0.0.1.2 0.0.2.0 0.0.2.1 0.p.2.2
keine gleichméRig ungleichmaRig keine gleichmaRig ungleijchméRig

1.1.0.0 ; |

ohne | 1110 ’ - - - - -
1.0.0.0 Verlagerung | ———="—
gleichbleibend |/\ ; 1220 '

1.2.0.0 : g . !

mit 1.210 - - % - -

Verlagerung | | i | :

2{1.0.0 i i

Sinsetig = |l 2am T am2 | - |l 21121 1 222 |
2.0.0.0 | | ! | 8 T —
verkiirzend

b2:2-°:9 - L2211 | 2212 7 - 2221 | 2222 |

eidseitig ‘//j : I—-—/I\—-l

|

S0 - o3 | 312 | - | o321 || 3122 |
3.0.0.0 F ] . —t | f—t—
verldngernd

3.2.0.0 - | 3211 ||| 3212 | - | 3221 ||| 3222 |

beidseitig L\_1 1\1 '\{/] N_/‘

I |

*  Fir Wicklungsarten mit Richtungsumkehr zeigt die symbolische Darstellung den Verlauf bis zum Wiedererreichen des Anfangshubes. Dieser Ver-
lauf und der Verlauf fiir den Wicklungsaufbau ohne Richtungsumkehr kann sich beliebig oft fortsetzen.
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