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FOREWORD 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
Standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards 
is carried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject 
for which a technical committee had been set up has the right to be represented on that 
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with 
ISO, also take part in the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees arc circulated to the 
member bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO 
Council. 

International Standard ISO 5234 was developed by Technical Committee ISO/TC 72, 
machinery and accessories, and was circulated to the member bodies in September 1977. 

Textile 

lt has been approved by the member bodies of the following countries : 

Belgium Japan 
Czechoslovakia Mexico 
Egypt, Arab Rep. of Netherlands 
France Poland 
Germany, F.R. Romania 
I ndia South Africa, Rep. of 
I taly Spain 

Switzerland 
Turkey 
United Kingdom 
USSR 
Yugoslavia 

No member body expressed disapproval of the document. 

AVANT-PROPOS 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale d’orga- 
nismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration des Normes 
internationales est< confiees aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre inte- 
res& par une etude a Ie droit de faire Partie du comite technique correspondant. Les orga- 
nisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’ISO, 
participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis aux 
comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales 
par Ie Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale ISO 5234 a et6 elaboree par Ie comite technique I 
pour l’industrie textile, et a et6 soumise aux comites membres en septem bre 

SO/TC 
1977. 

72, 

Les comites membres des pays suivants I’ont approuvee : 

Afrique du Sud, Rep. d’ 
Allemagne, R.F. 
Belgique 
Egypte, Rep. arabe d’ 
Espagne 
France 
Inde 

Italie 
Japon 
Mexique 
Pays-Bas 
Pologne 
Roumanie 
Royaume-Uni 

Suisse 
Tchecoslovaquie 
Turquie 
URSS 
Yougoslavie 

Ma tkiel 

Aucun comite membre ne I’a desapprouvee. 
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MC0 (MemAyHapOAHaFi OpraHM3UMFI fl0 CTaHAapTM34WM) FIBnffeTCR BCeMl4pHOh @eAepaqueti 

HaUMOHaflbHblX OpreHOB n0 CTaHAapTI43aUMM (KOML+ITeTosuneHOB MCO) . PaJpa6OTKOii 

Me)KAyHapOAHblX CTaHAepTOB 3eHMMatOTCFl TexHMqeCKMe KOMMTeTbl MCO. Ka>KAblti KOMMTeT- 

Yneti, 3altlHTepeCOBeHHblfi B KaKOknM60 TeMe, MMeeT l”lpaBo CocTonTb B CoOTBeTcTByKUleM 

-f-exHMqeCKOM KOMklTeTe. MemAyHapOAHble npaBMTeflbCTBeHHble M HellpaBIlTenbCTBeHHble 

OpraHM3awmI, yCTeHOBklBW&le CBFl3b C MCO, TaK>Ke npMHMMamT yqaCTMe B pa6OTax. 

npoeKTbl Me>KAyHapOAHblX CTaHAapTOB, f’lp@lHFlTble TexHMrleCKMMM KOMMTeTaMM, nepeA MX 

yTBep>t<AeHltleM COBeTOM MC0 B Kar(eCTBe MemAyHapOAHblX CTeHAapTOB paCCblnatOTCF1 Ha 

OAO6peHHe BCeM KOMMTeTaMYneHaM. 

Me>KAyHapOAHblii CTaHAapT MC0 5234 6bin pa3pa6oTaH TexHuYecKuM KoMMTeToM 

lACO/TK 72, TeKcrunbHble MawuHbI u 6cnoMozaTenbHoe 060pydOeaHue, M, B CeHm6pe 1977 

rOAa, pe3OCnaH KOMMTeTeMYJleHaM. 

OH 6bin OAO6peti KOMMTeTaMM-rlJleHaMPl cneAymwux CTpeH : 

6enbrm HwAepnaHAbl YexocnoBaKMFl 

repMaHMR, @.P. llonbwa UlBeiiuapum 

ErmeT, Apa6cK. Pecn. PyMbIHMFl tOrocnaBm 

I&~AIMFI COeAltlHeHHOe KOpOneBCTBO @>I<HO-A@pkIKaHCKaFi PeCn. 

McnaHm CCCP FlrlOHMR 

MTanm Typwn 
MeKCMKa @paHl&MFI 

HM OAMH KOMMTeT-rlneH He OTKnOHLUl AOKyMeHT. 

0 International Organkation for Standardkation, 1980 l 

0 Organisation internationale de normalisation, 1980 l 

0 MempryHaponHafl OprbHwau&m no CTaHmprwauw, 1980 l 

Printed in Switzerland/l mprime en Suisse/MsAaHO B UsetiuapMM 
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NORME INTERNATIONALE 
INTERNATIONAL STANDARD 
MEXgYHAPOflHblül CTAHBAPT 

ISO 52344980 (E/F/R) 
MC0 5234-1980 (AWP) 

Textile machinery and Materie1 pour TeKCTHJIbHble MaUlHHbl 
accessories - Metallic I’industrie textile - id BcnOnioraTenbHoe 
card clothing - Terms Garnitures de carde - 060pyfloBaH~e - 
and definitions Termes et dbfinitions MeTannHrecKan 

nmbraTasi KapAtiafl 
raptimypa - TepMHHbl 
H 0npeAenetibw 

1 SCOPE AND FIELD OF APPLICATION 1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION 1 HA3HAYEHME M 06nACTb 

This International Standard Shows saw- La presente Norme internationale montre 
IlPMMEHEHHfl 

tooth wire for metallic card clothing with les fils rigides a dents de scie pour garnitures HacTofruki Mex~yHa~OflHblii CTaH&ipT 

various Cross-sections and tooth forms. de carde, ayant differents profils et formes pacnpocTpaHfieTcfl Ha Me-rannMYecKyro mnb- 
Terms are defined. de dents. Des termes sont definis. qaTyt0 KaPAHyl0 rapHl4Typy C pa3nMrlHblM 

NOTE - In addition to terms used in the NOTE - En Supplement aux termes donnes 
nonepeqtibirvr CeYeHMeM M C#IOPMOfi 3y6bes. 

three official ISO languages (English, French dans les trois langues officielles de I’ISO 
K TePMMHaM AaHbl OllpeAWleHWI. 

and Russian), this International Standard 
gives, in annexes A and B, the equivalent 
terms in the German and Italian Ianguages; 
these have been included at the request of 
Technical Committee ISO/TC 72 and are 
published under the responsibility of the 
member bodies for Germany (DIN) and 
Switzerland (SNV) for the terms in German, 
and for Italy (UNI) for the terms in Italian. 
However, only the terms given in the official 
languages tan be considered as ISO terms. 

(anglais, francais et russe), Ia presente 
Norme internationale donne, dans les an- 
nexes A et B, les termes Äquivalents en alle- 
mand et en italien; ces termes ont et6 inclus 
2 Ia demande du comit6 technique 
ISO/TC 72, et sont publies sous Ia responsa- 
bilite des comites membres de I’Allemagne 
(DIN) et de Ia Suisse (SNV) pour les termes 
en allemand, ainsi que du comit& membre de 
I’ltalie (UNI) pour les termes en italien. 
Toutefois, seuls les termes donn6s dans les 
langues off iciel les peuvent &re consid&&s 
comme termes ISO. 

nPMMi%iHMfi -B AOnOnHeHMe K TepMMHaM, 

llpVlBe&eHHblM Ha TpeX OC#NlUldan bHblX R3bl KaX 

MC0 (aHrnl4HcKoM, Ct)paHUy3CKOM M 

PYCCKOM) , B HaCTORUeM hhK&yHapOAHOM 

CTaHAapTe B fIpWIO>KeHMfIX A H B nfNlBO~flTCfI 
3KBMBaneHTHble TePMMHbl Ha Hf!MeuKOM M 

no npocb6e MCO/TK 72 M ony6ntiKoeakrbi 
fl04 OTBeTCTBeHHOCTb KOMMTeTOB-‘lneHOB Anfl 

nOA OTBeTCTBeHHOCTb OCHOBHblX WeHOB J&Jlfl 

repMaHwM, O.P. (AVlH) M WsetiuapHM (CHB) 
(Ha HeMeUKOM F13blKe) M j&SlfI MTanMM (YHM) 
(Ha MTanbFlHCKOM R3blKe) . OAHaKO, Ton bK0 

TePMMHbl, AZiHHble Ha OC#Nll@lanbHblX Fl3blKaX 

MOryT paCCMaTpl4BaTbCFl KaK TepMMHbl MCO. STANDARDSISO.C
OM : C
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ISO 5234-1980 (E/F/R) 
MC0 5234=198O(A/WP) 

ANNEX A 

EQUIVALENT GERMAN TERMS 

ANNEXE A 

TERMEs ALLEMANDS E~uIvALENTS 

llPMflO>KEHME A 

3KBMBAJlEHTHblE TEPMMHbl HA HEMELgKOM F13blKE 

2 QUERSCHNITT DES SAEGEZAHNDRAHTES 

2.1 Profildraht zum Beziehen von Walzen mit Nuten oder von glatten Walzen 

BILD 1 - Profildraht mit Normalfuss 

2.2 Profildraht zum Beziehen von glatten Walzen 

BI LD 2 - Profildraht mit verriegeltem FUSS (E-Typ) 

BILD 3 - Profildraht mit verkettetem FUSS (V-Typ) 

TABELLE 1 
4 * 

Symbol Benennung Definition 
. 

hl Gesamthöhe des Drahtes Abstand von der Basis bis zur Drahtspitze 

h* Fusshöhe Höhe des Fusses, von der Basis gemessen 

h3 Höhe der Aussparung Höhe der für die Verriegelung vorgesehenen Aussparung, von der Drahtbasis gemessen 

h4 Steghöhe Höhe des für die Verriegelung vorgesehenen Steges, von der Drahtbasis gemessen 

h5 Höhe der FUSS-Mittellinie Abstand von der Drahtbasis bis zur V-Spitze 

b, Fussbreite Breite des Fusses an der Drahtbasis 

b2 Blattbreite am FUSS Breite des Blattes, gemessen beim FUSS 

b3 Blattbreite an der Spitze Breite des Blattes, gemessen an der Spitze 

b4 Stegbreite Breite des für die Verriegelung vorgesehenen Steges, am FUSS gemessen 
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MC0 5234d 980 (ERPIP) 
MC0 5234-1980 (ARWP) 

3.1 Zahnrichtungen 

Blatt 

FV- Jzs 
FUSS 

BI LD 5 - Draht mit nach links gerichteten Zähnen 

BI LD 6 - Draht mit nach rechts gerichteten Zähnen 

3.2 Winkelbezeichnungen 

I Symbol 

e 

t 
rl 

Benennung 

Brustwinkel 

Keilwinkel 

Rückenwinkel 

Brustwinkel 

TABELLE 2 

Definition 

Winkel zwischen Brustfläche und der Vertikalachse zur Drahtbasis 

Winkel zwischen Brustwinkel 6 und Rückenwinkel ydes Zahnes 

Winkel zwischen Rückenfläche und der Drahtbasis 

Winkel zwischen Brustfläche und der Drahtbasis 

Oeffnungswinkel Entspricht dem Keilwinkel (e ~0) 

Spitzenflächenwinkel Winkel zwischen Spitzenfläche des Zahnes und der Drahtbasis 

3.3 Arten des Sägezahndrahtes 

BI LD 9 - Diamantspitzendraht 

BI LD 10 - Draht mit verlängerter Zahnlücke 

BI LD 11 - Moreldraht 

BILD 12 - Flachspitzendraht 

BILD 13 - Konvexrückendraht, spitz 

BILD 14 - Konvexrückendraht, mit Flachspitze 

Symbol 

h6 

P 

l 

S 

5 

‘2 

14 

Benennung 

Zahntiefe 

Zahnteilung 

TABELLE 3 

Definition 

Tiefe .des Zahnlückenschnittes, von der Zahnspitze .gemessen 

Abstand zweier aufeinanderfolgender Zahnspitzen, am gestreckten Draht gemessen, 

Spitzenfläche 

Schlitzbreite 

Oberer Zahnrückenradius 

Länge desabgeflachten Teils an der Zahnspitze 

Breite des ausgeschnittenen Blatteiles 

Radius des Konvexrückens 
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MC0 52344980 (EIWP) 
MC0 5234-1980 (AMP) 

4 ART DER MONTAGE DER VORGENANNTEN SAEGEZAHNDRAEHTE 

4.1 Profildraht zum Aufziehen auf einer glatten Walzenoberfläche 

BILD 15 - Aufziehen von Profildraht mit Normalfuss (Bild 1) 

BILD 16 - Aufziehen von Profildraht mit verriegeltem FUSS (z.B. E-Typ, siehe Bild 2) 

4.2 Profildraht zum Aufziehen auf einer Walze mit Nuten 

BI LD 17 - Aufziehen von Profildraht mit Normalfuss (Bild 1) 

5 BEGRIFFE BEIM AUFZIEHEN VON SAEGEZAHNDRAHT 

BI LD 19 - Eingängige Bewicklung 

BI LD 20 - Mehrgängige Bewicklung - Beispiel : 4 gängig u4) 

15 
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MC0 5234-1980 (E/WP) 
MC0 5234-1980 (AWP) 

TABELLE 4 

Symbol 

d, 

d2 

d3 

m, 

m2 

g1 

g2 
g3 
94 

usw. 

R.H. 

Formel 

d3 = d, -2m, 

oder 

d3 = d, -2h, 

Benennung 

Walzendurchmesser 

Durchmesser über 
Garnitur 

Kerndurchmesser 

Nutbreite 

Nu ttiefe 

Ganghöhe 

Steigung 

Rechtssteigung 

Definition 

Durchmesser der Walze, auf die der Draht aufgezogen wird, oder in den 
die Aufnahmenuten gefertigt sind 

Ueber die Spitzen der Zähne des aufgezogenen Drahtes gemessener 
Durchmesser 

Walzendurchmesser (d, 1, vermindert um die zweifache Nuttiefe (m,). 

oder 

Durchmesser über Garnitur (d,), vermindert um die zweifache Gesamt- 
höhe des Drahtes (h,) , 

Tiefe der Nut, gemessen von der Oberfläche der Walze 

Abstand zweier benachbarter Drähte, parallel zur Achse gemessen 

Abstand zweier aufeinanderfolgender Windungen des gleichen Drahtes, 
parallel zur Achse gemessen. Der Index gibt die Gangzahl an 

Die Windungen des Drahtes sind rechtssteigend, wenn ihr sichtbarer 
Teil beim Blick schräg in Achsrichtung der Walze von links nach rechts 
steigt 

R.H. 

L.H. Linkssteigung Die Windungen des Drahtes sind linkssteigend, wenn ihr sichtbarer Teil 
beim Blick schräg in Achsrichtung der Walze von rechts nach links 
steigt 

L.H. 

T 
T= 

Längeneinheit Zähnezahl je Zähnezahl je Längeneinheit, am gestreckten Draht gemessen 

P Längeneinheit 

R Längeneinheit 
R= 

Windungszahl je Anzahl der nebeneinanderliegenden Windungen je Längeneinheit, 

g1 
Längeneinheit parallel zur Walzenachse gemessen 

D D=TxR Zahndichte, bzw. Zähnezahl je Längeneinheit X Windungszahl je Längeneinheit 
Zähnezahl je 
Flächeneinheit 

I 

16 
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