INTERNATIONAL 1ISO

STANDARD 5232
N O R M E Second edition
INTERNATIONALE e 668.00-15

Graphical symbols for textile machinery

Symboles graphiques pour‘-machines
textiles

;:Iso;: Reference number

= — Numeéro de référence
—————— 1ISO 5232:1998(E/F)


https://standardsiso.com/api/?name=f60a76ae6492f4bc22261d0698d60580

ISO 5232:1998(E/F)

Foreword

ISO (the Intdrnational Organization for Standardizaiion) IS a worldwide
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on that commmittee. International organizations, governmental and non-
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collaborates Elosely with the International Electrotechnical Commission
(IEC) on all miatters of electrotechnical standardization.

Draft Internafional Standards adopted by the technical committees are
circulated to fhe member bodies for voting. Publication as an International
Standard reqyires approval by at least 75 % of the member bodies casting a
vote.

International [Standard ISO 5232 was prepared by Technical Sommittee
ISO/TC 72, Téxtile machinery and machinery for dry-cleaning and industrial
laundering, $ubcommittee SC 4, Dyeing and finishing -machinery and
graphical symbols for textile machinery.

This second gdition cancels and replaces the first edition (ISO 5232:1988),
which has beén revised to include a certain number.ef new symbols.

Annexes A and B of this International Standard are for information only.

© 1S0O 1998

All rights reserved. Unless otherwise specified, no part of this publication may be reproduced or
utilized in any form or by any means, electronic or mechanical, including photocopying and mi-
crofilm, without permission in writing from the publisher./Droits de reproduction réservés. Sauf
prescription différente, aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite ni utilisée
sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, électronique ou mécanique, y compris la
photocopie et les microfilms, sans I'accord écrit de I'éditeur.

International Organization for Standardization/Organisation internationale de normalisation

Case postale 56 « CH-1211 Geneéve 20 * Switzerland/Suisse

Internet iso@iso.ch

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse


https://standardsiso.com/api/?name=f60a76ae6492f4bc22261d0698d60580

© 1SO

Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est u

ISO 5232:1998(E/F)

ne fédération

mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comité
I'ISO). Lélaboration des Normes internationales est en géner.
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre-intér
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a

organisations internationales, gouvernementales-et.hon gouve
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étroitement avec la Commission électrotechnique internationa
qui concerne la normalisation électrotechaqigue.

Les projets de Normes internationales-adoptés par les comitg
sont soumis aux comités membreS pour vote. Leur publig
Normes internationales requiert Yapprobation de 75% a
comités membres votants.
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La Norme internationale ¢SO 5232 a été élaborée par le conpité technique

ISO/TC 72, Matériel paur 'industrie textile et matériel de nettq
de blanchisserie industrielle, sous-comité SC 4, Matériel de
finissage et symboles graphiques pour machines textiles.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la pref
(ISO 5232:1988), qui a été révisée pour incorporer un certal
nouveaux symboles.

Les annexes A et B de la présente Norme internationale
uniguement a titre d’information.
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Introduction

A graphical symbol is defined as being a perceptible sign produced by

means of writ|ng, drawing, printing or any other means.

It is intended to transmit a message independently of language and to
represent an [object or a concept in a clear and comprehensible manner.
(The principlgs for the uniform presentation and publication of graphical
symbols are Ipid down in ISO 3461, Rules for the presentation of graphical
symbols and |ISO 4196, Graphical symbols — Use of arrows.)

Because of the increasing (worldwide) interest in the design and use of
graphical synpbols, this International Standard presents, on the following
pages, a ceftain number of graphical symbols in the field of textile
machinery. Supplementary symbols will be published according to their
acceptance. Referents shown in parentheses are non-preferred.

Examples of the use of the symbols are given in annexe A.
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Introduction

Un symbole graphique est défini comme étant un(e) signal(isation) visuel(le)

réalisé(e) par écrit, par dessin, par impression ou par tout autre moyen.

Il est destiné a transmettre indépendamment de la langue un

essage et a

représenter d’'une maniére claire et compréhensible zn objet qu un concept.

(Les principes pour assurer une présentation et uine”publica

on uniformes

des symboles sont indiqués dans I''SO 3461,{Rrincipes géngraux pour la

création de symboles graphiques et (dans [I'ISO 419
graphiques — Ultilisation des fleches.)

b, Symboles

A cause de lintérét (mondial) croissant porté a la représgntativité et a

I'utilisation des symboles graphigu€s, la présente Norme
donne, dans les pages suivantes, un certain nombre
graphiques destinés a étre-utilisés dans le domaine du
I'industrie textile. Des symboles complémentaires seront publ
mesure de leur acceptation. Les sujets indiqués entre parenth
préférentiels.

internationale
de symboles
matériel pour
és au fur et a
bses sont non

Des exemples d'utilisation de symboles sont donnés dans 'annexe A.
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machinery machines textiles

1 Scops 1 Domaine d’application

This International Standard lays down the graphical La présente Norme internationale fixe

symbols apd the corresponding referents in the En- graphigues et donne les sujets correspo

glish, Frengh, Russian, German, Spanish and Italian glais, francais, russe, allemand, espag

languages |n the field of textile machinery. pour le domaineé du matériel pour I'induine textile.

The graphifal symbols dealt with in this International Les symbales’graphiques objet de la pr

Standard afe destined to be internationale sont destinés a étre

a) placed fon equipment or parts of equipment of any a) _placés sur des équipements ou sur
kind of| textile machinery in order to instruct the de machines pour 'industrie textile, g
persons handling the equipment or parts of equip- leur nature, afin de renseigner les
ment ap to their setting in operation and function- charge du maniement de ces équip
ing; ces éléments, sur la mise en ceuvre

. , nement;

b) used far the representation of a state, function-or
operatipn wherever this may be, and in doeuments b) utilisés pour la représentation d'u
such ag drawings, maps and diagrams. fonction ou d’une opération en quelq

= ) o soit, et sur des documents tels que d

NOTE — I} addition to referents used in-the*three official et schémas.

ISO languages (English, French and Russian), this Inter-

national Stapdard gives the equivalent referents in the Ger- NOTE — En supplément aux sujets donné

man, Spanish and Italian languages; these have been langues officielles de I''SO (anglais, francal

included at| the request of ISQ./ Technical Committee présente Norme internationale donne les suj

ISO/TC 72 dnd are pUb'lShed under the responsibility of the en a”emand, espagno| et ita“en; ces sujets

member bodies for German+DIN), Switzerland (SNV), Spain la demande du comité technique ISO/TC 72

(AENOR) arjd Italy (UNI);-However, only the referents given sous la responsabilité des comités membres

in the official languages tan be considered as ISO referents.

The success

ive ordenof languages used is as follows:

(DIN), de la Suisse (SNV), de I'Espagne (|
I'ltalie (UNI). Toutefois, seuls les sujets dd
langues officielles de I'ISO peuvent étre con

AENOR) et de
nnés dans les
sidérés comme

E: English sujets ISO.
F: Frenkh - - - .
R Russian Lordre successif des langues incluses est le suivant:
D: German E: anglais
S: Spanish F: francais
I: Italian R russe
D: allemand
S: espagnol
I: italien
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2 Reference numbers of symbols

The ordinal numbers given in the upper left-hand cor-
ner of each box have been provided for the conve-
nience of local identification within the context of this
International Standard

The finite reference numbers for the symbols are indi-
cated below each symbol and are those by which they
are referenced in ISO 7000 and IEC 417; these shall
be the only reference numbers by which the symbols
shall be identified outside the context of this Inter-

©1SO

2 Numéros de référence des symboles

Les nombres ordinaux apparaissant dans le coin
supérieur gauche de chaque case ont été prévus pour
des commodités d'identification dans le cadre de la
présente Norme internationale.

Les numéros de référence de ces symboles sont in-
diqués sous chacun d'eux et correspondent aux
numéros des symboles indexés dans I'lISO 7000 ou la
CEl 417; ils doivent étre les seuls a étre utilisés pour
toute identification extérieure au contexte de la

national Stanglard.

presente Norme internationale.
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3 Graphical symbols and referents
Symboles graphiques et sujets

A Basic symbols
Symboles de base

ISO 5232:1998(E/F)

Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
Al E on (for primary switches) AT E key switch
F marche (pour commutateurs primaires) F interrupteur a clé
R BKMIOYeHO ([NA HenocpencTBEHHbIX Q R BbikntoYaTenb, NPUBOAVMBIA B AENCTBYE
k.Ut'J_[VIHCHVII‘/’I STV KITROHUM
D Ein (fur direkte Netzverbindungen) |-| D Schlusselschalter
S conectado (para conmutadores primarios) S interruptor de llave
IEC 417-50D7 | avviamento; (inserzione tensione) 1SO 7000-0517 | interruttore a chiave
A2 E off (for primary switches) A8
F arrét (pour commutateurs primaires) E foot switch
R BbIKNIOYEHO (ANA HEeNOCPenCTBEHHbIX F interrupteur-a pédale
’ coefiuHeHuin ceTn) R nepaabHbi BbIKIIOYaTENb
D Aus (fur direkte Netzverbindungen) D FuRschalter
S desconectado (para conmutadores S interruptor de pedal
primarios) | linterruttore a pedale
IEC 417-50p8 || arresto; (disinserzione tensione) IEC 417-5114
A3 E on-off, single stable position of the contact A9 E clock; course of time
unit (for primary switches) F horloge; minuterie
F marche-arrét, a une seule position stable R Yachl; NpofonXnTensHOCTL BPEMeH
(pour commutateurs primaires) @ D Uhr; zeitlicher Ablauf
/\ R BKIIOYEHO-BbIKMIOYEHO HaxXaTeM OAHOM S reloj; para medir el tiempo
\ KHOMKN (JIU'IH HenocpenCcTBEHHbIX COefnHeHnn |[EC 417-5184 | orologio; contatempo
cetun)
/ D Ein-Aus, tastend (fur direkte A 10 E start of shift
Netzverbindungen) @' F début de poste
S con.-des., una sola posicion estable del R Hauano cnon
contactor (para conmutadores primarios) % D Schichtbeginn
| avviamento / arresto; (pulsante premuté./ S comienzo de turno
IEC 417-50[11 rilasciato) ISO7000-1645 |l inizio del turno
A4 All E end of shift
E on-off (for primary switches) @' F fin de poste
F marche-arrét, & deux positions stables (pour R KkoHeu cnos
commutateurs primaires) 9 D Schichtende
R BKknioyeHo-BbIkniodefio nepekniouaemo (ans S final de turno
| ) HenocpencTBeHHEIXGO0ANHEHNIT CeTN) ISO 7000-1646 || fine del turno
D Ein-Aus, _stellend (fur direkte A 12 E pause; (interruption)
Netzverbindygen) o F pause; (interruption momentanée)
S con.-des. (para conmutadores primarios) R naysa
| avviarento / arresto (due posizioni stabili, D Pause
altérnativamente) S interrupcién; pausa
IEC 417-50[L.0 IEC 417-5111 || pausa; (interruzione)
A5 E. ‘start (of action) A13
F démarrage (d’'une opération) E test barrier
R nyck (@BvXeHWA), NnpuBeaeHne B nencramne F barriere de controle
(nBMXEHUA) 0%0 R KOHTponbHbIN Bapbep
D Start (einer Bewegung); Ingangsetzen (einer D Prifschranke
Bewegung) S barrera de control
S arranque de un movimiento | punto di controllo
IEC 417-5104 |l avviamento (di una operazione) ISO 7000-0161
A6 E feedback control A1l4 E lighting
o . . . . o
F régulation; (autorégulation) \ / F lumiéere
R perynupoBaHue - — |R namna; koMHaTHOe ocBelleHne
D Regelung D Licht
S regulacion 7 1 S S iluminacion; punto de luz
ISO 7000-0095 |l regolazione IEC 417-5012 |l illuminazione
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet

A 15 E signal lamp A 25 E counting

F lampe de signalisation F comptage
R cBeTOBOW CUrHanNW3aTop R cyer
D Leuchtmelder D Zahlen
S lampara de sefializacion S contador
IEC 417-5115 || lampada di segnalazione ISO 7000-0518 |l conteggio
A 16 E acoustic signal; horn A 26 E sampling
F signal acoustique; klaxon f—' 4 F prise d’échantillons
Dﬂ R akycTtuyeckum curHan; cupena :é\l R B3ATMe Npo6bI
D akustisches Signal; Hupe - = D Probenahme
S _seflal aclstica: bhocina —_— S __muestrea
IEC 417-5014 ||| segnale acustico; tromba elettrica ISO 7000-1615 || campionatura
A17 E disturbance A27 E handbook, manual for operations
F perturbation F notice d’entretien
R HeucnpaBHOCTb R cnpaBo4HUK NO TeXHUHeCKoMy ohcnyXmBaHMIO
D Stérung D Werkstatthandbuch
S perturbacion S manual de mantenimiento
ISO 7000-0228| |I  disturbo 1SO 7000-1640 || manuale operativo
Al8 E interruption in material flow A28 E operating-nstructions
F interruption du mouvement du matériau F instrlctions de service
— R nomexa B xoae maTtepumana [:E-] R ,pykeBoncTBO Mo akcnnyaTaumm
D Stérung im Warenflu3 DB, Bedienungsanleitung, Gebrauchsanleitung
S perturbacion en la marcha del género S/instrucciones de servicio
ISO 7000-1067 | interruzione dello scorrimento del tessuto ISO 7000-1641 | istruzioni per I'uso
A 19 E dangerous voltage A 29 E read or note marking
F tension dangereuse ﬁ F lecture du marquage
R onacHoe 3nekTpuyeckoe HanpaxeHue R cuynTbiBaHME MapKUMPOBKM
D gefahrliche elektrische Spannung \./ D Markierung lesen
S tension peligrosa S leer la marca
IEC 417-5036 | || tensione pericolosa ISO 7000-1642 |l leggere il contrassegno
A 20 E caution A 30 E positive polarity
F attention F polarité positive
R BHUMaHUe R nonoxwTensHana NonApHOCTb; MAKC
D Achtung D positive Polaritat
S atenci6n; precaucion S polaridad positiva
ISO 7000-0434] I attenzione IEC 417-5005 |l polarita positiva
A21 E de-ionization; static discharge A3l E negative polarity
F déionisation; décharge statique F polarité négative
R pevoHwusauus; ctatnyecknin paspan R oTpuuatenbHaa NonAPHOCTb; MUHYC
D Entionisierung; statisehe Entladung D negative Polaritat
S desionizacion; deScarga estatica S polaridad negativa
ISO 7000-0554| ||  deionizzaziong; eliminazione di carica statica IEC 417-5006 |l polarita negativa
A22 E ionization; static charging A 32 E lubrication
F ionisation {charge statique F lubrification
R noHW3awMa; ctaTnyeckui 3apan O R cma3ka
D lonisierung; statische Aufladung N(_ D Schmierung
— S Alonizacion; carga estatica S lubrificacién
1ISO 7000-0555| |[L~jonizzazione; carica statica ISO 7000-0031 |l lubrificazione
A 23 E spark coil-ignition element A 33 E filling
F résistance d'allumage @ F remplissage
R MCKpOBOW KaTyle4HO-3aXnraTenbHbl 31eMeHT R 3arpyska
D elektrische Zindung | | D Einfullen
S bobina de encendido S llenado
ISO 7000-0185 |l resistenza di accensione ISO 7000-0028 |l riempimento
A24 E measurement A 34 E draining
F mesure | | F vidange
R n3mepeHune R cnyck
D Messen @ D Ablassen
S medicién S descarga; vaciado
ISO 7000-1626 |l misurazione ISO 7000-0029 |I svuotamento
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
A 35 E overflow A 45 E working flame
F trop-plein F flamme de travail
| i i | R nepenus — R nnams Harpesa
@ D Uberlauf = D Heizflamme
S aliviadero S llama de calefaccion o de trabajo
ISO 7000-0030 |l scarico di troppo pieno ISO 7000-0364 |l fiamma di lavoro
A 36 E mechanical energy A 46
F énergie mécanique E ionization window open
R MexaHu4eckan sHepriA F ouverture de la fenétre pour rayonnement
D mechanische Energie ionisant
S nnnrgin mecanica, R BbIXO[JHOE OKOLKO ANA MOHWU3NPYIOLLEero
ISO 7000-0922 |l energia meccanica V3Ny4eHIA, OTKpbiToe
- D Austrittsfenster fur ionisietenfle Strahlung,
A 37 E hydraulic energy — offen
F énergie hydraulique S ventana de salida de'radiaci¢n ionizante,
R ruppaBnnyeckan sHeprua abierta
D hydraulische Energie | finestra di ugcita)per radiaziope ionizzante
S energia hidraulica aperta
ISO 7000-09425 |l energia idraulica ISO 7000-1654
A 38 E pneumatic energy A 47 ) )
F énergie pneumatique E ienization window closed
R nHeBMaTWueckas sHeprua F fermeture de la fenétre pour fayonnement
D pneumatische Energie idnisant
S energia neumatica R BbIXOAHOE OKOLWKO ANA NOHM3MPYIoLWero
ISO 7000-0431 |l energia pneumatica V3My4eHus, 3akpeitoe
- D Austrittsfenster fur ionisierenfle Strahlung,
A 39 E electric energy — geschlossen
F énergie électrique S ventana de salida de radiaci¢n ionizante,
R anekTpuyeckan sHeprua cerrada
D elektrische Energie | finestra di uscita per radiazione ionizzante
S energia eléctrica chiusa
ISO 7000-0432 |l energia elettrica ISO 7000-1655
A 40 E heat energy A 48 E water
F énergie calorifique F eau
S S S R Tennosasa sHeprua ANANAL. R BOpa
D Warme-Energie D Wasser
S energia térmica S agua
ISO 7000-0923 |l energia termica ISO 7000-0536 |I acqua
A41 E water energy A 49 E steam
F énergie d'eau F vapeur d'eau
R 3Heprua sBogbl S S S R BogaHom nap
D Wasser-Energie A A A D Wasserdampf
S energia acuatica S vapor de agua
ISO 7000-0424 |l energia idrica ISO 7000-0530 |l vapore d'acqua
A 42 E steam energy A 50 E emission of heat in general
F énergie de vaporisation F émission de chaleur en géndral
s S S R 3Heprus napa R oTpava Tenna obuwas
D Dampf-Energie D Warmeabgabe allgemein
St-ehergia de vapor S emisién de calor
ISO 7000-0411 4|}, ‘energia da vapore ISO 7000-0535 |l emissione di calore in generale
A 43 E regeneration A51 E heating plate
F récupération F plaque chauffante
R perenepauns S S s R nnuta HarpesaTenbHan
D Rickgewinnung D Heizplatte
S recuperacion S placa calefactora
ISO 7000-1653 |l ricupero ISO 7000-0606 |l piastra riscaldante
A 44 E pilot flame A 52 E emission of heat by radiation
F flamme pilote; veilleuse F émission de chaleur par rayonnement
R nnama BocnnameHeHus R Tennootnaya n3nyveHuem
. D Zindflamme D Warmeabgabe durch Strahlung
=l S llama de encendido S emisién de calor por radiacién
| |

ISO 7000-0363

fiamma di accensione

ISO 7000-0230

emissione di calore per radiazione
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
A 53 E humidity; moisture content A 62 E automatic control
o F humidité: teneur en eau F commande automatique
/O R BRaxHOCTb; copepxaHvie Bofbl R aBTOMaTuKa
ANAA D Feuchte; Wassergehalt D Automatik
S humedad; contenido de agua S mando automatico
ISO 7000-0505 |l umidita; contenuto d’acqua ISO 7000-0017 |I comando automatico
A 54 E symmetrical course; symmetry A 63 E variability
—_ F course symétrique; symétrie F variabilité
R cMMMeTpuyHOe fiBNXEHVE; CUMMETPNA A R n3MeHeHve napameTpa
D symmetrischer Laut; Symmetrie D Veranderung einer GroRle
S __cursa simétrica, simetria S _variacidn de una magnitud
ISO 7000-0503| || corsa simmetrica; simmetria ISO 7000-5004 |l variabilita
A 55 E central position A 64
! F position centrale E variability with a given. starting point
> & R cpepHee nonoxeHue F variabilité, avec indication du pojnt de départ
: D Mittelstellung R uv3MeHeHre napamerpa C MapkKUPOBaHHbIM
| S posicion media o centrado NCXOAHBIM MofioxErnem
ISO 7000-0514] || posizione centrale A D Veranderufig einer GroRe mit mprkierter
A 56 E zero-point position Aus_ga_r]gsstellung _ |
F point zéro S variacién-de una magnitud con indicacién de
‘906 R Hynesoe nonoxeHue la posi'gic\')n del'pu_nto Qe partida _
D Nullstellung | variabilitd con indicazione del pdnto di
S posicién cero (neutral) partenza
1ISO 7000-0540| ||  posizione zero 1SO 7000-054%
A 57 E calibration A 65 E setting too high
F calibrage F réglage trop haut
R kanubposka % R HacTpoeHO CnnWKOM BbICOKO
D Eichen D Einstellung zu hoch
S graduar; regular S ajuste demasiado alto
1ISO 7000-0160| || regolazione; taratura JSO 7000-1628 |l regolazione troppo alta
A58 E manual control A 66 E setting too low
F commande manuelle F réglage trop bas
R py4Hoe ynpaBneHue i t j R HacTpoeHo cAnWwKoM HU3KO
D Handbetatigung D Einstellung zu niedrig
S accionamiento manual S ajuste demasiado bajo
1ISO 7000-0096| || comando manuale ISO 7000-1629 |l regolazione troppo bassa
A 59 E do not intervene, do not operate A 67 E normal run
F ne pas intervenir, ne pas aetionner F marche normale
R He BMeWwBaTbcA, He 3a0encTBOBaTh _D R HopmanbHas ckopocTb
D nicht eingreifen, nicht betatigen D Geschwindigkeit normal
S no intervenir, no accienar S marcha normal
ISO 7000-1627| || non intervenire, AOA ‘azionare IEC 417-5107 |l velocita normale
A 60 E one automatic'cycle A 68
. E fastrun
F un cycle automatique .
F marche rapide
— R aBTOMaTU4eckoe npoTekaHvie ABUXEHWA,
'T\ v Da30AM —DD R noBbIWeHHaA ckopocTs
< D selbsttatiger Bewegungsablauf, einmalig D Geschwindigkeit erhoht
; - S marcha rapida
S/uniciclo automético -
. ; | alta velocita
1ISO 7000-0426| |L~un ciclo automatico IEC 417-5108
A6l . . A 69 E reduced run
E continuous automatic cycles
~ - . F marche lente
> F cycles automatiques continus
N R aBTOMatnyeckoe npusefeHne B fencrene R - nomxerHan ckopocts
prd / o . D Geschwindigkeit erméaRigt; Geschwindigkeit
< D selbsttatiger Bewegungsablauf, wiederholend lanasam
S accionamiento automatico 9
| S marcha lenta

ISO 7000-0026

cicli automatici continui

ISO 7000-0527

velocita ridotta
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Symbol
Symbole

Referent
Sujet

© 1SO
Symbol Referent
Symbole Sujet
AT70 much reduced run

ISO 7000-0528

D T m

marche tres lente

CKOPOCTb CUNIbHO MOHUXEHHAA; O4eHb
MefaneHHo

Geschwindigkeit stark ermaRigt;
Geschwindigkeit sehr langsam
marcha muy lenta

velocita molto ridotta

AT76

—

el

limited rotation
sens du mouvement de rotat
BpalaTenbHoe ABMXeHMe BNp
orpaHu4yeHHoe

ion limité
aBo,

AT71

flow arrow for entry and exit of material

D Drehbewegung, begrenzt
S movimiento de rotacion o giro limitado
| rotazione limitata
ISO 7000-0006
AT77 E movement in arrow direction from a point of

origin

N
—

ISO 7000-0451

mrm

fleche montrant la direction d’entree et de
sortie du matériau

CTpenka npoTekaHWA AnA BXOAa W Bbixoda
MaTtepvana

FlieRBpfeil fur Ein- und Ausgang von Stoff
flecha indicadora de la entrada y salida de los
materiales importantes

direzione d’entrata e d’uscita del materiale

—

ISO 7000-0521

sens-du-motiement-rectilic
I

point déterminé

OBVXeHNe B HarnpaBned A \CT|
orpaHn4yeHuna

Bewegung in Pfeilrichtung ay
Begrenzung

movimientg en el sentido de
un punto

direziohe)e senso di movime|
un limite

a partir d’'un
enkn n3

s einer

a flecha desde

hto rettilineo, da

AT72

=

ISO 7000-1452

—wo=™Tm

run of process
déroulement du procédé
Xofl npolecca
Prozef3ablauf

desarrollo del proceso
svolgimento del processo

AT8
<>

IEC 4175023

rectilinear movement in both
mouvement rectiligne dans I
OBVXEHMe B [BYX HarpasmneH

geradlinige Bewegung in zwg
movimiento rectilineo en am
movimento rettilineo nei due

directions

bs deux sens
AX

i Richtungen
0s sentidos

sensi

AT73

OWo=Tm

movement in arrow direction

sens du mouvement rectiligne

ABUXEHWEe B HAaMpaBieHUy CTPenku
Bewegung in Pfeilrichtung

direccion y sentido de un movimiento
rectilineo continuo

direzione e senso di movimento rettilineo

AT9

£\

ISO 7000-0005

rotation in two directions
rotation dans les deux sens
BpallaTenbHoe BUXeHVE B O
HanpaBneHnax
Drehbewegung in zwei Richt]
movimiento rotativo en los d
movimento di rotazione nei d

yX

Lingen
s sentidos
ue sensi

ISO 7000-0Q04

IEC 417-50p2 continuo
AT74 E direction of rotation
F sens du mouvement de rotation
R BpallleHne B OOHOM HanpasneHAy, BpalleHne
)\ Mo YacoBOW CTpenke

Drehbewegung in Pfeilrichtung

movimiento giratorio_o retatorio en el sentido
de la flecha

senso del movimento continuo di rotazione

A 80
l«<—>|

IEC 417-5024

movement limited in both dir
mouvement limité dans les d
ABUXEHUEe B ABYX HampaBfeH

OorpaHn4yeHHoe

Bewegung in zwei Richtungg
movimiento limitado en los s
movimento rettilineo limitato

bctions
Bux sens
AX,

n, begrenzt
bntidos
hei due sensi

AT75

A\ V4
A 4

movement inarrow direction, limited

sens du mouvement rectiligne limité
ABWXeHMe B HaNpaBNeHUN CTPenkK,
orpamiyeHHoe

Bewegung in Pfeilrichtung, begrenzt
movimiento rectilineo limitado en el sentido
de la flecha

A8l

V

N

limited rectilinear motion and
mouvement rectiligne alterng
double course
BO3BPATHO-MOCTyNaTeflbHOe [
HanpaeneHuy CTPENKU, orpaH
Bewegung hin und zuriick in
begrenzt

movimiento rectilineo alterng

return

tif limité, a

BUXeHue B
4eHHoe

Pfeilrichtung,

tivo limitado, de

ISO 7000-0001

TITOVITITETTtO TEttTeo fimitato i uma direzione
€ senso

ISO 7000-0002

day voetta
movimento rettilineo alternati
due sensi

vo limitato nei
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A 82 A 90 E brake off
F desserrer le frein
E limited overlap of mutual approach <=(O R otnyctutk TOpMO3
F recouvrement limité du mouvement D Bremse IGsen
réciproque S spltar eI_freno
Pl R nepeceyeHve OBUXEHNA OPYr K APYTY, 1ISO 7000-0021 (I liberare il freno
\\ OrpaHn4eHo A9l E tighten chain; tighten belt
/ D Uberlappung der Bewegung zueinander, F tendre la bande; tendre la chaine; tendre la
begrenzt o courroie
S sopreposmon limitada del movimiento GT R HaTsXeHMe NeHTb!
reciproco — — - D_Spannen des Bandes: Spanne der Kette;
| sovrapposizione limitata del movimento Sle Spannen des Riemens
reciproco S tensar la cinta
| mettere in tensione cateha) metfere in
1ISO 7000-1638 1ISO 7000-0173 tensione cinghia; mettere in tengione nastro
A 83 E limited rotation and return A 92 E slacken chain; slacken belt
F mouvement de rotation limité dans les deux F détendre la bande; détendre la ¢haine;
sens, a double course détendre la~courroie
R BpaliatenbHoe BO3BPATHO-MOCTyNaTeNnbHoe @ R CHATb HATAXEHWEe NeHTb
H OBUXEHUE, OrpaHnyYeHHoe D Entspannen des Bandes; Entsppnnen der
D Drehbewegung hin und zuriick, begrenzt <> Kett&; Entspannen des Riemeng
S movimiento giratorio alternativo limitado, de S Jaflojar la cinta
iday vuelta }-allentare catena; allentare cinghia; allentare
1ISO 7000-0007] |[I movimento di rotazione limitato nei due sensi 1ISO 7000-0174 nastro
A84 E effect (action) towards a reference point A 93 E belt tension monitor
Ps F effet (action) vers un point de référence F contrdleur de tension de la bande
s R pencTBme B CTOPOHY UCXOLHOM TOYKM R KOHTpONbHLIN NPUGOP HATAXEHWR NEHTbI
D Wirkung auf einen Bezugspunkt zu D Bandspannungswéchter
S accion sobre un punto de referencia S controlador de la tensién de la ginta
IEC 417-5026 | effetto (azione) verso un punto di riferimento iSO 7000-1620 | controllo di tensione nastro
A 85 E effect (action) away from a reference point A 94 . . . .
: . L ; en E machines in combined operatio
F effet (action) a partir d’'un point de référence . - .
R meficTBYe 13 OHO NCXORHOM TOUKM —r— F fonctionnement de machines copplées
~—> D Wirkung von einem Bezugspunkt aus e R Mawukbl B COrnacosanHom pexipe
i . D gekoppelter Betrieb der Maschifen
S accion desde un punto de referencia | I I— gexopp ) -
- ] . S maquinas con operaciones compinadas
| effetto (azione) a partire da un pugto di I macchine in funzionamento conpbinato
IEC 417-5025 riferimento ISO 7000-0568
A 86 E reversal of a motion sequernce A 95 E machine in separate operation
F inversion de la séquence d'un mouvement — F fonctionnement d’'une machine ipdividuelle
R peBepc npouecca ABYXKeHUA X R MawwnHa B HE3aBUCYMOM pexunm
D Umkehr eines Bewegungsablaufes L D Einzelbetrieb der Maschine
S inversion del sentido'del movimiento S maquinas con operaciones independientes
1SO 7000-0539] [l inversione della Sequenza di un movimento ISO 7000-0569 || macchina in funzionamento sepprato
A 87 E lock; clamp;.tighten A 96 E skip, bypass a machine; unit bypass
F serrerybloguer; presser F contournement d’une machine
|:>|<:| R 3axath;JakpenuTb; npuxatb _I_L> R nponyck, 06xon MalwWHHOTO Y33
D Festklemmen; einspannen; anpressen D Auslassen, Umfahren einer Maschineneinheit
S/ sujetar; apretar; bloquear; pinzar S supresion de una unidad de maguina
1ISO 7000-0018| |+ Jbloccare; stringere 1ISO 7000-1651 |l salto di una macchina
A 88 A97 E movement of a machine unit in two directions
E unlock, unclamp F mouvement d'un élément de machine dans
F desserrer; débloquer = —— deux directions
<:| |:> R pa3obwute; CHATL |e| R nepemBuxeHve y3na B ABYX HanpaBneHUAxX
D Losen; abheben ey | D Bewegung einer Baueinheit in zwei
S soltar; levantar Richtungen
| sbloccare; allentare S movimiento de una pieza en los dos sentidos
1SO 7000-0019 1SO 7000-0565 || movimento di una unita in due direzioni
A 89 E brake on A 98 E electric motor
F freiner F moteur électrique
|=>O R TOpmMO3MTHL R anekTpuyeckan mallmHa; 3neKTpoaBuraTens
D Bremsen D elektrische Maschine; Elektromotor
S frenar S motor eléctrico
ISO 7000-0020 |l frenare ISO 7000-0011 |I motore elettrico
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A 99 E geardrive A 109 E centrifugal pump
~~ :
( F commande par engrenage F pompe centrifuge
/\ °) R kopobka nepenay obuan R LeHTpobeXHbI HacoC
& o }\' D Getriebe D Kreiselpumpe
~— S engranaje S bomba centrifuga
ISO 7000-0012 |l trasmissione a ingranaggi ISO 7000-0135 || pompa centrifuga
A 100 E belt drive A 110 E valve; (shut-off element)
F commande par courroie F vanne; (organe d'arrét)
oxo R pemeHHas nepepnaya N R 3anopHbI MexaHu3M obwuin
D Riementrieb D Ventil; (Absperrorgan)
S __accionamiento par corréa S _valula
ISO 7000-0Q13 |l trasmissione a cinghia ISO 7000-0234 |1 valvola
A 101 E chain drive A111 E shut-off valve
— F commande par chaine F vanne d'arrét
r<=7 N\ _
{o) { ol ) |R uenHas nepepava R 3anopHbIn knanaH
N<_N_|/ |D Kettentrieb D Absperrventl
S accionamiento por cadena S valvula decierre
ISO 7000-0Q14 |l trasmissione a catena ISO 7000-0510 |l valvola.di chiusura
A 102 A 112 E shut-eff valve with safety fungtion
E cam A . g
F came F vanhe d'arrét avec fonction de sécurité
_ R (3aMOpHbI KnanaH C NpefoXpgHUTENIbHON
R KynaukoBbI gnUCK .
D Nockenscheibe (byHKUven
D Absperrarmatur mit Sicherhgitsfunktion
S leva . . L .
| camma S valvula de cierre con funcién|de seguridad
ISO 7000-0416 ISO 700020154 |l valvola d'arresto con funziong di sicurezza
A 103 . A 113 E shut-off valve with diaphragn actuation
E coupling BN
F vanne d'arrét & membrane
F coupleur _
. R cTOMOpHbIN knanaH ¢ MeMOpgdHHBIM MPYBOJOM
R coenuHeHmne obuiee; cuenneHne . .
D Absperrarmatur mit Membrapantrieb
D Kupplung ., .
S vélvula de cierre con membrana
S embrague \ :
| innesto | valvola d’arresto con azionarento
ISO 7000-0Q15 ISO 7000-1630 a membrana
A 104 E agitator A1l14 E shut-off butterfly
F agitateur F vanne d'arrét papillon
R Mewarnka _ | |R 3anopHan 3acnoHka
D Rihrer D Absperrklappe
S agitador S chapaleta de cierre
ISO 7000-0131 || agitatore ISO 7000-1631 |l valvola a cerniera
A 105 E air circulator AL15 E drains trap
F circulation d’air F purge de condensats
R UMPKYNALUMOHHBNA BEHTUNATOP; UMPKYNALMA R KOHOeHcaToOTBOAUMK
> D Umlufter D Kondensatableiter
S instalacidri\para circulacion de aire S purga de condensacion
ISO 7000-0495 | ventilatore;-circolazione aria ISO 7000-0157 | separatore di condensa
A 106 E compressor A 116 E reservoir
F..compresseur F bac; (cuve)
R \komnpeccop | | R pesepsyap
D Verdichter D Becken
S compresor S recipiente: tanque
ISO 7000-0137 |I compressore ISO 7000-0102 |l contenitore
A 107 E rotary compressor, liquid ring type A 117
F compresseur rotatif type a anneau liquide
R KkombLUo KOMMNpeccopa AnA XuakocTemn )
D Flussigkeitsringverdichter E processing tank
S compresor rotativo de anillo liquido F cuve d'alimentation
ISO 7000-0138 |I compressore rotativo ad anello liquido R pacxomHbii pesepsyap
— D Verbrauchsbehélter
A 108 E pump for liquids S recipiente de alimentacion o de utilizacién
F pompe pour liquides directa
R XMOKOCTHBIA Hacoc | erogatore
D Flussigkeitspumpe
S bomba hidraulica
|

ISO 7000-0134

pompa idraulica

ISO 7000-0582
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A 118 E storage tank; preparation tank A 126
F bac de préparation; bac de réserve; (cuve de E left turning
préparation); (cuve de réserve) F sens de rotation a gauche
ELl- R cOopHbIt pe3epByap; 3anNpaBOYHbLIA pe3epByap R neBoe BpalueHve
D Vorratsbehélter; Ansatzbehalter D Linksdrehung; Linkslauf
S recipiente de reserva o aimacenado; S giro a la izquierda; rotacion a la izquierda
recipiente de preparacién | rotazione in senso antiorario
ISO 7000-0583 |l contenitore di riserva; immagazzinatore 1SO 7000-0937
A 119 A 127 E rotational frequency, revolutions per minute
F fréquence de rotation; nombre de tours par
E tank, general o rainute
i P reservoir, genéral n R 4ncno o60poToB B MUHYT
R pesepsyap, Boobwe — p .y Y .
D Behalter, allgemein min D L,\jlmdrehungsfrequenz, Unidrehyngen je
T S recipiente, general inute .
) S vueltas por minuto
| contenitore (generale) ) (), .
| frequenza di rotazione; numero [di giri al
1ISO 7000-0101 ISO 7000-0010 minuto
A 120 E level A 128 E open
F niveau F ouvert
I R ypoBeHb R oTkpbitb
D Stand; Niveau D Offnén
S nivel S sabrir
1SO 7000-0159( |l livello ISO 7000-0024 i~ aprire
Al21 E mass; (weight); load-limit A 129 E close
F masse; (poids); charge limite F fermé
R Macca; (Bec); rpy30noabeMHOCTb -oi R 3aKkpbITh
D Masse; (Gewicht); Tragfahigkeit | D SchlieRBen
S masa; (peso); carga limite S cerrar
1ISO 7000-0430| || massa; (peso); carico limite 1ISO 7000-0025 |l chiudere
A 122 E lifting point A 130 E disengaging
F point d’ancrage F débrayer
R mecTo nogbema R pebnokuposatb
D Anhebestelle | | D Entriegeln
S punto de apoyo S desbloquear; desembragar
1ISO 7000-0542| ||  punto di sollevamento ISO 7000-0023 |l disinnestare
A 123 E rinse A 131 E engaging
I_l F ringage F embrayer
_‘.,:....; R nmpombiBka ﬂ R 6nokuposatb
| fa I D Spulen | | D Verriegeln
S aclarar S bloquear; embragar
ISO 7000-0222] |l  risciacquo 1ISO 7000-0022 |l innestare
A 124 E one revolution A 132 E safety cover
F untour F couvercle de protection
R onuH 060pdT R 3awutHasA peweTka; 3alWmMTHOE YCfPONCTBO
D eine Umdrehung D Schutzgitter; Schutzeinrichtung
S una revolucion; una vuelta S rejilla protectora; dispositivo protector
1ISO 7000-0009] I  un giro 1ISO 7000-0550 |l dispositvo di protezione
A125 E’ turh; revolutions; number of revolutions; also: A133 E cooling
right turning F refroidissement
F rotation; tours; également: sens de rotation a n OXIIKAEHNE
droite D Kihlen
R npaBoe BpalieHue S enfriamiento
D Drehen; Umdrehungen; Drehzahl; auch: ISO 7000-0027 || raffreddamento
Rechtsdrehung; Rechtslauf _ A 134 E air
S girar; rotacién; nimero de revoluciones f E air
0 vueltas; también: giro a la derecha; rotacion R BO3aYyX
~ N
a la derecha D Luft
| girare; rotazione; numero dei giri; anche: \_\ S aire
ISO 7000-0258 |  rotazione in senso orario ISO 7000-0537 || aria

10
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A 135 E evacuation of air A 144 E feeler outside measuring range
F extraction d’air F détecteur en dehors de la zone mesurable
\ / R ortBop Bo3fyxa J) R wyn BHe 0bnact usmepeHns
X D Entliften D Fihler auBerhalb des mef3baren Bereiches
S ventilacion; extraccion de aire — S detector fuera de la zona de medicion
ISO 7000-0596 |l disaerare ISO 7000-1632 |l sensore al di fuori dell’'ambito misurabile
A 136 E effect (action) in both directions towards a A 145 E feeler inside measuring range
reference point; pressure in general F détecteur dans la zone mesurable
F effet (action) dans les deux sens vers un R wyn 8 o6nactv nsmepenus )
point de référence; pression en général D Fuhler innerhalb des mef3baren Be_re_lf:hes
R H!:‘;IL_IbVIC B Hby HATTJdBIICHVIAA Had UJ_LHy S—Detectar Hn.nfrn delazona f.’lﬁ medICIOn
9.4:— VICXOHYIO TONKY; faBneHMe obuiee ISO 7000-1637 || sensore all'interno dellambitp misurabile
D Wirkung in zwei Richtungen auf einen A 146 E scraping; coating; spreading
Bezugspunkt zu; Druck allgemein F racler: enduire
S efecto en dos sentidos sobre un punto de R CHATME: HaHeceH(e
referencia “ D Abstreifen; auftragen
| e_ffe_tto_(azione) nei d_ue sgnsi Verso un punto S rasqueta; dplicar con rasquefa
IEC 417-50pg |  diriferimento; pressione in generale ISO 7000-0312 |I raclare-spaimare
A 137 E thermometer; temperature A 147 E rollergylinder
F thermométre; température F rouleau; tambour; cylindre
R Tepmometp; TeMnepatypa R (Banuk; 6apabaH; unnnHop
D Thermometer; Temperatur D Walze; Trommel; Zylinder
S termdémetro; temperatura S cilindro; rodillo; tambor
ISO 7000-0Q34 |I termometro; temperatura ISO 7000-0566" |1  cilindro; rullo; tamburo
A 138 E blowing A 148 E roller (front view)
—\ F soufflage; souffler F rouleau (vue longitudinale)
R npoayska R Ban (Bug cnepenn)
I:>| D Blasen -+ D Walze (Langsansicht)
S soplado S cilindro (vista longitudinal)
ISO 7000-0032 |l soffiare ISO 7000-1094 |l rullo (vista longitudinale)
A 139 E suction A 149 E unwind; unroll
Jl F aspiration F déroulage; dérouler
<: R BcacbiBaHue R pasmatbiBaHue
| D Saugen D Abwickeln
S aspirado; succion S desenrollar
ISO 7000-0033 || aspirare ISO 7000-0038 |I svolgere
A 140 E admixture A 150 E wind; roll; batch
5\ F addition F enroulage; enrouler
::, R npumewnsaxne R HamatbiBaHune
ﬂf‘_)) D Beimischen D Aufwickeln
= S adicion S bobinado, para hilos; enrollaglo, para tejidos
ISO 7000-0181 |l aggiunta ISO 7000-0037 |l avvolgere
A 141 E conveyor-belt A 151 .
: E separation, general
F convoyeu; bande_transporteuse_ F séparer; coupe en général
O:C) R ?S:’:cc):gglrQEOHBemep, NEHTOYHbIN . l _ R pasnenehue o6u.!ee -
.. . D Trennen; Schneiden, allgemgin
D¢-Bandforderer; Transportband A
b S separacion en general
S ‘cinta transportadora | tagliare in generale
ISO 7000-0329~-)]  nastro trasportatore ISO 7000-0538
A 142 E spraying A 152 E press-rollers
wJ F pulvérisation; pulvériser @ F rouleaux presseurs
11\ R pacnbineHue; yBnaxHeHune R HaXuMHble Banuku
I\ D Sprihen @ D PrelRwalzen
| S rociado S cilindros compresores; rodillos compresores
ISO 7000-0073 |l spruzzare ISO 7000-0194 |l coppia di cilindri
A 143 E feeler; sensor; control A 153 E press-roller ends
F détecteur; capteur; commande F extrémités des rouleaux presseurs
R 4yBCTBUTENbHbIN 3NEMEHT; pene R cTOpOHa HaXMMHBbIX BannKoB
D Fihler; Wachter; Uberwachung D PreRBwalzenseite
S tactor; sensor S cilindros compresores (vista lateral)
| |

ISO 7000-0588

sensore; controllo in generale

ISO 7000-0201

estremita di una coppia di cilindri

11
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B1 E drafting arrangement B9 o ) i
4 p |F dispositf détirage E variation of material (cloth or yarn) tension
R BbITAXHOI NpnGop — with initial position
D Streckwerk F variation de la tension initiale du matériau
S dispositivo de estirado (étoffe ou fil)
ISO 7000-0512 |1 dispositivo di stiro | R n3MeHeHMe HaTAXeHUA NONOTHA TKaHWU C
— \’*,_ MapKMPOBaHHbIM UCXOLHbLIM MOMOXEHNEM
B2 E spinning rotor i D Verandern einer Warenspannung mit
F—rotor-de-fitattire t MarKierier Ausgangsstellung. |
R Hauyano npouecca npAfeHUA npu nomMoun S modificacién de la tension a parfir de un
poTtopa cierto punto
D Anspinnen mittels Rotor | variazione della tensiohe del tedsuto o del
S rotor de hilatura filato a partire da um"punto di rif¢rimento
ISO 7000-1071( |1 filatura tramite rotore ISO 7000-0502
B3 E cylindrical sliver can B 10 E spinneret
F pot cylindrique pour ruban F filiere
R Ta3 (mns yecanbHOWM NeHTbI), KPYrmbIi r j R npapunsras-punsepa
D Spinnkanne, rund I.I.l.l D Spinndise
S bote de hilatura S tobera de hilar; (hilera)
ISO 7000-1092| || raccoglitore cilindrico 1ISO 7000-0513 |l filiera
B4 E entry of material into the machine B 11 E Jrope uncurling
 — F entrée du matériau dans la machine F boyau, mise au large
—— R BxOf NMONOTHa TKaHW B MalnHy <— R pacnpasneHue TkaHu B Bufe Xryfa
| D Einlauf der Ware in die Maschine _/I_ D Strangausbreiten
S entrada de la materia en una maquina S apertura de un tejido en cuerda
ISO 7000-0226( || entrata del materiale nella macchina IS@%7000-0172 |l apertura del tessuto in corda
BS E withdrawal of the material from the machine N\ v v E lt(r?(':tct)?d fabric
1 F sortie du matériau de la machine NIVGAUN
A |R TpukotaxHoe nspenve (TpykoTax] unu BasaHoe
—— R BbIXOR MONOTHa TKaHW 13 MaLnHbI NN W3nenite)
1 D A“.S'a”f der Ware aus der Mas’chlpe HRIVRN D Maschenware (Gewirk oder Gegtrick)
S salida de la materia de una maguina .
| uscita del materiale dalla macchina S género de punto
ISO 7000-0227 ISO 7000-1624 |I maglia
B6 E passage of material over roller B 13 E woven fabric
F passage d’'un matériau sur un reuleau F tissus
R TpaHcnopTupoBaHwue TkaHu R TkaHb
D Warentransport mittels Wélze D Gewebe
S transporte de la materja S tejido
ISO 7000-0043| || passaggio di materiate sy un rullo 1ISO 7000-1625 |l tessuto
B7 E loop blowing device B 14 E fabric web, single track
L J F dispositif de soufflage sur boucle F étoffe, simple laize
ﬂ, R ycTponcTBofgaa-fyTbA BO3ayXa R npoxoxpaeHve ToBapa B OfHO NOJOTHO
v D Schleifengeblase D Ware einbahnig
S formagién de bucles por soplado S tejido a un solo ancho
ISO 7000-0593| || soffierta per la formazione dell'ansa sospesa ISO 7000-0603 |l tessuto ad altezza unica
B8 B 15 E fabric web, multi-track
—_— —— |F étoffe, multilaizes
E u:'jjUGt tension-of-material (v!\:t._. of ,',u.'.".) R TIPOXOXIEAVIE TOBAPa B HECKOITERO MOMOTEH
F réglage de la tension du matériau (étoffe ou —— —— |D Ware mehrbahnig
fil) — T |s tejido a mas de un ancho (doble ancho)
R oTperynupoBaTh HaTAxeHWe ToBapa (HUTK) ISO 7000-0604 || tessuto a pil altezze
\f\'— D Warenspannung oder Fadenzugspannung
einstellen B 16 E fabric web width enlargement
S regulacion de la tensién del tejido o del hilo |: F étoffe, élargissement
| regolazione della tensione del tessuto o del <|=]> [R pacuupeHne nonotHa TkaHu
filato o D Ware vergréBern
S ensanchado del tejido
|

ISO 7000-0501

ISO 7000-0066

aumento dell’altezza del tessuto
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© ISO ISO 5232:1998(E/F)
Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 17 B 25 E guide web with selvedge uncurling
E fabric web width narrowing F guidage de I'étoffe a racleur de lisieres
pe— F étoffe, diminution de la largeur = =, R TkaHeHanpasuTens C
> & R yMeHblieHMe WUPKHbI MONOTHA TKaHW 5 (=} KpOMKOpaspaBHMBaTenem
j— D Warenbreite verkleinern D Warenbahnfuhrer mit Kantenausstreifer
S encogido del ancho del tejido S guiador de tejidos con desprendedor de
| riduzione dell'altezza del tessuto orillos
ISO 7000-0067 ISO 7000-1649 |l guida stoffa con srotolatore delle cimosse
B 18 E selvedge feeler/monitor B 26 E guide web with selvedge roll out
F détecteur de lisieres F guidage de I'étoffe a dérouleur de lisiéres
R—KPOMKOYAIBAUBITOH Iéll “; R—TaHOHIRPIBHUTeR-cPOMIKORaCTIPaBUTENEM
D Kantenfuhler, Kantenwéchter D Warenbahnfiihrer mit Kanterjausroller
S guiacantos, detector de cantos S guiador de tejidos con.enrollqdor de orillos
ISO 7000-1Q73 |l sensore di controllo di margine ISO 7000-1650 |l guida stoffa con stepdiCimoska
B 19 ) ) B 27 E selvedge uncurling
E fabric away from selvedge feeler/monitor — F lisiere, déroutage
F étoffe décalée par rapport au détecteur de — R pacnpamnehiue’kpomok
lisieres = D Kante ausstreifen
p— R maTepuan cockonb3Hyn ¢ S alisado-de los orillos del tejido
p— KPOMKOYnaBn1eaTtens ISO 7000-0045 |l srotola’cimossa
— (.) D Ware von Kantenfiihler, Kantenwéchter —— -
—_— abgeriickt B 28 E (selvedge stiffening; (gumminp)
S género desplazado del guia/detector de — F raidissement de lisiere; gommage de lisiére
cantos _n R yKkpenneHne KpoMok
| tessuto spostato rispetto al sensore di — D Kante versteifen
controllo di margine S reforzado de los orillos; (engpmado)
ISO 7000-1416 ISO 7000-0056 |l rinforzo (gommatura) della cimossa
B 20 E fabric covering selvedge feeler/monitor B.29 .
. h N E opening of selvedge loops
| |F étoffe recouvrant le détecteur de lisiére N .
—r— — F ouverture des boucles de la [isiere
— | |R mMmaTepuan nepekpbiBaeT KPOMKOYNaBnmBaTenb p— R paspesaHie KPOMONHbIX yaenkos
—(\=F |D Ware iiberdeckt Kantenfiihler, Kantenwachter < P i -
—\J-+ . . — D Kantenschlingen 6ffnen
L |S género cubre el guia/detector de cantos j— .
; . ) : S apertura de los bucles en log orillos
I il tessuto copre il sensore di controllo di | apertura delle asole della cithossa
ISO 7000-1417 |  margine 1SO 7000-0057 || 2P
B 21 E selvedge B 30 E suction removal of selvedge
F lisiere _— F aspiration de la lisiere coupép
R kpomka nonoTtHa — V\&? R oTcacbiBaHne o6pe3aHHbIX KpPMOK
D Warenkante => D Kante absaugen
S canto del género — S aspiracion de los orillos (corfado)
ISO 7000-1Q97 |l cimossa ISO 7000-0055 |l aspirazione della cimossa tagliata
B 22 E fabric selvedge position B 31 E selvedge lifting
F position des lisigres)de I'étoffe —\ F dégagement de la lisiere
R nonoxeHve kgoMoOK MaTepuana S R npunopHATbL KPOMKM MNONOTHY TOBapa
D WarenkanténsPosition =: D Kante abheben
v S posicion{de.los cantos del género S separar los orillos por levantamiento
ISO 7000-1418 |l posizione'delle cimosse del tessuto ISO 7000-0591 |l sollevamento delle cimosse
B 23 B 32 E additional fabric width adjustfnent
Eq-fabric control in end position F réglage de I'accroissement gn largeur
E ‘commande de I'étoffe en position extréme _ R perynupoBka yBenmyeHuna WuprHbl NONOTHA
R" ynpaBneHue nepemelyeHveM mMatepuana B I:\ TKaHM
RURTHRUNM TTOJITUARTHAVIVI p— D Zuo&tciibi < ‘V‘V’Cllcl IIUICitU Cil 15 te”en
T i D Bahnsteuerung in Endstellung - S elemento de regulacion del ensanchado del
S mando de la cinta en posicién terminal tejido
| guidastoffa in posizione terminale I regolazione del’aumento dell’altezza del
ISO 7000-1633 ISO 7000-0068 tessuto
B24 E fab_rlc gwdln’g'; fabr!c 99"‘9? B33 E change direction of fabric
—_— F guidage de I'étoffe; guide-étoffe —_— . S
—_— — F étoffe, changement de direction
—_— R HanpasrneHve kpoMok npwu |—> R
Q < TPaHCMOPTMPOBAHMN NOAOTHA TKaHW (—l PackianbIBaHve NONoTH TkaHi
— - : . — D Ware changieren
— D Ware fihren; Warenbahnfiihrer — . . L "
. - " S cambio de direccion del tejido
S qguiado de los orillos del tejido |

ISO 7000-0044

guida cimosse; guida tessuto

ISO 7000-0047

cambiamento di direzione del tessuto
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©1SO

Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 34 E control the winding side B 41 E fabric skew, right-hand selvedge advanced
<> F réglage du flan de I'enroulement F étoffe, déformation oblique, retard
— R ynpaBneHue HaMOTOYHOW CTOPOHOW 1\ de la lisiere droite
== |D Wickelseite steuern —_ R KkoOCas BbITAXKa, NpaBas KPOMKa Brepef
— S regulacion lateral del arrollamiento — D Schragverzug, rechte Kante vor
o enrollado S trama oblicua, orillo derecho retrasado
ISO 7000-0208 |l allineamento laterale dell’avvolgimento ISO 7000-0050 |l raddrizzamento della trama obliqua a destra
B 35 . B 42 E fabric skew, left-hand selvedge advanced
E cloth expending . . . .
— . . — F étoffe, déformation oblique, retard
NY77 F étoffe, mise au large de la lisiere gauche
\\\Y/// |R pacnpasnenvie NonoTHa TkaHu 1‘ g
P YaTEbrettstrecken | — R__KOcCaA BbITAXKA [1eBaA KPOMKA Briepen
——— - —_— D Schrégverzug, linke Kante vor
S ensanchado del tejido ; o
| allargamento del tessuto S trama_ oblicua, orillo izquierde r_etrasadq _
1ISO 7000-0046 ISO 7000-0051 |l raddrizzamento della trama obligua a sinistra
B 36 E guide track in inlet B 43 E weft or stitch row
§— F chaine de guidage a I'entrée F trame ou rangée deymailles
\_I R HanpaBnawowwmin 6pyc npuw 3anpaeke L 1 R yTOUHBIN pAR WV DETeNbHbIN PAL
e D Fuhrungsbahn im Einlauf D SchuBreihen oder Maschenreihgn
S pista de guia en la entrada S hileras de\tramas o de mallas
ISO 7000-1098| [l  binari di guida in entrata ISO 7000-1095 |l sequenzé)di trame o di maglie
B 37 E adjust right-hand entry guide B 44
F réglage du guide-étoffe droit a I'entrée
R nepectaHoBKa NpaBoro Hanpasnsowero 6pyca E™\warp
p— BO BXOfIe P/ chaine de tissage
__I D Verstellen der rechten Fiihrungsbahn im R HUTU OCHOBBI
<> Einlauf D Kettfaden
S regulacién, en anchura, de la guia de entrada S hilo de urdimbre
del lado derecho | ordito
| regolazione in larghezza della guida destra
1ISO 7000-0041 all'entrata della macchina IS© 7000-1096
B 38 E adjust left-hand entry guide B 45 E weft control; stitch row control
F réglage du guide-étoffe gauche a I'entrée F contrble de la trame; contrle dgs rangées
R nepectaHoBka neBoro Hamnpasnsaouero 6pyca de mailles
1 BO BXofe 6 R camMoOCTaHOB YTOUYHbIX HUTER WA NeTenbHbIX
\— D Verstellen der linken Fuhrungsbahn im pAnoB
<> Einlauf EEE D SchuRfadenwachter; Maschenrgihenwachter
S regulacién, en anchura, de la guia dé entrada S controlador del hilo de trama; cgntrolador de
del lado izquierdo las pasadas de mallas
| regolazione in larghezza della guida sinistra | sensore della trama; sensore dgi punti della
1ISO 7000-0042 all'entrata della macchina 1ISO 7000-0178 maglia
B 39 B 46 E weft adjusting; stitch row straightening
E fabric bow, centre.advanced F régulation (autoregulatlop) de I'g Ilg.nement
. . . - de la trame ou des rangées de mailles
F étoffe, déformatiof curviligne, retard y
R BblpaBHMBaHMeE yTOYHbIX HUTaen inn
du centre ®
R BbITAXKA, CEPEAVHa Bnepen METENbHLIX PANOB
-l D Bo envérzu Mitte vor EEE D Richten der Schuf3faden; Richtgn der
~—— genverzug, Maschenreihen
S rectifieacion de la curvatura de la trama por i . . .
- S regulacion de la alineacion del Hilo de trama
aecién sobre el centro
. — o las pasadas de mallas
| Araddrizzamento della trama, arco indietro . -
I regolazione dell’allineamento dglla trama o
1ISO 7000-0048 1ISO 7000-0177 dei punti della maglia
B 40 E fabric bow, selvedges advanced B 47
—_— F étoffe, déformation curviligne, retard E seam
A des lisieres F couture
1‘ 1‘ R BbITAXKA, KPOMKY BNepen —F . |R wos
[m— D Bog_e_nvergug, Kanten vor D Naht
S rectificacion de la curvatura de la trama por S costura
accion sobre los orillos | cucitura

ISO 7000-0049

raddrizzamento della trama, arco in avanti

ISO 7000-0572
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© ISO ISO 5232:1998(E/F)
Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 48 E arc of contact B 57 E top reserve, top bunch
° F recouvrement F sur-renvidage
R obsuBaHue R BepxHun HamoT
O D Umschlingung D Oberwindung
S envolvimiento S enrollamiento superior
ISO 7000-1101 |l sovrapposizione ISO 7000-1054 |l avvolgimento superiore
B 49 E adjust arc of contact B 58 E underwinding
o F réglage de I'embarrage F sous-renvidage
R perynupoBats 06BUBaHME R nopmot
D Verandern der Umschlingung D Unterwindung
6 o 9 S rngnlnrir‘m del arca de contacto S__enrollamienta por dnhnjn
ISO 7000-0497 |l regolazione dell'arco di contatto ISO 7000-1052 |l avvolgimento inferiore
B 50 B 59 E cross coil
E reduce arc of contact F position de bobinage; bobing croisée
O F diminuer 'embarrage R MoTanbHas ronoka, Wwnyna Kpectosoil
R ymeHbwuTts 06BUBaHME HaMOTKM
9 D Verkleinern der Umschlingung D SpulstelledKredzspule
S reduccion del arco de contacto S puestro-de bobinado, bobinajcruzada
| |

ISO 7000-0498

riduzione dell’arco di contatto

B 51

ISO 7000-0499

A
§OYO,

enlarge arc of contact
augmenter 'embarrage
yBenmynTL 06BrBaHMNe
Vergrossern der Umschlingung
aumento del arco de contacto
aumento dell’arco di contatto

ISO 7000-1639

punte di.incannatura, rocche
avvolgimento incrociato

ito ad

B 52

ISO 7000-0409

]
—wo=™Tm

guide-roller control

régler le rouleau de guidage
yrnpaBneHve HanpaBAUAIOWNM BanNkoMm
Lenkwalze steuern

regulacion del rodillo de guia
regolazione del rullo di guida

B 60

252

— WO mm

ISO 7000-1070

creel

cantre
LWNYAAPHUK
Spulengatter
fileta

cantra

B.61

©

—wo=™Tm

ISO 7000-0560

applicator roller

rouleau enducteur; cylindre 4
Banvik ANA HaHeCeHUs NoKpbIT
Auftragwalze

cilindro impregnador

cilindro di impregnazione

nducteur
i

ISO 7000-1053

spola

ISO 7000-0600

B 53 B 62 E steaming drum/cylinder
E guide-roller forwards F tambour de vaporisage, cylindre de
F avance du rouleau de guidage @ vaporisage
7‘ R HanpaBnawowwmin Banuk Bnepen R umnuHopunyecknin 3penbHK NEPUOANYECKOTO
= I |D Lenkwalze vor SS neicTemsA
S avance del rodillo de guial AAA D Déampftrommel, Dampfzylinder
| avanzamento del rullo di guida S tambor/cilindro vaporizador
ISO 7000-0410 ISO 7000-1619 |l tamburo/cilindro vaporizzatolfe
B 54 E guide-roller backwards B 63 E loop
F recul du rouléamyde guidage F boucle
- | HanpasnAOWWN BanuK Hasan V R nposucatowwan netna
N D Lenkwalze-zuruck D Héangeschleife
S retroceso del rodillo de guia S buclé colgante
ISO 7000-0411 |l artetramento del rullo di guida ISO 7000-1102 |l ansa sospesa
B 55 E flanged bobbin; beam B 64 E speed compensation for cloth travel
K, 'bobine a joues; ensouple F compensation de la vitesse de défilement par
R NpUEeMHO-HaMOTO4YHOE YCTPOWCTBO C [ON O] compensateur & boucle
OOKOBbIMW ACKamMun (W R ypaBHOBeLBaHNEe CKOPOCTW ANA NOIOTEH
D Wickeltragkdrper mit Seitenscheiben \l, TKaHW
S cilindro arrollador con discos o valonas; D Geschwindigkeitskompensation fir Ware
plegador S compensacioén de velocidad para los tejidos
ISO 7000-0236 |l bobina flangiata; subbio ISO 7000-0223 || compensazione della velocita a falda libera
B 56 B 65 E compensator movement to a lower limit
E cop F compensateur a boucle, limite inférieure
R ypaBHOBelMBaHWe CKOPOCTW OrpaHNYeHo BHU3
F cops o )
R NONATOK, MPANMIBHOE MECTO D Geschwindigkeitskompensation nach unten
; (o) (o) begrenzt
D Kops, Spinnstelle S regulacién de la cursa inferior del
S husada, puesto de hilatura
|

compensador
regolazione della corsa inferiore del
compensatore
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 66 E compensator movement to an upper limit B 75
F compensateur a boucle, limite supérieure E half-width winding
R ypaBHOBelLVBaHWe CKOPOCTU OrpaHNYeHO , - .
BBEpX F enroulage d’'une piéce dossée
QL2 b Geschwindigkeitskompensation nach oben —_ R caBoeriHoe Hamarbisarivie .
begrenzt dl D gedoppelt W|ckeln,“(doubllert wickeln)
s . S arrollamento de tejido plegado por el lomo
S regulacion de la cursa superior del ) : ;
compensador | avvolgimento di un tessuto piegato a mezza
. . altezza
| regolazione della corsa superiore del
1ISO 7000-0601 compensatore ISO 7000-0213
B 67 E cloth scray B 76 E Dboard wrapping
F accumulateur d’'étoffe F enroulage sur planche
QN R cknang TkaHm R HamoTKa Ha nnaHky
D Warenspeicher D Aufwickeln auf Brett
S acumulador de tejido S enrollado sobre plegadorde piegas
ISO 7000-0214] || accumulatore del tessuto ISO 7000-0184 |l avvolgimento su tayoletta
B 68 E cloth clip B77 E roll of fabric (frontview)
F élément de tension; (pince) - F rouleau d'étoffe/(vue longitudingle)
R 3aXVMMHOW 3neMeHT — R HamoTyuk\(BUn cnepenu)
D Einspannelement = D Wickel (Langsansicht)
S dispositivo de fijacion; (pinza) S rollo(vista longitudinal)
1ISO 7000-0061| || pinza ISO 7000-1099 |l rotelo di tessuto (vista longitudirfale)
B 69 E clip cleaner B 78 E y\wound fabric
<¢ F nettoyage de la pince F” roule d'étoffe
g /:/ R yucTka 3akmMHOro anemMeHTa @ R pynoH TkaHm
D Reinigen des Einspannelementes D gewickelte Ware; Warenwickel
S limpiado de la pinza S rollo de tejido
ISO 7000-0062| ||  pulizia della pinza 1SO\7000-0605 |l rotolo di tessuto
B 70 E edge pin; (pin plate) B9 E winding, pile outside
F plaquette a picots F enroulement, poils a I'extérieur
R wuronbuatasa nnaHka ‘N“O R HamoOTKa, BOPC CHapyxu
|:‘ S D Nadelleiste D Wicklung, Flor auBen
S plaquita de agujas S enrollamiento, pelo por el exteripr
1ISO 7000-0063| ||  piastrina a spilli ISO 7000-1643 |l avvolgimento, peluria all'esternd
B71 E clean edge pins; (clean pin plates) B 80 E winding, pile inside
(, F nettoyage des plaquettes a picots F enroulement, poils a l'intérieur
// R 4yumctka nronbyaton nnaHkm me R HamoTKa, BOPC n3HyTpH
§§ D Reinigen der Nadelleiste D Wicklung, Flor innen
S limpieza de la plaguita de agujas S enrollamiento, pelo por el interigr
1ISO 7000-0065| |I  pulizia della piastrina a.spilli ISO 7000-1644 |l avvolgimento, peluria all'interno
B72 E overfeed pinning B 81
I\N\ F épinglage en surglimentation E winding with tangential drive
R HakanbiaHve danaca F enroulage ou bobinage par entraiinement
EE D Aufnadeln des.Yorrates tangentiel
S sobrealimentacion por agujas ) R HaMoTKa C OKPYXHbIM NPMBOAOM, HakaTKa C
ISO 7000-0064] || appuntare'con spilli in sovralimentazione OKPYXHbIM MPUBOROM
B 73 E loepzone D Aufwickeln mit Umfangsantrieb; |[Aufspulen
F /zohe de plis mit Umfangsantrieb
W R~néTnesoe cMellieHre, obiiee S enrollado por accionamiento tarjgencial;
B Sehieifenzone bobinado con accionamiento tamgencial
S cilindros de gufa en bucle | avvolgimento con comando tangenziale
ISO 7000-0602 |l falde guidate ISO 7000-0556
B 74 B 82 E winding with direct drive
E plaiting F enroulage ou bobinage par entrainement
—— |F double axial _
— R HamoTKa C LeHTpanbHbIM NPUBOAOM;
‘l’ R AyOnuposanue HeNoCpPeaCTBEHHbIN MPUBO,
D Doppeln cpencrse PVBOL . )
D Aufwickeln mit Zentrumsantrieb; Aufwickeln
S doblado o )
| doppiatura mit Direktantrieb ' ' '
S enrollado por accionamiento axial

ISO 7000-1106

ISO 7000-0557

avvolgimento con comando assiale
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© ISO ISO 5232:1998(E/F)
Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 83 B 92 E cleaning of fabric
E winding with tangential and direct drive F nettoyage de I'étoffe
F enroulage ou bobinage par entrainements R YWCTKA NONOTHA TKaHM
tangentiel et axial D Putzen der Ware
Q R HamoTKa C OKPYXHbIM 1 LeHTpanbHbIM S limpiador del tejido
° NpVBOAOM ISO 7000-0072 |l pulitura del tessuto
D Aufwickeln mit Umfangs- und
Zentrumsantrieb B 93 E beating process of fabric
S enrollado por accionamiento tangencial y F battage de I'étoffe
axial simultaneos R TpenaHve BOPCOBbLIX MOKPOBOB
I avvolgimento con comando tangenziale ed D Klopfen der Ware
assiate S _bhatida del rnjidn
ISO 7000-0458 ISO 7000-0165 |l battitura del tessuto
B 84 E swivel device for reeling or winding B 94
F poste pivotant pout enroulage ou bobinage E polishing process,of Bbric
R NMoOBOpPOTHOE yCTPOMCTBO NPU HaMOTKe 1nu . \
) HaKkaTKe F polissage de létoffe
D Schwenkeinrichtung beim Wickeln oder R noLeHne BOPCOBEIX MOKPOBO
D Polieren det Ware
Spulen ~7 . -
S dispositivo pivotante para el enrollado o el S esr_nerllado del tejido
. | lucidatura del tessuto
bobinado
ISO 7000-0490 |l dispositivo orientabile per I'avvolgimento ISO 7000-0166
B 85 E winding and cutting B 95 E raising of pile
F enroulage et coupe F soulever le poil; (ébouriffage
9_ R HamatbiBaHVe v pa3geneHune ﬁ R otborika Bopca
C) D Wickeln und Trennen D Heben des Flores
S enrollado y cortado transversal S levantar el pelo
ISO 7000-04312 |l avvolgimento con taglio trasversale 1ISQ-7000-0578 |l sollevamento del pelo
B 86 E transverse cutting B.96 E pile-raising roller disengaged
F coupe transversale F cylindre releveur de poil remnté
| R oTpeska nonepeyHasn; peska nonepeyHas R Banuk ana nogHATVA Bopca NQOHAT
- T?'—s D Trennen, quer; Schneiden, quer D Florhebewalze abgehoben
S cortado transversal S cilindro levantapelo alzado
ISO 7000-0452 || taglio trasversale ISO 7000-1621 |l rullo sollevatore di peluria riajzato
B 87 E longitudinal cutting B 97 E cross brush
F coupe longitudinale F brosse transversale
l R oTpeska npoponbHas; peska NpOAoabHanR % R nonepeuHan weTka
"T——H |D Trennen, langs; Schneiden, {&ngs D Querbiirste
S cortado longitudinal S capillo transversal
ISO 7000-0453 |l taglio longitudinale ISO 7000-1104 |l spazzola trasversale
B 88 E knife shaft B 98 E brushing by means of cross brush
F arbre porte-lamgs-pour coupes F brossage par brosse transvefsale
.| l'. R paspenutenbHbIABan, HOXeBOW Ban (nT—l] R 4nctka nonepeyHom WweTkowm
D Trennwelle{ Mgsserwelle ————— |D Birsten mit Querburste
S cilindro disgrégador; cilindro porta-cuchillas S cepillado mediante un cepillq transversal
ISO 7000-0413 |l albero\pertalame ISO 7000-0170 |l spazzolatura con spazzola trasversale
B 89 E cutting material at centre B 99 E brush belt
Fecoupe par le milieu F bande de brossage
:l:: R ‘paspes cpepHen Yactvi NONOTHa TKaHW R wertoyHasa neHTa
———— _~)D Mittigtrennen von Ware D Birstband
S—cortacdotet u:jiu'u Pot etcentro " -S—cmta-cepTHadma—
ISO 7000-0052 |l taglio centrale del tessuto ISO 7000-1105 |l nastro di spazzolatura
B 90 E cut selvedges of material B 100 E brushing by means of brush belt
F coupe des lisieres F brossage par bande de brossage
:l:l: R obpe3ska KPOMOK NONOTHA TKaHK R obpaboTka LWeTo4HOR NeHTown
———— |D Kante trennen von Ware D Bursten mit Birstband
S cortado de los orillos del tejido S cepillado con cinta provista de cepillos
ISO 7000-0054 |l taglio delle cimosse ISO 7000-0071 |l spazzolatura con spazzola a nastro
B 91 E multiple cutting of material B 101 E pattern brushing
F coupes multiples; (coupes de refend) F dessin par brossage
:':':': R MHOrokpatHbIl paspes nonoTHa TKaHu R wetkn ona pucyHka
———— |D Mehrfachtrennen von Ware D Musterbiirsten
S cortado miltiple del tejido S cepillo para muestras
| |

ISO 7000-0053

tagli multipli del tessuto

ISO 7000-0611

spazzola per disegni
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 102 B 109 E raising against direction of fabric
F lainage dans le sens contraire de I'avance de
E rotating brush I'étoffe
F brossage en rotation R BOpcoBaHve NpoTVB HanpaBneHWA ABNXEHUA
R Bpawatowancs wetka TKaHW
D Rotationsbirste _@ D Rauhen gegen Warenlaufrichtung
S cepillo rotativo S perchado en sentido contrario al de la
| spazzola rotante marcha del tejido
| garzatura in senso opposto all’lavanzamento
ISO 7000-1103 ISO 7000-0164 del tessuto
B 103 . . B110
| = mu>|m|g Py ThEarts orrotauny orusti
F brossage par brosse rotative ) ) o -
R 06paboTka pOTaLMOHHOI WeETKOI E felting against direction of fatgnc run
D Biirsten mit Rotationsbiirste F f’e'utrage dans le sens oppose ay passage de
S cepillado con cepillo circular giratorio . 'étoffe
| spazzolatura con cilindro cBOWMNaynBaHue BHarpaBneHuy,
ISO 7000-0070 J NPOTVBOMONOXHOM-TIEpEMELLEHI IO MONOTHA
B 104 . . + D Filzen gegen Warenlaufrichtung
E brulshlngdroger dlseng(?ged ) S fieltrar coritra la direccion de pasgso del
rouleau de brossage dégagé género
RD ‘é?_“'/”: COI meTEOV'h”pl:'”O”HF‘Tb' | feltratura’in senso contrario al movimento del
Urstwalze abgehoben tessuto
S cepillo circular levantado
ISO 7000-0614 | cilindro spazzolante disinserito ISO 7000-1647
B 105 E brushing against fabric run dlr_ectlon ’ B 111 E felting in direction of fabric run
F brossage dans le sens contraire de I'avance f d | d de I'étoff
de l'étoffe F feutrage dans le sens de passage de I'étoffe
R cBomnaymsaHwe B HanpasneHuu,
\CQ R BpalieHve WweTky NpoTB HanpasneHna AJ COBNANAIOILEM C HANPABNIEHNEM
OBVIXEHUA TKaHU
D Bursten gegen Warenlaufrichtung -@ MEPEMELIEHNA MaTepnana
_@ ; . ; D Filzen in Warenlaufrichtung
S cepillado en sentido contrario al de la marcha ) ; L .
- S fieltrar en la direccion de paso del género
del tejido . .
. | feltratura nei senso del movimento del
| spazzolatura in senso opposto tessuto
1ISO 7000-0570 all'avanzamento del tessuto ISO 7000-1648
B 106 E brushing with fabric run direction B 112
F brossage dans le sens de I'avance de\l'étoffe E drum
R BpalleHve WweTkn B HanNpaBneHnn garixeHnnA g > |F tambour
TKaHW R 6apabaH
s D Bursten in Warenlaufrichtung D Trommel (Tambour)
S cepillado en el sentido de la marcha del tejido S tambor
| spazzolatura nel senso-dell’avanzamento del | tamburo
1ISO 7000-0571 tessuto ISO 7000-1634
B 107 B 113 E rotation of raising cylinder in dirgction of
fabric
. F rotation du cylindre ou tambour fle lainage
E raising ) € dans le sens de I'avance de I'ét¢ffe
F lainage;(grattage)
R BpalweHune bapabaHa B HanpasneHum
R BopcOosaMie
D Rauhen OBUXEHUA TKaHW
D Trommeldrehung in Warenlaufri¢htung
S/perchado L - .
S rotacién del cilindro perchador gn el sentido
L~garzatura .
de la marcha del tejido
| rotazione del cilindro di garzatura nel senso
1ISO 7000-0162 ISO 7000-0168 dell’avanzamento del tessuto
B 108 B 114 E rotation of raising cylinder against direction of
L . fabric
E raising in direction of fabric . . .
) , e F rotation du cylindre ou tambour de lainage
F lainage dans le sens de I'avance de I'étoffe . \ o,
R BOPCOBAHMWE B HAMPABNEHMN NBUXEHIA TKAHN dans le sens contraire de I'avance de |'étoffe
-@ D Rauhen in Warenlaufrichtung P R BpalweHune bapabaHa NpoOTMB HanpaeneHus
S perchado en el sentido de la marcha del HBUXEHR TKaHN .
. D Trommeldrehung gegen Warenlaufrichtung
tejido A - .
S rotacion del cilindro perchador en sentido

ISO 7000-0163

garzatura nel senso dell'avanzamento del
tessuto

1ISO 7000-0169

contrario al de la marcha del teji

do

rotazione del cilindro di garzatura in senso
opposto all’avanzamento del tessuto
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 115 E shear of f’a'brlc, .(crop of fabrlc)’ ) B 123 E adjust cloth rest
F tonte de I'étoffe; (arasage de I'étoffe) sl de la tabl int
R cTpwxka nonoTHa TkaHw; dopesepoBaHue IT\ P réglage de la table po ue
R nepectaBUTb TPEYroMbHbIA CTON
rionotHa Tkan \l/ D Spitztisch verstellen
D Scheren der Ware b . .
S tundido S ajuste vertical de_Ia mesa de guia
ISO 7000-0069 I cimatura del tessuto; rasatura del tessuto SO 7000-0171 | SPostamento verticale della tavola a punta
B 116 E adjust height of pile B 124
F réglage de la hauteur de tonte E tilt cloth rest
@ R BbICOTa CTPUXKW; OTPErynmpoBaTh ryouHy ‘/ﬂ F table pointue, sens de basculement
Al (blhp'-lplh(\RAHl/lq R ﬂl'llh(\l(I/IH\/Tl-. KOHINYOCKINA CTOM
e |D Schurhéhe einstellen | | D Spitztisch kippen
4\ S ajuste de la intensidad del tundido (altura del S ajuste basculante de lalmesa de guia
pelo) | rotazione della tavola\a puntg
ISO 7000-0167 |I regolazione dell'altezza di cimatura ISO 7000-0616
B 117 E raise shearing cylinder B 125
) F remonter le cylindre-tondeur
-t R oTBecT CTpuranbHbIi UMaMHAP E adjust Jeft side of the cloth refst
@ D Scherzylinder abheben F table_poiritue, réglage du cotf gauche
S alzar el cilindro tundidor R nepecrasnTb NeByio CTOPOHY HOHUYECKOro
ISO 7000-1422 |l sollevare il cilindro cimatore rF ona
B 118 E lower shearing cylinder D S.pitztischseite yersFeIIen, links )
F mise en place du cylindre-tondeur S ajuste d_el lado |qu|er_d_o de [a tabla de guia
\k R MO[BECTV CTPUranbHbIi LANMHAP I regolazione del lato sinistro della tavola a
7 D Scherzylinder anlegen punta
S apoyar el cilindro tundidor
ISO 7000-1423 |l applicare il cilindro cimatore 1ISQ-7000-0618
B 119 B.126 E adjust right side of the cloth fest
E adjust shearing unit F table pointue, réglage du cotg droit
F réglage de l'unité de tonte R nepectaBuTb NpaBylo CTOPOHY KOHNYECKOrO
<<% b R nepecrasutb pexytliee yCTPONCTBO m @ crTona
N\ D Scherzeug einstellen D Spitztischseite verstellen, reghts
S ajuste del dispositivo del tundido S ajuste del lado derecho de I tabla de guia
| regolazione dell'unita di rasatura o cimatura I regolazione del lato destro della tavola a
ISO 7000-0474 ISO 7000-0617 punta
B 120 E adjust shearing roller to the ledgér,blade B 127
F réglage du cylindre par rappertau couteau E adjust cloth rest horizontally
R oTperynupoBaTb UMnuHOp pexyliero F table pointue, réglage de la gosition
i@[ YyCTPOMCTBa OTHOCUTENBHO HUXHErO HOXa “—~| > horizontale
f D Scherzylinder zum Untermesser einstellen R nepectaBuTb KOHUYECKWI CTOJl TOPU3OHTANBHO
~= |S ajuste del cilindrotundidor en relacion con la D Spitztisch waagerecht verstejlen
cuchilla inferior. S ajustar horizontalmente la tapla de guia
| regolazione-della pressione del cilindro I regolazione orizzontale dellajtavola a punta
ISO 7000-0475 rasatore,o,cimatore ISO 7000-0619
B121 E engage’and disengage shearing roller B 128 E plaiting of fabric
against inferior knife F pliage; (dépot en plis)
F.engagement et désengagement du cylindre é R cknapbiBaHie nonotHa Tkanu
de tonte par rapport au couteau D Ablegen B
@r R® NpUNOAHATL LMAVHAP PeXyllero yCTponcTBa ¢ S plegado del tejido
1 - HANHEEG HONA 4 OGRS T HORONIATS ISO 7000-0039 |I faldatura del tessuto
-= |D Scher_zylinder vom Untermesser abheben B 129 E double plaiting
und wieder anlegen —_— F dossage et pliage
S regulacién de la cursa del cilindro tundidor en — R cknamblBaTb BABOE
relacién con la cuchilla inferiqr . j=/ D gedoppelt legen; (doubliert legen)
| regolazmne_della corsa del cilindro di S dobladora-plegadora
ISO 7000-0576 | fasaturaocimatura ISO 7000-0610 || faldatura in doppio
B 122 E adjust shearing roller B 130 .
A . . E cloth pile
F déplacement horizontal du cylindre de tonte F pile d'étoffe
(_@_) R NepecTaBnTh LMANHAP PEXYLIEro YCTPOoCTea g R WTabenb NofioTHa TKaHm
D Scherzylinder verstellen
) " - . . D Warenstapel
~— S ajustar el cilindro tundidor (sentido horizontal) . S )
| IS pila de tejido; tejido en pliegues

ISO 7000-0577

regolazione del cilindro rasatore o cimatore
rispetto alla sottolama

ISO 7000-0186

pila di tessuto
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 131 E move the plaiting blade B 138
F commande de la pale de pliage E press-rollers — one roller with internal
2 — |R npuBect B ABMXEHNE PACKNafOUHYIO NoNacTe pressure
> D Legeschaufel bewegen F _rouJe_aux presseurs, un rouleau avec pression
S mover la platina de plegado ° Interieure
ISO 7000-0189 |I muovere la pala di faldatura R HaXnMHble Bannku — OH Banuk ¢
- @ BHYTPEHHUM OaBneHnem
B 132 E slight fold a,dvance ) D PreRwalzen — eine Walze mit Innendruck
F plis de repéerage dans une pile S cilindros de presién — un cilindro con presion
R BbIBOA MapKMPOBOYHbIX CKMaAoK interior
% D Ivllerkfaltﬁnal;es]age I cilindri di pressione, un cilindro con pressione
S_nlieque de referencia .
ISO 7000-0192] I  falda di riferimento 1ISO 7000-0564
B 133 B 139 E press-rollers with internal pressiire;
(swimming rollers)
E fold holder F rouleaux presseurs(avec pressign intérieure;
. (rouleaux flottants)
F serre-plis
R eOKATENb CKIANOK R HaxuMHble Baflukiw’'C BHyTPEHHUN OaBReHUeM;
D JIJ:alftenhaIter A nnaBatoLye-BammKkm
S suietador de plieques D PreRBwalzen.mit Innendruck; schwimmende
| plieg Walzen
| fermafalde - . A P
S cilindros de presion con presion|interior en
ambos; (cilindros flotantes)
ISO 7000-0567 ISO 7000-0199 |}~ Cilindri con pressione interna
B 134 B 140 E” gusset seal off
E inspection table F rouleaux presseurs, élimination [du «coin»
F table de visite fluide
— R cmoTpoBoii cTon R CHATb KNMHOOOPa3HOe YNNOTHeH e Banvka
D Schautisch D Walzenzwickeldichtung abhebe
S mesa de inspeccion; (repasadora) S separar la junta del cilindro
| tavola d’ispezione | allontanamento della guancia dijguarnizione
1SO 7000-0217 1SO 7000-0561 del cilindro
B 135 B 141 E gusset seal on
E smoothing; crushing: rolling F rouleaux presseurs, formation d «coin»
F lissage; exprimage; calandrage fluide
R FMamuTL: OTXVMATH: BanbLOBaTh R npunoxuts knuHoobpasHoe ynndrHeHue
N ’ '
D Glatten; Quetschen; Walzen Banllea ickeldich |
S alisar; prensar; calandrar D Wa zenzwicke dic tungen anlegen
S A S ajustar la junta del cilindro
| spianatura; spremitura; calandratura - - -
| avvicinamento della guancia di guarnizione
1SO 7000-0529 1ISO 7000-0562 del cilindro
B 136 E lamination; (laminatingyunit) B 142 E calendering by felt belt (felt calender)
o F contre-collage F calandre a feutre
R kawupoBaHmeKalIMpPOBOYHbIA MEXaHN3M) R kanaHgp c BOMNOYHOWM NeHTON (ppnbLKanaHop)
o D Kaschieren]Kaschierwerk D Kalander mittels Filzband (Filzk@lander)
S acoplado‘de.dos elementos por laminado S calandra con fieltro
ISO 7000-0207 | accoppiamento 1SO 7000-1635 | calandra a nastro di feltro (calarjdra da feltro)
B 137 E 4mbossin B 143 E calendering by rubber belt (rubber calender)
F_qaufrage 9 F calandre & manchon en caoutchouc
o o o M R KanaHp C pesutHoBOl NeHTol
.. "/ D Kalander mittels Gummiband
o g V\(l)?lgzrc)agen v (Gummikalander)
| goffratura S calandra con banda de goma

ISO 7000-0235

ISO 7000-1636

calandra a nastro di gomma
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Annex A Annexe A
(informative) (informative)
Examples of the use of symbols 1) Exemples d’utilisation de
symboles 1)

Figure 1 — Servicing group for the main drive

Figure 1 — Groupe'de service pour I'entrainement principal

©
O

Figure 2 — Selector switch for the position of a roller

Figure 2 — Commutateur de sélection pour la position d'un rouleau

1) For the symbols shown which are not presented in this 1) Pour les symboles représentés qui ne sont pas donnés

International Standard, see ISO 7000 or |IEC 417. dans la présente Norme internationale, voir ISO 7000 et
CEl 417.
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5

Figure s — On ana oIt switches 1or a blower

Figure 3 — Boutons-poussoirs pour la mise en marche et I'arrét d'une soufflante

o

Figure 4 — Switch lever for winding or plaiting of fabric

Figlre 4 — Levier de commande pour I'enroulage ou le pliage d’étoffe

© ISO
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acoustic signal

A

A 16

additional fabric width

adjustment
adjust arc of co

adjust cloth rest

B 32
ntact B 49
B 123

adjust cloth rest horizontally B 127

adjust height o

Ir'\iln:\ B 116

English alphabetical index

calibration A 57

cam A 102

caution A 20

central position A 55
centrifugal pump A 109
chain drive A 101
change direction of fabric
clamp A 87

B 33

© SO

edge pin B 70

effect (action) away from a reference
point A 85

effect (action) in both directions towards
a reference point A 136

effect (action) towards a reference

adjust left side
adjust left-hand
adjust right sidg
adjust right-harj
adjust shearing
adjust shearing
blade B 12(
adjust shearing
adjust tension
yarn) B8
admixture A ]
agitator A 104
air A134
air circulator
applicator rolle
arc of contact

automatic contiol

batch A 150
beam B55
beating proces
beltdrive A1
belt tension mo
blowing A 13

Df the cloth rest B 125
entry guide B 38
ofthe clothrest B 126
d entry guide B 37
roller B 122

roller to the ledger

unit B 119
f material (cloth or

40
3

A\ 105

B 61
B 48
A 62

5 of fabric B 93
DO
nitor

B

A 93

board wrapping
brake off A9
brakeon A8
brush belt B
brushing again
direction B
brushing by me
belt B 100
brushing by me
brush B 98

B 76

D

9

5t fabric run
105

ans of brush

ans.of cross

clean edge pins B 71

(clean pin plates) B 71

cleaning of fabric B 92

clip cleaner B 69

clock A9

close A 129

cloth clip B 68

cloth expending B 35

cloth pile B 130

cloth scray B 67

coating A 146

compensator movement to a lower
limit B 65

compensator movement to an upper
limt B 66

compressor A 106

continuous automatic cycles™ A 61

control A 143

control the winding sidle B 34

conveyor belt Ad41

cooling A 133

cop B56

counting{_ A'25

coupling. A 103

course of time A9

creel B 60

(crop of fabric) B 115

cross brush B 97

cross coil B 59

crushing B 135

cut selvedges of material B 90

cutting material at centre B 89

cylinder A 147

cylindrical slivercan B 3

|.JU;I It A 84
electric energy A 39
electric motor A 98
embossing B 137
emission of heat by radiatign A 52
emission of heat in generall A 50
end of shift /A 11
engage\and disengage shdaring roller
against inferior knife B 121
engaging A 131
enlarge arc of contact B 51
entry of material into the machine B 4
evacuation of air A 135

F

fabric away from selvedge feeler/
monitor B 19
fabric bow, centre advanced B 39
fabric bow, selvedges advgnced B 40
fabric control in end position B 23
fabric covering selvedge fegler/
monitor B 20
fabric guider B 24
fabric guiding B 24
fabric selvedge position B 22
fabric skew, left-hand selvgdge
advanced B 42
fabric skew, right-hand selyedge
advanced B 41
fabric web width enlargemegnt
fabric web width narrowing
fabric web, multi-track B 15

fabric web, single track B|14
A B8

B 16
B 17

fast run

brushing by means of rotating
brush B 103

brushing roller disengaged B 104

brushing with fabric run

direction

calendering by
calendar) B
calendering by
calender) B

24

B 106

C

felt belt (felt

142

rubber belt (rubber
143

D

dangerous voltage A 19
de-ionization A 21
direction of rotation A 74
disengaging A 130
disturbance A 17

do not intervene, do not operate A 59
double plaiting B 129
drafting arrangement B 1
draining A 34

drainstrap A 115

drum B 112

feedback control A6

feeler A 143

feeler inside measuring range A 145

feeler outside measuring range A 144

felting against direction of fabric
run B 110

felting in direction of fabric run

filing A 33

flanged bobbin B 55

flow arrow for entry and exit of
material A 71

fold holder B 133
foot switch A8

B 111
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gear drive A 99
guide track in inlet B 36
guide web with selvedge roll out B 26
guide web with selvedge

uncurling B 25
guide-roller backwards B 54
guide-roller control B 52
guide-roller forwards B 53
(gumming) B 28

loop zone B 73
lower shearing cylinder
lubrication A 32

B 118

M

machine in separate operation A 95
machines in combined operation A 94
manual control A 58

ISO 5232:1998(E/F)

pneumatic energy A 38
polishing process of fabric B 94
positive polarity A 30
preparation tank A 118
press-roller ends A 153
press-rollers A 152
press-rollers — one roller with internal
pressure B 138
press-rollers with internal
pressure B 139

pressure in general A 136

gusset seal off B 140 mass A 121 processing tank A 117
gussetsealon B 141 measurement A 24 pump for liquids A 108
mechanicat energy A 36
moisture content A 53
move the plaiting blade B 131
H movement in arrow direction A 73 R
movement in arrow direction from a
half-width winding B 75 point of origin A 77 raise shearing cylinder | B 117
handbook, npanual for movement in arrow direction, raising VB 107
operations| A 27 limited A 75 raising)against direction [of
heat energy| A 40 movement limited in both fabric B 109

heating platg A 51
horn A 16
humidity A53

hydraulic enprgy A 37

inspection tgble B 134
(interruption) A 12

interruption in material flow A 18
ionization A 22

ionization wihdow closed A 47
ionization wihdow open A 46

key switch A7
knife shaft |B 88
knitted fabri¢ B 12

directions A 80

movement of a machine unit in two
directions A 97

much reduced run A 70

multiple cutting of material B 92

N

negative polarity \A'31
normal run  A67
number of revolutions A 125

O

off (for primary switches) A2

on (for primary switches) A1

one automatic cycle A 60

one revolution A 124

on-off (for primary switches) A4

on-off, single stable position of the
contact unit (for primary
switches) A3

raising in direction of falric B 108
raising of pile B 95
read or note marking A 29
rectilinear movement in poth
directions A 78
reduce arc of contact B 50
reduced run A 69
regeneration A 43
reservoir A 116
reversal of a motion sequence A 86
revolutions A 125
right turning A 125
rinse A 123
roll A 150
roll of fabric (front view)| B 77
roller A 147
roller (front view) A 14B
roling B 135
rope uncurling B 11
rotary compressor, liquid ring
type A 107
rotating brush B 102
rotation in two directiond A 79
rotation of raising cylinder against
direction of fabric B 114

Ls open A 128 rotation of raising cylinder in direction of
o ' opening of selvedge loops B 29 fabric B 113
(laminating dnit) “\B 136 operating instructions A 28 rotational frequency, revolutions per
|aminati0n B 136 overfeed pinning B 72 mintte A127
level A 120 overflow A 35 run of process A 72
lifting point A 122
lighting A 14

limited overlap of mutual
approach A 82

limited rectilinear motion and
return A 81

limited rotation A 76

limited rotation and return A 83

load-limit A 121

lock A87

longitudinal cutting B 87

loop B 63

loop blowing device B 7

P

passage of material over roller B 6
pattern brushing B 101

pause A 12

pile-raising roller disengaged B 96
pilot flame A 44

(pin plate) B 70

plaitng B 74

plaiting of fabric B 128

S
safety cover A 132
sampling A 26
scraping A 146
seam B 47

selvedge B 21

selvedge feeler/monitor B 18
selvedge lifting B 31
selvedge stiffening B 28
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selvedge uncur
sensor A 143

98(E/F)

ling B 27

separation, general A 151

setting too high
setting too low
shear of fabric

A 65
A 66
B 115

shut-off butterfly A 114
(shut-off element) A 110

shut-off valve

A 111

shut-off valve with diaphragm

actuation A

113

shut-off valve with safety
function A 112

unit bypass A 96
unlock, unclamp A 88

unroll A 149
unwind A 149

V
valve A 110

variability A 63
variability with a given starting
point A 64

signal lamp A
skip, bypass a
slacken belt A
slacken chain
slight fold adva
smoothing B
spark coil-igniti
speed compen
travel B 64
spinneret B 1
spinning rotor
spraying A 14
spreading A ]
start of shift A
start (of action)
static charging
static dischargd
steam A49
steam energy
steaming drum
stitch row contr
stitch row straig
storage tank
suction A 139
suction remova
(swimming rolle
swivel device fq
winding B 8
symmetrical co
symmetry A §

15

machine A 96
92

A 92

hce B 132

135

bn element A 23
bation for cloth

D
B2

2

46

10
A5
A 22
A21

A 42

cylinder B 62
pl B 45
htening B 46
A 118

of selvedge B 30
rs) B 139

r reeling or

A
irse A 54
4

varatiom of Tmateriat(clottror yarm)
tension — with initial position B 9

warp B 44

water A48

water energy A4l

weft adjusting B 46

weft control B 45

weft or stitch row B 43

(weight) A 121

wind A 150

winding and cutting B 85

winding with direct drive B.82

winding with tangential and ditect
drive B 83

winding with tangentiaghdrive B 81

winding, pile inside., B 80

winding, pile outside B 79

withdrawal of-the material from the
machine- \B'5

working flame A 45

woungd fabric B 78

woven fabric B 13

4

zero-point position A 56

T
tank, general |A 119
temperature A 237
test barrier AllR
thermometer A 137
tighten A 87

tighten belt A 91
tighten chain A 91

tilt clothrest B 124
top reserve, top bunch B 57

transverse cutti
turn A 125

underwinding

26

ng B86

u

B 58
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A

accumulateur d'étoffe B 67

addition A 140

agitateur A 104

air A134

(arasage de I'étoffe) B 115

arbre porte-lames pour coupes B 88
arrét (pour commutateurs

Index alphabétique francais

commande automatique A 62
commande de la pale de pliage B 131
commande de I'étoffe en position
extréme B 23
commande manuelle A 58
commande par chaine A 101
commande par courroie A 100
commande par engrenage A 99
compensateur a boucle, limite

ISO 5232:1998(E/F)

déroulage A 149

déroulement du procédé A 72

dérouler A 149

desserrer A 88

desserrer le frein A 90

dessin par brossage B 101

détecteur A 143

détecteur dans la zone
mesurable A 145

primaires)| A2
aspiration A 139
aspiration de la lisiére coupée B 30
attention A 20
augmenter Iembarrage B 51
(autorégulatfon) A6
avance du rguleau de guidage B 53

bac A 116
bac de préparation A 118
bac de résefve A 118
bande de brpssage B 99
bande transporteuse A 141
barriére de dontréle A 13
battage de I'ftoffe B 93

bloquer A B7
bobine a joups B 55
boucle B g3

boyau, misefau large B 11
brossage dans le sens contraire de
'avance d¢ I'étoffe B 105
brossage dans le sens de I'avance de
I'étoffe 106
brossage enfrotation B 102
brossage paf bande de
brossage | B 100
brossage par brosse rotative B-103
brossage par brosse
transversaje B 98
brosse trangversale B 97

C

inférieure B 65

compensateur a boucle, limite
supérieure B 66

compensation de la vitesse de
défilement par compensateur a
boucle B 64

compresseur A 106

compresseur rotatif type a anneau
liquide A 107

comptage A 25

contournement d’'une machine A 96

contre-collage B 136

contrdle de la trame B 45

contrble des rangées de mailles<\B 45

contréleur de tension de la
bande A 93

convoyeur A 141

cops B56

coupe des lisieres ~.8 90

coupe en général A 151

coupe longitudinale B 87

coupe pardecmilieu B 89

coupetransversale B 86

(coupes‘de refend) B 91

coupes multiples B 91

caupleur A 103

course symétrique A 54

couture B 47

couvercle de protection A 132

(cuve) A 116

cuve d'alimentation A 117

(cuve de préparation) A 118

(cuve de réserve) A 118

cycles automatiques continus A 61

cylindre A 147

cylindre enducteur B 61

cylindre releveur de poil remonté B 96

détecteur de lisieres B 18
détecteur en dehors.de |a zone
mesurable A144
détendre la hande A 9P
détendre |la chaine A 92
détendre-lacourroie  Al92
diminuertembarrage B 50
dispositif de soufflage syr boucle B 7
dispositif d’'étirage B 1
dossage et pliage B 129
double B 74

eau A48
(ébouriffage) B 95
effet (action) a partir d’up point de
référence A 85
effet (action) dans les dgux sens vers
un point de référence | A 136
effet (action) vers un point de
référence A 84
élément de tension B §8
embrayer A 131
émission de chaleur en général A 50
émission de chaleur par|
rayonnement A 52
enduire A 146
énergie calorifique A 40
énergie de vaporisation| A 42
énergie d'eau A4l
énergie électrique A 3p
énergie hydraulique A|37
énergie mécanique A B6
énergie pneumatique A 38
engagement et désengdgement du

calandrage B 135

calandre a feutre B 142

calandre a manchon en
caoutchouc B 143

calibrage A 57

came A 102

cantre B 60

capteur A 143

chaine de guidage a I'entrée B 36

chaine de tissage B 44

charge limite A 121

charge statigue A 22

circulation d’air A 105

commande A 143

débloquer A 88

débrayer A 130

début de poste A 10

décharge statique A 21

dégagement de la lisiere B 31

déionisation A 21

démarrage (d’'une opération) A5

déplacement horizontal du cylindre de
tonte B 122

(dépbt en plis) B 128

cylindre de tonte par rapport au
couteau B 121
enroulage A 150
enroulage d'une piéce dossée B 75
enroulage et coupe B 85
enroulage ou bobinage par
entrailnement axial B 82
enroulage ou bobinage par
entrailnement tangentiel B 81
enroulage ou bobinage par
entrailnements tangentiel et
axial B 83
enroulage sur planche B 76
enroulement, poils a I'extérieur B 79
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enroulement, poils a l'intérieur B 80
enrouler A 150
ensouple B 55
entrée du matériau dans la
machine B4
épinglage en suralimentation B 72

étoffe décalée par rapport au détecteur

de lisiéres

B 19

étoffe recouvrant le détecteur de

lisiecre B 20

étoffe, changement de direction

B 33

étoffe, déformation curviligne, retard

des lisieres

B 40

horloge A9
humidité: teneur en eau A 53

instructions de service A 28
interrupteur aclé A7
interrupteur a pédale A8
interruption du mouvement du

A1Q
7T TO

matdriall
THetcerreter

© SO

mouvement limité dans les deux
sens A 80

mouvement rectiligne alternatif limité, a
double course A 81

mouvement rectiligne dans les deux
sens A78

N

ne pas intervenir, ne pas
actionner A 59

étoffe, déformal
centre B 39
étoffe, déformal
lisiére droits
étoffe, déformal
lisiere gauchs
étoffe, diminuti
étoffe, élargissg
étoffe, mise au
étoffe, multilaiz
étoffe, simple I3
exprimage B
extraction d’air
extrémités des
presseurs A

fermé A 129
fermeture de lal
rayonnement
feutrage dans |
I'étoffe B 11
feutrage dans |
passage de I
filiere B 10
fin de poste A
flamme de trav.
flamme pilote
fleche montran

ion curviligne, retard du

ion oblique, retard de la
B 41
ion oblique, retard de la
B 42

n de la largeur
ement B 16
large B35
es B 15
lize B 14
135

A 135
rouleaux

153

B 17

fenétre pour

ionisant A 47

b sens de passage de
1

P Sens opposé au
Btoffe B 110

11
hil A 45
A 44
la direction d’entrée-€t

(interruption momentanée) A 12

inversion de la séquence d'un
mouvement A 86

ionisation A 22

klaxon A 16

lainage B 107

lainage dans le sens contraire\de
lavance de I'étoffe B 109

lainage dans le sens de;l'avance de
I'étoffe B 108

lampe de signalisation A 15

lecture du marquage A 29

lisiere B 2L
lisiere, déroulage B 27
lissage. B'135

lubrification A 32
lumiére A 14

M

marche lente A 69

||cttuyagc dc :Cl p;llbc B f9

nettoyage de I'étoffe B9

nettoyage des plaquettes §
picots B 71

niveau A 120

nombre de tours’ par minute

notice d’entretien A 27

A 127

O

(organe d’'arrét) A 110
ouvert A 128
ouverture de la fenétre pou
rayonnement ionisant A 46
ouverture des boucles de Ia

lisiere B 29

=

P

passage d’'un matériau surfun
rouleau B 6

pause A 12

perturbation A 17

pile d’étoffe B 130

(pince) B 68

plaque chauffante A 51

plaquette a picots B 70

pliage B 128

plis de repérage dans une pile B 132

fonctionnemen de machine&s marche normale A 67 (poids) A 121
couplées Alo4 marche rapide A 68 point d'ancrage A 122
fonctionnemen{ d’une fMachine marche tres lente A 70 point zéro A 56
individuelle |A 95 marche (pour commutateurs polar!tg neg;a_twe A3l
freiner A 89 primaires) A1l polgrlte posm\’/c::' A 30
fréquence de rotation—A-27 marche-arrét_3 deux positions stables polissage de. I'étoffe B 94
(pour commutateurs primaires) A 4 pompe centrifuge A 109
marche-arrét, a une seule position pompe pour liquides A 108
stable (pour commutateurs position centrale A 55
G primaires) A3 position de bobinage, bobine

gaufrage B 137
gommage de lisiere B 28

(grattage)

B 107

guidage de I'étoffe B 24

guidage de I'étoffe a dérouleur de
lisiecres B 26

guidage de I'étoffe a racleur de
lisieres B 25

guide-étoffe B 24

28

masse A121

mesure A 24

minuterie A9

mise en place du cylindre-
tondeur B 118

moteur électrique A 98

mouvement de rotation limité dans les
deux sens, a double course A 83

mouvement d’un élément de machine
dans deux directions A 97

croisée B 59
position des lisiéres de I'étoffe B 22
poste pivotant pour enroulage ou
bobinage B 84
pot cylindrique pour ruban B 3
presser A 87
pression en général A 136
prise d’échantillons A 26
pulvérisation A 142
pulvériser A 142
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purge de condensats A 115

racler A 146

raidissement de lisiere B 28

recouvrement B 48

recouvrement limité du mouvement
réciproque A 82

recul du rouleau de guidage B 54

récupération A 43

refroidissemg A

réglage de la hauteur de tonte B 116

réglage de la table pointue B 123

réglage de la tension du matériau
(étoffe oufil) B8

largeur 32
réglage de 'embarrage B 49
réglage de I'unité de tonte B 119

couteau 120

réglage du flan de I'enroulement B 34

réglage du duide-étoffe droit a
'entrée B 37

réglage du duide-étoffe gauche a
'entrée B 38

rangées d¢ mailles B 46
remonter le gylindre-tondeur B 117

rouleaux presseurs, un rouleau avec
pression intérieure B 138

S

sens de rotation a droite A 125
sens de rotation a gauche A 126

sens du mouvement de rotation A 74

sens du mouvement de rotation
limité A76

d’un point déterminé A 77
sens du mouvement rectiligne
limité A75

séparer A 151
serre-plis B 133

serrer A 87

signal acoustique A 16
sortie du matériau de la machine B5
soufflage A 138
souffler A 138
soulever le poil B 95
sous-renvidage B 58
sur-renvidage B 57
symétrie A 54

T

table de visite, (B 134

table pointug, réglage de la position
horizontale B 127

table pointue, réglage du cété
droit B 126

table pointue, réglage du céte
gauche B 125

table pointue, sens de
basculement B 124

tambour A 147,B 112

tambour de vaporisage, cylindre de
vaporisage B 62

température A 137

tendre la bande A 91

tendre la chaine A 91

tendre la courroie A 91

tension dangereuse A 19

thermometre A 137

ISO 5232:1998(E/F)

\Y

vanne A 110

vanne d’'arrét A 111

vanne d’arrét a membrane A 113

vanne d’arrét avec fonction de
sécurité A 112

vanne d’arrét papillon A 112

vapeur deau A 49

variabilité A 63

variabilité, avec indication du point de
départ A 64

variation de la tension initiale du

B9

veilleuse A 44

vidange A 34

4

zohede plis B 73

rouleau A 147

rouleau de brossage dégagé B 104

rouleau d'étoffe (vue
longitudinale) B 77

rouleau enducteur B 61

rouleau (vue longitudinale) A 148

(rouleaux flottants) B 139

rouleaux presseurs A 152

rouleaux presseurs avec pression
intérieure B 139

rouleaux presseurs, élimination du
«coin» fluide B 140

rouleaux presseurs, formation du
«coin» fluide B 141

tissus B 13

tonte de I'étoffe B 115

tours A 125

trame ou rangée de mailles B 43
trappe d'arrét A 114

tricot B 12

trop-plein A 35

U

un cycle automatique A 60
untour A 124
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A

aBToMatuka A 62

aBTOMAaTUYeCKoe NprBefeHne B
pgencrene A 61

aBTOMAaTUYECKOE NPOTEeKaHNe ABUXEHWA,
pasosoe A 60

akycTtmyeckum curHan A 16

AncaBuTHBLIN yKasaTenb

BpallieHve B OLHOM HanpasneHnn A 74

BpalleHue rno Yacosow ctpenke A 74

BpalleHne WeTKW B HanpaBneHun
OBMXeHuA TkaHn B 106

BpallaHve LWeTKn NPOTUB HanpaBneHus
aBMXeHuA TkaHn B 105

Bpawatowanaca wetka B 102

BCacbiBaHue A 139

© SO

X

XWAKOCTHbIN Hacoc A 108

3arpy3ka A 33

6an (Bua cnepefin) A 148
6apabaH A 147,B 112
6noknpoBat A 131

Banuk A 147
BaNnWK OnA HaHefeHna nokpbitun B 61
BanuK anA nogHATMA B 96
BaNMK CO WETKOY NPUNOAHATHI
BanbuoBaTb B|135
BepxHun HamoT| B 57
B3ATUE Npobbl | A 26
BKIIOYEHO (ONs HenoccpencTBeHHbIX
coeanHeHun detn) A2
BKJTIO4EHO-BbIKIOYEHO, HaXaTeM OfJHON
KHOMKK (AnA HenocpencTBeHHbIX
coeanHeHun detn) A3
BKITIO4EHO-BbIKIJOYEHO, NepeKNioyaemMo
(NA HenocpeficTBeHHbIX COOANHEHNI
cetn) A4
BMnaxHoctb A b3
BHUMaHne A 20
Bofja A48
BoasaHom nap |A 49
BO3BPATHO-MOCTynaTensHoOe ABWxkeHre B
HanpasneHumn|cTenku,
opraHuyeHHog¢ A 81
Bo3gyx A 134
BopcoBaHne H 107
BOPCOBaHue B HalMpaBneHuy ABUXeHNA

B 104

BXOf MOMOTHa TKaHu B MalnHy B 4

BbIBO[ MapKMPOBOYHbIX Cknagok B 132

BbIKITIOYEHO (ONA HeNOCPEeACTBEHHbIX
coefiMHeHnn cetn) A1

BbIKNOYaTeNb, NPVBOAUMbIN B AENCTBME
Kmovom A7

BbIPaBHVBaHMNE YTOYHbIX HATaen uiu
neTenbHbIX pagos B 46

BblCOTa CTpUXKM B 116

BbITAXKA, KPOMKM Bnepen B 40

BbITAXKA, CepednHa Bneped B 39

BbITAXHOM Npnbop B 1

BbIXOfl MOMOTHA TKaHW 13 MaWwmHel <B.5

BbIXO[IHOE OKOLLKO AN1A NOHW3MPYIONEro
n3nyyeHund, 3akpbitoe A 47

BbIXO[IHOE OKOLLKO ANA NOHW3UPYIOLEro
n3nyyeHuns, otkpbeitoe A\46

r

rmgpasnuyeckas sHeprua - A 37
rnaguTe . B 135

rpy3emnogbeMmHocTb - A 121

n

nasneHuve obuee A 136
OBWXEHMeE B ABYyX HanpasneHnax A 78
ABUXEHWe B ABYX HAaMpaBneHuAX,
opraHunyeHHoe A 80
ABWXEHWe B HanpaBfieHN
crpenkmn A 73

3axatb A 87

3aXUMHOWN 3nemMeHT -B-68
3akpenutb A 87

3akpbiTe - A 129

3anopHan 3agiopka A 114
3anopHbinknaraH A 111
3aMopHEIMKNaNaH C MpeaoxXpgaHnTeNbHON

yhxuiien A 112
3aflopPHbI MexaHu3m obump A 110
3apaBoYHbIn pesepsyap A 118

3aWnTHan pewetka A 132
3awunTHOe ycTponctso A 132

n

nronbyatas nnaHka B 70
N3MEHEeHWNe HaTAXEHUA NONPTHA TKaHM C
MapKUPOBaHHBLIM UCXOAHHIM
nonoxexHnem B9
n3MeHeHne napametpa A|63
M3MeHeHne napamMeTpa C
MapKUPOBaHHbLIM UCXOAHHIM
nonoxexHvem A 64
n3mepeHune A 24
noHm3auma A 22
NCKPOBOW KaTyLleYHO-3aXuraTerbHbI
anemeHT A 23

K

KanaHgp C BOWMMNOYHOWN NeHTON
(dpunbukanaHaop) B 142

KanaHap C pe3nHoBoOW NeHTgn B 143

TkaHn B 108
BOPCOBaHMe NPOTWB HampaeneHuaA
aBUXeHuA TkaHn B 109
BpallaTenbHOe BO3BPATHO-
nocTynaTenbHoe ABUXeHMeE,
opraHuyeHHoe A 83
BpallaTeNbHOE ABUXEHMNE B ABYX
HanpasneHnax A 79
BpaLLaTenbHOe ABMXEHME BMPaBo,
opraHuyeHHoe A 76
BpalleHne GapabaHa B HanpaBneHun
ABUXEHUA TkKaHn B 113
BpalleHne 6apabaHa NpoTuB

HanpasfieHna OBUXeHuda TkaHn B 114

30

=TV HamnanoOA L o Feia 14
Ao VRET T ICoToT oo o T O

opraHuyexna A 77

OBWXEHME B HanpaBneHnn CTPenku,
opraHuyeHHoe A 75

nebrnokumposatb A 130

nevoHmsauma A 21

OencTBMe B OBYX HaMNPaBlieHNAX Ha OOHY
NCXOOHYIO Touky A 136

OencTBne B CTOPOHY NCXOQHOM

Toukn A 84
OEeNCTBME U3 OOHOW NCXOOHOWN
Toukm A 85

gepxarenb cknagok B 133

oyébnupoBaHne B 74

KanmbpoBka A 57
KallMpoBaHwme (KawnpOBOYHbI
mexaHmsm) B 136
KOMbLIO KOMMpeccopa anA
xugkocren A 107
KOMHaTHoe ocselleHne A 14
komnpeccop A 106
KOHOEHCaTOOTBOAYMK
KoHeu crod A 11
KOHTPONbHbIN Gapbep A 13
KOHTPOMbHbIA NPMOOP HaTAXEHUA
neHTel A 93
Kopmkoynasnveatens B 18
kopobka nepepay obwas A 99

A 115
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KOCas BbITAXKA, NeBas KPOMKa
Brnepen B 42

KOCas BbITAXKA, MpaBaA KPOMKa
Brnepen B 41

KpomKka nosiotHa B 21

KynaykosbIn guck A 102

namna A 14
nesoe BpaweHne A 126

Hanpasnawwua 6pyc npu
3anpaske B 36
HanpasnAwwWNA Banuk Bnepes B 53
HanpasndawwWnMA Banuk Hasag B 54
HaCTPOEHO CITLWIKOM BbICOKO A 65
HaCTPOEHO CINLWKOM HU3KO A 66
HaTAxeHune neHtel A 91
Hayano mpouecca NpageHna npu
nomMouwu potopa B2
Havano cnoa A 10
He BMeLIVBaTLCA, He
3afgencreoeatb A 59
HemcnpaBHoCcTb A 17

ISO 5232:1998(E/F)

nepenvs A 35
nepeceyveHne ABUXEHNA APYr K Apyrry,
opraHuyeHo A 82
nepecTaBuUTb KOHNYECKNIA CTON
ropv3oHTansHo B 127
nepecTaBuTb NEBYIO CTOPOHY
KOHM4eckoro ctona B 125
nepecTaBuTb MPaBYIO CTOPOHY
KOHMYeckoro ctona B 126
nepectasuTb pexyliee
yctponcteo B 119
nepectaBuTb TPeYrofbHbIn cton B 123
nepecTaBuTb LWIVHAP PexyLlero

NeHTOYHbIN oHBenep A 147
NEeHTOYHbIN TpaHcnopTep A 141
NoLLeHne BOPCOBLIX MOKPOBOB B 94

M

MallVHa B HE3aBUCMMOM pexunme A 95
Macca A 121
MaTepuvan ngpekpbiBaeT
kpomkoyngenueatens B 20
MaTepman COCKOMNb3HYN C
Kpomkoyngenueatena B 19
MalLUVHbI B COrNnacoOBaHHOM
pexume A 94
MexaHW3M Ojja OTKpbITUA OBepen A7
MecTo nofbema A 122
MexaHn4eckda sHeprua A 36
mMewanka A 104
MUHYC A3
MHOrOKpaTHbI pa3pes NonoTHa
TkaHn B 91
MOTanbHasA rprnoBka, Wnyna KpecToBom
HamoTku |B 59

H

HaXVMHble BNk A 152

HaXWMHble BRNMKM — OfWH BANVK C
BHYTPEHHUM AaBneHnem “8-138

HaXWUMHble BRANKA C BHYFPEHHUM
naeneHneM B 139

HakanbliBaHW¢ 3anaca. B 72

HakaTka ¢ okpyXHs/M npueogoM B 81

HamaTblBaHue “_A 150

HenocpencTBeHHbIN Npuson B 82
HWUTW OCHOBbI B 44

HoxeBow Ban B 88

HOpMarbHaa ckopoctb A 67
HyneBoe nonoxexHve A 56

0]

obsuBaHve B 48
obkaTHoe TUCHeHWe B 137
06paboTka POTaLVIOHHOW
wetkon B 103
obpaboTka LeTo4How neHTon %BJ100
obpe3ka KpOMOK MonoTHa Tkakn B 90
ofivH obopot A 124
OnacHoe 3MeKTpr4ecKQoe
HanpaxeHne A-19
OMPOKUHYTb KOHUYeckun cton B 124
oTBof Bo3dyxax WA 135
oTborka Bgpea B 95
oTpaya.Terfa obwasa A 50
omxumarb B 135
OTKpbITb A 128
oTRycTUTL TOpMO3 A 90
OTPErynupoBaThb rnyouHy
ppe3epoBaHma B 116
OTperynnpoBaTh HaTAXeHWe ToBapa
(M) B8
OTPerynnpoBaTh LUMIMHAP PeXYLIEro
YCTPOWCTBA OTHOCUTENBHO HUXHETO
Hoxa B 120
OTpeska nonepeyHaa B 86
OoTpeska npopgonbHaa B 87
oTpuuaTensHaa nonapHocts A 31
oTcacbiBaHWe 06pe3aHHbIX

yctponctea B 122
nepecTtaHOBKa NeBOIO\Haf1paBnAoWero
6pyca Bo Bxope ““B38
nepecTaHoOBKa-PABOro HanpasnAwLero
6pyca Bo Bxoge B 37
netnesqe'ciélieHne, obluee B 73
nnasawlime Banukn B 139
nnama.BocnnamMmeHenna | A 44
rRamMa Harpesa A 45
MvTa HarpesatenbHaa |A 51
nnoc A 30
nHeBMaTnyeckan sHeprugi A 38
NOBOPOTHOE YCTPOWCTBO [NpW HaMoTKe
nnn Hakatke B 84
NOBbIWEHHAA CKOPOCTL |A 68
nogmotr B 58
NOnoXeHre KPOMOK MaTépuana B 22
nofoxmTensHaa nonapHqcts A 30
rnomMmexa B xofe Matepuajjla A 18
NOHWXEHHaA CKOpoCTb  |A 69
nonepeyHad wetka B 9/
no4aTtok, NPAQUNLHOE M4CTO B 56
npaBoe BpalweHne A 125
npuBefeHne B 0eNCTBre
(nBUxeHnsa) A5
NnpvBecTy B ABUXeHWEe pgdcknanoynyio
nonacts B 131
NnpUeMHO-HaMOTOYHOE YETPONCTBO C
60KOBbIMY ACcKaMn B 55
npuxats A 87
NPUNOXNTb KNMHOOOPAa3Hoe yrnoTHeHKe
Banuka B 141
npumewwnsadne A 140
NPUNOOHATL KPOMKM MOSoTHa
ToBapa B 31
nposucaowas netma B|63
NPOAOIXNTENLHOCTL BpeMeHn A 9

HamaTbiBaHWe 1 pa3geneHve B 85
HamoTKa, BopC n3Hytpn B 80
HaMOTKa, BOpC cHapyxun B 79
HamMoTKa Ha nfaHky B 76
HaMOTKa C OKPYXHbIM 1 LleHTpanbHbIM
npveogom B 83
HaMOTKa C OKPYXHbIM nprneogoM B 81
HaMOTKa C LIeHTPanbHbIM
npueogom B 82
HamoTuuk (Bup cnepean) B 77
HaHeceHne A 146
HanpasfieHne KPOMOK Npw
TPaHCMOTPMPOBaHWM NOMNOTHA
TKaHn B 24

KPQMOK. B 30

oxnaxpeHve A 133
o4yeHb megneHHo A 70

n

NPUNOOHATL LNINHAP PeXyLlero
YCTPOWCTBA HUXHEro HOXa 1 ONATb
nonoxuts B 121

nayza A 12

nepanbHbIA BbikMtoYatens A 8

nepenBuXeHVe y3na B OABYX
Hanpasnenuax A 97

AROAYBKS A_138
npomebieka A 123
nponyck, 06xon MaWwnHHoro y3na A 96
NPOXOXAEeHNEe TOBapa B HECKOMbKO
nonoteH B 15
NPOXOX[eHMNe TOBapa B OAHO
nonotHo B 14
npAaguibHan dunbepa B 10
nyck (oBuxerns) A5

P

pa3peneHue obuwee A 151
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ISO 5232:1998(E/F) ©1S0
pasgenuTensHbii Ban B 88 cTatTnyecku 3apag A 22 X
pa3smartbiBaHne A 149 cTatnyeckui paspag A 21
pazobunts A 88 CTPUXKa NONOTHa TkaHn B 115 xof npouecca A 72
paspesaHune KPOMO4HbIX y3enkos B 29 CTOMOPHBIN KnanaH ¢ MemMOpaHHbIM
packnagbiBaHue NonoTHa TKaHn B 33 npusogomMm A 113
pacnpasneHne nonoTHa tkaHm B 35 CTOPOHbI HAXUMHBIX Banukos A 153
pacnpasneHune TkaHn B Buae CTpesika NpoTeKaHuna 1A BXOAA U BbIXOAA u
xryta B 11 mMatepuana A 71 §
pacrbineHne A 142 CTpUranbHbIi UNAVHAP oTBecTn B 117 LeHTPoGeXHbIN Hacoc A 109
pacnpamMreHne KpoMok B 27 CTpWranbHbIA UMNMHAP nogBecTn B 118 uenHas nepefada A 101
pacxofHbiit pesepsyap A 117 clennenne A 103 uanuHap - A 147
pacwuvpeHie NonoTHa TkaHn B 16 cuer A 25 HUIVIHAPVHECKNM SPETTbHIK
peBepc npouecca gsmxenHna A 86 CYUTbIBaHWE Mapkmposkn A 29 nepmoumquKo[o penctsna B 62
pereHepauUys 43 OMPRYTAOORAENT Bermmpp - A 105
perynuposaHue| A 6 uvpkynauma - A 105
perynvpoBKa yBenu4eHusa WnpuHbI
nosioTHa TKaH B 32 T
Eggﬁ%ﬁggsmz\ ngaHme B 49 Ta3 (anA ‘-ivecaJ'IbHOIﬁ NEHTHI), 4
pesepayap, Boopue A 119 Te';/lpl}l'gg';':'ypaB 3A 137 vacel A9
peska nonepeytan B 86 6 A 127
Tennosas sHeprus A 40 41CQ-600POTOB B MUHYTY
peska npogoneian B 87 A 52 YUCTRE 3aXVMMHOrO 3neMeHTa B 69
pespes cpefHel] 4acT MonoTHa TEMNOOTAA"A NNy HEHNEM - B 71
TepmomeTp A 137 YiAgTKa NroNbYaTON MNAHKN
TKaHn B 89 TKaHeHanpasuTens 4nCTKa NONOTHa TkaHu B 92
pene A 143 yncTKa nonepeyHon wetkoil B 98
pemeHHan nepdnada A 100 KpOMKopa3paBHuBaTenem B 25 !
TKaHeHanpasuTens ¢ YyBCTBUTENbHBIN 3nemMeHT  |A 143
PYKOBOACTBO N 3kcnnyataumm A 28
DYNOH TKaHM 78 TKZEZMKgaa3CHpaBVITeﬂeM B 26
py4Hoe ynpasngHue A 58 TOpMO3UTL A 89
TPaHCNOPTMPOBaHME TKaHu, B 6 w
TpenaHve BOPCOBbIX NOKPOBOB B 93 wos B 47
C TPUKOTaxHoe n3nenme\(TpukoTax vunm B 60
BA3AHOe n3nenve)y B 12 WrynApHNK
5 wrabenk nonotHa TkaHn B 130
CaMOOCTAHOB YTOYHbIX HATEN 1N
neTenbHbIX pApos B 45
cHopHbIN pe3epByap A 118 v
CBETOBOW CurHapmsatop A 15 w
CBOWNAYMBaHWE|B HanpasneHun, yBentmTs O6BnBaHne B 51
NPOTUBOMONOKHOM MepeMelleHnIo WweTku ana pucyHka B 101
yBRaxHeHne A 142
nonotHa B 110 ykpenneHie KpoMok B 28 weTtoyHas neHta B 99
CBOWNa4MBaHme|B HanpasneHnn, YMEHbILEHHE WHPUHbI MONOTHA wyn B o6nactu nsmepeHua | A 145
Ec;zgiﬂneaulj)eﬂar: '(\:AgTa;ppMaaB;:ngl\fH Tkahu B 17 wyn BHe obnactn namepeHna A 144
CIBOEHHOe HamMpTbiBaHWe B 75 z;ﬂs:;ifmbeofai:lg?gﬁomlg >0
cuMmMeTpryHoe|oBuxerHne A 'S4 cTopoHon B 34
Eﬂhp/';zm”: 16A >4 ynpaBsneHye HanpaenALWMM 3
cknap Tkaku - H 67 yn‘;aaﬂsﬁzzl\;le nBeSezmemeHmeM MaTepuana AneKTpieckan Malia - 98
cknagbiBaHvie NpnoTHa Tkann B 128 B KOHEUYHOM MONOXeHM B 23 nekTpueckan sHeprua A 39
CKknafbiBaTh BABpe~B 129 DIBHOBCUHBAHME CKODOCTA-AA ;:iga(;u;ggsrenr\ . IA 98
CKOPOCTb cAmngo noHmxeHHaa A 70 NONOTeH TkaHn B 64 SHepris napa A 42

CMa3Ka

CMOTPOBOW CTON

cHATMe A 146
cHATL A 88

B 134

CHATb KNMHOOBPAa3HOE YNPoTHEHNE

Balka

B 140
CHATb HaTAXEHWE NeHTh
copepxaHue Bofbl

A 92
A 53

coeinHeHne obuiee A 103

CNpaBOYvYHUK MO

TeXHNYeCKOMY

obcnyxuBaHuio A 27

cnyck A 34

cpenHee nonoxeHne A 55

32

ypaBHOBELLMBaHMe CKOPOCTU
opraHuyeHo Beepx B 66

ypaBHOBELIMBAHWE CKOPOCTU
OpraHuyeHo BHM3 B 65

ypoBeHb A 120

YCTPOWCTBO AnA OyThA BO3Ayxa B 7

YTOYHbIN PAL UK neTenbHbIn pag B 43

O]

dpesepoBaHmne nonotHa TkaHn B 115
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