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Foreword

IS0 (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies {ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
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hdard 1SO 5232 was prepared by Technical Committee ISO/TC 72,
and allied machinery and accessories.
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erence made herein to any other International Standard implies, its
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ion internationale de normalisation) est\une fédération mondiale
ionaux de normalisation {comités membres de I'ISO). L'élaboration
Fnationales est en général confiée aux comités techniques de I'ISO.
embre intéressé par une étudé a‘le droit de faire partie du comité

technique créé a[cet effet. Les organisations irfiternationales, gouvernementales et non
gouvernementalgs, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L’'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil del160. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux profédures,de I''SO qui requiérent I'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale 1SQO 5232 a été élaborée par le comité technique 1ISO/TC 72,
Matériel pour l'industrie textile et matériel connexe.

L’attention des utilisateurs est attirée sur {e fait que toutes les Normes internationaies
sont de temps en temps soumises a révision et que toute référence faite 3 une autre
Norme internationale dans le présent document implique qu’il s'agit, sauf indication
contraire, de la derniere édition.
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0

Symboles graphiques pour

machines textiles

Introduction

A graphical|symbol is defined as being a perceptible sign pro-
duced by means of writing, drawing, printing or any other

means.

It is intendefd to transmit a message independently of language
and to reprpsent an object or a concept in a clear and com-
prehensible| manner. (The principles for the uniform presen-
tation and publication of graphical symbols are laid down in
IS0 3461, Rules for the presentation of graphical symbols and
ISO 4196, Graphical symbols — Use of arrows.)

Because of|the increasing (world-wide) interest in the design

and use o

graphical symbols, this International Standard

presents, o the following pages, a certain number of graphical
symbols in the field of textile machinery. Supplementary sym-
bols will be jpublished according to their acceptance. Referents
shown in parentheses are non-preferred.

Examples dof the use of the symbols are given, in an annex,

which doeg not form an integral part of “this International
Standard.
1 Scope and fiéld of application

This International ‘Standard lays down the graphical symbols
and the cprresponding referents in the English, French, et donne les sujets correspondants en anglaig, francais, russe,
Russian, Gemﬁmmmmmmmﬁmmwmmnjdu matériel pour
textile machinery.

The graphical symbols dealt with in this International Standard
are destined to be

a) placed on equipment or parts of equipment of any kind
of textile machinery in order to instruct the persons handling
the equipment or parts of equipment as to their setting in
operation and functioning;

b) used for the representation of a state, a function or of
an operation wherever this may be, and in documents such
as drawings, maps and diagrams.

0

Introduction

Un symbole graphique est défini comme étan{ un{e) signallisa-
tion) visuel(le) réalisé(e)-par écrit, par dessin, gar impression ou

par tous autres moyens.

Il est destiné a.ttansmettre indépendamment] de la langue un
message et 3 représenter d’une maniére claire et compréhen-

sive un ghjet ou un concept. (Les principes

our assurer une

présentation et une publication uniformes dgs symboles sont
indigués dans I'lSO 3461, Principes généraux| pour la création
desymboles graphiques et dans I'lSO 4196, §ymboles graphi-

ques — Utilisation des fléeches.)

A cause de F'intérét (mondial} croissant porté p la représentati-
vité et a l'utilisation des symboles graphiqlies, la présente
Norme internationale donne, dans les pages suivantes, un cer-
tain nombre de symboles graphiques destings a étre utilisés
dans le domaine du matériel pour l'industrie fextile. Des sym-
boles complémentaires seront publiés au fur e & mesure de leur
acceptation. Les sujets indiqués entre parentthéses sont non
préférentiels.

Des exemples d’utilisation de symboles s
I'annexe. Celle-ci ne fait pas partie intégran
Norme internationale.

1

t donnés dans
de la présente

Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale fixe les sympoles graphiques

Iindustrie textile.

Les symboles graphiques objet de la présente Norme internatio-
nale sont destinés a étre

a) placés sur des équipements ou sur des éléments de
machines pour I'industrie textile, quelle que soit leur nature,
afin de renseigner les personnes en charge du maniement de
ces équipements ou de ces éléments sur la mise en ceuvre et
le fonctionnement ;

b} utilisés pour la représentation d’un état, d'une fonction
ou d’une opération en guelque lieu que ce soit, et sur des
documents tels que dessins, cartes et schémas.


https://standardsiso.com/api/?name=4ee59fb62f24301bb08ce7ce708a50b3

1SO 5232 : 1988 (E/F)

NOTE — In addition to referents used in the three official 1SO
languages (English, French and Russian), this International Standard
gives the equivalent referents in the German, Spanish and ltalian
languages ; these have been included at the request of ISO Technical
Committee 1SO/TC 72 and are published under the responsibility of
the member bodies for Germany, F.R. (DIN), Switzerland (SNV),
Spain (AENOR) and Italy (UNI). However, only the referents given in
the official languages can be considered as ISO referents.

The successive order of languages used is as follows:

NOTE — En supplément aux sujets donnés dans les trois langues offi-
cielles de I'|SO (anglais, francais, russe), la présente Norme inter-
nationale donne les sujets équivalents en allemand, espagnol et italien;
ces sujets ont été inclus a la demande du comité technique {SO/TC 72
et sont publiés sous la responsabilité des comités membres de I'Alle-
magne, R.F. (DIN), de la Suisse (SNV), de I'Espagne (AENOR) et de
I'ltalie {UNI}. Toutefois, seuls les sujets donnés dans les langues offi-
cielles de I'/SO peuvent étre considérés comme sujets 1SO.

L'ordre successif des langues incluses est le suivant:

2 Referencd numbers of symbols

The ordinal numpers given in the upper left-hand corner of
each box have :[een provided for the convenience of local
identification within the context of this International Standard.

The finite referehce numbers for the symbols are indicated
below each symbpl and are those by which they are referenced
in ISO 7000 and|IEC 417; these shall be the only reference
numbers by whidgh the symbols shall be identified outside the
context of this international Standard.

3 Referenceés

ISO 3461-1, Genpral principles for the creation of graphical
symbols — Part [ : Graphical symbols for use on equipment.

ISO 3461-2, Genpral principles for the creatfon-of graphical
symbols — Part|2: Graphical symbols for. use in technical
product documentation.

ISO 4196, Graphical symbols — Use\of arrows.

ISO 7000, Graphjcal symbols for use on equipment — Index
and synopsis.

IEC Publication 4
Index, survey an

7, Graphical symbols for use on equipment —
/ Compilation of the single sheets.

E: English E: anglais
F: French F: francais
R: Russian R Tsse

D: German D: allemand
S: Spanish S: espagnol
I: Italian I: italien

2 Numéros de référence des symbolgs

Les nombres ordinaux apparaissant dans le coir] supérieur
gauche de chaque case ont été prévus pour des cpmmodités
d’identification dansé cadre de la présente Ngrme inter-
nationale.

Les numéros.de référence de ces symboles sont indiqués sous
chacun d’eux et correspondent aux numéros deg symboles
indexésdans I'ISO 7000 ou la Publication CEl 417 ;|ils doivent
étre les'seuls 3 étre utilisés pour toute identificatior) extérieure
au-contexte de la présente Norme internationale.

3 Références

ISO 3461-1, Principes généraux pour la création dg¢ symboles
graphiques — Partie 1: Symboles graphiques utilispbles sur le
matériel.

1SO 3461-2, Principes généraux pour la création d¢ symboles
graphiques — Partie 2: Symboles graphiques & utiffser dans /a
documentation technique de produits.

IS0 4196, Symboles graphiques — Utilisation des fléches.

ISO 7000, Symboles graphiques utilisables sur le matériel —
Index et tableau synoptique.

Publication CEl 417, Symboles graphiques uti/isat/es sur le

e . . ISR
metérei—index—refevé-et-ecompiation-desteu ividuelles.
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4 Graphical symbols and referents
Symboles graphiques et sujets

A Basic symbols
Symboles de base

1SO 5232 : 1988 (E/F)

Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
Al E on (for primary switches) AT E  key switch . ¢
F marche (pour commutateurs primaires) o~ ,F, ouvre-porte; interrupteur a cle -
R BKNIOYEHO (ANA HEMOCPEACTBEHHbIX T ARSI AT R ,...,flpew,_
COBAMHEHM CeTh) BbIKNIOUYATENb, NPUBOAUMbINA [B AencTBue
D Ein (fur direkte Netzverbindungen) Kno4om
S conectado {para conmutadores primarios) g iig::’j;fﬁcgslﬁgge
lEC a17-500p | | @Vviemento; (inserzione tensione) ISO 7000-0517 | 1 interruttore a chiavé
A2 E off (for primary switches) A8
F arrét {pour commutateurs primaires) E foot switgh
R BBLIKNIOYEHO (QNA HENOCPEeACTBEHHbIX F intefrupteur a pédale
coefuHEHUN ceTn) R nmepafibHbIn BbiknioYaTens
D Aus (fur direkte Netzverbindungen) D (Fuschalter
S desconectado (para conmutadores S interruptor de pedal
primarios) I interruttore a pedale
{EC 417-500B | arresto; {disinserzione tensione) IEC 417-5114
A3 E on-off, single stable position of the A9
contact unit (for primary switches)
F marche-arrét, a une seule position
stable (pour commutateurs primaires) ) E clock: course of time
R BKNIOUEHO-BLIKNIOUEHO, HAXKATUEM OfHON F horlode : minuterie
KHOMKM {4NA HENOCPEACTBEHHbIX R g '
i Hachl ; MPOAOMKUTENLHOCTL BPeMeHu
COBAMHEHWA ceTh) D Uhr; Zeitlicher Ablauf
D \E/Ie?i)?nu;dr:gzte)nd (fur direkte Netz- S reloj; para medir el tiempo
n -
S con.-des., una sola posicion estable del ! orologio; contatempo
contactor (para conmutadores primarios)
| avviamento/arresto; (pulsante premtto/
1EC 417-501[1 rilasciato} IEC 417-5184
Ad E on-off {for primary switches} A0
F marche-arrét, a deux_positions stables
(pour commutateurs primaires) E pause; (interruption)
R BKNIOYEHO-BLIKRIOUEHO, NEepeKniouaemMo F pause; (interruption momen{anée}
(ANA HEMOCPEACTBEHHbLIX COOQUHEHNUI CETH) R naysa
D Ein-Aus, stellend (fir direkte Netz- D Pause
verbindungen) S interrupcion ; pausa
S con.-deés. (para conmutadores primarios) | pausa; {interruzione)
| avviamento/arresto {due posizioni stabili,
IEC 417-5010 Qbmativamente) IEC 417-5111
A5 E start {of action) AN
E_dé ge ld une-opérationd E__test harvier
R nyck {(gBUXeHUR); NnpuBefeHuve 8 F barriére de contrble
nencreue (ABMKEHURA) /, R KoHTpOnbHbIN 6apLep
D Start (einer Bewegung) ; Ingangsetzen / > D Prifschranke
(einer Bewegung) S barrera de control
S arranque de un movimiento | punto di controlio
1IEC 417-5104 | avviamento (di una operazione) 1SO 7000-0161
A6 A12
E feedback control E lighting
® F régulation ; {autorégulation) N / F  lumiere
R perynupoBanune _ _ R namna; komHaTHOE oCBelleHue
D Regelung D Licht
S regulacién i S iluminacién: punto de luz
| regolazione I illuminazione
1SO 7000-0095 IEC 417-5012
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
A 13 A 19
E signal lamp E ionization; static charging
F lampe de signalisation F ionisation; charge statique
R ceeToBO# curHanmaartop R woHM3zauma; cTaTUUecKuit 3apag
D Leuchtmelder D lonisierung; Statische Aufiadung
S lampara de sefializacion —— S ionizacién ; carga estética
| lampada di segnalazione | ionizzazione; carica statica
IEC 417-5115 tSO-7006-6555
A 14 A 20
L E k coil-igniti |
E acoustic signal; horn spgr co! |g’mt|on eleneri
X X F résistance d'allumage
F signal acoustique; klaxon R _ .
) MCKPOBOW KaTyweyHo3axurarenyHbm
R aKyCTMUeCKW: CUrHan; cupeHa
Em D Akustisches Signal; Hupe SneMeHT
o L, " D Elektrische/Ztindung
S sefial acustica; bocina ] .
- . S bobina de encendido
| segnale acustico; tromba elettrica . \ ;
| resistenza-di accensione
1EC 417-5014 1ISO 7000-0185
A 15 A21
E disturbance E counting
F perturbation F comptage; compter
R HeucnpaBHoOCTh R cuurats
D Storung D Zahlen
S perturbacién S contador
I disturbo | conteggio
1SO 7000-0228 1SO 7000-0518
A 16 A 22
E dangerous voitage E positive polarity
F tension dangereuse F polarité positive
R onacHoe anekTpuueckoe HanpfXeHne R nonoxutensHaa NnonApHOCTL ; NNOC
D Gefahrliche elektrische Spannurig D Positive Polaritat
S tensién peligrosa S polaridad positiva
I tensione pericolosa | polarita positiva
IEC 417-5036 IEC 417-5005
A7 A 23
E caution E negative polarity
F attention F polarité négative
I R 7'BHUMaHMe R oTpuuatenbHan NONAPHOCTb ; MUHYC
. D" Achtung D Negative Polaritét
S—atencio, precaucion S—potaridad-regative
| attenzione | polarita negativa
1SO 7000-0434 IEC 417-5006
A 18 A 24
E de-ionization; static discharge E lubricati
F désionisation; décharge statique Y r!c'a an
R ] N F lubrification
AENOHN3ALNA ; CTATUUECKWUI Pa3pAa R cwaska
D Entionisierung; Statische Entladung D Schmi
S desionizacion; descarga estética ]f s | E .'f‘.“e”‘.',‘g
| deionizzazione ; eliminazione di carica | ‘ubr!f!cac]on
statica ubrificazione
1SO 7000-0554 1SO 7000-0031
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
A25 A3
E filling E electric energy
@ F remplissage; remplir F énergie électrique
R sarpyska R anekrpuyeckas 3Heprua
D Einflllen D Elektrische Energie
S llenado S energia eléctrica
I riempimento | energia elettrica
1ISO 7000-0028 1SO 7000-0232
A 26 A 32
E draining E heat energy
F vidange; vidanger F énergie calorifique
| | R cnyck R TennoBas SAepTuA
D Ablassen D Warme Energie
S descarga; vaciado S energiatérmica
I svuotamento | energia termica
1SO 7000-0029 1SO 7000-0523
A 27 A33
E overflow E water energy
F trop plein F énergie d'eau
| i E I R nepenus R aHeprua Bogbl
D Uberlauf D Wasser-Energie
S aliviadero S energia acuética
| scarico di troppo pieno | energia idrica
1SO 7000-0030 1SO 7000-0524
A28 A 34
E mechanical energy E steam energy
F énergie mécanique F énergie de vapeur
R mexanmuyeckan aHEpruA R auxeprua napa
D Mechanische Energie D Dampf-Energie
S energia mecénica S energia de vapor
| energia meccanita | energia da vapore
1SO 7000-0522 1SO 7000-0511
A 29 A 35
E_“Rydraulic energy E pilot flame
F\/énergie hydraulique F flamme pilote; veilleuse
R rnppasnuueckan sneprua R nnawma socnnamexenunn
D_ Hydraulische Energie ] D _Ziindflamme
S energia hidraulica xv7 S ilama de encendido
| energia idraulica I fiamma di accensione
1SO 7000-0525 1SO 7000-0363
A 30 A 36
E pneumatic energy E working flame
F énergie pneumatique F  flamme de travail
R nHeBMaTuueckan aHeprus R nnama narpesa
D Pneumatische Energie |3 D Heizflamme
S energia neumdtica S llama de calefaccion o de trabajo
| |

1SO 7000-0231

energia pneumatica

1SO 7000-0364

fiamma di lavoro
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
A 37 A 43
E water E symmetrical course; symmetry
F eau F course symétrique ; symétrie
A A A R sBoga R CUMMETpUYHOE BUXEHUE ; CUMMETPUA
D Wasser D Symmetrischer Lauf; Symmetrie
S agua — S cursa simétrica; simetria
1 acqua | corsa simmetrica; simmetria
1SO 7000-0536 1SO 7000-0503
A 38 A 44
E steam E central position
S S F vapeur d’eau | F position centrale
R BogAHOM nap : R cpenHee NnonoXeHue
S D Wasserdampf > I é D Mittelstellung
AAA S vapor de agua | S posicién/media o centrado
I vapore d’'acqua | posiziohe-eentrale
SO 7000-0530 ISO 7000-0514
A 39 A 45
E emission of heat in general E zero-point position
F émission de chaleur en général F point zéro
R ortpaua Tenna obwan R Hynesoe nonoxxexue
D Warmeabgabe allgemein ; U é D Nullstellung
LA S emision de calor S posicién cero (neutra)
| ermissione di calore in generale | posizione zero
1SO 7000-0535 1SO 7000-0540
A 40 A 46
E heating plate E calibration
F plague chauffante F calibrage; calibrer
R nnuta HarpesatenbHan R kanu6poska
s D Heizplatte D Eichen
S placa calefactora S graduar; regular
| piastra riscaldante | regolazione ; taratura
1SO 7000-0606 1SO 7000-0160
A4 A 47
£  emission of heat by radiation E  manual control
F «<émission de chaleur par rayonnement F commande manuelle
R _Tennootaaua usfyyeHuem R pyuHoe ynpaBnenune
| D Warmeabgabe durch Strahlung D Handbetatigung
S emision de calor por radiacién N\ S accionamiento manual
| emissione di calore per radiazione | comando manuale
1SO 7000-0230 SO 7000-0096
A 42 A 48
E humidity: moist tent E one automatic cycle
F hum!d!tY: TOIS ur:;, conten F un cycle automatique
o umicite; teneur d-eau —> R aBTOMaTMUECKOE NPOTEKaHUE ABUXKEHWA,
5 R BRaXHOCTL; cOAepXaHne BOAbI 71\_ pasoBoOe
D Feuchte; Wassergehalt Y s . .
A A A . . <— D Selbsttatiger Bewegungsablauf, einmalig
IS hur%gc;a.d, contemd%,de agua S un ciclo automaético
umidita ; contenuto d’acqua | un ciclo automatico
ISO 7000-0505 SO 7000-0426
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
A 49 A 55
E continuous automatic cycles E reduced run
F cycles automatiques continus F marche lente
> R aBTomartuueckoe npueefieHve B encTeuve R noHukeHHaR CKOPOCTb
N v D Selbsttatiger Bewegungsablauf, D Geschwindigkeit ermafigt;
< wiederholend Geschwindigkeit langsam
S accionamiento automatico S marcha lenta
I cicli automatici continui I velocita ridotta
ISO 7000-0026 1SO 7000-0527
A 50 A b6
E much reduced run
E automatic control F marche trés lente
F commande automatique R ckopocTb cunbHo NoAWXKeHHan ; oueHb
R aBTOMatuka MeaneHHo
D Automatik D Geschwindigkeit stark erméaRigt;
S mando automatico Geschwindigkeit sehr langsgm
I comando automatico S marcha muy lenta
I vel@eitd molto ridotta
1SO 7000-0017 1SO 7000-0528
A 51 A 57
E flow arrow for entry and exit of material
E variability F fléche montrantqla direction|d’entrée et de
o sortie de la matiére
P variabilité R crTpenka npoTekaHua gna Bxpaa v seixoga
4] R u3MeHeHue napametpa warepnana
D Verandern einer GrofRe D FlieRofeil fir Ein- A
S variacién de una magnitud piefl tur =in und Ausggng von .StOﬁ
| variabilita S flecha |n<:!|cadc?ra de la entrdda y salida de
los materiales importantes
| direzione d’entrata e d'uscita del materiale
IEC 417-5004 ISO 7000-0251
A 52 N . . . . A58
E variability with a given starting point
F wvariabilité, avec indication du point-de
départ E movement in arrow directio
R uvameHeHune napameTpa ¢ MapKUpOBaHHbIM F sens de mouvement rectiligne continu
MCXOAHBLIM NONOXEHWEM R ABWXeHWe B HanpaBneHUu crpenku
:] D Verandern einer GroRRe_mit markierter D Bewegung in Pfeilrichtung
Ausgangsstellung a S direccion y sentido de un mpvimiento
S variacion de una magnitud con rectilineo continuo
indicacion de la(paesicion del punto de | direzione e senso di movimgnto rettilineo
partida continuo
| variabilita-cen-indicazione del punto di
ISO 7000-0541 Panteng IEC 417-5022
AS3 AS9 E direction of rotation
E-, normal run F sens de mouvement continy de rotation
F\ marche normale R BpaweHne B O4HOM HanpaBngHMY ;
R HopmanbHasa ckopocTb BpalleHe No YacoBOW CTpef|ke
B—Geschwindigkeit-mormat N B—DBrehbewegtng-imPfelrehtdng
S marcha normal S movimiento giratorio o rotatorio en el
| velocita normale sentido de la flecha
IEC 417-5107 1SO 7000-0004 I senso del movimento continuo di rotazione
A 54 A 60 E  movement in arrow direction, limited
F mouvement rectiligne limité (en direction
E fastrun de la fleche}
F marche rapide R aBwXeHue B HANPABNEHUN CTPENKU,
R nosblweHHan ckopocTb > I orpaHuyeHHoe
—DD D Geschwindigkeit erhoht D Bewegung in Pfeilrichtung, begrenzt
S marcha rapida S movimiento rectilineo limitado en el sentido
|

IEC 417-5108

alta velocita

1SO 7000-0001

de la flecha

movimento rettilineo limitato in una

direzione e senso
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
A 61 A 67
E limited rotation and return
E limited rotation F mouvement de rotation limité dans les
F mouvement de rotation limité deux sens, a double course
R BpawaTenbHoe fiBUXEHWE BNPaBO, R :22“;;?::H;Z:::i:;ltnocwnam"bHoe
orpaHu4eHHoe ’ X .
/ﬂ/ D DI’Zhbewegung begrenzt H D Drehbewegung hin und zuriick, begrenzt
S movimiento de rotacién o giro limitado S Lneo;gr:;fr\‘,zo Ig:lratono alternativo limitado,
| rotazione limitata . ela . . .
I movimento di rotazione limitato nei due
sensi
1SO 7000-0006 1SO 7000-0007
A 62 E movement in arrow direction from a point A 68
of origin
F se?stddeégo;;:z‘ment rectiligne & partir d'un E effect (action) towards a reference point
poin rmine F effet (action) vérs un point de réf¢rence
R ABwkeHune B HanpaBneHuu CTPenku us R HefcTBUGE B/CTOBGHY MCXORHOM ToMKM
OorpaHnyeHunA D CV K fel P )é A Kt
H . - ) —} irkungauf-einen Bezugspunkt zu
D Bewegung in Pfeilrichtung aus einer ® ) 9 gsp .
Bearenzun S accién sobre un punto de referengia
grenz 9 . | effetto\(azione) verso un punto di
S movimiento en el sentido de la flecha riferimento
desde un punto
| direzione e senso di movimento rettilineo,
1SO 7000-0521 da un limite IEC 417-5026
A 63 A 69
E effect (action) away from a referepce point
E rectilinear movement in both directions F effet (action) a partir d’'un point de
F mouvement rectiligne dans les deux sens référence
R pgBWXXeHMWe B ABYX HANPaBAEHWAX R pencreune N3 ogHoOM MCXOQHON TOYKM
< . > D Geradlinige Bewegung in zwei Richtungen ® > D Wirkung von einem Bezugspunkt |aus
S movimiento rectilineo en ambos sentidos S accion desde un punto de referengcia
| movimento rettilineo nei due sensi I effetto (azione) a partire da un punto di
riferimento
1EC 417-5023 IEC 417-5025
A 64 AT0
:E ro:a:!on 'c?ath d|rdect|ons E reversal of a motion sequence
rotation dans les deux sens F inversion de la séquence d'un moluvement
m R BpawartennHoe ABUMXXEHUE B ABYX R pesepc NpoLecca ABIKeHMA
D ;anrp:ta)enennﬂx . i Richt D Umkehr eines Bewegungsablaufe:
renbewegung in zwel (I ungen S inversion del sentido del movimiento
S movimiento rotativo én-los dos sentidos . - .
. X s : . | inversione della sequenza del moyimento
| movimento di rotazioge nei due sensi
1SO 7000-0005 1SO 7000-0539
A 65 AT
E movement\limited in both directions E lock; clamp: tighten
F mouvement limité dans les deux sens F serre’r' bloqt;er' presser
R [OBuXeHWe B ABYX HaNpasneHuAx, R 3a>KaT;:' 3aerﬂ’MTb' -
|H| Qrpanuuennoe :>|<: D Festkiemmen ; Einspannen; Anpressen
D~.Bewegung in zwei Richtungen, begrenzt S sujetar: apretar; bloquear ; pinza
. e . . . . ; IUithdIC ' bll;l Yoo
| movimento rettilineo limitato nei due sensi ‘
IEC 417-5024 1SO 7000-0018
A 66 A72
E limited rectilinear motion and return
F mouvement rectiligne alternatif limité, a
double course E unlock; unclamp
R BosspaTHO-nocTynaTenbHOe JBUXKEHWE B F desserrer: débloquer
N HanpaBneHnMn CTPENnKU, OrpaHUyYeHHoe "
Z D Bevf/’e ng hin und zuriick in Pfeilricht R pasobuute; crATe
. gung hin und zurtick in Pfeilrichtung, D Lésen: Abheben
< ;
begrfan_zt i~ L S soitar; levantar
S movimiento rectilineo alternativo limitado, | sbloccare: allentare
de ida y vuelta !
| movimento rettilineo alternativo limitato nei
due sensi
1SO 7000-0002 1SO 7000-0019
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1SO 5232 : 1988 (E/F)

Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
AT73 A9 E movement of a machine unit in two
directions
E brake on F unité ou élément de machine: mouvement
F freiner ——— dans deux directions
: R Topmo3auTe i £ 3 i R nepeaswkeHWe yana B ABYX HanpaBneHUAX
D Bremsen i § D Bewegen einer Baueinheit in zwei
S frenar a— Richtungen
| frenare S movimiento de una pieza en los dos
sentidos
1SO 7000-002D 1SO 7000-0565 t movirmerto-ti-areteitt-ine direzioni
A74 A 80
E electric motor
E brake off . X
R F moteur électrique
F desserrer le frein R R
3NEKTPUUYECKAR MaWNHA;
R oTnycTuTb TOpMO3
Q:‘ O D Bremse lésen aneKkTpoABMTaTens
S tar ol f D Elektrische Maschine ; Elektrgmotor
| Isg are i rfeno S motor-eléctrico
iberare 1 freno | motore elettrico
1SO 7000-0021 1SO 7000-0011
A 75 E tighten chain; tighten belt A8l
F tendre la bande; tendre la chaine; tendre
la courroie E gear drive
R HaTAXeHue neHThbl ~~\ F commande par engrenage
@ D Spannen des Bandes; Spannen der Kette; ( o) R kopo6ka nepepay obwan
Spannen des Riemens /\‘/ D Getriebe
>H€ S tensar la cinta \f_’_} S engranaje
| mettere in tensione catena; mettere in I trasmissione a ingranaggi
tensione cinghia; mettere in tensione
1SO 7000-01%3 nastro 1ISO 7000-0012
A 76 A 82
E slacken chain; slacken belt
F détendre la bande.; détendre la chaine; E belt drive
détendre la courroie .
F commande par courroie
GI R cHATbL HaTAXeHWe NeHThI R pewerHan nepenada
D En:p?r;zne;n des Bar:jdesi;.Entspannen der om D Riementrieb
23l g S fT 'ell n §pannen S remens S accionamiento por corréa
atlojar la cinta . | trasmissione a cinghia
| allentare catena_-allentare cinghia;
allentare nastro
1SO 7000-0174 ISO 7000-0013
AT77 A 83
E “machines in combined operation E chain drive
F\fonctionnement de machines couplées F commande par chaine
/i oy
R MawuHbl B COrNacoBaHHOM PeXume A<= 77N R uennans nepepava
3 D Gekoppelter Betrieb der Maschinen (\°<' '\ ° /' D Kettentrieb
S maquinas con operaciones combinadas S accionamiento por cadena
| macchine in funzionamento combinato | trasmissione a catena
ISO 7000-0568 1SO 7000-0014
A 78 A 84
E machine in separate operation E cam
- F fonctionnement d'une machine individuelle F came
3 R MmawuHa B HE3aBUCUMOM PEXUMe R KynaukoBbIft OUCK
L ) D Einzelbetrieb der Maschine D Nockenscheibe
S maquinas con operaciones independientes S leva
| macchina in funzionamento separato 1 camma
1SO 7000-0569 ISO 7000-0016
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1SO 5232 : 1988 (E/F)

Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
A 85 A9
E coupling E centrifugal pump
F coupleur F pompe centrifuge
R coepvHenne obuwee; cuenneHune R ueHTpo6eXHbIN HACOoC
D Kupplung D Kreiselpumpe
S embrague S bomba centrifuga
| innesto | pompa centrifuga
1SO 7000-0015 1ISO 7000-0135
A 86 A 92
E agitator E valve; (shut-off element)
F agitateur F valve; (organe d“arrét)
R wmewanka R 3anopHbin mexanmim obumnn
D Ruhrer D Ventil; (Absperrorgan)
S agitador S valvula
| agitatore I valvola
1ISO 7000-0131 1SO 7000-0234
A 87 A93
E air circulator
F circulation d'air ou de gaz; {compresseur E ShUt’Of,f vajve
F valve d'arrét
de recyclage) )
R UMPKYNALMOHHGIN BEHTUNRTOP ; LMPKYNALMA R sanopnuIi knanax
. D Absperrventi
D Umitfter S valvula de ci
S instalacion para circulacién de aire | valvula dfe ch|§rre
| ventilatore: circolazione aria valvola di chiusura
1SO 7000-0595 1SO 7000-0510
A 88 A9
E compressor E drains trap
F compresseur F purge de condensats
R komnpeccop R xoHpaeHcaTooTBOAYMK
D Verdichter D Kondensatableiter
S compresor S purga de condensacion
| compressore | separatore di condensa
1SO 7000-0137 1SO 7000-0157
A 89 A 95
E rotary compressor, liquid ring type E reservoir
F «<compresseur rotatif type & anneau liquide F bac; (cuve)
R_ Konbuo KOMMNpeccopa ANA XKUAKOCTen '| I' R pesepsyap
D~ Fliissigkeitsringverdichter D _Becken
S compresor rotativo de anillo liquido S recipiente; tanque
| compressore rotativo ad anello liquido | contenitore
1SO 7000-0138 1SO 7000-0102
A 90 A 96
E processing tank
Lo F bac d'alimentation; (bac d'utilisation
E  pump for quu‘lds_ directe) ; (cuve d'alimentation); (cuve
F pompe pour liquides d'utilisation directe)
R HKNUAKOCTHBIN HACcOC R pacxogHb!# pesepsyap
D Fluissigkeitspumpe D Verbrauchsbehalter
S bomba ,h'd'él,mca S recipiente de alimentacion o de utilizacién
| pompa idraulica directa
| erogatore
1SO 7000-0134 ISO 7000-0582
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1ISO 5232 : 1988 (E/F)

Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
A 97 A 103 E turn; revolutions; number of revolutions;
E storage tank; preparation tank E ‘taéso; ”9“‘ :“{.”'"9 ¢ . doal ‘-
F bac de préparation; bac de réserve; {cuve urner; rotation; tours; egalement. sens
. L . de rotation a droite
de préparation) ; (cuve de réserve)
R c6opHuift pesepByap; 3anpaBo4HbI R npasoe Bpawenme
EL[ pesepByap ’ D Drehen; Umdrehungen; Drehzah!; auch:
D Vorratsbehalter; Ansatzbehélter s R_e chltsdl;ehy'ng'; Rlechtslzzjuf iuci
S recipiente de reserva o almacenado ; girar, rotacion; 'nume.ro € revoluciones
N L, 0 vueltas; también: giro a la derecha;
recipiente de preparacion .
L contenitore di riserva - immaaazzinatore rotacion a la derecha
' ~ | girare; rotazione ; numero dpi giri; anche :
1SO 7000-0583 1SO 7000-0258 rotazione in senso orarig
A 98 A 104
E level E left turning
F niveau F sens de rgtation 4 gauche
R yposenb R neBoe Bpauerue
D Stand; Niveau D Linksdrehung; Linkslauf
S nivel S giro ada izquierda; rotacién ja la izquierda
I livello | _retazione in senso antiorario
1SO 7000-01p9 1SO 7000-0937
A 99 A 105
E rotational frequency, revolutions per
. - minute
E mass; (weight}; load-limit S 1
F masse; (poids); charge limite F fréque_nce de rotation; nomipre de tours
par minute
R Macca; (Bec); rpy3onogbeMHOCTb R © 666DOTO VT
D Masse; (Gewicht); Tragfahigkeit aunen POTOB & MUHyTY
. . e D Umdrehungsfrequenz ; Umdfehungen
S masa; {peso); carga limite . R
| massa; {peso); carico limite je Minute
' ! S vueltas por minuto
I numero di giri per minuto
1SO 7000-04B0 1SO 7000-0010
A 100 A 106
E lifting point E open
F point d’ancrage; point d'appui F ouverture; ouvrir
R wmecto nognema R OTKPLITh
D Anhebestelle D Offnen
S punto de apoyo S abrir
I punto di sollevamento | aprire
1SO 7000-0542 1SO 7000-0024
A 101 A 107
E “rinse E close
- . F\/fincage ; rincer §: F fermeture; fermer
9 R npomuiska — R 3akpbiTh
O I D_ Spilen D _Schlie3en
- S aclarar S cerrar
I risciacquo I chiudere
ISO 7000-0222 1SO 7000-0025
A 102 A 108
E one revolution E disengaging
F  un tour F débrayer
R oauH o6opot ﬂ R pe6noxuposatb
D Eine Umdrehung | | D Entriegein
S una revolucién ; una vuelta S desbloquear; desembragar
I un giro | disinnestare
1SO 7000-0009 1SO 7000-0023

1
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1SO 5232 : 1988 (E/F)

Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
A 109 A 115
E engaging E thermometer; temperature
F embrayer F thermometre; température
@ R 6nokupoBaTh R TepmomeTp; Temneparypa
| | D Verriegeln D Thermometer; Temperatur
S bloquear; embragar S termdmetro; temperatura
| innestare | termometro; temperatura
1SO 7000-0022 +S0-7006-0034
A 110 A 116
E safety cover E blowing
F grille protectrice; dispositif de protection F soufflage; souffler
R 3auuTHanA peweTtka; 3aWMTHOe YCTPONCTBO ] R npoayska
D Schutzgitter; Schutzeinrichtung :> D Blasen
S rejilla protectora; dispositivo protector —) S soplado
| dispositivo di protezione | soffiare
1SO 7000-0550 1SO 7000-0032
At11 A 117
E cooling E suction
F refroidissement 4] F aspiration; aspirer
R oxnaxgeHue R BcacbiBaHue
D Kihien c: D Saugen
S enfriamiento ﬂl S aspirado; succion
| raffreddamento | aspirare
1SO 7000-0027 1SO 7000-0033
A 112 A 118
E air E admixture
F air —_ F addition
& R Bo3pyx =>:> R npumewnsanue
D Luft G?) D Beimischen
\"\ S aire - S adicion
| aria | aggiunta
1SO 7000-0537 1SO 7000-0181
A 113 A 119
E . ¢ ai E conveyor belt
evacua.tlon ? .alr F convoyeur; bande transporteuse
F extraction d'air R . o 3
\ / R ofaop Bo3gyxa MIEHTOUHbLIN KOHBENEP ; NEHTOUHb|
. 'O o) TpamcriopTep
g g Entltglften . extraccién de ai D Bandforderer; Transportband
ventilacion ; extraccion de aire S cinta transportadora
T—drsaerare | nastro trasportatore
1SO 7000-0596 1SO 7000-0229
A 114 E effect (action) in both directions towards a A 120
reference point; pressure in general
F effet (action) dans les deux sens vers un
point de référence; pression en général E spraying
R pewcTeue B ABYX HanpaBNeHWAX Ha OfiHY / F pulvérisation ; pulvériser
MCXOAHYIO TOUKY ; AaBneHue obuee 1\ R pacnbinenve; ysnaxnenue
; o é D Wirkung in zwei Richtungen auf einen 1\ D Sprihen
g
Bezugspunkt zu ; Druck allgemein ] |\ S rociado
S efecto en dos sentidos sobre un punto de | spruzzare
referencia
| effetto (azione) nei due sensi verso un pun-
IEC 417-5028 to di riferimento ; pressione in generale 1SO 7000-0073

12
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1SO 5232 : 1988 (E/F)

Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
A 121 A 125
E wind; roll; batch
E feeler; sensor; control '
X - - F enroulage; enrouler
F tateur; capteur; controle en général R
R uyBCTBUTENbHLIN ANEMEHT ; pene D ;a':a,T.b"(BTHwe
. . e ' ufwickeln
D Fuhler; Wachter; Uberwachung S bobinado, para hilos; enrollado, para
S tactor; sensor -
. tejidos
| sensore; controllo in generale
I avvolgere
1SO 7000-0588 1SQ_7000-0037
A 122 A 126
E scraping; coating; spreading E separation, generat
F racler; enduire F séparer; coupeyen,général
R cHATWe; HaHeceHWe ' R pasgenenuneObuee
D Abstreifen; Auftragen — Y vo— D Trennen; ‘Schneiden, allgemgin
S rasqueta; aplicar con rasqueta S separaCidn en general
| raclare; spalmare I tagliare in generale
1SO 7000-0312 1ISO 7000-0538
A 123 A 127
£ ler: oviind E press-rolls
F ro ?r' c.y n (;,Jr . eviind F rouleaux presseurs
rouleau ; tambour; cylindre R HaXAMHbIE BANMKNA
R Banuk; 6apabaH; umnuuap D PreRwalzen
D W_alze; .Tron)m(?l; Zylinder ° S cilindros compresores ; rodillgs
S c!I!ndro, rOdI".O, tambor compresores
1 cilindro; rullo; tamburo I coppia di cilindri
1SO 7000-0566 1SO 7000-0194
A 124 A 128
E unwind; unroll E press-rolls side
F déroulage; dérouler F extrémités des rouleaux presgeurs
R pasmaTniBanue R cTOpoHa HaXXKMMHBIX BANWKOB|
D Abwickein D PreRwalzenseite
S desenrollar S cilindros compresores (vista fateral)
I svolgere | estremita di una coppia di ciljndri
1SO 7000-0038 1SO 7000-0201

13
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1SO 5232 : 1988 (E/F)

B Particular symbols
Symboles particuliers

Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B1 B7
E variation of material (cloth or yarn)
E drafting arrangement E tension _dwlltht initial Po,st'.t'?nd &ri
F dispositif d'étirage ;/inaf;non ?_”a ension initiale du matériau
R BbITAXHOWM Npubop R ctotte ou
> pp | D Stecken | powenoe NaTIEnAR NOTOTNE XY
S dispositivo de estirado AN - .
. P L -, W D Verandern einer Warenspannting mit
| dispositivo di stiro L
| markierter Ausgangsstellurig
S modificacion de la tension’a parir de un
cierto punto
| variazione della tensiorie del tesquto o del
filato a partire da)ur punto di riferimento
SO 7000-0512 ISO 7000-0502
B2 B8
E entry of material into the machine E spinperet
| F entrée du matériau dans la machine F filigre
é R Bxog NMONOTHA TKaHW B MalMHY R {mprauvnsHan dunsepa
D Einlauf der Ware in die Maschine I D ) Spinndiise
M- S entrada de la materia en una maquina I | | | S” tobera de hilar; (hilera)
| entrata del materiale nella macchina I filiera
1SO 7000-0226 I1SO 7000-0513
B3 B9
E wnhd'rawal of the material out of the E  rope uncurling
mac_hme R R F boyau, mise au large
| F sortie du matériau de la machine \l_ R
pacnpasneHmne TKaHu B BUAe >XXryta
——— R BbIxoA NONOTHA TKAHU U3 MAWMHb! <— -
. D Strangausbreiten
l D Auslauf der Ware aus der Maschine .
. R . S apertura de un tejido en cuerda
S salida de la materia de una méaquina ) .
. X . | apertura del tessuto in corda
| uscita del materiale dalla macchina
1SO 7000-0227 1SO 7000-0172
B4 B 10
E passage of material over roller E fabric web, single track
F passage d'un matériau surun rouleau F étoffe, simple laize
R TpaHcnopTupoBaHue TKaHu R npoxo)xgeHue ToBapa 8 OQHO NONOTHO
D Warentransport mittels Walze D Ware einbahnig
S transporte de la(materia S tejido a un solo ancho
| passaggio didnatetiale su un rullo | tessuto ad altezza unica
1SO 7000-0043 1ISO 7000-0603
B5 B 11
E loop blowing device E fabric web, multi-track
L J F dispositif de soufflage sur boucle — — F étoffe, multi laizes
& R~ yCTPOMCTBO gnA gyThbA BO3Ayxa o — R npoxoxgeHue ToBapa B HECKONHKO MONOTEH
v D__Schicifengeblise _— D__Ware mehrbahnig
S formacién de bucles por soplado i — S tejido a mas de un ancho (doble ancho)
I soffieria per la formazione della boccola | tessuto a piu altezze
1SO 7000-0593 ISO 7000-0604
B6 B 12
E adjust tension of material (cloth or yarn)
F rég:(glg);e de la tension du matériau (étoffe E fabric web width enlargement
R c(::pelrynwposaT HaTAXEHWe ToBapa (HUTK) = P étoffe, élargissement
b
\ r\.—— <|=1> R pacuwvperive nonoTHa TKaHu
D Warenspannung oder Fadenzugspannung = D Ware vergroRern
einstellen .
S lacion de la tension del teiido o del hilo S ensanchado del tejido
reguiacion de la tension de ejido o | aumento dell’altezza del tessuto
| regolazione della tensione del tessuto o del
ISO 7000-0501 filato 1SO 7000-0066
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 13 B 19
E fabric web width narrowing E selvedge lifting
F étoffe, diminution de la largeur F dégagement de la lisiere
'—— R yMeHbleHWe WMPUHBI NOMNOTHA TKaHK —\\ R rpunogHATe KPOMKK NONOTHA TOBapa
>< D Warenbreite verkleinern .4 D Kante abheben
ha— S encogido del ancho del tejido S separar los orillos por levantamiento
I riduzione dell'altezza del tessuto | sollevamento delle cimose
1SO 7000-006Z 1SO 7000-0591
B 14 B 20
E additional fabric width,adjugtment
E fabric guiding ; fabric guider F réglage de Vaccroissement gn largeur
F guidage de I'étoffe; guide-étoffe R perynuposka yBERMUEHUA WHPUHBLI NONOTHA
— R wnanpasneHvwe KpoMOK Npu TPaHCMOPTWPO- I-_—_\ TKaHN
o > BAHWW MONOTHA TKAHW «—> D Zusétzliche Warenbreite eingtellen
— D Ware fithren; Warenbahnfiihrer \:I S elemento de regulacién del gnsanchado del
S guiado de los orillos del tejido tejido
| guida cimose; guida tessuto | regolazione dell’aumento dejl’altezza del
tessuto
1SO 7000-0044 1SO 7000-0068
B 15 B 21
E selvedge uncurling E change direction of fabric
F lisiere, déroulage Lo F étoffe, changement de direqtion
R pacnpamnenne kpoMok R packnagbiBaHue nNonoTHa TKRHM
D Kante ausstreifen D Ware changieren
S alisado de los orillos del tejido — S cambio de direccion del tejiglo
| srotola cimosa | cambiamento di direzione dgl tessuto
1SO 7000-0045 1SO 7000-0047
B 16 B 22
E selvedge stiffening; (gumming) .
F raidissement de lisiére; gommage E (':ioth expgndmg
— de lisidre — F étoffe, mise au large
___a R ykpenneHue KpomoK \\\vlll R pacnpaan'enme NoNoTHa TKayw
— R D Ware breitstrecken
D Kante versteifen ——— S hado def teiid
S reforzado de los orillos,;_{engomado) | e:"]sanc ado de ite“ 0
| rinforzo della cimadsa atlargamento de) tessuto
1SO 7000-0056 1SO 7000-0046
B 17 B 23 E adjust right-hand entry guide
F réglage du guide-étoffe droit a V'entrée
E opening of selvedge loops R nepecTanoeka npasoro HanpjaenAwowero
— F <couverture des boucles de la lisiére " 6pyca Bo Bxoge
—_— :: R/7“pa3pe3aHue KpOMOYHbIX Y3E€NKOB —_— D Verstellen der rechten Fiihryngsbahn im
— =) D’ Kantenschlingen &ffnen _l Einlauf
_— S __apertura de los bucles en los orillos <« > S regulacion, en anchura, de k guia
| apertura delle asole della cimosa de entrada del lado derecho
: I regolazione in larghezza della guida destra
'ent | hi
SO 7000-0057 SO 7000-0041 alfentrata della macchina
B 18 B2 E adjust left-hand entry guide
F réglage du guide-étoffe gauche a I'entrée
E suction removal of selvedge R nepecrtanoska neBoro HanpasnAwomWero
—_ F aspiration de la lisiere coupée ) 6pyca Bo Bxofe
:V\’& R otvcacbiBaHue 06pe3aHHbIX KPOMOK —— D Verstellen der linken Fihrungsbahn im
'_'__‘\/ D Kante absaugen \____ Einlauf
_—— S aspiracion de los orillos {cortado) <> S regulacidon, en anchura, de la guia
| aspirazione della cimosa tagliata de entrada del lado izquierdo _
i regolazione in larghezza della guida sinistra
all'ent d i
ISO 7000-0055 ISO 7000-0042 ntrata della macchina
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 25 B 31
E fabric bow, centre advanced
F étoffe, déformation curviligne, retard du E seam
— centre F couture
R BbITAXKa, CepepnHa Bnepes R woe
1\ D Bogenverzug, Mitte vor s D Naht
e S rectificacion de la curvatura de la trama por S costura
accion sobre el centro | cucitura singola
| raddrizzamento della trama, arco indietro
1SO 7000-0048 1S6-7000-6572
B 26 B 32
E fabric bow, selvedges advanced
F étoffe, déformation curviligne, retard des E adjust arc of contact
lisieres e F réglage de I'embarrage
1\ T R BbITAXKA, KPOMKM BRepeq R perynuposats 068uBaHve
D Bogenverzug, Kanten vor D Verandern der Umschiingung
— S rectificacion de la curvatura de la trama por < o S regulaciénidel arco de contacto
accion sobre los orillos | regolazion® dell’arco di contatto
| raddrizzamento della trama, arco in avanti
1SO 7000-0049 1ISO 7000-0597
B 27 B 33
E fabric skew, right-hand selvedge advanced E d ¢ tact
F étoffe, déformation oblique, retard de la reduce ar? of contac
o . F diminuer I'embarrage
lisiere droite o
R yMeHbwuTh obBuBaHne
1\ R xocan BbITAXKA, NpaBaf KPoMKa Bnepep D Verkleinern der Umschiingun
§ D Schragverzug, rechte Kante vor ° > S reduccion del d gt ?
S trama oblicua, orillo derecho retrasado | riduuzio;endetlal’:rrc(::(? dieccﬂ:azt’tc o
| raddrizzamento della trama obliqua a destra o °
I1SO 7000-0050 1SO 7000-0598
B 28 B 34
E fabric skew, left-hand selvedge advanced
F étoffe, déformation oblique, retard de la E enlarge arc of contact
lisiere gauche o F augmenter I'embarrage
1\ R kocan BbITAXKa, NeBaA KPOMKa-Bnepef R yBenuuutb obBuBaHue
| J— D Schrégvel:zug, I|n_ke !(an’fe VOR. < o D Vergrossern der Umschlingung
e S trama oblicua, orillo izquierdo' retrasado S aumento del arco de contacto
| raddrizzamento della trama ‘obliqua a | aumento dell’arco di contatto
sinistra
1SO 7000-0051 1SO 7000-0599
B 29 E weft controly stitch row control B 35
F controle.de 1a trame; contrdle des rangées
de mailles E guide-roller control
R caMOQCTaHOB yTOUHbIX HATEW UNK F régler le rouleau de guidage
netensHbIX PAROB R ynpaBneHwe HanpasnAOWAM BanykoM
D~ SchuRfadenwichter; Maschenreihenwéchter D Lenkwalze steuern
LS controlador del hilo de trama - cantrolador S K ife i
de las pasadas de mallas | regolazione del rullo di guida
| sensore della trama ; sensore dei punti della
ISO 7000-0178 maglia 1SO 7000-0209
B 30 E weft adjusting; stitch row straightening B 36
F régulation {autorégulation) de \"alignement
R de la trame ou des rangées de'mall|es E guide-roller forwards
° BbIPABHUBAHMWE YTOHHbLIX HATEN UNK F avance du rouleau de guidage
nerenbHeix PAROE . R Hanpasnaiowuv Banuk Bnepea
m D Richten der SchuBBfaden; Richten der D Lenkwal
Maschenreihen o = enkwalze vor,
. " " . S avance del rodillo de guia
S regulacién de la alineacion del hilo de -
| avanzamento del rullo di guida
trama o las pasadas de mallas
I regolazione dell'allineamento della trama o
1SO 7000-0177 dei punti della maglia ISO 7000-0210
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 37 B 43
E guide-roller backwards E cloth scray
F recul du rouleau de guidage F accumulateur d'étoffe
- = R HanpaBnAownn Bannk Hasag R cknap TkaHu
& D Lenkwalze zuriick D Warenspeicher
S retroceso del rodillo de guia S acumulador de tejido
| arretramento del rullo di guida | accumulatore del tessuto
1SO 7000-0211 1SO 7000-0214
B 38 B 44
E flanged bobbin; beam
F bobine a joues; ensouple E cloth clip
R npueMHo-HamoTouHOE YyCTPOMUCTBO F élément dertension; (pince)
C 60KOBLIMW AUCKaMU R 3axumHoWwsnement
D Wickeltragkorper mit Seitenscheiben D Einspannelement
S cilindro arrollador con discos o valonas; S dispositivo de fijacion ; (pinga)
plegador | pinza
| bobina flangiata ; subbio
1SO 7000-0236 1SO 7000-0061
B39 B 45
E applicator roller E clip cleaner
F rouleau enducteur; cylindre enducteur F nettoyage de la pince
R Banvk gnA HaHeceHWA NOKPbITUIN /<, R uucTka 3aKUMHOro 3nemenTa
R D Auftragwalze 7/ D Reinigen des Einspannelemgntes
N— S cilindro impregnador S limpiado de la pinza
]
| cilindro di impregnazione | pulizia della pinza
1SO 7000-0%60 1SO 7000-0062
B 40 B 46
E speed compensation for cloth travel
F compensation de la vitesse de défilement E edge pin; (pin plate)
) . (5} par compensateur a bouclé F plaguette a picots
'1\ R ypaBHOBewWBaHWe CKOPOCTH ANA NONOTEH R wuronbuartas nnaHka
TKaH® D Nadelleiste
‘l' D Geschwindigkeitskompensation fiir Ware S plaquita de agujas
S compensacion de-velocidad para los tejidos | piastrina a spilli
| compensaziene.delia velocita a falda libera
1ISO 7000-0223 ISO 7000-0063
B4 E compensator movement to a lower limit B 47
F compensateur a boucie, limite inférieure
R ypasHOoBeWMBaHNE CKOPOCTU OrpPaHUHEHO E clean edge pins; (clean pin|plates)
> o BHU3 (, F nettoyage des plaquettes a picots
D Geschwindigkeitskompensation nach unten // R uuncTka uronbLyatom NnaHku
| begrenzt \\ D Reinigen der Nadelleiste
S regulacion de la cursa inferior del — S limpieza de la plaquita de agujas
compensador | pulizia della piastrina a spilli
| regolazione della corsa inferiore del
1SO 7000-0600 compensatore ISO 7000-0065
B 42 E compensator movement to an upper limit B 48
F compensateur a boucle, limite supérieure
R ypaBHOBewvBaHWe CKOPOCTU OMPaHUYEHO E overfeed pinning
BBEPX F épinglage en suralimentation
D Geschwindigkeitskompensation nach oben N\f\ R HakanbiBaHue 3anaca
,T\ begrenzt EE D Aufnadein des Vorrates
S regulacion de la cursa superior del S sobrealimentacidn por agujas
I

ISO 7000-0601

compensador
regolazione della corsa superiore del
compensatore

1SO 7000-0064

appuntare con spilli in sovralimentazione
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ISO 7000-0557

avvolgimento con comando assiale

ISO 7000-0613

Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 49 B 55 E winding with tangential and direct drive
F enroulage ou bobinage par entrainements
E loop zone o tangentiel et axial
F zone de plis 0 :2:;);:1: OKPYXHbIM U LEHTPanbHbLIM
g réimee;zﬁzzn:‘imewe, osuee ° D Auf\_/vickeln mit Umfangs- und Zentrums-
S cilindros de guia en bucle antrieb . . .
| falde guidate S enrollgdo pc’)r accionamiento tangencial y
axial simultaneos
I avvolgimente-con-comande-tangenziale ed
1SO 7000-0602 1SO 7000-0558 assiale
B 50 B 56
E swivel device for reeling‘or-windihg
E half-width winding F poste pivotant pour enroulage oJ bobinage
F enroulage d'une piéce dossée R noBopoTHOE yCTpo#®CTBO NpK HaMpTke unu
e — R caBOeHHOe HaMaTbiBaHue HakaTke
D Gedoppelt wickeln; {Doubliert wickeln) D Schwenkeinrichting beim Wickeln oder
d/ S arrollamento de tejido plegado por el lomo Spulen
| avvolgimento di un tessuto piegato S dispositivo/pivotante para el enrgllado o el
a mezza altezza bobinado 1
| dispositivo orientabile per I'avvolgimento
1SO 7000-0213 ISO 7000-0590
B 51 B 57
E board wrapping E winding and cutting
F enroulage sur planche F enroulage et coupe
\0 R HamoTKa Ha nnaHky 9_| R HamatbiBaHue n pasgenexuve
D Aufwickeln auf Brett O D Wickeln und Trennen
S enrollado sobre plegador de piezas S enrollado y cortado transversal
| avvolgimento su tavoletta | avvolgimento con taglio trasversale
1ISO 7000-0184 1SO 7000-0212
B 52 B 58
E wound fabric E transverse cutting
F roule d'étoffe F coupe transversale
R pynoH TkaHu | R oTpeska nonepeuxan; peaka nongpedyHas
D Gewickelte Ware ; Warenwickel - @ D Trennen, quer; Schneiden, quer
S rollo de tejido S cortado transversal
| rotolo di tessuto | taglio trasversale
1SO 7000-0605 1SO 7000-0552
B 53 E winding with*tangential drive B 59
F enroulage ou bobinage par entrainement
tangenitiel E longitudinal cutting
R _HaMOTKa C OKPY>KHbLIM NPUBOAOM ; HAKaTKa F  coupe longitudinale
C\OKPY>XHbLIM NPUBOAOM | R oTpeska npogonbHan; peska npojonbHan
D/ Aufwickeln mit Umfangsantrieb ; Aufspulen T F D Trennen, langs; Schneiden, léngs
mit Umfangsantrieb S cortado longitudinal
S enrollado por accionamiento tangencial ; | taglio longitudinale
bobinado con accionamiento tangencial
ISO 7000-0556 | avvolgimento con comando tangenziale 1SO 7000-0553
B 54 B 60
E winding with direct drive
F enroulage ou bobinage par entrainement E knife shaft
axial F arbre porte-lames pour coupes
R HaMoTKa C LieHTPanbHbLIM NPUBOROM ; R pasgenuTenbHbIn Ban; HOXeBOW Ban
HEMOCPEACTBEHHbIA NPUBOA 1 k D Trennwelle; Messerwelle
D Aufwickeln mit Zentrumsantrieb ; S cilindro disgregador ; cilindro porta-
Aufwickeln mit Direktantrieb cuchillas
S enrollado por accionamiento axial | albero portalame
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1ISO 5232 : 1988 (E/F)

Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 61 B 67
E cutting material at centre E raising of pile
F coupe par le milieu F soulever le poil ; (ébouriffage)
__l— R paspes cpegHen 4acTu NONOTHA TKaHu R ov60mka Bopca
—_— D Mittigtrennen von Ware D Heben des Flores
S cortado del tejido por el centro S levantar el pelo
| taglio centrale del tessuto I sollevamento del pelo
1SO 7000-00p2 SO 7000-0578
B 62 B 68
E cut selvedges of material E brushing by means of cross-prush
F  coupe des lisieres F brossage paribrosse transvefsale
:'—l: R o06peska KPOMOK MONOTHA TKaHW % R yucTka NnémepéuHomn weTKomn
— D Kante trennen von Ware D Birsten'mit Querbiirste
S cortado de los orilios del tejido S cepillade’ mediante un cepillg transversal
| taglio delle cimose | spazzolatura con spazzola trasversale
1SO 7000-00p4 ISO 7000-0170
B 63 B 69
E multiple cutting of material E brushing by means of brush|belt
F coupes multiples; (coupes de refend) F brossage par bande de brosgage
—|—'-|- R MHOrokpaTHbI paspes NONOTHA TKaHW R 06paboTka WeTOUHON NeHTOH
—— D Mehrfachtrennen von Ware D Birsten mit Biirstband
S cortado multiple del tejido S cepillado con cinta provista fle cepillos
I tagli multipli dei tessuto | spazzolatura con spazzola a [nastro
1SO 7000-0063 ISO 7000-0071
B 64 B 70
E cleaning of fabric E pattern brushing
F nettoyage de I'étoffe F dessinage par brossage
R u4ucTka nonotHa TKaHu R wetkmn gnA pucyHka
D Putzen der Ware D Musterblirsten
S limpiador del tejidg S cepillo para muestras
| pulitura del tesslUte | spazzola per disegni
1SO 7000-0072 1SO 7000-0611
B 65 B 71
E “beating process of fabric E brushing by means of a rotating brush
F\“battage de I'étoffe F brossage par brosse rotative
R TpenaHune BOPCOBLIX MOKPOBOB o R o6paboTka poTaumuoHHOU WefKon
D _Klopfen der Ware D Biirsten mit Rotationsbiirste|
S batido del tejido 2 S cepillado con cepillo circular giratorio
| battitura del tessuto | spazzolatura con cilindro
1SO 7000-0165 SO 7000-0070
B 66 B 72
E polishing process of fabric E brushing roller disengaged
F polissage de I'étoffe F rouleau de brossage dégagé
R noweHwe BOpCOBLIX NOKPOBOB R Banuk co weTko# NpUNogHATbI
D Polieren der Ware D Buirstwalze abgehoben
S esmerilado del tejido S cepillo circular levantado
| lucidatura del tessuto I cilindro spazzolante disinserito
1SO 7000-0166 1SO 7000-0614
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Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 73 E brushing against fabric run direction B 79 E rotation of raising cylinder against direction
F brossage dans le sens contraire de I'avance of fa_brlc i .
de Vétoffe F rotation du cylindre ou tambour de lainage
R BpaweHme WeTkM NPOTHB HANPABNEHUA dans le sens contraire de I'avance de I'étoffe
‘Q [BVKEHNA TKAHMU ’é\ R 8paweHue 6apabaHa NpoTUB HarnpasneHuA
D Bursten gegen Warenlaufrichtung ABWXEHUR TKaHU i
*— S cepillado en sentido contrario al de la D Trommeldrehung gegen Warenlaufrichtung
marcha del teiido S rotacién del cilindro perchador en sentido
e elatura i:] oS0 ODDOSHO contrario al de la marcha del tejido
ap|| avanzamento del Tes:?to |__rotazione del cilindro di garzatura in senso
1SO 7000-0570 1SO 7000-0169 opposto all’avanzamento del tessuto
B 74 E brushing with fabric run direction B 80
F br dans le se V ce de . .
lléc:cs:faege s ns de favan E shear of fabric; (crop, of fabric)
F tonte de V'étoffe; ((arasage de I'étoffe)
R BpaueHune wWeTKU B HaNpasneHuu ABUKEHUA
TRAHY R cTpukka NonoTHa FkaHu; chpesepoBaHme
D Birsten in Warenlaufrichtung nonoTha 15V
.é__ X X D Scheren.der Ware
S cepillado en el sentido de la marcha del !
tejido S tundido
| spazzolatura nel senso dell'avanzamento | cimatura del tessuto; rasatura dg¢l tessuto
1SO 7000-0571 del tessuto 1SO 7000-0069
B 75 B 81
E adjust height of pile
E raising F réglage de la hauteur de tonte
F lainage; (grattage) R BbICOTa CTPUXKKW ; OTPEryNMpoBafrL rNybuHy
R BopcoBaHue i dpesepoBaHnA
D Rauhen — D Schurhghe einstellen
—_— S perchado 4 S ajuste de la intensidad del tundido {altura
| garzatura del pelo)
| regolazione dell’altezza di cimatyra
1SO 7000-0162 1ISO 7000-0167
B 76 S . B 82
E raising in direction of fabric
F lainage dans le sens de l'avance de |'étoffe E adi heari )
R BopcoBaHMe B HaNpasneHuu fABUXKEHNA a just s ear,mg. lfn't
TKaHU F réglage de I'unité de tonte
D Rauhen in Warenlaufrichtung R nepecTasmTh pexyiee yCTPONCTRO
S perchado en el sentido de/a marcha del <~ => D Scherzeug (:)lnste.ll.en .
-@— tefido VAN S ajuste del dispositivo del tundidg
| garzatura nel senso ddil'avanzamento del | regolazione dell'unita di rasaturalo cimatura
tessuto
1SO 7000-0163 1ISO 7000-0574
B 77 isi ; irecti i B 83
E raising agaffildirection of _fabrlc , E adjust shearing roller to the ledgpr blade
F lainage dams‘le sens contraire de I'avance . ; i
de 616t F réglage du cylindre par rapport gu couteau
R BopeoBaHue NpoTuB HanpasneHuA R otperynuposate UAMMHAD pexyigero
o et TKapHVI $ YCTPOMCTBA OTHOCMTENEHO HMKHErO HOXa
D g‘;uhen eqen Warenlaufrichtun A4 D Scherzylinder zum Untermesser ginstellen
— e s erchadg e?1 sentido contrario algde Ia S ajuste del cilindro tundidor en reJacion con
p - la cuchilla inferior
marcha del tejido " " L
. . | regolazione della pressione de! cilindro
| garzatura in senso opposto all’avanzamento .
rasatore o cimatore
1SO 7000-0164 del tessuto ISO 7000-0575
B78 E rotation of raising cylinder in direction of B84 E engage ?nd fjlsengage shearing roller
fabric against inferior knife :
F rotation du cylindre ou tambour de lainage F anagement et désengagement du cylindre
dans le sens de I'avance de I'étoffe e tonte par rapport au co—uteau
P R sBpawenune 6apabaHa B HanpaBneHUu R uvnuHap pexyuero yoTponcTBa npunop-
[IBUKEHNA TKaHM N HATB C HWKHErO HOXAa W ONATb NONOXWUTH
@k | @ D Trommeldrehung in Warenlaufrichtung $ D Scherzylinder vom Untermesser abheben
S rotacion del cilindro perchador en et - - und wn?fjer anlegen . .
sentido de la marcha del tejido S regulacion de la cursa del cilindro tundidor
| rotazione del cilindro di garzatura nel senso | fgg;?;a?"” ii%?la:aczlrjscahlclil; m.frer;or di
dell’avanzamento del tessuto zlone clindro di
ISO 7000-0168 1ISO 7000-0576 rasatura o cimatura
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Symbol Referent Symbeol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B85 E adjust shearing roller B9
F déplacement horizontal du cylindre de
tonte E plaiting of fabric
R nepectasuTe LUNUHAP PEXylWero F pliage; {dépdt en plis)
yCTpOWCTBA R cknagbiBaHue nonoTHa TKaHu
D Scherzylinder verstellen D Ablegen
~e— S ajustar el cilindro tundidor (sentido S plegado del tejido
horizontal) | faldatura dei tessuto
| regolazione del cilindro rasatore o cimatore
3 ISpetto alla sottolama
1SO 7000-0%77 nspetto afla sottolama 1SO 7000-0039
B 86 B 92
E adjust cloth rest E double plaiting
F réglage de la table pointue —_— F dossage et/pliage
/T\ R nepecTasuTe TpeyronbHuIN cTON —_ R cknagbisarslegeoe
D Spitztisch verstellen D Gedoppeltlegen; (Doublierf legen)
\L’ S ajuste vertical de la mesa de guia S dobladora-plegadora
| spostamento verticale della tavola a punta | faldatura del tessuto a mezga altezza
1ISO 7000-0171 1SO 7000-0610
B 87 B 93
E tilt cloth rest E cloth pile
F table pointue, sens de basculement F pile d'étoffe
R ONpOKWHYTb KOHWYECKWUH cTon R wrabenb NnonotHa TkaHu
D Spitztisch kippen D Warenstapel
S ajuste basculante de la mesa de guia F— S pila de tejido; tejido en pliejues
| rotazione della tavola a punta | pila di tessuto
ISO 7000-0616 1ISO 7000-0186
B 88 B 94
§ fdéllISt qutt5|de (,)f 'the %Oth Arte'st h E move the plaiting blade
able pointue, reglage du cote gauche F commande de la pale de plipge
N R nepecTasvTb neByl0 CTOPORY.KOHNYECKOrO R
- crona P S NPUBECTM B ABUXKeHWe pacKnagouHyio
D Spitztischseite verstellen; links > nonacts
B . T . D Legeschaufel bewegen
S ajuste del lado izquierdo de la tabla de guia .
A L S mover la platina de plegadg
| regolazione delAdate-sinistro della tavola - ]
1 muovere la pala di faldaturg
a punta
1ISO 7000-0618 ISO 7000-0189
B 89 B 95
E adjust right side of the cloth rest
F «=table pointue, réglage du cOté droit E slight fold advance
A R>~fepectaBuTb NpaByio CTOPOHY KOHUUYECKOro F plis de repérage dans une pile
crona R BbIBOA MApKMPOBOUHbIX CKIfaA0K
. D Spitztischseite verstellen, rechts D Merkfaltenausiage
S ajuste del lado derecho de la tabla de guia S pliegue de referencia
| regolazione del lato destro della tavola | movimento del deposito di faldatura
a punta
1SO 7000-0617 1ISO 7000-0192
B 90 B 96
E adjust horizontally cloth rest
F table pointue, réglage de la position E fold holder
horizontale F serre-plis
R nepectaBuTb KOHWYECKWU CTON R pepxaTens cknapgok
<~ > rOPU3OHTANLHO D Faltenhalter
D Spitztisch waagerecht verstellen S sujetador de pliegues
S ajustar horizontalmente la tabla de guia I fermafalde
| regolazione orizzontale della tavola a punta
1SO 7000-0619 ISO 7000-0567
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1SO 7000-0235

Symbol Referent Symbol Referent
Symbole Sujet Symbole Sujet
B 97 B 102 E press-rolls — one roll with internal pressure
F rouleaux presseurs, un rouleau avec
E inspection table pression intérieure
F table de visite R HaXXMMHble BaNMkv — OfiUH BanuK C
R cmotvposow cTon ° BHYTPEHHWUM JaBneHuem
D Schautisch D PreBwalzen — eine Walze mit Innendruck
/ 1 S mesa de inspeccion; {repasadora) @ S cilindros de presion — un cilindro con
| tavola d’ispezione presién interior
| cilindri di pressione, un cilindro con
ISO 7000-0217 1SO 7000-0564 pressione Tntemna
B 98 B 103 E press-rolls with internal pressure
(swimming rolls)
E control the winding side F rouleaux presseurs avec.pression|
F réglage du flan de I'enroulement intérieure ; {rouleauxyflottants)
l€>] R ynpaBneHwe HaMOTOYHOW CTOPOHOM R Ha)kKuMHble BaIUKWC BHYTDEHHWUM
Rl D Wickelseite steuern @ AaBNEHUEM,;.NNABAIOWINE BaNWUKU
— S regulacion lateral del arrollamiento @ D PreBwalzen mit Innendruck ; Schwim-
== o enrollado mende Walzen
I allineamento laterale dell’avvolgimento S cilindros*de presidon con presion |nterior en
amhos ; (cilindros flotantes)
| . ¢ilindri con pressione interna
1SO 7000-0208 1SO 7000-0199
B 99 B 104
E gusset seal off
E smoothing; crushing; rolling F rouleaux presseurs, élimination du «coin»
o F lissage; exprimage; calandrage fluide
R rnaguTb; oTKUMaTh ; BanbLOBaTb R cHATbL kKNnuHOOBEpa3Hoe ynnoTHeHWe Banuka
D Glatten; Quetschen; Walzen D Walzenzwickeldichtung abheben
° S alisar; prensar; calandrar S separar la junta del cilindro
| calandratura; spianatura; spremitura | allontanamento della guancia di guarnizione
del cilindro
ISO 7000-0529 1SO 7000-0561
B 100 B 105
E gusset seal on
L L . F rouleaux presseurs, formation dy « coin»
E lamination; {laminating unit) fluide
o F contre-collage R
p NPUNOXKUTL KNUHOO6pasHoe ynnofrTHerue
R xawvipoBaHue (KaWUpPOBOUHLLA MEXAHU3M)
D Kaschieren; Kaschierwerk BamKa .
° S acoplado dé dos elementos por laminado D V?/alzenzw_uckeldmhtl,!r)g anlegen
. S ajustar la junta del cilindro
| accoppiamento ( - s .
avvicinamento della guancia di gparnizione
del cilindro
1SO 7000-0207 1SO 7000-0562
B 101
E <embossing
o F .. gauffrage
B~ afikaTHOos TUcHeHue
D Walzpragen
° S gofrado
| goffratura
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Annex

Examples of the use of symbols”

(This annex does not form an integral part of the standard.)

Annexe

Exemples d’utilisation de symboles”

(Cette annexe ne fait pas partie intégrante de la norme.)

Figure 1 — Servicing group for the main drive
Figure 1 — Groupe de service pour |I'entrainement principal

1) For the symbols shown which are not presented in this International Standard, see 1ISO 7000 or IEC 417.

Pour les symboles représentés qui ne sont pas donnés dans la présente Norme internationale, voir ISO 7000 et Publication CEl 417.
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—
5

Figure 2 — Sejector switch for the position of a roller Figure 3 — On and off switches for a blgwer
Figure 2 — Commutateur de sélection pour la position Figure 3 — Boutons-poussoirs pour la mise ep marche
d’un rouleau et l'arrét d'une soufflante

Figure 4 — Switch lever for winding or plaiting of fabric
Figure 4 — Levier de commande pour I’enroulage ou le pliage d'étoffe
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A ClOth Pile . . oo B 93
clothscray ... .. B 43
acousticsignal; horn ... Ll A4 coating ; scraping; spreading ................iiiiiii. .. A 122
action (see effect) away from areference point ............... A 69 compensator movementtoalowerlimit ............. ... .. .. B41
action (see effect) in both directions towards a reference point; compensator movementtoanupperlimit .................... B 42
pressureingeneral .. ... . ... o A 114 COMPIESSOT .« o\ oottt e e et et e e e e e e e A 88
action {see e continuous automaticcycles ... .................].......... A 49
additional fabfic width adjustment control; feeler;sensor ............ ... ...+~ A 121
adjust arc of control thewindingside . ................ Wb B 98
adjustclothrgst . ........... ... ..o B 86 conveyorbelt .. ......... ... . ... ..o NS A 119
adjustheightofpile.......... ... B 81 COOlNG oo veeeeieiee e Oy AN
adjust horizortally clothrest ........ ... ... ... .......... .. B 90 COUNtING . . voee e Y A 21
adjust left-hand entryguide ................ . ...l B 24 coupling . ... d A 85
adjust left sid¢ of theclothrest ...... ... ... ... ......... ... B 88 courseof time; clock ...... e oo b A9
adjustright-hgndentryguide. . ............................. B 23 crop of fabric (see shearof fabric) . . ..............|.......... B 80
adjustright sige of theclothrest ............................ B 89 crushing; rolling ; smoothing.). . .................0.......... B 99
adjustshearingroller.................. ... B 85 cutselvedges of materiak. .. ............... .. b, B 62
adjust shearing roller to the ledgerblade .................. ... B 83 cutting materialatcentre .......................|.......... B 61
adjustshearingunit. . ............. ... ... B 82 cylinder;roller 0. ... A 123
adjust tensior] of material {(clothoryarn) ...................... B6
AAMIXLUNE . . | e A 118
agitator. .. .| .. A 86 D
- 11 A 112
aircirculator | .. ..o A 87 dangéfousvoltage ................ ... ...l A 16
applicatorroller .. ... ... . B 39 desionization; staticdischarge ..................|.......... A 18
automaticcontrol ... ... L A 50 directionofrotation .............. ... .. ... . ] .l A 59
disengaging .. .......... ... i e A 108
disturbance ......... ... ... oo A 15
B doubleplaiting . .. ........... b B 92
draftingarrangement ............ . ... b B1
batch; roll ; WINd .. A.125 draining ............................................... A 26
beam; flangefibobbin ...... ... ... .. A B 38 drainstrap ... A 94
beating procepsof fabric ............... ... ... o Loy B 65
beltdrive .. .| ... ..t A 82
blowing ....[.... ... ... el A 116 E
boardwrappimg .. ... N B 51
brakeoff....|...... ... T A 74 edgepin;{pinplate) .......... ... ... el B 46
brakeon ... .| ... . e T A73 effect (action) away from areferencepoint . .......|.......... A 69
brushing agaipst fabric run direction. .. .~ \_l................ B 73 effect (action) in both directions towards a referende point;
brushing by means of arotatingbrush~." /. .................. B 71 pressureingeneral ............ . ... ... oo A 114
brushing by means of brush belt . . ). . ... ... ... .. ... B 69 effect (action} towards a referencepoint . .........|.......... A 68
brushing by means of cross-brushy. ). ....................... B 68 electricenergy ............... . ... . e e A 31
brushing rollef disengaged . . ./ .. ... .. ... ool B 72 electricmotor ............ ... e A 80
brushing with|fabric rundirection ............. ... ... ... ... B 74 embossing .......... ... B 101
emission of heatbyradiation....................].......... A 41
emission of heatingeneral . . ................... .| ... ... .. A 39
C engage and disengage shearing roller against inferiorlknife . . .. .. B 84
engaging ..........iiiiiiiiie e A 109
calibration . L. oo A 46 enlargearcaofcantact | ... .. B 34
CAM L Lt e e Ag4 entry of material intothe machine ... ......................... B2
CAUtION .. ..o A7 evacuationofair .......... ... ... ... A 113
centralposition ........ ... . ... A 44
centrifugalpump ... ... . AN
chaindrive ... ... ... . A 83 F
change directionoffabric........... ... ... ... . ... .. .... B 21
clamp;lock; tighten.. ... .. .. ... .. ... ... ... L A7 fabricbow, centreadvanced ............................... B 25
clean edge pins; (cleanpinplates) .............. .. ... ... ... B 47 fabric bow, selvedgesadvanced ............................ B 26
clean pin plates (see cleanedgepins) ........................ B 47 fabric guider; fabricguiding .......... ... ... ... .. ... .. ..., B 14
cleaningoffabric.......... .. .. ... Ll B 64 fabric guiding ; fabricguider .......... ... . ... .. ... ... B 14
clipeleaner. ... ... e B 45 fabric skew, left-hand selvedgeadvanced .................... B 28
clock; courseoftime ...... .. ... .. ... . L. A9 fabric skew, right-hand selvedgeadvanced ................... B 27
CloSe ... e A 107 fabricweb, multi-track ............. ... . ... . ... ... ... e B 11
clothclip. ..o e B 44 fabricweb, singletrack.......... ... ... ... ... ... ... ... B 10
clothexpanding.......... ... ... . . i B 22 fabric web widthenlargement .. ............................ B 12
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fabricwebwidthnarrowing ................ ... . ... ... ... B 13 moisture content; humidity ... ........... ... L A 42
S IUN . . . A 54 move the plaitingblade. . . ............ ... o oL, B 94
feedbackcontrol ....... ... ... .. ... AB movementinarrowdirection................. .. . ......... A 58
feeler; control;sensor ............ ... i A121 movement in arrow direction from a pointof origin ............ A 62
filling . ..o e A 25 movement in arrow direction, limited . . ............ .. ... .... A 60
flanged bobbin;beam ............ ... ...l B 38 movement limited in both directions. . ....................... A 65
flow arrow for entry and exitof material . .. ................... A 57 movement of a machine unitin two directions ................ A79
foldholder ... ... ... . B 96 muchreducedrun. ... ... ... . . A 56
FOOtSWItCh . .. .. e A8 multiple cuttingof material ................................ B 63
G N
AN AIIVE . ..o\t e et e A 81 negative polarity ... AZ23
guide-roller backWarts ——————— B-37 nermahrT - A 53
guide-roller contrgl .. ....... ..ottt B35 number of revolutions ; revolutions; turn; see also
guide-roller forwalds. .. .......ooroii e B 36 rightturning. ... a0 A 103
gumming (see selyedge stiffening) .. ..... ... ... .. ... . ... B 16
gussetsealoff .. |.... ... ... ... . . B 104
gussetsealon .. |....... .. B 105 (8]
off (for primary switches) .. ....... ..V ). ... ... A2
H on (for primary switches} .......( .. .. ... o oL A1l
on-off {for primary switches) . .Cy ... ... oL A4
half-Width WInding . - . ... oo oo B 50 on»of_f, single stable position of.the contact unit (for primary
heatenergy .... ... ... .. A3 switches) ... )N A3
heating plate ... |. ..o A 40 one automa}nc cycle .o oo A 48
horn ; ACOUSHC SIGNAT . -\ oo A 14 onerevolution ... ..\ .. A 102
humidity ; moistufe content. ................c.ccoveeeiinn.... A 42 zgz:iﬁé-c).f.s.e;l\./éaéé.|.°.0.53 ................................ AB1(1)§
hydraulicenergy |...... . ... i A29 OVertesd PIANIG v .. v r oo B 48
overflow . .5 ... A 27
|
inspectiontable .|......... ... .. . ... ... B 97 P
!ntgrrupnon (Se.e pause? """""""""""""""""" A 10 passage of materialoverroller . ............ ... .....|........ B4
ionization; static¢harging . ... ........ ... .. oo A 19 Pattern brushing .. .. ......oooooeeeeeo L B 70
pause; linterruption) .............................]...... A 10
K pilotflame .......... .. ... .. .. . A 35
pinplate (seeedgepin)........................o o) B 46
. plaitingoffabric. . ........................... ... o B 91
key switch ... .o A7 PNeuUmatic energy ... .......coveevneenonaneeneiioi A 30
knife shaft .4 S 8 60 polishing process of fabric .........................|....... B 66
positivepolarity . ........... . ... .. . oo A 22
preparation tank ; storagetank .....................|...... A 97
L PrESS-TONS . . ..ot A 127
press-rolls — one roll with internal pressure............[...... B 102
laminating unit (s¢e lamination}. .. ...~ N7 ... ... ... ... B 100 press-rolls side . .. ..o A 128
lamination ; (lamigating unit) ...... ./~ .. ... L B 100 press-rolls with internal pressure ; (swimmingrolls) ....|...... B 103
leftturning ... |...... ... N A 104 pressure in general ; effect {action) in both directions
fevel ... A 98 towards areferencepoint . ................... .. ...l A 114
liftingpoint. ... 1. N A 100 processingtank . . .......... .o A 9
lighting ........[.. .. Yoo A 12 pump forliquids ............. ... ... .. ... A 90
limited rectilinear motiontandreturn . . ... ....... ... ... ..., A 66
limited rotation .|.. 2N > ... . A 61
limited rotationand'rgturn ... ... ...l A 67 R
load-limit; mass ; tWeight .~~~ e A Y9
lock; clamp;tighten...... ... AT FAISING . . ... B 75
longitudinal cutting . . ... ... .. ... .. .. ool B 59 raising against direction of fabric. . ........... .. ... ... ... .. B 77
loopblowingdevice ............ ... ... B5 raising in directionof fabric . ........ ... .. ... ... ... ... ..... B 76
loopzone ... ... ... L B 49 raising of pile ... ... ... B 67
lubrication ......... .. ... . . A24 rectilinear movementin both directions .. ............... S A 63
reducearcofcontact ........... ... ... ... .. ... ... B 33
reduced run . ... A 55
M TESBIVOIT L .o ottt ettt et et e et e e e e A 95
reversal of amotionsequence . ..................... .. ...... A 70
machine in separate operation........................... ... A78 revolutions ; number of revolutions; turn; see also
machines in combined operation ........................... A 77 rightturning. ... ... A 103
manualcontrol ........ .. .. ... A 47 right turning {see number of revolutions ; revolutions; turn). ... A 103
mass; (weight); load-limit................................. A 99 [T T A 101
mechanicalenergy ................... ... A28 roll;batch;wind . ... ... ... ... A 125
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roller; cylinder ... ... ... ... e A 123 thermometer; temperature .............. ... A 115
rolling ; crushing; smoothing. . ............................. B 99 tighten; clamp;lock. ... ... ... ... .. .. A71
ropeuncuUrling .. ... ..ot B9 tighten belt; tightenchain .................. ... .. ... ... A75
rotary compressor, liquidringtype . ......... ... ...l A 89 tighten chain; tightenbelt . ................................ A75
rotationintwo directions . ......... ... .. i A 64 tiltclothrest .. ... ... B 87
rotation of raising cylinder against direction of fabric . . ....... .. B79 transverse Cutting ... ...t B 58
rotation of raising cylinder in directionof fabric. . .............. B 78 turn; number of revolutions; revolutions ; see also
rotational frequency, revolutionsperminute . ................ A 105 rightturning .. ... ... A 103
S
safety COVer .. ... . . A 110 U
zzge:‘a)lﬁ.g.,-cfc-)étlr.]?., .s.p.r.eé.d.lr?g ........................ AR‘IEE unclamp; unlock . ..o A72
selvedge Iiftinj; ........................................... B 19 unlock ;unclamp ... e A 72
selvedge stiffgning ; (gumming) ......... ... ... . oL B 16 unro.Il; unwind. ... O A 124
selvedge uncUrling ... o ot B 15 unwind;unroll .. ... N A 124
sensor; contrl; feeler . ... .. ... . A 121
separation, general ................ oo A 126
shear of fabric|; (cropoffabric) .................... ... .. ... B 80
shut-off elemgnt (seevalve}. ... ................... .. ... ... A 92 vV
shut-offvalve| . ... ... .. A 93
signallamp .. | ... ... A 13 valve; (shut-offelement) . L~ .. ... .. ool A 92
slacken belt; qlackenchain .......... ... ... ... ... . ... A 76 variability .. .. ... ..o NTo A 51
slacken chain]slackenbelt ........ ... ... ... ... ... ... A 76 variability with a given startingpoint .............1.......... A B2
slightfoldadvince .......... ... ... . o i B 95 variation of material (cloth or yarn) tension — with
smoothing; crushing; rolling....... ... ... .. ... ... .. .. B 99 initial position S .. oo B7
spark coil-ignifionelement ... ... ... .. ..o oL A 20
speed compersation forclothtravel .. ........... ... ... .. .. B 40
spinneret .. .| ... B8
SPraying . ...l e A 120 wW
spreading; cORting; SCraping . .............c.ouineaiinia.. A 122
start (ofaction) ... . A5 WAET o ey A 37
static charging ; ionization . ........ ... ... ... ... ..ol A 19 Water 8Nergy ... ........ocooueeenenneeee oo, A 33
static discharde ; de-fonization .................... ... ... A8 weft adjusting ; stitch row straightening ..........|....... ... B 30
stearn ... b A 38 weft control; stitchrowcontrol .................J..... ... .. B 29
steamenergy [ ... A4 weight {see mass ; load-limit) ...................0.... ... .. A 99
stitch row control ; weftcontrol ............. ... ... 00000 B 29 wind:batch:roll .. ... A 125
stitch row straightening ; weftadjusting .................0 kL B 30 winding and QUHNG « oo B 57
storage tank ; preparationtank ... 00N A97 winding with directdrive .......................|..... .. ... B 54
SUCHION ... b e A7 winding with tangential and direct drive . .......... ... ... ... B 55
suction removal of selvedge . . .................. B 18 winding with tangential drive. .. .................|..... ... .. B 53
swimming rolik (see press-rolls with internal pressure)\~ .. . .. .. B 103 withdrawal of the material out of the machine. .. .. . |.... ... ... B3
swivel device for reelingorwinding ......... v B 56 workingflame .............. o A 36
symmetrical cpurse; symmetry ... ... S A 43 woundfabric ............................... ... B 52
symmetry ; syfjnmetricalcourse . .........L. ) . Lo A 43
T

Z
temperature ; thermometer ... ... ... ... L A 115
testbarrier .. | ... .. A1 zero-pointposition ........... ... . o o oo A 45
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Index alphabétique francais

A compensation de la vitesse de défilement par compensateur
aboucle ...... .. .. B 40
accumulateurd’étoffe ............ ... ... B 43 COMPIESSEUN .. .ottt et e e e e e e e e e A 88
action (voir effet) & partir d’'un pointde référence . .. ........... A 69 {compresseur de recyclage) ; circulation d’airoudegaz ........ A 87
action {voir effet} dans les deux sens vers un point de référence ; compresseur rotatif type a anneau liquide . ................... A 89
pressionengénéral ........... ... ... ... i A 114 COMPLAge ; COMPIET .. ...\ttt A 21
action (voir effet) yersumpomtdereférerce . A8 compter, comptage ..................... ... ... ....]..... A 21
addition ... .l A 118 contre-collage ...................c.iiiiii ] B 100
agitateur........L..ooooo A 86 contrdle de la trame ; contrdle des rangées de mailles'/. .| ... ... B 29
- S e A112 contrdle des rangées de mailles ; contréle de latrame ... |...... B 29
(arasage de I'étoffe) ; tonte del'étoffe . ...................... B 80 contrdle en général ; capteur ; tateur ...... (). ... ). .. A 121
arbre porte-lames pourcoupes .................... . B 60 convoyeur ; bande transporteuse . .... .. Y. A 119
arrét (pour commutateurs primaires) ......................... A2 coupe en général; séparer . ... ...... 4ot A 126
aspiration;; aspirer[ ... A 117 coupedeslisi®res ............. ;o T iiieie | B 62
aspiration de la lisigre coupée .............. ... ...l B 18 coupe longitudinale. .. ....... -\ .. ... ... o] B 59
aspirer ; aspirationf ... A 117 coupeparlemilieu .........so0) .. B 61
attention........[........oo A7 coupetransversale ....... % . .. .. B 58
augmenter 'embafrage ............. ...l B 34 (coupes de refend) ; coupesmmultiples .. ..............|...... B 63
{autorégulation) ; fggulation ............ ... ... A6 coupes multiples ; (coupés derefend} ................|...... B 63
avance du rouleaujdeguidage . ......... ... ..., B 36 coupleur .. ... AaNS A 85
course symétriqueisymétrie . . ...................... | ...... A 43
B COUtUre ... N e e B 31
fecuve);bac ™\ ... A 95
bac:{cuve) .....| ... A 95 (cuve d'alimentation); (cuve d’utilisation directe); bac
bac d'alimentatior; (bac d’utilisation directe) ; {cuve d'alimentation; (bac d’utilisation directe} ...........|. .. ... A 96
d'alimentation) J (cuve d’utilisation directe) . ................ A 96 {cuve, de préparation) ; (cuve de réserve) ; bac de
bac de préparation ; bac de réserve; (cuve de préparation); préparation; bac deréserve.. ... A 97
(CUVE A TESEIVED .« « o o o oo A 97 (euve de réserve); bac de préparation; bac de réserve;
bac de réserve; (duve de préparation) ; {cuve de réserve) ; (cuvedepréparation) ............. . ... ...... ] A g7
bac de préparatipn ... .. .....oi A 97 (cuve d'utilisation directe) ; bac d'alimentation; (bac d'ufilisation
(bac d'utilisation directe); (cuve d'alimentation) ; (cuve directe) ; (cuve d'alimentation} .................... ... A 96
d'utilisation dire[tte) ; bac d’alimentation ................. ¢~ A96 cycles automatiques continus ... L A 49
bande transporteupe; convoyeur ........... ... .. A 119 cylindre; rouleau; tambour ... A 123
barfigre de contrdll . . . oo oo el A1 cylindre enducteur; rouleauenducteur ............. ... ... B 39
battagedel'étoffe|. . ...... ... ... .. ... ... .o N B 65
bloquer; presser; $errer............ ... ... Lol A7 D
bobinage : voir enfoulage
bobine & joues; enouple . ... .......... . N B 38 débloquer; desserrer ... A 72
boyau, miseau large .. .................. (ot B9 de’brayer SRR TP TR R ETRPERPETRRTRPPRS PRER A 108
brossage dans le s¢ns contraire de 'avance de’étoffe. . ...... .. B 73 d(::charge statique ; dfzsmmsatnon """"""""""""" A18
brossage dans le sgns de I'avance de P'gtoffe’. .. ............... B 74 dégagementdelalisibre ... B 19
brossage par bandp de brossage .. /3N ... B 69 démarrage (d'une opération) . ... A5
brossage par brosge rotative . . . S - - o oo oo B 71 deplelcemen.t honz_ontal ducylindredetonte ...........|...... B 85
brossage par brosde transversale . .. ........... ... ... B 68 (dépdtenplis); pliage....... ... B9
déroulage; dérouler ...............................|..... A 124
dérouler; déroulage ............................ .. ) A 124
C désionisation ; décharge statique ....................|...... A 18
desserrer; débloquer ........... .. ... .. ... ... ... ). ... A 72
calandrage ; lissagk : exprimage B 99 d R 1 A74
calibrage;calibrer. ... ... ... ... .. . A 46 dessinage parbrossage .. .............ooiiiiii B 70
calibrer; calibrage .. ............... .. ...l A 46 détendre la bande : détendre la chaine ; détendre la courroie .... A 76
CAME . ... A 84 détendre la chaine ; détendre la courroie ; détendrelabande .... A 76
capteur; tateur; contrbleengénéral ........ ... .. . ... ..., A1 détendre la courroie ; détendre la bande : détendre la chaine .... A 76
charge limite ; masse; {poids) .................... ...l A 99 diminuer 'embarrage . ........ ... .. . ... ... ... ... B 33
charge statique ; ionisation . ............ ... . ... ... ... ... A 19 diSPOSItIf A’6HIrage . . . . oo oo B1
circulation d’air ou de gaz ; (compresseur de recyclage) ........ A 87 dispositif de protection ; grille protectrice ................... A 110
commandeautomatique ... A 50 dispositif de soufflage surboucle ............................ B5
commande de la paledepliage ................... ... B dossageetpliage.............. ... .. i B 92
commandemanuelle ....... ... ... . A 47
commandeparchaine ............ ... ... ..., A 83 E
commande par COUIMTOIE . . .. ... it it ie et A 82
commande parengrenage ... ... A 81 BAU .. L A37
compensateur 3 boucle, limite inférieure ..................... B 41 (ébouriffage) ; souleverlepoil ................. ... ... .. ..... B 67
compensateur 3 boucle, limite supérieure .................... B 42 effet (action) 4 partir d'un pointderéférence ................. A 69
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effet (action) dans les deux sens vers un point de référence; I
pressionengénéral ... ........ ... . ... A 114
effet (action) versun pointderéférence...................... A 68 interrupteur aclef; ouvre-porte. ................. ... ......... A7
élémentdetension; (pince) ........ ... ... ... ... ... B 44 interrupteurapédale.......... ... ... . ... A8
eMBIaYer . ... A 109 (interruption momentanée) ; pause. . .............oooeiu.... A 10
émission de chaleurengénéral ............................. A 39 inversion de la séquence d'un mouvement ................... A 70
émission de chaleur parrayonnement ....................... A4l ionisation; chargestatique ................. ... ... ... ..... A 19
enduire;racler. ... ... . A 122
énergiecalorifique.............. ... e A 32
énergied’ @au .. ... ... A 33 K
énergiede vapeur ... .. ... e A 34
énergieélectrique . ....... ... ... L. A 31 klaxon; signal acoustique ...................... .. ..., A4
énergiehydraulique ......... .. ... ... i A 29
ENergie MECANIQUE .. . ..ot ittt A 28 .
énergie pneunfatique - .. ... .. ... ... ... .- .- - i....- A 30 C
engagement et désengagement du cylindre de tonte par rapport
AUCOULEAU | . ..ottt e e e e s B 84 lainage; (grattage) .................. ... B 75
enroulage;enfouler ........ ... ... . i, A 125 lainage dans le sens contraire de I'avance de¥'étoffe |.......... B 77
enroulage d’urje piécedossée . ............... ... B 50 lainage dans le sens de l'avance de l'étoffe .........|.......... B 76
enroulage et CPUPe . .. ... . B 57 lampe de signalisation ............ a7 oo oo A 13
enroulage ou fobinage par entrainementaxial ................ B 54 lisiere, déroulage .............. .« e ool B 15
enroulage ou Habinage par entrainement tangentiel . . ....... ... B 53 lissage ; exprimage; calandrage-. . =/ ............. ... ... ... B 99
enroulage ou Hobinage par entrainements tangentiel et axial B 55 lubrification ............ N oo A24
enroulagesurplanche.......... .. ... . .o B 51 lumiére ... ... .. N A 12
enrouler;enroplage . ... i A 125
ensouple; bobinedjoues . .......... ... ... o B 38
entrée du matériau danslamachine .......................... B2 M
épinglage en spiralimentation .. ........ ... .. . ... L B 48
étoffe, changgmentdedirection . ........................... B 21 marche-arrét, ‘& deux positions stables (pour commtateurs
étoffe, déformption curviligne, retard des lisiéres .............. B 26 primairesh™ ... ... e A4
étoffe, déformgtion curviligne, retardducentre . .............. B 25 marche-arrét, 3 une seule position stable (pour commutateurs
étoffe, déformation oblique, retard de la lisiére droite .......... B 27 primaires) . ............ A3
étoffe, déformption oblique, retard de la lisiére gauche ......... B 28 marche {(pour commutateurs primaires) . ..........|........... A1
étoffe, diminutionde lalargeur . ....... ... ... ... ...... ... B 13 marchelente ............. ... ... .. ..o A 55
étoffe, élargisdement ... ... .. ... B 12 marchenormale .......... ... ... ... ... o )il A 53
étoffe, miseadlarge ......... ... ... B 22 marcherapide . ............. .. ... el A B4
étoffe, multilaizes .. ......... . ... . .. .. .. B 1 marchetréslente. .................... .. ... ... ... ... .. A 56
étoffe, simplefaize ......... ... ... .. ... B0 masse ; (poids); chargelimite ...................|.......... A 99
exprimage; cgfandrage;lissage .......................... .~ B-99 minuterie; horloge ............ . ... ... o ool AS
extraction d’aif ............ ... e e A 113 moteur électrique .......... ... .. oo A 80
extrémités deqrouleauxpresseurs .................... L. A 128 mouvement de rotationlimité .................. .| .. .. A 61
mouvement de rotation limité dans les deux sens, a|double
COUMSE . . .t i ettt A 67
F mouvement limité danslesdeuxsens.............|.......... A 65
mouvement rectiligne alternatif limité, a double coursp ... ...... A 66
fermer: fermefure . .. ..o N A 107 mouvement rectiligne danslesdeuxsens .........[ ... ... .. A 63
fermeture: ferer .. ..o vor o o A 107 mouvement rectiligne limité {en direction de la fléche)f. ... ... ... A 60
filiere .. ... ) N B8
flammedetrajail . ....... ... .. . /N A 36
flamme pilote Jveilleuse . ... . 20N .. ... ... ... L A 35 N
fleche montrant la direction digntrée et de sortie de la matiére ... A 57 y
fonctionnemenmt de machinéscouplées ...................... AT77 nettoyage de | et(_)ffe """"""""""""""""""" B 64
fonctionnement d’une maghine individuelle .. ................ A 78 nettoyage de la pince ...... SRR R B 45
freiner .. ... | SSN A73 n_ettoyage des plaquettesapicots . ............... ... ...... B 47
fréquence de rptation ;'nombre de tours par minute . . ... ... ... A 105 nveau.............. AR e N R A 98
nombre de tours par minute ; fréquence de rotation. |....... .. A 105
G 0
gauffrage ........... R SRR B 101 (organedaréty; valve .. ... ... ... ... A92
gommage de_I|S|ére; raidissementdelisiére................... B 16 OUVEIUIE ; OUVIIF . - o e v oo e e A 108
(grattage) ; lainage ... B75 ouverture des bouclesdelalisigre .. ...................... ... B 17
gn!le protectrice ; dlSpO'Sltlf'de protection ................... A 110 ouvre-porte; interrupteuraclef........ ... ... . ... L. A7
guidage de I'étoffe ; guide-étoffe ........................... B 14 QUVIIF: OUVEITUIE . o v o v oo oo A 106
guide-étoffe ; guidagedel'étoffe ........................... B 14
P
H
passage d’'un matériau surunrouleau . ....................... B4
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régulation (autorégulation) ............. ... ... ... S0 A6
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desrangéesdemailles ................... ...l B 30
remplir;remplissage. . ............ oo fi Nt A 25 uncycleautomatique . ..............................}... A 48
remplissage ; remplr ...................................... A 25 UNBOUT © ettt e e e e . A 102
résistanced’allumape . . ....... ... . AN A 20 unité ou élément de machine: mouvement dans deux
ringage;rincer... ... ... it A 101 directions . ....... .. ... o AT79
rincer;ringage. .. .. ... ... AN A 101
rotationdanslesdduxsens .....« % ... A 64
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contrairede 'avdncedelétoffe”. .......................... B79
rotation du cylindrg¢ ou tambour de lainage dans le sens valve; {organed’arrét) ............ ... ... ........}... A 92
del'avancedel'dtoffes. 5. .. ... ... ... B 78 valvedarrét. ... ... ) A 93
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adroite ...... "' —m—m—m—m—m—m—m—m—m—m—m—m—m—m—m——m—m—/———m————/—/——/———/—/—/———— A—163 varabitte—————— ... A 51
rouled’étoffe .......... ... ... . .. ... ... B 52 variabilité, avec indication du pointdedépart ............... A B2
rouleau; tambour;cylindre ............ .. ... .. ... ... .. ... A 123 variation de la tension initiale du matériau (étoffeoufil).......... B7
rouleau de brossagedégagé .................. ... ... ... B 72 veilleuse; flammenpilote .. ......... . ... ... . ... A 35
rouleau enducteur; cylindreenducteur ...................... B 39 vidange;vidanger................ L A 26
(rouleaux flottants) ; rouleaux presseurs avec pression intérieure B 103 vidanger;vidange............... . ... .. ... A26
rOUlBAUX PrESSBUIS .. ..ottt A 127
rouleaux presseurs avec pression intérieure ; {rouleaux flottants) B 103
rouleaux presseurs, élimination du «coiny fluide ............. B 104 Z
rouleaux presseurs, formation du «coin» fluide .............. B 105
rouleaux presseurs, un rouleau avec pression intérieure . ...... B 102 zonedeplis ... .. B 49
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