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INTERNATIONAL STANDARD

1ISO 4783-2 : 1989 (E)

1 Scope
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3 Designation 4 Aperture size and wire diameter
combinations
Woven wire cloth for industrial purposes shall be designated in
the following sequence by Table 1 lists the preferred combinations of aperture size and
. wire diameter for woven wire cloth and states the open area 4,
a) width of aperture w; and the mass per square metre, 04, for each combination.

b) diameter of wire d;

c) material of wire;

d) type of weave [see figure 2).
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Figure 1 — Wiclth of.aperture and diameter of wire Figure 2 — Types of weave
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Table 1 — Preferred aperture size and wire diameter combinations

Width of aperture Diameter Open Mass') per Width of aperture Diameter Open Mass') per
R 10 R20 | R40/3 of wire area unit area R 10 R20 |R40/3 of wire area unit area
w w w d Ag 04 w w w d Ag 04
mm mm mm mm % kg/ m2 mm mm mm mm % kg/ m2
16 16 16 1,60 83 1,85 7.1 0,900 79 1,29
1,80 81 2,31 1,12 75 1,94
2,00 79 2,82 1,25 72 2,38
2,24 77 3,49 1,40 70 2,93
3,15 70 6,58 1,60 67 3,74
366 l~wi 819 180 64 4,62
14 1,40 83 1,62 2,00 61 5,58
1,80 79 2,60 6,7 1,80 62 4,84
2,24 74 3,92 3,15 46 12,80
2,80 69 5,93 6,3 6,3 0,800 79 1,14
13,2 2,80 68 6,22 1,00 74 1,74
125 ||12,5 1,25 83 1,44 11(2) g g;g
1,60 79 2,31 Y 4
1.80 76 2.88 1,80 60 5,08
2,00 74 3,50 2,00 %8 6.12
4 4 2,24 54 7,46
2,24 72 4,31 2,50 51 9,02
2,80 67 6,51 2,80 48 10,94
11,2 | 1,2 1,12 83 1,29 3,15 44 13,34
1,25 81 1,59 5,6 5,6 0,710 79 1,01
1,40 79 1,98 0,800 77 1,27
1,80 74 3,17 0,900 74 1,58
2,00 72 3,85 1,12 69 2,37
2,24 69 4,74 :4213 gz 5'952
2,50 67 5,79 1,60 60 4,52
2,80 64 7,11 1,80 57 5,56
3,156 61 8,78 2,24 51 8,13
3,55 57 10/58 5 5 0,710 77 1,12
10 10 1,12 81 1,43 0,900 72 1,74
1,40 77 2,18 1,00 69 2,12
o | om O 2w 12 o4 3.8
1,80 R 3,49 1,60 57 4,93
2,00 69 4,23 1,80 54 6,05
2,50 64 6,35 2,00 51 7,26
9,5 1,40 76 2,28 2,24 48 8,80
1,80 71 3,64 2,50 44 10,58
2,00 68 4,42 2,80 a0 12,77
2,24 65 5,43 4,75 0,900 71 1,82
2,50 63 6,61 1,25 63 3,31
2,80 60 8,09 1,40 60 4,05
3,15 56 9,96 1,60 56 5,12
3,55 53 12,27 1,80 53 6,28
9 1,00 81 1,27 2,00 50 7,53
1,25 77 1,94 2,24 46 9,12
1,40 75 2,39 2,50 43 10,95
1,60 73 3,07 2,80 40 13,19
1,80 69 3,81 4,5 0,630 77 0,98
2,24 64 5,67 0,800 72 1,63
8 8 8 1,00 79 1,41 0,900 69 1,91
1,25 75 2,15 1,00 67 2,31
1,40 72 2,65 1,12 64 2,83
1,60 69 3,39 1,25 61 3,45
1,80 67 4,20 1,40 58 4,22
2,00 64 5,08 1,60 54 5,33
2,24 61 6,22 1,80 51 6,53
2,50 58 7.56 2,00 48 7,82
2,80 55 9,22 2,24 45 9,46

1) For plain steel wire, 0 = 7 850 kg/m3 (see clause 5).
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Table 1 — Preferred aperture size and wire diameter combinations (continued)

Width of aperture Diameter Open Mass') per Width of aperture Diameter Open Mass') per
R 10 R20 |R40/3 of wire area unit area R 10 R20 |R40/3 of wire area unit area
w w w d Ao 04 w w w d Ao 04
mm mm mm mm % kg/m2 mm mm mm mm % kg/m2
3 4 4 0,560 77 0,87 2 2 2 0,315 74 0,60
0,630 75 1,09 0,400 69 0,85
0,710 72 1,36 0,560 61 1,56
0,900 67 2,10 8,311*8 3 ; ,gg
1,00 64 2,54 . ,
112 81 3,11 ?,380 ﬁ 332
1,25 58 3,78 125 % o
1,40 55 4,61 160 31 D03
3, 0,500 7 0.78 18 0,315 72 ,60
0,560 75 0,97 0,355 70 D, 74
0,630 72 1,21 0,400 67 D, 92
0,800 67 1,87 0,500 61 1,38
0,900 64 2,31 0,560 58 1,69
1,00 61 2,79 0,630 55 p,07
4,13 ' ; h
1.5 % 0,630 53 0,16
3,55 0,560 73 1,02 0,800 46 3,25
0,900 62 2,42 1,12 36 6,65
1,25 53 4,31 1,40 30 B,03
315 | 3,15 0,450 77 071 16 1,6 0,280 72 h,53
0,500 74 0,87 0,315 70 D,66
0,560 72 1,07 0,355 67 0,82
0,710 67 1,66 0,450 61 1,25
0,800 64 2,05 0,500 58 1,51
0,900 60 2,54 0,560 56 1,84
1,12 54 3,73 0,630 51 0,26
1,25 51 4,51 0,710 48 0,77
28 | 28 0,450 74 0,79 0,800 44 p.39
0,500 72 0,% 1,00 38 f88
0,560 69 1719 1,4 0,250 72 ,48
0,710 64 1,82 0,315 67 73
0,800 60 2,26 0,450 57 ,39
0,900 57 2,78 0,560 51 ,03
1,12 51 4,06 0,630 48 ,48
160 40 7.39 0,710 44 ,03
1,80 37 8,95 0,900 37 47
2% 34 10.8 1,25 | 1,25 :;é:o 2 ;;39
25 25 0,400 74 0,70 ' ' 0.280 &7 b 65
0,450 72 0,87 ' '
& 106 0,315 64 0,81
0,500 ‘ 0,400 57 1,23
0,630 64 1,61 0,500 51 .81
0,710 61 1,99 ' '
0,560 48 2,20
0.800 57 2.46
0,630 %% 2,68
0,800 54 3,08
100 51 363 0,800 37 3,96
d 1,18 0,450 52 1,68
2,38 0,800 56 2,67 0,630 ) 2,78
1,00 49 378 0,800 36 4,11
1,80 32 91 1'00 29 5'&
2,24 0,355 75 0,62 1,12 0,250 67 0,58
0,400 72 0,77 0,315 61 0,88
0,450 69 0,9 0,355 58 1,09
0,660 64 1,42 0,400 54 1,34
0,630 61 1,76 0,450 51 1,64
0,710 58 2,17 0,560 44 2,37
0,900 51 3,28 1,00 31 5,64

1) For plain steel wire, g = 7 850 kg/m3 (see clause 5).
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Table 1 — Preferred aperture size and wire diameter combinations (continued)

Width of aperture Diameter Open Mass!) per Width of aperture Diameter Open Mass') per
R 10 R20 |R40/3 of wire area unit area R 10 R20 |R40/3 of wire area unit area
w w w d Ay 04 w w w d Ao 24
mm mm mm mm % kg/m2 mm mm mm mm % kg/ m2
1 1 1 0,224 67 0,52 0,5 0,5 0,5 0,140 61 0,39
0,250 o4 0.64 0,160 57 0,49
0,280 61 0,78 o 51 0.73
) 48 0,88
0,315 58 0,9 0,250 “ 106
0,355 54 1,18 0,280 o hpo
0,400 51 1,45 0,315 38 1,56
0,450 48 1,77 0,355 R 1,87
0,500 a4 2,12 0,400 31 2,26
0,560 41 2,55 0,46 0,140 58 0,42
0,710 Y} 3,74 0,200 48 0,78
0,900 28 5,41 0,250 41 1,13
0,9 0,200 67 0,46 0250 38 1,36
0.224 6 0.67 0,315 35 1,66
0,250 61 0,69 0,425 g'g ‘3‘2 ‘1"2:
0,315 55 1,04 ‘ '
0,355 30 2,06
0,355 51 1,28 04 |04 0,125 ) 0,38
0,400 48 1,56 0,180 48 0,71
0,450 45 1,91 0.224 41 102
0,500 41 2,27 0,250 38 1,22
0,85 0,355 50 1,33 0,280 35 1,46
0,400 44 1,63 0,356 | 0,356 0,125 55 0,41
0,500 40 2,35 0,140 51 0,50
0,630 33 3,41 0,180 44 077
0,800 27 4,93 0,200 41 0,92
0.8 |lo8 0,200 64 0,61 0,224 38 110
0,250 58 0,76 0,250 34 131
0.280 5 0.92 0,280 31 1,57
0,315 51 1,13 0316 28 1,88
0,365 » 139 0,356 % 2,26
0,450 a1 2,06 0,316 | 0,315 0,112 54 037
0,500 38 2,44 0,160 44 0,69
071 | 071 0,180 64 0,46 g'g 3: ‘1)'39
0,200 61 0,56 : 40
6250 55 0.8 03 0,160 ) 0,71
Y280 81 101 0,200 38 1,02
0,316 4 1,23 0,224 83 118
0,956 “ 1180 0,250 30 1,44
0,450 a7 222 0.28 0,100 54 0,33
0,660 31 3,14 g':z 51 0,41
\ 44 0,59
063 || 0,83 2,160 64 0,41 0,160 20 0.74
97480 60 0,81 0,180 37 0,89
0,224 64 0,76 0,224 31 1,26
0,250 &1 0,90 025 |02 |025 0,100 51 0,38
0,280 48 1.09 0,126 4% 0,63
0,316 44 1,33 0.140 p 0,64
0,400 &7 197 0,160 37 0,78
06 0,280 46 1,13 0,180 34 0,96
0,400 36 2,03 0,200 31 1,13
0,450 33 2,46 0,224 0,090 51 0,33
0,56 0,160 80 0,46 0,100 48 039
0,224 51 0,81 0,126 41 0,67
0,280 44 1,19 0,160 % 0,85
0,356 37 1,76 0,180 31 1,02

1) For plain steel, g = 7 850 kg/m3 (see clause 5).
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Table 1 — Preferred aperture size and wire diameter combinations (concluded)

1) For plain steel wire, 0 = 7 850 kg/m3 (see clause 5).

Width of aperture Diameter Open Mass!) per Width of aperture Diameter Open Mass!) per
R10 | R20 | R4os3| of wire area unit area R10 | R20 |Rao/3 | of wire area unit area
w w w d Ag 04 w w w d Ao 04
mm mm mm mm % kg/ m2 mm mm mm mm % kg/m2
0,212 0,100 46 0,41 0,08 | 0,08 0,040 a4 0,17
0,140 36 0,71 0,045 4 0,21
0,160 32 0,87 0,050 38 0,24
02 |02 0,080 51 0,29 0,056 35 0.29
000 5 035 6-663 34 0,35
0,112 41 0,51 0,075 0,036 46 0,15
0,125 38 0,61 0,040 43 0,18
0,140 35 0,73 0,050 36 0,25
0,160 31 0,90 0,056 33 0,30
0,18 | 0,18 0,080 48 0,31 0,071 0,040 a1 0.18
0,090 44 0,38 0,045 38 0,22
0,112 38 0.55 0,050 34 0,26
0,125 35 0,65 0,056 31 0,31
0,140 32 0,78
0,063 | 0,063 | 0,063 0,036 4 0,17
0,16 | 0,16 0,071 48 0,28 0.040 7 0.20
0,100 38 0,49 0,045 34 0,24
0.112 35 0,59 0,050 31 0,28
0,125 32 0,70
- Tom 0,063 o oz 0,056 0,032 4 0,15
0,080 2 0,36 0,036 37 0,18
0,100 36 0,51 0.040 34 0.21
0112 = 061 0,045 31 0,26
0.1 0.063 s 0.5 0,053 0,036 36 0,19
0,090 37 0,45 0,040 33 0,2
0,100 34 0,53 0,05 | 0,05 0,028 4 0,13
0,112 31 0,63 0,030 39 0,14
0,125 | 0,125 | 0,125 0,056 48 0,22 0,032 37 0,16
0,063 44 0,27 0,036 34 0,19
0,080 37 0,40 0,040 31 0,23
0,090 34 0,48 0,045 | 0,045 0,032 34 0,17
0,100 31 0,56 0,036 31 0,20
0,112 0,056 44 0,24 0,04 | 0,04 0,025 38 0,12
0,071 38 0,35 0,030 33 0,16
0,080 34 0,42 0,032 31 0,18
0,090 31 0,51
0,038 0,025 36 0,13
0,106 0,050 46 0,20 0,030 2 017
0,056 43 0,25 ‘
0,063 39 0,30 0,036 0,028 32 0,16
0,071 36 0,36 0,030 30 0.17
0,080 3 0,45 0,032 | 0,032 | 0,032 0,025 32 0,14
0,1 0,1 0,050 44 0,21 0,028 28 0,17
0,063 38 0,31 0,025 | 0,025 0,022 28 0,13
0,071 34 0,37 0,025 26 0,16
0,080 31 0.40 0,02 | 002 0,020 % 0,13
0,09 | 0,09 0,040 48 0,16
0,045 a4 0,19
0,050 M 0,23
0,056 38 0,27
0,063 35 0,33
0,071 31 0,40
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5 Mass per unit area Table 2 — Material densities
The mass per unit area, ¢4, of an industrial wire screen or Density
woven wire cloth is given, in kilograms per square metre, by the Material 0
formula ' kg/m3
Plain steel 7 850
04 = %ﬁﬁ)‘ Carbon steel 7 850
’ Stainless steel (17-19 % Cr, 8-10 % Ni) 7 900
Aluminium (AlMg5) 2 700
where Copper 8 900
d is the diameter of wire, in millimetres; Brasst€uZn3? 8 450
Brass (CuZn20) 8 650
w is the width of aperture, in millimetres; Brass (Cuzn10) 8 800
Nickel 8 900
o s the material density, in kilograms per cubic metre. Nickel-copper (NiCu 30 Fe) 8 830
Values fof ¢ shall be taken from table 2. Copper-tin (CuSn6) (Phosphorbronze) 8800
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