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Forewsrd 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
Standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car- 
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which 
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Interna- 
tionai organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in 
the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member 
bodies for approval before their acceptance as Interna tional Standards by the ISO Council. 

International Standard ISO 476 was developed by Technical Committee ISO/TC 72, TextIe 
machinery and a//ied machinery and accessories, and was circulated to the member bodies in 
May 1977. 

lt has been approved by the member bodies of the following countries : 

Australia India 
Belgium Italy 
Chile Japan 
Czechoslovakia Mexico 
Egypt, Arab Rep. of Philippines 
France Poland 
Germany, F. R. Romania 

South Africa, Rep. of 
Spain 
Switzerland 
Turkey 
United Kingdorn 
USSR 

No member body expressed disapproval of the document. 

This International S tandard cancels 
cons titutes a techni cal revision. 

and replaces ISO Recommendation R 476-1966, of which it 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comites membres de I’ISOI. L’elaboration des Normes internationa- 
les est confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une etude 
a Ie droit de faire Partie du comite technique correspondant. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec 1’150, participent egalement aux tra- 
vaux. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis aux comi- 
tes membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par Ie 
Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale ISO 476 a etc elaboree par Ie comite technique ISO/TC 72, Mat&ie/ 
pourl’industrie textle et materje/ connexe, et a etc soumise aux comites membres en mai 1977. 

Les comites membres des pays suivants l’ont approuvee : 

Afrique du Sud, Rep. d’ 
Allemagne, R. F. 
Australie 
Belgique 
Chili 
Egypte, Rep. arabe d’ 
Espagne 

France 
Inde 
ltalie 
Japan 
Mexique 
Philippines 
Pologne 

Roumanie 
Royaume-Uni 
Suisse 
Tchecoslovaquie 
Turquie 
URSS 

Aucun comite membre ne I’a desapprouvee. 

Cette Norme internationale annu 
const itue une revision technique. 

Ie et remplace Ia Recommandation ISO/R 476-1966, dont elle 
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BBeAeHble 

LICO (MewyHapoAHafl OpraHMsaqm no CTaHAapTM3aqm) flBrmeTcfl BceMMpHoM @eaepauMeti 

Ha4MOHanbHblX OpraHkl3aqVlti I-IO CTaHAapTlA3aqWl (KOMMTeTOB-WeHOB MCO). ,&?FlTW’lbHOCTb I-IO 

pa3pa60TKe Me~flyHapOJJHblx CTaHAapTOB IlpOBOflMTCfl TeXHMWCKMMM KOMMTeTaMM MCO. Kaw 

Ablti KOMMTeT-qJleH, 3aklHTepeCOBaHHblli l B  &STeJlbHOCTkl, RnFI KOTOpOl 6bln CO3AaH TeXHM- 

qeCKMti KOMMTeT, MMeeT npaB0 6blTb IlpeRCTaBneHHblM B 3TOM KOMMTeTe. Me>i<~yHapOflHble i-lpa- 

BMTenbCTBeHHble M HellpaBklTenbCTBeHHble OpraHM3a4MM, klMelOwMe CBR3M C MCO, TaKxe llpkl- 

HMMaKIT YciaCTVle B pa6oTax. 

npOeKTbl MW+QyHapOflHblX CTaHAapTOB, llpVlHflTble TeXHM’-leCKMMM KOMMTeTaMM, paCCblnatOTCFl 

KOMMTeTaM-qneHaM Ha 0&06peHVle IlepeA MX yTBep)KJJeHMeM COBeTOM HC0 B KaLleCTBe MexAy- 

HapOAHblX CTaHAapTOB. 

MeN$qyHapOflHblM CTatiAapT MC0 476 6bln pa3pa60TaH TeXtiWeCKMM KoMvITeToM MCO/TK 72, 

Tt?KCt7lllJlbHble MCIWllHbI U BCi7OMOZaf77eJ7bHOe 06opydoBaHue, t’l pa3OCnaH KOMMTeTaM-qneHaM 

B Mae 1977 roAa. 

4OKyMeHT 6bln OAO6peH KOMMTeTaMM-‘dneHaML’l Cne/JyKIwMX CTpaH : 

ABCTpankIItI PyMblHMM 

6enbrm Coe#fqIlHeHHoro 

ErmTa KOpOneBCTBa 

klHAlflVI CCCP 

McnaHiw TYPWH 
MTanm @e/qepaTlIlBHoGl 

bk!KCwvI Pecny6mKM repMaHm 

nonbwl Winmn~H 

@paHqMM 

qexocnoBaKw 

%u-iM 

UJBeMqapm 

t&HO-h$pMKaHCKOii l  

Pecny6nHKu 
RnoHklkl 

HM OAMH KOMMTeT-LlneH He OTKnOHMn AOKyMeHT. 

tiacToflu(~ti MemgyHapOAHbl 

M FIBJlReTCFI ee TeXHMqeCKOti 

CTaHJJapT 

esM3MeM. 

aHHynMpyeT ti 3aMeHHeT PeKoMeHAaqwo VlCOIP 476-1966 

@  International Organkation for Standardkation, 1982 l 

@  Organisation internationale de normalisation, 1982 @  

0 Mem~yHapo~Hafi OpraHbd3aqb4n no CrabqapTb43aqw4, 1982 0 

Printed in Switzerland / Imprimb en Suisse/MsAat+o B l.l.JaetiuapMM 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 
MEXAYHAPOAHblül CTAHAAPT 

ISO 476-1982 (E/F/R) 
MC0 4764982 (A/@/P) 

Textile machinery and Materie1 pour I’industrie Tewmnbtibie nnawwibi 
accessories - Pirn textile - Canetikes - H BcnoMoraTen btioe 
winding machines - Vocabulaire 060py~osaki~e - 
Vocabulary YTOrlHO-MOTaJlbHble 

MaUlklHbl - CJ’lOBapb 

0 Introduction lntroduction Bee~etib4e 

The terms and expressions presented in 
this International Standard, and such 
definitions as are included, take into ac- 
count the development discernible for 
some years in the field of utilization of 
automatic pirn winding machines. In ef- 
fett the majority of pirn winding 
machines currently used in the textile 
industry are automatic and use of these 
is extensive in the production of 
packages of all types and in certain 
cases is impinging on the role of the 
cone or cheese winding machine. 

Les termes ou expressions de Ia presente 
Norme internationale, ainsi que les defini- 
tions qui les accompagnent, tiennent 
campte de I’evolution constatee depuis 
quelques annees dans Ie domaine de l’utili- 
sation du materiel de canetage automa- 
tique. En effet, Ia plupart des canetieres (en 
exploitation industrielle) sont automatiques 
et, de ce fait, leur domaine d’application 
s’est etendu a Ia production «automatique» 
d’enroulements de toutes formes, rejoi- 
gnant ainsi dans certains cas Ie domaine 
des bobinoirs automatiques. 

TepMMHbl kl BbIpa>KeHMfi B flaHHO?vl Mex- 
AYHaPOCIHOM CiaHAapTe, a TaKme COllyT- 

CTBytOUQ4e MM OnpefleJleHPlf4, yWlTblBalOT 

nporpecc, FjocTr4rHyTbrti 3a nocneflHMe ro- 

Abi B o6nacw npl4MeHeHMfl aBTOMaTM‘leC- 

KMX YTOqHO-MOTaflbHblX MaUlMH. 60flbUlaF1 

‘4aCTb yTOC1HO-MOTaJlbHblX MaUlMH, MCllOflb- 

3YeMblX B HaCTOfIiqee BpeMfI B llpOMblUJfleH- 

HOCTM, RBJlReTCR aBTOMaTM~eCKVlML4 M UJL’l- 

POKO npVlMeHfleTCf4 rlpkl llepeMaTblBaHWl 

flPfVKl4 Ha yTOL(Hble UJllyflM BCeX TklnOB. 

1 Scope and field of 
application 

Objet et domaine 
d’application 

06’beKT H 06nacTb 
npMMeHeHb4si 

This International Standard establishes 
a list of basic terms used in the designa- 
tion of pirn winding machines and of 
their accessories as well as certain cor- 
responding definitions, in the field of 
terminology for weaving preparatory 
machinery. 

NOTE - In addition to terms used in the 
three official ISO languages (English, French 
and Russian), this International Standard 
defines (in an annex) the equivalent terms in 
German and Italian languages; these have 
been included for information at the request 
of Technical Committee ISO/TC 72, and the 
member bodies for Germany F.R. (DIN), 
Switzerland (SNV) and Italy (UNI) have 
verified their correctness. However, only the 
terms given in the official languages tan be 
considered as ISO terms and definitions. 

La presente Norme internationale etablit 
une liste des termes fondamentaux utilises 
dans Ia designation des canetieres et de 
leurs accessoires ainsi que certaines defini- 
tions correspondantes, dans Ie cadre de Ia 
terminologie relative au materiel de prepa- 
ration au tissage. 

NOTE - En Supplement aux termes donnes 
dans les trois langues officielles de I’ISO 
(anglais, francais, russe), Ia presente Norme 
internationale donne, en annexe, les termes 
Äquivalents en allemand et en italien; ces termes 
ont 6th inclus a Ia demande du Comite technique 
ISO/TC 72, et sont publies sous Ia responsabi- 
lite des comites membres de I’Allemagne, R.F. 
(DIN), de Ia Suisse (SNV) et de I’ltalie (UNI). 
Toutefois, seuls les termes et definitions donnes 
dans les langues officielles peuvent etre conside- 
res comme termes et definitions ISO. 

AaHH bl ti MeXflyHapo#I bl 171 CTaH#apT 

YCTaHaBWlBaeT OCHOBHble TePMMHbl M Oll- 

PefleJleHWl n0 YTOYHO-MOTaIlbHblM MaUlM- 

HaM M MX npr4cnoco6neriMfrM, OTHOCfl~Me- 

CF! K nOfirOTOBklTeJl bHO-TKaqKOMY 06opy- 
&OBaHMtO. 

nPMMEclAHME - B flOnOJlHf?HPN? K TepMuiHaM Ha 

TpeX OC@tl~MEUlbHblX Fi3blKaX MC0 (aHrflMtiCKOM, 

@paH4Y3CKOM M PYCCKOM) HaCTOFlU(M6l MeXAyHa- 

pOflHblr;r CTaHflapT BKJllOqaeT TaKXe B npWlO- 

XeHMM 3KBMBafleHTHble TePMMHbl Ha HeMeuKOM 

M MTaJlbfIHCKOM R3blKaX. 3TM TePMMHbl 6blnM 

BKJlKNeHbl, KaK MHC’jIOPMa~HOHHble, l-l0 npocb6e 

TexwwecKoro KoMMTeTa MCO/TK 72, M ny6nw , 

KylOTCFI nOA OTBeTCTBeHHOCTb KOMMTeTOB-We- 

HOB QefleparMr3rioti Recny6nMKM kpMaHMM 

(ALIH), Uleefiqapm (CHB) M MTanw (YHM). TeM 

He Mekiee, repMMriaMr4 M onpeAeneHMflMr4 MC0 
RBJlFlK)TCFl JlMUlb TePMPlHbl M Onpeflt?JleHPlFl Ha 

OC@lQWlbHblX 83blKaX. 

1 
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ISO 476-1982 (E/F/R) 
MC0 476-1982 (A/@/P) 

2 References Rhfhrences 6CblJ’lKH 

ISO 1809, Textile mackinery and ac- ISO 1809, Ma teriel p0l.N IYthdus trie MC8 1809, PeKCmunbHble MaWUHbl u Bcno- 

cessories - Types of formers for yarn textile - Types de supports pour MoramenbHoe 06opydOBaHue - Tunbl na- 

packages - Nomencia ture. enroulemen ts - Nomencla ture. mpOHOB dJl%l HaMOmKU - HOMeHKJlamypa. 

ISO 5238/1, Textile machinery and ac- ISO 5238/ 1, Ma teriel po ur l’in dus trie L/Ico 523811, TeKCmunbHbIe MaWUHbl u 

cessories - Packages for yarns and in- textile - Enroulements de fis et de pro- i3cnoMozamenbHoe 060,pydosatiue - bBa- 

tennedia te products - Part I : Ter- duits intermedlaires - Partie 7 : Termino- KoBKa dnR Hwmeti u npoMexymoqHblx npo- 
minolog y. 1) logie. 1) dyKmOB - qacmb 1 : TepMuHonozuFI.1) 

ISO 5239, Textile machinery and ac- ISO 5239, Ma teriel pour 1% dus trie HC0 5239, TeKCmUnbHble MaWUHbl U 

Cessories - Winding - Basic terms. textile - Bobinage - Termes fondamen- BcnoAnoramenbHoe o6opydosaHue - Ha- 
taux. MOmKa - OCHOBHble mepMllHbl. 

3 General terms and 
definitions 

Termes ghkraux et 
definitisns 

OCH~BH~~~ I-~~IMHHBI H 
onpe/qeneHwi 

3.1 pirn winding machine : A canetiere : Machine destinee 2 Ia realisa- ~TO‘iHO-MQTaflbHaFi MawHa: ft+huvtHa 

machine designed to wind yarn onto tion d’enroulements appelee «canettes>) et npe~waz+raqaro~aflcfl ~nfr HaMo-rKr4 y-roq- 

pirns for fitting automatically or other- prevus pour se loger, automatiquement ou HOti npW+Wl Ha Uinyflvl, KOTOpble BKJlap,bl- 

wise into the shuttle of a weaving non, dans les navettes des metiers a tisser. E3alOTCR aBTOMaTMqeCKM (WWl WpyrMM CnO- 

machine. CO6OM) B C(eJlHOK TKaqKOrO CTaHKa. 

XI.1 non-automatic pirn winding canetiere non automatique : Canetiere HeaBTOMaTH~eCKafl yTCNHO-MOTaJlbHafi 

machine : Pirn winding machine in sur laquelle Ie changement de canette Mauk46sa : ~TOYHO-MOTaJlbHaR MaWIHa, Ha 

which the changing of the pirn (replace- (remplacement du support plein par un KOTOpOti CMeHa yTOYHblX Wlynb (3aMeHa 

ment of the full pirn by an empty pirn9 support vide) est fait manuellement (dans nOPIHOlii UnyflPl Ha nyCTy@ OCylJJeCTBflReT- 

is done manually (in practice the qualifi- Ia pratique, Ia qualification non automa- cfr Bpyr~y0. (Ha npaKTr4Ke CDOBO ,,HeaB- 

cation “non-automatic” is generally tique est generalement omise). TOMaTW4eCKaflL‘, KaK npaBMn0, 0nycKaer- 

omitted) . CR.) 

S.l.2 semi-automatic pirn winding canetiere semi-automatique : Canetiere ilOJ’lyaBTOMaTHWCKafl yTOrlHO=MOTZUlbHafi 

machine : A pirn winding machine in sur jaquelle Ia mise en place de Ia canette nmaubuia : YTOqHO-MOTaP1 bHaPI MaUJlrlHa, Ha 

which the empty pirn is donned man- vide est manuelle, mais l’ejection de Ia Ko~opoM nyc-rafl urnyflfl ycrariasnr4sae-rcn 
ually but the full pirn is doffed auto- canette @eine est automatique. Bpyir~yr0, a nontibie nrrnynm cMet4flrorcfr 

matically. aBTOMaTMqeCKM. 

XI.3 automatic pirn winding ma- canetiere automatique : Canetiere sur aBTOMaTHWCKaR )ITOrlHO-MOTallbHagB Ma- 

chine : A pirn winding machine in laquelle Ie changement de canette est auto- WlHa : YTOqHO-MOTanbHaR MaWlHa, Ha 

which the changing of the pirn is matique. KOTOpOti CMeHa Wnyfl b OCyQeCTBJlHeTCfI 

automatic. aBTOMaTL4qeCKPl. 

3.2 pirn winding head : A Unit t&e de canetke : Ensemble indepen- yTor(Ho-MoTanbHafl TOtllOBKa : CaMOCTO- 

assembly on the winding machine dant d’une canetiere qui sert a Ia realisa- FlTeJI bH blti y3eJl yTOqHO-MOTan bHO1;1 MaUM- 

which serves for the production of : tion : HbD, KOTOpblti nopipasAenfleTcf4 Ha : 

-a Single pirn (incorporating 
Single pirn holder or Single spindle 13 
- several pirns simultaneously (in- 
corporating a multiple pirn holder or 
multiple spindle), for example : a 
pirn holder with two spindies. 

NOTE - In the case of pirn winding at the 
weaving machine this term designates an at- 
tachment on a weaving machine which ef- 
fects the production of all the pirns used by 
the weaving machine. 

1) 

- d’un seul enroulement (tete dite 

«monobrache»); 

- de plusieurs enroulements et simul- 
tankment (tetes «multibroches») appe- 

Ge, par exemple, tete a (tdeux 
braches)). 

NOTE - Dans Ie cas de canetage sur metier 2 
tisser, cette expression designe une unite logee 
sur un metier a tisser et destinee a Ia realisation 
de toutes les canettes devant etre utilisees sur ce 
metier. 

At present at Stage of draft. 1) Actuellement au stade de projet. 

- OflHOBepeTeH Hble C 
.MOTKM OgHOI/I t.unyn 4 

- MHOrOBepeTeHHble C 06eCneqeHMeM 

OAHQBpeMeHHOti HaMOTKI/I, HallplAMep, 

/JByX yTO’4HbOX l.Unynb. 

I lPVlMEqAHME - flp~ npMMeHeHMM MOTaflb- 

HOti l-OIlOBKM Ha TKElqKOM CTCIHKe ,lJaHHOe Onpe- 

flefleHL4e OTHOCMTCFI K MeXaHt43MY, YCTaHOBJleH- 

HOMY Ha TKZlqKOM CTaHKe kl npe~Ha3HSleHHOMy 

AJlFl HaMOTKl4 BCeX UJllyJlb, KOTOpble LlCnOJlb3Y- 

IOTCR Ha CTaHKe. 

1) B HacToqee BpeMfi B CTap,Mkl npoeKra. 

2 
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ISO 476-1982 (E/F/R) 
MC0 476-1982 (A/@/P) 

3.2. 1 location of the 
(for winding of yarn) : 

pirn fixation de la canette 
(pour l’enroulement du fil) : 

yCTaHOBKa WlynH 
(flflF1 HaMOT KM flpfl XM) : 

- upon a spindle invariably only on - sur brache (pratiquement sur 

non-automatic machines); canetiere non automatique); 
- Ha BepeTeHO KOHCOfl bHOe (npaKTW 
qeCKM Ha HeaBTOMaTMqeCKMX MallJVl- 
H ax); 

- between locating devices or 
clamps (with centring elements or 
similar devices). 

- «entre pointes» ou «entre pinces)) 
(avec centreurs ou dispositifs analo- 
gues). 

- ,,Mexfly rHe3AaMvi BepeTeHa“. 

3.2.2 feedin 
winding : 

g the pirn for alimentation 
canetage : 

des positions de 

- manual; - manuelle; 

3anoJlHeH He UJflyJl bH blX MecT 

[pacnono xetibie umynb 1: 

- BpytlHylO; 

- by means of an automatic device 
for transferring the empty pirn from 
the waiting Position into its winding 

Position. In the case of “multiple- 
spindle” mechanisms, the device 

transfers the number of empty pirns 
corresponding to the number of win- 
ding positions on the head. 

- par dispositif automatique transfe- 
rant une canette vide d’une Position 

d’attente a sa Position de canetage. 
Pour les tetes «muItibroches», Ie dispo- 
sitif transfere Ie nombre de canettes 
vides correspondant au nombre de posi- 
tions de canetage de Ia tete. 

- aBTOMaTMqeCKMMM YCTpOtiCTBaMM, 
nepe&aroiqMMkr nyc-ryro u~nynto ~13 VIC- 

XOAHOti n03t44wl B pa6oryto. 6 cnyrae 
,,MHOrOBepeTeHHblX“ f-OflOBOK KOJlVICIe- 
cTf30 nepeflasaervrbix ~CT~~MCTBOM ny- 
CTblX Wlyflb COOTBeTCTByeT KOJ’llAqe- 
CTBy LUnynbHblX MeCT l-OJlOBKPl. 

3.2.3 dewice for th e formation of 
the reserve wind or bunch : 

- the reserve or bu nch at the base 

of the pirn (towards the machine); 

- the reserve or bunch at the ti 
the pirn (towards the Operator). 

P of 

dispositif de formation de reserve : 

- reserve de base 
base de Ia canette); 

(cot6 machine ou 

- reserve de poin 
tete de Ia canette) 

te (tote Operateur ou 

yc~poik~~o 

HaMOTKH : 

pe3epBHoH 

- pesepe y OCHOBaHMfl 
pOH bl MalAM H bl); 

wnynM (CO CTO- 

- pesepe y rono 
Hbl onepa-ro Pa). 

BKM l.JNlyWl (CO CTOpO- 

3.2.4 device for automatic cutting dispositif de coupe automatique : Dis- MexaHb43M am nepepe3aHm HHTH nocne 

(of yarn at full pirn) : A device serv- positif servant a couper Ie fil Pendant Ie HaMOTKH IlonHoH umym [HOlKHH4bll : 

ing to tut the yarn at the pirn changing changement automatique des canettes. llpr4cnoco6neHr4e ~nfr nepepe3aHMfl HMTVI 
Point on automatic machines. B MOMeHT CMeHbl UJnyflPl Ha aBTOMaTMqeC- 

KIAX MaUlPlHaX. 

3.2.5 yarn guide : An element whose guide-fil : Piece dont Ia fonction est HHTepaCKnaAWK : AeTan b, KOTOpafI o6e- 
function is to ensure, without detriment d’assurer sans deterioration du fil : cneqMBaer nepeMaTbrBaHMe HMTM 6e3 ee 
to the yarn : I7OBpexfleHMfI. t+ITepaCKnaJJWK: 

- the guidance of the yarn and the 
application of pressure (tension) to 
the package; 

- Ie guidage du fil et Ia Pression sur 
I’enroulement; 

- packnaAbiBaer HMTb M co3flaer aar3- 
nerikie; 

- the guidance of yarn only 
(eg : winding with pressure roller). 

- Ie guidage du fil seul (bobinage avec 
rouleau de Pression par exemple). 

_ - ronbko packnaAbif3aer HMTb (HanpM- 
Mep, !lpVl HaMaTblBaHlAM C yKaTblBatO- 
U(MMM BaJ-WlKaMM). 

3.2.6 yarn guide traverse mecha- dispositif guide-fil (simple, double ou MexaHb43M npi4BoAa (npoc-roti, ABOMHOIT~ 
nism (Single, double or multiple) : A multiple) : Ensemble assurant I’animation i4nt4 MHomecTBeHHblM): YCT~OMCTBO, KO- 
mechanism to impart movement to the du guide-fil (pour lui imprimer une course ropoe 06ecneqMsaer pa6ory tir4repac 
yarn guide (imparting to it a displace- effectuee selon une loi de mouvement knaArr4ka (T. e. 3aaaer eMy 0npefienetiHoe 
ment as required) by one of the follow- determinee) a partir d’un Systeme : HanpasneHMe Ar3MrneHMR) c noMoqbto oa- 
ing Systems : HOti Pl3 CneC(ylOqPlX CL’lCTeM : 

3.2.6.1 mechanical; mecanique; 

3.2.6.2 hydraulic; hydraulique; rMApasnr4reckoM; 

3.2.6.3 electro-mechanical or elec- electro-mecanique ou electronique. 3neKTpOMeXaHt+ieCKO~ MnM 3neKTpOHHOti. 
tronic. 
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3.2.7 wind ratio mechanism : A de- dispositif de croisure : Ensemble per- MOTanbHoe YCTPO~TBO : YCT~OI~TBO, 

vice permitting the setting of the wind mettant Ia determination du rapport de OnpefienfUoqee CTpyKTypy HaMOTKkl. 

ratio. bobinage. 

3.2.$ traverse displacement de- dispositif de changement de Position MexaHH3M nepeMeqeHkin Hk4TepacKnaAw- 

wice : A device for ensuring the de course : Dispositif assurant Ie deplace- Ka : YCT~OMCTBO 06ecner~Baiouqee nepe- 

displacement of the traverse made by ment de I’origine de Ia course du guide-fil. MeiqeHHe HM-repacKnafiqHKa no Mepe Ha- 
the yarn guide. MoTtw oCiepep,t+oro cnofl npfww Ha unyne. 

NOTE - Le fonctionnement de ce dispositif est 

NOTE - The function of this device is modifie pour Ia realisation de tout autre type l lPMME4AHME - Pa6OTa &iHHOrO yCTpOlhCTBi3 

modified for the production of all other types d’enroulement. MeHFleTCfl B CJlyWe llOJly~eHklFl ~PYI-MX TLlilOB 

of package. naKoBoK. 

4 Additional devices Dispositifs annexes ~OflOJlHWWlbHbM? yCTpOiiCTEBZl 

4.1 yarn tension device : A device tendeurs de fil : Dispositifs imprimant au HHTeHaTSlXHTenb : 06eCneWBaeT COOT- 

to impart to the yarn a suitable tension fil Ia tension idoine 3 l’obtention d’un BeTCTByIOqee HaTFlxeHMe HVITM, HyxHOe 

for obtaining the desired form of enroulement de forme et, dans une cer- &IFl nOIly~eHWl naKOBKM HeO6xo~mmti 
package and, to a certain extent, the taine mesure, de durete convenables. @OpMbl M, B HeKOTOpOti CTeneHM -Onpe- 

desired hardness of the wound QeJleHHOr;i NlOTHOCTM HaMOTKM. 

package. 

The principal types are : Les principaux types sont : OCHOBHble Tkll-lbl : 

4.1.1 gate type; 8 embarrage; rpe6eHraTbie; 

4.1.2 pinch type; 8 pincement; llla1/160BbIe; 

4.1.3 friction brake ( 
driven by the yarn). 

friction- 5 freinage d’une roue entrainee par 
avec Gment de «contre-freinage». 

Ie fil C TOp 

ntdKa, 

MO3HblM pOJWlKOM 

Bpaqaehnoro HMTb 

(TOPMO 

W- 

xewe po- 

NOTE - Tensioners may include the follow- NOTE - Les tendeurs peuvent supporter les l lPIlME4AHME - tiMTeHaTF!WlTenM MOTYT 

ing supplementary devices : yarn clearers, dispositifs complementaires suivants : «pur- BKfliOc(aTb CJ-E~ytOlljPle ~OllOflHklTWlbHble AeTa- 

stop motions, tension compensators. geurs, casse-fils, compensateurs de tension». J’IM : HMTeO~MCTMTWlM, CaMOOCTaHOBbl, KOMlleH- 

CaTOpbl HaTFl~eHklFi. 

4.2 yarn clearer : A device intended purgeur de fil : Dispositif destine 5 detec- HHTeOqHCTHTenb : YCT~OWCTBO, npegHa3- 

to detect and eliminate yarn faul& ter et 3 donner Ia possibilite d’eliminer des Ha~eHHOe ,qnH 06HapyXetiMR PI yc-rpafie- 
(slubs, large knots, etc.). defauts du fil (bouchons, noeuds grossiers, HMFl JJeC#IeKTOB HMTM (WllUeK, KpynHblX y3- 

etc.). noB M T. 4.). 

The principal 
Systems : 

tYPes are on these Les principaux types sont 
systemes : 

bases sur des OCHOBHb Ie Tl4nbl HVITeOcl 

BaHbl Ha CMCTeMax : 

MCTM Teneti OCHO- 

4.2.1 mechanical; mecaniques; 

4.2.2 electronie. electroniques. 3lleKTpOHHOlk 

4.3 stop motion : Device to stop casse-fil : Dispositif permettarnt d’arreter CaMoocTaHoB : YCTPOMCTBO, n03Bonw 

the winding spindle Ior spindles) in the Ia (ou les) brache(s) apres avoir d&ecte towee OCTaHaBnMBaTb MOTan bHOe BepeTe- 

absence of yarn supply by means of : I’absence du fil d’alimentation au moyen : HO (w-w BepeTeHa) npH 06HapyxeHw4 OT- 

cyTc~Bw~ nocTynneHMR HMTM npi4 noMougM: 

4.3.1 a mechanical System; d’un Systeme mecanique; MeXaHWleCKOti WlCTeMbl; 

4.3.2 an electronie System. d’un Systeme electronique. 3JleKTpOHHOti CMCTeMbl. 

4.4 tension compensator : A de- compensateur de tension : Dispositif KOMlleHCaTOp HaTflXeHHR : YCTPOMCTBO, 

vice allowing the tension imparted to permettant de maintenir constante ou de no3BonflKilqee nofldepXaT b nOCTOFiHH0 

the yarn by the tensioner to be main- faire decroitre Pendant I’op&ation de cane- MnM yMeHbuaTb B npoqecce nepeMaTblBa- 

tained constant or to be reduced during tage, Ia tension imprimee au fil par Ie ten- HM~ HaTfweHMe HI/~TM, co3daBaeMoe HtdTe- 

the pirn winding Operation. deur. HaTFlxMTeneM. 
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4.5 yarn feeding device : An as- 
sembly, free to rotate, and designed to 
reduce the tendency to “snatch” when 
unwinding the creel package. 

dispositif d’appel du fil : Ensemble rota- 
tif (Systeme d’alimentation) destin6 3 
reduire Ia tension et I’importance des 
~-COUPS de tension dues au devidage de 
I’enroulement d’alimentation. 

ycKopb4Tenb noAaw4 HHTH : BpaQatoqHti- 
cfr oprati, npehHa3HacretiHbiM AnFi cHMme- 
HMfl Harpy3KPl Ha HMTb, B03HMKatOqefi npPl 

nepeMaTblBaHwl mraioqeti naKOBKM. 

4.6 supply yarn creel support (ou ratelier) 
d’alimentation 

des enro ulements 6o6wiOfiqmaTen b 

4.6.1 for unwinding overend : Sta- 
tionary spindles or pegs to hold the 
supply packages. 

pour devidage 3 Ia defilee : Broches ou 
centreurs fixes sur lesquels sont disposes 
les enroulements 5 detrancanner ou a devi- 
der. 

npb4 pa3MaTblBaHblbl npH OCeBOM CMaTbl- 

BaHHH : HenoAsMmti ble BepeTeHa w-w 

qeHTpMpytOQMe yCTpOlhCTBa, Ha KOTOpblX 

HaXOP(FiTCfl naKOBKl4 AJlFI nepeMaTblBaHWl 

MnM pa3MaTblBaHPlFi. 

4.6.2 for unwinding from the side : 
Spindles, mandrels or other rotating 
Parts to hold the supply packages. 

pour devidage a Ia deroulee : Broches, 
mandrins ou autres supports tournants sur 
lesquels sont disposes les enroulements a 
detrancanner ou a devider. 

npH pa3MaTblBaHHH C BpalQalOqHXCFI Ka- 

TylUeK : BepeTeHa, MoToBMna MnM ApyrMe 
Bpawatoqmecfi L(aCTM, CBF13aHHble c npw 

HypllATen bHblM BpaqeHMeM llpPl pa3MaTbl- 

5aHm Mn!4 nepeMaTbleaHm4 npw+w. 

4.7 measuring device dispositif de metrage 

4.7.1 full pirn stop motion : A de- 
vice to stop the winding when the pirn 
attains the pre-determined length. This 
stop motion tan, in certain cases, 
engage the tip bunthing mechanism or 
the pirn changing mechanism. 

dispositif d’arret a longueur de I’enrou- 
lement sur canette : Dispositif permet- 

tant d’arreter Ia canette lorsque Ia longueur 
de I’enroulement dispos6 sur Ia canette 
atteint Ia Valeur d6sir6e. Ce dispositif 
d’arret peut, dans certains cas, faire 
enclencher Ie dispositif de formation de Ia 
«r&erve de Pointe» ou Ie mecanisme de 
changement de canette. 

yCTpOiiCTB0 OCTaHOBa npbl Hapa6OTKe 

wnynw : YCTPOMCTBO, nossonmoiqee ocTa- 

HaBnMBaTb UJnynlO, KOrfla HaMOTKa Ha 

unymo 4ocTuraeT 0npeAeneHHoti fimiiHbl. 

AaHHOe yCTpOtiCTB0 OCTaHOBa MOxeT B 

HeKOTOpblX CnyraflX BKnlOqaTb yCTpOI;I- 

CTBO 06pa30BaHm ,,pesepBa y ronoBKM 

wnynti ““ MnM MeXaHL’l3M CMeHbl UlnynM. 

4.7.2 pre-determined length coun- 
ter : A device to stop the winding 
when the length of yarn wound attains 
the pre-set value. 

dispositif d’arret «a longueur» : Dispo- 
sitif permettant d’arreter Ia canette lorsque 
Ia longueur de fil disposee sur celle-ci 
atteint une Valeur determinee. 

crleTwK, npe~onpejqenmoqb4H plnb4Hy npfi- 

m4 : YCT~OGICTBO, nossonmotqee ocTaHaB- 

nMBaTb wnymo, Korjqa Ani4Ha npmw, Ha- 

MoTaHHoL71 Ha Unynto, AocTMraeT onpeGe- 
neHHOM BenMCIMHbl. 

4.8 yarn finishing applicator : A 
device designed to impart to the yarn a 
particular condition depending upon 
the use to which it is to be put. The 
details of the relevant types depend 
upon whether the finish to be applied to 
the yarn is in liquid or solid form : 

dispositif d’appretage du fil : Dispositif 
destin6 a donner au fil un etat particulier en 
vue de I’utilisation qui en sera faite ulterieu- 
rement. Les principaux types relevent 
essentiellement de I’etat, liquide ou solide, 

du produit appliqu6 sur Ie fil : 

yCTpOiiCTB0 annpeTHpoBaHm : Ycipoti- 

CTBO, npMaamqee HMTM 0npefieneHHble 

CBOIhCTBa, B 3aBMCMMOCTVl OT ee Ha3Ha- 

qeHMFI. KOHCTpyKTMBHOe mnonHeHa/le 

yCTpOl&TBa 3aBMCMT OT TOTO, KaKOti o6pa- 

60TKe noABepraeTcR npflxa, miqqi<orrt im4 

TBepaOti. 

4.8.1 waxing attachment : A de- 
vice to apply Paraffin to the yarn during 
winding. 

«paraffineur» : Dispositif destine a appli- 
quer de Ia Paraffine sur Ie fil en mouve- 
ment . 

,,napa@mHep“ : YCTPOMCTBO, npeAHasHa- 

L(eHHoe flnfl HanoxeHm Tsepaoro napa- 

@VlHa Ha ABMIKy~ytOCF1 HMTb. 

«rouleau ensimeur» : Dispositif destine 
a appliquer un produit fluide sur Ie fil en 
mouvement. 

,,saMacnHBaroyHH ponk‘ : YCTPOMCTBO, 

npeAHa3HacieHHoe Anfl 3aMacnMBatoNero 

BeiqeCTBa Ha fiBMmy~yK)CfI HMTb. 
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ehör - Schußspulmaschinen - Terminologie 

Einleitung 

Die in der vorliegenden internationalen Norm enthaltenen Fachausdrticke und die darauf bezogenen Definitionen berücksichtigen die 
Entwicklung, die seit einigen Jahren auf dem Gebiet der automatischen Schuß3spulmaschinen zu beobachten ist. Tatsächlich ist die 
Mehrzahl der Schu&spulmaschinen (für den industriellen Gebrauch) automatisch, und daher hat sich ihr Anwendungsbereich auf die 
automatische Herstellung von Aufmachungsformen aller Art ausgedehnt, wobei dieser sich in bestimmten Fällen mit dem Bereich an- 
derer automatischer Spulmaschinen überschneidet. 

nd Geltungsbereich 

Im Rahmen der auf Webereivorbereitungsmaschinen bezogenen Terminologie enthält die vorliegende internationale Norm ein Ver- 
zeichnis von Grundbegriffen zur Benennung von Schuß3spulmaschinen und ihren Zubehörteile sowie der entsprechenden Definitio- 
nen. 

ANMERKUNG -- 
hen werden. 

Nur die in den offiziellen Sprachen angegeben Begriffe und Definitionen können als ISO-Bezeichnungen und Definitionen angese- 

. 2 Verweis auf andere Nor 

ISO 1809, TextYe machinery and accessories - 
Zubehör - Formen von Hülsen fü Garnaufmach U 

TYPeS of formers for 
ngen - Nomenklatur. 

yarn packages - Nomenclature. (Textilmaschinen und 

ISO 5238/l, Textile machinery and accesssries - Packages for yarns and intermediate prodwcfs - Part I : Terminofogy.1) (Textil-. 
maschinen und Zubehör - Aufmachungsformen ftir Garne und Zwischenprodukte - Teil 1 : Terminologie.) 

ISO 5239, Textile machinery and accessories --- Unding - Basic terms. (Textilmaschinen und Zubehör - Spulerei - Grun@lbegriffe.) 

3 Allge e Begriffe un Definitionen 

ulrnasehine : Maschine 

automatischen oder nichtautomatischen 

zur Herstell UPI von Aufmach ungseinheiten, d ie “Schußspulen” g 

Einlegen in die Wehschützen von Webmaschi nen bestimmt sind. 
enannt werden und zum 

i 1 Zur Zeit als Entwurf. 

7 
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3.1 .l nichtautomatische Schußspulm asch ine : Schußspulmaschine mit Spulenwechsel 
von Hand (der Zusatz “nich tautomatisch” wird in der Praxis in der Regel weggelassen). 

3.1.2 halbautomatische Schußspulmasthin 
nehmen der Spule dagegen automatisch erfolgt. 

(Ersetzen der Spule durch eine Hülse) 

e : Sc hußspulmaschine, bei der das Au fstecken der Hülse von Hand, das Ab- 

3.1.3 Schußspul-Automat : Schußspulmaschine, bei der der Spulenwechsel automatisch erfolgt. 

3.2 Spuleinheit : Selbständige Einheit einer Schußspulmaschine zur Herstellung von : 

- einer einzelnen Schußspule (“einspindelige Spuleinheit”); 

- mehreren Schußspulen gleichzeitig (“mehrspindelige Spuleinheit”), z. 9. “zweispindelige Spuleinheit”. 

ANMERKUNG - Im Falle des Spulens an der Wehmaschine bezeichnet dies eine Einheit, die an einer Wehmaschine zur Herstellung der auf dieser 
Maschine zu verwendenden Schußspulen bestimmt ist. 

3.2.1 Hülsenaufnahme (zum Aufspulen des Fadens) : 

- auf einer Spindel (praktisch nur bei nichtautomatischen Schußspulmaschinen); 

- zwischen “Spreizdornen” oder “Klemmbügeln” (mit Zentrier- oder ähnlichen Vorrichtungen). 

3.2.2 Hülsenzuführung zu den Spulstellen : 

- von Hand; 

- durch automatische Vorrichtung, die eine Schußhülse aus der Wartestellung z u ihrer Spu 

SP uleinheiten wird von dieser Vorrichtung die entsprechende Anzahl Schußhülsen zugeführt. 

3.2.3 Vorrichtung zur Bildung der Fadenreserve : 

Istelle führt. Bei mehrspindeligen 

- Fadenreserve am Hülsenfuß (Maschinenseite); 

- Spitzenwickel (Bedienungsseite). 

3.2.4 automatische Schneidevorrichtung : Vorrichtung zum Trennen des Fadens beim automatischen Spulenwechsel. 

3.2.5 Fadenführer : Teil, das ohne Beschädigung des Fadens sichern soll : 

- die Fadenführung und den Anpreßdruck auf die Spule; 

- nur die Fadenführung (z.B. Spulen mit Anpreßwalze). 

3.2.6 Fadenführer-Vorrichtung (einfach, zweifach oder mehrfach) : Antriebsvorrichtung für den Fadenführer (zum Erteilen 

der gewünschten Hubbewegung) mittels eines 

3.2.6.1 mechanischen Systems; 

3.2.6.2 hydraulischen Systems; 

3.2.6.3 

3.2.7 

3.2.8 

elektromechanischen oder elektronischen Systems. 

Kreuzspulvorrichtung : Vorrichtung zur Festlegung des Windungsverhältnisses. 

Einrichtung zur Hubverlagerung : Einrichtung, die die Verlagerung des Fadenführer-Hubes regelt. 

ANMERKUNG - Die Funktion dieser Einrichtung wird bei der Herstellung jeder anderen Spulenart verändert. 
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4 ZugehBrige Einrichtungen 

4.1 Fadenspanner (Dämmung) : Einrichtung, die dem Faden die 

Maße, auch der gewünschten Spulen härte passende Zugkraft erteilt. 
zum Erzielen der gewünschten Spulenform und, in gewissem 

Die hauptsächlichen Arten sind : 

4.1.1 Umschlingung; 

4.1.2 Klemmung; 

4.1.3 Bremsung durch fadengetriebenes Rad mit Gegenbremsung. 

ANMERKUNG - Fadenspanner können 
Zugkraftausgleich (Kompensation). 

mit folgenden Zusatzeinrichtungen verbunden sein : Fadenreiniger, Fadenwächter, Einrichtung für den 

4.2 Fadenreiniger : Einrichtung zum Auffinden und Entfernen fehlerhafter Stellen im Garn (Verdickungen, große Knoten usw.). 

Die hauptsächlichen Arten arbeiten nach folgenden Systemen : 

4.2.1 mechanisch; 

4.2.2 elektronisch. 

4.3 Fadenwächter : Einrichtung zum Stillsetzen der Spindel(n) nach Feststellung des Ausbleibens der Garnzuführung mittels 

4.3.1 eines mechanischen Systems; 

4.3.2 eines elektronischen Systems. 

4.4 Einrichtung für den Zugkraftausgleich : Einrichtung, die dazu dient, die vom Fadenspanner auf den Faden ausgeübte Zug- 

kraft während des Spulvorganges gleichbleibend zu halten oder sie zu verringern. 

4.5 Einrichtung zur Garnzuführung : Rotierende Einheit (Lieferwerk) zum Ausgleich und Abbau der vom Ablauf der Vorlage- 

spule her bedingten Zugkraftschwankungen. 

4.6. Spulen-Aufsteckeinrichtung 

4.6.1 für Abziehen über 
Abziehens aufgesteckt sind. 

Kopf : Dorne oder Zentriervorrichtungen, auf denen die Spulen zum Zwecke des Umspulens oder 

4.6.2 für seitliches Abziehe 
Abziehens aufgesteckt sind. 

#n : Spi ndeln oder andere Stützkörper, auf denen die Spulen zum Zwecke des Umspulens oder 

4.7 Meßeinrichtung 

4.7.1 Spulenabstellung bei Erreichen der gewünschten Bewicklungslänge : Einrichtung zum Anhalten der Spule bei Er- 

reichen der gewünschten Bewicklungslänge. Diese Reinrichtung kann in bestimmten Fällen auch die Einrichtung zur Bildung der 
Spitzenreserve oder den Spulenwechsel-Mechanismus in Gang setzen. 

4.7.2 Längenabstellung : Einrichtung zum Anhalten der Spule bei Erreichen der gewünschen Garnlänge. 

4.8 Einrichtung zur Garnausrüstung : Einrichtung, die dem Garn eine besondere Eigenschaft für die spätere Verwendung verlei- 

hen soll. Die hauptsächlichen Arten hängen im wesentlichen von der Beschaffenheit (flüssig oder fest) des auf das Garn aufzutragen- 
den Mittels ab : 

4.8.1 Paraffiniereinrichtung : Einrichtung zum Auftragen von Paraffin auf das laufende Garn. 
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4.8.2 Schmälzwalze : Einrichtung zum Auftragen eines flüssigen Präpariermittels auf das laufende Garn. 

5 Zubehör 

5.1 Hülsenbehälter 

Mit automatischer oder nichtautomatischer Hülsenzuführung. 

5.2 Spulenbehälter 

Mit automatischer oder nichtautomatischer Spulenzuführung. 
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Annex B 

Equivalent Italian vocabulary 

Annexe B 

Vocabulaire italien Äquivalent 

llpb4nomew4e 6 

CJlOBZlpb Ha HTallbflHCKOM Sl3blKe 

Materiale per I’industria tessile - Spaliere - Terminologia 

Introduzione 

I termini e Ie espressioni presentate in questa Norma internazionale, nonche Ie definizioni qui incluse, tengono in considerazione Io svi- 
luppo prevedibile nei prossimi anni nel campe dell’utilizzazione delle spoliere automatiche. Infatti, Ia maggior Parte delle spoliere cor- 
rentemente in uso nell’industria tessile sono automatiche, ed esse vengono largamente impiegate nella produzione di ogni tipo di con- 
fezione di filato ed in certi casi addirittura esse “sconfinano” nel campe ehe e di pertinenza delle roccatrici per Ia produzione di rocche 
coniche o cilindriche. 

1 Scopo e campe di applicazione 

Questa Norma internazionale stabilisce un elenco di termini fondamentali ehe vengono usati nella designazione delle spoliere e/o delle 
loro parti accessorie, come pure certe definizioni attinenti ad esse, ma ehe si riferiscono al campe della terminologia del macchinario di 

preparazione alla tessitura. 

NOTA - In aggiunta ai termini usati nelle tre lingue ufficiali dell’lS0 (inglese, francese e russo), questa Norma internazionale definisce (in un 
allegato), i termini equivalenti in lingua tedesca ed in lingua italiana ehe sono stati inclusi a titolo informativ0 su richiesta del Comitato Tecnico 
ISO/TC 72. Tali termini sono stati verificati per quanto riguarda Ia loro corretta traduzione, per Ia lingua tedesca dai comitati membri tedeschi (DIN) e 
svizzeri (SNV) e dal comitato membro italiano (UNI) per Ia lingua italiana. Tuttavia, solo i termini e Ie definizioni date nelle lingue ufficiali possono esse- 
re considerati termini e definizioni ISO. 

2 Qocumenti di riferimento 

ISO 1809, Mathe/ pour l’industrie textile - Type de supports pour enroulements - Nomenclature. (Materiali per I’industria tessile 

- Tipi di sopporti per spolette - Nomenclatura.) 

ISO 5238/ 1, Mathrielpour l’industrie textile - Enroulements de ftls et de produits intermhdiaires - Partie 7 : Terminologie1) (Mate- 

riali per I’industria tessile - Awolgimento dei filati e prodotti intermedi - Parte 1 : Terminologia.) 

ISO 5239, Mattkiel pour Rndustrie textile - Bobinage - Termes fondamentaux. (Materiali per I’industria tessile - Roccatura - 
Terminologia.) 

1) Attualmente in progetto. 
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ISO 476-1982 (E/F/R) 
MC0 4764982 (A/@/P) 

3 Termini generali e definizioni 

3.1 spoliera : Macchina designata per awolgere 

mente od in altre modo nel Ia navetta di un telaio. 

il filato su delle spolette fatte in modo tale da poter essere inserite automatica- 

3.1.1 spoliera non automatica : Spoliera n ella quale il cambio spoletta (in sostituzio inc della 
effettuato manualmente (in pratica Ia qualifica “non-automatica” viene generalmente 0 messa) . 

spoletta piena con una vuota) viene 

3.1.2 spoliera semi-automatica : Spoliera 
levata automaticamente. 

nella quale Ia spoletta vuota viene inserita manual mente, ma Ia spoletta piena viene 

3.1.3 spoliera automatica : Spoliera nella quale il cambio spoletta e fatto automaticamente. 

32 . testa della spoliera : Grupp0 indipendente della spoliera il quale serve per produrre : 

- una sola spoletta (cioe una testa composta da un unico braccio portaspoletta o da un unico mandrino); 

- diverse spolette contemporaneamente ( cioe una testa di spolatura composta da diversi bracci 

ni) I per esempio un braccio portaspoletta con due mandrini. 
portaspolette o da diversi mandri- 

NOTA - Nel caso di spolette prodotte direttamente su telaio, 
tutte Ie spoiette ehe verrann0 utilizzate dal telaio stesso. 

questa espressione designa una unita posta su un telaio e destinata alla realizzazione di 

3.2.1 fissaggio della spoletta (per I’awolgimento del filato) : 

- su un mandrin0 (praticamente solo su spoliere non-automatiche); 

- tra dispositivi di fissaggio (tra contropunte o dispositivi Simili). 

3.2.2 inserimento della spoletta nella posizione di avvolgimento : 

- manuale; 

- per mezzo 
mento. 

di un dispositivo automatico ehe trasferisce Ie spolette vuote da una posizione d’attesa nella posizione di avvolgi- 

Nel caso d 
della testa 

i meccanismi 
di spolatura. 

a IJ mandrini multipli” il dispositivo trasferisce tante spolette vuote quante sono Ie posizioni di avvolgimento 

3.2.3 dispositivo per Ia formazione della’riserva : 

- riserva di filato alla base della spoletta (Verso Ia macchina); 

- riserva di filato alla punta della spoletta (Verso I’operatore). 

3.2.4 dispositivo per tagliare il filo automaticamente : Dispositivo ehe serve a tagliare il filato al momento del cambio spoletta 

sulle macchine automatiche. 

3.2.5 guidafilo : Element0 Ia cui funzione e quella di assicurare, senza danneggiare il filato : 

- Ia guida e Ia tensione necessaria al filato durante I’operazione di avvolgimento; 

- solo Ia guida del filato (per esempio quando I’avvolgimento avviene con I’ausilio di rulli di pressione). 

3.2.6 dispositivo per guidare il filato (esse puh essere singolo, doppio o multiple) : Grupp0 ehe assicura il movimento del 
guidafilo (corsa effettuata in base ad una legge di movimento determinata) per mezzo di uno dei seguenti sistemi : 

3.2.6.1 meccanico; 

3.2.6.2 idraulico; 
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