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Foreword

ISO (the Internationa

| Organization for Standardization) is a worldwide federation of national

standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which

a technical committee has been se
tional organizations, g

the work.

Draft International S
bodies for approval

International Standaf
machinery and allied|
May 1977.

It has been approved

andards adopted by the technical committees are circulated to the member

daaopted by cal co ees a !

efore their acceptance as International Standards by the ISO Council.

d I1SO 476 was developed by Technical Committee ISO/TC 72, Textile

machinery and accessories, and was circulated to the member bodies in

by the member bodies of the following countries :

Australia India South Africa, Rep. of
Belgium Italy Spain

Chile Japan Switzerland
Czechoslovakja Mexico Turkey

Egypt, Arab Rep. of Philippines United Kingdorn
France Poland USSR

Germany, F.H. Romania

No member body ex

This International St3
constitutes a technic

Avant-propo

L'ISO (Organisation
nationaux de normali
les est confiée aux cg

ressed disapproval of the document.

ndard cancels and replaces ISO Recommendation R«476-1966, of which it

bl revision.

U7

hternationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
sation (comités membres, d€)'1SO). L'élaboration des Normes internationa-
mités techniques de I'(SQ."Chaque comité membre intéressé par une étude

a le droit de faire paftie du comité techriigue correspondant. Les organisations internationales,

gouvernementales et
vaux.

Les projets de Norme
tés membres pour a
Conseil de I'ISO.

hon gouvernemehtales, en liaison avec I'lSO, participent également aux tra-

b internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
prokiation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le

La Norme internation
pour l'industrie textile

ale I1SO 476 a été élaborée par le comité technique 1ISO/TC 72, Matériel
et matériel connexe, et a été soumise aux comités membres en mai 1977.

Les comités membres des pays suivants I'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ France Roumanie
Allemagne, R.F. Inde Royaume-Uni
Australie Italie Suisse

Belgique Japon Tchécoslovaquie
Chili Mexique Turquie

Egypte, Rép. arabe d’ Philippines URSS

Espagne Pologne

Aucun comité membre ne I'a désapprouvée.

Cette Norme internat

ionale annule et remplace la Recommandation ISO/R 476-1966, dont elle

constitue une révision technique.
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BesepeHue

NUCO (MexpgyHapogHaa Opranusauua no CtaHgapTusaumn) ABNAETCA BCEMUPHON defepauuen
HaUMoHanbHbIX OpraHusauun no craHgapTusaumm (komutetos-4neHos NCO). leATenbHOCTb NoO
paspaboTke MexpayHapofHbix CTaHAapTOB NPOBOAUTCA TEXHUYECKUMU KomuTeTammn UCO. Kax-
OblA KOMUTET-YNEH, 3aMHTEepPecoBaHHbIM B AEATENbHOCTWU, ANA KOTOPOW 6bin CO3[AH TEXHU-

S ECKI KOMMTE T IMeeT- NP aBO- OBt T PeAC TaBeHH B B-3ToMKOMMTeTe—Me)KayHapogHble npa-
BUTENbCTBEHHbIE U HEMPABUTENbLCTBEHHbIE OpraHusauuu, umetowue ceasul c NCO, Takxxe npu-
HUMAIOT y4acTue B paboTax.

MpoekTbl MexxgyHapogHbix CTaH[apToB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMM, pacchinaloTca
KOMUTETaM-4YnieHam Ha ofo6bpeHne nepep ux yreepxaeHuem Cosetom NUCO| B KadecTBe Mexay-
HapoAHbix CTaHaapToB.

MexgyHapogHbin CtaHgapt UCO 476 6bin paspaboraH TexHudeckum kommutetom NCO/TK 72,
TekcmunbHble MawuHbl U BcnoMozamenbHoe obopydosaHue, U pasocnaH KOMUTEeTam-4neHam
B mae 1977 rofa.

[oKyMeHT 6bin1 0ORO6PEH KOMUTETAMU-HIEHaMU CrieayoWwmx CTPaH :

AscTpanuu PyMbIHNK DpaHuyum

benbruun CoepuHeHHoro YexochoBakuu
Erunta KoponescTBa Yunn

UHaum CccP Weendapun

Wcnanum Typuyun O>kHOFAd pUKaHCcKon
Utanuum deagepatnsHOM Pecfiyénukn
Mekcukn Pecny6nuku Nepmanunmn AnoHun

Monbun dunmvnnuH

Hu oanH KOMWTET-YNEeH He OTKNOHUN JOKYMEHT.

Hactosaunn Mexayrapoghbin CTaHgapT aHHynupyeT u 3ameHAeT Pekomernaduuio MCO/P 476-1966
U ABNAETCA ee TEXHUYECKOW peBu3nen.
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Textile

machinery and

Matériel pour lI'industrie

TekcTUnbHbIe MAWMKUHbI

accessories — Pirn

windin

g machines —

Vocabulary

0 Introduction

The terms a
this Interna
definitions a

nd expressions presented in
ional Standard, and such
b are included, take into ac-

count the development discernible for

some years
automatic p!

in the field of utilization of
rn winding machines. In ef-

fect the majority of pirn winding
machines clirrently used in the textile

industry are
is extensiv
packages o

automatic and use of these
b in the production of
all types and in certain

cases is impinging on the role of the

cone or che|

bse winding machine.

1 Scope and field of

applicati

DN

This Interndtional Standard establishes

a list of basi
tion of pirn
their access
responding
terminology
machinery.

C terms used in the designa-
winding machines and of

definitions, in the field of
for weaving preparatory

NOTE — In addition to terms used in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this International Standard

defines (in an
German and

annex) the equivalent terms in
Italian languages; these have

been included for information at the request
of Technical Committee ISO/TC 72, and the

member bod
Switzerland

ies for Germany F.R. (DIN),
(SNV) and Italy (UNI) have

verified their correctness. However, only the
terms given in the official languages can be
considered as ISO terms and definitions.

textile — Canetieres —
Vocabulaire

Introduction

Les termes ou expressions de.la présente
Norme internationale, ainsi que les défini-
tions qui les accompagnent, tiennent
compte de l|'évolution constatée depuis
quelques années dans le domaine de I'utili-
sation du matériel de canetage automa-
tique. En effét;la plupart des canetiéres (en
exploitationtindustrielle) sont automatiques
et, de-ce fait, leur domaine d’application
s’est\étendu a la production «automatique»
d'enroulements de toutes formes, rejoi-
gnant ainsi dans certains cas le domaine
des bobinoirs automatiques.

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale établit
une liste des termes fondamentaux utilisés
dans la désignation des canetiéres et de

tions correspondantes, dans le cadre de la
terminologie relative au matériel de prépa-
ration au tissage.

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, francais, russe), la présente Norme
internationale donne, en annexe, les termes
équivalents en allemand et en italien; ces termes
ont été inclus a la demande du Comité technique
ISO/TC 72, et sont publiés sous la responsabi-
lité des comités membres de I’Allemagne, R.F.
(DIN), de la Suisse (SNV) et de I'ltalie (UNI).
Toutefois, seuls les termes et définitions donnés
dans les langues officielles peuvent étre considé-
rés comme termes et définitions 1SO.

M BCNoMoraTtenbHoe
obopypoBaHue -
YTOYHO-MOTanbHbIE
MawuHbl — Cnosapb

BeepeHue

TepMuHbl U BblpaXKeHUf B faHHOM Mex-
AyHapogHoM CraHpapTte, a Takxke conyT-
CTByIOWME UM onpefengHnA, yuyuTbiBaloT
nporpecc, AOCTUrHYTbIA 3a nocnefHue ro-
Abl B 06nacTn npuMeHeHnA asToMaTunyec-
KUX YTOYHO-MOTanbHbIX|MawuH. Bonbwan
4acTb YTOYHO-MOTanbHbLIX MaWWH, UCNONb-
3yeMbix B HacTOAlWee BPEMA B NPOMbI NEH-
HOCTU, ABNAETCA aBTOM3TUYECKMUMU U K-
POKO NMPUMEHAETCA NpY nepemaTbiBaHUN
MPAXKA Ha YTOYHbIE WMyl BCEX TUMOB.

O61bekT u obnactb
NpUMEHeHun

[anHbin  MexgyHapogHbin  Cranpapr
yCTaHaBnnBaeT OCHOBHBIE TEPMUHbI U ON-
pefeneHnA No YTOYHO-MOTanbHbIM MaWn-

bries as well as certain cor- _leurs accessoires ainsi que certaines défini- _nam 1 ux npucnoco6nelinam, oTHoOCAWMe-

CA K NOArOTOBUTENbLHO-TKALKOMY 060pY-
L[OBaHUIO.

NMPUMEYAHUE — B fononHeHne K TEpMUHAM Ha
Tpex odpuumanbHbix A3bikax MCO (aHrNUMCKOM,
PpaHLy3CKOM U PYCCKOM) HacToAwmnn MexayHa-
poAHbin CTaHfapT BKNIOYaeT Takxke B NpUno-
JKEHUWN IKBUBANEHTHbIE TEPMUHBI HA HEMELKOM
W UTaANbAHCKOM A3biKax. 3TU TepMUHbl 6binn
BKNIOYEHb!, KaK UHOPMALMOHHbIE, NO NPocb6e
TexHuueckoro Komuteta UCO/TK 72, n ny6nu-
KYIOTCA NOA OTBETCTBEHHOCTb KomuTeToB-une-
HoB ®epeparusHon Pecnybnuku epmanuu
(AWH), Weenyapuun (CHB) u Utanumn (YHWU). Tem
He MeHee, TepMuHaMu 1 onpegeneHmAamn NCO
ABNAIOTCA NUllb TEPMUHbI U ONpefeneHnA Ha
odULManbHbIX A3bIKaX.
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ISO 1809, Textile machinery and ac-

cessories — Types

of formers for yarn

packages — Nomenclature.

ISO 5238/1, Textile

termediate
minology .

machinery and ac-

products — Part 1. Ter-

ISO 6239, Textile machinery and ac-

Références
ISO 1809, Matériel pour [lindustrie

textile — Types de  supports pour
enroulements — Nomenclature.

ISO 5238/1, Matériel pour [Iindustrie
textife — Enroulements de fils et de pro-
duits intermédiaires — Partie 1 : Termino-
logie. M

ISO 5239, Matériel  pour [lindustrie

Ccbinku

NCO 1809, TekcmunbHble MaWuHb! U BCNO-
Moz2amenbHoe o6opydoBaHue — Tunsl na-

Q00DYVOOBdHLUE

MPOHOB 01 HaMomKu — HomeHKnamypa.

NCO 5238/1, TekcmunbHble MawuHbl U
BcnomozamenbHoe obopydoBaHue — [la-
KoBKa 0nA Humeu u NPOMEXYMOYHbIX NPO-
dykmos — Yacmb 1: TepmuHonozua.)

NCO 5239, TekcmunbHble MaWuHbl U

cessories — Windi

g — basic terms.

3 General terms and
definitions
3.1 pirn winding machine: A

machine designed
pirns for fitting auf
wise into the shy
machine.

to wind yarn onto
pmatically or other-
ttle of a weaving

3.1.1 non-automgtic pirn winding

machine : Pirn
which the changing
ment of the full pir
is done manually (ir]
cation ‘‘non-auton
omitted).

3.1.2 semi-auto
machine : A pirn
which the empty
ually but the full {
matically.

3.1.3 automatic
chine: A pirn W
which the changi
automatic.

3.2 pirn windir
assembly on the

inding machine in
of the pirn (replace-
h by an empty pirn)
practice the qualifi-
hatic”’ is  generally

atic pirn winding

inding machine in
irn is donned man-
irn is doffed auto-

pirn winding ma-,
inding machine {n
hg of the pirfp/<is

g bhead': A unit
winding machine

which serves for th

_production of :

textile — Bobinage — Termes fondamen-
taux.

Termes généraux et
définitions

canetiére : Machine destinée a la réalisa-
tion d’enroulements appelée «canettesy et
prévus pour se loger, automatiquement ou
non, dans les navettes des métiers a tisser.

canetiére non automatique : Caneti¢re
sur laquelle le changement de \&anette
(remplacement du support plein par un
support vide) est fait manuellement (dans
la pratique, la qualification\non automa-
tique est générailement omise).

canetiére semi-automatique : Canetiére
sur laquellela mise en place de la canette
vide est-manuelle, mais I'éjection de la
canette ‘pleine est automatique.

canetiére automatique : Canetiére sur
laquelle le changement de canette est auto-
matique.

téte de canetiére : Ensemble indépen-
dant d'une canetiére qui sert a la réalisa-
tion -

BcnomozamensHoe o6opydosdHue — Ha-
momka — OCHOBHbI€ mMepMUH b

OCHOBHbie TepMiHbl ¢
onpepgeneHus

YTOUYHO-MOTANbHAR mawuHal: MawnHa
npegHasyaqalowanca AnA HaM@TKU yToY-
HOV\FIPAXKW Ha WNynu, KOTOPbIE BKNagbl-
BAIOTCA aBTOMATMYECKM (MK APYrum cno-
€060M) B YENHOK TKaLKOro cTayka.

HeaBTOMaTU4ecKan YyTOYHO-MOTanbHan
MaliuHa : YTOUHO-MOTasbHaA MalluHa, Ha
KOTOPOW CMEHa YyTOUYHbIX wWwryrb (3aMeHa
MOMHOWM WNYNYX Ha NYyCTY0) OCYWeCTBNAET-
cA Bpy4Hylo. (Ha npakTuke cnpBo ,Heas-
ToMaTuyeckana“, Kak npasuno,|onyckaer-
cA.)

nonyasToMaTUueckas YTOUYHO-MOTanbHas
MaWWHa : YTOYHO-MOTanbHanA wTamMHa, Ha
KOTOPOW NycTad WNyns ycTaHaBnueaeTcA
BPYYHYIO, a MOnNHble WAynu gMeHRIOTCA
aBTOMaTM4YECKMU.

aBTOMAaTHYECKAA YTOYHO-MOTaMbHA# Ma-
WHMHA : YTOYHO-MOTanbHaA MajuiMHa, Ha
KOTOPOWM CMeHa wWwnynb ocyuepTenaeTca
aBTOMATUYECKN.

yTouHO-MOTanbHaa ronoska :| CamocTo-
ATENbHbIN y3en YTOYHO-MOTanbHOW MawWwm-

— a single pirn (incorporating a
single pirn holder or single spindle);

— several pirns

simultaneously (in-

corporating a multiple pirn holder or
multiple spindle), for example : a

pirn holder with two spindles.

NOTE — In the case of pirn winding at the
weaving machine this term designates an at-
tachment on a weaving machine which ef-
fects the production of all the pirns used by
the weaving machine.

1) At present at stage of draft.

— d'un seul enroulement (téte dite

«monobrochey);

— de plusieurs enroulements et simul-
tanément (tétes «multibroches») appe-
lée, par exemple, téte a «deux
broches».

NOTE — Dans le cas de canetage sur métier a
tisser, cette expression désigne une unité logée
sur un métier a tisser et destinée a la réalisation
de toutes les canettes devant étre utilisées sur ce
métier.

1) Actuellement au stade de projet.

Hhi_KOTODWLIA Noapa3fenseTcs Ha .
+ L

— O/flHOBEpEeTeHHble C obecrnevyeHnem
HaMOTKM OfHOW Wnynu;

— MHOroBepeTeHHbie C 06ecneyeHnem
OAHOBPEMEHHOWM HaMOTKW, Hanpumep,
ABYX YTOUHbIX WNYb.

NMPUMEYAHWE — Mpu npuMeHeHUU MoTanb-
HOM rofioBKW Ha TKaukom CTaHKe faHHoe onpe-
AeneHne OTHOCUTCA K MEeXaHW3My, YCTaHOBMEH-
HOMY Ha TKaLKOM CTaHKe U npegHasHa4YeHHOMY
ANA HAMOTKW BCeX WMyNnb, KOTOPble WUCMONb3y-
I0TCA Ha CTaHKe.

1) B HacToAuee BpeMA B CTaguUM NpoekTa.
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3.2.1 location of the pirn
(for winding of yarn) :

— upon a spindle invariably only on
non-automatic machines);

— between locating devices or

clamps (with centring elements or
similar devices).

3.2.2 feeding the pirn for

fixation de la canette
(pour I'enroulement du fil) :

— sur broche (pratiquement
canetiére non automatique);

sur

— «entre pointes» ou «entre pincesy
(avec centreurs ou dispositifs analo-
gues).

alimentation des positions de

ISO 476-1982 (E/F/R)
NCO 476-1982 (A/®/P)

yCTaHOBKa wnynu
(AnA HaMOTKK NPAXMK) :

— Ha BEPETEHO KOHCONbHOE (NMpaKTu-
YECKM Ha HeaBTOMATUYECKUX Mauu-

Hax);

— ,MexXay r{esfamm sepereHa‘.

3anonHexHue WnynbHbix mecTt

winding : canetage : Ip :
— mandal; — manuelle; — BPYYHYIO;
— by means of an automatic device — par dispositif automatique transfé- — aBTOMATMHECKUMHYt YCTPOMCTBAMU,

for trangferring the empty pirn from
the wait{ng position into its winding
position] In the case of “multiple-
spindle”’| mechanisms, the device
transferd the number of empty pirns
correspdnding to the number of win-
ding poditions on the head.

3.2.3 device for the formation of
the reserve¢ wind or bunch :

— the rgserve or bunch at the base
of the pirn (towards the machine);

— the rgserve or bunch at the tip of
the pirn|(towards the operator).

(of yarn af full pirn) : A device serv-
ing to cut the yarn at the pirn changing
point on auftomatic machines.

3.24 device for automatic cutting

3.25 vyarn guide : An element.whose
function is 1o ensure, without.detriment
to the yarn|:

— the gluidance of(the yarn and the
applicatijon of pressure (tension) to
the pacKage;

nh

rant une canette vide d'une position
d'attente a sa position de canetage.
Pour les tétes «multibrochesy, le dispo-
sitif transfére le nombre de canettes
vides correspondant au nombre de posi-
tions de canetage de la téte.

dispositif de formation de réserve :
— réserve de base (c¢o6té machine ou
base de la canette);

— réserve de pointe (coté opérateur ou
téte de la_canette).

dispositifjde coupe automatique : Dis-
positif servant a couper le fil pendant le
changement automatique des canettes.

guide-fil : Piéce dont la fonction est
d’assurer sans détérioration du fil :

— le guidage du fil et la pression sur
I’enroulement;

— le guidage du fil seul (bobinage avec

nepepalowMMu NycTyio WNynio M3 uc-

XOAHOW nosuvuunn B

sMHOTOBEpPEeTEeHHbIX"
CTBO nepefaBaembiX
CTbIX WMNYyNb COOTB
CTBY WNYNbHbIX MEC]

6ou4ylo. B cnydae
ronoBoOK Konuue-
YCTPOWUCTBOM ny-
PTCTBYET Konuue-
[ FONOBKMW.

YCTPOUCTBO 06pa3soBaHyA pe3epBHOM
HaMOTKM :

— pe3epB Y OCHOBAHWA wWnynu (Co cTo-
POHbI MalWHbI);

— pesepB y ronoBKyY wnynu (Co CTopo-
Hbl onepartopa).

HaMOTKU nonHow wnynu [HOXHMYBI] :
Mpucnoco6neHne AnA nepepe3aHna HATK
B MOMEHT CMEHbI WNyny Ha aBToMaTn4ec-
KUX MaWwunHax.

MexXaHu3m AanAa nepepeImun HUTU nocne

HUTepacknaguuk : [leTanb, Kotopaa ob6e-
cneynBaeT nepeMaTbiBAHUE HUTK 6e3 ee
nospexpaeHua. Hutepadknaguuk :

— packnagbiBaeT HYTb 1 co3gaeTt gas-
neHwe;

_— TONbKO packnagbi{saeT HATb (Hanpu-

yaFA—eRiy

— the 'guidaree—of
(eg : winding with pressure roller).

3.2.6 yarn guide traverse mecha-
nism (single, double or multiple) : A
mechanism to impart movement to the
yarn guide (imparting to it a displace-
ment as required) by one of the follow-
ing systems :

3.2.6.1 mechanical;
3.2.6.2 hydraulic;

3.2.6.3 electro-mechanical or elec-

tronic.

) & H [P
Fotheat—ae—PresSsStio—Par— xXempitr:

dispositif guide-fil (simple, double ou
multiple) : Ensemble assurant I'animation
du guide-fil (pour lui imprimer une course
effectuée selon une loi de mouvement
déterminée) a partir d’un systéme :

mécanique;
hydraulique;

électro-mécanique ou électronique.

MEPTRP—HEMaTsBEHUM C YKaTbIBalo-
WUMU Banmkamm).

mMexaHu3m npusofa (NMpocTon, ABOWHON
MNU MHOXXECTBEHHbIN): YCTPONCTBO, KO-
TOopoe o6ecne4ymBaeT paboTy HuUTepac-
Knag4uka (T. €. 3agaeTt eMy onpegeneHHoe
HanpasneHve ABUXXEHWA) C NOMOWbIO 0f-
HOM N3 cnepylowmx CUCTEM

MEeXaHN4YecKowu;
rmapasnmyeckomn;

3NEeKTPOMEXAHUYECKOW NN 3NEeKTPOHHON.
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3.2.7 wind ratio

mechanism : A de-

vice permitting the setting of the wind

ratio.

3.2.8 traverse
vice :

displacement de-

A device for ensuring the

displacement of the traverse made by

the yarn guide.

NOTE — The function of this device is
modified for the production of all other types

of package.

dispositif de croisure : Ensemble per-
mettant la détermination du rapport de
bobinage.

dispositif de changement de position
de course : Dispositif assurant le déplace-
ment de I'origine de la course du guide-fil.

NOTE — Le fonctionnement de ce dispositif est
modifié pour la réalisation de tout autre type
d’enroulement.

MoTanbHoe YCTPOMUCTBO : YCTPOUCTBO,
onpefenalolee CTPYKTYPY HAMOTKN.

MEeXaHu3M nepemeljeHua HUTepacKnaguu-
Ka: YcTponcTBO o6ecnevyuBaiowee nepe-
MellleHne HUTepacknajgymka no Mepe Ha-
MOTKW O4epefHOro CMoA NPAXKK Ha whyne.

NMPUMEYAHUE — Pa6oTa gaHHOro ycrpowcrsa
MEHAETCA B Cnyyae NONyYeHWA JPYrux TUMOB
NakoBOK.

4 Additional

4.1 vyarn tensio
to impart to the y3
for obtaining th
package and, to

desired hardnesy of

package.
The principal types
4.1.1 gate type;

4.1.2 pinch type;

4.1.3 friction brake (wheel
driven by the yarn|.

NOTE — Tensioners
ing supplementary (
stop motions, tensio

4.2 vyarn clearel
to detect and e

devices

h device : A device
rn a suitable tension
b desired form of
certain extent, the
the wound

are :

friction-

may include the follow-
evices : yarn clearers,
h compensators.

: A device intended
iminate yarn faults

(slubs, large knots| etc.).

The principal type
systems :

4.2.1 mechanical

4.2.2 electronic.

are based on<these

Dispositifs annexes
tendeurs de fil : Dispositifs imprimant au
fil la tension idoine a l'obtention d’un

enroulement de forme et, dans une cer-
taine mesure, de dureté convenables.

Les principaux types sont :
a embarrage;
a pincement;

a freinage d'une roue entrainée par le fil
avec élément de «contre-freinage».

NOTE — Les tendeufs,*peuvent supporter les
dispositifs complémentaires suivants : «pur-
geurs, casse-fils, eompensateurs de tensiony.

purgeur-de fil : Dispositif destiné a détec-
ter~et a donner la possibilité d'éliminer des
défauts du fil (bouchons, noeuds grossiers,
etc.).

Les principaux types sont basés sur des
systémes :

mécaniques;

électroniques.

HononnuTtenbHbie, yerpofcTBa

HUTeHartaxurtenp’:\ Obecneundaer cooT-
BETCTBYIOWEE HAaTAXEHUE HUTU, HYXHOEe
ONA NONYYEHUA NaKOBKM HeP6EXoAUMOM

dopMmb! 1, B/HEKOTOpOW CTeneHn — onpe-
OeneHHOW NAOTHOCTU HaMOTKM.

OcHoBHble TUNbI :
rpeéeHyarble;
wanéosble;

C TOPMO3HbIM PONUKOM (TOpM
nuKa, BpalaemMoro HUTbIo).

)KEeHue po-

NMPUMEYAHWE — HuteHnatsxXutenp MoryT
BKNOYaTb crnepytowme AoNonNHUTEIbHble geTa-
NN © HATEOYUCTUTENU, CAMOOCTAHJBb!, KOMMNEH-
caTopbl HaTAXEHUA.

HUTEOUUCTUTENDb | YCTPOWUCTBQ, NpeaHas-
HayeHHoe ANnA o6Hapy>XeHUA U ycTpaHe-
HUA NedEeKTOB HUTK (WMEK, KPYMHbIX y3-
noB n T. g.).

OCHOBHbIE TUMbI HUTEOYUCTUT|ENEN OCHO-
BaHbl HA cuUcrtemax :

MexaHn4eckowu;

QNEKTPOHHOW.

4.3 stop motion : Device to stop
the winding spindle (or spindles) in the
absence of yarn supply by means of :

4.3.1 a mechanical system;

4.3.2 an electronic system.

4.4 tension compensator :

vice allowing the

A de-
tension imparted to

the yarn by the tensioner to be main-

tained constant or

to be reduced during

the pirn winding operation.

4

casse-fil : Dispositif permettant d’arréter
la (ou les) broche(s) aprés avoir détecté
I'absence du fil d"alimentation au moyen :

d’un systéme mécanique;
d’un systéme électronique.

compensateur de tension : Dispositif
permettant de maintenir constante ou de
faire décroitre pendant I'opération de cane-
tage, la tension imprimée au fil par le ten-
deur.

CaMOOCTaHOB : YCTPOWCTBO, nossonA-
loujee octaHaBnuBaTb MOTanbHoOe BepeTe-
HO (Mnun BepeTeHa) Npu O6HAPY>XXEHUU OT-
CYTCTBWA NOCTYNNEHUA HUTU NPU NMOMOLYN :

MEeXaHN4YeCKOW CUCTEMbI;

ONEeKTPOHHOW CUCTEMbI.

KOMMEHCAToOp HaTAXEeHWA: YCTPOWCTBO,
nossonAimwee MoAARep>Xarb MNOCTOAHHO
WUNN YMeHbWaTb B Npouecce nepemarbiBa-
HWA HaTAXKeHWe HUTWU, CO3[aBAEMOE HUTe-
HaTAXKUTENEM.
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4.5 vyarn feeding device :

An as-

sembly, free to rotate, and designed to
reduce the tendency to “snatch” when
unwinding the creel package.

4.6 supply yarn creel

4.6.1 for
tionary spi

dles or pegs to hold the

4.6.2 for unwinding from the side :

Spindles, nj
parts to hol

andrels or other rotating
the supply packages.

4.7 measgyrring device

4.7.1 full pirn stop motion : A de-

vice to stop
attains the g
stop motio
engage the

the pirn cha

the winding when the pirn
re-determined length. This
h can, in certain cases,
ip bunching mechanism or
hging mechanism.

ter: Ad
when the le
the pre-set

4.8 vyarn

ice to stop the-winding
gth of yarn wound’ attains
alue.

4.7.2 pre-%etermined length_coun-

finishing applicator: A

device desig
particular ¢

ondition depending upon

the use to which it is to be put. The
details of the relevant types depend
upon whether the finish to be applied to
the yarn is in liquid or solid form :

4.8.1

waxing attachment :

A de-

vice to apply paraffin to the yarn during

winding.

4.8.2 applicator roller:

A roller to

apply lubricating fluid to the yarn during

winding.

dispositif d’appel du fil : Ensemble rota-
tif (systeme d’alimentation) destiné a
réduire la tension et l'importance des
a-coups de tension dues au dévidage de
I'enroulement d'alimentation.

support (ou ratelier) des enroulements
d’alimentation

centreurs fixes sur lesquels sont disposés
les enroulements a détrancanner ou a dévi-
der.

pour dévidage a la déroulée : Broches,
mandrins ou autres supports tournants sur
lesquels sont disposés les enroulements a
détrancanner ou a dévider.

dispositif de métrage

dispositif d"arrét a loagueur de I'enrou-
lement sur canette\: Dispositif permet-
tant d’arréter la canette lorsque la longueur
de l'enroulemeént disposé sur la canette
atteint las valeur désirée. Ce dispositif
d'arrét ‘peut, dans certains cas, faire
enclencher le dispositif de formation de la
«réserve de pointe» ou le mécanisme de
changement de canette.

dispositif d’arrét «a longueur» : Dispo-
sitif permettant d'arréter la canette lorsque
la longueur de fil disposée sur celle-ci
atteint une valeur déterminée.

dispositif d’apprétage du fil : Dispositif

ISO 476-1982 (E/F/R)
NCO 476-1982 (A/®/P)

yCKOpUTenb Nogaum Hu

™ : Bpawaownin-

CA opraH, NpefjHasHa4YeHHbIn ONA CHUXKe-
HWA Harpy3kn Ha HUTb, BO3HMKAIOWeEN npu
nepeMaTbliBaHUN NUTAIOWEN NaKOBKN.

606uHogepxarens

BaHum : HenogeuxHbie

0CeBOM CMaThbl-
BepeTeHa wnu

LeHTpupylowume yeTpongrea, Ha KOTOpbIx

HaxoA4ATCA NaKoBKA ANA
Mnu pasmarthiBaHuA.

nepeMarbiBaHuA

npu(pasmartbiBaHUM C Hpawalowuxca Ka-

Tywek : BepereHa, MoTo
8pawalmowmeca 4actu, ¢
HYAUTENbHbIM BpaleHn
BaHWUW UNu nepemartbiBa

oTMepuBaiowee yCTpouc

YCTPOUCTBO OCTaHOBa

Buna unu gpyrue
BA3aHHble C MNpu-
M Npy pasmarb!-
HAW NPAXKNA.

rBO

npu Hapaborke

wnynu : YCTPOWCTBO, noj3Bonsatouwee ocra-

HaBnuBaTb WNynNto, KO

[Aa HaAMOTKa Ha

WNynio 4ocTuraeT onpefeneHHoN AAunHbL.

[aHHOe ycTpo#cTBO OC
HEKOTOpbIX Cny4Yafsx B
CTBO o6pasosaHuA ,pe
wnynu““ nnu MexaHuam

cueTuMK, npegonpeaens

TaHOBA MOXXET B
no4arb yCTpou-
epBa y ronoBKu
CMEHb! Wwnynu.

oMK ANUHY NpA-

XM : YCTponCcTBO, No3eBonAiowee ocTaHas-
nuBaTh WNyNio, Korga AnuHa nNpa>u, Ha-

MOTaHHOW Ha wnynio, a
NEeHHOW BeNNYUHBbI.

YCTPOUCTBO

cTuraet onpepge-

annpeTupoBaHuA : YCTpou-

affler en
vue de I'utilisation qui en sera faite ultérieu-
rement. Les principaux types relévent
essentiellement de I'état, liquide ou solide,
du produit appliqué sur le fil :

«paraffineur» : Dispositif destiné a appli-
quer de la paraffine sur le fil en mouve-
ment.

«rouleau ensimeur» : Dispositif destiné
a appliquer un produit fluide sur le fil en
mouvement.

CTBO, npupavowee HUTU onpefeneHHble
CBOMWCTBA, B 3aBUCMMOCTW OT ee HasHa-
YeHUA. KOHCTPYKTUBHOE  UCNONHeHue
yCTpOMCTBa 3aBUCUT OT TOrO, Kakow o6pa-
60TKe nofBepraeTcA NPAXa, XNAKoOW unm
TBEPAON.

wnapacduHep“: YCTponcTeso, npeaHasHa-
YeHHOEe ANA HanoXeHwA TBepporo napa-
uHa Ha ABUXKYLYIOCA HUTb.

»3aMacnuBalowWum ponuk“: YCTpoucTBo,
npegHasHayeHHoe ANA 3aMacnusalolLero
BelecTBa Ha ABUXYLLYIOCA HUTb.
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5 Accessories

5.1 Pirn tray for holding empty
pirns

With automatic arrangement of the
pirns or otherwise.

5.2 Pirn tray for holding fuli
pirns

Accessoires

Poste de stockage des supports
vides

Avec rangement automatique ou non des
canettes.

Poste de stockage des
enroulements terminés

Hononuurenbubie
npucrocobneHun

AWk gna yknagku nycrsiX wnyne

C aBTOMAaTUMYECKOM MM HeasToMaTm-4ec-
KOW nogadvevt wnyno.

AWMk Ans yKnagku HamoTaHH bix
wnynes

With automatic drrangement of the
pirns or otherwise.

Avec rangement automatique ou non des
canettes.

C asrTomMaTtmyeckol unu Heéasfomariruec-
KOW rnogaden wiyns.
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Annex A

Equivalent German vocabulary

Annexe A

Vocabulaire allemand équivalent

Mpunoxexnue A

CnoBapb Ha HeMeLKOM A3bike

Textilmaschinen und Zubehér — SchuBspulmaséhinen — Terminolpgie

0 Einleifung

Die in der vriiegenden internationalen Norm enthaitenen Fachausdriicke und die darauf bezogenen Definitionen beriicksichtigen die
Entwicklung, die seit einigen Jahren auf dem Gebiet der automatischen SchuRspulmaschinen zu beobachten ist.| Tatsachlich ist die
Mehrzahl d¢r SchuBspulmaschinen (fir den industriellen Gebrauch) autoratisch, und daher hat sich ihr Anwenddngsbereich auf die
automatische Herstellung von Aufmachungsformen aller Artausgedehint, wobei dieser sich in bestimmten Fallen nyit dem Bereich an-
derer autonpatischer Spulmaschinen (iberschneidet.

1 Zweck und Geltungsbereich
Im Rahmen|der auf Webereivorbereitungsmaschinen bezogenen Terminologie erithélt die vorliegende internationale Norm ein Ver-
zeichnis vom Grundbegriffen zur Benennung von Schuf3spulmaschinen und ihren Zubehorteile sowie der entsprdchenden Definitio-

nen.

ANMERKUNIG — Nur die in den(offiziellen Sprachen angegeben Begriffe und Definitionen kdnnen ais ISO-Bezeichnungen und|Definitionen angese-
hen werden.

2 Verweis aufandere Normen

ISO 1809, [exife machinery and accessories — Types of formers for yarn packages — Nomenclature. (Textiimaschinen und

P - A £ Fal £ k. Y llas kY
Zubehor — Hermemrvon—Hitsen—ft TarRaaTRatthgen NOFremaatarT

IS0 5238/1, Textile machinery and accessories — Packages for yarns and intermediate products — Part 1 : Terminology.V (Textil-
maschinen und Zubehor — Aufmachungsformen fir Garne und Zwischenprodukte — Teil 1 : Terminologie.)

ISO 5239, Textile machinery and accessories — Winding — Basic terms. (Textilmaschinen und Zubehdr — Spulerei — Grundbegriffe.)

3 Aligemeine Begriffe und Definitionen

3.1 SchuBspulmaschine : Maschine zur Herstellung von Aufmachungseinheiten, die ""SchuBspulen’” genannt werden und zum
automatischen oder nichtautomatischen Einlegen in die Webschiitzen von Webmaschinen bestimmt sind.

1) Zur Zeit als Entwurf.
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3.1.1 nichtautomatische SchuRspulmaschine : Schuspulmaschine mit Spulenwechsel (Ersetzen der Spule durch eine Hiilse)
von Hand (der Zusatz "nichtautomatisch’’ wird in der Praxis in der Regel weggelassen).

3.1.2 halbautomatische Schu3spulmaschine : SchuBspulmaschine, bei der das Aufstecken der Hiilse von Hand, das Ab-
nehmen der Spule dagegen automatisch erfolgt.

3.1.3 SchuBspul-Automat : SchuRspulmaschine, bei der der Spulenwechsel automatisch erfolgt.

3.2 Spuleinheit : Selbstandige Einheit einer SchulRspulmaschine zur Herstellung von :

— einer einzelnen SchuBspule ("einspindelige Spuleinheit”);

— mehreren SghuRspulen gleichzeitig ("mehrspindelige Spuleinheit”’), z.B. "zweispindelige Spuleinheit’’.

ANMERKUNG — Im|Falle des Spulens an der Webmaschine bezeichnet dies eine Einheit, die an einer Webmaschine zur Herstellung der auf dieser
Maschine zu verwendenden Schuf3spulen bestimmt ist.

3.2.1 Hulsenaufpahme (zum Aufspulen des Fadens) :

— auf einer Spindel (praktisch nur bei nichtautomatischen SchuRspulmaschinen);

— zwischen ""Spreizdornen’ oder "’Klemmbiigeln’* (mit Zentrier- oder dhnlichen Vorrightungen).
3.2.2 Hulsenzufihrung zu den Spulstellen :

— von Hand;

— durch automjatische Vorrichtung, die eine SchuRhiilse aus der Wartestellung zu ihrer Spulstelle fiihrt. Bei mehrppindeligen
Spuleinheiten wird von dieser Vorrichtung die entsprechende Anzahl<SchuRhiilsen zugefiihrt.

3.2.3 Vorrichtunpg zur Bildung der Fadenreserve :
— Fadenreservg am HilsenfuR (Maschinenseite);

— Spitzenwickgl (Bedienungsseite).
3.2.4 automatisghe Schneidevorrichtung :“Vorrichtung zum Trennen des Fadens beim automatischen Spulenwechsel.

3.2.5 Fadenfiihrgr : Teil, das ohne Beschadigung des Fadens sichern soll :
— die FadenfiiHrung und den AnpreBdruck auf die Spule;

— nur die Fadepfihrung«(z.B. Spulen mit AnpreRwalze).

3.2.6 Fadenfiihrgr-Vorrichtung (einfach, zweifach oder mehrfach) : Antriebsvorrichtung fur den Fadenfiihrer (z{im Erteilen
der gewiinschten Hubbewegung) mittels eines

3.2.6.1 mechanischen Systems;

3.2.6.2 hydraulischen Systems;

3.2.6.3 elektromechanischen oder elektronischen Systems.

3.2.7 Kreuzspulvorrichtung : Vorrichtung zur Festlegung des Windungsverhaltnisses.

3.2.8 Einrichtung zur Hubverlagerung : Einrichtung, die die Verlagerung des Fadenfiihrer-Hubes regelt.

ANMERKUNG — Die Funktion dieser Einrichtung wird bei der Herstellung jeder anderen Spulenart verandert.
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4 Zugehorige Einrichtungen

4.1 Fadenspanner (Dédmmung) : Einrichtung, die dem Faden die zum Erzielen der gewlinschten Spulenform und, in gewissem
Mafe, auch der gewiinschten Spulenhérte passende Zugkraft erteilt.

Die hauptsachlichen Arten sind :
4.1.1 Umschlingung;

4.1.2 Klemmung;

4.1.3 Brenlsung durch fadengetriebenes Rad mit Gegenbremsung.

ANMERKUNG — Fadenspanner konnen mit folgenden Zusatzeinrichtungen verbunden sein : Fadenreiniger, Fadenwéchter,| Einrichtung fiir den
Zugkraftausgleich (Kompensation).

4.2 Fader[einiger : Einrichtung zum Auffinden und Entfernen fehlerhafter Stellen im Garn (Verdickungen, groRe Knoten usw.).

Die hauptsichlichen Arten arbeiten nach folgenden Systemen :
4.2.1 mechanisch;
4.2.2 elektfonisch.

4.3 Fadenpwichter : Einrichtung zum Stillsetzen der Spindel(n) nach, Feststellung des Ausbleibens der Garnz(ifiithrung mittels

4.3.1 eined mechanischen Systems;

4.3.2 eineq elektronischen Systems.

4.4 Einridhtung fiir den Zugkraftausgleich : Einrichtung, die dazu dient, die vom Fadenspanner auf den Fadgn ausgelibte Zug-
kraft wahremd des Spulvorganges gleichbleibend zu halten oder sie zu verringern.

4.5 Einrightung zur Garnzufithrung(: Rotierende Einheit (Lieferwerk) zum Ausgleich und Abbau der vom Ablauf der Vorlage-
spule her bgdingten ZugkraftschwanKungen.

4.6. Spulpn-Aufsteckeinrichtung

4.6.1 fur Abziehen liber'Kopf : Dorne oder Zentriervorrichtungen, auf denen die Spulen zum Zwecke des Umspulens oder
Abziehens qufgesteckt.sind.

4.6.2 fur seitliches Abziehen : Spindeln oder andere Stitzkorper, auf denen die Spulen zum Zwecke de$ Umspulens 'oder
Abziehens qufgesteckt sind. T

4.7 MeBeinrichtung

4.7.1 Spulenabstellung bei Erreichen der gewiinschten Bewicklungsléange : Einrichtung zum Anhalten der Spule bei Er-
reichen der gewiinschten Bewicklungslidnge. Diese Einrichtung kann in bestimmten Féllen auch die Einrichtung zur Bildung der
Spitzenreserve oder den Spulenwechsel-Mechanismus in Gang setzen.

4.7.2 Langenabstellung : Einrichtung zum Anhalten der Spule bei Erreichen der gewiinschen Garnlange.

4.8 Einrichtung zur Garnausristung : Einrichtung, die dem Garn eine besondere Eigenschaft fiir die spatere Verwendung verlei-
hen soll. Die hauptsachlichen Arten hdngen im wesentlichen von der Beschaffenheit (fliissig oder fest) des auf das Garn aufzutragen-
den Mittels ab :

4.8.1 Paraffiniereinrichtung : Einrichtung zum Auftragen von Paraffin auf das laufende Garn.
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4.8.2 Schmalzwalze : Einrichtung zum Auftragen eines flissigen Prapariermittels auf das laufende Garn.

5 Zubehor

5.1 Hiilsenbehilter

Mit automatischer oder nichtautomatischer Hilsenzufiihrung.

5.2 Spulenbehilter

Mit automatischer pder nichtautomatischer Spulenzufiihrung.

10
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Annexe B

Vocabulaire italien équivalent

0 Introd

| termini e le
luppo preve
rentemente
fezione di fil
coniche o ¢

1 Scopg

Questa Norrf
loro parti ac
preparazion

NOTA — In

allegato), i te
ISO/TC 72. 7
svizzeri (SNV
re considerati

Mpunoxexnue b

Cnosapb Ha UTallbAHCKOM fA3biKe

Materiale per l'industria tessile — Spoliere’ — Terminologia

uzione

espressioni presentate in questa Norma internazionale; nonche le definizioni qui incluse, tengono in co

hsiderazione lo svi-

Hibile nei prossimi anni nel campo dell’utilizzazione,delle spoliere automatiche. Infatti, la maggior partd delle spoliere cor-

n uso nell'industria tessile sono automatiche, ed'esse vengono largamente impiegate nella produzione
hto ed in certi casi addirittura esse ““sconfindno’’ nel campo che ¢ di pertinenza delle roccatrici per la pr:
lindriche.

) e campo di applicaziohe

Hi ogni tipo di con-
duzione di rocche

ha internazionale stabilisce unrelenco di termini fondamentali che vengono usati nella designazione dell¢ spoliere e/ o delle

Cessorie, come pure certe-definizioni attinenti ad esse, ma che si riferiscono al campo della terminologia
b alla tessitura.

hggiunta ai termini-usati nelle tre lingue ufficiali dell’lSO (inglese, francese e russo), questa Norma internazio

del macchinario di

ale definisce (in un

rmini equivalenti in lingua tedesca ed in lingua italiana che sono stati inclusi a titolo informativo su richiesta del Comitato Tecnico
ali termini‘sono stati verificati per quanto riguarda la loro corretta traduzione, per la lingua tedesca dai comitati membri tedeschi (DIN) e
e dal comitato membro italiano (UNI) per la lingua italiana. Tuttavia, solo i termini e le definizioni date nelle lingue ufficiali possono esse-

terminife definizioni 1SO.

2 Documenti di riferimento

ISO 1809, Matériel pour l'industrie textile — Type de supports pour enroulements — Nomenclature. (Materiali per I'industria tessile
— Tipi di sopporti per spolette — Nomenclatura.)

1SO 5238/1, Matériel pour I'industrie textile — Enroulements de fils et de produits intermédiaires — Partie 1 : Terminologie') (Mate-
riali per I'industria tessile — Avvolgimento dei filati e prodotti intermedi — Parte 1 : Terminologia.)

1SO 5239, Matériel pour l'industrie textile — Bobinage — Termes fondamentaux. (Materiali per I'industria tessile — Roccatura —
Terminologia.)

1) Attualmente in progetto.

"
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3 Termini generali e definizioni

3.1 spoliera : Macchina designata per avvolgere il filato su delle spolette fatte in modo tale da poter essere inserite automatica-
mente od in altro modo nella navetta di un telaio.

3.1.1 spoliera non automatica : Spoliera nella quale il cambio spoletta (in sostituzione della spoletta piena con una vuota) viene
effettuato manualmente (in pratica la qualifica "non-automatica’ viene generalmente omessa).

3.1.2 spoliera semi-automatica : Spoliera nella quale la spoletta vuota viene inserita manualmente, ma la spoletta piena viene
levata automaticamente.

3.1.3 spoliera aultomatica : Spoliera nella quale il cambio spoletta & fatto automaticamente.

3.2 testa della spoliera : Gruppo indipendente della spoliera il quale serve per produrre :
— una sola spoletta (cioé una testa composta da un unico braccio portaspoletta o da un unico mandrino);

— diverse spolette contemporaneamente (cioé una testa di spolatura composta da diversi bracci portaspolette o da divérsi mandri-
ni), per esempiq un braccio portaspoletta con due mandrini.

NOTA — Nel caso di spolette prodotte direttamente su telaio, questa espressione designa una unita pesta su un telaio e destinata alla reglizzazione di
tutte le spolette che Yerranno utilizzate dal telaio stesso.

3.2.1 fissaggio della spoletta (per I'avvolgimento del filato) :
— su un mandrjno (praticamente solo su spoliere non-automatiche);
— tra dispositiv| di fissaggio (tra contropunte o dispositivi simili).
3.2.2 inserimentp della spoletta nella posizione di avvolgimento :
— manuale;

— per mezzo dil un dispositivo automatico che trasferisce le spolette vuote da una posizione d’attesa nella posizione] di avvolgi-
mento.

Nel caso di mecganismi a ‘’mandrini multipli* il dispositivo trasferisce tante spolette vuote quante sono le posizioni di avjolgimento
della testa di spplatura.

3.2.3 dispositivo| per la formaziohe della riserva :

— riserva di filato alla bas€ della spoletta (verso la macchina);

— riserva di filato alla ‘punta della spoletta (verso |'operatore).

3.2.4 dispositivo per tagtiare o automaticamente — DiSpositivo The Serve g tagiiare it fitato-atmomemnto dettambio spoletta

sulle macchine automatiche.

3.2.5 guidafilo : Elemento la cui funzione & quella di assicurare, senza danneggiare il filato :
— la guida e la tensione necessaria al filato durante |'operazione di avvolgimento;

— solo la guida del filato (per esempio quando |'avvolgimento avviene con l'ausilio di rulli di pressione).

3.2.6 dispositivo per guidare il filato (esso pud essere singolo, doppio o multiplo) : Gruppo che assicura il movimento del
guidafilo (corsa effettuata in base ad una legge di movimento determinata) per mezzo di uno dei seguenti sistemi :

3.2.6.1 meccanico;

3.2.6.2 idraulico;
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