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Foreword

ISO (the Internationpl Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member
body interested in a pubject for which a technical committee has been established has
the right to be reprgsented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with 1SO, also take part in the work. 1SO
collaborates closely |with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electroteghnical standardization.

Draft International §tandards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by
the ISO Council. They are approved in accordance with ISO procedures requiringsat
least 75 % approval |by the member bodies voting.

International Standard 1SO 472 was prepared by Technical Committee-|SO/TC 61,
Plastics.

This second edition| cancels and replaces the first edition (ISO'472:1979) and its
addenda, as well a$ the International Standards ISO 1941981 and its addenda,
1ISO 6354:1982 and ISO 6355 : 1988.

and that any refererjce made herein to any othér International Standard implies its

Users should note tTt all International Standards undergo revision from time to time
latest edition, unless|otherwise stated.

© International Organization for Standardization, 1988 @

Printed in Switzerland


https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4

ISO 472 : 1988 (E/F)

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est’une fédgration mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'lSO). L'élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux‘comités techniques de I'lSO.
Chaque comité membre intéressé par une étude 'a_le droit de faire|partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations intefbationales, gouverrlementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO parti¢ipent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationgle (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités technifjues sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de-'1SO. Les Normes internationales sont agprouvées confor-
mément aux procédures ‘de I'lSO qui requiérent I'approbation de 79 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 472 a été élaborée par le comité techiique 1ISO/TC 61,
Plastiques.

Cette 'deuxieme édition annule et remplace la premiére édition (ISO[472:1979) et ses
additifs, ainsi que les Normes internationales 1SO 194:1981 (et ses additifs,
1ISO 6354 :1982 et ISO 6355:1988.

L’attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales
sont de temps en temps soumises a révision et que toute référence faite & une autre
Norme internationale dans le présent document implique qu'il s'agft, sauf indication
contraire, de la derniére édition.

© Organisation internationale de normalisation, 1988 @

Imprimé en Suisse
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Plasti¢cs — Vocabulary

Plastiques — Vocabulaire

1 Scope

and field of application

This Internatipnal Standard defines terms used in the plastics
industry, in Ehglish and French. The terms are listed alphabeti-

cally in Engl

jh

When a ternp has one or more synonyms, the synonymous
terms follow| the preferred term. Deprecated synonymous
terms are indicated by “‘(deprecated)’’. The expression “See
also...” is used after the definition (or note) to refer to another

term (notas

nonym) whose definition or note contains infor-

mation relatefl to the term preceding the expression.

All terms are| listed alphabetically in French-English, ‘English-

Russian and

Russian-English indexes in normal werd order;

some terms dre also listed in reverse word order, Some defini-

tions and/or

notes have significant explanatory’ terms (not

synonyms) in|their text. These explanatory,térms are also listed

in the indexe

5, followed by the expression.“cf...” to refer the

reader to the defined preferred term, (The synonyms are also
listed in the ihdexes, followed by a réference to the preferred
term, as indi¢ated by “see...”".

Objet et domaine d‘application

La présente Norme internationale définit lef termes utilisés
dans l'industrie’des plastiques, en anglais et|en francais. Les
termes sont fépertoriés d'aprés I'ordre alphabjétique anglais.

Lorsqu'il.existe un ou plusieurs terme(s) s
terme/le (ou les) synonyme(s) est (sont) don
terme’a employer de préférence. Les synony
indiqués par « (a éviter) ». L'expression « Voir

nonyme(s) d'un
é(s) a la suite du
es a éviter sont
hussi... » est utili-

sée aprés la définition (ou note) pour se reporter a un terme
(non un synonyme) dont la définition ou la rjote contient une

information relative au terme précédant I'exp

Tous les termes sont classés alphabétiqu

ession.

ement en index

francais-anglais, anglais-russe et russe-anglIis, selon I'ordre

normal des mots composant ces termes; cert:
sont également classées d’aprés |'ordre alpha
clé choisi parmi les termes de I'expression. Qu

synonymes) dans leur texte. Ces termes exp

ines expressions
bétique d'un mot
blgues définitions

icatifs sont aussi

et/ou notes ont les termes explicatifs et [ignificatifs (non
I

donnés dans les index, suivis par I'expressio
reporter au terme défini de préférence. Les
également classés alphabétiquement dans les
renvoi au terme a employer de préférence, in

«cf...» pour se
synonymes sont
ndex, suivis d'un
Hiqué par « voir».

NOTES

1 Symbols f¢r certain polymers and copolymers are indicated in
square brackets,(for example polycarbonate [PC]. For terms involving
olefins, the nan is—given—in—sguare—b e
following the name commonly used in the plastics industry, for
example polyethylene [polyethene] [PE].

2 IUPAC rules for source-based names of polymers specify that when
“poly”’ is followed by more than one word, enclosing marks are used.
The IUPAC practice is followed in this International Standard. In com-
mon use, the enclosing marks are often omitted.

3 Some terms in this International Standard have parenthetical infor-
mation added to indicate a specific limitation of the term to a particular
field.

4 In the English text, defined verb terms are indicated by "“(verb)”.

5 The numbers in parentheses following definitions refer to the
Bibliography.

NOTES

1 Les symboles concernant certains polymeéres et copolymeéres sont
indiqués entre crochets, par exemple polycarbonate [PC]. Pour les ter-

- e ofi - padI'lUPAC est donné
entre crochets a la suite du nom généralement employé dans I'industrie
des plastique, par exemple polyéthyléne [polyéthéne] [PE].

2 Le régles de I'N'UPAC concernant les termes relatifs aux produits de
base des polymeres, précisent que, lorsque «poly» est suivi d'une
expression comportant plus d’un mot, on doit utiliser des parenthéses.
La présente Norme internationale respecte la pratique courante de
I'lUPAC. Dans lI'usage courant, on néglige souvent I'emploi des paren-
theses.

3 Certains termes de la présente Norme internationale sont suivis
d’une information entre parenthéses, pour indiquer une limitation de
I'équivalence a un domaine particulier.

4 Dans le texte anglais, les verbes définis sont indiqués par « (verb) ».

5 Les nombres entre crochets figurant a la suite des définitions ren-
voient a la Bibliographie.
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2 Terms and definitions

absolute compliance |C| (Pa-1)

Cf. absolute modulus.

absolute modulus | M| (Pa);
[absolute compliance [C| (Pa-1)]:

g
M| = M2+ 72 =22

&n

Termes et définitions

complaisance absolue |C|(Pa-1)

Cf. module absolu.

module absolu | M| (Pa);
[complaisance absolue |C| (Pa-1)]:

Ml =Mz sz = 2
yal

N
lcl=+/C2+c2=2

go
where

oo is the max|mum stress;

& is the max|{mum strain.

NOTE — The measyrement may be in tension, shear, bulk compres-
sion or longitudinal ¢ompression.

Example :

Absolute value of cgmplex shear modulus
IG*| = G* =2+ GZ(Pa)

See also modulus,|complex compliance, complex modulus and
compliance.

accelerator; promoter: A substance used in smallproportion
to increase the regction rate of a chemical systém )(teactants
plus other additivds).

See also activator,| catalyst.

accuracy of the mean: The cloSeness of agreement between
the true value and the mean result which would be obtained by
applying the expefimental_precedure a very large number of
times. (301

NOTE — The smallgr the systematic part of the experimental errors

oo est la contrainte maximale;

&g est la déformatjon‘maximale.

NOTE — lls peuvent étre mesurés en traction, en cisaillenfent, en com-
pression isotrape,you en compression longitudinale.

Exemple ;

Valeur absolue du module complexe de cisaillement

{G*| = G* =/G2 + G2 (Pa)

Voir aussi module, module complexe, complaisancd et complai-
sance complexe.

accélérateur; promoteur: Substance qui, utilisge en faible
proportion, augmente la vitesse de réaction d’un systéme chi-
mique (réactifs et autres additifs).

Voir aussi activateur et catalyseur.

justesse : Etroitesse de I'accord entre la valeur vrai¢ et le résul-
tat moyen qui serait obtenu en appliquant le progédé expéri-
mental un grand nombre de fois. [30]

NOTE — Le procédé est d'autant plus juste que la partie kystématique

which affect the results, the more accurate is the procedure.

acetal plastic: A plastic based on polymers in which the
repeated structural units in the chains are of the acetal type, or
on copolymers in which acetal and other types of repeated
structural units are present in the chains, the acetal compo-
nent(s) being in the greatest amount by mass.

See also polyoxymethylene plastic.

acetone resin: A resin made by polycondensation of acetone
with another compound, for example formaldehyde or phenol.

des erreurs expérimentales qui affectent les résultats est moindre.

plastique acétalique : Plastique a base de polyméres dans les-
quels les motifs structuraux répétés dans les chaines sont du
type acétal, ou de copolymeres dans lesquels les motifs struc-
turaux de types acétal et autres sont présents dans les chaines,
le (ou les) composant(s) acétal(s) constituant la principale par-
tie en masse.

Voir aussi plastique polyoxyméthyléne.

résine acétonique : Résine produite par polycondensation de
I'acétone avec un autre composé, par exemple le formaldéhyde
ou le phénol.


https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4

acrylic plastic: A plastic based on polymers made with acrylic
acid or a structural derivative of acrylic acid, or their copoly-
mers with other monomers, the acrylic monomer(s) being in
the greatest amount by mass.

acrylonitrile/butadiene/styrene [ABS] plastic: A plastic
based on terpolymers and /or blends of polymers and copoly-

mers made with acrylonitrile, butadiene and styrene.

acrylonitrilefme

plastic based
acrylate.

activator: A

substance used in small proportion to increase

the effectiveness of an accelerator.

addition pofymer: A polymer made by addition polymer-

ization.

addition polymerization; polyaddition: Polymerization by a

repeated add

tion process. [41]

See also polfaddition.

NOTE — The
splitting off of

repeated addition process takes place without the
\water or other simple molecules.

additive: Ay substance added to polymers to improve or

modify one g

NOTE — Ina
added in small
ingredient add

adhere (intr3
See also bon

adherence:
by interfacial

NOTE — Adh
adhesive.

See also adh

r more properties.

rrow sense, the term additive includes only ingredients
mounts; in such cases the term modifier islused for an
bd in relatively large amounts.

nsitive verb) : To be in a state-of adherence.

[/ (verb).

The state in whiech.two surfaces are held together
forces.

brence can_be’achieved with or without the use of an

bsion and cohesion.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

plastique acrylique: Plastique a base de polyméres produits
avec l'acide acrylique ou un dérivé structural de I'acide acryli-
que, ou de leurs copolymeéres avec d'autres monomeéres, le (ou
les) monomeére(s) acrylique(s) constituant la principale partie en
masse.

plastique acrylonitrile/butadiéne/styréne [ABS]: Plasti-
que a base de terpolymeéres et/ou d'un mélange de polymeéres
et copolyméres produits avec I'acrylonitrile, le butadiéne et le
styrene.

plastique Y- onitriletméthacrylate de méthyle
[A/MMAL]: Plastique & base de copolyméres de I'acrylonitrile
et du méthacrylate de méthyle.

activateur: Substance qui, utilisée en faible|proportion, aug-
mente l'efficacité d’un accélérateur.

polymére d’addition : Polymére produit par polymérisation
par addition.

polymérisation par addition; polyaddition}: Polymérisation
selon un pro€essus d’'addition répétée. [41]

Voir aussi polyaddition.

NQTE\— Ces additions successives ont lieu sans éJimination d’eau, ni
d{autre molécule simple.

additif; adjuvant: Toute substance ajoutég aux polyméres
pour en améliorer ou en modifier une ou plugieurs propriétés.

NOTE — En un sens restrictif, le terme additif ne [comprend que des
ingrédients ajoutés en petites quantités; dans ce cgs, le terme modifi-
cateur est utilisé pour un ingrédient ajouté en qulantité relativement
importante.

adhérer: Etre en état d’adhérence.

Voir aussi coller.

adhérence: Etat dans lequel deux surfaces [sont maintenues
ensemble par des forces interfaciales.

NOTE — L'adhérence peut étre obtenue avec ou sans adhésif.

Voir aussi adhésion et cohésion.

adherend: A body that is held, or is intended to be held, to
another body by an adhesive.

adhesion: The state in which two surfaces are held together

by chemical
adhesive.

or physical forces or both, with the aid of an

See also adherence and cohesion.

adhesion failure; adhesive failure: Rupture of an adhesive
bond in which the separation appears visually to be at the
adhesive/adherend interface.

See also cohesion failure.

support; partie a coller: Matériau qui est assemblé ou destiné
a étre assemblé a un autre matériau par un adhésif.

adhésion: Phénomeéne par lequel deux surfaces sont mainte-
nues ensemble par des forces chimiques, physiques ou phy-
sicochimiques a l'aide d’un adhésif.

Voir aussi adhérence et cohésion.

rupture d’adhésion : Rupture d'un assemblage qui, a I'ceil nu,
semble étre l'interface adhésif/support.

Voir aussi rupture de cohésion.
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adhesive: A substance capable of holding materials together
by adhesion.

NOTE — The term glue was originally used for an adhesive prepared
from a hard gelatin. Through general use, the term became synony-
mous with the term adhesive in referring to adhesives prepared from
synthetic resins. The term adhesive is now the preferred general term.

adhesive line; glue line (deprecated): The space filled with
adhesive between two parts to be bonded or in a bonded
product.

See also bond lin

adhésif: Produit capable de maintenir ensemble des matériaux
par adhésion.

NOTE — Le terme colle était a I'origine employé pour un adhésif pré-
paré a partir d'une gélatine dure. Par extension, ce terme est devenu
synonyme du terme adhésif pour les adhésifs préparés a partir de rési-
nes synthétiques. Le terme adhésif est préféré comme terme général.

joint de colle; joint de collage: Espace entre deux parties a
coller ou collées, rempli d’adhésif.

ing)

afterflame : Persistence of flaming of a material, under speci-
fied test conditions, after the ignition source has been removed.

afterflame time 3 The length of time for which a material con-
tinues to flame, uhder specified test conditions, after the igni-
tion source has bgen removed.

afterglow : Persigtence of glowing of a material after cessation
of flaming or aftef the ignition source has been removed.

ageing: The enti’[ety of all irreversible chemical and physical
processes occurrigg in @ material in the course of time.

See also deterioration.

air-assist vacuurp thermoforming: A vacuum thermoforms
ing process in which partial preforming of a heated sheet\is
accomplished by gir pressure before vacuum pulldown.

air-slip vacuum thermoforming: A vacuum\thermoforming
process in which 3 male mould is enclosed (in‘a‘box, providing
an air cushion to Reep the advancing mould from contacting a
heated sheet until|the end of its travel_-at*which point vacuum
is applied to destrpy the air cushiori.and pull the sheet against
the mould.

allyl plastic: A plastic based on allyl resins.

Ve { plan de joint ot joint | _

flamme persistante: Flamme qui subsisfehsur un matériau
dans des conditions d’essai spécifiées, apres-retrait|de la source
d’allumage.

durée de persistance de flamme': Durée pendant laquelle un
matériau.continue a flamber dans des conditions d'essai spéci-
fiées, apres retrait de la souirce d'allumage.

incandescence résiduelle : Combustion avec indandescence
d'un matériau persistant aprés la disparition des [flammes ou
apres le retrait de.la source d'allumage.

vieillissement: Ensemble de toutes les modificdtions chimi-
ques ou'physiques irréversibles se produisant dans{un matériau
au_cours du temps.

Voir aussi détérioration.

thermoformage sous vide avec assistance pn¢umatique:
Procédé de thermoformage sous vide, selon lequel[une mise en
forme partielle d’une feuille chauffée est réalisée par pression
d’air avant la mise sous vide.

thermoformage sous vide sur coussin dair: |Procédé de
thermoformage sous vide, selon lequel un moule njale est con-
tenu dans un compartiment comportant un cous;L d’air, des-
tiné & empécher le contact entre le moule en déplacement et
une feuille chauffée, jusqu’a la fin du trajet de cplle-ci; a ce
moment, on fait le vide pour supprimer le coussin d air et appli-
quer la feuille contre le moule.

plastique allylique : Plastique a base de résines gllyliques.

allyl resin: A resin made by polymerization of chemical com-
pounds containing the allyl group.

alpha loss peak: The first peak in the damping curve below
the melting range, in order of decreasing temperature or
increasing frequency.

alternating copolymer: A copolymer in whose molecules
two species of monomeric units are distributed in alternating
sequence.

alternating copolymerization: Polymerization in which an
alternating copolymer is formed.

résine allylique: Résine produite par polymérisation de com-
posés chimiques contenant le radical allylique.

maximum de perte alpha: Le premier maximum de la courbe
d’amortissement en dessous de la zone de fusion, depuis les
hautes températures a fréquence constante ou depuis les bas-
ses fréquences a température constante.

copolymeére alterné: Copolymeére constitué de molécules
dans lesquelles deux espéces de motifs monomeéres alternent.

copolymérisation alternée: Polymérisation au cours de
laquelle se forme un copolymeére alterné.
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alternating stress: A vibrating stress with equal values but
with opposite signs.

See also vibrating stress.

amino resin: A resin made by polycondensation of a com-
pound containing amino groups, such as urea or melamine,

with an aldehyde, such as formaldehyde, or an aldehyde-
yielding material.

aminoplastic: A plastic based on amino resins.

1SO 472 : 1988 (E/F)

contrainte alternée: Contrainte vibratoire variant entre deux
valeurs de méme niveau mais de signes opposés.

Voir aussi contrainte vibratoire.
résine aminique : Résine produite par polycondensation d'un
composé chimique contenant des fonctions amines telles que

I'urée ou la mélamine, avec un aldéhyde tel que le formal-
déhyde, ou un produit cédant un aldéhyde.

aminoplaste : Plastique a base de résines aminiques.

anaerobic adlhesive : An adhesive that cures spontaneously in
the absence pf oxygen, the curing being inhibited by the pre-
sence of oxygen and catalysed by metallic ions.

angle-head :| An extruder head fixed at an angle to the axis of
the extruder parrel.

See also crogshead.

angular velqcity w (rad-s—1):
w = 2nf]

where f is the frequency.

aniline-formaldehyde resin: An amino resin made by poly-
condensatior] of aniline with formaldehyde.

antiblockini3 agent: A substance incorporated in or applied
to films to prevent their sticking together during manufacture;
storage or uge.

antioxidant} A substance used to retard deterioration caused
by oxidation

antistatic agent: A substance added in small proportion to a

material or a
an electrical

apparent d

bplied to its surface toleounteract the build up of
charge on the matefial.

bnsity : The (mass divided by the volume of a

sample of material, incldding both permeable and impermeable
voids normally present-in the material.

adhésif anaérobie: Adhésif effectuant sgontanément son
durcissement en |'absence d’oxygene, le_dyrcissement étant
inhibé par la présence d'oxygéne et catalysé ppr des ions métal-
liques.

téte d'angle: Téte d’extrudeuse disposée s¢lon un angle par
rapport a I'axe du cylindre!

Voir aussi téte d’équerre.

vitesse angulaire; pulsation w (rad-s—1):
w = 2nf

ou f estlarfréquence.

résine aniline-formaldéhyde: Résine amin|que produite par
polycondensation de I'aniline avec le formaldghyde.

agent antiadhérent (pour films): Substancg, incorporée aux
feuilles minces ou appliquée a leur surface, flestinée a empé-
cher le collage accidentel entre elles pendan{ leur transforma-
tion, leur stockage ou leur utilisation.

antioxydant: Substance utilisée pour retarder la dégradation
causée par I'oxydation.

agent antistatique : Substance que I'on ajoyte en petite quan-
tité ou que I'on applique sur la surface d’un|matériau afin d'y
éviter la formation d'une charge électrique.

masse volumique apparente; densité appfarente: Quotient
de la masse par le volume d’un échantillon de matériau, com-
prenant les vides (interstices) perméables ou|imperméables se
trouvant normalement dans le matériau.

area burning rate: Surface area of a material burned divided
by time under specified test conditions.

artificial weathering: Exposure to cyclic laboratory condi-
tions involving changes in temperature, relative humidity and
radiant energy, with or without direct water spray, in an
attempt to produce changes in the material similar to those
observed after long-term, continuous, outdoor exposure.

NOTE — The laboratory exposure conditions are usually intensified
beyond those encountered in actual outdoor exposure in an attempt to
achieve an accelerated effect. This term does not cover exposure to
special conditions such as ozone, salt spray, industrial gases, etc.

vitesse de combustion en surface: Surface brilée d'un
matériau divisée par le temps dans des conditions d’essai spéci-
fiées.

essai climatique: Exposition a des conditions cycliques de
laboratoire comportant des variations de température, d"humi-
dité relative et d’intensité des radiations, avec ou sans asper-
sion directe d’eau, en vue de produire des changements dans la
matiére analogues a ceux qui sont observés aprés une longue
exposition ininterrompue a |’extérieur.

NOTE — Les conditions d’exposition en laboratoire sont en général
plus séveres que celles d’une exposition extérieure réelle, afin de pro-
duire un effet accéléré. Ce terme ne s’applique pas a I'exposition dans
les conditions spéciales, telles qu’ozone, brouillard salin, gaz indus-
triels, etc.
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assembling : Fabricating operations involved in fastening parts
together by mechanical devices, adhesives, heat sealing,
welding or other means.

See also fabricating and machining.
assembly (for adhesives): A group of materials or parts,

including adhesive, which has been placed together for bond-
ing or which has been bonded together.

assembly time : The time interval between the end of applica-
tion of the adhesive on the adherend and the initiation of the

assemblage; assembler: Opération de production compre-

nant la fixation de piéces a I'aide de moyens mécaniques,
d’adhésifs, par thermoscellage, soudage ou d’'autres systémes.

Voir aussi travailler et usinage.
assemblage (état) (pour adhésifs) : Ensemble de matériaux ou

de parties, adhésifs inclus, réunis en vue de leur collage ou
étant déja collés.

temps d’assemblage : Intervalle de temps compris entre la fin
de l'application de I'adhésif sur les surfaces des éléments a

setting time.

NOTE — Assembly

A-stage: An earl
setting resins, in
liquids, and fusibl

See also B-stage,

atactic block: A
possible configurg
bution. [42]

atactic polymer
have equal numb
in a random sequ

ime is the sum of open and closed assembly times.

 stage in the preparation of certain thermo-
which the material is still soluble in certain

.

C-stage and resol.

regular block that has equal numbers of the
tional base units in a random sequence distri-

. A regular polymer the molecules of which
brs of the possible configurational base units
ence distribution. 42

attenuation conptant @ (m-1):

il
A

S

1
Qa=—Xx
n

where

A is the wavglength;

d is the loss

n

2 for ben

1l

n

NOTE — The atten
damped vibration :

factor;

1 for longitudinal or torsiopal waves;

ding waves.

Lation constant determines the spatial decay of a

A = Agexp (—fx)

assembler et son début de prise.

NOTE — Le temps d’assemblage est la somme-des temps d’assem-
blage ouvert et fermé.

état A; stade A : Etape initiale de la<mise en ceuyre de certai-
nes résines thermodurcissables, dans laquelle lg produit est
encore soluble dans certains liquides, et fusible.

Voir aussi état B, état C etyrésol.

séquence atactigue: Séquence réguliére qui a pine distribu-
tion séquencée, statistique d'un nombre égal dg¢s différents
motifs de base\configurationnels possibles. [42]

polymere atactique : Polymeére régulier dont Igs molécules
ont une distribution séquencée statistique d'un hombre égal
des différents motifs de base configurationnels pdssibles. [42]

coefficient d’atténuation o (m-1):

po L, omd
T on A

A est la longueur d’onde;

d est le facteur de pertes;

n = 1 pour ondes longitudinales ou de torsion;

n

2 pour ondes de flexion.

NOTE — Le coefficient d’atténuation spatial déterminge I'affaiblisse-
ment spatial d’une vibration amortie :

A = Agexp (—ax)

where

A is the amplitude;

Ay s the initial

Xx is the spatial

amplitude;

co-ordinate.

autothermal extrusion; adiabatic extrusion: A method of
extrusion in which the sole source of heat is the conversion of
the drive energy through viscous resistance of the plastic mass
in the extruder.

back draft; back taper; counterdraft; reverse taper: A
slight taper in a mould wall tending to impede removal of a
moulding.

See also draft.

ou

A est I'amplitude;

Ay est 'amplitude initiale;

x est la coordonnée spatiale.
extrusion adiabatique : Méthode d’extrusion dans laquelle la
seule source de chaleur est la conversion de I'énergie d’entrai-

nement, par suite de la résistance visqueuse de la masse plasti-
que dans I'extrudeuse.

contre-dépouille (par obliquité) : Légere obliquité sur la paroi
d’un moule tendant & empécher I'extraction de I'objet moulé.

Voir aussi dépouille.
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backing plate; support plate: In a mould, a plate that sup-
ports cavity block, guide pins, etc.

baffle: In a mould, a plug or other device fitted in a steam or
water channel to divert the flow and direct it to a required path.

bag moulding: The process of moulding reinforced plastics in
which the consolidation of a material placed over or in a rigid
mould is accomplished by the application of uniform pressure
through a flexible membrane, for example a rubber bag.

ISO 472 : 1988 (E/F)

plaque de fixation: Dans un moule, plaque de support des
plaques porte-empreintes, des goujons de guidage, etc.

déflecteur: Dans un moule, diaphragme ou tout autre disposi-
tif placé dans un conduit d’eau ou de vapeur pour dévier I'écou-
lement et I'amener vers la direction désirée.

moulage au sac: Procédé de moulage de plastiques renfor-
cés, selon lequel la consolidation de la matiére placée au-dessus
ou a l'intérieur d'un moule rigide est effectuée par application
d’une pression uniforme par I'intermédiaire d'une membrane

NOTE — Alsd called autoclave moulding, pressure bag moulding,
vacuum bag mpulding, depending on the means used to force the bag
against the material.

bar mould: |A multi-impression mould in which the impres-
sions are arranged in rows on separate bars which may be
removed indiyidually.

barrel; cylinter : A tube of steel that forms the housing around
(an) extruder jscrew(s) and injection screw(s) or plunger.

bead polymerization; pearl polymerization: Polymerization
in which the monomer is dispersed as relatively large droplets in
water or other suitable inert diluent, resulting in a beadlike pro-
duct.

See also suspension polymerization.
beamed yarn: A large and determined number of textile glass

yarns wound parallel on to a large cylindrical cartier spool
(beam).

benzylcellulpse: A benzyl ether of cellulese.

beta loss pepk : The second peak.in.the damping curve below
the melting [range, in order {of,“decreasing temperature or
increasing frgquency.

binder (in adhesive '¢ompounds) : A component of an adhesive
composition that.is' primarily responsible for the adhesion.

Tlexible, par Eié“iﬁlg Un sac en caoutchouc.

NOTE — Les termes moulage au sac en_autoclave, moulage au sac
sous pression et moulage au sac sous vide'sont applicables suivant la
maniére utilsée pour appliquer le sac,¢ontre la matjére.

moule a empreintes mobiles: Moule dgnt les multiples
empreintes sont disposées_en rangées qui peyvent étre retirées
séparément.

cylindre : Tubeen acier destiné a recevoir la (les) vis de I'extru-
deuse ou la (lés) vis ou le piston d’une mach|ne d’injection.

polymeérisation en perle : Polymérisation au|cours de laquelle
le 'monomere est dispersé en gouttelettes relativement grosses
dans I'eau ou d’autres diluants inertes convgnables, donnant
un produit en forme de perles.

Voir aussi polymérisation en suspension.

fil sur ensouple: Nombre important et détgerminé de fils de
verre textile enroulés parallélement sur une grande bobine sup-
port cylindrique (ensouple).

benzylcellulose : Ether benzylique de la celllilose.

maximum de perte béta: Le second maximhum de la courbe
d’amortissement en dessous de la zone de fusion, depuis les
hautes températures a fréquence constante du depuis les bas-
ses fréquences a température constante.

liant (des adhésifs) : Elément de base d’une cpmposition adhé-
sive qui, en premier lieu, est responsable de |'adhésion.

binder (in textiles); binding agent: Material(s) applied to
staple fibres and to strands in order to hold them in a desired
arrangement, for example, in chopped strand mat, continuous
strand mat, and surfacing mat.

bipolymer: A polymer derived from two species of mono-
mer. [41]

blast finishing: The process of removing flash from mould-
ings and/or dulling their surfaces by impinging media, such as
steel balls, walnut shells or plastic pellets, against them with
sufficient force to fracture the flash or to dull the surface.

liant (des textiles) : Composition appliquée a des fibres et a des
fils de base, destinée a les maintenir suivant une disposition
désirée, telle que mats a fils coupés, mats a fils continus et
mats de surface.

bipolymére; copolymére binaire: Polymeére provenant de
deux espéces de monomeére, [41],

finition par projection: Procédé d’élimination des bavures
des piéces moulées et/ou de dépolissage de leurs surfaces, au
moyen de I'impact de billes d'acier, de coquilles de noix ou de
granules de plastique, ayant une force suffisante pour briser les
bavures ou dépolir les surfaces.
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blister:

An elevation of the surface of varied contour and

dimensions, with a cavity beneath it.

See also pimple.

block: A portion of a polymer molecule, comprising many
constitutional units, that has at least one constitutional or con-
figurational feature not present in the adjacent portions. [42]

See note to block

polymer.

NOTE — The definitions that relate to polymer may also be applied to

cloque: Boursouflure, dont le contour et les dimensions peu-
vent varier, avec une cavité sous-jacente.

Voir aussi grain.

séquence; bloc: Partie de la molécule d’'un polymeére, com-
pertant plusieurs motifs constitutionnels, qui posséde au moins
un trait constitutionnel ou configurationnel différent de ceux
des parties voisines. [42]

Voir note a polymere séquencé.

NOTE — Les définitions relatives au polymeére peuvent aussi s’appli-

block.

block copolymef

one species of mg

See note to block]

: A block polymer derived from more than
nomer. [41]

polymer.

block copolymerization: Polymerization in which a block

copolymer is form

block polymer: 4

connected linearly,.

ed. [41]

A polymer whose molecules consist of blocks
[41]

NOTE — The blockg are connected directly or through a constitutional

unit that is not part

Ay — B, — A,

A, B,A,and B, a

of the blocks. In the polymer molecule

_B”

re blocks, and the individual blocks are regular. In

this block polymer molecule, A and B may be, for example :

—CHCH,— and
CO,CH;
(A)

—CHCH,—
OCOCH,
(B)

The block polymer Whose molecules consist of these'blocks is a block

copolymer because
the other hand, A a

A\ and B arise from different mohomer species. On
hd B may be, for example=

CH, CO,CH3 CHy
—CH,— anq — CH,~C=—CH,—
CO,CH,4 CHj CO,CH,
(A) (B)

These blocks are ste

eobloeks and the block polymer whose molecules

consist of these blocks is/not a block copolymer because A and B arise
from the same monomer species.

quer a la séquence.

copolymére séquencé; copolymeére “bloc| Polymére
séquencé provenant de plus d’une espéce de morfomére. [41}

Voir note a polymere séquencé.

copolymérisation séquencée;” copolymérisdtion bloc:
Polymérisation au cours de laquelle se forme un|copolymére
séquencé. [41]

polymére séquencé; polymére bloc: Polymdre dont les
molécules sont, composées de séquences religes linéaire-
ment, [41]

NOTE — kes’séquences sont reliées soit directement, spit par I'inter-
médiaire\d’un motif constitutionnel qui ne fait pas parti¢ des séquen-
ces. Dans la molécule du polymére

A, — B, — A, — B,

A, B, A,, et B, sontles séquences, et les séquences ind|viduelles sont
réguliéres. Dans cette molécule de polymeére séquencé, A et B peuvent
étre, par exemple:

—CHCH,— et —(IZHCHZ—
CO,CH, OCOCH;,4
(A) (B)

Le polymere séquencé dont les molécules comprennent des séquences
est un copolymere séquencé, car A et B proviennent d’gspéces diffé-
rentes de monoméres. Par contre, A et B peuvent &tre, jpar exemple :

CH, CO,CH, CH,

—J: CHy— et — é CHp—C—CH,—
0,CH;, <|:H3 CO,CH,
(A) (B)

Ces séquences sont des stéréoséquences, et le polympre séquencé

dont les molécules comprennent ces séquences n'est pas un copoly-

See also block copolymer.

block polymerization: Polymerization in which a block poly-

mer is formed. [41]

block press: A press to prepare thicker sheets from thin ones.

blocked curing agent: A curing or hardening agent tempor-
arily rendered unreactive, which can be reactivated as desired
by physical or chemical means.

mere séquencé, car A et B proviennent de la méme espéce de mono-
mére.

Voir aussi copolymére séquencé.

polymérisation séquencée; polymeérisation bloc: Poly-
mérisation au cours de laquelle se forme un polymeére
séquencé. [41]

presse a bloc: Presse destinée a fabriquer des plaques épais-
ses a partir de plaques minces.

agent de durcissement inhibé: Agent de durcissement blo-
qué temporairement, pouvant étre réactivé a volonté par des
moyens physiques ou chimiques.
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blocking : An unintentional adherence between materials.

bloom : A visible exudation or efflorescence on the surface of a
plastic.

NOTE — Bloom may be caused by lubricant, plasticizer, etc.

blow moulding: A method of forming hollow objects by
inflating a parison into a mould with compressed gas.

ISO 472 : 1988 (E/F)

blocage; adhérence accidentelle : Adhérence non intention-
nelle entre deux matériaux.

efflorescence: Exsudation ou délitescence visible a la surface
d’un plastique.

NOTE — L'efflorescence peut &tre provoquée par un lubrifiant, un plas-
tifiant, etc.

moulage par soufflage : Méthode de formage d’objets creux,
par insufflation d’'un gaz comprimé dans une paraison mainte-
nue dans un moule.

blowing agent: A substance used to cause expansion in the
manufacture pf hollow or cellular articles.

NOTE — Blow|ng agents may be compressed gases, volatile liquids or
chemicals that|decompose or react to form a gas.

blow-up ratio:

(1) In blow moulding, the ratio of the diameter of the parison
to the maximum diameter of the cavity in which it is to be
blown.

(2) In tubulaf extrusion blowing of film, the ratio of the extru-
sion die fliameter to the diameter of the blown tube.

bole (of a calender) : One of a set of rolls forming the essential
part of a calgnder.

bond: (in adhesion) (noun): The attachment at the interface
between an gadhesive and an adherend.

bond (in adiesion) (verb): To unite surfaces of materials by
means of an|adhesive.

NOTE — The|bonding operation may involve-several stages: appli-

cation of the ajdhesive, open assembly time, closed assembly time and
curing or setting time.

See also adHere.

bond line:| The interfacé™ between an adhesive and an
adherend.

bond strength’(in ‘adhesion) : The force required to break a
bonded asspmbly, with failure occurring in or near the

gonflant; agent d’expansion : Substance ut|lisée pour provo-
quer I'expansion d’articles creux ou alyéofairgs.

NOTE — Les gonflants peuvent étre des gaz comgrimés, des liquides
volatils, ou des produits chimiques qui s¢ décompgsent ou entrent en
réaction pour former un gaz.

taux de soufflage:

(1) En moulage par soufflage, rapport du diamétre de la parai-
son au diamé&tre maximal de la cavité darjs laquelle elle est
placée pour étre soufflée.

(2) En extrusion-soufflage de feuille mince| rapport du dia-
meétre\de la filiere d’extrusion au diameétre de la gaine
soufflée.

cylindre de calandre : Un des cylindres d’unljeu constituant la
partie essentielle d’'une calandre.

jonction (en adhésion) : Liaison a I'interface gntre un adhésif et
un support.

coller: Unir des surfaces de matériaux par up adhésif.

NOTE — L'opération de collage peut comprendr¢ plusieurs phases:
I'application de I'adhésif, le temps d’assemblage ouvert, le temps
d’assemblage fermé avant pression et le temps de durcissement ou de
prise.

Voir aussi adhérer.

plan de joint; plan de jonction: Interface gntre un adhésif et
un support.

résistance a la rupture d’un joint (en adhésion); force de
jonction: Force nécessaire pour rompre ung jonction, la rup-

adhesive/adherend interface.
boss: A functional raised area on the surface of a moulding.

braid: A planar or tubular fabric structure made by interlacing
several textile glass yarns in such a manner that all yarns lie at
an angle other than 0° or 90° to the length direction of the
fabric.

branched polymer: A polymer composed of molecules
having a branched structure, chainlike between branch junc-
tions and between each chain end and a branch junction.

NOTE — The branches are composed of mers.

ture se produisant dans ou pres de I'interface adhésif/support.

bossage : Relief fonctionnel a la surface d’un objet moulé.

tresse: Etoffe plane ou tubulaire produite en entrelacant plu-
sieurs fils de verre textile de sorte que tous les fils fassent un
angle différent de 0° ou 90° avec la direction longitudinale de
I'étoffe.

polymére ramifié: Polymére constitué de molécules ayant
une structure comportant des chaines latérales, avec une struc-
ture linéaire, soit entre ces chaines latérales, soit entre chaque
bout de chaine et une chaine latérale.

NOTE — Les chaines latérales sont composées de méres.
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breaker plate: In an extruder, a perforated plate which may
support a screen pack.

breaking stress: The stress at the moment of rupture of a
specimen.

breathing : The operation of opening of a mould or press for a
very short period of time at an early stage in the process of
cure.

NOTE — Breathing allows the escape of gas or vapour from the mould-

grille: Dans une extrudeuse, plaque perforée qui peut suppor-
ter un tamis.

contrainte de rupture: Contrainte a lI'instant de la rupture
d’une éprouvette.

dégazage : Opération d'ouverture d’'un moule ou d'une presse
durant une trés courte période, lors des premiers moments
d’une opération de moulage.

NOTE — Le gégazage permet |'échappement des gaz ou des vapeurs a

ing material and reduces the tendency of thick mouldings to hlister

bristle: A relatively thick, short section cut from a monofila-
ment.

brittleness tempdrature : The temperature at which there is a
50 % probability of brittle failure in a specimen tested accord-
ing to 1SO 974. 16

B-stage: An intefmediate stage in the reaction of certain
thermosetting resirs in which the material swells when in con-
tact with certain liquids and softens when heated, but may not
entirely dissolve or| fuse.

See also A-stage, [C-stage, resitol.

bulk compression; volume compression; isotropic com-
pression x (dimernsionless): The relative decrease in volume
caused by hydrostatic pressure:

_Av
Z

bulk density: The apparent density of powders;\pellets,
granules, etc.

bulk factor: The matio of the volume of a given' mass of mould-
ing material to its yolume in the moulded, form.

NOTE — The bulk faftor is also equal to the ratio of the density of the
material in its moulded form to its"apparent density in the unmoulded
form.

bulk modulus K [(Pa).:“The quotient of hydrostatic pressure
(P) by bulk compriession (x)

partir de la matiére 3 mouler_et réduit la tendance aux soufflures des

objets moulés épais.

crin: Elément relativement court et épais.d‘uf monhofilament.

température de fragilité : Température a laquelle |l existe une
probabilité de rupture fragile''de 50 % pour une|éprouvette
essayée selon I'1SO 974. [16]

état B; stade B: Etapeintermédiaire de la réactioh de certai-
nes résines thermodurcissables, dans laquelle le prgduit gonfle
au contact de certains liquides et se ramollit lprsqu’il est
chauffé, mais<ne peut se dissoudre ni fondre entiéfement.

Voir aussi état A, état C et résitol.

compression isotrope; compression volumique x (sans
dimension): Diminution relative de volume souUs pression
hydrostatique :

AV
V

densité en vrac: Masse volumique apparente de poudres, de
pastilles, de granulés, etc.

facteur de contraction: Rapport du volume dlune masse

donnée d'une matiére 3 mouler & son volume $ous forme
moulée.

NOTE — Le facteur de contraction est aussi égal au fapport de la
masse volumique de la matiére sous sa forme moulée a sg masse volu-
mique apparente sous sa forme non moulée.

module de compressibilité K (Pa): Quotient de|la pression

hydrostatique (P) par la compression volumiquel (y) qui en

P

T

bulk polymerization; mass polymerization : Polymerization
in which the monomer (gas, liquid or solid) is in a homo-
geneous phase without solvent or dispersing medium.

burn (noun): A trace of local thermal decomposition resulting
in a variation of colour which can go as far as blackening.

NOTE — Such a defect can cause distortion or destruction of the sur-
face of a moulded part.

10

résulte :

K =

x|~

polymérisation en masse: Polymérisation au cours de
laquelle le monomeére (gaz, liquide ou solide) se trouve en phase
homogeéne, sans solvant ni milieu dispersant.

bralure: Trace de décomposition thermique locale se tradui-
sant par une variation de teinte pouvant aller jusqu’au noircisse-
ment.

NOTE — Ce défaut peut provoquer une déformation ou une destruc-
tion de la surface de la piéce moulée.
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burn (intransitive verb) : To undergo combustion.

burned area: The area of a material that has been destroyed
by combustion or pyrolysis, under specified test conditions,
excluding any area damaged only by shrinking.

burning behaviour; fire behaviour: All the physical and/or
chemical changes that take place when a material, product
and/or structure burns and/or is exposed to fire.

buttjoint:Aj. DoTrTeHMo-two-stiTa
pendicular to the main surfaces of the adherends.

See also /ap jdint and scarf joint.

butylene [butene] plastic: A plastic based on polymers made
by the polymelﬁzation of butylene [butene] or copolymerization
of butylene [putene] with other monomers, the butylene
[butene] units|being in the greatest amount by mass in the
copolymer.

cabled yarn: [T'wo or more folded yarns (or alternatively folded
and single yarrns) twisted together in one or more folding oper-
ations. (18]

calender: A machine that has a series of rolis (boles), of which
each adjacent pair turns in opposite directions. The machine is
used to produge film, sheeting, coated substrates, or laminates
whose thickng¢ss is determined by adjustment of the gap
between the Igst pair of heated rolls.

See also bole |of a calender).

calendering:|The process of making filmy;” sheeting, coated
substrates, or|laminates by passing thermoplastics through a
calender.

capacitance [of a capacitor,\ The charge on one of the
capacitor plat¢s divided by-the potential difference between
them, the influence of any other conductor being negligible. [36]
IUPAP symbo|: C.

carboxymethyl~cellulose [CMCI]: A glycolic acid ether of

1ISO 472 : 1988 (E/F)

braler: Etre en état de combustion.

surface bralée : Surface d’'un matériau détruite par combustion
ou pyrolyse, dans des conditions d’essai spécifiées, a I'exclusion
de toute zone endommagée seulement par rétraction.

comportement au feu: Tous changements physiques et/ou
chimiques qui interviennent lorsque des matériaux, des pro-
duits ou des structures bralent ou sont exposés au feu.

- FRé—er 8 ex—-syrfaces qui sont
normales aux surfaces principales des supports.

Voir aussi joint en biseau et joint & recouvrement.

plastique butylénique [buténique]: Plastiqu¢ a base de poly-
meéres produits par polymérisation du butyléhe [buténe] ou
copolymérisation du butyléne [buténe] avec d’autres monome-

res, les motifs butylénef[buténe] constituant la
en masse dans le copolymeére.

fil cablé: Deux ou plusieurs fils retors (ou,

principale partie

Bventuellement,

retors et fils'simples) retordus ensemble par yne ou plusieurs

opérations.de retordage. (18]

calandre: Machine, a plusieurs cylindres, dans laquelle les

cylindres, par paire, tournent en sens opposé.

La machine est

utilisée a la production en continu de films et dq feuilles de plas-
tique, de substrats enduits ou de stratifiés dont I'épaisseur est

déterminée par l'ajustement de l'interstice e
paire de cylindres chauffants.

Voir aussi cylindre de calandre.

calandrage : Opération de mise en forme de f
de substrats enduits ou de stratifiés, consista
un thermoplastique a travers une calandre.

capacité d’'un condensateur: Quotient de la
des armatures par la différence de potentiel exi
I'influence de tout autre conducteur étant
Symbole IUPAP: C.

htre la derniére

Ims, de feuilles,
t a faire passer

charge de I'une
btant entre elles,
négligeable. [36]

carboxyméthylcellulose [CMC]: Ether glycdiique de la cellu-

cellulose.

casein [CS]: A protein material precipitated from skimmed
milk by the action of either rennet or dilute acid.

casting: A process in which a liquid or viscous material is
poured or otherwise introduced into a mould or on to a prepa-
red surface to solidify without the use of external pressure.

casting resin: A resin in liquid form that can be poured
or otherwise introduced into a mould and shaped without
pressure into solid articles.

lose.

caséine [CS]: Matiére, a base de protéine du lait écrémé, pré-
cipitée par la présure ou un acide dilué.

coulée: Procédé selon lequel un liquide ou une matiére vis-
queuse est versé(e) ou introduit(e) de toute autre maniére dans
un moule ou sur une surface préparée, pour s’y solidifier sans
utilisation de pression extérieure.

résine de coulée : Résine sous forme liquide, pouvant étre ver-
sée ou introduite de toute autre maniére dans un moule et mise
en forme sans pression, pour donner des produits solides.

"
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catalyst : A substance used in small proportion, that augments
the rate of a chemical reaction, and in theory remains
unchanged chemically at the end of the reaction.

See also accelerator, activator, inhibitor, initiator, regulator and
retarder.
cavity (of a mould): The space within a mould to be filled to

form the moulded product.

See also impression.

catalyseur: Substance qui, utilisée en faible proportion, aug-
mente la vitesse d'une réaction chimique et qui, théoriquement,
reste chimiquement inchangée a la fin de la réaction.

Voir aussi accélérateur, activateur, inhibiteur, initiateur, régula-
teur et retardateur.

cavité (d'un moule) : Partie creuse d'un moule destinée & étre
remplie pour former le produit moulé.

Voir aussi empreinte.

cell: Asingle smflll cavity surrounded partially or completely by
its walls.

cellular adhesive; foamed adhesive: An adhesive whose

alvéole: Petite cavité élémentaire entourée com;LIétement ou
partiellement par sa paroi.

adhésif mousse; adhésif expansé n situ: Adhésif dont la

apparent density|
numerous gas-fill

See also foaming|

has been decreased by the presence of
bd cells dispersed throughout its mass.

adhesive.

cellular plastic; Fxpanded plastic; foamed plastic: A plas-

tic whose density
cavities (cells), in
the mass.

NOTE — A cellula
foam.

cellular striatior]
from the charactg

s reduced by the presence of numerous small
terconnecting or not, dispersed throughout

plastic (foamed plastic) is often called simply a

: A layer within cellular plastics that differs
ristic cell structure.

cellulose acetatp [CA]: An acetic acid ester of cellulose.

cellulose aceta
butyric acid ester

e butyrate [CAB]: A mixed acetic and
of cellulose.

cellulose acetate propionate [CAP]: A mixed acetic and

propionic acid es

er of celluloses

cellulose nitratel [CN]: A-nitric acid ester of cellulose.

cellulose propid

nate [CP]: A propionic acid ester of cell-

densité apparente est diminuée-par la présence de nombreux

alvéoles emplis de gaz dispersés-dans la masse.

Voir aussi adhésif expansible in situ.

plastique alvéoldire; plastique expansé: Plast
densité est diminuée par la présence de nombrd
cavités (alvéales) communiquant entre elles ou no
dans touté’la masse.

striation alvéolaire: Couche interne d’alvéoles g
la structure alvéolaire normale.

acétate de cellulose [CA]: Ester acétique de la

acétobutyrate de cellulose [CAB]: Ester mixtg
butyrique de la cellulose.

ique dont la
uses petites
h et réparties

ui différe de

cellulose.

acétique et

acétopropionate de cellulose [CAP]: Ester mixte acétique et

propionique de la cellulose.

nitrate de cellulose [CN]: Ester nitrique de la ¢

pllulose.

propionate de cellulose [CP]: Ester propionigul

ulose.

lose.

 de la cellu-

cellulosic plastic: A plastic based on derivatives of cellulose.

centrifugal casting: The process of forming hollow cylindri-
cal products by rotating about one axis at high speed a mould
containing a fluid monomer, prepolymer, or polymer dispersion
and maintaining the rotation while solidifying the polymeric
material by suitable means, such as heating.

See also centrifugal moulding, rotational casting, rotational
moulding.
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plastique cellulosique : Plastique a base de dérivés de la cellu-
lose.

coulage par centrifugation: Procédé de fabrication de pro-
duits cylindriques creux, par rotation & grande vitesse autour de
I'axe d'un moule contenant un monomeétre fluide, un prépoly-
meére fluide ou une dispersion de polymére, la rotation étant
maintenue jusqu’a solidification du matériau polymérique par
des moyens appropriés, tels que le chauffage.

Voir aussi moulage par centrifugation, coulage par rotation et
moulage par rotation.
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centrifugal moulding: The process of forming hollow cylin-
drical products by rotating about one axis at high speed a
mould containing a dry fusible powder and maintaining the
rotation while fusing the polymer by the application of heat.

See also centrifugal casting, rotational casting and rotational
moulding.

chain length : The total length of a chain molecule measured
from atom to atom along the chain. [41]

NOTE — Thi§Term should not be used Tor the direc
the ends of the molecule.

chalking: Peterioration evidenced by the appearance of a
powdery regidue on the surface.

chase; bolster; frame: That part of the structure of a mould
which secufes the impression or the punch.

NOTE — Chases, impressions and punches may be so designed that
a standard chase may be used to hold a variety of impressions and
punches.

chemically] foamed plastic: A cellular plastic in which the
cells are formed by gases generated from thermal decomposi-
tion or cherical reaction of the constituents.

See also mechanically foamed plastic.

chill roll extrusion: The process of extruding film and sheét:
ing in which a molten extrudate is cast on to a cooled roll.

chirality : The property of non-identity of a molecule with its
mirror imagg.

NOTE — A molecule in a given configuration ¢r conformation is ter-
med chiral when it is not identical with its mirfor image. All asymmetric
molecules ar¢ chiral; however, not all chiral*molecules are asymmetric,
since some mjolecules having axes of rotatien are chiral. Chiral and pro-
chiral atoms|are sites or potential-sites, respectively, of stereoiso-
merism.

chlorinated poly(vinyl' chloride) [PVC-C]:
chloride) mpdified by-chlorination of the polymer.

Poly(vinyl

chlorinatef polyethylene [PE-C]: Polyethylene modified by

1SO 472 : 1988 (E/F)

moulage par centrifugation: Procédé de fabrication de pro-
duits cylindriques creux, par rotation a grande vitesse autour de
I"axe d’'un moule contenant une poudre séche fusible, la rota-
tion étant maintenue pendant la fusion du polymére, celle-ci
étant obtenue par I'action de la chaleur.

Voir aussi coulage par centrifugation, coulage par rotation et
moulage par rotation.

longueur de chaine: Longueur totale d’une molécule de
chaine, mesurée d'atome a atome le long de la chaine. [41]

— Ce terme ne devrait pas etre utimse poyr la distance directe
entre les bouts de la molécule.

farinage : Dégradation se traduisant par I'apparition en surface
d’un résidu pulvérulant.

chassis; frette; manteaude moule; maitre moule : Partie de
la structure d'un moule Gui-assujettit I'emprejnte ou le poincon.

NOTE — Les chéssis,des'empreintes et les poincdns peuvent étre con-
cus de facon qu’un chassis normalisé puisse contgnir des empreintes et
poin¢ons différénts:

plastique expansé chimiquement: Plastique alvéolaire dans
lequel*les” alvéoles ont été formés par des gaz engendrés par
décomposition thermique ou par réaction| chimique de ses
constituants.

Voir aussi plastique expansé mécaniquemer

extrusion sur rouleau froid : Procédé d’ex

o~

trusion de feuilles,

selon lequel le produit fondu est coulé sur yin cylindre froid.

chiralité : Propriété d'une molécule de ne p
son image dans un miroir.

NOTE — Une molécule dans une configuration
donnée est dite chirale lorsqu’elle n’est pas identi
un miroir. Toutes les molécules asymétriques son
toutes les molécules chirales ne sont pas asymét

as étre identique a

bu une conformation
ue a son image dans
chirales; par contre,
iques puisque certai-

nes molécules ayant des axes de rotation sont chifales. Les atomes chi-
raux ou prochiraux sont respectivement les sites pu les sites potentiels
de stéréoisomérie.

poly(chlorure de vinyle) chloré; PVC surchioré [PVC-C]:
Poly(chlorure de vinyle) modifié par chlorage du polymére.

polyéthyléne chloré [PE-C]: Polyéthyléng¢ modifié par chlo-

chlorinationof thepotymer:

chlorofluorocarbon plastic: A plastic based on polymers
made with monomers composed of chlorine, fluorine and
carbon only.

chlorofluorohydrocarbon plastic: A plastic based on poly-
mers made with monomers composed of chlorine, fluorine,
hydrogen and carbon only.

chopped strand mat: A mat formed of strands cut to a short
length, randomly distributed, without intentional orientation,
and held together by a binder.

chopped strands : Short strands cut from continuous filament
strands, not held together by any means.

rage dupotymere:

plastique chlorofluorocarboné : Plastique a base de polymeé-
res produits avec des monomeéres composés uniquement de
chlore, de fluor et de carbone.

plastique chlorofluorohydrocarboné: Plastique & base de
polyméres produits avec des monomeéres composés unique-
ment de chlore, de fluor, d’hydrogéne et de carbone.

mat a fils coupés: Mat constitué de fils de base coupés, de
courte longueur, distribués au hasard, sans orientation inten-
tionnelle, et maintenus ensemble par un liant.

fils de base coupés: Fils de base coupés, de courte longueur,
non liés.

13
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closed assembly time (in adhesive bonding): The time
between the assembling of adhesive-coated surfaces and the
application of heat and/or pressure to cure or set the adhesive.

NOTE — During closed assembly time, the assembly may be under
relatively low pressure to ensure intimate contact of the adhesive-
coated surfaces and the adhesive may undergo partial curing or setting
to attain mechanical characteristics permitting handling of the
assembly.

See also open assembly time, cure time and setting time.

temps d’assemblage fermé avant pression (en collage):
Temps entre |'assemblage de surfaces enduites d'adhésif et
I'application de la chaleur et/ou de la pression pour le durcisse-
ment ou la prise de I'adhésif.

NOTE — Durant le temps d'assemblage fermé, |'assemblage peut se
trouver sous une pression relativement faible afin d’assurer le contact
intime entre les surfaces enduites d’adhésif, et I'adhésif peut étre sus-
ceptible de subir un durcissement ou une prise partielle afin d'atteindre
des caractéristiques permettant la manipulation de I'assemblage.

Voir aussi temps d’assemblage ouvert, temps de durcissement

closed cell: A cell totally enclosed by its walls and hence non-
interconnecting with other cells.

closed-cell cellulaf plastic: A cellular plastic in which almost
all the cells are nontinterconnecting.

coated fabric: A fabric with an adherent layer of polymeric
material on one or |both sides, the coated product remaining
flexible.

coating (product) :[A thin layer of a material applied by a coat-
ing process.

coating (process) :| The process of applying a thin layer of a
material in the forn) of a fluid or powder upon a substrate.

NOTE — Laminating |s not considered coating.

coefficient of friction: The ratio of the frictional/force to the
force, usually gravifational, acting perpendiculat to the two sur-
faces in contact. IJPAP symbols u, (f).

change in length pf a material per unit length per degree

coefficient of IirEar thermal éxpansion: The reversible
change in temperature. [UPAR symbol: a.

NOTE — The value mjay vary<for different temperature ranges.

et temps de prise

alvéole fermé; cellule: Alvéole totalement(clos phr sa paroi
et, par suite, ne communiquant pas avec. d'autres glvéoles.

plastique a alvéoles fermés; plastique cellulaire|: Plastique
alvéolaire dans lequel presque (tous’ les alvéoles sopt des cel-
lules.

tissu enduit: Tissu_présentant sur une face, ou syr les deux
faces, une couche‘adhérente de matiere polymérighe, le pro-
duit enduit demeurant flexible.

enduit :sMince couche de matiére appliquée selon ¢in procédé
de revétement.

revétement; enduction: Procédé consistant a appliquer une
mince couche de matiére, sous forme fluide ou poudireuse, sur
un substrat.

NOTE — Une stratification n’est pas considérée comme|une enduc-
tion.

coefficient de frottement: Rapport de la force delfrottement
a une force, habituellement la gravité, agissant perpgndiculaire-
ment aux deux surfaces en contact. Symboles IUPAP: u, (f).

coefficient de dilatation thermique linéique] Variation
réversible de la longueur d’'un produit par unité de Ipbngueur et
par degré de variation de la température. Symbole JUPAP: «.

NOTE — La valeur peut varier pour différents intervalles He tempéra-
ture.

coefficient of twist contraction (as applied to textile glass) :
The change in length of a yarn due to the twist, expressed as a
percentage of the length of the untwisted yarn. [21]

cohesion: The state in which the particles of a single sub-
stance are held together by intermolecular forces.

See also adhesion failure.

cohesion failure; cohesive failure: Rupture of a bonded
assembly in which the separation appears visually to be in the
adhesive or the adherend.

See also adhesion failure.
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coefficient de raccourt; coefficient de contraction par
torsion (s’applique au verre textile): Variation de longueur
d’un fil due a la torsion, exprimée en pourcentage de la lon-
gueur du fil détordu. [21]

cohésion: Etat qui tend & associer entre elles les particules
d’une substance par des forces intramoléculaires.

Voir aussi adhérence et adhésion.

rupture de cohésion: Rupture d'un assemblage collé qui, a
I'ceil nu, se situe dans I'adhésif ou le support.

Voir aussi rupture d’adhésion.


https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4

cold drawing: The process of stretching unheated thermo-
plastics.

See also drawing.

cold moulding : A special process of compression moulding in
which the moulding is formed at room temperature and sub-
sequently baked at elevated temperatures.

cold pressing (in adhesion) : A bonding operation in which an
assembly is subjected to pressure without the application of
heat.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

étirage a froid: Opération d'allongement et/ou d’'élargisse-
ment de thermoplastiques sans apport de chaleur.

Voir aussi étirage.
moulage a froid: Procédé spécial de moulage par compres-

sion, selon lequel I'objet moulé est formé a température ordi-
naire et durci, ensuite, a température élevée.

pressage a froid (en adhésion); collage a froid : Collage d’un
assemblage par pression sans apport de chaleur.

cold setting : Curing a thermosetting material at room tempe-
rature.

cold-setting ddhesive: An adhesive that sets without the
application of heat.

See also hot-sdtting adhesive.

cold-slug well; slug well: The space provided directly
opposite the S;Lrue opening in an injection mould to trap the
initially injected material (cold slug) that has cooled below the
effective moulding temperature.

collapse (of gellular plastics): Inadvertent densification of
cellular plastics| during manufacture, resulting from breakdown
of cell structure.

colour bleedihg: The movement of colorants or coloured

durcissement a froid : Prise d'une matiére ‘thgrmodurcissable
a température ordinaire.

adhésif a prise a température ambiante; adhésif a prise a
froid : Adhésif effectuant sa prise.sans apport|de chaleur.

Voir aussi adhésif durcissant é-chaud.

piége a goutte froide; piége a goutte: Espace ménagé a
I'entrée de la buse;«dans un moule pour injectjon, de facon a
capter la matiére a injecter initialement (goutte froide) qui a été
refroidie au-dessous de la température de moujage.

affaissement (des plastiques alvéolaires) : Densification acci-
dentélle d'un plastique alvéolaire, lors de sa fabrication, résul-
tant de la destruction de sa structure alvéolairg.

exsudation d'un colorant: Mouvement des cplorants ou des

constituents oUt on to a surface as a result of blooming, exu*
dation or migrgtion.

See also bloony, exudation and migration.

colour fading

: A colour change that involves-a-lightening or

weakening of the colour.

See also colou

colour-fastne

-fastness to exposure to fight'and discoloration.

s to exposure, 'to light; light fastness (of

colour) : Resistance to colour.changes due to exposure to light,

without direct
resistance’’).

NOTE — Colour
using standard rg
ment.

atmosphefie, ‘effects (therefore, not “weather

fastness is commonly evaluated by visual assessment
ference colour standards!4 or by instrumental assess-

composants colorés vers la surface, da a I'efflor
dation ou la migration.

Voir aussi efflorescence, exsudation et migrati

bscence, |'exsu-

pn.

dégradation de couleur: Changement de la gouleur qui pélit

ou s'affaiblit.

Voir aussi solidité de la couleur a la lumiere et
couleur.

changement de

solidité de la couleur a la lumiére: Résistance aux change-

ments de la couleur dus a I’'exposition a la lumié

e (du jour) sans

effets directs de I'atmosphére (donc pas « résistance aux intem-

périesy).

NOTE — La solidité de la couleur est communément
paraison visuelle avec des étalons de couleur norma

évaluée par com-
isés (4] ou a l'aide

d’instruments.

See also colour fading and discoloration.

colour heterogeneity : Unintentional variation of colour in the
same piece.

combination reinforcement: A combination of several
forms of one reinforcement that are mechanically or chemically
bonded.

NOTE — Such reinforcements generally include a reinforcement with
chopped strands and another with unchopped strands.

combustible : Capable of burning.

Voir aussi dégradation de couleur et changement de couleur.

hétérogénéité de couleur; hétérogénéité de teinte: Varia-
tion non intentionnelle de couleur dans la méme piéce.

renfort complexe: Combinaison de plusieurs formes d’un
méme matériau de renfort liées soit mécaniqguement soit chimi-
quement.

NOTE — Ces renforts comprennent généralement un renfort a fils cou-
pés et un renfort a fils non coupés.

combustible (adjectif) : Susceptible de brdler.

15
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combustion : Exothermic reaction of a substance with an oxi-
dizer, accompanied by flames and /or glowing and/or emission
of smoke.

compatibility: A state in which a substance in admixture in
plastics will not exude, bloom, or similarly separate.

complex compliance C* (Pa-1): The reciprocal of complex
modulus:

c* = -ic”

combustion: Réaction exothermique d’'un matériau avec un
comburant, phénoméne accompagné d'une émission de flam-
mes et/ou d'incandescence et/ou d'émission de fumée.

compatibilité : Etat dans lequel une substance mélangée 4 un
plastique n'exsude, ne s’effleurit ni ne s'en sépare d’une facon
similaire.

complaisance complexe C* (Pa—1): Inverse du module com-
plexe:

c*=cC -ic"

where i = 4/ —1

NOTE — It may be fneasured in tension: D* = 51*_; shear: J* = 1

)
1
L*

bulk compression: B* = —K1—*-; longitudinal compression: O* =

The compliances D
to a non-periodic st
librium behaviour o

complex modu|
cated): The stre:
subjected to sinu

M* =M +
where i = +/ —1
NOTES

1 The definition g
stress and strain.

2 The complex m

J, B and O of linear-viscoelastic material subjected
Fain are time-dependent owing to the delayed equi-
f these materials.

us M* (Pa); dynamic modulus (depre-
-strain ratio of a viscoelastic material that is
oidal loading : [34]

M’

f M* takes into account the phase shift between

odulus may be measured in tension (E*), shear

(G*), bulk compregsion (K *) or longitudinal compression (L*){

E* = E' + iE
G* = G' + i
K* = K' + iK
L* =L +iL

The storage modul
modulus is the ratio
the magnitude of th
portion of the comy
ponent that leads tq

’
"
"

’

us (E' or G’ or K' of-L}) portion of the complex
of the steady state stress in phase with the strain to
e strain. The lossynodulus (E" or G or K" or L")
lex modulus.is'‘'similarly defined, but uses the com-
the steady,state stress at an angle 90° out of phase

from the steady st

te strain.

The storage modulf are ‘measures of the energy stored and regained
during a loading cygle;Whereas the loss moduli are proportional to the

—
oul =+~ -1

NOTE — Il peut étre mesuré en traction: D* = . ep cisaillement :

E*
; en compression isotrope: B¥* |= L
G* K*
1
L*’

J* =

; eh compression

longitudinale: O* =

Les complaisances D, J, B et O.de matériaux & viscoélsticité linéaire
soumis & une contrainte non périodique sont fonction dy temps, ce qui
est dd au comportement-d’'équilibre retardé de ces matériaux.

module complexe'W/* (Pa); module dynamique (3 éviter) :
Rapport de la contrainte a la déformation d’un matériau viscoé-
lastique soumis-a une charge sinusoidale : [34]

M* ZM + iM”
oui= A/ -1.
NOTES

1 La définition de M* prend en considération la difféfence de phase
entre la contrainte et la déformation.

2 Le module complexe peut étre mesuré en traction (£*), en cisaille-
ment (G *), en compression isotrope (K *) ou en compregsion longitudi-
nale (L*):

E* = E' + [E"
G* = G' + iG"
K* = K' + iK"
L* = L' +iL"

Le module de conservation (E’ ou G’ ou K’ ou L'), partie réelle du
module complexe, est le rapport de la contrainte consfante en phase
avec la déformation a I'ampleur de la déformation. La partie facteur de
pertes (E” ou G” ou K" ou L") du module complexg est définie de
facon analogue, mais par la contrainte constante déphgsée de 90°.

Les modules de conservation sont des mesures de I'éndrgie retenue et
récupérée durant une pulsation, tandis que les modules|de pertes sont
proportionnels a I'énergie perdue (dissipée) durant ce temps.

energy lost (dissipa

The moduli E, G, K and L of linear viscoelastic materials subjected to a
non-periodic stress are time-dependent owing to the delayed equili-
brium behaviour of these materials.

See also /oss modulus and storage modulus.

compliance C (Pa-1): The quotient of strain by stress:

D is the tensile compliance; J is the shear compliance; B is the
bulk compliance; O is the longitudinal compression com-
pliance.
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Les modules E, G, K et L de matériaux & viscoélasticité linéaire soumis
a une contrainte non périodique sont fonction du temps, ce qui est d(
au comportement d'équilibre retardé de ces matériaux.

Voir aussi module de pertes et module de conservation.

complaisance C (Pa-1): Quotient de la déformation par la
contrainte :

D est la complaisance en traction; J est la complaisance en
cisaillement; B est la complaisance en compression isotrope;
O est la complaisance en compression longitudinale.
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composite:

(1) A solid product consisting of two or more distinct phases,
including a binding material (matrix) and a particulate or
fibrous material.

NOTE — Examples: moulding material containing reinforcing
fibres, particulate fillers or hollow spheres.

(2) A solid product consisting of two or more layers (oftenin a
symmetrical assembly) of plastic film or sheet, normal or
syntactic ceIIuIar plastic, metal wood composrte accord-

NOTE —| Examples: film composites for packaging; sandwich
cellular cgmposite for structural applications; laminates made with
paper, fabric, etc.

composite mould: A multicavity mould containing dissimilar
impressions With a common chase.

compound ;| The intimate admixture of a polymer or polymers
with other ingredients such as fillers, plasticizers, catalysts and
colorants.

compression moulding: The process of moulding a material
in a confined cavity by applying pressure and usually heat.

compressiv strain: Quotient of the reduction in thickness of
a specimen|under compressive stress, by its initial thick-
ness. [13]

compressive strength: The maximum compressive\stress
carried by the test specimen during a compressive test. [13]

compressive strength of cellular plastics® Quotient of the
maximum cqmpressive force reached when the relative defor-
mation is les$ than 10 %, by the initial.sufface area of the cross-
section of the test specimen tested\according to ISO 844, [14]

NOTE — If the value of the maxinium stress corresponds to a relative
deformation ¢f less than 10.%, it is noted as the ‘‘compressive
strength”’. Otherwise, the Compressive stress at 10 % relative defor-
mation is calcplated and.its"value noted as the “‘compressive stress at
10 % relative [deformation’’.

compressivie eSS
force applied pependicular to the plane in which it acts.

See also normal stress.

condensation polymer; polycondensate: A polymer made
by condensation polymerization.

condensation polymerization; polycondensation: Poly-
merization by a repeated condensation process (i.e. with the
elimination of simple molecules). [41]

conditioning: The whole series of operations intended to
bring a sample or specimen into a reference state with regard to
temperature and humidity. [9]

1ISO 472 : 1988 (E/F)

composite:

(1) Produit solide comportant au moins deux phases distinctes
comprenant un matériau de liaison (matrice) et un maté-
riau sous forme particulaire ou fibreuse.

NOTE — Exemples : matiére a mouler contenant des fibres de ren-
forcement, des poudres ou des graines ou des billes creuses.

(2) Produit solide consistant en deux couches ou plus (sou-
vent disposées de facon symétrique) de film ou de feuille de
plasthue de plasttque aIveoIalre normal ou syntactique, de

ition 1, etc., avec

ou sans adhésif entre les couches.

NOTE — Exemples : films composites pour I’esz[nballage; sandwich
cellulaire composite pour application en construction; stratifiés a
base de papier, tissu, etc.

moule composite: Moulé a8 empreintes miltiples contenant

des empreintes différentes)dans un chassis gommun.

composition : Mélange intime d'un polymeérg

2 ou de polymeres

avec d'autres¢substances telles que chaldges, plastifiants,

catalyseurs €t/colorants.

moulage- par compression:
matiére dans une cavité fermée, par applicati
habituellement, de chaleur.

déformation relative en compression: Qu
tion en épaisseur d'une éprouvette soumise a
compression, par son épaisseur initiale. [13]

résistance a la compression: Contraintg
maximale supportée par I'éprouvette pendant
pression. [13]

Procédé dg

moulage d’une
bn de pression et,

btient de la réduc-
une contrainte de

de compression
un essai de com-

résistance a la compression des plastiq
Quotient de la force maximale de compres:
une déformation relative de moins de 10 %,

la section droite de |'éprouvette essayée selo

NOTE — Si la valeur de la contrainte maximale cor
mation relative inférieure a 10 %, elle est notée co
tance a la compression». Sinon, la contrainte en

de déformation relative est calculée et sa valeur est
la « contrainte en compression & 10 % de déform

es alvéolaires:
ion atteinte pour
ar I'aire initiale de
h I'ISO 844, 4]

espond a une défor-
mme étant la « résis-
ompression a 10 %
notée comme étant
htion relative ».

force de compression appliquée perpendlcu
sur laquelle elle agit.

Voir aussi contrainte normale.

nprmale due a une
lairement au plan

polycondensat; polymeére de condensation : Polymeére pro-

duit par polycondensation.

polycondensation; polymérisation par

condensation:

Polymérisation selon un processus de condensation répétée

(c’est-a-dire avec élimination de molécules si

mples). [41]

conditionnement: Ensemble des opérations ayant pour objet
de mettre un échantillon ou une éprouvette en un état de réfé-
rence concernant la température et I’humidité. (9]

17
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conditioning atmosphere: The atmosphere in which a
sample or test specimen is kept before being subjected to
test. [12]

See also reference atmosphere and standard atmospheref(s).

configurational base unit: A constitutional repeating unit,
the configuration of which is defined at one or more sites of
stereoisomerism in the main chain of a polymer molecule. [42]

atmosphére de conditionnement: Atmosphére dans
laquelle un échantillon ou une éprouvette est maintenu(e) avant
d’étre soumis(e) a I'essai. [12]

Voir aussi atmosphére de référence et atmosphere(s)
normale(s).

motif de base configurationnel : Motif de base constitution-
nel répété dont la configuration est définie par rapport a un ou
plusieurs sites de stéréoisomérie dans la chaine principale d’une
molécule de polymére. [42]

NOTE — In a regular polymer, a configurational base unit corresponds
to the constitutional fepeating unit. In the regular polymer molecule

—[CH(CH3)CH,] |,— (polypropylene)

the constitutional repgating unit is — CH{CH3)CH,— and the configura-
tional base units are

H CH,
—él)—CHz— and |- | —CH,—
CH, H

These two configurafional base units are enantiomeric to each other.

configurational repeating unit: The smallest set of one,
two, or more successive configurational base units that pre-
scribes configuratignal repetition at one or more sites of stereo-
isomerism in the mgin chain of a polymer molecule. (42

See notes to isotadtic polymer and syndiotactic polymer,

configurational unit: A constitutional unit Wavirlg one or
more sites of defingd stereoisomerism. [42]

constitutional repgeating unit: Thé&\smallest constitutional
unit the repetition ¢f which describies.4 regular polymer. [41]

NOTE — The polymef chain
—(|ZHCH2 (|:HC ., (lZHCHz-

R R 2R

NOTE — Dans un polymere régulier, un motif de base conffigurationnel
correspond au motif constitutionnel répété. Dang la/molégule du poly-
meére régulier

—[CH(CH3)CH,] ,— (polypropyléne)

le motif constitutionnel est — CH(CH4CH,— et les motifs He base con-
figurationnels sont

H CHs
—é—CH2~ et —é—CHZ—
;

CH,

Ces deux motifs-de base configurationnels sont énantiomprphes entre
eux.

motif-configurationnel répété: Le plus petit ensgmble d’un,
deux ou plusieurs motifs de base configurationneld successifs
qui définit la répétition configurationnelle d'un ou de plusieurs
sites de stéréoisomérie dans la chaine principale d’urfe molécule
de polymére. [42]

Voir notes & polymeére isotactique et polymére syndiotactique.

motif configurationnel: Motif constitutionnel poksédant un
ou plusieurs sites de stéréoisomérie définie. [42]

motif constitutionnel répété: Motif constitutiorjnel le plus
petit dont la répétition décrit un polymeére régulier. [p1]

NOTE — La chaine du polymeére

l |
R R R

—(I:HCHZ (CHCH{! CHCH,—
n

can provide the following constitutional units :
—C|IHCH2—, —CHZ(‘IH—, —CH,—, —(|:H—, —(}.‘.HCHZ(‘IH—, etc.
R R R
Only the first two constitutional units are the smallest ones completely
describing this polymer chain. Either of these two constitutional units is

a constitutional repeating unit and the polymer whose molecules can
be described by the polymer chain shown above is a regular polymer.

constitutional unit: A species of atom or group of atoms
present in a chain of a polymer or oligomer molecule. [41]

See note to constitutional repeating unit.
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peut fournir les motifs constitutionnels suivants:
—(llHCHZ—, —CH2C|:H—, —CH,—, —?H—, —|CHCH2(!JH—, etc.
R R R R
Seuls les deux premiers motifs constitutionnels sont les plus petits et
permettent de décrire complétement ce polymére. Par conséquent,
I'un ou l'autre de ces deux motifs constitutionnels est un motif consti-

tutionnel répété, et le polymere représenté par la chaine ci-dessus est
un polymeére régulier.

motif constitutionnel: Espéce d’atome ou de groupe d’ato-
mes dans une chaine d’une molécule d’un polymére ou d’un
oligomere. [41]

Voir note & motif constitutionnel répété.
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contact adhesive: An adhesive that is applied to both
adherends and allowed to become dry, and then develops a
bond when the adherends are brought together without sus-
tained pressure.

See also pressure-sensitive adhesive and dry tack.

contact moulding; contact pressure moulding: The
process of making reinforced plastic mouldings in which mini-
mal pressure is applied during the forming and curing oper-
ations.

1SO 472 : 1988 (E/F)

adhésif de contact: Adhésif qui, appliqué sur des supports et
devenu sec, développe ses forces de liaison dés que les surfa-
ces a joindre sont mises en contact sans pression notable.

Voir aussi adhésif sensible a la pression et adhérence a sec.

moulage au contact: Procédé de fabrication d’articles mou-
lés, en plastique renforcé, selon lequel une pression minimale
est appliquée pendant les opérations de formage et de cuisson.

continuous-filament/staple-fibre woven fabric: A textile
glass fabric wolen from filament yarns in one direction, usually
the warp, and ptaple fibre yarns in the other.

continuous—fijament woven fabric: A fabric woven from
textile glass filgment yarns in warp and weft.

continuous strand mat: A mat formed of uncut strands,
without intentipnal orientation, and held together by a binder.

cooling jig; dooling fixture; shrinkage block; shrinkage
jig: A form on| which mouldings are cooled for the purpose of
obtaining contfolled dimensions of specific parts.

copolycondemsation: Polycondensation in which more than
one species offmonomer is involved.

NOTE — Polymdrs made by condensation polymerization of fwa'ingre-
dients (or ‘““mdnomers’’), each containing two identical “feactive
groups, can be feadily visualized as reacting on a 1: 1_basis to give an
“implicit mononjer’” whose homopolymerization would\give the actual
product. Such g polymer can be represented as"pessessing a single
constitutional rgpeating unit and can thus_be“named as a homo-
polymer. Note that this rule is applicable ohly)to cases in which the
ratio of initial ihgredients is 1:1. Poly(ethylene terephthalate) and
polyamide 66 ar¢ examples of such polymers. 43!

copolymer: A polymer.derived from more than one species of
monomer. [41]

See also note [tocopolycondensation.

tissu mixte (silionne et verranne): Tisst/fabriqué avec du fil
de silionne dans une direction, généralement dans le sens
chaine, et du fil de verranne dans l‘autre direction.

tissu de silionne: Tissu fabriqué avec du fil de silionne en
chaine et en trame.

mat a fils continus. Mat constitué de fils de bgse non coupés,
sans orientation‘intentionnelle, et maintenus ensemble par un
liant.

gabarit’conformateur; conformateur: Forme sur laquelle
des'moulages sont refroidis afin d’obtenir des dimensions préci-
ses, de parties déterminées.

copolycondensation: Polycondensation dans laquelle inter-
vient plus d'une espéce de monomeére.

NOTE — Pour les polymeéres préparés par polycondensation de deux
ingrédients (ou « monomeéres») contenant chacun dgux groupes réac-
tifs identiques, ceux-ci peuvent étre considérés aisément comme réa-
gissant en proportion 1: 1 pour donner un « monomere implicite » qui,
en homopolymérisation, donnera le produit en quegtion. Un tel poly-
mére peut aussi étre représenté comme n’ayant qu’up seul motif cons-
titutionnel répété et donc traité d’homopolymére. A noter que cette
régle s'applique uniquement lorsque le rapport des ingrédients initiaux
est de 1:1. Le poly(éthyléne téréphtalate) et le polygmide 66 sont des
exemples de tels polyméres. (43

copolymére: Polymére provenant de plus d'une espéce de
monomeére. [41]

Voir aussi note a copolycondensation.

copolymerization: Polymerization in which a copolymer is
formed. (41]

See also copolycondensation.

cord: A strong textile glass fibre structure made by twisting,
plying, cabling, or braiding filament or staple fibre yarns.

cored mould: A mould incorporating passages for circulating
heating or cooling media.

See also hot runner mould.

copolymérisation: Polymérisation au cours de laquelle se
forme un copolymére. [41]

Voir aussi copolycondensation.
corde: Structure résistante en fibres de verre textile obtenue

par retordage, assemblage, cablage, ou tressage de fils de
silionne ou de verranne.

moule a canaux: Moule contenant des passages permettant
la circulation d’agents de chauffage ou de refroidissement.

Voir aussi moule a canaux chauffés.
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cored screw: An extruder screw incorporating lengthwise
passages for circulating heating or cooling media.

coumarone resin: A resin made by polymerization of one or
more compounds of a type represented by coumarone, indene,
their homologues, and their derivatives.

coupling agent: A substance that promotes or establishes a
stronger bond at the interface of the resin matrix and the
reinforcement.

vis creuse: Vis d'extrudeuse & passages axiaux permettant la
circulation d’agents de chauffage ou de refroidissement.

résine de coumarone: Résine produite par polymérisation
d’un ou de plusieurs composés d’'un type représenté par la cou-
marone, l'indéne, leurs homologues, et leurs dérivés.

agent de pontage: Substance capable de promouvoir ou
d’accentuer une liaison a l'interface de la résine matrice et du
renforcement.

NOTE — The couJIing agent may be applied to the reinforcement,
added to the resin, for both.

coupling size; pjastic size: Size designed to obtain a good

bond between th
sense to other m
facilitate subsequ
(winding, choppir

crack: A fissure

e glass surface and resins, and in a broader
aterials, generally containing ingredients to
pnt operations of conversion or application
g etc.).

that may or may not penetrate the external

surface of the mr‘:erial or its entire thickness, the polymeric

material being co

See also craze.

crater; pit: A sm

NOTE — This cavit

pletely separated between the crack walls.

all shallow surface cavity.

y is generally larger in dimensighs than a pinhole

and has a less regular shape.

See also pinhole.

craze: A defect
apparent cracks,

at or under thesurface of a plastic due to
bridged by ‘polymeric material of reduced

(apparent) density.

See also crack.

NOTE — Cet agent de pontage peut étre appliqué-au renforcement,
ajouté a la résine, ou I'un et l'autre.

ensimage plastique: Produit destiné a obtenirjun bon lien
entre la surface du verre et les fésines, et, d’'une maniére plus
large, d'autres matériaux, contenant en général des produits
pour faciliter des opérations ultérieures de transforfnation ou de
mise en oceuvre (enroulement, coupe, etc.).

fissure : Fente plus ou moins profonde dans un matériau, soit 3
I'intérieur de celui-ci, soit débouchant en surface] soit traver-
sant toute.|'épaisseur, le matériau polymére étant compléte-
ment séparé entre les parois de la fente.

Voir-aussi zone fendillée.

NOTE — Une petite fissure est dite craquelure.

cratére; creux: Petite cavité peu profonde & la shirface d’une
piéce.

NOTE — Cette cavité est généralement de dimensiong plus grandes
que la pigdre et de forme moins réguliére.

Voir aussi pigdre.

zone fendillée: Défaut, a la surface d'un plastiqule ou en des-
sous de celle-ci, di a des fissures apparentes dopt les parois
sont réunies par du matériau polymére de densitd (apparente)
réduite.

\Loir-aussi-fissure
Voiau SHFE:

creaming (of dispersions): Increasing the concentration of at
least one dispersed phase at the top of a dispersion by a partial
and reversible separation.

creaming (of PUR cellular plastics): The initiation of expan-
sion in the reaction of a polyol/isocyanate mixture.

NOTE — Ths stage is marked by a change in the reaction mixture from
a clear to a cloudy (creamy) appearance.

crease; wrinkle (in reinforced plastics): Folds moulded into
the reinforcement of a reinforced plastic.
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crémage (de dispersions) : Augmentation de la concentration
d’au moins une des phases a la surface d’une dispersion, due 3
une séparation partielle et réversible du mélange.

crémage (de plastiques alvéolaires PUR): Début de I'expan-
sion lors de la réaction d’'un mélange polyol/isocyanate.

NOTE — Cet état est caractérisé par le changement de I'apparence du
mélange de clair & opaque (crémeux).

ride (des plastiques renforcés) : Pli moulé dans le renforcement
d’un plastique renforcé.


https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4

creep; cold flow (deprecated) : Time-dependent strain result-
ing from stress.

NOTE — Instantaneous strain is excluded.

creep recovery : Time-dependent decrease in strain following
removal of stress.

NOTE — Instantaneous recovery is excluded.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

fluage; écoulement a froid (a éviter): Déformation dépen-
dant du temps sous contrainte.

NOTE — La déformation instantanée n’est pas comprise dans cette
définition.
récupération au fluage : Diminution de déformation en fonc-

tion du temps qui suit la suppression de la contrainte.

NOTE — La récupération instantanée n’est pas comprise dans cette
définition.

cresol resi]\: A resin of the phenolic type made by the poly-
condensatidn of cresol with aldehydes or ketones.

cresol-formaldehyde [CF] resin: A resin of the phenolic
type, made| by the polycondensation of cresol with formal-
dehyde.

crosshead | An extruder head fixed at a right angle to the axis
of the extruder barrel.

See also anpgle-head.

crosslink (Yerb): To form multiple intermolecular covalent or
ionic bonds|between polymer chains.

crosslinking : The process of multiple intermolecular covalent
or ionic borjding between polymer chains.

crosslinkinlg agent: A substance that promotes or régulates
intermolecular covalent or ionic bonding between)polymer
chains.

NOTE — Crgsslinking may also be produced by radiation.

crosswise| The direction at 90° to the lengthwise direction.

See also /lepgthwise.

crosswise [laminate< A ‘laminate in which anisotropic layers
are arrangefd at right-angles to one another.

crown (of g edlender roll) : Increased diameter at the centre of

résine crésolique: Résine de type phéneljque, produite par
polycondensation du crésol avec des aldéhydes ou des cétones.

résine crésol-formaldéhyde/[CF]: Résing de type phénoli-
que, produite par polyconcendation du crésol avec le formal-
déhyde.

téte d’'équerre : Téte d'extrudeuse disposée a angle droit par
rapport a I'axe du cylindre.

Voir aussi téte d’angle.

réticuler : Former des liaisons multiples intefmoléculaires cova-
lentes ou ioniques entre des chaines de polymeéres.

réticulation: Procédé de liaison multiple intermoléculaire
covalente ou ionique entre des chaines de polymeres.

agent de réticulation: Substance qui inilie ou régularise la
réaction de réticulation entre des chaines d¢ polymeres.

NOTE — La réticulation peut étre aussi obtenue auimoyen de radiations.

direction de la largeur : Direction située a $0° par rapport a la
direction de la longueur.

Voir aussi direction de la longueur.

stratifié croisé : Stratifié dans lequel des cpuches anisotropes
sont disposées a angle droit les unes par rgpport aux autres.

bombement (d’'un cylindre de calandre) :| Augmentation du

a calender rolTto compensate Tor the deflection of the rolf under _diametre d un cylindre de catandre dans sa zone centrale, desti-

pressure.

C-stage: The final stage in the reaction of certain thermosett-
ing resins, in which the material is practically insoluble and infu-
sible.

NOTE — The resin in a fully cured thermoset moulding is in this stage.

See also A-stage, B-stage and resite.

cure (noun) (of a polymer); curing : The process of converting
a prepolymeric or polymeric composition into a more stable,
usable condition by polymerization and/or crosslinking.

née a compenser les effets de la flexion.

état C; stade C: Etape finale de la réaction de certaines résines
thermodurcissables, dans laquelle le produit est pratiquement
insoluble et infusible.

NOTE — La résine, dans un moulage thermodurcissable complétement
traité, est dans cet état.

Voir aussi état A, état B et résite.
traitement (d’'un polymeére); cuisson: Procédé consistant a
transformer une composition prépolymérique ou polymérique

par polymérisation et/ou réticulation en un état plus stable en
vue de son utilisation.
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cure {verbj {a poiymerj: To convert a prepoiymeric or poly-
meric composition into a more stable, usable condition by
polymerization and/or crosslinking.

NOTE — For example, the cure of a bifunctional urethane system takes
place by polyaddition, that of a rubber system by crosslinking, and that
of a phenol-formaldehyde system by both polycondensation and cross-
linking.

cure (noun) (of an adhesive); curing : The process of develop-

traiter (un polymére); cuire: Transformer une composition
prépolymérique ou polymérique par polymérisation et/ou réti-
culation en un état plus stable en vue de son utilisation.

NOTE — Par exemple, le traitement d’un systéme bifonctionnel 4 base
d’uréthannes correspond & une polyaddition, celui d’un systéme a base

de caoutchoucs & une réticulation, celui d’'un systéme a base de
phénol-formaldéhyde 2 la fois 4 une polycondensation et une réticula-

alae ae a Tols a un orycencéensatcn i une retcuia

tion. Dans le langage courant, on emploie aussi cuire et son dérivé
cuisson.

durcissement (d'un adhésif) : Processus permettant d’obtenir

ing the strength projertles of an adhesive by chemical reaction
(for example conderfsation, polymerization or crosslinking).

cure temperature;
which an adhesive
adhesive.

See also cure, dryin,

adhesive in an assel

curing temperature : The temperature to
pr an assembly is subjected to cure the

y temperature, and setting temperature.

bly to cure under specified conditions of

cure time; curing iime: The period of time necessary for an

temperature or pres!

See also cure.

curing agent: A
curing reaction.

ure, or both.

ubstance that promotes or regulates a

See also cure and h@rdening agent.

cut layers: As applipd to laminated plastics, a condition of the

surface of machined
sheets in which cut
nations are revealed

damping (mechan
as heat by a material
latory load.

NOTE — In the case o
time of the amplitude

damping coefficig

or ground rods and tubes and of sanded
edges of the surface layer or lower lami-

cal): A measure of the“€nergy dissipated
or a material system.subjected to an oscil-

f free oscillation;, damping is the decrease with
f a system,

nt-c" (N-s:m-1): The component of

applied force that is r
divided by the velocity of deformation.

damping ratio u (dimensionless) : The ratio of actual to critical
damping, where critical damping is that required for the border-

line condition between oscillatory and non-oscillatory behav-
iour. [24] [27]

NOTE — Damping ratio is a function of the logarithmic decrement A :

u = __Al2n sin arctan (A/2n)

V1 +(A/2m)2

For small values of A : u = A/2n.

See also /logarithmic decrement.
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les propriétés de résistance d’un adhésif par réactior| chimique
(par exemple condensation, polymérisation ou réticlllation).

température de durcissement: Tempétature & Igquelle un
adhésif ou un assemblage est porté pour le durcissement.

Voir aussi durcissement, température de séchage et tempéra-
ture de prise.

temps de durcissement: Temps nécessaire pour Ig durcisse-
ment d'un adhésif.dans un assemblage, dans des cor{ditions de
température ou de\pression spécifiées, ou des deux

Voir aussi_dureissement.

agent de traitement; agent de cuisson: Substancf qui initie
ou régularise une réaction de traitement.

Voir aussi traitement et agent de durcissement.

coupe: Lorsqu’on I'applique a des plastiques stratifigs, état de
la surface des joncs et tubes usinés ou rectifiés et dds plaques
sablées, dans lequel les arétes de la coupe de la couche de sur-
face ou des strates inférieures sont apparentes.

amortissement (mécanique) : Mesure de I'énergie|perdue et
convertie en chaleur par un matériau ou systéme de matériaux
soumis a une charge oscillatoire.

NOTE — Dans le cas de I'oscillation libre, I'amortissement pst la dimi-
nution de I'amplitude d'un systéme avec le temps.

coefficient d’amortissement ¢ (N-s-m-1): Comppsante de
par rapport a la déforma-
tion, divisée par la vitesse de déformation.

rapport d’amortissement u (sans dimension): Rapport de
I'amortissement réel a I'amortissement critique, o I'amortisse-
ment critique est celui de la condition limite entre les états
d’oscillation et de non-oscillation. [24] (271

NOTE — Le rapport d’amortissement est fonction du décrément loga-
rithmique A :

u = __Anr”m sin arctan (A/2n)

A1+ (A/2R)2

Pour les valeurs faibles de A : u = A/2n.

Voir aussi décrément logarithmique.
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daylight : The distance, in open position, between the moving
and fixed platens of a press.

NOTE — In the case of a multiplaten press, daylight is the distance
between adjacent platens.

decay constant § (s—1): The coefficient that determines the
time-dependent decay of a damped free vibration A(f):

Alt) = Agexpl—pt) sin (wyt— @)

where

1ISO 472 : 1988 (E/F)

ouverture : Distance, en position ouverte, entre les plateaux
fixe et mobile d'une presse.

NOTE — Dans le cas d'une presse a plateaux multiples, I'ouverture est
la distance entre deux plateaux voisins.

coefficient d’amortissement temporel § (s—1): Coefficient
qui détermine I'amortissement temporel d’une vibration libre
amortie A(t):

Alt) = Agexpl—pBt) sin (wyt — @)

Ag is the ipitial amplitude;
wy is the gngular velocity of the damped vibration;

¢ is the phase angle.

NOTE — g is relpted to the loss factor d by

dwy

b==

decorative lafninate : A laminate consisting of bonded layers
of sheet materipl (for example paper, film, foil or fabric), a layer
or layers on orje or both sides having decorative plain or vari-
egated colours| or designs.

deep drawing: The process of forming a thermoplastic sheet
in a mould invplving a high draw ratio.

deflashing : The process of removing flash or sharp edges and
corners mechahically or manually from a moulding.

See also blast [finishing.

deflection temperature under /load: The temperature at

which a test
given load in fl

pecimen will-déflect a given distance under a
exure under'specified conditions of test. (3]

NOTE — This droperty was formerly called heat distortion tempera-

ture, a term tha

is.now deprecated.

ou
Ag est I'amplitude initiale;
wy est la vitesse angulaire de1la vibration amortie;

¢ est I'angle de phase.

NOTE — §B est lié au factéur de perte d par

dwy

h==

stratifié ‘décoratif: Stratifié constitué de cquches liées les
unes alx autres (par exemple papier, feuille, filin ou tissu), une
ou plusieurs des couches sur une ou sur les deuk faces compor-
tant des couleurs ou des dessins décoratifs.

formage profond: Procédé de formage d'ung feuille thermo-
plastique dans un moule, en faisant intervenir in rapport d’éti-
rage élevé.

ébarbage; ébavurage: Opération mécaniqye ou manuelle
pour éliminer les bavures ou arrondir les angles|et les coins vifs
d’un objet moulé.

Voir aussi finition par projection.

température de fléchissement sous charge| Température a
laquelle la fleche d'une éprouvette soumise & une charge en
flexion donnée, dans des conditions d’essai spécifiées, atteint
une valeur donnée. (3]

NOTE — Anciennement, cette propriété était désignfe comme tempé-
rature de déformation a chaud, terme qui désormaig est a éviter.

deflocculation agent: A substance that breaks down agglo-
merates into primary particles or prevents the latter from com-
bining into agglomerates.

degate: In injection and transfer moulding, to separate the
sprue (and runner in a multicavity mould) from the moulded
part.

degradation: A change in the chemical structure of a plastic
involving a deleterious change in properties.

See also deterioration.

agent antifloculant: Substance qui divise les agglomérats en
particules primitives ou bien qui évite a ces derniéres de se com-
biner en agglomérats.

décarotter: En moulage par injection et par transfert, séparer
la carotte (et le canal secondaire dans un moule a empreintes
multiples) de |'objet moulé.

dégradation: Changement dans la structure chimique d’'un
plastique, amenant un changement indésirable de ses pro-
priétés.

Voir aussi détérioration.
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degree of polymerization:

er molecule if the

eating units
eating units,

(1) The (average) number

(o)
molecules are composed o
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(2) The (average) number of mers (real or hypothetical) per
molecule if the molecules have been (or could hypotheti-
cally be) produced by polymerization from identical mono-
mers.

NOTE — The two definitions are not necessarily equivalent; for

degré de poiymérisation:

(1) Nombre (moyen) des motifs de base par molécule si les

molécules son

ment.

composées de motifs se ré

S CC 7T 4 <7

k®]
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(2) Nombre (moyen) de meéres (réels ou hypothétiques) par
molécule si les molécules ont été (ou peuvent étre théori-
quement) produites par polymérisation de ces monomeres
identiques.

NOTE — Les deux définitions ne sont pas nécessairement équivalen-

example, for polyethylene, the base unit is CH,; the mer Is C,H,.

degree of polynijerization of a molecule of a polymer: The
number of monomeric units in a molecule of a polymer. [41]

degree of polymerization of a polymer: The average value
of the degree pf polymerization of the molecules of a
polymer. [41]

NOTE — The method of averaging must be stated; for example
number-average or|mass-average degree of polymerization.

delamination : The separation of layers in a laminate because
of failure in or near the adhesive joint.

depolymerizatign: The reversion of a polymer to its mono-
mer(s) or to a polymer of lower relative molecular mass.

depth: In the cale of a flexural test of a bar (beam) specinieh,
the dimension pgrallel to the direction in which the l6ad"is
applied.

See also width.

deterioration : Al permanent change in the"physical properties
of a plastic evidefced by impairment of @hese properties.

die (in extrusion)} A metal block'with a shaped orifice through
which plastic material is extruded.

die (in moulding)|: Synonymous with moul/d.

die (in punchingl;
material.

See also punch.
die cutting: The process of cutting shapes from film and

sheets by pressing a knife-edge die through one or several
layers of plastics.

die plate : The main support plate for the punch or impression
of a mould.

dielectric dissipation factor; dissipation factor; loss tan-
gent; tangent of the loss angle: The tangent of the loss
angle (tan ). [39]
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tes; par exemple, pour le polyéthyléne, le motif de pask est CH, et le
mére est C,H,.

degré de polymérisation d’'une molécule d'un polymeére:
Nombre de motifs monomeres dansi\une molécufe d'un poly-
meére. [41]

degré de polymérisation «d’Gh polymeére: Valgur moyenne
des degrés de polymérisation des molécules d’un polymére. [41]

NOTE — La méthode de calcul de la moyenne doit étr¢ indiquée; par
exemple degré de palymérisation moyen en nombre ou| en masse.

délaminage* Séparation des couches d'un stratif{é par rupture
prés ouddans le plan de joint.

dépolymérisation: Retour d'un polymére a som(ses) mono-
mere(s) ou .a un polymére de masse moléculaire |relative infé-
rieure.

profondeur: Pour un essai en flexion d’'un barreau (éprou-
vette), dimension paralléle a la direction de la for¢e appliquée.

Voir aussi /fargeur.

détérioration: Changement permanent des caqactéristiques
physiques d'un plastique, mis en évidence par I'al{ération indé-
sirable de ces caractéristiques.

filiére (en extrusion) : Plaque de métal, équipée d|un orifice de
forme donnée, a travers lequel le plastique est extrudé.

matrice (en moulage) : Synonyme de moule.

la matiére en feuille mince ou en plaque.

poinconner

Voir aussi poincon.

découpage a I'emporte-piéce : Opération pour découper des
formes de films ou de feuilles en pressant les arétes en lame de
couteau d'un emporte-piéce dans une ou plusieurs couches de
plastiques.

plateau matrice : Plaque majeure de support pour le poincon
ou I'empreinte d’'un moule.

facteur de pertes diélectriques; facteur de dissipation:
Tangente de l'angle de pertes (tan ). [39]
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dielectric loss angle: The angle by which the phase differ-
ence between applied voltage and resulting current deviates
from n/2 rad, when the dielectric of the capacitor consists
exclusively of the dielectric material. (39]

differential scanning calorimetry (DSC): A technique in
which the difference in energy inputs into a substance and a
reference material is measured as a function of temperature
while the substance and reference material are subjected to a
controlled temperature programme. [35]

NOTE — Two - 7 ifferential crnnning calor-
imetry (power %mpensation DSC) and heat flux differential scanning
calorimetry (hedt-flux DSC), can be distinguished, depending on the

method of meagurement used.

differential thermal analysis (DTA): A technique in which
the temperatdre difference between a substance and a refer-
ence material jis measured as a function of temperature while
the substance] and reference material are subjected to a con-
trolled temperpture programme. [35]

NOTES

1 The record i the differential thermal or DTA curve; the temperature
difference (AT should be plotted on the ordinate with endothermic
reactions downyvards and temperature or time on the abscissa increas-
ing from left to|right.

2 The term qantitative differential thermal analysis (quantitative
DTA) covers thpse uses of DTA where the equipment is designed to
produce quantifative results in terms of energy and/or any other physi-
cal parameter.

diffusion of tght; light scattering (deprecated) : Progess by
which the spatial distribution of a beam of radiationis changed
when it is depiated in many directions by a surface or by a
medium, witHout change of frequency of its monochromatic
components. 461

NOTE — The frequency is unchanged only:if there is no Doppler effect
due to the motipn of the materials fropTwhich the radiation is returned.

diluent; thinher (deprecated): A liquid additive, whose sole
function is to| reducesthe concentration of solids and the vis-
cosity of an adhesive’composition.

See also extehder and reactive diluent.

ISO 472 : 1988 (E/F)

angle de pertes diélectriques: Angle complémentaire du
déphasage entre la tension appliquée et le courant qui en
résulte, lorsque le diélectrique du condensateur se compose
exclusivement du matériau isolant. [39]

analyse calorimétrique différentielle (ACD): Technique
selon laquelle la différence entre les additions d'énergie dans un
échantillon et dans un milieu de référence est mesurée en fonc-
tion de la température, I'échantillon et le milieu de référence
étant soumis a un programme de température déterminé. [35]

NOTE — Deux modes, analyse calorimétrique différentielle a compen-
sation de puissance et analyse calorimétrique diffgrentielle a flux de
chaleur, peuvent étre distingués selon la méthode| de mesurage uti-
lisée.

analyse thermique différentielle (ATD): Technique selon
laquelle la différence de température entre un ¢chantillon et un
milieu de référence est mesurée en fonction de¢ la température,
I'échantillon et le milieu“de’référence étant spumis a un pro-
gramme de température.déterminé. [35]

NOTES

1 L'enregistrement est la courbe d’analyse thermique différentielle ou
courbe ATD\a différence de température (AT) deyrait étre portée en
ordonnées, Mes effets endothermiques étant dirigéq vers le bas, et la
température ou le temps en abscisses par valeurs froissantes vers la
droite,

2 Le terme analyse thermique différentielle quantitative (ATD quanti-
tative) s'étend a ces usages de ATD lorsque I'appafeil est prévu pour
fournir des résultats quantitatifs en termes d’énergje et/ou tout autre
parametre physique.

diffusion de la lumiére: Phénomeéne par lequel la répartition
spatiale d'un faisceau de rayonnement est chngée lorsque le
faisceau est dévié dans de multiples directiong par une surface
ou par un milieu, sans changement de fréquence de ses com-
posantes monochromatiques. [46]

NOTE — La fréquence n’est inchangée que s'il ne se|produit pas d’effet
Doppler provenant du mouvement des matiéres quifrenvoient le rayon-
nement.

diluant: Additif liquide, dont la seule fonction est de diminuer
la concentration de la matiére solide et la viscpsité d'une com-
position adhésive.

Voir aussi allonge et diluant réactif.

dimensional stability : The constancy of dimensions of a plas-
tic part or specimen under environmental conditions.

NOTE — Dimensional stability of plastics is influenced by creep, post-
cure, post-shrinkage, evaporation or migration of additives, and water
sorption.

dimer: An oligomer composed of two units of a single species
of monomer.

NOTE — A dimer can be the product of oligomerization or of scission
of a larger molecule.

stabilité dimensionnelle: Constance des dimensions (cotes)
d’un objet en plastique ou d’une éprouvette dans des condi-
tions d'environnement.

NOTE — La stabilité dimensionnelle des plastiques est influencée par le
fluage, le post-traitement, le post-retrait, I'évaporation ou la migration
d’additifs et la sorption d’eau.

dimére: Oligomere composé de deux unités d'une seule
espéce de monomere.

NOTE — Un dimeére peut étre le résultat d’une oligomérisation ou de la
scission d'une molécule plus grande.
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dip coating: A coating process in which a substrate is dipped
into a fluid polymer, solution or dispersion, then withdrawn and
subjected to heating and drying to solidify the deposited film.

direct roving: Roving obtained by winding directly from a

bushing a large and predetermined number of filaments.

See also roving.

discoloration: A colour change that involves either lightening
or darkening and/or change in hue.

revétement au trempé : Procédé de revétement, selon lequel
le support est plongé dans un polymére fluide, une solution ou
une dispersion, puis extrait et soumis au chauffage ou au
séchage pour solidifer la feuille mince déposée.

stratifil direct: Stratifil obtenu par bobinage directement sous
la filiére d’'un nombre important et prédéterminé de filaments.

Voir aussi stratifil.

changement de couleur; décoloration (a éviter): Change-
ment soit en plus clair, soit en plus foncé et/ou changement de

See also colour fading and colour-fastness.

dished: As appliegl to a defect, a symmetrical distortion of a

flat or curved secti
viewed, it appears

See also domed ar

dispersion: A het
material is distribu

disruptive voltag
down voltage: Th
discharge between

doctor blade; dog

on the application

bn of a plastic object such that, as normally
concave.

d warpage.

rogeneous system in which a finely divided
d in another material.

p; breakdown voltage; dielectric break-
e voltage necessary to produce a disruptive

two conductors. [36]

tor knife; doctor bar: A mechanism (bar

olls or on the surface being coated and to

or blade) on appli(ltion equipment to spread a material evenly

control its thickne

doctor roll: A rollg

face speed and/of

spreader roll, result
of material supplied

domed: As applie

flat or curved secti
viewed, it appears

See also dished an

r mechanism that revolves at a different sur-

in a direction opposite to jthat of the

ng in a wiping action to control,the amount
to the spreader roll.

i to a defect, a symmetical distortion of a

n of a plastic object such that, as normally
Convex or mor€_convex.

H warpage:

dowel bush; do
portion of a mould

Lbushing: A hardened steel insert in the

downstroke press: A press in which the pressing device is
situated above the moving platen, pressure being applied by a
downward movement of this device.

draft: The amount of taper allowed for the purpose of facilitat-
ing the removal of a moulding from a mould.

drape vacuum thermoforming: A vacuum thermoforming
process in which a sheet is clamped in a movable frame,
heated, lowered to contact and hang over the high points of a
male mould and then pulled against the mould by vacuum.
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Teinte.

Voir aussi dégradation de couleur et solidité dé-la ¢ouleur & la
lumiére.

incurvé: Défaut, caractérisé par une,déformation [symétrique
d’une section plane ou courbe d'umobjet en plastiqlie, de sorte
qu’en le regardant selon la nofmalé, il apparaisse ¢oncave ou
plus concave.

Voir aussi bombé et galche.

dispersion: Systénie hétérogéne dans lequel une matiére fine-
ment divisée est répartie dans une autre matiére.

tension . disruptive : Tension électrique nécessair¢ pour pro-
duire la decharge disruptive entre deux conducteurs. [36]

racle: Mécanisme de distribution (barre ou lame)| fixé a une
machine pour étaler uniformément un produit sur lgs rouleaux

d’enduction ou sur la surface & enduire, en ung épaisseur
donnée.

rouleau doseur: Systéme de rouleaux & vitesse dirconféren-
tielle différente et/ou de sens de révolution opposé a celui du
rouleau d’enduction qui provoque un essuyage apt¢ a doser la
quantité de matériau appliquée sur le rouleau d’enduction.

bombé: Défaut, caractérisé par une déformation jsymétrique
d’une section plane ou courbe d'un objet en plastique, de sorte
qu’en le regardant selon la normale, il apparaisse ¢onvexe ou
plus convexe.

Voir aussi incurvé et gauche.

douille (pour tenon de guidage) : Piéce en acier trempé insérée
7 goujon de

guidage.

presse descendante: Presse dans laquelle le dispositif pres-
seur est situé au-dessus du plateau mobile, la pression étant
appliquée par un mouvement descendant de ce dispositif.

dépouille: Valeur de I'obliquité prévue pour faciliter I'extrac-
tion du produit moulé hors d’'un moule.

thermoformage sous vide au drapé: Procédé de thermofor-
mage sous vide, selon lequel une feuille thermoplastique est
fixée sur une monture mobile, chauffée, descendue au contact,
suspendue au-dessus des points hauts d’'un moule méle, puis
appliquée contre le moule au moyen du vide.
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draw ratio: A measure of the degree of stretching during a
drawing operation, expressed as the ratio of the cross-sectional
area of the undrawn plastic to that of the drawn plastic.

draw-down ratio: In extrusion, the ratio of the thickness of
the die opening to the final thickness of the product.

drawing : The process of stretching a thermoplastic sheet, rod
or filament to reduce its cross-sectional area and/or improve its
physical properties by orientation.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

rapport d’étirage: Mesure du degré d'allongement pendant
une opération d’'étirage, exprimée par le rapport de la section
droite du matériau non étiré a celle du matériau étiré.

rapport de striction: En extrusion, rapport de I'épaisseur de
I'ouverture de la buse a I'épaisseur finale du produit.

étirage : Procédé d’allongement d'une feuille thermoplastique,
d’un jonc ou d'un filament, pour réduire sa section droite
initiale et/ou améliorer ses propriétés physiques par orienta-

dry blend; gowder blend: A free-flowing mixture prepared
without fluxing or addition of solvent.

dry patch; dry spot: An area where the reinforcement has not
been sufficiefly wetted with resin.

See also fibrg streak and visible fibre.

dry strengt!l:: The strength of an adhesive joint determined
after drying dinder specified conditions.

See also we{| strength.

dry tack: The property of certain adhesives, particularly non-
vulcanizing elastomeric adhesives, to adhere to themselves ‘on
contact at sgme stage in the evaporation of volatile copstitu-
ents, even though they seem dry to the touch.

See also corftact adhesive.

drying temIerature: The temperature to which an adhesive
or an assembly is subjected to drysthe adhesive.

See also curlng temperature-and setting temperature.

drying timel: Theperiod of time during which an adhesive or
an assemblylis dllewed to dry, with or without the application
of heat or pressure, or both.

aon.

mélange sec; mélange pulvérulent: Composé s'écoulant
librement, préparé sans fusion ni ‘addition de| solvant.

zone séche; zone insuffisamment imprégnée: Zone ou le
renfort n'a pas été suffisamment imprégné ppr la résine.

Voir aussi excesacal de fibres et fibre appafente.

a

résistance>a sec: Résistance d'un joint follé, déterminée
aprés.séchage dans des conditions spécifiées.

Voir aussi résistance a I'état humide.

adhérence a sec: Propriété de certains adhgsifs, particuliere-
ment de ceux & base d’élastomeéres non vulcgnisables, d’adhé-
rer sur eux-mémes a un stade déterminé de(l’évaporation des
constituants volatiles, méme s’ils semblept étre secs au
toucher.

Voir aussi adhésif de contact.

température de séchage: Température a laquelle un adhésif
ou un assemblage est porté pour sécher I'adhésif.

Voir aussi température de durcissement e} température de
prise.

temps de séchage: Temps durant lequel un adhésif ou un
assemblage est séché avec ou sans applicatioh de chaleur ou de
pression, ou des deux.

See also setting time and curing time.

dwell; dwelling: A pause in the application of pressure to a
mould to allow the escape of gas.

dynamic mechanical analysis (DMA): A technique in which
either the modulus or damping, or both, of a substance is
measured as a function of temperature, frequency and/or time,
while either load or displacement is varied with time.

dynamic stress: A stress resulting from forces whose value
and/or direction vary in the course of time.

Voir aussi temps de prise et temps de durcissement.

pause de fermeture d'un moule: Arrét, dans l'application
de la pression & un moule, pour permettre |'échappement des
gaz.

analyse mécanique dynamique (DMA): Technique servant
a mesurer soit le module, soit |'amortissement ou les deux, en
fonction de la température, de la fréquence et/ou du temps, en
variant soit la charge, soit le mouvement avec le temps.

contrainte dynamique : Contrainte résultant de forces dont la
valeur et/ou la direction varient au cours du temps.
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dynamic thermomechanical measurement: A technique in
which the dynamic modulus and/or damping of a substance
under oscillatory load is measured as a function of temperature
while the substance is subjected to a controlled temperature

el

programme. 159
NOTE — Torsional braid measurement is a particular case of dynamic
thermomechanical measurement in which the material is supported on
a braid.

dynamic viscosity n* (Pa-s):

analyse thermomécanométrique dynamique: Technique

selon laquelle le module dynamique et/ou I'amortissement d’un
échantillon sous charge oscillatoire est mesuré en fonction de la
température, I'échantillon étant soumis & un programme de
température déterminé. (351

NOTE — L'analyse de tresse en torsion est un cas particulier d’analyse
thermomécanométrique dynamique dans laquelle I'échantillon est sup-
porté sur une tresse.

viscosité complexe n* (Pa-s):

— n' in' * — sty
n*=n"—in n* =n'—in
where i = 4/ —1. oli=A/—-1.
NQTE — n\/nnm!ﬂ \Jlscos;t\’l is defined in the same manner as the AT e

in the same manner as the
’

complex moduli (E*,|G*, K*, L*). The real part 5’ is the ratio of stress
in phase with rate of gtrain d|V|ded by the rate of strain. The real part of
the shear dynamic vigcosity is

" "

ng = 2 = 6L =2 for sinusoidal stress.
¥ ¥ w
The imaginary part of the shear dynamic viscosity is
v _ G
¢ w

The real and imaginary parts of the tension (r7z), bulk compression (7)
and longitudinal compression (17,) dynamic viscosities may be defined
in similar manner.

ease of ignition: The ease with which a material can be
ignited under specified test conditions.

See also minimum /ignition time.

edge gate: A very|thin rectangular gate with a length equal to
the width of the mpulding, situated in the mating surface of a
mould.

See also tab gate.

edgewise (of a lanpinate) : Parallel to the layers’of a laminate, a
direction in which [a load or electric stréss-may be applied in
testing laminated plastics sheets.

ejection: The progess of removing a moulding from the mould
cavity.

ejector: A mec:rnical or pneumatic device to remove a
moulding from a mould

NOTE — La viscosité compiexe est définie de ia\niéme flacon que ies
modules complexes (E*, G*, K*, L*). La pdrtje réelle ’ pst le rapport
de la contrainte en phase avec la vitesse de'la ' déformatioh a la vitesse
de la déformation. La partie réelle de la viscosité complexe en cisaille-

mant aat

ient 83t

" "

”’G =9 -Gl = pour une contrainte sinusoidale.

¥ » ¢
La partie imaginaire de Ja.Viscosité complexe en cisaillerment est
v _ G
G =—
w

Les partie réelles et imaginaires de la viscosité (ng), en compression
isotrope (7)€t en compression longitudinale (n;) peuvent &tre définies
de facon*ahalogue.

facilité d'allumage: Aptitude d’'un matériau a ftre allumé
dans des conditions d’essai spécifiées.

Voir aussi temps minimal d’allumage.

entrée latérale: Entrée rectangulaire trés mince dont la lon-
gueur est égale a la largeur de I'objet moulé, se trouyant dans le
plan de jointement du moule.

Voir aussi entrée par languette.

paralléle a la stratification: Paralléle au plan deg strates du
stratifié, une direction dans laquelle une contrainte|mécanique
ou électrique peut étre appliquée dans I'essai des |plaques de
plastiques stratifiés.

éjection: Procédé d'extraction de I'objet moulé |hors de la
cavité d’'un moule.

éjecteur : Dispositif mécanique ou pneumatique pefmettant de

e
T

elastic deformation: That part of the total strain of a stressed
plastic which disappears upon removal of the stress.

See also creep recovery, elasticity and plastic deformation.

elastic limit: The greatest stress which a material is capable of
sustaining without any permanent strain remaining upon com-
plete release of stress.

NOTE — In practice, measurements of strain are usually taken using a
small load rather than zero load as the initial and final reference.

déformation élastique: Partie de la déformation totale d'un
plastique sous contrainte qui disparait aprés suppression de la
contrainte.

Voir aussi récupération au fluage, élasticité et déformation plas-
tique.

limite élastique : Contrainte mécanique la plus grande qu’une
matiére peut supporter sans qu’une déformation relative per-
manente subsiste aprés la suppression totale de la contrainte.

NOTE — En pratique, les mesures de déformation sont généralement
relevées en utilisant une petite charge plutét qu’une charge nulle
comme références initiale et finale.
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elasticity : The property of recovering original size and shape
when deforming forces are removed.
NOTES

1 If the strain is proportional to the applied stress, the material is said
to exhibit Hookean or ideal elasticity.

2 The mechanism may be either rubberlike elasticity (entropy elas-
ticity) or steel-like elasticity (energy elasticity).

elastomer: A _macromolecular material which returns rapidly

1S0 472 : 1988 (E/F)

élasticité : Propriété de reprise des dimensions et forme initia-
les lorsque les forces de déformation ont disparu.

NOTES

1 Si la déformation est proportionnelle a la contrainte appliquée, la
matiére est dite présenter une élasticité de Hooke ou élasticité idéale.

2 Le mécanisme peut étre soit celui d'une élasticité du type caout-
chouc (élasticité d’entropie), soit une élasticité semblable & celle de
I'acier (élasticité d'énergie).

élastomére : Matiére macromoléculaire qui retourne rapide-

to approximdtely its initial dimensions and shape after substan-
tial deformatfon by a weak stress and release of the stress. [19,

NOTE — The Hefinition applies to room temperature test conditions.

electric strength; dielectric strength: The property of a
dielectric wh|ch opposes a disruptive discharge. It is measured
by the intendity of the electric field which will break down the
dielectric. [36

elongation :| The increase in length of a specimen under ten-
sion, usually|expressed as a percentage of the original length.

emanation [thermal analysis: A technique in which the
release of radioactive emanation from a substance is measured
as a functior] of temperature while the substance is subjected
to a controllg¢d temperature programme. (35]

ment et approximativement a sa forme et a ses dimensions ini-
tiales aprés cessation d’une contrainte faible’pyant produit une
déformation importante. [19]

NOTE — La définition s’applique potir des conditigns d’essai a la tem-
pérature du laboratoire.

rigidité diélectrique;: Propriété d'un diélectiique de s’opposer
a la décharge disruptive. Elle s'évalue par l'iftensité du champ
électrique susceptible d’amener la décharge disruptive. (36!

allongement: Augmentation de la longueur|d’une éprouvette
lorsqu’elle est soumise a un effort de tractipn, généralement
exprimée en pourcentage de la longueur initfale.

analyse thermique d'émanation : Technigye selon laquelle le
dégagement d’émanation radioactif d’'un| échantillon est
mesuré en fonction de la température, I'échantillon étant sou-
mis & un programme de température déterminé. [35]

embedding

The process of completely encasing an article in

a polymer by| pouring a monomer, prepolymer,~or polymer dis-
persion over|it in a mould, curing or solidifying the polymer,

and removin

j the encased article from-the“mould.

NOTE — In the case of electrical components, lead wires or terminals

may protrude

from the embedment,

enrobage : Procédé de revétement complet

H'un article par un

polymére, consistant a verser sur lui, dans un/moule, un mono-

mére, un prépolymére ou une dispersion de

olymeére, a traiter

le polymere et a retirer du moule I'article enrfobé.

NOTE — Dans le cas de composants électriques,

les contacts peuvent faire saillie hors de I'enrobade.

les conducteurs ou

See also endapsulation andpotting.

embossed sheet :~A\sheet with a textured pattern on one or
both sides.

Voir aussi encapsulage et empotage.

feuille grainée: Feuille présentant une ou dgux faces a texture
gaufrée.

embossing: A process of producing contoured patterns on
surfaces.

emulsifiying agent; emulsifier: A surface-active substance
that promotes and maintains the dispersion of two incomple-
tely miscible liquids or a solid and a liquid by reducing the inter-
facial tension between the two phases.

emulsion : A heterogeneous system in which a liquid is distri-
buted in fine drops in another liquid.

NOTE — In industry there are systems called emulsions which really
are suspensions, for example PVAC emulsion.

See also dispersion and suspension.

gaufrage : Procédé d'obtention de motifs en relief sur des sur-
faces.

agent émulsionnant; émulsifiant: Substance tensioactive
qui provoque et maintient la dispersion de deux liquides incom-
plétement miscibles, ou d'un solide et d’un liquide en réduisant
la tension interfaciale entre les deux phases.

émulsion: Systéme hétérogéne dans lequel un liquide est
réparti en gouttelettes dans un autre liquide.

NOTE — Dans l'industrie, il existe des systemes appelés émulsions qui
réellement sont des suspensions, par exemple émulsion de PVAC.

Voir aussi dispersion et suspension.
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emulsion polymerization: Suspension polymerization in
which emulsifying agents are used to disperse and stabilize the
monomer as very fine droplets, resulting in the production of a
latex.

enantiomeric configurational unit: Either one of two con-
figurational units that are mirror images at the plane containing
the main-chain bonds.

encapsulated adhesive : An adhesive in which the particles or

polymérisation en émulsion: Polymérisation en suspension
au cours de laquelle on utilise des agents émulsionnants pour
disperser et stabiliser le monomeére en trés fines gouttelettes,
conduisant a la formation d'un latex.

motif configurationnel énantiomorphe: Chacun des deux
motifs configurationnels qui sont les images dans un miroir
relativement au plan contenant les liaisons de la chaine prin-
cipale.

les goutte-

droplets of one of the reactive components are enclosed in a
protective film (migrocapsules) to prevent cure until the film is
destroyed by suitaljle means.

encapsulation: The process of applying a thermoplastic or
thermosetting protgctive or insulating coating to enclose an
article by suitable npeans, such as brushing, dipping, spraying,
thermoforming, or moulding.

See also embeddiny, microencapsulation and potting.

energy loss; unit famping energy W (J-m=3): The energy
that is lost in a defqrmation cycle divided by the volume of the
material. [27]

NOTE — It is the hypteresis loop area, calculated with reference to
coordinate scales:

W = nedM" = a3C”
where
&y is the maximum strain;

Gy is the maximym stress.

In the case of sinusoiflal tensile load

W = nelE" = nppiD"

See also hysteresis|loop.

epoxy [EP] plastid: A plastic based on epoxy resins.

epoxy [EP] resin: A résin containing epoxy groups capable of
crosslinking.

lettes d'un des composants réactifs sont enrobges d’un film
protecteur (microcapsules) empéchant leur dureissement avant
que ce film soit détruit par des moyens appropriés

encapsulage: Procédé consistant a\appliquer une protection
ou un revétement isolant thermaoplastique ou thermodurcissa-
ble, pour enfermer un objet,. par des moyens applopriés tels
que badigeonnage, trempage, “\projection, thermofprmage ou
moulage.

Voir aussi enrobage,‘microencapsulage et empotag

®

perte d’énergie par cycle; énergie d’amortissgment uni-
taire W (J-m ~3) : Energie dissipée divisée par le volume a cha-
que cycle'de déformation. [27]

NOTE, = Cela correspond & I'aire de la boucle d’hystérgsis calculée
dapres I'échelle des coordonnées de référence :

W = ne3M"” = na3C"
ou
&y est la déformation maximale;
g, estla contrainte maximale.
En cas de charge sinusoidale en traction

W = ne3E" = na3D"

Voir aussi boucle d’hystérésis.

plastique époxydique [EP]: Plastique & base e résines
époxydes.

résine époxyde [EP]: Résine contenant des groupgs époxydi-
ques et capable de réticulation

ester plastic: A plastic based on polymers in which the
repeated structural units in the chains are of the ester type, or
on copolymers in which ester and other types of repeated
structural units are present in the chains, the ester
component(s) being in the greatest amount by mass.

ethylcellulose [EC]: An ethyl ether of cellulose.

ethylene [ethene] plastic: A plastic based on polymers of
ethylene [ethene] or copolymers of ethylene [ethene] with
other monomers, the ethylene [ethene] being in the greatest
amount by mass.
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plastique estérique: Plastique a base de polyméres dans les-
quels les motifs structuraux répétés dans les chaines sont du
type ester, ou de copolyméres dans lesquels les motifs structu-
raux de types ester et autres sont présents dans les chaines, le
(ou les) composant(s) ester(s) constituant la principale partie en
masse.

éthylcellulose [EC]: Ether éthylique de la cellulose.

plastique éthylénique [éthénique]: Plastique a base de poly-
meéres de I'éthylene [éthéne] ou de copolyméres de I'éthyléne
[éthene] avec d'autres monoméres, I'éthyléne [éthéne] consti-
tuant la principale partie en masse.
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evolved gas analysis (EGA): A technique in which the nature
and/or amount of volatile product(s) released by a substance
is(are) measured as a function of temperature while the sub-
stance is subjected to a controlled temperature programme. (35!

NOTE — The method of analysis should always be clearly stated.

evolved gas detection (EGD): A technique in which the evol-
ution of gas from a substance is detected as a function of
temperature while the substance is subjected to a controlled
temperature programme. (35!

1ISO 472 : 1988 (E/F)

analyse des gaz émis (AGE): Technique selon laquelle le
caractére et/ou la quantité de produits volatils dégagés par un
échantillon sont mesurés en fonction de la température,
I'échantillon étant soumis a un programme de température
déterminé. [35]

NOTE — La méthode d’analyse devrait toujours étre indiquée.

détection des gaz émis (DGE): Technique selon laquelle le
dégagement de gaz d'un échantillon est détecté en fonction de
la température, I'échantillon étant soumis & un programme de
température déterminé. [35]

expandable plastic : A plastic formulated in such a way that it
can be transfdrmed into a cellular plastic by thermal, chemical
or mechanicall means.

extender: A Jliquid or solid inert substance added to a resin,
plastic or adhgsive primarily to reduce cost.

extendibility} The extent to which fillers or extenders can be
incorporated ih a plastic compound without affecting adversely
a given end pfoperty.

plastique expansible : Plastique prépaté de npaniére a pouvoir
étre transformé en plastique cellulaire par de§ moyens thermi-
ques, chimiques ou mécaniques,

allonge: Substance liquide-ou solide inerte|ajouté(e) & une
résine, un plastique ou\un adhésif principglement pour en
réduire le prix.

allongeabilité;\Taux d’addition maximal | possible d'une
matiére descharge (extendeur, allonge) dans|un composition
plastique sans affecter la valeur limite d’une propriété donnée.

See also extepsibility.

extensibility

The extent to which a material can be elongated

under specifigd tensile loading conditions.

See also exte

hdibility.

Voiraussi extensibilité.

extensibilité: Taux d’allongement possiblg
dans des conditions de traction spécifiées.

Voir aussi allongeabilité.

d’'un matériau

external plasticizer: A plasticizer incorporated as.an-additive
in a plastic cdgmpound.

See also internal plasticizer.

extruder hedd : The part of an extruder‘situated between the
barrel and thq die.

NOTE — In sofne cases, the hedd.may be part of the die.

extruder scilew: A_shaft with one more helical ribs often
divided into dffferent-zones, with different depths of the chan-
nel and sometimés. different pitch, usually having a cylindrical
part at one er{d‘dnd a curved or pointed surface at the other, to

plastifiant externe: Plastifiant incorporé ep tant qu’additif
dans un composé plastique.

Voir aussi plastifiant interne.
téte d’extrudeuse: Partie d'une extrudeupe réunissant le
cylindre et la filiére.
NOTE — Dans certains cas, la téte fait partie de I filiere.

vis d’extrudeuse: Arbre portant une ou plusieurs nervures
hélicoidales, souvent divisé en diverses zonep, ayant d’autres

profondeurs du canal et parfois d'autres pgs, normalement
avec une tige cylindrique a un bout et une sufface bombée ou

drive the plastic mass along the barrel.

See also cored screw.

extrusion: A process whereby heated or unheated plastic
forced through a shaping orifice becomes one continuously
formed piece.

extrusion coating: A coating process in which a molten plas-
tic is extruded continuously on to a moving substrate.

exudation; bleed out (deprecated); sweat out (deprecated) :
The migration of liquid constituents to the surface.

See also bloom.

pointue a I'autre, pour vehiculer fe plastique fe long du cylindre.

Voir aussi vis creuse.

extrusion; boudinage (a éviter) : Procédé selon lequel du plas-
tique chauffé ou non est forcé a travers une filiére pour former
une piéce en continu.

revétement par extrusion: Procédé de revétement, selon
lequel une couche de plastique a I'état fondu est extrudée en
continu sur un support mobile.

exsudation : Migration de constituants liquides a la surface.

Voir aussi efflorescence.
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. mradiiata fonen
n: The manufacture of proaucts wom

~

moulded pa rts, rods, tubes, sheeting, extrusions or other forms
by appropriate operations such as machining and assembling.

See also assembling and machining.

fancy yarn; novelty yarn: Yarn that has been specially manu-
factured so that its appearance differs significantly from that of
conventional yarn in order to give it a decorative effect.

fatigue: The process of progresswe |ocauzec permanent struc-
tural change occ
stresses and straifs, which may culminate in cracks or com-
plete fracture.

fatigue life; fatigue strength: The number of cycles of stress
or strain of a specified character that a given specimen sustains
before failure of a|specified nature occurs.

fatigue limit: Thg limiting value of the median fatigue life as
the number of strgss cycles, N, becomes very large.

NOTE — Certain mgterials and environments preclude the attainment
of a fatigue limit. V4lues tabulated as ‘‘fatigue limits’ in the literature
are frequently (but not always) the numbers of stress cycles (S,,) for
50 % survival at N cycles of stress in which the mean stress (S,,)) = 0.

feed (in extrusion|or injection moulding) : The material placed
in the hopper.

feed system:

(1) The passageg between the heating cylinder or transfer
chamber and the gate.

(2) The moulding|material in the passages referred’to in 1.

feeding (of plastigs) : The supplying of plastie-material to a pro-
cessing machine (for example in the form.of powder, granules
or pellets).

See also volumetric feeding, weight feeding and feed.

fibre: A unit of mptter of relatively short length, characterized
by a high ratio of |ength' to thickness or diameter.

i!l v Fnnnmman: amea [ =P TP S

e, Tadonner, confectionner: Fabrication ae prOOUIIS
& partir d'objets ou de semi-ouvrés tels qu’objets moulés,
baguettes, tubes, feuilles, profilés extrudés et autres par des
opérations appropriées telles que usinage et assemblage.

Voir aussi assemblage et usinage.
fil fantaisie: Fil fabriqué intentionnellement pour que son

aspect différe de maniére significative de celui qui est habituel
afin de lui donner un effet décoratif.

® &
C
Q.
@
[2)
=y
Q
. 3
‘@
[+3}
3
@
3
-
Q.
@
(%]
p=3
S
c
Q
-
c
=
@
O
@
=
3
[
.3
]
3
-~

> ére soumise a
des contralntes et a des deformatlons vanables qui peut aller
jusqu’aux craquelures ou & une rupture compléte.

résistance a la fatigue : Nombre de gycles de conlrainte ou de
déformation de caractére spécifié qu'une éprouvette donnée
supporte avant qu’une rupture de.nature spécifiégq survienne.

limite de fatigue: Valeur Jimité de la résistance moyenne a la
fatigue lorsque le nombre-de cycles de contraintel, N, devient
trés grand.

NOTE — Certaines ‘matiéres et certains milieux empéchgnt I'obtention
de la limite de fatigue. Les valeurs notées comme «limit¢s de fatigue »
dans la documentation sont fréquemment (mais pas|toujours) les
valeurs du pembre de cycles de contrainte (Sy) pour 80 % de résis-
tance a "cycles de contrainte dans lesquels la contralnte moyenne
(S,,) = 0

charge (en extrusion ou en moulage par injectign): Matigre
placée dans la trémie.

systéme d’alimentation:

(1) Passages entre le pot de chauffage ou pot dd transfert et
I'entrée.

(2) Matiere de moulage dans les passages mentidnnés en 1.

alimentation (de plastiques) : Apport de matériaJ plastique 2
une machine de mise en ceuvre (par exemple solis forme de
poudre, de mouture, de granulé ou de pastille).

Voir aussi alimentation volumétrique, alimentation pondérale et
charge (en extrusion ou en moulage par injection)

fibre : Elément relativement court de matiére dont I"épaisseur
(ou le diametre), comparé(e) a la longueur, est trﬂs faible.

fibre streak; fibre whitening: An accumulation of internal
fibres incompletely wetted by resin in translucent reinforced
plastics, appearing as a whitish defect.

See also dry patch and visible fibre.

filament: A single textile element of small diameter and very
long length, considered as continuous.

filament winding: A method of forming reinforced plastic
products by winding resin-coated continuous strands of rein-
forcing material on to a mandrel or mould under controlled ten-
sion and in a predetermined pattern.

exces local de fibres: Accumulation de fibres a I'intérieur des
plastiques renforcés translucides, incomplétement imprégnées
de résine, détectable comme défaut blanchatre.

Voir aussi zone séche et fibre apparente.

filament: Elément textile unitaire de faible diamétre et de trés
grande longueur, dit continu.

enroulement filamentaire : Méthode d’obtention de produits
en plastique renforcé, par enroulement de fil de base continu,
d’un matériau de renforcement, revétu de résine, sur un man-
drin ou un moule sous tension contrélée, et selon une disposi-
tion déterminée.
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filler: A relatively inert solid material added to a plastic to
modify its strength, permanence, working properties or other
qualities, or to lower costs.

See also reinforced plastic.
filler rod: A rod of thermoplastic material used in hot-gas
welding to provide a source of softened material when it is

necessary to fill a welded joint.

filler sheet: A sheet of deformable or resilient material which,
when placed between an assembly to be bonded and the pres-

1ISO 472 : 1988 (E/F)

charge; matiére de charge: Matiére solide relativement
inerte, ajoutée a un plastique, destinée a modifier sa résistance,
sa stabilité, ses propriétés de mise en ceuvre ou ses autres
caractéristiques, ou a en réduire le coat.

Voir aussi plastique renforcé.
baguette d'apport: Baguette de thermoplastique utilisée lors

du soudage aux gaz chauds, pour constituer une source de
matiére ramollie nécessaire pour remplir une soudure.

répartiteur de pression: Feuille de matériau déformable ou
élastique qui, placée entre I'assemblage a coller et le dispositif

sure applicatpr or when distributed between a stack of
assemblies, afds in providing uniform application of pressure
over the area [to be bonded.

fillet : A portign of an adhesive that fills the corner or angle for-
med where tWo adherends are joined.

film : A thin plane product of arbitrarily limited maximum thick-
ness in whichlthe thickness is very small in proportion to length
and width, gdnerally supplied in roll form.

See also shedt.

NOTE — The grbitrary thickness limit differs from country to country
and often from|material to material, but in some cases is 0,256 mm.

film adhesive : An adhesive in film form, with or without a car-
rier, usually spt by means of heat and pressure.

thermoplastic| tube kept continuously inflated by internal gas

film blowinI: The process of making film by extruding a
pressure during stretching and cooling.

film casting | The process of making film by disttibuting a fluid
polymer or pplymer dispersion or solution gma suitable sub-
strate and then solidifying the polymericMmateérial by suitable
means.

film extrusipn: The process of-making film by extruding a
heated thermpplastic through a-die:

See also film|blowing and\slot-die extrusion.

finishing : The-process of developing desired surface charac-
teristics on plasti¢ products by appropriate operations such as

de pression ou dans la pile entre lesdits assemplages, facilite la
distribution uniforme de la pression sur laysurface a coller.

congé: Partie de I'adhésif remplissant le cpin ou le diédre
formé par deux supports.

feuille mince; film: Produit-mince et plan, d'épaisseur maxi-
male arbitrairement fixée)dans lequel I'épaissgur est trés petite
par rapport a la longueur et a la largeur.

Voir aussi feuille:

NOTE — L'épaisseur arbitraire difféere d’'un pays §| I'autre et souvent
d’un matérialy 3 I'autre, mais, dans certains cas, elle est de 0,256 mm.

adhésif en film : Adhésif sous forme de feuille mince, avec ou
sans'support, dont on provoque la prise généralement par
apport de chaleur et par pression.

soufflage de feuille mince: Procédé de fabfication de feuille
mince, par extrusion d'une gaine thermoplast|que maintenue &
I'état gonflé par une pression interne de daz pendant son
expansion et son refroidissement.

coulage de feuille mince: Procédé de fabfication de feuille
mince, par répartition d’un polymére fluide, d'{ine dispersion ou
d’une solution de polymére, sur un support approprié, et solidi-
fication du matériau polymérique par des moyens appropriés.

extrusion de feuille mince: Procédé de fabfication de feuille
mince, par extrusion d’'un mélange thermoplastique chauffé a
travers une filiere plate.

Voir aussi soufflage de feuille mince et exyusion par filiére
droite plate.

finition: Procédé permettant d’'obtenir des cgractéristiques de
surface désirées sur des produits en plastigle par des opéra-

tumbling, grinding, sanding, polishing, coating and electro-
plating.

See also blast finishing.

finishing (in textiles) : The application of a coupling agent to
glass textile products, usually fabrics, in order to improve the
bond between the glass fibre surface and matrix.

fire resistance: The ability of an element of building construc-
tion, component or structure, to fulfil for a stated period of time
the required stability, integrity, thermal insulation and/or other
expected duty, specified in a standard fire resistance test.

tions appropriées telles que passage au tonneau, meulage,
poncage, polissage, revétement (vernissage) et galvanisation.

Voir aussi finition par projection.

finissage (des textiles) : Application d'un agent de pontage sur
des produits en verre textile, généralement des tissus, afin
d’améliorer la liaison entre la surface des fibres et la résine
matrice.

résistance au feu: Aptitude d'un élément de construction,
composant ou structure a conserver, pendant une durée déter-
minée, la stabilité, I'étanchéité, I'isolation thermique requises
et/ou tout autre fonction, spécifiée dans un essai normalisé de
résistance au feu.
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fish-eye: A small globular mass that has not blended com-
pletely into the surrounding material.

NOTE — This defect is particularly apparent in a transparent or trans-
lucent material.

fixed plate; fixed platen; fixed table: A plate that is fixed to
a press frame, used to hold a part of a mould or being part of a
multiplaten press.

See also floating platen and moving plate.

ceil de poisson: Petite masse globulaire qui n'a pas été totale-
ment mélangée a la matiére environnante.

NOTE — Ce défaut est particuliérement apparent dans une matiére
transparente ou translucide.

plaque fixe; plateau fixe: Plateau fixé au bati d'une presse,
servant a supporter une partie d'un moule ou formant un étage
d’une presse a plateaux multiples.

Voir aussi plateau mobile et plaque mobile.

flaking : Local brepkage and detachment of the surface layer.

See also delamina

on.

flame (noun) : Zorje of combustion in the gaseous phase from
which light is emitted.

flame (verb): To
with emission of li

flame retardance

undergo combustion in the gaseous phase
ght.

: The property of a substance or treatment

applied to a materifl of retarding markedly the propagation of a

flame.

flame retardant (
the propagation of

NOTE — Flame retar]
(external flame retarg
use of reactive inter]
flame retardant).

broduct) : A substance that markedly retards
a flame.

[dants may be incorporated in plastics as additives
ant) or as chemical groups in the base polymer by
mediates in the polymerization process (internal

flame spray coat|ng: A coating process in which ajpowdered

polymer is heated
placed between th

flame spread: Pr|

flame spread rat
its propagation, d
tions.

to fusing temperature in alcone of flame
e spray gun orifice and the\substrate.

ppagation of a_flame front.

p : Distance travelled by a flame front during
vided chystime, under specified test condi-

écaillage : Cassure et décollement local de la coughg de surface.

Voir aussi délaminage.

flamme : Zone de combustion en phase gazeuse pgr laquelle la
lumiére est émise.

flamber : Etre I'objet d'une-¢ombustion en phase gpzeuse avec
émission de lumiére.

ignifugeant: Propriété d’'une substance ou d’ur| traitement
appliqué a urn<matériau de retarder sensiblement la propagation
d’une flamme.

ignifugeant (produit, substantif) : Substance qui rgtarde sensi-
blement la propagation de la flamme.

NOTE — Les ignifugeants peuvent étre incorporés dans |es plastiques
en tant qu’additifs (ignifugeant externe) ou en tant que gfoupes chimi-
ques dans le polymeére de base, en utilisant des intermédjaires réactifs
dans le procédé de polymérisation (ignifugeant interne).

revétement au pistolet a flamme: Procédé de fevétement,
selon lequel un polymére sous forme de poudre est|chauffé a la
température de fusion dans le cone d’'une flamme, placée entre
I"orifice de projection et le support a revétir.

propagation de flamme: Propagation d'un front|de flamme.

vitesse de propagation de flamme: Distance pgdrcourue par
un front de flamme lors de sa propagation, divisée gar le temps,
dans des conditions d’essai spécifiées.

flame spread time: The time taken by a flame on a burning

material to travel

a specified distance or surface area under

specified test conditions.

flammability : The ability of a material or product to burn with
a flame under specified test conditions.

NOTE — Broadly, flammability includes characteristics that pertain to

its relative ease of ig

nition and capacity of sustaining combustion.

flammable : Capable of burning with a flame under specified

test conditions.
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durée de propagation de flamme: Temps que met une
flamme a se propager sur une distance ou sur une surface spé-
cifiée d'un matériau en combustion dans des conditions d'essai
spécifiées.

inflammabilité : Aptitude d’un matériau ou d'un produit a bra-
ler avec production de flammes dans des conditions d’essai
spécifiées.

NOTE — En un sens large, I'inflammabilité inclut les caractéristiques
qui ont rapport a sa facilité relative a étre allumé et a soutenir la com-
bustion.

inflammable : Susceptible de braler avec production de flam-
mes dans des conditions d’essai spécifiées.
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flash:

(1) That portion of the charge which escapes from the
moulding cavity during moulding.

(2) Excess plastic that is formed between mating mould sur-
faces.

flash groove; spew groove: A groove in a mould designed to
allow surplus material to escape during the moulding operation.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

bavure:

(1) Portion de la charge qui s’échappe de la cavité d’'un moule
pendant le moulage.

(2) Plastique en excés qui a pris forme entre les surfaces d'un
moule imparfaitement jointives.

gorge (d'un moule): Gorge réalisée dans un moule pour per-
mettre a I'excédent de matiere de s'échapper pendant |'opéra-
tion de moulage.

flash line; sppw line: A raised line appearing on the surface of
a moulding and formed at the junction of mould parts.

flash mould { A mould that is designed to allow the excess of
the charge to|escape in the form of a flash.

NOTE — This flash sustains part of the total applied pressure.

flash ridge; flash area; spew area; spew ridge : That part of
a flash mould|where clearance is provided between the mating
surfaces throygh which excess material can escape, thus facili-
tating closing|of the mould.

flatwise (of g laminate) : Perpendicular to the layers of a lami-
nate; a direction in which a load or electric stress may be
applied in tesfing laminated plastic sheets.

flexibility : That property of a material by virtue of which it
may be flexed or bent repeatedly without rupture or'the deve-
lopment of vigible defects.

See also sem|-rigid plastic and non-rigid plastic.

flexible : Eas|ly hand-folded, twisted-and bent.

See also nonjrigid plastic and Figidity.

flexural strength: The{maximum flexural stress developed in
specimen durfng a flexural test to rupture.

See also flexyral_stress.

ligne de bavure: Ligne en relief apparaissant|sur la surface de
I'objet moulé et formée a la jonction des(parties du moule.

moule a échappement: Moule spécialement congu pour per-
mettre a un excédent de charge de s'échappér sous forme de
bavure.

NOTE — Cette bavure supporte une partie de la prgssion totale appli-
quée.

ménagé entredes surfaces de jonction pour germettre le pas-
sage de lamatiére excédentaire, facilitant ainsi la fermeture du
moule.

jointure: Partie d'un moule a échappeme? ol un jeu est

perpendiculaire a la stratification: Perpenfdiculaire au plan
des strates; direction dans laquelle une contrginte mécanique
ou électrique peut étre appliquée dans I'essa| des plaques de
plastiques stratifiés.

flexibilité : Propriété d'un matériau de plier gu de se courber
sous charge de facon répétée sans qu'il y ait fupture ou déve-
loppement de défauts visibles.

Voir aussi plastique semi-rigide et plastique npn rigide.
flexible: Qui peut étre facilement plié a Id main, tordu et
courbé.

Voir aussi plastique non rigide et rigidité.
résistance a la flexion: Valeur maximale dg la contrainte de

flexion produite dans une éprouvette au codrs d'un essai de
flexion jusqu’a rupture.

Voir aussi contrainte de flexion.

flexural stress (in flexural testing): The maximum nominal
stress in the outer surface of the test specimen, measured at
mid-span, at any given time during the test. [6] [33]

See also flexural strength.

flexural stress at conventional deflection: The flexural
stress at a deflection equal to 1,5 times the thickness of the
specimen. (6]

floating platen: A platen located between the main head and
the press table in a multiplaten press and capable of being
moved independently.

contrainte de flexion (3 I'essai en flexion): Contrainte maxi-
male nominale a la surface extérieure de I'éprouvette, mesurée
a mi-portée a chaque instant donné de |'essai. (6] [33]

Voir aussi résistance a la flexion.

contrainte de flexion a la fléeche conventionnelle: Con-
trainte de flexion a une fleche égale a 1,5 fois I'épaisseur de
I'éprouvette. (6]

plateau mobile: Plateau situé entre le plateau supérieur et la
table d’'une presse, dans une presse a plateaux multiples, et
capable de mouvements indépendants.
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flow line: A visible line in a moulding in the direction of, and

caused by, flow.

fluidized bed coating: A coating process in which either

a) a part to be coated is preheated, dipped into a bed of
powdered plastic particles kept in a state of flotation by an
upward air current and usually subsequently heated to fuse
the adhering particles, or

ligne d’écoulement; ligne de coulée: Ligne visible sur un
objet moulé, orientée dans la direction de I'écoulement et pro-
voquée par celui-ci.

revétement en bain fluidisé: Procédé de revétement, selon
lequel

a) un support a revétir est chauffé, plongé dans un lit de
plastique en poudre, maintenu en état de flottaison par un
courant d’air ascendant et généralement chauffé en consé-
quence pour fondre les particules et les faire adhérer a ce

SUPPOrt—ou
Lt o 7

b) aparttob

fluidized bed

e coated, which is at least slightly electrically

electrostatically charged powdered plastic

conductive an(} earthed (grounded), is dipped cold into a

particles whic
heated to fuse

adhere to the part, and is subsequently
the adhering particles.

fluorocarbon pIaEtic : A plastic based on polymers made with

monomers compo

fluorohydrocarb
made with monon
bon only.

fluoroplastic: A
mers containing o

ed of fluorine and carbon only.

bn plastic: A plastic based ‘on polymers
ers composed of fluorine, hydrogen and car-

blastic based on polymers made with mono-
he or more atoms of fluorine, or copolymers

of such monomets with other monomers, the fluoro-mono-

mer(s) being in th

foam in situ; fo
curing of a cellula

foaming adhesiv
application, in ord

See also cellular a

folded yarn; plig
formed by twistin
operation. [18]

forming: A proce

P greatest amount by mass.

m-in-place: Preparation, deposition and
plastic mix at the site where it is:used.

b : An adhesive designed to foam in situ, after
r to provide extensive gap_filling properties.

hesive.

d yarn: A geheral term designating yarn
j two or more single yarns in one folding

as sheets, rods, or

See also thermoforming.

free vibration measurement: A technique for performing
dynamic mechanical measurements in which the specimen is
deformed, released and allowed to oscillate freely at the
system’s natural resonant frequency. [11]

NOTE — The storage modulus is calculated from the natural resonance
frequency, and the loss modulus from the rate of oscillation amplitude
decay.

frequency profile : A plot of the dynamic properties of a mate-
rial, at a constant temperature, as a function of test frequency.

36

b) un support & revétir, qui est au moinsJégétement élec-
triquement conducteur et mis 2 la terre, est plohgé dans un
lit fluidisé de plastique en poudre; ‘chargé élegtrostatique-
ment et adhérant & ce support, let 'est ensuite porté a une
température suffisante pour/fondre les partiqules & faire
adhérer.

plastique fluorocarboné()Plastique & base de polyméres pro-
duits avec des monomeéres composés uniquement de fluor et
de carbone.

plastique fluorohydrocarboné : Plastique a base de polymé-
res produits avec des monoméres composés unigjuement de
fluor, d‘hydrogéne et de carbone.

plastique fluoré : Plastique & base de polyméres ploduits avec
des monomeéres contenant un ou plusieurs atomes|de fluor, ou
des copolymeéres de tels monoméres avec d’autres fnonomeéres,
le (ou les) monomeére(s) fluoré(s) constituant la pringipale partie
en masse.

moussage /n situ: Préparation, dépdt et durcisgement d’un
mélange plastique cellulaire & I'endroit méme de son utilisation.

adhésif expansible /n situ: Adhésif concu pour slexpanser in
situ apres application, afin de combler les intersticks.

Voir aussi adhésif mousse.
fil retors: Terme général désignant un fil constitud de deux ou

plusieurs fils simples retordus ensemble par une seule opération
de retordage. (18]

formage: Procédé selon lequel la forme des piéceq plastiques,
eHe e—feuiles— s r obtenir la

forme désirée.

Voir aussi thermoformage.

mesure d’oscillation libre : Technique consistant a effectuer
des mesures mécaniques dynamiques par une éprouvette
déformée puis libérée, afin qu'elle oscille & sa fréquence
propre. [11]

NOTE — Le module de conservation peut étre calculé a partir de la fré-
quence propre et le module de pertes a partir de I'amortissement des
oscillations.

profil de fréquence : Présentation des propriétés dynamiques
d’un matériau en fonction de la fréquence, & température cons-
tante.
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friction welding; spin welding: A pressure welding process
in which the surfaces to be united are softened by heat gener-
ated by friction.

frosting: As

applied to a defect, a light-scattering surface

resembling fine crystals.

See also chalking, haze and bloom.

furan plastic: A plastic based on furan resins.

furan resin: A

of the polymg
amount by m

furfural resi
condensation|
furfural being

gamma loss
the melting
increasing fre

gas transm
steady condi
unit time ung
perature. [26]

NOTE — The

gate (in injg
orifice throug
runner in a n

r chain, the furan monomer being in the greatest
ass.

n: A resin made by the polymerization or poly-
of furfural alone or with other compounds, the
in the greatest amount by mass.

peak : The third peak in the damping curve below
range in order of decreasing temperature or
quency.

ssion rate: The volume of gas which, under
ions, passes through a unit area of a specimen in
er unit pressure difference and at constant tem-

ate depends on the thickness of the specimen.

ction and transfer moulding): The channel_or
h which material is injected from the sprue (or
uiticavity mould) into a mould cavity.

gauge length : The original length of that partion of the speci-
men over which strain or change of length_is determined.

gauge mark
known sepa
measure stra

s; bench marks; treference marks: Marks of
ation applied td\a) specimen, for example, to
n.

gel (noun) : The initial jellylike solid phase that develops during
the formation of a tesin. :

gel coat: An

outer layer of resin, sometimes containing a colo-

ISO 472 : 1988 (E/F)

soudage par friction; soudage par rotation: Procédé de
soudage avec pression, selon lequel les surfaces a assembler
sont amollies par la chaleur provoquée par un frottement.

givrage: Défaut, caractérisé par une surface dispersant la
lumiére, ressemblant a des cristaux.

Voir aussi farinage en surface, trouble et efflorescence.

plastique furannique: Plastique & base de résines furan-
niques.

HFa R gt s oyau furannique
est une partie intégrante de la chaine du Poelymere, le mono-
mére furannique constituant la principale(partie en masse.

résine de furfural: Résine produite par pplymérisation ou
polycondensation du furfural seul\ou avec d'gutres composés,
le furfural constituant la principale partie en masse.

maximum de pertergamma: Le troisitmeg maximum de la
courbe d’amortissement en dessous de la |zone de fusion,

depuis les hattes' températures a fréqueng¢e constante ou
depuis les basses fréquences a température gonstante.

vitesse‘de transmission d'un gaz: Volume¢ de gaz, qui, en
régime stabilisé, traverse une surface unitaire |[d’'une éprouvette
par.unité de temps, sous une différence de pression unitaire et
&'une température constante. (26!

NOTE — La vitesse dépend de |'épaisseur de I'éprpuvette.

entrée (en moulage par injection et par transf¢rt) : Canal ou ori-
fice a travers lequel la matiére est injectée depuis la buse (ou le
canal secondaire d'injection dans un moule a empreintes multi-
ples) jusqu’a une cavité d'un moule.

longueur de référence: Longueur initiale|l de la partie de
I"'éprouvette sur laquelle la déformation ou la| variation de lon-
gueur est déterminée. :

marques de référence; traits repéres: Marques d’espace-
ment connu, tracées sur une éprouvette et utilisées, par exem-
ple, pour mesurer la déformation.

gel : Premiére phase solide semblable a de la gelée qui se déve-
loppe au cours de la formation d’une résine.

enduit gélifié; gel coat (a éviter en francais)|: Couche externe

rant, on a reinforced plastic part to improve surface properties.

gel point: The stage at which a liquid begins to exhibit

pseudoelastic

properties.

NOTE — This stage may be conveniently observed from the inflection
point on a viscosity-time plot.

gel time:The time required for a liquid material to form a gel
under specified conditions of temperature.

gelation; gel

See also gel.

ling : The conversion of a material to the gel state.

de résine, contenant parfois un colorant, sur une piéce en plas-
tique renforcé, destinée & améliorer les propriétés de surface.

point de gélification: Stade auquel un liguide commence a
présenter des caractéristiques pseudo-élastiques.

NOTE — Ce stade peut é&tre commodément noté comme étant le point
d’inflexion de la courbe viscosité-temps.

temps de gélification: Temps nécessaire a une matiere
liquide pour former un gel dans des conditions spécifiées de
température.

gélification: Passage d’'un matériau a I'état de gel.

Voir aussi gel.
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glass transition : The reversible change in an amorphous poly-
mer or in amorphous regions of a partially crystalline polymer
from (or to) a viscous or rubbery condition to (or from) a hard
and relatively brittle one.

glass transition temperature: The approximate midpoint of
the temperature range over which the glass transition takes
place.

NOTE — The glass transition temperature (Ty) varies significantly,
depending upon the specific property and the test method and condi-
tions selected to measure it.

transition vitreuse: Changement réversible dans un polymére
amorphe ou dans les parties amorphes d’un polymére partielle-
ment cristallisé, de (ou vers) I'état visqueux ou gommeux vers
(ou d’) un état dur et relativement fragile.

température de transition vitreuse: Point situé au milieu
approximatif du domaine de température dans lequel se produit
la transition vitreuse.

NOTE — La température de transition vitreuse (T) varie de fagon
importante selon la propriété spécifique, et la methode et les conditions
d’essai choisies pour la déterminer.

Al . " .
Vot-aHssttransttion—vitreuse:-

See also glass transition:
glass veil: A thin layer made from textile glass filaments (con-
tinuous or chopped) held together with a binder.

NOTE — This veil is generally stiffer and has often a higher mass per
unit area than surfac|ng mat.

See also surfacing|mat.

gloss: The degrep to which a surface approaches perfect
optical smoothnes] in its capacity to reflect light.

glowing combustion: Combustion of a material in the solid
phase without flame but with emission of light from the com-
bustion zone.

See also incandesdence.

graft copolymer: |A graft polymer derived from more than one
species of monomgr. [41]

See note to graft qolymer.

graft copolymerigation: Polymerization in which a graft
copolymer is formed. [41]

graft polymer: A polymer whose molecules haveone or more
species of block cgnnected to the main chain &s side chains,
these side chains Having constitutional or configtrational fea-
tures different from the constitutional units“comprising the
main chain, exclusile of junction points- 4l

NOTE — In the graft|polymer moleculé&
AAAAAAAAA.T\A A

Bm Bll

the A-chain, B,, and|Bj-are regular blocks, the A-chain is the main
chain, and B,, and B are-the side-chain grafts. The — A — units are

voile de verre: Couche mince réalisée & partit de filaments
(coupés ou non) maintenus ensemble par, tn liant.

NOTE — Ce voile est généralement plus ridide ét présente|souvent une
masse surfacique plus élevée que celle du’mat de surfacg.

Voir aussi mat de surface.

brillant: Degré auquel unesurface approche du goli optique
parfait dans sa capacité_de réfléchir la lumiere.

incandescence.avec combustion: Combustion |d’un maté-
riau, en état solide; sans flamme mais avec émissior] de lumiére
émanant de la\zone de combustion.

Voir aussi./ncandescence sans combustion.

copolymeére greffé: Polymere greffé provenant de plus d’une
espéce de monomeére. [41]

Voir note a polymere greffé.

copolymérisation avec greffage: Polymérisatioh au cours
de laquelle se forme un copolymére greffé. (41]

polymére greffé: Polymére constitué de moléculds dans les-
quelles une ou plusieurs espéces de séquences sont fixées 2 la
chaine principale en formant des chaines latérales, [ces dernié-
res ayant des caractéres constitutionnels ou configlurationnels
différents de ceux des motifs constitutionnels formaht la chaine
principale, a I'exclusion des points de jonction. [41]

NOTE — Dans la molécule du polymére greffé
AAAAAAAAAAAA

m n

lachaine A, B, et B, sont des séquences régulieres, la chaine A, est la
chaine principale, et Bm et B, sont les chaines latérales greffées. Les

junction points and are considered to be part of the main chain. Where
A and B are derived from the same monomer, for example :
—CH=CHCH,CH,— and —CH2|CH—
CH=CH,
(A) (B)

the polymer is a graft polymer. The graft polymer whose molecules
consist of

—CHCH,— and —CHCH,—
CO,CH, OCOCH,

(A) (B)
is a graft copolymer.

See also graft copolymer.

38

motifs — A — sont les points de jonction et sont considérés comme

faisant partie de la chaine principale. Si A et B proviennent du méme
monomeére, comme dans

—CH=CHCH,CH,— et —CH,CH—
CH=CH,
(A) (B)

le polymere est un polymére greffé. Le polymére greffé dont les molé-
cules sont constituées de

—CHCH,— et —CHCH,—
CO,CH, OCOCH;

(A) (B)
est un copolymere greffé.

Voir aussi copolymére greffé.


https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4

graft polymerization: Polymerization in which a graft poly-
mer is formed. [41]

granulator: A machine for reducing large pieces of material or
rejected moulded articles into a granular state.

See also granule and pelletizer.

granule: A relatively small particle produced in various sizes
and shapes in operations such as cutting, grinding, crushing,
precipitation and polymerization.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

polymérisation avec greffage: Polymérisation au cours de
laquelle se forme un polymeére greffé. (41

moulin; broyeur: Machine servant a réduire de grandes piéces
d'un matériau ou de rebut d’objets moulés a I'état de grains
(mouture).

Voir aussi grain et granulateur.
grain; mouture: Particule relativement petite, produite en

grosseurs et formes différentes par des opérations telles que
coupage, moutage, broyage, précipitation et polymérisation.

NOTE — These|operations also yield material in the form of powder; in
some precipitatjon and polymerization processes material in the form
of beads is proguced.

See also pellef.

half-width of the resonance curve Af (Hz): The difference
in frequencigs measured at the amplitudes Ag and A
(A = (1/a/2)| Ar = 0,707 Ap) of the resonance curve, where
AR is the resgnance amplitude. [34]

NOTE — Providled that damping is not too large, Af is related to the
loss factor d byld = Af/jg.

See also resopance curve.

hardening agent; hardener: An agent that promotes or regu-
lates the curing reaction of resins or adhesives by taking part in
the reaction.

hardness: The resistance of a material to indentation(_or
scratching.

NOTE — Diffgrent methods of evaluating hardness give different
ratings becausg they are measuring somewhat different\quantities and

NOTES

1 Ces opérations produisent aussi des poudres; Jpal certains procédés
de précipitation et de polymérisation, on dbtient dgs perles.

2 Ne pas confondre avec granulé.

Voir aussi granulé.

demi-largeur de la «courbe de résongnce Af (Hz):
Différence en fréquences mesurées aux amglitudes A et A
(A = (1//2) Ag,= 0]707 A) de la courbe de résonance, ou
AR est I'amplitudede résonance. (341

NOTE — En-admettant que I'amortissement soit faiple, Af est relié au
facteur de pertes d par d = Af/fy.

Voir alissi courbe de résonance.

durcisseur: Agent qui initie ou régle la réaction de durcisse-
ment des résines ou des adhésifs en participant a la réaction.

dureté: Résistance d’'un matériau au poingonnement ou a
I"éraflure.

NOTE — Des méthodes de mesurage différentes popr évaluer la dureté

characteristics ¢f the material. To express hardnessquantitatively each

type of test h

hs its own scale of arbitrarily defined hardness. For

example, Mohq' scale evaluates hardness by.resistance to scratching

with minerals
methods, see |

talc = 1 to diamond = \10). For ball indentation
50 2039. (221 [23]

haze: A cloyidy appearance.within or on the surface of a

plastic.

heat-activated adhesive: A dry adhesive that is rendered

tacky by appl

heat of com

cationref-heat.

pustion (mass); calorific potential: The calor-

caractéristiques quelque peu différentes du matéria

. La valeur quanti-

donnent des résultats inégaux car elles sollicitent dfs quantités et des

tative de la dureté s’exprime & partir d’échelles a

bitraires propres a

chague méthode d’essai. Par exemple, I’échelle Molts permet d'évaluer

la dureté par rayure avec des minéraux (du talc = 1
Pour des méthodes par pénétration a la bille, voir |

trouble : Apparence nuageuse a l'intérieur ou
plastique.

au diamant = 10).
50 2039. (22 [23]

a la surface d'un

adhésif thermocollant: Adhésif sec qui dgvient collant par

apport de chaleur.

chaleur de combustion (massique); poten

tiel calorifique:

ific energy which could be released by the complete combus-
tion divided by the mass of a material.

heat mark: An extremely shallow depression or groove in the
surface of a plastic, having practically no depth (its area being
very large compared with its depth) and visible because of a
sharply defined rim or a roughened surface.

See also sink mark.

heat sealing: The process of bonding two or more thin layers
of materials, at least one of which is a thermoplastic film, by
heating areas in contact with each other to the temperature at
which fusion of the thermoplastic film(s) occurs, the bonding
usually being completed by the application of pressure.

Energie calorifique susceptible d €tre dégagée par la combus-
tion compléte divisée par la masse d’un matériau.

marque de surchauffe: Dépression ou sillon extrémement
superficiel 4 la surface d'un plastique, n’ayant pratiquement pas
de profondeur (sa surface étant trés grande par rapport a sa
profondeur) et visible en raison de sa limite bien définie ou de sa
surface rugueuse.

Voir aussi retassure.

thermoscellage : Procédé de liaison de deux ou plusieurs pro-
duits en couches minces, dont|’'un au moins est thermoplastique
et de faible épaisseur, par chauffage des surfaces en contact a la
température de fusion du matériau thermoplastique, la liaison
étant généralement complétée par application de pression.
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heater band; heater blanket; heater strip : Electrical heating
devices for barrels, dies and moulds.

NOTE — Bands and

strips are more or less flexible; blankets are rigid.

heating-curve determination: A technique in which the tem-
perature of a substance is measured as a function of the pro-
grammed temperature while the substance is subjected to a
controlled temperature programme in the heating mode. [35]

bande chauffante; collier chauffant; jaquette chauffante:
Appareil de chauffage électrique pour cylindres, filires et
moules.

NOTE — Les colliers et les bandes sont plus ou moins flexibles, tandis
que les jaquettes sont rigides.

détermination de la courbe d’analyse thermique simple a
I'échauffement: Technique selon laquelle la température d’un
échantillon est mesurée en fonction de la température, I'échan-
tillon étant soumis & un programme de température déterminé
pendant le cycle d’échauffement. [35]

NOTES

1 Sample tempera

ure should be plotted on the ordinate increasing

upwards and progrgmmed temperature or time on the abscissa from

left to right.

2 When the tempgrature programme is in the cooling mode, this
becomes cooling-cufve determination.

3 Two derivative

urves can be obtained: heating-rate curve (for

(dT/d¢t against T dr ¢) and inverse heating-rate curve (for dt/dT

against T or ¢).

high-frequency yvelding; dielectric welding; RF welding:
A pressure welding process in which the surfaces to be united

are softened by hg

high polymer: A

at produced by a high-frequency field. [40]

substance composed of polymers of high

relative molecular mass.

NOTE — In general,
high polymer if its ph
ties) do not vary ma
is customarily shortg

homopolymer: A
mer. [41]

a linear polymer of a given series is consideréd \a
ysical properties (especially its viscoelastic proper-
kedly with the relative molecular mass., This term
ned to “polymer”’.

polymer derived from oné species of mono-

homopolymerization: Polymerization in which a homopoly-

mer is formed. [41]

hopper: A funnel
a moulding machi

like containér placed on the feed opening of
he, e.g./an extruder.

See also feeding (

bf-plastics).

NOTES

1 La temperature de I'échantillon devrait étre ‘portée pn ordonnées
par valeurs croissantes vers le haut et la température ol le temps en
abscisses par valeurs croissantes vers la droite:

2 Quand la détermination est faite pendant le cycle de refroidisse-
ment, cela devient /a détermination(de)la courbe d’analyse thermique
simple au refroidissement.

3 Deux types de courbes dérivées peuvent étre obtendes: la courbe
d‘analyse thermique simple de coefficient d’échauffemdnt (dT/dt en
fonction de T ou ¢) et /a-eburbe d‘analyse thermique simpd/e de I'inverse
du coefficient d’échauffement (dt/d T en fonction de T Jou ¢).

soudage par ‘haute fréquence; soudage par| hystérésis
diélectrique;*soudage par RF: Procédé de sdudage avec
pressionyselon lequel les surfaces a assembler sontjlamollies par
la chaleur produite par un champ électromagnétique de haute
fréquence. [40]

haut polymére: Produit constitué de molécules ¢le polymeére
de haute masse moléculaire.

NOTE — En général, un polymére linéaire d’une série donhée est consi-
dérée comme un haut polymeére si ses propriétés physiquds (en particu-
lier, son comportement viscoélastique) ne varient pas d’ufie facon mar-
quée avec la masse moléculaire. Ce terme est courammgnt abrégé en
« polymeére »).

homopolymeére: Polymére provenant d’une seulg¢ espéce de
monomere. [41]

homopolymérisation : Polymérisation au cours dg¢ laquelle se
forme un homopolymeére. [41]

trémie: Sorte de grand entonnoir placé sur |'entréd d'alimenta-
tion d’'une machine a mouler, par exemple d’une gxtrudeuse.

Voir aussi alimentation (de plastique).

hot-gas welding

: A pressure welding process in which the

surfaces to be united are softened by a jet of hot air or inert gas.

holt-melt adhesive: A thermoplastic adhesive that is applied

in a molten state a

nd forms a bond on cooling to a solid state.

hot-runner mould: In injection moulding, a mould in which
the runners are kept at a temperature that is higher than the
solidification temperature of the material.

hot-setting adhesive: An adhesive that sets only with the
application of heat.

See also cold-setti
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ng adhesive.

soudage au gaz chaud: Procédé de soudage avec pression,
selon lequel les surfaces a assembler sont amollies par un jet
d‘air chaud ou de gaz inerte chaud.

adhésif thermofusible: Adhésif thermoplastique qui, appli-
qué a I'état fondu, fait prise lors du refroidissement.

moule & canaux chauffés: En moulage par injection, moule
dans lequel les canaux sont maintenus & une température supé-
rieure & la température de solidification de la matiére.

adhésif a prise a chaud: Adhésif effectuant sa prise seule-
ment avec un apport de chaleur.

Voir aussi adhésif & prise & température ambiante.
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hot stamping: The process of decorating or marking plastics
in which a pigmented or metallized foil is pressed against the
plastic by a hot die, thereby transferrring and firmly bonding

the pigment or the metal to the plastic.

hybrid : An assembly manufactured with two or more different
types of fibre materials (for example, glass and carbon).

hydrocarbon plastic: A plastic based on polymers made with
monomers composed of carbon and hydrogen only.

ISO 472 : 1988 (E/F)

estampage a chaud: Opération pour décorer ou marquer des
plastiques, au cours de laquelle une feuille mince pigmentée ou
métallisée est pressée contre le plastique a I'aide d'une semelle
chauffante, ce qui provoque le tranfert du pigment ou du
métal, en le faisant adhérer fermement, sur le plastique.

hybride : Ensemble réalisé avec deux ou plusieurs types diffé-
rents de fibres (par exemple: verre et carbone).

plastique hydrocarboné : Plastique a base de polyméres pro-

duits avec des monomeéres constitués uniquement de carbone
et d'h\/l‘lrngbnn

hysteresis loop (in dynamic mechanical measurement): A

closed curve
produced du

NOTE — The
each cycle.
ignite:

(1) (transitiv]

(2) (intransif
applicati

ignition: Ini

ignition temperature:

material at W
specified tes

impact stre
energy absor
referred to th

NOTE — The
case, the cros

plot of stress against strain (or functions of these)
ring cyclic deformation of a material. [27]

area of each loop is proportional to the energy lost in

e verb) : To initiate combustion;

ive verb): To catch fire with or without the
bn of an external heat source.

iation of combustion.

The minimum temperature ofy @
hich sustained combustion can be initiated unhder
conditions.

hgth: In Charpy and Izod impact tests (7! [8], the
bed in breaking a specimen, undershock loading,
e cross section of the specimen:

specimen may be unnotched_or notched; in the latter
b section is that at the bettom of the notch.

See also relaftive impact strength,

impregnatid
monomers, i

n: The .process of incorporating polymers or
h the form®of liquids, melts, dispersions or solu-

tions, into a jsubstrate by way of pores or voids.

boucle d’hystérésis (en mesure mécanique dynamique):
Tracé de la courbe fermée de contrainte-défprmation (ou des
fonctions de celles-ci) enregistré, au cours dlune déformation
cyclique d'un matériau. (27

NOTE — L'aire de chaque bgucle’est proportionnelie 4 I'énergie perdue

dans chaque cycle.

allumer; prendrefeu:

(1) allumer:{Provoquer une combustion.

(2) prendre feu: S’allumer avec ou sans application d'une
source externe de chaleur.

allumage: Action d'allumer.

température d’'allumage: Température minimale d'un maté-
riau a laquelle peut étre obtenue une combustion soutenue
dans des conditions d’essai spécifiées.

résistance au choc: Dans les essais Charpy[f! et Izod [8], éner-
gie cinétique absorbée pour rompre une éprquvette par choc,
rapportée a l'aire de la section droite de cettg¢ éprouvette.

NOTE — L'éprouvette peut étre lisse ou entaillée; dans ce dernier cas,
la section droite est celle située sous le fond de I'dntaille.

Voir aussi résistance au choc relative.

imprégnation: Opération constituant a incorporer des poly-
meéres ou des monomeéres, sous forme de liquides, en fusion ou
en dispersions ou en solutions, dans un substrat au travers de
ses pores ou ses interstices.

impression:

The female portion of a mould.

See also cavity.

impulse sealing; thermal impulse sealing: A bonding
process in which the surfaces to be united are subjected to
non-continuous rapid heating, pressure being maintained after
heating. [40]

incandescence: Glowing produced without combustion or
other chemical reaction, for example, glowing produced by
electrical heating of a tungsten filament.

See also glowing combustion.

empreinte: Partie femelle d’'un moule.

Voir aussi cavité.

soudage par impulsion; soudage par impulsion de cha-
leur: Procédé de soudage, selon lequel les surfaces & assem-

bler sont soumises & un chauffage rapide non continu, la pres-
sion étant maintenue apres le chauffage. [40]

incandescence sans combustion : Incandescence sans com-
bustion ou autre réaction chimique, par exemple, produite par
échauffement électrique d’un filament de tungsténe.

Voir aussi incandescence avec combustion.
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inching: A reduction in the rate of mould closing just before
the mating surfaces touch each other.

indentation hardness: The ability of a material to resist inden-

tation.

NOTE — The term “indentation hardness’’ has no quantitative mean-
ing except in terms of a particular test in which the size and shape of
the indenter, the indenting load, and other conditions of the test are

specified.

ralenti de la fermeture d’'un moule: Réduction de la vitesse
de fermeture de moule, juste avant que les surfaces de jointe-
ment ne se touchent.

dureté par pénétration: Aptitude d'un produit 3 résister a un
effort de pénétration.

NOTE — Le terme dureté par pénétration n'a pas de signification quan-
titative, sauf dans le cas d’un essai particulier pour lequel les dimen-
sions et la forme du pénétrateur, la charge et les autres conditions de
|'essai sont spécifiées.

inherent viscosiky Ninh: logarithmic viscosity number 7),:
The ratio of the natural logarithm of the relative viscosity to the

mass concentratig

Minh = Min =

NOTE — See notes

See also relative |

n of the polymer c: [44]

nn,
c

to reduced viscosity.

iscosity.

inhibitor: A substance used in small proportion to suppress a

chemical reaction

See also catalyst and retarder.

initial stress in
occurring upon s

NOTE — Since it is
instant of straining,
after straining is a n

initiator: A subst
chemical reaction

See also catalyst.

injection blow m
a parison is forme
blown to its final

tress relaxation: The stress immediately
aining a specimen in a relaxation test.

nearly impossible to obtain stress readings at the
the stress at a specified small increment of-time
ore reproducible value.

ance, used in small proportion, that starts a
for example, by providingfree radicals.

oulding : Ablow moulding process in which
d over a_mandrel by injection moulding and
orm,and-dimensions in a second mould.

viscosité inhérente 7;,,; indice logarithmiqGe,fle viscosité
7, Rapport du logarithme népérien de la viscosit¢ relative a la
concentration en masse du polymeére c: [44]

In 7,
c

Minh = Min =
NOTE — Voir les notes & viscosité réduite.

Voir aussi viscosité £elative.

inhibiteur : Substance qui, utilisée en faible propoftion, empé-
che une réaction chimique.

Voir aussizcatalyseur et retardateur.

contrainte initiale en relaxation: Contrainte §pparaissant
immédiatement aprés la mise sous charge d’une éprouvette au
cours d'un essai de relaxation.

NOTE — Puisqu'il est presque impossible de faire des le¢tures de con-
traintes a l'instant de la mise sous contrainte, la contrdinte aprés un
temp trés court donné, suivant la mise sous charge, est upe valeur plus
reproductible.

initiateur: Substance qui, utilisée en faible propprtion, initie
une réaction chimique, par exemple en formant des radicaux
libres.

Voir aussi catalyseur.

moulage par injection-soufflage: Procédé de moulage par
soufflage, selon lequel une paraison est formée, $ur un man-
drin, par moulage par injection, et soufflée jusqu’a sa forme et
ses dimensions définitives dans un second moule.

injection moulding: The process of moulding a material by
injection under pressure from a heated cylinder through a sprue
(runner, gate) into the cavity of a closed mould.

inorganic polymer: A polymer without carbon atoms in the

main chain.

NOTE — Examples: polydichlorophosphazene; polydimethylsiloxane.

Organic group side ¢

hains may be present in inorganic polymers; in this

case the polymers are sometimes referred to as ““semi-organic”’.

insert: A part consisting of metal or other material which may
be moulded into position or may be pressed into the moulding
after the completion of the moulding operation.

42

moulage par injection: Moulage d’une matiére par injection
sous pression & partir d’un cylindre chauffé a travers une buse
(canal, entrée) dans la cavité d’'un moule fermé.

polymére inorganique; polymére minéral: Polymére sans
atomes de carbone dans la chaine principale.

NOTE — Exemples: polydichlorophosphazéne; polydiméthylsiloxane.
Des groupes organiques peuvent étre présents dans les chaines latéra-
les des polymeéres inorganiques; dans ce cas, on parle parfois de poly-
meéres semi-organiques.

prisonnier: Elément en métal ou en autre matiére, pouvant
étre mis en place par moulage ou inséré dans la piéce aprés
moulage.
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insert pin: A pin used to locate and maintain an insert in pos-
ition during moulding.

instantaneous strain in creep: The strain occurring immedi-
ately upon loading a specimen before any creep occurs.

NOTE — Since it is nearly impossible to obtain strain readings at the
instant of loading, the strain at a specific increment of time after load-
ing is a more reproducible value.

insulation resistance: The insulation resistance between two

1ISO 472 : 1988 (E/F)

broche a prisonnier: Broche utilisée pour placer et maintenir
un prisonnier en place pendant le moulage.

déformation instantanée en fluage : Déformation se produi-
sant immédiatement aprés I'application de la charge sur une
éprouvette avant qu’apparaisse le fluage.

NOTE — Puisqu’il est presque impossible d’obtenir des lectures de

déformations au moment de la charge, la déformation aprés un intervalle
de temps spécifié, suivant la charge, est une valeur plus reproductible.

résistance d’isolement: La résistance d’isolement entre deux

electrodes w|
men, is ther
to the total

hich are in contact with, or embedded in, a speci-
htio of the direct voltage applied to the electrodes
current between them at a given time after the

application ¢f that voltage. It is dependent upon both the
volume and surface resistance of the specimen. [38]

internal frigtion W/U (dimensionless):

The ratio of the

energy loss M to the unit storage energy U.

NOTE — If th¢ internal friction is small, it may be considered equal to
twice the logafithmic decrement A :

=24

SIES

See also endrgy loss, logarithmic decrement and unit storage

energy.

internal plagticizer: A chemical group incorporated by chemi-

cal reaction i

h a polymer to plasticize it.

See also ext¢rnal plasticizer.

internationgl rubber hardness degree (IRHD): A measure

of hardness,

the magnitude of which is derived:from the depth

of penetratign of a specified indenter inte ‘a_test piece under
specified corjditions. [19]

NOTE — Inteqnational rubber hardness _degrees are measured so that
0 degrees represents a material showing no measurable resistance to

indentation an|

100 degrees represents a material showing no measur-

able indentatign. The scale is completely described in 1ISO 48. 2]

intrinsic visgosity; limiting viscosity number: The limiting

value of thq

reduced viscosity or the inherent viscosity at

électrodes qui sont en contact avec un écha
trées dans une éprouvette, est le rapportide-g
appliquée aux électrodes au courant glebal qu
moment donné aprés |'application.de cette te)
dépend a la fois de la résistance/§uperficielle
transversale de I'éprouvette, [38}

ntillon, ou encas-
tension continue
i les traverse a un
nsion. Ce rapport
bt de la résistance

frottement intérieur ¥W/U (sans dimensio(T): Rapport de la

perte d'énergie par cyele W a I'énergie d’os

NOTE — Si le frottement intérieur est faible, il
comme étant le,double du décrément logarithmiq

= 24

SIS

Voif aussi perte d’énergie par cycle, décrém
et énergie de conservation unitaire.

plastifiant interne: Groupe chimique incor
chimique dans un polymére dans le but de Ig

Voir aussi plastifiant externe.

degrés internationaux de dureté du caou
Mesure de la dureté, dont la grandeur dérive|
d’enfoncement, dans une éprouvette, d'un g
fié, dans des conditions spécifiées. [19]

NOTE — Ce sont les unités d’une échelle choisie d
0 représente la dureté d’une matiére n’opposant
appréciable a la pénétration, et le degré 100 la du
dans laquelle la pénétration est négligeable. L'éc
ment décrite dans I'ISO 48. (2]

viscosité intrinséque; indice limite de v

illation U.

peut étre considéré
eA:

ent logarithmique

pboré par réaction
plastifier.

tchouc (DIDC):
de la profondeur
énétrateur spéci-

P sorte que le degré
aucune résistance
ireté d’'une matiere
helle est compléte-

iscosité: Valeur

limite de la viscosité réduite ou de la viscosiré inhérente pour

une dilution infinie du polymére : [44]

infinite dilutipn_of the polymer; [44]
c-0°¢ ¢50
NOTES

1 See notes

2 This term is also known in the polymer literature as the Staudinger

index.

to reduced viscosity.

See also inherent viscosity.

[7] = lim ]} =
c-0

lim  #jnh
c—-0

NOTES

1 Voir les notes a viscosité réduite.

2 Cette propriété est aussi appelée I'indice Staudinger dans la littéra-

ture des polymeéres.

Voir aussi viscosité inhérente.

irregular block : A block that cannot be described by only one
species of constitutional repeating unit in a single sequential
arrangement. [41]

séquence irréguliére: Séquence qui ne peut pas étre définie
par une seule espéce de motif constitutionnel répété dans un
seul arrangement séquentiel. [41]
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irregular polymer: A polymer whose molecules cannot be
described by only one species of constitutional unit in a single
sequential arrangement. [41]

NOTE — The polymer whose molecules consist of a random arrange-
ment of the constitutional units —CHCH,— and —CH,CH— as in

the fragment —CH,CHCH,CHCHCH,CHCH,CHCH,— is an irregular
polymer. | | |
R R R R R

See also regular polymer.

polymére irrégulier: Polymére dont les molécules ne peuvent
pas étre définies par une seule espéce de motif constitutionnel
dans un seul arrangement séquentiel. [41]

NOTE — Le polymére dont les molécules sont constituées par un
arrangement statistique des motifs —CHCH,— et —CH,CH—, comme

R R
dans le fragment —CHZCHCHZ(IIH(I)HCHZ(IIHCHZCIIHCHZ——, est un

olymere irrégulier.
poly! g R R

Voir aussi polymeére régulier.

isobaric mass-cHange determination: A technique in which
the equilibrium mdss of a substance at constant partial pressure
of the volatile product(s) is measured as a function of tempera-
ture while the suldstance is subjected to a controlled tempera-

ture programme. [

NOTE — The recol
should be plotted on

5]

d is the isobaric mass-change curve: the mass
the ordinate decreasing downwards and tempera-

ture on the abscissa| increasing from left to right.

isocyanate plast
reaction of polyfu

NOTE — Reacti
compounds produg
—NH—-CO—-0-—.
ing compounds {
~NH—CO—NH—.

c: A plastic based on polymers made by the
hctional isocyanates with other compounds.

n of isocyanates with hydroxyl-containing
es polyurethanes having the urethane group
Reaction of isocyanates with amino-contain-
roduces polyureas having the urea group

isocyanurate plastic: A plastic based on polymers in which

trimerization of isq
nurate ring group:

NOTE — In comme|

cyanates incorporates six-membered isocya*
in a chain.

cial polyisocyanurate cellular plastics, 10.to 30 %

of the available isocyjanate groups are reacted with polyglsitoe introduce

urethane groups int

b the chain.

isotactic polym

: A regular polymer, the molecules of which

can be described in terms of only one species of configurational
base unit (having ¢hiral or prochiral atoms in the main chain) in
a single sequentia| arrangement. [42]

NOTE — In an isotadtic polymermelécule the configurational repeating

unit is identical wi

the configurational base unit. In the polymer

—[CH(CO,R)CH(CH3),— ,sif.only one main-chain stereocisometric site
of each constitutionpl repeating unit is defined, as in

H

thermogravimétrie isobare : Technique permettant de mesu-
rer, en fonction de la température, la masse @-"équilibre d’un
échantillon maintenu sous une pression partielle donstante du
ou des produit(s) volatil(s), |'échantillon-étant souris & un pro-
gramme de température déterminé. (351

NOTE — L'enregistrement est la courbe thermograviméfrique isobare;
la masse devrait étre portée en opdonnées par valeurs crpissantes vers
le haut et la température ou le ‘temps en abscisses par |valeurs crois-
sants vers la droite.

plastique isocyanate,:Plastique & base de polyméres produits
par réaction d’iso€yanates polyfonctionnels avec d|autres com-
posés.

NOTE — Layréaction des isocyanates avec des compos$és contenant
des groupes” hydroxyles fournit des polyuréthannes |possédant le
groupe uréthanne —NH—CO—0O—. La réaction des isogyanates avec
des -cOmposés contenant des groupes aminés fournit fles polyurées
pessédant le groupe urée —NH—CO—NH—.

plastique isocyanurate: Plastique & base de polyméres dans
lesquels la trimérisation des isocyanates permet |d'incorporer
dans une chaine des groupes cycliques isocyanurates & six
membres.

NOTE — Dans les plastiques polyisocyanurates celluldires du com-
merce, 10 a 30 % des groupes isocyanates ont réagi sir des polyols
pour incorporer des groupes uréthannes dans la chaine.

polymeére isotactique: Polymeére régulier dont lgs molécules
peuvent étre définies par une seule espéce de mptif de base
configurationnel (ayant les atomes chiraux ou prog¢hiraux dans
la chaine principale) dans un seul arrangement séquentiel. (421

NOTE — Dans une molécule de polymére isotactique, le notif configu-
rationnel répété est identique au motif de base configurgtionnel. Dans
le polymére —[CH(CO,R)CH(CHj3)],—, si un seul site dg stéréoisomé-
rie de chaque motif constitutionnel répété de la chaine |principale est
défini, comme dans

—C—CHI(CHy)—

CO,R

it is a configurational repeating unit and the corresponding polymer

H

|
—C—CH(CHy)—

CO,R

is an isotactic polymer. It is not a stereoregular polymer because the
configuration at the stereoisometric centre —CH(CH3)— is not
defined. The following diisotactic polymers are stereoregular :

H

|
—C—CH(CH,)—

O,R

il s'agit d'un motif configurationnel répété, et le polymére corres-
pondant

H
|

—C—CHI(CHy)—
CO,R

n

est un polymeére isotactique. Ce n’est pas un polymére stéréorégulier,
car la configuration au centre de stéréoisomérie —CH(CHg) — n’est pas
définie. Les polymeres di-isotactiques suivants sont stéréoréguliers :


https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4

ISO 472 : 1988 (E/F)

T
—-C c—¢C c—
bog tn, bom bny,
CO,R H COR H
I L] |
Sl
H CH; H CHy | ,

See note 10 §

See also chir,

isothermal
obtaining a 1

L OFOOFOPDOALING—LLL
(d 7

H H H H
I S S S
J:ozn éHa 0,R &
COR H COR H |
ot | bbb b
I T

\oir note a motif stéréorépété

b/ity and sequential arrangement.

mass-change determination: A technique of
pcord of the dependence of the mass of a sub-

stance on tir:Le () at constant temperature.

NOTE — The
to plot mass orj
the abscissa in|

joint (in adh

cord is the isothermal mass-change curve; it is normal
the ordinate with mass decreasing downwards and f on
creasing from left to right.

bsive bonding) : Junction of two adjacent adher-

ends held together by an adhesive.

kiss roll (in g

oating) : A rotating cylinder of a coating machine,

used for the j;eposition of a coating material, transferred to the

cylinder’s su

ace from another cylinder immersed in the coat-

ing fluid, on o a substrate to be coated.

See also revq

rse roll.

kneader: A machine for intensively mixing materials by severe

shear action.

knitted fab
intermeshing

ic: A planar or tubular strdcture made by the
of loops of textile glass yatns:

ladder polymer; double-strand-polymer: A polymer that

has a double

laminate (vd

laminate (n
more layers ¢

stranded main chain.

rb) : To band layers of material(s).

un)s, Product made by bonding together two or
fimaterial or materials.

Voir aussi chiralité et arrangement séquéntie

thermogravimétrie isotherme: [Techniqug¢ permettant de
mesurer, en fonction du temps, (¢), la massg d'un échantillon
maintenu a température constante.

NOTE — L'enregistrement, €St la courbe thermggravimétrique iso-
therme; la masse doit étre\portée en ordonnées par|valeurs croissantes
vers le haut et t ensabscisses par valeurs croissantps vers la droite.

joint (en collage) : Jonction de deux supports|adjacents liés par
un adhésif.

rouleau de tranfert (en enduction): Cylindre rotatif d’'une
machine a revétir, utilisé pour déposer un produit de revéte-
ment qui y a été transféré par un autre cylindrg trempant dans le
liquide d’enduction, sur un substrat a enduirg.

Voir aussi rouleau de transfert inversé.

malaxeur: Machine destinée a brasser |ntensivement la
matiére par une violente action de cisaillement.

tricot: Structure plane ou tubulaire obtenue par blocage entre
elles de mailles de fils de verre textile.

polymére échelle: Polymére ayant une chaine principale a
double rangée.

stratifier: Unir des couches de matiére(s).

stratifié : Produit fabriqué en réunissant deux|ou plusieurs cou-
ches de matiére(s).

laminated moulded rod (as applied to thermosets): A rod
formed by rolling impregnated layers of material on a mandrel,
removing the mandrel, curing in a cylindrical mould under heat
and pressure, and then grinding to size.

laminated moulded tube (as applied to thermosets): A tube
formed by rolling impregnated layers of material on a mandrel,
curing the assembly in a cylindrical mould under heat and
pressure, and then removing the mandrel.

laminated rolled tube (as applied to thermosets): A tube
formed by rolling impregnated layers of material on a mandrel
between heated pressure rolls, curing in an oven, and then
removing the mandrel.

1

barre stratifiée moulée (s'applique aux thermodurcis) : Barre
formée par enroulement de couches de matiére imprégnée sur
un mandrin, extraction du mandrin, traitement par la chaleur et
sous pression dans un moule cylindrique, puis rectification.

tube stratifié moulé (s’applique aux thermodurcis): Tube
formé par enroulement de couches de matiére imprégnée sur
un mandrin, traitement de I'ensemble par la chaleur et sous
pression dans un moule cylindrique, puis extraction du mandrin.

tube stratifié enroulé (s’applique aux thermodurcis): Tube
formé par enroulement de couches de matiére imprégnée sur
un mandrin entre rouleaux presseurs chauffés, traitement dans
une étuve, puis extraction du mandrin.
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laminated sheet (as applied to thermosets) : A sheet consist-
ing of superimposed layers of paper, fabric, veneer, or felt
(mat) that have been substantially impregnated with a thermo-
setting or curable resin, and bonded together under pressure,
with or without heat, to form a single piece.

NOTE — Other ingredients, for example colouring matter, may be
incorporated.

laminating:; lamination (process): The process of bonding
two or more layers of material(s).

stratifié en planche (s’applique aux thermodurcis) : Planche
composée de couches superposées de papier, tissu, feuillets ou
feutre (mat), qui ont été entierement imprégnées de résine ther-
modurcissable ou de résine polymérisable, et agglomérées sous
pression, avec ou sans chauffage, pour former une seule piéce.

NOTE — Drautres ingrédients peuvent étre incorporés, par exemple
des matieres colorantes.

stratification: Procédé de liaison de deux ou plusieurs cou-
ches de matiére(s).

lamination (of a faminate) : A layer of a laminate.

land (of a compregsion or injection mould); land area; mating

surface: The surfpce of contact, perpendicular to the direction

of application of
mould, i.e. thossg
another when the

the pressure, of the seating faces of the
faces that come into contact with one
mould is closed.

land (of an extruder die): The surface parallel to the flow of
material in the die

lap joint: A jointl made by placing one adherend partly over
another and bondjng together the overlapped portions.

See also butt joind and scarf joint.

latex: A colloidal pqueous dispersion of a polymeric material,

lay-up (noun) (as ppplied to reinforced plastics) : An-assembly
of layers of resin-ilnpregnated material ready for processing.

lay up (verb) (as applied to reinforced-plastics): To assemble
layers of resin-impfegnated materialfor-processing.

lengthwise: A difection eptionally specified or selected, for
example:

a) the longer Hirection of the sample:

strate: Couche d'un matériau stratifié.

appui (d'un moule de compression.ould’injectioh); plan de
joint: Surface de contact, perpendiculaire a la Hirection de
I'application de la pression, deS faces portanted du moule,
c’est-a-dire les faces qui vienhent au contact I'urje de I'autre
lorsque le moule est fermé

paralléle (d'une filiere *d’extrusion); partie droite: Surface
paralléle au flux de/matiére dans la filiére.

joint a recouvrement: Joint formé en ne placant|qu‘une par-
tie d’unsupport sur une partie d'un autre support gour ne join-
dre que les parties superposées.

Voiraussi joint a bout et joint en biseau.

latex: Dispersion aqueuse colloidale d’'une matiére poly-
mérique.

superposition de couches (s'applique aux plastiques renfor-
cés): Ensemble de couches de matiéres imprégnéds de résine,
prét pour le traitement.

confectionner (s'applique aux plastiques renforcps): Super-
poser des couches de matiéres imprégnées de résine en vue de
leur traitement.

direction de la longueur : Direction optionnellemgnt spécifiée
ou choisie, par exemple:

a) la direction la nluc lﬁng,ue_d_e_géehaﬁ_t,%ﬁ._
+ PSR r

b) the machine direction, i.e. the direction in which the
material is formed and travels in or on the machine during
the process of manufacture;

c) the direction in which the sample is known to be
stronger in a designated property;

d) a direction arbitrarily selected, particularly when the
property to be measured is expected to be uniform in the
plane of measurement.

let-go: As applied to a defect in laminated safety glass, an area
over which an initial adhesion between interlayer and glass has
been lost.
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b) le sens de fabrication, c’est-a-dire le sens dans lequel la
matiere est mise en forme et se déplace a I'intérieur ou sur la
machine au cours du processus de fabrication;

c) le sens dans lequel on sait que I'échantillon est le plus
résistant pour une caractéristique donnée;

d) une direction arbitrairement choisie, en particulier
lorsqu’on s’attend que la caractéristique soit uniforme dans
le plan de mesure.

décollement: Défaut dans un stratitifié 4 base de verre, carac-
térisé par une surface ol I'adhérence initiale entre I'intercouche
et le verre a disparu.
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let-off (a device); pay-off (a device): A device used to
suspend a coil or reel from which the material to be processed
is fed under controlled tension to a machine, such as for a coat-
ing operation by calendering or extrusion.

lift (in moulding) : A complete set of mouldings produced in a
single moulding cycle.

lignin plastic: A plastic based on lignin resins.

ISO 472 : 1988 (E/F)

dérouloir (dispositif) : Dispositif utilisé pour suspendre un rou-
leau ou une bobine d’ol le matériau a travailler est prélevé sous
tension contrdlée pour alimenter une machine, par exemple
pour effectuer un revétement par calandrage ou extrusion.

moulée: Jeu complet de piéces moulées, obtenues au cours
d’un seul cycle d’'une presse.

plastique a base de lignine: Plastique a base de résines de
lignine.

lignin resin:|A resin made by heating lignin or by reaction of
lignin with chemicals or resins, lignin being in the greatest
amount by mpss.

gen in a mixture of oxygen and nitrogen that will just support
flaming combpustion of a material under specified test con-
ditions.

limiting oxylFen index: The minimum concentration of oxy-

linear burning rate: Linear distance of burning divided by
time under specified test conditions.

linear density (as applied to textile glass): The mass per unit
length of des|zed oven-dried glass yarn or roving. [21]

linear expanision: The change in a dimension of a test speci-
men under specified test conditions.

See also volyme expansion, swelling and(ceefficient of linear
thermal expapsion.

linear polymer: A polymer i which the mers are bound to

résine de lignine: Résine produite par chauffage de la lignine
ou par réaction sur la lignine de produits chimiques ou de rési-
nes, la lignine constituant la principale partie |en masse.

indice limite d’oxygéne’.-Concentration minimale d’oxygéne
dans un mélange d'oxygeéne et d'azote qui eftretiendra seule-
ment la combustion avec flammes d’un matériau dans des con-
ditions d’essai spécifiées.

vitesse linéaire de combustion: Longueur brilée d’'un maté-
riau divisée par le temps, dans des conditions d’essai spéci-
fiées.

masse linéique (s'applique au verre textile]: Rapport de la
masse du fil ou du stratifii désensimé | anhydre, a sa
longueur. 21]

dilatation linéique : Variation d’'une dimensjon d’une éprou-
vette dans des conditions d’essai spécifiées.
Voir aussi dilatation volumique, gonflement |et coefficient de
dilatation thermique linéique.

polymére linéaire : Polymére dans lequel les|méres sont reliés

each other in

load-deflect

values of log

against each

a chain having ne*branches.

on curve: A diagram in which corresponding
d and‘deflection in a flexural test are plotted

other.

les uns aux autres dans une chaine sans ram

courbe charge-fleche: Diagramme dans |
correspondantes de charge et de déformatio
relevées en fonction I'une de I'autre.

fication.

pquel les valeurs
h en flexion sont

loading chamber : A space in a mould additional to that occu-
pied by the mould cavity, provided to accommodate excess
unpressed moulding material, where the moulding material
remains for an appropriate time to reach melt flow temperature.

See also transfer chamber.

loading tray: A device used to load the mouiding compound
simultaneously into each cavity of a multi-impression mould by
the withdrawal of a sliding bottom from the tray.

chambre de chargement: Compartiment supplémentaire a la
cavité d’'un moule, servant a recevoir un surplus de matiére a
mouler non encore moulée et ou la matiére séjourne pendant
un laps de temps approprié afin d’arriver a la température de
moulage.

Voir aussi pot de transfert.
chargeur d’empreintes; plateau de chargement: Dispositif
de mélange a mouler utilisé pour garnir simultanément toutes

les cavités d’'un moule & empreintes multiples, par escamotage
d’un fond coulissant.
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logarithmic decrement A (dimensionless) : The natural loga-
rithm of the ratio of any two (or more) successive amplitudes of
like sign, in the decay of single frequency oscillations : [11] [24] [27]

In

PR
Tk A,

where

A

n

+k

A, and A, ., are amplitudes (in radians of rotation) of
two oscillations;

k is the num
tude measurer

NOTE — Provided t
factord by A = nd

décrément logarithmique A (sans dimension): Logarithme
népérien du rapport de deux (ou plus) amplitudes successives
de signe semblable, dans I'amortissement d’oscillations de fré-
quence unique : [111[24] (27]

A, et A, ., sontdes amplitudes (en rayons de rotation)
de deux oscillations;

ber of oscillations separating the two ampli-
hents.

hat damping is not too large, A is related to the loss
.

longitudinal shear strength; lap-joint strength: The force

necessary to rup
applied parallel to

longitudinal way

tudinal waves ¢
plate: (24]
ag
L =—
€

ture an adhesive joint by means of stress
the plane of the bond.

ye modulus L (Pa): The modulus of longi-
ropagating through a laterally extended

NOTE — A longitudinal wave is normally a compressional wave. With

lateral extension or

loss angle (in da
stress and strain,

dilatation: ¢, = &) = 0.

mping) J (rad): The phase angle ¢ between
the tangent of which is the loss factor 'd.127]

See also /oss factor (in damping).

loss factor (in damping) d; loss tangent;-tan delta (dimen-

sionless) : [271 [34]
(1) The tangent
(2) The ratio of

storage modulus

tension, shea

f the loss angle-9 between stress and strain.

the loss modulus (loss compliance) to the
(storage compliance) measured in
I, compression, or longitudinal compression.

k est le nombre d’oscillations séparant lesidgux mesures
d’amplitudes.

NOTE — En admettant que I'amortissement soit faible, |1 est relié au
facteur de pertes d par A = nd.

résistance au cisaillement“longitudinal; résistance d’un
joint a recouvrement: Force nécessaire pour rompre un joint
collé, appliquée parallélemnent au plan de joint.

module sous propagation d’onde Iongitudinrle L (Pa):
Module d’ondes’se propageant de facon longitudjnale au tra-
vers d’une lame’a extension latérale : [24]

ag
€

L:

NOTE — Une onde longitudinale est normalement une pnde de com-
pression. Avec extension latérale ou dilatation: &, = ¢y 0.

angle de perte (en amortissement) J (rad): Angl¢ de phase ¢
entre la contrainte et la déformation dont la tangente est le fac-
teur de perte d. [27]

Voir aussi facteur de perte (en amortissement).
facteur de perte (en amortissement) d; tangente de perte (a
éviter); tan delta (sans dimension) : [27] [34]

(1) Tangente de I'angle de perte J entre la corftrainte et la
déformation.

(2) Rapport du module de perte (complaisance ¢le perte) au
module de conservation (complaisance de cgnservation),
mesuré en traction, en cisaillement, en comTression iso-

tan 6 = E"” trope ou en compression longitudinale.

E El E,,
" tan dp = —

tan dg = G— E= g
G ey

K" tan dg = —;

tan oy = G
K X s

L' tan 51{ = ;

tand; = T f ,
tand; = %

NOTES NOTES

1 Itis given by the quotienttand = M"'/M’' = C"/C".

2 Commonly d =

tan ¢ is used as a measure of the damping of a

system subject to forced vibrations.

1 Il est donné par le quotienttand = M"'/M' = C"/C".

2 Ordinairement d = tan J est utilisé comme mesure de I'amortisse-
ment d'un systéme soumis 3 des vibrations forcées.
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loss index: The loss index (¢”’) of a dieiectric materiai is equai
to the product of its dielectric dissipation factor (tan J) and its
relative permittivity (g,). (39]

loss modulus M"’ (Pa) (in damping); [loss compliance C"’
(Pa-1)]: The imaginary part of the complex modulus [com-

pliance]. [34]

NOTE — Itisa
cycle.

measure of the energy lost (dissipated) during a loading

See also complex modulus and complex compliance.

1SO 472 : 1988 (E/F)

ey

indice de pertes: L'indice de pertes {(¢'') d'un diéiectrique est
égal au produit de son facteur de pertes diélectriques (tan J)
par sa permittivité relative (g,). [39]

module de perte M’ (Pa) (en amortissement); [complai-
sance de perte C’ (Pa-1)]: Partie imaginaire du module
[complaisance] complexe. [34]

NOTE — C’est une mesure de |I'énergie dissipée par cycle de charge-
ment.

Voir aussi module complexe et complaisance complexe.

lot: A definiL quantity of some commodity manufactured or lot: Quantité définie d’un ensemble, fabriquge de telle facon
produced under conditions that are presumed uniform. {30

ant: A
lation of a plagtic to

substance added in small proportion in the formu-
o facilitate processing or to prevent sticking.

lubricant bldom : A cloudy, greasy exudation of a lubricant on

the surface 0|

machining:
milling, pun
threading.

See also fabr

macromoleq
ganic). [41]

See also poly

mandrel (in
that determir]
product.

mass burnir]

f a plastic.

Fabricating operations such as drilling, grinding,
hing, routing, sanding, sawing, tapping and

jcating and assembling.

ule: A very large molecule (organic or~inor-

'mer and high polymer.

bxtrusion) : The centre memberof an extrusion die
es the internal shape and dimensions of a hollow

g rate: Mass.lgss of burning material divided by

time under specified test conditions.

que son uniformité peut étre admise, 80!

lubrifiant : Substance ajoutée en petite quantité 8 une compo-
sition plastique pour faciliterla mise en ceuvre ou pour empé-
cher que la masse ne colle?

exsudation de lubrifiant: Exsudation nuagguse et grasse de
lubrifiant & la surface d’un plastique.

usinage; usiner: Opérations de production| telles que forer,
broyer, moudre, estamper, rectifier, poncer, iscier, tarauder et
fileter.

Voir aussi travailler et assemblage.
macromolécule: Trés grande molécule (orggnique ou inorga-
nique). [41]

Voir aussi polymere et haut polymeére.
mandrin (en extrusion) : Partie centrale d'upe filiere d’extru-

sion qui détermine la forme et les dimensiong intérieures d'un
produit creux.

vitesse massique de combustion: Perte d¢ masse de maté-
riau br(lé divisée par le temps, dans des conditions d'essai spé-
cifiées.

Rapport de la

mass per u:tit area (as applied to textile glass) : The ratio of masse surfacique (s’applique au verre textlr)'
the mass of a specimen of mat or Tabric of specified di dimensions spé-

to its surface

area. [28] [31]

masterbatch : A well-dispersed mixture of a polymer and high
percentages of one or more component(s) (colourants and/or
other additives) in known proportions for use in blending in

appropriate a

mounts with the basic polymer in the preparation

of a compound.

mat: A product made of filaments, staple fibres or strands, cut
or uncut, oriented or not, held together in the form of a sheet.

matt spot: Local reduction in gloss of a part.

cifiées, & sa surface. (281 [31]

mélange-maitre: Mélange parfaitement dispersé d'un poly-
mere et d'une ou plusieurs composantes a pourcentage élevé
(colorants ou autres additifs) en proportions définies, destiné a
étre ajouté en quantités appropriées au polymere de base pour
préparer une composition.

mat: Produit constitué de filaments, de fibres discontinues ou

de fils de base, coupés ou non, orientés ou non, et maintenus
ensemble sous forme de nappe.

matage : Diminution locale de la brillance d’une piéce.
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mechanically foamed plastic: A cellular plastic in which the
cells are formed by the physical incorporation of gases.

See also chemically foamed plastic.

melamine-formaldehyde [MF] resin: An amino resin made
by the polycondensation of melamine with formaldehyde or a
compound that is capable of providing methylene bridges.

melamine plasti 3
being the amine present in the greatest amount by mass of the
amines or amides|involved in the polymerization.

See also aminop/gstic and melamine-formaldehyde resin.

melt flow rate] The quantity of thermoplastic material
extruded in a given time under specified test conditions. [17]

melting behaviolir : Phenomena accompanying the softening
of a material und¢r the influence of heat (including shrinking,
dripping, burning [of molten material, etc.).

melting temperpture: The temperature, measured under
specified test conflitions, at which crystallinity disappears in a
semi-crystalline pglymer on heating.

See also softening temperature.

metallized plastig : A plastic part or film on which a metal has
been deposited, generally by vacuum sublimation, but also by
chemical reaction

NOTE — Metallizing by vacuum sublimation and ¢hemical reaction
generally gives depopits about 0,1 pum thick; then the metal thickness is
commonly increased by electroplating.

metering device| A device of a machine allowing a material or
component to be measured in predetermined quantities.

metering zone : Thefinal zone of a screw, in which the melt is
advanced at a uniform rate to the breaker plate or die.

plastique expansé mécaniquement: Plastique alvéolaire
dans lequel les alvéoles ont été formés par incorporation physi-
que de gaz.

Voir aussi plastique expansé chimiquement.

résine mélamine-formaldéhyde [MF]: Résine aminique pro-
duite par polycondensation de la mélamine avec le formal-
déhyde ou un composé susceptible de provoquer des ponts
méthylénes.

3 3 e 3 : 3 a base de
mélamine: Plastique a base de résines aminéés, [la mélamine
constituant la principale partie en masse des-amings ou amides
prenant part & la polymérisation.

Voir aussi aminoplaste et résine mélamine-formaldéhyde.

indice de fluidité a chaud : Quantité de matériau|thermoplas-
tique extrudée en un temps.déterminé, dans dek conditions
d’essai spécifiées. [17]

comportement thermofusible : Phénoménes actompagnant
le ramollissement d’un matériau sous I'influence d’{in apport de
chaleur {y compris la rétraction, la formation de gouttes, la
combustion de’matiére fondue, etc.).

température de fusion: Température, mesurée dans des con-
ditions d'essai spécifiées, a laquelle la cristallinité d’lun polymére
semi-cristallin disparait lors d’élévation de tempérgture.

Voir aussi température de ramollissement.

plastique métallisé : Objet ou feuille de plastique fecouvert(e)
de métal, généralement par sublimation sous vidd, mais aussi
par réaction chimique.

NOTE — La métallisation par la sublimation sous vide et I3 réaction chi-
mique donne généralement des couches d’environ 0,1 urh d’épaisseur;
ensuite I'épaisseur de la couche métallique est ordinairerhent augmen-
tée par I'électrodéposition.

systéme de dosage: Systéme d’une machine pprmettant le
dosage d'une matiére ou d'un composant en quantité pré-
déterminée.

zone de dosage: Derniére zone d'une vis ol Id matiére en
fusion avance de facon uniforme vers la grille ou la filiére.

microencapsulation: The process of coating individual
minute particles of matter as a means of separating and storing
them for later release under controlled conditions.

See also encapsulation.

migration: The transfer, usually undesirable, of a constituent
of a plastic material to another contacting material.

See also exudation.

milled fibres: Fibres broken into very short lengths by pro-
cessing through a size-reduction mill.

microencapsulage : Procédé consistant & revétir de minuscu-
les particules de matiére, afin de les isoler et de les conserver
pour les libérer ultérieurement dans des conditions déter-
minées.

Voir aussi encapsulage.

migration: Transfert, en général non souhaité, d’'un consti-
tuant d’'une matiére plastique & une autre substance en contact.
Voir aussi exsudation.

fibres broyées: Fibres réduites par broyage a une trés petite
longueur.
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minimum film-forming temperature (of dispersions): The
limiting temperature above which a continuous, homogeneous
film without cracks is formed. [25]

minimum ignition time: Minimum time of exposure of a
material to an ignition source to obtain sustained combustion
under specified test conditions.

See also ease of ignition.

modulus M (Pa): The quotient of stress by strain:

ISO 472 : 1988 (E/F)

température minimale de formation de film (des disper-
sions): Température limite au-dessus de laquelle se forme un
film continu, homogeéne et sans craquelure. [25]

temps minimal d’allumage: Temps minimal d’exposition,
dans des conditions d’essai spécifiées, d’'un matériau a une
source d'allumage pour obtenir une combustion soutenue.

Voir aussi facilité d’allumage.

module M (Pa): Quotient de la contrainte par la déformation :

E is the tensile modulus; G is the shear modulus; K is the bulk
modulus; L i§ the longitudinal compression modulus.

modulus of |elasticity; elastic modulus: The ratio of stress
to corresponding strain in a material below the proportional
limit.

See also proportional limit.

molar-mass| average; relative molecular-mass average;
molecular-weight average: Any average of the molar mass
or relative mqglecular mass (molecular weight) for a polydisperse
polymer. [44]

NOTES

1 The unit gram per mole (g/mol) is recommended in polymer
science for mlar mass M because then the numerical values-of. the
molar mass an{d the relative molar mass of a substance are-equal.

2 Three type$ of average commonly used are number-average, mass-
average (weight-average) and viscosity-average.

See also malecular-mass distribution _and-relative molecular
mass.

molecular-mass distributions ~The relative amounts of
molecules of different molecular mass that are present in a
polymer. :

NOTE — The molecules-of commercial polymers do not have a single
molecular maps; the\/molecular-mass distribution follows statistical
considerationi TFhe distribution observed is dependent on the method
of analysis usgd which therefore must be stated. The ratio of the mass-

a

&

E est le module en traction; G est/le module ¢n cisaillement; K
est le module en compression”isotrope; L gst le module en
compression longitudinale.

module d’élasticité; module élastique: Rppport de la con-
trainte a la déformation: correspondante d’ung¢ matiére, en des-
sous de la limite{roportionnelle.

Voir aussi limite"proportionnelle.

moyenne de masse molaire; moyenne d¢ masse molécu-
laire <relative; moyenne de poids moléculaire: Toute
moyenne de la masse molaire ou de la massg moléculaire rela-
tive (poids moléculaire) pour un polymére polydispersique. [44]

NOTES

1 L'unité gramme par mole (g/mol) est recommardée dans la science
polymeérique pour la masse molaire M parce qu'alofs les valeurs numé-
riques de la masse molaire et de la masse moléclilaire relative d'une
substance sont égales.

2 Trois types de moyenne couramment utilisés $ont en nombre, en
masse (en poids) et en viscosité.

Voir aussi distribution moléculaire massique gt masse molécu-
laire relative.

distribution moléculaire massique: Prop¢rtion de molécu-
les de différentes masses moléculaires, présemtes dans un poly-
mére.

NOTE — Les molécules des polymeres du commjerce n’ont pas une
masse moléculaire unique; la distribution moléqulaire massique se
répartit selon des dispositions statistiques. La d|stribution observée
dépend de la méthode d’'essai qui, par conséquen{, doit étre indiquée.

average molecular mass to the number-average molecular mass is
often used as an indication of the distribution. The molecular-mass dis-
tribution may considerably influence processing behaviour.

monofilament: A single filament that is strong enough to
function as a yarn in commercial textile operations or as an
entity in other applications.

monomer: A compound consisting of molecules each of
which can provide one or more constitutional units. [41]

monomeric unit; mer: The largest constitutional unit contrib-
uted by a single monomer molecule in a polymerization pro-
cess. [41]

La relation entre la masse moléculaire en masse et la masse moléculaire
en nombre est souvent donnée comme indication de la distribution. La
distribution de la masse moléculaire peut avoir une influence considéra-
ble sur le comportement a la mise en ceuvre.

monofilament: Filament unique suffisamment résistant pour
étre utilisé comme fil dans les opérations commerciales textiles
ou comme une entité pour d'autres applications.

monomeére: Produit constitué de molécules dont chacune
peut fournir un ou plusieurs motifs constitutionnels. [41]

motif monomére; mére (substantif masculin) : Motif consti-
tutionnel le plus grand, provenant d'une seule molécule d'un
monomeére dans un procédé de polymérisation. [41]
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mould; die: An assembly of parts enclosing the space (cavity)
from which the moulding takes its form.

See also punch.

mould clamping force; locking force; locking pressure:
The force which is applied to the mould to keep it closed during
the moulding process.

mould mark : A blemish on the surface of a moulding, derived
from the mould.

moule; matrice: Assemblage de piéces limitant un creux
(cavité) dans lequel la matiére & mouler prend sa forme.

Voir aussi poingon.
force de verrouillage (d'une presse); force de fermeture:

Effort appliqué a un moule, pour le maintenir fermé pendant le
moulage.

marque de moule: Défaut, a la surface d’'un objet moulé, pro-
venant du moule.

mould seam: A IiLe on a moulded or laminated piece, caused
by the parting line|of the mould, differing in colour or appear-
ance from the gengral surface.

moulding (proces$) : The process of shaping a material with a
die or mould by agplying pressure and usually heat.

moulding (produdt) : An object produced in a closed mould
(for example by ¢ompression moulding, transfer moulding,
injection moulding|.

moulding compolund: A compound that can be shaped by a
moulding process.

moulding cycle:

ligne de joint: Ligne sur une piéce moulée ouystratifiée, provo-
quée par la ligne de joint du moule, différant'de la syrface géné-
rale par la couleur ou I'aspect.

moulage : Procédé de mise en forme d’une matiérg au moyen
d’une filiére ou d'un moule, par-application de pression et, habi-
tuellement, de chaleur.

objet moulé : Objet{produit par moulage dans un moule fermé
(par exemple moulage par compression, moulage pjr transfert,
moulage par injection).

mélangea‘mouler: Mélange qui peut &tre mis en forme selon
un procédé de moulage.

cycle de moulage:

(1) The complete
cess requisite

equence of operations in the moulding pro-
or the production of one set of mouldings!

(2) The time to cdmplete the operations described in 1,

moulding pressu|

re: The pressure acting on. the moulding

material during thg moulding process.

See also mould cldgmping force.

moulding shrink

ge; mould shrinkage: The difference in

(1) Succession compléte des opérations nécessair

S au cours

d’un moulage pour la production d’une seule moulée.

(2) Temps nécessaire pour accomplir les opératid
en 1.

pression de moulage : Pression qui agit sur la maf
ler durant le moulage.

Voir aussi force de verrouillage.

retrait au moulage : Différence des dimensions en

ns décrites

iere a mou-

kre un objet

dimensions betwedn a moulding and the mould cavity in which
it was moulded, bojth the meuld’'and the moulding being at nor-
mal room temperajure when measured.

See also post-shrinkage.

moulé et I'empreinte du moule dans laquelle il a é4 moulé, le
moule et I'objet moulé étant tous deux & une température
ambiante normale lors du mesurage.

Voir aussi post-retrait.

moving plate; moving table : A plate that holds a part of the
mould and moves to a fixed plate to close the mould.

See also fixed plate and floating platen.

multicavity mould; multi-impression mould; gang mould:
A mould permitting the production of several parts in a single
cycle.

multifilament: A class of textile materials consisting of
assembled filaments.

multigated : Entry provided to the mould cavity by more than
one gate.
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plaque mobile: Plaque qui supporte une partie d’'un moule et
qui se déplace vers une plaque fixe pour fermer le moule.

Voir aussi plaque fixe et plateau mobile.

moule a empreintes multiples: Moule permettant de pro-
duire plusieurs objets dans un seul cycle.

multifilament: Classe de matiéres textiles constitués par des
filaments assemblés.

entrées multiples: Accés a la cavité d’'un moule, au moyen de
plusieurs entrées.
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multiplaten press; multidaylight press: A press with float-
ing platens between the upper and lower platens, thus provid-
ing more than one space for mould or laminate assemblies.

multiple wound yarn: Yarn formed from two or more yarns
wound together but not twisted together. (18]

NOTE — Single, folded or cabled yarns are used to make multiple
wound yarn.

narrow fabric with selvages” A textlle glass fabric, with
selvages, betw

See also tape|with selvages.

narrow fabric without selvages?): A textile glass fabric,
without selvales, between 100 and 300 mm in width.

See also tape|without selvages.

necking; striction: The localized reduction in cross-section
that may occyr in a material under tensile stress.

needled mat| A mat formed of strands cut to a short length,
felted together in a needle loom, with or without a carrier.

network : The interlacing structure produced by crosslinking
of polymer chains.

See also network polymer.

network polymer: A polymer in which a three-dimensional
structure is fdrmed by interchain covalent bonds.

nip : The line ¢f tangency between two rolls in-eonitact with one
another, or bgtween either of the rolls and the surface of an
object passing between them.

nominal diameter of filaments orstaple fibres: Filament or
staple fibre djameter used in the designation of textile glass
products, anzi corresponding”approximately to the mean real
diameter of the filaments ar.staple fibres, expressed in micro-
metres and rdunded to @ whole number.

non-resonant forced V|bratlon technique: A technlque for
performing dymami
test specimen is mechanically oscullated at a fixed frequency.

NOTE — Storage modulus and damping are calculated from the
applied strain, the resultant stress, and the phase angle shift.

non-rigid plastic: A plastic that has a modulus of elasticity in
flexure or, if that is not applicable, then in tension, not greater
than 70 MPa2) under stated conditions.

NOTE — Materials are usually classified at standard temperature and

relative humidity in accordance with 1ISO 291. 9]

1) “Selvedge” is the preferred spelling in the United Kingdom.
2) 1MPa = 1 N/mm2 = 10 kgf/cm?

ISO 472 : 1988 (E/F)

presse a plateaux multiples: Presse équipée de plateaux
amovibles, placés entre les plateaux supérieur et inférieur, pré-
sentant ainsi plus d’un intervalle destiné a y placer des moules
ou des assemblages de stratitifés.

fil assembé : Fil formé de deux ou plusieurs fils réunis ensem-
ble sans torsion. [18]

NOTE — Un fil assemblé est réalisé a partir de fils simples, retors ou
cablés.

ruban Iarge (tissu étroit): Etoffe de verre textile possédant

Voir aussi ruban étroit.

bande découpée large: Etoffe deyverre textjle, sans lisiéres,
et dont la largeur est comprise entre”100 et 340 mm.

Voir aussi bande découpée Etroite.

étranglement; striction: Réduction localisge de la section
transversale, qui peut.se produire dans une matiére soumise a
une contrainte de traction.

mat aiguilleté: Mat constitué de fils de Hase coupés, de
courte longuieur, enchevétrés a I'aide d'un métier a aiguilles,
soit entre‘eux, soit a travers un support.

réseau: Structure entrelacée produite par réticulation de chai-
nes polymériques.

Voir aussi polymeére réticulé.

polymeére réticulé: Polymere dans lequel une structure tridi-
mensionnelle est formée par liaisons covalentes entre ses
chaines.

espacement: Ligne de tangence entre deux fouleaux en con-
tact, ou entre I'un quelconque de ces roulegux et la surface
d’un objet passant entre eux.

diamétre de référence des filaments ou fibres disconti-
nues: Diameétre des filaments ou fibres disgontinues, utilisé
pour la désignation d’un produit en verre texfile et correspon-
dant approximativement au diamétre moyen rgel des filaments
ou fibres discontinues, exprimé en micromeétres et arrondi a
I'unité.

essai harmomque par osclllatlon forcee Essai permettant
b en faisant oscil-
ler I'éprouvette a une fréquence flxe, produite mécaniquement.

NOTE — Le module de conservation et I'amortissement sont calculés a
partir de la contrainte appliquée, de la déformation résultante et du
déphasage.

plastique non rigide : Plastique possédant un module d’élasti-
cité en flexion, ou, a défaut, en traction, inférieur a 70 MPa 1)
dans des conditions déterminées.

NOTE — La classification des matiéres est en général effectuée dans
des conditions normalisées de température et d’"humidité relative, con-
formément & I'1SO 291.19]
1) 1MPa =

1 N/mm2 = 10 kgf/cm?
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non-woven scrim: A non-woven open-mesh textile glass
fabric in which two or more layers of parallel yarns are bonded
to each other by chemical or mechanical means, the yarns in
successive layers lying at an angle to the yarns in preceding
layers.

normal stress g ;; (Pa) : The force, perpendicular to its original
working area, divided by the cross-section of the specimen
measured in this area.

NOTE — A normal stress may be either a tensile stress or a com-
pressive stress, depending upon the direction of the force. IUPAP

grille non tissée: Etoffe de verre textile 3 mailles ouvertes
dans laquelle deux ou plusieurs couches de fils paralléles sont
liées les unes aux autres chimiquement ou mécaniquement, les
fils des couches successives formant un angle avec les fils des
couches précédentes.

contrainte normale ¢;; (Pa): Force perpendiculaire 3 la sur-
face de travail originale divisée par I'aire de la section droite de
I'éprouvette, mesurée sur cette surface.

NOTE — Une contrainte normale peut étre soit une contrainte de trac-

tion, soit une contrainte de compression, selon la direction de la force.

symbol: a.

no-twist roving (for over-end unwinding) : A roving in which
intentional twist was placed during assembly, so that when
pulled from a degignated end of the package the twist is
removed.

novolak: A phenglic resin containing less than a 1:1 ratio of
formaldehyde to pi,‘enol so that normally it remains thermoplas-
tic until heated with an appropriate amount of a compound (for
example formaldetlyde or hexamethylenetetramine) capable of
giving additional [inkages, thereby producing an infusible
material.

See also resol.

nozzle: A device 3t the end of an injection or extruder barrel,
through which the moulding material flows to the mouid or die.

NOTE — A nozzle may have a valve for controlling the flow df the
moulding material.

offset yield point: The point on a stress-strain-curve that
identifies the offsef yield stress.

offset yield stresi: The stress at whichithe stress-strain curve
departs from linearfity by a specifiéd-percentage of strain (off-
set).

NOTE — Itis essentig to giveithe value of the offset when this property
is reported.

Symbole IUPAP: o.

stratifil «torsion zéro» (pour dévidage a la défilde); stratifil
avec torsion compensatoire : Stratifijl fabriqué ayec une tor-
sion intentionnelle telle qu’aprés déVidage a la défilée de son
enroulement, il se trouve sans tofsion.

novolaque: Résine phénolique dont le rapport forfnaldéhyde/
phénol est inférieur & 4 et qui, de ce fait, reste nprmalement
thermoplastique jusqu’a ce qu’elle soit chauffée avef une quan-
tit¢ appropriée d’Gn’ composé (par exemple formdldéhyde ou
hexaméthylénetétramine), susceptible de donner fles liaisons
supplémentairgs] par conséquent de donner un pfoduit infu-
sible.

Voir aussi résol.

buse: Dispositif a I'extrémité d’'un cylindre d’i:l:J]ection ou
d’extrudeuse par lequel la matiére s’écoule vers le moule ou la
filiere.

NOTE — Une buse peut étre munie d’un obturateur pur contrdler
I’écoulement de la matiére & mouler.

seuil conventionnel d’écoulement: Point d’'Yne courbe
contrainte-allongement qui définit la contrainte ay seuil con-
ventionnel d'écoulement.

contrainte au seuil conventionnel d‘écoulement: Con-
trainte pour laquelle la courbe contrainte-déformation s’écarte
de la ligne droite d'un pourcentage spécifié de déformation
(écart).

NOTE — La valeur de I'écart doit étre donnée en méme femps que la
caractéristique.

olefin plastic : A plastic based on polymers made with an ole-
fin (or olefins) or copolymers of such monomers with other
monomers, the olefin monomer (or monomers) being in the
greatest amount by mass.

oligomer: A substance composed of molecules containing a
few of one or more species of atoms or groups of atoms (con-
stitutional units) repetitively linked to each other. [41]

NOTE — The physical properties of an oligomer vary with the addition

or removal of one or a few of the constitutional units from its
molecules.

oligomerization : The process of converting a monomer or a
mixture of monomers into an oligomer. [41]
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plastique oléfinique : Plastique & base de polyméres produits
avec une (ou des) oléfine(s) ou des copolyméres de ces mono-
meéres avec d’autres monomeres, le (ou les) monomére(s) oléfi-
nique(s) constituant la principale partie en masse.

oligomére: Produit constitué de molécules comportant un
petit nombre d’une ou plusieurs espéces d’atomes ou de grou-
pes d’atomes (motifs constitutionnels) reliés entre eux. [41]

NOTE — Les propriétés physiques d’un oligomére varient en fonction
de I'addition ou de I'élimination d’un seul ou d’un petit nombre de
motifs constitutionnels de ses molécules.

oligomérisation: Procédé de transformation d’'un monomere
ou d'un mélange de monomeéres en un oligomére. [41]
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open assembly time (in adhesive bonding) : The time during
which adhesive-coated surfaces are exposed to the air before
being brought into contact.

open cell: A cell not totally enclosed by its walls and hence
interconnecting with other cells or with the exterior.

open-cell cellular plastic: A cellular plastic in which almost
all the cells are interconnecting throughout.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

temps d’assemblage ouvert (en collage): Temps durant
lequel les surfaces enduites de colle sont exposées a I'air avant
d’étre mises en contact.

alvéole ouvert; pore: Alvéole non totalement clos par sa
paroi et, par suite, communiquant avec d’autres alvéoles ou
avec |'extrérieur.

plastique a alvéoles ouverts; plastique poreux: Plastique
alvéolaire dans lequel presque tous les alvéoles communiquent
entre eux. a travers toute 13 masse

optical density of smoke: A measure of the degree of opa-
city, i.e. the nggative common logarithm of the transmission of
light.

optical distoftion: Any apparent alteration of the geometric
pattern of an ¢bject when seen either through a material or as a
reflection from a surface of a material.

orange peel :[An irregular surface of pock-marked appearance
exhibited in tHe form of an accumulation of pimples, pinholes,
and craters, |somewhat resembling the surface of orange
peel.

organosol: A suspension of a finely divided polymer in a
mixture of pthicizer and a volatile organic liquid.

See also plastisol.

oscillating st’Less: A stress with a value varying as a periodical
function of tifne. .

See also vibrdting stress.

overcure: The state of cure of a pélymeric system when the
curing condifions (time, temperature, radiation, amount of

curing additives, etc.) have excéedéd those that would produce
a satisfactory|cure.

See also undercure:

package: Ya
being unwound and suitable for handling, storing, shipping and
use.

NOTE — Packages may be unsupported as skeins or cakes, or pre-
pared with various winding patterns on bobbins, cops, cones, pirns,
spools, tubes or beams.

parallel laminated: Pertaining to a laminate in which all the
layers of material are oriented approximately parallel with
respect to the grain or strongest direction in tension.

parison: The shaped plastic mass, generally in the form of a
tube, used in blow moulding.

densité optique de la fumée: Mesure) du degré d’opacité,
c’est-a-dire le logarithme décimal négatif de Ig transmission de
lumiére.

distorsion optique : Toute-altération apparente du dessin géo-
métrique d’un objet larsqu’il est vu soit a travers un produit,
soit par réflexion sur (aysurface d'un produit.

peau d’orange: Surface irréguliére d’aspect grené pouvant se
présenter sous forme d’une accumulation de drains, de piglires
et de cratéres, ressemblant un peu a une peaj d’orange.

organosol: Suspension d'un polymeére finement divisé dans
un mélange de plastifiant avec un liquide orggnique volatil.

Voir aussi p/astisol.
contrainte oscillatoire: Contrainte dont la Valeur varie selon
une fonction périodique du temps.
Voir aussi contrainte vibratoire.

surcuisson: Etat dans lequel se trouve un systéme polyméri-
que traité, lorsque les conditions de traitemer|t (durée, tempé-
rature, radiation, quantité d’'agents de traitement, etc.) ont
dépassé celles qui seraient nécessaires pour effectuer un traite-

ment satisfaisant.

Voir aussi sous-cuisson.

C us forme d’unité
dévidable et convenant a la manipulation, au stockage, au
transport et a I'utilisation.

NOTE — Les enroulements peuvent étre sans support ou encore for-
més de différents croisements de renvidage sur bobines, cops, cones,
canettes, bobines a joues, tubes ou ensouples.

stratifié paralléle : Se rapporte a un stratifié dans lequel tou-
tes les couches de matiére sont orientées a peu prés paralléle-
ment si I'on considére le grain ou la direction de la plus forte
résistance en traction.

paraison: Masse de plastique formée, généralement sous
forme tubulaire, utilisée pour un moulage par soufflage.
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peel strength: The force per unit width necessary to bring an
adhesive joint to the point of failure and/or maintain a specified
rate of failure by means of a stress applied in a peeling mode.

pellet: A small mass of preformed moulding material, having
relatively uniform dimensions in a given lot, used as feedstock
in moulding and extrusion operations.

See also granule.

résistance au pelage: Force, par unité de largeur, nécessaire
pour amener un joint collé a la rupture et/ ou pour maintenir une
vitesse spécifiée de rupture au moyen d’'une contrainte appli-
quée dans un mode de pelage.

granulé; pastille: Petite masse de matiére & mouler préfor-
mée, de dimensions assez uniformes dans un lot donné, ser-
vant de charge d’alimentation pour les machines de moulage et
d’extrusion.

NOTE — Le mot granulé peut désigner un seul grain ou un ensemble.

Voir aussi grain.

pelletizer: A machine in which extruded rods or other shapes
are cut into pelletq of relatively uniform dimensions for use as
feedstock in mouldling and extrusion operations.

See also pellet.

perfluoro(ethyler:Le/propylene) [FEP] plastic: A plastic
based on copolynjers of tetrafluoroethylene and hexafluoro-
propylene.

permanence : Registance to appreciable changes in character-
istics with time anfl environment.

permeability : Prgperty of a material of transmitting gases and
liquids by passage|through one surface and out at another sur-
face by diffusion gnd sorption processes.

NOTE — Not to be ¢onfused with porosity.

See also gas transynission rate and porosity.

phase inversion (in polymerization) : The phenomenon of the
continuous and digpersed phases replacing one another when a
given stage of corjversion is reached in some types.of‘hetero-
geneous phase pofymerization, for example in thé preparation
of rubber-modifieq high-impact polystyrene.

phenol-formaldehyde [PF] resin: A.resin of the phenolic
type, made by th¢ polycondensation\of phenol with formal-
dehyde.

phenol-furfural ll-jsin: A resin‘made by the polycondensation
of phenol with furfural.

phenolic plastic :|A plastic based on phenolic resins.

granulateur; pastilleur: Machine servant & €oupgr des joncs
ou d'autres formes extrudés pour obtenir“des granulés de
dimensions assez uniformes utilisés pour:alimentef les machi-
nes de moulage et d'extrusion.

Voir aussi granulé.

plastique (éthyléne/propyiéne)perfluoré [FEP]| Plastique a
base de copolyméres du tétrafluoréthyléne et de I[hexafluoro-
propyléne.

permanence: ReéSistance a des variations apprdciables des
caractéristiques\dans le temps et avec le milieu enjironnant.

perméabilité : Propriété d'un matériau de transmettre des gaz
et des\liquides qui entrent par une surface et en regsortent par
une-autre par des phénomenes de diffusion et de sorption.

NOTE — Ne pas confondre avec porosité.

Voir aussi vitesse de transmission d’un gaz et porqsité.

inversion de phase (en polymérisation): Phéromeéne par
lequel les phases continues et dispersées se rempjacent I'une
Iautre lorsqu’un point donné de la conversion de cqrtains types
de polymérisation en phase hétérogéne est atteint, par exemple
pendant la préparation de polystyréne choc modifid aux élasto-
meres-caoutchoucs.

résine phénol-formaldéhyde [PF]: Résine de type phénoli-
que, produite par polycondensation du phénol avec le formal-
déhyde.

résine phénol-furfural: Résine produite par polycondensa-
tion du phénol avec le furfural.

phénoplaste: Plastique a base de résines phénalifues.

phenolic resin: Generally, a class of resins made by the poly-
condensation of phenol, its homologues and/or derivatives,
with aldehydes or ketones.

pimple: A small hard protuberance of varied shape on the sur-
face of a part.

See also blister.

pinhole: A very small diameter hole in the surface of a
material.

NOTE — In the case of films, the hole usually penetrates the entire
thickness.

See also crater.
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résine phénolique: Nom générique d’'une classe de résines
produites par polycondensation du phénol, de ses homologues
et/ou de ses dérivés, avec des aldéhydes ou des cétones.

grain: Petite protubérance dure, de forme variable, a la surface
d’un objet.

Voir aussi clogue.

piqire; trou d’épingle: Trou de trés petit diamétre a la sur-
face d’'un matériau.

NOTE — Dans le cas des films, le trou, en général, traverse I'épaisseur.

Voir aussi cratére.
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pin-point gate: An injection channel or orifice of very small
circular cross-sectional area, leaving almost no sprue on the
moulded part.

pipe: A rigid or semi-rigid tube.
See also tube, tubing and rigidity.
plastic (noun): A material which contains as an essential

ingredient a high polymer and which at some stage in its
processing into finished products can be shaped by flow.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

entrée capillaire : Canal ou orifice d’injection de section circu-
laire trés fine ne laissant pour ainsi dire aucune carotte sur
I'objet moulé.

tuyau: Tube rigide ou semi-rigide.
Voir aussi tube, tuyau flexible et rigidité.
plastique; matiére plastique: Matiére qui contient, comme

ingrédient essentiel, un haut polymére et qui, a une certaine
étape de sa transformation en produit fini, peut étre mise en

NOTES

1 Elastomeri¢ materials, which are also shaped by flow, are not con-
sidered as plastics.

2 In some cquntries, particularly in the United Kingdom, the official

position now is that it is a permitted option to use the term “plastics”
as the singulaf form as well as the plural form.

plastic def¢rmation: That part of the strain in a stressed
plastic whigh remains after the applied stress has been
removed.

See also crebp, creep recovery and elastic deformation.

plasticate: [To render a thermoplastic compound more pro-
cessable by means of mechanical working and/or heat.

See also plapticize.

plasticating capacity (of an extruder) : The maximtm amount
of material gf a given type that an extruder can plasticate per
unit of time,

plasticity: [The tendency of a material to remain deformed
after reduction of the deforming-stress to or below its yield
stress.

plasticize : o render-a.polymeric material softer, more flexible
and/or more¢ workable by the addition of a plasticizer or by
chemical mqdification of the polymer.

forme par fluage.

NOTE — Les élastomeres, qui sont aussi,mis en forme par fluage, ne
sont pas considérées comme des plastiques.

déformation plastique; déformation non|élastique: Partie
de la déformation’d’un plastique sous contrginte qui se main-
tient aprés suppression de la contrainte.

Voir aussifluage, récupération au fluage et |déformation élas-
tique.

malaxer: Rendre un produit thermoplastiqug plus facile & met-
tre en ceuvre, par un travail mécanique acdompagné ou non
d’un apport calorifique.

Voir aussi plastifier.

capacité de malaxage (d'une extrudeuse): Quantité maxi-
male d’'un matériau d’'un type donné qu’ung extrudeuse peut
malaxer par unité de temps.

Voir aussi malaxer.

plasticité: Tendance d'une matiére a restgr déformée apres
réduction de la contrainte déformante a une Valeur inférieure ou
égale a celle de son seuil d’écoulement.

plastifier: Rendre une matiére polymérique| plus souple, plus
flexible et plus facile & mettre en ceuvre, par addition d’un plas-
tifiant ou par modification chimique du polymére.

See also plasticate.

plasticizer: A substance of low or negligible volatility
incorporated in a plastic to lower its softening range and to
increase its workability, flexibility or extensibility.

plasticizer limit: The maximum amount of plasticizer that is
compatible with a given material under specified conditions.

See also external plasticizer.

plastigel: A gel-like suspension of a finely divided polymerin a
plasticizer.

Voir aussi malaxer.

plastifiant: Substance de volatilité faible ou négligeable,
incorporée a un plastique, destinée a abaisser son intervalle de
ramollissement, faciliter sa mise en ceuvre et augmenter sa
flexibilité ou son extensibilité.

limite de plastification: Quantité maximale de plastifiant
externe compatible avec une matiére donnée, dans des condi-
tions spécifiées.

Voir aussi plastifiant externe.

plastigel : Suspension semblable a un gel, d'un polymere fine-
ment divisé dans un plastifiant.
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plastisol: A suspension of a finely divided polymer in a plasti-
cizer.

NOTE — The polymer does not dissolve appreciably in the plasticizer at

room temperature but does so at elevated temperatures to form a
homogeneous plastic mass (externally plasticized polymer).

See also organosol.

plastisol fusion: Process in which, in the course of heating,
the resin particles in plastisols (and organosols) are dissolved in

plastisol : Suspension d'un polymére finement divisé dans un
plastifiant.

NOTE — Le polymére ne se dissout pas en quantité appréciable a la
température ambiante dans un plastifiant, mais le peut 4 température
élevée, pour former une masse plastique homogéne (polymeére plastifié
par voie externe).

Voir aussi organosol.

gélification d’un plastisol : Processus durant lequel, en cours
de chauffage, les particules de résine du plastisol (ou d’organo-

the plasticizer(s), sothat; uponrtooting, @ homogeneous sotid 50t 56 dissolvent dans Te (1es) plastifiant(s), si.blen qu’en se

results.

NOTE — Plastisol ggl refers to the state attained when, in the course of
heating or ageing, the plasticizer(s) in plastisols (or organosols) has
(have) been absorbef by the resin particles to an extent that a weak gel
mass is formed.

See also organosd/ and plastisol.

plate: A smooth, fflat piece of material of uniform limited thick-
ness and area.

plate mark: As |applied to a defect, an imperfection in a
pressed plastic shget resulting from the surface of the pressing
plate.

plug-assist vacuym thermoforming: A vacuum thermofor-
ming process in which a male mould or plug is used to preform
partially the heatefl sheet before forming which is then com-
pleted by means df vaccum.

Poisson'’s ratio: [The absolute value of the ratio of the trans-
verse strain to the forresponding axial strain resulting'from uni-

formly distributed
the material. IUPA

NOTE — In the casq
with the direction of

as Poisson’s ratio; if

axial stress within the proportional limit of
P symbols: u, y.

of an anisotropic material, Poisson’s ratio varies
application of the stress. Above the proportional

his ratio is nevertheless reported, it is then neces-

limit, this ratio varielwith the stress-and should not really be regarded

sary to state the str

polyacetal: A pol
the chain is of the

s value for,which it has been determined.

acetal type.

See also polyoxymethylene.

polyacrylate: A p

olymer of an ester of acrylic acid or of esters

of acrylic acid homologues or substituted derivatives.

polyacrylic plasti

c: An acrylic plastic based on polymers in

which the repeated structural units in the chains are essentially

all of the acrylic ty

pe.

polyacrylonitrile [PAN]: A polymer of acrylonitrile.

refroidissant, il se forme un solide homogéne:

NOTE — Gel de plastisol (prégélification) se rapporte a §n état qui est
atteint, lorsqu’en cours de chauffage ou dg Vieillissement, le (les) plas-
tifiant(s) du plastisol (ou de I'organosol).a lont) été absdrbé(s) par les
particules de la résine de facon a former Une masse gélatiheuse tendre.

Voir aussi organosol et plastisol,

plaque: Piéce de matériau plate et lisse, d’épajsseur et de
grandeur limitée et-tmiforme.

marque de plateau: Défaut dans une plaque dle plastique
obtenue parcompression, provenant de la surface gles plateaux
de la presse.

thermoformage sous vide assisté par poincon { Procédé de
thermoformage sous vide, selon lequel un modle male ou
noyau est utilisé pour préformer partiellement une feuille chauf-
fée avant formage, celui-ci étant achevé au moyer} du vide.

nombre de Poisson; coefficient de Poisson : Valeur absolue
du rapport de la déformation transversale 3 la fiéformation
axiale correspondante résultant d’une contrainte alkiale unifor-
mément répartie dans les limites de proportionfalité de la
matiére. Symboles IUPAP: u, y.

NOTE — Dans le cas d'une matiére anisotrope, le nombfe de Poisson
varie avec la direction d'application de la contrainte. En dghors des limi-
tes de proportionnalité, ce rapport varie avec les contrainfes et ne peut
dong étre véritablement considéré comme un nombre de Poisson; si ce
rapport est néanmoins donné, il est nécessaire de précisdr la valeur de
la contrainte pour laquelle il a été déterminé.

T re dans lequel le motif structural répété
dans la chaine est du type acétal.

Voir aussi polyoxyméthyléne.
polyacrylate: Polymére d’'un ester de I'acide acrylique ou

d’esters d’"homologues de I'acide acrylique ou de dérivés subs-
titués.

plastique polyacrylique: Plastique acrylique a base de poly-
meéres dans lesquels les motifs structuraux répétés dans les
chaines sont pratiquement tous du type acrylique.

polyacrylonitrile [PAN]: Polymére de I'acrylonitrile.
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polyaddition: Broadly, synonymous with addition polymeriz-
ation. In a restricted sense, the chemical reaction in which poly-
mers are formed by addition of monomers other than those
containing carbon-carbon unsaturated bonds (for example,
reactions of epoxy, isocyanate, or lactam monomers).

polyamide [PA]: A polymer in which the repeated structural
unit in the chain is of the amide type.

polyamlde [PA] plastlc A plastlc based on polymers in

polybutylene [polybutene] [PB]: A polymer of butylene

[polybutene] [PB] plastic: A butylene

[butene] as epsentially the sole monomer.

poly(butylenie terephthalate) [PBT]: A polymer made by the
polycondensdtion of butylene glycol and terephthalic acid or
dimethyl terephthalate.

polycarbonate [PC]: A polymer in which the repeated struc-
tural unit in the chain is of the carbonate type.

polycarbondte [PC] plastic: A plastic based on polymers in
which the rea)eated structural units in the chains are essentially
all of the carlponate type.

polychlorotirifluoroethylene [PCTFE]: A polymerof chloro-
trifluoroethyléne.

polyldiallyl | phthalate) [PDAP]:
phthalate.

A polymer of diallyl

polyester: A polymer in which the fepeated structural unit in
the chain is qf the ester type.

polyester plastic; alkyd plastic (deprecated) : An ester plas-
tic based on polymers.in which the repeated structural units in
the chains arp essentially all of the ester type.

ISO 472 : 1988 (E/F)

polyaddition: Au sens large, synonyme de polymérisation par
addition. Dans un sens restrictif, réaction chimique au cours de
laguelle des polymeéres sont constitués par addition de mono-
méres autres que ceux contenant des liaisons carboniques non
saturées (par exemple réactions de monomeéres époxydiques,
isocyaniques ou lactamiques).

polyamide [PA]: Polymeére dans lequel le motif structural
répété dans la chaine est du type amide.

plasthue polyamldlque [PA]: Plasthue a base de polymeéres
dans les chaines

sont pratiquement tous du type amlde

polybutyléne [polybuténe] [PB]:“\Polym¢re du butyléne
[buténe].

plastique polybutyléne [polybuténe] [PB]:|Plastique butylé-
nique [buténique] a base_de polymeres proddiits avec le buty-
lene [buténe] comme pratiquement le seul mpnomére.

poly(butyléne -téréphtalate) [PBT]: Polymére produit par
polycondensation’ du butyléne glycol avec I'agide téréphtalique
ou le diméthyltéréphtalate.

polycarbonate [PC]: Polymére dans lequel [p motif structural
répété dans la chaine est du type carbonate.

plastique polycarbonate [PC]: Plastique a|base de polyme-
res dans lesquels les motifs structuraux népétés dans les
chaines sont pratiquement tous du type carbpnate.

polychlorotrifluoréthyléne [PCTFE]: Polymeére du chlorotri-
fluoréthyléne.

poly(diallyl phtalate) [PDAP]: Polymeére| du phtalate de
diallyle.

polyester: Polymére dans lequel le motif [structural répété
dans la chaine est du type ester.

plastique polyestésique; plastique alkyde|(a éviter) : Plasti-
que estérique a base de polyméres dans lesquels les motifs
structuraux répétés dans les chaines sont pratjquement tous du
type ester.

polyether: A polymer in which the repeated structural unit in
the chain is of the ether type.

polyetheretherketone [PEEK]: A polymer in which the
repeated structural unit in the chain is

i C
polyethersulfone [PES]: A polymer in which the repeated
structural unit in the chain is

@Soz@o_

polyéther: Polymeére dans lequel Te motif structural répété
dans la chaine est du type éther.

polyétheréthercétone [PEEK]: Polymére dans lequel le motif
structural répété dans la chaine est

OO oo

polyéthersulfone [PES]: Polymére dans lequel le motif struc-
tural répété dans la chaine est

@soz@o_
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polyethylene [polyethene] [PEl: A poiymer of ethyiene

[ethene].

polylethylene oxide) [PEOX]: A polymer of ethylene oxide.
polyethylene [polyethene] [PE] plastic: An ethylene

[ethene] plastic based on polymers made with ethylene
[ethene] as essentially the sole monomer.

poly(ethylene terephthalate) [PET]: A polymer made by the

[éthene].

. .
polyléthyléne oxyde) [PEOX]: Polymére de Ioxyde
d’éthylene

plastique polyéthyléne [polyéthénel [PE]: Plastique éthylé-

—
~

. ie Ty
nique [éthénique] a base de polymeéres produits avec I'éthyléne
[éthéne] comme pratiquement le seul monomere.

poly(éthyléne téréphtalate) [PET]: Polymére produit par la

polycondensationlof ethylene glycol and terephthalic acid-or
dimethyl terephthalate.

polyisobutylene [poly-2-methylpropene] [PIB]: A polymer
of isobutylene [2-methylpropene].

polyisocyanurate

Cf. isocyanurate fdlastic.

polymer: A substance composed of molecules characterized
by the multiple repetition of one or more species of atoms or
groups of atoms {constitutional units) linked to each other in
amounts sufficient to provide a set of properties that do not
vary markedly with the addition or removal of one or a few of
the constitutional units. [41]

polymerization: [The process of converting a monomer or a
mixture of mononjers into a polymer. (41}

poly(methyl methacrylate) [PMMA]: A polymer of methyl
methacrylate.

poly(methyl methacrylate) [PMMA] plastic: An acrylic
plastic based on golymers made with méthyl’ methacrylate as
essentially the sol¢ monomer.

poly(4-methylpefptene) [PMR}:CA polymer of 4-methyl-1-
pentene.

polyolefin: A polymér of an olefin (or olefins).

polycondensation de I'éthyléne glycol avec I'acide téréphtalique
ou le diméthyltéréphtalate.

polyisobutyléne [poly(méthyi-2 propéne)] [PIB]: Polymére
de l'isobutylene [méthyl-2 propéne]:

polyisocyanurate

Cf. plastique isocyanurate.

polymére : Produit constitué de molécules caractétisées par un
grand nombre de répétitions d'une ou de plusieurs espéces
d’atomes ou<de groupes d'atomes (motifs congtitutionnels)
reliés entré’eux en quantité suffisante pour cofduire a un
ensemble. de propriétés qui ne varient pratiquemgnt pas avec
I'addition ou I'élimination d’un seul ou d’un petif nombre de
mgatifs constitutionnels. [41]

polymérisation: Procédé de transformation d'url monomére
ou d'un mélange de monomeres en un polymére. [}1]

poly(méthacrylate de méthyle) [PMMAI]: Pplymére du
méthacrylate de méthyle.

plastique poly(méthacrylate de méthyle) [PMIMALI]: Plasti-
que acrylique a base de polyméres produits avéc le méth-
acrylate de méthyle comme pratiquement le seul monomeére.

poly(méthyl-4 penténe) [PMP]: Polymére du méthyl-4
penténe-1.

polyoléfine: Polymeére d'oléfine (ou d’oléfines).

polyolefin plastic: An olefin plastic based on polymers made
with an olefin (or olefins) as essentially the sole monomer (or
monomers).

polyoxymethylene [POM]; polyformaldehyde: A polymer
in which the repeated structural unit in the chain is oxymethy-
lene.

NOTE — Polyoxymethylene is thereoretically the simplest member of
the generic class of polyacetals.

polyoxymethylene [POM] plastic: An acetal plastic based
on polymers in which oxymethylene is essentially the sole
repeated structural unit in the chains.
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plastique polyoléfinique : Plastique oléfinique & base de poly-
meres produits avec une oléfine (ou des oléfines) comme prati-
quement le seul monomeére (ou les seuls monomeéres).

polyoxyméthyléne [POMI; polyformaldéhyde: Polymére
dans lequel le motif structural répété dans la chaine est I'oxy-
méthyléne.

NOTE — Le polyoxyméthyléne est théoriquement le membre le plus
simple de la famille des polyacétals.

plastique polyoxyméthyléne [POM]: Plastique acétalique a
base de polyméres dans lesquels I'oxyméthyléne est pratique-
ment le seul motif structural répété dans les chaines.
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poly(phenylene oxide) [PPO]: A polymer in which the cons-
titutional repeating unit is phenylene oxide.

@o -
NOTES

1 A commercial polymer of this type has a constitutional repeating
unit of 2,6-dimethyl-1,4-phenylene oxide.

2 The symbol PPO is not acceptable in the USA because it is a regis-
tered trademark. Consequently, the symbol PPE derived from the

I1ISO 472 : 1988 (E/F)

poly(phényléne oxyde) [PPO]: Polymere dont le motif cons-
titutionnel répété est I'oxyde de phényléne.

< >_ 0—
NOTES

1 Un produit du commerce de ce type a comme motif constitutionnel
répété I'oxyde de diméthyl-2,6 phényléne-1,4.

2 Le symbole PPO n’est pas acceptable aux USA parce qu'il est une
marque déposée. En conséquence, le symbole PPE dérivé du nom chi-

chemical namg polylphenylene ether) is used in the USA.

poly(pheny|ene sulfide) [PPS]: A polymer in which the cons-
titutional regeating unit is phenylene sulfide.

@S_

poly(phenylene sulfone) [PPSUl: A polymer in which the
constitutiongl repeating unit is phenylene sulfone.

polypropyi¢ne [polypropenel [PP]: A polymer of propylene
[propenel].

polypropyléne [polypropenel [PP] plastic: A praopylene
[propenel] plastic based on polymers made with propylene [pro-
pene] as esgentially the sole monomer.

poly(propylene oxide) [PPOX]: A polymer of propylene
oxide.

polystyrene [PS]: A polymer of-styrene.

polystyreng [PS] plastic: A styrene plastic based on poly-
mers made With styrere ‘as essentially the sole monomer.

polytetraflgoroethylene [PTFE]: A polymer of tetrafluoro-

mique poly(phénylene éther) a été adopté aux UJA.

poly(phényléne sulfure) [PPS]: Polymere dont le motif cons-
titutionnel répété est le sulfure de phényléng.

@s_

poly(phénylénésuifone) [PPSU]: Polymgre dont le motif
constitutionnehrépété est le sulfone de phérjyléne.

S0,—

e

polypropyléne [polypropéne] [PP]: Polymére du propyléne
[propénel.

plastique polypropyléne [polypropénel]| [PP]: Plastique
propylénique [propénique] a base de polymeres produits avec
le propyléne [propéne] comme pratiquement e seul monomere.

poly(propyléne oxyde) [PPOX]: Polymé&re de l'oxyde de
propyléne.

polystyréne [PS]: Polymeére du styréne.

plastique polystyréne [PS]: Plastique styfénique & base de
polymeéres produits avec le styréne comme pfatiquement le seul
monomere.

polytétrafluoroéthyléne [PTFE]: Polymefe du tétrafluoro-

ethylene.

polyurethane [PUR]: A polymer in which the repeated struc-
tural unit in the chain is of the urethane type.

poly(vinyl acetal):

(1) Generically, a class of polymers derived from polyviny!
esters in which some or all of the acid groups have been
replaced by hydroxyl groups and some or all of these
hydroxyl groups have been reacted with aldehydes to form
acetal groups.

(2) Specifically, poly(vinyl acetal) made by the reaction of the
hydroxyl group with acetaldehyde.

ethyteme:

polyuréthanne [PUR]: Polymeére dans lequel le motif structu-
ral répété dans la chaine est du type uréthanne.

poly(acétal de vinyle):

(1) Nom générique d’'une classe de polymeres dérivée d’esters
de polyvinyle, dans lesquels quelques ou toutes les fonc-
tions acides ont été remplacées par des fonctions hydro-
xyles et quelques ou toutes les fonctions hydroxyles ont
été combinées avec des aldéhydes pour former des grou-
pes acétals.

(2) Nom spécifique d'un acétal de polyvinyle produit par réac-
tion de fonctions hydroxyles avec I'acétaldéhyde.
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poly(vinyl acetate) [PVAC]: A polymer of vinyl acetate.

poly(vinyl acetate [PVAC] plastic: A vinyl acetate plastic
based on polymers made with vinyl acetate as essentially the
sole monomer.

poly(vinyl alcohol) [PVAL]: A polymer of the hypothetical
vinyl alcohol; in practice, it is prepared by the hydrolysis of
polyvinyl esters, usually poly(vinyl acetate).

poly(acétate de vinyle) [PVAC]: Polymére de I'acétate de
vinyle.

plastique poly(acétate de vinyle) [PVAC]: Plastique acéto-
vinylique & base de polyméres produits avec I'acétate de vinyle
comme pratiquement le seul monomere.

poly(alcool de vinyle) [PVAL]: Polymére de I'alcool vinylique
hypothétique; en pratique, il est préparé par hydrolyse d'esters
polyvinyliques, d’habitude le poly(acétate de vinyle).

poly(vinyl butyrlal) [PVBI]: A poly(vinyl acetal) made by the
reaction of the hydroxyl groups with butyraldehyde.

polyvinylcarbazele [PVK]: A polymer of vinylcarbazole.
poly(vinyl chloride) [PVC]: A polymer of vinyl chloride.

poly(vinyl chlor]de) [PVCI] plastic: A vinyl chloride plastic
based on polymefs made with vinyl chloride as essentially the
sole monomer.

poly(vinyl chloride co vinyl acetate) [VC/VAC]: A copoly-
mer of vinyl chlorjde and vinyl acetate.

poly(vinyl fluoridle) [PVF]: A polymer of vinyl fluoride.

poly(vinyl formgl) [PVFM]: A poly(vinyl acetal) made by the
reaction of the hyldroxyl groups with formaldehyde;

poly(vinylidene thloride) [PVDC]: A polymer of vinylidene
chloride.

poly(vinylidene [chloride) [PVDC] plastic: A vinylidene
chloride plastic based on polymers'made with vinylidene chior-
ide as essentially the sole monomer.

poly(vinylidene fluoride) [PVDF]: A polymer of vinylidene
fluoride.

poly(butyral de vinyle) [PVB]: Poly(acétal detvihyle) produit
par combinaison de fonctions hydroxyleshave¢ le butyral-
déhyde.

poly(carbazol de vinyle) [PVK]: Polymére du|carbazol de
vinyle.

poly(chlorure de vinyle)} {PVC]: Polymére du|chlorure de
vinyle.

plastique poly{chlorure de vinyle) [PVC]: Plastique chloro-
vinylique a base'de polyméres produits avec le|chlorure de
vinyle comme pratiquement le seul monomére.

poly{chlorure coacétate de vinyle) [VC/VAC]:|Copolymére
duzchlorure et de I'acétate de vinyle.

poly(fluorure de vinyle) [PVF]: Polymeére dulfluorure de
vinyle.

poly(formal de vinyle) [PVFM]: Poly(acétal de|vinyle) pro-
duit par combinaison des fonctions hydroxyles avgc le formal-
déhyde.

poly(chlorure de vinylidéne) [PVDC]: Polymeérd du chlorure
de vinylidene.

plastique poly{chlorure de vinylidéne) [PVD{]: Plastique
chlorovinylidénique a base de polyméres produits fvec le chlo-
rure de vinylidéne comme pratiquement le seul mpnomere.

poly(fluorure de vinylidéne) [PVDF]: Polymérd du fluorure
de vinylidéne.

poly(vinylpyrrolidone) [PVP]: A polymer of N-vinyl-2-
pyrrolidone.

poromeric (adjective) : Having properties similar to leather,
essentially waterproof, but capable of transmitting water
vapour to some practical degree.

porosity : Property of a material that contains very fine con-
tinuous holes which allow passage of gases, liquids and solids
through one surface and out at another surface.

NOTE — Not to be confused with permeability.

See also permeability.
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poly(vinylpyrrolidone) [PVP]: Polymeére du N-vinylpyrro-
lidone-2.

poromérique (adjectif) : Qui a des propriétés semblables a cel-
les du cuir, pratiquement imperméable, mais capable de se lais-
ser traverser, dans une certaine mesure, par la vapeur d’eau.

porosité: Porosité d’'un matériau qui contient des trous conti-
nus trés fins pouvant livrer passage a des gaz, a des liquides et
a des solides a travers une surface pour ressortir par une autre.

NOTE — Ne pas confondre avec perméabilité.

Voir aussi perméabilité.
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positive mould: A mould in which the total applied pressure
rests only and continuously on the moulding and in which there
is no provision for escape of excess moulding material.

postcure; after-bake: Heat treatment of articles moulded

from fhnrmncnﬂ-iqg materials to r\nrnp!nfn the cure,

WO CinosSeiuy whia:s 10 OO [S18+ (S

noctfarmina
posuorming .

plastics.
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moule positif: Mouie dans lequel la totalité de la pression
s'applique seulement et continuellement sur le moulage, et
dans lequel il n"est pas prévu d’échappement pour la matiére a
mouler en exces.

post-traitement; postcuisson; recuit: Traitement par la cha-
leur d’objet moulés en matiéres thermodurcissables pour com-
pléter le durcissement.

postformage: Formage des plastiques thermodurcissables

traités ou traités partiellement.

See also forming.

post-shrinkage : Shrinkage of a plastic product after moulding
during post-freatment, storage, or use.

See also molilding shrinkage.

pot life; wqrking life: The period of time during which an
adhesive or fiesin, prepared for application, remains usable.

potting : An| embedding process in which the mould remains
attached to fhe resin-encased article.

See also embedding and encapsulation.

powder mollding: A general term for pressureless moulding
processes in which dry, fusible powders are caused to fuseinto
a uniform layer against a mould wall.

See also rotqtional moulding.

power factgr: The ratio of the active power to the apparent
power. [36]

power loss A P(W-m—3) : The'énergy that is transformed into
heat through hysteresis} »divided by the volume of the
material. [27]

NOTE — It isthe praduct of energy loss W by frequency f.

Voir aussi formage.

post-retrait: Retrait d’un produit|plastique |aprés moulage a
I'occasion d’un post-traitement, d'un stockage ou d'une utili-
sation.

Voir aussi retrait au moulage.

vie en pot; délai d'utilisation: Temps durant lequel une colle
ou une résing, préparée pour l'application, reste utilisable.

empotage: Procédé d'enrobage, selon leqyel le moule reste
attaché a I'article enrobé de résine.
Voir aussi enrobage et encapsulage.
moulage a partir de poudres: Terme géngral désignant les
procédés de moulage sans pression, selon lesfjuels des poudres
séches fusibles sont amenées au point de fu.Lsion pour former

une couche d’épaisseur réguliére contre la paroi d'un moule.

Voir aussi moulage par rotation.

facteur de puissance: Rapport de la puigsance active a la
puissance apparente. [36]

puissance dissipée AP(W-m-3): Energi¢ transformée en
chaleur due & I'hystérésis divisée par le volume du matériau. [27]

NOTE — C’est le produit de la perte d'énergie W|par la fréquence f.

precision: The closeness of agreement between the results
obtained by applying the experimental procedure several times
under prescribed conditions. [30]

NOTE — The smaller the random part of the experimental errors which
affect the results, the more precise is the procedure. Repeatibility and
reproducibility are special cases of precision.

preform: A coherent, shaped mass of powdered, granular or
fibrous plastics moulding compounds, or of a fibrous filler
material with or without resin.

premix: An admixture of resin, reinforcement, fillers, etc., not
in web or filamentous form, usually prepared by the moulder
shortly before use.

fidélité : Etroitesse de I'accord entre les résultats obtenus en
appliquant le procédé expérimental & plusieurs reprises dans
des conditions déterminées. [30!

NOTE — Le procédé est d'autant plus précis que la partie aléatoire des
erreurs expérimentales qui affectent les résultats est moindre. Répéta-
bilité et reproductibilité sont des cas particuliers de la précision.

préforme: Masse compacte, mise en forme, d’une composi-
tion plastique & mouler, en poudre, granulée ou fibreuse, ou
d’une matiére de charge fibreuse avec ou sans résine.

prémix; mélange préalable: Mélange de résine, renforce-
ments, charges, etc., non sous forme de tissu ou de filaments,
en général préparé par le mouleur, juste avant utilisation.
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" e \
prepreg: An admixture of resins {with or without fillers), addi-

rs
tives, and reinforcements in woven or filamentous form, ready
for moulding.

Sl e £

[P Py S 4

prepolymer: A polymer of degree of polymerization inter-
mediate between that of the monomer or monomers and the
final polymer.

pressure break: As applied to a defect, an apparent break in
one or more outer sheets of the paper, fabric, or other base of a
iaminated piastic, visibie through the surface iayer of resin
which covers it.

préimprégné: Méiange de résines {avec ou sans charges,
d’'additifs, et renforts sous forme de tissus ou de filaments,
préts & mouler.

prépolymeére: Polymére de degré de polymérisation intermé-
diaire entre celui du monomere ou des monomeéres et le poly-
meére final.

manque de pression: Défaut, caractérisé par une rupture
apparente dans une ou plusieurs plaques externes du papier, du
tissu ou autre base d'un plastique stratifié, visible a travers la

pressure pad: A device designed to reduce the pressure on
the land areas of B mould when the mould is closed.

NOTE — It normally consists of hardened steel blocks suitably located

to bear a proportior] of the pressure applied by the press.

pressure-sensitiye adhesive: An adhesive which in a dry
(solvent free) state is permanently tacky at room temperature
and adheres tenag¢iously to diverse surfaces by simple contact
under light manugl pressure.

NOTE — Tapes coafed with these adhesives are well known commer-
cial products.

See also contact adhesive.

pressure thermoforming : A thermoforming process in which
air pressure is usgd to form a heated sheet against the mould
surface.

See also vacuum thermoforming.

pressure welding: A welding method depending essentially
on using pressure fand also applying heat,“€.g. to produce thick
plates or blocks flom thermoplastic sheets.

NOTE — Unlike lanfinates, such-plates show only a low anisotropy.

primer (for adhe:
adherend, prior ac
adhesion and/or durability of the bond.

ves) "A coatlng apphed to the surface of an

See also surface treatment.

profile : An extruded plastic product, excluding film, sheet, rod
and tube, having a characteristic constant axial section.

NOTE — Profiles include only sections other than rectilinear or circular,
such as U-shaped, T-shaped, L-shaped, etc.

proportional limit: The greatest stress that a material is
capable of sustaining without any deviation from proportional-
ity of stress to strain (Hooke's law).

L g ;. PN .
OO UCTOST IC S peITivienicyar e Tetuavie:

tampon de pression: Dispositif concu pour réduire la pres-
sion sur les faces d'appui d’'un moule, lorsque e moule est
fermé.

NQTE — I eet habituellement comp0sé de

nuen 1PCSCe

par la presse.

adhésif sensible a~la pression: Adhésif qui,
(exempt de solvant), est collant en permanence a
ambiante et adhére de facon tenace sur des surfg
par simple contact sous légére pression manuelle.

NOTE —=(hes rubans revétus de tels adhésifs sont des
rants du‘eommerce.

Veoir aussi adhésif de contact.

a l'état sec
température
ces diverses

produits cou-

thermoformage sous pression: Procédé de thefmoformage,

selon lequel la pression de I'air est utilisée pour
feuille chauffée en forme, en I'appliquant contre |
moule.

Voir aussi thermoformage sous vide.

soudage par pression: Procédé de soudage basd
ment sur |'utilisation de pression et aussi de chaleu
pie pour fabriquer des plaques épaisses ou des blo
feuilles de thermoplastiques.

NOTE — Contrairement aux stratifiés, une telle plaque
anisotrope.

mettre une
h surface du

b essentielle-
r, par exem-
s a partir de

h'est que peu

liqué sur un

primaire; fond (pour adhésifs) : Revetement app

durabmte du collage

Voir aussi préparation de surface.

on et/ou la

profilé: Produit plastique extrudé, excluant les films, les feuil-
les, les joncs et les tubes, ayant une section axiale constante
particuliére.

NOTE — Les profilés incluent seulement les sections autres que celles
qui sont rectilignes ou circulaires, telles qu’en forme de U, de T ou de L.

limite proportionnelle: Contrainte la plus grande qu’une
matiére est capable de supporter sans s’éloigner de la propor-
tionnalité contrainte-déformation (loi de Hooke).
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propylene [propene] plastic: A plastic based on polymers of
propylene [propene] or copolymers of propylene [propene]
with other monomers, the propylene [propene] being in the
greatest amount by mass.

pull-back ram: A hydraulically operated ram that returns the
main ram of a hydraulic press to the open position, or returns
ejector gear to its normal position.

pulled surface: As applied to a defect, imperfections in the
surface of a famina asticranging-from-a-stigh i
lifting of its|surface in spots to pronounced separation of its
surface fronj its body.

pultrusion:| The process of making continuous lengths of
reinforced plastic profiles with high unidirectional strength by
pulling continuous strands of resin-impregnated reinforcing
material through a heated die and then through a heating
chamber, if hecessary, to postcure the resin.

punch; for¢e (deprecated) :
(1) The male part of a mould.

(2) The too] used in punching. Also called dle.

purging: The removal of one colour, type or grade of material
from an injegtion or extrusion machine by forcing it out with the
compound fto be used in subsequent production, or with
another suitpble material.

quality factor Q (dimensionless) : The ratio of storage modu-
lus to loss modulus, measured in tension, shear, bulk'compres-
sion or longjtudinal compression.

NOTE — The| quality factor is the reciprogal of tan .

quantitative differential thérmal analysis: Differential
thermal analysis in which thé equipment used is designed to
produce quantitative results(in terms of energy and/or other
physical parpmeters.

quaterpolymer; A~ polymer derived from four species of
monomer. [‘T]

1ISO 472 : 1988 (E/F)

plastique propylénique [propénique]: Plastique i base de
polyméres du propyléne [propéne]l ou de copolyméres du
propyléne [propéne] avec d'autres monomeéres, le propyléne
[propéne] constituant la principale partie en masse.

piston de retour: Piston commandé hydrauliquement, qui
rameéne le piston principal d’une presse hydraulique a la posi-
tion ouverte, ou raméne le mécanisme d’éjection a sa position
normale.

rugosité : Défaut, caractérisé par des défectuosités a la surface
dun-plastiquae - égere-féjure ou d'un soule-

vement de sa surface par endroits, & une.$ép.
de sa surface du reste du stratifié.

extrusion par étirage; pultrusion:'Procéd
continu de profilés d'un plastique renforcé
grande résistance unidirectionnelle est obter
fils de base continus, indprégnés de résine, 3

pration importante

B de fabrication en
selon lequel une
ue par traction de
travers une filiére

chauffante, suivi, si¢cnécessaire, d'une postcuisson dans un

four, pour traiter la(résine.

poincon:
(1) Partie’male d'un moule.

(2) - Quitil utilisé pour le poingonnage.

purge : Elimination d’une couleur, d’un genr:
matiére d’'une machine a injection ou d'ung
chassant par la composition utilisée pour la p
ou par un autre matériau approprié.

facteur de qualité Q (sans dimension) : Rap|
conservation au module de pertes mesuré en|

b ou d’'un grade de
extrudeuse en la
roduction suivante

port du module de
traction, en cisail-

lement, en compression isotrope ou en comnpression longitu-

dinale.

NOTE — Le facteur de qualité est I'inverse de ta

analyse thermique différentielle quan
thermique différentielle dans laquelle I'apq
pour objet de donner des résultats quant
d’énergie et/ou d’autres parametres physiqy

quaterpolymeére; copolymére quaternai
venant de quatre espéces de monomére, [41]

titative: Analyse
areillage utilisé a
tatifs sous forme
es.

e: Polymeére pro-

ram; piston (of a press): A device that transforms hydraulic
pressure into mechanical force.

random copolymer: A copolymer in the molecules of which
two or more species of monomeric units are distributed in ran-
dom sequence. [41]

random copolymerization: Polymerization in which a ran-
dom copolymer is formed. [41]

rate of burning (deprecated)

NOTE — Use area burning rate, linear burning rate, mass burning rate,
flame spread rate.

piston (d’'une presse) : Dispositif qui transforme une pression
hydraulique en force mécanique.

copolymére statistique : Copolymeére constitué de molécules
dans lesquelles les différentes espéces de motifs monomeéres
sont distribuées au hasard. [41]

copolymérisation statistique: Polymérisation au cours de
laquelle se forme un copolymeére statistique. [41]

vitesse de combustion (3 éviter)
NOTE — Se servir de vitesse de combustion en surface, vitesse linéaire

de combustion, vitesse massique de combustion, vitesse de propaga-
tion de flamme.
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reaction injection moulding (RIM): An injection moulding
process in which reactive multicomponents, with or without
fillers, are mixed by high-pressure impingement in a mixing
chamber immediately prior to being injected into a closed
mould.

reactive diluent: A low-viscosity liquid added to a high-
viscosity solvent-free thermosetting adhesive which reacts
chemically with the adhesive during curing.

NOTE — The advantage of lowered viscosity is gained with minimum
loss of other properties.

moulage par injection avec réaction (RIM): Procédé de
moulage par injection par lequel plusieurs composants réactifs,
avec ou sans charge, sont mélangés dans une chambre par
I'impulsion & haute pression immédiatement avant d’étre intro-
duits dans le moule fermé.

diluant réactif: Liquide de faible viscosité ajouté & un adhésif
thermodurcissable de haute viscosité et exempt de solvant, qui
réagit chimiquement avec I'adhésif pendant son durcissement.

NOTE — L'avantage de I'abaissement de viscosité est obtenu en mini-
misant la perte des autres propriétés.

See also diluent.

rebound resilieng¢e R (dimensionless): After a succession of
impacts, the ratio pf the output to the input energy of a moving
mass that impacts| the specimen. [27]

recycled plastic] A plastic prepared from discarded articles
which have been ¢leaned and ground.

NOTES

1 Inabroad sense the recycling of plastics covers any re-use of scrap
material or discarded articles, including pyrolysis to recover useful
organic chemicals.

2 Recycled plastic§ may or may not be reformulated by the addition
of fillers, plasticizers| stabilizers, pigments, etc.

See also reprocessed plastic and reworked plastic.

reduced viscosity; viscosity number: The ratio of the rela-
tive viscosity incrgment #; to the mass concentration of the
polymer c: [44]

7

c

NOTES

1 The unit must be specified; the unit cubic_centimetre per gram
(cm3/g) is recommended.

2 Reduced viscosify, inherent viscoSity/and intrinsic viscosity are
neither viscosities nor pure numbers:-The terms are to be looked on as
traditional names. Ahy replacement'by consistent terminology would
produce unnecessary confusionin’the polymer literature.

See also relative viscosity increment.

Voir aussi diluant.

résilience de rebondissement R (sans dimensjon): Aprés
une succession d’impacts, rapport .de [Fénergie [absorbée a
I'énergie incidente d’une masse 'en‘ mouvement heurtant
I'éprouvette. [27]

plastique recyclé : Plastiqtie préparé a partir d'objets jetés qui
ont été nettoyés et broyés:

NOTES

1 Au sens large,\le.recyclage des plastiques comprend tpute réutilisa-
tion de déchets ou'd'objets jetés, y compris la pyrolyse afin de récupé-
rer des composés organochimiques utiles.
2 Les plastiques recyclés peuvent étre reconditionnéd ou non par
adjonction de charges, de plastifiants, de stabilisants, de gigments, etc.

Voir aussi plastique remis en ceuvre et plastique rqutilisé.

viscosité réduite; indice de viscosité: Rapport de l'incré-
ment de viscosité relative n; a la concentration efh masse du
polymeére c: [44]

7

c

NOTES

1 Il faut que I'unité soit spécifiée; I'unité centimétre cubg par gramme
(cm3/g) est recommandée.

2 Viscosité réduite, viscosité inhérente et viscosité intrinséque ne
sont ni des grandeurs viscométriques ni des nombres purg. Ces termes
sont des noms traditionnels. Tout remplacement par la|terminologie
conséquente produirait une confusion inutile dans la littérature des
polymeres.

Voir aussi incrément de viscosité relative.

reference atmosphere : An agreed atmosphere to which test
results determined in other atmospheres may be corrected or
compared. [12]

See also standard atmosphere(s) and test atmosphere.

regenerated cellulose: Cellulose regenerated from a solution
of cellulose or from a cellulose derivative.

regular block: A block that can be described by only one
species of constitutional repeating unit in a single sequential
arrangement, [41]

See note to block polymer.

atmosphére de référence: Atmosphére définie par accord 3
laquelle les résultats d’essai obtenus dans d’autres atmospheé-
res peuvent étre corrigés ou comparés. [12]

Voir aussi atmosphére(s) normale(s) et atmosphére d’essai.

cellulose régénérée: Cellulose régénérée d’une solution de
cellulose ou d’'un dérivé de la cellulose.

séquence réguliére: Séquence qui peut étre définie par une
seule espéce de motif constitutionnel répété dans un seul arran-
gement séquentiel. [41]

Voir note a polymeére séquencé.
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regular polymer: A polymer, the molecules of which can be
described by only one species of constitutional unit in a single
sequential arrangement. [41]

See note to constitutional repeating unit.

See also irregular polymer.

regulator: A substance used in small proportion to control
relative molecular mass during polymerization.

reinforced plastic : A plastic with high-strength fibres embed-
ded in the composition, Tesutting T Some streng i
greatly superigr to those of the base resin.

reinforcing filler: A filler added to a plastic to improve one or
more mechanical properties.

relative impgct strength; notch sensitivity (deprecated):
The ratio of the impact strengths of notched and unnotched

specimens or
mens of the s

bf specimens with two types of notch, for speci-
hime type. [7] (8]

relative molgcular mass M,; molecular weight MW: The

ratio of the a
1/12 of the m

NOTE — Relati

erage mass per formula unit of a substance to
hss of an atom of nuclide 12C. [44]

e molecular mass (molecular weight) is a pure number

and is not to bg associated with any units.

relative pernittivity; dielectric constant (relative): The
ratio of the dapacitance of a capacitor in which the space

between and
filled with the
of the same ¢
symbol: g,.

around the electrodes is entirely and exclusively
nsulating material in question to the capacitance
bnfiguration of electrodes in vacuum. [39] [IUPAP

NOTE — The relative permittivity of air at normahatmospheric pressure
is equal to 1,00( 53, so that in practice, the capacitance of the configu-
ration of electrodes in air can normally be used to determine the relative

permittivity wit

relative rigid
temperature,
temperature,

sufficient accuracy.

|ty (dimensionless): The ratio of modulus at any
requency, or\time to the modulus at a reference
requency.or/time.

relative visdosity_7,; viscosity ratio; solution/solvent
viscosity rat{o“The ratio of the viscosity of the solution 7 to
the viscosity of the solvent 77 : 1741

n
Nr=—
r ns

ISO 472 : 1988 (E/F)

polymére régulier: Polymére dont les molécules peuvent étre
définies par une seule espece de motif constitutionnel dans un
seul arrangement séquentiel. [41]

Voir note a motif constitutionnel répéte.
Voir aussi polymere irrégulier.

régulateur: Substance qui, utilisée en faible proportion, con-
tréle la masse moléculaire pendant la polymérisation.

plastique renforcé: Plastique dans lequel des fibres a trés
hattes—ténaecités—sent-noyées—da étargq, ce qui confére
des propriétés de résistance trés supérieures-agelles de la résine
de base.

charge renforcante: Charge ajoutée a un pjastique pour en
améliorer une ou plusieurs propriétés mécanidques.

résistance au choc relative; sensibilité [a I'entaille (a
éviter) : Rapport des valeurs de la résistance gu choc d'éprou-
vettes entaillées et de(Celles d'éprouvettes lisses ou d’'éprouvet-

tes a deux sortes‘d’entailles, pour des éprou
type. [71 (8]

masse moléculaire relative M,; poids m
port de, Ia- masse moyenne par unité de for
tance d-1/12 de la masse d’'un atome de nucli

vettes du méme

léculaire: Rap-
ule d'une subs-
e 12C. (44]

NOTE — La masse moléculaire relative est un nonjbre pur et ne doit

pas étre exprimée avec des unités.

permittivité relative; constante diélectrique (relative):

Rapport de la capacité d’un condensateur da

lequel I’'espace

entre les électrodes et autour d’elles est entier¢ment et exclusi-
vement rempli de |'isolant en question, a la cappcité de la méme

disposition d’électrodes dans le vide. [39] Sym

ole IUPAP: ¢,.

NOTE — La permittivité relative de I'air en atmosphére normale est

égale a 1,000 53, de sorte qu’en pratique la cap

hcité du dispositif

d’électrodes dans |'air peut étre normalement utilisge pour déterminer

la permittivité relative avec une précision suffisante

rigidité relative (sans dimension): Rappo

L

t du module a

n’importe quelle température, fréquence ou tgmps, au module
a une température, fréquence ou temps de référence.

viscosité relative 7,; rapport de viscosité;

rapport de vis-

cosité solution/solvant: Rapport de la viscosité de la solution

I taviscosig dusotvant i e

= —
' Ns

relative viscosity increment 7;; viscosity ratio increment:
The ratio of the difference between the viscosities of solution
and solvent to the viscosity of the solvent : [44]

_nThs
Ns

NOTE — The use of the term specific viscosity for this quantity is dis-
couraged, because the relative viscosity increment does not have the
attributes of a specific quantity.

;i

See also relative viscosity.

incrément de viscosité relative 7;; incrément du rapport
de viscosité : Rapport de la différence entre les viscosités de la
solution et du solvant a la viscosité du solvant : [44]
n—ns
ny=——"
s

NOTE — Le terme viscosité spécifique pour cette grandeur est décon-
seillé parce que I'incrément de viscosité relative n'a pas les attributs
d’une grandeur spécifique.

Voir aussi viscosité relative.
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relaxation time 7, (s): The decay time of a relaxation pro-
cess: A = Agexpl—1/1,). 24

See also retardation time.

release agent (in moulding) : A substance put on a mould or
added to a moulding material to facilitate removal of the

moulded product from the mould.

relieve (in moulds :
the sealing faces df a mould to provide escape for gas or excess
moulding material.

repeatability: The closeness of agreement between succes-
sive results obtairted with the same method on identical test

o came conditione [eame oneratar came

mnforlnl ||nr'|nr ] Vv Juliiv vviivuntiviie (oaiiie vpvuiawvil, ouiiniv

g, uwiGorn

apparatus, same laboratory and short intervals of time). (30

reproducibility : [The closeness of agreement between indi-
vidual results obtdined with the same method on identical test
material but undei]different conditions (different operators, dif-
ferent apparatus| different laboratories and/or different
times). (301

reprocessed plaptic: A thermoplastic prepared from scrap
industrial plastic By other than the original processor.

NOTE — ReprocessEd plastics may or may not be reformulated by.the
addition of fillers, plasticizers, stabilizers, pigments, etc.

See also recycled|plastic and reworked plastic.

resilience: The fatio of energy output/to~€nergy input in a
rapid (or instantarjeous) recovery of a.deformed specimen. [19]

resin: A solid, semisolid, orpseudosolid organic material that
has an indefinite gnd often-high relative molecular mass, exhi-
bits a tendency to|flow. when subjected to stress, usually has a
softening or meltihg-range, and usually fractures conchoidally.
In a broad sense,| the’term is used to designate an
that is a basic material for plastics.

resin pocket: An accumulation of resin, localized in the
interior of a reinforced plastic.

resin streak: A streak of excess resin in the surface of a
reinforced plastic.

resistance to chemicals; chemical resistance: The resis-
tance to change of mass, dimensions or other properties of
plastics after immersion in chemicals, when tested according to
ISO 175.15!

temps de relaxation 7, (s): Temps d’amortissement d’un
processus de relaxation: A = Agexpl —t/7,g). [24]

Voir aussi temps

agent de démoulage; agent antiadhérent (en moulage):

R -
Substance, déposée sur le moule ou ajoutée & une matidre 3

mouler, destinée a faciliter la sortie du produit moulé hors du
moule.

).

LIS GNILT,

de contact
entre les faces de jonction d'un moule, pour permgttre I'échap-
pement de gaz ou de la matiére & mouler en‘exc

1

répétabilité : Etroitesse de I'accord €ntré les résuftats succes-
sifs obtenus avec la méme méthode’sur une matig¢re identique

entimicn A Vacani dana lag mAmsda Anm Adidio o [ Lms

SCUIMiIST a 1 €558ai Gains 1€S meimiesS CoNaitions \Illb'll e UpUIdlUul
méme appareil, méme laboratoire et court iphtervalle de
temps). [30]

reproductibilité : Etroitesse de I'accord entre les risultats indi-
viduels obtenus avéc la méme méthode sur une matiére identi-
que soumise a\l‘essai, mais dans des condition$ différentes
(opérateurs différents, appareils différents, laboratoires diffé-
rents et/ou époques différentes). (30]

plastique remis en ceuvre: Thermoplastique prdparé a partir
de déchets de plastiques industriels remis en oguvre par un
autre transformateur que celui dont venaient les déchets.

NOTE — Les plastiques remis en ceuvre peuvent étre reconditionnés
ou non par adjonction de charges, de plastifiants, de sfabilisants, de
pigments, etc.

Voir aussi plastique recyclé et plastique réutilisé.

résilience : Relation entre |'énergie émise et I'énergie absorbée
lors du rétablissement rapide (voire instantané) d’une éprou-
vette déformée. [19]

résine: Matiére organique solide, semi-solide, lou pseudo-
solide qui a une masse moléculaire indéfinie et soyvent élevée,
présente une tendance a fluer lorsqu’elle est solimise & une
contramte en général un domaine de ramolhss ment ou de

large, le terme est utilisé pour désigner tout polymére qui est
une matiére de base pour les plastiques.

poche de résine: Accumulation de résine, localisée a I'inté-
rieur d'un plastique renforcé.

coulure: Trainée d’'un exces de résine a la surface d'un plasti-
que renforcé.

résistance a lI'action des agents chimiques : Résistance aux
variations relatives de la masse, des dimensions ou d’autres
propriétés des plastiques aprés leur immersion dans des pro-
duits chimiques, quand les plastiques sont essayés selon
I'ISO 175.15]
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resite: A phenol-formaldehyde resin in the final state of the
curing process. In this stage it is insoluble in alcohol and
acetone, and infusible.

See also C-stage.

resitol: A phenol-formaldehyde resin in the transition state of
the curing process. Under heating, it softens to rubberlike con-
sistency, but without melting. It swells when it is immersed in
alcohol or acetone, but does not dissolve.

ISO 472 : 1988 (E/F)

résite: Résine phénol-formaldéhyde a I'état final du processus
de traitement. Dans cet état, elle est insoluble dans I'alcool et
I"acétone, et infusible.

Voir aussi état C.

résitol: Résine phénol-formaldéhyde dans I'état de transition
du processus de traitement. Par chauffage, elle se ramollit
jusqu’a consistance semblable 3 celle du caoutchouc, mais ne
fond pas. Elle gonfle lorsqu’elle est immergée dans I'alcool ou

See also B-s

resol: A fu
reactive met

I'acétone, mais ne se dissout pas.

age.

ble, soluble, phenolic resin containing sufficient
ylol groups to enable the resin to become infus-

ible on furthgr reaction.

See also A-s

tage and novolak.

resonance gurve A(f) (dimension of the amplitude 4): The

curve of freq

ency dependence of the amplitude of a damped

system subjected to forced vibrations near the resonance fre-

quency. 34

resonance frequency fg (Hz): The frequency of the maxi-
mum amplityde of the resonance curve. [24] [34]

NOTE — fy is

proportional to the square root of the storage modulus

M’ of a viscoglastic system.

See also resgnance curve.

resonant fo

rced vibration technique: A technique for per-

forming dynamic mechanical measurements in_which the test
specimen is mechanically oscillated at the natural resonant fre-

quency of th

NOTE — The
the addition o]
the measured
energy require]

retardation
cess: A = A

e system.

lamplitude of oscillation jsimaintained constant through

make-up energy. Sterage modulus is calculated from
frequency. Dampingis~calculated from the additional
d to maintain constant-amplitude oscillation.

time 7, (sl The decay time of a retardation pro-
o [1=exp(— /7]

See also relajxation time.

retarder: A
reaction rate

Voir aussi état B.

résol : Résine phénolique, fusible, soluble, co

htenant suffisam-

ment de fonctions méthylols réactives pour permettre a la

résine de devenir infusible au ¢ours de réacti

Voir aussi état A et novalague.

courbe de résonance A(f) (dimension dg
Courbe de la dépendance de la fréquence dg
systéme amarti soumis 3 des oscillations entre
fréquence de résonance. [34]

fréquence de résonance fy (Hz): Fréquen
maximale de la courbe de résonance. [24] [34]

NOTE — f; est proportionnel a la racine carrée du
tion M’ du systéme viscoélastique.

Voir aussi courbe de résonance.

méthode a la résonance (par oscillations e
cédé permettant d’'opérer des mesures még
ques en faisant osciller I'éprouvette a la frég
systéme.

NOTE — L'amplitude d’oscillation est maintenue ¢
apport continuel d'énergie. Cette fréquence propre
le module de conservation, tandis que I'apport d
déterminer I'amortissement.

bns ultérieures.

I'amplitude A):
I'amplitude d'un
ttenues pres de la

ce de I'amplitude

odule de conserva-

htretenues) : Pro-
aniques dynami-
uence propre du

bnstante grace a un
permet de calculer
énergie permet de

temps de retardement 7, (s) : Temps d’'amortissement d'un

processus de retardement: A = A, [1—exp(

- t/Tret)]-

Voir aussi temps de relaxation.

substance used in small proportion to reduce the
of a chemical system.

See also catalyst and inhibitor.

retardateur: Substance qui, utilisée en f

aible proportion,

ralentit la vitesse de réaction d'un systéme chimique.

Voir aussi catalyseur et inhibiteur.

reverse roll (in coating): A rotating cylinder of a coating
machine, used for the deposition of a coating material pre-
metered to the cylinder's surface, on to a substrate to be
coated.

NOTE — The surface of the cylinder moves in the opposite direction to
the substrate.

See also kiss roll (in coating).

rouleau de transfert inversé (en enduction) : Cylindre rotatif
d'une machine a enduire, utilisé pour déposer un produit de
revétement se trouvant dosé sur sa surface, sur un substrat 3
revétir.

NOTE — La surface du cylindre se déplace en sens contraire du subs-
trat.

Voir aussi rouleau de transfert (en enduction).
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reworked plastic: A thermoplastic prepared from trimmings
or rejected mouldings that has been reprocessed in a
fabricator’s plant after having been previously processed in that
plant by moulding, extrusion, etc.

NOTE — In many specifications the use of reworked material is limited
to clean plastic that meets the requirements specified for the virgin
material and yields a product essentially equal in quality to one made
from only virgin material.

See also recycled plastic, reprocessed plastic and virgin plastic.

plastique réutilisé : Thermoplastique préparé a partir de carot-
tes, de déchets d’usinage ou d’objets jetés remis en ceuvre
dans l'usine méme ou il a été moulé, extrudé, etc.

NOTE — Dans beaucoup de spécifications, un plastique réutilisé n’est
admis que pour autant qu’il s’agisse d'un matériau propre qui remplisse
les exigences du matériau vierge et qui permette essentiellement
d’obtenir un produit de qualité égale & celle du produit obtenu & partir
du matériau vierge.

Voir aussi plastique recyclé, plastique remis en ceuvre et plasti-
que vierge.

rigid plastic: A plastic that has a modulus of elasticity in

flexure or, if that is
700 MPa1) under s

NOTE — Materials a
relative humidity in a

rigidity : Resistang

NOTE — Modulus o
which, in conjunctiof

See also rigid plast

ring gate : An injeq
periphery of the m

roll coating: A cg

not applicable, then in tension, greater than
fated conditions.

e usually classified at standard temperature and
Ecordance with 1ISO 291. (9]

e to bending.

f elasticity is an inherent property of a material
with thickness, determines rigidity.

ic and semi-rigid plastic.

tion channel that extends around the whole
pbulding.

ating process in which a coating material is

transferred to the substrate from a roll on which the fluid mate{

rial is spread.

room temperature: An ambient temperature in the:range of

15 to 35 °C.

NOTE — The term r
phere of unspecified
motion.

root-mean-squarg
the mean value of
deformation. [27]

NOTE — For a sym

bom temperature is usually. applied to an atmos-
relative humidity, atmospheric pressure, and air

strain (dimensionless) : The square root of
the squaré of the strain over one cycle of

metrical sinusoidal stress, the root-mean-square

strain equals the stra

n amplitude divided by /2.

plastique rigide: Plastique possédant un module|d’élasticité
en flexion, ou, a défaut, en traction, supérieur &/ 700 MPa™
dans des conditions déterminées.

NOTE — La classification des matiérés\est en général effectuée dans
des conditions normalisées de tempgératlre et d’humidité felative, con-
formément a I'1SO 291. 9

rigidité : Résistance a fa’courbure.

NOTE — Le module ‘d’€lasticité est une propriété inhérente d’'un maté-
riau qui, avec I'épaisseur, détermine la rigidité.

Voir aussi pfastique rigide et plastique semi-rigide.

entrée annulaire: Canal d’injection situé sur tout Je pourtour
déJ‘objet moulé.

revétement au rouleau : Procédé de revétement, gelon lequel
un matériau de revétement est transféré au support} au moyen
d’un rouleau sur lequel le matériau fluide est étendp.

température de laboratoire: Température ambjante com-
prise entre 15 et 35 °C.

NOTE — Le terme température de laboratoire s’applique dénéralement
a une atmospheére dont I'humidité relative, la pression atosphérique
et la circulation de I'air ne sont pas spécifiées.

déformation quadratique moyenne (sans dimension):
Racine carrée de la valeur moyenne du carré de la déformation
sur un cycle de déformation. [27]

NOTE — Pour une contrainte sinusoidale symétrique, elle|est égale au
quotient de I'amplitude de la déformation par /2.

root-mean-square stress (Pa): The square root of the mean
value of the square of the stress over one cycle of
deformation. [27]

NOTE — For a symmetrical sinusoidal stress, the root-mean-square
stress equals the stress amplitude divided by / 2.

rotary moulding: The process of moulding by injection,
transfer, compression or blowing, in which multiple moulds
mounted on a rotating table are automatically cycled through
the moulding operations.

i) 1MPa = 1 N/mm2 = 10 kgf/cm?
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contrainte quadratique moyenne (Pa): Racine carrée de la
valeur moyenne du carré de la contrainte sur un cycle de défor-
mation. [27]

NOTE — Pour une contrainte sinusoidale symétrique, elle est égale au
quotient de I'amplitude de la contrainte par +/ 2.

moulage par carrousel: Procédé de moulage par injection,
transfert, compression ou soufflage, seion lequel des moules
multiples, montés sur une table tournante, sont déplacés auto-
matiquement selon le cycle des opérations de moulage.

1) 1MPa = 1 N/mm2 = 10 kgf/cm?
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rotational casting: The process of forming hollow articles,
from fluid materials by rotating a mould containing a charge of
the material about one or more axes at relatively low speed until

the charge is
tational force

See also centrifugal casting,

distributed on the inner mould walls by gravi-
and then solidified by suitable means.

centrifugal moulding and

rotational moulding.

rotational moulding: A process analogous to rotational cast-
ing in which dry, fusible, finely divided powders are distributed

against the m

ould walls and fused.

1SO 472 : 1988 (E/F)

coulage par rotation: Procédé de fabrication d’articles creux
a partir de matiéres premiéres fluides, selon lequel le moule par-
tiellement rempli tourne autour d’un ou de plusieurs axes, 3
vitesse relativement petite, jusqu’a ce que la charge soit répar-
tie, par gravité, contre la paroi du moule et solidifiée par des
moyens appropriés.

Voir aussi coulage par centrifugation, moulage par centrifuga-
tion et moulage par rotation.

moulage par rotation: Procédé analogue au coulage par rota-
tion, selon lequel des poudres séches, finement divisées et fusi-
bles, sont réparties contre la paroi du moule et portées a I'état

See also cer
tational castin

trifugal casting, centrifugal moulding and ro-
g.

roving: A collection of parallel strands (assembled roving) or

parallel filame
twist.

See also dire(

hts (direct roving) assembled without intentional

t roving.

rubber: An eJastomer which can be, or already is, modified to

a state in whi
ling solvent sy
toluene azeot

NOTE — A rubl

free of diluents,

th it is essentially insoluble (but can swell) in boi-
ch as benzene, methyl ethyl ketone, and ethanol-
ope. [19]

er in its modified state cannot be easily remoulded to a

it retracts within 1 min to less than 1,5 times its original

permanent sha[e by the application of heat and moderate pressure;

length after bei
to twice its len

runner:

(1) The seco
mould th

cavity gate.

(2) The moul

g stretched at normal room temperature (18 to 29 °C)
th and held for 1 min before release.

hdary feed channel in an injection” or transfer
it runs from the inner end of\the sprue to the

Hing material in this secondary feed channel.

sample: A small portion of @ material or group of units taken

from a larger

uantity of material or collection of units, inten-

ded to be repfesentativé\of the whole.

See also specfmen.

de tusion.

Voir aussi coulage par centrifugation, moulage par centrifuga-
tion et coulage par rotation.

stratifil : Ensemble de fils de bage\(stratifil assemblé) ou de fila-
ments paralléles (stratifil direct)y assemblés sgns torsion inten-
tionnelle.

Voir aussi stratifil direét.

déja ou peut &tre,amené a un état tel qu'il soit essentiellement
insoluble, bierfque susceptible de gonfler dang un solvant porté
a ébullition, tel que benzéne, méthyléthylcétpne et azéotrope
éthanol-toluéne. [19]

caoutchouc; élastomére-caoutchouc: El}stomére qui est

NOTE — Un élastomére-caoutchouc dans son état modifié ne peut étre
aisément remoulé par chauffage et pression modérés. En son état
modifié, un élastomére-caoutchouc ne contenanft pas de diluants
revient, en 1 min, & moins de 1,5 fois sa longueur |nitiale, aprés avoir

6té étiré, a la température normale (18 3 29 °C), et maintenu au double
de sa longueur initiale durant 1 min avant d’'étre refaché.

canal secondaire d'injection:

(1) Canal secondaire d'alimentation d'un moyle d’injection ou
de transfert, qui unit la partie intérieure| de la carotte a
I'entrée de la cavité.

(2) Matiere de moulage dans ce canal seconfiaire d’alimenta-
tion.

ques pieces, prélevé(e) dans une partie plus importante du
matériau ou dans un ensemble de piéces, dan$ le but d’obtenir
une représentation de I'ensemble.

échantillon : Petite partie d’'un matériau ou eFemble de quel-

Voir aussi éprouvette.

scarf joint: A joint made by cutting identical angular segments
at an angle less than 45° to the major axis of two adherends
and bonding the adherends with the cut area fitted together to

be coplanar.

See also butt

Joint and /ap joint.

screen pack; filter pack: Wire gauze at the entrance to the
extrusion head used for filtering molten plastics and/or building
up back pressure.

seam weldin

g: A pressure welding process in which overlapp-

ing portions of the surfaces to be united are softened by heat or

solvent.

See also heat

sealing and solvent bonding.

joint en biseau: Joint formé en découpant deux segments
identiques avec des angles égaux de moins de 45° par rapport &
I’axe principal des deux supports et en joignant les deux parties
découpées de sorte que les supports soient dans un méme plan.

Voir aussi joint a bout et joint de recouvrement.
filtre : Toile métallique a I'entrée d’une téte d’extrusion, utilisée

pour filtrer les plastiques fondus et/ou pour établir une contre-
pression.

soudage par joints: Systéme de soudage par pression carac-
térisé par la superposition des deux bandes & réunir, ol les
matériaux sont ramollis par apport de chaleur ou par solvant.

Voir aussi thermoscellage et collage par solvant,

n
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seizing (of a mould): Unwanted binding of two parts of a
mould, preventing their separation.

NOTE — The binding may be due to cohesion between metal parts or
adhesion to the moulding material.

self-extinguishing (deprecated)

It is recommended that this term is not used owing to risk of
misunderstanding.

NOTE — It is the characterlstlc of a material ceasmg to burn under
specified test conditj X
tion is removed. In|lieu of this term report, where apphcable, after-
flame time under thg test conditions (specify).

self-heating: An|exothermic reaction within a material result-
ing in a rise in temperature in the material.

semi-crystalline [polymer: A polymer containing crystalline
and amorphous phases.

semi-positive rIuld: A mould designed to allow a small
amount of excess moulding material to escape when it is
closed.

See also positive mould.

semi-rigid plasti¢ : A plastic that has a modulus of elasticity in
flexure or, if that is not applicable, then in tension, between 70
and 700 MPa ) urlder stated conditions.

NOTE — Materials pre usually classified at standard temperature and
relative humidity in gccordance with 1ISO 291. 9]

sequential arrangement (in polymer molecules) : The arran-
gement of constifutional units in a polymer chain.

NOTE — The constjtutional unit —CHCH,— in(theé polymer molecule

R
represented by the fragment

—(IZHCHZ ?HC H, ]CHCHZ—

R R nR

is in one sequentia| arrangement only (head-to-tail). In the polymer
molecule representgd by the fragment
—CH2(|:HCH2C | |

|
R RR R R

there is more than one sequential arrangement of the constitutional unit.

set: Strain remaining after complete release of the load
producing the deformation.

NOTE — Due to practical considerations, such as distortion in the
specimen and slack in the strain-indicating system, measurements of
strain at a small load rather than zero load are often taken. Set is often
referred to as permanent set if it shows no further change with time.
The time elapsing between removal of load and final reading of set
should be stated.

1) 1MPa = 1 N/mm2 = 10 kgf/cm?2
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grippage (d'un moule): Blocage accidentel des deux parties
d’un moule, empéchant leur séparation.

NOTE — Ce blocage peut étre da & une adhérence entre parties métalli-
ques ou a un collage a la matiére & mouler.

auto-extinguibilité (3 éviter)

Il est recommandé de ne pas utiliser ce terme en raison du ris-
que de malentendu.

NOTE — C est Ia caracterlsthue d’un matériau cessant de briler, dans
4mage est sup-
primée. Au lieu de ce terme, rapporter eventuellement durée de per-
sistance de flamme dans les conditions d’essai (spéeifief).

auto-chauffage: Réaction exothermique dans Lin matériau
entrainant une élévation de température’dans ce matériau.

polymére semi-cristallin: Polymeére comportant des phases
cristallines et amorphes.

moule semi-positif :‘Moule congu pour permettfe a un léger
excédent de matiére.a)mouler de s’échapper du mioule lorsque
celui-ci est fermé.

Voir aussi meule positif.

plastique semi-rigide : Plastique possédant un mpdule d’élas-
ticité\en flexion, ou, & défaut, en traction, compris entre 70 et
700-MPa) dans des conditions déterminées.

NOTE — La classification des matiéres est en général gffectuée dans
des conditions normalisées de température et d’humiditd relative, con-
formément a I'ISO 291. (9]

arrangement séquentiel (dans les molécules des|polyméres) :
Arrangement des motifs constitutionnels dans une chaine de
polymere.

NOTE — Le motif constitutionnel —CHCH,— dans la fnolécule d’un

R
polymere représentée par le fragment

—CHCH, | CHCH, | CHCH,—

R R R
n

n’existe que selon un seul arrangement séquentiel (téte 3 queue). Dans
la molécule d’un polymére représentée par le fragment

| |
R RR R R

il existe plusieurs arrangements séquentiels du motif constitutionnel.

écart: Déformation relative subsistant aprés la suppression de
la charge ayant produit la déformation.

NOTE — Pour des considérations pratiques, telles que distorsion de
I'éprouvette ou jeu dans I'appareil indicateur de la déformation, les
mesures de déformation pour une petite charge sont souvent prises au
lieu de celles pour une charge nulle. L'écart est souvent appelé écart
permanent, s'il ne présente pas de variations ultérieures dans le temps.
Le temps s’écoulant entre la suppression de la charge et la lecture
finale de I'écart doit étre noté.

1) 1MPa = 1N/mm2 = 10 kgf/cm2
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setting (process); set (of an adhesive) : The process by which
adhesive and/or cohesive strength is developed by chemical or
physical action, for example polymerization, oxidation, gel-
ation, hydration, cooling, or evaporation of volatile con-
stituents.

setting temperature: The temperature to which an adhesive
or an assembly is subjected to set the adhesive.

See also curing temperature and setting.

setting time
an adhesive ir} an assembly to set under specified conditions of
temperature qr pressure, or both.

See also settipg.

setting time [(of plastics) : The time taken for a plastic material
to harden sufficiently for handling.

sewing threeLd: A strong smooth textile glass yarn made from
filament and ysually having a high twist.

shear modulus G (Pa): The quotient of shear stress by shear
strain : (11]

9y
y

G:

shear rate y [s—1): The time rate of change of shear strain :

. dy

d¢

- NOTE — For alone-dimensional shear flow, it is the velocity gradient.

shear strain|y (dimensionless) :/Thé tangent of the angular
change, due {o force, betweentwo’lines originally perpendicu-
lar to each other through a pgint in a body.

shear strength: The'maximum shear stress sustained by a
specimen durjng a shéar test.

See also shedr-stress:

ISO 472 : 1988 (E/F)

prise (d'un adhésif): Processus au cours duquel les forces
d’adhésion et/ou de cohésion sont développées par voie chimi-
que ou physique, par exemple polymérisation, oxydation, gélifi-
cation, hydratation, refroidissement, ou évaporation de consti-
tuants volatils.

température de prise: Température a laquelle un adhésif ou
un assemblage est porté pour la prise de I'adhésif.

Voir aussi prise et température de durcissement.

rise (d'un adhésif) ;: Temps nécessaire pour la prise
d’un adhésif dans un assemblage, dans des-cgnditions de tem-
pérature ou de pression spécifiées, ou dés-deux.

Voir aussi prise.

temps de prise (d'un plastique): Temps rjécessaire & une
matiére plastique pour durcir suffisamment, afin de supporter la
manipulation.

fil & coudre: Fil de silionne lisse et résistant f[ayant habituelle-
ment une fortectorsion.

module de cisaillement; module de Coulomb G (Pa) : Quo-
tient de“la’ contrainte de cisaillement par la] déformation de
cisajllement : [11]

vitesse de cisaillement y (s—1): Gradient|de vitesse de la
déformation en cisaillement:

- 9
dt

NOTE — Pour un écoulement monodimensionnel, cela correspond au
gradient de vitesse.

déformation de cisaillement y (sans dimehsion): Tangente
de la variation de I'angle, due & une force, entrg deux lignes per-
pendiculaires a I'origine et passant par un pojnt d’un corps.

résistance au cisaillement: Contrainte de ¢isaillement maxi-
male supportée par une éprouvette pendant uh essai de cisaille-
ment.

\oir-aussi contrainte de cisaillement.

shear stress o;; (Pa) : The force, parallel to its original working
area, divided by the cross-section of the specimen measured in
this area.

sheet; sheeting: A thin, generally plane product in which the
thickness is small in proportion to length and width.

See also film and sheeting.

sheeter line; knife line : Parallel scratches or projecting ridges
distributed over a considerable area of a sheet of plastic, such
as might be produced during a slicing operation.

contrainte de cisaillement; cision; contrainte tangentielle
a;; (Pa): Force paralléle a la surface de travail originale divisée
par |'aire de la section droite de |'éprouvette, mesurée sur cette
surface.

feuille: Produit mince généralement plan, dans lequel I'épais-
seur est petite par rapport a la longueur et a la largeur.

Voir aussi feuille mince et feuille continue.

ligne de tranchage; ligne de coupe: Stries paralléles ou aré-
tes saillantes réparties sur une trés grande surface d'une plaque
de plastique, telles qu’elles peuvent se produire lors d'une opé-
ration de découpage.
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sheeting:

(1) sheet madein
roll form.

continuous lengths and generally supplied in

(2) A synonym for sheet.

shelf life; storage life: The storage time under specified con-
ditions during which a material may be expected to retain its
essential properties, for example working properties and speci-

fied strength.

feuille continue: Feuille obtenue en longueur continue et
généralement fournie sous forme de rouleaux.

durée maximale de conservation; durée de vie en stock:
Temps de stockage dans des conditions spécifiées au cours
duquel une matiére est censée conserver ses propriétés intrin-
séques, par exemple propriétés de mise en ceuvre et la résis-
tance spécifiée.

shell moulding resin: A resin used in admixture with sand or

a ceramic powder

in the foundry industry to make thin-walled

moulds in which fo cast metals.

Shore hardness
the penetration of

An arbitrary measure of hardness, in which
a specified indenter forced into the material

is determined undpr conditions specified in ISO 868. [15]

See also indentatipn hardness.

short (in a mouldihg) : An incompletely filled-out condition in a

moulding.

shot: The amoun

of material delivered to the mould assembly

in one moulding gycle.

shot capacity: Tlhe maximum quantity of a material that an

injection moulding

machine can inject per cycle into a mould.

shrink packaging; shrink wrapping: The process of enclos-

ing an article in a
prestretched film
tightly around the

shrinkage (of d

protective envelope by heat sealing it within
hind then heating to cause the film‘to shrink
article.

ellular plastics): Inadvertent dimensional

decrease of cellular plastics without breakdown of cell struc-

ture.

sieve retention:
of material remain|

n sieve analysis, the percentage of the mass
ng on the'sieve after the test.

silicone [SI] plas?
main polymer cha

ic : A plastic based on polymers in which the
n(consists of alternating silicon and oxygen

résine pour moulage en coquille : Résine utilisge en fonde-
rie, mélangée a du sable ou de la céramique)én ppudre, pour
réaliser des moules 3 parois minces destinés a la coulée des
métaux.

dureté Shore: Mesure arbitraire, de dureté, selon laquelle
I'enfoncement d'un pénétratéur, spécifié dans le|produit est
mesuré dans les conditions,spécifiées dans I'|SO 868. [15]

Voir aussi dureté par pénétration.

moulage court; Etat produit par un remplissage ihcomplet au
cours d’'un moulage.

charge.d'injection: Quantité de matiére injectée dans le
moule fermé, au cours d’un cycle de moulage.

capacité d’injection: Quantité maximale d'une matiére déter-
minée qu’une machine d’injection peut injecter, paf cycle, dans
un moule.

emballage par rétraction: Procédé consistant & enfermer un
objet dans une enveloppe protectrice, par thermoscellage d’une
feuille mince préalablement étirée, I'ensemble étfant ensuite
chauffé pour faire se rétracter la feuille mince et apgliquer forte-

ment celle-ci autour de I'objet. :
retrait: (des plastiques alvéolaires) : Relativement] faible dimi-
nution accidentelle des dimensions d’un plastiqug¢ alvéolaire,
sans destruction de sa structure alvéolaire.

refus sur tamis: En granulométrie, pourcentage de la masse
de matiére retenue sur le tamis aprés I'essai.

plastique silicone [SI]: Plastique & base de polyméres dans

atoms.

single yarn: The simplest continuous strand of textile material

composed of one

a) a number

of the following:

of discontinuous fibres, held together by

twist. Such yarns are described as spun yarn or staple fibre

yarn;

b) a given number of continuous filaments (one or several
strands), held together by twist. Such yarns are described
as continuous filament yarn or filament yarn.

NOTE — The definition of sing/e yarn a) and b) in ISO 1139018 provides
that twist may be absent or present. In the textile glass industry, how-
ever, twist is always present in single yarn.
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lequel la chaine polymérique principale est composée d'une
attermance u"dtull|dS'd'E'Si1'i'Ui'lJ'I'l‘l'E'l'd"O’?Vg‘EYTE.;T

fil simple: Ensemble continu le plus simple de matiéres texti-
les, composé

a) soit d’'un certain nombre de fibres discontinues, mainte-
nues ensemble par torsion. De tels fils en verre textile sont
appelés filés de verranne,

b) soit d’un certain nombre de filaments continus (un ou
plusieurs fils de base), maintenus ensemble par torsion. De
tels fils en verre textile sont appelés fils de silionne.

NOTE — Dans I'lSO 1139118, la définition de 7il simple a) et b) prévoit
les deux possiblités : « avec torsion» et « sans torsion». Dans I'industrie
du verre textile toutefois, les fils simples correspondent toujours & une
structure avec torsion.
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sink mark; shrink mark: A depression in the surface of a
moulding.

NOTE — This defect occurs where the material has retracted from the
mould, often in a region where there is a considerable change in
thickness.

size: Material applied to glass fibres or filaments during the
course of their manufacture.

skin (of cellular plastics) : A relatively dense layer at the surface
of cellular plastics.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

retassure:
moulée.

Dépression localisée en surface d'une piéce

NOTE — Ce défaut est da a un retrait de la matiére au moulage, sou-
vent lorsqu’il y a une variation notable de I'épaisseur.

ensimage: Composition appliquée a des fibres discontinues
ou des filaments de verre, au cours de leur fabrication.

peau (des plastiques alvéolaires); crolite: Couche relative-
ment dense a la surface d'un plastique alvéolaire.

sleeving: A
lapsed width

See also tub)

slendernesg
cross sectiolf

NOTE — Slen
specimens in

slip: A term
contact with

NOTE — Ina
cient of frictig
slip.

slip thermd
sheet clamp
permits the
formed.

slippage: T
other during

slitting: Thj
sheeting to 1

sliver: A co
in a practica

tubular structure of textile glass yarns with a col-
not exceeding 100 mm.

ing.

ratio : The ratio of the length of a solid of uniform
(column) to its least radius of gyration. [13]

derness ratio is used for the calculation of dimensions of
he determination of compressive strength.

denoting the ease with which two surfaces slide in
each other.

sense, it is the antithesis of friction, in that high coeffi-
n denotes poor slip and low coefficient of friction good

forming: A thermoforming process in which a
ng frame, provided with tensioned pressure pads,
heated sheet to slip inwards as the part’is being

he movement of adherends(with respect to each
the bonding process.

e conversion of a.given width of plastic film or
everal smaller widths by means of knives.

ntinuous-assembly of slightly bonded staple fibres
ly parallel arrangement.

gaine n’excédant pas 100 mm : Structure lubulaire en fils de

verre textile d'une largeur a plat ne dépassa

Voir aussi gaine supérieure & 100 mm.

rapport d’effilement: Rapport de la longu
section droite constante,d son plus petit ray]

NOTE — Le rappart d’effilement est utilisé pour
sions d’'éprouvettes‘dans la détermination de la
pression.

glissement: Terme indiquant la facilité avec
faces/glissent I'une sur l'autre.

NOTE — En quelque sorte, le glissement est I'in
car un coefficient de frottement élevé dénote un

t pas 100 mm.

bur d'un solide de
pn de giration. [13]

e calcul des dimen-
ésistance a la com-

laquelle deux sur-

erse du frottement,
mauvais glissement,

et un faible coefficient de frottement un bon glisgement.

thermoformage par glissement: Procédé de thermofor-

mage, selon lequel une feuille est maintent
pourvu d'un dispositif de serrage permettd
chauffée de glisser au fur et a mesure du fo

glissement: Mouvement des supports ent
processus de collage.

découpage (longitudinal) : Conversion d’ur
d’un film ou d'une feuille de plastique en div
petites au moyen de couteaux.

ruban: Ensemble continu, constitué de fi
légerement liées les unes aux autres et pratig
parallelement.

e sur un support
nt a cette feuille
rmage.

e eux pendant le

e largeur donnée
erses largeurs plus

bres discontinues
uement disposées

slot-die extrusion; slit-die extrusion : The process of extrud-
ing film or sheet in which a heated thermoplastic compound is
forced through a straight die orifice.

slush casting; slush moulding: The process of forming arti-
cles from fluid materials, such as vinyl plastisols, in which a
layer of the material of desired thickness is gelled against the
inner surface of a heated mould, after which the excess fluid
material is poured out and additional heat is applied, if necess-
ary, to fuse or cure the plastic.

smoke: A visible suspension of solid and/or liquid particles in
gases resulting from combustion or pyrolysis.

extrusion par filiére droite plate: Procédé d’extrusion de
feuille mince, selon lequel un mélange thermoplastique chauffé
est forcé a travers la fente rectiligne d'une filiere.

coulage par embouage; moulage par embouage : Procédé
de fabrication d’articles a partir de matiéres premiéres fluides,
telles que plastisols vinyliques, selon lequel une couche de
matiére de I'épaisseur désirée est formée contre la paroi interne
d'un moule chauffé; aprés quoi, I'excédent de matiére encore
fluide est évacué, et une quantité supplémentaire de chaleur est
fournie, si nécessaire, pour fondre ou traiter le plastique.

fumée : Ensemble visible de particules solides et/ou liquides en

suspension dans les gaz, résultant d'une combustion ou d'une
pyrolyse.
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smouldering : The slow combustion of a material without light
being visible and generally evidenced by smoke and an increase

feu qui couve: Combustion lente d'un matériau sans émission
visible de lumiére et généralement révélée par de la fumée et par

in temperature.

softening range:

A temperature interval over which a plastic

changes from a rigid to a soft state (glass transition) or under-
goes a rather sudden and substantial change in hardness.

NOTE — Softening of plastics is measured under arbitrary test condi-

PP T Ny CORP Y S S, P £ 7o) BT R

tions, for cxaulplc uy‘ the Vicat sof tening ternperdture testi'vy, ine tor-

sion pendulum test(11] 13) 110]

See also glass trapsition.

softening tempdrature: The temperature, measured under

specified test con
amount of deform

solids content:
matter, determine

Hitions, at which a material has a specified
ation.

The percentage by mass of non-volatile
I under specified test conditions.

solution polymetization: Polymerization in which the mono-

mer, dissolved in &
be soluble or inso

solvent, reacts to form a polymer which may
uble in the solvent.

solvent-activate«ll adhesive: A dry adhesive on an adherend
a

that is rendered
solvent.

See also solvent 4

solvent bonding
thermoplastic prog
ing the surfaces t
together, and rem
or polymerization.

cky just prior to use by application of a

onding.

solvent welding: The processof bonding
ucts by applying a solvent-ecapable of soften-
b be united, pressing the'softened surfaces

ving the solvent by gvaporation, absorption,
40]

solvent polishing:

dissolve surface i

A process’for improving the gloss of ther-

egularities, followed by evaporation of the

moplastic articles ’Ty immersion in or spraying with a solvent to

solvent.

une élévation de température.

zone de ramollissement: Intervalle de tempé
lequel un plastique passe de I'état rigide a

tion vitreuse) ou subit un changement assez

TSty UL Suil un Lhiangeimoent

tiel de sa dureté.

rature dans

un etat mou (transi-

NOTE — Le ramollissement des plastiques est mesuré par des métho-
ues d'essai aroltranres par exempie i‘essai ae ia temperature de ramol-

de la température de fléchissement sous charge[31.
Voir aussi transition vitreuse.
température de ramollissement.

dans des conditions d’essai spécifiées, a laquelle u
un taux de déformation déterminé:

détermination

Températurle, mesurée

h matériau a

teneur en matiére séche Pourcentage exprimé
matiére non volatile, “déterminé dans des condi
spécifiées.

polymérisation en solution: Polymérisation
laquelle:lesmonomere, dissous dans un solvant, ré
mer un polymeére qui peut étre soluble ou insol
solvant. ’

adhésif réactivable par un solvant: Adhésif sed
un support et réactivé par un solvant qui lui rend s¢g
adhésives.

Voir aussi collage par solvant.
collage par solvant; soudage par solvant; soud

collage homogéne (par solvant) : Procédé de lia
duits thermoplastiques consistant & appliquer un

ceptible d’amollir les surfaces & assembler, & pressef

res ainsi amollies, et a éliminer le solvant par ¢
absorption ou polymérisation. [40]

bn masse de
ons d’essai

cours de
it pour for-
ble dans le

déposé sur
s propriétés

ge a froid;
on de pro-
olvant sus-
ces dernie-
vaporation,

polissage au solvant: Procédé permettant d’a
brillant d’objets thermoplastiques, par immersion
d’un solvant qU| dlssout les lrregularltes de surfacg,

ration

specimen; test p
make a test.

See also sample.

spectrum of rel

iece: A piece or portion of a sample used to

axation times H(r) (Pa); [spectrum of

éprouvette: Piece ou partie d'un échantillon, utili
essai.

Voir aussi échantillon.

gmenter le
projection
cette opé-

sée pour un

spectre des temps de relaxation H(z7) (Pa); [spectre des

retardation times L(7) (Pa—1)]: H(z)/7 is the contribution of
the time intervals between t and 7 + dt to the elementary
modulus of a continuous model representing a viscoelastic
material.

NOTE — H(t) determines the time and frequency dependence of the
macroscopic moduli. L(r) determines the time and frequency depen-
dence of the macroscopic compliance.
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temps de retardement L(7) (Pa-1)]: H(z)/7 est I'ensemble
des modules des éléments de Maxwell dont les temps de relaxa-
tion sont compris entre 7 et T + dr.

NOTE — H(t) détermine la dépendance des modules macroscopiques
du temps et de la fréquence. L(t) détermine la dépendance des com-
plaisances macroscopiques du temps et de la fréquence.
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split mould : A mould in which the cavity is formed of two or
more components (called splits) held together by an outer
chase during moulding, but separable for ejection.

spontaneous combustion: Combustion resulting from self-
heating without externally applied heat.

spontaneous ignition temperature : The minimum tempera-
ture at which a material will ignite under specified test condi-
tions.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

moule a coins: Moule dans lequel la cavité est formée d’au
moins deux parties (appelées coins), maintenues ensemble par
un chéssis extérieur pendant le moulage, mais séparables pour
I'éjection.

combustion spontanée: Combustion résultant d’un échauf-
fement spontané sans apport extérieur de chaleur.

température d’allumage spontané : Température minimale a
laquelle on obtient I'allumage d'un matériau dans des condi-
tions d’'essai spécifiées.

spot welding : A pressure welding process in which relatively
small areas of the surfaces to be united are softened at spaced
intervals by Heat.

spray (in inj¢ction moulding) : A complete set of mouldings,
with the assdciated solidified sprues and runners from a multi-
impression injection mould.

spray gun: |A device used for spray application of single or
multicomponpnt liquids to substrates or enclosed spaces.

NOTE — The qomponents, with or without fillers, are conveyed separ-
ately to an imgingement-type mixing chamber and dispensed in a fan
or conical pattprn. Reinforcing fibres may also be incorporated exter-
nally in the spray.

spray-up:

(1) In procgssing reinforced plastics, the simultaneous
spraying pf prepolymer, catalyst, and chopped fibres on to
the moulfl or mandrel.

(2) In processing cellular plastics, such as'epoxy and polyure-
thane types, the spraying of . fast-reacting resin-catalyst
systems ¢n to a surface wheré.they react to foam and cure.

NOTE — In both processes;-the resin and catalyst are usually sprayed
through separdte nozzles\se that they are mixed during the spray-up
operation.

spread: The
adherend.

sprue:

(1) The primary feed channel that runs from the outer face
of an injection or transfer mould, to the mould gate in a
single cavity mould or to the runners in a multicavity
mould.

(2) The moulding material in this primary feed channel.

sprue bush; sprue bushing: A hardened steel insert in an
injection mould that contains the tapered sprue hole and has a
suitable seat for the nozzle of the injection cylinder.

selon lequel les surfaces a assembler'sont a

ollies par la cha-

soudage par points: Procédé de soudaaf avec pression,

leur sur des zones relativement pétites, disp
plus ou moins espacés.

grappe (en moulage pat'ifjection) : Jeu comg

sées a intervalles

let d’objets mou-

lés d’'une empreinte multiple reliés entre eux par les carottes et

les canaux secondaires.

pistolet a. gicler; pistolet de projection:
pour déposer au pistolet un produit & un ou

Dispositif utilisé
blusieurs compo-

sants liquides sur des substrats ou des formgs creuses.

NOTE — Les composants, avec ou sans charges,

rément a la chambre de mélange du type a impuls
cone ou en éventail. Des fibres de renforcement pq
rées séparément dans le produit pulvérisé.

pistolage; projection simultanée:

(1) Dans la fabrication des plastiques renf

ont conduits sépa-
on, puis éjectés en
uvent étre incorpo-

brcés, projection

simultanée de prépolymére liquide puIvé;Eé, de catalyseur

et de fibres coupées dans un moule ou

(2) Dans la fabrication de plastiques alvéol
types époxyde et polyuréthanne, projecti
réactif de résine et de catalyseur sur un
réagit pour s’expanser et se fixer.

NOTE — Dans les deux procédés, la résine et le c3
tuellement projetés a travers des buses séparées, dg
mélangés pendant I'opération de projection.

r un mandrin.

hires, tel que les
on d'un mélange
e surface ou elle

talyseur sont habi-
facon qu'ils soient

carotte:

tition: Quantité

d'adhésif appliquée a un support par unité de surface.

(1) Canal primaire d’alimentation qui unit la face extérieure
d’un moule d'injection ou de transfert a I'entrée d’un moule
a simple cavité, ou aux canaux d'un moule & empreintes

multiples.

(2) Matiére de moulage dans ce canal primaire d'alimentation.

buse de carotte: Piéce en acier trempé insérée dans un moule
ainjection, contenant le pas de vis du canal primaire ainsi qu’un
ajustement pour la buse du cylindre d’injection.
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sprue lock: An undercut in a cold-slug well that allows the
sprue to be pulled out of the bushing as the mould is opened.

sprue-puller; anchor: A device in the mould provided with a
recess for positively withdrawing the sprue from the sprue-
bush.

spun roving: A glass fibre strand repeatedly doubled back on
itself to form a roving, sometimes reinforced by one or more
straight strands.

arrache-carotte: Contre-dépouille dans le piege a goutte
froide, qui permet I'extraction de la carotte hors de la buse, a
I"ouverture du moule.

extracteur de carotte: Dans un moule, dispositif prévu avec
une retenue pour extraire positivement la carotte de la buse
d’injection.

stratifil bouclé: Fil de base replié en accordéon sur lui-méme
pour former un stratifil éventuellement renforcé par un ou plu-
sieurs fils.

stabilizer: A sub
tics to assist in ma|
near their initial va

ance used in the formulation of some plas-
ntaining the properties of the material at or
ues during processing and service life.

standard atmos

here(s): The temperatures(s) and hu-

midity(ies) used for the conditioning and/or testing of test
specimens or samples as specified in the appropriate Inter-

national Standard

See also reference

staple fibre; discq
small diameter and

NOTE — This forms

| 191 [12)

atmosphere.

bntinuous fibre : A single textile element of
short length.

the basis for textile glass staple fibre products.

staple-fibre wovegn fabric: A fabric woven from textile glass

staple fibre yarns i

starved joint: A
adhesive to produg

stereoblock: A r
species of stereord
ment, [42]

stereoblock poly
consist of stereobl

h warp and weft.

joint that has an insufficient amount of
e a satisfactory bond.

pgular block that can be(described by one
peating unit in a singlé-sequential arrange-

mer: A polymer, the molecules of which
bcks connécted linearly. [42]

stabilisant: Substance, utilisée dans la formulation
plastiques, destinée a aider au maintien des‘caractd
la matiére a leurs valeurs initiales ou a dés valeurs v
dant leur transformation et leur durée de vie.

atmosphére(s) normale(s): “Température(s) et
utilisées pour le conditionnement et/ou I'essai d’épr

de certains
ristiques de
bisines pen-

humidité(s)
buvettes ou

d’échantillons comme spécifié dans des Normes int¢rnationales

appropriées. [9] [12]

Voir aussi atmosphére de référence.

fibre discontinue: Elément textile unitaire de faib
et de faible longueur.

NOFE — Elle représente I'élément de base de la verranné.

tissu de verranne: Tissu fabriqué avec du fil de
chaine et en trame.

joint insuffisant: Joint comportant une quantité
d’adhésif pour avoir une adhésion correcte.

stéréoséquence : Séquence réguliére qui peut étre
une seule espéce de motif stéréorépété dans un sd
ment séquentiel. [42]

polymére stéréoséquencé: Polymére dont les|
sont composées de stéréoséquences reliées linéaire

le diameétre

/erranne en

nsuffisante

définie par
ul arrange-

molécules
ment. [42]

See note to block polymer.

Voir note a polymere séquencé.

stereoregular polymer: A regular polymer, the molecules of
which can be described in terms of only one species of stereo-
repeating unit in a single sequential arrangement. (42]

NOTE — A stereoregular polymer is always a tactic polymer, but a
tactic polymer is not always stereoregular since a tactic polymer need
not have every site of stereoisomerism defined.

See notes to stereorepeating unit, isotactic polymer, syndiotac-
tic polymer.

stereorepeating unit: A configurational repeating unit having
defined configuration at all sites of sterecisomerism in the main
chain of a polymer molecule. [42]
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polymere stéréorégulier: Polymére régulier dont les molécu-
les peuvent étre définies par une seule espéce de motif stéréo-
répété dans un seul arrangement séquentiel. [42]

NOTE — Un polymére stéréorégulier est toujours un polymeére tacti-
que, mais un polymére tactique n'est pas toujours stéréorégulier puis-
que, dans un polymére tactique, il n’est pas nécessaire que tous les
sites de stéréoisomérie soient définis.

Voir notes a motif stéréorépété, polymere isotactique et poly-
meére syndiotactique.

motif stéréorépété: Motif configurationnel répété qui a une
configuration définie pour tous les sites de stéréoisomérie dans
la chaine principale d’une molécule de polymére. [42]
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NOTE — In a stereoregular polypropylene, the three simplest possible
stereorepeating units are :

H CH, ||-| CH, cI:H3 T
—JII—CHZ—, —(|:—CH2—C|2—CH2—, —C——CHZ-—?—CHZ—(IZ—CHZ—
CHj H CH, H H CHg

The corresponding stereoregular polymers are :

1SO 472 : 1988 (E/F)

NOTE — Dans un polypropylene stéréorégulier, les trois motifs stéréo-
répétés possibles les plus simples sont

H CHy H c|:H3 c|:H3 ||-|
—(II—CHZ—, —C—CHZ—(li—CHZ—, —?—CHZ—?—CHZ—?—CHZ—
CHs H CH, H H CH,

et les polymeres stéréoréguliers correspondants sont

H (|3H3 OI-I H (|:H3 ||4
_é‘CHz— , | =C—CH,—C—CH,— | , _J,:_CHZ_ . | =C—CH,—C—CH,— | ,
| | | T T
o [T ], (o L 17 & 4
(an isotactic (a syndiotactic (le polymeére (le polymere
polymer) polymer) isotactique) syndiotactique)
o o\
—(I:—CHZ—-(':—CHZ—(I:—CHZ— ~?—CH2—?—CH2—?-—CH2—
H H CHj H H CHis
n

stereoselective polymerization: Polymerization in which a
polymer molecule is formed from a mixture of stereoisomeric
monomer maolecules by incorporation of only one stereoiso-
meric specieq. [41]

stereospecific polymerization: Polymerization in which a
tactic polymgr is formed. [41]

storage mofulus M’ (Pa); elastic modulus (deprecated);
[storage compliance C’ (Pa—1)]: The real part of the complex
modulus [cor[pliance]. [34]

NOTE — ltis
loading cycle.

measure of the energy stored and régained during a

See also complex modulus and complex compliance.

strain ¢ (dimensionless): The change, due to force, in the
linear size ol shape of a body referred to its original size or
shape.

NOTE — Strain at a pointis defined by six components of strain : three
normal components and: three shear components referred to a set of
co-ordinate axps.

polymérisation,stéréosélective : Polymérisation au cours de
laquelle se. forme une molécule de polymére & partir d’'un
mélange de'molécules monomeres stéréoisomériques par incor-
poratijon'd’une seule espéce stéréoisomériqug. [41]

polymérisation stéréospécifique: Polymérisation au cours
de laquelle se forme un polymére tactique. (41!

module de conservation M’ (Pa); module|élastique (a évi-
ter); [complaisance de conservation C| (Pa-1)]: Partie
réelle du module [complaisance] complexe. [3#]

NOTE — C’est une mesure de |'énergie conservde et récupérée par
cycle de chargement.

Voir aussi module complexe et complaisancel complexe.

déformation ¢ (sans dimension) : Changement, provoqué par
une force, d’'une dimension linéaire ou de la forme d’'un corps
par rapport a sa dimension ou forme initiale.

NOTE — L'état de déformation en un point peut étfe représenté par un
tenseur des déformations a six composantes : trois pour les déforma-
tions normales et trois pour les déformations de cisgillement rapportées
a un ensemble d’axes de coordonnées.

strain amplitude: The ratio of the maximum deformation,
measured from the mean deformation, to the free length of the
unstrained test specimen.

NOTE — The strain amplitude is measured from zero to peak on one
side only.

strain rate £ (s —1): The rate of change of strain with time:

é_des
©odt

strand: An assembly of simultaneously produced parallel fila-
ments, slightly bonded and without intentional twist.

amplitude de déformation: Rapport de la déformation maxi-
male, mesurée a partir de la déformation moyenne, a la lon-
gueur libre de I'éprouvette non déformée.

NOTE — L'amplitude de déformation est mesurée de zéro au maximum
sur un seul coté.

vitesse de déformation ¢ (s —1) : Taux de variation de la défor-
mation par rapport au temps:

de
& =—

d¢

fil de base : Ensemble de filaments paralléles fabriqués simulta-
nément, légérement liés ensemble et sans torsion intentionnelle.
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stress g (Pa): The intensity at a point in a body of the internal
forces or components of force that act on the unit area of a
given plane through the point.

NOTE — Stress at a point is defined by six components of stress : three
normal components and three shear components referred to a set of
co-ordinate axes. As used in tension, compression or shear tests pre-
scribed in product specifications, stress is calculated on the basis of the
original dimensions of the cross-section of the specimen.

contrainte ¢ (Pa): Intensité, en un point d'un corps, des for-
ces internes ou des composantes de force qui agissent sur un
plan de surface unitaire passant par ce point.

NOTE — L'état de contrainte en un point peut étre représenté par un
tenseur des contraintes & six composantes : trois pour les contraintes
normales et trois pour les contraintes de cisaillement rapportées a un
ensemble d’axes de coordonnées. Lorsqu’elle est utilisée dans les
essais de traction, compression ou cisaillement prescrits dans des spé-
cifications de produit, la contrainte est calculée sur la base des dimen-
sions initiales de la section transversale de I'éprouvette.

stress amplitudg (Pa): The ratio of the maximum applied
force, measured from the mean force, to the cross-sectional
area of the unstregsed test specimen.[27]

stress crack : An|external or internal crack in a plastic caused
by stresses less thgn its short-time mechanical strength.

NOTE — The development of such a crack is frequently accelerated by

the environment to
cause cracking may

vhich the plastic is exposed. The stresses which
be present internally or externally, or may be con-

binations of these stresses.

stress relaxation

: Time-dependent decrease in stress.

stress-strain curye: A diagram in which corresponding values

of stress and strai

NOTE — Values of
and values of strain

stretch ratio:

(1) In blow moul

h are plotted against each other.

Etress are usually plotted as ordinates (vertically)
s abscissae (horizontally).

Hing, the ratio of the length of the parison

to the maximyim length of the cavity in which it is to be

blown.

See also blow-up

ratio.

(2) In filament ang film stretching, the ratio of the length of the

stretched to t

he unstretched filament or film.

See also draw—domlvn ratio.

amplitude de contrainte (Pa): Rapport de la for¢e maximale
appliquée, mesurée a partir de la force moyenne; 4 I'aire de la
section droite de I'éprouvette non contrainte /127

fissure de contrainte: Fissure exterhe ou interhe dans un
plastique, provoquée par des contraintes de tractiop inférieures
a sa résistance mécanique a cOurt’terme.

1éré par le milieu dans lequel le plastique est exposé. Les cpntraintes qui
provoquent la fissuration) peuvent étre internes ou extefnes, ou étre
une combinaison des/deux.

NOTE — Le développement de ‘telles fissures est fréqu}mment accé-

relaxation-en contrainte: Diminution de la contrainte en
fonctiondu“temps.

courbe contrainte-déformation : Diagramme dafs lequel les
valeurs correspondantes de contrainte et de déformation sont
relevées en fonction l'une de l'autre.

NOTE — Les valeurs de la contrainte sont en général portges en ordon-

nées (verticalement), et les valeurs de la déformation|en abscisses
(horizontalement).

taux d’étirage:
(1) En moulage par soufflage, rapport de la longueur de la
paraison a la longueur maximale de la cavité dans laquelle
elle est placée pour étre soufflée.

Voir aussi taux de soufflage.

(2) En étirage de filament ou de film, rapport de la jongueur du
filament ou du film étiré a la longueur initiale.

Voir aussi rapport de striction.

stretch thermoforming: A thermoforming process in which

the heated sheet
cooled.

stripper plate: A
ejection, e.g. the
from the mould.

stripping: The re

is drawn over a mould and subsequently

part of a mould that makes possible a special
removal of bottle caps with internal threads

moval of a moulding from a mould.

stroke: The travel of the ram of a press.

80

thermoformage par emboutissage: Procédé de thermofor-
mage, selon lequel une feuille chauffée est tirée par-dessus un
moule, puis refroidie.

plaque de démoulage; plaque de déshabillage : Partie d'un
moule permettant une opération spéciale de démoulage, par
exemple de dévisser des capsules de bouteilles du pas de vis du
moule.

démoulage: Extraction d'une piéce moulée hors de son
moule.

course: Chemin que parcourt le piston d’une presse.
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structural adhesive: An adhesive of proven reliability in
engineering structural applications in which the bond can be
stressed to a high proportion of its maximum failing load for
long periods without failure.

structural foam moulding: The process of moulding articles
with a cellular core and an integral solid (non-cellular) skin.

structures with twist: A general term designating a very long
and relatively thin assembly of filaments (called continuous fila-
ment yarn or fi i lled staple fibre
yarn or spun yarn) to which intentional twist has been applied.

NOTE — The yhrn may be produced in one twisting operation (single
yarn) or in sevdral succeeding operations (folded yarn, cabled yarn).
The twist in sihgle yarns is capable of being removed by a single
untwisting operption.

styrene plastic: A plastic based on polymers of styrene or
copolymers of styrene with other monomers, the styrene being
in the greatest amount by mass.

styrene/acryjonitrile plastic: A plastic based on copolymers
of styrene and acrylonitrile.

styrene/ butidiene [S/B] plastic: A plastic based on copoly-
mers of styreme and butadiene.

styrene/a-methylstyrene [S/MS] plastic: A plastic based
on copolymerp of styrene and a-methylstyrene.

styrene-rubltr plastic: A plastic based on styrene\polymers
and rubbers, the styrene polymers being in the greatest amount
by mass.

underneath the mating surface, so that the sprue is pulled off

submarine g:[ate; tunnel gate: An injection channel situated
with the ejectjon operation.

surface burn|: Combustion.ifmited to the surface of a material.

surface resistance { The quotient of the direct voltage applied
between two felectrodes in contact with the surface of a speci-
men, divided By o] i
layer on the surface of the specimen (for instance, moisture or
other poorly conducting materials). [37]

surface resistivity: The quotient of the d.c. electric field
strength, divided by the linear current density in the surface
layer of the specimen. [37]

NOTE — The surface resistivity of a material is equal to the surface
resistance between two electrodes forming opposite sides of a square.
The size of the square is immaterial.

surface tack: Stickiness of the surface of a plastic.

ISO 472 : 1988 (E/F)

adhésif structural: Adhésif participant & l'intégrité d’une
structure et pouvant étre sollicité a un taux élevé de sa charge
maximale pendant une longue période sans défaillance.

moulage de mousse structurée : Procédé de moulage d’arti-
cles avec ame alvéolaire et peau non alvéolaire.

structures avec torsion: Terme général désignant un assem-
blage trés long et relativement fin de filaments (fils de silionne)

i i in fil verranne), auquel a été appli-
quée une torsion intentionnelle.

NOTE — Le fil peut étre réalisé & la suite d‘une seulg opération de tor-
sion (fil simple) ou i la suite de plusieurs-opérations de torsion (fi/ retors
ou fil cablé). La torsion des fils simples|peut étre gupprimée par une
seule opération de détorsion.

plastique styrénique:\Plastique a base de¢ polyméres du
styréne ou de copolymeéres du styréne avec d’autres monome-
res, le styréne constituant la principale partie pn masse.

plastique styréne/acrylonitrile : Plastique a|base de copoly-
meres du.styréne et de I'acrylonitrile.

plastique styréne/butadiéne [S/B]: Plastique a base de
copolyméres du styrene et du butadiéne.

plastique styréne/a-méthylstyréne [S/M[S]: Plastique a
base de copolymeéres du styréne et de |'a-méthylstyréne.

plastique styréne-caoutchouc: Plastique a pase de polymeé-
res du styréne et de caoutchouc, le polymér¢ styréne consti-
tuant la principale partie en masse.

entrée sous-marine; entrée sous le plan [de joint: Canal
d’injection situé sous le plan de joint de facon que la carotte soit
arrachée lors de I'éjection.

combustion en surface : Combustion limitée|a la surface d'un
matériau.

résistance superficielle: Quotient de la t¢nsion continue,
appliquée entre deux électrodes en contact|avec la surface
une eprouvetie, par la partie du cou rculant entre les
électrodes & travers une mince couche superficielle de I'éprou-
vette (par exemple, humidit¢ ou autre matiére peu
conductrice). 37}

résistivité superficielle: Quotient de l'intensité du champ
électrique continu par la densité du courant linéaire dans une
couche superficielle d’'une éprouvette. (37

NOTE — La résistivité superficielle est numériquement égale a la résis-
tance superficielle entre les deux électrodes formant les ctés opposés
d’un carré dont la dimension peut étre quelconque.

surface poisseuse; surface collante : Surface plus ou moins
collante d’un plastique.

81
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surface treatment; prebond treatment (deprecated): A
chemical or physical treatment of a surface to render it suitable
for bonding or coating.

See also primer.

surfacing mat: A thin compact sheet of bonded staple fibres
or continuous filaments, used as the surface layer of com-
posites.

See also glass vell.

préparation de surface; traitement préalable au collage (3
éviter) : Traitement chimique ou physique d'une surface pour la
rendre apte a un collage ou & un revétement.

Voir aussi primaire.
mat de surface: Couche mince et compacte de fibres discon-
tinues ou de filaments continus liés entre eux, utilisée comme

couche de surface dans des composites.

Voir aussi voile de verre.

suspension: A dinersion of a solid in a liquid.

See also dispersiof.

suspension polymerization: Polymerization in which the
monomer is disperged as fine droplets in water or other suitable
inert diluents.

See also bead polymerization.

swelling : The incrlease in volume of a test specimen immersed
in a liquid or expoged to a vapour.

which can be desfribed in terms of alternation of configur-

syndiotactic pol}'mer: A regular polymer the molecules of
ational base units that are enantiomeric. [41]

NOTE — In a syndiofactic polymer, the configurational repeating unit
consists of two conffgurational base units that are enantiomeric. ‘A
example is the confidurational repeating unit:

H CO,R
—é CH(C g)—é CH(CH,3)—
bo,n h
and the correspondirlg polymer is:
H CO,R
—JZ————CH( CH3) —C—— CGH{CH) —
CO,R |I~i

n

It is not a stereoregular polymer because the configuration at the
stereoisomeric centrel —CH(CH3)— is not defined. Similarly
|

—

suspension : Dispersion d’un solide dans un.liquid

@

Voir aussi dispersion.

polymérisation en suspension: Polymérisation du cours de
laquelle le monomére est dispersé en fines gouttdlettes dans
I'eau ou d’autres diluants irfertés convenables.

Voir aussi polymérisation en perle.

gonflement: Augmentation du volume d’une |éprouvette
immergée dansun liquide ou exposée & une vapeuf.

polymere syndiotactique: Polymére régulier dorjt les molé-
cules, peuvent étre définies par une alternance dg motifs de
base configurationnels qui sont énantiomorphes. [4

NOTE — Dans un polymére syndiotactique, le motif corjfigurationnel
répété est constitué de deux motifs de base configurationhels qui sont
énantiomorphes. Un exemple est le motif configurationnel|répété

H CO,R
—(|I CH(CH3)—C CH(CH3)—
CO,R |
et le polymére correspondant est
H CO,R
—é CH(CH3)—4: CH(CH3)—
(|302R ll-l

n

Ce n’est pas un polymere stéréorégulier, car la configuratior] au centre de
stéréoisomérie —CH(CH3)— n’est pas définie. De méme,

H T CH, | H T ?Hs
—CH(COZR)—JlZ— and —CH(COZR)—(|3—CH(C02R)—(II— —CH(COZN—é— et —CH(COzR)~?—CH(COZR)—(It—
CHg |, CHg 0 CHg |, CH, o,

are not stereoregular polymers because of the lack of knowledge about
the configuration of the sterecisometric centre —CH(CO,R)—. The
following disyndiotactic polymer is stereoregular :

CO,R ?HS ll-l ||4
‘Jf L
H H CO,R  CH,

n

See note to stereorepeating unit.

ne sont pas des polymeéres stéréoréguliers, car nous ne connaissons pas
la configuration au centre de stéréoisomérie —CH(CO,R)—. Le polymére
disyndiotactique suivant est stéréorégulier :

CO,R (|:H3 T +||
T Lo
H H CO,R  CH,

Voir note a motif stéréorépété.
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syntactic cellular plastic: A cellular plastic in which hollow
microspheric fillers are used as the low-density element.

tab gate: A very thin rectangular gate with a length being only
a part of the width of the moulding.

See also edge gate.

tactic block: A regular block that can be described by only
one species of configurational repeating unit in a single sequen-
tial arrangemgnt. 1321

ISO 472 : 1988 (E/F)

plastique allégé composite; plastique a billes creuses:
Plastique alvéolaire dont la faible masse volumique est obtenue
par l'incorporation de microsphéres creuses.

entrée par languette: Entrée trés étroite en forme d'un
rectangle dont la longueur ne correspond qu’a une partie de la
largeur de I'objet moulé.

Voir aussi entrée latérale.

séquence tactique: Séquence réguliére qui peut étre définie
par une seule espece de motif configurationnel répété dans un

tactic block polymer: A polymer the molecules of which con-
sist of tactic Hlocks connected linearly. [42]

tactic polym
be described
repeating unit|

See note to s

tacticity : Thg

br: A regular polymer the molecules of which can
In terms of only one species of configurational
in a single sequential arrangement. [42]

fereoregular polymer.

e orderliness of the succession of configurational

repeating unitp in the main chain of a polymer molecule. [42]

take-off: A
material away
take-up: A
material.

tape with se
exceeding 10(

See also narrq

tape without
ges, not exce

See also narr¢

tear (verb): T

device for conveying extruded or calendered
from the machine.

device for winding extruded or calendered

vages!): A texile glass fabric, with selvages,’not
mm in width.

w fabric with selvages.

selvages ! : A textile glass fabric, without selva-
bding 100 mm in width.

w fabric without selvages.

o divide or disrupt by the pull of contrary forces.

See also tear

trength.

tear propagdtion.force: The force required to continue the
growth of an |nitiated tear in a plastic film. [32]

polymeére séquencé tactique: Polymeére-dgnt les molécules
sont composées de séquences tactiques [reliées linéaire-
ment. (42]

polymeére tactique : Polymére régulier dont les molécules peu-
vent étre définies par uneseule espéce de motif configuration-
nel répété dans un seul arrangement séquentigl. [42]

Voir note a polymére stéréorégulier.

tacticité : Ordonnhancement de la succession|de motifs confi-
gurationnels\répétés dans la chaine principalg d’une molécule
de polymére. [42]

dispositif de tirage : Dispositif destiné a conyoyer, a la sortie
de la machine, la matiére extrudée ou calandngée.

tambour de tirage: Dispositif destiné a enfouler la matiére
extrudée ou calandrée.

ruban étroit: Etoffe de verre textile possédant des lisiéres et
dont la largeur ne dépasse pas 100 mm.

Voir aussi ruban large.

bande découpée étroite : Etoffe de verre textile, sans lisiéres,
et dont la largeur ne dépasse pas 100 mm.

Voir aussi bande découpée large.

déchirer: Diviser ou détruire par I'applicatiop de forces con-
traires.

Voir aussi résistance au déchirement,

force de propagation d'une déchirure: Force requise afin
que la croissance d'une déchirure amorcée se ;rrolonge dans un

tear propagation resistance: Tear propagation force divided
by the thickness of the specimen. (32

tear strength; tear resistance: The force required to tear a

test specimen

of a thin material. (11 [19]

telomer: A polymer composed of molecules having terminal
groups incapable of reacting with additional monomers, under
the conditions of the synthesis, to form larger polymer molecu-
les of the same chemical type.

1) ‘“‘Selvedge’’ is the preferred spelling in the United Kingdom.

9]
T —rS2t

résistance a la propagation d’une déchirure: Force de pro-
pagation d’'une déchirure divisée par I'épaisseur de |'éprou-
vette. [32]

résistance au déchirement; résistance a la déchirure:
Force maximale nécessaire pour déchirer une éprouvette d'un
matériau mince. [1] [19]

télomére: Polymeére dont les molécules ont des groupes termi-
naux incapables de réagir avec des monomeéres supplémentai-
res, dans les conditions de la synthése, pour former de plus
grandes molécules de polymére du méme type chimique.
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tensile strength : The maximum stress sustained by a material
before failure in tension.

NOTE — When the maximum stress occurs at the yield point, it is des-

ignated tensile strength at yield. When the maximum stress occurs at
break, it is designated tensile strength at break.

terpolymer: A polymer derived from three species of
monomer. [41]

test atmosphere: The atmosphere to Wthh a sample or
specimen is expos

See also reference|atmosphere and standard atmosphere(s).

textile glass: A generic term designating all textile products
made of glass and based on staple fibres and/or continuous
filaments.

textile glass mulfifilament products: A class of textile glass
products, consisting of filaments (multifilaments).

textile glass staple fibre products: A class of textile glass
products, consisting of staple fibres.

See also staple fibfe and discontinuous fibre.

textile size: Size flesigned to facilitate subsequent textile ope-
rations (twisting, folding, weaving, etc.).

texturized yarn: Textile glass continuous filament yarn (single
or folded) in whigh the filaments have been deliberately and
permanently separpted to increase the bulk of the yarn.

thermal analysis} A group of techniques in which a.physical
property of a subsltance is measured as a function-of:tempera-
ture while the subgtance is subjected to a controlled tempera-
ture programme. (351

NOTES

1 Throughout, subftance is to be understood in the sense of subs-
tance and/or reaction product(s).

2 The adjective cqrresponding to»*thermal analysis’’ is ‘‘thermo-
analytical’’ (for example : thermo6analytical techniques).

3 When two or mqre techniques are applied to the same sample at
the same time, they should be identified as ‘‘simultaneous multiple
techniques’’, for exdmiple, snmultaneous thermogravnmetry and dlffe—
rential thermal analysis-

would indicate the use of separate samples for each techmque

thermal conductivity (of a homogeneous material not affec-
ted by thickness): The rate of heat flow under steady condi-
tions through unit area, per unit temperature gradient in the
direction perpendicular to the area. [IUPAP symbol: A.

thermal degradation : The entirety of all deleterious chemical
modifications of a plastic at elevated temperature.

NOTE — It is essential to report the temperature and other environ-
mental conditions at which the phenomenon is studied.

See also ageing, degradation and deterioration.

résistance en traction: Contrainte maximale de traction sup-
portée par un matériau avant de se rompre.

NOTE — Si la contrainte maximale se produit au seuil d’écoulement,
elle est désignée par résistance en traction au seuil d’écoulement. Si la
contrainte maximale se produit a la rupture, elle est désignée par résis-
tance a la rupture en traction.

terpolymeére; copolymére ternaire: Polymére provenant de
trois espéces de monomere. [41]

atmosphere d’essai: Atmosphere enwronnant un échantillon
v 2]

Voir aussi atmosphére de référence et -atmosphére(s)
normale(s).

verre textile: Terme générique désignant tous |es produits
textiles fabriqués avec du verre, et comprenant des fibres dis-
continues et/ou des filaments,continus.

silionne: Nom d'une classe de produits en verre textile, consti-
tués de filaments (multifilaments).

verranne : Nom d‘une classe de produits en verre textile, cons-
titués de fibres discontinues.

Voir aussi fibre discontinue.

ensimage textile (produit) : Produit destiné a faciljter des opé-
rations textiles ultérieures (retordage, tissage, etc.).

fil texturé : Fil de silionne (simple ou retors) dans Idquel les fila-
ments ont été délibérément et de facon permangnte séparés
pour augmenter le gonflant du fil.

analyse thermique: Ensemble de techniques seldn lesquelles
une propriété physique d'un échantillon est mesunée en fonc-
tion de la température, I'échantillon étant soumis & un pro-
gramme de température déterminé. (351

NOTES

1 L'adjectif correspondant a «analyse thermique » est «[thermoanaly-
tique » (par exemple : techniques thermoanalytiques).

2 Lors de l'utilisation de plusieurs techniques, on doit employer
I'adjectif « simultané » si deux (ou plus de deux) techniqugs sont appli-
quées au méme echantlllon en meme temps S| les mesurages sont

ST é vec des tech-
niques dlfferentes c’est I'adjectif « combme» qui doit étre utilisé.

conductivité thermique (d'une matiére homogéne non affec-
tée par I'épaisseur) : Vitesse d’écoulement de la chaleur, dans
des conditions bien définies, a travers une surface unitaire, par
unité de variation de température dans une direction perpendi-
culaire a la surface. Symbole IUPAP: A.

décomposition thermique : Ensemble de toutes les modifica-
tions chimiques nuisibles d’un plastique a température élevée.

NOTE — Il est essentiel d'indiquer la température et les autres condi-
tions d’environnement dans lesquelles le phénomeéne est étudié.

Voir aussi vieillissement, dégradation et détérioration.
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thermal diffusivity : The ratio of the thermal conductivity of a
substance to the product of its density and specific heat.
IUPAP symbol: a.

NOTE — The Sl unit for this property is the square metre per second.

thermal expansion: Change of dimensions or volume of a
specimen due to a change in its temperature.

See also linear expansion and volume expansion.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

diffusivité thermique: Rapport de la conductivité thermique
d’une substance au produit de sa masse volumique par sa cha-
leur spécifique. Symbole IUPAP: a.

NOTE — L'unité Sl pour cette caractéristique est le métre carré par
seconde.

expansion thermique; dilatation thermique: Variation des
dimensions ou du volume d’une éprouvette due au change-
ment de sa température.

Voir aussi expansion linéaire et expansion volumique.

thermal sta])ility: Property of a material to resist degradation
under the action of heat.

NOTE — It is determined by arbitrary test methods based on change in
colour, electridal or mechanical properties, or by loss of mass.

See also thefmal degradation.

thermoacoystimetry: A technique in which the character-
istics of impdsed acoustic waves are measured as a function of
temperature pfter passing through a substance while the sub-
stance is subjected to a controlled temperature programme. (35!

thermodilatometry : A technique in which a dimension of a
substance umder negligible load is measured as a function of
temperature [while the substance is subjected to a controlled
temperature programme. [35]

NOTES

1 The record is the thermodilatometric curve : the dimenSion'should
be plotted on the ordinate increasing upwards and temperatute or time
on the abscisda increasing from left to right.

2 Linear thefmodilatometry and volume thermodilatometry are dis-
tinguished on [the basis of the dimensions measured.

thermoelasticity: Rubberlike elasticity resulting from an
increase in t¢mperature.

thermoelectrometry: A>technique in which an electrical
characteristi¢ of a substance is measured as a function of tem-
perature while the substance is subjected to a controlled tem-
perature programime. (35!

NOTE — The mast common measurements are of resistance _conduc-

stabilité thermique: Propriété d’'un matériqu de résister a la
dégradation sous I'action de la chaleur:

NOTE — Elle est déterminée par/des/méthodeg d'essai arbitraires
basées sur un changement de couleur, des propr|étés électriques ou
mécaniques ou de la perte de/masse.

Voir aussi décomposition-thermique.

thermoacoustimétrie : Technique selon laquelle les caracté-
ristiques des~Ondes acoustiques imposées sont mesurées en
fonction de la\température aprés passage a travers un échantil-
lon, celui~¢i® étant soumis a un programmeg de température
déterminé. (35]

thermodilatométrie : Technique selon laqudlle une dimension
d’un échantillon sous charge négligeable est mesurée en fonc-
tion de la température, I'échantillon étant goumis a un pro-
gramme de température déterming. [35]

NOTES

1 L'enregistrement est la courbe dilatométrique; |a dimension devrait
étre portée en ordonnées par valeurs croissantes vgrs le haut et la tem-
pérature ou le temps en abscisses par valeurs croisgantes vers la droite.

2 La thermodilatométrie linéaire et la thermodildtométrie volumique
se différencient par les dimensions mesurées.

thermoélasticité : Elasticité analogue a celle du caoutchouc,
résultant d’'une augmentation de la températpure.

thermoélectrométrie : Technique selon lagyelle une propriété
électrique d’un échantillon est mesurée en fgnction de la tem-
pérature, I’échantillon étant soumis a un programme de tempé-
rature déterminé. [35]

NOTF — les mesures plus communes sont de Fésistance, conduc-

tance or capacitance.

thermoforming: The process of shaping heated thermoplas-
tic sheets or other profiles, generally on a mould, followed by
cooling.

See also forming.

thermogravimetry (TG): A technique in which the mass of
a substance is measured as a function of temperature while
the substance is subjected to a controlled temperature pro-
gramme. [35]

NOTE — The record is the thermogravimetric or TG curve : the mass
should be plotted on the ordinate decreasing downwards and tempera-
ture (T') or time (¢) on the abscissa increasing from left to right.

tance et capacité.

thermoformage: Procédé de formage de feuilles ou autres
profilés thermoplastiques chauffés, en général sur un moule et
suivi d'un refroidissement.

Voir aussi formage.

thermogravimétrie (TG): Technique selon laquelle la masse
d’un échantillon est mesurée en fonction de la température,

I'échantillon étant soumis a un programme de température
déterminé. (35]

NOTE — L'enregistrement est la courbe thermogravimétrique ou
courbe TG; la masse devrait étre portée en ordonnées par valeurs crois-
santes vers le haut et la température ou le temps en abscisses par
valeurs croissantes vers la droite.
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thermomagnetometry: A technique in which a magnetic
characteristic of a substance is measured as a function of tem-
perature while the substance is subjected to a controlled tem-
perature programme. [35]

thermomechanical measurement: A technique in which the
deformation of a substance under non-oscillatory load is
measured as a function of temperature while the substance is
subjected to a controlled temperature programme. [35]

NOTE — The mode, as determined by the type of stress applied (com-
pression, tension, fle T .

thermoparticulatd analysis: A technique in which the
release of particulate matter from a substance is measured as a
function of tempergture while the substance is subjected to a
controlled temperature programme. [35]

thermoplastic (adfective) : Capable of being repeatedly soft-
ened by heating anfl hardened by cooling through a tempera-
ture range charactgristic of the plastic and, in the softened

state, of being re|
moulding, extrusior]

thermoplastic (no
erties.

See also thermopla

thermoplastic elastomer:

thermoplastic wher
the temperature ran
sing and use.

thermoptometry:
istic of a substance
while the substanc
programme. [35]

NOTE — Measureme
refractive index and
mospectrometry, th,
respectively : observa
croscopy.

eatedly shaped by flow into articles by
or forming.

in) : A plastic that has thermoplastic prop-

btic (adjective).

An elastomer that remains
it is repeatedly heated and cooled withih
ge characteristic for the material inqproces-

A technique in which an ©ptical character-
is measured as a function“of temperature
b is subjected to a controlled temperature

ht of total light, light of specific wavelength(s),
uminescende lead to thermophotometry, ther-
rmorefractometry and thermoluminescence,
ion under the microscope leads to thermomi-

thermomagnétomeétrie : Technique selon laquelle une carac-
téristique magnétique d’un échantillon est mesurée en fonction
de la température, I'échantillon étant soumis & un programme
de température déterminé. (35!

analyse thermomécanique: Technique selon laquelle la
déformation d’un échantillon sous charge non oscillatoire est
mesurée en fonction de la température, |'échantillon étant sou-
mis & un programme de température déterminé. [35]

NOTE — Le mode, déterminé par le type de contrainte appliquée (com-
ion, Tlexion ou torsion), devrait toujours étrp indiqué.

analyse thermique a dégagement des particulds: Techni-
que selon laquelle le dégagement de matiétes en particules d’un
échantillon est mesuré en fonction de fa température| I'échantil-
lon étant soumis a un programme” de tempérafure déter-
miné. [35]

thermoplastique (adjectif]) Susceptible d’&tre, de maniére
répétée, successivement' ramolli par chauffage et| durci par
refroidissement dans,un’ intervalle de température daractéristi-
que du plastique.considéré et, & I'état ramolli, d’étre mis en
forme par plasticité dans un moule, par extrusion du par for-
mage.

thermgplastique (substantif) : Plastique présentant le carac-
terecthermoplastique.

Voir aussi thermoplastique (adjectif).

élastomére thermoplastique: Elastomére qui reste thermo-
plastique quand il est chauffé et refroidi, de maniéte répétée,
dans un intervalle de température caractéristique polir le maté-
riau dans la mise en ceuvre et I’application.

thermoptométrie : Technique selon laquelle une daractéristi-
que optique d’un échantillon est mesurée en fonctior] de la tem-
pérature, I’échantillon étant soumis & un programmelde tempé-
rature déterminé. [35]

NOTE — Les mesures de la lumiére totale, de la lumiére] a longueur
d’onde spécifique, de l'indice de réfraction et de la luminescence
deviennent respectivement la thermophotométrie, la thetmospectro-
métrie, la thermoréfractométrie et la thermoluminescencq; I'observa-
tion avec un microscope devient la thermomicroscopie.

thermoset (noun): A plastic which, when cured by heat or
other means, changes into a substantially infusible and insolu-
ble product.

NOTE — This term includes both thermosetting plastics and thermoset
plastics.

thermoset plastic : A plastic that has been cured by heat or by
other means such as radiation, catalysts, etc., into a substan-
tially infusible and insoluble state.

thermosetting : Capable of being changed into a substantially
infusible and insoluble product when cured by heat or by other
means such as radiation, catalysts, etc.
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thermodurci (substantif) : Plastique qui est transformé en un
produit pratiquement infusible et insoluble lorsqu'il est traité
par la chaleur ou par d'autres moyens.

plastique thermodurci: Plastique qui a été transformé par la
chaleur, ou par d’'autres moyens tels que radiations, cataly-
seurs, etc., en un état essentiellement infusible et insoluble.

thermodurcissable (adjectif) : Susceptible d’étre transformé
en un produit essentiellement infusible et insoluble lorsqu'il est
traité par la chaleur, ou par d’autres moyens tels que radiations,
catalyseurs, etc.
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thermosetting plastic: A plastic that has thermosetting prop-
erties.

See also thermosetting.

thermosonimetry: A technique in which the sound emitted
by a substance is measured as a function of temperature while
the substance is subjected to a controlled temperature pro-
gramme. [35]

thickener: A substance that increases the viscosity of a liquid
polymeric system

1ISO 472 : 1988 (E/F)

plastique thermodurcissable : Plastique présentant le carac-
tére thermodurcissable.

Voir aussi thermodurcissable (adjectif).

thermosonimétrie: Technique selon laquelle le son émis par
un échantillon est mesuré en fonction de la température,
I’échantillon étant soumis a un programme de température
déterminé. [35]

épaississant: Substance qui augmente la viscosité d'un
systeme polymérigue liguide.

thiourea-formaldehyde resin: An amino resin made by the
polycondensation of thiourea (thiocarbamide) with formal-
dehyde.

time profile (in dynamic mechanical analysis) : A plot of the
modulus and/pr damping of a material versus time.

See also dynamic mechanical analysis.

torpedo : A streamlined metal device placed in the path of flow
of the plastic material in the heating cylinder of injection mould-
ing machines pr extruders, or in extrusion dies, to spread the
melt into thin Jayers and force it into contact with the heating
areas.

torsion pendyilum: A device for performing dynamic mecha-
nical analysis if which the specimen is deformed torsionally and
allowed to osdillate in free or forced vibration. [11]

NOTE — Shear|modulus is determined by the frequency of theé\resul-
tant oscillation. PDamping is determined by the decreasing amplitude of
the oscillation (i.e., by the logarithmic decrement A).

See also /ogarnithmic decrement.

torsional strgss (Pa): The shear stress onh‘a transverse cross-
section, resulting from a twisting action.

total volume| shrinkage (in“tesin casting): The sum of the
shrinkage durihg curing of aresin compound and the shrinkage
of the cured ¢asting during‘the cooling from curing tempera-
ture down to foom temperature. (29]

toughness: 1
can absorb energy, generally implying lack of brittleness and
relatively high elongation to break.

NOTE — Toughness is often evaluated as the energy required to break
a material, proportional to the area under the stress-strain curve.

tracking: The formation of a conducting path across the sur-
face of an insulating material by current discharge or leakage.

transfer chamber; transfer pot: The heating chamber used
in transfer moulding.

See also /oading chamber.

résine thiourée-formaldéhyde: Résineaninique produite
par polycondensation de la thiourée /thiocarbamide) avec le
formaldéhyde.

profil de temps (en analyse mécanique dynamique): Dia-
gramme dans lequel le moddle et/ou I'amoftissement d’un
matériau et le temps sontrelevés en fonction J'un de I'autre.

Voir aussi analyse mécanique dynamique.

torpille: Piecelen métal profilé, placée sur le ftrajet du flux de
plastique, dans le cylindre chauffant des machipes a mouler par
injection"olr’'des extrudeuses (boudineuses) oy dans les filiéres
d’extrusion, pour étaler le produit fondu en couches minces et
le forcer au contact des surfaces chaudes.

pendule de torsion: Dispositif permettant unge analyse méca-
nique dynamique dans lequel I'éprouvette est dgformée par tor-
sion et laissée osciller en vibrations libres ou fqrcées. [11]

NOTE — La fréquence propre du pendule permetl de déterminer le
module de cisaillement. La diminution de I'amplitude] (par le décrément
logarithmique A1) permet de déterminer I'amortisserent.

Voir aussi décrément logarithmique.

contrainte de torsion (Pa): Contrainte de disaillement dans
une section transversale droite due a une actipn de torsion.

retrait global en volume (en coulée de résipne): Somme du
retrait pendant le durcissement d’une composition de résine(s)
et du retrait, aprés durcissement, de |'objet coyilé lors du refroi-
dissement de la température de durcissement g la température
ambiante. [29]

T ttant d’absorber
I'énergie, ce qui impose a ce matériau de n’étre pas fragile et de
posséder un allongement a la rupture relativement élevé.

NOTE — La ténacité est souvent évaluée par |'énergie nécessaire pour

rompre un matériau, correspondant a la surface située au-dessous de la
courbe contrainte-déformation.

cheminement: Formation d’une trace conductrice a la surface
d’une matiére isolante, par décharge électrique ou faible cou-
rant de fuite.

chambre de transfert; pot de transfert: Pot chauffé utilisé
dans le moulage par transfert.

Voir aussi chambre de chargement.
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transfer moulding : The process of moulding a thermosetting
material by passage from a heated pot into the cavity of a
closed, heated mould.

translucency: The property of a material by which a major
portion of the transmitted light undergoes scattering, making it
difficult or impossible to distinguish objects beyond the mate-
rial.

See also diffusion of light and transparency.

moulage par transfert: Procédé de moulage d’'une matiére
thermodurcissable, par transfert d’'un pot chauffé dans
I'empreinte d’un moule fermé et chauffé.

translucidité : Propriété d'un matériau de diffuser une partie
majeure de la lumiére transmise, de maniére a rendre difficile ou
impossible la distinction des objets se trouvant derriére.

Voir aussi diffusion de la lumiére et transparence.

transparency : The property of a material by which a negligible

portion of the tra
enabling objects tq
rial.

See also transiuce

mitted light undergoes scattering, thereby
be distinguished clearly through the mate-

hey.

trimer: An oligomer composed of three units of a single

species of monom

er.

NOTE — A trimer cap be the product of oligomerization or of scission

of a larger molecule.

true stress: Stress calculated from the supporting area at the

time of measurem

tube:
(1) A hollow cylin

(2) A squeeze cor

See also pipe and

tubing: A flexible

NOTE — Examples
gases to equipment;

See also pipe and tu|

tubing (in textiles
with a collapsed

ent rather than from the original area.

der.

tainer for creams or paste.

tubing.

tube.

hose; laboratory tubing t6 convey water and
tubing for medical applications.

be.

: A tubular structure of textile glass yarns
idth greater.than 100 mm.

See also sleeving.

transparence: Propriété d'un matériau de ne diffliser qu’une
partie négligeable de la lumigre transmise, peffhettant ainsi de
distinguer clairement des objets & travers son épaigseur.

Voir aussi translucidité.

trimére: Oligomére composé de trois unités
espece de monomeére.

‘une seule

NOTE — Un trimére peut éfre le résultat d’une oligomérisation ou de la
scission d’une molécule plus grande.

contrainte réelle: Contrainte calculée a partir d¢ la surface
supportant effectivement cette contrainte au monjent de son
mesurage,~au lieu de la rapporter & la surface initidle.

tube;:
(1) Cylindre creux.

(2) Emballage cylindrique souple & petit goulot (filgté) destiné
a contenir une matiére pateuse.

Voir aussi tuyau et tuyau flexible.

tuyau flexible: Tube flexible.

NOTE — Exemples: tuyau pour le transport de I'eau ef du gaz aux
équipements de laboratoire; tube pour les applications médicales.

Voir aussi tuyau et tube.

gaine supérieure a 100 mm: Structure tubulairg¢ en fils de
verre textile d’une largeur a plat supérieure & 100 mm.

Voir aussi gaine n’excédant pas 100 mm.

tumble polishing; barrel polishing : The removal of flash and
sharp edges from mouldings and improvement of their finish by
allowing them to tumble in a loosely packed condition in a
rotating or vibrating container.

ultrasonic welding: A pressure welding process in which the
surfaces to be united are softened by heat produced by intra-
molecular vibratory mechanical motion at ultrasonic fre-
quencies, [40]

undercure: The state of cure of a polymeric system when the
curing conditions (time, temperature, radiation, amount of
curing additives, etc.) have been insufficient to produce a satis-
factory cure.

See also overcure.
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polissage au tonneau : Opération consistant a ébavurer, abat-
tre les arétes vives des objets moulés et & en améliorer le fini en
les faisant culbuter dans un récipient vibrant ou en rotation,
relativement peu rempli.

soudage ultrasonique; soudage par ultrasons: Procédé de
soudage avec pression, selon lequel les surfaces & assembler
sont amollies par la chaleur produite par mouvement vibratoire
intramoléculaire de fréquence ultrasonique. [40]

sous-cuisson: Etat dans lequel se trouve un systéme polymé-
rique traité, lorsque les conditions de traitement (durée, tempé-
rature, radiation, quantité d’agents de traitement, etc.) ont été
insuffisantes pour effectuer un traitement satisfaisant.

Voir aussi surcuisson.


https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4

undercut: A depression in the side wall of a moulding cavity
that necessitates deformation of the moulding or the use of
special mould construction for ejection.

unidirectional fabric (for example unidirectional woven
fabric, unidirectional woven roving fabric): A fabric with a
great number of textile glass yarns or rovings in one direction
(usually the warp) and fewer and generally finer yarns in the
other direction, resulting in a fabric much stronger in the first
direction than in the other.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

contre-dépouille (par dépression): Dépression dans la paroi
latérale de la cavité d'un moule, qui nécessite une déformation
du moulage ou une construction spéciale du moule pour I'éjec-
tion.

étoffe unidirectionnelle (par exemple tissu unidirectionnel,
tissu stratifil unidirectionnel): Etoffe de verre textile ayant un
grand nombre de fils ou de stratifils dans une direction (en
général la chaine) et beaucoup moins de fils, généralement plus
fins, dans l'autre direction, d'ou il résulte que I'étoffe offre une
résistance plus élevée dans une direction par rapport a l'autre.

unit storagd energy; oscillation energy U (J-m=3): The
energy storeq during one loading cycle divided by the volume
of the materigl.

NOTE — The {nit storage energy of a linear viscoelastic material sub-
jected to a sinysoidal load is

U= M} = %C’a%
In tensile defoymation
_D'of  E'&}

2 2

U

where
oy is the aximum stress;

£y is the maximum strain.

unplasticized poly(vinyl chioride): Poly(vinyl chloride)
without any Easticizer.

NOTE — Ingredients added to poly(vinyl chloride), such as stabilizers,
lubricants, etc), are not considered as plasticizers in the usual technical
sense.

unsaturated| polyester [UP]: A polyester-characterized by
carbon-carbon unsaturation in the polymer’chain, which per-
mits subsequeent crosslinking with ap-unsaturated monomer or
prepolymer.

upstroke press: A press inwhich the pressing device is situ-
ated below {he moving-table, pressure being applied by an
upward movément of this’'device.

urea-formalflehyde [UF] resin: An amino resin made by the

polycondensation-of urea (carbamide) with formaldehyde

énergie de conservation unitaire; énergie| d’oscillation U
(J-m=3): Energie maximale accumulée durant un cycle divisée
par le volume du matériau.

NOTE — Pour une matériau viscoélastique linéaire spus charge sinusoi-
dale, on aura

U=lM'£%=

2 Cl a3

1
2
En déformation en traction

D’ g2 E' €2
U= 0\ 0

2 2

ou
gy ~est la contrainte maximale;

&y est la déformation maximale.

poly(chlorure de vinyle) non plastifié: Poly(chlorure de
vinyle) ne contenant pas de plastifiant.

NOTE — Les produits d'addition au poly(chlorure He vinyle), tels que
stabilisants, librifiants, etc., ne sont pas considérés comme étant des
plastifiants dans le sens technique habituel.

polyester non saturé [UP]: Polyester caragtérisé par la pré-
sence de doubles liaisons entre atomes de [carbone dans la
chaine du polymeére, permettant une réticulation subséquente
par un monomeére non saturé ou un prépolymere.

presse ascendante : Presse dans laquelle le dispositif presseur
est situé au-dessous du plateau mobile, la pression étant appli-
quée par un mouvement ascendant de ce digpositif.

résine urée-formaldéhyde [UF]: Résine aminique produite

par polyconde avec le formal-

urea plastic : A plastic based on amino resins, urea being pre-
sent in the greatest amount by mass of the amines or amides
involved in the polymerization.

See also aminoplastic and urea-formaldehyde resin.

urethane plastic: A plastic based on polymers in which the
repeated structural units in the chains are of the urethane type,
or on copolymers in which urethane and other types of
repeated structural units are present in the chains.

déhyde.

plastique a base d'urée; aminoplaste a base d’urée : Plasti-
que a base de résines aminées, I'urée constituant la principale
partie en masse des amines ou amides prenant part a la polymé-
risation.

Voir aussi aminoplaste et résine urée-formaldéhyde.

plastique uréthannique: Plastique a base de polymeéres dans
lesquels les motifs structuraux répétés dans les chaines sont du
type uréthanne, ou de copolymeres dans lesquels les motifs
structuraux de types uréthanne et autres sont présents dans les
chaines.
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vacuum bag: A flexible bag by which pressure may be applied
to an assembly inside the bag by means of evacuation of the
bag.

See also bag moulding.

vacuum snap-back thermoforming; snap-back thermo-
forming: A vacuum thermoforming process, particularly use-
ful for very deep draws, in which a heated sheet is drawn into a
concave shape by means of vacuum, a male plug is lowered
into the concavity, and the sheet is pulled rapldly upward
against the surfac
through the plug.

vacuum thermofprming: A thermoforming process in which
a vacuum is used td form a heated sheet against the mould sur-
face.

See also pressure thermoforming.

veneer: A thin wpod sheeting used to make plywood or to
serve as the decorative surface layer on a laminate.

vent: A hole, slot, jor groove provided in a mould or machine to
allow air and gas|to escape during moulding, extrusion or
forming.

vibrating stress: A stress with a value varying as a function of
time.

See also alternating stress and oscillating stress.

vinyl acetate pl?-ﬁtic: A plastic based on polymers_of vinyl
acetate or copolymers of vinyl acetate with other monomers,
the vinyl acetate bging in the greatest amount by.mass.

vinyl chloride plastic: A plastic based\on’polymers of vinyl
chloride or copolyrhers of vinyl chloride-with other monomers,
the vinyl chloride Heing in the greatest’amount by mass.

vinyl resin: A resinp made by-pdlymerization of monomers con-
taining the vinyl grpup.,

vinylidene chlori
vinylidene chloride or copolymers of vinylidene chloride with
other monomers, the vinylidene chloride being in the greatest
amount by mass.

virgin plastic: A plastic material in the form of pellets, granu-
les, powder, floc, etc. that has not been subjected to use or
processing other than that required for its initial manufacture.

See also reworked plastic.

viscoelasticity : The stress response of a material acting as
though it were a combination of an elastic solid and a viscous
fluid with flow dependent on time, temperature, load, and rate
of loading.

sac sous vide; poche a vide : Sac flexible a I'aide duquel une
pression peut étre appliquée & un assemblage, se trouvant
I'intérieur du sac, en y faisant le vide.

Voir aussi moulage au sac.

thermoformage en relief profond sous vide; thermofor-
mage en relief profond: Procédé de thermoformage sous
vide, utilisé particuliérement pour des reliefs trés profonds,
selon lequel une feuille chauffée est tendue selon une forme
concave au moyen du vide, un noyau maIe est descendu dans

3 gaée epntre la sur-
face du noyau au moyen d’une aspiration par 1évifle & travers
le noyau.

thermoformage sous vide: Procédé| de thermoformage,
selon lequel le vide est utilisé pour mettre une feuille chauffée
en forme, en I'appliquant contre da.strface du moyle.

Voir aussi thermoformage sous-pression.

pli: Mince plaque de hois utilisée pour fabriquer|un contre-
plagué ou pour servinde couche superficielle décoritive sur un
stratifié.

évent: Trou, fente ou gorge, prévu dans un moule ou une
machine\potr permettre I'échappement d'air ou de daz pendant
une opération de moulage, d’extrusion ou de formhge.

contrainte vibratoire: Contrainte dont la valeur |varie selon
une fonction du temps.

Voir aussi contrainte alternée et contrainte oscillatdire.

plastique acétovinylique: Platique & base de pdlymeres de
I'acétate de vinyle ou de copolymeéres de I'acétatp de vinyle
avec d'autres monomeéres, l'acétate de vinyle cofstituant la
principale partie en masse.

plastique chlorovinylique : Plastique a base de pdlyméres du
chlorure de vinyle ou de copolyméres du chlorure de|vinyle avec
d’autres monomeéres, le chlorure de vinyle constituant la princi-
pale partie en masse.

résine vinylique: Résine produite par polyméfisation de
monomeres contenant le groupe vinyle.

ique chiorovinylidénique: Plastique a base de polymeé-
res du chlorure de vinylidéne ou de copolyméres du chlorure de
vinylidéne avec d'autres monomeéres, le chlorure de vinylidéne
constituant la principale partie en masse.

plastique vierge: Plastique sous forme de pastilles, de granu-
Iés, de poudre, de flocons, etc., n'ayant subi d’autres transfor-
mations que celles nécessaires & sa premiére mise en ceuvre.

Voir aussi plastique réutilisé.

viscoélasticité: Réaction a la contrainte d’'une matiére se
comportant comme si elle était composée d'un solide élastique
et d'un fluide visqueux ou I’écoulement est dépendant du
temps, de la température, de la charge et du gradient d’applica-
tion de la charge.


https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4

viscosity 7 (Pa-s): The property of resistance to steady flow
exhibited within the body of a material.

NOTE — In testing, the ratio of the shearing stress to the rate of shear
of a fluid. Viscosity is usually taken to mean ‘’Newtonian viscosity”’, in
which case the ratio of shearing stress to rate of shearing strain is cons-
tant. In non-Newtonian behaviour, which is the usual case with
plastics, the ratio varies with the shearing stress. Such a ratio is often
called the apparent viscosity at the corresponding shearing stress.

1ISO 472 : 1988 (E/F)

viscosité 77 (Pa-s): Propriété de résistance a I'écoulement sta-
ble se produisant dans la masse d’une matiére.

NOTE — Dans les essais, rapport de la contrainte de cisaillement a la
vitesse de cisaillement d’un fluide. Viscosité est en général pris dans le
sens « viscosité newtonienne »; dans ce cas, le rapport de la contrainte
de cisaillement a la vitesse de déformation en cisaillement est constant.
Lors d'un comportement non newtonien, ce qui est le cas habituel des
plastiques, le rapport varie avec la contrainte de cisaillement. De tels
rapports sont souvent appelés viscosités apparentes aux contraintes de
cisaillement correspondantes.

See also dyramic viscosity and viscosity coefficient.

viscosity cqefficient (Pa-s) : The shearing stress necessary to
induce a unilt velocity flow gradient in a material.

NOTE — In agtual measurement, the viscosity coefficient of a material
is obtained frgm the ratio of shearing stress to shearing rate. This assu-
mes the ratio fo be constant and independent of the shearing stress, a
condition whigh is satisfied only by Newtonian fluids. Consequently, in
all other cases|, values obtained are apparent and represent one point of
the flow curvg.

See also visgosity.

viscosity/dgnsity ratio: [44]

n

Q

where
n is the viscosity of the polymer solution;

o s thg density of the polymer solution.

visible fibre; fibre show: A fibre-incompletely wetted with
resin appeafing on the surface of-a reinforced plastic.

See also dry patch and fibre streak.

void (in npncellular plastics): An enclosed cavity of an
undefined shape, \containing air or some other gas.

VoIr auss! viscosite complexe et coefficient fe viscosité.

coefficient de viscosité (Pa-s): Contrainte de cisaillement
nécessaire pour produire dang,‘une matiere un gradient de
vitesse d'écoulement d'une unité.

NOTE — Dans la mesure-Ttgelle, le coefficient| de viscosité d'une
matiere est obtenu par (e rapport de la contraintg de cisaillement a la
vitesse de cisaillement. Cela présume que le rapport est constant et
indépendant de lalgontrainte de cisaillement, condition qui est satis-
faite seulementiparles liquides newtoniens. En|conséquence, dans
tous les autrés/cas, les valeurs obtenues sont apgarentes et représen-
tent un point de la courbe de fluidité.

Voir @ussi viscosité.

rapport de viscosité/masse volumique: |#4!

n est la viscosité de la solution de polymere;

© est la masse volumique de la solutior) de polymeére.

fibre apparente: Fibre incomplétement imprégnée de résine
apparaissant a la surface d'un plastique renforcé.

Voir aussi zone seche et exces local de fibrgs.

vide (des plastiques non alvéolaires) : Cavitg fermée de forme
indéfinie, contenant de I'air ou un autre gaZ.

NOTES
1 The term bubble refers to a more or less spherical void.

2 In cable insulation, voids may contain water.

See also void (in cellular plastics).

void (in cellular plastics): A cavity unintentionally formed in
cellular plastics and substantially larger than the characteristic
individual cells.

volume expansion: The change in volume of a test specimen
under specified test conditions.

See also linear expansion and swelling.

NOTES
1 Le terme bulle se réfere a un vide plus ou moins sphérique.

2 Dans des isolations de cibles, des vides pourraient contenir de
I'eau.

Voir aussi poche (des plastiques alvéolaires).

poche (des plastiques alvéolaires): Cavité non provoquée
intentionnellement dans un produit alvéolaire et beaucoup plus
grande que les alvéoles normaux du produit.

dilatation volumique: Variation du volume d’une éprouvette
dans des conditions d’'essai spécifiées.

Voir aussi dilatation linéaire et gonflement.

9
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volume resistance: The quotient of the direct voltage applied
between two electrodes which are in contact with, or embed-
ded in, two opposite sides of a specimen, divided by that
portion of the current flowing through the volume of the speci-
men, excluding current flowing along the surface. [37]

See also surface resistance.
volume resistivity : The volume resistivity of a material is the

quotient cbtained when the potential gradient is divided by the
current density. [37]

résistance transversale: Quotient de la tension continue
appliquée entre deux électrodes en contact avec, ou incrustées
dans, deux faces opposées d’une éprouvette, par la partie du
courant qui traverse I'éprouvette, le courant traversant la sur-
face étant exclu. [37]

Voir aussi résistance superficielle.
résistivité transversale : La résistivité transversale d’'un maté-

riau est le quotient du gradient de potentiel par la densité du
courant qui le traverse. [37]

NOTE — In the met
ohm centimetres, is
faces of a centimetre

volumetric feedin

¢ system, the volume resistivity of a material, in
equal to the volume resistance between opposite
cube of the material.

g: In moulding, the way of feeding in which

the charge is contfolled volumetrically.

vulcanized fibre:

A nearly homogeneous material consisting

of hydrated celluloge, made by subjecting cellulose to a parch-

mentizing process.

warpage; warpinf : Dimensional distortion of a plastic object

after moulding or

See also dished an

ther fabrication.

d domed.

water absorption; moisture absorption: The amount of

water absorbed by

NOTE — The conditi

a material under specified test conditions.

ons may be immersion in water or exposure to a

humid atmosphere; in the latter case the process is also referred to as

water vapour absorp

wear: The cumulg
influences encount
serviceability.

weathering: The
conditions.

See also ageing an

ion.
tive action of all the deleterious mechanical
ered in use that tend.te“impair a material’s

pffects of expostire of a material to outdoor

d artificial weathering.

NOTE — La résistivité transversale est souvent exprimée/¢n ohms cen-
timetres et correspond alors & la résistance transversalé entre faces
opposées d'un échantillon cubique de 1 cm d’aréte:.

alimentation volumétrique: En_moulage, mode [d’alimenta-
tion dans lequel la charge est controlée volumétriguement.

fibre vulcanisée : Produit_sensiblement homogeéne constitué
de cellulose hydratée,~obtenu en soumettant la cellulose a un
processus de parcheminage.

gauche; gatchissement: Distorsion dimensiofnelle d'un
objet en plastique aprés moulage ou une autre opdration.

Voir aussi incurvé et bombé.

absorption d’eau; absorption d’humidité: Qugntité d’eau
absorbée par un matériau dans des conditions d'¢ssai spéci-
fiées.
NOTE — Les conditions d’essai peuvent comprendre I'imfnersion dans

I'eau ou I'exposition a une atmosphére humide; dans ce d¢rnier cas, on
parle aussi d'absorption de vapeur d’eau.

usure : Action cumulative de toutes les influences écaniques
nocives rencontrées lors de I'emploi, qui tendent & réduire Ia
durée de service d’'un matériau.

vieillissement climatique: Effets subis par uh matériau
exposé a des conditions de plein air.

Voir aussi vieillissement et essai climatique.

weight feeding : In moulding, the way of feeding in which the
charge is controlled gravimetrically.

weld line; knit line; weld mark : A mark on a moulded plastic
formed by the union of two or more streams of plastic flowing
together.

welding: The process of uniting softened surfaces of mate-
rials, generally with the aid of heat.

NOTE — In some countries, particularly Canada, UK and USA, the
term sealing is used rather than welding for processes in which the sur-
faces of films are united by the application of heat and pressure : for
example, dielectric sealing, high-frequency sealing, RF sealing an
ultrasonic sealing. .
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alimentation pondérale: En moulage, mode d‘alimentation
dans lequel la charge est controlée gravimétriquement.

ligne de soudure: Marque & la surface d’un objet moulé, for-
mée par la réunion de deux ou plusieurs courants de plastique.

soudage : Procédé d'assemblage des surfaces amollies, géné-
ralement a I'aide de la chaleur.
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wet strength: The strength of an adhesive joint determined
immediately after removal from a liquid in which it has been
immersed under specified conditions of time, temperature, and
pressure.

See also dry strength.

whisker: A short, fibrous, single-crystal, inorganic reinforcing
material.

“white poi T
temperature pelow which an opaque mass, and above which a
transparent fjim, is formed. [25]

width: In the case of a flexural test of a bar (beam) specimen,
the shorter dimension perpendicular to the direction in which
the load is applied.

See also dedth.

window: A tiny, colourless, transparent area or speck in a
sheet of colpured or opaque plastic, which looks like a hole
when the shpet is held to the light.

See also fisH-eye.

woven fabric: A textile glass fabric made by interlacing twio
sets of thredds (single, folded, or cabled yarns, rovings) per-
pendicular tq each other or at some other specified anglé, such
interlacing bging formed during weaving on a loom (or weaving
machine.

woven rovipg: A fabric formed by the weaving of roving.

woven scrim: A woven oper-mesh textile glass fabric in
which both warp and weft yatns are widely spaced.

xylenol resin: A resin‘of the phenolic type made by the poly-
condensatiop of axylenol with an aldehyde or a ketone.

ISO 472 : 1988 (E/F)

résistance a i’état humide : Résistance d’un joint colié, déter-
minée immédiatement apreés qu'il a été retiré d'un liquide ou il
était immergé a température, pression et temps spécifiés.

Voir aussi résistance a sec.

trichite: Petit monocristal fibreux d’origine minérale, utilisé
comme matériau de renforcement.

ions) : Tempéra-
ture limite au-dessous de laquelle la massel reste opaque et
au-dessus de laquelle se forme un film-transgarent. [25]

largeur: Pour un essai en flexion\d'un barredu (éprouvette), la
plus petite dimension perpendiCulaire a la dirgction de la force
appliquée.

Voir aussi profondeur.

une plaqué. de plastique colorée ou opaqlue, qui présente
I'aspectcd’un trou lorsqu’on tient la plaque devant une source
lumineuse.

clair (substantif): Petite tache incolore et J:ansparente dans

Voir aussi ceil de poisson.

tissu: Etoffe de verre textile obtenue par etrecroisement de
deux ensembles de fils (simples, cablés, retdrs, stratifils) dans
deux directions perpendiculaires ou suivant in angle spécifi€,
cet entrecroisement étant réalisé au cours dutissage sur métier
ou machine a tisser.

tissu stratifil : Tissu réalisé par le tissage dg stratifils.

grille tissée: Etoffe de verre textile & mailles ouvertes dans
laquelle les fils de chaine et de trame sont trps espacés.

résine xylénique: Résine de type phénolique, produite par
polycondensation d’un xylénol avec un 3ldéhyde ou une
cétone.

yarn: A general term covering specific types of textile structu-
res, with or without twist, made of staple fibres or filaments.

NOTE — Structures without twist include multifilament, strand, sliver,
roving (assembled or direct), no-twist roving, and spun roving. Struc-
tures with twist include single yarn, folded yarn, cabled yarn, multiple
wound yarn, and fancy yarn.

yield point: The first stress in a material, which may be less
than the maximum attainable stress, at which an increase in
strain occurs without an increase in stress.

fil: Terme général englobant tous les types particuliers de
structures textiles, avec ou sans torsion, fabriqués avec des
fibres discontinues ou des filaments.

NOTE — Les structures sans torsion comprennent les multifilaments,
les fils de base, les rubans, les stratifils (assemblés ou directs), les stra-
tifils « torsion zéro » et les stratifils bouclés. Les structures avec torsion
comprennent les fils simples, les fils retors, les fils cablés, les fils
assemblés et les fils fantaisie.

seuil d’écoulement: Premiére contrainte dans une matiére,
qui peut étre inférieure a la contrainte maximale accessible,
pour laquelle I'augmentation de la déformation se produit sans
augmentation de la contrainte.
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Young’s modulus E (Pa); modulus of elasticity in tension:
The quotient of stress and strain (secant modulus) or tangent
to the stress-strain curve (tangent modulus) :

module d’Young E (Pa); module d’élasticité en traction:
Quotient de la contrainte par la déformation (allongement =
module sécant) ou dérivée de la contrainte par rapport a I’allon-
gement (module tangent) :

g
E=— o
& E = —
&
or
do ou
- de E = do
&
NOTES NOTES
1 In general, both gre time-dependent for viscoelastic materials. 1 Pour des matériaux viscoélastiques, les deux_sont généralement
- fonction du temps.
2 E=-2% .
£ z
z 2 E=-—=
82
where
ou
oy= 0, =
g,=0,=0
& =&, = —UE;

zone (of an extrufler screw): The part of an extruder screw
where the pitch is designed in such a way as to perform a speci-
fic function, e.g| feeding, compressing, venting, mixing,
metering, etc.

& =&, = —UE,

zone (d'une vis:d'extrudeuse) : Partie d’'une vis dfextrudeuse
ayant un pasconc¢u de facon a remplir une fonction| spécifique,
par exemple, alimentation, compression, échappenient de gaz,
homogéngéisation, dosage, etc.
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Classification of defined terms
in some special categories

This annex lists terms defined in this International Standard
that are of interest to specialists in fields broader than just the
plastics industry, to assist them in ascertaining the scope of
coverage of these special categories in this International Stan-
dard. Only the preferred terms are listed; synonyms are given in

Annex

Annexe

Classification de termes définis en
quelques catégories particuliéres

La présente annexe énumeére des termes définis dans la pré-
sente Norme internationale qui sont intéressants pour des spé-
cialistes dans des domaines plus larges que seulement I'indus-
trie des plastiques, en vue de les aider & s’assurer du domaine
que recouvrent ces catégories particulieres dans la présente

clause 2.

A.1 Adhesiv

adherend ........
adhesion ........
adhesion failure ..

adhesive .........
anaerobic adhesive
assembly.........

assembly time ....|...

bond............
bondline.........
bondstrength . ...
........... résista

cellular adhesive ..
closed assembly ti

.. temps d’assembl
cohesion ........

cohesion failure .. J...

cold pressing .....

.............. adhérer
........... adhérence
............. support
............ adhésion
. rupture d’adhésion
.............. adhésif
..... adhésif anaérobic
..... assemblage (état)
temps d’assemblage

................ liant
t .
t de durcissement inhibé

............. blocage

............... coller

......... plan du joint
hce a la rupture d'un joint

.......... jointa bout

ge fermé avant pression
............ cohésion
rupture de cohésion
...... pressage a froid

cold-settingadhesie .. .................:

..... adhésif a prisq
contact adhesive . .
cure (noun) ......

A.2 Textile

a température ambiante
. adhésif de contact
........ durcissement

Norme-internationate—Seulstestermespréféréssont énumérés;

les synonymes sont donnés dans le chapitre 2t

res (terms formerly included in 1ISO 6354)/ Adhésifs (termes autrefois incorporés dans'ISO 6354

curetemperature .......................
............. température de durcissement

curetime ......... temps de durcissement
delamination ................ délaminage
diluent ......... ... ... diluant
doctorblade ...................... racle
doctorroll ............... rouleau doseur
drystrength ............. résistance a sec
drytack ................ adhérence@'sec
drying temperature. .............. 5. ...
................. température dé'séchage
dryingtime ............ temps de séchage

encapsulated adhesive . . [adhésif encapsulé

extender ............. ... allonge
fillersheet ..... ... répartiteur de pression
fillet .... ... .Cn i congé
film adhesive~ N> ......... adhésif en film

foaming adhesive / adhésif expansible in situ

hardeningagent .............. durcisseur
heat-activated adhesive..................
................... adhésif thermocollant
hot-melt adhesive ... adhésif thermofusible
hot-setting adhesive / adhésif a prise a chaud

—

longitudinal shear strength .. |............
...... résistance au cisaillemgnt longitudinal

openassemblytime ........|............
.............. temps d’assgmblage ouvert

peel strength ........ résistance au pelage
potlife...................\ ... vieen pot
pressure-sensitive adhesive. . |............
............. adhésif sensibfle a la pression

primer ................... . primaire
reactivediluent ............ diluant réactif
scarfjoint ................ joint en biseau
setting (process)...........|....... prise
setting temperature .. tempdrature de prise
settingtime ............... temps de prise
shelf life .. durée maximale de conservation
slippage..................] .. glissement
solids content. . ... teneur enf matiére séche

solvent-activated adhesive ..
......... adhésif réactivable|par un solvant

spread ............. ..l .. grammage
starvedjoint ............. jpint insuffisant
structural adhesive . .. ... adhésif structural

surface treatment. .. préparafion de surface
vacuumbag ............... sac sous vide

wet strength . ... résistance @ I'état humide

glass (termis formerly included in 1ISO 6355)/ Verre textile (termes autrefois incorporés dans I''$0 6355)

beamedyarn .....|. ~.\. fil sur ensouple fancyyarn................... fil fantaisie narrow fabric without selvages............
binder...........].04............ liant fibre .. ........ .. fibre bande découpée large
braid............ ... L tresse filament ....................... filament needledmat ............... mat aiguilleté
finishing ...................... finissage nominal diameter of filaments or staple fibres/
cabledyarn..................... fil cablé foldedyarn .................... fil retors diametre de référence des filaments ou fibres
choppedstrandmat ....... mat a fil coupé discontinues
chopped strands. . ..... fils de base coupés glassveil .................. voile de verre non-wovenscrim ......... grille non tissée
combination reinforcement............... . . no-twistroving .. ... stratifil « torsion zéro»
....................... renfort complexe hybrid ......................... hybride
i ; v package ................... enroulement
continuous-filament/staple-fibre woven Knitted fabric . . ... oo tricot . o
fabric .. tissu mixte (silionne et verranne) TOVING. ..o stratifil
continuous-filament woven fabric ......... mat ... mat sewingthread ............... fil & coudre
........................ tissu de silionne milled fibres............... fibresbroyées singleyarn .................... filsimple
continuous strand mat .. mat a fils continus monofilament ............. monofilament SIZ€. .t ensimage
cord ... corde multifilament .............. multifilament sleeving.. .. .. gaine n'excédant pas 100 mm
couplingagent ......... agent de pontage multiplewoundyarn ......... fil assemblé sliver. ... ... ruban
couplingsize ......... ensimage plastique spunroving............... stratifil bouclé
narrow fabric withselvages............... staplefibre ............. fibre discontinue

directroving ......
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.................. ruban large (tissu étroit)

staple-fibre woven fabric / tissu de verranne
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strand . ... fil de base
structures with twist / structures avec torsion
surfacingmat............. mat de surface
tape with selvages ........... ruban étroit

tape withoutselvages ...................
................. bande découpée étroite

textileglass ................. verre textile
textile glass multifilament products . .......
............................... silionne
textile glass staple fibre products / verranne
textilesize .............. ensimage textile
texturizedyarn ................ fil texturé
tubing......... gaine supérieure @ 100 mm

A.3 Damping terminology/Terminologie d’amortissement

A.3.1 Terms/Termes

1ISO 472 : 1988 (E/F)

unidirectional fabric / étoffe unidirectionnelle

wovenfabric............. ... ... tissu
WOVENTOVING ..o vvovevnenn tissu stratifil
WOVENSCIiM . ... ooveneinn... grille tissée
VAN L fil

absolute compllance / complaisance absolue

absolute modulus ......... module absolu
alpha loss peak|. .. maximum de perte alpha
angular velocity ......... vitesse angulaire

attenuationcorjstant .. ..................
............. . . .. coefficient d’atténuation

beta loss peak |. ... maximum de perte béta
bulk compressipn ... compression isotrope
bulk modulus .|.. module de compressibilité

complex compliance ....................
................. complaisance complexe
complex modulus........ module complexe
compliance ..}............ complaisance
critical damping . . .. amortissement critique

damping (mechanical) ...................
............. . amortissement (mécanique)

............. . coefficient d’amortissement
damping ratio . rapport d'amortissement
decayconstan{.........................
...... coefficipnt d’amortissement temporel
dissipation facfor . ... facteur de dissipation
dynamic viscodity. .. . .. viscosité complexe

energy loss .. . perte d'énergie par cycle

half-width of the resonancecurve .........
.... demi-largeur de la courbe de résonance
hysteresisloop ........ boucle d’hystérésis

internal friction ....... frottement intérieur

logarithmic decrement...................
................ décrément logarithmique
longitudinal wave modulus .. ........... &
module sous propagation d’onde longitudinale

lossangle ................ angle dé.perte
lossfactor............... facteur.deperte
lossmodulus . ........... module'de perte
modulus .......... .. . NS module

non-resonant forced vibration technique ...
..... essai harmonique par oscillation forcée

normal stress . s.\). ... contrainte normale
Poisson’sratio”. . ...... nombre de Poisson
power [oss\". .. ... ... .. puissance dissipée
quality’factor . .......... facteur de qualité

reboundresilience ......................
............ résilience de rebondissement

resonance frequency / fréquence de résonance
resonant forced vibration ftechnique .......
.................. méthode a la résonance
retardation time .%.. temps de retardement
root-meansgquarestrain |................
........ déformation qupdratique moyenne
root,mean-square stress E

.......... contrainte qu

dratique moyenne

shear modulus . . . .. motlule de cisaillement
shearrate.......... vitgsse de cisaillement
shear strain ... déformation de cisaillement
shearstress .. ... contrdinte de cisaillement

spectrum of relaxationtimes..............
........... spectre des femps de relaxation
storage modulus .. modple de conservation

strain.................]..... déformation
strain amplitude / amplitide de déformation
strainrate ......... vitgdsse de déformation
stress ............... J ...... contrainte
stress amplitude . . . amplfitude de contrainte

time profile............ L .. profil de temps
torsion pendulum .. .. .. pendule de torsion
torsional stress .. .... cpntrainte de torsion

unit storage energy . ...
........... énergie de cpnservation unitaire

viscosity . ... oo viscosité

free vibration nheasurement . ........... A relative rigidity .. .......... rigidité relative viscosity coefficient. . cogfficient de viscosité
............. .. .. mesure d’oscillation libfe relaxation time. . ...... temps de relaxation

frequency proffle ...... profil de fréquence resonance curve . .. .. courbe de résonance Young's modulus. . .... . module d'Young
A.3.2 Symbols/Symboles

A amplitude- .. . . s amplitude

A(f) rESPNANGE'CUIVE . . .o\t ti e et eie et iaae e courbe de résonance

Alr) darpped freevibration . .. . ... ... ... vibration libre amortie

Ay initialamplitude ........... ... .. amplitude initiale

AR resonanceamplitude ............ ... ...l amplitude de résonance

B bulk compression compliance .......................... complaisance en compression isotrope

B* complex bulk compression compliance .................. complaisance complexe en compression isotrope

B’ storage bulk compression compliance ................... complaisance de conservation en compression isotrope

B" loss bulk compression compliance ...................... complaisance de perte en compression isotrope

C complianCe ...... ..ot e complaisance

IC] absolute compliance .......... ... ... complaisance absolue

C* complexcompliance ............ . ... il complaisance complexe

C’ storagecompliance . ... complaisance de conservation

c” losscomplianCe . ........ ...ttt complaisance de perte

C(1) time-dependentcompliance . .............. ... .. ... complaisance fonction du temps

D tensilecompliance ........ ... ... i complaisance en traction
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D*
D!
DN

E*
E
E
G*
G
G"
H(z)

LII
L)

Miz)

100

complex tensilecompliance ............................ complaisance complexe en traction

storage tensilecompliance ............................. complaisance de conservation en traction

loss tensilecompliance ................ .. i, complaisance de perte en traction

tensile modulus; Young’'smodulus . ..................... module en traction; module d'Young

complextensilemodulus. .............................. module complexe en traction

storagetensilemodulus ................ ... ... ... module de conservation en traction

losstensilemodulus............... ... ... ... ... module de perte en traction

shearmodulus ........ .. ... ... . . module en cisaillement

complexshearmodulus ...................c0iiininn.. module complexe en cisaillement

storageshearmodulus .................... ... ... ... module de conservation en cisaillement

lossshearmodulus ............ ... ... iiiinnen.. module de perte en cisaillement

spectrurn of relaxationtimes ........................... spectre des temps de relaxation

shearcompliance ............. ... ... ... i, complaisance en cisaillement

compleshearcompliance ............................. complaisance complexe en cisaillement

storage ghearcompliance .....................ccouuu... complaisance de conservation en'gisaillement

lossshegrcompliance ................ ... ... complaisance de perte en cisaillement

bulk compressionmodulus . ......... ...l module de compressibilité

complexbulk compressionmodulus ..................... module complexe en compression isotrope

storage bulk compressionmodulus . ..................... module de conservation en compression isotrope

loss bulj compressionmodulus . ........................ module de perteyen/compression isotrope

longitudjnalwavemodulus . ................... ... ... module sous propagation d’onde longitudinale

longitud|nal compressionmodulus ...................... module en eompression longitudinale

complexlongitudinal compression modulus .............. module(€omplexe en compression longitudinale]

storage longitudinal compressionmodulus ............... module de conservation en compression longitjdinale

loss londitudinal compressionmodulus .................. meodule de perte en compression longitudinale

spectrum of retardationtimes .......................... spectre des temps de retardement

modulug ........ ..o O, module

absolutgmodulus......... ... ... .o Nk module absolu

compleimodulus. . ............ i AN module complexe

storagemodulus ........... ... .. L, module de conservation

lossmodqulus. .........ccooiiiiiii e N module de perte

timedependentmodulus ............C.). .. ... L module fonction du temps

longitud|nal compression compliance .. ................. complaisance en compression longitudinale

complex{longitudinal compression\compliance ............ complaisance complexe en compression longitudinale

storage lpngitudinal compression-compliance ............. complaisance de conservation en compression
longitudinale

loss londlitudinal compréssion compliance ................ complaisance de perte en compression longitudinale

hydrostgtic pressure~.." ... ... pression hydrostatique

POWET OIS . . . o Y o e et puissance dissipée

qualityfactors \= ... facteur de qualité

reboundjresilience ............. .. ... ... L. résilience de rebondissement

unit stor Y energie d oscillation

VOIUME. .. e volume

eNergy loss . ... ..ot perte d'énergie

damping coefficient............ ... ... ... ... ... ..., coefficient d’amortissement

lossfactor ... facteur de perte

frequenCy ... ... fréquence

resonancefrequency ............... ... ... .. L. fréquence de résonance

half-width of the resonancecurve ....................... demi-largeur de la courbe de résonance

tMe . temps

spatial co-ordinate .............. ... ... i, coordonnée spatiale

attenuationconstant . ............... ... . coefficient d’atténuation spatiale

decayconstant......... ... coefficient d’amortissement temporel

shearstrain ............. ... ... ... déformation en cisaillement
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"

"

"

shearrate .......... ... it
lossangle ........... ..
SN .. e
maximumstrain ......... ...t i
SAINTAtE . ... ittt i e s
VISCOSIY ...ttt e
dynamic viscosity . .. ... ...
real part of the dynamic viscosity........................
real part of the tensile dynamic viscosity..................
real part of the shear dynamic viscosity ..................

ISO 472 : 1988 (E/F)

vitesse de cisaillement
angle de perte
déformation
déformation maximale
vitesse de déformation
viscosité

viscosité complexe
partie réelle de la viscosité complexe

partie réelle de la viscosité complexe en traction
partie réelle de la viscosité complexe en cisaillement

regl part of the bulk compression viscosity . ...............
redl part of longitudinal compression dynamic viscosity . . . ..

imaginary part of the dynamic viscosity ..................
imfginary part of tensile dynamic viscosity ...............
imaginary part of the shear dynamic viscosity .............

imaginary part of the bulk compression dynamic...........
ISCOSItY . ..vitit i i e

imaginary part of the longitudinal compression dynamic . . ..
(1017 1 Y2 P

bulk compression.............c.c.o it
arithmicdecrement .............. ...t
velength . ... ...
dampingratio ...
Pdisson'sratio .............ccciiiiiiiniii
SUESS . oot U
impaginary partofthestress. ................ ... N7 ...
maximumstress .. ........covevvnene s i
shearstress . ...t
NOrMal SIreSS . ... i i e
relaxationtime ....... ... .. . et
refardationtime ............ (.07
phaseangle........... .. et
angularvelocity ....... 0O o
angular velocity of a damped vibration ...................

partie réelle de la viscosité complexe en, compression
isotrope

partie réelle de la viscosité complexé-en cpmpression
longitudinale

partie imaginaire de la viscosité complexe
partie imaginaire de la viscosité complexe|en traction
partie imaginaire de la-viscosité complexe|en cisaillement

partie imaginaire de la viscosité complexe|en
compression isetrope

partie imaginaire de la viscosité complexe{en
compréssion longitudinale

compression isotrope
décrément logarithmique
longueur d’onde

rapport d’amortissement

nombre de Poisson

contrainte

partie imaginaire de la contrainte
contrainte maximale

contrainte en cisaillement
contrainte normale

temps de relaxation

temps de retardement

angle de phase

vitesse angulaire

vitesse angulaire d'une vibration amortie
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English

adhesive failure; see adhesion

Francais

rupture d'adhésion

English

curing temperature (of an
adhesive); see cure
temperature (of an adhesive)

Francais

température de durcissement
(d’un adhésif)

failure CUTing ume (o7 arn aahesivel, see  temps de durcissemgnt (d’un
adiabatic extrusion; +e extrusion adiabatique cure time (of an adhesive) adhésif)
autothermal extrus|on cylinder; see barrel cylindre

after-bake; see postchire

alkyd plastic (deprecdted); see
polyester plastic

anchor; see sprue-puller

apparent viscosity; cff viscosity

autoclave moulding; ¢f. bag
moulding

back taper; see back [draft
barrel polishing; see jumble
polishing
bench marks; see gafige marks
binding agent; see bipder (in
textiles)

postcuisson; voir post-traiterment

plastique alkyde (& éviter); voir
plastique polyestérique

extracteur de carotte

viscosité apparente; cf. viscosité

moulage au sac en autoclave; cf.
moulage au sac

contre-dépouille (par obliquité)
polissage au tonneau

marques de référence
liant (des textiles)

dielectric breakdown voltage; see
disruptive voltage

dielectric constant (relative); see
relative permittivity

dielectric sealing; cf. welding

dielectric strength;.see. electric
strength

dielectric welding;”see high-
frequency welding

discontinuous fibre; see staple
fibre

tension disruptive

constante diélectriqgye (relative);
voir permittivité refative

soudage par hystérésis
diélectrique; cf. squdage
(note dans le text¢ anglais)

rigidité diélectrique

soudage par hystérésis
diélectrique; voir soudage par
haute fréquence

fibre discontinue

bleed out (deprecated); see exsudation dissipation factor (tan 8); see facteur de dissipation} voir facteur
exudation . dielectric dissipation factor de pertes diélectriques (tan &)
bolster; see chase chassis

breakdown voltage; dee
disruptive voltage

bubble; cf. void (in npncellular
plastics)

calorific potential; se¢ heat of
combustion (mass)

chemical resistance; ¢f.
resistance to chemicals

cohesive failure; see gohesion

failure
cold flow (deprecated)); see creep
cold slug; cf. cold-siyg well

contact pressure moylding; see

tension disruptive

bulle; cf. vide (des plastiques.non
alvéolaires)

potential caldrifique; voir chaleur
de combustion (massique)

résistapce a 'action des agents
chimiques

rupture de cohésion

écoulement a froid (& éviter); voir
fluage

goutte froide; cf. piége a goutte
froide

moulage de contact

doctor bar; see doctor blade
doctor knife; see doctor blade

double-strand polymer; see ladder
polymer

dowel bushing; see dowel bush
dry spot; see dry patch
dwelling; see dwell

dynamic modulus (deprecated);
see complex modulus

elastic modulus; see modulus of
elasticity

elastic modulus (in damping)
(deprecated); see storage
modulus

emulsifier; see emulsifying agent

expanded plastic; see cellular— plastique-alvéolaire—

contact moulding
continuous filament yarn; cf.
single yarn
continuous sheeting; cf. sheeting

cooling-curve determination; cf.
heating-curve determination

cooling fixture; see cooling jig

counterdraft; see back draft

critical damping; cf. damping
ratio

curing (of an adhesive); see cure
(noun) (of an adhesive)

curing (of a polymer); see cure
(noun) (of a polymer)
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fil continu; cf. fil simple

feuille continue

courbe d'analyse thermique
simple au refroidissement;
cf. détermination de la courbe
d’analyse thermique simple a
I"échauffement

gabarit conformateur
contre-dépouille (par obliquité)

amortissement critique;
cf. rapport d’amortissement

durcissement (d‘un adhésif)

traitement (d‘un polymeére)

plastic

external flame retardant; cf.
flame retardant (product)

extruder cylinder; cf. barrel

fabrication; see fabricating
fatigue strength; see fatigue life
fibre show; see visible fibre
fibre whitening; see fibre streak
filament yarn; cf. singie yarn
filter pack; see screen pack

fire behaviour; see burning
behaviour

racle
racle
polymere échelle

douille
zone séche
pause de fermeture ¢’'un moule

module dynamique (4 éviter); voir
module complexe

module élastique; vofr module
d’élasticité

module élastique (en)
amortissement) (a|éviter); voir
module de conseryation

agent émulsionnant

ignifugeant externe; cf.
ignifugeant (produit, substantif)

cylindre d’extrudeuse; cf. cylindre

travailler

résistance a la fatigue
fibre apparente

exces local de fibres

fil continu; cf. fil simple
filtre

comportement au feu
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English

fixed platen; see fixed plate
fixed table; see fixed plate

flash area; see fl

ash ridge

foam-in-place; see foam in situ
foamed plastic; see cellular

plastic

force (deprecated); see punch

(of a mould)

frame; see chase

Francais

plaque fixe

plaque fixe
jointure

moussage /n situ
plastique alvéolaire

poingon (d’un moule)

chassis

English

lap-joint strength; see longitudi-
nal shear strength

light-fastness (of colour); see
colour-fastness to exposure to
light

light scattering (deprecated); see
diffusion of light

limiting viscosity number; see
intrinsic viscosity

linear thermodilatometry; cf.

Francais

résistance d'un

1ISO 472 : 1988 (E/F)

jointa

recouvrement; voir résistance

au cisailleme

nt longitudinal

solidité de la couleur a la lumiére

diffusiondelal

indice limite de

umiére

viscosité; voir

viscosité intrinséque

thermodilatométrie linéaire; cf.

gang mould; se.
mould

b multicavity

gelling; see gelation

glowing; cf. gloj
and incandes

glue (deprecate

glue line (depre
adhesive line

hardener; see h

heat distortion t
(deprecated);
temperature

heater blanket;
heater strip; see

heat-flux DSC;
scanning cald

heating-rate cur
analysis); cf.
determinatior]

high-frequency
welding

ignition time; cf]
ignition time
internal flame rg
retardant (prd

inverse heating-
thermal analy|

ving combustion
Cence

/); cf. adhesive
ated); see

rdening agent
pmperature

cf. deflection
nder load

bee heater band
heater band

bf. differential
rimetry (DSC)

Ve (in thermal
heating-curve

Gealing; cf.

minimum

tardant; cf. flame
duct)

Fate curve (in
k/s); cfs heating-

curve determ

nation

moule a empreintes multiples

gélification

incandescence; cf. incandescence
avec combustion et
incandescence sans
combustion

colle (a éviter); cf. adhésif
joint de colle

durcisseur

température de déformation a
chaud (a éviter); cf.
température de fléchissement
sous charge

bande chauffante
bande chauffante

ACD a flux de chaleur; cf.
analyse calorimétrique
différentielle (ACD)

dérivée de la courbe d'analyse
thermique simple a I'échauffe-
ment; ¢f. déterminatior de la
courbe d'analyse thermique
simple & I'échauffement

soudage par.haute fréquence;
cf. soudagel(note dans le texte
anglais)

temps d'allumage; cf. temps
minimal d’allumage

ignifugeant interne; cf.
ignifugeant (produit,
substantif)

dérivée de la courbe d’analyse
thermique simple a I'échauffe-
ment inverse; cf. détermination

thermoditatometry

locking force; see mould
clamping force

locking pressure; see mould
clamping force

logarithmic viscosity number; see
inherent viscosity

loss compliance (in damping);cf.
loss modulus (in damping)

loss tangent (in damping); see
loss factor (in damping)

loss tangent; see dielectric
dissipation’factor

mass-average molar mass; cf.
molar-mass average

mass polymerization; see bulk
polymerization

mating surface; see land (of a
compression or injection
mould

mer; see monomeric unit

moisture absorption; see water
absorption

molecular weight; see relative
molecular mass

molecular-weight average; see
molar-mass average

mould shrinkage; see moulding
shrinkage

moving table; see moving plate

multidaylight press; see
multiplaten press

force de verro
presse)

force'de verro
presse)

indice logarithr

métrie
illage (d'une

illage (d'une

hique de viscosité;

voir viscositd inhérente

complaisance d
tissement), g
perte (en am)

tangente de pe|

e perte (en amor-
f. module de
brtissement)

Ite (en

facteur de p

rte (en

amortissemit) (& éviter); cf.

amortissem

facteur de pert
(tan &)

moyenne de m
masse; cf. m
molaire

polymérisation

appui (d'un mo|
compression)

mere (substant|
motif monon|

absorption d’ed

poids molécula
moléculaire 1]

moyenne de pd
voir moyenn
molaire

retrait au moulg

plaque mobile
presse a platea

t)
bs diélectriques

hsse molaire en
loyenne de masse

N masse

ule de
ou d’infection)

f masculin); voir
ére

u
re; voir masse
elative

ids moléculaire;
b de masse

ge

ix multiples

isotropic compression; see bulk

compression

knife line; see sheeter line

knit line; see we

Id line

lamination (process); see

laminating
land area; see la

nd (of a

compression or infection

mould)

de la courbe d'analyse
thermique simple a I'échauffe-
ment

compression isotrope

ligne de coupe; voir ligne de
tranchage

ligne de soudure

stratification

appui (d’un moule de
compression ou d’injection)

multifilament roving; cf. roving

multi-impression mould; see
multicavity mould

multistrand roving; cf. roving

notch sensitivity (deprecated);
see relative impact strength

novelty yarn; see fancy yarn

number-average molar mass; cf.
molar-mass average

oscillation energy; see unit
storage energy

stratifil multifila
moule a emprei

stratifil

ment; cf. stratifil
ntes multiples

sensibilité a I'entaille (a éviter);
voir résistance au choc relative

fil fantaisie

moyenne de masse molaire en
nombre; c¢f. moyenne de
masse molaire

énergie d’oscillation; voir énergie

de conservat

ion unitaire
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English

pay-off; see let-off (a device)

pearl polymerization; see bead
polymerization

permanent set; cf. set

phase angle (in damping); cf.
loss angle (in damping)

piston (of a press); see ram
pit; see crater

Francgais

dérouloir (dispositif)
polymérisation en perle

écart permanent; cf. écart

angle de phase (en
amortissement); cf. angle de
perte (en amortissement)

piston (d’une presse)
creux; voir cratére

English

sheeting; see sheet

shrink mark; see sink mark

shrink wrapping; see shrink
packaging

shrinkage block; see cooling jig

shrinkage jig; see cooling jig

slit-die e)_(trusion; see slot-die
extrusion

slug well; cf. cold-slug well
slush moulding; see slush casting

Frangais

feuille continue; voir feuille
retassure
emballage par rétraction

gabarit conformateur
gabarit conformateur
extrusion par filiére droite plate

piége a goutte froide
moulage par embouage; voir
coulage par embouage

plastic size; see cougling size
plastisol gel; cf. plastisol fusion

plied yarn; see foldedl yarn
polyaddition; see adglition
polymerization

polycondensate; se
condensation polyjmer

polycondensation; sge
condensation polymerization

polyformaldehyde; see
polyoxymethylend [POM]

polyisocyanurate; ci
isocyanurate plgstic

poly(phenylene ethef) [PPE]; cf.
poly(phenylene oxide) [PPO]

powder blend; see dfy blend

power-compensation DSC; cf.
differential scannihg
calorimetry

prebond treatment (fleprecated);
see surface treatment

pressure bag mouldipg; cf. bag
moulding

promoter; see acceldrator

punch (in punching)] see also die
(in punching)

quantitative DTA; cf] differential
thermal analysis (DTA)

reference marks; seglgauge
marks

relative molecular-mass average;
see molar-mass average

ensimage plastique (produit)

gel de plastisol; cf. gélification
d’un plastisol

fil retors

polyaddition; voir polymérisation
par addition

polycondensat

polycondensation

polyformaldéhyde; voir
polyoxyméthyléne [POM]

polyisocyanurate; voir plastique
isocyanurate

poly(phényléne éther) [PPE]; cf.
poly(phényléne oxyde) [PPO]

mélange pulvérulent; voir
mélange sec

ACD a compensation de
puissance; cf. analyse
calorimétrique différentielle
(ACD)

traitement préalable au collage (a.
éviter); voir préparation de
surface

moulage au sac sous pression;
cf. moulage au sac

promoteur; voir accélérateur

poingon; voir aussi emporte-
piéce (en poinconnage)

ATD quantitative; cf. analyse
thermique différentielle (ATD)

marques de référence

moyenne de masse moléculaire
relative; voir moyenne de

1
RaSsSe-moraie

snap-back thermoforming; see
vacuum snap-back
thermoforming

solution/solvent viscosity ratio;
see relative viscosity

solvent welding; see solvent
bonding

specific viscosity (deprecated);
see relative viscosity increment

spectrum of retardation times;
cf. spectrum of relaxation
times

spew area; see flashwidge

spew groove (of aumould); see
flash groové

spew line; see, flash line
spew ridge; ‘see flash ridge
spin welding; see friction welding

splits (of a mould); cf. split mould

sprue bushing; see sprue bush
spun yarn; cf. single yarn
staple fibre yarn; cf. single yarn

storage compliance; cf. storage
modulus

storage life; see shelf life
striction; see necking
support plate; see backing plate

sweat out (deprecated); see
exudation

tangent of the loss angle (tan §);
see dielectric dissipation factor

tan delta (/in damping); see loss
factor (in damping)

thermoformage en felief profond
sous vide

rapport de viscosité[solution/
solvant; voir viscgsité relative

soudage par solvant; voir collage
parsolvant

viscosité spécifique|(a éviter);
voir incrément de|viscosité
relative

spectre des temps de retarde-
ment; cf. spectre(des temps
de relaxation

jointure
gorge (d’un moule)

ligne de bavure
jointure

soudage par rotatioh; voir
soudage par frictipn

coins (d'un moule); lcf. moule &
coins

buse de carotte
filé; cf. fil simple
filé; cf. fil simple
complaisance de cofservation;
cf. module de corjservation
durée maximale de ¢onservation
striction; voir étranglement
plaque de fixation
exsudation

tangente de I'angle ¢le pertes
(tan d); voir factegir de pertes
diélectriques

tan delta (en amortigsement);
voir facteur de pe]1e (en

reverse taper; see back draft
RF sealing; cf. welding

RF welding; see high-frequency
welding

roving package; cf. package

sealing; cf. welding

self-ignition temperature
(deprecated); cf. spontaneous
ignition temperature

set (of an adhesive); see setting
(process)

104

dépouille inverse; cf. contre-
dépouille (par obliquité)

soudage par RF; cf. soudage
(note dans le texte anglais)

soudage par RF; voir soudage
par haute fréquence

enroulement de stratifil; cf.
enroulement

soudage

température d'auto-allumage (a
éviter); cf. température
d’allumage spontané

prise (d’un adhésif)

tear resistance; see tear strength

tensile strength at break; cf.
tensile strength

tensile strength at yield; cf.
tensile strength

test piece; see specimen

thermal impulse sealing; see
impulse sealing

thermoluminescence; cf.
thermoptometry

thermomicroscopy; cf.
thermoptometry

résistance a la déchirure; voir
résistance au déchirement

résistance & la rupture en
traction; cf. résistance en
traction

résistance en traction au seuil
d’écoulement; cf. résistance
en traction

éprouvette

soudage par impulsion de
chaleur; voir soudage par
impulsion

thermoluminescence; cf.
thermoptométrie

thermomicroscopie; cf.
thermoptométrie
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English

thermophotometry; cf.
thermoptometry

thermorefractometry; cf.
thermoptometry

thermospectrometry; cf.
thermoptometry

thinner (deprecated); see diluent

torsional braid measurement; cf.
dynamic thermomechanical
measurement

transfer pot; see transfer

Frangais

thermophotométrie, cf.
thermoptométrie

thermorefractométrie; cf.
thermoptométrie

thermospectrométrie; cf.
thermoptométrie

diluant

analyse de tresse en torsion; cf.
analyse thermomécano-
métrique dynamique
pot de transfert; voir chambre de
£, 'S

1
tFaRSTeft

English

viscosity number; see reduced
viscosity

viscosity ratio; see reiative
viscosity

viscosity ratio increment; see
relative viscosity increment

volume compression; see bulk
compression
volume thermodilatometry; cf.

[P RN | PRIy
[4]]

erimodilatometry

I1ISO 472 : 1988 (E/F)

Frangais

indice de viscosité; voir viscosité
réduite

rapport de viscosité; voir
viscosité relative

incrément du rapport de
viscosité; voir incrément de

iannaitd ralati

ViSCOsite reiative

compression isotrope

thermodilatométrie volumique;
~L g,
cr.

[P ORISR || PRIl o Py
(81

ernoulatormneunl

chamber
tunnel gate; sde submarine gate

ultrasonic seal|ng; cf. welding

unit damping g¢nergy; see energy
loss

vacuum bag njoulding; cf. bag
moulding

valve; cf. nozge

viscosity-avergge molar mass; cf.
molar-massjaverage

entrée sous-marine

soudage ultrasonique
perte d'énergie par cycle

moulage au sac sous vide; cf.
moulage au sac

buse

moyenne de masse molaire en
viscosité; cf. moyenne de
masse molaire

warping; see warpage
water vapour absorption; cf.
water absorption

weight-average molecular
weight; ¢f. molar-mass
average

weld mark; see weld line

working life; see pot life

wrinkle; see creasedin reinforced
plastics)

yarn package; cf. package

Y

gauchissement; voir gauche
absorption d’gau

moyenne de poids moléculaire en
poids; c¢f. moyenne de masse
molaire

ligne de soudfire
vie en pot
ride (des plastiques renforcés)

enroulement gle fil; cf.
enroulement
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Index of all French terms, with English equivalents

Index de tous les termes francais, avec les équivalents anglais

Francais

absorption d’eau

A

English

water absorption; moisture

Francais

agent de réticulation
agent de traitement
alimentation (de plastiques)

English

crosslinking agent
curing agent

feeding (of plastics)

absorption d'humiditlé; voir
absorption d'eau

absorption de vapeuf d'eau;
cf. note & absorptijon d'eau

accélérateur
acétate de cellulose [CA]

acétobutyrate de cellulose
[CAB]

acétopropionate de dellulose
[CAP]

activateur
additif
adhérence

adhérence accidentel|le; voir
blocage

adhérence a sec

adhérer

adhésif

adhésif anaérobie

adhésif a prise a chajud

adhésif a prise a froiF; voir
adhésif a prise a t¢mpérature
ambiante

adhésif a prise a température
ambiante

adhésif de contact
adhésif encapsulé
adhésif en film
adhésif expansé in situ; voir
adhésif mousse
adhésif expansible /n|situ
adhésif mousse

adhésive réactivable par un
solvant

adhésif sensible a la pression
adhésif structural
adhésif thermocollan
adhésif thermofusiblg
adhésion

absorptiomn

moisture absorption; see water
absorption

water vapour absorption; cf.
note to water absorption

accelerator
cellulose acetate [CA]

cellulose acetate butyrate
[CABI

cellulose acetate propionate
[CAP]

activator
additive
adherence
blocking

dry tack

adhere

adhesive

anaerobic adhesive
hot-setting adhesive
cold-setting adhesive

cold-setting adhesive

contact adhesive
encapsulated adhesive
film adhesive

foamed adhesSive; see cellular
adhesive

foaming adhesive
cellular adhesive
solvent-activated adhesive

pressure-sensitive adhesive
structural adhesive
heat-activated adhesive
hot-melt adhesive
adhesion

alimentation pondérale

alimentation volumétrique

allonge

allongeabilité

allongement

allumage

allumer, voir aussi prendre feu

alvéolaire, plastique

alvéole

alvéole fermé

alvéole ouvert

aminoplaste

aminoplaste & base\de ‘mélamine;
voir plastique &‘base de
mélamine

aminoplaste.&-base d’urée; voir
plastiquera base d'urée

amortiSsement (mécanique)

amottissement critique; cf.
rapport d’amortissement

amplitude de contrainte

amplitude de déformation

analyse calorimétrique
différentielle (ACD)

analyse calorimétrique
différentielle 8 compensation
de puissance; cf. analyse
calorimétrique différentielle

analyse calorimétrique
différentielie & flux de chaleur;
cf. analyse calorimétrique
différentielle

analyse des gaz émis (AGE)

analyse mécanique dynamique
(DMA)

analyse thermique

analyse thermique & dégagement
des particules

analyse thermique différentielle
(ATD)

weight feeding
volumetric feeding
extender
extendibility
elongation
ignition

ignite

cellular plastic
cell

closed cell

open cell
aminoplastic
melamine plastic

urea plastic

damping (mechanicd|
critical damping

stress amplitude
strain amplitude

differential scanning|calorimetry
(DSC)

power-compensatior] DSC; cf.
differential scanning
calorimetry

heat-flux DSC; cf. dffferential
scanning calorimefry

evolved gas analysis|(EGA)
dynamic mechanical janalysis
(DMA)

thermal analysis
thermoparticulate anplysis

differential thermal apalysis
(DTA)

adjuvant; voir additif

affaissement (des plastiques
alvéolaires)

agent antiadhérent (pour films)

agent antiadhérent (en
moulage); voir agent de
démoulage

agent antifloculant

agent antistatique

agent de cuisson; voir agent de
traitement

agent de démoulage

agent de durcissement inhibé

agent émulsionnant

agent d’expansion; voir gonflant

agent de pontage
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additive
collapse (of cellular plastics)

antiblocking agent
release agent (in moulding)

deflocculation agent
antistatic agent
curing agent

release agent (in moulding)
blocked curing agent
emulsifying agent

blowing agent

coupling agent

analyse thermique différentielle
quantitative; cf. analyse
thermique

analyse thermique d'émanation

analyse thermomécanique
(ATM)

analyse thermomécanique
dynamique

analyse de tresse en torsion;
cf. analyse thermomécanique
dynamique

angle de perte (en amortisse-
ment)

angle de pertes diélectriques

angle de phase (en amortisse-
ment); cf. angle de perte (en
amortissement)

quantitative DTA; cf. differential
thermal analysis

emanation thermal analysis
thermomechanical measurement

dynamic thermomechanical
measurement

torsional braid measurement
loss angle (in damping)
dielectric loss angle

phase angle (in damping); cf.
loss angle (in damping)
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Francais

angle de phase diélectrique; cf.
angle de pertes diélectriques

antioxydant

appui (d'un moule de
compression ou d'injection)

arrache-carotte

arrangement séquentiel (dans les
molécules des polymeres)

assemblage (état) (pour adhésifs)
assemblage (processus)
assembler; voir assemblage

English

dielectric phase angle; cf.
dielectric loss angle

antioxidant

land (of a compression or
injection mould)

Francais

catalyseur

cavité (d’un moule)

cellule; voir alvéole fermé
cellulose, acétate de [CA]
cellulose, acétobutyrate de

English

catalyst

cavity (of a mould)

closed cell

cellulose acetate [CA]

cellulose acetate butyrate [CAB]

cellulose acetate propionate

benzylcellulose

P T T ~a

carboxymethyiceiiuiose {CMC]

sprue lock [CABI
sequentiel arrangement (in cellulose, acétopropionate de
polymer molecules) [CAP] [CAP]
assembly (for adhesives) cellulose, benzyl-
assembling cellulose, carboxyméthyl- [CMC]
assembling cellulose, ethyl- [EC] ethylce

(processus)
atmosphere de fonditionnement
atmosphére d'epsai
atmosphére de [éférence
atmospheére(s) formale(s)
auto-chauffage
auto-extinguibillté (a2 dviter)

guiot (e

baguette d'appqrt
bande chauffante
bande découpé¢ étroite
bande découpé¢ large

barre stratifiée nhoulée (s’applique
aux thermoddrcis)

bavure
benzylcellulose
bipolymere
bloc; voir séquephce
blocage
bombé

bombement (d’dn cylindre de
calandre)

bossage

boucle d’hystérgsis (en mesure
mécanique dynamique)

boudinage (a évjter); voir
extrusion

brillant
broche a prisonrier

broyeur; voir mqulin
braler
bralure (défaut)

bulle; cf. note 1 vide (des
plastiques non alvéolaires)

buse
buse de carotte

conditioning atmosphere
test atmosphere
reference atmosphere
standard atmosphere(s)
self-heating

self-extinguishing (deprecated)

filler rod

heater band

tape without selvages

narrow fabric without selvages

laminated moulded rod (as
applied to thermosets)

flash

benzylcellulose
bipolymer

block

blocking

domed

crown (of a calender rofl)

boss

hysteresis loop-titndynamic
mechanical'measurement)

extrusion

gloss

insert'pin

granulator

burn (intransitive verb)

burn (a defect)

bubble; ¢f. note 1 to void (in

cellulose, nitrate de [CN]
cellulose, propionate de [CP]
cellulose régénérée

chaine, longueur de

chaleur de combustion

(massique)
chambre de chargement
chambre de transfert

changement de couleur;'syn :
décoloration (3 évitér)

charge (en extrusion/ou moulage
par injection)

charge

charge d'injection

charge, matiére de

charge renforcante

chargeur d'empreintes

¢hassis

cheminement

chiralité

cisaillement, contrainte de

cision; voir contrainte de
cisaillement

clair (substantif) (défaut)
cloque
coefficient d’amortissement

coefficient d’amortissement
temporel

coefficient d’atténuation

coefficient de contraction par
torsion; voir coefficient de
raccourt (s‘applique au verre
textile)

coefficient de dilatation
thermique linéique

regenerated ce

warp
chain length
heat of combugtion (mass)

loading chambgr
transfer chamber
discoloration

feed (in extrusipn or injection
moulding)

filler
shot (in injectian moulding)
extender
reinforcing fillel
loading tray
chase

tracking
chirality

shear stress
shear stress

window (a defect)
blister
damping coeffi¢ient
decay constant|

attenuation corfstant

coefficient of twist contraction
(as applied tq textile glass)

coefficient of linear thermal
expansion

calandrage

calandre

canal secondaire d'injection

caoutchouc

capacité d'un condensateur

capacité d'injection

capacité de malaxage (d‘une
extrudeuse)

carboxyméthylcellulose [CMC]

carotte

caséine [CS]

Poisson'’s ratio (in damping)

coefficient of twist contraction
(as applied to textile glass)

splits (of a mould); cf. split

noncellular plastics) coefficient de frottement coefficient of friction
nozzle coefficient de Poisson; voir Poisson’s ratio
bush nompre de P0|§son
coefficient de Poisson (en
amortissement)
coefficient de raccourt
(s’applique au verre textile)
calendering coefficient de viscosité viscosity coefficient
calender cohes;on o o cohesion
coins (d’un moule); cf. moule &
runner coins mould
rubber

capacitance of a capacitor
shot capacity

plasticating capacity (of an
extruder)

carboxymethylcellulose [CMC]
sprue
casein [CS]

collage a froid; voir pressage a
froid (en adhésion)

collage homogeéne (par solvant);
voir collage par solvant

collage par solvant

colle; cf. note & adhésif

coller

collier chauffant; voir bande
chauffante

cold pressing (in adhesion)
solvent bonding

solvent bonding

glue; cf. note to adhesive
bond (in adhesion)
heater band
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Francais

combustible
combustion
combustion en surface
combustion spontanée
compatibilité
complaisance

complaisance absolue; cf.
module absolu

complaisance complexe

complaisance de conservation;
cf. module de conservation

English

combustible

combustion

surface burn
spontaneous combustion
compatibility

compliance

absolute compliance

complex compliance
storage compliance

Francais

copolymeére statistique

copolymére ternaire; voir
terpolymere

copolymeérisation
copolymérisation alternée
copolymerisation avec greffage
copolymérisation statistique

copolymérisation bloc; voir
copolymérisation séquencée

copolymérisation séquencée
corde

English

random copolymer
terpolymer

copolymerization
alternating copolymerization
graft copolymerization
random copolymerization
block copolymerization

block copolymerization

cord

complaisance de pefte; cf.
module de perte

comportement au fqu
comportement therfnofusible
composite

composition
compression isotrogde

compression volumifque; voir
compression isotrppe

conditionnement

conductivité thermique (d’une
matiére homogéng non
affectée par I'épafsseur)

confectionner (s’apglique aux
plastiques renfordgs)

confectionner; voir {ravailler

conformateur; voir dabarit
conformateur

congé
constante diélectrigie (relative);
voir permittivité rdlative

contrainte

contrainte alternée
contrainte de cisaillgment
contrainte en compIZsion
contrainte dynamiqye

contrainte de flexior] (a /'essai en
flexion)

contrainte de flexior| a fleche
conventionnelle

contrainte initiale en|relaxation
contrainte normale
contrainte quadratigue moyenne
contrainte oscillatoire
contrainte réelle
contrainte de rupturg

contrainte au seuil cpnventionnel
d’écoulement

contrainte tangentie|le; voir

loss compliance

burning behaviour
melting behaviour
composite
compound

bulk compression
bulk compression

conditioning

thermal conductivity (of a
homogeneous material not

affected by thickness)
lay up (verb) (as applied to
reinforced plastics)
fabricating
cooling jig
fillet

dielectric constant (relative); see
relative permittivity

stress

alternating stress

shear stress

compressive stress

dynamic stress

flexural stress (in flexural testing)

flexural stress at'conventional
deflection

initial stress/in stress relaxation
normalstress
root-mean-square stress
oscillating stress

true stress

breaking stress

offset yield stress

shear stress

coulage par centrifugation

coulage par embouage

coulage de feuille mince

coulage par rotation

coulée

coulure

coupe (d’un stratifié)

courbe d'analyse thermique
simple de coefficient
d’échauffement; cf.
détermination de la coupe

d’analyse thermiqué.simple a
I'échauffement

courbe d’'analyse thermique
simple de.coefficient de
refroidissément; cf.
détermination de la courbe
d’analyse thermique simple a
I'échauffement

éourbe d’'analyse thermique
simple de l'inverse du
coefficient d’échauffement;
cf. détermination de la courbe
d’analyse thermique simple
I"'échauffement

courbe d’'analyse thermique
simple de l'inverse du
coefficient de refroidissement;
cf. détermination de la courbe
d’analyse thermique simple a
I"échauffement

courbe charge-fleche

courbe contrainte-déformation

courbe de résonance

course

craquelure; cf. note a fissure

cratere

crémage (de dispersions)

crémage (de plastiques
alvéolaires PUR)

Creux; voir cratére

centrifugal casting
slush casting

film casting
rotational casting
casting

resin streak

cut layers (of a lamipate)

heating-rate curve (in thermal
analysis); cf. heafing-curve
determination

cooling-rate curve (jn thermal
analysis); cf. heafing-curve
determination

inverse heating-ratd curve (in
thermal analysis)| cf. heating-
curve determinatfon

inverse cooling-ratel curve (in
thermal analysis)] cf. heating-
curve determinatfon

load-deflection curve
stress-strain curve
resonance curve
stroke

small crack

crater

creaming (of dispersions)

creaming (of PUR cpllular
plastics)

pit: see crater

contrainte de cisaitferment
contrainte de torsion
contrainte vibratoire
contre-dépouille (par obliquité)
contre-dépouille (par dépression)
copolycondensation
copolymere
copolymere alterné
copolymere binaire; voir
bipolymére

copolymere bloc; voir copolymére
séquencé

copolymere greffé

copolymeére quaternaire; voir
quaterpolymere

copolymeére séquencé
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torsional stress
vibrating stress

back draft

undercut
copolycondensation
copolymer
alternating copolymer
bipolymer

block copolymer

graft copolymer
quaterpolymer

block copolymer

crin
crolte; voir peau (des plastiques
alvéolaires)

cuire; voir traiter (un polymeére)

cuisson; voir traitement (d’un
polymére)

cycle de moulage
cylindre
cylindre de calandre

décarotter
déchirer
décollement

bristle
skin (of cellular plastics)

cure (verb) (a polymer)
cure (noun) (of a polymer)

moulding cycle
barrel
bole (of a calender)

degate
tear
let-go
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Francais

décoloration (a éviter); voir
changement de couleur

décomposition thermique

découpage (longitudinal)

découpage a |'emporte-piéce

decrément logarithmique

déflecteur

déformation

déformation de cisaillement

English

discoloration

thermal degradation
slitting

die cutting

logarithmic decrement
baffle

strain

shear strain

nlanf:n def tion.

Francais

dilatation thermique linéique,
coefficient de

dilatation volumique
diluant

diluant réactif

dimere

direction de la largeur
direction de la longueur
dispersion

dispositif de tirage

ISO 472 : 1988 (E/F)

English

coefficient of linear thermal
expansion

volume expansion
diluent

reactive diluent
dimer

crosswise
lengthwise
dispersion
take-off

déformation érr et

déformation irjstantanée en
fluage

déformation npn élastique; voir
déformatior] plastique

déformation p|

déformation q
moyenne

déformation r¢
compressio

dégazage
dégradation
dégradation d
degré de polyr
degré de polyr
molécule d’
degré de polyr
polymeére

du caoutch

astique
Ladratique

lative en
h

b couleur
nérisation
hérisation d'une
in polymeére
hérisation d’'un

uc [DIDC]

degrés internTonaux de dureté

délais d'utilisa
délamination

demi-largeur g
résonance

démoulage
densité apparsg

ion; voir vie en pot

e la courbe de

nte; voir masse

volumique gpparente

densité optiqu
densité en vra
dépolymérisat]
dépouille

dépouille, con|

dépouille, con
dépression)

dépouiller (da.
dérouloir (disd

détection des
analyse the.

détérioration

e de la fumée

on

tre- (par obliquité)
tre- (par

bs les moules)
ositif)

haz émis’(DGE) (en
Imiqgue)

instantaneous strain in creep
plastic deformation

plastic deformation
root-mean-square strain

compressive strain

breathing

degradation

colour fading

degree of polymerization

degree of polymerization of a
molecule of a polymer

degree of polymerization of a
polymer

international rubber hardness
degree [IRHD]

working life; see pot life
delamination
half-width of the resonanc¢e curve

stripping (of @ mould)
apparent density

optical density’of smoke
bulk density
depolymerization

draft

back draft

undercut

relieve (in moulds)
let-off (a device)

evolved gas detection (EGD) (in
thermal analysis)
deterioration

distorsiorroptique

distribution moléculaire massique
douille (pour tenon de guidage)
durcissement (d‘un adhésif)
durcissement a froid

durcisseur

durée maximale de conservation
durée de persistance de flamime
durée de propagation de:flamime

durée de vie en stock; voirdurée
maximale de conservation

dureté
dureté par pénhétration
dureté Share

ébarbage

ébavurage; voir ébarbage
écaillage

écart

écart permanent; cf, note a
écart

échantillon

écoulement a froid (a éviter); voir
fluage

efflorescence
éjecteur
éjection
élasticité
élastomere

élastomeére-caoutchouc; voir
caoutchouc

élastomeére thermoplastique
emballage par rétraction

emporte-piéce (en poinconnage);
voir aussi poingon

détermination

de la courbe

d’analyse thermique simple &

I’'échauffem

détermination
d’analyse th

ent

de la courbe
ermique simple au

refroidissement; cf. détermina-
tion de la courbe d’analyse
thermique simple a
I’échauffement

diameétre de référence des
filaments ou fibres
discontinues

diffusion de la

lumiére

diffusivité thermique

dilatation linéique

dilatation thermique; voir
expansion thermique

heating-curve determination (in
thermal analysis)

cooling-curve determination (in
thermal analysis)

nominal diameter of filaments or
staple fibres

diffusion of light
thermal diffusivity
linear expansion
thermal expansion

Op Li(,ﬂfﬂ'iW[LC;n
molecular-maks distribution

dowelbush
curg (noun) (¢f an adhesive)
cold setting
hardening aggnt
shelf life
afterflame time
flame spread {ime
shelf life

hardness
indentation hardness
Shore hardnefs

deflashing
deflashing
flaking

set
permanent sef; cf. note to set

sample
cold flow (degrecated); see creep

bloom
ejector
ejection
elasticity
elastomer
rubber

thermoplastic| elastomer
shrink packading
die (in punchipg)

empotage potting

empreinte (g unmodlel . impression (0f a mould)

émulsifiant; voir agent emulsifier; see emulsifying agent
émulsionnant

émulsion emulsion

encapsulage encapsulation

encollage spécifique; voir spread

grammage

enduction; voir revétement

enduit

enduit gélifié; syn: gel coat (a
éviter en francais)

énergie d’amortissement unitaire;
voir perte d’énergie par cycle

énergie de conservation unitaire

énergie d’oscillation; voir énergie
de conservation unitaire

enrobage

coating (process)
coating (product)
gel coat

energy loss

unit storage energy
unit storage energy

embedding
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Francais

enroulement

enroulement de fil; cf.
enroulement

enroulement filamentaire

enroulement de stratifil; cf.
enroulement

ensimage

ensimage plastique

ensimage textile

entrée (en moulage par injection

English

package
yarn package; cf. package

filament winding
roving package; cf. package

size
coupling size
textile size

gate (in injection and transfer

Francais

facteur de pertes diélectriques
(tan &)

facteur de puissance
facteur de qualité
farinage

fatigue

fatigue, résistance a la (exprimée
en nombre de cycles)

fatigue, résistance a la (exprimée
en contrainte)

English

dielectric dissipation factor
(tan o)

power factor
quality factor
chalking
fatigue
fatigue life

fatigue strength; see fatigue life

et par transfert) moulding) feu qui couve smouldering
entrée annulaire ring gate feuille sheet
entrée capillaire pin-point gate feuille continue sheeting
entrée par languette tab gate feuille grainée embossed sheet
entrée latérale edge gate feuille mince film
entrée sous-marine submarine gate fibre fibre
entrée sous le plan dq joint; submarine gate fibre apparente visible fibre

voir entrée sous-marine fibre discontinue staple fibre
entrées multiples multigated fibre vulcanisée vulcanized fibre
épaississant thickener fibres broyées milled fibres
éprouvette specimen fidélité precision
espacement nip il yarn
essai climatique artificial weathering fil assembé multiple wound yarn|
essai harmonique par oscillation non-resonant forced vibration fil de base strand

forcée technique fil cablé cabled yarn

estampage a chaud
état A

état B

état C
éthyicellulose [EC]
étirage

étirage a froid
étoffe unidirectionnelle
étranglement

évent (d’un moule)
exces local de fibres

expansé, plastique; voir plastique
alvéolaire

expansé chimiquement, plastique
expansé mécaniquenpent,

hot stamping
A-stage

B-stage

C-stage
ethylcellulose [EC]
drawing (stretching operation)
cold drawing
unidirectional fabric
necking

vent (of a mould)
fibre streak

expanded plastic; see cellular
plastic

chemically foamed plastic
mechanically foamed plastic

fil continu; cf., fil'simple

fil a coudre

fil sur-ensouple

fil fantaisie

fil retors

fil de silionne; cf. fil simple

fil simple

fil texturé

filament

filé; cf. fil simple

filé de verranne; cf. fil simple

filiere (en extrusion)

continuous filamentyarn; cf.
single yarn
sewing thread
beamed yarn
fancy yarn
folded yarn

glass continuous filament yarn;
cf. single yarn

single yarn
texturized yarn
filament
staple fibre yarn; cf. |single yarn

glass staple fibre yarp; cf. single
yarn

die (/n extrusion)

plastique film; voir feuille mince film
expansion thermique thermal expansion fi's de base coupés chopped strands
exsudation exudation filtre screen pack
exsudation d'un colofant colour bleeding finissage (des textiles) finishing (in textiles)
exsudation de lubrifijnt lubricant bloom finition finishing
extendeur; voir matigre de charge\/ extender finition par projection blast finishing
extensibilité extensibility fissure crack
extracteur de carotte sprue-puller fissure de contrainte stress crack
extrusion extrusion flamber flame (verb)
extrusion adiabatique adiabatic extrusion; see flamme flame (noun)
autothermal extrusion .
flamme persistance afterflame

extrusion par étirage

extrusion de feuille mince
extrusion par filiere droite plate
extrusion sur rouleau froid

facilité d'allumage
faconner; voir travailler
facteur de contraction

facteur de dissipation; voir
facteur de pertes diélectriques

facteur de perte (en
amortissement)

110

pultrusion

film extrusion
slot-die extrusion
chill roll extrusion

ease of ignition
fabricating
bulk factor

dissipation factor; see dielectric
dissipation factor

loss factor (in damping)

fleche conventionnelle (& /'essai
en flexion); cf. contrainte de
flexion a la fleche
conventionnelle

flexibilité
flexible
fluage

fluage, déformation instantanée
en

fluage, récupération en

fond (pour adhésifs); voir
primaire

force de fermeture; voir force de
verrouillage (d’une presse)

conventional deflection {in
flexural testing); cf. flexural
stress at conventional
deflection

flexibility

flexible

creep

instantaneous strain in creep

creep recovery
primer (for adhesives)

mould clamping force
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Francais

force de jonction; voir résistance
3 la rupture d’un joint (en
adhésion)

force de propagation d'une
déchirure

force de verrouillage (d’une
presse)

formage
formage profond

fréquence de résonance
frette; voir chassi
frottement
frottement, coeffici
frottement intérfeur
fumée

gabarit conformateur
gaine n'excédarft pas 100 m
gaine supérieurg @ 100 m
gauche
gauchissement;|voir gauche
gaufrage
gel
gel de plastisol; cf. note a
gélification d’in plastisol
gélification
gélification d’un plastisol
gélification, terrps de
givrage
glissement
glissement (en gollage)
gonflant
gonflement
gorge (d’'un molile)
goutte froide; cf. piege a goutte
froide
grain (défaut)
grain
grammage
granulateur
granulé
grappe (en modage par injectiof)
greffage, copolymérisation avee

English

bond strength (in adhésion)

tear propagation force
mould clamping force

forming

deep drawing
resonance frequency
frame; see chase

Francais

ignifugeant externe; cf. note a
ignifugeant (produit)

ignifugeant interne; cf. note &
ignifugeant (produit)

imprégnation

incandescence; cf.
incandescence avec
combustion et incandescence
sans combustion

friction

coefficient of friction
internal friction
smoke

cooling jig
sleeving

tubing (in textiles)
warpage

warpage
embossing

gel

plastisol gel; cf. note to plastis
fusion

gelation; syn: gelling
plastisol fusion

gel time

frosting

slip

slippage (in bonding)
blowing agent

swelling

flash groove

cold-slug; cf. cold-slug well

pimple (defect)

granulg

spread

pelletizer

pellet

spray (in injection moulding)
graft copolymerization

ISO 472 : 1988 (E/F)

English

external flame retardant; cf.
note to flame retardant
(product)

internal flame retardant; cf.
note to flame retardant
(product)
impregnation
glowing; cf. glowing combustion
and incandescence

fCandesTenTe avet compustiom——gtowimgcombystion

incandescence sans combustion
incandescence résiduelle
incombustible

incrément du rapport de viscosité;
voir incrément de viscosité
relative

incrément de viscosité relative

incurvé (par exemple, surface)

indice de fluidité a chaud

indice limite d’oxygéne

indice limite de visCosité; voir
viscosité intrinséque

indice logarithmique de viscosité;
voir viscosité inhérente

indice de pertes

indicé'de viscosité; voir viscosité
réduite

inflammabilité

inflammable

inhibiteur

initiateur

injection, capacité d’

injection, moulage par

inversion de phase (en
polymérisation)

jaquette chauffante; voir bande
chauffante

joint (en collage)

joint a bout

joint de collage; voir joint de colle
joint de colle

J

incandescence
afterglow
noncombustible

viscosity ratio increment; see
relative viscdsity increment

relative viscosify increment

dished (for exalnple, surface)

melt flow rate

limiting oxyger| index

limiting viscosify number; see
intrinsic viscpsity

logarithmic vis¢osity number; see
inherent visgosity

loss index
visqosity_number; see reduced
viscosity
flammability
flammable
inhibitor
initiator
shot capacity
injection moulding

phase inversion (in
polymerizatipn)

heater band

joint (in adhesiye bonding)
butt joint

adhesive line
adhesive line

greffage, polynérisation avee graft polymerization joint en biseau scarf joint

greffé, copolymére graft copolymer joint insuffisant starved joint

greffé, polymerp graft polymer joint a recouvrement lap joint

grille breaker plate jointure flash ridge

grille non tissé non-woven scrim jonction (en adhésion) bond (i aanesion) (noun)
grille tissée woven scrim justesse accuracy of the mean

grippage (d’un moule)

haut polymere
hétérogénéité de couleur
hétérogénéité de teinte; voir

hétérogénéité de couleur
homopolymere
homopolymérisation
hybride

ignifugeant
ignifugeant (produit)

seizing (of a mould)

high polymer
colour heterogeneity
colour heterogeneity

homopolymer
homopolymerization
hybrid

flame retardance
flame retardant (product)

largeur (d’une éprouvette)
latex

liant (des texiles)

liant (des adhésifs)

ligne de bavure
ligne de coulée; voir ligne
d’écoulement

ligne de coupe; voir ligne de
tranchage

ligne d’écoulement
ligne de joint

width (of a specimen)
latex
binder (in textiles)

binder (in adhesive
compounds)

flash line
flow line

knife line; see sheeter line

flow line
mould seam

M1
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Frangais

ligne de soudure
ligne de tranchage
lignine, résine de
limite élastique

limite de fatigue

limie de plastification
limite proportionnelle

longueur de chaine chain length

longueur de référence gauge length

lot lot

lubrifiant lubricant mod

English

weld line

sheeter line
lignin resin
elastic limit
fatigue limit
plasticizer limit
proportional limit

Francais

module complexe
module de compressiblité
module de conservation

module de Coulomb; voir module
de cisaillement

module dynamique (4 éviter); voir
module complexe

module d'élasticité

module élastique; voir module
d’élasticité

macromolécule
maitre moule; voir chjassis
malaxer

malaxeur

malaxeur a rouleaux
mandrin (en extrusiop
manque de pression
manteau de moule; joir chassis
marque de moule
marque de plateau
marque de surchau
marques de référenc
masse linéique (verrd textile)

masse moléculaire; cf.
distribution molécylaire
massique

masse moléculaire rejative

masse surfacique (s'gpplique au
verre textile)

masse volumique apparente
mat

mat aiguilleté

mat a fils continus
mat a fil coupés
mat de surface
matage

matiére de charge; vqir charge
matiere plastique; volr plastique
matrice (en moulage); voir moule

matrice (d‘un compogite); cf.
composite

maximum de perte alpha
maximum de perte bdta
maximum de perte ggmma
mélange-maitre

macromolecule

chase

plasticate

kneader

roll mill

mandrel (in extrusion)
pressure break

chase

mould mark

plate mark

heat mark

gauge marks

linear density (textile glass)

molecular mass; c¢f. molecular-
mass distribution

relative molecular mass

mass per unit area (as applied to
textile glass)

apparent density

mat

needled mat

continuous strand mat
chopped strand mat
surfacing mat

matt spot

filler

plastic/{noun)
diedin\ynoulding); see mould

matrix (of a composite); cf.
composite

alpha loss peak
beta loss peak
gamma loss peak
masterbatch

amortissement) (& éviter);
voir module de conservation
module de perte
module sous propagation d’onde
longitudinale
module d’Young
monofilament
monomeére
motif de base configurationnel
motif configurationnel

motif configurationnel
énantiomorphe

motif configurationnel répété
motif constitutionnel

motif constitutionnel répété
motif monomére

motif stéréorépété

moulage

moulage basse pression
moulage par carrousel
moulage par centrifugation
moulage par compression
moulage au contact
moulage court

moulage, cycle de

moulage par embouage; voir
coulage par embouage

moulage a froid

moulage par injection

moulage par injection avec
réaction (RIM)

moulage par injection-soufflage

moulage de mousse structurée

moulage a partir de poudres

moulage par rotation

moulage au sac

moulage au sac en autoclave; cf.
note 4 moulage au sac

English

complex modulus
bulk modulus
storage modulus
shear modulus

dynamic modulus (deprecated);
see complex modulus

modulus of elasticity
elastic modulus; see modulus of
elasticity

yamping)
(deprecated);sed storage
modulus

loss modulus
longitudinal wave mjodulus

Younhg's modulus
monofilament
monomer
configurational basq unit
configurational unit
enantiometric conflurational

unit
configurational rep
constitutional unit
constitutional repeating unit
monometric unit
stereorepeating unit
moulding (process)
low-pressure moulding
rotary moulding
centrifugal moulding
compression mouldihg
contact moulding
short (in a moulding
moulding cycle
slush moulding; see Flush casting

ting unit

cold moulding
injection moulding
reaction injection mqulding (RIM)

injection blow moulding
structural foam moul|ding
powder moulding
rotational moulding
bag moulding

autoclave moulding;|cf. note to
bag moulding

mélange & mouler

mélange préalable; voir prémix

mélange pulvérulent; voir
mélange sec

mélange sec

meére (substantif masculin); voir
motif monomére

mesure d’oscillation libre

méthode a la résonance (par
oscillations entretenues)

microencapsulage
migration

modificateur; c¢f. additif
module

module absolu

module de cisaillement
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premix
powder blend; see dry blend

dry blend
mer; see monomeric unit

free vibration measurement

resonant forced vibration
technique

microencapsulation
migration

modifier; ¢f. additive
modulus

absolute modulus
shear modulus

Tnoutage au sac sous pression;
cf. note 4 moulage au sac

moulage au sac sous vide; cf.
note a moulage au sac

moulage par soufflage
moulage, retrait au
moulage par transfert
moule

moule a canaux

moule & canaux chauffés
moule a coins

moule composite

moule & échappement
moule a empreintes mobiles
moule & empreintes multiples

pressure bag moulding; cf. note
to bag moulding

vacuum bag moulding; cf. note
to bag moulding

blow moulding
moulding shrinkage
transfer moulding
mould (noun)
cored mould
hot-runner mould
split mould
composite mould
flash mould

bar mould
multicavity mould
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Francais

moule positif

moule semi-positif

moulée

moulin

moussage /n situ

mouture; voir grain
moyenne de masse molaire

moyenne de masse molaire en
masse; cf. note a moyenne de
masse molaire

English

positive mould
semi-positive mould
lift (in moulding)
granulator

foam in situ

granule

molar-mass average

mass-average molar mass; cf.
note to molar-mass average

moyenne de massemalaireen ___numher-average molar mass; cf.

nombre; cf. hote 8 moyenne
de masse mqlaire

moyenne de masse molaire en
viscosité; cf.|note &8 moyenne
de masse mqlaire

moyenne de masse moléculaire
relative; voirlmoyenne de
masse molaife

moyenne de pgids moléculaire;
voir moyenng de masse
molaire

moyenne de pqids moléculaire en
poids; cf. noge @ moyenne de
masse molaife

multifilament

nitrate de cellulose [CN]
nombre de Poigson
novolaque

objet moulé
obturateur; cf.|note a buse
ceil de poisson |(défaut)
oligomere
oligomérisatior
organosol

ouverture (distance entre les
plateaux d’upe presse)

paraison
paralléle (d’undg filiére d’extrusi@n)
paralléle a la stfatification

partie & coller; yoir sufiport

partie droite; vpir parallele (d’une
filiere d’extrysion)

N

o)

Francais

pistolage

pistolet a gicler

pistolet de projection; voir pistolet
a gicler

piston (d‘une presse)

piston de retour

plan de joint

plan de joint; voir appui (d’'un
moule de compression ou
d’injection)

plan de jonction voir plan de joint

ISO 472 : 1988 (E/F)

English

spray-up
spray gun
spray gun

ram
pull-back ram
bond line

land (of a compression or
injection mould)

bond line

note to molar-mass average

viscosity-average molar mass; cf.
note to molar-mass average

relative molecular-mass average;
see molar-mass average

molecular-weight average; see
molar-mass average

weight-average molecular
weight; c¢f. note to molar-mass
average

multifilament

cellulose nitrate [CN]
Poisson’s ratio
novolak

moulding (product)
nozzle; cf. note to valye
fish-eye (a defect)
oligomer
oligomerization
organosol

daylight (distance between
platens of a press)

parison

land (of an extruder die)
edgewise (of a laminate)
adherend

land (of an extruder die)

plaque
plague de démoulage

plague de déshabillage; voir
plaque de démoulage

plaque de fixation
plaque fixe

plaque mobile
plasticité

plastifiant
plastifiant externe
plastifiant interne
plastifier

plastigel

plastique

plastique acétalique
plastigue acétovinylique
plastique acrylique

plastique acrylonitrile/butadiéne/
styréne [ABS]

plastique acrylonitrile/
methacrylate de méthyle
[A/MMA]

plastique alkyde (a éviter); voir
plastique polyestérique

plastique allégé composite

plastique allylique

plastique alvéolaire

plastique a alvéoles fermés

plastique a alvéoles ouverts

plastique a billes creuses; voir
plastique allégé composite

plastique butylénique [buténique]
plastique cellulaire

plastique cellulosique

plastique chlorofluorocarboné

plastique chlorofluorohydro-
carboné

plastique chiorovinylidénique

pastille; voir granulé pellet

pastilleur; voir granulateur pelletizer

pause de fermeture d'un moule dwell

peau (des plastiques alvéolaires) skin (of cellular plastics)
peau d’orange orange peel

pendule de torsion torsion pendulum
permanence permanence
perméabilité permeability

permittivité relative

perpendiculaire a la stratification

perte d’énergie par cycle

phénoplaste

piége a goutte; cf. piege a goutte
froide

piége a goutte froide

piqare

relative permittivity
flatwise (of a laminate)
energy loss

phenolic plastic

slug well; cf. cold-slug well

cold-slug well
pinhole

plate (thick-sheet of limited area)
stripper plate
stripperplate

backing plate
fixed plate
moving plate
plasticity
plasticizer
external plastigizer
internal plastidizer
plasticize
plastigel
plastic (noun)
acetal plastic
vinyl acetate plastic
acrylic plastic

acrylonitrile/blitadiene/styrene
[ABS] plast|c

acrylonitrile/ methyl methacrylate
[A/MMA] plastic

alkyd plastic (deprecated); see
polyester plastic

syntactic cellujar plastic
allyl plastic
cellular plastic|
closed-cell cellular plastic
open-cell cellylar plastic
syntactic cellular plastic

butylene [butgne] plastic
cellular plastic|
cellulosic plastic
chlorofluorocgrbon plastic

chlorofluorohydrocarbon plastic

vinylidene chigride plastic

plastiquechiorovinytique
plastique époxydique [EP]
plastique estérique

plastique (éthyléne/propyléne)
perfluoré [FEP]

plastique éthylénique [éthénique]

plastique expansé; voir plastique
alvéolaire

plastique expansé chimiquement

plastique expansé
mécaniquement

plastique expansible
plastique fluoré

plastique fluorocarboné
plastique fluorohydrocarboné
plastique furannique

vinytchtorideplastic
epoxy [EP] plastic
ester plastic :

perfluoro(ethylene/propylene)
[FEP] plastic

ethylene [ethene] plastic

expanded plastic; see cellular
plastic

chemically foamed plastic
mechanically foamed plastic

expandable plastic
fluoroplastic
fluorocarbon plastic
fluorohydrocarbon plastic
furan plastic
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Frangais

plastique hydrocarboné
plastique isocyanate

plastique isocyanurate

plastique a base de lignine
plastique, matiére; voir plastique
plastique a base de mélamine
plastique métallisé

plastique non rigide

plastique oléfinique

plastique poly(acétate de vinyle)
[PVAC]

English

hydrocarbon plastic

isocyanate plastic

isocyanurate plastic

lignin plastic

plastic (noun)

melamine plastic

metallized plastic

non-rigid plastic

olefin plastic

poly(vinyl acetate) [PVAC] plastic

Francais

poingon (d‘un moule)
poincon; voir aussi emporte-

piéce (en poingonnage)
point de gélification
Poisson, coefficient de; voir

nombre de Poisson
Poisson, nombre de
polissage au solvant
polissage au tonneau
polyacétal

plastique polyacrylighe
plastique polyamidigle [PA]
plastique polybutyléme
[polybuténe] [PB]
plastique polycarbonrfate [PC]

plastique poly(chloryre de vinyle)
[PVC]

plastique poly(chloryre de
vinylidéne) [PVDC
plastique polyestériqghe
plastique polyéthylér
[polyéthéne] [PE]

plastique poly(méthgcrylate de
méthyle) [PMMA]

plastique polyoléfinique
plastique polyoxyméthyléne
[POM]

plastique polypropyl¢ne
[polypropéne] [PP

plastique polystyréend [PS]

plastique poreux; vof plastique
a alvéoles ouverts

plastique propyléniqge
[propéniquel

plastique recyclé
plastique remis en cefivre
plastique renforcé
plastique réutilisé
plastique rigide
plastique semi-rigide
plastique silicone [SI
plastique styréne/actylonitrile

plastique styréne/butadiéne
[S/B]
plastique styréne/cadutchouc
plastique styréne/a-méthyl-
styréne [S/MS]
plastique styrénique
plastique thermodurdi

[

plastique thermodurcissabte——thermosening ptastc |

plastique a base d’urée
plastique vierge
plastique uréthannique
plastisol

plateau de chargement; voir
chargeur d’empreintes

plateau fixe; voir plaque fixe
plateau matrice

plateau mobile

pli

poche (des plastiques alvéolaires)
poche de résine

poche a vide; voir sac sous vide

poids moléculaire; voir masse
moléculaire relative
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polyacrylic plastic
polyamide [PA] plastic

polybutylene [polybutene] [PB]
plastic

polycarbonate [PC] plastic

poly(vinyl chloride) [PVC]
plastic

poly(vinylidene chloride) [PVDC]
plastic

polyester plastic

polyethylene [polyethene] [PE]
plastic

poly(methyl methacrylate)
[PMMA] plastic

polyolefin plastic
polyoxymethylene [POM] plastic

polypropylene [polypropene]
[PP] plastic

polystyrene [PS] plastic
open-cell cellular plastic

propylene [propene] plastic

recycled plastic

reprocessed plastic

reinforced plastic

reworked plastic

rigid plastic

semi-rigid plastic

silicone {S1] plastic

styrene7 acrylonitrile plastic
styrene/butadiene [S/B] plastic

styrene/rubber plastic

styrene/a-methylstyrene [S/MS]
plastic

styrene plastic

thermoset plastic

urea plastic
virgin plastic
urethane plastic
plastisol
loading tray

fixed plate

die plate

floating platen

veneer

void (in cellular plastics)
resin pocket

vacuum bag

molecular weight; see relative
molecular mass

polyacrylate

polyacrylonitrile [PAN]

polyaddition; voir aussi
polymérisation par addition

poly(alcool de vinyle) [PVAL]

polyamide [PA]

polybutyléne [polybuténe] [PB]

poly(butyléne téréphtalate)
[PBT]

poly(butyral de vinyle) [PVB]
poly(carbazol de vinyleNPVK]
polycarbonate [PC]

polychlorotrifluoreéthyléne
[PCTFE]

poly(chleruré-coacétate de
vinylefN[VC/VAC]

poly(éhlorure de vinyle) [PVC]

pely(chlorure de vinyle) chloré
[PVC-C]

poly(chlorure de vinyle) non
plastifié

poly(chlorure de vinyle) surchloré

voir poly(chlorure de vinyle)
chloré [PVC-C]

poly(chlorure de vinylidéne)
[PVDC]

polycondensat
polycondensation

poly(diallyl phtalate) [PDAP]
polyétheréthercétone [PEEK]
polyéthersulfone [PES]
polyester

polyester non saturé [UP]
polyéther

polyéthyléne [polyéthéne] [PE]

poly(éthyléne oxyde) [PEOX]
poly(éthyléne téréphtalate) [PET]

poly(fluorure de vinyle) [PVF]

poly(fluorure de vinylidéne)
[PVDF]

polyformaldéhyde; voir
polyoxyméthyléne [POM]

poly(formal de vinyle) [PVFM]

polyisobutyléne
[poly(méthyl-2 propéne)] [PIB]

polyisocyanurate; cf. plastique
isocyanurate

polymére

polymere d’addition

polymeére atactique

English

punch (of a mould)

punch (in punching); see also die
(in punching)

gel point
Poisson’s ratio

Poisson’s ratio
solvent polishing
tumble polishing
polyacetal

nolv{acé i
poly(acétate de vinyle) [PVAC] poly(vinyl acetate) |PVAC]

polyacrylate
polyacrylonitrite [PAN]
polyaddition; see a/$o addition
polymeérization
poly{vinyl alcohol) [PVAL)
polyamide [PA]
polybutylene [polybutene] [PB]
poly(butylene terephthalate)
[PBT]

poly(vinyl butyral) [PVB]
polyvinylcarbazole [PVK]
polycarbonate [PC]

polychlorotrifluoroethylene
[PCTFE]

poly{vinyl chloride go viny!
acetate) [VC/VA(Q]

poly(vinyl chloride) [PVC]

chlorinated poly(viny! chloride)
[PVC-C]

unplasticized poly(vjnyl chloride)

chlorinated poly(vinyl chloride)
[PVC-C]

poly(vinylidene chlofide) [PVDC]

polycondensate; sed
condensation polymer

polycondensation; see
condensation polymerization

poly(diallyl phthalate) [PDAP]
polyetheretherketone [PEEK]
polyethersulfone [PES]
polyester
unsaturated polyester [UP]
polyether
polyethylene [polyethene] [PE]
i lene [PE-C]
poly(ethylene oxide) [PEOX]
poly(ethylene terephthalate)
[PET]
poly(vinyl fluoride) [PVF]
poly(vinylidene fluoride)
[PVDF]
polyformaldehyde; see
polyoxymethylene [POM]
poly(vinyl formal) [PVFM]
polyisobutylene
[poly-2-methylpropene] [PIB]
polyisocyanurate; cf.
isocyanurate plastic

polymer
addition polymer
atactic polymer



https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4

Francais

polymeére bloc; voir polymeére
séquencé

polymere de condensation; voir
polycondensat

polymeére échelle
polymere greffé
polymére, haut
polymeére inorganique
polymére irrégulier
polymere isotactique

o

English
block polymer
condensation polymer

ladder polymer
graft polymer
high polymer
inorganic polymer
irregular polymer
isotactic polymer

polymere linéai
polymére miné
inorganique

polymeére ramifjé

polymeére régul

al; voir polymere

er

polymeére réticylé

polymere semi
polymeére séqu
polymére séqu
polymére stéré
polymére stéré
polymére synd
polymere tactidg
polymérisat
polymérisation
polymérisation
polymérisation
polymérisati
polymérisation
voir polycon
polymérisation
polymérisation
polymérisation
polymérisation
polymérisation
polymérisation
polymérisation
polymérisation
polymérisation
poly(méthacryl
[PMMA]

poly(méthyl-4
polyoléfine
polyoxyméthyl
poly(phényleng
voir poly(phd
[PPO]
poly(phényléng
poly(phénylénd

cristallin
bncé

bncé tactique
brégulier
bséquencé
otactique

ue

par addition

bloc; voir
n séquencée

par condensation;
Hensation

en émuision
avec greffage
en masse

en perle
séquencée

en solution
stéréosélective
stéréospécifique
en suspension
hte de méthyle)

enténe) [PMP]

Ene [POM]

éther) [PPEJ;
nylene oxyde)

oxyde) [PPO]
sulfone) [PPSU]

linearpolymer |

inorganic polymer

branched polymer
regular polymer
network polymer
semi-crystalline polymer
block polymer

tactic block polymer
stereoregular polymer
stereoblock polymer
syndiotactic polymer
tactic polymer
polymerizate
polymerization
addition polymerization
block polymerization

condensation polymerization

emulsion polymerization

graft polymerization

bulk polymerization

bead polymerization

block polymerization

solution polymerization
stereoselective polymerization
stereospecific polymerization
suspension polymerization

poly{methyl methacrylate)
[PMMA]

poly(4-methylpentene) [PMP]
polyolefin
polyoxymethylene [POM]

poly(phenylene ether) [PPE];
see poly(phenylene oxide)
[PPO]

poly(phenylene oxide) [PPO]

poly(phenylene sulfone) [PPSU]

Francais

potentiel calorifique; voir chaleur
de combustion (massique)

préforme

prégélification; cf. note &
gélification d'un plastisol

préimprégné

prémix

prendre feu; voir aussi allumer

préparation de surface

prépolymere

presse ascendante

presse a bloc

presse descendante

presse a plateaux multiples

pression de moulage

primaire (pour adhésifs)

prise (d’un adhésif)

prisonnier

profil de fréquence

profil de temps (ensmesure
mécanique dynamique)

profilé

profondeur(d'uhe éprouvette)

projectionsimultanée; voir
pistolage

promoteur; voir accélérateur

propagation de flamme

propionate de cellulose [CP]

puissance dissipée

pulsation; voir vitesse angulaire

pultrusion; voir extrusion par
étirage

purge

quaterpolymere

racle

ralenti de la fermeture d’'un moule
ramollissement, température de
rapport d’amortissement

rapport d’effilement

rapport d'étirage

rapport de striction

rapport de viscosité; voir
viscosité relative

1SO 472 : 1988 (E/F)

English

calorific potential; see heat of
combustion (mass)

preform
plastisol fusion

prepreg

premix

ignite (intransitive verb)
surface treatment
prepolymer

2 tr0id (en adhési :

upstroke pres
block press

dowhstroke p
multiplaten pr

in adhesion)

b

ess
eSS

moulding pregsure

primer (for ad|
setting (proce)
insert

frequency pro|

time profile (/1]
mechanical

profile
depth (of a spi

spray-up

promoter; see
flame spread
cellulose prop|
power loss
angular veloci
pultrusion

purging

Q

quaterpolyme

R

doctor blade
inching
softening tem
damping ratio|
slenderness rg
stretch ratio
draw-down ra
viscosity ratio

hesives)
ks) (of an adhesive)

file
dynamic

lmeasurement)

pcimen)

accelerator

onate [CP]

ty

berature

=,

o

tio
see relative

viscosity

poly(phényléne sulfure) [PPS]

polypropyléne [polypropéene]
[PP]

poly(propyléne oxyde) [PPOX]

polystyréne [PS]

polytétrafluoroéthyléne [PTFE]

polyuréthanne [PUR]

polyvinylpyrrolidone [PVP]

pore; voir alvéole ouvert

poromérique

porosité

postcuisson; voir post-traitement

postformage

post-retrait

post-traitement

pot de transfer; voir chambre
de transfert

poly(phenylene sulfide) [PPS]

polypropylene [polypropene]
[PP]

poly(propylene oxide) [PPOX]

polystyrene [PS]

polytetrafluoroethylene [PTFE]

polyurethane [PUR]

polyvinylpyrrolidone [PVP]

open cell

poromeric

porosity

postcure

postforming

post-shrinkage

after-bake; see postcure

transfer chamber

rapport de viscosité solution/
solvant; voir viscosité relative

rapport de viscosité/masse
volumique

recuit; voir post-traitement
récupération au fluage
refus sur tamis

régulateur

relaxation en contrainte
relaxation, contrainte initiale en
renfort complexe
répartition; voir grammage
répartiteur de pression
répétabilité

reproductibilité

réseau

solution/solvent viscosity ratio;
see relative viscosity

viscosity/density ratio

postcure

creep recovery

sieve retention

regulator

stress relaxation

initial stress in stress relaxation
combination reinforcement
spread

filler sheet

repeatability

reproducibility

network
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ISO 472 : 1988 (E/F)

Frangais

résilience

résilience de rebondissement
résine

résine acétonique

résine allylique

résine aminique

résine aniline-formaldéhyde
résine de coulée

résine de coumarone

résine crésol-formaldéhyde [CF]

English

resilience

rebound resilience

resin

acetone resin

allyl resin

amino resin
aniline-formaldehyde resin
casting resin

coumarone resin
cresol-formaldehyde [CF] resin

Francgais

résite
résitol
résol
retardateur
retassure

réticulant; voir agent de
réticulation

réticulation
réticuler
retrait (des plastiques alvéolaires)

L

résine crésolique
résine époxyde [EP]
résine furannique
résine de furfural
résine de lignine
résine mélamine-formaldéhyde
[MF]
résine pour moulage{en coquille
résine phénol-formaldehyde [PF]
résine phénol-furfur
résine phénolique
résine thiourée-formpldéhyde
résine urée-formaldghyde [UF]
résine vinylique
résine xylénique
résistance a |'action Hes agents
chimiques
résistance chimique] voir
résistance 3 I'actiqn des agents
chimiques
résistance au choc
résistance au choc r¢lative
résistance au cisaillement
résistance au cisaillement
longitudinal
résistance a la compfession
résistance a la compfession des
plastiques alvéolaires
résistance a la corrogion
résistance au déchir¢ment
résistance a la déchifure; voir
résistance au déchiirement
résistance a I'état humide
résistance a la fatigup (exprimée
en nombre)
résistance au feu
résistance a la flexio
résistance d’isolemept
résistance au pelage
résistance a la propapgation d'une

CICoOUTNTCoInt

epoxy [EP] resin

furan resin

furfural resin

lignin resin

melamine-formaldehyde [MF]
resin

shell moulding resin

phenol-formaldehyde [PF] resin

phenol-furfural resin

phenolic resin

thiourea-formaldehyde resin

urea-formaldehyde [UF] resin

vinyl resin

xylenol resin

resistance to chemicals

resistance to chemicals

impact strength

relative impact strength
shear strength
longitudinal shear strength

compressive strength

compressive strength'of cellular
plastics

corrosion resistance

tear strength

tear strengdth

wet strength
fatigue life

fire resistance

flexural strength

insulation resistance

peel strength

tear propagation resistance

coulée de résines)
retrait au moulage
revétement
revétement en bain fluidisé
revétement par extrusion
revétement au pistolet a flamme
revétement au rouleau
revétement au trempé
ride (des plastiques renforcés)
rigidité
rigidité diélectrique
rigidité relative
rouleau doseur

rouleau de transfert (en
enduction)

rouleau.dé transfert inverse (en
enduction)

ruban

ruban étroit

ruban large (tissu étroit)
rugosité

rupture d’adhésion
rupture de cohésion

sac sous vide

sensibilité a |'entaille; voir
résistance au choc relative

séquence

séquence atactique

séquence irréguliére

séquence réguliere

séquence tactique

seuil conventionnel d’écoulement

seuil d’écoulement

silionne

solidité de la couleur a la lumiére

déchirure

résistance a la rupture d’un joint
(en adhésion)

résistance a sec

résistance d’un joint & recouvre-
ment; voir résistance au
cisaillement longitudinal

résistance superficielle

résistance en traction

résistance a la rupture en
traction; cf. note a résistance
en traction

résistance en traction au seuil
d'écoulement; cf note &
résistance en traction

résistance transversale

résistivité superficielle

résistivité transversale

116

bond strength (in adhesion)

dry strength
lap-joint strength; see
longitudinal shear strength

surface resistance
tensile strength

tensile strength at break; cf. note
to tensile strength

tensile strength at yield; cf. note
to tensile strength

volume resistance
surface resistivity
volume resistivity

soudage

soudage par friction

soudage a froid; voir collage par
solvant

soudage au gaz chaud

soudage par haute fréquence

soudage par hystérésis
diélectrique; voir soudage par
haute fréquence

soudage par impulsion

soudage par impulsion de
chaleur; voir soudage par
impulsion

soudage par joints

soudage par points

soudage par pression

English

resite

resitol

resol

retarder

sink mark
crosslinking agent

crosslinking
crosslink (verb)
shrinkage (of cellular plastics)

age (/in resin
casting)

moulding shrinkage
coating (process)
fluidized bed coating
extrUsion coating
flame spray coating
roll coating

dip coating

crease (in reinforcedf plastics)
rigidity

electric strength
relative rigidity
doctor roll

kiss-roll (in coating)

reverse roll (in coatipg)

sliver

tape with selvages
narrow fabric with selvages
pulled surface
adhesion failure
cohesion failure

vacuum bag
relative impact strerjgth

block

atactic block
irregular block
regular block
tactic block
offset yield point
yield point

textile glass multifilgment
products |

colour-f posure to
light

welding

friction welding

solvent welding; see solvent
bonding

hot-gas welding
high-frequency welding

dielectric welding; see high-
frequency welding

impulse sealing

thermal impulse sealing; see
impulse sealing

seam welding
spot welding
pressure welding
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Francais

polymeére bloc;
séquencé

voir polymere

polymere de condensation; voir
polycondensat

polymeére échelle
polymeére greffé
polymeére, haut
polymére inorganique
polymere irrégulier
polymére isotactique

7~y

English
block polymer
condensation polymer

ladder polymer
graft polymer
high polymer
inorganic polymer
irregular polymer
isotactic polymer

Francais

potentiel calorifique; voir chaleur
de combustion (massique)

préforme

prégélification; cf. note a
gélification d'un plastisol

préimprégné

prémix

prendre feu; voir aussi allumer

préparation de surface

prépolymere

1SO 472 : 1988 (E/F)

English

calorific potential; see heat of
combustion (mass)

preform
plastisol fusion

prepreg

premix

ignite (intransitive verb)
surface treatment
prepolymer

polymére linéaj

polymeére miné|
inorganique

polymére ramifjié

polymére régul
polymére rétici
polymeére semi
polymeére séqu
polymere séqu
polymeére stéré|
polymeére stéré|
polymere synd
polymere tacti
polymérisat
polymérisation
polymérisation
polymérisation
polymérisati
polymérisation|
voir polycon
polymérisation|
polymérisation
polymérisation|
polymérisation|
polymérisation|
polymérisation
polymérisation
polymérisation|
polymérisation

Fal; voir polymere

er
lé

cristallin
bncé

bncé tactique
prégulier
pséquencé
otactique

ue

par addition

bloc; voir
bn séquencée

par condensation;
Hensation

en émulsion
avec greffage
en masse

en perle
séquencée

en solution
stéréosélective
stéréospécifique
en suspension

poly(méthacrylate de méthyle)

[PMMA]
poly(méthyl-4
polyoléfine
polyoxyméthyl

benténe) [PMP]

Ene [POM]

poly(phényléng éther) [PPE];
voir poly(phgnyléne oxyde)

[PPO]
poly(phényléng
poly(phényléng

oxyde) [PPO]
sulfone) [PPSU]

lingarpaolvmer
Py

inorganic polymer

branched polymer
regular polymer
network polymer
semi-crystalline polymer
block polymer

tactic block polymer
stereoregular polymer
stereoblock polymer
syndiotactic polymer
tactic polymer
polymerizate
polymerization
addition polymerization
block polymerization

condensation polymerization

emulsion polymerization

graft polymerization

bulk polymerization

bead polymerization

block polymerization

solution polymerization
stereoselectivépolymerization
stereospecifi¢ polymerization
suspepsion polymerization

poly(methyl methacrylate)
[PMMA]

poly(4-methylpentene) [PMP]
polyolefin
polyoxymethylene [POM)]

poly(phenylene ether) [PPE];
see poly(phenylene oxide)
[PPO]

poly(phenylene oxide) [PPO]
poly(phenylene sulfone) [PPSU]

pressage afroid len adhésion)
presse ascendante

presse a bloc

presse descendante

presse a plateaux multiples
pression de moulage

primaire (pour adhésifs)

prise (d’un adhésif)

prisonnier

profil de fréquence

profil de temps (ensmesure
mécanique dymamique)

profilé

profondeun{d'une éprouvette)

projectiénsimultanée; voir
pistolage

promoteur; voir accélérateur

propagation de flamme

propionate de cellulose [CP]

puissance dissipée

pulsation; voir vitesse angulaire

pultrusion; voir extrusion par
étirage

purge

quaterpolymere

racle

ralenti de la fermeture d'un moule
ramollissement, température de
rapport d’amortissement

rapport d’effilement

rapport d'étirage

rapport de striction

rapport de viscosité; voir
viscosité relative

cold pressing-(/n adhesion)

upstroke presg

block press

downstroke pfess

multiplaten press

moulding pregsure

primer (for adpesives)

setting (process) (of an adhesive)

insert

frequency praofile

time profile (i dynamic
mechanicallmeasurement)

profile

depth (of a specimen)

spray-up

promoter; sed accelerator
flame spread
cellulose propjonate [CP]
power loss
angular velocifty
pultrusion

purging

quaterpolymef

doctor blade
inching

softening temperature
damping ratio}
slenderness rdti
stretch ratio
draw-down ratio

viscosity ratiof see relative
viscosity

[e]

poly(phényléne sulfure) [PPS]

polypropyléne
[PP]

[polypropéne]

poly(propyléne oxyde) [PPOX]

polystyréne [PS]

polytétrafluoroéthyléne [PTFE]

polyuréthanne [PUR]

polyvinylpyrrolidone [PVP]

pore; voir alvéole ouvert

poromérique

porosité

postcuisson; voir post-traitement

postformage

post-retrait

post-traitement

pot de transfer; voir chambre
de transfert

poly(phenylene sulfide) [PPS]
polypropylene [polypropene]
[PP]

poly(propylene oxide) [PPOX]
polystyrene [PS]
polytetrafluoroethylene [PTFE]
polyurethane [PUR]
polyvinylpyrrolidone [PVP]
open cell

poromeric

porosity

postcure

postforming

post-shrinkage

after-bake; see postcure
transfer chamber

rapport de viscosité solution/
solvant; voir viscosité relative

rapport de viscosité/masse
volumique

recuit; voir post-traitement
récupération au fluage
refus sur tamis

régulateur

relaxation en contrainte
relaxation, contrainte initiale en
renfort complexe
répartition; voir grammage
répartiteur de pression
répétabilité

reproductibilité

réseau

solution/solvent viscosity ratio;
see relative viscosity

viscosity/density ratio

postcure

creep recovery

sieve retention

regulator

stress relaxation

initial stress in stress relaxation
combination reinforcement
spread

filler sheet

repeatability

reproducibility

network
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1ISO 472 : 1988 (E/F)

Frangais

résilience
résilience de rebondissement
résine
résine acétonique
résine allylique
résine aminique
résine aniline-formaldéhyde
résine de coulée
résine de coumarone
résine crésol-formaldéhyde [CF]
résine crésolique
résine époxyde [EP]
résine furannique
résine de furfural
résine de lignine
résine mélamine-forfnaldéhyde
[MF]
résine pour moulagd en coquille
résine phénol-formaldehyde [PF]
résine phénol-furfural
résine phénolique
résine thiourée-formaldéhyde
résine urée-formaldéhyde [UF]
résine vinylique
résine xylénique
résistance a I'action|des agents
chimiques
résistance chimique| voir
résistance a I'acti¢n des agents
chimiques
résistance au choc
résistance au choc relative
résistance au cisaillgment
résistance au cisaiIII:ent
longitudinal
résistance a la compression
résistance a la compfression des
plastiques alvéolalres
résistance a la corroLion
résistance au déchirement
résistance a la déchifure; voir
résistance au déchirement
résistance a I'état hymide
résistance a la fatigue (exprimée
en nombre)
résistance au feu
résistance a la flexio
résistance d'isolemet
résistance au pelag
résistance a la prop

=

ation d'une

[ CTesotTEST

English

resilience

rebound resilience

resin

acetone resin

allyl resin

amino resin
aniline-formaldehyde resin
casting resin

coumarone resin
cresol-formaldehyde [CF] resin

Francais

résite
résitol
résol
retardateur
retassure

réticulant; voir agent de
réticulation

réticulation
réticuler
retrait (des plastiques alvéolaires)

retrait

epoxy [EP] resin

furan resin

furfural resin

lignin resin

melamine-formaldehyde [MF]
resin

shell moulding resin

phenol-formaldehyde [PF] resin

phenol-furfural resin

phenolic resin

thiourea-formaldehyde resin

urea-formaldehyde [UF] resin

vinyl resin

xylenol resin

resistance to chemicals

resistance to chemicals

impact strength

relative impact strength
shear strength

longitudinal shear strength

compressive strength

compressive strength‘of cellular
plastics

corrosion resistance

tear strength

tear strength

weét strength
fatigue life

fire resistance

flexural strength

insulation resistance

peel strength

tear propagation resistance

coulée de résines)
retrait au moulage
revétement
revétement en bain fluidisé
revétement par extrusion
revétement au pistolet a flamme
revétement au rouleau
revétement au trempé
ride (des plastiques renforcés)
rigidité
rigidité diélectrique
rigidité relative
rouleau doseur

rouleau de transfert (en
enduction)

rouleau,de transfert inverse (en
enduction)

ruban

ruban étroit

ruban large (tissu étroit)
rugosité

rupture d’adhésion
rupture de cohésion

sac sous vide

sensibilité a I'entaille; voir
résistance au choc relative

séquence

séquence atactique

séquence irréguliére

séquence réguliere

séquence tactique

seuil conventionnel d'écoulement

seuil d’écoulement

déchirure

résistance a la rupture d’un joint
(en adhésion)

résistance & sec

résistance d’un joint a recouvre-
ment; voir résistance au
cisaillement longitudinal

résistance superficielle

résistance en traction

résistance 3 la rupture en
traction; cf. note a résistance
en traction

résistance en traction au seuil
d’écoulement; cf note &
résistance en traction

résistance transversale

résistivité superficielle

résistivité transversale
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bond strength (in adhesion)

dry strength
lap-joint strength; see
longitudinal shear strength

surface resistance
tensile strength

tensile strength at break; cf. note
to tensile strength

tensile strength at yield; cf. note
to tensile strength

volume resistance
surface resistivity
volume resistivity

English

resite

resitol

resol

retarder

sink mark
crosslinking agent

crosslinking
crosslink (verb)
shrinkage (of cellular plastics)

age (/in resin
casting)

moulding shrinkagg
coating (process)
fluidized bed coating
extrusion coating
flame spray coating
roll coating

dip coating

crease (in reinforcey plastics)
rigidity

electric strength
relative rigidity
doctor roll

kiss-roll (in coating

reverse roll (in coating)

sliver

tape with selvages
narrow fabric with gelvages
pulled surface
adhesion failure
cohesion failure

vacuum bag
relative impact stremgth

block

atactic block
irregular block
regular block
tactic block
offset yield point
yield point

silionne textile glass multifilgment
products

solidité de |a couleur 3 la lumiere _colour-fastness to exposure to
light

soudage welding

soudage par friction

soudage a froid; voir collage par
solvant

soudage au gaz chaud

soudage par haute fréquence

soudage par hystérésis
diélectrique; voir soudage par
haute fréquence

soudage par impulsion

soudage par impulsion de
chaleur; voir soudage par
impulsion

soudage par joints

soudage par points

soudage par pression

friction welding

solvent welding; see solvent
bonding

hot-gas welding
high-frequency welding

dielectric welding; see high-
frequency welding

impulse sealing

thermal impulse sealing; see
impulse sealing

seam welding
spot welding
pressure welding
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Francais

soudage par RF; voir soudage
par haute fréquence

soudage par rotation; voir
soudage par friction

soudage par solvant; voir collage

par solvant

soudage ultrasonique

soudage par ultrasons; voir
soudage ultrasonique

soudure, ligne de
soufflage de feuille mince

sous-cuisson

English

RF welding; see high-frequency
welding

spin welding; see friction welding

solvent welding; see solvent
bonding

ultrasonic welding
ultrasonic welding

Francais

tangente de perte (& éviter); voir
facteur de perte (en
amortissement)

taux de soufflage

télomeére

température d’allumage
température d'allumage spontané

température d’auto-allumage (&
éviter); cf. température

ISO 472 : 1988 (E/F)

English

loss tangent; see loss factor (in
damping)

blow-up ratio

telomer

ignition temperature
spontaneous ignition temperature

self-ignition temperature
(deprecated); cf. spontaneous

decomposition temperature;

spectre des temips de retarde-
ment; voir sgectre des temps

de relaxation|

spectre des temps de relaxation

stabilisant

stabilité dimengionnelle
stabilité thermigue

stade A; voir é
stade B; voir ét]
stade C; voir ét]
stéréoséquency
strate
stratification
stratifié
stratifié croisé
stratifié décora
stratifié parallél

stratifié en plan
aux thermod|

stratifier
stratifil
stratifil
stratifil bouclé
stratifil direct

t A
ht B
bt C

if
e
che (s‘applique
rcis)

stratifil multifila]ment; cf. stratifil

stratifil avec to
compensatol
« torsion zérd
a la défilée)

stratifil « torsiof

sion
re; voir stratifil

h zéro» (pour

dévidage a lj défilée)

striation alvéol
striction; voir €
structures aved
superposition d
support

surcuisson

ire
ranglement
torsion

e couches

» (pour dévidage

weld line d’allumage spontané ignition tmperature
film blowing température de décomposition;
undercure cf. décomposition thermique

spectrum of retardation times

spectrum of relaxation times
stabilizer

dimensional stability
thermal stability

A-stage

B-stage

C-stage

stereoblock

lamination (of a laminate)
laminating

laminate

crosswise laminate
decorative laminate
parallel laminated

laminated sheet (as applied to
thermosets)

laminate (verb)

multistrand roving; cf. roving
roving

spun roving

direct roving

multifilament roving; cf. roving

no-twist rovingfor over-end
unwinding)

no-twist roving (for over-end
unwinding)

cellular striation

necking

structures with twist

lay-up (noun)

adherend

overcure

température de déformation 3
chaud (a éviter); cf.
température de fléchissement
sous charge

température de durcissement

température de fiéchissement
sous charge

température de fragilité
température de fusion
température de laboratoire

température minimale de
formation de'film (des
dispersions)

températtre’de « point blanc »
(des dispersions)
température de prise
température de ramollissement
température de séchage

température de transition
vitreuse

temps d’allumage (a éviter);
cf. temps minimal d’allumage

temps d'assemblage

temps d’assemblage fermé avant
pression (en collage)

temps d’assemblage ouvert (en
collage)

temps de durcissement
temps de gélification
temps minimal d’allumage
temps de prise

temps de relaxation
temps de retardement
temps de séchage
ténacité

teneur en matiére séche
tension disruptive
terpolvmere

cf. thermal degradation

heat distortion| temperature
(deprecated); cf. deflection
temperatureg under load

cure temperatyire; syn: curing
temperature

deflection temperature under
load

brittleness temperature
melting tempefature
room temperature

minimum film-forming
temperature| (of dispersions)

“white point’’ femperature (of
dispersions)

setting temperpture
softening temperature
drying tempergture

glass transitiorn) temperature

ignition time (deprecated); cf.
minimum ighition time
assembly time

closed assembly time (in
adhesive bohding)

open assembly time
(in adhesivelbonding)

cure time
gel time
minimum ignitfon time
setting time
relaxation timg
retardation time
drying time
toughness
solids content
disruptive voltage

terpolymer |

surface bralée

surface collante; voir surface

poisseuse

surface poisseuse

suspension

systéeme d'alimentation
systéme de dosage

tacticité

tambour de tirage
tampon de pression

tan delta; voir facteur de perte

(en amortissement)
tangente de I'angle de pertes
(tan 0); voir facteur de pertes

diélectriques

1 -
ouarnccarca

surface tack

surface tack
suspension
feed system
metering device

tacticity

take-up

pressure pad

tan delta; see loss factor (in
damping)

tangent of the loss angle (tan d);
see dielectric dissipation factor

téte d'angle (d'une extrudeuse)
téte d'équerre (d’une extrudeuse)
téte d’extrudeuse
thermoacoustimétrie
thermodilatométrie

thermodilatométrie linéaire;
cf. thermodilatométrie

thermodilatométrie volumique;
cf. thermodilatométrie

thermodurci (substantif)
thermodurci, plastique
thermodurcissable
thermodurcissable, plastique
thermodurcissable, résine
thermoélasticité
thermoélectrométrie

angle-head (of an extruder)
crosshead (of an extruder)
extruder head
themoacoustimetry
thermodilatometry

linear thermodilatometry

volume thermodilatometry

thermoset (noun)
thermoset plastic
thermosetting
thermosetting plastic
thermosetting resin
thermoelasticity
thermoelectrometry

17


https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4

ISO 472 : 1988 (E/F)

Francais

thermoformage

thermoformage par
emboutissage

thermoformage par glissement
thermoformage sous pression

" aliaf nrafand:
thermoformage en relief profond;

voir thermoformage en relief
profond sous vide

thermoformage en relief profond
sous vide

thermoformage sougvide  vacuum thermaforming

thermoformage sousg vide avec
assistance pneumptique

thermoformage soug vide assisté

par poincon
thermoformage soug vide sur
coussin d’air

thermoformage soug vide au
drapé

thermogravimétrie (TG)
thermogravimétrie i]:bare

thermogravimétrie igotherme

thermoluminescencg; cf.
thermoptométrie

thermomagnétométfie

thermomicroscopie; |cf.
thermoptométrie

thermoptométrie

thermophotométrie; |cf.
thermoptométrie

thermoplastique (adfectif)
thermoplastique (sufstantif)

thermoréfractométrig; cf.
thermoptométrie

thermoscellage
thermosonimétrie

thermospectrométrig; cf.
thermoptométrie

tissu
tissu enduit
tissu mixte (silionne ¢t verranne)

tissu de silionne

tissu stratifil
tissu de verranne

English

thermoforming
stretch thermoforming

slip thermoforming
pressure thermoforming

~anm ol ol.-.n..-l-n fa ~

Shnap-oack tinermorormin
vacuum snap-back the
forming

vacuum snap-back thermo-

formina
orming

air-assist vacuum thermoforming

air-slip vacuum thermoforming
drape vacuum thermoforming

thermogravimetry (TG)

isobaric mass-change
determination

isothermal mass-change
determination

thermoluminescence

thermomagnetometry
thermomicroscopy

thermoptometry
thermophotometry

thermoplastic {(adjective)
thermoplastic (noun)
thermorefractometry

heat sealing
thermosonimetry
thermospectrometry

woven fabric
codted fabric

continuous-filament/
staple-fibre woven fabric

continuous-filament woven
fabric

woven roving
staple-fibre woven fabric

tube stratifié enroulé
(s’applique aux thermodurcis)

tube stratifié moulé

(s’applique aux thermodurcis)
tuyau
tuyau flexible

usinage; syn: usiner
usiner; voir usinage
usure

verranne
vérre textile

vide (des plastiques non
alvéolaires)

vie en pot

vieillissement
vieillissement climatique
vis creuse

vis d’extrudeuse
viscoélasticité

viscosité

viscosité apparente; cf. note &
viscosité

viscosité, coefficient de

viscosité complexe

viscosité, indice de; voir viscosité
réduite

viscosité, indice limite de; voir
viscosité intrinséque

viscosité, indice logarithmique
de; voir viscosité inhérente

Francais English
transparence transparency
travailler; syn: faconner; fabricating
confectionner

trémie hopper
tresse braid

ing; see trichite whisker

rmo- tricot knitted fabric

trimere trimer
trou d'épingle; voir pigiire pinhole
trouble haze
tube tube

laminated rolted.tube (as

annlied to thermdsets)
applie ermd

laminated moulded Jtube (as
applied to thermdsets)

pipe

tubing

machining
machining
wear

textile glass staple fibre products
textile glass
void (in noncellular plastics)

pot life
ageing
weathering
cored screw
extruder screw
viscoelasticity
viscosity
apparent viscosity; ¢f. note to
viscosity
viscosity coefficient
dynamic viscosity

viscosity number; sde reduced
viscosity

limiting viscosity number; see
intrinsic viscosity

logarithmic viscosity number;

see inherent viscopity
Ldan.
tdepr ..wlesﬂ)—ol

tonneau, polissage au

torpille
traitement (d’un polymeére)

traitement préalable au collage
(4 éviter); voir préparation de
surface

traiter (un polymeére)

traits repéres; voir marques de
référence

tranchage, ligne de
transfert, moulage par
transition vitreuse
translucidité

118

barrel polishing; see tumble
polishing

torpedo
cure (noun) (of a polymer)

prebond treatment (deprecated);
see surface treatment

cure (verb) (a polymer)

gauge marks

sheeter line
transfer moulding
glass transition
translucency

viscosité inhérente

viscosité intrinséque

viscosité/masse volumique,
rapport de

viscosité, rapport de; voir
viscosité relative

viscosité réduite

viscosité relative

viscosité solution/solvant,
rapport de; voir viscosité
relative

viscosité spécifique (a4 éviter);
voir incrément de viscosité
relative

vitesse angulaire

vitesse de cisaillement

inherent viscosity
intrinsic viscosity
viscosity/density ratio

viscosity ratio; see relative
viscosity

reduced viscosity
relative viscosity

solution/solvent viscosity ratio;
see relative viscosity

specific viscosity (deprecated);
see relative viscosity increment

angular velocity
shear rate
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