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ISO472:1988 (E/F) 

Foreword 

IS0 (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of 
national standards bodies (IS0 member bodies). The work of preparing International 
Standards is normally carried out through IS0 technical committees. Each member 
body interested in a subject for which a technical committee has been established has 
the right to be represented on that committee. International organizations, govern- 
mental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. IS0 
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all 
matters of electrotechnical standardization. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to 
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by 
the IS0 Council. They are approved in accordance with IS0 procedures requiring at 
least 75 % approval by the member bodies voting. 

International Standard IS0 472 was prepared by Technical Committee ISO/TC 61, 
Has tics. 

This second edition cancels and replaces the first edition (IS0 472: 1979) and its 
addenda, as well as the International Standards IS0 194: 1981 and its addenda, 
IS0 6354: 1982 and IS0 6955: 1988. 

Users should note that all International Standards undergo revision from time to time 
and that any reference made herein to any other International Standard implies its 
latest edition, unless otherwise stated. 

0 International Organization for Standardization, 1988 0 

Printed in Switzerland 

ii 
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IS0 472 : 1988 (E/F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est en general confide aux comites techniques de I’ISO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite 
technique tree a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO col- 
labore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) en ce qui 
concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent l’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 472 a ete elaboree par le comite technique ISO/TC 61, 
P/as tiques. 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition (IS0 472: 1979) et ses 
additifs, ainsi que les Normes internationales IS0 194: 1981 et ses additifs, 
IS0 6354: 1982 et IS0 6355: 1988. 

L’attention des utilisateurs est attiree sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises a revision et que toute reference faite a une autre 
Norme internationale dans le present document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de la derniere edition. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1988 

Imprime en Suisse 
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IS0 472 : 1988 (E/F) 
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INTERNATIONAL STANDARD 

NORME INTERNATIONALE 
IS0 472 : 1988 (E/F) 

Plastics - Vocabulary 

1 Scope and field of application 

This International Standard defines terms used in the plastics 
industry, in English and French. The terms are listed alphabeti- 
cally in English. 

When a term has one or more synonyms, the synonymous 
terms follow the preferred term. Deprecated synonymous 
terms are indicated by “(deprecated)“. The expression “See 
also.. .” is used after the definition (or note) to refer to another 
term (not a synonym) whose definition or note contains infor- 
mation related to the term preceding the expression. 

All terms are listed alphabetically in French-English, English- 
Russian and Russian-English indexes in normal word order; 
some terms are also listed in reverse word order. Some defini- 
tions and/or notes have significant explanatory terms (not 
synonyms) in their text. These explanatory terms are also listed 
in the indexes, followed by the expression “cf...” to refer the 
reader to the defined preferred term. The synonyms are also 
listed in the indexes, followed by a reference to the preferred 
term, as indicated by “see... “. 

NOTES 

1 Symbols for certain polymers and copolymers are indicated in 
square brackets, for example polycarbonate [PC]. For terms involving 
olefins, the name approved by IUPAC is given in square brackets 
following the name commonly used in the plastics industry, for 
example polyethylene [polyethene] [PE] . 

2 IUPAC rules for source-based names of polymers specify that when 
“poly” is followed by more than one word, enclosing marks are used. 
The IUPAC practice is followed in this International Standard. In com- 
mon use, the enclosing marks are often omitted. 

3 Some terms in this International Standard have parenthetical infor- 
mation added to indicate a specific limitation of the term to a particular 
field. 

4 In the English text, defined verb terms are indicated by “(verb)“. 

5 The numbers in parentheses following definitions refer to the 
Bibliography. 

Plastiques - Vocabulaire 

Objet et domaine d’application 

La presente Norme internationale definit les termes utilises 
dans I’industrie des plastiques, en anglais et en francais. Les 
termes sont repertories d’apres I’ordre alphabetique anglais. 

Lorsqu’il existe un ou plusieurs terme(s) synonymeM d’un 
terme, le (ou les) synonymeM est (sent) donne(s) a la suite du 
terme a employer de preference. Les synonymes a eviter sont 
indiques par (( (a eviter) B. L’expression (( Voir aussi.. . )) est utili- 
see apres la definition (ou note) pour se reporter a un terme 
(non un synonyme) dont la definition ou la note contient une 
information relative au terme precedant I’expression. 

Tous les termes sont classes alphabetiquement en index 
francais-anglais, anglais-russe et russe-anglais, selon I’ordre 
normal des mots composant ces termes; certaines expressions 
sont egalement classees d’apres I’ordre alphabetique d’un mot 
cl6 choisi parmi les termes de I’expression. Quelques definitions 
et/au notes ont les termes explicatifs et significatifs (non 
synonymes) dans leur texte. Ces termes explicatifs sont aussi 
don& dans les index, suivis par I’expression G cf.. . )) pour se 
reporter au terme defini de preference. Les synonymes sont 
egalement classes alphabetiquement dans les index, suivis d’un 
renvoi au terme a employer de preference, indique par G voh. 

NOTES 

1 Les symboles concernant certains polymeres et copolymeres sont 
indiques entre crochets, par exemple polycarbonate [PC]. Pour les ter- 
mes concernant les olefines, le nom approuve par I’IUPAC est don& 
entre crochets a la suite du nom generalement employ6 dans I’industrie 
des plastique, par exemple po/y&y/&ne [po/y&Mne] [PE]. 

2 Le regles de I’IUPAC concernant les termes relatifs aux produits de 
base des polymeres, precisent que, lorsque (( poly H est suivi d’une 
expression comportant plus d’un mot, on doit utiliser des parentheses. 
La presente Norme internationale respecte la pratique courante de 
I’IUPAC. Dans I’usage courant, on neglige souvent I’emploi des paren- 
theses. 

3 Certains termes de la presente Norme internationale sont suivis 
d’une information entre parentheses, pour indiquer une limitation de 
I’equivalence a un domaine particulier. 

4 Dans le texte anglais, les verbes definis sont indiques par (( (verb) 1). 

5 Les nombres entre crochets figurant a la suite des definitions ren- 
voient 8 la Bibliographie. 
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IS0 472 : 1988 (E/F) 

2 Terms and definitions 

absolute compliance 

Cf. absolute modulus. 

absolute modulus IM ‘I 

Cl (Pa -1) 

(Pa) . I 
[absolute compliance 1 CI (Pa -VI : 

a0 (MI = J- = - 

Eg 

60 ICI = Jm= - 
a0 

where 

NOTE - The measurement may 
sion or longitudinal compression. 

is the maximum stress; 

is the maximum strain. 

be in tension, shear, bulk compres- 

Example : 

Absolute value of complex shear modulus 

IG*l = G* = JG’2 + G”2IPa) 

See also modulus, 
compliance. 

complex complian ce, complex modulus and 

accelerator; promoter : A substance used in small proportion 
to increase the reaction rate of .a chemical system (reactants 
plus other additives). 

See also activator, catalyst. 

accuracy of the mean : The closeness of agreement between 
the true value and the mean result which would be obtained by 
applying the experimental procedure a very large number of 
times. [301 

NOTE - The smaller the systematic part of the experimenta 
which affect the results, the more accurate is the procedure. 

I errors 

acetal plastic : A plastic based on polymers in which the 
repeated structural units in the chains are of the acetal type, or 
on copolymers in which acetal and other types of repeated 
structural units are present in the chains, the acetal compo- 
nent(s) being in the greatest amount by mass. 

See also polyoxymethylene plastic. 

acetone 
with ano 

resin : A resin made by polycondensation 
ther compound, for example formaldehyde 

of acetone 
or phenol. 

Termes et definitions 

complaisance absolue ICI (Pa -1) 

Cf. module absolu. 

module absolu (MI (Pa); 
[complaisance absolue (Cl (Pa -I)] : 

IN J = M’2 + M”2 = %! 
&O 

]cI = Jm= 2 
a0 

Oti 

a0 est la contrainte maximale; 

&O est la deformation maximale. 

NOTE - Ils peuvent etre mesures en traction, en cisaillement, en com- 
pression isotrope, ou en compression longitudinale. 

Exemple : 

Valeur absolue du module complexe de cisaillement 

IG*l = G” = JG’2 + G”z(Pa) 

Voir aussi module, module complexe, complaisance et complai- 
sance complexe. 

accekateur; promoteur: Substance qui, utilisee en faible 
proportion, augmente la vitesse de reaction d’un systeme chi- 
mique (reactifs et autres additifs). 

Voir aussi activateur et catalyseur. 

justesse : itroitesse de I’accord entre la valeur vraie et le resul- 
tat moyen qui serait obtenu en appliquant le procede experi- 
mental un grand nombre de fois. ~01 

NOTE - Le procede est d’autant plus juste que la partie systematique 
des erreurs experimentales qui affectent les resultats est moindre. 

plastique ac6talique: Plastique a base de polymeres dans les- 
quels les motifs structuraux rep&% dans les chaines sont du 
type a&al, ou de copolymer-es dans lesquels les motifs struc- 
turaux de types a&al et autres sont presents dans les chaines, 
le (ou les) composantk) a&al(s) constituant la principale par- 
tie en masse. 

Voir aussi plastique polyoxym&thyl&ne. 

r6sine acbtonique: Resine produite par polycondensation de 
I’acetone avec un autre compose, par exemple le formaldehyde 
ou le phenol. 

2 
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IS0 472 : 1988 (E/F) 

acrylic plastic : A plastic based on polymers made with acrylic 
acid or a structural derivative of acrylic acid, or their copoly- 
mers with other monomers, the acrylic monomer(s) being in 
the greatest amount by mass. 

plastique acrylique: Plastique a base de polymer-es produits 
avec I’acide acrylique ou un derive structural de I’acide acryli- 
que, ou de leurs copolymeres avec d’autres monomeres, le (ou 
les) monomere acrylique(s) constituant la principale partie en 
masse. 

plastique acrylonitrile/butadiene/styrene [ABSI : Plasti- 
que 8 base de terpolymeres et/au d’un melange de polymeres 
et copolymeres produits avec I’acrylonitrile, le butadiene et le 
styrene. 

acrylonitrile/butadiene/styrene [ABSI plastic: A plastic 
based on terpolymers and /or blends of polymers and copoly- 
mers made with acrylonitrile, butadiene and styrene. 

plastique acrylonitrile/m&hacrylate de methyle 
[A/MMAl: PI as rque 8 base de copolymeres de I’acrylonitrile t’ 
et du methacrylate de methyle. 

acrylonitrile/methyl methacrylate [AlMMAl plastic: A 
plastic based on copolymers of acrylonitrile and methyl meth- 
acrylate. 

activateur : Substance qui, utilisee 
mente I’efficacite d’un accelerateur. 

en faible proportion I aug- activator: A substance used in small 
the effectiven ess of an accelerator. 

proportion to increase 

polymere d 
par addition. 

‘addition : Polymere produit Par polymerisation addition 
ization. 

polymer: A polymer made by addition polymer- 

polymerisation par addition; polyadditio 
selon un processus d’addition repetee. [411 

n : Polymerisation addition polymerization; polyadd 
repeated addition process. 1411 

: Pol ymerization by a 

Voir aussi polyaddition. See also polyaddition. 

NOTE - Ces additions 
d’autre molecule simple 

successives ont lieu sans elimination d’eau, ni NOTE - The repeated addition process takes 
splitting off of water or other simple molecules. 

place without the 

additif; adjuvant : Tou te substance ajoutee aux polymeres 
pour en ameliorer ou en modifier u ne ou plusieu rs proprietes. 

additive : Any substance added 
modify one or more properties. 

to polymers to improve or 

NOTE - En un sens restrictif, le terme additif ne comprend que des 
ingredients ajoutes en petites quantites; dans ce cas, le terme modifi- 
cateur est utilise pour un ingredient ajoute en quantite relativement 
importante. 

NOTE - In a narrow sense, the term additive includes only ingredients 
added in small amounts; in such cases the term modifier is used for an 
ingredient added in relatively large amounts. 

adherer: kre en &at d’adherence. adhere (intransitive verb) : To be in a state of adherence. 

Voir aussi caller. See also bond (verb). 

adherence : itat dans lequel deux surfaces 
ensemble pa r des forces interfaciales. 

sont maintenues ad herence : The state in which 
bY interfacial forces. 

two surfaces are held together 

NOTE - L’adherence peut etre obtenue avec ou sans adhesif. NOTE - 
adhesive. 

Adherence can be achieved with or without the use of an 

Voir aussi adhhsion et cohksion. See also adhesion and cohesion. 

support; partie 8 caller : Materiau qui est assemble 
a etre assemble a un aut re materiau par u n adhesif. 

ou destine adherend: A body that is held, 
another body by an adhesive. 

or is intended to be held, to 

adhesion: Phenomene par lequel deux surfaces sont mainte- 
nues ensemble par des forces chimiques, physiques ou phy- 
sicochimiques a I’aide d’un adhesif. 

adhesion: The state in which two surfaces are held together 
by chemical or physical forces or both, with the aid of an 
adhesive. 

Voir aussi adhkrence et cohkion. See also adherence and cohesion. 

adhesion failure; adhesive failure: Rupture of an adhesive 
bond in which the separation appears visually to be at the 
adhesive/adherend interface. 

rupture d’adhesion: Rupture d’un assemblage 
semble etre l’intetface adhesif /support. 

qui, a I’oeil nu, 

Voir aussi rupture de cohksion. See also cohesion failure. 

3 
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IS0 472 : 1988 (E/F) 

adhesive : A 
by adhesion. 

substance capable of holding materials together adhesif : Prod 
par adhesion. 

uit capable de maintenir ensem ble des materiaux 

NOTE - The term glue was originally used for an adhesive prepared 
from a hard gelatin. Through general use, the term became synony- 
mous with the term adhesive in referring to adhesives prepared from 
synthetic resins. The term adhesive is now the preferred general term. 

NOTE - Le terme co//e etait a I’origine employ6 pour un adhesif pre- 
pare a partir d’une gelatine dure. Par extension, ce terme est devenu 
synonyme du terme adhbif pour les adhesifs prepares 8 partir de resi- 
nes synthetiques. Le terme adhkif est prefer-6 comme terme general. 

adhesive line; glue line (deprecated) : The space filled with 
adhesive between two parts to be bonded or in a bonded 
product. 

See also bond line and joint (in adhesive bonding). 

joint de colle; joint de collage: 
caller ou collees, rempli d’adhesif. 

Espace entre deux parties a 

Voir aussi plan de joint et joint (en collage). 

afterf lame : Persistence of flaming of a material, under speci- 
fied test conditions, after the ignition source has been removed. 

flamme persistante : Flamme qui subsiste sur un materiau 
dans des conditions d’essai specifiees, apres retrait de la source 
d’allumage. 

afterflame time : The length of time for which a material con- 
tinues to flame, under specified test conditions, after the igni- 
tion source has been removed. 

duree de persistance de flamme : Duree pendant laquelle un 
materiau continue a flamber dans des conditions d’essai speci- 
frees, apt-es retrait de la source d’allumage. 

afterglow 
of flaming 

: Persistence of glowing of a material 
or after the ignition source has been 

after cessation 
removed. 

incandescence residuelle : Combustion avec incandescence 
d’un materiau persistant apres la disparition des flammes ou 
apres le retrait de la source d’allumage. 

ageing : The entirety of all irreversible chemical and p 
processes occurring in a material in the course of time. 

ysical vieillissement : Ensemble de toutes les modifications chimi- 
ques ou physiques irreversibles se produisant dans un materiau 
au tours du temps. 

See also deterioration. Voir aussi d6thioration. 

air-assist vacuum thermoforming : A vacuum thermoform- 
ing process in which partial preforming of a heated sheet is 
accomplished by air pressure before vacuum pulldown. 

thermoformage sous vide avec assistance pneumatique : 
Procede de thermoformage sous vide, selon lequel une mise en 
forme partielle d’une feuille chauffee est realisee par pression 
d’air avant la mise sous vide. 

air-slip vacuum thermoforming : A vacuum thermoforming 
process in which a male mould is enclosed in a box, providing 
an air cushion to keep the advancing mould from contacting a 
heated sheet until the end of its travel, at which point vacuum 
is applied to destroy the air cushion and pull the sheet against 
the mould. 

thermoformage sous vide sur coussin d’air: Procede de 
thermoformage sous vide, selon lequel un moule male est con- 
tenu dans un compartiment comportant un coussin d’air, des- 
tine a empecher le contact entre le moule en deplacement et 
une feuille chauffee, jusqu’a la fin du trajet de celle-ci; a ce 
moment, on fait le vide pour supprimer le coussin d’air et appli- 
quer la feuille contre le moule. 

ally1 plastic : A plastic based on ally1 resins. plastique allylique: Plastique a base de resines allyliques. 

ally1 resin : A resin made by polymerization 
poun ds co #ntaining the ally1 group. 

of chemical com- r&sine allylique : Resine prod uite par polymerisation 
poses chimiques contenant le radical allylique. 

de com- 

alpha loss peak: The first peak in the damping curve below 
the melting range, in order of decreasing temperature or 
increasing frequency. 

maximum de perte alpha: Le premier maximum de la courbe 
d’amortissement en dessous de la zone de fusion, depuis les 
hautes temperatures a frequence constante ou depuis les bas- 
ses frequences a temperature constante. 

alternating copolymer: A copolymer in whose molecules 
two species of monomeric units are distributed in alternating 
sequence. 

cop0 lymere a Iterne: Copolymere constitue de molecules 
dans lesquelles deux especes de motifs monomeres alternent. 

alternating copolymerization : 
alternating copolymer is formed. 

Polymerization in which an copolyme 
laquelle se 

risation 
forme u 

alternee : Polymerisation au 
copolymere alterne. 

tours de 
n 
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IS0 472 : 1988 (E/F) 

alternating stress: A vibrating stress with equal values but 
with opposite signs. 

See also vibrating stress. 

contrai nte alternee: Contrai nte vibratoire variant 
valeurs de meme niveau mais de signes opposes. 

entre deux 

Voir aussi contrainte vibratoire, 

resine aminique : Resine produite par polycondensation d’un 
compose chimique contenant des fonctions amines telles que 
l’uree ou la melamine, avec un aldehyde tel que le formal- 
dehyde, ou un produit cedant un aldehyde. 

amino resin: A resin made by polycondensation of a com- 
pound containing amino groups, such as urea or melamine, 
with an aldehyde, such as formaldehyde, or an aldehyde- 
yielding material. 

aminoplastic: A plastic based on amino resins. aminoplaste: Plastique a base de &sines aminiques. 

anaerobic adhesive: An adhesive that cures spontaneously in 
the absence of oxygen, the curing being inhibited by the pre- 
sence of oxygen and catalysed by metallic ions. 

adhesif anaerobic: Adhesif effectuant spontanement son 
durcissement en l’absence d’oxygene, le durcissement etant 
inhibe par la presence d’oxygene et catalyse par des ions metal- 
liques. 

angle-head : An extrud 
the extruder barrel. 

er head fixed at an angle to the axis of t&e d’angle : T&e d’extrudeuse 
raPP ort a I’axe du cylindre. 

disposee selon un angle par 

Voir aussi t&e d%querre. See also crosshead. 

vitesse angulaire; pulsation cc) (r-ad 9 s -1) : angular velocity cr) (rad . s -1) : 

co = 27cf co = 2nf 

ou f est la frequence. where f is the frequency. 

aniline-formald ehyde resin: An amino resin 
condensation of aniline with formaldehyde. 

made bY PolY- resine aniline-f0 rmaldehyde : Resine aminique produite 
polycondensation de I’aniline avec le formaldehyde. 

Par 

antiblocking agent: A substance incorporated in or applied 
to films to prevent their sticking together during manufacture, 
storage or use. 

agent antiadherent (pour films) : Substance, incorporee aux 
feuilles minces ou appliquee a leur surface, destinee a empe- 
cher le collage accidentel entre elles pendant leur transforma- 
tion, leur stockage ou leur utilisation. 

antioxyda nt : Substan 
causee par * I’oxydation. 

ce utilisee pour retarder la degradation antioxidant 
by oxidation 

:A substance used to retard deterioration caused 

antistatic agent: A substance added in small proportion to a 
material or applied to its surface to counteract the build up of 
an electrical charge on the material. 

agent antistatique: Substance que I’on ajoute en petite quan- 
tite ou que I’on applique sur la surface d’un materiau afin d’y 
eviter la formation d’une charge electrique. 

apparent density : The mass divided by the volume of a 
sample of material, including both permeable and impermeable 
voids normally present in the material. 

masse volumique apparente; densite apparente: Quotient 
de la masse par le volume d’un echantillon de materiau, com- 
prenant les vides (interstices) permeables ou impermeables se 
trouvant normalement dans le materiau. 

area burning rate : Surface area of a ma 
by time under specified test conditions. 

terial burned di vided vitesse 
materiau 
frees. 

de combustion en surface: Surface brulee d’un 
divisee par le temps dans des conditions d ‘essai speci- 

artificial weathering : Exposure to cyclic laboratory condi- 
tions involving changes in temperature, relative humidity and 
radiant energy, with or without direct water spray, in an 
attempt to produce changes in the material similar to those 
observed after long-term, continuous, outdoor exposure. 

essai climatique : Exposition a des conditions cycliques de 
laboratoire comportant des variations de temperature, d’humi- 
dite relative et d’intensite des radiations, avec ou sans asper- 
sion directe d’eau, en vue de produire des changements dans la 
matiere analogues 6 ceux qui sont observes apres une longue 
exposition ininterrompue a I’exterieur. 

NOTE - The laboratory exposure conditions are usually intensified 
beyond those encountered in actual outdoor exposure in an attempt to 
achieve an accelerated effect. This term does not cover exposure to 
special conditions such as ozone, salt spray, industrial gases, etc. 

NOTE - Les conditions d’exposition en laboratoire sont en general 
plus sever-es que celles d’une exposition exterieure reelle, afin de pro- 
duire un effet accelere. Ce terme ne s’applique pas 8 I’exposition dans 
les conditions speciales, telles qu’ozone, brouillard salin, gaz indus- 
triels, etc. 
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assembling : Fabricating operations involved in fastening parts 
together by mechanical devices, adhesives, heat sealing, 
welding or other means. 

assemblage; assembler: Operation de production compre- 
nant la fixation de pieces a I’aide de moyens mecaniques, 
d’adhesifs, par thermoscellage, soudage ou d’autres systemes. 

Voir aussi travailer et usinage. See also fabricating and machining. 

assembly (for adhesives) : A group of materials or parts, 
including adhesive, which has been placed together for bond- 
ing or which has been bonded together. 

assembly time : The time interval between the end of applica- 
tion of the adhesive on the adherend and the initiation of the 
setting time. 

temps d’assemblage: lntervalle de temps compris entre la fin 
de I’application de I’adhesif sur les surfaces des elements a 
assembler et son debut de prise. 

NOTE - Assembly time is the sum of open and closed assembly times. NOTE - Le temps d’assembl 
blage ouvert et ferme. 

age est la somme des temps d’assem- 

etat A; stade A: &ape initiale de la mise en ceuvre de certai- 
nes resines thermodurcissables, dans laquelle le produit est 
encore soluble dans certains liquides, et fusible. 

Voir aussi 6tat B, e’tat C et rtkol. 

A-stage: An early stage in the preparation of certain thermo- 
setting resins, in which the material is still soluble in certain 
liquids, and fusible. 

See also B-stage, C-stage and resol. 

atactic block: A regular block that has equal numbers of the 
possible configurational base units in a random sequence distri- 
bution. WI 

sequence atactique: Sequence reguliere qui a une distribu- 
tion sequencee statistique d’un nombre egal des differents 
motifs de base configurationnels possibles. ~1 

atactic polymer: A regular polymer the molecules of which 
have equal numbers of the possible configurational base units 
in a random sequence distribution. WI 

polymere atactique: Polymer-e regulier dont les molecules 
ont une distribution sequencee statistique d’un nombre egal 
des differents motifs de base configurationnels possibles. 1421 

attenuation constant a (m -1) : coefficient d’attenuation a (m -1) : 

1 nd 
a =- X- 

n A 
1 nd 

a =- 
n x A 

Oti where 

A est la longueur d’onde; R is the wavelength; 

d est le facteur de pertes; d is the loss factor; 

n = 1 pour ondes longitudinales ou de torsion; n = 1 for longitudinal or torsional waves; 

n = 2 for bending waves. n = 2 pour ondes de flexion. 

NOTE - The attenuation constant determines the spatial decay of a 
damped vibration : 

A = A, exp ( --ax) 

where 

A is the amplitude; 

A, is the initial amplitude; 

x is the spatial co-ordinate. 

NOTE - Le coefficient d’attenuation spatial determine I’affaiblisse- 
ment spatial d’une vibration amortie : 

A = Aoexp (-ax) 

Oti 

A est I’amplitude; 

A, est I’amplitude initiale; 

x est la coordonnee spatiale. 

autothermal extrusion; adiabatic extrusion : A method of 
extrusion in which the sole source of heat is the conversion of 
the drive energy through viscous resistance of the plastic mass 
in the extruder. 

extrusion adiabatique: Methode d’extrusion dans laquelle la 
seule source de chaleur est la conversion de I’energie d’entrai- 
nement, par suite de la resistance visqueuse de la masse plasti- 
que dans I’extrudeuse. 

back draft; back taper; counterdraft; reverse taper: A 
slight taper in a mould wall tending to impede removal of a 
moulding. 

contre-depouille (pa r obliquite) : Leg&e ob liquite sur la paroi 
d’un moule tendant a empecher (‘extraction de I’objet moule. 

Voir aussi d@ouille. See also draft. 
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backing plate; support plate: In 
ports cavity block, guide pins, etc. 

a mould, a plate that sup- plaque de fixation: Dans un moule, plaque de support 
plaques Porte-empreintes, des goujons de guidage, etc. 

des 

baffle: In a mould, a plug or other device fitted in a steam or 
water channel to divert the flow and direct it to a required path. 

deflecteur : Dans un moule, diaphragme ou tout autre disposi- 
tif place dans un conduit d’eau ou de vapeur pour devier I’ecou- 
lement et l’amener vers la direction desiree. 

bag moulding : The process of moulding reinforced plastics in 
which the consolidation of a material placed over or in a rigid 
mould is accomplished by the application of uniform pressure 
through a flexible membrane, for example a rubber bag. 

moulage au sac: Pro&de de moulage de plastiques renfor- 
ces, selon lequel la consolidation de la matiere placee au-dessus 
ou a I’interieur d’un moule rigide est effectuee par application 
d’une pression uniforme par I’intermediaire d’une membrane 
flexible, par exemple un sac en caoutchouc. 

NOTE - Also called autoclave moulding, pressure bag moulding, 
vacuum bag moulding, depending on the means used to force the bag 
against the material. 

NOTE - Les termes moulage au sac en autoclave, moulage au sac 
sous pression et moulage au sac sous vide sont applicables suivant la 
man&e utilsee pour appliquer le sac contre la mat&e. 

bar mould : A multi-impression mould in which the impres- 
sions are arranged in rows on separate bars which may be 
removed individually. 

moule B empreintes mobiles: Moule dont les multiples 
empreintes sont disposees en rangees qui peuvent etre retirees 
separement. 

barrel; cylinder: A tube of steel that forms the housing arou 
(an) extruder screw(s) and injection screw(s) or plunger. 

nd cylind re: Tu be en acier destine a recevoir la (les) vis de I’extru- 
deuse ou la ( les) vis ou le piston d’une machine d’injection. 

bead polymerization; pearl polymerization : Polymerization 
in which the monomer is dispersed as relatively large droplets in 
water or other suitable inert diluent, resulting in a beadlike pro- 
duct. 

polymerisation en perle : Polymerisation au tours de laquelle 
le monomere est disperse en gouttelettes relativement grosses 
dans I’eau ou d’autres diluants inertes convenables, donnant 
un produit en forme de perles. 

Voir aussi polym&isa tion en suspension. See also suspension polymerization. 

fil sur ensouple: Nombre important et determine de fils de 
verre textile enroules parallelement sur une grande bobine sup- 
port cylindrique (ensouple). 

beamed yarn: A large and determined number of textile glass 
yarns wound parallel on to a large cylindrical carrier spool 
(beam). 

benzylcellulose : ither benzylique de la cellulose. benzylcellulose: A benzyl ether of cellulose. 

beta loss peak: The second peak in the damping curve below 
the melting range, in order of decreasing temperature or 
increasing frequency. 

maximum de perte b&a : Le second maximum de la courbe 
d’amortissement en dessous de la zone de fusion, depuis les 
hautes temperatures a frequence constante ou depuis les bas- 
ses frequences a temperature constante. 

lian t (des adhesifs) : Element de base d’une composition 
sive qui, en premier lieu, est responsable de I’adhesion. 

adhe- binder (in adhesive compounds) : A component of an adhesive 
composition that is primarily responsible for the adhesion. 

binder (in textiles); binding agent : Material(s) applied to 
staple fibres and to strands in order to hold them in a desired 
arrangement, for example, in chopped strand mat, continuous 
strand mat, and surfacing mat. 

liant (des textiles) : Composition appliquee a des fibres et a des 
fils de base, destinee a les maintenir suivant une disposition 
desiree, telle que mats a fils coupes, mats a fils continus et 
mats de surface. 

bipolymer: A polymer derived from two species of mono- 
mer. [411 

bipolymere; copolymer-e binai 
deux especes de monomere. W 

re : Polymere provenant de 

blast finishing: The process of removing flash from mould- 
ings and/or dulling their surfaces by impinging media, such as 
steel balls, walnut shells or plastic pellets, against them with 
sufficient force to fracture the flash or to dull the surface. 

finition par projection : Procede d’elimination des bavures 
des pieces moulees et/au de depolissage de leurs surfaces, au 
moyen de I’impact de billes d’acier, de coquilles de noix ou de 
granules de plastique, ayant une force suffisante pour briser les 
bavures ou depolir les surfaces. 
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blister : An elevation of the surface 
dimensions, with a cavity beneath it. 

of varied contour and cloque: Boursouflure, dont le contour et 
vent varier, avec une cavite sous-jacente. 

les dimensions peu- 

See also pimple. Voir aussi grain. 

block: A portion of a polymer molecule, comprising many 
constitutional units, that has at least one constitutional or con- 
figurational feature not present in the adjacent portions. ~21 

sequence; bloc: Partie de la molecule d’un polymere, com- 
pcrtant plusieurs motifs constitutionnels, qui possede au moins 
un trait constitutionnel ou configurationnel different de ceux 
des parties voisines. ~21 

See note to block polymer. Voir note 5 polym&e se’quench. 

NOTE - 
block. 

The definitions that relate to polymer may also be applied to NOTE - Les defini 
quer a la sequence. 

tions relatives au polymer-e peuvent aussi s’appli- 

block copolymer: A block 
one species of monomer. WI 

polymer derived from more than copolymere sequence; co fpolymere bloc : Polymer-e 
sequence provenant de plu s d’u ne espece de monomere. WI 

See note to block polymer. Voir note A polym&re se’quench. 

block copolymerization: 
copolymer is formed, [4tl 

Polymerization in which a block copolymerisation sequencee; copolymerisation bloc : 
Polymerisation au tours de laquelle se forme un copolymer-e 
sequence. [411 

block polymer: A polymer 
connected linearly. [4J 1 

whose molecules consist of blocks polymere sequence; polymere bloc: Polymere dont les 
molecules sont composees de sequences reliees lineaire- 
ment. MI] 

NOTE - The blocks are connected directly or through a constitutional 
unit that is not part of the blocks. In the polymer molecule 

A, - B, - A, - B, 

NOTE - Les sequences sont reliees soit directement, soit par I’inter- 
mediaire d’un motif constitutionnel qui ne fait pas partie des sequen- 
ces. Dans la molecule du polymere 

A, - B, - A, - B, 

Akf B,, A, and B, are blocks, and the individual blocks are reg 
this block polymer molecule, A and B may be, for example : 

ular. In A,, B,, A, et B, sont les sequences, et les sequences individuelles sont 
regulieres. Dans cette molecule de polymer-e sequence, A et B peuvent 
etre, par exemple : 

-CHCH,-- and -CHCH,- 
I 
CO&H, OCOCH, 

(A) 

-CHCH,- et -CHCH,- 
I 
CO,CH, OCOCH, 

(A) W 

The block polymer whose molecules consist of these blocks is a block 
copolymer because A and B arise from different monomer species. On 
the other hand, A and B may be, for example: 

Le polymere sequence dont les molecules comprennent ces sequences 
est un copolymer-e sequence, car A et B proviennent d’especes diffe- 
rentes de monomeres. Par contre, A et B peuvent etre, par exemple: 

CH3 
I 

y”2CH3 CH3 CO2CH3 

L 

CH3 

- L L 
I 
-CH,- and - 

I 
-CH,- -CH,- 

I 
CO2CH3 CH3 CO2CH3 

(A) KU 

p-H,-C-CCH,- 
I 
CO2CH3 

(4 B) 

These blocks are stereoblocks and the block polymer whose molecules 
consist of these blocks is not a block copolymer because A and B arise 
from the same monomer species. 

@es sequences sont des stereosequences, et le polymere sequence 
dont les molecules comprennent ces sequences n’est pas un copoly- 
mere sequence, car A et B proviennent de la meme espece de mono- 
mere. 

See also block copolymer. Voir aussi copolym&re se’quence’. 

block polymerization: 
mea is formed. ~11 

Polymerization in which a block POlY- polymerisation sequencee; polymerisation bloc: Poly- 
merisation au tours de laquelle se forme un polymere 
sequence. Ml] 

block press : A press to prepare thicker sheets from thin ones. presse 6 b IIOC : Presse destinee 
ses a partir de plaques minces. 

B fabriquer des plaques epais- 

blocked curing agent: A curing or hardening agent tempor- 
arily rendered unreactive, which can be reactivated as desired 
by physical or chemical means. 

agent de durcissement inhibe: Agent de durcissement blo- 
que temporairement, pouvant etre reactive a volonte par des , 
moyens physiques ou chimiques. 
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blocage; adherence accid 
nelle entre deux mate lriaux. 

entelle : Adherence non intention- blocking : An unintentional adherence between materials. 

efflorescence 
d’un plastique. 

Exsudation ou delitescence bloom 
plastic. 

:A visible exudation or eff lorescence on the surface of a 

NOTE - L’eff lorescence 
tifiant, etc. 

peut etre provoquee par un lubrifiant, un plas- NOTE - Bloom may be caused by lubricant, plasticizer, etc. 

moulage par soufflage : Methode de formage d’objets creux, 
par insufflation d’un gaz cornprime dans une paraison mainte- 
nue dans un moule. 

blow moulding : A method of forming hollow objects 
inflating a parison into a mould with compressed gas. 

bY 

gonflant; agent d’expansion : Substance utilisee 
quer I’expansion d’articles creux ou alveola ires. 

pour provo- blowing agent : A substance used to cause 
manufacture of hollow or cellular articles. 

expansion in the 

NOTE - Les gonflants peuvent etre des gaz comprimes, des liquides 
volatils, ou des produits chimiques qui se decomposent ou entrent en 
reaction pour former un gaz. 

NOTE - Blowing agents may be compressed gases, 
chemicals that decompose or react to form a gas. 

volatile liquids or 

taux de soufflage: blow-up ratio : 

(1) In blow moulding, the ratio of the diameter of the parison 
to the maximum diameter of the cavity in which it is to be 
blown. 

(2) In tubular extrusion blowing of film, the ratio of the extru- 
sion die diameter to the diameter of the blown tube. 

(I) En moulage par soufflage, rapport du diametre de la parai- 
son au diametre maximal de la cavite dans laquelle elle est 
placee pour etre soufflee. 

(2) En extrusion-soufflage de feuille mince, rapport du dia- 
metre de la filiere d’extrusion au diametre de la gaine 
souff lee. 

cylindre de calandre : Un des cylindres 
partie essentielle d’une calandre. 

d’un jeu constituant bole (of a calender) : One of a set of rolls 
part of a calender. 

forming the essential 

jonction (en 
un support. 

adhesion ) : Liaison a I’in un adhesif et bond: (in adhesion) (noun) : The attachment at the interface 
between an adhesive and an adherend. 

caller : Unir des surfaces de materiaux par un adhesif. bond (in adhesion) (verb): To unite 
means of an adhesive. 

surfaces of materials bY 

NOTE - The bonding operation may involve several stages: appli- 
cation of the adhesive, open assembly time, closed assembly time and 
curing or setting time. 

NOTE - L’operation de collage peut comprendre plusieurs phases: 
l’application de I’adhesif, le temps d’assemblage ouvert, le temps 
d/assemblage ferme avant pression et le temps de durcissement ou de 
prise. 

Voir aussi adherer. See also adhere. 

plan de joint; 
un support. 

plan de jonction : Interface entre un ad h&if et bond line: The 
adherend. 

interface between an adhesive and an 

resistance 6 la rupture d’un joint (en adhesion); force de 
jonction: Force necessaire pour rompre une jonction, la rup- 
ture se produisant dans ou pres de l’intet-face adhesif/support. 

bond strength (in adhesion): The force required to break a 
bonded assembly, with failure occurring in or near the 
adhesive/adherend interface. 

bossage: Relief fonctionnel a la surface d’un objet moule. boss: A functional raised area on the surface of a moulding. 

tresse: etoffe plane ou tubulaire produite en entrela$ant plu- 
sieurs fils de verre textile de sorte que tous les fils fassent un 
angle different de O” ou 90° avec la direction longitudinale de 
I’etoffe. 

braid: A planar or tubular fabric structure made by interlacing 
several textile glass yarns in such a manner that all yarns lie at 
an angle other than O” or 90° to the length direction of the 
fabric. 

branched polymer: A polymer composed of molecules 
having a branched structure, chainlike between branch junc- 
tions and between each chain end and a branch junction. 

polymere ramifie : Polymere constitue de molecules ayant 
une structure comportant des cha7nes laterales, avec une struc- 
ture lineaire, soit entre ces chalnes laterales, soit entre chaque 
bout de chaCne et une chaTne laterale. 

NOTE - Les cha’ines later-ales sont composees de meres. NOTE - The branches are composed of mers. 
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breaker plate: I n an extruder, 
support a screen pack. 

a perforated plate which may grille : Dans 
ter un tamis. 

une extrudeuse, plaque perforce qui peut su PPor- 

breaking stress: The stress at the moment of rupture of a 
specimen. 

contrainte de rupture 
d’une eprouvette. 

: Contrainte a l’instant de la rupture 

breathing : The operation of opening of a mould or press for a 
very short period of time at an early stage in the process of 
cure. 

degazage : Operation d’ouverture d’un moule ou d’une presse 
durant une tres courte periode, lors des premiers moments 
d’une operation de moulage. 

NOTE - Breathing allows the escape of gas or vapour from the mould- 
ing material and reduces the tendency of thick mouldings to blister. 

NOTE - Le gegazage permet I’echappement des gaz ou des vapeurs a 
partir de la matiere a mouler, et reduit la tendance aux soufflures des 
objets moules epais. 

crin: Element relativement court et Bpais d’un monofilament. bristle 
ment. 

: A relatively thick, short section cut from a monof ila- 

brittleness temperature : The temperature at which there is a 
50 % probability of brittle failure in a specimen tested accord- 
ing to IS0 974. [Xl 

temperature de fragilite : Temperature a laquelle il existe une 
probabilite de rupture fragile de 50 % pour une eprouvette 
essayee selon I’ISO 974. [I61 

B-stage: An intermediate stage in the reaction of certain 
thermosetting resins in which the material swells when in con- 
tact with certain liquids and softens when heated, but may not 
entirely dissolve or fuse. 

&at B; stade B : &ape intermediaire de la reaction de certai- 
nes resines thermodurcissables, dans laquelle le produit gonfle 
au contact de certains liquides et se ramollit lorsqu’il est 
chauffe, mais ne peut se dissoudre ni fondre entierement. 

See also A-stage, C-stage, resitol. Voir aussi ktat A, &tat C et r6sitol. 

bulk compression; volume compression; isotropic com- 
pression x (dimensionless) : The relative decrease in volume 
caused by hydrostatic pressure : 

AV =- 
x T- 

compression isotrope; compression volumique x (sans 
dimension) : Diminution relative de volume sous pression 
hydrostatique : 

AV =- 
x -v- 

bulk density 
granu les, etc. 

: The apparent density of powders, pellets, densite en vrac : Masse 
pastilles, de granules, etc 

volumique apparente de poudres, de 

bul k factor : The ratio of the volume of a given 
ing material to its volume in the moulded form 

mass of mould- facteur de contraction: Rapport du volume d’une masse 
donnee d’une matiere a mouler a son volume sous forme 
moulee. 

NOTE - The bulk factor is also equal to the ratio of the density of the 
material in its moulded form to its apparent density in the unmoulded 
form. 

NOTE - Le facteur de contraction est aussi egal au rapport de la 
masse volumique de la mat&-e sous sa forme moulee 3 sa masse volu- 
mique apparente sous sa forme non moulee. 

bulk modulus K (Pa) : The quotient of hydrostatic pressure 
(P) by bulk compression (~1: 

P K=-- 
X 

module de compressibilite K (Pa) : Quotient de la pression 
hydrostatique (P) par la compression volumique (x) qui en 
resulte : 

P 
K=-- 

X 

bulk polymerization; mass polymerization : Polymerization 
in which the monomer (gas, liquid or solid) is in a homo- 
geneous phase without solvent or dispersing medium. 

polymerisation en masse: Polymerisation au tours de 
laquelle le monomere (gaz, liquide ou solide) se trouve en phase 
homogene, sans solvant ni milieu dispersant. 

burn (noun) : A trace of local thermal decomposition resulting 
in a variation of colour which can go as far as blackening. 

brulure: Trace de decomposition thermique locale se tradui- 
sant par une variation de teinte pouvant aller jusqu’au noircisse- 
ment. 

NOTE - Such a defect 
face of a moulded part. 

can cause dis tortion or destruction of the sur- NOTE - Ce defaut peut provoquer une 
tion de la surface de la piece moulee. 

deformation ou une destruc- 
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burn (intransitive verb) : To undergo combustion. 

burned area : The area of a material that has been destroyed 
by combustion or pyrolysis, under specified test conditions, 
excluding any area damaged only by shrinking. 

burning behaviour; fire behaviour: All the physical and/or 
chemical changes that take place when a material, product 
and/or structure burns and/or is exposed to fire. 

butt joint: A joint made by bonding two surfaces that are per- 
pendicular to the main surfaces of the adherends. 

See also lap joint and scarfjoint. 

butylene [butene] plastic : A plastic based on polymers made 
by the polymerization of butylene [butene] or copolymerization 
of butylene [butene] with other monomers, the butylene 
[butene] units being in the greatest amount by mass in the 
copolymer. 

cabled yarn : Two or more folded yarns (or alternatively folded 
and single yarns) twisted together in one or more folding oper- 
ations. [I81 

calender : A machine that has a series of rolls (boles), of which 
each adjacent pair turns in opposite directions. The machine is 
used to produce film, sheeting, coated substrates, or laminates 
whose thickness is determined by adjustment of the gap 
between the last pair of heated rolls. 

See also bole 

calendering: 
substrates, or 
calender. 

of a calender). 

The process of making film, sheeting, coated 
laminates by passing thermoplastics through a 

capacitance of a capacitor: The charge on one of the 
capacitor plates divided by the potential difference between 
them, the influence of any other conductor being negligible. [%I 
IUPAP symbol: C. 

carboxymethyl cellulose [CMC]: A glycolic acid ether of 
cellulose. 

casein [CSI: A protein material precipitated from 
milk by the action of either rennet or dilute acid. 

skimmed 

casting: A process in which a liquid or viscous material is 
poured or otherwise introduced into a mould or on to a prepa- 
red surface to solidify without the use of external pressure. 

casting resin: A resin in liquid form that can be poured 
or otherwise introduced into a mould and shaped without 
pressure into solid articles. 

bruler: Etre en etat de combustion. 

surface brul6e : Surface d’un materiau detruite par combustion 
ou pyrolyse, dans des conditions d’essai specifiees, a I’exclusion 
de toute zone endommagee seulement par retraction. 

comportement au feu: Tous changements physiques et/au 
chimiques qui interviennent lorsque des materiaux, des pro- 
duits ou des structures brulent ou sont exposes au feu. 

joint a bout: Joint forme en collant deux surfaces qui sont 
normales aux surfaces principales des supports. 

Voir aussi joint en biseau et joint ;i recouvrement. 

plastique butylenique [buteniquel : Plastique a base de poly- 
meres produits par polymerisation du butylene [butenel ou 
copolymerisation du butylene [butene] avec d’autres monome- 
res, les motifs butylene [but&e] constituant la principale partie 
en masse dans le copolymere. 

fil cable : Deux ou plusieurs fils retors (ou, eventuellement, 
retors et fils simples) retordus ensemble par une ou plusieurs 
operations de retordage. [I81 

calandre: Machine, a plusieurs cylindres, dans laquelle les 
cylindres, par paire, tournent en sens oppose. La machine est 
utilisee a la production en continu de films et de feuilles de plas- 
tique, de substrats enduits ou de stratifies dont I’epaisseur est 
determinee par I’ajustement de I’interstice entre la derniere 
paire de cylindres chauffants. 

Voir aussi cylindre de calandre. 

calandrage: Operation de mise en forme de films, de feuilles, 
de substrats enduits ou de stratifies, consistant a faire passer 
un thermoplastique a travers une calandre. 

capacite d’un condensateur: Quotient de la charge de I’une 
des armatures par la difference de potentiel existant entre elles, 
I’influence de tout autre conducteur etant negligeable. [%I 
Symbole IUPAP: C. 

carboxymethylcellulose [CMCI : ither glycolique de la cellu- 
lose. 

caseine [CSI : Mat&e, a base de proteine du lait e&me, pre- 
cipitee par la presure ou un acide dilue. 

coulee: Procede selon lequel un liquide ou une matiere vis- 
queuse est verse(e) ou introduit(e) de toute autre maniere dans 
un moule ou sur une surface preparee, pour s’y solidifier sans 
utilisation de pression exterieure. 

resine de coulee : Resine sous forme liquide, pouvant etre ver- 
see ou introduite de toute autre maniere dans un moule et mise 
en forme sans pression, pour donner des produits solides. 
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catalyst : A substance used in small proportion, that augments 
the rate of a chemical reaction, and in theory remains 
unchanged chemically at the end of the reaction. 

catalyseur: Substance qui, utilisee en faible proportion, aug- 
mente la vitesse d’une reaction chimique et qui, theoriquement, 
reste chimiquement inchangee a la fin de la reaction. 

See also 
retarder. 

accelerator, activator, inhibitor, initiator, regulator and Voir aussi accelera teur, 
teur et retarda teur. 

ac tiva teur, inhibiteur, initia teur, regula- 

cavity (of a mould) : The space 
form the moulded product. 

within a mould to be filled to cavite (d’un moule) : Partie creuse d’u 
remplie pour former le produit moule. 

n moule destinee a etre 

Voir aussi empreinte. See also impression‘ 

cell : A sing 
its walls. 

le small cavity surrounded partially or completely bY alveole : Petite cavite elementa 
partiellement par sa paroi. 

ire entouree completement ou 

cellular adhesive; foamed adhesive: An adhesive whose 
apparent density has been decreased by the presence of 
numerous gas-filled cells dispersed throughout its mass. 

adhesif mousse; adhesif expanse in situ: Adhesif dont la 
densite apparente est diminuee par la presence de nombreux 
alveoles emplis de gaz disperses dans la masse. 

See also foaming adhesive. Voir aussi adhesif expansible in situ. 

cellular plastic; expanded plastic; foamed plastic: A plas- 
tic whose density is reduced by the presence of numerous small 
cavities (cells), interconnecting or not, dispersed throughout 
the mass. 

plastique alveolaire; plastique expanse : Plastique dont la 
densite est diminuee par la presence de nombreuses petites 
cavites (alveoles) communiquant entre elles ou non et reparties 
dans toute la masse. 

NOTE - 
foam. 

A cellular plastic (foamed plastic) is often called simply a 

cellular striation : A layer within ce 
from the characteristic cell structure. 

lllular plastics that differs striation al veolaire: Couche 
la structure alveolaire normale 

interne d’al veoles qui differ-e de 

cellulose acetate [CA1 : An acetic acid ester of cellulose. acetate de cellulose [CA] : Ester acetique de la cellulose. 

cellulose acetate butyrate [CABI: A mixed acetic and 
butyric acid ester of cellulose. 

acetobutyrate de cellulo 
butyrique de la cellulose. 

se [CAB]: Ester mixte acetique et 

cellulose acetate propionate 
propionic acid ester of cellulose. 

[CAP]: A mixed acetic and acetopropionate de cellul 
propionique de la cellulose. 

[CAP I : Ester mixte acetique et 

cellulose nitrate [CNI : A nitric acid ester of cellulose. nitrate de cellulose [CNI: Ester nitrique de la cellulose. 

cellulo 
ulose. 

ise propionate ECPI : A propionic acid ester of cell- propion 
lose. 

ate de cell CCPI: Ester propionique de la cellu- 

cellulosic plastic : A plastic based on derivatives of cellulose. plastique cellulos 
lose. 

ique: Plastique base de derives de la cellu- 

centrifugal casting: The process of forming hollow cylindri- 
cal products by rotating about one axis at high speed a mould 
containing a fluid monomer, prepolymer, or polymer dispersion 
and maintaining the rotation while solidifying the polymeric 
material by suitable means, such as heating. 

coulage par centrifugation: Pro&de de fabrication de pro- 
duits cylindriques creux, par rotation a grande vitesse autour de 
I’axe d’un moule contenant un monometre fluide, un prepoly- 
mere fluide ou une dispersion de polymere, la rotation etant 
maintenue jusqu’a solidification du materiau polymerique par 
des moyens appropries, tels que le chauffage. 

See also 
moulding. 

ten trifugal moulding, rotational casting, rotational Voir aussi moulage par 
moulage par rotation. 

ten trifuga tion, coulage par rotation et 
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centrifugal moulding : The process of forming hollow cylin- 
drical products by rotating about one axis at high speed a 
mould containing a dry fusible powder and maintaining the 
rotation while fusing the polymer by the application of heat. 

moulage par centrifugation : Procede de fabrication de pro; 
duits cylindriques creux, par rotation a grande vitesse autour de 
I’axe d’un moule contenant une poudre s&he fusible, la rota- 
tion etant maintenue pendant la fusion du polymere, celle-ci 
etant obtenue par I’action de la chaleur. 

Voir aussi coulage par 
moulage par rotation. 

ten trifuga tion, coulage Par rotation et See also ten 
moulding. 

trifugal casting, rotational casting and rotational 

chain length: The total length of a chain 
from atom to atom along the chain. WI 

molecule measured longueur de chaine: Longueur totale d’ une molecul 
chaine, mesuree d’atome a atome le long de la cha7ne. [41 

e de 

NOTE - This term should 
the ends of the molecule. 

not be used for the direct distance between NOTE - Ce terme ne devrait pas etre utilise pour la distance directe 
entre les bouts de la molecule. 

chalking : Deterioration evidenced 
powdery residue on the surface. 

by the appearance of a farin age: Degradation 
d’un residu pulverulant 

se traduisant par I’apparition en surface 

chase ; bolster; frame: That part of the structure of a 
which secures the impression or the punch. 

mould chassis; f rette; manteau de moule; ma’itre moul e: Partie de 
la structure d’un moule qui assujettit I’ empreinte ou le poin$on. 

NOTE - Chases, impressions and punches may be so designed that 
a standard chase may be used to hold a variety of impressions and 
punches 

NOTE - Les chassis, les empreintes et les poincons peuvent etre con- 
cus de facon qu’un chassis normalise puisse contenir des empreintes et 
poincons differents. 

chemically foamed plastic: A cellular plastic in which the 
cells are formed by gases generated from thermal decomposi- 
tion or chemical reaction of the constituents. 

plastique expanse chimiquement : Plastique alveolaire dans 
lequel les alveoles ont ete form& par des gaz engendres par 
decomposition thermique ou par reaction chimique de ses 
constituants. 

Voir aussi plastique expanse’ mkaniquement. See also mechanically foamed plastic. 

chi II roll extrusion: The process of extrudin g film and sheet- 
ing in wh ich a molten extrudate is cast on to a cooled roll. 

extrusion s ur rouleau froid : Procede d’extrusion de feuilles, 
selon lequel le produit fondu est coule sur un cylin dre froid. 

chirality : The 
mirror image. 

Property of non-identity of a molecule with its chiralite : Propriete d’une 
son image dans un miroir. 

molec ule de ne pas etre iden tique a 

NOTE - A molecule in a given configuration or conformation is ter- 
med chiral when it is not identical with its mirror image. All asymmetric 
molecules are chiral; however, not all chiral molecules are asymmetric, 
since some molecules having axes of rotation are chiral. Chiral and pro- 
chiral atoms are sites or potential sites, respectively, of stereoiso- 
merism. 

NOTE - Une molecule dans une configuration ou une conformation 
donnee est dite chirale lorsqu’elle n’est pas identique a son image dans 
un miroir. Toutes les molecules asymetriques sont chirales; par contre, 
toutes les molecules chirales ne sont pas asymetriques puisque certai- 
nes molecules ayant des axes de rotation sont chirales. Les atomes chi- 
raux ou prochiraux sont respectivement les sites ou les sites potentiels 
de stereoisomerie. 

chlorinated poly(vinyl chloride) [PVC-Cl : Poly(vinyl 
chloride) modified by chlorination of the polymer. 

poly(chlorure de vinyle) chlore; PVC surchlore [PVC-C]: 
Polykhlorure de vinyle) modifie par chlorage du polymer-e. 

polyethylene chlore [PE-Cl : Polyethylene modifie par chlo- 
rage du polymere. 

chlorinated polyethylene [PE-Cl : Polyethylene modified by 
chlorination of the polymer. 

chlorofluorocarbon plastic: A plastic based on polymers 
made with monomers composed of chlorine, fluorine and 
carbon only. 

plastique chlorofluorocarbone : Plastique a base de polyme- 
res produits avec des monomer-es composes uniquement de 
chlore, de fluor et de carbone. 

chlorofluorohydrocarbon plastic : A plastic based on poly- 
mers made with monomers composed of chlorine, fluorine, 
hydrogen and carbon only. 

plastique chlorofluorohydrocarbone: Plastique a base de 
polymeres produits avec des monomer-es composes unique- 
ment de chlore, de fluor, d’hydrogene et de carbone. 

chopped strand mat : A mat formed of strands cut to a short 
length, randomly distributed, without intentional orientation, 
and held together by a binder. 

mat a fils coupes: Mat constitue de fils de base coupes, de 
courte longueur, distribues au hasard, sans orientation inten- 
tionnelle, et maintenus ensemble par un liant. 

fils de base 
non lies. 

coupes: Fils de base coupes, de courte longueur, chopped strands : Short strands cut from 
strands, not held together by any means. 

contin uous filament 
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closed assembly time (in adhesive bonding) : The time 
between the assembling of adhesive-coated surfaces and the 
application of heat and/or pressure to cure or set the adhesive. 

temps d’assemblage ferme avant pression (en collage): 
Temps entre I’assemblage de surfaces enduites d’adhesif et 
I’application de la chaleur et/au de la pression pour le durcisse- 
ment ou la prise de I’adhesif. 

NOTE - During closed assembly time, the assembly may be under 
relatively low pressure to ensure intimate contact of the adhesive- 
coated surfaces and the adhesive may undergo partial curing or setting 
to attain mechanical characteristics permitting handling of the 
assembly. 

NOTE - Durant le temps d’assemblage ferme, I’assemblage peut se 
trouver sous une pression relativement faible afin d’assurer le contact 
intime entre les surfaces enduites d’adhesif, et I’adhesif peut etre sus- 
ceptible de subir un durcissement ou une prise partielle afin d’atteindre 
des caracteristiques permettant la manipulation de I’assemblage. 

See also open assembly time, cure time and setting time. Voir aussi temps dlassemblage 
et temps de prise. 

ouvert, temps de durcissemen t 

closed cell : A cell totally enclosed 
interconnecting with other cells. 

by its walls and hence non- alveole ferme; cellule: Alveol e totalement clos par sa paroi 
et, par suite, ne communiquant pas avec d’a utres alveoles. 

closed-cell cellular plastic 
all the cells are non-i ntercon 

A cellular 
ecting . 

plastic in which almost plastique A alveoles fermes; plastique cellulaire : Plastique 
alveolaire dans lequel presque tous les alveoles sont des cel- 
lules. 

n 

tissu enduit: Tissu presentant sur une face, ou sur les deux 
faces, une couche adherente de matiere polymerique, le pro- 
duit enduit demeurant flexible. 

coated fabric: A fabric with an adherent layer of polymeric 
material on one or both sides, the coated product remaining 
flexible. 

coating (product) : A thin 
ing process. 

layer of a material applied by a coat- enduit: Mince 
de revetement. 

couche de matiere aPPl iquee selon un procede 

coating 
material 

(process) : The process of applying a thin layer of a 
n the form of a fluid or powder upon a substrate. 

revetement; enduction : Pro&de consistant a appliquer une 
mince couche de matiere, sous forme fluide ou poudreuse, sur 
un substrat. 

i 

NOTE - Laminating is not considered coating. NOTE - 
tion. 

Une stratification nest pas consideree comme une enduc- 

coefficient of friction : The ratio of the frictional force to the 
force, usually gravitational, acting perpendicular to the two sur- 
faces in contact. IUPAP symbols ,u, (f). 

coefficient de frottement : Rapport de la force de frottement 
8 une force, habituellement la gravite, agissant perpendiculaire- 
ment aux deux surfaces en contact. Symboles IUPAP: p, (f). 

coefficient of linear thermal expansion : The reversible 
change in length of a material per unit length per degree 
change in temperature. IUPAP symbol : a. 

coefficient de dilatation thermique lineique : Variation 
reversible de la longueur d’un produit par unite de longueur et 
par degre de variation de la temperature. Symbole IUPAP: a. 

NOTE - The value may vary for different temperature ranges. NOTE - 
ture. 

La valeur peut varier pour differents intervalles de tempera- 

coefficient of twist contraction (as applied to textile glass) : 
The change in length of a yarn due to the twist, expressed as a 
percentage of the length of the untwisted yarn. El] 

coefficient de raccourt; coefficient de contraction par 
torsion (s’applique au verre textile) : Variation de longueur 
d’un fil due a la torsion, exprimee en pourcentage de la lon- 
gueur du fil detordu. [211 

cohesion : itat qui tend a associer entre elles 
d’une substance Par des forces intramoleculaires 

les parti cules cohesion: The state in which the particles of a single sub- 
stance are held together by intermolecular forces. 

See also adhesion faikm. Voir aussi adhkrence et ad/&ion, 

cohesion failure; cohesive failure: Rupture of a bonded 
assembly in which the separation appears visually to be in the 
adhesive or the adherend. 

See also adhesion failure. 

rupture de cohesion : Rupture d’un assemblage 
I’ceil nu, se situe dans I’adhesif ou le support. 

COIE qui, a 

Voir aussi rupture d’adh&ion. 
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cold drawing: The process of stretching unheated thermo- 
plastics. 

etirage 6 froid: Operation d’allongement et/au 
ment de thermoplastiques sa ns apport de chaleur. 

d’elargisse- 

Voir aussi etirage. See also drawing. 

cold moulding : A special process of compression moulding in 
which the moulding is formed at room temperature and sub- 
sequently baked at elevated temperatures. 

moulage 5 froid : Procede special de moulage par compres- 
sion, selon lequel I’objet moule est forme a temperature ordi- 
naire et durci, ensuite, a temperature elevee. 

cold pressing (in adhesion) : A bonding operation in which an 
assembly is subjected to pressure without the application of 
heat. 

cold setting : Curing a thermosetting material at room tempe- 
rature. 

pressage B froid (en adhesion); collage 4 froid : 
assemblage par pression sans apport de chaleur. 

Collage d’un 

d urcissement ti froid : 
iI temperature ordinaire. 

Prise d’une mat&e thermodu rcissa ble 

cold-setting adhesive : An adhesive 
application of heat. 

that sets without the adhesif 6 prise B temperature ambiante; ad h&if a prise 3 
froid : Adhesif effectuant sa prise sans apport de chaleur. 

Voir aussi adhesif durcissant a chaud. See also hot-setting adhesive. 

cold-slug well; slug well: The space provided directly 
opposite the sprue opening in an injection mould to trap the 
initially injected material (cold slug) that has cooled below the 
effective moulding temperature. 

piege a goutte froide; piege a goutte: Espace menage a 
I’entree de la buse, dans un moule pour injection, de facon a 
capter la mat&e a injecter initialement (goutte froide) qui’a ete 
refroidie au-dessous de la temperature de moulage. 

collapse (of cellular plastics) : Inadvertent densification of 
cellular plastics during manufacture, resulting from breakdown 
of cell structure. 

affaissement (des plastiques alveolaires) : Densification acci- 
dentelle d’un plastique alveolaire, lors de sa fabrication, resul- 
tant de la destruction de sa structure alveolaire. 

colour bleeding: The movement of colorants or coloured 
constituents out on to a surface as a result of blooming, exu- 
dation or migration. 

exsudation d’un colorant: Mouvement des colorants ou des 
composants color& vers la surface, dQ a I’efflorescence, I’exsu- 
dation ou la migration. 

Voir aussi efflorescence, exsudation et migration. See also bloom, exudation and migration. 

colour fading: A colou 
weakening of the colour 

r change that involves a lighten ing or degradation de couleur: Changement de la couleur qui palit 
ou s’affaiblit. 

See also co/our-fastness to exposure to light and discoloration. Voir aussi 
couleur. 

solidite de la couleur ;i la lumiere et changement de 

colour-fastness to exposure to light; light fastness (of 
colour) : Resistance to colour changes due to exposure to light, 
without direct atmospheric effects (therefore, not “weather 
resista rice” ) . 

solidite de la couleur a la lumiere: Resistance aux change- 
ments de la couleur dus a I’exposition a la lumiere (du jour) sans 
effets directs de I’atmosphere (done pas ((resistance aux intem- 
peries H). 

NOTE - Colour-fastness is commonly evaluated by visual assessment 
using standard reference colour standards[a] or by instrumental assess- 
ment. 

NOTE - La solidite de la couleur est communement evaluee par com- 
paraison visuelle avec des etalons de couleur normalis& ou a I’aide 
d’instruments. 

See also colour fading and discoloration. Voir aussi degradation de couleur et changement de couleur. 

colour heterogeneity : Unintentional variation of colour in the 
same piece. 

heterogeneite de couleur; heterogeneite de teinte : Varia- 
tion non intentionnelle de couleur dans la meme piece. 

combination reinforcement: A combination of several 
forms of one reinforcement that are mechanically or chemically 
bonded. 

renfort complexe : Combinaison de plusieurs formes d’un 
meme materiau de renfort liees soit mecaniquement soit chimi- 
quement. 

NOTE - Such reinforcements generally include a reinforcement with 
chopped strands and another with unchopped strands. 

NOTE - Ces renforts comprennent 
pes et un renfort 5 fils non coupes. 

generalement un renfort a fils cou- 

combustible (adjectif) : Susceptible de bruler. combustible : Capable of burning. 
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combustion: Exothermic reaction of a substance with an oxi- 
dizer, accompanied by flames and /or glowing and/or emission 
of smoke. 

combustion : Reaction exothermique d’un materiau avec un 
comburant, phenomene accompagne d’une emission de flam- 
mes et/au d’incandescence et/au d’emission de fumee. 

compatibilit6 : Etat dans lequel 
plastique n’exsude, ne s’eff leurit 
similaire. 

une substance melangee a un 
ni ne s’en &pare d’une facon 

compatibility : A state in which a substance in ad 
plastics will not exude, bloom, or si milarly separate. 

mixture in 

complex compliance C* (Pa -1) : The reciprocal of complex 
modulus : 

C* = C’ - ic” 

complaisance complexe C* (Pa -1) : Inverse du module com- 
plexe : 

C* = C’ - ic” 

air i = J-X where i = d -1. 

NOTE - It may be measured in 

bulk compression : B* = -&-; 

1 1 tension : D* = EW; shear: J* = --+-; 

1 longitudinal compression : 0” = L”. 

NOTE - II peut etre mesure en traction : II* = &; en cisaillement : 

J" = 1 . 
G”; en compressron isotrope : B* = 1 . 

K”; en compression 

longitudinale : 0” = --$-. The compliances D, J, B and 0 of linear-viscoelastic material subjected 
to a non-periodic strain are time-dependent owing to the delayed equi- 
librium behaviour of these materials. Les complaisances D, J, B et 0 de materiaux a viscoelasticite lineaire 

soumis 8 une contrainte non periodique sont fonction du temps, ce qui 
est dQ au comportement d’equilibre retard6 de ces materiaux. 

complex modulus IV* (Pa); dynamic modulus (depre- 
cated) : The stress-strain ratio of a viscoelastic material that is 
subjected to sinusoidal loading : 134 

module complexe M* (Pa); module dynamique (a eviter) : 
Rapport de la contrainte a la deformation d’un materiau viscoe- 
lastique soumis a une charge sinusoi’dale : [xl 

M* = M’ + iM” IM* = M’ + iM” 

where i = 4 -1. oti i = +J -1. 

NOTES 

1 La definition de M* prend en consideration la difference de phase 
entre la contrainte et la deformation. 
2 Le module complexe peut etre mesure en traction (E*), en cisaille- 
ment (G”), en compression isotrope (K*) ou en compression longitudi- 
nale (‘5”) : 

1 The definition of M* takes into account the phase shift between 
stress and strain. 

2 The complex modulus may be measured in tension (I?*), shear 
(G*), bulk compression (K*) or longitudinal compression IL*) : 

E” = E’ + ifj”’ 
E* = E’ + i,lj”’ 

G” = G’ + iG” 

K * = K’ + iK” 

L” = L’ + iL” 

G* = G’ + iG” 

K* = K’ + iK” 

L* I L’ + iL” 

The storage modulus (II?: or 6’ or K’ or L’) portion of the complex 
modulus is the ratio of the steady state stress in phase with the strain to 
the magnitude of the strain. The loss modulus (I?“’ or G” or K” or C’) 
portion of the complex modulus is similarly defined, but uses the com- 
ponent that leads to the steady state stress at an angle 9Q” out of phase 
from the steady state strain. 

Le module de conservation (E’ ou G’ ou K’ ou L’), partie reelle du 
module complexe, est le rapport de la contrainte constante en phase 
avec la deformation a I’ampleur de la deformation. La partie facteur de 
pertes (E” ou G” ou K” ou L”) du module complexe est definie de 
facon analogue, mais par la contrainte constante dephasee de 90°. 

Les modules de conservation sont des mesures de I’energie retenue et 
recuperee durant une pulsation, tandis que les modules de pertes sont 
proportionnels a I’energie perdue (dissipee) durant ce temps. 

Les modules E, G, K et L de materiaux a viscoelasticite lineaire soumis 
a une contrainte non periodique sont fonction du temps, ce qui est du 
au comportement d’equilibre retard6 de ces materiaux. 

The storage moduli are measures of the energy stored and regained 
during a loading cycle, whereas the loss moduli are proportional to the 
energy lost (dissipated) during this time. 

The moduli E, G, K and L of linear viscoelastic materials subjected to a 
non-periodic stress are time-dependent owing to the delayed equili- 
brium behaviour of these materials. 

See also loss modulus and storage modulus. Voir aussi module de pertes et module de conservation. 

compliance C (Pa -1) : The quotient of strain by stress : complaisance C (Pa-l): Quotient de la deformation par la 
contrainte : 

D is the tensile compliance; J is the shear compliance; B is the 
bulk compliance; 8 is the longitudinal compression com- 
pliance. 

D est la complaisance en traction; J est la complaisance en 
cisaillement; B est la complaisance en compression isotrope; 
0 est la complaisance en compression longitudinale. 
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composite : composite : 

(I) A solid product consisting of two or more distinct phases, 
including a binding material (matrix) and a particulate or 
fibrous material. 

(I ) Produit solide comportant au moins deux phases distinctes 
comprenant un materiau de liaison (matrice) et un mate- 
riau sous forme particulaire ou fibreuse. 

NOTE - Examples : moulding material 
fibres, particulate fillers or hollow spheres 

con taining reinforcing NOTE - Exemples : mat&e 5 mouler contenant des fibres de ren- 
forcement, des poudres ou des graines ou des billes creuses. 

(2) A solid product consisting of two or more layers (often in a 
symmetrical assembly) of plastic film or sheet, normal or 
syntactic cellular plastic, metal, wood, composite accord- 
ing to definition 1, etc., with or without adhesive inter- 
layers. 

(2) Produit solide consistant en deux couches ou plus (sou- 
vent disposees de facon symetrique) de film ou de feuille de 
plastique, de plastique alveolaire normal ou syntactique, de 
metal, de bois, de composite selon definition 1, etc., avec 
ou sans adhesif entre les couches. 

NOTE - Exemples : films composites pour I’emballage; sandwich 
cellulaire composite pour application en construction; stratifies a 
base de papier, tissu, etc. 

NOTE - Examples : film composites for packaging; sandwich 
cellular composite for structural applications; laminates made with 
paper, fabric, etc. 

composite mould : A multicavity mou 
impressions with a common chase. 

Id conta ining dissimilar mo Iule composite: Moule a empreintes multiples contenant 
des empreintes differentes dans un chassis commun. 

compound : The intimate admixture of a polymer or polymers 
with other ingredients such as fillers, plasticizers, catalysts and 
colorants. 

composition : Melange intime d’un polymere ou de polymer-es 
avec d’autres substances telles que charges, plastifiants, 
catalyseurs et colorants. 

compression moul ding : The process of moulding a material 
in a confined cavity by applying pressu re and usual1 Y heat. 

moulage par compression: Procede de moulage d’une 
mat&e dans une cavite fermee, par application de pression et, 
habituellement, de chaleur. 

compressive strain: Quotient of the reduction in thickness of 
a specimen under compressive stress, by its initial thick- 
ness. [W 

deformation relative en compression : Quotient de la reduc- 
tion en epaisseur d’une eprouvette soumise a une contrainte de 
compression, par son epaisseur initiale. WI 

compressive strength : The maximum compressive stress 
carried by the test specimen during a compressive test. 131 

resistance 5 la compression: Contrainte de compression 
maximale supportee par I’eprouvette pendant un essai de com- 
pression. [I31 

compressive strength of cellular plastics: Quotient of the 
maximum compressive force reached when the relative defor- 
mation is less than 10 %, by the initial surface area of the cross- 
section of the test specimen tested according to IS0 844. WI 

resistance 6 la compression des plastiques alveolaires : 
Quotient de la force maximale de compression atteinte pour 
une deformation relative de moins de 10 Q/o, par l’aire initiale de 
la section droite de I’eprouvette essayee selon I’ISO 844. WI 

NOTE - If the value of the maximum stress corresponds to a relative 
deformation of less than IO %, it is noted as the “compressive 
strength”. Otherwise, the compressive stress at IO % relative defor- 
mation is calculated and its value noted as the “compressive stress at 
IO % relative deformation”. 

NOTE - Si la valeur de la contrainte maximale correspond a une defor- 
mation relative inferieure a IO %, elle est notee comme etant la (( resis- 
tance a la compression )). Sinon, la contrainte en compression a IO % 
de deformation relative est calculee et sa valeur est notee comme etant 
la (ccontrainte en compression a IO % de deformation relative)). 

compressive stress : A normal stress due to a compressive 
force applied pependicular to the plane in which it acts. 

contrainte en compression: Contrainte normale due 8 une 
force de compression appliquee perpendiculairement au plan 
sur laquelle elle agit. 

Voir aussi contrainte normale. See also normal stress. 

co ndensation polymer; polycondensate 
bY condensatio In polymerization. 

:A polymer made polycondensat; polymere 
duit par polycondensation. 

de cond ensation : Polymere pro- 

condensation polymerization; polycondensation: Poly- 
merization by a repeated condensation process (i.e. with the 
elimination of simple molecules). WI 

polycondensation; polymerisation par condensation : 
Polymerisation selon un processus de condensation rep&e 
(c’est-a-dire avec elimination de molecules simples). ~1 

conditioning : The whole series of operations intended to 
bring a sample or specimen into a reference state with regard to 
temperature and humidity. [91 

conditionnement: Ensemble des operations ayant pour objet 
de mettre un echantillon ou une eprouvette en un etat de refe- 
rence concernant la temperature et I’humidite. ~1 
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conditioning atmosphere : The atmosphere in which a atmosphere conditionnement: Atmosphere dans 
sample or test specimen is kept before being subjected to laquelle un echantillon ou une eprouvette est maintenuie) avant 
test. Et21 d’etre soumis(e) a I’essai. WI 

See also reference atmosphere and standard atmosphere(s). Voir aussi atmosphke de re’fbrence et atmosphkefs) 
normalefsl. 

configurational base unit: A constitutional repeating unit, 
the configuration of which is defined at one or more sites of 
stereoisomerism in the main chain of a polymer molecule. [@I 

motif de base configurationnel : Motif de base constitution- 
nel repete dont la configuration est definie par rapport a un ou 
plusieurs sites de stereoisomerie dans la cha7ne principale d’une 
molecule de polymer-e. ~1 

NOTE - In a regular polymer, a configurational base unit corresponds 
to the constitutional repeating unit. In the regular polymer molecule 

NOTE - Dans un polymere regulier, un motif de base configurationnel 
correspond au motif constitutionnel rep&. Dans la molecule du poly- 
mere regulier 

-KHKH&H21 n- (polypropylene) 

le motif constitutionnel est -CH(CH,)CH,- et les motifs de base con- 

-KHKH3KH21 n- (polypropylene) 

the constitutional repeating unit is -CH( CH,)CH,- and the configura- 
tional base units are 

figurationnels sont 

These two configurational base units are enantiomeric to each other. 

configurational repeating unit: The smallest set of one, 
two, or more successive configurational base units that pre- 
scribes configurational repetition at one or more sites of stereo- 
isomerism in the main chain of a polymer molecule. WI 

H 

L -CH,- et - 

CH3 

Ces deux motifs de base configurationnels sont enantiomorphes entre 

motif configurationnel rep&e: Le plus petit ensemble d’un, 
deux ou plusieurs motifs de base configurationnels successifs 
qui definit la repetition configurationnelle d’un ou de plusieurs 
sites de stereoisomerie dans la chaine principale d’une molecule 
de polymere. WI 

See notes to isotactic polymer and syndiotactic polymer. 

configurational unit : A constitutional 
more sites of defi ned stereoisomerism. ~21 

unit having one or 

constitutional repeating unit: The smallest constitution 
unit the repetition of which describes a regular polymer. WI 

NOTE - The polymer chain 

Voir notes 5 polymtke isotactique et polymkre syndiotactique. 

motif configurationnel : Motif constitutionnel 
ou plusieurs sites de stereoisomerie definie. WI 

possedant un 

motif constitutionnel rep&Z : Motif constitutionnel le plus 
petit dont la repetition decrit un polymer-e regulier. ~1 

NOTE - La chaine du polymer-e 

- 

can provide the following constitutional units : peut fournir les motifs constitutionnels suivants : 

-CHCH,-, -CH&H-, -CH,-, -CH-, -CHCH,CH-, etc. 
I 

R 
I I 

R R R R 

- CHCH,--, --Cl-@-i-, -CH,-, -CH-, -CHCH,CH-, etc. 
I 
R R R R R 

Only the first two constitutional units are the smallest ones completely 
describing this polymer chain. Either of these two constitutional units is 
a constitutional repeating unit and the polymer whose molecules can 
be described by the polymer chain shown above is a regular polymer. 

Seuls les deux premiers motifs constitutionnels sont les plus petits et 
permettent de decrire completement ce polymere. Par consequent, 
I’un ou l’autre de ces deux motifs constitutionnels est un motif consti- 
tutionnel repete, et le polymer-e represente par la chaine ci-dessus est 
un polymere regulier. 

constitutional unit: A species of atom or group of atoms 
present in a chain of a polymer or oligomer molecule. ~1 

motif constitutionnel: Espece d’atome ou de groupe d’ato- 
mes dans une chaine d’une molecule d’un polymer-e ou d’un 
oligomere. WI 

See note to constitutional repeating unit. Voir note ti motif constitutionnel r&p&. 
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contact adhesive : An adhesive that is applied to both 
adherends and allowed to become dry, and then develops a 
bond when the adherends are brought together without sus- 
tained pressure. 

adhesif de contact: Adhesif qui, applique sur des supports et 
devenu set, developpe ses forces de liaison d&s que les surfa- 
ces a joindre sont mises en contact sans pression notable. 

Voir aussi adhksif sensible ;i la pression et adherence 9 sec. See also pressure-sensitive adhesive and d?y tack. 

contact moulding; contact pressure moulding : The 
process of making reinforced plastic mouldings in which mini- 
mal pressure is applied during the forming and curing oper- 
ations. 

moulage au contact: Procede de fabrication d/articles mou- 
I&, en plastique renforce, selon lequel une pression minimale 
est appliquee pendant les operations de formage et de cuisson. 

continuous-filament/staple-fibre woven fabric : A textile 
glass fabric woven from filament yarns in one direction, usually 
the warp, and staple fibre yarns in the other. 

tissu mixte (silionne et verranne) : Tissu fabrique avec du fil 
de silionne dans une direction, generalement dans le sens 
chaine, et du fil de verranne dans I’autre direction. 

tissu de silionne: Tissu fabrique avec du fil de silionne en 
chaine et en trame. 

continuous-filament woven fabric: A fabric 
textile glass filament yarns in warp and weft. 

woven from 

continu ous strand mat: A mat formed of uncut strands, 
without intentional orientati on, and held together by a binder. 

mat a fils continus : Mat constitue de fils de base non coupes, 
sans orientation intentionnelle, et maintenus ensemble par un 
liant. 

cooling jig; cooling fixture; shrinkage block; shrinkage 
jig : A form on which mouldings are cooled for the purpose of 
obtaining controlled dimensions of specific parts. 

gabarit conformateur; conformateur: Forme sur laquelle 
des moulages sont refroidis afin d’obtenir des dimensions preci- 
ses de parties determinees. 

copolycondensation : Polycondensa 
one species of monomer is involved. 

tion in which more than copolycondensation : Polycondensation 
vient plus d’une espece de monomere. 

dans laquelle inter- 

NOTE - Polymers made by condensation polymerization of two ingre- 
dients (or “monomers”), each containing two identical reactive 
groups, can be readily visualized as reacting on a 1 : 1 basis to give an 
“implicit monomer” whose homopolymerization would give the actual 
product. Such a polymer can be represented as possessing a single 
constitutional repeating unit and can thus be named as a homo- 
polymer. Note that this rule is applicable only to cases in which the 
ratio of initial ingredients is 1 : 1. Poly(ethylene terephthalate) and 
polyamide 66 are examples of such polymers. [a] 

NOTE - Pour les polymer-es prepares par polycondensation de deux 
ingredients (ou (( monomeres 1)) contenant chacun deux groupes reac- 
tifs identiques, ceux-ci peuvent etre consider& aisement comme rea- 
gissant en proportion 1 : 1 pour donner un (( monomer-e implicite 1) qui, 
en homopolymerisation, donnera le produit en question. Un tel poly- 
mere peut aussi etre represente comme n’ayant qu’un seul motif cons- 
titutionnel repete et done trait6 d’homopolymere. A noter que cette 
regle s’applique uniquement lorsque le rapport des ingredients initiaux 
est de 1 : 1. Le poly(ethylene terephtalate) et le polyamide 66 sont des 
exemples de tels polymeres. [KY 

copolymer : 
monomer. [41 

A polymer derived from more than one species of copolyme 
monomere 

re : 
J411 

Polymere provenant de plus d’une espece de 

Voir aussi note 3 copolycondensation. See also note to copolycondensation. 

copolymerization : Polymerization in which a copolymer is 
formed. WI 

copolymerisation : Polymerisatio 
forme un copolymere. WI 

n au tours de laquelle se 

Voir aussi copolycondensation. See also copolycondensa tion. 

cord : A strong textile glass fibre structure made by twisti 
PlYit?& cabling, or braiding filament or staple fibre yarns. 

WI corde: Structure resistante en fibres de verre textile obtenue 
par retordage, assemblage, cablage, ou tressage de fils de 
silionne ou de verranne. 

cored mould: A mould incorporating 
heating or cooling media. 

passages for circulating moule 4 canaux: Moule contenant des passages permettant 
la circulation d/agents de chauffage ou de refroidissement. 

Voir aussi moule ;i canaux chauffhs. See also hot runner mould. 
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cored screw 
passages for c 

An extr uder screw incorporating 
culating heati ng or cooling media. 

lengthwise vis creuse : Vis d’extrudeuse a passages axiaux permettant la 
circulation d ‘agents de chauffage ou de refroidissement. :ir 

coumarone resin: A resin made by polymerization of one or 
more compounds of a type represented by coumarone, indene, 
their homologues, and their derivatives. 

rbine de coumarone : Resine produite par polymerisation 
d’un ou de plusieurs composes d’un type represent6 par la cou- 
marone, I’indene, leurs homologues, et leurs derives. 

coupling agent: A substance that promotes or establishes a 
stronger bond at the interface of the resin matrix and the 
reinforcement. 

agent de pontage: Substance capable de promouvoir ou 
d’accentuer une liaison a I’interface de la resine matrice et du 
renforcement. 

NOTE 
added 

- The coupling agent 
the resin, or both. 

may be applied to the reinforcement, NOTE - Cet agent de pontage peu 
ajoute a la resine, ou I’un et I’autre. 

t etre a pplique au renforcement, 
to 

coupling size; plastic size: Size designed to obtain a good 
bond between the glass surface and resins, and in a broader 
sense to other materials, generally containing ingredients to 
facilitate subsequent operations of conversion or application 
(winding, chopping etc. 1. 

ensimage plastique: Produit destine a obtenir un bon lien 
entre la surface du verre et les resines, et, d’une maniere plus 
large, d’autres materiaux, contenant en general des produits 
pour faciliter des operations ulterieures de transformation ou de 
mise en o3uvre (enroulement, coupe, etc.). 

crack: A fissure that may or may not penetrate the external 
surface of the material or its entire thickness, the polymeric 
material being completely separated between the crack walls. 

fissure : Fente plus ou moins profonde dans un materiau, soit a 
I’interieur de celui-ci, soit debouchant en surface, soit traver- 
sant toute l’epaisseur, le materiau polymere etant complete- 
ment &pare entre les parois de la fente. 

See also craze. Voir aussi zone fendill&e. 

NOTE - Une petite fissure est dite craquelure. 

crater; pit: A small shallow surface cavity. crathe; 
piece. 

creux : Petite cavite Peu profonde ZI la surface d’u ne 

NOTE - This cavity is general 
and has a less regular shape. 

ly larger in dimensions than a pinhole NOTE - Cette cavite est generalement de 
que la piqtire et de forme moins reguliere. 

dimensions plus grandes 

See also pinhole. Voir aussi piqfire. 

craze: A defect at or under the surface of a plastic due to 
apparent cracks, bridged by polymeric material of reduced 
(apparent) density. 

zone fendill6e: Defaut, a la surface d’un plastique ou en des- 
sous de celle-ci, du a des fissures apparentes dont les parois 
sont reunies par du materiau polymere de densite (apparente) 
reduite. 

See also crack. Voir aussi fissure. 

creaming (of dispersions) : Increasing the concentration of at 
least one dispersed phase at the top of a dispersion by a partial 
and reversible separation. 

crbmage (de dispersions) : Augmentation de la concentration 
d’au moins une des phases a la surface d’une dispersion, due a 
une separation partielle et reversible du melange. 

creaming (of PUR cellular plastics) : The initiation of expan- 
sion in the reaction of a polyol/isocyanate mixture. 

cr6mage (de plastiques alveolaires PUR) : Debut de I’expan- 
sion lors de la reaction d’un melange polyol/isocyanate. 

NOTE - Ths stage is marked by a change 
a clear to a cloudy (creamy) appearance. 

in the reaction mixture from NOTE - Cet etat est caracterise par le 
melange de clair 8 opaque (cremeux). 

changement de I’apparence du 

crease; wrinkle (n i reinforced plastics) : 
the reinforcement of a reinforced plastic. 

Folds moulded into ride (des plastiques renforces 
d’un plastique renforce. 

) : Pli moule le renforcement 
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creep; cold flow 
ing from stress. 

(deprecated) : Time-depen dent strain result- fluage; ecoulement a froid (a eviter) : Deformation depen- 
dant du temps sous contrainte. 

NOTE - Instantaneous strain is excluded. NOTE - La 
definition. 

deformation instantanee n’est pas comprise dans cette 

creep recovery : 
removal of stress 

Time-depen dent d ecrease in following recuperation au fluage : Diminution de deformation 
tion du temps qui suit la suppression de la contrainte 

en fonc- 

NOTE - 
definition. 

La recuperation instantanee n’est pas comprise dans cette NOTE - instantaneous recovery is excluded. 

cresol resin : A resin of the phenolic type made 
condensation of cresol with aldehydes or ketones 

by the poly- resine cresolique: Resine de type phenolique, produite par 
polycondensation du cresol avec des aldehydes ou des c&ones. 

cresol-formaldehyde [CFI resin: A resin of the phenolic 
type, made by the polycondensation of cresol with formal- 
dehyde. 

r&sine c&sol-formaldehyde [CFI : Resine de type phenoli- 
que, produite par polyconcendation du cresol avec le formal- 
dehyde. 

crosshead : An extrud 
of the extruder barrel. 

er head fixed at a right angle to the axis t&e d’equerre: Tete d’ ‘extru 
rapport a I’axe du cylind re. 

disposee a angle droit par 

Voir aussi t&e d/angle. See also angle-head. 

crosslink (verb) : To form multiple intermolecular 
ionic bonds between polymer chains. 

covalent or reticuler : Former des liaisons multiples intermoleculaires 
lentes ou ioniques entre des chaTnes de polymeres. 

cova- 

crosslinking : The process of mult iple intermolecu 
or ionic bonding between polymer chains. 

lar covalent reticulation Pro&de 
covalente ou ionique en 

de liaison multiple intermolecu 
re des chaines de polymeres. 

laire 

agent d e reticulation : Substan ce qui initie ou regularise 
reaction de reticulation entre des chaines de polymer-es. 

crosslinking agent: A substance that promotes or regulates 
intermolecular covalent or ionic bonding between polymer 
chains. 

NOTE - La reticulation peut etre aussi obtenue au moyen de radiations. NOTE - Crosslinking may also be produced by radiation. 

direction de la largeu r : Direction 
direction de la longueu r. 

sit&e a 90° par rapport a la crosswise: The direction at 90° to the lengthwise direction. 

Voir aussi direction de la longueur. See also lengthwise. 

crosswise lam inate: A laminate in which 
are arranged at right a ngles to one another. 

isotropic layers stratifie croise : Strati fie dans lequel des couches anisotropes 
sont disposees a angle droit les unes par rapport aux autres. 

crown (of a calender roll) : Increased diameter at the centre of 
a calender roll to compensate for the deflection of the roll under 
pressure. 

bombement (d’un cylindre de calandre) : Augmentation du 
diametre d’un cylindre de calandre dans sa zone centrale, desti- 
nee a compenser les effets de la flexion. 

etat C; stade C : &ape finale de la reaction de certaines resines 
thermodurcissables, dans laquelle le produit est pratiquement 
insoluble et infusible. 

C-stage: The final stage in the reaction of certain thermosett- 
ing resins, in which the material is practically insoluble and infu- 
sible. 

NOTE - La resine, dans un moulage thermodurcissable completement 
trait& est dans cet etat. 

NOTE - The resin in a fully cured thermoset moulding is in this stage. 

Voir aussi 6tat A, e’tat B et ksite. See also A-stage, B-stage and resite. 

traitement (d’un polymer-e); cuisson : Procede consistant a 
transformer une composition prepolymerique ou polymerique 
par polymerisation et/au reticulation en un etat plus stable en 
vue de son utilisation. 

cure (noun) (of a polymer); curing : The process of converting 
a prepolymeric or polymeric composition into a more stable, 
usable condition by polymerization and/or crosslinking. 

21 
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cure (verb) (a polymer) : To convert a prepolymeric or poly- 
merit composition into a more stable, usable condition by 
polymerization and/or crosslinking. 

traiter (un polymere); cuire: Transformer une composition 
prepolymerique ou polymerique par polymerisation et/au reti- 
culation en un etat plus stable en vue de son utilisation. 

NOTE - For example, the cure of a bifunctional urethane system takes 
place by polyaddition, that of a rubber system by crosslinking, and that 
of a phenol-formaldehyde system by both polycondensation and cross- 
linking. 

NOTE - Par exemple, le traitement d’un systeme bifonctionnel a base 
d’urethannes correspond a une polyaddition, celui d’un systeme a base 
de caoutchoucs 8 une reticulation, celui d’un systeme a base de 
phenol-formaldehyde a la fois a une polycondensation et une reticula- 
tion. Dans le langage courant, on emploie aussi cuire et son derive 
cuisson. 

cure (noun) (of an adhesive); curing : The process of develop- 
ing the strength properties of an adhesive by chemical reaction 
(for example condensation, polymerization or crosslinking). 

durcissement (d’un adhesif) : Processus permettant d’obtenir 
les proprietes de resistance d’un adhesif par reaction chimique 
(par exemple condensation, polymerisation ou reticulation). 

cure temperature; curing temperature : The temperature to 
which an adhesive or an assembly is subjected to cure the 
adhesive. 

temperature de durcissement: Temperature a laquelle un 
adhesif ou un assemblage est Porte pour le durcissement. 

See also cure, drying temperature, and setting temperature. Voir aussi durcissement, tempbrature de se’chage et tempkra- 
ture de prise. 

cure time; curing time: The period of time necessary for an 
adhesive in an assembly to cure under specified conditions of 
temperature or pressure, or both. 

temps de durcissement : Temps necessaire pour le durcisse- 
ment d’un adhesif dans un assemblage, dans des conditions de 
temperature ou de pression specifiees, ou des deux. 

See also cure. 

curing 
curing 

agent 
reaction 

: A substance that promotes or regulates a 

See also cure and hardening agent. 

Voir aussi durcissement. 

agent de traitem lent; age lnt de cuisson 
ou reg ularise une reaction de traitement. 

:s ubstance qui initie 

Voir aussi traitement et agent de durcissement. 

cut layers : As applied to laminated plastics, a condition of the 
surface of machined or ground rods and tubes and of sanded 
sheets in which cut edges of the surface layer or lower lami- 
nations are revealed. 

coupe: Lorsqu’on I’applique 5 des plastiques stratifies, etat de 
la surface des joncs et tubes usines ou rectifies et des plaques 
sablees, dans lequel les a&es de la coupe de la couche de sur- 
face ou des strates inferieures sont apparentes. 

damping (mechanical) : A measure of the energy dissipated 
as heat by a material or a material system subjected to an oscil- 
latory load. 

amortissement (mkanique): Mesure de I’energie perdue et 
ctinvertie en chaleur par un materiau ou systeme de materiaux 
soumis a une charge oscillatoire. 

NOTE - In the case of free oscillation, damping is the decrease with 
time of the amplitude of a system. 

NOTE - Dans le cas de I’oscillation libre, I’amortissement est la dimi- 
nution de I’amplitude d’un systeme avec le temps. 

damping coefficient c (NW m -1) : The component of 
applied force that is 90° out of phase with the deformation, 
divided by the velocity of deformation. 

coefficient d’amortissement c (N 1 s l m -1) : Composante de 
la force appliquee dephasee de 90° par rapport a la deforma- 
tion, divisee par la vitesse de deformation. 

damping ratio p (dimensionless) : The ratio of actual to critical 
damping, where critical damping is that required for the border- 

rapport d’amortissement p (sans dimension) : Rapport de 

line condition between oscillatory and non-oscillatory behav- 
I’amortissement reel a I’amortissement critique, ou l’amortisse- 
ment critique est celui de la condition limite entre les etats 

iour. WI B’l d’oscillation et de non-oscillation. [241 [271 

NOTE - Damping ratio is a function of the logarithmic decrement A : NOTE - Le rapport 
rithmique A : 

d’amortissement est fonction du decrement loga- 

A/2n . 
p = ~, + (/1,2n:)2 = srn arctan (A/271) A/2n 

p=$iTm@ 
= sin arctan (/1/27t) 

For small values of /1 : ,U = A/271. Pour les valeurs faibles de A : ,U = /1/2x. 

See also logarithmic decrement. Voir aussi de’crkment logarithmique. 
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daylight: The distance, in open 
and fixed platens of a p ress. 

position, between the moving ouverture : Distance, en positio 
fixe et mobile d’une presse. 

n ou verte, entre les plateaux 

OTE - Dans le cas d ‘une presse a plateau 
distance entre deux plateaux voisins. 

x multiples, I’ouverture est NOTE - In the case of a 
between adjacent platens. 

multiplaten press, daylight is the distance 

decay constant p (s-1) : The coefficient that determines the 
time-dependent decay of a damped free vibration A(t) : 

coefficient d’amortissement temporel /I (s -1) : Coefficient 
qui determine I’amortissement temporel d’une vibration libre 
amortie A(f) : 

A(t) = A0 exp( -/?t) sin (w& @) 

where 

A0 is the initial amplitude; 

“d is the angular velocity of the damped vibration; 

@ is the phase angle. 

A(t) = A0 exp( -$t) sin (mdt- @) 

A0 est I’amplitude initiale; 

est la vitesse angulaire de la vibration amortie; 

est I’angle de phase. 

NOTE - p est lie au facteur de perte d par 

stratifie decoratif : Stratifie constitue de couches liees les 
unes aux autres (par exemple papier, feuille, film ou tissu), une 
ou plusieurs des couches sur une ou sur les deux faces compor- 
tant des couleurs ou des dessins decoratifs. 

decorative laminate: A laminate consisting of bonded layers 
of sheet material (for example paper, film, foil or fabric), a layer 
or layers on one or both sides having decorative plain or vari- 
egated colours or designs. 

dee #p drawing: The process of formin 
in a mould involving a high draw ratio. 

ga thermoplastic sheet formage profond: Procede de formage d’une feuille thermo- 
plastique dans un moule, en faisant intervenir un rapport d’eti- 
rage eleve. 

ebarbage; ebavurage: Operation mecanique ou manuelle 
pour eliminer les bavures ou arrondir les angles et les coins vifs 
d’un objet moule. 

deflashing : The process of removing flash or sharp 
corners mechanically or manually from a moulding. 

edges and 

Voir aussi finition par projection. See also blast finishing. 

temperature de fkhissement sous charge: Temperature a 
laquelle la fleche d’une eprouvette soumise a une charge en 
flexion donnee, dans des conditions d’essai specifiees, atteint 
une valeur donnee. 131 

deflection temperature under load: The temperature at 
which a test specimen will deflect a given distance under a 
given load in flexure under specified conditions of test. [3] 

NOTE - Anciennement, cette propriete etait designee comme tern@- 
ra We de d&formation ;i chaud, terme q ui desormais est a eviter. 

NOTE - This property was formerly 
ture, a term that is now deprecated. 

called heat distortion tempera- 

deflocculation agent: A substance that breaks down agglo- 
merates into primary particles or prevents the latter from com- 
bining into agglomerates. 

agent antifloculant : Substance qui divise les agglomerats en 
particules primitives ou bien qui evite a ces dernieres de se com- 
biner en agglomerats. 

degate: In injection and transfer moulding, to separate the 
sprue (and runner in a multicavity mould) from the moulded 
part. 

decarotter: En moulage par injection et par transfert, &parer 
la carotte (et le canal secondaire dans un moule a empreintes 
multiples) de I’objet moule. 

degradation: A change in the c hemical structure 
involving a deleterious than ge in properties. 

of a plastic degradation: Changement dans la structure chimique d’un 
plastique, amenant un changement indesirable de ses pro- 
prietes. 

Voir aussi d&rioration. See also deterioration. 
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degree of polymerization : degre de polymerisation : 

(1) The (average) number of base units per molecule if the 
molecules are composed of reg ularly repeating units. 

(1) Nombre (moyen) des motifs de base par molecule si les 
molecules sont composees de motifs se repetant reguliere- 
ment. 

(2) The (average) number of mers (real or hypothetical) per 
molecule if the molecules have been (or could hypotheti- 
cally be) produced by polymerization from identical mono- 
mers. 

(2) Nombre (moyen) de meres (reels ou hypothetiques) par 
molecule si les molecules ont ete (ou peuvent etre theori- 
quement) produites par polymerisation de ces monomer-es 
identiques. 

NOTE - The two definitions are not necessarily equivalent; for 
example, for polyethylene, the base u nit is CH,; the mer is C,H,. 

NOTE - Les deux definitions ne sont pas necessairement equivalen- 
tes; par exemple, pour le polyethylene, le motif de base est CH, et le 
mere est C,H,. 

degree of polymerization of a molecule of a polymer : The 
number of monomeric units in a molecule of a polymer. W 

degre de polymerisation d’une molecule d’un polymere: 
Nombre de motifs monomeres dans une molecule d’un poly- 
mere. WI 

degree of polymerization of a polymer: The average value 
of the degree of polymerization of the molecules of a 
polymer. WI 

degre de pal ymerisation d ‘un polymhe : Valeur moyenne 
des degres de polymerisation des molecules d’un polymer-e. ~1 

NOTE - The method of averaging must be stated; for example 
number-average or mass-average degree of polymerization. 

NOTE - La meth ode de calcul de la moyenne doit etre indiquee; 
exemple degre de polymerisation moyen en no mbre ou en masse. 

Par 

delamination : The separation of layers 
of failure in or near the adhesive j oint. 

in a laminate because delaminage : Separation des 
pres ou dans le plan de joint. 

couches d’un stratifie par ru pture 

depolym erization : The reversi on of a polymer to its mono- 
mer(s) or to a polymer of lower relative molecula r mass. 

depolymerisation : Retour d’un polymer-e a so&es) mono- 
mere(s) ou .a un polymere de masse moleculaire relative infe- 
rieure. 

depth: In the case of a flexural test of a bar (beam) specimen, 
the dimension parallel to the direction in which the load is 
applied. 

See also width. 

profondeur: Pour un essai en flexio n d’un barreau (eprou- 
vette), dimension paral We a la directio n de la force appliquee. 

Voir aussi largeur. 

deterioration : A permanent change in the ph ysical prope 
of a plastic evidenced by impairment of these properties. 

rties deterioration : Changement permanent des caracteristiques 
physiques d’un plastique, mis en evidence par I’alteration inde- 
sirable de ces caracteristiques. 

die (in extrusion) : A metal block with a 
which plastic material is extruded. 

shaped orifice th rough f iliere (en extrusi on) : Pla que de metal, equipee d’un orifice de 
forme don&e, a travers I equel le plastique est extrude. 

die (in moulding) : Synonymous with mou/d, matrice (en moulage) : Synonyme de moule. 

die (in punching); punch: The tool to punch sheet or film 
material. 

See also punch. 

emporte-piece (en poinconnage) : Ou til destine a 
la mat&-e en feuille mince ou en plaqu e. 

poinconner 

Voir aussi poincon. , 

die cutting: The process of cutting shapes from film and 
sheets by pressing a knife-edge die through one or several 
layers of plastics. 

dkoupage 6 I’emporte-pike : Operation pour decouper des 
formes de films ou de feuilles en pressant les a&es en lame de 
couteau d’un emporte-piece dans une ou plusieurs couches de 
plastiques. 

die plate : The 
of a moul d. 

main support plate for the punch or im pression plateau matrice: Plaque 
ou I’empreinte d’un moule 

majeure de support pour le poincon 

dielectric dissipation factor; dissipation factor; loss tan- 
gent; tangent of the loss angle: The tangent of the loss 
angle (tan 6). 1391 

facteur de pertes dielectriques 
Tangente de I’angle de pertes (tan 

facte 
‘). [391 

ur de dissipation : 
6 
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angle de pertes dielectriques: Angle complementaire du 
dephasage entre la tension appliquee et le courant qui en 
resulte, lorsque le dielectrique du condensateur se compose 
exclusivement du materiau isolant. [391 

dielectric loss angle: The angle by which the phase differ- 
ence between applied voltage and resulting current deviates 
from 7t/2 rad, when the dielectric of the capacitor consists 
exclusively of the dielectric material. ~1 

analyse calorimetrique differentielle (ACD) : Technique 
selon laquelle la difference entre les additions d’energie dans un 
echantillon et dans un milieu de reference est mesuree en fonc- 
tion de la temperature, I’echantillon et le milieu de reference 
etant soumis a un programme de temperature determine. [%I 

differential scanning calorimetry (DSC) : A technique in 
which the difference in energy inputs into a substance and a 
reference material is measured as a function of temperature 
while the substance and reference material are subjected to a 
controlled temperature programme. [Xl 

NOTE - Deu x modes, analyse calorimd trique diffkren tie//e ;i compen- 
sation de puissance et analyse calorim&rique diff&entielle ;i flux de 
chaleur, peuvent etre distingues selon la methode de mesurage uti- 
Ii&e. 

NOTE - Two modes, power compensation differentialscanning calor- 
imetry (power compensation DSC) and heat flux differential scanning 
calorimetry (heat-flux DSC), can be distinguished, depending on the 
method of measurement used. 

analyse thermique differentielle (ATD) : Technique selon 
laquelle la difference de temperature entre un echantillon et un 
milieu de reference est mesuree en fonction de la temperature, 
I’echantillon et le milieu de reference etant soumis a un pro- 
gramme de temperature determine. [%I 

differential thermal analysis (DTA) : A technique in which 
the temperature difference between a substance and a refer- 
ence material is measured as a function of temperature while 
the substance and reference material are subjected to a con- 
trolled temperature programme. ~1 

NOTES 

1 L’enregistrement est la courbe d’analyse thermique diff&entielle ou 
courbe ATD; la difference de temperature (AT) devrait etre portee en 
ordonnees, les effets endothermiques etant diriges vers le bas, et la 
temperature ou le temps en abscisses par valeurs croissantes vers la 
droite. 

NOTES 

1 The record is the differential thermal or DTA curve; the temperature 
difference (AT) should be plotted on the ordinate with endothermic 
reactions downwards and temperature or time on the abscissa increas- 
ing from left to right. 

2 The term quantitative differential thermal analysis (quantitative 
DTA) covers those uses of DTA where the equipment is designed to 
produce quantitative results in terms of energy and/or any other physi- 
cal parameter. 

2 Le terme analyse thermique diffkren tielle quantitative (A TD quan ti- 
tativel s’etend 5 ces usages de ATD lorsque I’appareil est p&vu pour 
fournir des resultats quantitatifs en termes d’energie et/au tout autre 
parametre physique. 

diffusion de la Ilumiere: Phenomene par lequel la repartition 
spatiale d’un faisceau de rayonnement est changee lorsque le 
faisceau est d&i6 dans de multiples directions par une surface 
ou par un milieu, sans changement de frequence de ses com- 
posantes monochromatiques. [&I 

diffusion of light; light scattering (deprecated) : Process by 
which the spatial distribution of a beam of radiation is changed 
when it is deviated in many directions by a surface or by a 
medium, without change of frequency of its monochromatic 
components. [W 

NOTE - La frequence n’est inchangee que s’il ne se produit pas d’effet 
Doppler provenant du mouvement des mat&es qui renvoient le rayon- 
nement. 

NOTE - The frequency is unchanged only if there is no Doppler effect 
due to the motion of the materials from which the radiation is returned. 

diluant: Additif liquide, dont la seule fonction est de diminuer 
la concentration de la matiere solide et la viscosite d’une com- 
position adhesive. 

diluent; thinner (deprecated): A liquid additive, whose sole 
function is to reduce the concentration of solids and the vis- 
cosity of an adhesive composition. 

Voir aussi aflonge et diluant rbactif. See also extender and reactive dihent. 

stabilite dimensionnelle: Constance des dimensions kotes) 
d’un objet en plastique ou d’une eprouvette dans des condi- 
tions d’environnement. 

dimensional stabili ty : The constancy of dimensions 
tic part or specimen under environmental conditions. 

of a plas- 

NOTE - La stabilite dimensionnelle des plastiques est influencee par le 
fluage, le post-traitement, le post-retrait, I’evaporation ou la migration 
d’additifs et la sorption d’eau. 

NOTE - Dimensional stability of plastics is influenced by creep, post- 
cure, post-shrinkage, evaporation or migration of additives, and water 
sorption. 

dim&e : Oligomere 
espece de monomer-e 

compose de deux unites d’une seule dimer: An oligo 
of monomer. 

Imer composed of two units of a single species 

NOTE - Un dim&e peu 
scission d’une molecule 

d’une oligomerisation ou de la t etre le resultat 
plus grande. 

oligomerization or of scission n be the product of NOTE - A dimer ca 
of a larger molecule. 

25 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 47

2:1
98

8

https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4


IS0 472 : 1988 (E/F) 

dip coating : A coating process in which a substrate is dipped 
into a fluid polymer, solution or dispersion, then withdrawn and 
subjected to heating and drying to solidify the deposited film. 

revetement au trempe: Procede de revetement, selon lequel 
le support est plonge dans un polymere fluide, une solution ou 
une dispersion, puis extrait et soumis au chauffage ou au 
sechage pour solidifer la feuille mince deposee. 

direct roving : Roving obtained by winding directly from a 
bushing a large and predetermined number of filaments. 

stratif il di rect: Stratifil obtenu par bobinage directement sous 
la filiere d’ un nombre important et predetermine de filaments. 

See also roving. Voir aussi stratifiL 

discoloration : A colour change that 
or darkening and/or change in hue. 

involves either lightening changement de couleur; decoloration (a eviter) : Change- 
ment soit en plus clair, soit en plus fence et/au changement de 
teinte. 

See also co/our fading and colour-fastness. Voir aussi 
lumitke. 

d&gradation de couleur et solidit de la coufeur 2 la 

dished: As applied to a defect, a symmetrical distortion of a 
flat or curved section of a plastic object such that, as normally 
viewed, it appears concave. 

incurve : Defaut, caracterise par une deformation symetrique 
d’une section plane ou courbe d’un objet en plastique, de sorte 
qu’en le regardant selon la normale, il apparaisse concave ou 
plus concave. 

See also domed and warpage. Voir aussi bomb& et gauche. 

dispersion : A heterogeneous system in which 
material is distributed in another material. 

a finely divided dispersion : Systeme heterogene dans lequel une 
ment divisee est repartie dans une autre matiere. 

matiere fine- 

disruptive voltage; breakdown voltage; dielectric break- 
down voltage : The voltage necessary to produce a disruptive 
discharge between two conductors. WI 

tension disruptive : Tension 
duire la decharge disruptive en 

electrique necessaire 
tre deux conducteurs. 

pour 
[361 

pro- 

doctor blade; doctor knife; doctor bar : A mechanism (bar 
or blade) on application equipment to spread a material evenly 
on the application rolls or on the surface being coated and to 
control its thickness. 

racle: Mecanisme de distribution (barre ou lame) fixe a une 
machine pour etaler uniformement un produit sur les rouleaux 
d’enduction ou sur la surface a enduire, en une epaisseur 
donnee. 

doctor roll : A roller mechanism that revolves at a different sur- 
face speed and/or in a direction opposite to that of the 
spreader roll, resulting in a wiping action to control the amount 
of material supplied to the spreader roll. 

rouleau doseur: Systeme de rouleaux a vitesse circonferen- 
tielle differente et/au de sens de revolution oppose a celui du 
rouleau d’enduction qui provoque un essuyage apte a doser la 
quantite de materiau appliquee sur le rouleau d’enduction. 

domed: As applied to a defect, a symmetical distortion of a 
flat or curved section of a plastic object such that, as normally 
viewed, it appears convex or more convex. 

bomb6 : Defaut, caracterise par une deformation symetrique 
d’une section plane ou courbe d’un objet en plastique, de sorte 
qu’en le regardant selon la normale, il apparaisse convexe ou 
plus convexe. 

See also dished and warpage. Voir aussi incurvk et gauche. 

dowel bush; dowel bushing: A hardened steel 
portion of a mould that receives the dowel pin. 

insert in the 

downstroke press: A press in which the pressing device is 
situated above the moving platen, pressure being applied by a 
downward movement of this device. 

presse descendante: Presse dans laquelle le dispositif pres- 
seur est situ6 au-dessus du plateau mobile, la pression etant 
appliquee par un mouvement descendant de ce dispositif. 

draft: The amount of taper allowed for the Pu 
ing the removal of a moulding from a mou Id. 

rpose of facilitat- depoui Ile: Valeur de I’obliquite prevue 
tion du produit moule hors d’un moule. 

pour faciliter I’extrac- 

drape vacuum thermoforming : A vacuum thermoforming 
process in which a sheet is clamped in a movable frame, 
heated, lowered to contact and hang over the high points of a 
male mould and then pulled against the mould by vacuum. 

thermoformage sous vide au drape : Pro&de de thermofor- 
mage sous vide, selon lequel une feuille thermoplastique est 
fixee sur une monture mobile, chauffee, descendue au contact, 
suspendue au-dessus des points hauts d’un moule male, puis 
appliquee contre le moule au moyen du vide. 
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draw ratio: A measure of the degree of stretching during a 
drawing operation, expressed as the ratio of the cross-sectional 
area of the undrawn plastic to that of the drawn plastic. 

rapport d’etirage : Mesure du degre d’allongement pendant 
une operation d’etirage, exprimee par le rapport de la section 
droite du materiau non etire a celle du materiau etire. 

rapport de st riction : En extrusion, rapport de I’epaisseu 
l’ouvertu re de la buse a I’epaisseur finale du produit. 

draw-down ratio : In extrusion, the ratio of the thickn 
the die opening to the final thickness of the prod uct. 

ess of 

Btirage: Procede d’allongement d’une feuille thermoplastique, 
d’un jonc ou d’un filament, pour reduire sa section droite 
initiale et/au ameliorer ses proprietes physiques par orienta- 
tion. 

drawing : The process of stretching a thermoplastic sheet, rod 
or filament to reduce its cross-sectional area and/or improve its 
physical properties by orientation. 

melange sect m elange pulverulent: Compose 
librement, prepare sans fusion ni addition de solvan 

s’ecoulant 
t. 

dry blend; powder blend: A free-flowing 
without fluxing or addition of solvent. 

mixture P repared 

zone s&he; zone insuffisamment impregnee : Zone 
renfort n’a pas ete suffisamment imp regne par la resine. 

oil le dry P atch; dry spot : An area where the reinforcemen 
been sufficietly wetted with resin. 

t has not 

Voir aussi exc& local de fibres et fibre apparente. See also fibre streak and visible fibre. 

resistance 5 set : Resistance d’un joint colle, 
apt-es sechage dans des conditions specifiees. 

determinee dry strength: The strength of an adh 
after drying under specified conditions. 

esive joint determined 

Voir aussi rtisistance 2 &tat humide. See also wet strength. 

adherence i set : Propriete de certains adhesifs, particuliere- 
ment de ceux a base d’elastomeres non vulcanisables, d’adhe- 
rer sur eux-memes a un stade determine de I’evaporation des 
constituants volatiles, meme s’ils semblent etre sets au 
toucher. 

dry tack: The property of certain adhesives, particularly non- 
vulcanizing elastomeric adhesives, to adhere to themselves on 
contact at some stage in the evaporation of volatile constitu- 
ents, even though they seem dry to the touch. 

Voir aussi adhesif de contact. See also contact adhesive. 

temperature de sechage: 
ou un assemblage est Porte 

un Temperature a laquelle 
pour s&her I’ad h&if. 

ad h&if drying temperature: The 
or an assembly is subjected 

an temperature to which 
to dry the adhesive. 

adhesive 

Voir aussi temphrature de durcissement et temphrature de 
prise. 

See also curing temperature and setting temperature. 

temps de sechage: Temps durant lequel un adhesif ou un 
assemblage est s&he avec ou sans application de chaleur ou de 
pression, ou des deux. 

drying time: The period of time during which an adhesive or 
an assembly is allowed to dry, with or without the application 
of heat or pressure, or both. 

Voir aussi temps de prise et temps de durcissement. See also setting time and curing time. 

pause de ferm 
de la pression a 
gaz. 

eture d ‘un moule: Arret dans I’applica tion 
un mou le, pour permettre l&ha ppement des 

dwell; dwellin g: A pause in the a 
mould to allow the escape of gas. 

pplication of pressure to a 

analyse mecanique dynamique (DMA): Technique servant 
a mesurer soit le module, soit I’amortissement ou les deux, en 
fonction de la temperature, de la frequence et/au du temps, en 
variant soit la charge, soit le mouvement avec le temps. 

dynamic mechanical analysis (DMA) : A technique in which 
either the modulus or damping, or both, of a substance is 
measured as a function of temperature, frequency and/or time, 
while either load or displacement is varied with time. 

contrainte dynamique : Contrainte resultant de forces dont la 
valeur et/au la direction varient au tours du temps. 

dynamic stress : A stress resulting from forces 
and/or direction vary in the course of time. 
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dynamic thermomechanical measurement: A technique in 
which the dynamic modulus and/or damping of a substance 
under oscillatory load is measured as a function of temperature 
while the substance is subjected to a controlled temperature 
programme. WI 

analyse thermomkanombtrique dynamique : Technique 
selon laquelle le module dynamique et/au I’amortissement d’un 
khantillon sous charge oscillatoire est mesur6 en fonction de la 
temperature, 1’8chantillon 6tant soumis 5 un programme de 
temperature determink [351 

NOTE - Torsional braid measurement is a particular case of dynamic 
thermomechanical measurement in which the material is supported on 
a braid. 

NOTE - L’analyse de tresse en torsion est un cas particulier d’analyse 
thermom6canom6trique dynamique dans laquelle I%chantillon est sup- 
port6 sur une tresse. 

dynamic viscosity q* (Pa 9 s) : viscosite complexe q* (Pa n s) : 

q* = 11’ - ijf’ q* = q’ - iq” 

oh i = -1. Al-- where i = 2/ -1. 

NOTE - Dynamic viscosity is defined in the same manner as the 
complex moduli (E”, G*, K”, L*). The real part q’ is the ratio of stress 
in phase with rate of strain divided by the rate of strain. The real part of 
the shear dynamic viscosity is 

NOTE - La viscosit6 complexe est d6finie de la m6me facon que les 
modules complexes (E*, G*, K*, I,*). La partie r6elle q’ est le rapport 
de la contrainte en phase avec la vitesse de la deformation ti la vitesse 
de la deformation. La partie reelle de la viscosit6 complexe en cisaille- 
ment est 

6 cT” 
z-z G” x = G” for sinusoidal stress. 

i) i) ca 

The imaginary part of the shear dynamic viscosity is 

= G”x _ G” - - pour une contrainte sinusdidale. 

La partie imaginaire 

G’ 
q’b=W 

de la viscositi! complexe en cisaillement est 
G’ 

rl’b=G- 

The real and imaginary parts of the tension (qE), bulk compression (+) 
and longitudinal compression (qL) dynamic viscosities may be defined 
in similar manner. 

Les partie r6elles et imaginaires de la viscosit6 (q&, en compression 
isotrope (qK) et en compression longitudinale (qL) peuvent 6tre definies 
de facon analogue. 

ease of ignition: The ease with which a material can be 
ignited under specified test conditions. 

facilitb d’allumage: Aptitude d’un mat&iau 8 6tre allurn 
dans des conditions d’essai spkifikes. 

See also minimum ignition time. Voir aussi temps minimal d’alhmage. 

edge gate: A very thin rectangular gate with a length equal to 
the width of the moulding, situated in the mating surface of a 
mould. 

entrbe lat&ale: Entree rectangulaire t&s mince dont la lon- 
gueur est Bgale G la largeur de I’objet moul6, se trouvant dans le 
plan de jointement du moule. 

See also tab gate. Voir aussi entree par languette. 

edgewise (of a laminate) : Parallel to the layers of a laminate, a 
direction in which a load or electric stress may be applied in 
testing laminated plastics sheets. 

paraIl&le ti la stratification: ParaIMe au plan des strates du 
stratifik, une direction dans laquelle une contrainte mbcanique 
ou Blectrique peut etre appliqube dans I’essai des plaques de 
plastiques stratifik 

ejection : The 
cavity. 

process of removing a moulding from the mould ejection : Pro&d6 
cavit6 d’un moule. 

d/extraction de I’objet moul6 hors de la 

ejector : A mechanical 
moulding from a mould. 

or pneumatic remove a bjecteur : Dispositif mkanique ou 
retirer un objet moul6 du moule. 

pneumatique permettant de 

elastic deformation: That pa rt of the total strain of a 
plastic which disappears upon removal of the stress. 

stressed dbformation 6lastique: Partie de la deformation totale d’un 
plastique sous contrainte qui disparait ap&s suppression de la 
contrainte. 

See also creep recovery, elasticity and plastic deformation. Voir aussi 
tique. 

&up&a tion au fluage, &as ticit et d&formation plas- 

elastic limit: The greatest stress which a material is capable of 
sustaining without any permanent strain remaining upon com- 
plete release of stress. 

limite blastique : Contrainte mkanique la plus grande qu’une 
mat&e peut supporter sans qu’une deformation relative per- 
manente subsiste apr& la suppression totale de la contrainte. 

NOTE - In practice, measurements of strain are usually taken using 
small load rather than zero load as the initial and final reference. 

NOTE - En pratique, les mesures de deformation sont g&+ralement 
relevees en utilisant une petite charge plut6t qu’une charge nulle 
comme r6f6rences initiale et finale. 
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elasticity: The property of recovering 
when deforming forces are removed. 

original size and shape elasticit : Propriete de reprise des d 
les lorsque les forces de deformation 

i mensions et 
ont disparu. 

forme initia- 

NOTES 

1 If the strain is proportional to the applied stress, the material is said 
to exhibit Hookean or ideal elasticity. 

2 The mechanism may be either rubberlike elasticity (entropy elas- 
ticity) or steel-like elasticity (energy elasticity). 

1 Si la deformation est proportionnelle a la contrainte appliq uee, la 
matiere est dite presenter une elasticite de Hooke ou elasticite ideale. 

2 Le mecanisme peut etre soit celui d’une elasticite du type caout- 
chouc Masticite d’entropie), soit une elasticite semblable a celle de 
I’acier (elasticit d’energie). 

elastomer : A macromolecular material which returns rapidly 
to approximately its initial dimensions and shape after substan- 
tial deformation by a weak stress and release of the stress. [lg]. 

elastomere : Matiere macromoleculaire qui retourne rapide- 
ment et approximativement a sa forme et 8 ses dimensions ini- 
tiales apres cessation d’une contrainte faible ayant produit une 
deformation importante. [191 

NOTE - La definition s’appl 
peratu re du la boratoire. 

ique pour des conditions d’essai a la tem- NOTE - The definition applies to room temperature test conditions. 

electric strength; dielectric strength: The property of a 
dielectric which opposes a disruptive discharge. It is measured 
by the intensity of the electric field which will break down the 
dielectric. [%I 

rigidite dielectrique: Propriete d’un dielectrique de s’opposer 
8 la decharge disruptive. Elle s’evalue par I’intensite du champ 
electrique susceptible d’amener la decharge disruptive. [%I 

elon gation : The increase in length of a speci men under ten- 
sion, usually expressed as a percentage of the original length. 

allongement : Augmentation de la longueur d’une eprouvette 
Iorsqu’elle est soumise a un effort de traction, generalement 
exprimee en pourcentage de la longueur initiale. 

emanation thermal analysis: A technique in which the 
release of radioactive emanation from a substance is measured 
as a function of temperature while the substance is subjected 
to a controlled temperature programme. [%I 

analyse thermique d’emanation: Technique selon laquelle le 
degagement d/emanation radioactif d’un echantillon est 
mesure en fonction de la temperature, I’echantillon etant sou- 
mis a un programme de temperature determine. [%I 

embedding : The process of completely encasing an article in 
a polymer by pouring a monomer, prepolymer, or polymer dis- 
persion over it in a mould, curing or solidifying the polymer, 
and removing the encased article from the mould. 

enrobage: Procede de revetement complet d’un article par un 
polymere, consistant a verser sur lui, dans un moule, un mono- 
mere, un prepolymere ou une dispersion de polymer-e, 8 traiter 
le polymere et a retirer du moule I/article enrobe. 

NOTE - In the case of electrical camp 
may protrude from the embedment. 

onents, lead wires or terminals NOTE - Dans le cas de composants electriques, les 
les contacts peuvent faire saillie hors de I’enrobage. 

cond ucteurs ou 

Voir aussi encapsulage et empotage. See also encapsulation and potting. 

feuille grainee : Feuille 
gaufree. 

presentant une ou deux faces a texture embossed 
both sides. 

sheet: A sheet with a textu red pattern on one or 

Pro&de gaufrage: 
faces. 

d’obtention de motifs en relief sur des sur- em bossin 
surfaces. 

g: A process of producing contoured patterns on 

agent emulsionnant; emulsifiant : Substance tensioactive 
qui provoque et maintient la dispersion de deux liquides incom- 
pletement miscibles, ou d’un solide et d’un liquide en reduisant 
la tension interfaciale entre les deux phases. 

emulsifiying agent; emulsifier: A surface-active substance 
that promotes and maintains the dispersion of two incomple- 
tely miscible liquids or a solid and a liquid by reducing the inter- 
facial tension between the two phases. 

emulsion : Systeme heterogene dans lequ 
reparti en gouttelettes dans un autre liquide. 

el un liquide est emulsio n: A heterogeneous system 
buted in fin e drops in another liquid. 

in which a liquid is distri- 

NOTE - In industry there are syste ms called 
are suspensions, for example PVAC emulsion. 

emulsions which really NOTE - Dans I ‘industrie, il existe des systemes appeles em ulsions 
reellement sent des suspensions, par exemple emulsion de PVAC. 

qui 

Voir aussi dispersion et suspension. See also dispersion and suspension. 
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emulsion polymerization : Suspension polymerization in 
which emulsifying agents are used to disperse and stabilize the 
monomer as very fine droplets, resulting in the production of a 
latex. 

polymerisation en emulsion : Polymerisation en suspension 
au tours de laquelle on utilise des agents emulsionnants pour 
disperser et stabiliser le monomer-e en tres fines gouttelettes, 
conduisant a la formation d’un latex. 

enantiomeric configurational unit: Either one of two con- 
figurational units that are mirror images at the plane containing 
the main-chain bonds. 

motif configurationnel Bnantiomorphe: Chacun des deux 
motifs configurationnels qui sont les images dans un miroir 
relativement au plan contenant les liaisons de la chaiine prin- 
cipale. 

encapsulated adhesive : An adhesive in which the particles or 
droplets of one of the reactive components are enclosed in a 
protective film (microcapsules) to prevent cure until the film is 
destroyed by suitable means. 

encapsulation: The process of applying a thermoplastic or 
thermosetting protective or insulating coating to enclose an 
article by suitable means, such as brushing, dipping, spraying, 
thermoforming, or moulding. 

See also embedding, microencapsulation and potting. 

adhesif encapsule: Adhesif dont les particules ou les goutte- 
lettes d’un des composants reactifs sont enrobees d’un film 
protecteur (microcapsules) empechant leur durcissement avant 
que ce film soit detruit par des moyens appropries. 

encapsulage: Procede consistant a appliquer une protection 
ou un revetement isolant thermoplastique ou thermodurcissa- 
ble, pour enfermer un objet, par des moyens appropries tels 
que badigeonnage, trempage, projection, thermoformage ou 
moulage. 

Voir aussi enrobage, microencapsulage et empo tage. 

energy loss; unit damping energy W (J 1 m -3) : The energy 
that is lost in a deformation cycle divided by the volume of the 
material. [271 

perte d’6nergie par cycle; energie d’amortissement uni- 
taire W (J. m -3) : tnergie dissipee divisee par le volume a cha- 
que cycle de deformation. ~71 

NOTE - It is the 
coordinate scales : 

hysteresis loop area, calculated with reference to NOTE - Cela correspond a I’aire de la boucle 
d’apres l’echelle des coordonnees de reference : 

W= n&gk!” = nag’ w= Tceg4” = rcog’ 

where Oti 

&O is the maximum strain; &o est la deformation maximale; 

OO is the maximum stress. 

In the case of sinusoidal tensile load 

W = m;E” = j&l” 

o. est la contrainte maximale. 

En cas de charge sinusoi’dale en traction 

w = ABBE” = or+” 

d’hysteresis calcu lee 

See also hysteresis loop. 

epoxy [EPI plastic : A plastic based on epoxy resins. 

Voir aussi boucle d’hyste’rksis. 

plastique epoxydique [EPI: Plastique a base de resines 
epoxydes. 

epoxy WI 
crosslinking 

resin : A ning epoxy groups capable of resine epoxyde EEPI : Resine co 
ques et capable de reti culation. 

ntenant des grou Pes epoxydi- 

ester plastic : A plastic based on polymers in which the 
repeated structural units in the chains are of the ester type, or 
on copolymers in which ester and other types of repeated 
structural units are present in the chains, the ester 
component(s) being in the greatest amount by mass. 

plastique estkrique: Plastique a base de polymer-es dans les- 
quels les motifs structuraux rep&s dans les chaines sont du 
type ester, ou de copolymeres dans lesquels les motifs structu- 
raux de types ester et autres sont presents dans Des chaines, le 
(ou les) composant(s) ester(s) constituant la principale partie en 
masse. 

ethylcellulose [EC]: An ethyl ether of cellulose. 6thylcellulose [EC]: Ether ethylique de la cellulose. 

ethylene [ethenel plastic: A plastic based on polymers of 
ethylene [ethenel or copolymers of ethylene [ethenel with 

plastique bthylenique Eth4niquel: Plastique a base de poly- 

other monomers, the ethylene [ethene] being in the greatest 
meres de I’ethylene [ethenel ou de copolymeres de I’ethylene 
Cethenel avec d’autres monomeres, I’ethylene [ethenel consti- 

amount by mass. tuant la principale partie en masse. 
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analyse des gam emis (AGE): Technique selon laquelle le 
caractere et/au la quantite de produits volatils degages par un 
echantillon sont mesures en fonction de la temperature, 
I’echantillon etant soumis 8 un programme de temperature 
determine. ~1 

evolved gas analysis (EGA) : A technique in which the nature 
and/or amount of volatile product(s) released by a substance 
is(are) measured as a function of temperature while the sub- 
stance is subjected to a controlled temperature programme. [%I 

NOTE - La methode d’analyse devrait toujours 6tre indiqke. NOTE - The method of analysis should always be clearly stated. 

detection des gaz emis (DGE): Technique selon laquelle le 
degagement de gaz d’un echantillon est detecte en fonction de 
la temperature, I’echantillon &ant soumis a un programme de 
temperature determine. [351 

evolved gas detection (EGD): A technique in which the evol- 
ution of gas from a substance is detected as a function of 
temperature while the substance is subjected to a controlled 
temperature programme. [351 

expandable plastic : A plastic formulated in such a way that it 
can be transformed into a cellular plastic by thermal, chemical 
or mechanical means. 

plastique expansible : Plastique prepare de maniere a pouvoir 
etre transform6 en plastique cellulaire par des moyens thermi- 
ques, chimiques ou mecaniques. 

allonge: Substance liquide ou solide inerte ajoute(e) a une 
resine, un plastique ou un adhesif principalement pour en 
reduire le prix. 

extender : A liquid or solid inert substance 
plastic or adhesive primarily to reduce cost. 

added to a resin, 

extendibility: The extent to which fillers or extenders can be allongeabilite : Taux d’addition maximal possible d’une 
incorporated in a plastic compound without affecting adversely matiere de charge (extendeur, allonge) dans un composition 
a given end property. plastique sans affecter la valeur limite d’une propriete don&e. 

See also extensibih’ty. Voir aussi extensibilith. 

can be extensibility : The extent to which a material 
under specified tensile loading conditions. 

elongated extensibilite : Taux d’allongement possible 
dans des conditions de traction specifiees. 

d’un materiau 

Voir aussi allongeabilit6. See also extendibility. 

external plasticizer: A plasticizer incorporated as an additive 
in a plastic compound. 

plastifiant externe : Plastifiant 
dans un compose plastique. 

incorpore en tant qu’additif 

See also internal plasticizer. Voir aussi plastifiant interne. 

Partie d’une extrudeuse reunissant le tete d’extrudeuse: 
cylindre et la filiere. 

extruder head: The 
barrel and the die. 

part of an extruder situated between 

NOTE - Dans certains cas, la tete fait partie de la filiere. NOTE - In some cases, the head may be part of the die. 

extruder screw: A shaft with one more helical ribs often 
divided into different zones, with different depths of the chan- 
nel and sometimes different pitch, usually having a cylindrical 
part at one end and a curved or pointed surface at the other, to 
drive the plastic mass along the barrel. 

vis d’extrudeuse: Arbre portant une ou plusieurs nervures 
helicdidales, souvent divise en diverses zones, ayant d’autres 
profondeurs du canal et parfois d’autres pas, normalement 
avec une tige cylindrique a un bout et une surface bombee ou 
pointue a I’autre, pour vehiculer le plastique le long du cylindre. 

See also cored screw. Voir aussi vis creuse. 

extrusion: A process whereby heated or unheated plastic 
forced through a shaping orifice becomes one continuously 
formed piece. 

extrusion; boudinage (a eviter) : Procede selon lequel du plas- 
tique chauffe ou non est force a travers une filiere pour former 
une piece en continu. 

extrusion coating : A coating process in which a molten plas- 
tic is extruded continuously on to a moving substrate. 

revetement par extrusion : Pro&de de revetement, selon 
lequel une couche de plastique a l’etat fondu est extrudee en 
continu sur un support mobile. 

exudation; bleed out (deprecated); sweat out (deprecated 
The migration of liquid constituents to the surface. 

) . . exsudation : Migration de constituants liquides a la surface. 

See also bloom. Voir aussi efflorescence. 

31 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 47

2:1
98

8

https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4


ISO472:1988 E/F) 

fabricating; fabrication: The manufacture of products from 
moulded parts, rods, tubes, sheeting, extrusions or other forms 
by appropriate operations such as machining and assembling. 

travailler; faconner; confectionner : Fabrication de produits 
a partir d’objets ou de semi-ouvres tels qu’objets moules, 
baguettes, tubes, feuilles, profiles extrudes et autres par des 
operations appropriees telles que usinage et assemblage. 

See also assembling and machining. Voir aussi assemblage et usinage. 

fancy yarn; novelty yarn: Yarn that has been specially manu- fil fantaisie: Fil fabrique intentionnellement pour que son 
factured so that its appearance differs significantly from that of aspect differe de maniere significative de celui qui est habitue1 
conventional yarn in order to give it a decorative effect. afin de lui donner un effet decoratif. 

fatigue : The process of progressive localized permanent struc- 
tural change occurring in a material subjected to fluctuating 
stresses and strains, which may culminate in cracks or com- 
plete fracture. 

fatigue : Processus de changement de structure permanent, 
localise et progressif, apparaissant dans une matiere soumise a 
des contraintes et a des deformations variables, qui peut aller 
jusqu’aux craquelures ou 5 une rupture complete. 

fatigue life; fatigue strength : The number of cycles of stress 
or strain of a specified character that a given specimen sustains 
before failure of a specified nature occurs. 

resistance 6 la fatigue : Nombre de cycles de contrainte ou de 
deformation de caractere specific qu’une eprouvette donnee 
supporte avant qu’une rupture de nature specifiee survienne. 

fatigue limit: The limiting value of the median fatigue life as 
the number of stress cycles, IV, becomes very large. 

limite de fatigue: Valeur limite de la resistance moyenne a la 
fatigue lorsque le nombre de cycles de contrainte, IV, devient 
tres grand. 

NOTE - Certaines matieres et certains milieux empechent I’obtention 
de la limite de fatigue. Les valeurs notees comme (( limites de fatigue 1) 
dans la documentation sont frequemment (mais pas toujours) les 
valeurs du nombre de cycles de contrainte (SJ pour 50 % de resis- 
tance a N cycles de contrainte dans lesquels la contrainte moyenne 
(S,) = 0. 

NOTE - Certain materials and environments preclude the attainment 
of a fatigue limit. Values tabulated as “fatigue limits” in the literature 
are frequently (but not always) the numbers of stress cycles (S,) for 
50 % survival at N cycles of stress in which the mean stress IS,) = 0. 

C harge (en extrusion 
P la&e dans la tremie. 

ou en moulage par injection) : Matiere feed ( in extrusion 
in the hopper. 

or injection moulding) : The material placed 

feed system : systeme d’alimentation: 

(11 Passages entre le pot de chauffage ou pot de transfert et 
(‘entree. 

The passages between 
chamber and the gate. 

the heating cylinder or transfer 

(2) Mat&e de moulage dans les passages mentionnes en 1. 12) The mo u rng material in the passages referred to in 1. Id’ 

feeding (of plastics) : The supplying of plastic material to a pro- 
cessing machine (for example in the form of powder, granules 
or pellets). 

alimentation (de plastiques) : Apport de materiau plastique a 
une machine de mise en oeuvre (par exemple sous forme de 
poudre, de mouture, de granule ou de pastille). 

See also volumetric feeding, weight feeding and feed. Voir aussi afimentation vohme’trique, alimentation pond&ale et 
charge (en extrusion ou en moulage par injection). 

fibre : Element relativement 
(ou le diametre) I compare(e) 

court de matiere dont I’epaisseur 
a la longueur, est t&s faible. 

fibre: A unit of matter of relatively short length, characterized 
by a high ratio of length to thickness or diameter. . 

fibre streak; fibre whitening: An accumulation of internal 
fibres incompletely wetted by resin in translucent reinforced 
plastics, appearing as a whitish defect. 

exces local de fibres : Accumulation de fibres a I’interieur des 
plastiques renforces translucides, incompletement impregnees 
de &sine, detectable comme defaut blanchatre. 

Voir aussi zone s&he et fibre apparente. See also dky patch and visible fibre. 

filament: element textile unitaire de faible diametre et de tres 
grande longueur, dit continu. 

filament :A single textile element of small 
long leng th, considered as continuous. 

diameter and very 

filament winding: A method of forming reinforced plastic 
products by winding resin-coated continuous strands of rein- 
forcing material on to a mandrel or mould under controlled ten- 
sion and in a predetermined pattern. 

enroulement filamentaire : Methode d’obtention de produits 
en plastique renforce, par enroulement de fil de base continu, 
d’un materiau de renforcement, revetu de &sine, sur un man- 
drin ou un moule sous tension controlee, et selon une disposi- 
tion determinee. 

32 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 47

2:1
98

8

https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4


IS0 472 : 1988 (E/F) 

filler : A relatively inert solid material added to a plastic to 
modify its strength, permanence, working properties or other 
qualities, or to lower costs. 

charge; matiere de charge: Matiere solide relativement 
inerte, ajoutee a un plastique, destinee a modifier sa resistance, 
sa stabilite, ses proprietes de mise en oeuvre ou ses autres 
caracteristiques, ou a en reduire le co& 

Voir aussi plastique renforck See also reinforced plastic. 

baguette d’apport : Baguette de thermoplastique utilisee lors 
du soudage aux gaz chauds, pour constituer une source de 
mat&e ramollie necessaire pour remplir une soudure. 

filler rod: A rod of thermoplastic material used in hot-gas 
welding to provide a source of softened material when it is 
necessary to fill a welded joint. 

repartiteur de pression: Feuille de materiau deformable ou 
elastique qui, placee entre I’assemblage a caller et le dispositif 
de pression ou dans la pile entre lesdits assemblages, facilite la 
distribution uniforme de la pression sur la surface a caller. 

filler sheet: A sheet of deformable or resilient material which, 
when placed between an assembly to be bonded and the pres- 
sure applicator or when distributed between a stack of 
assemblies, aids in providing uniform application of pressure 
over the area to be bonded. 

conge : Partie de I’ad h&if 
forme par deux supports. 

remplissant le coin ou le diedre fillet : A po Irtion of an adhesive that fills 
med where IWO ad herends are joined. 

the corner or angle for- 

feuille mince; film: Produit mince et plan, d’epaisseur maxi- 
male arbitrairement fixee, dans lequel I’epaisseur est tres petite 
par rapport a la longueur et a la largeur. 

film : A thin plane product of arbitrarily limited maximum thick- 
ness in which the thickness is very small in proportion to length 
and width, generally supplied in roll form. 

Voir aussi feuille. See also sheet. 

NOTE - L’hpaisseur arbitraire diff&e d’un pays 6 I’autre et souvent 
d’un mat&iau 5 I’autre, mais, dans certains cas, elle est de 0’25 mm. 

NOTE - The arbitrary thickness limit differs from country to country 
and often from material to material, but in some cases is 0,25 mm. 

adhesif en film : Adhesif sous forme de feuille mince, avec ou 
sans support, dont on provoque la prise generalement par 
apport de chaleur et par pression. 

film adhesi ve: An adhesive in film form, with or 
rier, usually set by means of heat and pressure. 

without a car- 

soufflage de feuille mince: Procede de fabrication de feuille 
mince, par extrusion d’une gaine thermoplastique maintenue a 
I’etat gonfle par une pression interne de gaz pendant son 
expansion et son refroidissement. 

film blowing : The process of making film by extruding a 
thermoplastic tube kept continuously inflated by internal gas 
pressure during stretching and cooling. 

coulage de feuille mince: Procede de fabrication de feuille 
mince, par repartition d’un polymer-e fluide, d’une dispersion ou 
d’une solution de polymere, sur un support approprie, et solidi- 
fication du materiau polymerique par des moyens appropries. 

film casting : The process of making film by distributing a fluid 
polymer or polymer dispersion or solution on a suitable sub- 
strate and then solidifying the polymeric material by suitable 
means. 

extrusion de feuille mince : Procede de fabrication de feuille 
mince, par extrusion d’un melange thermoplastique chauffe a 
travers une filiere plate. 

film extrusion : The process of making 
heated thermoplastic through a die. 

film by extruding a 

Voir aussi soufflage 
droite plate. 

de feuilfe mince et extrusion Par fi/i&e See also film blowing and slot-die extrusion. 

finition : Procede permettant d’obtenir des caracteristiques de 
surface d&i&es sur des produits en plastique par des opera- 
tions appropriees telles que passage au tonneau, meulage, 
poncage, polissage, revetement (vernissage) et galvanisation. , 

finishing: The process of developing desired surface charac- 
teristics on plastic products by appropriate operations such as 
tumbling, grinding, sanding, polishing, coating and electro- 
plating. 

Voir aussi finition par projection. See also blast finishing. 

finissage (des textiles) : Application d’un agent de pontage sur 
des produits en verre textile, generalement des tissus, afin 
d’ameliorer la liaison entre la surface des fibres et la @sine 
matrice. 

finishing (in textiles): The application of a coupling agent to 
glass textile products, usually fabrics, in order to improve the 
bond between the glass fibre surface and matrix. 

resistance au feu: Aptitude d’un element de construction, 
composant ou structure a conserver, pendant une duree deter- 
mince, la stabilite, I’etancheite, I’isolation thermique requises 
et/au tout autre fonction, specifiee dans un essai normalise de 
resistance au feu. 

fire resistance : The ability of an element of building construc- 
tion, component or structure, to fulfil for a stated period of time 
the required stability, integrity, thermal insulation and/or other 
expected duty, specified in a standard fire resistance test. 
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fish-eye : A small globular mass tha 
pletely into the sur #rounding material. 

t has not blended com- ceil de Poisson 
ment melangee 

Petite masse globulaire qui n’a pas ete 
la matiere environnante. 

totale- 

NOTE - This defect 
lucent material. 

is particularly apparent in a transparent or trans- NOTE - Ce defaut est particulierement 
transparente ou translucide. 

apparent dans une matiere 

fixed plate; fixed platen; fixed table : A plate that is fixed to 
a press frame, used to hold a part of a mould or being part of a 
multiplaten press. 

plaque fixe; plateau fixe: Plateau fixe au bati d’une presse, 
servant a supporter une partie d’un moule ou formant un etage 
d’une presse a plateaux multiples. 

Voir aussi plateau mobile et plaque mobile. See also floating platen and moving plate. 

Bcaillage : Cassure et decollement local de la couche de surface. flaking: Local breakage and detachment of the surface layer. 

Voir aussi dhlaminage. See also delamination. 

flame (noun) : Zone of 
which light is emitted. 

combustion in the gaseous phase from flamme : Zone de 
lumiere est emise. 

combustion en phase gazeuse par laquelle la 

flamber : gtre I’objet 
emission de Iumiere. 

d’une combustion en phase gazeuse avec flame (verb) : To undergo 
with emission of light. 

combustion in the gaseous phase 

flame retardance: The property of a substance or treatment 
applied to a material of retarding markedly the propagation of a 
flame. 

ignifugeant: Propriete d’une substance ou d’un traitement 
applique a un materiau de retarder sensiblement la propagation 
d’une flamme. 

flame retardant (product) : A substance that 
the propagation of a flame. 

markedly retards ignifugeant (produit, su bsta ntif) : Substance 
blement la propagatio n de la flamme. 

qui retarde sensi- 

NOTE - Flame retardants may be incorporated in plastics as additives 
(external flame retardant) or as chemical groups in the base polymer by 
use of reactive intermediates in the polymerization process (internal 
flame retardant). 

NOTE - Les ignifugeants peuvent etre incorpores dans les plastiques 
en tant qu’additifs (ignifugeant externe) ou en tant que groupes chimi- 
ques dans le polymer-e de base, en utilisant des intermediaires reactifs 
dans le pro&de de polymerisation (ignifugeant interne). 

flame spray coating : A coating process in which a powdered 
polymer is heated to fusing temperature in a cone of flame 
placed between the spray gun orifice and the substrate. 

revetement au pistolet a flamme: Procede de revetement, 
selon lequel un polymere sous forme de poudre est chauffe a la 
temperature de fusion dans le cone d’une flamme, placee entre 
I’orifice de projection et le support a revetir. 

flame spread : Propagation of a flame front. propagation de flamme: Propagation d’un front de flamme. 

flame spread rate: Distance travelled by a flame front during 
its propagation, divided by time, under specified test condi- 
tions. 

vitesse de propagation de flamme: Distance parcourue par 
un front de flamme lors de sa propagation, divisee par le temps, 
dans des conditions d’essai specifiees. 

flame spread time: The time taken by a flame on a burning 
material to travel a specified distance or surface area under 
specified test conditions. 

duree de propagation de flamme: Temps que met une 
flamme a se propager sur une distance ou sur une surface spe- 
cifiee d’un materiau en combustion dans des conditions d’essai 
specifiees. 

flammability : The ability of a material or 
a flame under specified test conditions. 

product to burn with inflammabilite : Aptitude d’un materiau ou d’un produit a bru- 
ler avec production de flammes dans des conditions d’essai 
specif ices. 

NOTE - Broadly, flammability includes characteristics that pertain 
its relative ease of ignition and capacity of sustaining combustion. 

to NOTE - En un sens large, I’inflammabilite inclut les caracteristiques 
qui ont rapport a sa facilite relative 8 etre allume et a soutenir la com- 
bustion. 

flammable : Capa 
test conditions. 

ble of burning with a flame under specified infla mmable : Susceptible de bruler avec pro 
mes dans des conditions d’essai specifiees. 

lduction de flam- 
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flash : bavure : 

(1) Portion de la charge qui s’echappe de la cavite d’un moule 
pendant le moulage. 

(1) That portion of the charge which 
moulding cavity during moulding. 

escapes from the 

(2) Excess 
faces. 

plastic that is formed between mating mould sur- (2) Plastique en exces qui 
moule imparfaitement 

a pris forme 
jointives. 

entre les surfaces d’un 

flash groove; spew groove : A groove in a mould designed to 
allow surplus materia I to escape during the moulding operation. 

gorge (d’un moule): Gorge realisee dans un moule pour per- 
mettre a I’excedent de matiere de s’echapper pendant I’opera- 
tion de moulage. 

flash line; spew line : A raised line appearing on the surface 
a moulding and formed at the junction of mould parts. 

of ligne de bav ‘ure : Ligne en relief apparaissant sur la surface 
I’objet moule et formee a la jonction des parties du moule. 

flash mould: A mould that is designed to a 
the charge to escape in the form of a flash. 

Ilow the excess of moule a echappement : Moule specialement concu pour per- 
mettre a un excedent de charge de s’echapper sous forme de 
bavure. 

NOTE - 
qu6e. 

Cette bavu re supporte une partie de la pression totale appli- NOTE - This flash sustains part of the total applied pressure. 

flash ridge; flash area; spew area; spew ridge : That part of 
a flash mould where clearance is provided between the mating 
surfaces through which excess material can escape, thus facili- 
tating closing of the mould. 

jointure: Partie d’un moule a echappement ou un jeu est 
menage entre les surfaces de jonction pour permettre le pas- 
sage de la mat&e excedentaire, facilitant ainsi la fermeture du 
moule. 

flatwise (of a laminate) : Perpendicular to the layers of a lami- 
nate; a direction in which a load or electric stress may be 
applied in testing laminated plastic sheets. 

perpendiculaire 6 la stratification : Perpendiculaire au plan 
des strates; direction dans laquelle une contrainte mecanique 
ou electrique peut etre appliquee dans I’essai des plaques de 
plastiques stratifies. 

flexibility: That property of a material by virtue of which it 
may be flexed or bent repeatedly without rupture or the deve- 
lopment of visible defects. 

See also semi-rigid plastic and non-rigid plastic. 

flexibilite: Propriete d’un materiau de plier ou de se courber 
sous charge de facon repetee sans qu’il y ait rupture ou deve- 
loppement de defauts visibles. 

Voir aussi plastique semi-rigide et plastique non rigide. 

flexible: Qui peut etre 
courbe. 

facilement plie a la main, tordu et flexible : Easily hand-folded, twisted and bent. 

Voir aussi plastique non rigide et rigidit See also non-rigid plastic and rigidity. 

resistance a la flexion : Valeur maximale de la contrainte de 
flexion produite dans une eprouvette au tours d’un essai de 
flexion jusqu’a rupture. 

flexural strength : The maximum flexural 
specimen during a flexural test to rupture. 

stress oped in 

Voir aussi contrainte de flexion. See also flexural stress. 

flexural stress (in flexural testing): The maximum nominal 
stress in the outer surface of the test specimen, measured at 
mid-span, at any given time during the test. [61 WI 

See also flexural strength. 

contrainte de flexion (a I’essai en flexion) : Contrainte maxi- 
male nominale a la surface exterieure de I’eprouvette, mesuree 
8 mi-portee a chaque instant donne de l’essai. 161 [SW 

Voir aussi re’sistance ;i la flexion. 

flexural stress at conventional deflection: The flexural 
stress at a deflection equal to I,5 times the thickness of the 
specimen. @I 

contrainte de flexion 5 la fleche conventionnelle: Con- 
trainte de flexion a une fleche egale a 1’5 fois I’epaisseur de 
I’eprouvette. [cl 

plateau mobile: Plateau situ6 entre le plateau superieur et la 
table d’une presse, dans une presse a plateaux multiples, et 
capable de mouvements independants. 

floating platen: A platen located between the main head and 
the press table in a multiplaten press and capable of being 
moved independently. 
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flow line: A visible 
caused by, flow. 

line in a mou lding in the direction of, and ligne d’ecoulement; ligne de coulee: Ligne visible sur un 
objet moule, orientee dans la direction de I’ecoulement et pro- 
voquee par celui-ci. 

fluidized bed coating: A coating process in which either rewetement en 
lequel 

fluidise : Pro&de de revetement, selon 

a) a part to be coated is preheated, dipped into a bed of 
powdered plastic particles kept in a state of flotation by an 
upward air current and usually subsequently heated to fuse 
the adhering particles, or 

a) un support a revetir est chauffe, plonge dans un lit de 
plastique en poudre, maintenu en etat de flottaison par un 
courant d’air ascendant et generalement chauffe en conse- 
quence pour fondre les particules et les faire adherer a ce 
support, ou 

b) a part to be coated, which is at least slightly electrically 
conductive and earthed (grounded), is dipped cold into a 
fluidized bed of electrostatically charged powdered plastic 
particles which adhere to the part, and is subsequently 
heated to fuse the adhering particles. 

b) un support a revetir, qui est au moins Iegerement elec- 
triquement conducteur et mis a la terre, est plonge dans un 
lit fluidise de plastique en poudre, charge electrostatique- 
ment et adherant a ce support, et est ensuite Porte a une 
temperature suffisante pour fondre les particules a faire 
adherer. 

fluorocarbon plastic : A plastic based on pal ymers 
monomers composed of fluorine and carbon only. 

made with plastique fluorocarbone: Plastique a base de polymer-es pro- 
duits avec des monomeres composes uniquement de fluor et 
de carbone. 

fluorohydrocarbon plastic: A plastic based ‘on polymers 
made with monomers composed of fluorine, hydrogen and car- 
bon only. 

plastique fluorohydrocarbone : Plastique a base de polyme- 
res prsduits avec des monomer-es composes uniquement de 
fluar, d’hydrogene et de carbone. 

fluoroplastic: A plastic based on polymers made with mono- 
mers containing one or more atoms of fluorine, or copolymers 
of such monomers with other monomers, the fluoro-mono- 
met-(s) being in the greatest amount by mass. 

plastique fluore : Plastique a base de polymeres produits avec 
des monomeres contenant un ou plusieurs atomes de fluor, ou 
des copolymer-es de tels monomer-es avec d’autres monomer-es, 
le (ou les) monomere fluore constituant la principale partie 
en masse. 

foam in situ; foam-in-place : Preparation, deposition 
curing of a cellular plastic mix at the site where it is used. 

and moussa ge in situ: Preparation, depcit et durcissement d’un 
melange plastique cellulaire a I’endroit meme de son utilisa tion. 

foaming adhesive : An adhesive designed to foam in situ, after 
application, in order to provide extensive gap filling properties. 

adh &if expansible in situ: Adhesif co ncu pour s’expanser 
situ apres application, afin de combler I es interstices. 

in 

See also cellular adhesive. V0ir aussi adhkif mousse. 

folded yarn; plied yarn: A general term designating yarn 
formed by twisting two or more single yarns in one folding 
operation. [l*l 

fil retors : Terme general designant un fil constitue de deux ou 
plusieurs fils simples retordus ensemble par une seule operation 
de retordage. [I*] 

forming: A process in which the shape of plastic pieces such 
as sheets, rods, or tubes is changed to a desired configuration. 

formage: Procede selon lequel la forme des pieces plastiques, 
telles que feuilles, joncs ou tubes, est modifiee pour obtenir la 
forme desiree. 

See also thermoforming. Voir aussi thermoformage. 

free vibration measurement: A technique for performing 
dynamic mechanical measurements in which the specimen is 
deformed, released and allowed to oscillate freely at the 
system’s natural resonant frequency. [111 

mesure d’oscillation libre : Technique consistant a effectuer 
des mesures mecaniques dynamiques par une eprouvette 
deformee puis liberee, afin qu’elle oscille a sa frequence 
propre. [I11 

NOTE - The storage modulus is calculated from the natural resonance 
frequency, and the loss modulus from the rate of oscillation amplitude 
decay. 

NOTE - Le module de conservation peut etre calcuk 3 partir de la fr& 
quence propre et le module de pertes 5 partir de I’amortissement des 
oscillations. 

frequen cy profile : A plot of the dynamic properties of a mate- 
rial, at a constant temperature, as a function of test frequency. 

profil de frequence : Presentation des proprietes dynamiques 
d’un materiau en fonction de la frequence, a temperature cons- 
tante. 
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friction welding; spin welding : A pressure welding process 
in which the surfaces to be united are softened by heat gener- 
ated by friction. 

soudage par friction; soudage par rotation : Procede de 
soudage avec pression, selon lequel les surfaces a assembler 
sont amollies par la chaleur provoquee par un frottement. 

frosting : As applied to 
resemblin g fine crystals. 

a defect, a light-scattering surface givrage : Defaut, caracterise par une 
lumiere, ressemblant a des cristaux. 

surface dispersant la 

Voir aussi farinage en surface, trouble et efflorescence. See also chalking, haze and bloom. 

plastique furannique : Plastique a base de resines furan- 
niques. 

furan plastic: A plastic based on furan resins. 

furan resin: A resin in which the furan ring is an integral part 
of the polymer chain, the furan monomer being in the greatest 
amount by mass. 

&sine furannique: Resine dans laquelle le noyau furannique 
est une partie integrante de la chalne du polymere, le mono- 
mere furannique constituant la principale partie en masse. 

furfural resin: A resin made by the polymerization or poly- 
condensation of furfural alone or with other compounds, the 
furfural being in the greatest amount by mass. 

resine de furfural: Resine produite par polymerisation ou 
polycondensation du fur-fural seul ou avec d’autres composes, 
le furfural constituant la principale partie en masse. 

gamma loss peak : The third peak in the damping curve below 
the melting range in order of decreasing temperature or 
increasing frequency. 

maximum de perte gamma: Le troisieme maximum de la 
courbe d’amortissement en dessous de la zone de fusion, 
depuis les hautes temperatures a frequence constante ou 
depuis les basses frequences a temperature constante. 

gas transmission rate : The volume of gas which, under 
steady conditions, passes through a unit area of a specimen in 
unit time under unit pressure difference and at constant tem- 
perature. [261 

vitesse de transmission d’un gaz: Volume de gaz, qui, en 
regime stabilise, traverse une surface unitaire d’une eprouvette 
par unite de temps, sous une difference de pression unitaire et 
a une temperature constante. [261 

NOTE - La vitesse depend de I%paisseur de Mprouvette. NOTE - The rate depends on the thickness of the specimen. 

gate (in injection and transfer moulding) : The channel or 
orifice through which material is injected from the sprue (or 
runner in a multicavity mould) into a mould cavity. 

entree (en moulage par injection et par transfert) : Canal ou ori- 
fice a travers lequel la matiere est injectee depuis la buse (ou le 
canal secondaire d’injection dans un moule a empreintes multi- 
ples) jusqu’a une cavite d’un moule. 

gauge length : The original length of that portion of the speci- 
men over which strain or change of length is determined. 

longueur de reference: Longueur initiale de la partie de 
I’eprouvette sur laquelle la deformation ou la variation de lon- 
gueur est determinee. 

gauge marks; bench marks; reference marks: Marks of 
known separation applied to a specimen, for example, to 
measure strain. 

marques de reference; traits rep&es : Marques d’espace- 
ment connu, tracees sur une eprouvette et utilisees, par exem- 
ple, pour mesurer la deformation. 

gel (noun) : The initial jellylike solid phase that develops during 
the formation of a resin. 

gel : Premiere phase solide sembla ble 3 de la 
loppe au tours de la formation d’une &sine. 

gelee qui se deve- 

enduit gelifie; gel coat (a eviter en francais) : Couche externe 
de &sine, contenant parfois un colorant, sur une piece en plas- 
tique renforce, destinee a ameliorer les proprietes de surface. 

gel coat: An outer layer of resin I sometimes containing a colo- 
rant, on a reinforced plastic part to improve surface properties. 

gel point: The stage 
pseudoelastic properties 

at which a liquid begins to exhibit point de gelification : Stade auquel un liquide 
presenter des caracteristiques pseudo- 45lastiques. 

corn mence a 

NOTE - This stage may be conveniently 
point on a viscosity- time plot. 

observed from the inflection NOTE - Ce stade peut &re commod6men 
d’inflexion de la courbe viscosit&temps. 

t not6 comme 6tant le point 

gel time:The ti me required for a liquid material 
under specified conditions of temperatu re. 

to form a gel temps de gelification : Temps necessaire a une matiere 
liquide pour former un gel dans des conditions specifiees de 
temperature. 

gelation; gelling : The conversion of a material to the gel state. gelification: Passage d’un materiau a I’etat de gel. 

Voir aussi gel. See also gel. 
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glass transition: The reversible change in an amorphous poly- 
mer or in amorphous regions of a partially crystalline polymer 

transition vitreuse : Changement reversible dans un polymer-e 
amorphe ou dans les parties amorphes d’un polymere partielle- 

from (or to) a viscous or rubbery condition to (or from) a hard ment cristallise, de (ou vers) Mat visqueux ou gommeux vers 
and relatively brittle one. (ou d’) un &at dur et relativement fragile. 

glass transition temperature: The approximate midpoint of - 
the temperature range over which the glass transition takes 
place. 

temperature de transition vitreuse: Point situe au milieu 
approximatif du domaine de temperature dans lequel se produit 
la transition vitreuse. 

NOTE - The glass transition temperature (T’) varies significantly, 
depending upon the specific property and the test method and condi- 
tions selected to measure it. 

NOTE - La temperature de transition vitreuse Q) varie de facon 
importante selon la propriete specifique, et la methode et les conditions 
d’essai choisies pour la determiner. 

See also glass transition. Voir aussi transition vitreuse. 

glass veil: A thin layer made from textile glass fila 
tinuous or chopped) held together with a binder. 

ments (con- voile de verre: Couche mince realisee a partir de 
(coupes ou non) maintenus ensemble par un liant. 

filaments 

NOTE - This veil is generally 
unit area than surfacing mat. 

stiffer and has often a higher mass Per NOTE - Ce voile est generalement plus rigide et presente souvent 
masse surfacique plus elevee que celle du ma t de surface. 

une 

See also surfacing mat. Voir aussi mat de sutiace. 

gloss : The degree to which a surface approaches 
optical smoothness in its capacity to reflect light. 

perfect brillant : Degre auquel une surface approche 
parfait dans sa capacite de reflechir la Iumiere 

du poli optique 

glowing combustion: Combustion of a material in the solid 
phase without flame but with emission of light from the com- 
bustion zone. 

incandescence avec combustion : Combustion d’un mate- 
riau, en etat solide, sans flamme mais avec emission de lumiere 
emanant de la zone de combustion. 

See also incandescence, Voir aussi incandescence sans combustion. 

graft copolymer: A graft 
species of monomer. [411 

polymer from more than one copolym&re greff6 : Polymere 
espece de monomere . [411 

greffe P rovena nt de plus d’une 

See note to graft polymer. Voir note A polymkre greffk. 

graft copolymerization 
copolymer is formed. Ml] 

: Polymerization in which a graft copolyme risati on ave c greffage : Polymerisation au 
de laquelle se fo rme un copolymere greffe. WI 

tours 

graft polymer: A polymer whose molecules have one or more 
species of block connected to the main chain as side chains, 
these side chains having constitutional or configurational fea- 
tures different from the constitutional units comprising the 
main chain, exclusive of junction points. ~1 

polymhe greffe: Polymere constitue de molecules dans les- 
quelles une ou plusieurs especes de sequences sont fixees a la 
chaine principale en formant des chaTnes laterales, ces dernie- 
res ayant des caracteres constitutionnels ou configurationnels 
differents de ceux des motifs constitutionnels formant la chaTne 
pnncipale, a I’exclusion des points de jonction. WI 

NOTE - In the graft polymer molecule NOTE - Dans la molecule du polymere greffe 

AAATAAAAAAAA AAAAAAAAAAAA 
I I 
Bn-l Brl B m 4l 

la chaine A,, B, et B, sont des sequences regulieres, la chaine A, est la 
chaine principale, et B, et B, sont les chaines laterales greffees. Les 
motifs - A - 

I 
sont les points de jonction et sont consider& comme 

faisant partie de la chaine principale. Si A et B proviennent du meme 
monomer-e, comme dans 

-CH = CHCH,CH,- et -CH,CH- 

the A-chain, B, and B, are regular blocks, the A-chain is the main 
chain, and B, and B, are the side-chain grafts. The - A - units are 

junction points and are considered to be part of the main chain. Where 
A and B are derived from the same monomer, for example: 

-CH = CHCH,CH,- and -CH,CH- 
I 
CH = CH, 

CH = CH, 
(4 B) 

The graft (4 B) 
le polymere est un polymere greffe. Le polymere greffe dont les mole- 
cules sont constituees de 

-CHCH,- et -~HCH,--- 
I 

the polymer 
consist of 

is a graft polymer. polymer whose molecules 

-CHClQ- and -CHCH,-- 
I I 
CO,CH, &OCH, 

CO,CH, CCOCH, 
(A) 

is a graft copolymer. 
W 

(4 B) 
est un copolymere greffe. 

See also graft copolymer. Voir aussi copolym&re greffe’. 

38 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 47

2:1
98

8

https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4


IS0 472 : 1988 E/F) 

graft polymerization 
mer is formed. [411 

: Polymerization in which a graft POlY- polym&isation 
laquelle se forme 

avec greffage: Po 
un polym&e greff& 

lym&isation au 
[4’ 1 

de 

granulator: A machine for reducing large pieces 
rejected moulded articles into a granular state. 

of material or moulin; broyeur : Machine servant 3 r6duire de grandes pieces 
d’un mat&iau ou de rebut d’objets moul& 3 Nat de grains 
(mouture). 

Voir aussi grain et granulateur, See also granule and pelletizer. 

granule: A relatively small particle produced in various sizes 
and shapes in operations such as cutting, grinding, crushing, 
precipitation and polymerization. 

grain; mouture : Particule relativement petite, produite en 
grosseurs et formes diffbrentes par des operations telles que 
coupage, moutage, broyage, pr6cipitation et polym&isation. 

NOTE - These operations also yield material in the form of powder; in 
some precipitation and polymerization processes material in the form 
of beads is produced. 

1 Ces operations produisent aussi des poudres; par certains pro&d& 
de prkipitation et de polym6risation, on obtient des perles. 

2 Ne pas confondre avec granule’. 

See also pellet. Voir aussi granul6. 

half-width of the resonance curve Af (Hz) : The difference 
in frequencies measured at the amplitudes AR and A 
(A = (l/fi) AR = 0,707 AR) of the resonance curve, where 
AR is the resonance amplitude. 041 

demi-largeur de la courbe de r6sonance AJ (Hz): 
Difference en frequences mesu&es aux amplitudes AR et A 
(A = (l/flIAR = 0,707 AR) de la courbe de r&onance, air 
AR est I’amplitude de resonance. [%I 

NOTE - Provided that damping is not too large, Af is 
loss factor d by d = Af&. 

related to the NOTE - En admettant we I’amortissement soit 
facteur de pertes d par d= WfR. 

faible, Af est reli6 au 

Voir aussi courbe de re’sonance. See also resonance curve. 

hardening agent; hardener: An agent that promotes or regu- 
lates the curing reaction of resins or adhesives by taking part in 
the reaction. 

durcisseur : Agent qui initie ou r&gle la @action de durcisse- 
ment des @sines ou des adhesifs en participant 3 la &action. 

hardness : 
scratching. 

The resistance of a material to indentation or duret6 : 
I%rafIure. 

Rhsistance d’un mat&iau au poinconnement ou B , 

NOTE - Different methods of evaluating hardness give different 
ratings because they are measuring somewhat different quantities and 
characteristics of the material. To express hardness quantitatively each 
type of test has its own scale of arbitrarily defined hardness. For 
example, Mohs’ scale evaluates hardness by resistance to scratching 
with minerals (talc = 1 to diamond = IO). For ball indentation 
methods, see IS0 2039. [2~ ~1 

NOTE - Des m6thodes de mesurage differentes pour kvaluer la duret6 
donnent des rksultats ikgaux car elles sollicitent des quantitks et des 
caractkistiques quelque peu diffkrentes du matkiau. La valeur quanti- 
tative de la duret6 s’exprime 5 partir d’khelles arbitraires propres ZI 
chaque methode d’essai. Par exemple, khelle Mohs permet d%valuer 
la dureti! par rayure avec des mikraux (du talc = 1 au diamant = IO). 
Pour des m6thodes par pknetration 8 la bille, voir IS0 2039. ~1 [*3] 

haze: A cloudy 
plastic. 

appearance within or on the surface of a trouble : 
plastique 

APPa rence nu ageuse ZI I’intbrieur ou 5 la su tface d’un 

heat- ‘activated adhesive : 
tacky by application of heat. 

A dry adhesive that is rendered adh6sif thermocol 
apport de chaleur. 

lant: Ad h&if set qui devient collant par 

heat of combustion (mass); calorific potential : The calor- 
ific energy which could be released by the complete combus- 
tion divided by the mass of a material. 

chaleur de combustion (massique); potentiel calorifique : 
Energie calorifique susceptible d’&re d6gag6e par la combus- 
tion complete divisee par la masse d’un mat&iau. 

heat mark: An extremely shallow depression or groove in the 
surface of a plastic, having practically no depth (its area being 
very large compared with its depth) and visible because of a 
sharply defined rim or a roughened surface. 

marque de surchauffe: Depression ou sillon extrgmement 
superficiel5 la surface d’un plastique, n’ayant pratiquement pas 
de profondeur (sa surface &ant tr& grande par rapport B sa 
profondeur) et visible en raison de sa limite bien definie ou de sa 
surface rugueuse. 

Voir aussi retassure. See also sink mark. 

thermoscellage : Pro&d6 de liaison de deux ou plusieurs pro- 
duits en couches minces, dont I’un au moins est thermoplastique 
et de faible hpaisseur, par chauffage des surfaces en contact ti la 
temperature de fusion du mat&iau thermoplastique, la liaison 
6tant gen&alement complWe par application de pression. 

heat sealing : The process of bonding two or more thin layers 
of materials, at least one of which is a thermoplastic film, by 
heating areas in contact with each other to the temperature at 
which fusion of the thermoplastic film(s) occurs, the bonding 
usually being completed by the application of pressure. 
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heater band; heater blanket; heater strip : 
devices for barrels, dies and moulds. 

Electrical heating bande chauffante; collier chauffant; jaquette chauffante : 
Appareil de chauffage 6lectrique pour cylindres, filieres et 
moules. 

NOTE - Bands and strips are more or less flexible; blankets are rigid. NOTE - Les colliers et les bandes 
que les jaquettes sont rigides. 

sont plus ou moins f lexibles, tandis 

heating-curve determination: A technique in which the tem- 
perature of a substance is measured as a function of the pro- 
grammed temperature while the substance is subjected to a 
controlled temperature programme in the heating mode. [%I 

determination de la courbe d’analyse thermique simple ZI 
I%chauffement : Technique selon laquelle la tempkrature d’un 
6chantillon est mesuree en fonction de la temperature, Kchan- 
tillon 6tant soumis 5 un programme de tempbrature d6termin6 
pendant le cycle d%chauffement. ~51 

NOTES 

1 Sample temperature should be plotted on the ordinate increasing 
upwards and programmed temperature or time on the abscissa from 
left to right. 

2 When the temperature programme is in the cooling mode, this 
becomes cooling-curve determination. 

3 Two derivative curves can be obtained : beating-rate curve (for 
(dT/dt against T or t) and inverse heating-rate curve (for dt/dT 
against T or t). 

NOTES 

1 La temperature de I’&hantillon devrait 6tre portee en ordonn6es 
par valeurs croissantes vers le haut et la temperature ou le temps en 
abscisses par valeurs croissantes vers la droite. 

2 Quand la dhtermination est faite pendant le cycle de refroidisse- 
ment, cela devient la d&termination de la courbe d’analyse thermique 
simple au re froidissemen t. 

3 Deux types de courbes d6rivees peuvent etre obtenues: la courbe 
d’analyse thermique simple de coefficient d’&hauffement (d Tl d t en 
fonction de T ou t) et /a courbe d’analyse thermique simple de /‘inverse 
du coefficient d’khauffement (d t/d T en fonction de T ou t). 

high-frequency welding; dielectric welding; RF welding : 
A pressure welding process in which the surfaces to be united 
are softened by heat produced by a high-frequency field. WI 

soudage par haute frhquence; soudage par hyst&&is 
di6lectrique; soudage par RF: Pro&d6 de soudage avec 
pression, selon lequel les surfaces ZI assembler sont amollies par 
la chaleur produite par un champ 6lectromagtGtique de haute 
frequence. WI 

high polymer 
relative molecu 

A substance 
r mass. 

composed of polymers of high haut polym&e : Produit constitue de 
de haute masse mol6culai re. 

mol6cules de polym&e 
la 

NOTE - In general, a linear polymer of a given series is considered a 
high polymer if its physical properties (especially its viscoelastic proper- 
ties) do not vary markedly with the relative molecular mass. This term 
is customarily shortened to “polymer”. 

NOTE - En general, un polym&re lineaire d’une s&ie donnee est consi- 
d&ee comme un haut polymbe si ses propri&s physiques (en particu- 
lier, son comportement visco6lastique) ne varient pas d’une facon mar- 
quee avec la masse mol&ulaire. Ce terme est couramment abr6g6 en 
(( polym&e H). 

homopolymer : A polymer derived from one species of mono- 
mer. [411 

homopolym&e 
monom&e. WI 

: Polym&e provenant d’une seule espece de 

homopolymerization 
mer is formed. Ml] 

Polymerization in which a hsmopoly- au homopolym&isation : Polym&isation 
forme un homopolym&e. WI 

tours de laquelle se 

hopper: A funnel-like container placed 
a moulding machine, e.g. an extruder. 

on the feed opening of tr6mie : Sorte de grand enton noir place sur (‘entree d’alimenta- 
tion d’une machine i mouler, Par exemple d’une extrudeuse. 

See also feeding (of plastics). Voir aussi alimentation (de plastique). 

hot-gas welding: A pressure welding process in which the 
surfaces to be united are softened by a jet of hot air or inert gas. 

soudage au gaz chaud: Pro&d6 de soudage avec pression, 
selon lequel les surfaces ZI assembler sont amollies par un jet 
d’air chaud ou de gaz inerte chaud. 

holt-melt adhesive : A thermoplastic adhesive that is applied 
in a molten state and forms a bond on cooling to a solid state. 

adh6sif thermofusibl e : Adhesif t :hermoplastique 
qu6 h Mat fondu, fait prise lors du refroidissement 

qui, appli- 

hot-runner mould: In injection moulding, a mould in which 
the runners are kept at a temperature that is higher than the 
solidification temperature of the material. 

moule 5 canaux chauff6s: En moulage par injection, moule 
dans lequel les canaux sont maintenus 2 une temperature sup& 
rieure a la temperature de solidification de la mati&e. 

hot-setting adhesive 
application of heat. 

: An ad that sets only with the adh6sif 5 prise ZI chau d : Adhesif 
ment avec un apport de chaleur. 

effectua nt sa prise seule- 

See also cold-setting adhesive. Voir aussi adhtkif 8 prise ;i temphrature ambiante. 
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hot stamping : The process of decorating or marking plastics 
in which a pigmented or metallized foil is pressed against the 
plastic by a hot die, thereby transferrring and firmly bonding 
the pigment or the metal to the plastic. 

estampage a chaud: Operation pour decorer ou marquer des 
plastiques, au tours de laquelle une feuille mince pigmentee ou 
metallisee est pressee csntre le plastique a I’aide d’une semelle 
chauffante, ce qui provoque le tranfert du pigment ou du 
metal, en le faisant adherer fermement, sur le plastique. 

hybrid : An assembly manufactured with two or more different 
types of fibre materials (for example, glass and carbon). 

hybride: Ensemble realise avec deux ou plusieurs types diffe- 
rents de fibres (par exemple: verre et carbone). 

hysteresis loop (in dynamic mechanical measurement) : A 
closed curve plot of stress against strain (or functions of these) 
produced during cyclic deformation of a material. [27] 

boucle d’hysteresis (en mesure mecanique dynamique) : 
Trace de la courbe fermee de contrainte-deformation (ou des 
fonctions de celles-ci) enregistre au tours d’une deformation 
cyclique d’un materiau. WI 

NOTE - The area of each loop is proportional to the energy lost in 
each cycle. 

ignite : 

NOTE - L’aire de chaque boucle est proportionnelle a I’energie perdue 
dans chaque cycle. 

allumer; prendre feu: 

(1) (transitive verb) : To initiate combustion; (1) allumer : Provoquer une combustion. 

(2) (intransitive verb) : To catch fire with or without the 
application of an external heat source. 

(2) prendre feu: S’allumer avec ou sans application d’une 
source externe de chaleur. 

ignition : Initiation of combustion. allumage : Action d’allumer. 

impact strength : In Charpy and lzod impact tests[71 [*I, the 
energy absorbed in breaking a specimen, under shock loading, 
referred to the cross section of the specimen. 

resistance au choc : Dans les essais CharpyC71 et lzod [*I, ener- 
gie cinetique absorbee pour rompre une eprouvette par choc, 
rapportee a l’aire de la section droite de cette eprouvette. 

NOTE - The specimen may be unnotched or notched; in 
case, the cross section is that at the bottom of the notch. 

See also relative impact strength. 

the latter NOTE - L’eprouvette peut etre lisse ou entaillee; dans ce 
la section droite est celle situee sous le fond de I’ entaille. 

Voir aussi rksistance au choc relative. 

dernier cas, 

impregnation: The process of incorporating polymers or 
monomers, in the form of liquids, melts, dispersions or solu- 
tions, into a substrate by way of pores or voids. 

impregnation : Operation constituant a incorporer des paly- 
meres ou des monomeres, sous forme de liquides, en fusion ou 
en dispersions ou en solutions, dans un substrat au travers de 
ses pores ou ses interstices. 

impression : The female portion of a mould. 

See also cavity. 

empreinte : Partie femelle d’un moule. 

Voir aussi cavite’. 

impulse sealing; thermal impulse sealing: A bonding 
process in which the surfaces to be united are subjected to 
non-continuous rapid heating, pressure being maintained after 
heating. [W 

soudage par impulsion; soudage par impulsion de cha- 
leur: Pro&de de soudage, selon lequel les surfaces a assem- 
bler sont soumises a un chauffage rapide non continu, la pres- 
sion &ant maintenue apt=& le chauffage. WI 

incandescence : Glowing produced without combustion or 
other chemical reaction, for example, glowing produced by 
electrical heating of a tungsten filament. 

incandescence sans combustion : Incandescence sans com- 
bustion ou autre reaction chimique, par exemple, produite par 
echauffement electrique d’un filament de tungstene. 

See also glowing combustion. Voir aussi incandescence avec combustion. 
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inching 
the mati 

A reduction in the rate of mould 
g surfaces touch each other. 

closing just ralenti de la fermeture d’un moule: Reduction de la vitesse 
de fermeture de moule, juste avant que les surfaces de jointe- 
ment ne se touchent. 

indentation hardness : The ability of a 
tation. 

materia I to resist inden- durete par penetratio 
effort de penetration. 

n : Aptitude d’un p roduit a resister ZI un 

NOTE - The term “indentation hardness” has no quantitative mean- 
ing except in terms of a particular test in which the size and shape of 
the indenter, the indenting load, and other conditions of the test are 
specified. 

NOTE - Le terme duretb par p&&ration n’a pas de signification quan- 
titative, sauf dans le cas d’un essai particulier pour lequel les dimen- 
sions et la forme du penetrateur, la charge et les autres conditions de 
I’essai sont specifiees. 

inherent viscosity qinh; logarithmic viscosity number ~1” : 
The ratio of the natural logarithm of the relative viscosity to the 
mass concentration of the polymer c: ~1 

viscosite inherente qinh; indice logarithmique de viscosite 
qln : Rapport du logarithme neperien de la viscosite relative a la 
concentration en masse du polymere c: [W 

l?inh = qln = - c 

NOTE - See notes to reduced viscosity. NOTE - Voir les notes 8 viscositb reduite. 

See also relative viscosity. Voir aussi viscositk relative. 

inhibitor: A substance used in small proportion to suppress a 
chemical reaction. 

See also catalyst and retarder. 

inhibiteur : Substance qui, 
the une reaction chimique. 

utilisee en faible proportion, empe- 

Voir aussi catalyseur et retardateur. 

initial stress in stress 
occurring upon straining 

relaxation : 
a specimen 

The stress immed 
in a relaxation test. 

iately contrainte initiale en relaxation : Contrainte apparaissant 
immediatement apt-es la mise sous charge d’une eprouvette au 
tours d’un essai de relaxation. 

NOTE - Since it is nearly impossible to obtain stress readings at the 
instant of straining, the stress at a specified small increment of time 
after straining is a more reproducible value. 

NOTE - Puisqu’il est presque impossible de faire des lectures de con- 
traintes a I’instant de la mise sous contrainte, la contrainte apt-es un 
temp tres court don&, suivant la mise sous charge, est une valeur plus 
reproductible. 

initiator : A substance, used in small proportion, that starts a 
chemical reaction, for example, by providing free radicals. 

initiateur : Substance qui, utilisee en faible proportion, initie 
une reaction chimique, par exemple en formant des radicaux 
libres. 

See also catalyst. Voir aussi catalyseur. 

injection blow moulding : A blow moulding process in which 
a parison is formed over a mandrel by injection moulding and 
blown to its final form and dimensions in a second mould. 

moulage par injection-soufflage: Procede de moulage par 
soufflage, selon lequel une paraison est formee, sur un man- 
drin, par moulage par injection, et soufflee jusqu’a sa forme et 
ses dimensions definitives dans un second moule. 

injection moulding: The process of moulding a material by 
injection under pressure from a heated cylinder through a sprue 
(runner, gate) into the cavity of a closed mould. 

moulage par injection : Moulage d’une matiere par injection 
sous pression 6 partir d’un cylindre chauffe a travers une buse 
(canal, entree) dans la cavite d’un moule ferme. 

inorganic 
main chain 

er: A polymer without carbon atoms in the polymere inorganique; polymere mineral 
atomes de carbone dans la chaine principale. 

: Pol ymere sans 

NOTE - Examples : polydichlorophosphazene; polydimethylsiloxane. 
Organic group side chains may be present in inorganic polymers; in this 
case the polymers are sometimes referred to as “semi-organic”. 

NOTE - Exemples : polydichlorophosphazene; polydimethylsiloxane. 
Des groupes organiques peuvent etre presents dans les chaines latera- 
les des polymeres inorganiques; dans ce cas, on parle parfois de poly- 
meres semi-organiques. 

insert: A part consisting of metal or other material which may 
be moulded into position or may be pressed into the moulding 
after the completion of the moulding operation. 

prisonnier: Element en metal ou en autre matiere, pouvant 
etre mis en place par moulage ou ins&e dans la piece apres 
moulage. 
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insert pin: A pin used to locate and maintain an insert in pos- 
ition during moulding. 

broche 5 prisonnier: Broche utilisee pour placer et maintenir 
un prisonnier en place pendant le moulage. 

instantaneous strain in creep : The strain occurring immedi- 
ately upon loading a specimen before any creep occurs. 

deformation instantanee en fluage : Deformation se produi- 
sant immediatement apt& I’application de la charge sur une 
eprouvette avant qu’apparaisse le fluage. 

NOTE - Since it is nearly impossible to obtain strain readings at the NOTE - Puisqu’il est presque impossible d’obtenir des lectures de 
instant of loading, the strain at a specific increment of time after load- deformations au moment de la charge, la deformation apres un intervalle 
ing is a more reproducible value. de temps specific, suivant la charge, est une valeur plus reproductible. 

insulation resistance : The insulation resistance between two 
electrodes which are in contact with, or embedded in, a speci- 
men, is the ratio of the direct voltage applied to the electrodes 
to the total current between them at a given time after the 
application of that voltage. It is dependent upon both the 
volume and surface resistance of the specimen. 1331 

resistance d’isolement : La resistance d’isolement entre deux 
electrodes qui sont en contact avec un echantillon, ou encas- 
trees dans une eprouvette, est le rapport de la tension continue 
appliquee aux electrodes au courant global qui les traverse a un 
moment donne apt=& I’application de cette tension. Ce rapport 
depend 8 la fois de la resistance superficielle et de la resistance 
transversale de I’eprouvette. ~1 

internal friction Wl U (dimensionless) : The ratio of the 
energy loss W to the unit storage energy U. 

frottement interieur W/U (sans dimension) : Rapport de la 
perte d’energie par cycle W a I’energie d’oscillation U. 

NOTE - If the in ternal friction is small, 
twice the logarith mic decrement A : 

W 
u 

= 2A 

See also 
energy. 

energy loss, logarithmic decrement a n d unit storage 

it may be considered equal to 

internal plasticizer: A chemical group i 
cal reaction in a polymer to plasticize it. 

See also external plasticizer. 

ncorporated bY chemi- 

NOTE - Si le frottement interieur est faible, il peut etre consider6 
comme etant le double du decrement logarithmique A : 

W 
u 

= 2A 

Voir aussi perte d’e’nergie par cycle, 
et knergie de conservation unitaire. 

plastifiant interne : Groupe chimique i ncorpore par reaction 
chimique dans un polymere dans le but de le plastifier. 

de’cr6men t logarithmique 

Voir aussi plastifiant externe. 

international rubber hardness degree URHD): A measure 
of hardness, the magnitude of which is derived from the depth 
of penetration of a specified indenter into a test piece under 
specified conditions. [19] 

degres internationaux de durete du caoutchouc (DIDC): 
Mesure de la durete, dont la grandeur derive de la profondeur 
d’enfoncement, dans une eprouvette, d’un penetrateur speci- 
fie, dans des conditions specifiees. ~91 

NOTE - International rubber hardness degrees are measured so that 
0 degrees represents a material showing no measurable resistance to 
indentation and 100 degrees represents a material showing no measur- 
able indentation. The scale is completely described in IS0 48. [*I 

NOTE - Ce sont les unites d’une echelle choisie de sorte que le degre 
0 represente la durete d’une mat&e n’opposant aucune resistance 
appreciable a la penetration, et le degre 100 la durete d’une mat&e 
dans laquelle la penetration est negligeable. L’echelle est complete- 
ment d&rite dans I’ IS0 48. [*I 

intrinsic viscosity; limiting viscosity number: The limiting 
value of the reduced viscosity or the inherent viscosity at 
infinite dilution of the polymer: [Ml 

viscosite intrinseque; indice limite de viscosite : Valeur 
limite de la viscosite reduite ou de la viscosite inherente pour 
une dilution infinie du polymere: ~1 

Vi = hm - = lim qinh 
c--+0 c c-0 

[rl 
Vi = lim - = hm &Iinh 

c-+0 c c-+0 

NOTES 

1 See notes to reduced viscosity. 

NOTES 

1 Voir les notes 3 viscosith rkduite. 

2 This 
index. 

term is also known in the polymer literature as the S taudinger 

See also inherent viscosity. 

2 Cette propriete est 
ture des polymeres. 

aussi a ppelee I’indice Staudinger dans la Iittera- 

Voir aussi viscosite’ inhken te. 

irregular block: A block that cannot be described by only one 
species of constitutional repeating unit in a single sequential 
arrangement. WI 

sequence irreguliere: Sequence qui ne peut pas etre definie 
par une seule espece de motif constitutionnel rep&e dans un 
seul arrangement sequentiel. HI 
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irregular polymer: A polymer whose molecules cannot be 
described by only one species of constitutional unit in a single 
sequential arrangement. WI 

polym&e irregulier : Polymere dont les molecules ne peuvent 
pas etre definies par une seule espece de motif constitutionnel 
dans un seul arrangement sequentiel. [MI 

NOTE - The polymer whose molecules consist of a random arrange- 
ment of the constitutional units -CHCH,- and -CH,CH- as in 

I I 
R R 

the fragment -CH2CHCH2CHCHCH2CHCH2CHCH2- is an irregular 

NOTE - Le polymere dont les molecules sont constituees par un 
arrangement statistique des motifs - CHCH,- et - CH,CH -, comme 

I I 
R R 

dans le fragment -CH2CHCH2CHCHCH2CHCH2CHCH2-, est un 
polymere irregulier. I 

R 
II I I 
RR R R 

polymer. I II I I 
R RR R R 

See also regular polymer. Voir aussi polymkre rhgulier. 

isobaric mass-change determination: A technique in which 
the equilibrium mass of a substance at constant partial pressure 
of the volatile product(s) is measured as a function of tempera- 
ture while the substance is subjected to a controlled tempera- 
ture programme. [351 

thermogravimetrie isobare : Technique permettant de mesu- 
rer, en fonction de la temperature, la masse a I’equilibre d’un 
echantillon maintenu sous une pression partielle constante du 
ou des produit(s) volatil(s), I’echantillon &ant soumis a un pro- 
gramme de temperature determine. ~1 

NOTE - The record is the isobaric mass-change curve: the mass 
should be plotted on the ordinate decreasing downwards and tempera- 
ture on the abscissa increasing from left to right. 

NOTE - L’enregistrement est la courbe thermogravimetrique isobare; 
la masse devrait etre portee en ordonnees par valeurs croissantes vers 
le haut et la temperature ou le temps en abscisses par valeurs crois- 
sants vers la droite. 

isocyanate plastic : A plastic based on polymers made by the 
reaction of polyfunctional isocyanates with other compounds. 

plastique isocyanate : Plastique a base de polymeres produits 
par reaction d’isocyanates polyfonctionnels avec d’autres com- 
poses. 

NOTE - Reaction of isocyanates with hydroxyl-containing 
compounds produces polyurethanes having the urethane group 
-NH-CO-O-. Reaction of isocyanates with amino-contain- 
ing compounds produces polyureas having the urea group 
-NH-CO-NH-. 

NOTE - La reaction des isocyanates avec des composes contenant 
des groupes hydroxyles fournit des polyurethannes possedant le 
groupe urethanne -NH -CO-O-. La reaction des isocyanates avec 
des composes contenant des groupes amines fournit des polyurees 
possedant le groupe uree -NH-CO-NH-. 

isocyanurate plastic: A plastic based on polymers in which 
trimerization of isocyanates incorporates six-membered isocya- 
nurate ring groups in a chain. 

plastique isocyanurate: Plastique a base de polymeres dans 
lesquels la trimerisation des isocyanates permet d’incorporer 
dans une chaine des groupes cycliques isocyanurates a six 
membres. 

NOTE - In commercial polyisocyanurate cellular plastics, 10 to 30 % 
of the available isocyanate groups are reacted with polyols to introduce 
urethane groups into the chain. 

NOTE - Dans les plastiques polyisocyanurates cellulaires du com- 
merce, 10 5 30 % des groupes isocyanates ont reagi sur des polyols 
pour incorporer des groupes urethannes dans la chaine. 

isotactic polymer: A regular polymer, the molecules of which 
can be described in terms of only one species of configurational 
base unit (having chiral or prochiral atoms in the main chain) in 
a single sequential arrangement. WI 

polym&e isotactique : Polymere regulier dont les molecules 
peuvent etre definies par une seule espece de motif de base 
configurationnel (ayant les atomes chiraux ou prochiraux dans 
la chaCne principale) dans un seul arrangement sequentiel. WI 

NOTE - In an isotactic polymer molecule the configurational repeating 
unit is identical with the configurational base unit. In the polymer 
-KHK02RKHKH3)ln-, if only one main-chain stereoisometric site 
of each constitutional repeating unit is defined, as in 

NOTE - Dans une molecule de polymer-e isotactique, le motif configu- 
rationnel rep& est identique au motif de base configurationnel. Dans 
le polymere -[CH(CO,R)CH(CH,)I,-, si un seul site de stereoisome- 
rie de chaque motif constitutionnel repete de la chaine principale est 
defini, comme dans 

H 

it is a configurational repeating unit and the corresponding polymer 
il s’agit d’un motif configurationnel repete, et le polymere corres- 
pondant H 

I 
-C-CH(CH,)- 

I 
CO,R n 

L CO,R 
J n 

is an isotactic polymer. It is not a stereoregular polymer because the 
configuration at the stereoisometric centre -CH(CH,) - is not 
defined. The following diisotactic polymers are stereoregular : 

est un polymere isotactique. Ce nest pas un polymer-e stereoregulier, 
car la configuration au centre de stereoisomerie -CH( CH,) - nest pas 
definie. Les polymeres di-isotactiques suivants sont stereoreguliers : 
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n 

CO,R H 
I I 

CO,R H 
I I 

et -C- c-c- C- 
l I I I 
H CH, H CH3 n 

Voir note i motif st&6o&p&& See note to stereorepeating unit. 

Voir aussi chiralit6 et arrangement skyuentiel. See a Iso chirality and sequential arrangement. 

isothermal mass-change determination : A technique of 
obtaining a record of the dependence of the mass of a sub- 
stance on time (t) at constant temperature. 

thermogravimetrie isotherme : Technique permettant de 
mesurer, en fonction du temps (t), la masse d’un echantillon 
maintenu a temperature constante. 

NOTE - The record is the isothermal mass-change curve; it is normal 
to plot mass on the ordinate with mass decreasing downwards and ton 
the abscissa increasing from left to right. 

NOTE - L’enregistrement est la courbe thermogravimetrique iso- 
therme; la masse doit etre portee en ordonnees par valeurs croissantes 
vers le haut et t en abscisses par valeurs croissantes vers la droite. 

joint (en collage) : Jonction de deux supports adjacents lies par 
un adhesif. 

joint (in adhesive bonding) : Junction 
ends hel d together by an adhesive. 

of two adjacent adher- 

kiss roll (in coating) : A rotating cylinder of a coating machine, 
used for the deposition of a coating material, transferred to the 
cylinder’s surface from another cylinder immersed in the coat- 
ing fluid, on to a substrate to be coated. 

rouleau de tranfert (en enduction): Cylindre rotatif d’une 
machine a revetir, utilise pour deposer un produit de revete- 
ment qui y a ete transfere par un autre cylindre trempant dans le 
liquide d’enduction, sur un substrat a enduire. 

Voir aussi rouleau de transfert inversk See also reverse roll. 

kneader: A 
shear action 

machine for intensively mixing materials bY severe malaxeur: Machine destinee a brasser intensivement la 
mat&-e par une violente action de cisaillement. 

knitted fabric : A planar or tubular structure 
intermeshing of loops of texti le glass yarns. 

made by the tricot: Structure plane ou tubulaire obtenue par blocage entre 
elles de mailles de fils de verre textile. 

polymere echelle: Polymere ayant une charne principale a 
double rangee. 

ladder polymer; dou ble-stran d 
has a double-stranded main chai n. 

polymer : A polymer 

laminate (verb) : To bond layers of material(s). stratifier: Unir des couches de matiere(s). 

laminate (noun) : Prod uct made by 
more layers of material or materials. 

w two or stratifie : Produit fabriqu 
ches de matierek). 

reunissant deux ou 

laminated moulded rod (as applied to thermosets): A rod 
formed by rolling impregnated layers of material on a mandrel, 
removing the mandrel, curing in a cylindrical mould under heat 
and pressure, and then grinding to size. 

barre stratifiee moulee (s’applique aux thermodurcis) : Barre 
formee par enroulement de couches de mat&e impregnee sur 
un mandrin, extraction du mandrin, traitement par la chaleur et 
sous pression dans un moule cylindrique, puis rectification. 

laminated moulded tube (as applied to thermosets) : A tube 
formed by rolling impregnated layers of material on a mandrel, 
curing the assembly in a cylindrical mould under heat and 
pressure, and then removing the mandrel. 

tube stratifie moule (s’applique aux thermodurcis) : Tube 
forme par enroulement de couches de matiere impregnee sur 
un mandrin, traitement de I’ensemble par la chaleur et sous 
pression dans un moule cylindrique, puis extraction du mandrin. 

laminated rolled tube (as applied to thermosets): A tube 
formed by rolling impregnated layers of material on a mandrel 
between heated pressure rolls, curing in an oven, and then 
removing the mandrel. 

tube stratifie enroule (s/applique aux thermodurcis) : Tube 
forme par enroulement de couches de matiere impregnee sur 
un mandrin entre rouleaux presseurs chauffes, traitement dans 
une etuve, puis extraction du mandrin. 
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laminated sheet (as applied to thermosets) : A sheet consist- 
ing of superimposed layers of paper, fabric, veneer, or felt 
(mat) that have been substantially impregnated with a thermo- 
setting or curable resin, and bonded together under pressure, 
with or without heat, to form a single piece. 

stratifie en planche (s’applique aux thermodurcis) : Planche 
composee de couches superposees de papier, tissu, feuillets ou 
feutre (mat), qui ont 6% entierement impregnees de r&sine ther- 
modurcissable ou de @sine polymerisable, et agglomerees sous 
pression, avec ou sans chauffage, pour former une seule piece. 

NOTE - Other 
incorporated. 

ingredients, for example colouring matter, may be NOTE - D’autres ingredients 
des matikres colorantes. 

peuvent &tre incorpork, Par exemple 

laminating; 
two or more 

lamination (process) 
layers of material(s). 

: The process of bonding stratification : Pro&de 
ches de mat&e(s). 

de I iaison de deux ou plusieurs cou- 

lamination (of a laminate) : A layer of a laminate. strate : Couche d’un materiau stratifie. 

land (of a compression or injection mould); land area; mating 
surface : The surface of contact, perpendicular to the direction 
of application of the pressure, of the seating faces of the 
mould, i.e. those faces that come into contact with one 
another when the mould is closed. 

appui (d’un moule de compression ou d’injection); plan de 
joint: Surface de contact, perpendiculaire a la direction de 
I’application de la pression, des faces portantes du moule, 
c’est-a-dire les faces qui viennent au contact I’une de l’autre 
lorsque le moule est ferme. 

land (of an extruder 
material in the die. 

die) : The surface parallel to the flow of parallele (d’une filiere d’extrusion 1; pa 
parallele a u flux de matiere dans la f iliere 

rtie droite : Surface 

lap joint : A joint made by placing one adherend part1 
another a nd bonding together the overlapped portions. 

y over joint 5 recouvrement: Joint forme en ne placant qu’une par- 
tie d’un support sur une partie d’un autre support pour ne join- 
dre que les parties superposees. 

See also butt joint and scarf joint. Voir aussi joint ii bout et joint en biseau. 

latex: A colloidal aqueous dispersion of a polymeric material. latex : Dispersion aqueuse colloi’dale d’une mat&e poly- 
merique. 

lay-up (noun) (as applied to reinforced plastics) : An assembly 
of layers of resin-i mpregnated material ready for processing. 

superposition de couches (s’applique aux plastiques renfor- 
ces) : Ensemble de couches de matieres impregnees de @sine, 
pret pour le traitement. 

lay up (verb) (as applied to reinforced plastics) : To 
layers of resin-impregnated material for processing. 

assemble csnfectionner (s’applique aux plastiques renforces) : Super- 
poser des couches de matieres impregnees de resine en vue de 
leur traitement. 

direction lengthwise : A 
example : 

optionally specified or selected, for direction de la longueur 
ou choisie I par exemple : 

Direction optionnellement specif ice 

a) the longer direction of the sample; a) la direction la plus longue de I’echantillon; 

b) the machine direction, i.e. the direction in which the 
material is formed and travels in or on the machine during 
the process of manufacture; 

b) le sens de fabrication, c’est-a-dire le sens dans lequel la 
matiere est mise en forme et se deplace a l’interieur ou sur la 
machine au tours du processus de fabrication; 

cl the direction in which the sample is 
stronger in a desig nated property; 

known to be c) le sens dans lequel on sait que I’echantillo 
resistant pour une caracteristique donnee; 

n est le plus 

d) a direction arbitrarily selected, particularly when the 
property to be measured is expected to be uniform in the 
plane of measurement. 

d) une direction arbitrairement choisie, en particulier 
lorsqu’on s’attend que la caracteristique soit uniforme dans 
le plan de mesure. 

let-go : As applied to a defect in laminated safety glass, an area 
over which an initial adhesion between interlayer and glass has 
been lost. 

decollement: Defaut dans un stratitifie a base de verre, carac- 
terise par une surface ou I’adherence initiale entre I’intercouche 
et le verre a disparu. 
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let-off (a device); pay-off (a device) : A device used to derouloir (dispositif) : Dispositif utilise pour suspendre un rou- 
suspend a coil or reel from which the material to be processed leau ou une bobine d’ou le materiau a travailler est preleve sous 
is fed under controlled tension to a machine, such as for a coat- tension controlee pour alimenter une machine, par exemple 
ing operation by calendering or extrusion. pour effectuer un revetement par calandrage ou extrusion. 

lift (in moulding) : A complete 
single moulding cycle. 

set of mou ldings produced in a mou lee : Jeu complet de pieces 
d’un seul cycle d’une presse. 

moulees, obtenues au tours 

lignin plastic: A plastic based on lignin resins. plastique 
lignine. 

ii de lignine : Plastique base de resines de 

lignin resin: A resin made by heating lignin or by reaction of 
lignin with chemicals or resins, lignin being in the greatest 
amount by mass. 

resine de lignine: Resine produite par chauffage de la lignine 
ou par reaction sur la lignine de produits chimiques ou de resi- 
nes, la lignine constituant la principale partie en masse. 

limiting oxygen index: The minimum concentration of oxy- 
gen in a mixture of oxygen and nitrogen that will just support 
flaming combustion of a material under specified test con- 
ditions. 

indice limite d’oxygene : Concentration minimale d’oxygene 
dans un melange d’oxygene et d’azote qui entretiendra seule- 
ment la combustion avec flammes d’un materiau dans des con- 
ditions d’essai specifiees. 

linear burning rate : Linear distance of burning divided by 
time under specified test conditions. 

vitesse lineaire de combustion : Longueur brulee d’un mate- 
riau divisee par le temps, dans des conditions d’essai speci- 
frees. 

linear density (as applied to textile glass): The mass per unit 
length of desized oven-dried glass yarn or roving. [*I] 

masse lineique (s’applique au verre textile) : Rapport de la 
masse du fil ou du stratifil desensime anhydre, a sa 
longueur. WI 

linear expansion: The change in a 
men under specified test conditions 

dimension of a test speci- dilatation lineique : Variation d’une dimension 
vette dans des condi tions d’essai specifiees. 

d’une eprou- 

See also volume expansion, 
thermal expansion. 

swelling and coefficient of linear Voir aussi dilatation volumique, 
d/la ta tion thermique lin6ique. 

gonflement et coefficient de 

linear polymer: A polymer in which the 
each other in a chai n having no branches. 

mers are bound to polymere I ineaire : Polymere dans lequel les meres sont 
les uns aux autres dans une chaine sans ramification. 

relies 

load-deflection curve : A diagram in which corresponding 
values of load and deflection in a flexural test are plotted 
against each other. 

courbe charge-fleche : Diagramme dans lequel les valeurs 
correspondantes de charge et de deformation en flexion sont 
relevees en fonction I’une de I’autre. 

loading chamber: A space in a mould additional to that occu- 
pied by the mould cavity, provided to accommodate excess 
unpressed moulding material, where the moulding material 
remains for an appropriate time to reach melt flow temperature. 

chambre de chargement: Compartiment supplementaire 8 la 
cavite d’un moule, servant a recevoir un surplus de matiere a 
mouler non encore moulee et ou la matiere sejourne pendant 
un laps de temps approprie afin d’arriver a la temperature de 
moulage. 

See also transfer chamber. Voir aussi pot de transfert. 

loading tray: A device used to load the moulding compound 
simultaneously into each cavity of a multi-impression mould by 
the withdrawal of a sliding bottom from the tray. 

chargeur d’empreintes; plateau de chargement : Dispositif 
de melange a mouler utilise pour garnir simultanement toutes 
les cavites d’un moule a empreintes multiples, par escamotage 
d’un fond coulissant. 

47 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 47

2:1
98

8

https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4


IS0 472 : 1988 (E/F) 

logarithmic decrement /I (dimensionless) : The natural loga- 
rithm of the ratio of any two (or more) successive amplitudes of 
like sign, in the decay of single frequency oscillations : [Ill [*4] 1271 

decrement logarithmique /i (sans dimension) : Logarithme 
neperien du rapport de deux (ou plus) amplitudes successives 
de signe semblable, dans l’amortissement d’oscillations de fre- 
quence unique : C1tl WI WI 

A= 
1 An - In - 
k An+k A= 1 An 7 In - 

A n+k 
where 

An and An +k are a 
two oscillations; 

mplitudes (in radians of rotation) of 
An et A n+k sont des 
de deux osci Ilations; 

amplitudes (en rayons de rotation) 

k is the number of 
tude measuremen ts. 

oscillations separating the two ampli- 
k est le nomb 
d ‘amp1 itu des. 

Ire d’oscillations separant les deux mesu res 

NOTE - Provided that 
factor dby/l = nd. 

damping is not too large, A is related to the loss NOTE - En admettant que I’amortissement 
facteur de pertes &J par A = nd. 

soit faible, /1 est relic au 

longitudinal shear strength; lap-joint strength: The force 
necessary to rupture an adhesive joint by means of stress 
applied parallel to the plane of the bond. 

resistance au cisaillement longitudinal; resistance d’un 
joint a recouvrement: Force necessaire pour rompre un joint 
colle, appliquee parallelement au plan de joint. 

longitudinal wave modulus L (Pa) : The modulus of longi- 
tudinal waves propagating through a laterally extended 
plate : WI 

module sous propagation d’onde longitudinale L (Pa) : 
Module d’ondes se propageant de facon longitudinale au tra- 
vers d’une lame a extension laterale : [idI 

Lza 
& 

L=E 
& 

NOTE - Une onde longi tudinale est normalement u 
pression. Avec extension latera le ou dilatation : E, = 

ne 

Er 

onde 
= 0. 

de com- NOTE - A longitudinal wave is normally a 
lateral extension or dilatation : E, = &y = 0. 

compressional wave. With 

loss a ngle (in 
stress and stra 

damping) 6 (rad) : The phase angle 41 between 
n, the tan gent of which is the loss factor c9. [*71 

angle de perte (en amortissement) 6 (rad) : Angle de phase C#I 
entre la contrainte et la deformation dont la tangente est le fac- 
teur de perte d. [*71 

i 

Voir aussi facteur de perte (en amortissement). See also loss factor (in damping). 

loss factor (in damping) d; loss tangent; tan delta (dimen- 
sionless) : [*7 WI 

facteur de perte (en amortissement) d; tangente de perte 61 
eviter); tan delta (sans dimension) : WI [%I 

(1) The tangent of the loss angle 6 between stress and strain. (1) Tangente de 
deformation. 

I’angle de perte 6 entre la contrainte et la 

(2) The ratio of the loss modulus (loss compliance) to the 
storage modulus (storage compliance) measured in 
tension, shear, compression, or longitudinal compression. 

(2) Rapport du module de perte (complaisance de perte) au 
module de conservation (complaisance de conservation), 
mesure en traction, en cisaillement, en compression iso- 
trope ou en compression longitudinale. E” 

tan & = E’ 

G” 
tan & = 7 

K” 
tan & = K’ 

L” 
tan & = 7 

E” 
tan & = 7 

G” 
tan BG = 7 

K” 
tan SK = K’ 

L” 
tan & = L’ 

NOTES NOTES 

1 II est donne par le quotient tan 6 = M”IM’ = C’IC’. It is given by the quotient tan 6 = M”/M C/C’. 

2 Commonly d = tan S is used as 
system subject to forced vibrations. 

a measure of the damping of a 2 Ordinairement d = tan 
ment d’un systeme soumis 

est utilise comme mesure de I’amortisse- 
des vibrations for&es. 
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loss index: The loss index (e”) of a dielectric material is equal indice de pertes: L’indice de pertes (E”) d’un dielectrique est 
to the product of its dielectric dissipation factor (tan 6) and its egal au produit de son facteur de pertes dielectriques (tan 6) 
relative permittivity (E,). WI par sa permittivite relative (‘5,). WI 

loss modulus AK’ (Pa) (in damping); [loss compliance c” 
(Pa-l)]: The imaginary part of the complex modulus Ccom- 
pliancel. [Ml 

module de perte IM” (Pa) (en amortissement); [complai- 
sance de perte C” (Pa -I)] : Partie imaginaire du module 
[complaisance] complexe. WI 

NOTE - 
cycle. 

It is a measure of the energy lost (dissipated) during a loading 

See also complex modulus and complex compliance. 

lot: A definite quantity of some commodity manufactured or 
produced under conditions that are presumed uniform. [30] 

NOTE - 
ment. 

C’est une mesure de I’energie dissip6e par cycle de charge- 

Voir aussi module complexe et complaisance complexe. 

lot: Quantite definie d’un ensemble, fabriquee de telle facon , 
que son uniformite peut etre admise. [ml 

lubricant: A substance added in small proportion in the formu- 
lation of a plastic to facilitate processing or to prevent sticking. 

lubrifiant : Substance ajoutee en petite quantite a une compo- 
sition plastique pour faciliter la mise en ceuvre ou pour empe- 
cher que la masse ne colle. 

lub ricant bloom: A cloudy, 
the surface of a plastic. 

greasy exudation of a lubrica nt on exsudati on de Iubrifiant : Exsudation 
lubrifiant 3 la su r-face d’un plastique. 

nuageuse et grasse de 

machining : Fabricating operations such as drilling, grinding, 
milling, punching, routing, sanding, sawing, tapping and 
threading. 

usinage; usiner : Operations de production telles que forer, 
broyer, moudre, estamper, rectifier, poncer, scier, tarauder et 
fileter. 

See also fabricating and assembling. Voir aussi travailler et assemblage. 

macromolecule: A very large molecule (organic or inor- 
ganic). WI 

macromokule : T&s grande molecule (organique ou inorga- 
nique). WI 

See also polymer and high polymer. Voir aussi polymkre et haut polymtke. 

mandrel (in extrusion) : The centre member of an extrusion die 
that determines the internal shape and dimensions of a hollow 
product. 

mandrin (en extrusion) : Partie centrale d’une filiere d’extru- 
sion qui determine la forme et les dimensions interieures d’un 
produit creux. 

mass burning rate: Mass loss of burning material divided by 
time under specified test conditions. 

vitesse massique de combustion : Perte de masse de mate- 
riau brule divisee par le temps, dans des conditions d’essai spe- 
cif @es. 

mass per unit area (as applied to textile glass) : The ratio of 
the mass of a specimen of mat or fabric of specified dimensions 
to its surface area. [**I WI 

masse surfacique (s’applique au verre textile) : Rapport de la 
masse d’une eprouvette de mat ou de tissu, de dimensions spe- 
cifiees, a sa surface. [**I WI 

masterbatch : A well-dispersed mixture of a polymer and high 
percentages of one or more component(s) (colourants and/or 
other additives) in known proportions for use in blending in 
appropriate amounts with the basic polymer in the preparation 
of a compound. 

melange-ma’itre : Melange parfaitement disperse d’un poly- 
mere et d’une ou plusieurs composantes a pourcentage eleve 
(colorants ou autres additifs) en proportions definies, destine a 
etre ajoute en quantites appropriees au polymere de base pour 
preparer une composition. 

mat: A product made of filaments, staple fibres or strands, cut 
or uncut, oriented or not, held together in the form of a sheet. 

mat: Produit constitue de filaments, de fibres discontinues ou 
de fils de base, coupes ou non, orient& ou non, et maintenus 
ensemble sous forme de nappe. 

matt spot: Local reduction in gloss of a part. matage: Diminution locale de la brillance d’une piece. 

49 
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mechanically foamed plastic : A cellular plastic in which the 
cells are formed by the physical incorporation of gases. 

plastique expanse mecaniquement: Plastique alveolaire 
dans lequel les alveoles ont et6 form& par incorporation physi- 
que de gaz. 

See also chemically foamed plastic. Voir aussi plastique expans6 chimiquement. 

melamine-formaldehyde [MFI resin: An amino resin made 
by the polycondensation of melamine with formaldehyde or a 
compound that is capable of providing methylene bridges. 

resine melamine-formaldehyde [MF]: Resine aminique pro- 
duite par polycondensation de la melamine avec le formal- 
dehyde ou un compose susceptible de provoquer des ponts 
methyl&es. 

melamine plastic : A plastic based on amino resins, melamine 
being the amine present in the greatest amount by mass of the 
amines or amides involved in the polymerization. 

plastique 4 base de melamine; aminoplaste 5 base de 
melamine: Plastique a base de resines aminees, la melamine 
constituant la principale partie en masse des amines ou amides 
prenant part a la polymerisation. 

See also aminoplastic and melamine-formaldehyde resin. Voir aussi aminoplaste et rksine m&amine-formaldehyde. 

melt flow rate : The quantity of thermoplastic material 
extruded in a given time under specified test conditions. ~1 

indice de fluidite ;i chaud: Quantite de materiau thermoplas- 
tique extrudee en un temps determine, dans des conditions 
d’essai specif ices. [I71 

melting behaviour : Phenomena accompanying the softening 
of a material under the influence of heat (including shrinking, 
dripping, burning of molten material, etc.). 

comportement thermofusible : Phenomenes accompagnant 
le ramollissement d’un materiau sous I’influence d’un apport de 
chaleur (y compris la retraction, la formation de gouttes, la 
combustion de matiere fondue, etc. 1. 

melting temperature : The temperature, measured under 
specified test conditions, at which crystallinity disappears in a 
semi-crystalline polymer on heating. 

temperature de fusion : Temperature, mesuree dans des con- 
ditions d’essai specifiees, a laquelle la cristallinite d’un polymere 
semi-cristallin disparait lors d’elevation de temperature. 

See also softening temperature. Voir aussi tempkrature de ramollissement. 

metallized plastic : A plastic part or film on which a metal has 
been deposited, generally by vacuum sublimation, but also by 
chemical reaction. 

plastique metallise: Objet ou feuille de plastique recouvert(e) 
de metal, generalement par sublimation sous vide, mais aussi 
par reaction chimique. 

NOTE - Metallizing by vacuum sublimation and chemical reaction 
generally gives deposits about Of1 pm thick; then the metal thickness is 
commonly increased by electroplating. 

NOTE - La metallisation par la sublimation sous vide et la reaction chi- 
mique donne generalement des couches d’environ Of1 pm d’epaisseur; 
ensuite I’epaisseur de la couche metallique est ordinairement augmen- 
tee par I’electrodeposition. 

metering device : A device 
component to be measured 

of a machine allowing a material 
predetermined quantities. 

or systeme de dosage: Systeme d’une machine permettant le 
dosage d’une matiere ou d’un composant en quantite pre- 
determinee. 

In 

metering zone : The final zone of a screw, in which the 
advanced at a uniform rate to the breaker plate or die. 

melt is zone de dosage: Derniere zone d’u 
fusion avance de facon uniforme vers , 

ne 
la 

vis ou la 
grille ou la 

matiere 
filiere. 

en 

microencapsulation : The process of coating individual 
minute particles of matter as a means of separating and storing 
them for later release under controlled conditions. 

microencapsulage : Pro&de consistant a revetir de minuscu- 
les particules de matiere, afin de les isoler et de les conserver 
pour les liberer ulterieurement dans des conditions deter- 
minces. 

See also encapsulation. Voir aussi encapsulage. 

migration: The transfer, usually undesirable, of a 
of a plastic material to another contacting material 

constituent migration: Transfert, en general non souhaite, d’un consti- 
tuant d’une matiere plastique a une autre substance en contact. 

See also exudation. Voir aussi exsudation. 

milled fibres: Fibres broken into very 
cessing through a size-reduction mill. 

short lengths by pro- fibres broyees 
longueur. 

Fibres ites par broyage a une tres petite 
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minimum film-forming temperature (of dispersions) : The 
limiting temperature above which a continuous, homogeneous 
film without cracks is formed. [*51 

temperature minimale de formation de film (des disper- 
sions): Temperature limite au-dessus de laquelle se forme un 
film continu, homogene et sans craquelure. [*51 

minimum ignition time : Minimum time of exposure of a 
material to an ignition source to obtain sustained combustion 
under specified test conditions. 

temps minimal d’allumage : Temps minimal d’exposition, 
dans des conditions d’essai specifiees, d’un materiau a une 
source d’allumage pour obtenir une combustion soutenue. 

Voir aussi facilitk d’allumage. See also ease of ignition. 

modulus A4 (Pa) : The quotient of stress by strain : module iW (Pa) : Quotient de la contrainte par la deformation : 

M=a 
& 

Mcz 
& 

E est le module en traction; G est le module en cisaillement; K 
est le module en compression isotrope; L est le module en 
compression longitudinale. 

E is the tensile modulus; G is the shear modulus; K is 
mod ulus; L is the longitudinal compression modulus. 

the bulk 

modulus of elasticity; elastic modulus: The ratio of stress 
to corresponding strain in a material below the proportional 
limit. 

module d’elasticite; module elastique: Rapport de la con- 
trainte a la deformation correspondante d’une matiere, en des- 
sous de la limite proportionnelle. 

Voi r a ussi limite proportionnelle. See also proportional limit. 

molar-mass average; relative molecular-mass average; 
molecular-weight average: Any average of the molar mass 
or relative molecular mass (molecular weight) for a polydisperse 
polymer. WI 

moyenne de masse molaire; moyenne de masse moku- 
laire relative; moyenne de poids moleculaire: Toute 
moyenne de la masse molaire ou de la masse moleculaire rela- 
tive (poids moleculaire) pour un polymere polydispersique. [Ml 

NOTES 

1 The unit gram per mole (g/mol) is recommended in polymer 
science for molar mass A4 because then the numerical values of the 
molar mass and the relative molar mass of a substance are equal. 

2 Three types of average commonly used are number-average, mass- 
average (weight-average) and viscosity-average. 

NOTES 

1 L’unite gramme par mole (g/mol) est recommandee dans la science 
polymerique pour la masse molaire M parce qu’alors les valeurs nume- 
riques de la masse molaire et de la masse moleculaire relative d’une 
substance sont egales. 

2 Trois types de moyenne couram 
masse (en poids) et en viscosite. 

ment u sont en nombre, en 

See also 
mass. 

molecular-mass distribution and relative molecular Voir aussi distribution 
laire relative. 

molhulaire massique et masse molku- 

molecular-mass distribution : The relative amounts of 
molecules of different molecular mass that are present in a 
polymer. 

distribution moleculaire massique : Proportion de molecu- 
les de differentes masses moleculaires, presentes dans un poly- 
mere. 

NOTE - The molecules of commercial polymers do not have a single 
molecular mass; the molecular-mass distribution follows statistical 
considerations. The distribution observed is dependent on the method 
of analysis used which therefore must be stated. The ratio of the mass- 
average molecular mass to the number-average molecular mass is 
often used as an indication of the distribution. The molecular-mass dis- 
tribution may considerably influence processing behaviour. 

NOTE - Les molecules des polymeres du commerce n’ont pas une 
masse moleculaire unique; la distribution moleculaire massique se 
repartit selon des dispositions statistiques. La distribution observee 
depend de la methode d’essai qui, par consequent, doit etre indiquee. 
La relation entre la masse moleculaire en masse et la masse moleculaire 
en nombre est souvent donnee comme indication de la distribution. La 
distribution de la masse moleculaire peut avoir une influence considera- 
ble sur le comportement 5 la mise en ceuvre. 

monofilament: A single filament that is strong enough to 
function as a yarn in commercial textile operations or as an 
entity in other applications. 

monofilament: Filament unique suffisamment resistant pour 
etre utilise comme fil dans les operations commerciales textiles 
ou comme une entite pour d’autres applications. 

mon omere : Prod uit constitue de molecules dont chacu 
peut fournir un ou plusieurs motifs constitutionnels. [411 

ne mono mer : A compound consisting of molecules each of 
which can provide one or more constitutional units. [4 ,Jl 

motif monomere; mere (substantif masculin) : Motif consti- 
tutionnel le plus grand, provenant d’une seule molecule d’un 
monomere dans un pro&de de polymerisation. WI 

monomeric unit; mer: The largest constitutional unit contrib- 
uted by a single monomer molecule in a polymerization pro- 
cess. WI 

51 
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mould; die : An assembly of parts enclosing 
from which the moulding takes its form. 

space (cavity) moule; matrice : Assemblage de pieces limitant un 
(cavite) dans lequel la matiere a mouler prend sa forme. 

creux 

See also punch. Voir aussi poincon. , 

mould clamping force; locking force; locking pressure: 
The force which is applied to the mould to keep it closed during 
the moulding process. 

force de verrouillage (d’une presse); force de fermeture: 
Effort applique a un moule, pour le maintenir ferme pendant le 
moulage. 

mould mark: A 
from the mould. 

on the su rface of a moulding derived marque de moule : 
venant d u moule. 

Defaut, A la surface d’un objet moule, pro- 

mould seam : A line on a moulded or laminated piece, caused 
by the parting line of the mould, differing in colour or appear- 
ance from the general surface. 

ligne de joint: Ligne sur une piece moulee ou stratifiee, provo- 
quee par la ligne de joint du moule, differ-ant de la surface gene- 
rale par la couleur ou I’aspect. 

mo ulding (p Irocess) : The process of shaping a material 
die or mould bY applying pressure and usually heat. 

with a moulage : Procede de mise en forme d’une matiere au moyen 
d’une filiere ou d’un moule, par application de pression et, habi- 
tuellement, de chaleur. 

moulding (product) : An object produced in a closed mould 
(for example by compression moulding, transfer moulding, 
injection moulding). 

objet moule : Objet produit par moulage dans un moule ferme 
(par exemple moulage par compression, moulage par transfert, 
moulage par injection). 

moulding compoun 
moulding process. 

d:A compound that can be shaped bY a melange a mouler : Melange 
un pro&de de moulage. 

qui peut etre mis en forme selon 

moulding cycle : cycle de moulage: 

(1) The complete sequence of operations in the moulding pro- 
cess requisite for the production of one set of mouldi ngs. 

(1) Succession complete des operations necessaires au tours 
d’un moula ge pour la production d’une seule moulee. 

(2) The time to complete the operations described in 1. (2) Temps necessaire pour accomplir les operations d&rites 
en 1. 

moulding pressure : The pressure 
material during the moulding process 

acting on the moulding pression de moulage 
ler durant le moulage. 

Pression qui agit sur la matiere a mou- 

See also mould clamping force. Voir aussi force de verrouillage. 

moulding shrinkage; mould shrinkage: The difference in 
dimensions between a moulding and the mould cavity in which 
it was moulded, both the mould and the moulding being at nor- 
mal room temperature when measured. 

retrait au moulage : Difference des dimensions entre un objet 
moule et I’empreinte du moule dans laquelle il a ete moule, le 
moule et I’objet moule etant tous deux 8 une temperature 
ambiante normale lors du mesurage. 

See also post-shrinkage. Voir aussi post-retrait. 

moving plate; movi ng table: A plate that holds a part 
mould and moves to a fixed plate to close the mould. 

of the plaque mobile : Plaque qui supporte une partie d’un moule 
qui se deplace vers une plaque fixe pour fermer le moule. 

et 

See also fixed plate and floating platen. Voir aussi plaque fixe et plateau moblJle. 

multicavity mould; multi-impression mould; gang mould : 
A mould permitting the production of several parts in a single 
cycle. 

moul e iTi emp reintes multip les : Moule 
duire plusieu rs objets dans un seul cycle. 

permettant de pro- 

multifilament : A 
assembled filaments 

of materials consisti ng of multifila ment : Classe 
filaments assembles. 

de matieres textiles constitues par des 

multigated 
one gate. 

: Entry provided to the mould cavity bY more than entrees multiples 
plusieurs entrees. 

: AC&S 3 la cavite d’un moule, au moyen de 
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multiplaten press; multidaylight press: A press with float- 
ing platens between the upper and lower platens, thus provid- 
ing more than one space for mould or laminate assemblies. 

presse a plateaux multiples: Presse equipee de plateaux 
amovibles, places entre les plateaux superieur et inferieur, pre- 
sentant ainsi plus d’un intervalle destine a y placer des moules 
ou des assemblages de stratitifes. 

fil assembe: Fil forme de deux ou plusieurs fils reunis ensem- 
ble sans torsion. [la] 

multiple wound yarn: Yarn formed from two 
wound together but not twisted together. [Is] 

or more yarns 

NOTE - Single, 
wound yarn. 

folded or cabled yarns are used to make multiple NOTE - 
cables. 

Un fil assemble est realis partir de fils simples, retors ou 

ruban large (tissu etroit) : itoffe de verre textile possedant 
des lisieres et dont la largeur est comprise entre 400 et 300 mm. 

narrow fabric with selvagesl) : A textile glass fabric, with 
selvages, between 100 and 300 mm in width. 

Voir aussi ruban 6troit. See also tape with selvages. 

bande decouple large: gtoffe de verre textile, sans 
et dont la largeur est comprise entre 100 et 300 mm. 

lisieres, narrow fabric without selvagesl) : A textile glass 
without selvages, between 100 and 300 mm in width. 

fabric, 

Voir aussi bande d&coup&e htroite. See also tape without selvages. 

necking; striction : The localized reduction in cross-section 
that may occur in a material under tensile stress. 

etranglement; striction : Reduction localisee de la section 
transversale, qui peut se produire dans une matiere soumise 8 
une contrainte de traction. 

needled mat : A mat formed of strands cut to ‘a short leng 
felted together in a needle loom, with or without a carrier. 

th, mat aiguillete : Mat constitue de fils de base coupes, de 
courte longueur, enchevetres a I’aide d’un metier a aiguilles, 
soit entre eux, soit a travers un support. 

network : The interlacing 
of polymer chains. 

structure produced bY crosslinking reseau : Structure 
nes polymeriques. 

entrelacee produite Par reticu lation de chaT- 

See also network polymer. Voir aussi polym&e re’ticul&. 

network P olymer :A polymer in which a three 
structure is formed bY interchain covalent bonds. 

-di mensional polymere reticule: Polymere dans lequel Lane structure tridi- 
mensionnelle est formee par liaisons covalentes entre ses 
chaines. 

nip : The line of tangency between two rolls in contact with one 
another, or between either of the rolls and the surface of an 
object passing between them. 

espacement: Ligne de tangence entre deux rouleaux en con- 
tact, ou entre I’un quelconque de ces rouleaux et la surface 
d’un objet passant entre eux. 

nominal diameter of filaments or staple fibres : Filament or 
staple fibre diameter used in the designation of textile glass 
products, and corresponding approximately to the mean real 
diameter of the filaments or staple fibres, expressed in micro- 
metres and rounded to a whole number. 

diametre de reference des filaments ou fibres disconti- 
nues: Diametre des filaments ou fibres discontinues, utilise 
pour la designation d’un produit en verre textile et correspon- 
dant approximativement au diametre moyen reel des filaments 
ou fibres discontinues, exprime en micrometres et arrondi a 
I’unite. 

non-resonant forced vibration technique : A technique for 
performing dynamic mechanical measurements in which the 
test specimen is mechanically oscillated at a fixed frequency. 

essai harmonique par oscillation for&e : Essai permettant 
d’obtenir des mesures mecaniques dynamiques en faisant oscil- 
ler I’eprouvette a une frequence fixe, produite mecaniquement. 

NOTE - Storage modulus and damping are calculated from 
applied strain, the resultant stress, and the phase angle shift. 

the NOTE - Le module de conservation et I’amortissement sont calcules a 
partir de la contrainte appliquee, de la deformation resultante et du 
dephasage. 

non-rigid plastic: A plastic that has a modulus of elasticity in 
flexure or, if that is not applicable, then in tension, not greater 
than 70 MPa*) under stated conditions. 

plastique non rigide : Plastique possedant un module d’elasti- 
cite en flexion, ou, a defaut, en traction, inferieur a 70 MPal) 
dans des conditions determinees. 

NOTE - Materials are usually classified at standard temperature and 
relative humidity in accordance with IS0 291. ~1 

NOTE - La classification des mat&es est en general effectuee dans 
des conditions normalisees de temperature et d’humidite relative, con- 
formement a I’ISO 291. [sl 

1) 
2) 

“Selvedge” is the preferred spelling in the United Kingdom. 

1 MPa = 1 N/mm* = 10 kgf/cm* 

1) 1 MPa = 1 N/mm* = 10 kgf/cm* 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 47

2:1
98

8

https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4


IS0 472 : 1988 (E/F) 

non-woven scrim: A non-woven open-mesh textile glass 
fabric in which two or more layers of parallel yarns are bonded 
to each other by chemical or mechanical means, the yarns in 
successive layers lying at an angle to the yarns in preceding 
layers. 

grille non tissee : Gtoffe de verre textile a mailles ouvertes 
dans laquelle deux ou plusieurs couches de fils paralleles sont 
liees les unes aux autres chimiquement ou mecaniquement, les 
fils des couches successives formant un angle avec les fils des 
couches precedentes. 

normal stress Oii (Pa) : The force, perpendicular to its original 
working area, divided by the cross-section of the specimen 
measured in this area. 

contrainte normale Gii (Pa) : Force perpendiculaire a la sur- 
face de travail originale divisee par I’aire de la section droite de 
I’eprouvette, mesuree sur cette surface. 

NOTE - A normal stress may be either a tensile stress or a com- 
pressive stress, depending upon the direction of the force. IUPAP 
symbol : 0. 

NOTE - Une contrainte normale peut etre soit une contrainte de trac- 
tion, soit une contrainte de compression, selon la direction de la force. 
Symbole IUPAP: 0. 

no-twist roving (for over-end unwinding) : A roving in which 
intentional twist was placed during assembly, so that when 
pulled from a designated end of the package the twist is 
removed. 

stratifil <<torsion z&o)> (pour devidage a la defilee); stratifil 
avec torsion compensatoire: Stratifil fabrique avec une tor- 
sion intentionnelle telle qu’apres devidage a la defilee de son 
enroulement, il se trouve sans torsion. 

novolak: A phenolic resin containing less than a 1 : 1 ratio of 
formaldehyde to phenol so that normally it remains thermoplas- 
tic until heated with an appropriate amount of a compound (for 
example formaldehyde or hexamethylenetetramine) capable of 
giving additional linkages, thereby producing an infusible 
material. 

novolaque : Resine phenolique dont le rapport formaldehyde/ 
phenol est inferieur a 1 et qui, de ce fait, reste normalement 
thermoplastique jusqu’a ce qu’elle soit chauffee avec une quan- 
tite appropriee d’un compose (par exemple formaldehyde ou 
hexamethylenetetramine), susceptible de donner des liaisons 
supplementaires, par consequent de donner un produit infu- 
sible. 

See also resol. Voir aussi re’sol. 

nozzle : A device at the end of an injection or extruder barrel, 
through which the moulding material flows to the mould or die. 

buse: Dispositif a I’extremite d’un cylindre d’injection ou 
d’extrudeuse par lequel la matiere s’ecoule vers le moule ou la 
f iliere. 

NOTE - A nozzle 
moulding material. 

may have a valve for controlling the flow of the NOTE - Une buse peut etre munie 
I’ecoulement de la matiere a mouler. 

d’un obturateur pour contt-oler 

offset yield point : The point 
identifies the offset yield stress. 

on a stress-strain curve that seuil conventionnel d’houlement : Point d’une courbe 
contrainte-allongement qui definit la contrainte au seuil con- 
ventionnel d’ecoulement. 

offset yield stress : The stress at which the stress-strain curve 
departs from linearity by a specified percentage of strain (off- 
set). 

contrainte au seuil conventionnel d’hcoulement: Con- 
trainte pour laquelle la courbe contrainte-deformation s’ecarte 
de la ligne droite d’un pourcentage specific de deformation 
(&art). 

NOTE - It is 
is reported. 

essential to give the value of the offset when this property NOTE - La valeur de I’ecart doit etre donnee en meme temps que la 
caracteristique. 

olefin plastic : A plastic based on polymers made with an ole- 
fin (or olefins) or copolymers of such monomers with other 
monomers, the olefin monomer (or monomers) being in the 
greatest amount by mass. 

plastique olefinique : Plastique a base de polymer-es produits 
avec une (ou des) olefine(s) ou des copolymeres de ces mono- 
meres avec d’autres monomeres, le (ou les) monomer-e(s) olefi- 
nique(s) constituant la principale partie en masse. 

oligomer: A substance composed of molecules containing a 
few of one or more species of atoms or groups of atoms (con- 
stitutional units) repetitively linked to each other. ~11 

oligomhe : Produit constitue de molecules comportant un 
petit nombre d’une ou plusieurs especes d’atomes ou de grou- 
pes d’atomes (motifs constitutionnels) relies entre eux. ~11 

NOTE - The physical properties of an oligomer vary with the addition 
or removal of one or a few of the constitutional units from its 
molecules. 

NOTE - Les proprietes physiques d’un oligomere varient en fonction 
de I’addition ou de I’elimination d’un seul ou d’un petit nombre de 
motifs constitutionnels de ses molecules. 

a oligomerization : The process of converting 
mixture of monomers into an oligomer. Ml] 

monomer or a oligom&isation : Procede de transformation d’un monomere 
ou d’un melange de monomeres en un oligomere. WI 
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open assembly time (in adhesive bonding) : The time during temps d’assemblage ouvert (en collage): Temps durant 
which adhesive-coated surfaces are exposed to the air before lequel les surfaces enduites de colle sont exposees a I’air avant 
being brought into contact. d’etre mises en contact. 

open cell: A cell not totally enclosed by its walls and hence 
interconnecting with other cells or with the exterior. 

alvhole ouvert; pore : Alveole non totalement clos par sa 
paroi et, par suite, communiquant avec d’autres alveoles ou 
avec I’extrerieur. 

open-cell cellular plastic: A cellular plastic in which almost 
all the cells are interconnecting throughout. 

plastique 6 aIv6oles ouverts; plastique poreux : Plastique 
alveolaire dans lequel presque tous les alveoles communiquent 
entre eux, a travers toute la masse. 

optical density of smoke: A measure of the degree of opa- 
city, i.e. the negative common logarithm of the transmission of 
light. 

densit optique de la fum6e: Mesure du degre d’opacite, 
c’est-a-dire le logarithme decimal negatif de la transmission de 
lumiere. 

optical distortion: Any apparent alteration of the geometric 
pattern of an object when seen either through a material or as a 
reflection from a surface of a material. 

distorsion optique : Toute alteration apparente du dessin geo- 
metrique d’un objet lorsqu’il est vu soit a travers un produit, 
soit par reflexion sur la surface d’un produit. 

orange peel: An irregular surface of pock-marked appearance 
exhibited in the form of an accumulation of pimples, pinholes, 
and craters, somewhat resembling the surface of orange 
peel. 

peau d’orange: Surface irreguliere d’aspect grene pouvant se 
presenter sous forme d’une accumulation de grains, de piqures 
et de crateres, ressemblant un peu a une peau d’orange. 

organosol : A suspension of a finely divided po 
mixture of plasticizer and a volatile organic liquid. 

lymer in a organosol : Suspension d’un polymere finement divise dans 
un melange de plastif iant avec un liquide organiqu e volatil. 

See also plastisol. Voir aussi plastisol. 

oscillating 
function of 

stress 
time. 

:A stress with a value varying as a periodical 

See also vibrating stress. 

C ontrainte oscillatoire : Contrainte 
U ne fonctio In periodique du temps. 

Voir aussi contrainte vibratoire. 

dont la valeu r varie selon 

overcure: The state of cure of a polymeric system when the 
curing conditions (time, temperature, radiation, amount of 
curing additives, etc.) have exceeded those that would produce 
a satisfactory cure. 

surcuisson: itat dans lequel se trouve un systeme polymeri- 
que trait& lorsque les conditions de traitement (duree, tempe- 
rature, radiation, quantite d’agents de traitement, etc.) ont 
depasse celles qui seraient necessaires pour effectuer un traite- 
ment satisfaisant. 

See also undercure. Voir aussi sous-cuisson. 

package : Yarn, roving, etc., in the form of units capable of 
being unwound and suitable for handling, storing, shipping and 
use. 

enrouiement : Fils, stratifil, etc. present6 sous forme d’unite 
devidable et convenant a la manipulation, au stockage, au 
transport et a I’utilisation. 

NOTE - Packages may be unsupported as skeins or cakes, or pre- 
pared with various winding patterns on bobbins, cops, cones, pirns, 
spools, tubes or beams. 

NOTE - Les enroulements peuvent etre sans support ou encore for- 
mes de differents croisements de renvidage sur bobines, cops, cones, 
canettes, bobines 3 joues, tubes ou ensouples. 

parallel laminated: Pertaining to a laminate in which all the 
layers of material are oriented approximately parallel with 
respect to the grain or strongest direction in tension. 

stratifih parall&le: Se rapporte a un stratifie dans lequel tou- 
tes les couches de matiere sont orientees a peu p&s parallele- 
ment si I’on considere le grain ou la direction de la plus forte 
resistance en traction. 

parison: The shaped plastic mass, generally in the form of a 
tube, used in blow moulding. 

paraison: Masse de plastique formee, generalement sous 
forme tubulaire, utilisee pour un moulage par soufflage. 
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peel strength: The force per unit width necessary to bring an 
adhesive joint to the point of failure and/or maintain a specified 
rate of failure by means of a stress applied in a peeling mode. 

resistance au pelage: Force, par unite de largeur, necessaire 
pour amener un joint colle a la rupture et/au pour maintenir une 
vitesse specifiee de rupture au moyen d’une contrainte appli- 
quee dans un mode de pelage. 

pellet: A small mass of preformed moulding material, having 
relatively uniform dimensions in a given lot, used as feedstock 
in moulding and extrusion operations. 

granule; pastille: Petite masse de mat&e a mouler prefor- 
mee, de dimensions assez uniformes dans un lot donne, ser- 
vant de charge d’alimentation pour les machines de moulage et 
d/extrusion. 

NOTE - Le mot granule peut designer un seul grain ou un ensemble. 

See also granule. Voir aussi grain. 

pelletizer: A machine in which extruded rods or other shapes 
are cut into pellets of relatively uniform dimensions for use as 
feedstock in moulding and extrusion operations. 

granulateur; pastilleur: Machine servant a couper des joncs 
ou d’autres formes extrudes pour obtenir des granules de 
dimensions assez uniformes utilises pour alimenter les machi- 
nes de moulage et d’extrusion. 

See also pellet. Voir aussi granule’. 

perfluoro(ethylene/propylene) [FEPI plastic : A plastic 
based on copolymers of tetrafluoroethylene and hexafluoro- 
propylene. 

plastique kthylene/propylene)perfluore [FEPI : Plastique a 
base de copolymeres du tetrafluorethylene et de I’hexafluoro- 
propylene. 

permanence : Resistance to appreciable 
istics with time and environment. 

changes in c haracter- permanence : Resistance a des variations appreciables des 
caracteristiques dans le temps et avec le milieu environnant. 

permeability: Property of a material of transmitting gases and 
liquids by passage through one surface and out at another sur- 
face by diffusion and sorption processes. 

1 

permeabilite : Propriete d’un materiau de transmettre des gaz 
et des liquides qui entrent par une surface et en ressortent par 
une autre par des phenomenes de diffusion et de sorption, 

NOTE - Not to be confused with porosify. NOTE - Ne pas confondre avec porosittii 

See also gas transmission rate and porosity. Voir aussi vitesse de transmission d’un gaz et porositk 

phase inversion (in polymerization) : The phenomenon of the 
continuous and dispersed phases replacing one another when a 
given stage of conversion is reached in some types of hetero- 
geneous phase polymerization, for example in the preparation 
of rubber-modified high-impact polystyrene. 

inversion de phase (en polymerisation) : Phenomene par 
lequel les phases continues et dispersees se remplacent I’une 
I’autre lorsqu’un point don& de la conversion de certains types 
de polymerisation en phase heterogene est atteint, par exemple 
pendant la preparation de polystyrene choc modifie aux elasto- 
meres-caoutchoucs. 

phenol-formaldehyde [PFI resin: A resin of the phenolic 
type, made by the polycondensation of phenol with formal- 
dehyde. 

r&sine phenol-formaldehyde [PFI: Resine de type phenoli- 
que, produite par polycondensation du phenol avec le formal- 
dehyde. 

phenol-furfural resin : 
of phenol with furfural. 

A resin made by the polycondensation Mine phenol-furfural : Resine 
tion du phenol avec le furfural. 

produite par polycondensa- 

phenolic plastic: A plastic based on phenolic resins. phenoplaste: Plastique a base de &sines phenoliques. 

phenolic resin : Generally, a class of resins made by the poly- 
condensation of phenol, its homologues and/or derivatives, 
with aldehydes or ketones. 

resine phenolique: Nom generique d’une classe de resines 
produites par polycondensation du phenol, de ses homologues 
et/au de ses derives, avec des aldehydes ou des &ones. 

pimple 
face of 

A small 
part. 

hard protubera nce of varied shape on the sur- grain : Petite protuberance dure, de forme variable, a la surface 
d’un objet. a 

See also blister. Voir aussi cloque. 

pinhole: A very 
material. 

small diameter hole in the surface of a piqu 
face 

trou d’epin 
n materiau. 

gle : Trou de t&s petit diametre a la sur- 

NOTE - 
thickness. 

In the case of films, the hole usually penetrates the entire NOTE - Dans le cas des films, le trou, en g6n&al, traverse I’6paisseur. 

See also crater. Voir aussi cratkre. 
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entree capillaire : Canal ou orifice d/injection de section circu- 
laire tres fine ne laissant pour ainsi dire aucune carotte sur 
/‘objet moule. 

pin-point gate: An injection channel or orifice of very small 
circular cross-sectional area, leaving almost no sprue on the 
moulded part. 

tuyau: Tube rigide ou semi-rigide. pipe: A rigid or semi-rigid tube. 

Voir aussi tube, tuyau flexible et rigidith. See also tube, tubing and rigidity. 

plastic (noun) : A material which contains as an essential 
ingredient a high polymer and which at some stage in its 
processing into finished products can be shaped by flow. 

plastique; matihe plastique : Mat&e qui contient, comme 
ingredient essentiel, un haut polymere et qui, a une certaine 
etape de sa transformation en produit fini, peut etre mise en 
forme par fluage. . 

NOTES 

1 Elastomeric materials, which are also shaped by flow, are not con- 
sidered as plastics. 

2 In some countries, particularly in the United Kingdom, the official 
position now is that it is a permitted option to use the term “plastics” 
as the singular form as well as the plural form. 

NOTE - Les elastomeres, qui sont aussi mis 
sont pas considerees comme des plastiques. 

en forme par fluage, ne 

deformation plastique; d6formation non Glastique : Partie 
de la deformation d’un plastique sous contrainte qui se main- 
tient apres suppression de la contrainte. 

plastic deformation: That part of the strain in a stressed 
plastic which remains after the applied stress has been 
removed. 

See also creep, creep recovery and elastic deformation. Voir aussi 
tique. 

fluage, &up&a tion au fluage et de’formation &as- 

plasticate : To render a thermoplastic compound more 
cessa ble by means of mechanical worki ng and/or heat. 

pro- malaxer: Rendre un produit thermoplastique plus facile a met- 
tre en oeuvre, par un travail mecanique accompagne ou non 
d’un apport calorifique. 

Voir aussi plas tifier. See also plasticize. 

plasticating capacity (of an extruder) : The maximum amount 
of material of a given type that an extruder can plasticate per 
unit of time. 

capacith de malaxage (d’une extrudeuse) : Quantite maxi- 
male d’un materiau d’un type donne qu’une extrudeuse peut 
malaxer par unite de temps. 

Voir aussi malaxer. 

plasticity: The tendency of a material to remain deformed 
after reduction of the deforming stress to or below its yield 
stress. 

plasticit& Tendance d’une matiere a rester deformee apres 
reduction de la contrainte deformante a une valeur inferieure ou 
egale a celle de son seuil d’ecoulement. 

plasticize : To render a polymeric material softer, more flexible 
and/or more workable by the addition of a plasticizer or by 
chemical modification of the polymer. 

plastifier: Rendre une matiere polymerique plus souple, plus 
flexible et plus facile a mettre en ceuvre, par addition d’un plas- 
tifiant ou par modification chimique du polymere. 

Voir aussi malaxer. See also plasticate. 

plasticizer : A substance of low or negligible volatility 
incorporated in a plastic to lower its softening range and to 
increase its workability, flexibility or extensibility. 

plastif iant : Substance de volatilite faible ou negligeable, 
incorporee a un plastique, destinee a abaisser son intervalle de 
ramollissement, faciliter sa mise en ceuvre et augmenter sa 
flexibilite ou son extensibilite. 

plasticizer limit : The maximum amou nt of plasticizer that is 
compatible with a given material under specified conditions. 

limite de plastification : Quantite maximale de plastifiant 
externe compatible avec une matiere donnee, dans des condi- 
tions specif ices. 

Voir aussi plastifiant externe. See also external plasticizer. 

plastigel : Suspension semblable 
ment divise dans un plastifiant. 

a un gel, d’un polymere fine- plastigel : 
plasticizer. 

A gel-like suspension of a finely divided polymer in a 
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plastisol 
cizer . 

:A suspension of a finely divided polymer in a plasti- plastisol : 
plastifiant. 

Suspension d’un polymere finement divise dans un 

NOTE - The polymer does not dissolve appreciably in the plasticizer at 
room temperature but does so at elevated temperatures to form a 
homogeneous plastic mass (externally plasticized polymer). 

NOTE - Le polymere ne se dissout pas en quantite appreciable a la 
temperature ambiante dans un plastifiant, mais le peut a temperature 
elevee, pour former une masse plastique homogene (polymer-e plastifie 
par voie externe). 

See also organosol. Voir aussi organosol. 

plastisol fusion: Process in which, in the course of heating, 
the resin particles in plastisols (and organosols) are dissolved in 
the plasticizer(s), so that, upon cooling, a homogeneous solid 
results. 

gelification d’un plastisol: Processus durant lequel, en tours 
de chauffage, les particules de resine du plastisol (ou d’organo- 
sol) se dissolvent dans le (les) plastifiant(s), si bien qu’en se 
refroidissant, il se forme un solide homogene. 

NOTE - Plastisol gel refers to the state attained when, in the course of 
heating or ageing, the plasticizer(s) in plastisols (or organosols) has 
(have) been absorbed by the resin particles to an extent that a weak gel 
mass is formed. 

NOTE - Gel de plastisol (pregelification) se rapporte a un etat qui est 
atteint, lorsqu’en tours de chauffage ou de vieillissement, le (les) plas- 
tifiant(s) du plastisol (ou de I’organosol) a (ant) et6 absorb&) par les 
particules de la &sine de facon a former une masse gelatineuse tendre. 

See also organosol and plastisol. Voir aussi organosol et plastisol. 

plate: A smooth, 
ness and area. 

flat piece of material of uniform limited thick- plaque : Piece de materiau 
grandeur limitee et uniforme 

plate et lisse, d’epaisseur et de 

plate mark: As applied to a defect, an imperfection in a 
pressed plastic sheet resulting from the surface of the pressing 
plate. 

marque de plateau: Defaut dans une plaque de plastique 
obtenue par compression, provenant de la surface des plateaux 
de la presse. 

plug-assist vacuum thermoforming : A vacuum thermofor- 
ming process in which a male mould or plug is used to preform 
partially the heated sheet before forming which is then com- 
pleted by means of vaccum. 

thermoformage sous vide assist6 par poincon: Procede de 
thermoformage sous vide, selon lequel un moule male ou 
noyau est utilise pour preformer partiellement une feuille chauf- 
fee avant formage, celui-ci etant acheve au moyen du vide. 

Poisson’s ratio: The absolute value of the ratio of the trans- 
verse strain to the corresponding axial strain resulting from uni- 
formly distributed axial stress within the proportional limit of 
the material. IUPAP symbols: ,u, y. 

nombre de Poisson; coefficient de Poisson : Valeur absolue 
du rapport de la deformation transversale a la deformation 
axiale correspondante resultant d’une contrainte axiale unifor- 
mement repartie dans les limites de proportionnalite de la 
mat&e. Symboles IUPAP: ,Y, y. 

NOTE - In the case of an anisotropic material, Poisson’s ratio varies 
with the direction of application of the stress. Above the proportional 
limit, this ratio varies with the stress and should not really be regarded 
as Poisson’s ratio; if this ratio is nevertheless reported, it is then neces- 
sary to state the stress value for which it has been determined. 

NOTE - Dans le cas d’une matiere anisotrope, le nombre de Poisson 
varie avec la direction d’application de la contrainte. En dehors des limi- 
tes de proportionnalite, ce rapport varie avec les contraintes et ne peut 
done etre veritablement consider-e comme un nombre de Poisson; si ce 
rapport est neanmoins donne, il est necessaire de preciser la valeur de 
la contrainte pour laquelle ii a et6 determine. 

polyacetal :A polymer in which 
the chain is of the acetal type. 

the repeated structural unit in polyacetal : Polymere dans lequel 
dans la chaine est du type a&al. 

le motif structural repete 

See also polyoxymethylene. Voir aussi polyoxym&hyl&ne. 

polyacrylate : A polymer of an ester of acrylic acid or 
of acrylic acid homologues or substituted derivatives. 

of esters polyacrylate: Polymere d’un ester de I’acide acrylique ou 
d’esters d’homologues de I’acide acrylique ou de derives subs- 
tit&s. 

polyacrylic plastic: An acrylic plastic based on polymers in 
which the repeated structural units in the chains are essentially 
all of the acrylic type. 

plastique polyacrylique: Plastique acrylique a base de poly- 
meres dans lesquels les motifs structuraux repetes dans les 
chaines sont pratiquement tous du type acrylique. 

polyacrylonitrile [PAN] : A polymer of acrylonitrile. polyacrylonitrile [PAN] : Polymere de I’acrylonitrile. 
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polyaddition: Broadly, synonymous with addition polymeriz- 
ation. In a restricted sense, the chemical reaction in which poly- 
mers are formed by addition of monomers other than those 
containing carbon-carbon unsaturated bonds (for example, 
reactions of epoxy, isocyanate, or lactam monomers). 

polyaddition : Au sens large, synonyme de polymkrisation par 
addition. Dans un sens restrictif, reaction chimique au tours de 
laquelle des polymeres sont constitues par addition de mono- 
meres autres que ceux contenant des liaisons carboniques non 
saturees (par exemple reactions de monomeres epoxydiques, 
isocyaniques ou lactamiques). 

polyamide [PA]: Polymere dans lequel le motif structural 
repete dans la chaine est du type amide. 

polyamide [PAI : A polymer in which the repeated structural 
unit in the chain is of the amide type. 

polyamide [PA] plastic : A plastic based on polymers in 
which the repeated structural units in the chains are essentially 
all of the amide type. 

plastique polyamidique [PA] : Plastique a base de polymeres 
dans lesquels les motifs structuraux &pet& dans les chaTnes 
sont pratiquement tous du type amide. 

polybutylene [polybutene] [PB]: A polymer of butylene 
[butenel. 

polybutylene [polybutene] [PB] : Polymere du butylene 
[butenel. 

polybutylene [polybutene] [PB] plastic : A butylene 
[butene] plastic based on polymers made with butylene 
[butenel as essentially the sole monomer. 

plastique polybutylene [polybutenel [PB] : Plastique butyle- 
nique [butenique] a base de polymeres produits avec le buty- 
Ike [but&e] comme pratiquement le seul monomere. 

poly(butylene terephthalate) [PBTI : A polymer made by the 
polycondensation of butylene glycol and terephthalic acid or 
dimethyl terephthalate. 

poly(butylene terephtalate) [PBTI : Polymere produit par 
polycondensation du butylene glycol avec I’acide terephtalique 
ou le dimethylterephtalate. 

POlY fcarbonate [PC] : A polymer in which the repeated struc- 
tural unit in the chain is of the carbonate type. 

polycarbonate [PC1 : Polymere dans lequel 
rep&Z dans la chaine est du type carbonate 

le motif structural 

polycarbonate [PC] plastic: A plastic based on polymers in 
which the repeated structural units in the chains are essentially 
all of the carbonate type. 

plastique polycarbonate [PC] : Plastique a base de polyme- 
res dans lesquels les motifs structuraux &pet& dans les 
chaines sont pratiquement tous du type carbonate. 

polychlorotrifluoroethylene [PCTFEI : A polymer of chloro- 
trifluoroethylene. 

polychlorotrifluorethylene [PCTFE] : Polymere du chlorotri- 
fluorethylene. 

poly(diallyl phtalate) [PDAPI: Polymere du phtalate de 
diallyle. 

poly(diallyl phthalate) [PDAP]: A polymer of diallyl 
phthalate. 

polyester : A polymer in which 
the chain is of the ester type. 

the repeated structural unit in polyester : Polymere dans lequel 
dans la chaine est du type ester. 

le motif structural repete 

plastique polyestesique; plastique alkyde (a eviter) : Plasti- 
que esterique a base de polymeres dans lesquels les motifs 
structuraux rep&k dans les chaTnes sont pratiquement tous du 
type ester. 

polyester plastic; alkyd plastic (deprecated) : An ester plas- 
tic based on polymers in which the repeated structural units in 
the chains are essentially all of the ester type. 

polyethe r: A polymer in which 
the chain is of the ether type. 

the repeated structural unit in polyether : Polymere dans lequel 
dans la chaine est du type ether. 

le motif structural &pet6 

polyetheretherketone [PEEK]: A polymer in which the 
repeated structural unit in the chain is 

polyetherethercetone [PEEK] : Polymere dans lequel le motif 
structural &pet6 dans la chaine est 

polyethersulfone [PESI : Polymer-e dans lequel le motif struc- 
tural rep& dans la chalne est 

polyethersulfone [PESI : 
structural unit in the chain 

A polymer in which the repeated 
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polyethylene 
[ethenel. 

Ipolyethenel [PEI : A polymer of ethylene polyethylene [poly6thGnel [PEI : Polymere de l’ethylene 
[ethenel. 

polykthylene oxide) [P&OX1 : A polymer of ethylene oxide. poly(&hylene oxyde) [PEOXI : Polymer-e de I’oxyde 
d’ethylene. 

polyethylene Ipolyethenel BPEI plastic: An ethylene 
[ethenel plastic based on polymers made with ethylene 
[ethenel as essentially the sole monomer, 

plastique polyethylene [poly6thGmel CPEI : Plastique ethyle- 
nique [etheniquel a base de polymeres produits avec I’ethylene 
kth&el comme pratiquement le seul monomer-e. 

poly(ethylene terephthalate) [PETI: A polymer made by the 
polycondensation of ethylene glycol and terephthalic acid -or 
dimethyl terephthalate. 

poly(&hyl&ne terephtalate) [PET] : Polymere produit par la 
polycondensation de I’ethylene glycol avec l’acide terephtalique 
ou le dimethylterephtalate. 

polyisobutylene [poly-2-methylpropene] [PI B] : A polymer 
of isobutylene [Zmethylpropene]. 

polyisobutylene [poly(methyl-2 propene)l [PIBI : Polymere 
de I’isobutylene [methyl-2 propenel. 

polyisocyanurate polyisocyanurate 

C f . isoc yanura te plastic. Cf. plastique hoc yanura te. 

polymer: A substance composed of molecules characterized 
by the multiple repetition of one or more species of atoms or 
groups of atoms (constitutional units) linked to each other in 
amounts sufficient to provide a set of properties that do not 
vary markedly with the addition or removal of one or a few of 
the constitutional units. ~1 

polymere : Produit constitue de molecules caracterisees par un 
grand nombre de repetitions d’une ou de plusieurs especes 
d’atomes ou de groupes d’atomes (motifs constitutionnels) 
relies entre eux en quantite suffisante pour conduire a un 
ensemble de proprietes qui ne varient pratiquement pas avec 
l’addition ou I’elimination d’un seul ou d’un petit nombre de 
motifs constitutionnels. WI 

polymerization : The process of converti 
mixture of monomers i nto a polymer. Ml 

ng a monomer or a PO lymerisation: Procede de transformation d’un monomer-e 
ou d’un melange de monomeres en un polymere. 14 11 

poly(methyl methacrylate) [PMMA]: A polymer of methyl 
methacrylate. 

poly(methacrylate de metkyle) [PMMAI : Polymere du 
methacrylate de methyle. 

poly(methyl methacrylate) [PMMAI plastic : An acrylic 
plastic based on polymers made with methyl methacrylate as 
essentially the sole monomer. 

plastique poly(methacrylate de methyle) [PMMAI : Plasti- 
que acrylique a base de polymeres produits avec le meth- 
act-ylate de methyle comme pratiquement le seul monomere. 

poly($-m 
pentene. 

ethylpe lntene) [ PMP] : A pol ymer of 4-methyl-l- poly(methyl-4 pent&e) [PMPI : Polymer-e du methyl-4 
pent&e-l. 

polyolefin: A polymer of an olefin (or olefins). polyolef ine : Polymere d’olef ine (ou d’olefines). 

polyolefin plastic: An olefin plastic based on polymers made 
with an olefin (or olefins) as essentially the sole monomer (or 
monomers). 

plastique.polyolefinique : Plastique olefinique a base de poly- 
meres produits avec une olefine (ou des olefines) comme prati- 
quement le seul monomere (ou les seuls monomer-es). 

polyoxymethylene [POMI; polyformaldehyde : A polymer 
in which the repeated structural unit in the chain is oxymethy- 
lene. 

polyoxymethylene [POMI; polyformaldehyde : Polymere 
dans lequel le motif structural rep&5 dans la chaine est I’oxy- 
methylene. 

NOTE - Polyoxymethylene is thereoretically the simplest 
the generic class of polyacetals. 

member of NOTE - Le polyoxym6thylkne est 
simple de la famille des polyac6taIs. 

theoriquement le me mbre le plus 

polyoxymethylene [POM] plastic : An acetal plastic based 
on polymers in which oxymethylene is essentially the sole 
repeated structural unit in the chains. 

plastique polyoxymethylene [POMI : Plastique acetalique a 
base de polymeres dans lesquels I’oxymethylene est pratique- 
ment le seul motif structural repete dans les chaines. 
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poly(phenylene oxide) [PPOI : A polymer in which the cons- poly( phenylene oxyde) [PPOI : Polymere dont le motif cons- 
titutional repeating unit is phenylene oxide. titutionnel rep&e est I’oxyde de phenylene. 

-0 O- 

NOTES 

1 A commercial polymer of this type has a constitutional repeating 
unit of 2,6-dimethyl-1,4-phenylene oxide. 

2 The symbol PPO is not acceptable in the USA because it is a regis- 
tered trademark. Consequently, the symbol PPE derived from the 
chemical name polylphenylene ether) is used in the USA. 

-0 
O- 

NOTES 

1 Un produit du commerce de ce type a comme motif constitutionnel 
repete I’oxyde de dimethyl-2,6 phenylene-1,4. 

2 Le symbole PPO n’est pas acceptable aux USA parce qu’il est une 
marque deposee. En consequence, le symbole PPE derive du nom chi- 
mique po/y(ph&y/Gne &her) a 6th adopt% aux USA. 

poly(phenylene sulfide) [PPS] : A polymer in which the cons- 
titutional repeating unit is phenylene sulfide. 

-0 S- 

poly(phenylene sulfure) [PPS] : Polymere dont le motif cons- 
titutionnel rep& est le sulfure de phenylene. 

0 S- 

poly(phenylene sulfone) [PPSUI: A polymer in which the 
constitutional repeating unit is phenylene sulfone. 

poly(phenylene sulfone) [PPSU]: Polymere dont le motif 
constitutionnel repete est le sulfone de phenylene. 

xl- so* - -cl- so*- 

polypropylene [polypropenel [PPI : A polymer of propylene 
[ propenel . 

polypropylene [polypropene] [PP] : Polymere du propylene 
Cpropenel. 

poly(propylene oxide) [PPOX] : A polymer of propylene 
oxide. 

poly(propylene oxyde) [PPOX] : Polymere de I’oxyde de 
propylene. 

polystyrene [PSI: A polymer of styrene. polystyrene [PSI : Polymere du styrene. 

polystyrene [PSI plastic : A styrene plastic based on poly- 
mers made with styrene as essentially the sole monomer. 

plastique polystyrene [PSI : Plastique styrenique a base de 
polymeres produits avec le styrene comme pratiquement le seul 
monomere. 

polytetrafluoroethylene [PTFEI : A polymer of tetrafluoro- 
ethylene. 

polyurethane [PURI : A polymer in which the repeated struc- 
tural unit in the chain is of the urethane type. 

polyt&rafluoro&hyl&ne [PTFE] : Polymere du tetrafluoro- 
ethylene. 

polyurethanne [PUR] : Polymere dans lequel le motif structu- 
ral rep&e dans la chaine est du type urethanne. 

poly(vinyl acetal) : 

(1) Generically, a class of polymers derived from polyvinyl 
esters in which some or all of the acid groups have been 
replaced by hydroxyl groups and some or all of these 
hydroxyl groups have been reacted with aldehydes to form 
acetal groups. 

(2) Specifica Ily, poly(vinyl acetal) made 
hydroxyl group with acetaldehyde. 

by the reaction of the 

poly(acetaI de vinyle) : 

(I) Nom generique d’une classe de polymeres derivee d’esters 
de polyvinyle, dans lesquels quelques ou toutes les fonc- 
tions acides ont ete remplacees par des fonctions hydro- 
xyles et quelques ou toutes les fonctions hydroxyles ont 
et6 combinees avec des aldehydes pour former des grou- 
pes acetals. 

(2) Nom specifique d’un a&al de polyvinyle produit par 
tion de fonctions hydroxyles avec I’acetaldehyde. 

reac- 
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poly(vinyl acetate) [WAC1 : A polymer of vinyl acetate. poly(acetate 
vinyle. 

de vinyle) [PVACI : Polymer-e de I’acetate de 

poly(vinyl acetate [PVAC] plastic: A vinyl acetate plastic 
based on polymers made with vinyl acetate as essentially the 
sole monomer. 

plastique poly(acetate de vinyle) [PVACI : Plastique aceto- 
vinylique a base de polymeres produits avec I’acetate de vinyle 
comme pratiquement le seul monomer-e. 

poly(alcool de vinyle) [PVALI : Polymere de I’alcool vinylique 
hypothetique; en pratique, il est prepare par hydrolyse d’esters 
polyvinyliques, d’habitude le poly(acetate de vinyle). 

poly(vinyl butyral) [PVBI : A poly(vinyl acetal) made by the 
reaction of the hydroxyl groups with butyraldehyde. 

poly(butyral de vinyle) [PVBI : Poly(acetal de vinyle) produit 
par combinaison de fonctions hydroxyles avec le butyral- 
dehyde. 

polyvinylcarbazole [PVKI : A polymer of vinylcarbazole. polykarbazol 
vinyle. 

de vinyle) [PVK]: Polymere du carbazol de 

poly(vinyl chloride) CPVCI : A polymer of vinyl chloride. polykhlo 
vinyle. 

rure de vinyle) [ PVC] : Polymere du chlorure de 

poly(vinyl chloride) [PVC] plastic: A vinyl chloride plastic 
based on polymers made with vinyl chloride as essentially the 
sole monomer. 

poly(vinyl chloride co vinyl acetate) [VCNACI : A copoly- 
mer of vinyl chloride and vinyl acetate. 

polykhlorure coacetate de vinyle) [VWVACI : Copolymere 
du chlorure et de I’acetate de vinyle. 

polybinyl fluoride) [PVFI: A polymer of vinyl fluoride. poly(fluorure de vinyle) [PVF]: Polymer-e du fluorure de 
vinyle. 

poly(vinyl formal) [PVFM]: A poly(vinyl acetal) made by the 
reaction of the hydroxyl groups with formaldehyde. 

poly(formal de vinyle) [PVFM]: Poly(acetal de vinyle) pro- 
duit par combinaison des fonctions hydroxyles avec le formal- 
dehyde. 

poly(vinylidene chloride) [PVDCI : A polymer of vinylidene 
chloride. 

polykhlorure 
de vinylidene. 

de vinylidene) [PVDCI : Polymere du chl orure 

poly(vinylidene chloride) [PVDCI plastic : A vinylidene 
chloride plastic based on polymers made with vinylidene chlor- 
ide as essentially the sole monomer. 

plastique poly(chlorure de vinylidene) [PVDCI : Plastique 
chlorovinylidenique a base de polymeres produits avec le chlo- 
rure de vinylidene comme pratiquement le seul monomere. 

poly(vinylidene fluoride) [PVDFI : A polymer of vinylidene 
fluoride. 

poly(fluorure de vinylidene) [PVDFI : Polymere du fluorure 
de vinylidene. 

poly(vinylpyrrolidone1 [PVP] : 
pyrrolidone. 

A polymer of N-vinyl-2- poly(vinylpyrrolidone) [PVPI : Polymere du N-vinylpyrro- 
lidone-2. 

poromeric (adjective) : Having properties similar to leather, 
essentially waterproof, but capable of transmitting water 
vapour to some practical degree. 

poromerique (adjectif) : Qui a des proprietes semblables a cel- 
les du cuir, pratiquement impermeable, mais capable de se lais- 
ser traverser, dans une certaine mesure, par la vapeur d’eau. 

porosity: Property of a material that contains very fine con- 
tinuous holes which allow passage of gases, liquids and solids 
through one surface and out at another surface. 

porosite: Porosite d’un materiau qui contient des trous conti- 
nus tres fins pouvant livrer passage a des gaz, a des liquides et 
a des solides a travers une surface pour ressortir par une autre. 

NOTE - Not to be confused with permeab27~. NOTE - Ne pas confondre avec perm&ablit&. 

See also permeability. Voir aussi permhabilitt?. 
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positive mould : A mould in which the total applied pressure 
rests only and continuously on the moulding and in which there 
is no provision for escape of excess moulding material. 

moule positif: Moule dans lequel la totalite de la pression 
s’applique seulement et continuellement sur le moulage, et 
dans lequel il n’est pas p&vu d’echappement pour la mat&e a 
mouler en exces. 

post-traitement; postcuisson; recuit: Traitement par la cha- 
leur d’objet moules en matieres thermodurcissables pour com- 
pleter le durcissement. 

postcure; after-bake : Heat treatment of articles 
from thermosetting ma terials to complete the cure. 

moulded 

postformage : Formage des 
trait& ou trait& partiellement. 

plastiques thermodurcissables postforming : Forming cured or partially cured thermosetting 
plastics. 

See also forming. Voir aussi formage. 

post-retrait: Retrait d’un produit plastique apt=& moulage a 
I’occasion d’un post-traitement, d’un stockage ou d’une utili- 
sation. 

post-shrinkage : Shrinkage of a plastic 
during post-treatment, storage, or use. 

product after mou lding 

Voir aussi retrait au moulage. See also moulding shrinkage. 

vie en pot; delai d’utilisation : Temps durant lequel une colle 
ou une @sine, preparee pour I’ ‘application, reste utilisable. 

pot life; working life: The period of time during which an 
adhesive or resin, prepared for application, remains usable. 

empotage : Procede d’enrobage, selon 
attache a I’a rticle enrobe de resine. 

lequel le moule potting : A n embedding process in which 
attached to the resin-encased article. 

the mould remains 

Voir aussi enrobage et encapsulage. See also embedding and encapsulation. 

moulage 6 partir de poudres: Terme general designant les 
procedes de moulage sans pression, selon lesquels des poudres 
seches fusibles sont amenees au point de fusion pour former 
une couche d’epaisseur reguliere contre la paroi d’un moule. 

powder moulding : A general term for pressureless moulding 
processes in which dry, fusible powders are caused to fuse into 
a uniform layer against a mould wall. 

Voir aussi moulage par rotation. See also rotational moulding. 

facteur de puissance 
puissance apparente. [36 

: Ra PPort de la puissance active a la power factor: The 
power. 1361 

ratio of the active power to the apparent 

puissance d issipee AP(W.m -3) : Energie transformee 
chaleur due 3 I’hysteresis d ivisee par le volume du materiau. 

power loss AP(W m m -3) : The energy that is transformed into 
heat through hysteresis, divided by the volume of the 
material. [*71 
NOTE - It is the product of energy loss W by frequency f. 

NOTE - C’est le produit de la perte d’energie W par la frequence f. 

fidelite: itroitesse de I’accord entre les resultats obtenus en 
appliquant le pro&de experimental a plusieurs reprises dans 
des conditions determinees. [301 

precision: The closeness of agreement between the results 
obtained by applying the experimental procedure several times 
under prescribed conditions. WI 

NOTE - Le procede est d’autant plus p&is que la partie aleatoire des 
erreurs experimentales qui affectent les resultats est moindre. Repeta- 
bilite et reproductibilite sont des cas particuliers de la precision. 

NOTE - The smaller the random part of the experimental errors which 
affect the results, the more precise is the procedure. Repeatibility and 
reproducibility are special cases of precision. 

preforme: Masse compacte, mise en forme, d’une composi- 
tion plastique a mouler, en poudre, granulee ou fibreuse, ou 
d’une matiere de charge fibreuse avec ou sans resine. 

preform: A coherent, shaped mass of powdered, granular or 
fibrous plastics moulding compounds, or of a fibrous filler 
material with or without resin. 

premix : An admixture of resin, reinforcement, fillers, etc., not 
in web or filamentous form, usually prepared by the moulder 
shortly before use. 

premix; melange prealable : Melange de resine, renforce- 
ments, charges, etc., non sous forme de tissu ou de filaments, 
en general prepare par le mouleur, juste avant utilisation. 
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prepreg : An admixture of resins (with or without fillers), addi- 
tives, and reinforcements in woven or filamentous form, ready 
for moulding. 

pr6impr6gn6 : Melange de resines (avec ou sans charges), 
d’additifs, et renforts sous forme de tissus ou de filaments, 
p&s a mouler. 

prepolymer : A polymer of degree of polymerization inter- 
mediate between that of the monomer or monomers and the 
final polymer. 

p&polym&e : Polymere de degre de polymerisation interme- 
diaire entre celui du monomere ou des monomeres et le poly- 
mere final. 

pressure break: As applied to a defect, an apparent break in 
one or more outer sheets of the paper, fabric, or other base of a 
laminated plastic, visible through the surface layer of resin 
which covers it. 

manque de pression: Defaut, caracterise par une rupture 
apparente dans une ou plusieurs plaques externes du papier, du 
tissu ou autre base d’un plastique stratifib, visible ti travers la 
couche de &sine superficielle qui le recouvre. 

pressure pad : A device designed to reduce the pressu 
the land areas of a mould when the mould is closed. 

re on tampon de pression: Dispositif concu pour reduire la pres- 
sion sur les faces d’appui d’un moule lorsque le moule est 
ferme. 

NOTE - It normally consists of hardened steel blocks suitably located 
to bea rap roportion of the pressure applied by the press. 

NOTE - II est habituellement compose de plaques en acier dur conve- 
nablement situees pour supporter une partie de la pression appliquee 
par la presse. 

pressure-sensitive adhesive: An adhesive which in a dry 
(solvent free) state is permanently tacky at room temperature 
and adheres tenaciously to diverse surfaces by simple contact 
under light manual pressure. 

adh6sif sensible 6 la pression: Adhesif qui, a I’etat set 
(exempt de solvant), est collant en permanence a temperature 
ambiante et adhere de facon tenace sur des surfaces diverses 
par simple contact sous leg&e pression manuelle. 

NOTE - Tapes 
cial products. 

coated with these adhesives known commer- NOTE - Les rubans 
rants du commerce. 

rev&us de tels ad h&ifs sont des produits cou- 

See also contact adhesive. Voir aussi adhksif de contact. 

pressure thermoforming : A thermoforming process in which 
air pressure is used to form a heated sheet against the mould 
surface. 

thermoformage sous pression: Procede de thermoformage, 
selon lequel la pression de I’air est utilisee pour mettre une 
feuille chauffee en forme, en I’appliquant contre la surface du 
moule. 

See also vacuum thermoforming. Voir aussi thermoformage sous vide. 

pressure welding : A welding method depending essentially 
on using pressure and also applying heat, e.g. to produce thick 
plates or blocks from thermoplastic sheets. 

soudage par pression : Procede de soudage base essentielle- 
ment sur I’utilisation de pression et aussi de chaleur, par exem- 
pie pour fabriquer des plaques epaisses ou des blocs a partir de 
feuilles de thermoplastiques. 

NOTE - Unlike laminates, such plates show only a low anisotropy. NOTE - Contrairement 
anisotrope. 

stratifies, une telle plaque n’est que peu 

primer (for adhesives) : A coating applied to the surface of an 
adherend, prior to the application of adhesive, to improve 
adhesion and/or durability of the bond. 

primaire; fond (pour adhesifs): Revetement applique sur un 
support avant I’adhesif pour en ameliorer I’adhesion et/au la 
durabilite du collage. 

See also surface treatment. Voir aussi prkparation de sutiace. 

profile : An extruded plastic product, excluding film, sheet, rod 
and tube, having a characteristic constant axial section. 

profile : Produit plastique extrude, excluant les films, les feuil- 
les, les joncs et les tubes, ayant une section axiale constante 
particuliere. 

NOTE - Profiles include only sections other than 
such as U-shaped, T-shaped, L-shaped, etc. 

ret r or circular, NOTE - Les profiles incluent seulement les sections autres que celles 
qui sont rectilignes ou circulaires, telles qu’en forme de U, de ToudeL. 

proportional limit: The greatest stress that a material is 
capable of sustaining without any deviation from proportional- 
ity of stress to strain (Hooke’s law). 

limite proportionnelle : Contrainte la plus grande qu’une 
mat&e est capable de supporter sans s’eloigner de la propor- 
tionnalite contrainte-deformation (loi de Hooke). 
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propylene [propene] plastic : A plastic based on polymers of 
propylene [propenel or copolymers of propylene [propenel 
with other monomers, the propylene [propene] being in the 
greatest amount by mass. 

plastique propylenique [propeniquel : Plastique a base de 
polymeres du propylene [propenel ou de copolymeres du 
propylene [propenel avec d’autres monomeres, le propylene 
[propenel constituant la principale partie en masse. 

pull-back ram : A hydraulically operated ram that returns the 
main ram of a hydraulic press to the open position, or returns 
ejector gear to its normal position. 

piston de retour: Piston command6 hydrauliquement, qui 
ram&e le piston principal d’une presse hydraulique a la posi- 
tion ouverte, ou ram&e le mecanisme d’ejection a sa position 
normale. 

pulled surface: As applied to a defect, imperfections in the 
surface of a laminated plastic ranging from a slight breaking or 
lifting of its surface in spots to pronounced separation of its 
surface from its body. 

rugosite : Defaut, caracterise par des defectuosites a la surface 
d’un plastique stratifie, allant d’une leg&e felure ou d’un soule- 
vement de sa surface par endroits, a une separation importante 
de sa surface du reste du stratifie. 

pultrusion : The process of making continuous lengths of 
reinforced plastic profiles with high unidirectional strength by 
pulling continuous strands of resin-impregnated reinforcing 
material through a heated die and then through a heating 
chamber, if necessary, to postcure the resin. 

extrusion par etirage; pultrusion : Procede de fabrication en 
continu de profiles d’un plastique renforce, selon lequel une 
grande resistance unidirectionnelle est obtenue par traction de 
fils de base continus, impregnes de resine, a travers une filiere 
chauffante, suivi, si necessaire, d’une postcuisson dans un 
four, pour traiter la resine. 

poincon : . punch; force (deprecated) : 

(1) The male part of a mould. (I) Partie male d’un moule. 

(2) Outil utilise pour le poinconnage. (2) The tool used in punching. Also called die. 

purging: The removal of one colour, type or grade of material 
from an injection or extrusion machine by forcing it out with the 
compound to be used in subsequent production, or with 
another suitable material. 

purge: Elimination d’une couleur, d’un genre ou d’un grade de 
matiere d’une machine a injection ou d’une extrudeuse en la 
chassant par la composition utilisee pour la production suivante 
ou par un autre materiau approprie. 

quality factor Q (dimensionless) : The ratio of storage modu- 
lus to loss modulus, measured in tension, shear, bulk compres- 
sion or longitudinal compression. 

facteur de qualite Q (sans dimension) : Rapport du module de 
conservation au module de pertes mesure en traction, en cisail- 
lement, en compression isotrope ou en compression longitu- 
dinale. 

NOTE - The quality factor is the reciprocal of tan 6. NOTE - Le facteur de qualit est l/inverse de tan 6. 

quantitative differential thermal analysis : Differential 
thermal analysis in which the equipment used is designed to 
produce quantitative results in terms of energy and/or other 
physical parameters. 

analyse thermique differentielle quantitative: Analyse 
thermique differentielle dans laquelle I’appareillage utilise a 
pour objet de donner des resultats quantitatifs sous forme 
d’energie et/au d’autres parametres physiques. 

quaterpol ymer: A polymer 
monomer. 1411 

derived from four species of quaterpolymere; copolymere quaternaire 
venant de quatre especes de monomere. WI 

: Polymer-e pro- 

ram; piston (of a press) : A device 
pressure into mechanical force. 

that transforms hydraulic piston (d’une presse ) : Dispositif 
hydraulique en force mecanique. 

qui transfo rme une pression 

random copolymer: A copolymer in the molecules of which 
two or more species of monomeric units are distributed in ran- 
dom sequence. [411 

copolymere statistique : Copolymere constitue de molecules 
dans lesquelles les differentes especes de motifs monomeres 
sont distribuees au hasard. ~1 

copolymerisation statistique : 
laquelle se forme un copolymer-e 

Polymerisation 
statistique. Ml] 

au tours de random copolymerization 
dom copolymer is formed. 141 

: Polymerization in which a ran- 

rate of burning (deprecated) vitesse de combustion (a eviter) 

NOTE - Use area 
flame spread rate. 

burning rate, linear burning rate, mass burning rate, NOTE - Se servir de vitesse de combustion en surface, vitesse lineaire 
de combustion, vitesse massique de combustion, vitesse de propaga- 
tion de flamme. 
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reaction injection moulding (RIM) : An injection moulding 
process in which reactive multicomponents, with or without 
fillers, are mixed by high-pressure impingement in a mixing 
chamber immediately prior to being injected into a closed 
mould. 

moulage par injection avec reaction (RIM): Pro&de de 
moulage par injection par lequel plusieurs composants reactifs, 
avec ou sans charge, sont melanges dans une chambre par 
I’impulsion a haute pression immediatement avant d’etre intro- 
duits dans le moule ferme. 

reactive diluent: A low-viscosity liquid added to a high- 
viscosity solvent-free thermosetting adhesive which reacts 
chemically with the adhesive during curing. 

diluant reactif: Liquide de faible viscosite ajoute a un adhesif 
thermodurcissable de haute viscosite et exempt de solvant, qui 
reagit chimiquement avec I’adhesif pendant son durcissement. 

NOTE - L’avantage de I’abaissement 
misant la perte des autres proprietes. 

de viscosi t6 est obtenu en mini- NOTE - The advantage 
loss of other properties. 

of lowered viscosity is gained with minimu m 

Voir aussi d&ant. See also diluent. 

resilience de rebondissement R (sans dimension): Apt& 
une succession d’impacts, rapport de I’energie absorbee a 
I’energie incidente d’une masse en mouvement heurtant 
l’eprouvette. WI 

rebound resilience R (dimensionless) : After a succession of 
impacts, the ratio of the output to the input energy of a moving 
mass that impacts the specimen. ~71 

plastique recycle : Plastique 
ont ete nettoyes et broyes. 

P repare a partir d’ objets jet& qui recycl ed P llastic : A plastic prepared 
which have been cleaned and ground. 

from discarded articles 

NOTES 

1 In a broad sense the recycling of plastics covers any re-use of scrap 
material or discarded articles, including pyrolysis to recover useful 
organic chemicals. 

2 Recycled plastics may or may not be reformulated by the addition 
of fillers, plasticizers, stabilizers, pigments, etc. 

1 Au sens large, le recyclage des plastiques comprend toute reutilisa- 
tion de dechets ou d’objets jet&, y compris la pyrolyse afin de recupe- 
rer des composes organochimiques utiles. 
2 Les plastiques recycles peuvent etre recondition& ou non par 
adjonction de charges, de plastifiants, de stabilisants, de pigments, etc. 

Voir aussi plastique remis en ceuvre et plastique r&t/h% See also reprocessed plastic and reworked plastic. 

viscosite reduite; indice de viscosite: Rapport de I’incre- 
ment de viscosite relative vi a la concentration en masse du 
polymere c: WI 

reduced viscosity; viscosity number: The ratio of the rela- 
tive viscosity increment vi to the mass concentration of the 
polymer c: WI 

1 The unit must be specified; the unit cubic centimetre per gram 
tcma/g) is recommended. 

2 Reduced viscosity, inherent viscosity and intrinsic viscosity are 
neither viscosities nor pure numbers. The terms are to be looked on as 
traditional names. Any replacement by consistent terminology would 
produce unnecessary confusion in the polymer literature. 

1 II faut que I’unite soit specifiee; I’unite centimetre cube par gramme 
(ems/g) est recommandee. 

2 Viscosite reduite, viscosite inherente et viscosite intrinseque ne 
sont ni des grandeurs viscometriques ni des nombres purs. Ces termes 
sont des noms traditionnels. Tout remplacement par la terminologie 
consequente produirait une confusion inutile dans la Iitterature des 
polymeres. 

Voir aussi increment de viscosite’ relative. See also relative viscosity increment. 

atmosphere de reference: Atmosphere definie par accord a 
laquelle les resultats d’essai obtenus dans d’autres atmosphe- 
res peuvent etre corriges ou compares. WI 

reference atmosphere: An agreed atmosphere to which test 
results determined in other atmospheres may be corrected or 
compared. ~1 

Voir aussi atmosph&re(s) normale et atmosphe d’essai. See also standard atmosphere(s) and test atmosphere. 

cellulose regeneree : Cellulose regeneree 
cellulose ou d’un derive de la cellulose. 

d’u ne solution de regenerated cellulose : Cellulose regenerated 
of cellulose or from a cellulose derivative. 

from a solution 

sequence reguliere: Sequence qui peut etre definie par une 
seule espece de motif constitutionnel rep& dans un seul arran- 
gement sequentiel. WI 

regular block: A block that can be described by only one 
species of constitutional repeating unit in a single sequential 
arrangement. [411 

Voir note 5 polym&e se’guenc6. See note to block polymer. 
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regular polymer: A polymer, the molecules of which can be 
described by only one species of constitutional unit in a single 
sequential arrangement. WI 

polymere regulier : Polymere dont les molecules peuvent etre 
definies par une seule espece de motif constitutionnel dans un 
seul arrangement sequentiel. [411 

Voir note h motif constitutionnel &pe’t&. See note to constitutional repeating unit. 

Voir aussi polymhe irrbgulier. See also irregular polymer. 

regulator: A substance used in small prop0 
relative molec ular mass d uring polymerization. 

lrtion to control regulateur: Substance qui, utilisee en faible proportion, con- 
trole la masse moleculaire pendant la polymerisation. 

reinforced plastic : A plastic with high-strength fibres embed- 
ded in the composition, resulting in some strength properties 
greatly superior to those of the base resin. 

plastique renforce : Plastique dans lequel des fibres a t&s 
hautes tenacites sont noyees clans le melange, ce qui confere 
des proprietes de resistance tres superieures a celles de la resine 
de base. 

reinforcing filler : A filler added 
more mechanical properties. 

to a plastic to im prove one or charge renfo rca nte: Charge ajoutee a un plastique 
ameliorer une ou plusieurs proprietes mecaniques. 

pour en 

relative impact strength; notch sensitivity (deprecated) : 
The ratio of the impact strengths of notched and unnotched 
specimens or of specimens with two types of notch, for speci- 
mens of the same type. 171 [*I 

resistance au choc relative; sensibilite A I’entaille (5 
eviter) : Rapport des valeurs de la resistance au choc d’eprou- 
vettes entaillees et de celles d’eprouvettes lisses ou d’eprouvet- 
tes a deux sortes d’entailles, pour des eprouvettes du meme 
type. [71 [*I 

relative molecular mass A-4,; molecular weight Mu/: The 
ratio of the average mass per formula unit of a substance to 
l/12 of the mass of an atom of nuclide W. ~1 

masse moleculaire relative AI,; poids mokculaire: Rap- 
port de la masse moyenne par unite de formule d’une subs- 
tance a l/12 de la masse d’un atome de nuclide 1X. w 

NOTE - La masse moleculaire relative 
pas etre exprimee avec des unites. 

est un nombre pur et ne doit NOTE - Relative molecular mass (molecula 
and is not to be associated with any units. 

r weight) is a pure number 

relative permittivity; dielectric constant (relative) : The 
ratio of the capacitance of a capacitor in which the space 
between and around the electrodes is entirely and exclusively 
filled with the insulating material in question to the capacitance 
of the same configuration of electrodes in vacuum. [391 IUPAP 
symbol : E,. 

permittivite relative; constante dielectrique (relative) : 
Rapport de la capacite d’un condensateur dans lequel I’espace 
entre les electrodes et autour d’elles est entierement et exclusi- 
vement rempli de I’isolant en question, a la capacite de la meme 
disposition d’electrodes dans le vide. [%I Symbole IUPAP : E,. 

NOTE - La permittivite relative de I’air en atmosphere normale est 
egale a 1,000 53, de sorte qu’en pratique la capacite du dispositif 
d’electrodes dans I’air peut etre normalement utilisee pour determiner 
la permittivite relative avec une precision suffisante. 

NOTE - The relative permittivity of air at normal atmospheric pressure 
is equal to 1,000 53, so that in practice, the capacitance of the configu- 
ration of electrodes in air can normally be used to determine the relative 
permittivity with sufficient accuracy. 

relative rigidity (dimensionless) : The ratio of modulus at any 
temperature, frequency, or time to the modulus at a reference 
temperature, frequency or time. 

rigidite relative (sans dimension): Rapport du module a 
n’importe quelle temperature, frequence ou temps, au module 
a une temperature, frequence ou temps de reference. 

relative viscosity q?r; viscosity ratio; solution/solvent 
viscosity ratio: The ratio of the viscosity of the solution q to 
the viscosity of the solvent v~: [W 

viscosite relative qr; rapport de viscosite; rapport de vis- 
cosite solutionkolvant: Rapport de la viscosite de la solution 
r a la viscosite du solvant qs: ~1 

1? 
Vr = 

%i 

1? 
l?r = - 

VS 

increment de viscosite relative vi; increment du rapport 
de viscosite : Rapport de la difference entre les viscosites de la 
solution et du solvant a la viscosite du solvant : WI 

relative viscosity increment vi; viscosity ratio increment: 
The ratio of the difference between the viscosities of solution 
and solvent to the viscosity of the solvent: [W 

VVS 

Vi = - 
4% 

V-6% 

qi = --..--. 
4% 

NOTE - The use of the term specific viscosity for this quantity is dis- 
couraged, because the relative viscosity increment does not have the 
attributes of a specific quantity. 

NOTE - Le terme viscosith spkifigue pour cette grandeur est decon- 
seille parce que I’increment de viscosite relative n’a pas les attributs 
d’une grandeur specifique. 

Voir aussi viscositk relative. See also relative viscosity. 
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relaxation time 7reI (s) : The decay time of a relaxation pro- 
cess: A = A0 exp( - t/7,,,). ~41 

temps de relaxation 7reI : (s) Temps d’amortissement 
processus de relaxation :A =A 0 exp( - t/7,,,). [241 

d’un 

See also retardation time. Voir aussi temps de retardement. 

release agent (in moulding) : A substance put on a mould or 
added to a moulding material to facilitate removal of the 
moulded product from the mould. 

agent de demoulage; agent antiadherent (en moulage): 
Substance, deposee sur le moule ou ajoutee a une matiere a 
mouler, destinee a faciliter la sortie du produit moule hors du 
moule. 

relieve (in moulds) (verb) : To reduce the contact area between 
the sealing faces of a mould to provide escape for gas or excess 
moulding material. 

depouiller (dans les moules) : Reduire la surface de contact 
entre les faces de jonction d’un moule, pour permettre I’echap- 
pement de gaz ou de la matiere a mouler en exces. 

repetabilitr! : itroitesse de I’accord entre les r&u/tats succes- 
sifs obtenus avec la meme methode sur une matiere identique 
soumise a l’essai dans les memes conditions (meme operateur, 
meme appareil, meme laboratoire et court intervalle de 
temps). [301 

repeatability : The closeness of agreement between succes- 
sive results obtained with the same method on identical test 
material, under the same conditions (same operator, same 
apparatus, same laboratory and short intervals of time). [301 

reproducibility : The closeness of agreement between indi- 
vidual results obtained with the same method on identical test 
material but under different conditions (different operators, dif- 
ferent apparatus, different laboratories and/or different 
times). WI 

reproductibilite : ttroitesse de I’accord entre les resultats indi- 
viduels obtenus avec la meme methode sur une matiere identi- 
que soumise ti I’essai, mais dans des conditions differentes 
(operateurs differents, appareils differents, laboratoires diffe- 
rents et/au epoques differentes). [301 

reprocessed plastic : A thermoplastic prepared from 
industrial plastic by other than the original processor. 

scrap plastique remis en ceuvre: Thermoplastique prepare a partir 
de dechets de plastiques industriels remis en ceuvre par un 
autre transformateur que celui dont venaient les dechets. 

NOTE - Reprocessed plastics may or may not be reformulated by the 
addition of fillers, plasticizers, stabilizers, p igments, etc. 

NOTE - Les plastiques remis en ceuvre peuvent Gtre reconditionn& 
ou non par adjonction de charges, de plastifiants, de stabilisants, de 
pigments, etc. 

See also recycled plastic and reworked plastic. Voir aussi plastique ret yclb et plastique rbutilis6. 

resilience: The ratio of energy output to energy input in a 
rapid (or instantaneous) recovery of a deformed specimen , [W 

resilience : Relation entre I’energie emise et l’energie absorbee 
lors du retablissement rapide (voire instantane) d’une eprou- 
vette deformee. WI 

resin: A solid, semisolid, or pseudosolid organic material that 
has an indefinite and often high relative molecular mass, exhi- 
bits a tendency to flow when subjected to stress, usually has a 
softening or melting range, and usually fractures conchoidally. 
In a broad sense, the term is used to designate any polymer 
that is a basic material for plastics. 

resine : Mat&e organique solide, semi-solide, ou pseudo- 
solide qui a une masse moleculaire indefinie et souvent elevee, 
presente une tendance a fluer lorsqu’elle est soumise a une 
contrainte, en general un domaine de ramollissement ou de 
fusion, et habituellement se rompt conchoi’dalement. Au sens 
large, le terme est utilise pour designer tout polymer-e qui est 
une matiere de base pour les plastiques. 

resin pocket: An accumulatio 
interior of a reinforced plastic. 

In of resin, localized in the poche de resine 
rieur d’ ‘un plastiqu 

Accumulation 
renforce. 

de resine, localisee a I’inte- 
e 

resin streak :A 
reinforced pla stic. 

streak of excess resin in the surface of a coulure : Trainee 
que renforce. 

d’un excb de &sine A la surface d’un plasti- 

resistance to chemicals; chemical resistance : The resis- 
tance to change of mass, dimensions or other properties of 
plastics after immersion in chemicals, when tested according to 
IS0 175. [51 

resistance 5 l’action des agents chimiques : Resistance aux 
variations relatives de la masse, des dimensions ou d’autres 
proprietes des plastiques apres leur immersion dans des pro- 
duits chimiques, quand les plastiques sont essay& selon 
I’ISO 175. [51 
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resite: A phenol-formaldehyde resin in the final state of the &site : Resine phenol-formaldehyde a I’etat final du processus 
curing process.. In this stage it is insoluble in alcohol and de traitement. Dans cet etat, elle est insoluble dans I’alcool et 
acetone, and infusible. I’acetone, et infusible. 

See also C-stage. Voir aussi &at C. 

resitol: A phenol-formaldehyde resin in the transition state of 
the curing process. Under heating, it softens to rubberlike con- 
sistency, but without melting. It swells when it is immersed in 
alcohol or acetone, but does not dissolve. 

r6sitol: Resine phenol-formaldehyde dans I’etat de transition 
du processus de traitement. Par chauffage, elle se ramollit 
jusqu’a consistance semblable a celle du caoutchouc, mais ne 
fond pas. Elle gonfle lorsqu’elle est immergee dans I’alcool ou 
I’acetone, mais ne se dissout pas. 

See also B-stage. Voir aussi &at 6, 

resol: A fusible, soluble, phenolic resin containing sufficient 
reactive methylol groups to enable the resin to become infus- 
ible on further reaction. 

rQsol : Resine phenolique, fusible, soluble, contenant suffisam- 
ment de fonctions methylols reactives pour permettre a la 
resine de devenir infusible au tours de reactions ulterieures. 

See also A-stage and novolak. Voir aussi &at A et novolaque. 

resonance curve A(f) (dimension of the amplitude A) : The 
curve of frequency dependence of the amplitude of a damped 
system subjected to forced vibrations near the resonance fre- 
quency. 134 

courbe de r6sonance A(f) (dimension de I’amplitude A): 
Courbe de la dependance de la frequence de I’amplitude d’un 
systeme amorti soumis a des oscillations entretenues p&s de la 
frequence de resonance. [M 

resonance frequency fR (Hz) : The frequency of the maxi- 
mum amplitude of the resonance curve. WI WI 

fr&quence de resonance fR (Hz) : Frequence de I’amplitude 
maximale de la courbe de resonance. WI WI 

NOTE - JR is proportional to 
A4’ of a viscoelastic system. 

See also resonance curve. 

the square root of the storage modulus NOTE -fR est proportionnel a la racine 
tion M’ du systeme viscoelastique. 

Voir aussi courbe de r6sonance. 

cart-&e du modu le de conserva- 

resonant forced vibration technique: A technique for per- 
forming dynamic mechanical measurements in which the test 
specimen is mechanically oscillated at the natural resonant fre- 
quency of the system. 

m6thode 5 la resonance (par oscillations entretenues) : Pro- 
cede permettant d’operer des mesures mecaniques dynami- 
ques en faisant osciller I’eprouvette 5 la frequence propre du 
systeme. 

NOTE - The amplitude of oscillation is maintained constant through 
the addition of make-up energy. Storage modulus is calculated from 
the measured frequency. Damping is calculated from the additional 
energy required to maintain constant-amplitude oscillation. 

NOTE - Camplitude d’oscillation est maintenue constante grace a un 
apport continue1 d’energie. Cette frequence propre permet de calculer 
le module de conservation, tandis que I’apport d’energie permet de 
determiner I’amortissement. 

retardation time Tret (s) : The decay time of a retardation pro- 
cess : A = A0 [I - exp( - tl7ret)I 1 

temps de retardement 7ret (s) : Temps d’amortissement d’un 
processus de retardement : A = A0 [I - exp( - t/tret)]. 

See also relaxation time. Voir aussi temps de relaxation. 

retarder: A substance used in small proportion to reduce the 
reaction rate of a chemical system. 

retardateur : Substance qui, utilisee en faible proportion, 
ralentit la vitesse de reaction d’un systeme chimique. 

See also catalyst and inhibitor. Voir aussi catalyseur et inhibiteur. 

reverse roll (in coating) : A rotating cylinder of a coating 
machine, used for the deposition of a coating material pre- 
metered to the cylinder’s surface, on to a substrate to be 
coated. 

rouleau de transfert inverse (en enduction) : Cylindre rotatif 
d’une machine a enduire, utilise pour deposer un produit de 
revetement se trouvant dose sur sa surface, sur un substrat a 
revetir . 

NOTE - The surface of the cylinder moves in the opposite direction to 
the substrate. 

NOTE - La surface du cylindre se deplace en sens contraire du subs- 
trat. 

See also kiss roll (in coating). Voir aussi rouleau de transfer? (en enduction). 
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reworked plastic : A thermoplastic prepared from trimmings 
or rejected mouldings that has been reprocessed in a 
fabricator’s plant after having been previously processed in that 
plant by moulding, extrusion, etc. 

plastique rhtilis6 : Thermoplastique prepare a partir de carot- 
tes, de dechets d’usinage ou d’objets jet& remis en ceuvre 
dans l’usine meme ou il a ete moule, extrude, etc. 

NOTE - Dans beaucoup de specifications, un plastique reutilise n’est 
admis que pour autant qu’il s’agisse d’un materiau propre qui remplisse 
les exigences du materiau vierge et qui permette essentiellement 
d’obtenir un produit de qualite egale 5 celle du produit obtenu 8 partir 
du materiau vierge. 

NOTE - In many specifications the use of reworked material is limited 
to clean plastic that meets the requirements specified for the virgin 
material and yields a product essentially equal in quality to one made 
from only virgin material. 

Voir aussi plastique recyclk, plastique remis en awvre et plasti- 
que vierge. 

See a I so ret ycled plastic, reprocessed plastic a n d virgin plastic. 

rigid plastic: A plastic that has a modulus of elasticity in 
flexure or, if that is not applicable, then in tension, greater than 
700 MPal) under stated conditions. 

plastique rigide : Plastique possedant un module d’elasticite 
en flexion, ou, a defaut, en traction, superieur a 700 MPal) 
dans des conditions determinees. 

NOTE - Materials are usual ly classif ied at standard 
relative humidity in accordan ce with IS0 291 . [91 

temperature and NOTE - La classification des mat&es est en general effectuee dans 
des conditions normalisees de temperature et d’humidite relative, con- 
formement 5 I’ISO 291.[sl 

rigidit& Resistance a la courbure. rigidity : Resistance to bending. 

NOTE - Le module d’elasticite est une propriete 
riau qui, avec I’epaisseur, determine la rigidite. 

inherente d’un mate- NOTE - Modulus of elasticity is an inherent property of 
which, in conjunction with thickness, determines rigidity. 

a material 

Voir a ussi plastique rigide et plas tique semi-rigide. See also rigid plastic and semi-rigid plastic. 

ring gate : An injection channel 
periphery of the moulding. 

that extends arou nd the whole entree annulaire: Canal d’injection situe sur tout le pourtour 
de I’objet moule. 

revetement au rouleau : Procede de revetement, selon lequel 
un materiau de revetement est transfere au support, au moyen 
d’un rouleau sur lequel le materiau fluide est etendu. 

roll coating: A coating process in which a coating material is 
transferred to the substrate from a roll on which the fluid mate- 
rial is spread. 

temperature de laboratoire : Temperature ambiante com- 
prise entre 15 et 35 OC. 

room temperature: An ambient temperature in the range of 
15 to 35 OC. 

NOTE - The term room temperature is usually applied to an atmos- 
phere of unspecified relative humidity, atmospheric pressure, and air 
motion. 

NOTE - Le terme temperature de laboratoire s’applique generalement 
a une atmosphere dont I’humidite relative, la pression atmospherique 
et la circulation de I’air ne sont pas specifiees. 

d6formation quadratique moyenne (sans dimension) : 
Racine carree de la valeur moyenne du cart% de la deformation 
sur un cycle de deformation. [271 

root-mean-square strain (dimensionless) : The square root of 
the mean value of the square of the strain over one cycle of 
deformation. ~‘1 

NOTE - Pour une contrainte sinusoidale symetrique, 
quotient de I’amplitude de la deformation par fl 

elle est egale au NOTE - For a symmetrical sinusoidal stress, the 
strain equals the strain amplitude divided by fi 

root-mean-square 

contrainte quadratique moyenne (Pa) : Racine carree de la 
valeur moyenne du car@ de la contrainte sur un cycle de defor- 
mation. WI 

root-mean-square stress (Pa) : The square root of the mean 
value of the square of the stress over one cycle of 
deformation. ~71 

NOTE - 
quotient 

Pour une contrainte 
de I’amplitude de la 

sinusdidale symetrique, 
contrainte par J2, 

elle est egale au NOTE 
stress 

- For 
equals 

a symmetrical sinusoidal stress, the 
the stress amplitude divided by fi 

root-mean-square 

rotary moulding : The process of moulding by injection, 
transfer, compression or blowing, in which multiple moulds 
mounted on a rotating table are automatically cycled through 
the moulding operations. 

moulage par carrousel: Procede de moulage par injection, 
transfert, compression ou soufflage, selon lequel des moules 
multiples, mantes sur une table tournante, sont deplaces auto- 
matiquement selon le cycle des operations de moulage. 

I) 1 MPa = 1 N/mm* = IO kgf/cm* 1) 1 MPa = 1 N/mm* = 10 kgf/cm* 
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rotational casting: The process of forming hollow articles, 
from fluid materials by rotating a mould containing a charge of 
the material about one or more axes at relatively low speed until 
the charge is distributed on the inner mould walls by gravi- 
tational force and then solidified by suitable means. 

coulage par rotation : Pro&de de fabrication d’articles creux 
a partir de mat&es premieres fluides, selon lequel le moule par- 
tiellement rempli tourne autour d’un ou de plusieurs axes, a 
vitesse relativement petite, jusqu’a ce que la charge soit repar- 
tie, par gravite, contre la paroi du moule et solidifiee par des 
moyens appropries. 

See also ten trifugal 
rotational moulding. 

casting, ten trifugal moulding and Voir 
tion 

aussi coulage par ten trifuga tion, 
et moulage par rotation, 

moulage par ten trifuga- 

rotational moulding : A process analogous to rotational cast- 
ing in which dry, fusible, finely divided powders are distributed 
against the mould walls and fused. 

moulage par rotation: Procede analogue au coulage par rota- 
tion, selon lequel des poudres seches, finement divisees et fusi- 
bles, sont &parties contre la paroi du moule et portees a I’etat 
de fusion. 

Voir 
tion 

aussi coulage par ten trifuga tion, 
et coulage par rotation. 

moulage par ten trifuga- See also centrifugal 
ta tional casting. 

casting, ten trifugal moulding and ro- 

stratifil : Ensemble de fils de base (stratifil assemble) ou de fila- 
ments paralleles (stratifil direct), assembles sans torsion inten- 
tionnelle. 

roving : A collection of parallel strands (assembled roving) or 
parallel filaments (direct roving) assembled without intentional 
twist. 

See also direct roving. Voir aussi stratifil direct. 

caoutchouc; elastomere-caoutchouc : Elastomere qui est 
deja ou peut etre amene a un etat tel qu’il soit essentiellement 
insoluble, bien que susceptible de gonfler dans un solvant Porte 
a ebullition, tel que benzene, methylethylcetone et azeotrope 
ethanol-toluene. [I91 

rubber: An elastomer which can be, or already is, modified to 
a state in which it is essentially insoluble (but can swell) in boi- 
ling solvent such as benzene, methyl ethyl ketone, and ethanol- 
toluene azeotrope. [I91 

NOTE - A rubber in its modified state cannot be easily remoulded to a 
permanent shape by the application of heat and moderate pressure; 
free of diluents, it retracts within 1 min to less than I,5 times its original 
length after being stretched at normal room temperature (18 to 29 OC) 
to twice its length and held for 1 min before release. 

NOTE - Un elastomere-caoutchouc dans son etat modifie ne peut etre 
aisement remoule par chauffage et pression mode&s. En son &at 
modifie, un elastomere-caoutchouc ne contenant pas de diluants 
revient, en 1 min, 8 moins de I,5 fois sa longueur initiale, apt-es avoir 
et6 etire, a la temperature normale (18 a 29 OC), et maintenu au double 
de sa longueur initiale durant 1 min avant d’etre relache. 

canal secondaire d’injection: runner: 

(I) The secondary feed channel in an injection or transfer 
mould that runs from the inner end of the sprue to the 
cavity gate. 

(I 1 Canal secondaire d’alimentation d’un moule d’injection ou 
de transfert, qui unit la partie interieure de la carotte a 
I’entree de la cavite. 

(2) The moulding material in this secondary feed channel. (2) Mat&e 
tion. 

de moulage dans ce canal secondaire d’alimenta- 

sample: A small portion of a material or group of units taken 
from a larger quantity of material or collection of units, inten- 
ded to be representative of the whole. 

echantillon : Petite partie d’un materiau ou ensemble de quel- 
ques pieces, preleve(e) dans une partie plus importante du 
materiau ou dans un ensemble de pieces, dans le but d’obtenir 
une representation de I’ensemble. 

See also specimen. Voir aussi eprouvette. 

scarf joint: A joint made by cutting identical angular segments 
at an angle less than 45O to the major axis of two adherends 
and bonding the adherends with the cut area fitted together to 
be coplanar. 

joint en biseau: Joint forme en decoupant deux segments 
identiques avec des angles egaux de moins de 45O par rapport 5 
I’axe principal des deux supports et en joignant les deux parties 
decouples de sorte que les supports soient dans un meme plan. 

See also butt joint and lap joint. Voir aussi joint a bout et joint de recouvrement. 

screen pack; filter pack: Wire gauze at the entrance to the 
extrusion head used for filtering molten plastics and/or building 
up back pressure. 

filtre : Toile metallique a I’entree d’une tete d’extrusion, utilisee 
pour filtrer les plastiques fondus et/au pour etablir une contre- 
pression. 

seam welding : A pressure welding process in which overlapp- 
ing portions of the surfaces to be united are softened by heat or 
solvent. 

soudage par joints : Systeme de soudage par pression carac- 
t&i& par la superposition des deux bandes a reunir, ou les 
materiaux sont ramollis par apport de chaleur ou par solvant. 

See also heat sealing and solvent bonding. Voir aussi thermoscellage et collage par solvant. 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 47

2:1
98

8

https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4


IS0 472 : 1988 (E/F) 

seizing (of a mould) : Unwanted 
mould, preventing their separation. 

binding of two parts of a grippage (d’un moule): Blocage accidentel des deux parties 
d’un moule, empechant leur separation. 

NOTE - The binding may be due 
adhesion to the moulding material 

to cohesion between metal parts or NOTE - Ce blocage peut etre dii 5 u ne adherence 
ques ou a un collage a la mat&e a mouler. 

entre parties 

self-extinguishing (deprecated) auto-extinguibilitb (a eviter) 

It is recommended 
misunderstanding. 

that this term is not used owing to risk of II est recommande de 
que de malentendu. 

ne pas utiliser ce en raison du ris- 

NOTE - It is the characteristic of a material ceasing to burn, under 
specified test conditions, when the external supporting source of igni- 
tion is removed. In lieu of this term report, where applicable, after- 
flame time under the test conditions (specify). 

NOTE - C’est la caracteristique d’un materiau cessant de bruler, dans 
des conditions d’essai specifiees, lorsque la source d’allumage est sup- 
primee. Au lieu de ce terme, rapporter, eventuellement, d&e de per- 
sistance de ffamme dans /es conditions d’essai (specifier). 

auto-chauffage : Reaction exothermique dans un materiau 
entrainant une elevation de temperature dans ce materiau. 

self-heating : An exothermic reaction within 
ing in a rise in temperature in the material. 

a material result- 

semi-crystalline polym 
and amorphous phases. 

er: A polymer containing crystalline polym&e semi-cristallin 
cristallines et amorphes. 

: Polymere comportan t des phases 

semi-positive mould: A mould designed to allow a small 
amount of excess moulding material to escape when it is 
closed. 

moule semi-positif: Moule concu pour permettre a un Ieger 
excedent de matiere a mouler de s’echapper du moule lorsque 
celui-ci est ferme. 

See also positive mould. Voir aussi moule positif 

semi-rigid plastic : A plastic that has a modulus of elasticity in 
flexure or, if that is not applicable, then in tension, between 70 
and 700 MPal) under stated conditions. 

plastique semi-rigide : Plastique possedant un module d’elas- 
ticite en flexion, ou, a defaut, en traction, compris entre 70 et 
700 MPal) dans des conditions determinees. 

NOTE - Materials are usually classified at standard 
relative humidity in accordance with IS0 291 . [91 

temperature NOTE - La classification des mat&es est en general effectuee dans 
des conditions normalisees de temperature et d’humidite relative, con- 
formement 5 I’ISO 291. [sl 

sequential arrangement 
gement of constitutional u 

. 
(In 
nits 

polymer molecules) 
in a polymer chain. 

: The arran- arrangement sequentiel (dans les molecules des polymeres) : 
Arrangement des motifs constitutionnels dans une chalne de 
polymere. 

NOTE - The constitutional unit -CHCH,- in the polymer molecule 
I 

NOTE - Le motif constitutionnel -CHCH.- dans la molecule d’un 
I 

L 

n 
ment represented by the fragment ptilymere representee par le frag 

CHCH,- 
I 
R n 

-CHCH, CHCH, 
I r 1 I 

CHCH,- 
I 

R Ll _InR 

is in one sequential arrangement only 
molecule represented by the fragment 

(head-to-tail). In the polymer n’existe que selon un seul arrangement sequentiel (tete a queue). Dans 
la molecule d’un polymere representee par le fragment 

-CH2CHCH2CHCHCH2CHCH2CHCH2- 
I I I I 

-CH2CHCH2CHCHCH2CHCH2CHCH2- 
I I I I 

R RR R R 

there is more than one sequential arrangement of the constitutional unit. il existe plusieurs arrangements sequentiels du motif constitutionnel. 

set: Strain remaining after 
producing the deformation. 

complete of the load &art: Deformation relative subsistant 
la charge ayant produit la deformation 

apres la su ppressio n de 

NOTE - Due to practical considerations, such as distortion in the 
specimen and slack in the strain-indicating system, measurements of 
strain at a small load rather than zero load are often taken. Set is often 
referred to as permanent set if it shows no further change with time. 
The time elapsing between removal of load and final reading of set 
should be stated. 

NOTE - Pour des considerations pratiques, telles que distorsion de 
I’eprouvette ou jeu dans I’appareil indicateur de la deformation, les 
mesures de deformation pour une petite charge sont souvent prises au 
lieu de celles pour une charge nulle. L&art est souvent appele &art 
permanent, s’il ne presente pas de variations ulterieures dans le temps. 
Le temps s’ecoulant entre la suppression de la charge et la lecture 
finale de I’ecart doit etre note. 

1) 1 MPa = 1 N/mm* = IO kgf/cm* 1) 1 MPa = 1 N/mm* = 10 kgf/cm* 
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setting (process); set (of an adhesive) : The process by which 
adhesive and/or cohesive strength is developed by chemical or 
physical action, for example polymerization, oxidation, gel- 
ation, hydration, cooling, or evaporation of volatile con- 
stituents. 

prise (d’un adhesif): Processus au tours duquel les forces 
d’adhesion et/au de cohesion sont developpees par voie chimi- 
que ou physique, par exemple polymerisation, oxydation, gelifi- 
cation, hydratation, refroidissement, ou evaporation de consti- 
tuants volatils. 

temperature de p Irise : Temperature a laquelle un 
un assemblage est port6 pour la prise de I’ad h&if. 

adhesif ou setting temperature : The temperatu re to which 
or an assembly is subjected to set the adhesive. 

an adhesive 

Voir aussi prise et tempkrature de durcissement. See also curing temperature and setting. 

temps de prise (d’un adhesif) : Temps necessaire pour la prise 
d’un adhesif dans un assemblage, dans des conditions de tem- 
perature ou de pression specifiees, ou des deux. 

setting time (of adhesives) : The period of time necessary for 
an adhesive in an assembly to set under specified conditions of 
temperature or pressure, or both. 

Voir aussi prise. See also setting. 

temps de prise (d’un plastique) : Temps necessaire 9 une 
matiere plastique pour durcir suff isamment, afin de supporter la 
manipulation. 

setting time (of plastics) : The time 
to harden sufficiently for handling. 

for a plastic 

fil 5 coudre : Fil de silion 
men t une forte torsion. 

ne lisse et resistant ayant habituelle- sewing thread : A strong smooth textile 
filament and usually having a high twist. 

glass yarn made from 

module de cisaillement; module de Coulomb G (Pa) : Quo- 
tient de la contrainte de cisaillement par la deformation de 
cisaillement : [Ill 

shear modulus G (Pa) : The quotient of shear stress by shear 
strain : [Ill 

G=aij 
Y G= ao 

Y 

vitesse de cisaillement y 
deformation en cisaillement : 

(s-1) : Gradient de vitesse de la shear rate i) (s-1) : The time rate of change of shear strain : 

NOTE - Pour un koulement 
gradient de vitesse. 

monodimensionnel, correspond NOTE - For a one-dimensional shear flow, it is the velocity gradient. 

deformation de cisaillement y (sans dimension) : Tangente 
de la variation de l’angle, due a une force, entre deux lignes per- 
pendiculaires a I’origine et passant par un point d’un corps. 

shear strain y (dimensionless): The tangent of the angular 
change, due to force, between two lines originally perpendicu- 
lar to each other through a point in a body. 

resistance au cisaillement : Contrainte de cisaillement maxi- 
male supportee par une eprouvette pendant un essai de cisaille- 
ment. 

shear strength: The maximum 
specimen during a shear test. 

shear stress sustained by a 

Voir aussi contrainte de cisaillement. See also shear stress. 

contrainte de cisaillement; cision; contrainte tangentielle 
aij (Pa) : Force parallele a la surface de travail originale divisee 
par I’aire de la section droite de I’eprouvette, mesuree sur cette 
surface. 

shear stress ati (Pa) : The force, parallel to its original working 
area, divided by the cross-section of the specimen measured in 
this area. 

feuille : Produit mince generalement plan, dans lequel 
seur est petite par rapport a la longueur et a la largeur 

I’epais- sheet; sheeting : A thin, generally plane product in which 
thickness is small in proportion to length and width. 

the 

Voir aussi feuille mince et feuille continue. See also film and sheeting. 

ligne de tranchage; ligne de coupe: Stries paralleles ou are- 
tes saillantes reparties sur une tres grande surface d’une plaque 
de plastique, telles qu’elles peuvent se produire lors d’une ope- 
ration de decoupage. 

sheeter line; knife line : Parallel scratches or projecting ridges 
distributed over a considerable area of a sheet of plastic, such 
as might be produced during a slicing operation. 
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sheeting: feuille continue : Feuille obtenue en longueu 
generalement fournie sous forme de rouleaux. 

r con tinue et 

(I) sheet made 
roll form. 

in continuous lengths and generally su pplied in 

(2) A synonym for sheet. 

shelf life; storage life: The storage time under specified con- 
ditions during which a material may be expected to retain its 
essential properties, for example working properties and speci- 
fied strength. 

duree maximale de conservation; duree de vie en stock: 
Temps de stockage dans des conditions specifiees au tours 
duquel une mat&e est censee conserver ses proprietes intrin- 
seques, par exemple proprietes de mise en ceuvre et la resis- 
tance specifiee. 

shell moulding resin : A resin used in admixture with sand or 
a ceramic powder in the foundry industry to make thin-walled 
moulds in which to cast metals. 

&sine pour moulage en coquille: Resine utilisee en fonde- 
rie, melangee a du sable ou de la ceramique en poudre, pour 
realiser des moules a parois minces destines a la coulee des 
metaux. 

Shore hardness: An arbitrary measure of hardness, in which 
the penetration of a specified indenter forced into the material 
is determined under conditions specified in IS0 868. [I51 

durete Shore: Mesure arbitraire de durete, selon laquelle 
l’enfoncement d’un penetrateur specific dans le produit est 
mesure dans les conditions specifiees dans I’ISO 868. ~1 

See also indentation hardness. Voir aussi durete’ par p&&ration. 

short (in a 
mould ing. 

mould ing) : An incompletely filled-out condition in a moulage court: Etat 
tours d’un moulage. 

produit par un remplissage incomplet au 

shot: The amount of material 
in one moulding cycle. 

delivered to the mould assembly charge d’injection: Quantite de mat&e injectee 
moule ferme, au tours d’un cycle de moulage. 

dans le 

shot capacity : 
injection mouldi 

Tf 
w 

ie maxin 
machine 

7um 
can 

quantity of a material 
inject per cycle into a 

that an 
mould. 

capacite d’injection : Quantite maximale d’une matiere deter- 
mince qu’une machine d’injection peut injecter, par cycle, dans 
un moule. 

shrink packaging; shrink wrapping : The process of enclos- 
ing an article in a protective envelope by heat sealing it within 
prestretched film and then heating to cause the film to shrink 
tightly around the article. 

emballage par retraction: Procede consistant a enfermer un 
objet dans une enveloppe protectrice, par thermoscellage d’une 
feuille mince prealablement etiree, I’ensemble &ant ensuite 
chauffe pour faire se retracter la feuille mince et appliquer forte- 
ment celle-ci autour de I’objet. 

shrinkage (of cellular plastics) : Inadvertent dimensional 
decrease of cellular plastics without breakdown of cell struc- 
ture. 

retrait : (des plastiques alveolaires) : Relativement faible dimi- 
nution accidentelle des dimensions d’un plastique alveolaire, 
sans destruction de sa structure alveolaire. 

sieve retention : In sieve analysis, the percentage 
of ma terial remaining on the sieve after the test. 

of the mass refus sur tamis: En granulometrie, pourcentag 
de ma tiere retenue su r le tamis apres l’essai. 

e de la masse 

silicone [SI] plastic : A plastic based on polymers in which the 
main polymer chain consists of alternating silicon and oxygen 
atoms. 

plastique silicone [SII : Plastique a base de polymeres dans 
lequel la chaine polymerique principale est composee d’une 
alternance d’atomes de silicium et d’oxygene. 

single yarn : The simplest continuous 
composed of one of the following: 

strand of textile material fil simple : Ensemble 
les, compose 

continu le plus simple de matieres texti- 

a) a number of discontinuous fibres, held together by 
twist. Such yarns are described as spun yarn or staple fibre 
yarn; 

a) soit d’un certain nombre de fibres discontinues, mainte- 
nues ensemble par torsion. De tels fils en verre textile sont 
appeles filks de verranne, 

b) a given number of continuous filaments (one or several 
strands), held together by twist. Such yarns are described 
as continuous filament yarn or filament yarn. 

b) soit d’un certain nombre de filaments continus (un ou 
plusieurs fils de base), maintenus ensemble par torsion. De 
tels fils en verre textile sont appeles fils de silionne. 

NOTE - The definition of sing/e yarn a) and b) in IS0 1139[t*] provides 
that twist may be absent or present. In the textile glass industry, how- 
ever, twist is always present in single yarn. 

NOTE - Dans I’ IS0 1139[t*], la definition de fi/ simple a) et b) prevoit 
les deux possiblites : (( avec torsion )) et (( sans torsion )L Dans I’industrie 
du verre textile toutefois, les fils simples correspondent toujours a une 
structure avec torsion. 
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sink mark; 
moul ding. 

shrink mark: A depression in the surface of a retassu 
moulee. 

re : Depression localisee en surface d’une piece 

NOTE - This defect occurs where the material has retracted from the 
mould, often in a region where there is a considerable change in 
thickness. 

size: Material applied to glass fibres or filaments during the 
course of their manufacture. 

NOTE - Ce defaut est dii a un retrait de la mat&e au 
vent lorsqu’il y a une variation notable de I’epaisseur. 

moulage, sou- 

ensimage : Composition appliquee ZI des fibres discontinues 
ou des filaments de verre , au tours de leu r fabrication. 

peau (des plastiques alveolaires); croute : Couche 
ment dense 5 la surface d’un plastique al&o laire. 

relative- skin (of cellular plastics) 
of cellular plasti cs. 

: A relatively dense layer at the surface 

sleeving :A tubular structure of textile 
lapsed wi dth not exceeding 100 mm. 

glass yarns with a col- gaine n’excedant pas 100 mm:S tructure tubula ire en fils 
verre textile d’une I argeur a plat ne depassant pas 100 mm. 

Voir aussi gaine supkrieure ;i 100 mm. See also tubing. 

slenderness ratio : The ratio of the length of a solid of uniform 
cross section (colu mn) to its least radius of gyration. [I31 

rapport d’eff ilement : Rappor ‘t de la longueur d’un solide de 
section droite constante, a son plus petit rayon de giration. [I31 

NOTE - Slenderness ratio is used for the calculation of dimensions 
specimens in the determination of compressive strength. 

of NOTE - Le rapport d’effilement est utilise pour le calcul des dimen- 
sions d’eprouvettes dans la determination de la resistance a la com- 
pression. 

slip: A term denoting the 
contact with each other. 

ease with which two su rfaces slide in glissement: Terme indiquant la 
faces glissent I’une sur I’autre. 

facilite avec laquelle deux sur- 

NOTE - In a sense, it is the antithesis of friction, in that high coeffi- 
cient of friction denotes poor slip and low coefficient of friction good 
slip. 

NOTE - En quelque sorte, le glissement est I’inverse du frottement, 
car un coefficient de frottement eleve denote un mauvais glissement, 
et un faible coefficient de frottement un bon glissement. 

slip thermoforming: A thermoforming process in which a 
sheet clamping frame, provided with tensioned pressure pads, 
permits the heated sheet to slip inwards as the part is being 
formed. 

thermoformage par glissement : Pro&de de thermofor- 
mage, selon lequel une feuille est maintenue sur un support 
pourvu d’un dispositif de serrage permettant a cette feuille 
chauffee de glisser au fur et a mesure du formage. 

slippage: The movement of adhe 
other during the bonding process. 

rends with respect to each glissement: Mouvement 
processus de collage. 

des sup ports entre eux pendant le 

slitting : The con version of a given width of plastic 
sheeting to severa I smaller widths by means of knives. 

film or decoupage (longitudinal) : Conversion d’une largeur donnee 
d’un film ou d’une feuille de plastique en diverses largeurs plus 
petites au moyen de couteaux. 

sliver: A continuous assembly of slig 
in a practically parallel arrangement. 

htly bonded staple ruban : Ensemble continu, constitue de fibres discontinues 
legerement liees les unes aux autres et pratiquement disposees 
parallelement. 

slot-die extrusion; slit-die extrusion : The process of extrud- 
ing film or sheet in which a heated thermoplastic compound is 
forced through a straight die orifice. 

extrusion par filiere droite plate: Procede d’extrusion de 
feuille mince, selon lequel un melange thermoplastique chauffe 
est force a travers la fente rectiligne d’une filiere. 

slush casting; slush moulding : The process of forming arti- 
cles from fluid materials, such as vinyl plastisols, in which a 
layer of the material of desired thickness is gelled against the 
inner surface of a heated mould, after which the excess fluid 
material is poured out and additional heat is applied, if necess- 
ary, to fuse or cure the plastic. 

coulage par embouage; moulage par embouage: Procede 
de fabrication d’articles a partir de matieres premieres fluides, 
telles que plastisols vinyliques, selon lequel une couche de 
matiere de I’epaisseur desiree est formee contre la paroi interne 
d’un moule chauffe; apres quoi, I’excedent de matiere encore 
fluide est evacue, et une quantite supplementaire de chaleur est 
fournie, si necessaire, pour fondre ou traiter le plastique. 

fumee : Ensemble visible de particules solides et/au liquides en 
suspension dans les gaz, resultant d’une combustion ou d’une 
pyrolyse. 

smoke: A visible suspension of solid and/or liquid particles in 
gases resulting from combustion or pyrolysis. 
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smouldering : The slow combustion of a material without light 
being visible and generally evidenced by smoke and an increase 
in temperature. 

feu qui couve : Combustion lente d’un materiau sans emission 
visible de lumiere et generalement revelee par de la fumee et par 
une elevation de temperature. 

softening range: A temperature interval over which a plastic 
changes from a rigid to a soft state (glass transition) or under- 
goes a rather sudden and substantial change in hardness. 

zone de ramollissement: Intervalle de temperature dans 
lequel un plastique passe de I’etat rigide a un etat mou (transi- 
tion vitreuse) ou subit un changement assez rapide et substan- 
tiel de sa durete. 

NOTE - Softening of plastics is measured under arbitrary test condi- 
tions, for example by the Vicat softening temperature test [lo], the tor- 
sion pendulum test[lt] or the temperature of deflection under load [31. 

NOTE - Le ramollissement des plastiques est mesure par des metho- 
des d’essai arbitraires, par exemple I’essai de la temperature de ramol- 
lissement Vicat [lo], I’essai au pendule de torsion ~11 ou la determination 
de la temperature de flechissement sous chargeis]. 

See also glass transition. Voir aussi transition vitreuse. 

softening temperature : The temperature, measured under 
specified test conditions, at which a material has a specified 
amount of deformation. 

temperature de ramollissement : Temperature, mesuree 
dans des conditions d’essai specifiees, a laquelle un materiau a 
un taux de deformation determine. 

solids content: The percentage bY mass of non-volatile 
matter, determined under specified test conditions. 

teneur en mat&e seche: Pourcentage exprime en masse de 
mat&e non volatile, determine dans des conditions d’essai 
specif @es. 

solution polymerization: Polymerization in which the mono- 
mer, dissolved in a solvent, reacts to form a polymer which may 
be soluble or insoluble in the solvent. 

polymerisation en solution: Polymerisation au tours de 
laquelle le monomere, dissous dans un solvant, reagit pour for- 
mer un polymere qui peut etre soluble ou insoluble dans le 
solvant. 

solvent-activated adhesive: A dry adhesive on an adherend 
that is rendered tacky just prior to use by application of a 
solvent. 

adhesif reactivable par un solvant: Adhesif set depose sur 
un support et reactive par un solvant qui lui rend ses proprietes 
adhesives. 

See also solvent bonding. Voir aussi collage par solvant. 

solvent bonding; solvent welding : The process of bonding 
thermoplastic products by applying a solvent capable of soften- 
ing the surfaces to be united, pressing the softened surfaces 
together, and removing the solvent by evaporation, absorption, 
or polymerization. WI 

collage par solvant; soudage par solvant; soudage 6 froid; 
collage homogene (par solvant) : Procede de liaison de pro- 
duits thermoplastiques consistant a appliquer un solvant sus- 
ceptible d’amollir les surfaces a assembler, a presser ces dernie- 
res ainsi amollies, et a eliminer le solvant par evaporation, 
absorption ou polymerisation. ~1 

solvent polishing: A process for improving the gloss of ther- 
moplastic articles by immersion in or spraying with a solvent to 
dissolve surface irregularities, followed by evaporation of the 
solvent. 

polissage au solvant : Procede permettant d’augmenter le 
brillant d’objets thermoplastiques, par immersion ou projection 
d’un solvant qui dissout les irregularites de surface, cette ope- 
ration etant suivie de I’evaporation du solvant. 

specim en; test 
make a test. 

piece : A piece or portion of a sample used to eprouvette : 
essai. 

Piece ou partie d’u n echantillon, utilisee pour un 

See also sample. Voir aussi &hantillon. 

spectrum of relaxation times N(z) (Pa); [spectrum of 
retardation times L(z) (Pa -1)l: H(z)lt is the contribution of 
the time intervals between 7 and 7 + dz to the elementary 
modulus of a continuous model representing a viscoelastic 
material. 

spectre des temps de relaxation N(7) (Pa); [spectre des 
temps de retardement L(7) (Pa -‘)I : H(z)/7 est I’ensemble 
des modules des elements de Maxwell dont les temps de relaxa- 
tion sont compris entre 7 et 7 + dz. 

NOTE - H(z) determines the time and frequency dependence of the 
macroscopic moduli. L(z) determines the time and frequency depen- 
dence of the macroscopic compliance. 

NOTE - H(T) determine la dependance des modules macroscopiques 
du temps et de la frequence. L(z) determine la dependance des com- 
plaisances macroscopiques du temps et de la frequence. 
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split mould : A mould in which the cavity is formed of two or 
more components (called splits) held together by an outer 
chase during moulding, but separable for ejection. 

moule 6 coins: Moule dans lequel la cavite est formee d’au 
moins deux parties (appelees coins), maintenues ensemble par 
un chassis exterieur pendant le moulage, mais &parables pour 
l’ejection. 

spontaneous combustion: Combustion 
heating without externally applied heat. 

resulting from self- combustion spontanee : Combustion resultant d’un 
fement spontane sans apport exterieur de chaleur. 

echauf- 

spontaneous ignition temperature : The minimum tempera- 
ture at which a material will ignite under specified test condi- 
tions. 

temperature d’allumage spontane : Temperature minimale a 
laquelle on obtient I’allumage d’un materiau dans des condi- 
tions d’essai specifiees. 

spot welding: A pressure welding process in which relatively 
small areas of the surfaces to be united are softened at spaced 
intervals by heat. 

soudage par points : Procede de soudage avec pression, 
selon lequel les surfaces a assembler sont amollies par la cha- 
leur sur des zones relativement petites, disposees a intervalles 
plus ou moins espaces. 

spray (in injection moulding) : A complete set of mouldings, 
with the associated solidified sprues and runners from a multi- 
impression injection mould. 

grappe (en moulage par injection) : Jeu complet d’objets mou- 
I& d’une empreinte multiple relies entre eux par les carottes et 
les canaux secondaires. 

spray gun: A device used for spray ’ application of single 
multicomponen t liquids to substrates or enclosed spaces. 

or pistolet a gicler; pistolet de projection: Dispositif utilise 
pour deposer au pistolet un produit a un ou plusieurs compo- 
sants liquides sur des substrats ou des formes creuses. 

NOTE - The components, with or without fillers, are conveyed separ- 
ately to an impingement-type mixing chamber and dispensed in a fan 
or conical pattern. Reinforcing fibres may also be incorporated exter- 
nally in the spray. 

NOTE - Les composants, avec ou sans charges, sont conduits sepa- 
rement a la chambre de melange du type 5 impulsion, puis eject& en 
cone ou en &entail. Des fibres de renforcement peuvent etre incorpo- 
rees separement dans le produit pulverise. 

pistolage; projection simultanee : spray-up : 

(1) In processing reinforced plastics, the simultaneous 
spraying of prepolymer, catalyst, and chopped fibres on to 
the mould or mandrel. 

(4 ) Dans la fabrication des plastiques renforces, projection 
simultanee de prepolymere liquide pulverise, de catalyseur 
et de fibres toupees dans un moule ou sur un mandrin. 

(2) In processing cellular plastics, such as epoxy and polyure- 
thane types, the spraying of fast-reacting resin-catalyst 
systems on to a surface where they react to foam and cure. 

(2) Dans la fabrication de plastiques alveolaires, tel que les 
types epoxyde et polyurethanne, projection d’un melange 
reactif de resine et de catalyseur sur une surface ou elle 
reagit pour s’expanser et se fixer. 

NOTE - In both processes, the resin and catalyst are usually sprayed 
through separate nozzles so that they are mixed during the spray-up 
operation. 

NOTE - Dans les deux procedes, la resine et le catalyseur sont habi- 
tuellement projetes a travers des buses separees, de facon qu’ils soient 
melanges pendant I’operation de projection. 

spread : The 
adherend. 

mass of adhesive per unit of area applied to an grammage; encollage specifique 
d’adhesif appliquee a un support par 

repartition : Quantite 
nit6 de sur-fa ce. U 

carotte : sprue : 

(1) The primary feed channel that runs from the outer face 
of an injection or transfer mould, to the mould gate in a 
single cavity mould or to the runners in a multicavity 
mould. 

(1) Canal primaire d’alimentation qui unit la face exterieure 
d’un moule d’injection ou de transfert a I/entree d’un moule 
a simple cavite, ou aux canaux d’un moule a empreintes 
multiples. 

(2) The moulding material in this primary feed channel. (2) Matiere de moulage dans ce canal primaire d’alimentation. 

sprue bush; sprue bushing: A hardened steel insert in an 
injection mould that contains the tapered sprue hole and has a 
suitable seat for the nozzle of the injection cylinder. 

buse de carotte : Piece en acier trempe ins&e dans un moule 
a injection, contenant le pas de vis du canal primaire ainsi qu’un 
ajustement pour la buse du cylindre d’injection. 
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sprue lock : An undercut in a cold-slug well that allows the 
sprue to be pulled out of the bushing as the mould is opened. 

arrache-carotte : Contre-depouille dans le piege a goutte 
froide, qui permet I’extraction de la carotte hors de la buse, a 
I’ouverture du moule. 

sprue-puller; anchor: A device in the mould provided with a 
recess for positively withdrawing the sprue from the sprue- 
bush. 

extracteur de carotte: Dans un moule, dispositif p&vu avec 
une retenue pour extraire positivement la carotte de la buse 
d’injection. 

spun roving : A glass fibre strand repeatedly doubled back on 
itself to form a roving, sometimes reinforced by one or more 
straight strands. 

stratifil boucle: Fil de base replie en accordeon sur lui-meme 
pour former un stratifil Bventuellement renforce par un ou plu- 
sieurs fils. 

stabilizer: A substance used in the formulation of some plas- 
tics to assist in maintaining the properties of the material at or 
near their initial values during processing and service life. 

stabilisant : Substance, utilisee dans la formulation de certains 
plastiques, destinee a aider au maintien des caracteristiques de 
la matiere a leurs valeurs initiales ou a des valeurs voisines pen- 
dant leur transformation et leur duree de vie. 

standard atmosphere(s): The temperatures(s) and hu- 
midity(ies) used for the conditioning and/or testing of test 
specimens or samples as specified in the appropriate lnter- 
national Standards. ~1 ~1 

atmosphere(s) normale : Temperature(s) et humidit&) 
utilisees pour le conditionnement et/au I’essai d’eprouvettes ou 
d’echantillons comme specific dans des Normes internationales 
appropriees. [91 WI 

Voir aussi atmosphtke de re’fkrence. See also reference atmosphere. 

staple fibre; d iscontinu ous fibre 
small diameter and short length. 

:A single textile element of fibre discontinue : 
et de faible longueu 

Element textile unitaire de 
r 
I . 

faible diametre 

NOTE - This forms the basis for textile g/ass staple fibre products. NOTE - Elle represente I’element de base de la verranne. 

staple-fibre woven fabric : A fabric 
staple fibre yarns in warp and weft. 

woven from textile glass tissu de verranne 
chaine et en trame. 

Tissu fabrique avec du fil de verranne en 

starved joint: A joint that has an insufficient 
adhesive to produce a satisfactory bond. 

amount of joint insuffisant : Joint comportant une quantite insu 
d’adhesif pour avoir une adhesion co lrrecte. 

ff isante 

stereoblock: A regular block that can be described by one 
species of stereorepeating unit in a single sequential arrange- 
ment. WI 

stereosequence : Sequence reguliere qui peut etre definie par 
une seule espece de motif stereorepete dans un seul arrange- 
ment sequentiel. WI 

stereoblock polymer : A polymer, the molecules 
consist of stereoblocks connected linearly 8. WI 

of which POlY rmerre stereosequence: Polymer-e dont les molecules 
sont composees de stereosequ ences reliees lineairement. WI 

See note to block polymer. Voir note a polymke s6quench. 

stereoregular polymer: A regular polymer, the molecules of 
which can be described in terms of only one species of stereo- 
repeating unit in a single sequential arrangement. WI 

polymere stereoregulier : Polymere regulier dont les molecu- 
les peuvent etre definies par une seule espece de motif stereo- 
rep&e dans un seul arrangement sequentiel. ~1 

NOTE - A stereoregular polymer is always a tactic polymer, but a 
tactic polymer is not always stereoregular since a tactic polymer need 
not have every site of stereoisomerism defined. 

NOTE - Un polymer-e stereoregulier est toujours un polymer-e tacti- 
que, mais un polymere tactique n’est pas toujours stereoregulier puis- 
que, dans un polym&e tactique, il n’est pas necessaire que tous les 
sites de stereoisomerie soient definis. 

See notes to 
tic polymer. 

s tereorepea ting unit, is0 tat tic polymer, s yndio tac- Voir notes B motif st&t$ort+p&G, 
m&e s yndio tactique. 

polym&e is0 tat tique et PO/Y- 

stereorepeating unit: A configurational repeating unit having 
defined configuration at all sites of stereoisomerism in the main 
chain of a polymer molecule. [421 

motif stt+reorepete: Motif configurationnel rep&e qui a une 
configuration definie pour tous les sites de stereoisomerie dans 
la chaine principale d’une molecule de polymere. [@I 
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NOTE - Dans un polypropylene stereoregulier, les trois motifs stereo- NOTE - In a stereoregular polypropylene, the three simplest possible 
stereorepeating units are : 

H 

- L 

CH, H 
I 

CH, CH, H 
I 

I 
-CH,-, -C-CCH,-C-CCH,-, -C-CH,-C-CH,-C--CH,- 

I I I 
CH, H CH, H H CH3 

&pet& possibles les plus simples sont 

H CH, H 
I I 

CH3 

-C--H,--, -C-CH,-C--H,-, -C-CH, 
I I 

CH3 H CH3 H 

CH, H 

-C-CH,-C-CH,- 
I 

H CH3 

et les polymeres stereoreguliers correspondants sont The correspondin reoregular polyn 7ers are : 

H 

- A 
I 

-CH, 

CH3 

- 

I 

I 

n 

-CH, 

H3 

(le polymere 
isotactique) 

(le polymer-e (an isotactic 
polymer) 

(a syndiotactic 
polymer) syndiotactique) 

CH, CH, H - 
I I 

-C-CH,-C-CH,-C-CH,- 
I I 
H H CH3 

-I 

,n 

H3 

-CH,- 

CH, H 
I I 
C-CH,-C--H,- 

I 
H CH3 

stereoselective polymerization : Polymerization in which a 
polymer molecule is formed from a mixture of stereoisomeric 
monomer molecules by incorporation of only one stereoiso- 
merit species. WI 

polymhisation st6r6os6lective : Polymerisation au tours de 
laquelle se forme une molecule de polymere a partir d’un 
melange de molecules monomeres stereoisomeriques par incor- 
poration d’une seule espece stereoisomerique. [411 

stereospecific polymerization : Polymerization in which a 
tactic polymer is formed. [411 

polym&isation st6 r6ospGcifique : Polymerisatio 
de laquelle se forme un polymere tactique. WI 

In au tours 

storage modulus M’ (Pa); elastic modulus (deprecated); 
[storage compliance C’ (Pa -I)] : The real part of the complex 
modulus [compliance]. WI 

module de conservation AI’ (Pa); module 6lastique (a evi- 
ter); [complaisance de conservation C’ (Pa-VI: Partie 
reelle du module [complaisance] complexe. [Ml 

NOTE - It is a measure of the energy stored and regained during a NOTE - C’est une 
cycle de chargemen 

mesure de I’energie conservee et recuperee Par 
loading cycle. t. 

See also complex modulus and complex compliance. Voir aussi module complexe et complaisance complexe. 

strain E (dimensionless) : The change, due to force, in the 
linear size or shape of a body referred to its original size or 
shape. 

d6formation & (sans dimension) : Changement, provoque par 
une force, d’une dimension lineaire ou de la forme d’un corps 
par rapport a sa dimension ou forme initiale. 

NOTE - Strain at a point is defined by six components of strain : three 
normal components and three shear components referred to a set of 
co-ordinate axes. 

NOTE - L’etat de deformation en un point peut etre represent6 par un 
tenseur des deformations a six composantes: trois pour les deforma- 
tions normales et trois pour les deformations de cisaillement rapportees 
a un ensemble d’axes de coordonnees. 

strain amplitude: The ratio of the maximum deformation, 
measured from the mean deformation, to the free length of the 
unstrained test specimen. 

amplitude de d6formation : Rapport de la deformation maxi- 
male, mesuree a partir de la deformation moyenne, a la lon- 
gueur libre de I’eprouvette non deformee. 

NOTE - The strain amplitude is measured from zero to peak on one 
side only. 

NOTE - L’amplitude 
sur un seul cot& 

de deformation mesuree de zero au maximum 

vitesse de dhform ation 2 (s -1) : Taux de variation de la 
mation par rapport au temps: 

defor- strain rate k (s-l) : The rate of change of strain with time: 

de &-- 
dt 

i= uc 
dt 

strand : An assembly of simultaneously produced paral 
ments, slightly bonded and without intentional twist. 

lel fila- fil de base : Ensemble de filaments paralleles fabr ,iques simulta- 
nement, legerement lies ensemble et sans torsion i ntentionnelle. 
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stress o (Pa) : The intensity at a point in a body of the internal 
forces or components of force that act on the unit area of a 
given plane through the point. 

contrainte o (Pa) : Intensite, en un point d’un corps, des for- 
ces internes ou des composantes de force qui agissent sur un 
plan de surface unitaire passant par ce point. 

NOTE - Stress at a point is defined by six components of stress : three 
normal components and three shear components referred to a set of 
co-ordinate axes. As used in tension, compression or shear tests pre- 
scribed in product specifications, stress is calculated on the basis of the 
original dimensions of the cross-section of the specimen. 

NOTE - L’etat de contrainte en un point peut etre represent6 par un 
tenseur des contraintes a six composantes : trois pour les contraintes 
normales et trois pour les contraintes de cisaillement rapportees a un 
ensemble d’axes de coordonnees. Lorsqu’elle est utilisee dans les 
essais de traction, compression ou cisaillement prescrits dans des spe- 
cifications de produit, la contrainte est calculee sur la base des dimen- 
sions initiales de la section transversale de I’eprouvette. 

stress amplitude (Pa) : The ratio of the maximum applied 
force, measured from the mean force, to the cross-sectional 
area of the unstressed test specimen.[271 

amplitude de contrainte (Pa) : Rapport de la force maximale 
appliquee, mesuree 8 partir de la force moyenne, a I’aire de la 
section droite de I’eprouvette non contrainte. [271 

stress crack: An external or internal crack in a plastic caused 
by stresses less than its short-time mechanica I strength. 

fissure de contrainte: Fissure externe ou interne dans un 
plastique, provoquee par des contraintes de traction inferieures 
a sa resistance mecanique a court terme. 

NOTE - The development of such a crack is frequently accelerated by 
the environment to which the plastic is exposed. The stresses which 
cause cracking may be present internally or externally, or may be con- 
binations of these stresses. 

NOTE - Le developpement de telles fissures est frequemment acce- 
I&e par le milieu dans lequel le plastique est expose. Les contraintes qui 
provoquent la fissuration peuvent etre internes ou externes, ou etre 
une combinaison des deux. 

stress relaxation : Time-dependent decrease in stress. relaxation en contrainte : 
fonction du temps. 

Diminution de la contrainte en 

stress-strain curve: A diagram in which correspond 
of stress and strain are plotted against each other. 

ing values courbe contrainte-deformation: Diagramme dans lequel les 
valeurs correspondantes de contrainte et de deformation sont 
relevees en fonction I’une de l’autre. 

NOTE - Values of stress are usually plotted as 
and va lues of strain as abscissae ( horizontally). 

ordinates (vertically) NOTE - Les valeurs de la contrainte sont en general portees en ordon- 
nees (verticalement), et les valeurs de la deformation en abscisses 
1 horizontalement). 

stretch ratio : 

(‘I) In blow moulding, the ratio of the length of the parison 
to the maximum length of the cavity in which it is to be 
blown. 

taux d’etirage : 

(1) En moulage par soufflage, rapport de la longueur de la 
paraison a la longueur maximale de la cavite dans laquelle 
elle est placee pour etre soufflee. 

See also blow-up ratio. 

(2) In filament and film stretching, the ratio of the length of the 
stretched to the unstretched filament or film. 

Voir aussi taux de soufflage. 

(2) En etirage de filame nt ou de film, rapport de la 
filament ou du film etire a la longueur initiale. 

longueu r du 

See also draw-down ratio. Voir aussi rapport de striction. 

stretch thermoforming : A thermoforming process in which 
the heated sheet is drawn over a mould and subsequently 
cooled. 

thermoformage par emboutissage : Procede de thermofor- 
mage, selon lequel une feuille chauffee est tiree par-dessus un 
moule, puis refroidie. 

stripper plate : A part of a mould that makes possible a special 
ejection, e.g. the removal of bottle caps with internal threads 
from the mould. 

plaque de demoulage; plaque de deshabillage: Partie d’un 
moule permettant une operation speciale de demoulage, par 
exemple de devisser des capsules de bouteilles du pas de vis du 
moule. 

stripping: The removal of a moulding from a mould. demoula 
moule. 

ge: Extraction d’une piece moulee hors de son 

stroke: The travel of the ram of a press. course: Chemin que parcourt le piston d’une presse. 
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structural adhesive: An adhesive of proven reliability in 
engineering structural applications in which the bond can be 
stressed to a high proportion of its maximum failing load for 
long periods without failure. 

adhesif structural: Adhesif participant a I’integrite d’une 
structure et pouvant etre sollicite a un taux eleve de sa charge 
maximale pendant une longue periode sans defaillance. 

structural foam moulding : The process of moulding articles 
with a cellular core and an integral solid (non-cellular) skin. 

moulage de mousse st ,ructurQe : Procede de 
cles avec ame alveolaire et peau non alveolaire 

moulage d’a rti- 

structures with twist: A general term designating a very long structures avec torsion : Terme general designant un assem- 
and relatively thin assembly of filaments (called continuous fila- blage tres long et relativement fin de filaments (197~ de s/‘lionne) 
ment yarn or filament yarn) or staple fibres (called staple fibre ou de fibres discontinues (M&s de verranne), auquel a et6 appli- 
yarn or spun yarn) to which intentional twist has been applied. quee une torsion intentionnelle. 

NOTE - The yarn may be produced in one twisting operation (single 
yarn) or in several succeeding operations (folded yarn, cabled yarn). 
The twist in single yarns is capable of being removed by a single 
untwisting operation. 

NOTE - Le fil peut etre realis a la suite d’une seule operation de tor- 
sion (Wk@e) ou a la suite de plusieurs operations de torsion (Mretors 
ou f2 c6bk9. La torsion des fils simples peut etre supprimee par une 
seule operation de detorsion. 

styrene plastic : A plastic based on polymers of styrene or 
copolymers of styrene with other monomers, the styrene being 
in the greatest amount by mass. 

plastique styrenique : Plastique a base de polymeres du 
styrene ou de copolymeres du styrene avec d’autres monome- 
res, le styrene constituant la principale partie en masse. 

styrene/acrylonitrile plastic 
of styrene and acrylonitrile. 

:A plastic based on copolymers plastique styr&ne/acrylonitrile : Plastique 
meres du styrene et de I’acrylonitrile. 

a de copoly- 

styrene/butadiene [S/B] plastic : A plastic based on copoly- 
mers of styrene and butadiene. 

plastique styrene/butadiene [S/B]: Plastique a base de 
copolymeres du styrene et du butadiene. 

styrenela-methylstyrene [S/MS] plastic : A 
on copolymers of styrene and a-methylstyrene. 

plastic based plastique styrenela-methylstyrene [S/MS1 : Plastique a 
base de copolymeres du styrene et de I’a-methylstyrene. 

styrene-rubber plastic: A plastic based on styrene polymers 
and rubbers, the styrene polymers being in the greatest amount 
by mass. 

plastique styrene-caoutchouc : Plastique a base de polyme- 
res du styrene et de caoutchouc, le polymere styrene consti- 
tuant la principale partie en masse. 

submarine gate; tunnel gate: An injection channel situated 
underneath the mating surface, so that the sprue is pulled off 
with the ejection operation. 

entree sous-marine; entree sous le plan de joint: Canal 
d’injection situ6 sous le plan de joint de facon que la carotte soit , 
arrachee lors de I’ejection. 

surface burn : Combustion limited to the surface of a material. combustio 
materiau. 

In en surface : Combustion limitee a la surface d’un 

surface resistance : The quotient of the direct voltage applied 
between two electrodes in contact with the surface of a speci- 
men, divided by that part of the current flowing through a thin 
layer on the surface of the specimen (for instance, moisture or 
other poorly conducting materials). [37] 

resistance superficielle : Quotient de la tension continue, 
appliquee entre deux electrodes en contact avec la surface 
d’une eprouvette, par la partie du courant circulant entre les 
electrodes a travers une mince couche supetficielle de l’eprou- 
vette (par exemple, humidite ou autre mat&e peu 
conductrice). [371 

surface resistivity : The quotient of the d.c. electric field 
strength, divided by the linear current density in the surface 
layer of the specimen. ~71 

resistivite superficielle : Quotient de I’intensite du champ 
electrique continu par la densite du courant lineaire dans une 
couche superficielle d’une eprouvette. ~71 

NOTE - The surface resistivity of a material is equal to the surface 
resistance between two electrodes forming opposite sides of a square. 
The size of the square is immaterial. 

NOTE - La resistivite superficielle est numeriquement egale a la resis- 
tance superficielle entre les deux electrodes formant les c&es opposes 
d’un car6 dont la dimension peut etre quelconque. 

surface tack: Stickiness of the surface of a plastic. surface poisseuse; su 
collante d’un plastique. 

collante : Su r-face plus ou moins 
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surface treatment; prebond treatment (deprecated) : A 
chemical or physical treatment of a surface to render it suitable 
for bonding or coating. 

See also primer. 

surfacing mat: A thin compact sheet of bonded staple fibres 
or continuous filaments, used as the surface layer of com- 
posites. 

See also glass vel. 

suspension : A dispersion of a solid in a liquid. 

See also dispersion. 

suspension polymerization : Polymerization in which the 
monomer is dispersed as fine droplets in water or other suitable 
inert diluents. 

See also bead polymerization. 

swelling: The increase in volume 
in a liquid or exposed to a vapour 

of a test specimen immersed 

preparation de surface; traitement prealable au collage (a 
eviter) : Traitement chimique ou physique d’une surface pour la 
rendre apte a un collage ou 8 un revetement. 

Voir aussi primaire. 

mat de surface : Couche mince et compacte de fibres discon- 
tinues ou de filaments continus lies entre eux, utilisee comme 
couche de surface dans des composites. 

Voir aussi voile de verre. 

suspension: Dispersion d’un solide dans un liquide. 

Voir aussi dispersion. 

polymhisation en suspension : Polymerisation au tours de 
laquelle le monomer-e est disperse en fines gouttelettes dans 
I’eau ou d’autres diluants inertes convenables. 

Voir aussi polymhrisation en perle. 

gonflement: Augmentation du volume d’une eprouvette 
immergee dans un liquide ou exposee a une vapeur. 

syndiotactic polymer: A regular polymer the molecules of polymkre syndiotactique : Polymer-e regulier dont les mole- 
which can be described in terms of alternation of configur- cules peuvent etre definies par une alternance de motifs de 
ational base units that are enantiomeric. ~1 base configurationnels qui sont enantiomorphes. WI 

NOTE - In a syndiotactic polymer, the configurational repeating unit 
consists of two configurational base units that are enantiomeric. An 
example is the configurational repeating unit: 

NOTE - Dans un polymere syndiotactique, le motif configurationnel 
&pet6 est constitue de deux motifs de base configurationnels qui sont 
enantiomorphes. Un exemple est le motif configurationnet rep& 

H 

L 

CO,R H 

L 

CO,R 

- -C 
I 
-CH(CH,)- 

CO,R 
I 

pCH(CH,)- pCH(CH,)-C 

CO,R 
I 
-----CH(CH,)- 

H H 

and the corresponding polymer is: et le polymere correspondant est 

H CO,R 
I 

CO,R 

- L -CHH(CH,)-C- CH(CH,)- 

I 

A 
I I I 

-CH(CH,)- 

CO,R H H 
n 1 n 

It is not a stereoregular polymer because the configuration at the 
stereoisomeric centre -CH(CH,)- is not defined. Similarly 

Ce n’est pas un polymere stereoregulier, car la configuration au centre de 
stereoisomerie - CHKH,) - n’est pas definie. De meme, 

[-CH(C02RJ--j;d[- 

are not stereoregular polymers because of the lack of knowledge about 
the configuration of the stereoisometric centre -CH(CO,R)-. The 
following disyndiotactic polymer is stereoregular : 

ne sont pas des polymer-es stereoreguliers, car nous ne connaissons pas 
la configuration au centre de stereoisomerie -CH(CO,R) - . Le polymer-e 
disyndiotactique suivant est stereoregulier : 

See note to stereorepeating unit. Voir note 5 motif st&6or&pe’t6. 
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syntactic cellular plastic : A cellular plastic in which h 
microspheric fillers are used as the low-density elemen t. 

allow plastique allege composite; plastique B billes creuses : 
Plastique alveolaire dont la faible masse volumique est obtenue 
par I’incorporation de microspheres creuses. 

tab gate :A very thin rectangular gate 
a part of the width of the mouldi w 

with a length being only entree par languette : Entree tres etroite en forme d’un 
rectangle dont la longueur ne correspond qu’a une partie de la 
largeur de I’objet moule. 

Voir aussi entrde lat&ale. See also edge gate. 

tactic block: A regular block that can be described by only 
one species of configurational repeating unit in a single sequen- 
tial arrangement. WI 

sequence tactique: Sequence reguliere qui peut etre definie 
par une seule espece de motif configurationnel rep&e dans un 
seul arrangement sequentiel. WI 

tactic block polymer: A polymer the molecu 
sist of tactic blocks connected linearly 8. WI 

les of which con- polymere sequence tactique : Polymere dont les molecules 
sont composees de sequences tactiques reliees lineaire- 
ment. WI 

polymere tactique : Polymere regulier dont les molecules peu- 
vent etre definies par une seule espece de motif configuration- 
nel rep&e dans un seul arrangement sequentiel. WI 

tactic polymer: A regular polymer the molecules of which can 
be described in terms of only one species of configurational 
repeating unit in a single sequential arrangement. WI 

See note to stereoregular polymer. Voir note 3 polymke st&&orkgulier. 

tacticity : The orderliness of the succession of configurational 
repeating units in the main chain of a polymer molecule. WI 

tacticite: Ordonnancement de la succession de motifs confi- 
gurationnels repetes dans la chaine principale d’une molecule 
de polymere. ~21 

take-off: A device for conveyi 
material away from the machine. 

w extruded or calendered dispositif de tirage : Dispositif destine a conveyer, a la 
de la machine, la matiere extrudee ou calandree. 

sortie 

destine a tambour de tirage : Dispositif 
extrudee ou calandree. 

enrouler la mat&e : A device take-up 
material. 

for winding extruded or calendered 

ruban etroit : Etoffe de verre textile possedant des 
dont la largeur ne depasse pas 100 mm. 

lisieres et tape with selvagesl): A texile glass fabric, with selvages, not 
exceeding 100 mm in width. 

See also narrow fabric with selvages. Voir aussi ruban large. 

bande decouple etroite : Etoffe de verre textile, sans lisieres, 
et dont la largeur ne depasse pas 100 mm. 

tape without selvages 1) : A textile glass fabric, without selva- 
ges, not exceeding 100 mm in width. 

See also narrow fabric without selvages. Voir aussi bande de’coupee large. 

d&hirer: Diviser ou detruire par I’application de forces con- 
traires. 

tear (verb) : To divide or disrupt by the pull of contrary forces. 

Voir aussi ksistance au dkhirement. See also tear strength. 

tear propagation force: The force required to continue the 
growth of an initiated tear in a plastic film. ~1 

force de propagation d’une dechirure: Force requise afin 
que la croissance d’une dechirure amorcee se prolonge dans un 
film de plastique. WI 

tear propagation resistance : Tear propagatio 
by the thickness of the specimen. WI 

In force divided resistance 6 la propagation d’une dechirure: Force de pro- 
pagation d’une dechirure divisee par I’epaisseur de I’eprou- 
vette. WI 

resistance au dechirement; resistance 6 la dechirure: 
Force maximale necessaire pour d&hirer une Bprouvette d’un 
materiau mince. [II WI 

tear strength; tear resistance: The force required to tear a 
test specimen of a thin material. [II [I91 

Mom&e : Polymere dont les molecules ont des groupes termi- 
naux incapables de reagir avec des monomeres supplementai- 
res, dans les conditions de la synthese, pour former de plus 
grandes molecules de polymere du meme type chimique. 

telomer: A polymer composed of molecules having terminal 
groups incapable of reacting with additional monomers, under 
the conditions of the synthesis, to form larger polymer molecu- 
les of the same chemical type. 

1) “Selvedge” is the preferred spelling in the United Kingdom. 
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tensile stren gth: The maximum 
before failure in tension. 

sustained bYa resistance en traction: Contrainte maxima 
portee par un materiau avant de se rompre. 

le de traction sup- 

NOTE - When the maximum stress occurs at the yield point, it is des- 
ignated tensile strength at yield. When the maximum stress occurs at 
break, it is designated tensile strength at break. 

NOTE - Si la contrainte maximale se produit au seuil d’ecoulement, 
elle est designee par Aistance en traction au seui/ d’&ou/ement. Si la 
contrainte maximale se produit 8 la rupture, elle est designee par r&is- 
tance A la rupture en traction. 

terpolymer : A 
monomer. WI 

polymer derived from three species of terp olymere ;c opolymere ternaire : 
trois especes de monomere. [411 

Polymer-e provenant de 

test atmosphere : The atmosphere to which 
specimen is exposed throughout the test. [91 [I21 

a sample or atmosphere d’essai : Atmosphere environnant un echantillon 
ou une eprouvette pendant la duree de l’essai. [91 [I21 

See also reference atmosphere and standard atmosphere(s). Voir aussi 
normale( 

a tmosphkre de rhfkrence et a tmosphkrels) 

textile glass: A generic term designating all textile products 
made of glass and based on staple fibres and/or continuous 
filaments. 

verre textile: Terme generique designant tous les produits 
textiles fabriques avec du verre, et comprenant des fibres dis- 
continues et/au des filaments continus. 

textile glass multifi lament products: A class of 
products, consisting of filaments (multifilaments). 

glass silio nne : Nom d’une classe de produ 
t&s de filaments (multifilaments). 

its en verre textile, consti- 

textile glass staple fibre products 
products, consisting of staple fibres. 

: A class of textile glass verranne : Nom d’une classe 
tit& de fibres discontinues. 

de produits en verre textile, cons- 

See also staple fibre and discontinuous fibre. Voir aussi fibre discontinue. 

textile size : Size designed to facilitate su 
rations (twisting, folding, weaving, etc .I. 

bsequent textile ope- ensimage textile (produi t) : Produit destine a faciliter 
rations textiles ulterieures (retordage, tissage, etc.). 

des ope- 

texturized yarn : Textile glass continuous filament yarn (single 
or folded) in which the filaments have been deliberately and 
permanently separated to increase the bulk of the yarn. 

fil texture : Fil de silionne (simple ou retors) dans lequel les fila- 
ments ont et6 deliberement et de facon permanente &pares 
pour augmenter le gonflant du fil. 

thermal analysis: A group of techniques in which a physical 
property of a substance is measured as a function of tempera- 
ture while the substance is subjected to a controlled tempera- 
ture programme. [351 

analyse thermique : Ensemble de techniques selon lesquelles 
une propriete physique d’un echantillon est mesuree en fonc- 
tion de la temperature, I’echantillon etant soumis a un pro- 
gramme de temperature determine. [%I 

NOTES 

1 Throughout, substance is to be understood in the sense of subs- 
tance and/or reaction product(s). 

2 The adjective corresponding to “thermal analysis” is “thermo- 
analytical“ (for example : thermoanalytical techniques). 

3 When two or more techniques are applied to the same sample at 
the same time, they should be identified as “simultaneous multiple 
techniques”, for example, simultaneous thermogravimetry and diff e- 
rential thermal analysis. The term “Combined multiple techniques” 
would indicate the use of separate samples for each technique. 

1 L’adjectif correspondant a (( analyse thermique )) est (( thermoanaly- 
tique 1) (par exemple : techniques thermoanalytiques). 

2 Lors de I’utilisation de plusieurs techniques, on doit employer 
I’adjectif (( simultane )) si deux (ou plus de deux) techniques sont appli- 
q&es au meme echantillon en meme temps. Si les mesurages sont 
effectues en meme temps sur des echantillons differents avec des tech- 
niques differentes, c’est I’adjectif ((combine)) qui doit etre utilise. 

thermal conductivity (of a homogeneous material not affec- 
ted by thickness) : The rate of heat flow under steady condi- 
tions through unit area, per unit temperature gradient in the 
direction perpendicular to the area. IUPAP symbol: A. 

conductivite thermique (d’une matiere homogene non affec- 
tee par I’epaisseur) : Vitesse d’ecoulement de la chaleur, dans 
des conditions bien definies, a travers une surface unitaire, par 
unite de variation de temperature dans une direction perpendi- 
culaire a la surface. Symbole IUPAP: A. 

thermal degrada tion :The entirety of all deleterious 
modif ica tions of a plastic at elevated temperature. 

chemical deco Imposition thermique : Ensemble de toutes les modifica- 
tions chimiques nuisibles d’un plastique 15 temperature elevee. 

NOTE - It is essential to report the temperature and 
mental conditions at which the phenomenon is studied 

other environ- NOTE - II est essentiel d’indiquer la temperature et les autres condi- 
tions d’environnement dans lesquelles le phenomene est etudie. 

See also ageing, degradation and deterioration. Voir aussi vieI.lissement, dkgradation et d&&ioration. 

84 
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NOTE - 
seconde. 

L’unite SI pour cette caracteristique est le metre ca rre NOTE - The SI unit for this property is the square metre per second. 

thermal expansion : Change of dimensions 
specimen due to a change in its temperature. 

or volume of a expansion thermique; dilatation thermique : Variation des 
dimensions ou du volume d’une eprouvette due au change- 
ment de sa temperature. 

See also linear expansion and volume expansion. Voir aussi expansion linkaire et expansion volumique. 

thermal stability : Property of a 
under the action of heat. 

material to resist degradation stabilite thermique : Propriete d’un materiau de 
degradation sous I’action de la chaleur. 

resister ZI la 

NOTE - Elle est determinee par des methodes d’essai arbitraires 
basees sur un changement de couleur, des proprietes Blectriques ou 
mecaniques ou de la perte de masse. 

NOTE - It is determined by arbitrary test methods based on change 
colour, electrical or mechanical properties, or by loss of mass. 

in 

See also thermal degradation. Voir aussi de’composition thermique. 

thermoacoustimetry : A technique in which the character- 
istics of imposed acoustic waves are measured as a function of 
temperature after passing through a substance while the sub- 
stance is subjected to a controlled temperature programme. [%I 

thermoacoustimetrie : Technique selon laquelle les caracte- 
ristiques des ondes acoustiques imposees sont mesurees en 
fonction de la temperature apres passage a travers un echantil- 
Ion, celui-ci etant soumis a un programme de temperature 
determine. [351 

thermodilatometry : A technique in which a dimension of a 
substance under negligible load is measured as a function of 
temperature while the substance is subjected to a controlled 
temperature programme. [351 

thermodilatometrie: Technique selon laquelle une dimension 
d’un echantillon sous charge negligeable est mesuree en fonc- 
tion de la temperature, I’echantillon etant soumis a un pro- 
gramme de temperature determine. [%I 

NOTES 

1 L’enregistrement est la courbe dilatometrique; la dimension devrait 
etre portee en ordonnees par valeurs croissantes vers le haut et la tem- 
perature ou le temps en abscisses par valeurs croissantes vers la droite. 

2 La thermodila tom6 trie linkaire et la thermodila tom6 trie volumique 
se differencient par les dimensions mesurees. 

NOTES 

1 The record is the thermodilatometric curve: the dimension should 
be plotted on the ordinate increasing upwards and temperature or time 
on the abscissa increasing from left to right. 

2 Linear thermodilatome try and volume thermodilatome try are d is- 
tinguished on the basis of the dimensions measured. 

thermoelastic ite: ilasticite analogue a celle du 
resultant d’une augmentation de la temperature. 

caoutchouc, thermoelasticity : Rubberlike 
increase in temperature. 

elasticity resulting from an 

thermoelectrometry : A technique in which an electrical 
characteristic of a substance is measured as a function of tem- 
perature while the substance is subjected to a controlled tem- 
perature programme. [%I 

thermoelectrometrie : Technique selon laquelle une propriete 
electrique d’un echantillon est mesuree en fonction de la tem- 
perature, I’echantillon etant soumis 8 un programme de tempe- 
rature determine. [%I 

NOTE - The most common 
tance or capa citance. 

measurements are of resistance, conduc- NOTE - Les mesures 
tance et capacite. 

plus communes sont de resistance, conduc- 

thermoforming : The process of shaping heated thermoplas- 
tic sheets or other profiles, generally on a mould, followed by 
cooling. 

thermoformage: Pro&de de formage de feuilles ou autres 
profiles thermoplastiques chauffes, en general sur un moule et 
suivi d’un refroidissement. 

Voir aussi formage. See also forming. 

thermogravimetry (TG): A technique in which the mass of 
a substance is measured as a function of temperature while 
the substance is subjected to a controlled temperature pro- 
gramme. [351 

thermogravimetrie (TG) : Technique selon laquelle la masse 
d’un echantillon est mesuree en fonction de la temperature, 
I’echantillon etant soumis a un programme de temperature 
determine. [35] 

NOTE - The record is the thermogravimetric or TG curve: the mass 
should be plotted on the ordinate decreasing downwards and tempera- 
ture (T) or time (t) on the abscissa increasing from left to right. 

NOTE - L’enregistrement est la courbe thermogravimetrique ou 
courbe TG; la masse devrait etre portee en ordonnees par valeurs crois- 
santes vers le haut et la temperature ou le temps en abscisses par 
valeurs croissantes vers la droite. 
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thermomagnetometry : A technique in which a magnetic 
characteristic of a substance is measured as a function of tem- 

thermomagnetometrie : Technique selon laquelle une carac- 
teristique magnetique d’un echantillon est mesuree en fonction 

perature while the substance is subjected to a controlled tem- 
perature programme. [351 

de la temperature, I’echantillon etant soumis a un programme 
de temperature determine. [%I 

thermomechanical measurement: A technique in which the 
deformation of a substance under non-oscillatory load is 
measured as a function of temperature while the substance is 
subjected to a controlled temperature programme. [%I 

analyse thermomecanique : Technique selon laquelle la 
deformation d’un echantillon sous charge non oscillatoire est 
mesuree en fonction de la temperature, I’echantillon etant sou- 
mis a un programme de temperature determine. [%I 

NOTE - The mode, as determined by the type of stress applied 
pression, tension, flexure or torsion), should always be stated. 

com- NOTE - Le mode, determine par le type de contrainte appliquee (com- 
pression, tension, flexion ou torsion), devrait toujours etre indique. 

thermoparticulate analysis: A technique in which the 
release of particulate matter from a substance is measured as a 
function of temperature while the substance is subjected to a 
controlled temperature programme. [%I 

analyse thermique 3 degagement des particules: Techni- 
que selon laquelle le degagement de matieres en particules d’un 
echantillon est mesure en fonction de la temperature, I’echantil- 
Ion etant soumis ZI un programme de temperature deter- 
mine. WI 

thermoplastic (adjective) : Capable of being repeatedly soft- 
ened by heating and hardened by cooling through a tempera- 
ture range characteristic of the plastic and, in the softened 
state, of being repeatedly shaped by flow into articles by 
moulding, extrusion or forming. 

thermoplastique (adjectif) : Susceptible d’etre, de maniere 
repetee, successivement ramolli par chauffage et durci par 
refroidissement dans un intervalle de temperature caracteristi- 
que du plastique consider6 et, a I’etat ramolli, d’etre mis en 
forme par plasticite dans un moule, par extrusion ou par for- 
mage. 

thermoplastic (noun) : A plastic that has thermoplastic prop- 
erties. 

See also thermoplastic (adjective). 

thermoplastique (su 
t&e thermoplastique. 

bstantif ) : Plastique presentant le carac- 

Voir aussi thermoplastique (adjectif). 

thermoplastic elastomer: An elastomer that remains 
thermoplastic when it is repeatedly heated and cooled within 
the temperature range characteristic for the material in proces- 
sing and use. 

elastomere thermoplastique : clastomere qui reste thermo- 
plastique quand il est chauffe et refroidi, de maniere rep&tee, 
dans un intervalle de temperature caracteristique pour le mate- 
riau dans la mise en ceuvre et l’application. 

thermoptometry: A technique in which an optical character- 
istic of a substance is measured as a function of temperature 
while the substance is subjected to a controlled temperature 
programme. [351 

thermoptometrie : Technique selon laquelle une caracteristi- 
que optique d’un echantillon est mesuree en fonction de la tem- 
perature, I’echantillon etant soumis a un programme de tempe- 
rature determine. [351 

NOTE - Measurement of total light, light of specific wavelength(s), 
refractive index and luminescence lead to thermophotometry, ther- 
mospectrometry, thermorefrac tome try and thermoluminescence, 
respectively : observation under the microscope leads to thermomi- 
croscop y. 

NOTE - Les mesures de la lumiere totale, de la lumiere 6 longueur 
d’onde specifique, de I’indice de refraction et de la luminescence 
deviennent respectivement la thermophotome’trie, la thermospectro- 
m6 trie, la thermore’fractome’trie et la thermoluminescence; I’observa- 
tion avec un microscope devient la thermomicroscopie. 

thermoset (noun) : A plastic which, when cured by heat or 
other means, changes into a substantially infusible and insolu- 
ble product. 

thermodurci (substantif) : Plastique qui est transform6 en un 
produit pratiquement infusible et insoluble lorsqu’il est trait6 
par la chaleur ou par d’autres moyens. 

NOTE - 
plastics. 

This term includes both thermosetting plastics and thermoset 

thermoset plastic : A plastic that has been cured by heat or by 
other means such as radiation, catalysts, etc., into a substan- 
tially infusible and insoluble state. 

plastique thermodurci: Plastique qui a 6% transform6 par la 
chaleur, ou par d’autres moyens tels que radiations, cataly- 
seurs, etc., en un etat essentiellement infusible et insoluble. 

thermosetting : Capable of being changed into a substantially 
infusible and insoluble product when cured by heat or by other 
means such as radiation, catalysts, etc. 

thermodurcissable (adjectif) : Susceptible d’etre transform6 
en un produit essentiellement infusible et insoluble lorsqu’il est 
trait6 par la chaleur, ou par d’autres moyens tels que radiations, 
catalyseurs, etc. 
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thermosetting plastic : A plastic that has thermosetting prop- 
erties. 

plastique thermodurcissable 
t&e thermodurcissable. 

Plastique presen tant le carac- 

Voir aussi thermodurcissable (adjectif). See also thermosetting. 

thermosonimetry : A technique in which the sound emitted 
by a substance is measured as a function of temperature while 
the substance is subjected to a controlled temperature pro- 
gramme. [%I 

thermosonimetrie: Technique selon laquelle le son emis par 
un echantillon est mesure en fonction de la temperature, 
I’echantillon etant soumis a un programme de temperature 
determine. ~51 

thickener: A substance 
polymeric system. 

that increases the viscosity of a liquid epaississant : Substance q 
systeme polymerique liquide. 

ui augmente la viscosite d’u n 

thiourea-formaldehyde resin: An amino resin made by the 
polycondensation of thiourea (thiocarbamide) with formal- 
dehyde. 

resine thiouree-formaldehyde : Resine aminique produite 
par polycondensation de la thiouree (thiocarbamide) avec le 
formaldehyde. 

profil de temps (en analyse mecanique dynamique): Dia- 
gramme dans lequel le module et/au l’amortissement d’un 
materiau et le temps sont releves en fonction I’un de I’autre. 

time profile (in dynamic mechanical analysis) : A plot of the 
modulus and/or damping of a material versus ti me. 

Voir aussi analyse me’canique dynamique. See also dynamic mechanical analysis. 

torpedo : A streamlined metal device placed in the path of flow 
of the plastic material in the heating cylinder of injection mould- 
ing machines or extruders, or in extrusion dies, to spread the 
melt into thin layers and force it into contact with the heating 
areas. 

torpille: Piece en metal profile, placee sur le trajet du flux de 
plastique, dans le cylindre chauffant des machines a mouler par 
injection ou des extrudeuses (boudineuses) ou dans les filieres 
d’extrusion, pour etaler le produit fondu en couches minces et 
le forcer au contact des surfaces chaudes. 

torsion pendulum : A device for performing dynamic mecha- 
nical analysis in which the specimen is deformed torsionally and 
allowed to oscillate in free or forced vibration. [11] 

pendule de torsion : Dispositif permettant une analyse meca- 
nique dynamique dans lequel I’eprouvette est deformee par tor- 
sion et laissee osciller en vibrations libres ou for&es. [111 

NOTE - Shear modulus is determined by the frequency of the resul- 
tant oscillation. Damping is determined by the decreasing amplitude of 
the oscillation (i.e., by the logarithmic decrement A 1. 

NOTE - La frequence propre du pendule permet de determiner le 
module de cisaillement. La diminution de I’amplitude (par le decrement 
logarithmique A ) permet de determiner I’amortissement. 

Voir aussi d&&ment logarithmique. See also logarithmic decrement. 

contrainte de torsion (Pa) : Contrainte de cisaillement dans 
une section tra nsversale droi te due a une action de torsion. 

torsional stress 
section, resulting 

(Pa) . 
from 

The shear 
a twisting 

stress 
action 

on a transverse cross- 

total volume shrinkage (in resin casting): The sum of the 
shrinkage during curing of a resin compound and the shrinkage 
of the cured casting during the cooling from curing tempera- 
ture down to room temperature. [29] 

retrait global en volume (en coulee de resine): Somme du 
retrait pendant le durcissement d’une composition de resine(s) 
et du retrait, apres durcissement, de I’objet coule lors du refroi- 
dissement de la temperature de durcissement a la temperature 
ambiante. ~1 

toughness: That property of a material by virtue of which it 
can absorb energy, generally implying lack of brittleness and 
relatively high elongation to break. 

tenacite : Propriete d’un materiau lui permettant d’absorber 
I’energie, ce qui impose a ce materiau de n’etre pas fragile et de 
posseder un allongement a la rupture relativement eleve. 

NOTE - La tenacite est souvent evaluee par I’energie necessaire pour 
rompre un materiau, correspondant a la surface sit&e au-dessous de la 
courbe contrainte-deformation. 

NOTE - Toughness is often evaluated as the energy required to break 
a material, proportional to the area under the stress-strain cu rve. 

cheminement : Formation d’une trace conductrice a la surface 
d’une matiere isolante, par decharge electrique ou faible cou- 
rant de fuite. 

trackin cl: The formation of a co Inducting path across the sur- 
face of an insulating material by current discharge or leakage. 

transfer chamber; transfer 
in transfer moulding. 

pot: The heating cha mber used chambre de tra nsfert; pot de 
dans le moulage par transfert. 

transfert : Pot chauffe utilise 

Voir aussi chambre de chargement. See also loading chamber. 
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transfer moulding : The process of moulding a thermosetting 
material by passage from a heated pot into the cavity of a 
closed, heated mould. 

moulage par transfert: Procede de moulage d’une mat&e 
thermodurcissable, par transfert d’un pot chauffe dans 
I’empreinte d’un moule ferme et chauffe. 

translucency: The property of a material by which a major 
portion of the transmitted light undergoes scattering, making it 
difficult or impossible to distinguish objects beyond the mate- 
rial. 

translucidite: Propriete d’un materiau de diffuser une partie 
majeure de la lumiere transmise, de maniere a rendre difficile ou 
impossible la distinction des objets se trouvant derriere. 

See also diffusion of light and transparency. Voir aussi diffusion de la lumikre et transparence. 

transparency : The property of a material by which a negligible 
portion of the transmitted light undergoes scattering, thereby 
enabling objects to be distinguished clearly through the mate- 
rial. 

transparence: Propriete d’un materiau de ne diffuser qu’une 
partie negligeable de la lumiere transmise, permettant ainsi de 
distinguer clairement des objets a travers son epaisseur. 

See also translucency. Voir aussi translucidit& 

trimer : An oligomer 
species of monomer. 

composed of three units of a single trim&e : Oligomere 
espece de monomere. 

compose de trois unites d’une seule 

NOTE - A trimer can 
of a larger molecule. 

be the product of oligomerization or of scission NOTE - Untr imere peut etre le resultat d’une 
scissio In d’une molecule plus grande. 

oligomerisation ou de la 

true stress : Stress calculated from the supporting area 
time of measurement rather than from the original area. 

at the contrainte reelle: Contrainte calculee a partir de la surface 
supportant effectivement cette contrainte au moment de son 
mesurage, au lieu de la rapporter a la surface initiale. 

tube : tube: 

(1) A hollow cylinder. (1) Cylindre creux. 

(2) A squeeze container for creams or paste. (2) Emballage cylindrique souple a petit goulot (filete) 
3 contenir une mat&e pateuse. 

destine 

See also pipe and tubing. Voir aussi tuyau et tuyau flexible. 

tubing: A flexible tube. tuyau flexible : Tube flexible. 

NOTE - Examples hose; laboratory tubing to convey 
gases to equipment; tubing for medical applications. 

water and NOTE - Exemples: tuyau pour le transport de I’eau et du gaz 
equipements de laboratoire; tube pour les applications medicales. 

aux 

See also pipe and tube. Voir aussi tuyau et tube. 

tubing (in textiles) : A tubular structure of textile 
with a collapsed width greater than 100 mm. 

glass yarns gaine superieure 8 100 mm: Structure tubulaire en fils de 
verre textile d’une I argeur a plat superieure a 100 mm. 

See also sleeving. Voir aussi gaine n’exce’dant pas 700 mm. 

tumble polishing; barrel polishing : The removal of flash and 
sharp edges from mouldings and improvement of their finish by 
allowing them to tumble in a loosely packed condition in a 
rotating or vibrating container. 

polissage au tonneau : Operation consistant a ebavurer, abat- 
tre les a&es vives des objets moules et a en ameliorer le fini en 
les faisant culbuter dans un recipient vibrant ou en rotation, 
relativement peu rempli. 

ultrasonic welding: A pressure welding process in which the 
surfaces to be united are softened by heat produced by intra- 
molecular vibratory mechanical motion at ultrasonic fre- 
quencies. [4I 

soudage ultrasonique; soudage par ultrasons : Pro&de de 
soudage avec pression, selon lequel les surfaces a assembler 
sont amollies par la chaleur produite par mouvement vibratoire 
intramoleculaire de frequence ultrasonique. [ml 

undercure : The state of cure of a polymeric system when the 
curing conditions (time, temperature, radiation, amount of 
curing additives, etc.) have been insufficient to produce a satis- 
factory cure. 

sous-cuisson: &at dans lequel se trouve un systeme polyme- 
rique trait& lorsque les conditions de traitement (duree, tempe- 
rature, radiation, quantite d’agents de traitement, etc.) ont et6 
insuffisantes pour effectuer un traitement satisfaisant. 

See also overcure. Voir aussi surcuisson. 
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undercut: A depression in the side wall of a moulding cavity 
that necessitates deformation of the moulding or the use of 
special mould construction for ejection. 

unidirectional fabric (for example unidirectional woven 
fabric, unidirectional woven roving fabric) : A fabric with a 
great number of textile glass yarns or rovings in one direction 
(usually the warp) and fewer and generally finer yarns in the 
other direction, resulting in a fabric much stronger in the first 
direction than in the other. 

unit storage energy; oscillation energy U (J 1 m-3) : The 
energy stored during one loading cycle divided by the volume 
of the material. 

NOTE - The unit storage energy of a linear viscoelastic material sub- 
jected to a sinusoidal load is 

u= 

In tensile deformation 

u= 
D’a$ E’E; -=- 

2 2 

where 

*0 is the maximum stress; 

is the maximum strain. 

unplastici 
without an 

zed polyki 
y plasticizer. 

nYl chloride) : Poly(vinyl chloride 

NOTE - Ingredients added to poly(vinyl chloride), such as stabilizers 
lubricants, etc., are not 
sense. 

considered as plasticizers in the usual technical 

unsaturated polyester [UP] : A polyester characterized by 
carbon-carbon unsaturation in the polymer chain, which per- 
mits subsequent crosslinking with an unsaturated monomer or 
prepolymer. 

upstroke press: A press in which the pressing device is situ- 
ated below the moving table, pressure being applied by an 
upward movement of this device. 

urea-formaldehy ,de [WI resin: An amino resin made by 
polycondensation of urea (carbamide) with formaldehyde. 

the 

urea plastic: A plastic based on amino resins, urea being pre- 
sent in the greatest amount by mass of the amines or amides 
involved in the polymerization. 

See also aminoplastic and urea-formaldehyde resin. 

urethane plastic: A plastic based on polymers in which the 
repeated structural units in the chains are of the urethane type, 
or on copolymers in which urethane and other types of 
repeated structural units are present in the chains. 

contre-depouille (par depression) : Depression dans la paroi 
laterale de la cavite d’un moule, qui necessite une deformation 
du moulage ou une construction speciale du moule pour I’ejec- 
tion. 

etoffe unidirectionnelle (par exemple tissu unidirectionnel, 
tissu stratifil unidirectionnel) : ttoffe de verre textile ayant un 
grand nombre de fils ou de stratifils dans une direction (en 
general la cha9ne) et beaucoup moins de fils, generalement plus 
fins, dans I’autre direction, d’ou il resulte que I’etoffe offre une 
resistance plus elevee dans une direction par rapport a I’autre. 

energie de conservation unitaire; energie d’oscillation U 
(J 1 m-3) : inergie maximale accumulee durant un cycle divisee 
par le volume du materiau. 

NOTE - Pour 
dale, on aura 

une materiau viscoelastique lineaire sous charge sinusoi- 

u= +M’e; = +c’*; 

En deformation en traction 

u= 
D’a; E’$j -=- 

2 2 

OCl 

o. est la contrainte maximale; 

polyk 
vinyle) 

shlorure de 
ne contenan 

vinyle) 
t pas de 

est la deformation maximale. 

: Poly non plastif iQ 
plastifiant. 

(chlorure de 

NOTE - Les produits d’addition au poly(chlorure de vinyle), tels que 
stabilisants, librifiants, etc., ne sont pas consider& comme etant des 
plastifiants dans le sens technique habituel. 

polyester non sature [UP]: Polyester caracterise par la pre- 
sence de doubles liaisons entre atomes de carbone dans la 
cha7ne du polymere, permettant une reticulation subsequente 
par un monomere non sature ou un prepolymere. 

presse ascendante : Presse dans laquelle le dispositif presseur 
est situ6 au-dessous du plateau mobile, la pression &ant appli- 
quee par un mouvement ascendant de ce dispositif. 

resine uree-formaldehyde [UF] : Resine aminique produite 
par polycondensation de l’uree (carbamide) avec le formal- 
dehyde. 

plastique a base d’uree; aminoplaste 3 base d’uree : Plasti- 
que a base de &sines aminees, l’uree constituant la principale 
partie en masse des amines ou amides prenant part a la polyme- 
risation. 

Voir aussi aminoplaste et r&sine u&e-formaldkhyde. 

plastique urethannique: Plastique a base de polymeres dans 
lesquels les motifs structuraux &pet& dans les cha7nes sont du 
type urethanne, ou de copolymeres dans lesquels les motifs 
structuraux de types urethanne et autres sont presents dans les 
chaines. 
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vacuum bag : A flexible bag by which pressure may be applied 
to an assembly inside the bag by means of evacuation of the 
bag. 

sac sous vide; poche 5 vide: Sac flexible a I’aide duquel une 
pression peut etre appliquee a un assemblage, se trouvant a 
I’interieur du sac, en y faisant le vide. 

See also bag moulding. Voir aussi moulage au sac. 

vacuum snap-back thermoforming; snap-back thermo- 
forming: A vacuum thermoforming process, particularly use- 
ful for very deep draws, in which a heated sheet is drawn into a 
concave shape by means of vacuum, a male plug is lowered 
into the concavity, and the sheet is pulled rapidly upward 
against the surface of the plug by means of vacuum drawn 
through the plug. 

thermoformage en relief profond sous vide; thermofor- 
mage en relief profond: Procede de thermoformage sous 
vide, utilise particulierement pour des reliefs t&s profonds, 
selon lequel une feuille chauffee est tendue selon une forme 
concave au moyen du vide, un noyau male est descendu dans 
la concavite, et la feuille est appliquee rapidement contre la sur- 
face du noyau, au moyen d’une aspiration par le vide a travers 
le noyau. 

vacuum thermoforming : A thermoforming process in which 
a vacuum is used to form a heated sheet against the mould sur- 
face. 

thermoformage sous vide : Procede de thermoformage, 
selon lequel le vide est utilise pour mettre une feuille chauffee 
en forme, en I’appliquant contre la surface du moule. 

See also pressure thermoforming. Voir aussi tbermoformage sous pression. 

veneer : A thin wood sheeting used to make plywood 
serve as the decorative surface layer on a laminate. 

or to pli: Mince plaque de bois utilisee pour fabriquer un contre- 
plaque ou pour servir de couche superficielle decorative sur un 
stratifie. 

vent : A hole, slot, or groove provided in a mould or machine to 
allow air and gas to escape during moulding, extrusion or 
forming. 

event: Trou, fente ou gorge, prevu dans un moule ou une 
machine pour permettre I’echappement d’air ou de gaz pendant 
une operation de moulage, d’extrusion ou de formage. 

vibrating 
time. 

:A with a value varying as a function of contrainte vibratoire 
une fonction du temps 

: Contrainte dont la valeur varie selon 

See also alternating stress and oscillating stress. Vo i r a ussi con train te alter&e et con train te oscilla toire. 

vinyl acetate plastic: A plastic based on polymers of vinyl 
acetate or copolymers of vinyl acetate with other monomers, 
the vinyl acetate being in the greatest amount by mass. 

plastique acetovinylique: Platique a base de polymeres de 
(‘acetate de vinyle ou de copolymer-es de I’acetate de vinyle 
avec d’autres monomeres, I’acetate de vinyle constituant la 
principale partie en masse. 

vinyl chloride plastic: A plastic based on polymers of vinyl 
chloride or copolymers of vinyl chloride with other monomers, 
the vinyl chloride being in the greatest amount by mass. 

plastique chlorovinylique: Plastique i base de polymeres du 
c!Ilorure de vinyle ou de copolymeres du chlorure de vinyle avec 
d’autres monomeres, le chlorure de vinyle constituant la princi- 
pale partie en masse. 

vinyl resin : A resin made 
taining the vinyl group. 

by polymerization of monomers con- resine vinylique : Resine produite par 
monomeres contenant le groupe vinyle. 

polymerisation de 

vinylidene chloride plastic: A plastic based on polymers of 
vinylidene chloride or copolymers of vinylidene chloride with 
other monomers, the vinylidene chloride being in the greatest 
amount by mass. 

plastique chlorovinylidenique: Plastique ti base de polyme- 
res du chlorure de vinylidene ou de copolymeres du chlorure de 
vinylidene avec d’autres monomeres, le chlorure de vinylidene 
constituant la principale partie en masse. 

virgin plastic : A plastic material in the form of pellets, granu- 
les, powder, floe, etc. that has not been subjected to use or 
processing other than that required for its initial manufacture. 

plastique vierge : Plastique sous forme de pastilles, de granu- 
les, de poudre, de flocons, etc., n’ayant subi d’autres transfor- 
mations que celles necessaires a sa premiere mise en ceuvre. 

See also reworked plastic. Voir aussi plastique rhutilise’. 

viscoelasticity : The stress response of a material acting as 
though it were a combination of an elastic solid and a viscous 
fluid with flow dependent on time, temperature, load, and rate 
of loading. 

viscoelasticite: Reaction a la contrainte d’une matiere se 
comportant comme si elle etait composee d’un solide elastique 
et d’un fluide visqueux ou I’ecoulement est dependant du 
temps, de la temperature, de la charge et du gradient d’applica- 
tion de la charge. 
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viscosity q (Pa l s) : The property of resistance 
exhibited within the body of a material. 

to steady flow viscosit6 q (Pa 1 s) : Propriete de resistance a I’ecoulemen 
ble se produisan t dans la masse d’une matiere. 

t sta- 

NOTE - In testing, the ratio of the shearing stress to the rate of shear 
of a fluid. Viscosity is usually taken to mean “Newtonian viscosity”, in 
which case the ratio of shearing stress to rate of shearing strain is cons- 
tant. In non-Newtonian behaviour, which is the usual case with 
plastics, the ratio varies with the shearing stress. Such a ratio is often 
called the apparent v&o&y at the corresponding shearing stress. 

NOTE - Dans les essais, rapport de la contrainte de cisaillement a la 
vitesse de cisaillement d’un fluide. Viscosite est en general pris dans le 
sens (( viscosite newtonienne 1); dans ce cas, le rapport de la contrainte 
de cisaillement a la vitesse de deformation en cisaillement est constant. 
Lors d’un comportement non newtonien, ce qui est le cas habitue1 des 
plastiques, le rapport varie avec la contrainte de cisaillement. De tels 
rapports sont souvent appeles viscosith apparentes aux contraintes de 
cisaillement correspondantes. 

See also dynamic viscosity and viscosity coefficient. Vo ir a ussi viscosit6 complexe et coefficient de viscosit6. 

viscosity coefficient Pa . s) : The shearing stress 
induce a unit velocity flow gradient in a material. 

necessa ry to coefficient de viscosit6 (Pa. s) : Contrainte de cisaillement 
necessaire pour produire dans une matiere un gradient de 
vitesse d’ecoulement d’une unite. 

NOTE - In actual measurement, the viscosity coefficient of a material 
is obtained from the ratio of shearing stress to shearing rate. This assu- 
mes the ratio to be constant and independent of the shearing stress, a 
condition which is satisfied only by Newtonian fluids. Consequently, in 
all other cases, values obtained are apparent and represent one point of 
the flow curve. 

NOTE - Dans la mesure reelle, le coefficient de viscosite d’une 
matiere est obtenu par le rapport de la contrainte de cisaillement a la 
vitesse de cisaillement. Cela presume que le rapport est constant et 
independant de la contrainte de cisaillement, condition qui est satis- 
faite seulement par les liquides newtoniens. En consequence, dans 
tous les autres cas, les valeurs obtenues sont apparentes et represen- 
tent un point de la courbe de fluidite. 

See also viscosity. Vo i r a ussi viscosit6. 

rapport de viscositG/masse volumique : [W viscosity/density ratio : WI 

Oti where 

q is the viscosity of the polymer solution; 

Q is the density of the polymer solution. 

est la viscosite de la solution de polymere; 

e est la masse volumique de la solution de polymere. 

visible fibre; fibre show: A fibre incompletely wetted with 
resin appearing on the surface of a reinforced plastic. 

See also dry patch and fibre streak. 

fibre apparente : Fibre incompletement impregnee 
apparaissant a la surface d’un plastique renforce. 

de @sine 

Voir aussi zone s&he et exc&s local de fibres. 

void (in noncellular plastics) : 
undefined shape, containing air 

An enclosed cavity of an 
r some other gas. 

wide Ides plastiques non alveo llaires) : Cavite 
indefinie, contenant de I’ ‘air ou un autre gaz. 

fermee de forme 
0 

NOTES 

1 Le terme bulle se refere a un vide plus ou moins spherique. 

2 Dans des isolations de cables, des vides pourraient contenir de 
l’eau. 

The term bubble refers to a more or less spherical void. 

In cable insulation, voids may contain water. 2 

Voir aussi poche (des plastiques alveolaires). See also void (in cellular plastics). 

poche (des plastiques alveolaires) : Cavite non provoquee 
intentionnellement dans un produit alveolaire et beaucoup plus 
grande que les alveoles normaux du produit. 

void (in cellular plastics) : A cavity unintentionally formed in 
cellular plastics and substantially larger than the characteristic 
individual cells. 

dilatatio n volumique: Variation du vol 
dans des conditions d’essai specifiees. 

ume d’une eprouvette volume expansion : The change in volume of a test specimen 
under specified test conditions. 

See also linear expansion and swelling. Voir aussi dilatation linbaire et gonflement. 
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volume resistance : The quotient of the direct voltage applied 
between two electrodes which are in contact with, or embed- 
ded in, two opposite sides of a specimen, divided by that 
portion of the current flowing through the volume of the speci- 
men, excluding current flowing along the surface. [37J 

See also sutface resistance. 

volume resistivity : The volume resistivity of a material is the 
quotient obtained when the potential gradient is divided by the 
current density. ~71 

NOTE - In the metric system, the volume resistivity of a material, in 
ohm centimetres, is equal to the volume resistance between opposite 
faces of a centimetre cube of the material. 

volumetric feeding : In moulding, the way of feeding in which 
the charge is controlled volumetrically. 

vulcanized fibre : A nearly homogeneous material consisting 
of hydrated cellulose, made by subjecting cellulose to a parch- 
mentizing process. 

warpage; warping : Dimensional distortion of a plastic object 
after moulding or other fabrication. 

See also dished and domed. 

water absorption; moisture absorption: The amount of 
water absorbed by a material under specified test conditions. 

NOTE - The conditions may be immersion in water or exposure to a 
humid atmosphere; in the latter case the process is also referred to as 
water vapour absorption. 

wear: The cumulative action of all the deleterious mechanical 
influences encountered in use that tend to impair a material’s 
serviceability. 

weathering : The effects of exposure of a material to outdoor 
conditions. 

See also ageing and artificial weathering. 

weight feeding : In moulding, the way of feeding in which the 
charge is controlled gravimetrically. 

weld line; knit line; weld mark : A mark on a moulded plastic 
formed by the union of two or more streams of plastic flowing 
together. 

welding: The process of uniting softened surfaces of mate- 
rials, generally with the aid of heat. 

NOTE - In some countries, particularly Canada, UK and USA, the 
term sealing is used rather than weMngfor processes in which the sur- 
faces of films are united by the application of heat and pressure: for 
example, dielectric sealing, high-frequency sealing, RF sealing and 
ultrasonic sealing. \ 

&istance transversale : Quotient de la tension continue 
appliqube entre deux 6lectrodes en contact avec, ou incrustbes 
dans, deux faces oppos6es d’une 6prouvette, par la partie du 
courant qui traverse ISprouvette, le courant traversant la sur- 
face 6tant exclu. WI 

Voir aussi r&istance superficielle. 

r6sistivit6 transversale : La Gsistivit6 transversale d’un mat& 
riau est le quotient du gradient de potentiel par la densit du 
courant qui le traverse. WI 

NOTE - La rkistivitk transversale est souvent exprimke en ohms cen- 
timetres et correspond alors $I la resistance transversale entre faces 
oppos6es d’un kchantillon cubique de 1 cm d’arete. 

alimentation volum&rique : En moulage, mode d’alimenta- 
tion dans lequel la charge est contralee volu metriquement. 

fibre vulcanis6e : Produit sensiblement homog&ne constitue 
de cellulose hydratee, obtenu en soumettant la cellulose 6 un 
processus de parcheminage. 

gauche; gauchissement: Distorsion dimensionnelle d’un 
objet en plastique apr& moulage ou une autre operation. 

Voir aussi incurve et bomb6 

absorption d’ea u; absorption 
absorb6e pa r un mat&iau dans 

d’humidit6 : Quantite d’eau 
des conditions d’essai speci- 

NOTE - Les conditions d’essai peuvent comprendre l’immersion dans 
I’eau ou I’exposition 5 une atmosph&-e humide; dans ce dernier cas, on 
parle aussi d’absorption de vapeur d’eau. 

usure: Action cumulative de toutes les influences mecaniques 
nocives rencontrees lors de I’emploi, qui tendent ZI reduire la 
duree de service d’un mat&iau. 

vieillisse 
expose 5 

ment 
des co 

climatique 
lnditions de 

: Effets 
plein air. 

su bis par un mat&iau 

Voir aussi vieJlissement et essai climatique. 

alimentation pond6 rale: En moulage, mode d’alimentation 
dans lequel la charge est contr6lee gravimhtriquement. 

ligne de soudure :M arque ti la surface d’un objet moul6, for- 
m6e par la @union de deux ou plusieurs courants de plastique. 

souda ge: Pro&de d’assemblage 
raleme Int 8 I’aide de la chaleur. 

des surfaces amollies, g&6- 
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wet strength: The strength of an adhesive joint determined 
immediately after removal from a liquid in which it has been 
immersed under specified conditions of time, temperature, and 
pressure. 

r6sistance B 1’6tat humide : Resistance d’un joint coil& deter- 
mince immediatement apres qu’il a et4 retire d’un liquide ou il 
etait immerge a temperature, pression et temps specifies. 

Voir aussi resistance ;i sec. See also dry strength. 

trichite : Petit monocristal fibreux 
comme materiau de renforcement. 

d’origine minerale, utilise whisker 
material. 

:A short, fibrous, single-crystal, inorganic reinforcing 

temphrature de N point blanc 1) (des dispersions) : Tempera- 
ture limite au-dessous de laquelle la masse reste opaque et 
au-dessus de laquelle se forme un film transparent. [251 

“white point” temperature (of dispersions) : The limiting 
temperature below which an opaque mass, and above which a 
transparent film, is formed. [%I 

largeur: Pour un essai en flexion d’un barreau (eprouvette), la 
plus petite dimension perpendiculaire a la direction de la force 
appliquee. 

width: In the case of a flexural test of a bar (beam) specimen, 
the shorter dimension perpendicular to the direction in which 
the load is applied. 

Voir aussi profondeur. See also depth. 

clair (substantif) : Petite tache incolore et transparente dans 
une plaque de plastique coloree ou opaque, qui presente 
I’aspect d’un trou lorsqu’on tient la plaque devant une source 
lumineuse. 

window: A tiny, colourless, transparent area or speck in a 
sheet of coloured or opaque plastic, which looks like a hole 
when the sheet is held to the light. 

Voir aussi eil de poisson. See also fish-e ye. 

tissu: itoffe de verre textile obtenue par entrecroisement de 
deux ensembles de fils (simples, cables, retors, stratifils) dans 
deux directions perpendiculaires ou suivant un angle specific, 
cet entrecroisement &ant realise au tours du tissage sur metier 
ou machine a tisser. 

woven fabric: A textile glass fabric made by interlacing two 
sets of threads (single, folded, or cabled yarns, rovings) per- 
pendicular to each other or at some other specified angle, such 
interlacing being formed during weaving on a loom or weaving 
machine. 

tissu stratifil : Tissu realise par le tissage de stratifils. woven roving: A fabric formed by the weaving of roving. 

grille tissbe: Etoffe de verre textile a mailles ouvertes 
laquelle les fils de charne et de trame sont t&s espaces. 

dans wove n scrim: A woven open-mesh textile glass 
which both warp and weft yarns are wi dely spaced. 

fabric in 

resine xylenique: Resine de type phenolique, produite par 
polycondensation d’un xylenol avec un aldehyde ou une 
&tone. 

xylenol resin : A resin of the phenolic type made by the 
condensation of a xylenol with an aldehyde or a ketone. 

POlY- 

fil: Terme general englobant tous les types particuliers de 
structures textiles, avec ou sans torsion, fabriques avec des 
fibres discontinues ou des filaments. 

yarn : A general term covering specific types of textile structu- 
res, with or without twist, made of staple fibres or filaments. 

NOTE - Les structures sans torsion comprennent les multifilaments, 
les fils de base, les rubans, les stratifils (assembles ou directs), les stra- 
tifils ((torsion zero )) et les stratifils boucles. Les structures avec torsion 
comprennent les fils simples, les fils retors, les fils cables, les fils 
assembles et les fils fantaisie. 

NOTE - Structures without twist include multifilament, strand, sliver, 
roving (assembled or direct), no-twist roving, and spun roving. Struc- 
tures with twist include single yarn, folded yarn, cabled yarn, multiple 
wound yarn, and fancy yarn. 

seuil d’6coulement: Premiere contrainte dans une matiere, 
qui peut etre inferieure a la contrainte maximale accessible, 
pour laquelle I’augmentation de la deformation se produit sans 
augmentation de la contrainte. 

yield point: The first stress in a material, which may be less 
than the maximum attainable stress, at which an increase in 
strain occurs without an increase in stress. 
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Young’s modulus E (Pa); modulus of elasticity in tension : 
The quotient of stress and strain (secant modulus) or tangent 
to the stress-strain curve (tangent modulus) : 

Eza 
& 

module d’Young E (Pa); module dWasticit6 en traction: 
Quotient de la contrainte par la deformation (allongement = 
module secant) ou derivee de la contrainte par rapport a I’allon- 
gement (module tangent) : 

E=a 
& 

da 
E=x 

ou 

da 
E=x 

NOTES NOTES 

In general, both are time-dependent for viscoelastic materials. 

2E Oz =- 
&Z 

where 

ax= 0) = 0 

E, = &y = -p&z 

1 Pour des matkiaux visco6lastiques, les deux sont g&&alement 
fonction du temps. 

2E *’ =- 
E, 

Otl 

ax= ay = 0 

E, = &y = -p&z 

zone (of an extruder screw) : The part of an extruder screw zone (d’une vis d’extrudeuse) : Partie d’une vis d’extrudeuse 
where the pitch is designed in such a way as to perform a speci- ayant un pas concu de facon a remplir une fonction specifique, 
fit function, e.g. feeding, compressing, venting, mixing, par exemple alimentation, compression, echappement de gaz, 
metering, etc. homogeneisation, dosage, etc. 
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Annex Annexe 

Classification of defined terms 
in some special categories 

This annex lists terms defined in this International Standard 
that are of interest to specialists in fields broader than just the 
plastics industry, to assist them in ascertaining the scope of 
coverage of these special categories in this International Stan- 
dard. Only the preferred terms are listed; synonyms are given in 
clause 2. 

Classification de termes definis en 
quelques categories particulihes 

La presente annexe enumere des termes definis dans la pre- 
sente Norme internationale qui sont interessants pour des spe- 
cialistes dans des domaines plus larges que seulement I’indus- 
trie des plastiques, en vue de les aider a s’assurer du domaine 
que recouvrent ces categories particulieres dans la presente 
Norme internationale. Seuls les termes prefer& sont enumeres; 
les synonymes sont donnes dans le chapitre 2. 

A.1 Adhesives (terms formerly included in IS0 63%)/Adh&ifs Hermes autrefois incorpores dans I’ISO 6354) 

ad here. ........................ adherer 
adherence ................... adherence 
ad herend ...................... support 
adhesion ..................... adhesion 
adhesion failure ....... rupture d’adhesion 
adhesive ....................... adhesif 
anaerobic adhesive ..... adhesif anaerobic 
assembly. ............. assemblage (&tar) 
assembly time ....... temps d’assemblage 

binder ............................ liant 
blocked curing agent .................... 
............. agent de durcissement inhibe 
blocking ....................... blocage 
bond ............................ caller 
bond line. .................. plan du joint 
bond strength .......................... 
........... resistance a la rupture d’un joint 
butt joint. ................... joint a bout 

cellular adhesive .......... adhesif mouse 
closed assembly time .................... 
. . temps d’assemblage ferme avant pression 
cohesion ..................... cohesion 
cohesion failure ...... rupture de cohesion 
cold pressing ............ pressage a froid 
cold-setting adhesive .................... 
..... adhesif a prise 8 temperature ambiante 
contact adhesive. ...... adhesif de contact 
cure (noun) ............... durcissement 

A.2 Textile glass (terms formerly included in IS0 6355)/Verre textile (termes autrefois incorpores dans I’ISO 6355) 

beamed yarn ............. fil sur ensouple 
binder ............................ liant 
braid. ........................... tresse 

cabled yarn ..................... fil cSbl6 
chopped strand mat ....... mat a fil coupe 
chopped strands. ...... fils de base coupes 
combination reinforcement ............... 
....................... renfort complexe 
continuous-filament/staple-fibre woven 

fabric . . tissu mixte (silionne et verranne) 
continuous-filament woven fabric ......... 
........................ tissu de silionne 
continuous strand mat . . mat a fils continus 
cord ............................ corde 
coupling agent ......... agent de pontage 
coupling size ......... ensimage plastique 

direct roving . . . . . . . . . . . . . . . stratifil direct 

cure temperature ....................... 
............. temperature de durcissement 
cure time ......... temps de durcissement 

delamination ................ delaminage 
diluent ......................... diluant 
doctor blade ...................... racle 
doctor roll ............... rouleau doseur 
dry strength ............. resistance a set 
dry tack ................ adherence 8 set 
drying temperature ...................... 
................. temperature de sechage 
drying time ............ temps de sechage 

encapsulated adhesive . . adhesif encapsule 
extender ....................... allonge 

filler sheet ......... repartiteur de pression 
fillet ............................ conge 
film adhesive ............. adhesif en film 
foaming adhesive / adhesif expansible ~II situ 

hardening agent .............. durcisseur 
heat-activated adhesive. ................. 
................... adhesif thermocollant 
hot-melt adhesive ... adhesif thermofusible 
hot-setting adhesive / adhesif a prise 8 chaud 

joint ............................. joint 

lap joint. ............ joint a recouvrement 

longitudinal shear strength ............... 
...... resistance au cisaillement longitudinal 

open assembly time ..................... 
.............. temps d’assemblage ouvert 

peel strength ........ resistance au pelage 
pot life ....................... vie en pot 
pressure-sensitive adhesive. .............. 
............. adhesif sensible 5 la pression 
primer ........................ primaire 

reactive diluent ............ diluant reactif 

scarf joint ................ joint en biseau 
setting (process). .................. prise 
setting temperature . . temperature de prise 
setting time ............... temps de prise 
shelf life . . duree maximale de conservation 
slippage. .................... glissement 
solids content. .... teneur en mat&e s&he 
solvent-activated adhesive ............... 
......... adhesif reactivable par un solvant 
spread ...................... grammage 
starved joint ............. joint insuffisant 
structural adhesive ...... adhesif structural 
surface treatment. .. preparation de surface 

vacuum bag ............... sac sous vide 

wet strength .... resistance a I’etat humide 

fancy yarn ................... fil fantaisie 
fibre ............................. fibre 
filament ....................... filament 
finishing ...................... finissage 
folded yarn .................... fil retors 

glass veil .................. voile de verre 

hybrid ......................... hybride 

knitted fabric ..................... tricot 

mat .............................. mat 
milled fibres ............... fibres broyees 
monofilament ............. monofilament 
multifilament .............. multifilament 
multiple wound yarn ......... fil assemble 

narrow fabric with selvages. .............. 
.................. ruban large (tissu Btroit) 

narrow fabric without selvages . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . bande decouple large 
needled mat . . . . . . . . . . . . . . . mat aiguillete 
nominal diameter of filaments or staple fibres/ 
diametre de reference des filaments ou fibres 

discontinues 
non-woven scrim . . . . . . . . . grille non tissee 
no-twist roving . . . . . stratifil (( torsion zero )) 

package . . . . . . . . . . . . . . . . . . . enroulement 

roving. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . stratifil 

sewing thread . . . . . . . . . . . . . . . fil a coudre 
single yarn . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . fil simple 
size. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ensimage 
sleeving . . . . . gaine n’excedant pas 100 mm 
sliver. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ruban 
spun roving . . . . . . . . . . . . . . . stratifil boucle 
staple fibre . . . . . . . . . . . . . fibre discontinue 
staple-fibre woven fabric / tissu de verranne 
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strand ....................... fil de base 
structures with twist / structures avec torsion 
surfacing mat. mat de surface ............ 

tape with selvages ........... ruban etroit 
tape without selvages ................... 
................. bande decouple etroite 

textile glass ................. verre textile 
textile glass multifilament products ........ 
............................... silionne 
textile glass staple fibre products / verranne 
textile size .............. ensimage textile 
texturized yarn ................ fil texture 
tubing. ........ gaine superieure 5 100 mm 

A.3 Damping terminology/Terminologie d’amortissement 

A.3.1 TermdTermes 

absolute compliance / complaisance absolue 
absolute modulus . . . . . . . . . module absolu 
alpha loss peak . . . maximum de perte alpha 
angular velocity . . . . . . . . . vitesse angulaire 
attenuation constant . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . coefficient d’attenuation 

beta loss peak . . . . . maximum de perte beta 
bulk compression . . . compression isotrope 
bulk modulus . . . module de compressibilite 

complex compliance .................... 
................. complaisance complexe 
complex modulus. ...... module complexe 
compliance ............... complaisance 
critical damping .... amortissement critique 

damping (mechanical) ................... 
.............. amortissement (mecanique) 
damping coefficient ..................... 
.............. coefficient d’amortissement 
damping ratio .... rapport d’amortissement 
decayconstant ......................... 
...... coefficient d’amortissement temporel 
dissipation factor .... facteur de dissipation 
dynamic viscosity. ..... viscosite complexe 

energy loss . . . . . . perte d’energie par cycle 

free vibration measurement .............. 
................. mesure d’oscillation libre 
frequency profile ...... profil de frequence 

A.3.2 SymboldSymboles 

A 

A(f) 
A(t) 

A0 

AR 
B 
B* 
B’ 
B” 
C 

ICI 
c* 
C’ 
C” 
C(t) 
D 

amplitude . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . amplitude 

gamma loss peak ....................... 
............... maximum de perte gamma 

half-width of the resonance curve ......... 
.... demi-largeur de la courbe de resonance 
hysteresis loop ........ boucle d’hysteresis 

internal friction ....... frottement interieur 

logarithmic decrement. .................. 
................ decrement logarithmique 
longitudinal wave modulus ............... 
module sous propagation d’onde longitudinale 
loss angle ................ angle de perte 
loss factor. .............. facteur de perte 
loss modulus ............ module de perte 

modulus ....................... module 

non-resonant forced vibration technique ... 
..... essai harmonique par oscillation for&e 
normal stress ......... contrainte normale 

Poisson’s ratio ........ nombre de Poisson 
power loss ............ puissance dissipee 

quality factor ........... facteur de qualite 

rebound resilience ...................... 
............ resilience de rebondissement 

relative rigidity ............ rigidite relative 
relaxation time. ....... temps de relaxation 
resonance curve ..... courbe de resonance 

resonancecurve ...................................... 
damped free vibration ................................. 
initial amplitude ...................................... 
resonance amplitude .................................. 
bulk compression compliance .......................... 
complex bulk compression compliance .................. 
storage bulk compression compliance ................... 
loss bulk compression compliance ...................... 
compliance .......................................... 
absolute compliance .................................. 
complex compliance .................................. 
storage compliance ................................... 
loss compliance ...................................... 

time-dependent compliance. ........................... 
tensile compliance .................................... 

unidirectional fabric / etoffe unidirectionnelle 

woven fabric ...................... tissu 
woven roving ............... tissu stratifil 
woven scrim ................. grille tissee 

yarn................................ fil 

resonance frequency / frequence de resonance 
resonant forced vibration technique ....... 
.................. methode 5 la resonance 
retardation time .... temps de retardement 
root-mean-square strain ................. 
........ deformation quadratique moyenne 
root-mean-square stress ................. 
.......... contrainte quadratique moyenne 

shear modulus . . . . . module de cisaillement 
shear rate. . . . . . . . . . vitesse de cisaillement 
shear strain . . . deformation de cisaillement 
shear stress . . . . . contrainte de cisaillement 
spectrum of relaxation times. . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . spectre des temps de relaxation 
storage modulus . . module de conservation 
strain. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . deformation 
strain amplitude / amplitude de deformation 
strain rate . . . . . . . . . vitesse de deformation 
stress . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . contrainte 
stress amplitude. . . amplitude de contrainte 

time profile. .............. profil de temps 
torsion pendulum ...... pendule de torsion 
torsional stress ...... contrainte de torsion 

unit storage energy ..................... 
........... energie de conservation unitaire 

viscosity . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . viscosite 
viscosity coefficient. . coefficient de viscosite 

Young’s modulus.. . . . . . . module d’Young 

courbe de thonance 
vibration libre amortie 
amplitude initiale 
amplitude de resonance 
complaisance en compression isotrope 
complaisance complexe en compression isotrope 
complaisance de conservation en compression isotrope 
complaisance de perte en compression isotrope 
complaisance 
complaisance absolue 
complaisance complexe 
complaisance de conservation 
complaisance de perte 
complaisance fonction du temps 
complaisance en traction 
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D* 
D’ 
D” 
E 
E* 
E’ 
E” 
G 
G* 
G’ 
G” 
H(z) 
J 
J* 
Jt 
J” 
K 
K* 
K’ 
K” 
L 
L 
L* 
L’ 
L” 
L(z) 
M 

IMI 
lM* 
Ml 
M” 
MM 
0 
0* 
0’ 

0” 
P 
AP 
Q 
R 
u 
V 
W 
c 

d 

f 
fR 
A&f 
t 

x 
a 

P 

complex tensile compliance ............................ 
storage tensile compliance ............................. 
loss tensile compliance ................................ 
tensile modulus; Young’s modulus. ..................... 
complex tensile modulus. .............................. 
storage tensile modulus ............................... 
loss tensile modulus. .................................. 
shearmodulus ....................................... 
complex shear modulus ............................... 
storage shear modulus ................................ 
loss shear modulus ................................... 
spectrum of relaxation times ........................... 
shearcompliance ..................................... 
complex shear compliance ............................. 
storage shear compliance .............................. 
loss shear compliance ................................. 
bulk compression modulus ............................. 
complex bulk compression modulus ..................... 
storage bulk compression modulus ...................... 
loss bulk compression modulus ......................... 
longitudinal wave modulus. ............................ 
longitudinal compression modulus ...................... 
complex longitudinal compression modulus .............. 
storage longitudinal compression modulus ............... 
loss longitudinal compression modulus .................. 
spectrum of retardation times .......................... 
modulus ............................................ 
absolute modulus ..................................... 
complexmodulus ..................................... 
storage modulus ..................................... 
lossmodulus ......................................... 
time dependent modulus .............................. 
longitudinal compression compliance .................... 
complex longitudinal compression compliance ............ 
storage longitudinal compression compliance ............. 

loss longitudinal compression compliance ................ 
hydrostatic pressure .................................. 
powerloss ........................................... 
qualityfactor ......................................... 
rebound resilience .................................... 
unit storage energy ................................... 
volume .............................................. 
energyloss.. ........................................ 
damping coefficient. .................................. 
lossfactor ........................................... 
frequency.. ......................................... 
resonance frequency. ................................. 
half-width of the resonance curve ....................... 
time.. .............................................. 
spatial co-ordinate .................................... 
attenuation constant .................................. 
decayconstant ....................................... 

Y shearstrain.......................................... 

complaisance complexe en traction 
complaisance de conservation en traction 
complaisance de perte en traction 
module en traction; module d’Young 
module complexe en traction 
module de conservation en traction 
module de perte en traction 
module en cisaillement 
module complexe en cisaillement 
module de conservation en cisaillement r 
module de perte en cisaillement 
spectre des temps de relaxation 
complaisance en cisaillement 
complaisance complexe en cisaillement 
complaisance de conservation en cisaillement 
complaisance de perte en cisaillement 
module de compressibilite 
module complexe en compression isotrope 
module de conservation en compression isotrope 
module de perte en compression isotrope 
module sous propagation d’onde longitudinale 
module en compression longitudinale 
module complexe en compression longitudinale 
module de conservation en compression longitudinale 
module de perte en compression longitudinale 
spectre des temps de retardement 
module 
module absolu 
module complexe 
module de conservation 
module de perte 
module fonction du temps 
complaisance en compression longitudinale 
complaisance complexe en compression longitudinale 
complaisance de conservation en compression 

longitudinale 
complaisance de perte en compression longitudinale 
pression hydrostatique 
puissance dissipee 
facteur de qualite 
resilience de rebondissement 
energie d’oscillation 
volume 
perte d’energie 
coefficient d’amortissement 
facteur de perte 
frequence 
frequence de resonance 
demi-largeur de la courbe de resonance 
temps 
coordonnee spatiale 
coefficient d’attenuation spatiale 
coefficient d’amortissement temporel 
deformation en cisaillement 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 47

2:1
98

8

https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4


IS0 472 : 1988 (E/F) 
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Oii 

7reI 

7ret 
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cc) 

CC’d 

shearrate ........................................... 
lossangle ........................................... 
strain.. ............................................. 
maximum strain ...................................... 
strain rate ........................................... 
viscosity ............................................ 
dynamicviscosity ..................................... 
real part of the dynamic viscosity. ....................... 

real part of the tensile dynamic viscosity. ................. 
real part of the shear dynamic viscosity .................. 
real part of the bulk compression viscosity. ............... 

vitesse de cisaillement 
angle de perte 
deformation f 
deformation maximale 
vitesse de deformation 
viscosi te 
viscosite complexe 
partie reelle de la viscosite complexe 
partie reelle de la viscosite complexe en traction 
partie reelle de la viscosite complexe en cisaillement 
partie reelle de la viscosite complexe en compression 

isotrope 

real part of longitudinal compression dynamic viscosity. .... partie reelle de la viscosite complexe en compression 
longitudinale 

imaginary part of the dynamic viscosity .................. 
imaginary part of tensile dynamic viscosity ............... 
imaginary part of the shear dynamic viscosity ............. 
imaginary part of the bulk compression dynamic. .......... 

viscosity .......................................... 
imaginary part of the longitudinal compression dynamic .... 

viscosity .......................................... 
bulk compression. .................................... 
logarithmic decrement ................................ 
wavelength.. ........................................ 
dampingratio ........................................ 
Poisson’s ratio ....................................... 
stress.......................‘........................ 
imaginary part of the stress. ............................ 

maximum stress ...................................... 
shearstress .......................................... 
normal stress ........................................ 
relaxation time ....................................... 
retardation time ...................................... 
phaseangle .......................................... 
angular velocity ...................................... 
angular velocity of a damped vibration ................... 

partie imaginaire de la viscosite complexe 
partie imaginaire de la viscosite complexe en traction 
partie imaginaire de la viscosite complexe en cisaillement 
partie imaginaire de la viscosite complexe en 

compression isotrope 
partie imaginaire de la viscosite complexe en 

compression longitudinale 
compression isotrope 
decrement logarithmique 
longueur d’onde 
rapport d’amortissement 
nombre de Poisson 
contrainte 
partie imaginaire de la contrainte 
contrainte maximale 
contrainte en cisaillement 
contrainte normale 
temps de relaxation 
temps de retardement 
angle de phase 
vitesse angulaire 
vitesse angulaire d’une vibration amortie 
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Index of English synonyms and explanatory terms, with French equivalents 

Index des termes anglais synonymes et explicatifs, avec les hquivalents francais I 

English Franqais English Francais 

curing temperature (of an temperature de durcissement 
adhesive); see cure (d’un adhbsif) 
temperature (of an adhesive) 

curing time (of an adhesive); see temps de durcissement (d’un 
cure time (of an adhesive) adhesif) 

cylinder; see barrel cylindre 

D 

dielectric breakdown voltage; see tension disruptive 
disruptive voltage 

dielectric constant (relative); see 
relative permittivity 

constante dielectrique (relative); 
voir permittivite relative 

dielectric sealing; cf. welding soudage par hysteresis 
dielectrique; cf. soudage 
(note dans le texte anglais) 

dielectric strength; see electric 
strength 

rigidite dielectrique 

dielectric welding; see high- soudage par hysteresis 
frequency welding dielectrique; voir soudage par 

haute frequence 
discontinuous fibre; see staple fibre discontinue 

fibre 
dissipation factor (tan 6); see facteur de dissipation; voirfacteur 

dielectric dissipation factor de pertes dielectriques (tan 6) 
doctor bar; see doctor blade racle 
doctor knife; see doctor blade racle 
double-strand polymer; see ladder polymere echelle 

polymer 
dowel bushing; see dowel bush douille 
dry spot; see dry patch zone s&he 
dwelling; see dwell pause de fermeture d’un moule 
dynamic modulus (deprecated); 

see complex modulus 
module dynamique (2 kviter); voir 

module complexe 

E 
elastic modulus; see modulus of 

elasticity 
module elastique; voir module 

d’elasticite 
elastic modulus (in damping) 

(deprecated); see storage 
module elastique (en 

amortissemen t) (A hviter); voir 
modulus module de conservation 

emulsifier; see emulsifying agent agent emulsionnant 

A 
Ision adhesive failure; see adhr 

failure 
adiabatic extrusion; see 

autothermal extrusion 
after-bake; see postcure 
alkyd plastic (deprecated 

polyester plastic 
anchor; see sprue-puller 

; see 

rupture d’adhesion 

extrusion adiabatique 

postcuisson; voir post-traitement 
plastique alkyde (;i gviter); voir 

plastique polyesterique 
extracteur de carotte 

apparent viscosity; cf. viscosity 
autoclave moulding; cf. bag 

moulding 

viscosite apparente; cf. viscosite 
moulage au sac en autoclave; cf. 

moulage au sac 

back taper; see back draft contre-depouille (par obliquit6) 

barrel polishing; 
polishing 

polissage au tonneau 

bench marks; see gauge marks marques de reference 
liant (des textiles) binding agent; see 

textiles) 
(in 

bleed out (deprecated); see 
exudation 

exsudation 

bolster; see chase 
breakdown voltage; 

disruptive voltage 

chassis 
tension disruptive 

bubble; cf. 
p/as tics ) 

void (in noncellular bulle; cf. vide 
alv&olaires ) 

(des plastiques non 

C 

calorific poten tial; see 
combustion (mass) 

heat of potential calorifique; voir chal 
de combustion (massique) 

eur 

chemical resistance; cf. 
resistance to chemicals 

resistance a I’action 
chimiques 

des agents 

cohesive failure; see cohesion 
failure 

rupture de cohesion 

cold flow (deprecated); see creep ecoulement a froid (;i kviter); voir 
fluage 

cold slug; cf. cold-slug well goutte froide; cf. piege a goutte 
f roide 

contact pressure moulding 
contact moulding 

; see moulage de contact 
expanded plastic; see cellular 

plastic 
external flame retardant; cf. 

flame retardant (product) 

extruder cylinder; cf. barrel 

plastique alveolaire 

ignifugeant externe; cf. 
ignifugeant (produic substantif) 

cylindre d’extrudeuse; cf. cylindre 

F 

fabrication; see fabricating travailler 
fatigue strength; see fatigue life resistance a la fatigue 
fibre show; see visible fibre fibre apparente 
fibre whitening; see fibre streak exces local de fibres 
filament yarn; cf. single yarn fil continu; cf. fil simple 
filter pack; see screen pack filtre 
fire behaviour; see burning comportement au feu 

behaviour 

continuous filament yarn; cf. 
single yarn ’ 

fil continu; cf. fil simple 

continuous sheeting; cf. sheeting feuille continue 
cooling-curve determination; cf. courbe d’analyse thermique 

heating-curve determination simple au refroidissement; 
cf. determination de la courbe 
d’analyse thermique simple a 
l’echauffement 

cooling fixture; see cooling jig 
counterdraft; see back draft 

gabarit conformateur 
contre-depouille (par obliquit6) 

critical 
ratio 

mping; amortissement critique; 
cf. rapport d’amortissement 

curing (of an adhesive); see 
(noun) (of an adhesive) 

cure durcissement (d’un adhksif) 

curing (of a polymer); see 
(noun) (of a polymer) 

traitement (d’un po/ym&e) 
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English 

fixed platen; see fixed plate 
fixed table; see fixed plate 
flash area; see flash ridge 
foam-in-place; see foam in situ 

foamed plastic; see cellular 
plastic 

force (deprecated); see punch 
(of a mould) 

frame; see chase 

Francais 

plaque fixe 
plaque fixe 
jointure 
moussage in situ 

plastique alveolaire 

poincon (d’un moule) 

chassis 

G 
gang mould; see multicavity 

mould 
gelling; see gelation 
glowing; cf. glowing combustion 

moule a empreintes multiples 

gelification 
incandescence; cf. incandescence 

and incandescence 

glue (deprecated); cf. adhesive 
glue line (deprecated); see 

adhesive line 

avec combustion et 
incandescence sans 
combustion 

colle (;i &iter); cf. adhesif 
joint de colle 

English Francais 

lap-joint strength; see 
nal shear strength 

longitudi- resistance d’un joint a 
recouvrement; voir resistance 
au cisaillement longitudinal 

solidite de la couleur a la lumiere light-fastness (of co/our); see 
colour-fastness to exposure to 
light 

light scattering (deprecated); see 
diffusion of light 

limiting viscosity number; 
intrinsic viscosity 

see 

diffusion de la lumiere 

indice limite de viscosite; voir 
viscosite intrinseque 

thermodilatometrie lineaire; cf. 
thermodilatometrie 

force de verrouillage (d’une 
presse) 

force de verrouillage (d’une 
presse) 

indice logarithmique de viscosite; 
voir viscosite in herente 

complaisance de perte (en amor- 
tissement), cf. module de 
perte (en amortissemen t ) 

linear thermodilatometry; cf. 
thermodilatometry 

locking force; see 
clamping force 

locking pressure; see mould 
clamping force 

logarithmic viscosity number; see 
in herent viscosity 

loss compliance (in damping), cf. 
loss modulus (in damping) 

loss tangent (in damping); 
loss factor (in damping) 

tangente de perte (en 
amortissement) (2 kviter); cf. 
facteur de perte (en 
amortissemen t) 

see dielectric facteur de pertes dielectriques 
factor (tan 6) 

hardener; see hardening agent 
heat distortion temperature 

(deprecated); cf. deflection 
temperature under load 

heater blanket; see heater band 
heater strip; see heater band 
heat-flux DSC; cf. differential 

scanning calorimetry (DSC) 

heating-rate curve (in thermal 
analysis); cf. heating-curve 
determination 

durcisseur 
temperature de deformation a 

chaud (;i &iter); cf. 
temperature de flechissement 
sous charge 

bande chauffante 

loss tangent; 
dissipation 

M 
moyenne de masse molaire en 

masse; cf. moyenne de masse 
molaire 

mass-average 
molar-mass 

molar mass; 
average 

cf. 

mass polymerization; see bulk 
polymerization 

mating surface; see land (of a 
compression or injection 
mould 

mer; see monomeric unit 

polymerisation en masse 

a ppui (d’un moule de 
compression ou d’injection) 

mere (substantif masculin 
motif monomer-e 

) ; voir 

high-frequency sealing; cf. 
welding 

soudage par haute frequence; 
cf. soudage (note dans le texte 
anglais) 

moisture absorption; see water 
absorption 

molecular weight; see relative 
molecular mass 

molecular-weight average; see 
molar-mass average 

absorption d’eau 

poids moleculaire; voir 
moleculaire relative I 

temps d’allumage; cf. temps 
minimal d’allumage 

ignifugeant interne; cf. 
ignifugeant (produit, 
substan tif) 

moyenne de poids moleculaire; 
voir moyenne de masse 
molaire 

ignition time; cf. 
ignition time 

minimu m 

internal flame retardant; cf. flame 
retardant (product) 

inverse heating-rate curve (in 
thermal analysis); cf. heating- 
curve determination 

mould shrinkage; see moulding 
shrinkage 

moving table; see moving plate 
multidaylig ht press; see 

multiplaten press 
multifilament roving; cf. roving 
multi-impression mould; see 

multicavity mould 
multistrand roving; cf. roving 

retrait au moulage 

plaque mobile 
presse 5 plateaux multiples 

derivee de la courbe d’analyse 
thermique simple a I’echauffe- 
ment inverse; cf. determination 
de la courbe d’analyse 
thermique simple 21 I’echauffe- 
ment 

stratifil multifilament; cf. stratifil 
moule a empreintes multiples 

isotropic compression; 
compression 

see bulk compression isotrope 

notch sensitivity (deprecated); 
see relative impact strength 

novelty yarn; see fancy yarn 
number-average molar mass; cf. 

molar-mass average 

knife line; see sheeter line ligne de coupe; voir ligne de 
tranchage 

ligne de soudure knit line; see weld line 
moyenne de masse molaire en 

nombre; cf. moyenne de 
masse molaire 

lamination (process); see 
laminating 

land area; see land (of a 
compression or injection 
mould) 

stratification 0 
appui (d’un moule de 

compression ou d’injection) 
oscillation energy; see unit 

storage energy 
energie d’oscillation; voir energie 

de conservation unitaire 

103 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 47

2:1
98

8

https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4


IS0 472 : 1988 (E/F) 

English Franqais 

pay-off; see let-off (a device) 

pearl polymerization; see bead 
polymerization 

permanent set; cf. set 
phase angle (in damping); cf. 

loss angle (in damping) 

piston (of a press); see ram 
pit; see crater 
plastic size; see coupling size 
plastisol gel; cf. plastisol fusion 

plied yarn; see folded yarn 
polyaddition; see addition 

polymeriza tion 
polycondensate; see 

condensation polymer 
polycondensation; see 

condensation polymerization 
polyformaldehyde; see 

polyoxymethylene [ POM] 
polyisocyanurate; cf. 

isocyanurate plastic 
poly(phenylene ether) [PPEI; cf. 

poly( phenylene oxide) [ PPO] 
powder blend; see dry blend 

power-compensation DSC; cf. 
differential scanning 
calorimetry 

prebond treatment (deprecated); 
see surface treatment 

pressure bag moulding; cf. bag 
moulding 

promoter; see accelerator 
punch (in punching); see a/so die 

(in punching) 

quantitative DTA; cf, differential 
thermal analysis (DTA) 

reference 
marks 

marks; see gauge 

P 
derouloir (dispositif) 

polymerisation en perle 

&cart permanent; cf. &art 
angle de phase (en 

amortissement); cf. angle de 
perte (en amortissement) 

piston (d’une presse) 

creux; voir cratere 
ensimage plastique (produit) 
gel de plastisol; cf. gelification 

d’u n plastisol 
fil retors 
polyaddition; voir polymerisation 

par addition 
polycondensat 

polycondensation 

polyformaldehyde; voir 
polyoxymethylene [POMP 

polyisocyanurate; voir plastique 
isocyanurate 

poly( phenylene ether) [ PPE]; cf. 
poly(phenylene oxyde) [PPOI 

melange pulverulent; voir 
melange set 

ACD a compensation de 
puissance; cf. analyse 
calorimetrique diff erentielle 
(ACD) 

traitement prealable au collage (3 
&iter); voir preparation de 
surface 

moulage au sac sous pression; 
cf. moulage au sac 

promoteur; voir accelerateur 
poincon; voir aussi emporte- 

piece (en poinconnage) 

Q 
ATD quantitative; cf. analyse 

thermique differentielle (ATD) 

R 
marques de reference 

relative molecular-mass average; 
see molar-mass average 

moyenne de masse moleculaire 
relative; voir moyenne de 
masse molaire 

reverse taper; see back draft 

RF sealing; cf. welding 

RF welding; see high-frequency 
welding 

roving package; cf. package 

depouille inverse; cf. contre- 
depouille (par ob/iquit&) 

soudage par RF; cf. soudage 
(note dans le texte anglais) 

soudage par RF; voir soudage 
par haute frequence 

stratifil; Cf. enroulement de 
enroulement 

sealing; cf. welding 
self-ignition temperature 

(deprecated); cf. spontaneous 
ignition temperature 

set (of an adhesive); see setting 
(process) 

soudage 
temperature d’auto-allumage (;i 

Bviter); cf. temperature 
d’allumage spontane 

prise (d’un adhbsif) 

English 

sheeting; see sheet 
shrink mark; see sink mark 
shrink wrapping; see shrink 

packaging 
shrinkage block; see cooling jig 
shrinkage jig; see cooling jig 
slit-die extrusion; see slot-die 

extrusion 
slug well; cf. cold-slug well 
slush moulding; see slush casting 

snap-back thermoforming; see 
vacuum snap-back 
thermoforming 

solution/solvent viscosity ratio; 
see relative viscosity 

solvent welding; see solvent 
bonding 

specific viscosity (deprecated); 
see relative viscosity increment 

spectrum of retardation times; 
cf. spectrum of relaxation 
times 

spew area; see flash ridge 
spew groove (of a mould); see 

flash groove 
spew line; see flash line 
spew ridge; see flash ridge 
spin welding; see friction welding 

splits (of a mould); cf. split mould 

sprue bushing; see sprue bush 
spun yarn; cf. single yarn 
staple fibre yarn; cf. single yarn 
storage compliance; cf. storage 

modulus 
storage life; see shelf life 
striction; see necking 
support plate; see backing plate 
sweat out (deprecated); see 

exudation 

tangent of the loss angle (tan 6); 
see dielectric dissipation factor 

tan delta (in damping); see loss 
factor (in damping) 

tear resistance; see tear strength 

tensile strength at break; cf. 
tensile strength 

tensile strength at yield; cf. 
tensile strength 

test piece; see specimen 
thermal impulse sealing; see 

impulse sealing 

thermoluminescence; cf. 
thermoptometry 

thermomicroscopy; cf. 
thermoptometry 

Franqais 

feuille continue; voir feuille 
retassure 
emballage par retraction 

gabarit conformateur 
gabarit conformateur 
extrusion par filiere droite plate 

piege 8 goutte froide 
moulage par embouage; voir 

coulage par embouage 
thermoformage en relief profond 

sous vide 

rapport de viscosite solution/ 
solvant; voir viscosite relative 

soudage par solvant; voir collage 
par solvant 

viscosite specifique (;i 8viter); 
voir increment de viscosite 
relative 

spectre des temps de retarde- 
ment; cf. spectre des temps 
de relaxation 

jointure 
gorge (d’un moule) 

ligne de bavure 
jointure 
soudage par rotation; voir 

soudage par friction 
coins (d’un moule); cf. moule a 

coins 
buse de carotte 
file; cf. fil simple 
file; cf. fil simple 
complaisance de conservation; 

cf. module de conservation 
duree maximale de conservation 
striction; voir etranglement 
plaque de fixation 
exsudation 

T 

tangente de I’angle de pertes 
(tan 6); voir facteur de pertes 
dielectriques 

tan delta (en amortissement); 
voir facteur de perte (en 
amortissemen t ) 

resistance a la dechirure; voir 
resistance au de’chiremen t 

resistance 8 la rupture en 
traction; cf. resistance en 
traction 

resistance en traction au seuil 
d’ecoulement; cf. resistance 
en traction 

eprouvette 
soudage par impulsion de 

chaleur; voir soudage par 
impulsion 

thermoluminescence; cf. 
thermoptometrie 

thermomicroscopie; cf. 
thermoptometrie 
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IS0 472 I 1988 (E/F) 

English Franqais 

thermophotometry; 
thermoptometry 

Cf. 

thermorefractometry; cf. 
thermoptometry 

thermospectrometry; cf. 
thermoptometry 

thinner (deprecated); see diluent 
torsional braid measurement; cf. 

dynamic thermomechanical 
measurement 

transfer pot; 
chamber 

see 

tunnel gate; see submarine gate 

thermophotometrie 
thermoptometrie 

, cf. 

thermorefractometrie; cf. 
thermoptometrie 

thermospectrometrie; cf. 
thermoptometrie 

diluant 
analyse de tresse en torsion; cf. 

analyse thermomecano- 
metrique dynamique 

voir chambre de pot de transfert; 
transfert 

entree sous-marine 

U 

ultrasonic sealing; cf. welding 
unit damping energy; see energy 

loss 

soudage ultrasonique 
perte d’energie par cycle 

v 
vacuum bag moulding; cf. bag 

moulding 
valve; cf. nozzle 
viscosity-average molar mass; cf. 

molar-mass average 

moulage au sac sous vide; cf. 
moulage au sac 

buse 
moyenne de masse molaire en 

viscosite; cf. moyenne de 
masse molaire 

English 

viscosity number; see reduced 
viscosity 

viscosity ratio; see relative 
viscosity 

viscosity ratio increment; see 
relative viscosity increment 

volume compression; see bulk 
compression 

volume thermodilatometry; cf. 
thermodilatometry 

warping; see warpage 
water vapour absorption; cf. 

water absorption 
weight-average molecular 

weight; cf. molar-mass 
average 

weld mark; see weld line 
working life; see pot life 
wrinkle; see crease (in reinfo! 

p/as tics) 

Franqais 

indice de viscosite; voir viscosite 
reduite 

rapport de viscosite; voir 
viscosite relative 

increment du rapport de 
viscosite; voir increment de 
viscosite relative 

compression isotrope 

thermodilatometrie volumique; 
cf. thermodilatometrie 

gauc hissement; voir 

absorption d’eau 
gauche 

moyenne de poids moleculaire er 
poids; cf. moyenne de masse 
molaire 

ligne de soudure 
vie en pot 
ride (des plastiques renforcks) 

Y 

yarn package; cf. package enroulement de fil; cf. 
enroulement 
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IS0 472 : 1988 (E/F) 

Index of all French terms, with English equivalents 

Index de tous les termes francais, avec les equivalents anglais I 

FranGais English 

A 

Franqais 

agent de reticulation 
agent de traitement 
alimentation (de plastiques) 

alimentation ponder-ale 
alimentation volumetrique 
allonge 
allongeabilite 
allongement 
allumage 
allumer, voir aussi prendre feu 
alveolaire, plastique 
alveole 
alveole ferme 
alveole ouvert 
aminoplaste 
aminoplaste a base de melamine; 

voir plastique 8 base de 
melamine 

aminoplaste 5 base d’uree; voir 
plastique a base d’uree 

amortissement (mecanique) 
amortissement critique; cf. 

rapport d’amortissement 
amplitude de contrainte 
amplitude de deformation 
analyse calorimetrique 

differentielle (ACD) 
analyse calorimetrique 

differentielle a compensation 
de puissance; cf. analyse 
calorimetrique differentielle 

analyse calorimetrique 
differentielle a flux de chaleur; 
cf. analyse calorimetrique 
differentielle 

analyse des gaz emis (AGE) 
analyse mecanique dynamique 

iDMA) 
analyse thermique 
analyse thermique a degagement 

des particules 
analyse thermique differentielle 

M-D) 
analyse thermique differentielle 

quantitative; cf. analyse 
thermique 

analyse thermique d’emanation 
analyse thermomecanique 

(ATM) 
analyse thermomecanique 

dynamique 
analyse de tresse en torsion; 

cf. analyse thermomecanique 
dynamique 

angle de perte (en amortisse- 
ment) 

angle de pertes dielectriques 
angle de phase (en amortisse- 

ment); cf. angle de perte (en 
amortissemen t) 

English 

crosslinking agent 
curing agent 
feeding (of plastics) 

weight feeding 
volumetric feeding 
extender 
extendibility 
elongation 
ignition 
ignite 
cellular plastic 
cell 
closed cell 
open cell 
aminoplastic 
melamine plastic 

urea plastic 

damping (mechanical) 
critical damping 

stress amplitude 
strain amplitude 
differential scanning calorimetry 
DSC) 
power-compensation DSC; cf. 

differential scanning 
calorimetry 

heat-flux DSC; cf. differential 
scanning calorimetry 

evolved gas analysis (EGA) 
dynamic mechanical analysis 

UN/IA) 
thermal analysis 
thermoparticulate analysis 

differential thermal analysis 
(D-M) 

quantitative DTA; cf. differential 
thermal analysis 

emanation thermal analysis 
thermomechanical measurement 

dynamic thermomechanical 
measurement 

torsional braid measurement 

loss angle (in damping) 

dielectric loss angle 
phase angle (in damping); cf. 

loss angle (in damping) 

absorption d’eau water absorption; 
absorption 

re 

absorption d’humidite; 
absorption d’eau 

voir moisture absorption; 
absorption 

see water 

absorption de vapeur d’eau; 
cf. note ;i absorption d’eau 

water vapour absorption; cf. 
note to water absorption 

accelerateur 
acetate de cellulose 

accelerator 
cellulose acetate [CA] 
cellulose acetate butyrate 

[CAB1 
cellulose acetate propionate 

[CAP1 
activator 
additive 
adherence 
blocking 

[CA1 
acetobutyrate de cellulose 

[CAB1 
acetopropionate de cellulose 

[CAP1 
activateur 
additif 
adherence 
adherence 

blocage 
accidentelle; voir 

adherence a set 
adherer 
ad h&if 
ad h&if anaerobie 
adhesif a prise 8 chaud 
adhesif a prise a froid; voir 

adhesif a prise 8 temperature 
ambiante 

dry tack 
adhere 
adhesive 
anaerobic adhesive 
hot-setting adhesive 
cold-setting adhesive 

adhesif 21 prise 
ambiante 

temperature cold-setting adhesive 

adhesif de contact 
ad h&if encapsule 
ad h&if en film 

contact adhesive 
encapsulated 
film adhesive 

adhesive 

adhesif expanse in 
adhesif mousse 

situ; voir foamed adhesive; 
adhesive 

see cellular 

adhesif sensible 81 la pression 

adhesif expansible in situ 

adhesif mousse 

adhesif structural 

adhesive reactivable par un 
solvant 

adhesif thermocollant 
adhesif thermofusible 
ad h&ion 
adjuvant; voir additif 

foaming adhesive 
cellular adhesive 
solvent-activated adhesive 

pressure-sensitive adhesive 
structural adhesive 
heat-activated adhesive 
hot-melt adhesive 
adhesion 
additive 
collapse (of cellular plastics) affaissement (des 

alvholaires ) 
plastiques 

agent antiadherent (pour fi/ms) 

agent antiadherent (en 
moulage); voir agent de 
demoulage 

antiblocking agent 
release agent (in moulding) 

agent antifloculant 
agent antistatique 

deflocculation agent 
antistatic agent 
curing agent 

release agent (in mou/ding) 
blocked curing agent 
emulsifying agent 
blowing agent 
coupling agent 

agent de cuisson; 
traitement 

voir agent de 

agent de demoulage 
agent de durcissement inhibe 
agent emulsionnant 
agent d’expansion; 
agent de pontage 

gonf lant 
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IS0 472 : 1988 (E/F) 

Franqais 

angle de phase dielectrique; cf. 
angle de pertes dielectriques 

antioxydant 
appui (d’un moule de 

compression ou d’injection) 

arrache-carotte 
arrangement sequentiel (dans /es 

mole’cules des po/ym&res) 

assemblage (&at) (pour adhhsifs) 
assemblage (processus) 

assembler; voir assemblage 
(processus) 

atmosphere de conditionnement 
atmosphere d’essai 
atmosphere de reference 
atmosphere(s) normale( s) 
auto-chauffage 
auto-extinguibilite (5 e’viter) 

English 

dielectric phase angle; cf. 
dielectric loss angle 

antioxidant 
land (of a compression or 

injection mould) 

sprue lock 
sequentiel arrangement (in 

polymer molecules) 

assembly (for adhesives) 
assembling 
assembling 

conditioning atmosphere 
test atmosphere 
reference atmosphere 
standard atmosphere(s) 
self-heating 
self-extinguishing (deprecated) 

B 

aux thermodurcis) 

bavure 
benzylcellulose 
bipolymere 
bloc; voir sequence 
blocage 
bomb6 
bombement (d’un cylindre de 

calandre) 

bossage 
boucle d’hysteresis (en mesure 

mkanique dynamique) 

boudinage (2 eviter); voir 
extrusion 

brillant 
broche a prisonnier 
broyeur; voir moulin 
bruler 
brulure (dkfaut) 

bulle; cf. note 7 ;i vide (des 
p/as tiques non alv&o/aires) 

buse 

baguette d’apport 
bande chauffante 
bande decouple etroite 
bande decouple large 
barre stratifiee moulee (s’applique 

applied to thermose ts) 

flash 
benzylcellulose 
bipolymer 
block 
blocking 
domed 
crown (of a calender roll) 

filler rod 
heater band 
tape without selvages 
narrow fabric without selvages 
laminated moulded rod (as 

boss 
hysteresis loop (in dynamic 

mechanical measurement) 

extrusion 

gloss 
insert pin 
granulator 
burn (intransitive verb) 

burn (a defect) 

bubble; cf. note 7 to void (in 
noncellular p/as tics) 

nozzle 
sprue bush buse de carotte 

calandrage 
calandre 
canal secondaire d’injection 
caoutchouc 
capacite d’un condensateur 
capacite d’injection 
capacite de malaxage (d’une 

extrudeuse) 

carboxymethylcellulose [CMC] 
ca rotte 
caseine [ CS] 

C 

calendering 
calender 
runner 
rubber 
capacitance of a capacitor 
shot capacity 

plasticating capacity (of an 
extruder) 

carboxymethylcellulose [CMCI 
sprue 
casein [CS] 

Franqais English 

catalyseur 
cavite (d’un moule) 

cellule; voir alveole ferme 
cellulose, acetate de [CA] 
cellulose, 

[CAB1 
acetobutyrate de 

cellulose, acetopropionate de 
CCAPI 

cellulose, benzyl- 
cellulose, carboxymethyl- [ CMC] 
cellulose, ethyl- [EC] 
cellulose, nitrate de [CN] 
cellulose, propionate de [CPI 
cellulose regeneree 
c haine 
chaine, longueur de 
chaleur de combustion 

(massique) 
chambre de chargement 
chambre de transfert 

syn : changement de couleur; 
decoloration (;i bviter) 

ou charge (en extrusion 
par injection) 

moulage 

charge 
charge d/injection 
charge, matiere de 
charge renforcante 
chargeur d’empreintes 
chassis 
cheminement 
chiralite 
cisaillement, contrainte de 
cision; voir contrainte de 

cisaillement 
clair (substantif) (dkfaut) 

cloque 
coefficient d’amortissement 
coefficient d’amortissement 

temporel 
coefficient d’attenuation 
coefficient de contraction par 

torsion; voir coefficient de 
raccourt (s’applique au verre 
textile) 

coefficient de dilatation 
thermique lineique 

coefficient de frottement 
coefficient de Poisson; voir 

nombre de Poisson 
coefficient de Poisson (en 

amortissemen t) 
coefficient de raccourt 

(s’applique au verre textile) 
coefficient de viscosite 
cohesion 
coins (d’un moule); cf. moule 8 

coins 
collage a froid; voir pressage a 

f roid (en adhbsion) 
collage homogene (par solvant); 

voir collage par solvant 
collage par solvant 
colle; cf. note ;i adhesif 
caller 
collier chauffant; voir bande 

chauffante 

catalyst 
cavity (of a mould) 

closed cell 
cellulose acetate [CA] 
cellulose acetate butyrate [CAB] 

cellulose acetate propionate 
[CAP1 

benzylcellulose 
carboxymethylcellulose [CMC] 
ethylcellulose [EC] 
cellulose nitrate [ CN] 
cellulose propionate [CP] 
regenerated cellulose 
warp 
chain length 
heat of combustion (mass) 

loading chamber 
transfer chamber 
discoloration 

feed (in extrusion or injection 
moulding) 

filler 
shot (in injection moulding) 

extender 
reinforcing filler 
loading tray 
chase 
tracking 
chirality 
shear stress 
shear stress 

window (a defect) 
blister 
damping coefficient 
decay constant 

attenuation constant 

coefficient of twist contraction 
(as applied to textile glass) 

coefficient of linear thermal 
expansion 

coefficient of friction 
Poisson’s ratio 

Poisson’s ratio (in damping) 

coefficient of twist contraction 
(as applied to textile glass) 

viscosity coefficient 
cohesion 
splits (of a mould); cf. split 

mould 
cold pressing (in adhesion) 

solvent bonding 

solvent bonding 
glue; cf. note to adhesive 
bond (in adhesion) 

heater band 
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IS0 472 : 1988 (E/F) 

FranGais 

combustible 
corn bustion 
combustion en surface 
combustion spontanee 
compatibilite 
complaisance 
complaisance absolue; cf. 

module absolu 
complaisance complexe 
complaisance de conservation; 

cf. module de conservation 
complaisance de perte; cf. 

module de perte 
comportement au feu 
comportement thermofusible 
composite 
composition 
compression isotrope 
compression volumique; voir 

compression isotrope 
conditionnement 
conductivite thermique (d’une 

ma t&e homog&ne non 
affect&e par Gpaisseur) 

confectionner (s’applique aux 
plastiques renforchs) 

confectionner; voir travailler 
conformateur; voir gabarit 

conformateur 
conge 
constante dielectrique (relative); 

voir permittivite relative 
contrainte 
contrainte alternee 
contrainte de cisaillement 
contrainte en compression 
contrainte dynamique 
contrainte de flexion (Ej l’essai en 

flexion) 

contrainte de flexion a fleche 
conventionnelle 

contrainte initiale en relaxation 
contrainte normale 
contrainte quadratique moyenne 
contrainte oscillatoire 
contrainte reelle 
contrainte de rupture 
contrainte au seuil conventionnel 

d’ecoulement 
contrainte tangentielle; voir 

contrainte de cisaillement 
contrainte de torsion 
contrainte vibratoire 
contre-depouille (par obliquitd) 

contre-depouille (par dtipression) 

copolycondensation 
copolymere 
copolymere alter& 
copolymere binaire; voir 

bipolymere 
copolymer-e bloc; voir copolymere 

sequence 
copolymere greff 6 
copolymere quaternaire; voir 

quaterpolymere 
copolymere sequence 

English 

combustible 
combustion 
surface burn 
spontaneous combustion 
compatibility 
compliance 
absolute compliance 

complex compliance 
storage compliance 

loss compliance 

burning behaviour 
melting behaviour 
composite 
compound 
bulk compression 
bulk compression 

conditioning 
thermal conductivity (of a 

homogeneous material not 
affected by thickness) 

lay up (verb) (as applied 
reinforced plastics) 

to 

fabricating 
cooling jig 

fillet 
dielectric constant (relative); see 

relative permittivity 
stress 
alternating stress 
shear stress 
compressive stress 
dynamic stress 
flexural stress (in flexural testing) 

flexural stress at conventional 
deflection 

initial stress in stress relaxation 
normal stress 
root-mean-square stress 
oscillating stress 
true stress 
breaking stress 
offset yield stress 

shear stress 

torsional stress 
vibrating stress 
back draft 
undercut 
copolycondensation 
copolymer 
alternating copolymer 
bipolymer 

block copolymer 

graft copolymer 
quaterpolymer 

block copolymer 

Frarqais 

copolymere statistique 
copolymer-e ternaire; 

terpolymere 
voir 

copolymerisation 
copolym&isation alter&e 
copolymerisation avec greffage 
copolymerisation statistique 
copolymerisation bloc; voir 

copolymerisation sequencee 
copolymerisation 
corde 

sequencee 

coulage par centrifugation 
coulage par embouage 
coulage de feuille mince 
coulage par rotation 
cou lee 
coulure 
coupe (d’un stratifih) 
courbe d’analyse thermique 

simple de coefficient 
d’echauffement; cf. 
determination de la coupe 
d’analyse thermique simple 81 
I’echauffement 

courbe d’analyse thermique 
simple de coefficient de 
ref roidissement; cf. 
determination de la courbe 
d’analyse thermique simple a 
l’echauffement 

courbe d’analyse thermique 
simple de I’inverse du 
coefficient d’echauffement; 
cf. determination de la courbe 
d’analyse thermique simple a 
I’echauffement 

courbe d’analyse thermique 
simple de l’inverse du 
coefficient de refroidissement; 
cf. determination de la courbe 
d’analyse thermique simple a 
I’echauffement 

courbe charge-fleche 
courbe contrainte-deformation 
courbe de resonance 
course 
craquelure; cf. note ii fissure 
era t&e 
cremage (de dispersions) 

cremage (de plastiques 
alvt5olaires PUR) 

creux; voir cratere 
crin 
croute; voir peau 

alv&olaires ) 
plastiques 

cuire; voir traiter (un polym&e) 

cuisson; voir 
polym&e) 

traitement (d’un 

cycle de moulage 
cylindre 
cylindre de calandre 

decarotter 
d&hirer 
decollement 

random copolymer 
terpolymer 

copolymerization 
alternating copolymerization 
graft copolymerization 
random copolymerization 
block copolymerization 

block copolymerization 
cord 
centrifugal casting 
slush casting 
film casting 
rotational casting 
casting 
resin streak 
cut layers (of a laminate) 

heating-rate curve (in thermal 
analysis); cf. heating-curve 
determination 

cooling-rate curve (in thermal 
analysis); cf. heating-curve 
determination 

inverse heating-rate curve (in 
thermal analysis); cf. heating- 
curve determination 

inverse cooling-rate curve (in 
thermal analysis); cf. heating- 
curve determination 

load-deflection curve 
stress-strain curve 
resonance curve 
stroke 
small crack 
crater 
creaming (of dispersions) 

creaming (of PlJR cellular 
plastics) 

pit; see crater 
bristle 
ski n ( of cellular p/as tics) 

cure 
cure 

(verb) (a polymer) 

(noun) (of a polymer) 

moulding cycle 
barrel 
bole (of a calender) 

degate 
tear 
let-go 
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Franqais 

decoloration (& bviter); voir 
changement de couleur 

decomposition thermique 
decou page (longitudinal) 

decoupage a I’emporte-piece 
decrement logarithmique 
def lecteu r 
deformation 
deformation de cisaillement 
deformation elastique 
deformation instantanee en 

fluage 
deformation non elastique; voir 

deformation plastique 
deformation plastique 
deformation quadratique 

moyenne 
deformation relative en 

compression 
degazage 
degradation 
degradation de couleur 
degre de polymerisation 
degre de polymerisation d’une 

molecule d’un polymere 
degre de polymerisation d’un 

polymere 
degres internationaux de durete 

du caoutchouc [DIDCI 
delais d’utilisation; voir vie en pot 
delamination 
demi-largeur de la courbe de 

resonance 
demoulage 
densite apparente; voir masse 

volumique apparente 
densite optique de la fumee 
densite en vrac 
depolymerisation 
depouille 
depouille, contre- (par obliquitk) 

depouille, contre- (par 
dgpression ) 

depouiller (dans /es moules) 

derouloir (dispositif) 

detection des gaz emis (DGE) (en 
analyse thermique) 

deterioration 
determination de la courbe 

d’analyse thermique simple a 
I’echauffement 

determination de la courbe 
d’analyse thermique simple au 
refroidissement; cf. determina- 
tion de la courbe d’analyse 
thermique simple a 
I’echauffement 

diametre de reference des 
filaments ou fibres 
discontinues 

diffusion de la lumiere 
diff usivite thermique 
dilatation lineique 
dilatation thermique; voir 

expansion thermique 

English 

discoloration 

thermal degradation 
slitting 
die cutting 
logarithmic decrement 
baffle 
strain 
shear strain 
elastic deformation 
instantaneous strain in creep 

plastic deformation 

plastic deformation 
root-mean-square strain 

compressive strain 

breathing 
degradation 
colour fading 
degree of polymerization 

degree of polymerization of a 
molecule of a polymer 

degree of polymerization of a 
polymer 

international rubber hardness 
degree [IRHDI 

working life; see pot life 
delamination 
half-width of the resonance curve 

stripping (of a mould) 

apparent density 

optical density of smoke 
bulk density 
depolymerization 
draft 
back draft 
undercut 

relieve (in moulds) 

let-off (a device) 

evolved gas detection (EGD) (in 
thermal analysis) 

deterioration 
heating-curve determination (in 

thermal analysis) 

cooling-curve determi 
thermal analysis ) 

nominal diameter 
staple fibres 

of 

diffusion of light 
thermal diff usivity 
linear expansion 
thermal expansion 

nation (in 

filaments or 

dilatation thermique lineique, 
coefficient de 

dilatation volumique 
diluant 
diluant reactif 
dim&e 
direction de la largeur 
direction de la longueur 
dispersion 
dispositif de tirage 
distorsion optique 
distribution moleculaire massique 
douille (pour tenon de guidage) 

durcissement (d’un adh&if) 
durcissement a froid 
durcisseur 
duree maximale de conservation 
duree de persistance de flamme 
duree de propagation de flamme 
duree de vie en stock; voir duree 

maximale de conservation 
durete 
durete par penetration 
durete Shore 

E 

ebarbage 
ebavurage; voir ebarbage 
Bcaillage 
&art 
&art permanent; cf. note ;i 

&art 
echantillon 
ecoulement 5 froid (2 e’viter); voir 

fluage 
eff lorescence 
ejecteur 
ejection 
elasticit 
elastomere 
elastomer-e-caoutchouc; voir 

caoutchouc 
elastomer-e thermoplastique 
emballage par retraction 
emporte-piece (en poinconnage); 

voir aussi poincon 
empotage 
empreinte (d’un moule) 
emulsifiant; voir agent 

emulsionnant 
emulsion 
encapsulage 
encollage specifique; voir 

grammage 
enduction; voir revetement 
enduit 
enduit gelifie; syn: gel coat (;i 

&iter en francal’s) 

energie d’amortissement unitaire; 
voir perte d’energie par cycle 

energie de conservation unitaire 
energie d’oscillation; voir energie 

de conservation unitaire 
enrobage 

coefficient of 
expansion 

volume expansion 
diluent 
reactive diluent 
dimer 
crosswise 
lengthwise 
dispersion 
take-off 
optical distortion 
molecular-mass distribution 
dowel bush 
cure (noun) (of an adhesive) 

cold setting 
hardening agent 
shelf life 
afterflame time 
flame spread time 
shelf life 

hardness 
indentation hardness 
Shore hardness 

deflashing 
deflashing 
flaking 
set 
permanent set; cf. note to set 

sample 
cold flow (deprecated); see creep 

bloom 
ejector 
ejection 
elasticity 
elastomer 
rubber 

thermoplastic elastomer 
shrink packaging 
die (in punching) 

potting 
impression (of a mould) 

emulsifier; see emulsifying agent 

emulsion 
encapsulation 
spread 

coating (process) 

coating (product) 

gel coat 

energy loss 

unit storage energy 
unit storage energy 

embedding 
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FranGais English 

enroulement 
enroulement de fil; cf. 

enroulement 
enroulement filamentaire 
enroulement de stratifil; cf. 

enroulement 

package 
yarn package; cf. package 

filament winding 
roving package; cf. package 

facteur de pertes dielectriques 
(tan 6) 

facteur de puissance 
facteur de qualite 
farinage 
fatigue 
fatigue, resistance 5 la (exprime’e 

en nombre de cycles) 

dielectric dissipation factor 
(tan 6) 

power factor 
quality factor 
chalking 
fatigue 
fatigue life ensimage size 

coupling size ensimage plastique 
ensimage textile textile size fatigue, resistance 2 la (exprimke 

en con train te) 

feu qui couve 
feuille 
feuille continue 
feuille grainee 
feuille mince 
fibre 
fibre apparente 
fibre discontinue 
fibre vulcanisee 
fibres broyees 
fidelite 
fil 
fil assembe 
fil de base 
fil cable 
fil continu; cf. fil simple 

fatigue strength; see fatigue life 
entree (en moulage 

et par transfert ) 
par injection gate (in injection 

moulding ) smouldering 
sheet 
sheeting 
embossed sheet 
film 
fibre 
visible fibre 
staple fibre 
vulcanized fibre 
milled fibres 
precision 
yarn 
multiple wound yarn 
strand 
cabled yarn 
continuous filament yarn; cf. 

single yarn 
sewing thread 
beamed yarn 
fancy yarn 
folded yarn 
glass continuous filament yarn; 

cf. single yarn 

entree annulaire ring gate 
entree capillaire pin-point gate 
entree par languette tab gate 

edge gate 
submarine gate 
submarine gate 

entree later-ale 
entree sous-marine 
entree sous le plan de joint; 

voir entree sous-marine 
entrees multiples 
epaississant 
eprouvette 

multigated 
thickener 
specimen 

espacement nip 
essai climatique artificial weathering 

forced vibration non-resonant 
technique 

hot stamping 

essai harmonique 
for&e 

Par oscillation 

estampage a chaud 
etat A A-stage 
etat B B-stage 
etat C C-stage 
ethylcellulose [EC] ethylcellulose [EC1 
etirage drawing (stretching operation) 

fil a coudre 
fil sur ensouple 
fil fantaisie 
fil retors 
fil de silionne; cf. fil simple etirage a froid 

etoffe unidirectionnelle 
etranglement 
event (d’un moule) 

exces local de fibres 
expanse, plastique; voir plastique 

alveolaire 
expanse chimiquement, plastique 
expanse mecaniquement, 

plastique 
expansion thermique 
exsudation 
exsudation d’un colorant 
exsudation de lubrifiant 
extendeur; voir mat&e de charge 
extensibilite 
extracteur de carotte 
extrusion 
extrusion adiabatique 

cold drawing 
unidirectional 
necking 
vent (of a mould) 

fil simple 
fil texture 
filament 

single yarn 
texturized yar n 

fibre streak 
expanded plastic; see cellular 

plastic 
chemically foamed plastic 
mechanically foamed plastic 

filament 
file; cf. fil simple 
file de verranne; cf. fil simple 

staple fibre yarn; cf. single yarn 
glass staple 

yarn 
fibre yarn; cf. single 

f iliere (en extrusion) 

film; voir feuille mince 
fi!s de base coupes 
filtre 
finissage (des textiles) 

finition 
finition par projection 
fissure 
fissure de contrainte 
flamber 
flamme 
f lamme persistance 
f I&he conventionnelle (B l’essai 

en flexion); cf. contrainte de 
flexion a la fleche 
conventionnelle 

flexibilite 
flexible 
fluage 
fluage, deformation instantanee 

en 

die (in extrusion) 

film 
chopped strands 
screen pack 
finishing (in textiles) 

finishing 
blast finishing 
crack 
stress crack 
flame ( verb) 

thermal expansion 
exudation 
colou r bleeding 
lubricant bloom 
extender 
extensibility 
sprue-puller 
extrusion 
adiabatic extrusion; see 

autothermal extrusion 
pultrusion 
film extrusion 
slot-die extrusion 
chill roll extrusion 

flame (noun) 

after-flame 
extrusion par etirage 
extrusion de feuille mince 
extrusion par filiere droite plate 
extrusion sur rouleau froid 

conventional deflection (in 
flexural testing); cf. flexural 
stress at conventional 
deflection 

flexibility 
flexible 
creep 
instantaneous strain in creep 

F 

facilite d’allumage ease of ignition 
faconner; voir travailler fabricating 

bulk factor facteur de contraction 
facteur de dissipation; voir 

facteur de pertes dielectriques 

f luage, recuperation en creep recovery 
dissipation factor; see 

dissipation factor 
dielectric fond (pour 

primaire 
a dhksifs) ; voir primer (for adhesives) 

facteur de perte (en 
amortissemen t) 

loss factor (in damping) force de fermeture; voir force 
verrouillage (d’une presse) 

mould clamping force 
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force de jonction; voir resistance 
a la rupture d’un joint (en 
adh&ion) 

force de propagation d’une 
dechirure 

force de verrouillage (d’une 
presse) 

formage 
formage profond 
frequence de resonance 
f rette; voir chassis 
f rottement 
frottement, coefficient de 
frottement interieur 
fumee 

gabarit conformateur 
gaine n’excedant pas 100 m 
gaine superieure a 100 m 
gauche 
gauchissement; voir gauche 
gauf rage 

gel 
gel de plastisol; cf. note 2 

gelification d’un plastisol 
gelification 
gelification d’un plastisol 
gelification, temps de 
givrage 
glissement 
glissement (en collage) 

gonflant 
gonflement 
gorge (d’un moule) 

goutte froide; cf. piege a goutte 
f roide 

grain (dhfaut) 
grain 
grammage 
granulateur 
granule 
grappe (en moulage par injection) 

greffage, copolymerisation avec 
greffage, polymerisation avec 
greff 6, copolymer-e 
greff 6, polymere 
grille 
grille non tisse 
grille tissee 
grippage (d’un moule) 

H 
haut polymere 
heterogeneite de couleur 
heterogeneite de teinte; voir 

heterogeneite de couleur 
homopolymere 
homopolymerisation 
hybride 

ignifugeant 
ignifugeant (produit) 

bond stre ngth (in adhbion) 

tear propagation force 

mould clamping force 

forming 
deep drawing 
resonance frequency 
frame; see chase 
friction 
coefficient of friction 
internal friction 
smoke 

cooling jig 
sleeving 
tubing (in textiles) 

warpage 
warpage 
embossing 

gel 
plastisol gel; cf. note to plastis 

fusion 
gelation; syn; gelling 
plastisol fusion 
gel time 
frosting 
slip 
slippage (in bonding) 

blowing agent 
swelling 
flash groove 
cold-slug; cf. cold-slug well 

pimple (defect) 

granule 
spread 
pelletizer 
pellet 
spray (in injection moulding) 

graft copolymerization 
graft polymerization 
graft copolymer 
graft polymer 
breaker plate 
non-woven scrim 
woven scrim 
seizing (of a mould) 

high polymer 
colour heterogeneity 
colour heterogeneity 

Franqais 

kl nifugeant externe; cf. 
ignifugeant (prod&) 

ignifugeant interne; cf. 
ignifugea nt (prod&) 

note ;i 

impregnation 
incandescence; cf. 

incandescence avec 
combustion et incandescence 
sans combustion 

incandescence avec combustion 
incandescence sans combustion 
incandescence residuelle 
incombustible 
increment du rapport de viscosite; 

voir increment de viscosite 
relative 

increment de viscosite relative 
incurve (par exemple, surface) 
indice de fluidite B chaud 
indice limite d’oxygene 
in dice limite de viscosite; voir 

viscosite intrinseque 
indice logarithmique de viscosi 

voir viscosite inherente 
indice de pertes 
indice de 

reduite 
viscosite; 

te; 

voir viscosite 

inflammabilite 
inflammable 
inhibiteur 
initiateur 
injection, capacite d’ 
injection, moulage par 
inversion de phase (en 

po/ymt?risa tion) 

English 

external flame retardant; cf. 
note to flame retardant 
(product) 

internal flame retardant; cf. 
note to flame retardant 
(product) 

impregnation 
glowing; cf. glowing combustion 
and incandescence 

glowing combustion 
incandescence 
afterglow 
noncombustible 

viscosity ratio increment; see 
relative viscosity increment 

relative viscosity increment 
dished (for example, surface) 
melt flow rate 
limiting oxygen index 
limiting viscosity number; see 

intrinsic viscosity 
logarithmic viscosity number; see 

inherent viscosity 
loss index 
viscosity number; see reduced 

viscosity 
flammability 
flammable 
inhibitor 
initiator 
shot capacity 
injection moulding 
phase inversion (in 

polymerization) 

J 
jaquette chauffante; voir bande heater band 

chauffante 
joint (en collage) joint (in adhesive bonding) 

joint a bout butt joint 
joint de collage; voir joint de colle adhesive line 
joint de colle 
joint en biseau 
joint insuffisant 
joint 5 recouvrement 
jointure 
jonction (en adh&ion) 

justesse 

adhesive line 
scarf joint 
starved joint 
lap joint 
flash ridge 
bond (in adhesion) (noun) 

accuracy of the mean 

largeur (d’une bprouvette) 

latex 
liant (des texiles) 

liant (des adh&ifs) 

ligne de bavure 
ligne de coulee; voir ligne 

d’ecoulement 
ligne de coupe; voir ligne de 

tranchage 
ligne d’ecoulement 
ligne de joint 

L 
width (of a specimen) 

latex 
binder (in textiles) 

binder (in adhesive 
compounds) 

flash line 
flow line 

knife line; see sheeter line 

flow line 
mould seam 

111 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 47

2:1
98

8

https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4


IS0 472 : 1988 (E/F) 

FranGais English FranCais English 

ligne de soudure 
ligne de tranchage 
lignine, &sine de 
limite elastique 
limite de fatigue 
limie de plastification 
limite proportionnelle 
longueur de chaine 
longueur de reference 
lot 
lubrifiant 

weld line 
sheeter line 
lignin resin 
elastic limit 
fatigue limit 
plasticizer limit 
proportional limit 
chain length 
gauge length 
lot 
lubricant 

module complexe 
module de compressiblite 
module de conservation 

complex modulus 
bulk modulus 
storage modulus 
shear modulus module de Coulomb; voir module 

de cisaillement 
module dynamique (2 biter); voir 

module complexe 
module d’elasticite 
module elastique; 

d’elasticite 
voir module 

dynamic modulus (deprecated); 
see complex modulus 

modulus of elasticity 
elastic modu 

elasticity 
lus; see modulus of 

module elastique (en 
amortissemen t) (;i bviter); 
voir module de conservation 

elastic modulus (in damping) 
(deprecated); see storage 
modulus 

loss modulus 
longitudinal wave modulus 

module de perte 
module sous propagation d’onde 

longitudinale 
module d’Young 
monofilament 
monomere 
motif de base configurationnel 
motif configurationnel 
motif configurationnel 

enantiomorphe 
motif configurationnel repete 
motif constitutionnel 
motif constitutionnel repete 
motif monomere 
motif stereorepete 
moulage 
moulage basse pression 
moulage par carrousel 
moulage par centrifugation 
moulage par compression 
moulage au contact 
moulage court 
moulage, cycle de 
moulage par embouage; voir 

coulage par embouage 
moulage a froid 
moulage par injection 
moulage par injection avec 

reaction (RIM) 
moulage par injection-soufflage 
moulage de mousse structuree 
moulage 5 partir de poudres 
moulage par rotation 
moulage au sac 
moulage au sac en autoclave; cf. 

noted moulage au sac 
moulage au sac sous pression; 

cf. note a moulage au sac 
moulage au sac sous vide; cf. 

note ;i moulage au sac 
moulage par souff lage 
moulage, retrait au 
moulage par transfert 
moule 

macromolecule 
mai’tre moule; voir chassis 
malaxer 
malaxeur 
malaxeur a rouleaux 
mandrin (en extrusion) 

manque de pression 
manteau de moule; voir chassis 
marque de moule 
marque de plateau 
marque de surchauffe 
marques de reference 
masse lineique (verre texti/e) 

masse moleculaire; cf. 
distribution moleculaire 
massique 

masse moleculaire relative 
masse surfacique (s’applique au 

verre textile) 

macromolecule 
chase 
plasticate 
kneader 
roll mill 
mandrel (in extrusion) 

pressure break 
chase 
mould mark 
plate mark 
heat mark 
gauge marks 
linear density (textile g/ass) 

molecular mass; cf. molecular- 
mass distribution 

Young’s modulus 
monofilament 
monomer 
configurational base unit 
configurational unit 
enantiometric configurational 

unit 
configurational repeating unit 
constitutional unit 
constitutional repeating unit 
monometric unit 
stereorepeating unit 
moulding (process) 

low-pressure moulding 
rotary moulding 
centrifugal moulding 
compression moulding 
contact moulding 
short (in a moulding) 

moulding cycle 
slush moulding; see slush casting 

relative molecular mass 
mass per unit area 

textile glass) 
(as applied to 

masse volumique apparente apparent density 
mat mat 
mat aiguillete needled mat 
mat 8 fils continus continuous strand mat 
mat a fil coupes chopped strand mat 
mat de surface surfacing mat 
matage matt spot 
mat&e de charge; voir charge filler 
mat&e plastique; voir plastique plastic (noun) 

matrice (en moulage); voir moule die (in moulding); see mould 
matrice (d’un composite); cf. matrix (of a composite); cf. 

composite composite 
maximum de perte alpha alpha loss peak 
maximum de perte beta beta loss peak 
maximum de perte gamma gamma loss peak 
melange-maitre masterbatch 
melange a mouler moulding compound 
melange prealable; voir premix premix 
melange pulverulent; voir 

melange set 
powder blend; see dry blend 

melange set dry blend 
mere (substan tif mascuhh); voir mer; see monomeric unit 

motif monomer-e 
mesure d’oscillation libre free vibration measurement 
methode a la resonance (par resonant forced vibration 

oscillations en tre tenues) technique 
microencapsulage microencapsulation 
migration migration 
modificateur; cf. additif modifier; cf. additive 
module modulus 
module absolu absolute modulus 
module de cisaillement shear modulus 

cold moulding 
injection moulding 
reaction injection moulding (RIM) 

injection blow moulding 
structural foam moulding 
powder moulding 
rotational moulding 
bag moulding 
autoclave moulding; cf. note to 

bag moulding 
pressure bag moulding; cf. note 

to bag moulding 
vacuum bag moulding; cf. note 

to bag moulding 
blow moulding 
moulding shrinkage 
transfer moulding 
mould (noun) 

cored mould 
hot-runner mould 

split mould 
composite mould 
flash mould 

moule 8 canaux 
canaux chauffes 
coins 

moule composite 
moule a echappement 
moule a empreintes mobiles bar mould 

multicavity moule a empreintes multiples mould 
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moule positif 
moule semi-positif 
moulee 
moulin 
moussage in situ 

mouture; voir grain 
moyenne de masse molaire 
moyenne de masse molaire en 

masse; cf. note ;i moyenne de 
masse molaire 

moyenne de masse molaire en 
nombre; cf. note ;i moyenne 
de masse molaire 

moyenne de masse molaire en 
viscosite; cf. note ii moyenne 
de masse molaire 

moyenne de masse moleculaire 
relative; voir moyenne de 
masse molaire 

moyenne de poids moleculaire; 
voir moyenne de masse 
molaire 

positive mould 
semi-positive mould 
lift (in moulding) 

granulator 
foam in situ 

granule 
molar-mass average 
mass-average molar mass; cf. 

note to molar-mass average 

number-average molar mass; cf. 
note to molar-mass average 

viscosity-average molar mass; cf. 
note to molar-mass average 

relative molecular-mass average; 
see molar-mass average 

molecular-weight average; see 
molar-mass average 

moyenne de poids moleculaire en 
poids; cf. note ;i moyenne de 
masse molaire 

multifilament 

weight-average molecular 
weight; cf. note to molar-mass 
average 

multifilament 

nitrate de cellulose [CNI 
nombre de Poisson 
novolaque 

N 
cellulose nitrate [CNI 
Poisson’s ratio 
novola k 

0 
objet moule 
obturateur; cf. note2 buse 
ceil de Poisson (defaut) 

oligomere 
oligomerisation 
organosol 
ouverture (distance entre /es 

p/a teaux d’une presse) 

pa raison 
parallele (d’une fi/i&re d’extrusion) 

parallele a la stratification 
partie a caller; voir support 
partie droite; voir parallele (d’une 

fili&e d ‘ex trusion ) 

pastille; voir granule 
pastilleur; voir granulateur 
pause de fermeture d’un moule 
peau (des plastiques ahkolaires) 

peau d’orange 
pendule de torsion 
permanence 
permeabilite 
permittivite relative 
perpendiculaire a la stratification 
perte d’energie par cycle 
phenoplaste 
piege a goutte; cf. piege 5 goutte 

f roide 
piege a goutte froide 
piqure 

moulding (product) 
nozzle; cf. note to valve 
fish-eye (a defect) 

oligomer 
oligomerization 
organosol 
daylight (distance between 

platens of a press) 

P 
parison 
land (of an extruder die) 

edgewise (of a laminate) 

adherend 
land (of an extruder die) 

pellet 
pelletizer 
dwell 
skin (of cellular plastics) 

orange peel 
torsion pendulum 
permanence 
permeability 
relative permittivity 
flatwise (of a laminate) 

energy loss 
phenolic plastic 
slug well; cf. cold-slug well 

cold-slug well 
pin hole 

Franqais 

pistolage 
pistolet 8 gicler 
pistolet de projection; voir pistolet 

a gicler 
piston (d’une presse) 
piston de retour 
plan de joint 
plan de joint; voir appui (d’un 

moule de compression ou 
d’injec tion) 

plan de jonction voir plan de joint 
plaque 
plaque de demoulage 
plaque de deshabillage; voir 

plaque de demoulage 
plaque de fixation 
plaque fixe 
plaque mobile 
plasticite 
plastifiant 
plastifiant externe 
plastifiant interne 
plastifier 
plastigel 
plastique 
plastique acetalique 
plastique acetovinylique 
plastique acrylique 
plastique acrylonitrilel butadiene/ 

styrene [AM] 
plastique acrylonitrile/ 

methacrylate de methyle 
[A/MMAl 

plastique alkyde (2 &iter); voir 
plastique polyesterique 

plastique allege composite 
plastique allylique 
plastique alveolaire 
plastique a alveoles fermes 
plastique a alveoles ouverts 
plastique a billes creuses; voir 

plastique allege composite 
plastique butylenique [butenique] 
plastique cellulaire 
plastique cellulosique 
plastique chlorofluorocarbone 
plastique chlorofluorohydro- 

carbone 
plastique chlorovinylidenique 
plastique chlorovinylique 
plastique epoxydique [ EP] 
plastique esterique 
plastique (ethylene/propylene) 

perfluore [ FEP] 
plastique ethylenique [ethenique] 
plastique expanse; voir plastique 

alveolaire 
plastique expanse chimiquement 
plastiq ue expanse 

mecaniquement 
plastique expansible 
plastique fluore 
plastique fluorocarbon6 
plastique fluorohydrocarbone 
plastique furannique 

English 

spray-up 
spray gun 
spray gun 

ram 
pull-back ram 
bond line 
land (of a compression 

injection mould) 
or 

bond line 
plate (thick sheet of limited area) 

stripper plate 
stripper plate 

backing plate 
fixed plate 
moving plate 
plasticity 
plasticizer 
external plasticizer 
internal plasticizer 
plasticize 
plastigel 
plastic (noun) 

acetal plastic 
vinyl acetate plastic 
acrylic plastic 

crylonitrile/ butadiene/ 
[AK] plastic 

styrene 

acryloni trile/ methyl 
[A/M MA1 plastic 

methacrylate 

alkyd plastic (deprecated) 
polyester plastic 

; see 

syntactic cellular plastic 
ally1 plastic 
cellular plastic 
closed-cell cellular plastic 
open-cell cellular plastic 
syntactic cellular plastic 

butylene [butene] plastic 
cellular plastic 
cellulosic plastic 
chlorofluorocarbon plastic 
chlorofluorohydrocarbon plastic 

vinylidene chloride plastic 
vinyl chloride plastic 
epoxy [EP] plastic 
ester plastic . 

perfluoro( ethylene/propylene) 
[ FEP] plastic 
ethylene [ethene] plastic 
expanded plastic; see cellular 

plastic 
chemically foamed plastic 
mechanically foamed plastic 

expandable plastic 
fluoroplastic 
fluorocarbon plastic 
fluorohydrocarbon plastic 
furan plastic 
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IS0 472 : 1988 (E/F) 

plastique hydrocarbon6 
plastique isocyanate 
plastique isocyanurate 
plastique 5 base de lignine 
plastique, mat&e; voir plastique 

melamine plastique B base de 
plastique metallis 
plastique non rigide 
plastique olefinique 
plastique poly(acetate de vinyle) 

[ PVACI 
plastique polyacrylique 
plastique polyamidique [PA] 
plastique polybutylene 

[ polybutenel [ PB] 
plastique polycarbonate [PC] 
plastique poly(chlorure de vinyle) 

WC1 
plastique poly(chlorure de 

vinylidene) [PVDC] 
plastique polyesterique 
plastique polyethylene 

[polyethene] [ PE] 
plastique poly(methacrylate 

methyle) [PMMA] 
de 

plastique polyolefinique 
plastique polyoxymethylene 

[POW 
plastique polypropylene 

[polypropenel [PP] 
plastique polystyrene [PSI 
plastique poreux; voir 

a alveoles ouverts 
plastique 

plastique propylenique 
[propeniquel 

plastique recycle 
plastique remis en ceuvre 
plastique renforce 
plastique reutilise 
plastique rigide 
plastique semi-rigide 
plastique silicone [S I] 
plastique styrene/acrylonitrile 
plastique styrene/ butadiene 

[S/B1 
plastique styrene/caoutchouc 
plastique styrenela-methyl- 

styrene [S/MS1 
plastique styrenique 
plastique thermodurci 
plastique thermodurcissable 
plastique a base d’uree 
plastique vierge 
plastique urethannique 
plastisol 
plateau de chargement; voir 

chargeur d’empreintes 
plateau fixe; voir plaque fixe 
plateau matrice 
plateau mobile 
pli 
pot he (des plastiques alv4olaires) 

poche de &sine 
poche a vide; voir sac sous vide 
poids moleculaire; voir masse 

moleculaire relative 

English 

hydrocarbon plastic 
isocyanate plastic 
isocyanurate plastic 
lignin plastic 
plastic (noun) 
melamine plastic 
metallized plastic 
non-rigid plastic 
olef in plastic 
poly(vinyl acetate) [PVACI plastic 

polyacrylic plastic 
polyamide [PA] plastic 
polybutylene [polybutene] [ PBI 

plastic 
polycarbonate [PC] plastic 
poly(vinyl chloride) [PVC1 

plastic 
poly(vinylidene chloride) [ PVDC] 

plastic 
polyester plastic 
polyethylene [polyethene] [ PE] 

plastic 
poly(methyl methacrylate) 

C PMMAI plastic 
polyolef in plastic 
polyoxymethylene [ POM] plastic 

polypropylene [polypropene] 
[PPI plastic 

polystyrene [PSI plastic 
open-cell cellular plastic 

propylene [propene] plastic 

recycled plastic 
reprocessed plastic 
reinforced plastic 
reworked plastic 
rigid plastic 
semi-rigid plastic 
silicone [S I] plastic 
styrene/acrylonitrile plastic 
styrene/ butadiene [S / B] plastic 

styrene/ rubber plastic 
styrene/ cr-methylstyrene [S / MS] 

plastic 
styrene plastic 
thermoset plastic 
thermosetting plastic 
urea plastic 
virgin plastic 
urethane plastic 
plastisol 
loading tray 

fixed plate 
die plate 
floating platen 
veneer 
void (in cellular plastics) 

resin pocket 
vacuum bag 
molecular weight; see relative 

molecular mass 

FranGais 

poincon (d’un moule) 

poincon; voir aussi emporte- 
piece (en poinconnage) 

point de gelification 
Poisson, coefficient de; voir 

nombre de Poisson 
Poisson, nombre de 
polissage au solvant 
polissage au tonneau 
polyacetal 
poly( a&al de vinyle) 
poly(acetate de vinyle) [ PVAC] 
polyacrylate 
polyacrylonitrile [PAN] 
polyaddition; voir aussi 

polymerisation par addition 
poly(alcool de vinyle) [ PVAL] 
polyamide [PA] 
polybutylene [polybutene] [ PB] 
poly( butylene terephtalate) 

[PBTI 
poly( butyral de vinyle) [ PVB] 
poly(carbazol de vinyle) [ PVK] 
polycarbonate [PC] 
polychlorotrifluoroethylene 

[PCTFE] 
poly(chlorure coacetate de 

vinyle) [VC/VAC] 
poly(chlorure de vinyle) [PVC] 
poly( chlorure de vinyle) chlore 

[PVC-C] 
poly( chlorure de vinyle) non 

plastif ie 
poly( chlorure de vinyle) surchlore 

voir poly(chlorure de vinyle) 
chlore [PVC-Cl 

poly(chlorure de vinylidene) 
[PVDCI 

polycondensat 

polycondensation 

poly( diallyl phtalate) [PDAP] 
polyetherethercetone [PEEK] 
polyethersulfone [ PES] 
polyester 
polyester non sature [UP] 
polyether 
polyethylene [polyethenel [ PE] 
polyethylene chlore [ PE-C] 
poly( ethylene oxyde) [PEOX] 
poly(ethylene terephtalate) [PET] 

poly(fluorure de vinyle) [PVF] 
poly(fluorure de vinylidene) 

[ PVDF] 
polyformaldehyde; voir 

polyoxymethylene [ POM] 
poly(formal de vinyle) [PVFM] 
polyisobutylene 

[poly(methyl-2 prop&e)] [PIB] 
polyisocyanurate; cf. plastique 

isocyanurate 
polymere 
polymere d’addition 
polymere atactique 

English 

punch (of a mould) 

punch (in punching); see a/so die 
(in punching) 

gel point 
Poisson’s ratio 

Poisson’s ratio 
solvent polishing 
tumble polishing 
polyacetal 
poly(vinyl acetal) 
poly(vinyl acetate) [ PVAC] 
polyacrylate 
polyacrylonitrile [PAN] 
polyaddition; see a/so addition 

polymerization 
poly(vinyl alcohol) [ PVAL) 
polyamide [PA] 
polybutylene [polybutene] [PB] 
poly(butylene terephthalate) 

[PBTI 
poly(vinyl butyral) [ PVB] 
polyvinylcarbazole [ PVK] 
polycarbonate [PC] 
polychlorotrifluoroethylene 

[PCTFE] 
poly(vinyl chloride co vinyl 

acetate) [VC/VAC] 
poly(vinyl chloride) [PVC] 
chlorinated poly(vinyl chloride) 

[PVC-C] 
unplasticized poly(vinyl chloride) 

chlorinated poly(vinyl chloride) 
[PVC-Cl 

poly(vinylidene chloride) [ PVDC] 

polycondensate; see 
condensation polymer 

polycondensation; see 
condensation polymerization 

poly(diallyl phthalate) [ PDAP] 
polyetheretherketone [PEEK] 
polyethersulfone [ PES] 
polyester 
unsaturated polyester [UP] 
polyether 
polyethylene [polyethene] [ PE] 
chlorinated polyethylene [ PE-C] 
poly(ethylene oxide) [ PEOX] 
poly(ethylene terephthalate) 

[PET1 
poly(vinyl fluoride) [ PVF] 
poly(vinylidene fluoride) 

[PVDFI 
polyformaldehyde; see 

polyoxymethylene [POM] 
poly(vinyl formal) [ PVFM] 
polyisobutylene 

[poly-2-methylpropenel [PIBI 
polyisocyanurate; cf. 

isocyanurate plastic 
polymer 
addition polymer 
atactic polymer 
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Franqais English 

polymere bloc; voir polymere 
sequence 

polymer-e de condensation; voir 
polycondensat 

polymere ec helle 
polymere greffe 
polymer-e, hau t 
polymere inorganique 
polymer-e irregulier 
polymere isotactique 
polymer-e lineaire 
polymer-e mineral; voir polymere 

inorganique 
polymer-e ramif ie 
polymere regulier 
polymer-e reticu I6 
polymere semi-cristallin 
polymer-e sequence 
polymere sequence tactique 
polymer-e stereoregulier 
polymer-e stereosequence 
polymere syndiotactique 
polymere tactique 
polymerisat 
polymerisation 
polymerisation par addition 
polymerisation bloc; voir 

polymerisation sequencee 
polymerisation par condensation; 

voir polycondensation 
polymerisation en emulsion 
polymerisation avec greffage 
polymerisation en masse 
polymerisation en perle 
polymerisation sequencee 
polymerisation en solution 
polymerisation stereoselective 
polymerisation stereospecifique 
polymerisation en suspension 
poly( methacrylate de methyle) 

[PMMAI 
poly( methyl-4 pent&e) [ PMPI 
polyolef ine 
polyoxymethylene [ POMI 
poly( phenylene ether) [ PPEI; 

voir poly( phenylene oxyde) 
[PPOI 

poly( phenylene oxyde) [ PPO] 
poly( phenylene sulfone) [ PPSUI 
poly( phenylene sulfure) [PPSI 
polypropylene [ polypropene] 

[PPI 
poly(propylene oxyde) [PPOXI 
polystyrene [PSI 
polytetrafluoroethylene [PTFEI 
polyurethanne CPURI 
polyvinylpyrrolidone [ PVPI 
pore; voir alveole ouvert 
poromerique 
porosite 
postcuisson; voir post-traitement 
postformage 
post-retrait 
post-traitement 
pot de transfer; voir chambre 

de transfert 

block polymer 

condensation polymer 

ladder polymer 
graft polymer 
high polymer 
inorganic polymer 
irregular polymer 
isotactic polymer 
linear polymer 
inorganic polymer 

branched polymer 
regular polymer 
network polymer 
semi-crystalline polymer 
block polymer 
tactic block polymer 
stereoregular polymer 
stereoblock polymer 
syndiotactic polymer 
tactic polymer 
polymerizate 
polymerization 
addition polymerization 
block polymerization 

condensation polymerization 

emulsion polymerization 
graft polymerization 
bulk polymerization 
bead polymerization 
block polymerization 
solution polymerization 
stereoselective polymerization 
stereospecific polymerization 
suspension polymerization 
poly( methyl methacrylate) 

[PMMA] 
poly(4-methylpentene) EPMPI 
polyolefin 
polyoxymethylene [POMI 
poly( phenylene ether) [PPEI; 

see poly( phenylene oxide) 
[PPOI 

poly( phenylene oxide) [ PPOI 
poly( phenylene sulfone) [PPSUI 
poly( phenylene sulfide) [ PPSI 
polypropylene [polypropenel 

[PPI 
poly( propylene oxide) [PPOXI 
polystyrene [PSI 
polytetrafluoroethylene [ PTFEI 
polyurethane [PURI 
polyvinylpyrrolidone [ PVPI 
open cell 
poromeric 
porosity 
postcure 
postforming 
post-shrinkage 
after-bake; see postcure 
transfer chamber 

Franqais 

potentiel calorifique; voir chaleur 
de combustion (massique) 

pref orme 
pregelification; cf. note ;i 

gelification d’un plastisol 
preimpregne 
premix 
prendre feu; voir aussi allumer 
preparation de surface 
prepolymere 
pressage 6 froid (en adhbsion) 

presse ascendante 
presse a bloc 
presse descendante 
presse a plateaux multiples 
pression de moulage 
primaire (pour adhgsifs) 

prise (d’un adhksif) 

prisonnier 
profil de frequence 
profil de temps (en mesure 

mkanique dynamique) 

profile 
profondeur (d’une kprouvette) 
projection simultanee; voir 

pistolage 
promoteur; voir accelerateur 
propagation de flamme 
propionate de cellulose [CP] 
puissance dissipee 
pulsation; voir vitesse angulaire 
pultrusion; voir extrusion par 

etirage 

purge 

English 

calorific potential; see heat of 
combustion (mass) 

preform 
plastisol fusion 

prepreg 
premix 
ignite (intransitive verb) 

surface treatment 
prepolymer 
cold pressing (in adhesion) 

upstroke press 
block press 
downstroke press 
multiplaten press 
moulding pressure 
primer (for adhesives) 

setting (process) (of an adhesive) 
insert 
frequency profile 
time profile (in dynamic 

mechanical measurement ) 
profile 
depth (of a specimen) 

spray-up 

promoter; see accelerator 
flame spread 
cellulose propionate [ CP] 
power loss 
angular velocity 
pultrusion 

purging 

quaterpolymere 

Q 
quaterpolymer 

R 

racle 
ralenti de la fermeture d’un moule 
ramollissement, temperature de 
rapport d’amortissement 
rapport d’effilement 
rapport d’etirage 
rapport de striction 
rapport de viscosite; voir 

viscosite relative 
rapport de viscosite solution/ 

solvant; voir viscosite relative 
rapport de viscosite/ masse 

volumique 
recuit; voir post-traitement 
recuperation au fluage 
refus sur tamis 
regulateur 
relaxation en contrainte 
relaxation, contrainte initiale en 
renf ort complexe 
repartition; voir grammage 
repartiteur de pression 
repetabilite 
reproductibilite 
resea u 

doctor blade 
inching 
softening temperature 
damping ratio 
slenderness ratio 
stretch ratio 
draw-down ratio 
viscosity ratio; see relative 

viscosity 
solution/solvent viscosity ratio; 

see relative viscosity 
viscosity/density ratio 

postcu re 
creep recovery 
sieve retention 
regulator 
stress relaxation 
initial stress in stress relaxation 
combination reinforcement 
spread 
filler sheet 
repeatability 
reproducibility 
network 
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IS0 472 : 1988 (E/F) 

Franqais English Frangais English 

resilience 
resilience 

resilience 
rebound resilience 
resin 
acetone resin 
ally1 resin 
amino resin 
aniline-formaldehyde resin 
casting resin 
coumarone resin 
cresol-formaldehyde [CFI resin 
cresol resin 
epoxy [EP] resin 
furan resin 
furfural resin 
lignin resin 
melamine-formaldehyde [MFI 

resin 
shell moulding resin 
phenol-formaldehyde [ PFI resin 
phenol-furfural resin 
phenolic resin 
thiourea-formaldehyde resin 
urea-formaldehyde [UFI resin 
vinyl resin 
xylenol resin 
resistance to chemicals 

&site 
r&it01 
resol 

resite 
resitol de rebondissement 

resine resol 
retarder 
sink mark 
crosslinking agent 

@sine acetonique 
&sine allylique 

retardateu r 
retassu re 
reticulant; voir 

reticulation 
&sine aminique agent de 
resine aniline-formaldehyde 
&sine de coulee reticulation crosslinking 

crosslink (verb) reticuler resine 
resine 

de coumarone 
cresol-formaldehyde [CF] 
cresolique 
Bpoxyde [ EP] 

retrait (des plastiques alv4olaires) shrinkage (of cellularplastics) 
retrait global en volume (en 

co&e de re’sines) 
total volume shrinkage (in resin 

casting ) 
&sine 
&sine 

retrait au moulage 
revetement 

moulding shrinkage resine furannique 
coating (process) resine de furfural 

resine de lignine 
resine melamine-formaldehyde 

[MFI 
resine pour moulage en coquille 
resine phenol-formaldehyde [ PF] 
resine phenol-furfural 
resine phenolique 

revetement en bain fluidise fluidized bed coating 
revetement par extrusion extrusion coating 
revetement au pistolet a flamme flame spray coating 
revetement au rouleau roll coating 
revetement au trempe dip coating 

crease (in reinforcedplastics) 

rigidity 
ride (des 
rigidite 

plastiques renforcbs) 

rigidite dielectrique 
rigidite relative 
rouleau doseur 

electric strength 
relative rigidity 
doctor roll 

&sine thiouree-formaldehyde 
resine u&e-formaldehyde [UFI 
@sine vinylique 
resine xylenique rouleau de transfert (en 

enduction) 
kiss-roll (in coating) 

resistance 9 I’action des 
chimiques 

agents 
rouleau de transfert 

enduction) 
inverse (en reverse roll (in coating) 

resistance chimique; voir 
resistance a I’action des agents 
chimiques 

resistance to chemicals 
ruban 
ruban etroit 
ruban large (tissu etroit) 

sliver 
tape with selvages 
narrow fabric with selvages 
pulled surface 
adhesion failure 
cohesion failure 

resistance au choc 
resistance au choc relative 
resistance au cisaillement 
resistance au cisaillement 

longitudinal 

impact strength 
relative impact strength 
shear strength 
longitudinal shear strength 

rugosite 
rupture d/adhesion 
rupture de cohesion 

S resistance a la compression 
resistance a la compression 

plastiques alveolaires 

compressive strength 
compressive strength of cellular 

plastics 
corrosion resistance 
tear strength 
tear strength 

sac sous vide 
sensibilite 5 I’entaille; 

resistance au choc 

vacuum bag 
relative impact strength voir 

relative resistance 8 la corrosion 
resistance au dechirement 
resistance a la dechirure; voir 

resistance au dechirement 
resistance 8 I’etat humide 
resistance a la fatigue (exprim&e 

en nombre) 
resistance au feu 
resistance 8 la flexion 
resistance d’isolement 
resistance au pelage 
resistance a la propagation d’une 

dechirure 
resistance a la rupture d’un joint 

(en adhhsion) 
resistance a set 
resistance d’un joint ZI recouvre- 

ment; voir resistance au 
cisaillement longitudinal 

resistance superficielle 
resistance en traction 
resistance a la rupture en 

traction; cf. note & resistance 
en traction 

resistance en traction au seuil 
d’ecoulement; cf note ;i 
resistance en traction 

resistance transversale 
resistivite superficielle 
resistivite transversale 

sequence block 
atactic block 
irregular block 
regular block 
tactic block 
offset yield point 
yield point 
textile glass multifilament 

products 
colour-fastness to exposure to 

light 
welding 
friction welding 

sequence atactique 
Gquence irreguliere 
sequence reguliere 
sequence tactique 
seuil conventionnel d’ecoulement 
seuil d’ecoulement 
silionne 

wet strength 
fatigue life 

fire resistance 
flexural strength 
insulation resistance 
peel strength 
tear propagation resistance solidite de la couleur 5 la lumiere 

bond strength (in adhesion) soudage 
soudage par friction 

dry strength 
lap-joint strength; see 

longitudinal shear strength 

soudage a 
solvant 

f roid; voir collage Par solvent welding; see solvent 
bonding 

hot-gas welding 
high-frequency welding 

high- dielectric welding; see 
frequency welding 

soudage au gaz chaud 
soudage Pa r haute frequence 
soudage par hysteresis 

dielectrique; voir soudage par 
haute frequence 

soudage par impulsion 
soudage par impulsion de 

chaleur; voir soudage par 
impulsion 

soudage par joints 
soudage par points 
soudage par pression 

surface resistance 
tensile strength 
tensile strength at break; cf. note 

to tensile strength 
impulse sealing 

tensile strength at yield; 
to tensile strength 

cf. note thermal impulse sea 
impulse sealing 

ling; see 

volume resistance 
surface resistivity 
volume resistivity 

seam welding 
spot welding 
pressure welding 
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IS0 472 : 1988 (E/F) 

Frayais English 

polymer-e bloc; voir polymere 
sequence 

polymere de condensation; voir 
polycondensat 

polymere ec helle 
polymer-e greffe 
polymer-e, hau t 
polymere inorganique 
polymer-e irregulier 
polymere isotactique 
polymere lineaire 
polymere mineral; voir polymere 

inorganique 
polymer-e ramif ie 
polymere regulier 
polymer-e reticu Ie 
polymere semi-cristallin 
polymere sequence 
polymere sequence tactique 
polymer-e stereoregulier 
polymer-e stereosequence 
polymer-e syndiotactique 
polymere tactique 
polymerisat 
polymerisation 
polymerisation par addition 
polymerisation bloc; voir 

polymerisation sequencee 
polymerisation par condensation; 

voir polycondensation 
polymerisation en emulsion 
polym&isation avec greffage 
polymerisation en masse 
polymerisation en perle 
polymerisation sequencee 
polymerisation en solution 
polymerisation stereoselective 
polymerisation stereospecif ique 
polymerisation en suspension 
poly( methacrylate de methyle) 

[PMMAI 
poly(methyl-4 pentene) [PMPI 
polyolef ine 
polyoxymethylene [ POMI 
poly(phenylene ether) [PPEI; 

voir poly( phenylene oxyde) 
WOI 

poly( phenylene oxyde) [PPOI 
poly(phenylene sulfone) [ PPSU] 
poly(phenylene sulfure) [PPSI 
polypropylene [ polypropenel 

[PPI 
poly( propylene oxyde) [ PPOX] 
polystyrene [ PSI 
polytetrafluoroethylene [ PTFE] 
polyurethanne [PURI 
polyvinylpyrrolidone [ PVP] 
pore; voir alveole ouvert 
poromerique 
porosite 
postcuisson; voir post-traitement 
postformage 
post-retrait 
post-traitement 
pot de transfer; voir chambre 

block polymer 

condensation polymer 

ladder polymer 
graft polymer 
high polymer 
inorganic polymer 
irregular polymer 
isotactic polymer 
linear polymer 
inorganic polymer 

branched polymer 
regular polymer 
network polymer 
semi-crystalline polymer 
block polymer 
tactic block polymer 
stereoregular polymer 
stereoblock polymer 
syndiotactic polymer 
tactic polymer 
polymerizate 
polymerization 
addition polymerization 
block polymerization 

condensation polymerization 

emulsion polymerization 
graft polymerization 
bulk polymerization 
bead polymerization 
block polymerization 
solution polymerization 
stereoselective polymerization 
stereospecific polymerization 
suspension polymerization 
poly( methyl methacrylate) 

[PMMAI 
poly(4-methylpentene) [PMPI 
polyolefin 
polyoxymethylene [POMI 
poly(phenylene ether) [PPEI; 

see poly( phenylene oxide) 
WOI 

poly( phenylene oxide) [ PPOI 
poly( phenylene sulfone) [ PPSUI 
poly( phenylene sulfide) [ PPSI 
polypropylene [ polypropenel 

WI 
poly( propylene oxide) [ PPOXI 
polystyrene [ PS 1 
polytetrafluoroethylene [ PTFEI 
polyurethane [PURI 
polyvinylpyrrolidone [ PVPI 
open cell 
poromeric 
porosity 
postcu re 
postforming 
post-shrinkage 
after-bake; see postcure 
transfer chamber 

de transfert 

Francais 

potentiel calorifique; voir chaleur 
de combustion (massique) 

preforme 
pregelification; cf. note ;i 

gelification d’un plastisol 
preimpregne 
premix 
prendre feu; voir aussi allumer 
preparation de surface 
prepolymere 
pressage a froid (en adhesion) 

presse ascendante 
presse a bloc 
presse descendante 
presse a plateaux multiples 
pression de moulage 
primaire (pour adh&ifs) 

prise (d’un adhhsif) 

prisonnier 
profil de frequence 
profil de temps (en mesure 

mkanique dynamique) 

profile 
profondeur (d’une kprouvette) 
projection simultanee; voir 

pistolage 
promoteu r; voir accelerateu r 
propagation de flamme 
propionate de cellulose [CP] 
puissance dissipee 
pulsation; voir vitesse angulaire 
pultrusion; voir extrusion par 

etirage 

purge 

English 

calorific potential; see heat of 
combustion (mass) 

preform 
plastisol fusion 

prepreg 
premix 
ignite (intransitive verb) 

surface treatment 
prepolymer 
cold pressing (in adhesion) 

upstroke press 
block press 
downstroke press 
multiplaten press 
moulding pressure 
primer (for adhesives) 

setting (process) (of an adhesive) 
insert 
frequency profile 
time profile (in dynamic 

mechanical measurement) 
profile 
depth (of a specimen) 

spray-up 

promoter; see accelerator 
flame spread 
cellulose propionate [CP] 
power loss 
angular velocity 
pultrusion 

purging 

quaterpolymere 

Q 
quaterpolymer 

R 

racle 
ralenti de la fermeture d’un moule 
ramollissement, temperature de 
rapport d’amortissement 
rapport d’effilement 
rapport d’etirage 
rapport de striction 
rapport de viscosite; voir 

viscosite relative 
rapport de viscosite solution/ 

solvant; voir viscosite relative 
rapport de viscositel masse 

volumique 
recuit; voir post-traitement 
recuperation au fluage 
refus sur tamis 
regulateur 
relaxation en contrainte 
relaxation, contrainte initiale en 
renfort complexe 
repartition; voir grammage 
repartiteur de pression 
repetabilite 
reproductibilite 
reseau 

doctor blade 
inching 
softening temperature 
damping ratio 
slenderness ratio 
stretch ratio 
draw-down ratio 
viscosity ratio; see relative 

viscosity 
solution/solvent viscosity ratio; 

see relative viscosity 
viscosity/density ratio 

postcu re 
creep recovery 
sieve retention 
regulator 
stress relaxation 
initial stress in stress relaxation 
combination reinforcement 
spread 
filler sheet 
repeatability 
reproducibility 
network 
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Frangais 

resilience 
resilience de rebondissement 
&sine 
&sine acetonique 
resine allylique 
resine aminique 
resine aniline-formaldehyde 
resine de coulee 
@sine 
resine 
resine 
resine 

de coumarone 
cresol-formaldehyde 
cresolique 
epoxyde [ EP] 

KFI 

&sine furannique 
resine de furfural 
resine de lignine 
resine melamine-formaldehyde 

[MFI 
resine pour moulage en coquille 
@sine phenol-formaldehyde [ PF] 
resine phenol-fur-fural 
resine phenolique 
resine thiouree-formaldehyde 
&sine u&e-formaldehyde [UFI 
resine vinylique 
resine xylenique 
resistance a l’action 

chimiques 
des agents 

resistance chimique; voir 
resistance a I’action des agents 
chimiques 

resistance au choc 
resistance au choc relative 
resistance au cisaillement 
resistance au 

longitudina 
cisa illement 

resistance a la compression 
resistance 21 la compression 

plastiques alveolaires 
resistance a la corrosion 
resistance au dechirement 
resistance a la dechirure; voir 

resistance au dechirement 
resistance 21 I’etat humide 
resistance 8 la fatigue (exprimbe 

en nombre) 
resistance au feu 
resistance 8 la flexion 
resistance d’isolement 
resistance au pelage 
resistance a la propagation d’une 

dechirure 
resistance a la rupture d’un joint 

(en adh&ion) 
resistance a set 
resistance d’un joint ZI recouvre- 

ment; voir resistance au 
cisaillement longitudinal 

resistance superficielle 
resistance en traction 
resistance a la rupture en 

traction; cf. note ;) resistance 
en traction 

resistance en traction au seuil 
d’ecoulement; cf note A 
resistance en traction 

resistance transversale 
resistivite supetficielle 
resistivite transversale 

English 

resilience 
rebound resilience 
resin 
acetone resin 
ally1 resin 
amino resin 
aniline-formaldehyde resin 
casting resin 
coumarone resin 
cresol-formaldehyde [CFI resin 
cresol resin 
epoxy [EP] resin 
furan resin 
futfural resin 
lignin resin 
melamine-formaldehyde [MFI 

resin 
shell moulding resin 
phenol-formaldehyde [PFI resin 
phenol-furfural resin 
phenolic resin 
thiourea-formaldehyde resin 
urea-formaldehyde [UFI resin 
vinyl resin 
xylenol resin 
resistance to chemicals 

resistance to chemicals 

impact strength 
relative impact strength 
shear strength 
longitudinal shear strength 

compressive strength 
compressive strength of cellular 

plastics 
corrosion resistance 
tear strength 
tear strength 

wet strength 
fatigue life 

fire resistance 
flexural strength 
insulation resistance 
peel strength 
tear propagation resistance 

bond strength (in adhesion) 

dry strength 
lap-joint strength; see 

longitudinal shear strength 

surface resistance 
tensile strength 
tensile strength at break; cf. note 

to tensile strength 

tensile strength at yield; cf. note 
to tensile strength 

volume resistance 
surface resistivity 
volume resistivity 

Franqais 

resite 
resitol 
resol 
retardateu r 
retassu re 
reticulant; voir agent de 

reticulation 
reticulation 
reticuler 
retrait (des plastiques alv&olaires) 

retrait global en volume (en 
co&e de r&sines) 

retrait au moulage 
revetement 
revetement en bain fluidise 
revetement par extrusion 
revetement au pistolet 5 flamme 
revetement au rouleau 
revetement au trempe 
ride (des plastiques renfork) 

rigidite 
rigidite dielectrique 
rigidite relative 
rouleau doseur 
rouleau de transfert (en 

endue tion) 

rouleau de transfert inverse (en 
enduction) 

ruban 
ruban etroit 
ruban large (tissu etroit) 
rugosite 
rupture d’adhesion 
rupture de cohesion 

sac sous vide 
sensibilite a I’entaille; voir 

resistance au choc relative 
sequence 
sequence atactique 
sequence irreguliere 
sequence reguliere 
sequence tactique 

English 

resite 
resitol 
resol 
retarder 
sink mark 
crosslinking agent 

crosslinking 
crosslink (verb) 

shrinkage (of cellularplastics) 

total volume shrinkage (in resin 
casting ) 

moulding shrinkage 
coating (process) 

fluidized bed coating 
extrusion coating 
flame spray coating 
roll coating 
dip coating 
crease (in reinforced p/as tics) 
rigidity 
electric strength 
relative rigidity 
doctor roll 
kiss-roll (in coating) 

reverse roll (in coating) 

sliver 
tape with selvages 
narrow fabric with selvages 
pulled surface 
adhesion failure 
cohesion failure 

S 
vacuum bag 
relative impact strength 

block 
atactic block 
irregular block 
regular block 
tactic block 

seuil conventionnel d’ecoulement offset yield point 
seuil d’ecoulement 
silionne 

solidite de la couleur 6 la lumiere 

soudage 
soudage par friction 
soudage a froid; voir collage par 

solvant 
soudage au gaz chaud 
soudage par haute frequence 
soudage par hysteresis 

dielectrique; voir soudage par 
haute frequence 

soudage par impulsion 
soudage par impulsion de 

chaleur; voir soudage par 
impulsion 

soudage par joints 
soudage par points 
soudage par pression 

yield point 

friction welding 
solvent welding; 

bonding 
hot-gas welding 

see solvent 

high-frequency welding 
dielectric welding; see 

frequency welding 
high- 

impulse sealing 
thermal impulse seali 

impulse sealing 

seam welding 
spot welding 
pressure welding 

ng; see 
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Frayais English 

soudage par RF; voir soudage 
par haute frequence 

soudage par rotation; voir 

RF welding; see high-frequency 
welding 

spin welding; see friction welding 
soudage par friction 

soudage par solvant; voir collage 
par solvant 

soudage ultrasonique 
soudage par ultrasons; voir 

soudage ultrasonique 
soudure, ligne de 
souff lage de feuille mince 
sous-cuisson 
spectre des temps de retarde- 

ment; voir spectre des temps 
de relaxation 

spectre des temps de relaxation 
stabilisant 
stabilite dimensionnelle 
stabilite thermique 
stade A; voir etat A 
stade B; voir &at B 
stade C; voir etat C 
stereosequence 
strate 
stratification 
stratifie 
stratifie croise 
stratifie decoratif 
stratifie parallele 
stratifie en planche (s’applique 

aux thermodurcis) 

stratifier 
stratifil 
stratifil 
stratifil boucle 
stratifil direct 
stratifil multifilament; cf. stratifil 
stratifil avec torsion 

compensatoire; voir stratifil 
((torsion zero )) (pour ddvidage 
;i la d&fil&e) 

stratifil ((torsion zero 1) (pour 
d4 vidage ;i la d&filke) 

striation alveolaire 
striction; voir etranglement 
structures avec torsion 
superposition de couches 
support 
surcuisson 
surface brfilee 
surface collante; voir surface 

poisseuse 
surface poisseuse 
suspension 
systeme d’alimentation 
systeme de dosage 

solvent welding; see solvent 
bonding 

ultrasonic welding 
ultrasonic welding 

weld line 
film blowing 
undercure 

spectrum of retardation times 

spectrum of relaxation times 
stabilizer 
dimensional stability 
thermal stability 
A-stage 
B-stage 
C-stage 
stereoblock 
lamination (of a laminate) 

laminating 
laminate 
crosswise laminate 
decorative laminate 
parallel laminated 
laminated sheet (as applied to 

thermose ts) 
laminate (verb) 

multistrand roving; cf. roving 
roving 
spun roving 
direct roving 
multifilament roving; cf. roving 
no-twist roving (for over-end 

unwinding) 

no-twist roving (for over-end 
unwinding) 

cellular striation 
necking 
structures with twist 
lay-up (noun) 

adherend 
overcure 
burned area 
surface tack 

surface tack 
suspension 
feed system 
metering device 

T 
tacticite 
tambour de tirage 
tampon de pression 
tan delta; voir facteur de perte 

(en amortissemen t ) 
tangente de I’angle de pertes 

(tan 6); voir facteur de pertes 
dielectriques 

tacticity 
take-up 
pressure pad 
tan delta; see loss factor (in 

damping) 
tangent of the loss angle (tan 6); 

see dielectric dissipation factor 

Franqais 

tangente de perte (9 8viter); voir 
facteur de perte (en 
amortissemen t ) 

taux de souff lage 
Mom&e 
temperature d’allumage 
temperature d’allumage spontane 
temperature d’auto-allumage (;i 

hviter); cf. temperature 
d’allumage spontane 

temperature de decomposition; 
cf. decomposition thermique 

temperature de deformation a 
chaud (2 Bviter); cf. 
temperature de flechissement 
sous charge 

temperature de durcissement 

temperature de flechissement 
sous charge 

temperature de fragilite 
temperature de fusion 
temperature de laboratoire 
temperature minimale de 

formation de film (des 
dispersions) 

temperature de (( point blanc 1) 
( des dispersions) 

temperature de prise 
temperature de ramollissement 
temperature de sechage 
temperature de transition 

vitreuse 
temps d’allumage (;i e’viter); 

cf. temps minimal d’allumage 
temps d’assemblage 
temps d’assemblage ferme avant 

pression (en collage) 

temps d’assemblage ouvert (en 
collage) 

temps de durcissement 
temps de gelification 
temps minimal d’allumage 
temps de prise 
temps de relaxation 
temps de retardement 
temps de sechage 
tenacite 
teneur en matiere s&he 
tension disruptive 
terpolymere 
tete d’angle (d’une extrudeuse) 
tete d’equerre (d’une extrudeuse) 

tete d’extrudeuse 
thermoacoustimetrie 
thermodilatometrie 
thermodilatometrie lineaire; 

cf. thermodilatometrie 
thermodilatometrie volumique; 

cf. thermodilatometrie 
thermodurci (substantif) 

thermodurci, plastique 
thermodurcissable 
thermodurcissable, plastique 
thermodurcissable, resine 
thermoelasticite 
thermoelectrometrie 

English 

loss tangent; 
damping) 

see loss factor (in 

blow-up ratio 
telomer 
ignition temperature 
spontaneous ignition temperature 
self-ignition temperature 

(deprecated); cf. spontaneous 
ignition tmperature 

decomposition temperature; 
cf. thermal degradation 

heat distortion temperature 
(deprecated); cf. deflection 
temperature under load 

cure temperature; syn; curing 
temperature 

deflection temperature under 
load 

brittleness temperature 
melting temperature 
room temperature 
minimum film-forming 

temperature (of dispersions) 

“white point” temperature (of 
dispersions) 

setting temperature 
softening temperature 
drying temperature 
glass transition temperature 

ignition time (deprecated); cf. 
minimum ignition time 

assembly time 
closed assembly time (in 

adhesive bonding) 

open assembly time 
(in adhesive bonding) 

cure time 
gel time 
minimum ignition time 
setting time 
relaxation time 
retardation time 
drying time 
toughness 
solids content 
disruptive voltage 
terpolymer 
angle-head (of an extruder) 

crosshead (of an extruder) 
extruder head 
themoacoustimetry 
thermodilatometry 
linear thermodilatometry 

volume thermodilatometry 

thermoset (noun) 

thermoset plastic 
thermosetting 
thermosetting plastic 
thermosetting resin 
thermoelasticity 
thermoelectrometry 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 47

2:1
98

8

https://standardsiso.com/api/?name=c79672e401a2ea349fe0fd48baa13bd4


IS0 472 : 1988 (E/F) 

Franqais English Franqais English 

thermoformage 
thermoformage par 

emboutissage 

thermoforming 
stretch thermoforming 

transparence 
travailler; syn: fa 

confectionner 

transparency 
Conner; fabricating 

thermoformage par glissement 
thermoformage sous pression 
thermoformage en relief profond; 

voir thermoformage en relief 
profond sous vide 

thermoformage en relief profond 
sous vide 

thermoformage sous vide 
thermoformage sous vide avec 

assistance pneumatique 
thermoformage sous vide assist6 

par poincon 

thermoformage sous vide sur 
coussin d’air 

thermoformage sous vide au 
drape 

thermogravimetrie (TG) 
thermogravimetrie isobare 

slip thermoforming 
pressure thermoforming 
snap-back thermoforming; see 

vacuum snap-back thermo- 
forming 

vacuum snap-back thermo- 
forming 

vacuum thermoforming 
air-assist vacuum thermoforming 

tremie 
t resse 
trichite 

hopper 
braid 
whisker 

tricot knitted fa brie 
trim&e trimer 
trou d’epingle; 
trouble 

voir piqQ re pin hole 
haze 
tube tube 

tube stratifie enroule 
(s ‘applique aux thermodurcis) 

laminated 
applied 

rolled tube (as 
to thermose ts ) 

moulded tube 
to thermose ts) 

plug-assist vacuum themo- 
forming 

air-slip vacuum thermoforming 
tu be stratifie moule 

(s ‘applique aux thermodurcis) 
laminated 

applied 
(as 

tuyau Pipe 
drape vacuum thermoforming tuyau flexible tubing 

thermogravimetry (TG) 
isobaric mass-change 

determination 
isothermal mass-change 

determination 

thermoluminescence 

U 

usinage; syn: usiner 
usiner; voir usinage 

machining 
machining thermogravimetrie isotherme 

thermoluminescence; 
thermoptometrie 

cf. 

thermomagnetometrie thermomagnetometry 
thermomicroscopy 

V 
thermomicroscopie; 

thermoptometrie 
cf. 

textile glass staple fibre products verranne 

thermoptometrie 
thermophotometrie; 

thermoptometrie 

thermoptometry 

thermophotometry 

verre textile textile glass 
vide (des plastiques 

alvkolaires ) 
non void (in noncellular plastics) Cf. 

vie en pot 
vieillissement 
vieillissement climatique 

pot life 
ageing 
weathering 

thermoplastique (adjectif) 

thermoplastique (substantif) 

thermoplastic (adjective) 

thermoplastic (noun) 

thermorefractometry thermoref ractometrie; 
thermoptometrie 

Cf. 
vis creuse cored screw 
vis d’extrudeuse 
viscoelasticite 
viscosite 

extruder screw 
viscoelasticity 
viscosity 

thermoscellage 
thermosonimetrie 
thermospectrometrie; cf. 

thermoptometrie 

heat sealing 
thermosonimetry 

thermospectrometry 
viscosite apparen 

viscosite 
te; cf. note ;i apparent viscosity; 

viscosity 
cf. note to 

tissu woven fabric 
coated fa brie 
continuous-filament/ 

staple-fibre woven 

viscosite, coefficient 
viscosite complexe 

de viscosity coefficient 
dynamic viscosity tissu enduit 

mixte (silionne et verranne) viscosite, 
reduite 

indice de; voir viscosite viscosity number; 
viscosity 

see reduced 
fabric 

tissu de silionne continuous-filament 
fabric 

woven viscosite, indice limite de; 
viscosite intrinseque 

voir limiting viscosity number; 
intrinsic viscosity 

see 

tissu stratifil woven roving viscosite, indice logarithmique 
de; voir viscosite in herente 

logarithmic viscosity number; 
see inherent viscosity 
(deprecated) 

tissu de verranne staple-fibre woven fabric 
tonneau, polissage au barrel polishi 

polishing 
ng; see tumble viscosite inherente inherent viscosity 

viscosite intrinseque intrinsic viscosity 
torpille torpedo viscosite/ masse 

rapport de 
volumique, viscosity/density ratio 

traitement (d’un polymkre) cure (noun) (of a polymer) 
viscosite, rapport de; 

viscosite relative 
voir viscosity ratio; see 

viscosity 
relative traitement prealable au collage 

(ii e’viter); voir preparation de 
surface 

prebond treatment (deprecated); 
see surface treatment 

viscosite reduite reduced viscosity 
viscosite relative relative viscosity traiter (un polym&e) cure (verb) (a polymer) 
viscosite solution/solvant, 

rapport de; voir viscosite 
relative 

solution/solvent viscosity ratio; 
see relative viscosity traits rep&es; 

reference 
voir marques de gauge marks 

tranchage, ligne de sheeter line viscosite specifique (ii Bviter); 
voir increment de viscosite 
relative 

specific viscosity (deprecated); 
see relative viscosity increment transfer-t, moulage par transfer moulding 

transition vitreuse glass transition 

translucency 
vitesse angulaire angular velocity 

translucidite vitesse de cisaillement shear rate 
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