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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards
bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out
through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical
committee has been established has the right to be represented on that committee. International
organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work:
ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of
electrotechnical standardization.

The procedures used to develop this document and those intended for its further main(\anar ce are
described in the ISO/IEC Directives, Part 1. In particular, the different approval cr1ter1a~needed for the
different types of ISO documents should be noted. This document was drafted in ac\c\ ance wjith the
editorial rules of the ISO/IEC Directives, Part 2 (see www.iso.org/directives).

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this documen(%omay be the subject of
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all sueh-patent rights. Details of
any patent rights identified during the development of the document will'he/in the Introduction pnd/or
on the ISO list of patent declarations received (see www.iso. org/DatengQ

)
Any trade name used in this document is information given fox th‘e eonvenience of users and d¢es not

constitute an endorsement. ‘.\

For an explanation of the voluntary nature of standat ‘?ﬁe meaning of ISO specific terms and
expressions related to conformity assessment, as wellkgas/information about ISO's adherence|to the
World Trade Organization (WTO) principles in the R‘chnlcal Barriers to Trade (TBT) see wlvw.iso
.org/iso/foreword.html. »~or

§‘l'
This document was prepared by TechnigalyGommittee 1SO/TC 61, Plastics, Subcommittee| SC 1,
Terminology. )

&
Any feedback or questions on this docttment should be directed to the user’s national standards ody. A
complete listing of these bodies can l‘)‘efound at www.iso.org/members.html.

-"\
.
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Plastics — Vocabulary

AMENDMENT 1: Additional items

Clause 2 3
Delete terminological entries 2.193, 2.195, 2.263, 2.400, 2.964, 2.1197, 2.1216. A\

Clause 2, after 2.1265 .\‘:
Add the following Clause 3. N >

3 Terms and definitions — Additional items S
N\ %
) )

N\

3.1

ageing

entirety of all irreversible chemical and physical procesge/s:accurring in a material in the course pf time
’

3.2 A%

chlorinated poly(vinyl chloride) N

PVC-C R

poly(vinyl chloride) modified by the controlied c%lorination of the polymer

3.3 \
compressive strength C

<compression test> maximume. compressive stress sustained by the test specimen dufing a
compressive test w2y

l"

Note 1 to entry: Itis expressed&i megapascals.
\

3.4 -
critical energy releaserate
Gic

N
<fracture toug];xpe$§ test> value of the energy release rate G in a precracked specimen under|plane-
strain loading\c})nditions, when the crack starts to grow

Note 1 go.ehfry: Itis expressed in Joules per square metre, ]/m2.

3,50/

critical stress intensity factor
K

<fracture toughness test> value of the stress intensity factor when the crack under load actually starts
to enlarge under a plane-strain loading condition around the crack tip

Note 1 to entry: It is expressed in pascals square root of metre, Pavm.

Note 2 to entry: It is related to its critical energy release rate Gjc by the formula:

2
o - Kic
€=

where E is the modulus of elasticity, determined under similar conditions of loading time (up to crack initiation)
and temperature.
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In the c

E=

ase of plane-strain conditions:

Eq
1—y2

where E¢ is the tensile modulus and u is Poisson’s ratio.

3.6

dammar resin

resin d

Note 1
pressu

3.7
degat¢
<injecf

3.8
degre
<polyr

39

gate
<injecti
into a

3.10
lamin
produ

3.11
Poissd

u
negati
to the
longity

Note 1

3.12

btaimed fromr species of Shorea, Hopea, amd Batmocarpus

to entry: Dammar resin is soluble in certain organic solvents and used as a tackifier and modxf@j of
re-sensitive adhesives. \

\\\/
, verb

ion and transfer moulding> to separate the sprue from the moulded part ,\f:
»w

b of polymerization x

her molecule> average number of the monomeric units in a polymer' 1%

\ \‘/
ion and transfer moulding> channel or orifice through which materlal is injected from the sprue
mould cavity . (;
{

»
=
te, noun
t made by bonding together two or more layergo\f‘é material or materials

>V

v . D)

n's ratio \
‘Q

/e ratio of the strain increment Aep, i, one of the two axes normal to the direction of extension,
rorresponding strain increment A‘a‘ﬁn the direction of extension, within the linear portion of the
ldinal versus normal strain curve

fo entry: It is expressed as@ d?nensmnless ratio.

N\
‘

.

polyolefin

therm
Note 1

3.13
pot lif

pplastic polymel;préﬁuced by the polymerisation or copolymerisation of olefins

fo entry: Examp\és of olefins include ethylene, propylene.

r\\
RN
E .\.‘

maximn

um ‘period of time during which a multi-part adhesive or resin can be used after mixing the

compom‘e@rq

Notenl
temper

to entry: The pot life varies with volume and temperature of the mixed adhesive and the ambient
ature. The term "pot life" is also used for the application of hot-melt adhesives for the period for which an

adhesive, ready for use, remains usable when kept at normal operating temperature.
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3.14

resin transfer moulding

RTM

closed-mould system for moulding of reinforced plastics that processes inject matrix resins in to the
mould in which reinforcement materials are preset

Note 1 to entry: The reinforcement materials include continuous strand, cloth, woven roving, long fibre and
chopped strand.

4
J L J

submarine gate ¢
tunnel gate L\

injection channel situated mainly underneath the mating surface, so that the spruedspulled off with
the ejection operation \\

3.16
unplasticized poly(vinyl chloride) .\‘:
PVC-U LY

poly(vinyl chloride) without any plasticizer N/
Note 1 to entry: Ingredients added to poly(vinyl chloride), such as stabiliz,erssm’bricants, etc., are not conpidered
as plasticizers in the usual technical sense. -
w \7
3.17 Y
R v/
volume I'ESlSthlty X
quotient obtained when the potential gradient is divided {Wthe current density

N
Note 1 to entry: The volume resistivity of a materiaf, }u}hm centimetres, is equal to the volume redistance
between opposite faces of a 1 x 10-6 m3 cube of the material.

§‘l'
3.18 W\

.

anisotropic 3
different properties, such as Young’s modulus or strength, along with different directions
\Q

3.19
cavity pressure S
P

pressure of the thermoplast{{material in the cavity at any time during the moulding process, measured
centrally near the gate oy the inner surface of the cavity
\J

‘
Note 1 to entry: It is expressed in megapascals (MPa).

3.20 A
9 nt

control \

material WwHi¢h'is of similar composition and construction to the test material, used for comparispn and

exposed-afithe same time as the test material

3,21/
electroformed mould

ity
3.22

family mould
container with a cavity or cavities, that contains more than one cavity which have different geometries

3.23

flat wise

perpendicular direction to original laminated sheet surface when referring to the cutting of the test
specimen

© IS0 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés 3
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3.24
hand 1
proces

ay up
s of placing (and working) successive plies of reinforcing material or resin impregnated

reinforcement in position on a mould by hand

3.25

impregnate, verb
<reinforced plastics> to soak reinforcements with a resin

3.26
inter;]enetrating polymer network {
IPN )
polymer comprising two or more networks which are at least partially interlaced on a molecul»ar‘scale
but nof covalently bonded to each other and cannot be separated unless chemical bonds are{a\
Note 1 fo entry: A mixture of two or more pre-formed polymer networks is not an IPN, they are(polymer blends.
-
3.27 N
liquid|crystalline polymer N/
LCP X
polymer that can exhibit one or more fluid state(s) with long-range orientational order over a certain
range pf temperatures (thermotropic liquid-crystalline polymer) or solution concentrations (lyotropic
liquid-|crystalline polymer) N\
@
3.28 PN
miscibility 0
capability of a mixture to form a single phase N/
KO
Note 1 [to entry: Single phases exist over certain ranges of temperature pressure and composition. Whether or
not a sipgle phase exists depends on the chemical structure\!nolar mass distribution, and molecular architecture
of the domponents present. \Y
3.29 \
polycandensation \
polymegrization in which the growth ofpolumer chains proceeds by condensation reactions between
moleciles of all degrees of polymerizatio‘iﬁ
3.30 G
polymer blend \
macropcopically homogeneous nifxture of two or more different species of polymer
Note 1|to entry: In most cajs blends are homogeneous on scales smaller than several times visual optical
wavelehgths. Yo
Note 2|to entry: Fomg\ymer blends, no account is taken of the miscibility or immiscibility of the constituent
polymdrs, i.e., ne.asgumption is made regarding the number of phases present.
Note 3 fo er}trg/;.The use of the term polymer alloy for a polymer blend is discouraged.
3.3 N
polymer gel

polymer network, including a physical one, swollen or capable of being swollen in a liquid

© ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés
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3.32

semi-interpenetrating polymer network

SIPN

polymer comprising one or more networks and one or more linear or branched polymer(s) characterized
by the penetration on a molecular scale of at least one of the networks by at least some of the linear or
branched macromolecules

Note 1 to entry: Semi-interpenetrating polymer networks are distinguished from interpenetrating polymer
networks because the constituent linear or branched polymers can, in principle, be separated from jthe
CONSTITUEnt polymer Network(s) without breaking chemical bonds, they are polymer blends.

3.33 O
S-glass 2 W

magnesia-alumina-silica glass, especially designed to provide high tensile strength g\l{Milaments

3.34

ultimate anaerobic biodegradation .\‘:
breakdown of an organic compound by microorganisms in the absence of\gxygen to carbon dioxide,
methane and mineral salts of any other elements present (mineralizatior}) glus new biomass

3.35 AW

unidirectional laminate 2 b

reinforced plastics laminate in which substantially all of the fibx&s/dre oriented in the same dire¢tion
)

)

3.36 \
o

wet out O

condition of an impregnated reinforcement whereir&spbstantially all voids between the strands or

filaments are filled with resin RSN

3.37 "4
defin, verb '
to remove fins from moulded resin )

3.38 4
transfer moulding S
process of moulding a thermoset‘tjﬁg material by passage from a heated pot into the cavity of a closed,
heated mould )
‘s
3.39 \)

unsaturated polyester résin

thermosetting resin(polycondensated from unsaturated acids and alcohols
N

3.40 DN

feed V

<extrusiog§fr injection moulding> material placed in the hopper
N\

3,41 A

alloy®”

tWo” or more immiscible polymers united, usually by another component, to form a polymeric
COMPUSTHO TaviTg emrancet perforTTarnce properties

3.42

antistatic agent

substance added in small proportions to a material or applied to its surface to counteract the build-up
of an electrical charge on the material

3.43
chain length
total length of a chain molecule measured from atom to atom along the chain

Note 1 to entry: This term should not be used for the direct distance between the ends of the molecule.

© IS0 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés 5
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3.44

comb chain

macromolecule consisting of a main chain from which, at regular intervals, linear chains, all of
comparable length, emanate

3.45
comb polymer
polymer, the molecules of which are comb chains (3.44)

3.46 |L
constifutional repeating unit ¢
smallest constitutional unit (3.47) the repetition of which describes a regular polymer ;'\\
)\
3.47 \4
constitutional unit \\

speciep of atom or group of atoms present in a chain of a polymer or oligomer moleculee

-

3.48 N

damping N,/

measure of the energy dissipated as heat by a material or a material Q/stem subjected to an

oscillatory load Q)

Note 1 fo entry: In the case of free oscillation, damping is the decrease with ti‘rh‘edf the amplitude of a system.
Y

3.49 AU

double¢-strand chain » (;

macromolecule that can be described by constitutional units (§.47) joined so as to form an uninterrupted
sequertjce of rings through two atoms 7N

3.50 s

double-strand polymer \
polymer, the molecules of which are double-strandi’h%zins (3.49)
\

-

3.51 £
dynamic stress <
stress fresulting from forces the value an‘gl}br direction of which vary in the course of time
3.52 G
expanjdable plastic N\
plastid formulated in such a way\fhat it can be transformed into a cellular plastic by thermal, chemical
or medhanical means :
N
3.53 DN
internal plasticizers,)
flexibllizer
co-reaftant w » when incorporated into a polymer, confers improved flexibility and resilience to
the po ymer‘ :

Note 1ft@eptry: A flexibilizer gives an adhesive film a greater extension at break, a lower modulus and a lower

attl

t PR £ 1NN NETR N 1 A_£] il H i £ falal 2| a1l + 3 ta £ AN Al o £31
emperatire-atwhichitbecomesbrittdeA-fexibiizerisnotextractableand-wilnrotmigrate fromtheadhesive fita-

3.5%4
ionomer
polyelectrolyte with very few ionic groups

3.55

isotactic polymer

regular polymer, the molecules of which can be described in terms of only one species of configurational
base unit (having chiral or prochiral atoms in the main chain) in a single sequential arrangement

6 © ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés
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3.56
ladder polymer
polymer that has a double-stranded main chain

3.57
long chain polymer
linear polymer or a linear portion of a polymer

3.58

TITAITT ChraiTr

backbone

linear portion of a macromolecule to which all other chains (long, short or both) may, ba'(\egarded as
being pendant -

\Y4¢
Note 1 to entry: In the case of two or more chains equally could be considered to be_the }t}iin chain, the one
selected leads to the simplest geometrical representation of the molecule.

-
3.59 y
A\

plastic deformation N/
part of the strain in a stressed plastic which remains after the applied &t\%es‘s has been removed
3.60 Ao
plasticate, verb ) \‘/
render a thermoplastic compound more processable by means\gf mechanical working and/or heat

N |
3.61 <O
polyester

N
polymeric reaction product of polyols and polycarngﬁlc acids having the repeating linkage -CO}O-
Note 1 to entry: The resulting polyester can be saturgtg& Or unsaturated depending on the polycarboxylic acjd used.

Note 2 to entry: Typical examples of polyes;ér’ are poly(butylene terephthalate) (PBT) or poly(efhylene
terephthalate) (PET). \

3.62 .
polymer o\

substance composed of moleculess€haracterized by the multiple repetition of one or more constitytional
units (3.47) linked to each‘qther in amounts sufficient to provide a set of properties that do n¢t vary

markedly with the addltlomo removal of one or a few of the constitutional units

Note 1 to entry: The natré of these constitutional units, their sequence and the average number per molecule
influence the physncal aid mechanical properties of the polymer.

\/“
3.63 AN
poromeric
having prape \rties similar to leather, essentially waterproof, but capable of transmitting water yapour
to some\qractlcal degree

A\
3.64

¥einforced plastic
plastic with materials embedded in the composition, resulting in properties superior to those of the
base resin

3.65
short-chain branch
oligomeric offshoot from a polymer chain

© IS0 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés 7
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3.66

strain amplitude

ratio of the maximum deformation, measured from the mean deformation, to the free length of the
unstrained test specimen

Note 1 to entry: The strain amplitude is measured from zero to peak on one side only.

3.67
test atmosphere

atmospthrere towhicha test sampte ortest specimen s exposed throughoutatest

3.68 ;\\
toughness

propeiity of a material which can absorb energy, generally implying relatively high elongatlorkatbreak
and abjsence of brittleness \

R

3.69 )
urea-formaldehyde resin N
aminofresin made by the polycondensation of urea (carbamide) with formaldehng .

3.70 AW
irradipnce z )
E N4
radiant flux per unit area incident on a surface O
Note 1 fo entry: The irradiance is measured in watts per square metx;e‘./;\

’

N
3.71 »

K

global solar irradiance
solar rpdiant flux, both direct and diffuse, received on\a\horlzontal plane unit area from a solid angle of
2m stefadians

>V
. *
Note 1 fo entry: The irradiance is measured in watts-per square metre.
\Q
3.72
spectyal irradiance w3
Ey

radianf flux per unit area per wavel@flgth interval

Note 1 fo entry: The irradiance/iymedsured in watts per square metre per nanometer.

3.73 C
radiant exposure —
H )

time ifptegral of lrmg\énce

Note 1 fo enpry: 'She exposure is measured in joules per square metre.

\ >
3.74

diffus agblér radiation

totalof the sky- and (if within the field of view) ground-reflected radiation within the 2m steradian field
of-view of a plane surface, excluding the radiation from within the 5° to 6° solid angle centred on the
sun’s disc

Note 1 to entry: For incidence angle @, between the normal to the plane and the direct beam, diffuse hemispherical

radiation is determined by subtracting the component of the direct radiation in the plane [cos(a) times the direct
radiation] from the total hemispherical radiation.

8 © ISO 2018 - All rights reserved/Tous droits réservés
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3.75

direct radiation

direct solar radiation

direct beam radiation

solar irradiance included within a restricted solid angle (typically 5° to 6°) centred on the sun’s disc

Note 1 to entry: If the direct normal solar radiation is known, the direct radiation on a tilted plane can be
calculated by multiplying the direct normal solar radiation by the cosine of the angle defined by the normal.tothe
plane and a line from the foot of the normal to the centre of the sun’s disc.

3.76 '

direct normal solar radiation RN

direct solar radiation (3.75) incident on a plane normal (perpendicular) to the solar bedm-
4

Note 1 to entry: Direct normal solar radiation is measured with a pyrheliometer. \\

3.77 e

test specimen \.‘: )
specific portion of the material upon which the testing is to be performed,. ¢

3 4
3.78 1,9
replicate specimen Ao
identical piece of the test material being evaluated which is gxpofsed, conditioned and tested|at the
same time )}
$

N\

3.79 ) (;

conditioning atmosphere 1
constant atmosphere in which a test sample or test ’s‘p&imen is kept before being subjected to a fest

Bibliography -V
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=N \ Y
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[19] 1SO 14853, Plastics — Determination of the ultimate anaerobic biodegradation of plastic materials
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[20]  ISO 15985, Plastics — Determination of the ultimate anaerobic biodegradation under high-solids
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Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationalés,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) enfce qui

concerne la normalisation electrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mige?.‘g jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note de€s différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le prés t\dOcumert a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEG; &tie 2 (voif www
dso.org/directives).

- -
L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent documebt peuvent faire 1'opjet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'1SO ne saurajfiérte tenue pour respgnsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leun, égistence. Les détails congernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres“drgits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et{éy dans la liste des déclaratipns de

brevets recues par I'lISO (voir www.iso.org/brevets). A
$/)

Les appellations commerciales éventuellement mentionpé€s dans le présent document sont dpnnées

pour information, par souci de commodité, a 'intentioiydes utilisateurs et ne sauraient constituer un
N

engagement. \ ¥

=
Pour une explication de la nature volontaire dészitormes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'1SO liés a I'évaluation de la confo\‘mité, ou pour toute information au sujet de I'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisationympndiale du commerce (OMC) concernant les obptacles

. *
techniques au commerce (OTC), voir wwmil"sb.orgZavant-propos.

-

Le présent document a été élaboré ,Ba} le comité technique ISO/TC 61, Plastiques, sous-comit¢ SC 1,

Terminologie. o\

l"

I convient que l'utilisateuradresse tout retour d'information ou toute question concernant le grésent

document a l'organismem 1bnal de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits orgahismes

se trouve a I'adresse wwiy,iso.org/fr/members.html.
‘

.
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Plastiques — Vocabulaire

AMENDEMENT 1: Termes supplémentaires

Article 2 3
=~
Supprimer les articles terminologiques 2.193, 2.195, 2.263, 2.400, 2.964, 2.1197, 2.1216.(/}

\}

Article 2, aprés 2.1265 .\‘:
Ajouter I'Article 3 suivant. N \"
4
X
3 Termes et définitions - Termes supplémentaires’ T
N%
3.1 Q)
vieillissement \ 4

ensemble de tous les processus chimiques et phy51ques g%vermbles survenant dans un matériau au
cours du temps

N/
3.2 N
poly(chlorure de vinyle) chloré \("'
PVC-C :
poly(chlorure de vinyle) modifié par chlor.a(iﬁd controlée du polymeére
3.3 ¢ »
résistance a la compression N

<essai de compression> contramté-de compression maximale supportée par I'éprouvette pendant un
essai de compression

Note 1 a l'article: Elle est expﬁ‘r\lée en mégapascals.

2
3.4 -
taux de restitutign'd’énergie critique
Gic >\
o~

<essai de témnagité a la rupture> valeur du taux de restitution d’énergie G pour une eprcuvette
preentallleéy\dans des conditions de mise en charge induisant une déformation plane, lorsque la fissure

comme@e se propager
Note“b aMarticle: Il est exprimé en joules par métre carré, J/m2.

3.5

facteur d’intensité de contrainte critique
Kic

<essai de ténacité a la rupture> valeur du facteur d’intensité de contrainte lorsque la fissure sous charge
commence réellement a s’agrandir dans des conditions de mise en charge induisant une déformation
plane autour de I'extrémité de la fissure

Note 1 & l'article: Il est exprimé en pascals racine carrée de metres, Pavm.

Note 2 al'article: Il est 1ié au taux de restitution d’énergie critique Gjc par la formule:
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2
.. - Kic
ic="%

ou E estle module d’élasticité, déterminé dans des conditions de temps de charge (jusqu’a I'initiation de la fissure)
et de température similaires.

Dans des conditions de mise en charge induisant une déformation plane:

E
E+— -
1-u {
ou E¢ egt le module en traction et u est le coefficient de Poisson. tib
3.6 \\V

résind dammar

résine|obtenue a partir d’espéces de Shorea, Hopea et Balnocarpus
\ -

4
Note 1[a l'article: La résine dammar est soluble dans certains solvants organiques et»eSt utilisée comme
épaissipsant et modificateur des adhésifs sensibles a la pression. ) Vg
3.7 <
décarptter £
<moulpge par injection et par transfert> séparer la carotte de la piéce m}mlee

-

$/

3.8 o

degré|de polymérisation 0

<molégule polymere> nombre moyen d’unités monomeres-dans/in polymeére
=

3.9 K

entrég ¢

<moulpge par injection et par transfert> canal oino¥ifice a travers lequel la matiére est injectée depuis

la carqgtte jusque dans une cavité d’'un moule ’i‘")

-

3.10 N s
stratifié e
produit réalisé par collage d’au moins deux couches d’un ou plusieurs matériaux

3.11 \\\' ‘
coeffi¢ient de Poisson ‘ O
u

rapponft négatif de l'incrément de déformation Ae, selon I'un des deux axes perpendiculaires a la
direction d’extension; s.ux‘:l?lncrément de déformation correspondant Agj dans la direction d’extension,
dans I3 partie linéairgjgl@la courbe de déformation longitudinale en fonction de la déformation normale

Note 1 h l'article:'ll€§<texprimé comme un rapport sans dimension.

N\
312 | <A

polyoléfine
polymptewhermoplastique produit par polymérisation ou copolymérisation d’oléfines

NotéeyI*a l'article: Exemples d’oléfines: éthyléne, propyléne.

313

vie en pot

période maximale pendant laquelle un adhésif ou une résine constitué(e) de plusieurs éléments peut
étre utilisé(e) apres le mélange des composants

Note 1 a l'article: La vie en pot varie en fonction du volume et de la température de I'adhésif mélangé, et en
fonction de la température ambiante. Le terme « vie en pot » est également employé pour I'application d’adhésifs
thermofusibles pour désigner la période pendant laquelle un adhésif prét a I'emploi reste utilisable lorsqu’il est
conservé a la température normale d’utilisation.
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3.14

moulage par transfert de résine

MTR

systéme de moule fermé utilisé pour le moulage de matieres plastiques renforcées, qui consiste a
injecter des résines de matrice dans le moule dans lequel les matériaux de renfort sont prédurcis

Note 1 a l'article: Les matériaux de renfort comprennent les fils continus, les tissus, les stratifils, les longues
fibres et les fils coupés.

4
J L J

entrée submergée (
entrée en tunnel =

canal d’'injection situé principalement sous le plan de joint de facon que la carotte soit a.rrachee ors de
I'éjection \\\/

3.16

poly(chlorure de vinyle) non plastifié .\‘:
PVC-U N
poly(chlorure de vinyle) sans plastifiant N/
Note 1 a l'article: Les ingrédients ajoutés au poly(chlorure de vinyle), tels %l}e‘les stabilisateurs, les lubiifiants,
etc., ne sont pas considérés comme des plastifiants au sens techniquedsuel.

*
.

3.17 O
résistivité transversale ‘
quotient obtenu lorsque le gradient de potentiel est divisfﬁar la densité de courant

Note 1 a l'article: La résistivité transversale d'un mater%’u en ohms centimétres, est égale a la rédistance
transversale entre les faces opposées d’'un cube de materlau de 1 x 10-6 m3.

3.18 \\
anisotrope o V
propriétés, telles que le module de Young ou la résistance, qui sont différentes dans des dirg¢ctions
différentes C

N
3.19 w3
pression dans I'empreinte~, \
Pc '

N\,

pressmn du matériau therﬁoplasthue dans 'empreinte a n'importe quel moment pendant le mpulage,
mesurée au voisinagé de Yentrée au centre, ou sur la surface intérieure de I’ empreinte

Note 1 a l'article: ElLejst exprimée en mégapascals (MPa).
o

3.20 \

matériau de\ ntrole

materlau\ﬂe Composmon et de construction similaires au matériau d’essai, utilisé a des flins de

comparaison et exposé en méme temps que le matériau d’essai
QN >

3.21

mdiule électroformé

récipient comportant une ou plusieurs cavités, réalisé par électrodéposition d’'un métal sur le motif

inverse de la cavité

3.22
moule mixte
récipient comportant une ou plusieurs cavités qui sont gé¢ométriquement différentes

3.23

perpendiculaire a la stratification

perpendiculaire a la direction de la surface de la feuille stratifiée d’'origine lorsque I'on se référe a la
découpe de I'éprouvette
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3.24

confection a la main

processus consistant a mettre en place (et a travailler) manuellement des couches successives de
matiére renforcée ou de renfort imprégné de résine sur un moule

3.25
imprégner
<matiere plastique renforcée> imprégner des renforts avec une résine

3.26
résealL de polymeres interpénétrants ¢
RPI )
polymgre comprenant au moins deux réseaux qui sont au moins partiellement enchevétrés{ad'eehelle
molécyilaire, mais qui n‘ont aucune liaison covalente entre eux et qui ne peuvent pas étre s%érés sans
romprg des liaisons chimiques

Note 1]a l'article: Un mélange d’au moins deux réseaux de polymeéres préformés n’est pas un(hPI, il s’agit d'un

mélange de polymeres. N
3.27 Vd
polymére a cristaux liquides y )\ '

PCL p
polymfre pouvant présenter un ou plusieurs états fluides avec un opdre‘orientationnel a longue portée
sur urje plage de température donnée (polymeére a cristaux liquides thermotrope) ou a certaines
concerftrations de solution (polymere a cristaux liquides lyotropgje

'l
3.28 y

g P »

miscibilité por
capacité d'un mélange a former une phase unique o
\ B
Note 1|a l'article: Les phases uniques disparaissent sug,certaines plages de température, de pression et de
compogition. Le fait qu'il y ait ou non une phase uniquédiépend de la structure chimique, de la distribution de la

masse molaire et de I'architecture moléculaire dé§'edmposants présents.

v

3.29 N

polycqndensation )

polym§risation au cours de laquellé’la eroissance des chaines de polyméres se fait par des réactions de
condensation entre des molécules\thOus les degrés de polymérisation

3.30 £

mélan(ge de polymeres .

mélange homogene ay niveau macroscopique d’au moins deux especes de polymeres différentes
P9

Note 1 p I'article: Dansta)plupart des cas, les mélanges sont homogeénes a des échelles inférieures a plusieurs fois
les longueurs d’ondesibles.

Ny
Note 2fa l'artidze\Pour les mélanges de polymeres, la miscibilité ou I'immiscibilité des polymeres constituants
n'est pds priséen compte, c’est-a-dire qu'aucune hypothése n'est émise concernant le nombre de phases présentes.

Notes3 Rliatticle: L'utilisation du terme alliage de polymére pour un mélange de polymeres est déconseillée.

3:31
gel polymere
péseau de polymeres comprenant un réseau physique gonflé, ou capable de gonfler, dans un liquide
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3.32

réseau de polymeres semi-interpénétrants

RPSI

polymere comprenant un ou plusieurs réseaux et un ou plusieurs polymeéres linéaires ou ramifiés,
caractérisé par la pénétration a I'échelle moléculaire d’au moins 'un des réseaux par au moins une
partie des macromolécules linéaires ou ramifiées

Note 1 a l'article: Les réseaux de polymeéres semi-interpénétrants se distinguent des réseaux de polymeéres
interpénétrants du fait que les polymeéres linéaires ou ramifiés qui les constituent peuvent, en principe, étre
S€pares du ou des reseaux de polymeres sans rompre de 1iaisons Chimiques; ce SONt des melanges de polyjneres.

R

3.33

t“\\
verre S v
verre en magnésie-alumine-silice, spécialement congu pour fournir des filaments %‘\ze'rre ayant une
résistance en traction élevée

3.34 O
biodégradation anaérobie ultime N

décomposition d’'un composé organlque par des micro-organismesen | absqgce d’oxygene, en dioqyde de
carbone, méthane et sels minéraux de tous les autres éléments presen‘sicmmerallsatlon) et production
d’une nouvelle biomasse <

3.35 N
stratifié unidirectionnel O
stratifié de matiére plastique renforcée dans lequel pré€sque toutes les fibres sont orientées dans la
méme direction %)/
5

3.36 ,.\}\’
mouillage

état d’'un renfort imprégné dans lequel presque\tbus les vides entre les fils ou les filaments sont rfemplis
par de la résine O
3.37 "
ébavurer \
retirer les bavures de la résine mouklé‘e

‘0

3.38

moulage par transfert
procédé de moulage d’un@tériau thermodurcissable par passage d'un pot chauffé dans la cavifé d'un
moule chauffé fermé\

3.39 R\
résine polye§$r‘ﬁon saturé
résine therm\o rcissable polycondensée a partir d’acides et d’alcools non saturés

3.40 Q\

chal:%e
<moulage par extrusion ou par injection> matériau placé dans la trémie
~ »

S

Pt 1

D. L

alliage

au moins deux polymeres non miscibles réunis, généralement par un autre composant, pour former une
composition polymeére ayant des performances améliorées

3.42

agent antistatique

substance ajoutée en petites proportions a un matériau ou appliquée a sa surface pour empécher
I'accumulation d’'une charge électrique sur le matériau
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3.43
longueur de chaine
longueur totale d’'une molécule en chaine, mesurée d'un atome a l'autre le long de la chaine

Note 1 a l'article: Il convient de ne pas employer ce terme pour désigner la distance directe entre les extrémités
de la molécule.

3.44
chaine en peigne

macro uu}cuu}c LUllllJUDéC d’uuc L}lalllc lJl illbil)a}\: dc }a\,lucnc lJal tCllt, ;l illtcl V(]}}CD 1csu1;c1 Y dCD
chaineg linéaires, toutes de longueur comparable ¢

~
3.45 N\

polymlére en peigne \ 4
polymegre dont les molécules sont des chaines en peigne (3.44) \M

3.46 3

motif fonstitutionnel répété WO

motif donstitutionnel (3.47) le plus petit dont la répétition décrit un polymere réglglier
‘W4

3.47 1%
motif ronstitutionnel SO
\ ) ) A ) 7 ¢ \ ) . \
especq d’atome ou de groupe d’atomes dans une chaine d'une moléculedWs’polymere ou d’'un oligomere
)

3.48 v

amortissement 8390

mesurk de I'énergie dissipée sous forme de chaleur par un matéfiau ou un systeme de matériau soumis
a une ¢harge oscillatoire RSN

Note 1 g 'article: Dans le cas d’'une oscillation libre, l'amortigsgt(fl'ent estla diminution dans le temps de I'amplitude
d’'un sypteme. ’

Y

3.49 g

chaing¢ a brin double "®
macromolécule pouvant étre décrite par-des motifs constitutionnels (3.47) joints pour former une

séquerjce ininterrompue d’anneaux via'\délix atomes

3.50 \" »
polymére a brin double \
polymgre dont les molécules’sgntedes chaines a brin double (3.49)

3.51 Ve
contrginte dynamiques, N4
contrajinte résultant({ﬁ,\forces dont la valeur et/ou la direction varient dans le temps

3.52 o A

plastique eXpausible

plastique=fommulé de maniere a pouvoir étre transformé en plastique alvéolaire par des moyens
therm ques chimiques ou mécaniques

3.53

plastifiant interne

flexibilisant

Co-réactif qui, lorsqu’il est incorporé a un polymere, lui confere une meilleure flexibilité et une meilleure
résilience

Note 1 a l'article: Un flexibilisant donne un film adhésif ayant un meilleur allongement a la rupture, un module

plus faible et une température plus basse a laquelle il devient fragile. Un flexibilisant n’est pas extractible et ne
migre pas depuis le film adhésif.
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3.54
ionomere
polyélectrolyte ayant trés peu de groupes ioniques

3.55

polymeére isotactique

polymere régulier dont les molécules peuvent étre définies par une seule espéce de motif de base
configurationnel (ayant les atomes chiraux ou prochiraux dans la chaine principale) dans un.Seul
arrangement séquentiel

3.56 &
polymeére échelle =~
polymere ayant une chaine principale a brin double T\

3.57 \}
polymeére a chaine longue

polymere linéaire ou partie linéaire d'un polymeére A~
¥

3.58 R )
- L v Y
chaine principale y
1,9
squelette Q)
partie linéaire d’'une macromolécule par rapport a laquelle toutes?les autres chaines (longues, dourtes
ou les deux) peuvent étre considérées comme des chaines latéraol\

\/
Note 1 al'article: Dans le cas d’au moins deux chaines égales po‘yrgait étre considérée comme la chaine principale

celle choisie conduisant a la représentation géométrique la p]qss«rmple de la molécule.

\ N

3.59 2
déformation plastique -
part de la déformation d'un plastique sous cengi@inte qui subsiste apreés la suppression de la confrainte
appliquée Y

-~
3.60 ~
malaxer \

rendre un produit thermoplastiqgg Plus facile 2 mettre en ceuvre, par un travail mécanique etj/ou un
apport calorifique =)

3.61 \
polyester \/\

produit de la réactionh polymere de polyols et d’acides polycarboxyliques contenant la |iaison
répétée -CO-0- v

v

C
- J N ; 7 . ) . :
Note 1 a l'articlei/Se polyester obtenu peut étre saturé ou non saturé en fonction de I'acide polycarbogylique

utilisé. V
5

Note 2 ?§L}&rticle: Exemples types de polyester: poly(téréphtalate de butylene) (PBT) ou poly(téréghtalate
d’éthylend) (PET).

.
. -

3.62
_li_f;iym(‘nrp
substance composée de molécules caractérisées par la répétition multiple d’'un ou plusieurs motifs
constitutionnels (3.47) liés entre eux en quantité suffisante pour fournir un ensemble de propriétés qui
ne varient pas sensiblement avec I'ajout ou la suppression d'un ou plusieurs motifs constitutionnels

Note 1 a l'article: La nature de ces motifs constitutionnels, leur séquence et leur nombre moyen par molécule
influencent les propriétés physiques et mécaniques du polymere.

3.63

poromere

qui a des propriétés semblables a celles du cuir, pratiquement imperméable, mais capable de se laisser
traverser, dans une certaine mesure, par la vapeur d’eau
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3.64

matiere plastique renforcée

plastique dans lequel des matériaux sont incorporés dans sa composition, ce qui lui confére des
propriétés supérieures a celles de la résine de base

3.65
branche a chaine courte
ramification oligomere a partir d’'une chaine polymeére

3.66
amplitude de déformation
rappoit entre la déformation maximale mesurée a partir de la déformation moyenne, et la lopgarur

libre de I'éprouvette non déformée (/ v
Note 1 p l'article: Lamplitude de déformation est mesurée a partir de zéro jusqu’au pic sur un coté semment.
3.67 )
atmosphere d’essai LY
atmosphere a laquelle un échantillon ou une éprouvette est exposé(e) lors d'un ?s§,ai
3.68 AW
ténacifté )
proprifté d'un matériau grace alaquelle il peut absorber de I'énergie, 1mpﬁqhant généralement I'absence
de fragilité et un allongement a la rupture relativement élevé O
3.69 8590
résing urée-formaldéhyde N\ ¢
résinelamino produite par polycondensation de 'urée (carbamide) avec du formaldéhyde
§‘l'

370 N\
irradipnce
E >V

D)

flux érjergétique par unité de surface, incident'siutune surface quelconque
£

v
Note 1 p I'article: L'irradiance est mesurée en wdtts par métre carré.

3.71 ' o
irradipnce solaire globale B
flux énjergétique solaire, direct et\ilffus recu par unité de surface horizontale et plane a partir d’'un

angle qolide de 2m stéradian§ 4

.

.

Note 1 h l'article: L’irradianqci}est mesurée en watts par metre carré.

-

CA®
3.72 \'\
irradipnce spectrale

Ex
irradignce pa‘rh}tervalle de longueurs d’'onde

"\

Note 14 ]lg{ticle: Lirradiance est mesurée en watts par métre carré par nanometre.

<

3.73

éxposition énergétique

H

intégrale par rapport au temps de l'irradiance

Note 1 al'article: Lexposition est mesurée en joules par métre carré.
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3.74

rayonnement solaire diffus

rayonnement réfléchi total du ciel et (s’il est dans le champ de vision) du sol dans un champ de vision
de 2m stéradians sur une surface plane, a 'exclusion du rayonnement a partir de 'angle solide de 5° a 6°
centré sur le disque solaire

Note 1 al'article: Pour un angle d’'incidence a compris entre lanormale au plan et le faisceau direct, le rayonnement
hémisphérique diffus est déterminé en soustrayant la composante du rayonnement direct dans le plan [cos(q)
fois le rayonnement direct] du rayonnement hémisphérique total.

3.75 %
rayonnement direct =~
rayonnement solaire direct #° ¥

rayonnement par faisceau direct \4
irradiance solaire incluse dans un angle solide restreint (généralement de 5% a\3°) centré|sur le

disque solaire

-
Note 1 a I'article: Si le rayonnement solaire direct normal est connu, le rayonnement/direct sur un plan|incliné
peut étre calculé en multipliant le rayonnement solaire direct normal par, le'gosinus de l'angle défin] par la
normale au plan et par une droite allant du pied de la normale au centre du. diﬁjge'solaire.

3.76 Ao

rayonnement solaire direct normal w7
rayonnement solaire direct (3.75) incident sur un plan étant nogmal (perpendiculaire) au faisceau olaire

Note 1 al'article: Le rayonnement solaire direct normal est rqe§1Tj\é avec un pyrhéliometre.
’

3.77 A%
éprouvette N
partie spécifique du matériau sur laquelle les egs\eﬁs sont réalisés

3.78 23
éprouvette réplicat \
morceau identique au matériau dlessdi évalué, qui est exposé, conditionné et soumis a l'egsai en
méme temps N
)
3.79

atmospheére de conditionnement
atmosphére constante @ails laquelle un échantillon ou une éprouvette est maintenu(e) avant] d’étre
soumis(e) a I'essai 2t

\Y,

~
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[15] ISO 604, Plastiques — Détermination des propriétés en compression

[16] ISO 4582, Plastiques — Détermination des changements de coloration et des variations de
propriétés apreés exposition au rayonnement solaire sous verre, aux agents atmosphériques ou aux sources
de rayonnement de laboratoire

[17] ISO 6721-1, Plastiques — Détermination des propriétés mécaniques dynamiques — Partie 1:
principes généraux
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[18] [SO 9370, Plastiques — Détermination au moyen d'instruments de ['exposition énergétique lors
d'essais d'exposition aux intempéries - Lignes directrices générales et méthode d'essai fondamentale

[19] ISO 14853, Plastiques — Evaluation de la biodégradabilité anaérobie ultime des matériaux
plastiques en milieu aqueux — Méthode par détermination de la production de biogaz

[20] ISO 15985, Plastiques — Evaluation de la biodégradation anaérobie ultime dans des conditions
de digestion anaérobie a teneur élevée en solides — Méthode par analyse du biogaz libéré

&
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nati

E/F)

ionaler

Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen

wird Ublicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisati
Interesse an einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das
in diesem Komitee vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisa

on, die
Recht,
tionern,

die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen

elektrotechnischen Themen eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommissien
zusammen.
-

R

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die~fﬁlt die v

Pflege vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es s
die unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarte
Dieses Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der IS

erarbeitet (siehe www.iso.org/directives). \
S~

J{&(insbes

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieSés’Dokuments Patent

beriihren kénnen. ISO ist nicht daftir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentre

identifizieren. Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dok{rmants identifizierten Patentr]
{épen Patenterkldarungen (siehe

finden sich in der Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erha
iso.org/patents). S

3
O

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dientSnur zur Unterrichtung der Anwend

r
A

bedeutet keine Anerkennung.
N

Flr eine Erlduterung des freiwilligen Charakters wgteNormen, der Bedeutung ISO-spezifischer B
und Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dartiber, wie I
Grundsatze der Welthandelsorganisation (W’Fb) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse

berticksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreward.html.

)
Dieses Dokument wurde vom Techniscl\len\l(omitee ISO/TC 61, Plastics, Unterkomitee SC 1, Term
erarbeitet.

v

N
Riickmeldungen oder Fragen zu‘djf}sem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsi

des Anwenders gerichtet #verden. Eine vollstandige Auflistung dieser Institute ist unter wi

.org/members.html zu findg‘?n

‘¢

.

beachtet w
Q/IEC-Direktivern

(IEC)

veitere
pndere
erden.
, Teil 2

rechte
hte zu
echten

WWW

er und

fegriffe
SO die
(TBT)

nology

nstitut
IWW.iSO
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Kunststoffe — Fachworterverzeichnis

ANDERUNG 1: Weitere Eintrage

Abschnitt 2
Die folgenden Begriffe sind zu l6schen: 2.193, 2.195, 2.263, 2.400, 2.964, 2.1197, 2.1216.

Abschnitt 2, nach 2.1265 S

Der folgende Abschnitt 3 ist einzufiigen. R\

3 Begriffe — Weitere Eintrage
-
3.1 N
Alterung N /)

Gesamtheit aller irreversiblen chemischen und physikalischen Prozessg“dle in einem Werkstoff im Lauf
der Zeit stattfinden <

3.2 » \7
chloriertes Poly(vinylchlorid) O

PVC-C

durch geregelte Chlorierung des Polymers modlflzlertesfgl‘y(vmylchlond)

3.3 ,\}\

Druckfestigkeit
<Druckversuch> maximale Druckspannung; dl&&on einem Probekorper wahrend eines Druckverguches
getragen wird )

D
Anmerkung 1 zum Begriff: Sie wird in Mégapascal angegeben.
\

v

3.4 N
kritische Energlefrelsetzungsraﬁ
Gic

<Bruchzahigkeitspriifung Wert der Energiefreisetzungsrate G in einer angerissenen Probe in ¢benen

VerformungszustédndenlgeiBeginn des Risswachstums
‘
Anmerkung 1 zum Begriff: Sie wird in Joule je Quadratmeter, ]/m2, angegeben.

N
3.5 DN
kritischer Spa'hnungsmtensnatsfaktor

Kic
<Brugh gkeltsprufung> Wert des Spannungsintensitdtsfaktors, wenn sich der Riss tatsachlich unter
Belaﬁm im ebenen Verformungszustand um die Rissspitze herum vergrofdert

Anmerkung 1 zum Begriff: Er wird in Pascal mal Quadratwurzelmeter, Pavm, angegeben.

Anmerkung 2 zum Begriff: Er steht mit der kritischen Energiefreisetzungsrate Gic entsprechend der folgenden
Gleichung in Beziehung:

2
o - Kic
€=

Dabei ist E der unter dhnlichen Belastungszeit- (bis zum Rissbeginn) und Temperaturbedingungen bestimmte
Elastizitatsmodul.

Im Falle von ebenen Verformungszustanden:
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E
1—,u2

E=

Dabei ist Et der Zugmodul und i die Poissonzahl.

3.6
Dammarharz
Harz, das aus Shorea-, Hopea- und Balnocarpusarten gewonnen wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Dammarharz ist in bestimmten organischen Losemitteln 16slich und wird als Klebtig-
macheif und Modifiziermittel fiir druckempfindliche Klebstoffe verwendet. s
O
3.7 7 ¥
Anguss entfernen \/
<Spritgguss und Spritzpressen> Angusskegel vom Guss- oder Pressteil trennen

3.8 3

Polymlerisationsgrad O
<Polymermolekil> durchschnittliche Anzahl der Monomereinheiten in einem/Pplypter

3.9 L%

Anguss .
<Spritzguss und Spritzpressen> Kanal oder Offnung zum Injizieren des’Wbr'f(stoffs aus dem Angusskegel
in eing Formhohlung Qo
N |
3.10 .'(;

Schichtwerkstoff N/
durch Verbinden zweier oder mehrerer Schichten eines ode¥mehrerer Werkstoffe hergestelltes Produkt

3.11 x
Poissgnzahl \ v
u
negatiyer Quotient aus dem Dehnungszuwachs \Asn in einer der beiden senkrecht zur Zugrichtung
liegenten Achsen und dem entsprechendén D&hnungszuwachs Ag) in Zugrichtung, gemessen innerhalb
des lingaren Teils der Querdehnungs- /Lan.gs‘aehnungskurve

Anmerkung 1 zum Begriff: Sie wird als d«imensmnsloses Verhaltnis angegeben.

3.12 O
Polyolefin ‘
thermgplastisches Polymer; hergestellt durch Polymerisation oder Copolymerisation von Olefinen

N
Anmerkung 1 zum Begri{%‘Beispiele sind Ethylen und Propylen.

3.13 5

Topfzeit ~\

maximnlaler Ze’l&ium wahrend dessen ein Mehrkomponentenklebstoff oder Harz nach dem Mischen der
Kompg néitelverarbeitet werden kann

g .

lobciaff,

Anmerkuret—zumBegrifftDBieTopfreitsehwanktjenach-Volrmenund-Temperatur-desgemischtenKlebstoffs
undinach der Umgebungstemperatur. Der Begriff ,Topfzeit“ wird bei der Verwendung von Schmelzklebstoffen
auch fiir den Zeitraum gebraucht, fiir den ein gebrauchsfertiger Klebstoff bei normaler Verarbeitungstemperatur
verwendbar bleibt.

3.14

Harz-Spritzpressen

RTM (en: resin transfer moulding)

System zum Formen verstarkter Kunststoffe im geschlossenen Formwerkzeug, bei dem Matrixharze in
das Formwerkzeug mit den vorfixierten Verstarkungswerkstoffen gespritzt werden

Anmerkung 1 zum Begriff: Verstarkungswerkstoffe sind u. a. Endlosfasern, Stoff, Rovinggewebe, Langfasern und
geschnittene Fasern.
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3.15

Anguss unter der Teilungsfliche

Tunnel-Anguss

Injektionskanal, der grofdtenteils unter der Abquetschfliche liegt, so dass der Angusskegel beim
Auswerfen herausgezogen wird

3.16

weichmacherfreies Poly(vinylchlorid)
PVC-U

Poly(vinylchlorid) ohne Weichmacher

Anmerkung 1 zum Begriff: Dem Poly(vinylchlorid) zugesetzte Bestandteile, wie z. B. StabilisatO(e{'bGle tmittel

usw., gelten nicht als Weichmacher im tiblichen technischen Sinn. 7 ¥
\Y_

3.17 \}

spezifischer Durchgangswiderstand

Quotient aus dem Potentialgradienten und der Stromdichte .\‘:

4

Anmerkung 1 zum Begriff: Der spezifische Durchgangswiderstand eines Werkste fs.in‘Ohmzentimetern igt gleich
dem Volumenwiderstand zwischen den einander gegentiberliegenden Fléche&b’in'es Wiirfels des Werkstoffs von
1 x10-6 m3. Q

3.18 ) \‘/
anisotrop

verschiedene Eigenschaften, wie z. B. der Elastlzltatsmodul oder die Zugfestigkeit, in verschliedene
Richtungen aufweisend <)

o %
3.19 N
Werkzeuginnendruck Q
P e

Druck des thermoplastischen Werkstoffs if der\Formhohlung zu einem beliebigen Zeitpunkt wihrend
des Spritzgief3ens, zentral gemessen naheoa.trfAnguss oder an der inneren Oberflache der Formhphlung
\
Anmerkung 1 zum Begriff: Er wird in Megdpascal (MPa) angegeben.
“ v

3.20 ,-5

Kontrollwerkstoff

Werkstoff von dhnlicher Zu§ammensetzung und dhnlichem Aufbau wie der Priifwerkstoff, d¢r zum

Vergleich dient und glelchz&tlg mit dem Prifwerkstoff belastet wird
‘

3.21

elektrogeformtes Formwerkzeug
Behalter mit eiftec¥oder mehreren Formhohlungen, der durch Elektroplattieren von Metall apif das
umgekehrté Muster der Formhohlung hergestellt wird

3.22 =X

Famlhe}}werkzeug
Behaltet mit einer oder mehreren Formhéhlungen, der mehrere Formhohlungen von unterschiefllicher
(Geometrie enthalt

3.23

senkrecht zu den Schichten

in senkrechter Richtung zur urspriinglichen geschichteten Plattenoberfliche in Bezug auf das
Zuschneiden des Probekorpers

3.24

Auflegen von Hand

Prozess des manuellen Auflegens (und Bearbeitens) aufeinanderfolgender Schichten von Verstarkungs-
material oder harzimpragnierter Verstarkung in Position auf ein Formwerkzeug
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3.25

impragnieren
<verstdrkte Kunststoffe> Verstarkungsmaterialien mit einem Harz tranken

3.26

interpenetrierendes Polymernetzwerk

IPN (en: interpenetrating polymer network)

Polymer, das aus zwei oder mehr Netzwerken besteht, die auf molekularer Ebene mindestens teilweise
verflochten, jedoch nicht kovalent aneinander gebunden sind und nicht voneinander getrennt werden

konnen, ohne dass chemische Bindungen aufgebrochen werden
Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Gemisch von zwei oder mehr vorab gebildeten Polymernetzwerken ist kg«iqﬂPN,
sonderp eine Polymermischung. 7 ¥
\Y,

3.27 \}
fliissig-kristallines Polymer
LCP (en: liquid crystalline polymer) .\‘:
Polymegr, das einen oder mehrere fliissige Zustande mit weitreichender Orientiesungsordnung iiber
einen |bestimmten Bereich von Temperaturen (thermotropes flissig-kristallimes Polymer) oder
Losungskonzentrationen (lyotropes flissig-kristallines Polymer) aufweisen\kenn
3.28 AN,
Mischparkeit N4
Fahigleit eines Gemischs, zur Einphasigkeit iiberzugehen o4

N |
Anmerkung 1 zum Begriff: Einphasigkeit besteht in bestimmten Ten().;eratur- und Druckbereichen sowie bei
bestimmten Zusammensetzungen. Ob Einphasigkeit besteht oder ichit, héngt von der chemischen Struktur, der
molarep Masseverteilung und der molekularen Architektur det yo&andenen Komponenten ab.
3.29 s
Polyk¢ndensation )"
Polymerisation, bei der das Wachstum von Poly{r@?ketten durch Kondensationsreaktionen zwischen
Molekiilen aller Polymerisationsgrade erfolg %
3.30 N
Polymermischung )
makroskopisch homogenes Gemisghauszwei oder mehr verschiedenen Polymerarten
Anmerkung 1 zum Begriff: In den meisten Fallen sind Mischungen homogen in Grof3enordnungen, die kleiner als
das Meprfache der sichtbaren @pgiselen Wellenldngen sind.

Anmer
enthalt
Phasen|

Anmer
abgera

3.31

kung 2 zum Begriff; Bei Polymermischungen wird die Mischbarkeit oder Nichtmischbarkeit der
enen Polymere ni\@\t\b’erﬁcksichtigt, d. h. es wird keine Annahme beziiglich der Anzahl der vorliegenden

getroffen. Q

kung 3 Zu;r{@ﬂe‘griff: Von der Verwendung des Begriffs Polymerlegierung fiir eine Polymermischung wird
en.

-
A

Polymer=Gel

Polymiernetzwerk, auch physikalischen Typs, das durch eine FIssigkeit gequollen ist oder in ihr
quellen kann
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