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NORME INTERNATIONALE

ISO

4703-1977 (F)

Conditions d’essai des machines a rectifier les surfaces planes
a deux montants — Machines a rectifier les glissiéres —

Controdle de la précision

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La préspnte Norme internationale indique, par référence a
1'1SO/R|230, les vérifications géométriques et les épreuves
pratiqués des machines a rectifier les surfaces planes a deux
montanks — machines a rectifier les glissiéres — ainsi que les
écarts tplérés correspondant a des machines d’usage général
et de prpcision normale.

It est, de plus, indiqué que les machines ici concernées sont
des maghines & mouvements de rectification rectilignes et a
table mpbile, & I’exclusion des machines a.table fixe ou a
mouvenpent circulaire, qui sortent _de "ce
d’applicption.

La prés¢nte Norme Internationale ne-traite que du controle
de la prEcision de la machine.-Elle ne concerne ni I'examen
de son fonctionnement (vibrations, bruits anormaux, points
durs daps ses déplacements d’organes, etc.), ni celui de ses
caractérfstiques (vitesses)/ avances, etc.), examens qui
doivent|en général, précéder celui de la précision.

2 OBSERVATIONS PRELIMINAIRES

2.1 Daps7la présente Norme Internationale, toutes les

domaine

Il peut\étre procédé aux contrdles, notg
questions de facilité de controle ou
appareils de vérification, dans un off
différent.

2.4 |l nest pas toujours nécessaire, lors g
machine, d'effectuer la totalité des essais

mment pour des

e montage des
dre entiérement

e I'examen d’une
figurant dans la

présente Norme. Internationale. H appartient a l'utilisateur

de choisir, en accord avec le contructeur, |
qui correspondent aux propriétés qui i
auront été clairement précisées lors de |
commande.

25 Les épreuves pratiques doivent étre

bs seules épreuves
htéressent et qui
W passation de la

Féalisées avec des

passes de finition et non a partir de passep de dégrossissage

qui feraient intervenir des efforts de coupg

26 Lorsque la tolérance est déterminée
de mesurage différente de celle indiquée
Norme Internationale (voir paragra
I'ISO/R 230}, il y a lieu de tenir compte d
minimale de. la tolérance a retenir

trop importants.

bour une étendue
dans la présente
bhe  2.311  de
e ce que la valeur

est 0,001 mm

dimensions et tous les écarts tolérés sont exprimes en milli-
métres et en inches.

2.2 Pour l'application de la présente Norme Internationale,
il v a lieu de se reporter & I'ISO/R 230, notamment en ce
qui concerne l'installation de la machine avant essais, la
mise en température de la broche et des autres organes
mobiles, la description des méthodes de mesurage, ainsi que
la précision recommandée pour les appareils de controle.

2.3 En ce qui concerne [‘ordre dans lequel sont énumérées
les opérations de contrdle géométrique, il correspond aux
ensembles constitutifs de fa machine et ne définit nullement
I'ordre pratique de succession des opérations de mesurage.

A Ann A
10;000-64

3 REFERENCE

1ISO/R 230, Code d’essais des machines-outils.

4 SCHEMAS

Dans la présente Norme Internationale, pour des raisons de
simplicité, les schémas. ont été établis en ne considérant
gu’un seul modéle de machine.


https://standardsiso.com/api/?name=11deda665b2acbba5d9cf65562428341

1SO 4703-1977 (F)

5 TERMINOLOGIE

Désignation
Re- gnati
ére
per Francais Anglais Russe Allemand
1 Banc Bed ‘CranuHa Bett
2 | Glissiére,|banc Siideway Hénpaenﬁn)mme Flihrungsbahn, Bett
3 Table Table Cron Tisch
4 | Montant pauche Left-hand column Nesan croika Stander links
5 | Montant froit Right-hand column MNpaean croiika Stander rechts
o ) Hanpasnriwouiue, npasan . .
6 | Glissiére,|montant droit Slideway . right-hand column CTOrRE— Fihrungsbahn, Sténder rechts
7 | Traverse mobile {coulisseau Cross rail Tpasepca Querbalken
vertical} )
8 | Chariot Saddle Canasku Schiitten
9 | Téte porte-meule de droite Right-hand wheelhead MNpasan wnutpenshan Gabka Schieifspindelstock rechts
{broche & hori N . . (¢ ropU3oHTaNLHBLIM
roche a axe horizonta {horizontal spindie} wnuHaenem)
10 | Téte porte-meule de gauche Left-hand wheelhead TNesan wnuuaensuan Gabra Schleifspindelstock links
{broche a axe vertical) i i (c BepTukansHeim
cne a (vertical spindle) WwnuHaenem)
11 Entretoise Bridge Nonepeuran Ganka | Traverse
12 | Meule Grinding wheel UinndosansHbiil kpyr Schleifscheibe
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6 CONDITIONS D’ESSAI ET ECARTS TOLERES

6.1 Opérations préliminaires

NO Schéma Objet ——
Vérification du nivellement et des
glissiéres du banc : 1) ’

2) \érification |nngif||r‘“na| : Contré]e a)
IR de la rectitude des glissigres dans un
( plan verticat;
:] ’ ol -
Tpat e
GOt{  p) :llll______ b) Vérificatiop<transversale. b)
L=J ii] ] =l
)
a) ﬁ
a) Vérification de la rectitude des
glissieres du banc, dan§ un plan a)
c horizontal;
PAN
i
G02
b} Dansle—cas—de—rmaehines compor-
L= f— tant deux glissiéres en V, vérifica-
[ | 6% tion du parallélisme.
b)

3-4a
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11
x
m.

écart

toléré
Objet
mm in
Vérification du nivellement et des
glissiéres du banc :1) '
. a) Vérification longitudinale : Contrdle a) 0,01 a) 0,0004
de la rectitude des glissiéres dans un , .
[ plan verticat; pour toute longueur mesurée [de :
s 1000 40
Y i v
lﬁ}l 1 b) Vérification transversale. b) 0,02/1000 ) D,0008/40
il
" “hemm ey
TR
I a) Vérification de la rectitude des -
glissieres du banc, dans un plan ‘a) 0,01 a) 0,0004
horizontal;
pour toute longueur mesurée de :
: 1000 40
o b) Dans le cas de machines compor-
— <) tant deux glissiéres en V, vérifica-
. E? tion du parallélisme.
b) 0,02 b} 0,0008

3-4b
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ISO

4703-1977 (F)

Ecart toléré

‘i

o
Appareils de mesurage

Observations

et références au code d’essais 1ISO/R 230

0,01

pour toute Iorlgu

1000

0,02/1000

a)

0,0004

Paragraphes 3.11, 3.21, 5.212.21,
5.212.22 et 5.412.7

Table démontée.

a) Les mesurages doivent étre effectués

b)

eur mesurée de :

40

©0,0008/40

Niveaux dé|précision ou
procédés optiques

en différents points égalenlnent espaces
sur toute la longueur/du banc.

b) Un niveau disposé transvdrsalement ne

doit pashindiquer de varia

ion de pente

excédant la tolérance, |len tous les
points de mesurage répartis le long du

banc.

Ces contrdles doivent étre dffectués lors

du montage de la machine.

1} Les caractéristiques de fprme du plan
de base du banc, a part|r de laquelle

I‘écart toléré est mesuré
fournies par le constructs

doivent étre
ur.,

0,01

a)

0,0004

pour toute lopgueur mestfée de :

1000

0,02

40

Microscope et fil tendu
ou autres | appareils de
mesurage ?pti_ques, sup-

Paragraphes 5.212.3 et §
Table démontée.

Fixer le fil aux extrémités dg
le tendre et l'orienter.

Poser et orienter le support
microscope sur la glissiére.

b)

0,0008

port special
I

.232.2

la glissiere,

spécial et le

Les mesurages doivent étre effectués en

différents points également
toute la longueur du banc.

Le controle doit étre effectu

espacés sur

é seulement

en l'absence d'instructions particuliéres

de la part du constructeur.
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6.2 Vérifications géométriques

NO Schéma Objet

ol — |- m Im'~ | rﬁ" A X
= -
| .
o'ir } A
Gl o” : A" Vérification de la planéité de|la surface de
la table dans la’'zone de rectiffication.
c , B
M M ) Mn
A
PAN
[: : Vérification de la rectitude du déplace-
G2 o : ment longitudinal de la table dans un
- plan horizontal.
I..l‘_‘r ""‘ Ll

5-64
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Ecart toléré

0,03

Objet
mm in’
jusqu’a 1000 jusqu’a 40
0,01 0,0004
au-dela de 1000 jusqu’a au-dela de 40 jusqu’a 80
- 2000 ,
Al X 0,02 0,0008
Al au-dela de 2000 jusqu’a au~dgla de 80 jusqu’a 20C
5000 :
/-_\" . Vérification de la planéité de la surface de 0,03 '0,0012
la table dans la zone de rectification.
g1l au-dela de 5000 jusqu'a au-della de 200 jusqu’a 400
10000
0,04 0,0016
au-dela de~.8000 au-della de 400
0,05 0,002
Tolérance locale :
0,005 0,0002
pour toute longueur mesurée de :
500 20
jusqgu’a 1000 v jusqu(a 40
0,01 0,0004
——) au-dela de 1000 jusqu’a au-delp de 40 jusqu’a 80
—] 2000 '
0,02 0,0008
Vérification de la rectitude du déplace- .
mént) 'longitudinal de i{a table dans un au-dela de 2000 jusqu’a " au-dela de 80 jusqu‘a 200
plan horizontal. 5000

0,0012

au-deld de 5000 jusqu'a
10000

0,04
au-dela de 10000

0,05

au-dela de 200 jusqu'a 400

0,0016
au-dela de 400

0,002

5-Cb
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1SO 4703-1977 (F)

Ecart toléré .
: Observations

et références au code d’essais 1ISO/R 230

Appareils/de mesurage

mm in
3 1000 — jusqu’a 40
0,01 0,0004
3 de 1000 jusqu'a — au-dela de 40 jusqu’a 80 r
|
0,02 : 0,0008

y de 2000 jusqu'y

au-dela de 80 jusqu’a 200

Régle ef cales ou Paragraphes 5.322,5.323 et 5.324

0,03 10,0012 niveaux de précision ou ) . '
| . i B ) _ autres pro¢édés Table non bloguée, au nilieu de la
3 de 5000 jusqu'y — au-dela de 200 jusqu’a 400 | course.

0,04 . 0,0016
 de 10000 — au-dela de 400
005 0,002

Tolérgnce locale :
0,005 0,0002

pour toute lohgueur mesurée.de :

500 20
1000 — jusqu’a 40
0,01 0,0004
de 1000 jusqu’a — au-dela de 40 jusqu’a 80
Paragraphes 5.212.2 et 5.212.3
0,02 0,0008 Mi . fil Fixer le fil aux extrémités de la table, le
. .. R . s - Vicroscope et Ti te’ndlu tendre et I'orienter.
de 2000 jusqu’a — au-deta de 80 jusqu’a 200 ou autres procédés
' optiques Fixer et orienter le m_icro cope sur la
0,03 0,0012 poupée porte-meule.
de 5000 jusqu'a | — au-dela de 200 jusqu'a 400 . Moter fa variation de Tindication max]
0,04 _ 0,0016
de 10000 ' — au-dela de 400
0,05 0,002
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TN

N©

Schéma

Objet

4

G3

/

I

[Rainure aT

Vérification du parallélisme dd
médiane ou de référence-au d

longitudina! de ia table-

la rainure
bplacement

G4

a2

aq

It

Vérification de la perpendiciifarité du

mouvement de

la traverse

coulisseau

vertical) par rapport & la surface de la

table, dans un plan longitudinal

(Seulement dans le cas des

machines

d'opération de rectification plane trans-

versale au sens du mouvement de la
table, lorsque le déplacement vertical de
la téte porte-meule n’est pas suffisant.)

F-8a
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Ecart toléré

Objet
mm in
= — jusqu‘a 5000 ~ jusqu’a 200
0,02 0,0008
Vérification du parallélisme de la rainure — au-deld de 5000 — _4u-del3 de 200
médiane ou de référence au déplacement :
longitudinal de la table. 0,03 0,0012
| Tolgrance locale :
| O 001 0,0004
pouritoute longueur mestrée de :
// 1000 40
Vérification,~de- la perpendicularité du
mouvement de la traverse (coulisseau
vertical) par rapport & la surface de la
table, dans un plan longitudinal.
] 0,02/500 0,0008/20
(Seulement dans le cas des machines
d'opération de rectification plane trans-
— versale au sens du mouvement de la
. table, lorsque le déplacement vertical de
la téte porte-meule n’est pas suffisant.)

F-8b
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I1SO 4703-1977 (F)

Ecart toléré ) Observations
Appareils de mesurage et références au code d’essais ISO/R 230
mm in
5000 — jusgu’a 200
0,02 0,0008 : Paragraphes 5422t et 5422.21
de 5000 — au-delfa de 200 Support de compara- Lorsque la broche peut)étre|bloquée, le
teur, con,\parateur a comparateur peut étre’montd sur celle-ci;
0,03 0,0012 cadran et équerre sinon, il doit étre. disposé sup une partie
fixe de la machine:
Tolérgnce locale :
0,01 0,0004
" pour toute longug¢ur mesurée de :
1000 , 40
Paragraphe 5.512.2
Table au milieu de la course.
' Fixer le support de comparjteur et le
Support de compara- comparateur 3 cadran sur une |partie fixe
0,02/500 0,0008/20 teur, comparateur a de la traverse {(coulisseau verticgl).
! ' ! cadran = gt cylindre-
équerre Disposer le palpeur du combarateur 3

cadran dans le sens longitudinal au
point a; sur le cylindre-équerre.

Déplacer la traverse du point a, au point
a et noter la variation de l'indication
maximale.
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No Schéma Obijet —
i__n:j c) Vérification de la variation de niveau de
:'_‘,:] la traverse dans son déplacement vertical :
4 b) - .
G5 | et | - a) en position basse;
a) b) en position centrale;

¢} en position haute.
- |
—

T
:| .
l Vérification du parallélisme dg la surface h :
G6 de la table a son déplacerment longi- \
tudinal.
— | O S—r— — -
’
— 8
— jl.
-
Vérification du parallélisme de la surface Pour
a7 de la table au déplacement transversal des mm
tétes porte-meule.
u
aq 32

d-40a
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Ecart toléré

Objet
mm in
_r_:j c) Vérification de la variation de niveau de
po q la traverse dans son déplacement vertical :
i o L B
3 .‘..’J a) en position basse; 0,01/1000 0,0004/40
- a) b} en position centrale;
]— T e postton aute:
— jusqu’a 1000 ~ jusqula 40
0,01 0,0004
— au-deld ~de /1000 jusqu'a — au-dela de 40 jusqu’a 80
2000
0,015 0,0006
Cau-dela jusqus | — au-deld de 80 jusqu’a 200
Vérification du paraliélisme de la surface ;lagg 4 de 2000 jusqu's au-deja de jusqua v
‘ de la table a son déplacement longi-
tudinal. 0,02 0,0008
:_____ — au-dela de 5000 jusqu’a — au-deld de 200 jusqu’a 400
10000 .

0,03

— au-dela de 10000

0,0012

— au-dela de 400 .

0,035 0,0014
— jusqu'a 1000 — jusqu’s 40
0,01 0,0004

Vérification du parallélisme de la surface
de la table au déplacement transversal des
tétes porte-meule,

Pour chaque 1000 mm (40 in)
mm (40 in), majorer la tolérance

0,01
Toléranc

0,01

supplémentaire au-dela de 1000
de :

0,0004
e locale :

0,0004 -

pour toute longueur mesurée de :

1000

40

' 9.40b
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1SO 4703-1977 (F)

Ecart toléré

i

|

l

"
Appareils Ide mesurage

Observations
et références au code d’essais 1ISO/R 230

mm in !
i
!
Paragraphe 5.212.2
Démarrer chaque fois les positions, a}, b)
et ¢) de bas vers le haut et lire I'indi-
0,01/1000 0,0004/40 Niveaux de précision cation.
Répartir les charges stétriq‘uement par
les tétes porte-meule.
Bloguer la traverse en chaqud position.
1000 — jusqu’a 40
0,01 0,0004

de 1000 jusqu’a

0,015

de 2000 jusqu'a

0,02

de 5000 jusqu'a

— au-dela de 40 jusqu’a 80

0,0006

— au-delad de 80 jusqu’'a 200

0,0008

— au-dela de 200 jusqu’a 400

Support de «‘compara-
teur, comparateur a
cadran, régfe et cales

Paragraphes 5.412.2 et 5|422.21

Fixer le support de compdrateur et le
comparateur 4 cadran a la| téte porte-
meule.

Disposer le palpeur du compgrateur sur la
régle ou les cales posées suifl la table, et
noter l'indication.

Effectuer le mesurage au rmilieu de la
table et tout prés des deux| bords exté-
rieurs.

0,03 0,0012
de 10000 — au-dela de 400.
0,035 0,0014
Paragraphe 5.422.2p
Table au milieu de la course.
1000 - jusqu’a 40 Fixer le support de compafateur et le
comparateur & cadran syr la téte
0,01 0, 0004 porte-meule.

ue 1000 mm (40 in)

supplémentaire au-dela de 1000

), majorer la tolérance de :
0,01 0,0004
Tolérance locale :
0,01 0,0004

pour toute longueur mesurée de :

1000

40

|
Support de compara-
teur, comparateur a ca-
dran, régle et cales

Disposer le palpeur du comparateur 3
cadran au point a; sur la régle (cales).
Déplacer la téte porte-meule de la lon- -
gueur de mesure jusqu’au point a, et
noter la variation de I'indication maximale.

. Effectuer le mesurage dans la position la

plus basse possible de la traverse.

Conduire l'essai de la méme maniére que
précédemment, dans le cas d'une téte
porte-meule supplémentaire.

9-10
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NO

Schéma

Objet

¥
—
L

broche porte-meule.

32 * ]
a
a)
Vérification de la perpendicularité du b)
déplacement vertical de la| téte porte-
GB meule a la surface de la table
a) dansc@n-plan longitudinal;
b) dans un plan transversal.
; 2)
= )
-t by
b,
oy SN W
b) a)
I
H
ta
( |4
G /. Mesurage du faux-rond du cone de la

A1-422
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Objet

Ecart toléré

|

!

A — BROCHE PORTE-MEULE
A AXE HORIZONTAL

2

o

Vérification de la perpendicularité du

déplacement vertical de la téte porte-

meule a la surface de la table :

a) dans un plan longitudinal;

b) dans un plan transversal.

a)

b)

a)

b)

0,006/100* a)

0,006/100 b)

B —-BROCHE PORTE-M§
A AXE VERTICAL

0,004/100 a)

0,003/100 b)

0,00024/4*

0,00024/4

ULE

0,00016/4

0,00012/4

A — BROCHE PORTE-MEULE

A AXE HORIZONTAL

Mesurage du faux-
broche porte-meule.

rond du cone de la

0,005

0,0002

B - BROCHE PORTE-MEULE

A AXE VERTICAL

0,005

0,0002

H-12 b
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ISO 4703-1977 (F)

Ecart toléré

Appareils de mesurage

Observations
et références au code d’essais ISO/R 230

mm in
|
|
Paragraphe 5.512.2
Table au mitieu de la course.
Fixer le support de comparateur et le
comparateur 3 cadran sur la téte
A — BROCHE PORTE-MEULE porte-meule.
A AXE HORIZONTAL
Disposer le palpeur de_comparateur 3
0,006/100* a) 0,00024/4* cadran dans un plan longitudinal au point
aq sur le cylindre-équerre.
0,006/100 b) 0,00024/4
. Support ﬁle compara- Déplacer la téfe,-porte-meile jusqu’au
teur, comparateur a ca- point a,. Noter la variation de I'indica-
dran et cylindre-équerre tion.
B — BROCHE PORTE-MEULE R
A AXE VERTICAL Faire tourner le cylindre-équerre de 180
et repéter la vérification ddns le méme
0,004/100 a) 0,00016/4 ordre. Déterminer la valedr moyenne.
Effectuer ensuite la vérification dans un
0,003/100 b) 0,00012/4 plan transversal aux points b4 et b,.
De la méme maniére que prdcédemment,
effectuer la vérification poyr toutes les
tétes porte-meule.
* La vérification @) ne doit étre| effectuée que
sur demande, dans le cas d'une [broche porte-
meule 3 axe horizontal. : '
Paragraphes 5.612.1 et §.612.2
A — BROCHH PORTE-MEULE
A AXE HORIZONTAL Le comparateur doit étre disposé perpen-
diculairement 3 la génératrice|du cone.
Sunnorct A comnara
0,005 0, 0002 e ?“ hbdhiiataiial :
teur, coTparateur a Par extension au code d’essais ISO/R 230, .
B — BROCHE PORTE-MEULE cadran le mesurage doit étre effectué aux deux
A AXE VERTICAL ( extrémités du cone.
0.005 0,0002 f Le contrdle doit étre effectué sur chaque

broche de la machine.
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Schéma

NO Objet ——
rh\ rpaa |
G10 - - % B Mesurage du déplacement gxial périodi-
-4 que de la broche porte*meulel.
]
- — .
—m_! Vérification de la perpend|cularité de
r I_: ! I’axe de la broche porte-meuld 3 la surface
=] T de la table :
a) dans un plan longitudinal; a)
G1 '
b) dans un plan transversal. b)

b)

a)

(Seulement pour les machines qui ne
possédent pas de réglage de la broche

porte-meule dans ce plan.)

A3-142
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Ecart toléré

Objet
mm in
F ’ . . -
- Mesurage du déplacement axial périodi- 0005 0.0002

que de la broche porte-meule. ! !

—

1 ) Vérification—de la perpendicularité de

=2 'axe de la\broche porte-meule 3 la surface

_—_}_ de lattable :

a)~dans un plan longitudinal; a) 0,01/300* a) 0,0004/12*
b) dans un plan transversal. b) 0,01/300* b) D,0004/12*
(Seulement pour les machines qui ne
possédent pas de réglage de la broche
porte-meule dans ce plan.)

-9

43 _44b
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ISO 4703-1977 (F)

Ecart toléré

Appareils/de mesurage

Observations
et références au code d’essais 1SO/R 230

mm in
Paragraphes 5.622.1 et 5.622.2
Yre—foreeF—fixde pm—h—cjnstructeur de
Support de compara- I: lmz;::hmr:e, doit étre exerdée dans |'axe
0.005 0.0002 teur, comparateur & € 1a broche.
! ! cadran, bjlle en acier o
Le palpeur du- comparatdur doit &tre
orienté parall€lement 4 I'axel de la broche.
Le contrdle doit étre effectlié sur chaque
brochede la machine.
Paragraphes 5.512.1 et §.512.42
0,01/300% al 0,0004/12* Bras-suppgrt, compara- Table au milieu de la course.
teur a cadran, régle et
0,01/300% b) 0,0004/12* cales Chariot porte-meule blogué| si possible.

* Distance entre les deux points palpés.

13-14
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N©O

Schéma

Obijet

Valable seulement pour les machines 3
broche a axe horizontal dont la téte

mobile (coulisseau vertical), so
des montants.

Vérification du parallélisme de

porte-meule est fixée soit sur la traverse

it sur 'un

I'axe de la

broche porte-meule 3 la surface de la

G12

-

table.

{(Seulement pour lespmachines qui ne

possedent pas de (réglage de
porte-meule dans ‘cé)plan.)

la broche

s 4

G13

LRainure aT

Vérification de la perpendicllarité de

I’axe de la broche porte-meule 3
médiane ou de référence de la t

NN

la rainure
ble.

15463
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Objet

Ecart toléré

Valable seulement pour les machines a
broche a axe horizontal dont la téte
porte-meule est fixée soit sur la traverse
mobile (coulisseau vertical), soit sur 'un
des montants.

Vérification du parallélisme de I'axe de Ia
broche porte-meule & la surface de la

table.

{Seulement pour’ les machines qui ne
possédent pas de réglage de la broche
porte-meule dans ce plan.)

0,01/300*

0,0004/12*

Vérification de la perpendicularité de
Faxe de la broche porte-meule a la rainure
médiane ou de référence de la table.

0,015/300%

0,0006/12*

1516 b
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| I1SO 4703-1977 (F)

. i
Ecart toléré I .
t tolere A its d . Observations
mm in pparei s} € mesurage et références au code d'essais 1ISO/R 230
]
|
I
|
|
|
|
I
|
|
i
Paragraphes 5.512.1 et 5.512.42
N . . Bras-suppdrt, compara- Table au milieu de la course
0_,01/300 0,0004/12 teur & cadran, cylindre-
équerre - Chariot porte-meule “bloqué, si possible.
* Distance entre les deux points palpés.
Paragraphes 5.422.1 et 5[422.21
Table au milieu de 1a course.
Le comparateur a cadran doilt étre monté
‘ sur la broche, la touche du fomparateur
Bras-suppqrt, compara- étant en contact avec la fainure 3 T
teur a cadran, régle ou médiane ou de référence. La|broche doit
,015/300* 0,0006/12* | gle ot L oane 91 de reteren
4 autres moyens auxi- etre ‘ensuite animée d'un mduvement de
liaires rotation pour amener la tou¢he du com-
parateur une nouvelle fois en fontact avec
farainure a T ci-dessus.
, Noter alors la valeur de I'écart toléré.
*  Distance entre les deux points palpés.
|
|
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