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Foreword 
IS0 (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
standards bodies ( IS0 member bodies). The work of preparing International Standards is nor- 
mally carried out through IS0  technical committees. Each member body interested in a subject 
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that 
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with 
ISO, also take part in the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member 
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the IS0 Council. They 
are approved in accordance with IS0 procedures requiring at least 75 Yo approval by the member 
bodies voting. 

International Standard IS0 4618/2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 35, Paints 
and varnishes. 

Avant- propos 
L'ISO (organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes inter- 
nationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations inter- 
nationales, gouvernementales et  non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent égale- 
ment aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi- 
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le 
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de 
I'ISO qui requièrent l'approbation de 75 % au moins des comités membres votants. 

La Norme internationale IS0 4618/2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 35, Peintures 
et vernis. 
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IS0 4618/2-1984 (E/F/R) 
HCO 4618/2-1984 (A/@/P) 

Scope and field of application 

This part of IS0 4618 defines terms used to describe changes 
and initial defects in paint and varnish films, and paint and var- 
nish systems. 

The numbering of the terms continues from IS0  4618/1 

NOTE - In addition to terms used in the three official IS0 languages 
(English, French and Russian), this part of IS0 4618 defines the 
equivalent terms in the German language; these have been included at 
the request of Technical Committee ISO/TC 35 and are published 
under the responsibility of the member body for Germany, F.R. (DIN). 
However, only the terms and definitions given in the official languages 
can be considered as I S 0  terms and definitions. 

4 Initial defects 

4.1 bubbling : Defect, temporary or permanent, in which 
bubbles of air or solvent vapour, or both, are present in the ap- 
plied film. 

4.2 ropiness: Defect, occurring with certain methods of ap- 
plication, characterized by near-parallel striations which appear 
on the surface of the wet film and remain after drying. 

4.3 
the appearance implied by these terms. 

runs; sags; curtains: Variations in film thickness having 

4.4 lifting: Softening, swelling or separation from the 
substrate, of a dry film resulting from the application of a coat 
of the same or another product. 

NOTE - The defect may occur during application or drying. 

4.5 wrinkling : Small creases of the film through part or the 
whole of its thickness, occurring in the form of more or less 
regular undulations of small amplitude. 

NOTE - Some decorative paints are formulated to give rise in the films 
to more or less regular wrinkles. 

4.6 frosting: Formation of a large number of very fine 
wrinkles, in the form of either polygons or cobwebs on the film 
surface. 

4.7 
film in certain areas. 

miss : Defect characterized by the complete absence of a 

2 

Objet et domaine d'application 

La présente partie de I'ISO 4618 définit des termes utilisés pour 
décrire les altérations et défectuosités initiales des feuils de 
peinture et de vernis ainsi que des systèmes de peintures et de 
vernis. 

La numérotation des termes fait suite à celle de I'ISO 4618/1. 

NOTE - En supplément aux termes donnés dans les trois langues offi- 
cielles de I'ISO (anglais, français et  russe), la présente partie de 
I'ISO 4618 définit les termes équivalents en allemand; ces termes ont 
été inclus à la demande du comité technique ISO/TC 35, et  sont publiés 
sous la responsabilité du comité membre de l'Allemagne, R.F. (DIN). 
Toutefois, seuls les termes et définitions donnés dans les langues offi- 
cielles peuvent être considérés comme termes et définitions ISO. 

4 Défectuosités initiales 

4.1 bullage : Défectuosité, temporaire ou permanente, 
caractérisée par la présence de bulles d'air ou de vapeur de sol- 
vant, ou des deux, dans le feuil. 

4.2 cordage : Défectuosité caractérisée par des stries sensi- 
blement rectilignes et parallèles qui, avec certains procédés 
d'application, apparaissent à la surface de feuil humide et per- 
sistent après le séchage. 

4.3 coulures en forme de gouttes, de draperies ou de 
festons : Variations de l'épaisseur du feuil donnant à celui-ci 
l'apparence impliquée par ces termes. 

4.4 détrempe : Ramollissement, gonflement ou séparation 
du subjectile, d'un feuil sec résultant de l'application d'une cou- 
che d'un même ou d'un autre produit. 

NOTE - La défectuosité peut apparaître au cours de l'application ou 
du séchage. 

4.5 frisage: Fins plissements du feuil, dans une partie ou 
l'ensemble de son épaisseur, se présentant sous la forme d'une 
succession de courtes vagues plus ou moins régulières et de 
petite amplitude. 

NOTE - Certaines peintures décoratives sont formulées de façon à 
provoquer des plissements plus ou moins réguliers du feuil. 

4.6 givrage : Formation d'un grand nombre de motifs de très 
petites dimensions, en forme soit de polygones soit de toiles 
d'araignées. 

4.7 manque : Défaut caractérisé par l'absence complète de 
feuil en certains endroits due à une mauvaise technique d'appli- 
cation. 
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IS0 4618/2-1984 (E/F/R) 
MCO 4618/2-1984 (A/@/P) 

4 nepBHrHbie flec#)eKTbi 

4.1 06pa30sanme ny~bipbnoe B nnenne: Ae@eKT BpeMeH- 

poepacTBopMTenfl,i/lnMToroHapyroroBHaHeceHHoAnneHKe. 
Hblh, HnH IlOCTORHHblh B BMae ny3bipbKOB BOJF(yXa H l H n H  na- 

4.2 uiTpmxm na nnenne: Ae@eKT, npofisnRo4whcn Ha nnew 
Ke npM onpeAeneHHbix MeToaax HaHeceHwi, x a p a ~ ~ e p ~ y e -  
MbiU B O ~ H H K H O B ~ H H ~ M  B cbipoa nneHKe napannenbHbix nonoc, 
coxpawiowwxcn nocne ee BbicbixaHm. 

4.4 nollnrnme nnennm : P ~ J M R ~ ~ ~ H M ~ ,  B J ~ Y T H ~  MnM o-rpene- 
m e  OT noanoxKM sbicoxuieh nneHKM BcneacTBMe HaHeceHm 
cnon Toro x e  HnH apyroro MaTepHana. 

4.5 cmopqmeanme: i ie6onbui~e cKnaaKM B ewae 6onee MnM 
MeHee perynnpHbix HepoeHocTeh c ManoA aMnnwTyAoh, nom- 
nno4Hecfl no BceU Tonupwe nneHKH Mnw ee '4acTH. 

4.6 pmcynon ,,~0po3" na nnenKe : Ae@eKT, xapa~~epmye-  
Mblh MHOXeCTBOM 0'4eHb MenKMX MOpu(MH B @OpMe MHOTO- 
yrOn bHHKOB MnH IlayTMH Ha ii0BepXHOCTM nneHKM. 

Zweck und Anwendungsbereich 

Dieser Teil von IS0 4618 definiert Begriffe, welche Fehler bei 
der Filmbildung und Veranderungen von Anstrichen und 
Anstrichsystemen beschreiben. 

Die Numerierung der Begriffe schlieBt sich an IS0 4618/1 an. 

ANMERKUNG - Zusatzlich zu den Begriffen und Definitionen in den 
drei offiziellen Sprachen der IS0  (Englisch, Franzosisch und Russisch) 
enthalt der vorliegende Teil der IS0 4618 die entsprechenden Begriffe 
und Definitionen in deutscher Sprache; diese wurden zur Information 
auf Wunsch des Technishen Kornitees ISO/TC 35 aufgenornrnen. lhre 
Übereinstirnrnung wurde von der Mitgliedskorperschaft der Bundesre- 
publik Deutschland (DIN) geprüft. Es konnen jedoch nur die in den offi- 
ziellen Sprachen angegebenen Begriffe und Definitionen als ISO- 
Begriffe und ISO-Definitionen angeçehen werden. 

4 Fehler bei Filmbildung 

4.1 "Blasigkeit"1) : Fehler, vorübergehend Oder bleibend, 
bei dem Blasen von Luft und/oder Losemitteldampf im aufge- 
tragenen Film vorhanden sind. 

4.2 "Streifigkeit"') : Bei bestimmten Auftragsverfahren 
auftretender Fehler, charakterisiert durch nahezu parallele 
Streifen, die auf der Oberflache des flüssigen Films auftreten 
und nach dem Trocknen verbleiben. 

4.3 Laufer: Nasen; Gardinen : Filmfehler durch Unterschie- 
de in der Schichtdicke, die dem Film ein Aussehen geben, wie 
es diese Begriffe audeuten. 

4.4 Hochziehen : Erweichung, Quellung Oder Trennung ei- 
nes trockenen Films von Untergrund als Folge des Auftragens 
einer weiteren Schicht des gleichen Oder eines anderen Erzeug- 
nisses. 

ANMERKUNG - Der Fehler kann wahrend des Auftragens Oder beim 
Trocknen auftreten. 

4.5 Runzelbildung : Entstehung kleiner Falten im Film in ei- 
nem Teil Oder in der gesamten Schicht, die in form von mehr 
Oder weniger regelmassigen Wellen mit kleiner Amplitude auf- 
treten. 

ANMERKUNG - Bestirnrnte dekorative Anstrichfarben Sind SO forrnu- 
liert, da13 sich in den Film Runzeln ergeben. 

4.6 Eisblumenbildung : Bildung einer groBen Anzahl sehr 
feiner Runzeln in Form von Vielecken Oder Spinnweben auf der 
Filmoberflache. 

4.7 Fehlstelle : Fehlen eines Films an bestimmten Stellen. 

1) In Anführungszeichen gesetzte Ausdrücke geben den Sinn der De- 
finitionen wieder; die entsprechenden Ausdrücke Sind aber nicht ge- 
brauchlich. 
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I S 0  4618/2-1984 (E/F/R) 
MCO 4618/2-1984 (A/@/P) 

4.8 peau d'orange : Défectuosité de la surface d'un feuil qui 
présente un aspect granuleux rappelant la peau d'une orange. 

4.8 
the dimpled appearance of the skin of an orange. 

orange skin : Surface defect which imparts to the film 

4.9 piqûres (voir 5.9) : Défectuosité caractérisée par la pré- 
sence dans le feuil de petits trous semblables à ceux faits avec 
une épingle. 

4.9 pin-holes (see 5.9): Defect characterized by the 
presence in the film of small holes resembling those made by a 
pin. 

4.10 reprise (défaut de) : Défectuosité caractérisée par la 
visibilité des raccords aux frontières des zones du subjectile qui 
ont été peintes à des moments différents au cours de la même 
journée de travail. 

4.10 lapping defect : Defect characterized by obtrusive 
joins at  the extremities of areas of the substrate painted at dif- 
ferent times during the same day's painting schedule. 

4.11 saignement : Diffusion d'une substance de couleur, à 
travers et dans le feuil de peinture ou de vernis provenant de 
l'intérieur, produisant alors un tachage ou un changement de 
couleur indésirable. 

4.11 bleeding: The process of diffusion of a coloured 
substance into and through a paint or varnish film from 
beneath, thus producing an undesirable staining or colour 
change. 

4.12 exudation (sweating) : The emergence, on the surface 
of a film, of one or more of the liquid constituents of the binder. 

4.12 
de plusieurs des constituants liquides du liant. 

exsudation : Apparition, à la surface du feuil, d'un ou 

4.13 cissing : Defect characterized by the appearance in the 
film of areas of non-uniform thickness which vary in extent and 
distribution. 

4.13 rétraction; retrait (d'un feuil) : Défectuosité initiale 
caractérisée par l'apparition, par plages d'importance et de dis- 
tribution variables, d'irrégularités d'épaisseur du feuil. 

NOTE - Crawling is an extreme form of cissing. 

4.14 blushing : A milky appearance that sometimes 
develops within a film of gloss paint or varnish as it dries 
resulting from the precipitation of one or more of the solid con- 
stituents of the paint or varnish. 

4.14 voile 2: Apparence laiteuse qui se développe parfois au 
cours du séchage du feuil d'une peinture brillante ou d'un ver- 
nis, et qui est due au dépôt d'un ou de plusieurs des consti- 
tuants solides de la peinture ou du vernis. 

5 Change in films (during ageing) 5 Altérations des feuils (au cours de leur 
vieillissement) 

5.1 bronzing : Defect characterized by a change in the col- 
our of the surface of the film giving the appearance of aged 
bronze. 

5.1 
couleur du feuil lui donnant l'aspect du bronze ancien. 

bronzage : Défaut caractérisé par une modification de 

5.2 blistering : Convex deformations in the films, arising 
from the local detachment of one or more of the constituent 
coats. 

5.2 
au décollement local d'un ou de plusieurs couches. 

cloquage : Déformations convexes du feuil corrélatives 

NOTE - Des clichés de degrés de cloquage sont donnés dans 
I'ISO 4628/2, Peintures et vernis - Evaluation de la dégradation des 
surfaces peintes - Désignation de la quantité et de la dimension des 
types courants de défauts - Partie 2: Désignation du degré de clo- 
quage. 

NOTE - Illustrations of degrees of blistering appear in IS0 4628/2, 
Paints and varnishes - Evaluation of degradation of paint coatings - 
Designation of quantity and size of common types of defect - Part 2: 
Designation of the degree of blistering. 

5.3 
discontinuities in the film (see figure 1) .  

cracking : Change characterized by the appearance of 5.3 
discontinuités dans le feuil (voir figure 1) .  

craquelage : Altération caractérisée par l'apparition de 

NOTE - Cracking can assume several forms of which the more impor- 
tant are given below and isustrated in figures 2 to 5. Illustrations of 
degrees of cracking appear in IS0 4628/4, Paints and varnishes - 
Evaluation of degradation of paint coatings - Designation of quantity 
and size of common types of defect - Part 4 :  Designation of degree 
of cracking. 

NOTE - Le craquelage peut présenter plusieurs formes dont les princi- 
pales sont indiquées ci-après et illustrées par les figures 2 à 5. Des cli- 
chés de degrés de craquelage sont donnés dans l'lS0 4628/4, Peintu- 
res et vernis - Evaluation de la dégradation des surfaces peintes - 
Désignation de la quantité et de la dimension des types courants de 
défauts - Partie 4: Désignation du degré de craquelage. 
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4.12 

s y ~ q e r o .  

BbinoTesaHHe : nomneHHe Ha noeepxHocTM nneHKM 0 OAHOrO MflM HeCKOn bKMX M M A K M X  KOMnOHeHTOB nfleHKOO6pâ- 

4.13 

~ O A H O  pacnpeAeneHHbix Ha nosepxHocTM. 

06pa3osan~e ocnm : AeaeKT, x a p a ~ ~ e p ~ 3 y e ~ b i h  no- 
RBfleHMeM B IliieHKe y'4âCTKOB pa3llM'4HOfi TOflU(MHb1, HeOAHO- 

5 M ~ M ~ H ~ H H R  B nnentcax ( B O ~ H H K ~ I O ~ H ~  B 
npoqecce ciapeHm) 

5.2 06pa30san~e nysbipeh : 6binyKnaR Ae+opMauMn B nneH- 
KâX, BOJHMKaO~afl IlpM MeCTHOM OTAefleHMM OAHOrO MnM He- 
CKOiibKMX CflOeB nOKPblTMR. 

nPMMEqAHME - MnnocTpaqm cTeneHeU 0 6 p a 3 o ~ a ~ ~ ~  ny3bipeU npw 
BeGeHa B MCO462812, naKu U KpacKu - O y e ~ ~ u  p a 3 p y w e ~ u ~  naKo- 
Kpacovnbix noKpbirnuÜ - OnpedeneHue Konuvecmsa U pasnnepa mu- 
nosbrx de@eKmos - Yacrnb 2: OnpedeneHue crneneiiu 06pa30sa~ufl 
npbrpeü. 

5.3 
neHMeM pa~pbisoe B nneHKe (CM. PMC. 1). 

pacTpecKmanHe : M ~ M ~ H ~ H M ~ ,  x a p a ~ ~ e p ~ s y e ~ o e  nom- 

IPMMEqAHME - PaCTpeCKMBaHMe MOXBT BKnOrlaTb HeCKOnbKO 
@OPM, ~ a ~ 6 o n e e  BamHbie 143 KoTopbix npmepetibi H M x e  M npomnno- 

npmeGeHa B MCO 462814, naKu U KpacKu - O y e ~ ~ a  p a 3 p y w e ~ u ~  naKo- 
Kpacovnbix noKpbirnuü - Onpedenenue Konuvecmsa U pasnnepa mu- 
nosbrx de@eKrnoe - Yacrnb 4: Onpedenenue crneneHu pacmpecwsa- 

CTpMpOBaHbl Ha P H C .  2-5. MnnDCTpayMR CTeneHeU paCTpeCKMBaHMR 

HUfl.  

4.8 Orangenschaleneffekt : Oberfiachenfehier, der dem 
Film das gekrauselte Aussehen einer Orangenschale verieiht. 

4.9 
deistichen ahnein. 

Nadelstiche (siehe 5.9) : Kleine Locher im Film, die Na- 

4.10 sichtbarer Ansatz : Fehler, charakterisiert durch sicht- 
bare Überlappung an Randern von Fiachen, die zu unterschied- 
lichen Zeiten desselben Arbeitstages beschichtet wurden. 

4.11 Ausbluten : Diffusion eines Farbmittels in Oder durch 
einen Anstrichfiim, welche eine unerwünschte Fleckenbildung 
Oder Farbanderung zur Folge hat. 

4.12 
Bestandteile des Bindemittels an die Oberflache eines Films. 

Ausschwitzen : Das Austreten eines Oder mehrerer der 

4.13 Zusammenziehen : Fehler, charakterisiert durch das 
Auftreten von Bereichen uneinheitlicher Schichtdicke irn Film, 
die in AusmaB und Verteilung variieren. 

4.14 WeiBanlaufen : Milchiges Aussehen, das manchmai 
beim Trocknen eines glanzenden Anstrichfilms entsteht und 
durch Ausfaliung eines Oder mehrerer der festen Bestandteile 
des Anstrichstoffes verursacht wird. 

5 Filmveranderung (bei Alterung) 

5.1 Bronzieren : Fehier, der durch eine Farbanderung der 
Oberfiache des Films charakterisiert ist und dieser ein Aussehen 
von geaiterter Bronze gibt. 

5.2 Blasenbildung : Konvexe Verformungen des Films 
durch ortliche Abiosung einer Oder mehrerer Schichten. 

ANMERKUNG - Bilder von Blasengraden Sind in IS0 4628/2, An- 
strichstoffe - Beurteilung von Anstrichschaden - Bezeichnung von 
AusrnaR, Menge und GroRe allqerneiner Schaden - Ted 2 :  Bezeich- 
nung des Blasengrades enthalten. 

5.3 
sen im Film charakterisiert ist (siehe Bild 1). 

RiRbildung : Veranderung, die durch Auftreten von Ris- 

ANMERKUNG - Die Risse konnen verschiedene Forrnen annehrnen, 
von denen die wichtigsten Arten im folgeden definiert und in den 
Bildern 2 bis 5 veranschaulicht sind. Darstellungen des Grades der 
RiRbildung befinden sich in IS0 4628/4, Anstrichstifie - Beurteilung 
von Anstrichschaden - Bezeichnung von AusrnaR, Menge und Gros- 
se allgerneiner Schaden - T e i l l :  Bezeichnung des Grades der 
RiRbildung . 
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5.3.1 hair-cracking : Very fine superficial cracks. 

5.3.2 checking : Fine superficial cracks which are distributed 
over the surface in a more or less regular pattern (see figure 2). 

5.3.3 deep cracks : Cracks which penetrate at  least one coat 
and which may result ultimately in complete failure of the film. 

5.3.4 crazing : Resembles checking but the cracks are deeper 
and broader (see figure 3). 

5.3.5 crocodiling (or alligatoring) : Wide cracks producing 
a pattern resembling the hide of a crocodile (see figure 4). 

5.3.6 Crow's foot  cracking : A pattern of cracking resembl- 
ing a Crow's foot (see figure 5). 

5.4 peeling : Separation of areas of one or more coats of a 
system from the underlying coats, or even of the entire system 
from the substrate. 

5.5 f laking : Detachment of the film in the form of fragments 
of varying distribution and size, usually as a result of the forma- 
tion of cracks. 

NOTE - illustration of degrees of flaking appear in IS0 4628/5, Paints 
and varnishes - Evaluation of degradation of paint coatings - 
Designation of quantity and size of common types of defect - Part 5: 
Designation of degree of flaking. 

5.6 
which may expose the substrate. 

erosion: Attrition of the film by natural weathering 

5.7 chalking: The appearance of a loosely adherent fine 
powder on the surface of the film arising from the degradation 
of one or more of its constituents. 

5.8 
of the film. 

embrit t lement : A deleterious reduction of the flexibility 

5.9 corrosion pin-holes (see 4.9) : The appearance on the 
surface of the film of very small circular stains, caused by the 
corrosion products from the metallic substrate. 

5.10 
glossy film. 

bloom : Milky appearance on the surface of an initially 

NOTE - In its early stage of development, bloom may be removed 
easily by wiping. 

6 

5.3.1 
très fines. 

craquelures capilliformes : Craquelures superficielles 

5.3.2 craquelures en quadrillage : Fines craquelures super- 
ficielles réparties sur la surface du feuil de facon plus ou moins 
régulière (voir figure 2). 

5.3.3 craquelures profondes : Craquelures pénétrant au 
moins une couche et pouvant provoquer la destruction finale 
du feuil. 

5.3.4 faïencage : Craquelures présentant un aspect sembla- 
ble aux craquelures en quadrillage mais plus profondes et plus 
larges (voir figure 3). 

5.3.5 peau de crocodile: Craquelage important donnant au 
feuil un aspect de peau de crocodile (voir figure 4). 

5.3.6 pattes de corbeau : Variété de faïencage présentant 
l'aspect d'une patte de corbeau (voir figure 5). 

5.4 décollement: Séparation, par plages, d'une ou de plu- 
sieurs couches d'un feuil des couches sous-jacentes, voire du 
feuil entier de son subjectile. 

5.5 écaillage: Décollement du feuil en forme d'écailles, de 
répartition et de dimensions variables, habituellement à la suite 
d'un craquelage. 

NOTE - Des clichés de degrés d'écaillage sont donnés dans 
I'ISO 4628/5, Peintures et vernis - Evaluation de la dégradation des 
surfaces peintes - Désignation de la quantité et de la dimension des 
types courants de défauts - Partie 5:  Désignation des degrés d'écail- 
lage. 

5.6 érosion : Usure naturelle d'un feuil exposé aux intempé- 
ries et dont le développement peut aller jusqu'à l'apparition du 
su bjectile. 

5.7 farinage : Apparition d'une poudre fine peu adhérente à 
la surface du feuil, provenant de la destruction d'un ou de plu- 
sieurs des constituants du feuil. 

5.8 fr iabil i té: Réduction nuisible de la souplesse du feuil. 

5.9 piqûres de corrosion (voir 4.9) : Apparition à la surface 
du feuil de très petites taches d'aspect circulaire, dues aux pro- 
duits de la corrosion du subjectile métallique. 

5.10 
lement brillant. 

voile 1 : Apparence laiteuse à la surface d'un feuil initia- 

NOTE - A son stade initiai, le voile peut être facilement éliminé par 
essuyage. 
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I S 0  4618/2-1984 (E/F/R) 
MCO 4618/2-1984 (A/@/P) 

5.3.1 
TpeqHHbl. 

BOnOCRHble Tpeu(HHb1 : OqeHb TOHKMe nOBepXHOCTHble 5.3.1 HaarriBbildung : Sehr feine Oberflachenrisse. 

5.3.2 nOBePXHOCTHbie TpeqHHbl : Menwe TpeqMHbl, PaC- 
npetqeneHHbienonoeepxHocTM B ~ ~ t q e 6 o n e e ~ n ~ ~ e ~ e e p e r y -  
nRPHblX PMCYHKOB (CM. PHC. 2). 

5.3.2 Krakelierung; NetzriBbildung : Oberflachenrisse, die 
in einem mehr Oder weniger regelrnaBigen Muster über die 
Oberflache verteilt Sind (siehe Bild 2). 

5.3.3 rJly6HHHbie Tpeu(HHb1: Tpell(MHb1, KOTOPble npOHH3bl- 
Bato~ no ~ p a n ~ e n  ~ e p e  O ~ M H  ~3 cnoes no~pb i~Mf l  H ~ o r y ~  npw 
Becm B pe3ynb~a~e K nonHoMy pa3pyuie~~to nneHKvi. 

5.3.3 tiefe Risse : Risse, die mindestens eine Schicht durch- 
dringen und schliel3lich zur vollstandigen Zerstorung des Films 
führen konnen. 

5.3.4 
CTHblM, HO 6onee UlMPOKMe H r n y 6 o ~ ~ e  (CM. PMC. 3). 

CpeAHHe Tpeu(HHbl: TPell(MHb1, nOtqO6Hbie noBepxHo- 5.3.4 . . . . . : Fehler, charakterisiert durch Risse, die der 
Krakelierungl Netzril3bildung ahnlich jedoch tiefer und breiter 
Sind (siehe Bild 3). 

ANMERKUNG - Einen gleichbedeutenden deutschen Ausdruck zu 
"crazing" gibt es nicht. 

5.3.5 Krokodilhautbildung : Bildung von breiten Rissen in 
einem Muster, das der Haut eines Krokodils ahnlich ist (siehe 
Bild 4). 

5.3.6 
das einem Krahenful3 ahnlich ist (siehe Bild 5). 

KrahenfuB-RiBbildung : Ril3bildung in einem Muster, 

5.4 Abschalen : Flachiges Ablosen einer Oder mehrerer 
Schicht(en1 von den darunterliegenden Schichten, Oder sogar 
des gesamten Systems vom Untergrund. 

5.5 OTcnamBanHe nneHKn ileiuy#Kam : OTtqeneHMe nneHKM B 
mtqe HepaeHoMepHo pacnpetqeneHHbix qeuiyeK p a ~ n ~ r ~ o r o  
pa~hnepa, noflsnfltoqeecR 06biqHO B pe3ynb~a~e  pacTpecKMsa- 
"R. 

5.5 Abblattern : Ablosen des Films in Form von Schuppen 
unterschiedlicher GroBe, im allgemeinen als Folge von Ril3bil- 
dung. 

ANMERKUNG - Verschiedene Grade des Abblatterns Sind in 
IS0 462815, Anstrichstoffe - Beurteilung von Anstrichschaden - Be- 
zeichnung von AusrnaR, Menge und GroRe allgerneiner Schaden 
- Teil 5:  Bezeichnung des Grades des Abblatterns, dargestellt. 

nPMME'4AHME - MnnlocTpaqm cTenetieU OTcnamaHwi npmep,eHa B 
MCO 462815, naKu U KpacKu - O y e n ~ a  pa3pycue~u~ naKoKpacovnbix 
noKpbirnuÜ - OnpedeneHue Konuvecrnsa U paa~epa rnunoBbix decpeK- 
rnos - Yacrnb 5: Onpedenenue crneneHu OrncnausanuR nneHKu ve- 
UVÜKaMU. 

5.6 
zum Untergrund, durch natürliche Bewitterung. 

Abwitterung : Abtragung des Films, gegebenenfalls bis 
Hb lX YCflOBHRX, KOTOpOe MOXeT IlpMBeCTM K 06HâpyXeHMto 
notqnoXKM. 

5.7 MeJleHHe: n0RBneHHe Ha nOBepXHOCTM nneHKM TOHKOrO 

nemo CHmaeMoro nopouiKa, e o 3 ~ ~ ~ a t o q e r o  BcnetqcTBMe tqe- 
CTPYKUHM OtqHOrO MnM HeCKOnbKMX KOMflOHeHTOB. 

5.7 Kreiden : Auftreten eines lose anhaftenden feinen Pul- 
vers auf der Oberflache des Films, das durch Zerstorung eines 
Oder mehrerer Bestandteile verursacht ist. 

5.8 
Films. 

Versprodung : Nachteilige Abnahme der Flexibilitat des 

5.9 punktforrnige Korrosionserscheinung (siehe 4.9) : 
Auftreten von sehr kleinen runden Flecken auf der Oberflache 
des Films, bei denen es sich um Korrosionsprodukte vom me- 
tallischen Untergrund handelt. 

5.10 
nes ursprünglich glanzenden Films. 

Hauchbildung : Milchiges Aussehen der Oberflache ei- 

ANMERKUNG - Irn frühen Stadium des Entstehens kann die Trübung 
leicht durch Abwischen entfernt werden. 

7 
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IS0 4618/2-1984 (E/F/R) 
MCO 4618/2-1984 (A/(D/P) 

5.11 
film which occur with the passage of time. 

ageing: Irreversible changes in the properties of the 

5.12 
depressions that persist after drying. 

cratering : The appearance in the film of small circular 

5.13 
sion of agglomerates. 

flocculation: The formation in a paint or in a disper- 

5.14 
rigid or semi-rigid state. 

gelling : Transformation of a product from a liquid to a 

NOTE - Controlled gelling may be deliberately initiated to impart 
thixotropy to the product. 

5.15 dirt retention : Defect characterized by the tendency of 
the dry film to retain deleterious matter on the surface (see 3.8). 

5.11 
tés du feuil au cours du temps. 

vieillissement : Modifications irréversibles des proprié- 

5.12 formation de cratères: Apparition dans le feuil de 
petites dépressions de forme circulaire qui persistent après 
séchage. 

5.13 
sion ou dans une peinture. 

floculation : Formation d'agglomérats dans une disper- 

5.14 gélification : Transformation d'un produit de l'état 
liquide à l'état rigide ou semi-rigide. 

NOTE - Une gélification contrôlée peut être effectuée volontairement 
pour donner au produit un caractère thixotropique. 

5.15 susceptibilité à l'encrassement : Défectuosité carac- 
térisée par la tendance du feuil sec à retenir des impuretés à sa 
surface (voir 3.8). 

8 
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5.13 anotcynsïqnsï : 06pa30BaHHe arrnoMepaTos B Aucnep- 
CHH HnM B KpacKe. 

5.14 w e n a ~ ~ ~ ~ î a q ~ s ï ;  .reneo6pa30ea~~e : nepexop, npoAytc 
Ta ~3 xnp,r<oro COCTORHHR B isepp,oe H n H  nonyTsepp,oe. 

5.15 rpsï3ey~epxanue : AeaeKT, x a p a ~ ~ e p m y e ~ b i a  TeHp,eH- 
UHel? CyXOh nneHKH COXPaHRTb Ha nOBepXHOCTkl HHOPOflHble 
‘4âCTMUbl. 

IS0  4618/2-1984 (E/F/R) 
MCO 4618/2-1984 (A /@ /P 

5.1 1 
ten des Films, die im Laufe der Zeit auftreten. 

Alterung : Irreversible Veranderungen der Eigenschaf- 

5.12 
fungen im Film, die nach dem Trocknen zurückbleiben. 

Kraterbildung : Auftreten von kleinen runden Vertie- 

5.13 
strichfarbe Oder in einer Dispersion. 

Flockulation : Bildung von Agglomeraten in einer An- 

5.14 
flüssigen in einen festen Oder halbfesten Zustand. 

ANMERKUNG - Eine Art Gelieren kann bewui3t herbeigeführt wer- 
den, um dern Erzeugnis einen thixotropen Charakter zu verleihen. 

Gelieren : Urnwandlung eines Erzeugnisses von einem 

5.15 Schmutzhaftung : Fehler, charakterisiert durch die 
Neigung des trockenen Films, auf der Oberflache Verunreini- 
gungen festzuhalten. 

ANMERKUNG - Nach dern deutschen Sprachgebrauch handelt es 
sich hier urn eine Filmveranderung bei Alterung. 

9 
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IS0  4638/2-1984 (E/F/RI  
MCO 4618/2-1984 IA/OJPI 

Illustrations of different forms of cracking+ 
Illustrations de différentes variétés de craquelages. 

MnnmTpaqw paannwbix @ o p  pacTpecuHsaHnn 
Darsteflungen verçchiedener Farmen von RiBbildung 

Figure 1 - Cracking (see 5.31 
Figure 1 - Craquelage (voir 5.31 

Bild 1 - RiEbildung îsiehe 5.31 
PHCYHOK 1 - PaCTpeCKHBaHHe (CM. 5.3) 

Figure 2 - Checking {see 5.3.21 
Figure 2 - Craquelures en quadrillage (voir 5.3.2) 

Bild 2 - Krakelierung; NetzriBbildung (çiehe 5.3.2) 
PHCYHOK 2 - nOüûpXHûCTHbie TpeuMHbi (CM. 5.3.2) 

* 
' 
* 

Figures taken from BS 2015, Glossary of paint terms. 
Figures extraites de la  BS 2015, GIossary of paint terms. 
PMCYHKVI ~ ~ M M C T B O B ~ H M  ~i13 SpinTaHcKoro cTaHAap-ra ES 201 5. Glossary of paint terms. 
Die Bilder sind aus der Britischen Norm BS 2015, G/ussary of paint terms, entnommen. 

10 
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150 4618/2-1984 (E/FSR) 
HCO 4618/2-19B4 [A/@ /P 1 

I 

i 
E 
E a 
I 
i 
j 

I Figure 3 - Crazing (see 5.3.41 
Figure 3 - Fa'iencage Ivoir 5.3.41 

Bird 3 - Andere Form von Krakelierung isiehe 5.3.41 
I PHCYHOK 3 - CpeAHble Tpeu(HHbl (CM 5.3.4) 

Figure 5 - Crow's foot cracking (see 5.3.6) 
Figure 5 - Pattes de corbeau (voir 5.3.61 

PHCYHOK 5 - Tpeupa i  n n a  ,,meAm ~ T M U "  (ÇM. 5 3.6) 
Bild 5 - KrahenfuR-RiRbildung (siehe 5.3.6) 

1 

t Figure 4 - Crocodiling (see 5.3.5) 
Figure 4 - Peau de crocodile (voir 5.3.5) 

Bird 4 - Krokodilhautbildung (siehe 5.3.5) 
PHCyHOK 4 - T p e q ~ H  bl THnô ,,KpûKO~HnOEiaH KOXa' '  (CM. 5.3.5) 
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IS0 4618/2-1984 (E/F/R) 
HCO 4618/2-1984 (A/@/P) 

En g I ish al p ha betical i ndex 
(comprising all terms of IS0 4618/1 to 3) 

A 
acn/licresin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.6 
adhesion . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.1 
ageing.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.11 
alkyd resin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.8 
alligatoring . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.3.5 
aminoresin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.9 

barrier coat . . . . . . .  
binder . . . . . . . . . . .  
bleeding . . . . . . . . .  
blistering . . . . . . . . .  
bloom . . . . . . . . . . .  
blushing . . . . . . . . .  
bronzing . . . . . . . . .  
bubbling . . . . . . . . .  

. . . . . . . . .  

. . . . . . . . .  

. . . . . . . . .  

. . . . . . . . .  

. . . . . . . . .  

. . . . . . . . .  

. . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . .  

. . . . . . . .  

. . . . . .  

. . . . .  1.19 

. . . . . .  1.4 

. . . . .  4.11 

. . . . . .  5.2 

. . . . .  5.10 

. . . . .  4.14 

. . . . . .  5.1 

. . . . . .  4.1 

C 

chalking . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.7 
checking . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.3.2 
chlorinated rubber resin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.10 
cissing . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.13 
coat . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.12 
compatibility . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

crazing . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.3.4 
critical pigment volume concentration (C.P.V.C.) . . . . . . . . . . . . . .  2.2 
crocodiling (or alligatoring) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.3.5 
crow'sfoot crazing . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.3.6 
curtains . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.3 

D 
deep cracks . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.3.3 
diluent . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.6a) 
dirt relention . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.15 
drier . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . .  1.10 
drying 1.16 
dyestu . 1.7 

. 
t 

embrittlement . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.8 
epoxyresin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.18 
erosion . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.6 
extender . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.9 
exudation (sweating) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.12 

F 
filler . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.20 
film . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.17 

12 

finishing coat ............................ 
flaking . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
flexibility . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
flocculation . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
frosting . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . .  1.15 

. . . . . . . . . .  5.5 

. . . . . . . . . .  3.6 

. . . . . . . . .  5.13 

. . . . . . . . . .  4.6 

gelling . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
gloss . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
gum. water-soluble ........................... 

H 
hair-cracking . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
hardness . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
hiding power . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

I 

. . . . . . .  5.14 

. . . . . . . .  3.3 

. . . . . . . .  6.3 

. 4.3.1 
. . .  3.5 
. . .  3.4 

intermediate coat . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 14 
isocyanate resin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.13 

1 

lapping defect . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.10 
lifting . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.4 

M 
medium . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.3 
miss . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.7 
modified resin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.4 

N 
natural resin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.2 
non-volatile matter . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2.3 

0 
orange skin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.8 

P 
. . . . . . . . . . . . . . . . .  

pigment . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.8 
pigment volume concentration (P.V.C.) ...................... 2.1 
pin-holes . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.10 
pot.life . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2.5 
polyester resin . . .  . . . . . . . . . . . . . . . .  
polyurethane resin . . . . .  
plasticizer 
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practical spreading rate ...................... 
priming coat . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

R 
resin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
ropiness . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
runs . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

S 
sags . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
sheen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
silicone resin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
solvent . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
styrene resin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  0 substrate . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
synthetic resin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . .  

. . .  

. . .  

. . .  

. . .  

. . .  

. . . . . . . . . . .  2.4 

. . . . . . . . . .  1.13 

. . . .  6.1 

. . . .  4.2 

. . . .  4.3 

. . . . . . . . . . .  4.3 

. . . . . . . . . . .  3.7 

. . . . . . . . . .  6.15 

. . . . . . . . . . .  1.5 

. . . . . . . . . .  6.16 

. . . . . . . . . .  1.11 

. . . . . . . . . . .  6.5 

IS0 4618/2-1984 (E/F/R) 
MCO 4618/2-1984 (A/@/P) 

T 
thinner . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.6b) 
topcoat . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.15 

U 
unsaturated polyester resin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.12 

V 
varnish . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.2 
varnish system . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 18 
vehicle . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.3 
vinyl resin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.17 

W 
water-soluble gum . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.3 
wrinkling . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.5 
washability . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.8 
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IS0  4618/2-1984 (E/F/R)  
MCO 4618/2-1984 (A/@/P) 

Index alphabétique francais 
(pour les termes de I'ISO 4618/1 A 3) 

A 
adhérence .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

B 

brillant . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
bronzage .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
bullage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

C 

. 3.1 

. . . . . . . . . . . .  3.3 

. . . . . . . . . . . .  5.1 

. . . . . . . . . . . .  4.1 

cloquage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
colorant . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
compatibilité . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
concentration Diamentaire volumique (C.P.V.) . . 

. . . . . . . . . . .  5.2 

. . . . . . . . . . .  1.7 

. . . . . . . . . . .  3.2 

. . . . . . . . . . .  2.1 . . .  . .  
concentration pigmentairevolumique critique (C.P.V.C.) . . . . . . .  2.2 

. . . . . . . .  1.15 

- d'isolation . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.19 
- intermédiaire., . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.14 
- primaire . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.13b) 

4.3 
. .  

coulures en forme de gouttes, de draperies et de festons . . . . . . . .  

D 
décollement . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.4 
délai maximal d'utilisation . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2.5 
détrempe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.4 
diluant . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.6 
dureté . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.5 

E 
écaillage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.5 
enduit . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.20 
érosion . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.6 
exsudation . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.12 
extrait sec . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2.3 

F 
faïençage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.3.4 

. . . . . . . .  1.17 

formation de cratères . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.12 
friabilité . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.8 
frisage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.5 

14 

G 
gélification . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.14 
givrage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.6 
gomme soluble dans l'eau . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.3 

L 
lavabilité . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.8 
liant . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.4 
lustre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.7 

M 
manque . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.7 
matière de charge . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.9 
milieudesuspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.3 

P 
pattes de corbeau . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.3.6 
peau de crocodile . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5.3.5 

pouvoir masquant . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.4 
produit livré en plusieurs emballages ........................ 1.22 

R 
rendement pratique en surface ........................ 2.4 
reprise (défaut de) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.10 
résine . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.1 
- acrylique . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.6 
- alkyde . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.8 
- aminoplaste . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
- artificielle . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
- de caoutchouc chloré 

. . . . . . . . . . . . . . .  6.18 

- naturelle . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.2 
- phénolique . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.7 
- de polyester . . . . . . . .  
- de polyester non saturé 
- de polyuréthanne . . . .  
- de silicone . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.15 
- styrénique . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.16 
- synthétique . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.5 
- vinylique . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.17 

rétraction (d'un feuil) . . 4.13 
retrait (d'un feuil) . . . . .  4.13 

S 
saignement . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.11 
séchage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.16 
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