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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (SO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through 1SO technical committees. Each member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take pgrt in the work.

Draft Internatio
bodies for appro
are approved in
bodies voting.

al before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They

ril Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
cordance with ISO procedures requiring at least 75 % approval by the member

International Standard 1SO 4618/2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 35, Paints
and varnishes.

Avant-propos

L'ISO (Organisat
nationaux de n
nationales est co
étude a le droit
nationales, gouv

ment aux travaux.

Les projets de Ng
tés membres po
Conseil de I'lSO.

on internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
rmalisation (comités membres de I'lSQ). L'élaboration des Normes inter-
hfiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé parune
de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisatiohs inter-
brnementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent égale-

rmes internationales adoptés par les comités techniques sort soumis aux comi-
Lr approbation, avant leur acceptation comme Normes, internationales par le
Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de

I'ISO qui requigrent I"approbation de 75 % au moins des comités,meémbres votants.

La Norme interngtionale 1ISO 4618/2 a été élaborée par le comitétechnique ISO/TC 35, Peintures
et vernis.

BesepeHue

NCO (MexayHappaHas OpraHunsayug-rno.CtaHgapTn3aLun) ABNAETCA BCEMUPHON defepalmen
HaUMoHanbHbIX qpraHusauui no grakgaptTusauum (komutetos-unedos NCO). leATenbHOCTL No
paspa6oTke MexxpyHapogHbix CrafgapToB NPOBOAUTCA TEXHUUYECKUMK komuTeTamu NCO. Kaxk-
ObI KOMUTET-UMeH, 3aMHTEpPECOBaHHbIN B [AEATENbHOCTW, ANA KOTOPOW 6bIN CO3[AH TEXHU-
YecKu KomuTeT |umeeT NPaBOV6bITh NPefCTaBNeHHbIM B 3TOM KoMuTeTe. MexayHapogHsoie npa-
BUTENLCTBEHHbIG U HEMPABUTENbLCTBEHHbIE OpPraHu3auuy, uMeiowme cBasu ¢ NCO, Takke npu-
HUMaloT yyactue|s paéorax.

MpoekTbl Me)KA 3 PACCEIMAIOTCH
KOMMTETaM-UneHaMm Ha ofobpeHune nepel ux yreepxaeHuem Cosetom NCO B KauecTee Mexay-
HapofHbIx CTaHgapToB. OHM OBOBPAIOTCA B COOTBETCTBUM C NOpAAKaMu paéoTt UCO, Tpebytotynmm

of06peHIA NO MeHbWEN Mepe 75 % KOMUTETOB-4NeHOB, NPUHUMAIOWMX Y4acTue B FronoCOBaHMN.

MexxayHapogHbtit CTanaapt UCO 4618/2 6bin paspaboTaH TexHnusckum Komutetom MCO/TK 35,
Kpacku u naku.
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© Organisation internationale de normalisation, 1984 @
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Scope and field of application

This part of ISO 4618 defines terms used to describe changes
and initial defects in paint and varnish films, and paint and var-

nish systems.

The numbering

of the terms continues from 1SO 4618/1.

NOTE — In addition to terms used in the three official ISO languages

{English, French
equivalent terms

and Russian), this part of 1SO 4618 defines the
in the German language; these have been included at

the request of Technical Committee 1SO/TC 35 and are published
under the resporjsibility of the member body for Germany, F.R. (DIN).

However, only th
can be considerq

Objet et domaine d'application

La présente partie de I'|SO 4618 définit des termes utilisés pour
décrire les altérations et défectuosités initiales des feuils de
peinture et de vernis ainsi que des systémes de peintures et de
vernis.

La numérotation des termes fait suite 3 celle de I'|SO 4618/1.

NOTE — En supplément aux termes donnés dans les trois langues offi-
cielles de I'ISO (anglais, francais et russe}, la présente partie de
'ISO 4618 définit les termes équivalents en allemand; ces termes ont

e terms and definitions given in the official languages
d as ISO terms and definitions.

4 Initial defects

4.1 bubbling: Defect, temporary or permanent, in which

bubbles of air (
plied film.

4.2 ropiness
plication, chard
on the surface

4.3
the appearancg

4.4 lifting:
substrate, of a
of the same or

r solvent vapour, or both, are present in the ap-

: Defect, occurring with certain methods of ap-
cterized by near-parallel striations which appear
of the wet film and remain after drying.

runs; sags; curtains : Variations in film thickness having

implied by these terms.

Softening, swelling or separation from the
dry film resulting from the application of a coat
another product.

NOTE — The defect may occur during application-or drying.

whole of its th

ckness, occurring in the form of more or less

4.5 wrinklinj;: Small creasés’ef the film through part or the

regular undula

ons of small/amplitude.

regular wrinkles.

NOTE — Some CFcorative paints are formulated to give rise in the films

to more or less

été inclus & la demande du comité technique SO/ TC 35, et $ont publiés
sous la responsabilité du comité membre de I'Allemagne’ |R.F. (DIN}.
Toutefois, seuls les termes et définitions donnés dans les Iangues offi-
cielles peuvent étre considérés comme termes et définitions 1SO.

4 Défectuosités initiales

4.1 bullage: Défectlosité, temporaire ou permanente,
caractérisée par la présence de bulles d'air ou de vappur de sol-
vant, ou des deuX,\dans le feuil.

4.2 cordage: Défectuosité caractérisée par des eries sensi-
blement._rectilignes et paralleles qui, avec certains procédés
d'application, apparaissent a la surface de feuil humjde et per-
sistent aprés le séchage.

4.3 coulures en forme de gouttes, de draperles ou de
festons: Variations de I'épaisseur du feuil donnant & celui-ci
I'apparence impliquée par ces termes.

4.4 détrempe: Ramollissement, gonflement ou $éparation
du subjectile, d'un feuil sec résultant de I'application d'une cou-
che d’'un méme ou d’un autre produit.

NOTE — La défectuosité peut apparaitre au cours de I'application ou
du séchage.

4.5 frisage: Fins plissements du feuil, dans une|partie ou
I'ensembie de son épaisseur, se présentant sous la fofme d'une
succession de courtes vagues plus ou moins réguligres et de
petite amplitude.

NOTE — Certaines peintures décoratives sont formulées de facon &

4.6 frosting:
wrinkles, in the
surface.

form of either polygons or cobwebs on the film

4.7 miss: Defect characterized by the complete absence of a
film in certain areas.

Formation of a large number of very fine.

Provoduer des plissements pius ou moins reguhérs du feull.

4.6 givrage: Formation d’un grand nombre de motifs de trés
petites dimensions, en forme soit de polygones soit de toiles
d’araignées.

4.7 manque: Défaut caractérisé par I'absence compléte de
feuil en certains endroits due & une mauvaise technigue d’appli-
cation.
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O61bexT u o6nacTs NPUMEHEHUA

Hactonruan yacte UCO 4618 onpefenAeT TepMUHLI, UCNONb-
3yembie ANAR ONUCAHUA U3MEHEHUI N NEPBUYHBIX 0e(PeKTOB B
NakoKpPacoO4HbIX NNEHKaxX U NaKoKPacoUHbIX CUCTEMAX.

Hymepauua TEpMUHOB ABNAETCA NPOAONXKEHVEM Hymepauun
NCO 4618/1.

NMPUMEYHAHUE — B pgornonHeHne K TepMUHAM W ONpefAeneHuAm Ha
ohuLManbHbIX A3bIKaX MCO (aHI'ﬂVWICKOM d)paHLJ,yscKOM 7 pyccxom)
HaCTORIA 5 . v o
HeMeLKOM| A3blke; 9TU TEPMUHbI BBEfEHb! Mo npoche Texuwuecxoro
KomuTeTa|UCOITK 35 1 Ny6nnNKyIOTCA NOJ OTBETCTBEHHOCTh KOMUTETA-
ynena defiepatusHon Pecnybnuku epmanuum (AUH). OpHako, nub
TepMUHbI [ onpegeneHnA Ha oduLmanbHbIX A3bIKAX MOTYT paccwma-
TpUBaTLCA KaK TepMuHbl 1 onpeaeneHna NCO.

4 NepBuunbie gecheKThbl

4.1 o6pasoBaHue ny3bipbkos B nnenke: [lecbeKT BpemeH-
Hbi#, MﬂlﬂOCTOHHHbIﬁ B BUA€e Ny3bIpbKOB BO3Ayxa u/unu na-
poOB PacTBOPUTENA, UNU TOrO U APYroro B HaHECEHHON NNeHKe.

Ke Nnpu PnpefeneHHbiX METOgax HaHeCeHua, xapakrepusye-
MbIf BOSHUKHOBEHWEM B ChIPON AIEHKE NnapanienbHbIX Nonoc,
COXPaHAPIWMXCA NOCNE ee BbIChIXaHUA.

4.2 m{uxu Ha nneHke: [leheKT, NPOABNAIOWMIACA HA NNEH-

4.3 noteku Ha nneHke : O6pasoBaHNe HEPOBHOCTEN B TOMMLU-
He MNeHKu, NPOARBNAIOUEECR B BULE HAMNbLIBOB, NMOTEKOB.

4.4 noguaTue nneHku : PaamArdyeHve, BagyThe unu otgene-
HUWE OT NPANOXKKM BbICOXWEN NNEeHKU BCNEAETBME HaHECEHNA
CNOA TOTP >Xe Unu [pyroro Matepmana.

APUMEYAHUE — [ecdekT MOXKeT BO3HUKHYTbL BO BPEMA HaHECEeHUA
Uy BbICYIMBAHUA NNEHKN.

4.5 cmopuusanue: HeGonbwme CKNagku B Buge 6onee unu

NPUMEY
C y4eTom
CMOPIUMBAHUA MOBEPXHOCTHY.

4.6 pucyHok ,mopo3“ Ha nnenke: [lecbekT, xapakrepuaye-
Mbil MHOXXECTBOM OYEHb MENKux MopuuH B hOpMe MHOro-
YrONbHUKOB UMK NayTUH Ha NOBEPXHOCTU NNEHKU.

4.7 nponnewuns! : [lechekT, XapaKTEPUIyeMblit MONHLIM OT-
CYTCTBUEM MIMEHKU B HEKOTOPbIX O6NACTAX.

1SO 4618/2-1984 (E/F/R)
NCO 4618/2-1984 (A/®/P)

Zweck und Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 4618 definiert Begriffe, welche Fehler bei
der Filmbildung und Verdnderungen von Anstrichen und
Anstrichsystemen beschreiben.

Die Numerierung der Begriffe schlie3t sich an 1SO 4618/1 an.

ANMERKUNG — Zusétzlich zu den Begriffen und Definitionen in den
drei offiziellen Sprachen der 1SO (Englisch, Franzdsisch und Russisch)
enthélt der vorhegende Teil der ISO 4618 d|e entsprechenden Begriffe

6 wrden zur Information
auf Whunsch des Technishen Komltees ISO/TC 35.alifgenommen. lhre
Ubereinstimmung wurde von der Mitgliedskarperschaft der Bundesre-
publik Deutschiand {DIN) geprift. Es konnen‘jedoch{nur die in den offi-
ziellen Sprachen angegebenen Begriffe’ und Deffnitionen als 1SO-
Begriffe und ISO-Definitionen angesehen’werden.

4 Fehler bei Filmbildung

4.1 "Blasigkeit”1: Fehler, vorUbergehend| oder bleibend,
bei dem Blasen von Luft und/oder Losemitteldampf im aufge-
tragenen/Kilm vorhanden sind.

4.2% “Streifigkeit”1): Bei bestimmten Afiftragsverfahren
auftretender Fehler, charakterisiert durch nahezu parallele
Streifen, die auf der Oberflache des flissigen| Films auftreten
und nach dem Trocknen verbleiben.

4.3 Laufer; Nasen; Gardinen: Filmfehler dlirch Unterschie-
de in der Schichtdicke, die dem Film ein Aussghen geben, wie
es diese Begriffe audeuten.

4.4 Hochziehen: Erweichung, Queliung oder Trennung ei-
nes trockenen Films von Untergrund als Folge| des Auftragens
einer weiteren Schicht des gleichen oder eines pnderen Erzeug-
nisses.

ANMERKUNG — Der Fehler kann wahrend des Auftragens oder beim
Trocknen auftreten.

4.5 Runzelbildung: Entstehung kleiner Falten im Film in ei-
nem Teil oder in der gesamten Schicht, die inl form von mehr
oder weniger regeimassigen Wellen mit kleinef Amplitude auf-

en sind so formu-

liert, daf® smh in den Film Runzein ergeben

4.6 Eisblumenbildung: Bildung einer groRen Anzahl sehr
feiner Runzeln in Form von Vielecken oder Spinnweben auf der
Filmoberfiache.

4.7 Fehlstelle: Fehlen eines Films an bestimmten Stellen.
1) In Anflihrungszeichen gesetzte Ausdriicke geben den Sinn der De-

finitionen wieder; die entsprechenden Ausdriicke sind aber nicht ge-
brauchlich.
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4.8 orange skin: Surface defect which imparts to the film
the dimpled appearance of the skin of an orange.

4.9 pin-holes {(see 5.9):

Defect characterized by the

presence in the film of small holes resembling those made by a

pin.

4.10

lapping defect: Defect characterized by obtrusive

joins at the extremities of areas of the substrate painted at dif-
ferent times during the same day’s painting schedule.

4.8 peau d'orange: Défectuosité de la surface d'un feuil qui
présente un aspect granuleux rappelant la peau d’une orange.

4.9 piqires (voir 5.9): Défectuosité caractérisée par la pré-
sence dans le feuil de petits trous semblables a ceux faits avec
une épingle.

4.10 reprise (défaut de): Défectuosité caractérisée par la
visibilité des raccords aux frontiéres des zones du subjectile qui
ont été peintes & des moments différents au cours de la méme

4.1

bleeding: The process of diffusion of a coloured

substance intp and through a paint or varnish film from

beneath, thus
change.

4.12 exuda

producing an undesirable staining or colour

ion {(sweating) : The emergence, on the surface

of a film, of onfe or more of the liquid constituents of the binder.

4.13 cissing
film of areas o
distribution.

: Defect characterized by the appearance in the
non-uniform thickness which vary in extent and

NOTE — Crawlipg is an extreme form of cissing.

4.14 blushi
develops with|

g: A miky appearance that sometimes
n a film of gloss paint or varnish as it dries

resulting from the precipitation of one or more of the solid con*
stituents of the paint or varnish.

5 Change

in films (during ageing)

5.1 bronzing: Defect characterized by a change in the col-

our of the sur
bronze.

face of the film giving(the appearance of aged

5.2 Dblistering: Convex deformations in the films, arising

from the local
coats.

detachment of one or more of the constituent

NOTE — lllustrgtions of degrees of blistering appear in 1SO 4628/2,
Paints and varniIhes — Evaluation of degradation of paint coatings —
Designation of quantity and size of common types of defect — Part 2:
Designation of the degree of blistering.

journee de travat.

4.11 saignement: Diffusion d’'une substance de|couieur, a
travers et dans le feuil de peinture ou de, vernis prpvenant de
Vintérieur, produisant alors un tachage eu”un changement de
couleur indésirable.

4.12 exsudation: Apparition, a la surface du fedil, d’'un ou
de plusieurs des constituants liquides du liant.

4.13 rétraction; ‘retrait (d'un feuil): Défectuogité initiale
caractérisée par)l"apparition, par plages d'importance et de dis-
tribution variables, d'irrégularités d'épaisseur du fedil.

4.14 voile 2: Apparence laiteuse qui se développd parfois au
cours du séchage du feuil d'une peinture brillante oy d'un ver-
nis, et qui est due au dépdt d'un ou de plusieurs dies consti-
tuants solides de la peinture ou du vernis.

5 Ailtérations des feuils (au cours de |eur

vieillissement)

5.1 bronzage: Défaut caractérisé par une modification de
couleur du feuil lui donnant I'aspect du bronze ancien.

5.2 cloquage: Déformations convexes du feuil dorrélatives
au décollement local d’un ou de plusieurs couches.

NOTE — Des clichés de degrés de cloquage sont ddnnés dans
I'ISO 4628/2, Peintures et vernis — Evaluation de la dégradation des
surfaces peintes — Désignation de la quantité et de la dimpension des

5.3 cracking: Change characterized by the appearance of

discontinuities

in the film (see figure 1).

NOTE — Cracking can assume several forms of which the more impor-
tant are given below and illustrated in figures 2 to 5. Wlustrations of
degrees of cracking appear in 1SO 4628/4, Paints and varnishes —
Evaluation of degradation of paint coatings — Designation of quantity
and size of common types of defect — Part 4: Designation of degree

of cracking.

types courants de défauts — Partie 2: Désignation du degré de clo-
quage.

5.3 craguelage: Altération caractérisée par |'apparition de
discontinuités dans le feuil {voir figure 1).

NOTE — Le craquelage peut présenter plusieurs formes dont les princi-
pales sont indiquées ci-aprés et illustrées par les figures 2 & 5. Des cli-
chés de degrés de craquelage sont donnés dans I'lSO 4628/4, Peintu-
res et vernis — Evaluation de Ja dégradation des surfaces peintes —
Désignation de la quantité et de Ja dimension des types courants de
défauts — Partie 4: Désignation du degré de craquelage.
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4.8 anenbcuHoBam Kopka (warpeHb) nnexku: MOBEPXHO-
CTHbIN AaedeKT, xapakTepusyeMbiit NOABNEHNEM yriy6neHnm
B MNeHKe, npuaaowmuin en enf anenbCUHOBOW KOPKW.

4.9 npokonbl nneHku; 6ynaBouHbIe NPOKOADI: [ledekT, xa-
pakTepusyemblii HanU4Ynem B NNEeHKe ManeHbKUX CKBO3HbIX OT-
BEPCTUI, HANOMUHAIWUX 6yNaBoYHbie YKONbI.

4.10 pedbexT HeykpuiBaHUA (NepeKpbiBaHWUR) Kpackown: [e-
heKT, BOHUKAIOWMI NPY OKpaWWBAHWM B Pa3HOe BpeMa TOro
)Ke camMoro pa6oyero fAHA M XapaKTepuayeMbli HaNnYueMm 8bl-

ISO 4618/2-1984 (E/F/R)
NCO 4618/2-1984 (A/®/P)

4.8 Orangenschaleneffekt: Oberflichenfehler, der dem
Film das gekrduselte Aussehen einer Orangenschale verleiht.

4.9 Nadelstiche (siehe 5.9) : Kleine Locher im Film, die Na-
delstichen ahnelin.

4.10 _ sichtbarer Ansatz: Fehler, charakterisiert durch sicht-
bare Uberlappung an Ré&ndern von Flachen, die zu unterschied-
lichen Zeiten desselben Arbeitstages beschichtet wurden.

CTyﬂaIOU.‘MX cnenoB U Kpaes paHee HaHeCeHHOro NMOKPbITUA.

4.11 BliyseraHue; usmeHeHue LseTa: MNpoLeCC MPOHUKHO-
BEHWA KacAWero BewecTea, CXOAAUWEro U3 HUKHUX CNOEB, B,
WNK Yep@3 NakoKPACOUHYIO MNEHKY, YTO MPUBOAUT K NOABIe-
HUIO MATEH MU N3MEHEHUIO LiBEeTA.

4.12 slinotesanue: MoABneHNe Ha MOBEPXHOCTU MNEHKU

4.11 Ausbluten: Diffusion eines Farbmitte
einen Anstrichfilm, welche eine unerwiinschtd
oder Farbé&nderung zur Folge hat-

4.12 Ausschwitzen( Das Austreten eines o

s in oder durch
Fleckenbildung

Her mehrerer der

Bestandteile des Bindemittels an die Oberflache eines Films.

0fHOrO |
aylouero

4.13 of
ABNeHue
pogHo pd

NMPUMEYA

HUA OCnuy.

4.14 nq
naowand
HbiX nne
Kux TBep)

NN HECKOAbKWUX XUOKUX KOMMOHEHTOB NNeHKoo6pa-

bpasoBaHue ocnuH: [edekr, xapakrepusyemsii no-
M B MIEHKe Yy4YaCTKOB PasnuUYHOWM TONMUWWHBbI, HEOOHO-
cnpepenexHHbiX Ha NOBEPXHOCTU.

HWE — CmopumsaHue — akcTpemansHas oopma o6pasosa-

DMYTHEHKe : MaToBas onanecLeHLMA, MHorga npoas®
A B MPOLECCe BbICbIXaHWA MARHUEBbIX NaKoKpPacoy-
HOK B pesynbTaTe OCaXKgeHUA OfHOr0 UMK HECKONb-
NbIX KOMMOHEHTOB KPacKn WUNun naka.

5 MW3ameHeHna B nneHkax (Bo3HMKaOWMe B

npouyec

5.1 6pg
uBeTa, CH

ce CTapeHus)

H3upOoBKa: [ledbekT, XapakrepuayeMsiin U3MEHEeHUeM
A3aHHbIN C NOABNEHNEM B NneHKe 6POH30BOro OTTEH-

4.13 Zusammenziehen: Fehler, charakter

siert durch das

Auftreten/von Bereichen uneinheitlicher Schidhtdicke im Film,

die in Ausmal} und Verteilung variieren.

4.14 WeiBanlaufen: Milchiges Aussehen,
beim Trocknen eines gidnzenden Anstrichfiin

das manchmal
ns entsteht und

durch Ausfallung eines oder mehrerer der festen Bestandteile

des Anstrichstoffes verursacht wird.

5 Filmveranderung (bei Alterung)

5.1 Bronzieren: Fehler, der durch eine F3
Oberflache des Films charakterisiert ist und dies

rbanderung der
er ein Aussehen

Ka.

5.2 o6pasosanue ny3bipei : Boinyknaa gechopMauua B NneH-
Kax, Bo3HuKawowan ‘Npy MecTHOM oTAeneHnn OQHOIro UNK He-
CKOMBKUXY cnoes TOKPbLITUA.

NPUMEYAHUE, — UnniocTpauuna cTeneHen o6pasosaHuna nyabipen npu-
BegeHa 8 4 g U—KPacK Ous PABPYHHOHUA—FAHO
KpacoyHsbix nokpeimulli — OnpedeneHue Konuyecmsa u pamMepa mu-
noseix dehekmos — Yacme 2: OnpedeneHue cmeneHu o6pa3oBaHuA
nyssiped.

1, o)

5.3 pacrtpeckuBaHue: MameneHune, xapakTepusyeMoe NOAB-
NneHneM paspbIiBOB B NneHke (CM. puc. 1).

NMPUMEYAHUE — PacTpeckuMBaHue MOXeT BKNOYAThL HECKONbKO
opM, Hanbonee BaXKHbIE U3 KOTOPbIX NPUBEAEHbl HUXKE N NPOUAIO-
CTPUpOBaHbl Ha puc. 2-5. UnaCcTpaumna cTeneHen pacTpecKusaHun
npusegeHa B NCO 4628/4, Jflaku u kpacku — OueHKa paspyweHusa nako-
KPacoyHbix nokpbimuli — OnpedeneHue KoOnu4Yecmsa u pasmepa mu-
nosbix dethbekmos — Yacmop 4: OnpedeneHue cmeneHu pacmpecKkusa-
HuA.

von gealterter Bronze gibt.

B.2 Blasenbildung: Konvexe Verformungen des Films
durch 6rtliche Abldsung einer oder mehrerer Schichten.

ANMERKUNG — Bilder von Blasengraden sind in| ISO 4628/2, An-
strichstoffe — Beurteilung von Anstrichschdden —|Bezeichnung von
dusmald 536 2 - Teil 2: Bezeich-

Menage aYa. ol ¢ ne

nung des Blasengrades enthaltén.

5.3 Ribildung: Verdnderung, die durch Auftreten von Ris-
sen im Film charakterisiert ist {siehe Bild 1).

ANMERKUNG — Die Risse kdnnen verschiedene Formen annehmen,
von denen die wichtigsten Arten im folgeden definiert und in den
Bildern 2 bis 5 veranschaulicht sind. Darstellungen des Grades der
RiRbildung befinden sich in ISO 4628/4, Anstrichstiffe — Beurteflung
von Anstrichschdden — Bezeichnung von AusmafB, Menge und Gros-
se allgemeiner Schdden — Teil 4. Bezeichnung des Grades der
RiBbildung.
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1SO 4618/2-1984 (E/F/R)
NCO 4618/2-1984 (A/®/P)

5.3.1 hair-cracking: Very fine superficial cracks.

5.3.2 checking: Fine superficial cracks which are distributed
over the surface in a more or less regular pattern (see figure 2).

5.3.3 deep cracks: Cracks which penetrate at least one coat
and which may result ultimately in complete failure of the film.

5.3.1 craquelures capilliformes: Craquelures superficielies
trés fines. :

5.3.2 craquelures en quadrillage: Fines craquelures super-
ficielles réparties sur ia surface du feuil de fagon plus ou moins
réguligre (voir figure 2).

5.3.3 craquelures profondes: Craguelures pénétrant au
moins une couche et pouvant provoquer la destruction finale
du feuil.

5.3.4 crazing

: Resembles checking but the cracks are deeper

and broader (spe figure 3).

5.3.5 crocodiling {or alligatoring): Wide cracks producing

a pattern reser

5.3.6 crow's
ing a crow'’s fd

5.4 peeling
system from tH

nbling the hide of a crocodile (see figure 4).

foot cracking: A pattern of cracking resembl-
ot (see figure 5).

Separation of areas of one or more coats of a
e underlying coats, or even of the entire system

from the substrate.

5.5 flaking:
of varying distr
tion of cracks.

NOTE — lllustrat
and varnishes
Designation of g

Detachment of the film in the form of fragments
fbution and size, usually as a result of the forma-

ion of degrees of flaking appear in (SO 4628/6, Paints

1 Evaluation of degradation of paint coatings —

Lbantity and size of common types of defect — Part 5:

Designation of degree of flaking.

5.6 erosion
which may exg

5.7 chalking
powder on the
of one or morg

Attrition of the film_ by natural weathering
ose the substrate.

: The appearance of a loosely adherent fine
surface ‘of the film arising from the degradation
of its ‘Constituents.

5.3.4 faiencage: Craquelures présentant un aspeft sembla-
ble aux craquelures en quadrillage mais plus profondles et plus
larges (voir figure 3).

5.3.5 peau de crocodile: Craquelage important donnant au
feuil un aspect de peau decrocodile (voir figure 4).

5.3.6 pattes de-corbeau: Variété de faiencage présentant
I'aspect d'unepatte de corbeau (voir figure b).

5.4 décollement: Séparation, par plages, d'une pu de plu-
sieurs gouches d'un feuil des couches sous-jacentes, voire du
feuikentier de son subjectile.

B.5 écaillage: Décollement du feuil en forme d'écailles, de
répartition et de dimensions variables, habituellemenit a la suite
d'un craquelage.

NOTE — Des clichés de degrés d'écaillage sont ddnnés dans
YISO 4628/5, Peintures et vernis — Evaluation de la dégradation des
surfaces peintes — Désignation de la quantité et de la dinpension des
types courants de défauts — Partie 5: Désignation. des degrés d'écail-
lage. :

5.6 érosion: Usure naturelle d’un feuil exposé aux intempé-
ries et dont le développement peut aller jusqu’a I'apparition du
subjectile. :

b.7 farinage: Apparition d'une poudre fine peu adhérente a
la surface du feuil, provenant de la destruction d’un pu de plu-
sieurs des constituants du feuil.

5.8 embrittlement: A deleterious reduction of the flexibility
of the film.

5.9 corrosion pin-holes (see 4.9): The appearance on the
surface of the film of very small circular stains, caused by the
corrosion products from the metallic substrate.

5.10 bloom: Milky appearance on the surface of an initially
glossy film.

NOTE — In its early stage of development, bloom may be removed
easily by wiping.

b.8 friabilité : Réduction nuisible de ia souplesse du feuil.

5.9 piqires de corrosion (voir 4.9) : Apparition a la surface
du feuil de trés petites taches d'aspect circulaire, dues aux pro-
duits de la corrosion du subjectile métallique.

5.10 voile 1: Apparence laiteuse a la surface d’un feuil initia-
lement brillant.

NOTE — A son stade initial, le voile peut &tre facilement éliminé par
essuyage.
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5.3.1 BonocaHbie TPewuHbl : OUeHb TOHKWE MOBEPXHOCTHbIE
TpewuHsb!.

5.3.2 nosepxHOCTHbie TpewuHbl: Menkue TpewuHsl, pac-
npegeneHHble NO NOBEPXHOCTU B BUfe 60nee Unn meHee pery-
NAPHbIX PUCYHKOB (CM. pUC. 2).

5.3.3 rny6uHHbIe TPEUUHbI: TPelnHbl, KOTOPble NPOHU3bI-
BalOT MO KpanHen Mepe OuH U3 CIOEB NOKPbITUA K MOTYT Npu-
BECTM B pe3ynbTaTe K NONHOMY Pa3pyieHNIO NNEHKU.

ISO 4618/2-1984 (E/F/R)
NCO 4618/2-1984 (A/®/P)

5.3.1 HaarriBbildung: Sehr feine Oberflachenrisse.

5.3.2 Krakelierung; NetzriBbildung: Oberflachenrisse, die
in einem mehr oder weniger regelmaligen Muster Uber die
Oberflache verteilt sind (siehe Bild 2).

5.3.3 tiefe Risse: Risse, die mindestens eine Schicht durch-
dringen und schliefRlich zur vollstandigen Zerstérung des Films
fithren kénnen.

5.3.4 cpepHue TpewmHbl: TpeunHbl, NOAOGHbIE NMOBEPXHO-
CTHBbIM, HO 60nee WMpoKue U rny6okmne (cMm. puc. 3).

5.3.5 THewuHbl TMNA ,KpokogunoBasa xoxa“: llupokue Tpe-
W1HbI, Ofpasyiowne Ha NOKPbITUN PUCYHOK B BUAE KPOKOAUNO-
BOW KOXift (CM. puc. 4).

5.3.6 THewMHBb TMNA ,cNEfoB NTUL“: PUCYHOK TpeWuH, Ha-
NOMUHaKWUK NTUYBU Cnefbl.

5.4 ordnausanue nneHkm : OTAENEHNE OFHOMO UNU HECKOMb-
KMX CNOEB CUCTEMbl OT HUKeNnexXawmx CNoes Man nofiHoe oT-
AeneHne [Bcero NoKpLITUA OT NOANOKKMU.

5.5 ordnausanue nneHkn yewyukamu : OTheneHme NNeHKU B
BUfle HepaBHOMEpHO pacnpefeneHHbIX YelwyeK pasnMuHero
pasmepa,|noAsnaioweecs 06bIMHO B pe3ynbTaTe pacTpeckmBa-
HUA.

MPUMEYAHWE — UnniocTpauynA cTeneHen oTcnansaHnA npusegeHa B
NCO 4628/p, flaku u Kpacku — OueHKa paspyweHus NakoKpacoyHbIx
nokpbimul — OnpedeneHue Konuyecmsa u pasmepa munosbix deghex-
mos — Yacmsb 5: OnpedeneHue cmeneHuy omenauBaHun NNEHKU ve-
wydkamu.

5.6 apdaua: PaspyuieHne OREHKWM B €CTECTBEHHbLIX NOrofg-
HbIX YCNOBUAX, KOTOPOE MOXKET NPUBECTU K OGHAaPYXEHWIO
NoANOXKM.

5.7 wmejenne: [10ABAeHMe Ha NOBEPXHOCTHU NITEHKU TOHKOIO
nerko CHNMaeMoro Nopouwka, BO3HUKalOUWero scnegcrene fe-
CTPyKUMY OAHONro NN HECKONbKMX KOMMOHEHTOB.

534 ... .. : Fehler, charakterisiert durch Risse, die der
Krakelierung/NetzriBbildung &hnlich jedech tiefer und breiter
sind (siehe Biid 3).

ANMERKUNG — Einen gleichbedéuténden deutsdhen Ausdruck zu
""crazing’’ gibt es nicht.

5.3.5 Krokodilhautbildung: Bildung von byeiten Riésen in
einem Muster, das der Haut eines Krokodils ghnlich ist (siehe
Bild 4).

5.3.6 Krahenful3-RiBbildung: Rifbildung in einem Muster,
das einerf/Krahenful dhnlich ist (siehe Bild 5)

b.4 " Abschilen: Flachiges Ablésen einer
Schicht{en) von den darunterliegenden Schich
des gesamten Systems vom Untergrund.

5.5 Abblittern: Ablésen des Films in Form
unterschiedlicher GroRe, im allgemeinen als F
dung.

ANMERKUNG — Verschiedene Grade des Ab
ISO 4628/5, Anstrichstoffe — Beurteilung von Anst]
zeichnung von Ausmals, Menge und GréBe allg|
—Teil 5 Bezeichnung des Grades des Abbldtterns,

5.6 Abwitterung: Abtragung des Films, ge

zum Untergrund, durch natiirliche Bewitterung.

B.7 Kreiden: Auftreten eines lose anhaften
vers auf der Oberflache des Films, das durch 2
oder mehrerer Bestandteile verursacht ist.

oder mehrerer
ten, oder sogar

von Schuppen
blge von RiBbil-

blatterns  sind in
fchschdden — Be-
brmeiner Schéden
dargestellt.

gebenenfalls bis

den feinen Pul-
erstorung eines

5.8 xpynkocTh: YxygweHre anactTMUHOCTM NNEHKN.

5.9 ToueuHan kopposua (cMm. Takxe 4.9): MoasBneHne Ha no-
BEPXHOCTW OYEHb MENKUX KPYribiX NATEH OT NPOJYKTOB KOp-
poO3nUKN METANITNYECKOW NOANOIKKU.

5.10 nomarosenue: MoABNEHME MYTHOCTYU HA NOBEPXHOCTU
NepBOHaUYaNnbLHO MAHLEBON NNEHKN.

MPUMEYAHUE — Ha HawanbHoM cTaguu pasgutua gedekra rnomarslo
BEHUE MOXET 6biTs NErkO YCTPAHEHO BbiTUPAHUEM.

5.8 Versprodung: Nachteilige Abnahme der Flexibilitat des

Films.

5.9 punktférmige Korrosionserscheinung (siche 4.9):
Auftreten von sehr kleinen runden Flecken auf der Oberflache
des Films, bei denen es sich um Korrosionsprodukte vom me-
tallischen Untergrund handelt.

5.10 Hauchbildung: Miichiges Aussehen der Oberfléche ei-
nes urspriinglich glanzenden Films.

ANMERKUNG — Im friihen Stadium des Entstehens kann die Tribung
leicht durch Abwischen entfernt werden.
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ISO 4618/2-1984 (E/F/R)
MCO 4618/2-1984 (A/® /P)

5.11 ageing: Irreversible changes in the properties of the
film which occur with the passage of time.

5.12 cratering: The appearance in the film of small circular
depressions that persist after drying.

5.13 flocculation: The formation in a paint or in a disper-
sion of agglomerates.

5.14 gelling—Frsa
rigid or semi-r|gid state.

NOTE — Contjolied gelling may be deliberately initiated to impart
thixotropy to the product.

5.15 dirt retention: Defect characterized by the tendency of
the dry film to fretain deleterious matter on the surface (see 3.8).

5.11 vieillissement: Modifications irréversibles des proprié-
tés du feuil au cours du temps.

5.12 formation de cratéres: Apparition dans le feuil de
petites dépressions de forme circulaire qui persistent aprés
séchage.

5.13 floculation: Formation d'agglomérats dans une disper-
sion ou dans une peinture.

de I'état

liquide a I'état rigide ou semi-rigide.
NOTE — Une gélification contrdlée peut étre effectuée volontairement
pour donner au produit un caractére thixotrapique.

5.15 susceptibilité a I'encrassement: Défectugsité carac-
térisée par la tendance du feuil see a retenir des impuretés a sa
surface (voir 3.8).
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5.11 crapeHue: Heo6paTuMbie UMEHEHWA CBOMCTB NNEHKMU,
KOTOpbI€ MPOTEKAIOT BO BPEMEHMU.

B5.12 ofpasosaHue KkpaTepoB: lNoABnNeHWe B nneHkax Ma-
neHbKUX YyrnyéneHun oxpyrnon opmbl, COXpaHAIOWMXCA
nocne oTBEPXXHEHUA.

5.13 chnokynayua: O6pasoBaHne arrnomepaTos B fuUcnep-
CUM MNK B Kpacke.

APUMEYAHWUE — >XXenatvHU3aunio MOXHO OCYWeCTBNATL NpejHame-
peHHo AnA NpuaHuA NPORYKTY TUKCOTPONHbLIX CBOMCTB.

5.15 rpnaseygepxanue : [lecexT, XapakTepusyembl il TEHAEH-
umen cyqon nNeHKM coxpaHATb Ha MOBEPXHOCTU MHOPOLHbIE
yacTuubl.

ISO 4618/2-1984 (E/F/R)
NCO 4618/2-1984 (A/®/P)

5.11 Aiterung: Irreversible Verdnderungen der Eigenschaf-
ten des Films, die im Laufe der Zeit auftreten.

5.12 Kraterbildung: Auftreten von kleinen runden Vertie-
fungen im Film, die nach dem Trocknen zuriickbieiben.

5.13 Flockulation: Bildung von Agglomeraten in einer An-
strichfarbe oder in einer Dispersion.

. T s gugryisses von einem
flissigen in einen festen oder halbfesten Zustand.

4 Blere UMW UIUng €irie

ANMERKUNG — Eine Art Gelieren kann bewuBt herbeigefiihrt wer-
den, um dem Erzeugnis einen thixotropen Charakter zu verleihen.

5.15 Schmutzhaftung:, Fehler, charakterfsiert durch die
Neigung des trockenen_Films, auf der Oberfliche Verunreini-
gungen festzuhalten,

ANMERKUNG — Nach dem deutschen Sprachgebrauch handelt es
sich hier um eine Filmveranderung bei Alterung.
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ISO 4618/2-1984 (E/F/R)
UCO 4618/2-1984 (A/® /P)

lllustrations of different forms of cracking-
lllustrations de différentes variétés de craquelages-~
WUnniocTpayuu pasnuuHeliXx oopm pacTpecKuBaHUA *
Darstellungen verschiedener Formen von RiRbildung*

M
Figure 1 — Cracking %.3}
Figure 1 — Craquellflﬁ voir 5.3)

PucyHok 1 — PacTtpec HMe (cm. 5.3)

Bild 1 — RiRbildiihg (siehe 5.3)

Figure 2 — Checking (see 5.3.2)
Figure 2 — Craquelures en quadrillage (voir 5.3.2)
PucyHok 2 — lNMoeepxHOCTHBLIE TPEWMHbI (CM. 5.3.2)
Bild 2 — Krakelierung; NetzriBbildung (siehe 5.3.2)

Figures taken from BS 2015, Glossary of paint terms.

Figures extraites de la BS 2015, Glossary of paint terms.

PUcyHKW 3aUMCTBOBaHEI U3 BpuTaHckoro cTadaaprta BS 2015, Glossary of paint terms.
Die Bilder sind aus der Britischen Norm BS 2015, Glossary of paint terms, entnommen.

10
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1ISO 4618/2-1984 (E/F/R)
NCO 4618/2-1984 (A/® /P)

Figure 3 — Crazing (see 5.3.4)
Figure 3 — Faiencage (voir 5.3.4)
PcyHok 3 — CpegHue TpewuHsl (cMm. 5.3.4)
Bild 3 -| Andere Form von Krakelierung (siehe 5.3.4)

Figure 5 — Crow’s foot cracking (see|5.3.6)
F: - e - et _3_6}
PucyHok 5 — TpewuHsl Tuna ,cnegos ntuy” (cMm. 5.3.6)
Bild 5 — KriahenfuB-RiBbildung (siehe 5.3.6)

Figure 4 — Crocodiling (see 5.3.5)
Figure 4 — Peau de crocodile (voir 5.3.5)
PucyHok 4 — TpeuwuHbl TUNa ,Kpokogunoean koxa“ (cMm. 5.3.5)
Bild 4 — Krokodilhautbildung (siehe 5.3.5)

1
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1SO 4618/2-1984 (E/F/R)

NCO 4618/2-

1984 (A/®/P)

English alphabetical index
(comprising all terms of ISO 4618/1 to 3)

A FINISHING COBE « .\ v et ettt e et
AAKING « v e e e
aCryliCresin. .. ..o e 6.6 flexibility ... e
AdhESION . . ..o s 3.1 flocculation........ ... i
ageing ........ a1 frosting
alkydresin. ... . ... e 6.8
alligatoring. ....L..c. oo 5.3.5
aminoresin ... ] ..o 6.9 G
gelling ... e
B gloss ...
. gum,water-soluble ................ 2 N
barriercoat ... ... .. 1.19
binder ... .. e 1.4 H
bleeding ...... .. i e 4.1
blistering ...... . ... 5.2 . A
BIOOM e | 5.10 hair-cracking ... _r
blushing ........................................... 4.14 h.ar_dness ........................................... e
BIONZING .« v o | e e e 5.1 hidingpower. ... ..~ . . oo
bubbling . ..... e e 4.1
i
c intermediatecoat. ......... .o o
Chalking. .- | 5.7 ISOCYRQRE FBEIN . - -
checking ...... ..o 5.3.2
chlorinated rubbgrresin ................. ... ... oo 6.10 L
CissSing . ....... o 4.13
coat .. SRR AR R R LR 1.12 |appmg BTG . - o o .
compatibility . .. J. ... . 312 BEGOG -« - e ve e e e e e e e e .
corrosion PinN-hol@s . ...ttt 5.9
cracking ...... .. o i e 5.3
cratering .. ... . e 5.12 M
Crazing . .....ou e N 5.3.4
critical pigment vglume concentration (C.P.V.C.) ... /nni. L. 2.2 MEIUM « o v e e e e e e e e
crocodiling (or allfgatoring) . ................ ../ 5.3.5 e
crow'sfootcrazig. ...l 5.3.6 MOGIFIE FESIN « « v e e e e
curtains . ... e 5.3
N
D
natural resin ........ ... i
deepcracks ....|...... ... N 5.3.3 non-volatile matter. . ... ..ot e e e
diluent ... ..o ] AN 1.6a)
dirtrelention ... .. ... 5.15
drier ... N 1.10 (o)
Arying «oooee 1.16
dyestuff....... 1.7 orange skin
E P
embrittlement. . ... .. 5.8 021101
BPOXY TESIN . ¢ o ittt ittt e e e 6.18 PAINt SYSIEBM . .o e
BrOSION ..t e e 5.6 peeling. ...
EXIENAEr ... e 1.9 phenolicresin ......... ..
exudation (Sweating) . . . . ... it e 412 010 07 1) (P
’ ’ pigment volume concentration (P.V.C.)......................
pIn-holes .. ... e
F potlife............ ... i I
POIYESIEr FESIN . .ttt i e e
filler o 1.20 polyurethan@resin . . .......ooiriir i
L1122 T N 1.17 plasticizer .. ... i s
12

5.14

6.3

4.3.1

34

4.10
4.4

6.2
23

4.8
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ISO 4618/2-1984 (E/F/R)
NCO 4618/2-1984 (A/®/P)

practical spreadingrate . .. ............. i 24 T
PrMINGCOAL . ..o 1.13
thINNer . .o e e
10T X |
R u
(=1 L2 T P 6.1 unsaturated polyesterresin. . ......... ... il
TOPIMESS .« . v vt ittt ittt ettt e 4.2
T T 4.3
\"
varnish. . ... e
varnishsystem . ...........oovviennenmndd oot
S vehicle ..o N
vinylresin ... .. i T e
SAGS - - e 4.3
sheen. . .| ... 3.7
siliconerebin . ... .. 6.15 W
solvent. 9[ ............................................... 1.5
SYFENE TEBIN « . oo i et e 6.16 water-solublegum ...... (.. oo
substrate | . . ... 1.1 wrinkling ............Loo oo
syntheticfesin ......... ... ... . . i 6.5 washability .......0 .5

13
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1ISO 4618/2-1984 (E/F/R)
MUCO 4618/2-1984 (A/®/P)

Index alphabétique francais
(pour les termes de I'ISO 4618/1 & 3)

A G
adhérence ... ... o i s 3.1 gélification ........ . i s
JIVIAgE .. it e
gommesolubledansteau............... .. ... i
B
L
brillant ... ... 3.3
bronzage . ... | i e 5.1 1AVADIHILE v v e e e e SNT
bullage. .. ... .| ... 4.1 S AR S I
ustre ... .o Sy
¢ M
cloguage . ... | o 5.2 MANGUE -+ e e ooy e e
22:\:;}5'& é """"""""""""""""""""""""" ;; matigredecharge ...... v ...
Y AP : milieudesuspension /.. . ... i
concentration pigmentaire volumique (C.P.V.) ................ 2.1 pension
concentration pigmentaire volumique critique (C.P.V.C.} ....... 2.2
cordage ... ... e 4.2 P
craquelage . ... ... 5.3
craquelures capilliformes . ........... ... . i 5.3.1 pattes de corbeau -
craquelures Profdndes . . ......o.over i 5.3.3 peaudecrocodlle
z;auc::l:‘e:ures enquadriliage. ... 51'31'2 PEAUTHBIANGE - ..o eee e p e
"""""""""""""""""""""""" ’ FoLL8 0 L4 PSSO APY S
R AINON] - e e 1.15 ot _ 3
— d'IMPIeSSION .. 1.13a) piqﬁres.m' """"""""""""
— disolation]. ... ... e 1.19 iadr dco sion
— intermédidire . 114 plq t‘t:'s :a FPOSION + vttt et e eiie e aas e
""""""""""""""""" : as
e DHMIG | et 1.13b) D SOV masquant o
coulures en forme de gouttes, de draperies et de festons . .. .. ..\ 4.3 produit livré en plusieurs emballages . . .................. o
D R
décollement ... . ... .. i T 5.4 rend.emenlt pratique ensurface. ...l e
délai maximal d Wilisation . ... ... 0o 25 repreldéfautdel . o
détrempe. ..... ] . N 4.4 resine..... ST T
ditvant ..o oD 1.6 TAOYHAUE e e
duretd ..o o DT 3.5 Toakyde L e
— aminoplaste ... e
— artificielle. ........ . e
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