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" 
standards bodies (IS0 member bodies). The work of preparing International Standards is normal- 
ly carried out through IS0 technical committees. Each member body interested in a subject for 
which a technical committee has been established has the right to be represented on that com- 
mittee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, 
also take part in the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member 
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the IS0 Council. They 
are approved in accordance with IS0 procedures requiring at least 75 % approval by the member 
bodies voting. 

International Standard IS0 42871 1 was prepared by Technical Committee ISO/TC 57, Metrology 
and properties of surfaces. 

Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationa- 
les est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux tra- 
vaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi- 
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le 
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de 
I'ISO qui requièrent l'approbation de 75 % au moins des comités membres votants. 

La Norme internationale IS0 4287/1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 57, Mérrolo 
gie et propriétés des surfaces. 

O International Organization for Standardization, 1984 O 

O Organisation internationale de normalisation, 1984 O 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORM E INTERN ATlON ALE 
MEXflYHAPOAH blW CTAHflAPT 

IS0 4287/1-1984 (E/F/R) 
MCO 428711 -1 984 (AIWP) 

Surface roughness - 
Terminology - 
Part 1 : Surface and 
its parameters 

1 Scope 
This part of IS0 4287 defines the terms 
relating to surface roughness in order to 
establish a common language. 

2 Field of application 
This part of IS0 4287 contains defini- 
tions of terms of the surface roughness 
used in technical documents, scientific 
publications, etc. Terminology con- 
nected with surface parameters relates 
to the mean line system. The 
characteristics and parameters standar- 
dized for use in industry are given in 
IS0 468. 

3 Reference 
IS0 468, Surface roughness - 
Parameters, their values and general 
rules for specifying requirements. 

4 Surface, profile and 
datum 

4.1 real surface : The surface 
limiting the body and separating it from 
the surrounding medium (see figure 1). 

Rugosité de surface - 
Terminologie - 
Partie 1 : Surface et 
ses paramètres 

Objet 
La présente partie de 1'60 4287 définit 
les termes relatifs à la rugosité de sur- 
face, en vue de créer un langage com- 
mun. 

Domaine d'application 
La présente partie de I'ISO 4287 com- 
porte les définitions des termes de rugo- 
sité de surface utilisés dans les docu- 
ments techniques, les publications 
scientifiques, etc. La terminologie liée 
aux paramètres de rugosité se rapporte 
au système de la ligne moyenne. Les 
caractéristiques et les paramètres nor- 
malisés destinés à être utilisés dans 
l'industrie font l'objet de I'ISO 468. 

Référence 
IS0 468, Rugositédesurface - Paramè- 
tres, leurs valeurs et les règles générales 
de la détermination des spécifications. 

Surface, profil et référence 

surface réelle : Surface qui limite le 
corps et le sépare du milieu qui I'envi- 
ronne (voir figure 1) .  

06aeKT 
HacTofluafl q a c n  MCO 4287 onpeAenrieT 
TePMMHbl, OTHOCRqMeCR K WePOXOBaTOCTM 
IlOBepXHOCTM C qenbI0 YCTaHOBneHMR MX 
OAMHaKOBOrO nOHMMaHMR. 

CC blJi Ka 
VlCO 468, Ulepoxoeamocmb noeepxno- 
cmu - napauempbr,uxsenuvuHbl uo6~1,ue 
npaeuna onpedeneHuR cneyu@u~ayuü. 1) 

Real surface 
-Surface réelle 

Figure 1 
PHCyHOK 1 
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IS0 4287/1-1984 (E/F/R) 
MCO 428712-1 984 (AIWP) 

4.2 geometrical surface : An ideal 
surface the nominal form of which is 
defined by the drawing andlor any 
other technical document (see figure 2). 

NOTE - Terms "ideal geometrical surface", 
"design form" and "nominal surface" are 
used in certain national standards with the 
sense of "geometrical surface" as defined 
above. 

4.3 reference surface : A surface 
from which surface roughness para- 
meters are determined. 

NOTE - The reference surface nominally 
has the form of the geometrical surface and 
its position conforms to the general orienta- 
tion of the real surface in space. 
Mathematically it can be determined, for 
example, by the least squares method. 

4.4 equidistant section : An inter- 
section of the real surface with a sur- 
face having the form of the geometrical 
surface and placed equidistant to the 
reference surface (see figures 3 and 4). 

surface géométrique : Surface idéale 
dont la forme nominale est spécifiée par 
le dessin etJou tout autre document 

reoMeTpHqecKaa noeepxHocTb : VlAeanb- 
HaR noeepxHocTb, HoMMHanbHaR @opMa 
KOTOPOA onpe~en AeTcfl riepTexoM Mlvinvi 

technique (voir figure 2). nIO6biMM ApYïMMM TeXHM'4BCKMMM AOKY- 
MeHTaMM (CM. PMC. 2). 

Geometrical surface 
Surface géométrique 
TeoMeTpwecKafl nOBepXHOCTb 

Figure 2 
PHCYHOK 2 

NOTE - Les termes ((surface géométrique 
idéale)) et ((surface nominale)) sont utilisés 
dans certaines normes nationales dans le 
sens donné par la définition ci-dessus au 
terme ((surface géométrique)). 

surface de référence : Surface à par- 
tir de laquelle les paramètres de rugosité 
de surface sont déterminés. 

NOTE - La surface de référence a la forme 
de la surface géométrique et sa position 
coïncide avec l'orientation générale de la sur- 
face réelle dans l'espace. Mathématique- 
ment, elle peut être déterminée, par exem- 
ple, par la méthode des moindres carrés. 

section équidistante : Section de la 
surface réelle par une surface ayant la 
forme de la surface géométrique et située 
de facon équidistante par rapport à la 
surface de référence (voir figures 3 et 4). 

Equidistant section 
Section équidistante r 3KBMAMCTaHTHOe CûClûHMe 

nPMME'4AHME - TûPMMHbl ,,HpeanbHafl reOMe- 
TpHqeCKafl nOBûpXHOCTb", ,,KOHCTPyKTMBHâR 
@OpMa" M ,,HOMMHaflbHafl nOBepXHOCTb" MCllOflb- 
3YDTCfl B HeKOTOPblX Ha~HOH~bHbiX CTaHAap- 
Tax B 3 ~ a q e ~ ~ ~  ,,reoMeTpwecKafl nOBepXHOCTb", 
KaK  TO onpeaenetio Bbitue. 

6a30sa~ ilOüepXHOClb : nOBepXHOCTb, 
OTHOCMTen bHO KOTOPOA IlPOMJBOAMTCR 
onpeAeneHue napaMeTpoe uiepoxoea- 
TOCTM nOBepXHOCTM. 

nPMME'4AHME - 6a30eafl nOBepXHOCTb MMeeT 
HoMçIHanbHo @ o p ~ y  reoMeTpwecKoU nosep- 

HanpasneHMio peanbHoA nosepxHocTH B npo- 

onpeaeneHa, Hanpmep, c noMo>u(bD MeToaa 

XHOCTM H ee nOflOXeHçIe COOTBeTCTBYeT o6>u(e~y 

CTpaHCTBe. MaTeMaTM'4ûCKH OHa MOW3T 6blTb 

HaHMeH bUUX KBaapaTOB. 

~ K B H A H C T ~ H T H O B  CeqeHHe : CereHMe 

meiou(eM a o p ~ y  reoMeTpMrecKoA nosep- 
PeanbHOA nOBepXHOCTM ilOBepXHOCTbi0, 

XHOCTM H PaCnOnOXeHHOh 3KBMAHCTâHT- 
HO 6a30BOA nOBepXHOCTM (CM. PMC. 3 M 4). 

Equidistant section 
Section équidistante 
3KBHAMCTaHTHOe CeCleHHe 

Figure 3 
PHCYHOK 3 

2 

Figure 4 
PHCYHOK 4 
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IS0 4287/1-1984 (E/F/R) 
MCO 4287/1-1984 (AIWP) 

4.5 contour picture of the sur- 
face : The totality of lines of intersec- 
tion of the real surface by a number of 
equidistant sections (see figure 5). 

4.6 normal section : A section 
effectively perpendicular to a reference 
surface (see figure 6). 

NOTE - In practice, this section is a plane 
obtained when intersecting a surface by a 
plane normal to that tangential to the small 
area of the workpiece surface under conside- 
ration, without taking account of the surface 
roughness of this small area. 

image contour d'une surface : KoHiypHan Kaptwia nosepxnocw : Coso- 
Ensemble des lignes d'intersection d'une KynHocTb nMHMM nepeceretim pean bHoA 
surface réelle par un certain nombre de nosepxnocw HeKoTopbiM wcnoM OKBM- 
sections équidistantes (voir figure 5). AMCTaHTHblX CeWHMM (CM. PMC. 5). 

Contour picture of the surface 
Image contour d'une surface 
KOHTYpHafl KapTMHa noeepxHocTM 

Figure 5 
PHCyHOK 5 

coupe normale : Section par un plan 
normal à la surface de référence (voir 
figure 6). 

NOTE - En pratique, cette section est un 
plan obtenu par l'intersection de la surface 
de référence par un plan perpendiculaire au 
plan tangent à un élément de la surface de la 
pièce examinée, sans tenir compte de la 
rugosité de cet élément de surface. 

HopManbHoe cerenwe : Ceqeme, nepneH- 
4MKynmpHoe K 6a30soA nosepxHocm 
(CM.  MC. 6). 

nPMME'4AHME - Ha npaKTMKe 3 T 0  CereHMe 
flBnfleTcfl nnocKocTbK), nonyraeMoA npM nepe- 
ceretiw noeepxHocm c nnocKocTbo, nepneii- 

noMy yracTKy paccMaTpMsaeMoA noeepxHocTn 
0eTant.I 6e3 yreTa uepOxoBaTocTtI 3~0ro Manor0 
yracTKa noBepxHocTM. 

AMKYnflPHO6l K nliOCKOCTH, KaCaTenbH06l K Ma- 

Figure 6 
PHCYHOK 6 

4.7 oblique section : A section in- Kocoe ceqewe: CeqeHMe, HaKnoHHoe K 
clined with respect to the reference sur- 6a3oeoA noeepxtiocw (CM.  MC. 7). 
face (see figure 7). 

ilPMMEL.IAHME - Ha npaKTMKe  TO ceqewe 
NOTE - In practice, this section is a plane flBnneTcfl nnocKocTbro, nonyraeMou npM nepe- 
inclined to a surface tangential to the surface plan obtenu par l'intersection d'un pian tan- cereHMM nnocKociM, KacaTenbHoU K ManoMy 
of the workpiece at the line of intersection in gent à un 6bTIent de ia pièce examinée avec yracTKy p a c c ~ a ~ p ~ e a e ~ o A  A e n n M ,  c nnoc- 

coupe oblique : Section par un plan 
oblique à la surface de référence (voir 
figure 7). 

NOTE - En pratique, cette section est un 

3 
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IS0 4287/1-1984 (E/F/R) 
MCO 428711-1984 (ADIP) 

the small area under consideration, without 
taking account of surface roughness. 

un plan oblique à ce plan tangent, sans tenir 
compte de la rugosité de cet élément de sur- 

KocTbK), HaKnoHHon K ~ T O A  KacaTenbHoA nnoc- 
KOCTIA, 6e3 yrleTa uiepoxosaTocTIA 3~0ro Manor0 

face. YrlaCTKa n0BepXHOCTM. 

KocoecereHMe 

Figure 7 
PHCYHOK 7 

4.8 
tersection of a surface with a plane. 

surface profile : A line of in- profil de la surface : Ligne d'intersec- 
tion d'une surface et d'un pian de 

npocbnnb noeepxHocTH : JlviHvifl nepece- 
W H M f l  nOBepXHOCTM C nflOCKOCTbH3. 

coupe. 

4.9 real profile : An intersection of a 
real surface with a plane (see figure 8). 

profil réel : intersection de la surface 
réelle et d'un plan normal (voir figure 8). 

peanbnhis npoawnb : CeqeHvie pean bHoA 
nosepxHocTvi nnocKocTbK) (CM. PMC. 8). 

Real profile 
Profil réel 
PeWlbHblA npO@Mnb 

Figure 8 
PHCyHOK 8 

4.10 geometrical profile : A profile 
that results from the intersection of a 

profil géométrique : Profil résultant 
de l'intersection de la surface géométri- 

reoMeTpHrecKnl npoawnb : npO@vin b,  
nonyraehnbih npvi cer(eHvivi reohnerpviqec- 

geometrical surface with a plane (see que et d'un plan (voir figure 9). KOA nOBepXHOCTM nllOCKOCTbH3 (CM. PUC 9). 
figure 9). 

Geometrical profile 
Profil géométrique 
reoMeipMrecKMA npo@Mn b 

Figure 9 
PHCyHOK 9 
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4.11 transverse profile : A profile 
resulting from the intersection of a sur- 
face by a plane normal to the surface lay 

prof i l  transversal : Profil résultant de nonepewbi l  npoannb : npocpmb, nony- 
l'intersection d'une surface et d'un plan raeMbiA npM ce renw noeepxnocTM nno- 
normal perpendiculaire à la direction CKocTbto, nepnenAwKynflpHoA nanpaene- 

(see figure IO). des irrégularités (voir figure IO). H M O  HepOBHOCTeM (CM. PHC. 10). 

Transverse profile 
Profil transversal 
flOfleperHbiA npO@Mflb 

Figure 10 
PHCYHOK 10 

4.12 longitudinal profile : A profile npoAonbHbil npoannb : npocpwtb, nony- 
resulting from the intersection of a sur- raeMbilil npvi ceqentm noeepxnocTM nno- 
face by a plane parallel to the surface normal parallèle à la direction des irré- CKocTbto, napannenmoh tianpamewto 
lay (see figure 11). HepoBnocTeA (CM. ~ H C .  I l ) .  

profi l  longitudinal : Profil résultant de 
l'intersection d'une surface et d'un plan 

gularités (voir figure 1 1  1. 

4.13 periodic profi le : A profile 
which can be approximately described 
by a periodic function, for example, a 
profile produced by turning. 

Longitudinal profile 
0- Profil longitudinal 

nPOAOnbHblh flpO@Mnb 

Figure 11 
PHCYHOK 11 

4.14 random profi le : An aperiodic 
profile which can be described by a ran- 
dom function, for example the profile 
obtained as a result of grinding or shot 
and grit blasting. 

4.15 reference line : A given line 
relative to which assessment of profile 
parameters is performed. 

NOTE - It is not necessary that this line be 
on the reference surface. 

profi l périodique : Profil qui peut être 
représenté, d'une manière approxima- 
tive, par une fonction périodique. Par 
exemple : profil résultant d'une opéra- 
tion de tournage. 

prof i l  aléatoire : Profil apériodique qui 
peut être décrit par une fonction aléa- 
toire. Par exemple : profil de rectifica- 
tion, de sablage et de grenaillage. 

ligne de référence : Ligne donnée par 
rapport à laquelle les paramètres du pro- 
fil sont déterminés. 

NOTE - II n'est pas nécessaire que cette 
ligne se trouve sur la surface de référence. 

6a30ean n u ~ n n  : B a ~ a n n a ~  nMnHfl, OTHOCM- 
TenbHo K O T O P O ~  onpeAenRtoTcn napa- 
MeTPbl npO@Hnfl. 

nPMME'4AHME - 3 ~ a  nMHWfl He 06fl3aTWlbHO 
HaXOAMTCR Ha 6a3060h flO6epXHOCTM. 
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IS0 4287/1-1984 (E/F/R 
M CO 428711 -1 984 (AIWP) 

4.16 sampling length, I : The length 
of the reference line used for identifying 
the irregularities characterizing the sur- 
face roughness (see figure 121. 

longueur de base, 1 : Longueur de la 6a30safi RnnHa, [ : A n w a  6a3o~oA ~ M H M M ,  
ligne de référence utilisée pour séparer Mcnon b 3 y e ~ a ~  A ~ R  BbiAenenm nepoeHo. 
les irrégularités constituant la rugosité cTe A, xapa~~ep~3yioup-1~ uepoxoBaTocTb 
de surface (voir figure 12). IlOBepXHOCTM (CM. PMC. 12). 

NOTE - The sampling length is measured in 
the general direction of the profile. 

4.17 evaluation length, 1, : The 
length over which the values of surface 
roughness parameters are assessed. It 
may contain one or more sampling 
lengths. 

4.18 profile departure, y : The dis- 
tance between a profile point and the 
reference line in the direction of the 
measurement (see figure 13). 

Y 

Reference line 
Ligne de référence /- 6a30BaR n M H m  

sampling lengths 
longueurs de base 
6a3oebie AliMHbi 

Evaluation length 
Longueur d'évaluation 
&lMHaOLpHKM 

Figure 12 
PHCYHOK 12 

NOTE - La longueur de base est mesurée 
suivant la direction générale du profil. 

longueur d'évaluation, ln : Longueur 
utilisée pour déterminer les valeurs des 
paramètres de rugosité de surface. Elle 
peut comprendre une ou plusieurs lon- 
gueurs de base (voir figure 12). 

écart du profil, y : Distance entre le 
point du profil et la ligne de référence 
suivant la direction de mesurage (voir 
figure 13). 

OTKnoHeHHe npoc#xmfi, y : PaccToflHMe 

nvlnueU B HanpaeneHw ~ s ~ e p e n ~ f l  (CM. 
PMC. 13). 

M e m y  T O ~ K O A  npo@Mnfl M 6a30üOA 

General direction of the profile 
Direction générale du profil 
OcHoeHoe HanpaeneHMe npo@MnR 

Figure 13 
PHCYHOK 13 
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IS0 4287/1-1984 (E/F/R) 
MCO 4287/1-1984 (AWP) 

NOTE - Figure 13 represents a profile 
graph which is the distorted representation 
of the profile. For this reason, the profile 
departures should be measured in the same 
direction as that used to determine the pro- 
file. On the real profile, the angles, a, be- 
tween the mean line and the general direc- 
tion of the profile within the evaluation 
length are very small. Thus, the difference 
between the profile departures measured 
perpendicular to the mean line and those 
measured perpendicular to the general direc- 
tion of the profile may be negligible. Hence, 
on the real surface, the profile departures 
should be considered perpendicular to the 
mean line. 

4.19 least squares mean line of the 
profile (also called mean line), m : A 
reference line having the form of the 
geometrical profile and dividing the pro- 
file so that, within the sampling length, 
the sum of the squares of the profile 
departures from this line is minimal (see 
figure 14). 

Y 

NOTE - Sur la figure 13, le profilogramme 
représente une image altérée du profil; c'est 
pourquoi les écarts du profil doivent être 
mesurés dans la même direction que celle 
utilisée pour l'évaluation du profil. Sur le pro- 
fil réel, les angles, a, entre la ligne moyenne 
et la direction générale du profil à l'intérieur 
de la longueur d'évaluation sont très petits; 
c'est pourquoi la différence entre les écarts 
de profil mesurés perpendiculairement à la 
ligne moyenne et ceux mesurés perpendicu- 
lairement à la direction générale du profil 
peut être négligée. Ainsi, sur la surface 
réelle, les écarts du profil devraient être con- 
sidérés perpendiculairement à la ligne 
moyenne. ' 
ligne moyenne des moindres carrés 
du profil (également appelée ligne 
moyenne), m : Ligne de référence 
dont la forme est celle du profil géomé- 
trique, et qui divise le profil de telle sorte 
qu'à l'intérieur de la longueur de base, 
la somme des carrés des écarts à partir 
de cette ligne soit minimale (voir 
figure 14). 

ilPMMEqAHME - PMCYHOK 13 no~asb i~ae~  npo- 
@MnorpaMMy, KoTopan npeflciaenner C060U 
lilcKaxe"0e ~ 3 0 6 p a x e ~ ~ e  npo@Mnn. ~ O ~ T O M Y  

TOM x e  HanpaeneHlilM, B KOTOPOM onpepeneH 
npoannb. Ha peanbHoM npocpinne yrnbi, a, 
Memy CpeRHeU nMHMeU M 0 6 1 4 ~ ~  HanpaeneHMeM 
npocpmn B npeAenax AnMHbi oqeHKM oreHb 

npocpwnfl, M~M~P~HHL- IMM nepneHAMKynflpHo 
cpeAHeU n"HM lil nepneHnqMKynnpHo K 06~pMy 
HanpaeneHMto npocpnnn, npeHe6peXMMO Mana. 

OTMOHeHMR npO@MllFi AOnXHbi lil3MePRTbCR B 

Manbl. nO3TOMY pa3HOCTb Me>KCIy OTKilOHeHMRMlil 

TaKMM 06pa30M, Ha peWlbHO6l nOBepXHOCTM 
OTMOHûHMR npO@Mnfl C\Oiln<Hbi 6blTb nepneHAM- 
KYJlflPHblMM CpeAHeU IIWHMH. 

Ligne moyenne des moindres carrés 

Least squares mean line of the 
profile, m 

du profil, rn 
CPeAHRfl nMHMFi HâMMeHbUMX KBâApâTOB i 

4.20 arithmetical mean line of the 
profile (also called centre line) : A 
reference line having the form of the 
geometrical profile and parallel to the 
general direction of the profile 
throughout the sampling length, so that 
within the sampling length the sum of 
the areas limited by the centre line and 
the profile are equal on both sides (see 
figure 15). 

NOTE - The centre line is defined and used 
for an approximate graphical determinatioh 
of the least squares mean line. When the 
profile has a distinguishable periodicity and 
its general direction is therefore given, the 
"equal area" centre line is unique. When the 
profile is irregular the assessment of its 

General direction of the profile 
Direction générale du profil 
OcHoenoe HanpaeneHHe npocpinnn 

Figure 14 
PHCYHOK 14 

ligne moyenne arithmétique du pro- 
fil (également appelée ligne cen- 
trale) : Ligne de référence ayant la 
forme du profil géométrique, parallèle à 
la direction générale du profil à I'inté- 
rieur de la longueur de base, et qui 
divise le profil de telle sorte que la 
somme des aires comprises entre elle et 
le profil soit égale de part et d'autre (voir 
figure 15). 

NOTE - La ligne centrale est définie et utili- 
sée en vue d'une détermination graphique 
approchée de la ligne moyenne des moindres 
carrés. Lorsque le profil a une périodicité 
perceptible et  qu'en conséquence sa direc- 
tion générale est déterminée, cette ligne cen- 
trale des ((aires égales)) est unique. Lorsque 
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general direction becomes uncertain over a 
certain range. Within this range a family of 
"equal area" centre lines can be drawn, one 
of which wiii be identical with the least 
squares mean line. 

le profil n'a pas de périodicité, sa direction 
générale est indéterminée dans une certaine 
limite; une famille de lignes centrales de 
l'«aire égale)) peut être tracée, dont l'une 
sera identique à la ligne moyenne des moin- 

neHHoe, QeHTpanbHaR n M H m  ,,pawion nnoqaAM" 
6yAeT eAHHcTee"on. EcnM npoannb Hepery- 
nnptibin, To oqewa er0 OCHoBHoro HanpaeneHMR 
CTaHoBMTcR HeonpeAeneHHofi B HeKOpOTOM AMs- 
na3o~e. ü npeAenax 3~0ro  ~ ~ a n a 3 o ~ a  MomeT 

"61 ,,pasHofi nnowaA,"', opHa ~3 KoTopbix 

Ksaaparoe. 

dres carrés. 6blTb npOBefleIi0 CeMenCTBO UeHTpanbHbiX nH- 

6yAeT HpeHTHClHa CpeAHeh IIHHMH HaWMeHbWHX 

n n Zh=CF;.' 
i= 1 i= 1 

Figure 15 
PHCyHOK 15 

4.21 mean line system : The systhme de la ligne moyenne : 
calculation system used for the evalua- Systéme de calcul utilisé pour évaluer 
tion of surface roughness parameters in les paramètres de rugosité de surface 
which a mean line is taken as a lorsqu'une ligne moyenne définie est 
reference line. prise comme ligne de référence. 

4.22 local peak of profile : A part of 
a profile betwen two adjacent minima of 
the profile (see figure 16). 

saillie locale du profil : Partie du profil 
comprise entre deux minima adjacents 
du profil (voir figure 16). 

General direction of the profile 
Direction générale du profil 
OCHOBHOe HanpaeneHwe npo@HnR 

cucreia cpeAneii nunuu : CincTeMa oTcqe- 
Ta, Mcnon b 3 y e ~ a ~ i  npM oueHKe naPaMe- 
T ~ O B  wepoxoBaTocTM noeepxnocTM, B KO- 
~oporii E ~ar(ecTBe 6a3oeoGi ~ M H W M  Mcnonb- 
3 y e ~ c ~  CpeOHFiFi nMHMFi. 

Local peak of the profile ,-- Saillie locale du profil 

Figure 16 
PHCYHOK 16 

8 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 42

87
-1:

19
84

https://standardsiso.com/api/?name=5a1eada7dcf6c8403eb126320df8debf


IS0 4287/1-1984 (E/F/R) 
MCO 4287I1-1984 (AIOIP) 

4.23 MeCTHaR BnanHHa npO@HnR : YaCTb npo- 
of profile between two adjacent maxima comprise entre deux maxima adjacents cpinnfl, pacnonoMeHHaR M e w y  ABYMR 

iocai vaiiey o f  profi le : A part creux iocai du profi l  : Partie du profil 

of the profile (see figure 17). (voir figure 17). COCeAHviMM MaKCMMYMaMM npO@WlR 
(CM. PMC. 17). 

Local valley of the profile 
,-Creux local du profil 

V V 

Figure 17 
PHCYHOK 17 

4.24 
and the adjacent local valley. 

local irregularity : A local peak 

4.25 profi le peak : An outwardly 
directed (from material to surrounding 
medium) portion of the profile connect- 
ing two adjacent points of the intersec- 
tion of the profile with the mean line 
(see figure 18). 

irregularité locale : Saillie locale et 
creux local adjacent. 

saillie du profi l  : Partie du profil dirigée 
vers l’extérieur du corps et reliant deux 
intersections consécutives du profil 
avec la ligne moyenne (voir figure 181. 

sbicryn npo@Hnn : L(acTb npoc#)innR, coe- 
AMHRtoUaR ABe coceRHMe T O ~ K M  nepece- 
qeHm ero CO cpeAHeA nMHMeA M Hanpa- 
BneHHaR vi3 Tena ( ~ 3  MaTepHana K OKPY- 
xaiou(eA cpeAe) (CM. PMC. 18). 

Figure 18 
PHCYHOK 18 

NOTE - The outwardly directed portion, if 
any, of the profile at the beginning or end of 
the sampling length should always be con- 
sidered as a flrofile peak. 
When determining a number of peaks over 
several successive sampling lengths, the 
peaks of the profile which are part of the pro- 
file at the beginning or end of each sampling 
length are taken into account once only at 
the beginning of each sampling length. 

NOTE - Les parties du profil dirigées vers 
l’extérieur, au début ou à la fin de la longueur 
de base, devraient toujours être considérées 
comme des saillies. 
En déterminant le nombre de saillies sur 
quelques longueurs de base successives, les 
saillies du profil qui constituent une partie du 
profil, au début ou à la fin de chaque lon- 
gueur de base, sont prises une seule fois en 
considération, au début de chaque longueur 
de base. 

nPMMEqAHME - ‘-lacTb npo@nnfl, HanpasneH- 
Han 143 Tena, B Haqane Mnn Konue 6a3oeoA 
pnMHbi, ponxtia Bcerpa paccMaTpneaTbcfl KaK 

npn onpepenetiw KonwecTBa BbicTynos Ha 

opHa 3a ppyron, Bbiciynbi npo@Mnfl, flBnflD- 
uyecfl rlacTbto npo@nnfl B Haqane M Koiiqe Kax- 

O ~ M H  pa3 B Haqane KaxqoA 6a3osoU flnnHbi. 

BbiCTyn npO@wnfl. 

HüCKOnbKMX 6a3oebix pnMHaX, paCn0~OXWHHbiX 

AOfi  6a3oeoU pIIHHbI, Y ~ k l T b l B â D T C R  TOnbKO 
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4.26 profile valley : An inwardly 
directed (from surrounding medium to 
material) portion of the profile connect- 
ing two adjacent points of the intersec- 
tion of the profile with the mean line 
(see figure 19). 

NOTE - The inwardly divected portion, if 
any, of the profile at the beginning or end of 
the sampling length should always be con- 
sidered as a valley. 

When determining a number of valleys over 
several successive sampling lengths, the 
valleys of the profile which are part of the 
profile at the beginning or end of each 
sampling length are taken into account once 
only at the beginning of each sampling 
length. 

creux du profil : Partie du profil dirigée 
vers l'intérieur du corps et reliant deux 
intersections consécutives du profil 
avec la ligne moyenne (voir figure 19). 

NOTE - Les parties du profil dirigées vers 
l'intérieur, au début ou à la fin de la longueur 
de base, devraient toujours être considérées 
comme des creux. 

En déterminant le nombre de creux sur quel- 
ques longueurs de base successives, les 
creux du profil qui constituent une partie du 
profil, au début ou à la fin de chaque lon- 
gueur de base, sont pris une seule fois en 
considération, au début de chaque longueur 
de base. 

I Profile valley I 

4.27 
peak and the adjacent profile valley. 

profile irregularity : A profile 

4.28 surface lay : The direction of 
the prevailing texture of the surface 
usually determined by the method of 
manufacture being used (or by other in- 
f luences). 

4.29 surface roughness : Com- 
prises surface irregularities with rela- 
tively small spacings which usually in- 
clude irregularities resulting from the 
method of manufacture being used 
and/or other influences. 

NOTE - These irregularities are considered 
within the limits which are conventionally 
defined, for example, within the limits of the 
sampling length (see figure 121. 

10 

Figure 19 
PHCyHOK 19 

irrégularité du profil : Saillie du profil 
et creux adjacent. 

direction des irrégularités : Direction 
de la structure dominante de la surface, 
habituellement déterminée par le pro- 
cédé d'élaboration utilisé ou par 
d'autres influences. 

rugosité de surface : Ensemble des 
irrégularités de surface de pas relative- 
ment petit, correspondant aux emprein- 
tes laissées sur la surface réelle par le 
procédé d'élaboration etlou par 
d'autres influences. 

NOTE - Ces irrégularités sont envisagées à 
l'intérieur des limites conventionnellement 
fixées, par exemple par la longueur de base 
(voir figure 12). 

HanpaeneHwe HepomocTeH : Hanpasne- 
HMe npeo6na~atoweA CTpyKTypbi noeep- 
XHOCTM, O ~ ~ I Y H O  onpenenflhnoe Mcnon b ~ y e -  
MblM MeTOAOM 06pa60TKM MflM APYrMMM 
B03AenCTBMflMM. 

WePOXOBaTOCTb nOBepXHOCTH: COBOKyn- 
HOCTb HepOBHOCTeA flOBepXHOCTM C OTHO- 
CMTenbHO MaiiblMM UIXâMM, 06b1'4HO BKnO- 
ratoiqaR HepoeHocTM, nonyraeMbie B pe- 
3ynbTaTe ilpMMeHReMOr0 MeTOAa M3rOTO- 
BneHMR M h n M  APYrMMM B03AefiCTBMRMM. 

flPMME'4AHME - 3 T H  HepOBHOCTW paccMaTpw- 
BaioTcR B npepenax ycnoeHo onpeAene"bix 
OrpanMreHMÜ, Hanpmep, na 6a30soU Anilne 
(CM. PHC. 12). 
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1 CL 

4.30 line of profile peaks : A line ligne des saillies du profil : Ligne 

through the highest point of the profile par le point le plus haut du profil dans la 

figure 20). 

I 
l parallel to the mean line and passing parallèle à la ligne moyenne et passant 

I within the sampling length (see longueur de base (voir figure 20). 

1 
I 

I R ,  (see figure 34). 

The profile section level can be deter- 
mined in micrometres or in percent of 

n H H m  ebiciynoe npoc@inn : JlMtiMn, na- 
pannenbtian cpeAHeh n M t i M M  M npoxoafl- 
qafl qepe~  HaMBbicuyto T O ~ K Y  npo@MrtR B 

npeAenax 6a30~oM Anntibi (CM. PMC. 20). 

1 
\ c. 

Line of profile peaks 
Ligne des saillies du profil 
flblHblfl BblCTynOB npO@blilfl 

n A * r 

Figure 20 
PHCyHOK 20 

4.31 line of profile valleys : A line ligne des creux du profil : Ligne 
parallel to the mean line and passing parallèle à la ligne moyenne et passant 
through the lowest point of the profile par le point le plus bas du profil dans la 
within the sampling length (see longueur de base (voir figure 21). 
figure 21 1. 

Figure 21 
PHCYHOK 21 

4.32 profile section level, c :  The 
distance between a line of the profile 
peaks and a parallel line intersecting the 
profile. 

niveau de coupe du profil, c :  Dis- ypoeeHb ceqeHHR npokunn, c: PaccTofl- 
tance entre une ligne de saillies et une w e  MeMy nwweh Bbicrynos npo@mfl M 

ligne parallèle coupant le profil. napannenbtioh nwweh, nepeceKatoueh 
npo@Mnb. 

Le niveau de coupe peut être exprimé 
en micromètres ou en pourcentage de Ypoeetib ceqetim npo@Mnri MomeT onpe- 
R ,  (voir figure 34). FlenflTbCR B MMKPOMeTPaX MnM B npOueH- 

T â X  OT % (CM. PMC. 34). 

11 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 42

87
-1:

19
84

https://standardsiso.com/api/?name=5a1eada7dcf6c8403eb126320df8debf


IS0 4287/1-1984 (E/F/R 
MCO 428711 -1 984 (AIWP) 

4.33 height and spacing discri- 
m i n a t i o n  of  i r regu la r i t i es  : A 
minimum height and a minimum spac- 
ing of profile peaks, profile valleys, local 
peaks and local valleys which should be 
taken into account. 

The minimum height and minimum 
spacing of irregularities are specified as 
a percentage of R,  and as a percentage 
of the sampling length respectively. 

NOTE - The term "height and spacing 
discrimination of irregularities" is included in 
the document with a view to unequivocal 
determination and evaluation of surface 
roughness parameters. 

5 Surface roughness 
parameters associated with 
properties of irregularities in 
the direction of profile 
height 

5.1 profi le peak height, y ,  : The 
distance between the mean line of the 
profile and the highest point of the pro- 
file peak (see figure 22). 

discrimination en hauteur e t  en 
espacement des irrégularités : Hau- 
teur minimale et pas minimal des saillies 
et des creux du profil ainsi que des sail- 
lies et creux locaux qui devraient être 
pris en considération. 

La hauteur minimale et le pas minimal 
des irrégularités sont spécifiés en pour- 
centage de R,  et en pourcentage de la 
longueur de base, respectivement. 

NOTE - Le terme ((discrimination en hau- 
teur et en espacement des irrégularités)) est 
introduit dans la présente partie de 
I'ISO 4287 afin de déterminer et d'évaluer de 
facon univoque les paramètres de rugosité 
de surface. 

Paramètres de rugosité 
relatifs aux propriétés des 
irrégularités dans la 
direction des hauteurs du 
profil 

hauteur d'une saillie du profil, y ,  : 
Distance entre la ligne moyenne et le 
point le plus haut d'une saillie (voir 
figure 22). 

BblCOTHaR H UarOBâR aHCKPHMHHBqHR He. 
POBHOCTûïI: MHHHManbHafl BblCOTâ H MM. 
HHMânbHbiA iüâr BbiCTyilOB npO@Hnfl, Bila. 
AHH npO@Hnfl, MeCTHblX BbICTynOB il 
MeCTHblX BnaflHH, KOTOPble flOllXHbl6blTb 
ilPHHflTbl BO BHMMâHMe. 

MUHMMânbHafl BblCOTâ H iüâr HepOBHOCTeh 
AOJlXHbl  yCTâHâBnMBâTbCfl KâK npOueHT 
OT R,  H B npoueHTax OT 6aJOBOA AnHHbl 
COOTBeTCTBeHHO. 

napaMeTp bi tuepoxoBaiocTH 
nOBBPXHOCTH, CBfi38HH bit? CO 
CBO#CTBaMH HepOBHOCTe# B 
Han pasne" H B bicoT bi npo@Hnfi 

Figure 22 
PHCYHOK 22 
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5.2 profile valley depth, y ,  : The 
distance between the mean line of the 
profile and the lowest point of a profile 
valley (see figure 23). gure 23). PMC. 23). 

profondeur d'un creux du profil. y,  : 
Distance entre la ligne moyenne et le 
point le plus bas d'un creux (voir fi- 

rny6nna snaC(nnbi npoannn, y,: PaccTon- 
HHe M e x q y  cpenHeh nviiiweh npo@mn M 
~143uie~ T O ~ K O ~ I  BnaAMHbi npo@MnR (CM. 

Figure 23 
PHCYHOK 23 

5.3 profile irregularity height : The hauteur d'une irrégularité du profil : Bbicoia nepoenocin npoannn : CyMMa 
sum of the profile peak height and the BbicoTbi BbicTyna npo@MnR M TJIYGHH~I 
depth of an adjacent profile valley (see conpnxeHHoA c HMM BnaAMHbi npo@MnR 

Somme de la hauteur d'une saillie et de 
la profondeur d'un creux adjacent (voir 

figure 24). figure 24). (CM. PHC. 24). 

Figure 24 
PHCyHOK 24 

5.4 maximum profile peak height, hauteur de saillie maximale, A, : sbicoia na~6onbuiero Bbiciyna npoannfl, 
The distance between the highest R,: Pacc-roRHHe Mexny sbicuieh T O ~ K O ~  

point of the profile and the mean line npo@Mnrr H cpeAHeA nwiweh B npenenax 
Distance du point le plus haut du profil 
à la ligne moyenne, à l'intérieur de la RP. : 

within thesampling length (seefigure25). longueur de base (voir figure 25). 6a30BOA AnHHbi (CM. PHC. 25). 

Figure 25 
PHCYHOK 25 
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5.5 maximum profile Valley depth, profondeur de creux maximal, R * rny6iina HaH6Onbuieh enapliinbi npo@nnri, 
R, : The distance between the lowest R, : PaccToRwe M e w y  t1~31ueA T O ~ K O A  
point of the profile and the mean line npo@HnR M cpeatieA nMweA B npeaenax 

gure 26). 

Distance du point le plus bas du prof ta  
la ligne moyenne, à l'intérieur de la Ion- 

within the sampling length (see fi- gueur de base (voir figure 26). 6a3osoA AllHHbl (CM. PMC. 26). 

Figure 26 
PHCYHOK 26 

5.6 maximum height of the pro- 
file, R, : The distance between the line 
of profile peaks and the line of profile 
valleys within the sampling length (see 
figure 27). 

hauteur maximale du profil, R, : Dis- 
tance entre la ligne des saillies et la ligne 
des creux, à l'intérieur de la longueur de 
base (voir figure 27). 

naii60nbuia~ BbicoTa npoannii, i$: Pac- 
CToRHHe M e m y  nmMeA sbic-rynoe npo- 
@vina H nwHeU enapw npo@Hnfl B npe- 
aenax 6a3oeoM Anwibi (CM. PMC. 27). 

Figure 27 
PHCyHOK 27 

5.7 ten point height of irregu- hauteur des irrégularités sur dix BbicoTa HepoeHocTeh npoannii no plecrirw 
iarities, R, : The average value of the To'IKaM, R, : CpeaHee a 6 c o n ~ ) ~ ~ b i x  ware -  
absolute values of the heights of five HMA BbicoT nRTM HaM6OnbuiMX ebicTynoe 
highest profile peaks and the depths of profil les plus hautes et des profondeurs npo@Hnfl H r n y 6 ~ ~  nRTM HaM60nbuiMX 
five deepest profile valleys within the des cinq creux du profil les plus bas, à enaaMH npo@Hnn B npeaenax 6a30eoA 
sampling length (see figure 28). 

points, R, : Moyenne des valeurs abso- 
lues des hauteurs des cinq saillies du 

l'intérieur de la longueur de base (voir 
figure 28). 

AnMHbi (CM. PMC. 28). 

5 5 

i =  1 i =  1 

5 
R, = 
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where où rAe 

y,, yPi - BbicoTa i-Toro ~a~6onbu ie ro  

yVi is the depth of the ith deepest y,, est la profondeur du iéme creux Y,, - rny6~Ha i-Toh HaM60nbuieh 

is the height of the ith highest y , est la hauteur de la iéme saillie la 
peak profile; ppus haute; BbiCTyna npO@MnR; 

profile valley. le plus bas. Bna&MHbl npO~Mnfl. 

NOTE - Depending on the shape of the 
profile, in certain cases, a problem arises 
associated with the lack of a number of pro- 
file peaks and valleys and/or the super- 

NOTE - D‘après la forme du profil, dans 
certains cas il surgit un problème lié à un 
nombre restreint de saillies et de creux du 
profil et/ou à la superposition d’ondulations 

IlPMMEqAHME- B S~BUCMMOCTM OT Ct)OpMbl 
npoCt)wnn B HeKoTopbix cnyranx B03HMKaeT npo- 
Gne~a, C B R ~ ~ H H ~ R  c He~OCTaTO~HblM KonMrec- 
TBOM BbicTynoe w BnaAHH npoCt)MnR wlwncl c Ha- 

imposing of waviness on the roughness. sur la rugosité. nOXeHMeM BOnHUCTOCTU Ha UIePOXOBâTOCTb. 

I 

m 
Ir 

5.8 mean height of profile irregu- 
larities, R, : The sum of absolute mean 
values of profile peak heights and pro- 
file valley depths. 

where n is the number of profile peaks 
and valleys over the sampling length. 

5.9 average value of-the surface 
roughness parameter, R : 

where k is the number of individual 
evaluation lengths; 

where 

Rj  is the value of the surface 
roughness parameter determined for 
one sampling length; 

Figure 28 
PHCyHOK 28 

hauteur moyenne des irrégularités 
du profil, R, : Somme des valeurs 
moyennes absolues des hauteurs des 
saillies et des profondeurs des creux, à 
l’intérieur de la longueur de base. 

i =  1 j =  1 

où n est le nombre de saillies et de creux 
du profil sur la longueur de base. 

valeur moyenne du p2ramètre de la 
rugosité de surface, R : 

k 1 
k 

E = - E R n i  
i =  1 

où k est le nombre de longueurs d’éva- 
luation individuelles; 

où 

Rj est la valeur du paramètre de 
rugosité de la surface déterminée sur 
une longueur de base; 

4.9 cpepwe 3nar(enue nagaMeTpa uiepo- 
XoBaTocw noeepxnocTw, R : 

Rj - 3 ~ a q e ~ ~ e  napaMeTpa uiepoxo- 
BaTOCTM iiOBePXHOCTM, OnpeAeiieHHOe 
Ha OAHOA 6a3oeoU AnMHe; 

15 
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n is the number of sampling 
lengths in one individual evaluation 
length. 

NOTE - The value of n shall be specified, 
for example : 

5.10 arithmetical mean deviation 
of the profile; Ra : The arithmetical 
mean of the absolute values of the pro- 
file departures within the sampling 
length I (see figure 29). 

or approximately 

where n is the number of discrete profile 
deviations. 

NOTE - The values of Ra in practice are 
determined within the evaluation length 
which includes several sampling lengths. Ac- 
cording to IS0  327411, the sampling length is 
equal to the cut-off. 

n est le nombre de longueurs de 
base sur une longueur d'évaluation 
individuelle. 

NOTE - La valeur de n doit être spécifiée, 
par exemple : 

5 R . = - C R ,  1 
y51 5 

j =  1 

écart moyen airthmétique du profil, 
Ra : Moyenne arithmétique des valeurs 
absolues des écarts du profil, dans les 
limites de la longueur de base 1 (voir 
figure 29). 

ou approximativement 

i =  1 

où n est le nombre d'écarts discrets du 
profil. 

NOTE - Les valeurs de Ra sont déterminées 
en pratique à l'intérieur d'une longueur 
d'évaluation qui contient plusieurs longueurs 
de base. Conformément à I'ISO 32741), la 
longueur de base est numériquement égale 
au cut-off. 

cpeç\Hee apw@meiurecKoe OiKnonewe 
npoc@wnri, Ra : Cpe4nee apvi@hneTMrecKoe 

@unri B npenenax 6asoeoA AnMHbi I (CM. 
~ H C .  29). 

a6COnIOTHbiX 3HareHMU OTKnOHeHMA np0- 

Yt  ?- 

Figure 29 
PHCYHOK 29 

5.11 root-mean-square deviation ' écart moyen quadratique du profil. cpeç\Hee Ksaç\paiwecKoe OTKnoHenwe 
of the profile, R ,  : The root-mean- npo@wnn, R , :  CpegHee KeaApaTMrecKoe 
square value of the profile departures 3 ~ a q e ~ ~ e  oTKnoHeHMA npoannri B npeAe- 

R ,  : Valeur moyenne quadratique des 
écarts du profil, dans les limites de la 

within the sampling length. longueur de base. naX 6a3OBOU AJiHHbl. 

1) IS0 3274, Instruments for the measure- 1) I S 0  3274, Instruments de mesurage de 
ment of surface roughness by the profile la rugosité des surfaces par la méthode du 
method - Contact (stylus/ instruments of profil - Instruments à pabeur-aiguiffe, à 
consecutive profile transformation - Con- transformation progressive du profil - Pro- 
tact profile meters, system M. filomètres à contact du système M. 

1) MCO 3274, npU60pbl dnfl u3~epenu~ wepo- 
xoeamocmu noeepxnocmu MemodOM npogbu- 
nR - KonmaKmnbre npubopbr (CO u(ynauu) c no- 
cnedoeamenbnbiM U ~ M ~ H ~ H U ~ M  npogbunfl- 
KOHmaKmHbie npo@unoMempbr CucmeMbr M. 
(Ony6flMKOüaH TOflbKO Ha aHrnM!&KOM H @pâH- 
UYJCKOM R3blKâX.) 

16 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 42

87
-1:

19
84

https://standardsiso.com/api/?name=5a1eada7dcf6c8403eb126320df8debf


IS0 4287/1-1984 (E/F/R) 
MCO 4287/1-1974 (A/@/P) 

NOTE - The values of R,  in practice are 
determined within the evaluation length 
which includes several sampling lengths. Ac- 
cording to IS0 32741). the sampling length is 
equal to the cut-off. 

6 Surface roughness 
parameters associated with 
irregularity properties in the 
profile length direction 

6.1 root-mean-square wavelength 
of the profile, 1, : 2n times the ratio of 
the root-mean-square deviation of the 
profile R ,  to the root-mean-square 

@ slope of the profile A ,  (see definition of 
A, in 7.2). 

where I ,  is a measure of the spacing of 
the local peaks and local valleys taking 
into account their relative amplitudes 
and individual spatial frequencies. 

6.2 average wavelength of the 
profile, 1, : 2n  times the ratio of the 
arithmetical mean deviation of the pro- 
file Ra to the arithmetical mean slope of 
the profile A ,  (see definition of A, in 
7.3). 

where I -  is a measure of the spacing of 
the locar peaks and local valleys taking 
into account their relative amplitudes 
and individual spatial frequencies. 

NOTE - The average wavelength of the 
profile A, is the close approximation of the 
root-mean-square wavelength A,. 

NOTE - Les valeurs de Rq sont détermi- 
nées en pratique à l'intérieur d'une longueur 
d'évaluation qui contient plusieurs longueurs 
de base. Conformément à I'ISO 32741), la 
longueur de base est numériquement égale 
au cut-off. 

Paramètres de rugosité 
relatifs aux propriétés des 
irrégularités dans la 
direction de la longueur du 
profil 

longueur d'onde quadratique 
moyenne du profil, 1, : Produit par 2n 
du rapport entre l'écart moyen quadrati- 
que du profil, R,, et l'écart moyen qua- 
dratique de la pente, A ,  (voir la défini- 
tion de A ,  en 7.2). 

R,  a = 2 n -  
A ,  q 

où I ,  constitue une mesure du pas des 
saillies et des creux locaux, compte 
tenu de leurs amplitudes relatives et de 
leurs fréquences. 

longueur d'onde moyenne du profil, 
1, : Produit par 2n du rapport entre 
l'écart moyen arithmétique du profil, 
Ra, et la pente moyenne arithmétique 
du profil, A ,  (voir la définition de A, en 
7.3). 

Ra 
'a 

a, = 2n - 

où 1, constitue une mesure du pas des 
saillies et des creux locaux, compte 
tenu de leurs amplitudes relatives et de 
leurs fréquences. 

NOTE - La longueur d'onde moyenne du 
profil A, est une bonne approximation de A,. 

1) IS0 3274, Instruments for the measure- 
ment of surface roughness by the profile 
method - Contact (stylus) instruments of 
consecutive profile transformation - Con- 
tact profile meters, system M. 

1 i IS0 3274, Instruments de mesurage de 
la rugosité des surfaces par la méthode du 
profil - Instruments à palpeur-aiguille, à 
transformation progressive du profil - Pro- 
filomètres à contact du système M. 

rAe I eCTb Mepa Wara MeCTHblX BblCTY- 
ROB H MeCTHblX BnaAHH C yW?TOM HX OTHO- 
CMTenbHblX aMnnMTyp, VI OTAenbHblX np0- 
CTpaHCTBeHHblX YâCTOT. 

4 

rAe I ,  eCTb Mepa Ulara MeCTHblX BblCTy- 
ROB H MeCTHblX BnaAHH C yYi?TOM HX OTHO- 
CMTenbHbiX aMïlnMTyp, M OTAenbHblX np0- 
CTPaHCTBeHHblX '4âCTOT. 

1) MCO 3274, Annapamypa dnR wuepenu~ Lue- 
poxosamocmu nosepxuocmu npo@unbnbiu Me- 
modoM - KOHmaKt?7Hble (cqynosbre) npU60pbi 
nocnedosamenbuozo r1peO6pa3OEaUUR npo@u- 
n R  - KoumaKmubie npo@unouempbr cucme- 
Mbl M. (Ony6nMKOBâH TOnbKO Ha aHrllH6lCKOM M 

@paH~)'3CKOM R3blKâX.) 

17 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 42

87
-1:

19
84

https://standardsiso.com/api/?name=5a1eada7dcf6c8403eb126320df8debf


IS0  4287/1-1984 (E/F/R) 
M CO 428711 -1 984 (AIWP) 

6.3 spacing of the profile irregu- 
larities : The length of a mean line sec- 
tion containing a profile peak and the 
adjacent profile valley (see figure 30). 

pas des irrégularités du profil : Lon- 
gueur de la ligne moyenne contenant 
une saillie et le creux consécutif (voir 
figure 30). 

ular neposnocrei npo@nnri : AnvlHa o~pes-  
Ka cpe#ieU nMHMM, cofiepxau(aR BbicTyn 
npo@MnR M ConpRxeHHyo c HHM BnanMHy 
npo@nnR (CM. PMC. 30). 

6.4 mean spacing of profile irregu- 
larities, S,,, : The mean value of the 
spacing of the profile irregularities 
within the sampling length. 

where 

Smi is the spacing of profile irregu- 
larities; 

n is the number of profile ir- 
regularity spacings over the sampl- 
ing length. 

6.5 spacing of local peaks of the 
profile : The length of the mean line 
section between the two highest points 
of the adjacent local peaks of the profile 
projected on the reference line (see 
figure 31). 

Figure 30 
PHCyHOK 30 

pas moyen des irrégularités du pro- 
fil, s, : Valeur moyenne des pas des 
irrégularités du profil à l'intérieur de la 
longueur de base. 

l n  s, = - csmi n 
i =  1 

où 

Smj est le pas des irrégularités du 
profil; 

n est le nombre de pas des irrégu- 
larités du profil sur la longueur de 
base. 

pas des saillies locales du profil : 
Longueur d'une section de la ligne 
moyenne délimitée par la projection sur 
cette ligne des deux points les plus 
hauts des saillies locales adjacentes du 
profil (voir figure 31). 

cpeRninh war neposnociei npocpinnri, s,: 
CpeAHee 3 ~ a ~ l e ~ ~ e  wara HepOBHOCTeh 
npo@MnR B npeAenax 6a30~oh AnilHbi. 

war MecrHbix ebicrynoe npocpnnri : Anma 
o ~ p e 3 ~ a  cpeAHeA nMHw Menqy npoeKqm- 
MH Ha Hee ABYX HaMBblCUlHX TO%K COCeA- 
HMX MeCTHblX BbiCTynOB npO@HnR (CM. 
PMC. 31) 

I -  I 
l L I 

Figure 31 
PHCyHOK 31 
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6.6 mean spacing of local peaks of 
the profile, S : The mean value of the 
local peaks spacing of the profile within 
the sampling length. 

where 

Si is the spacing of local peaks of 
the profile; 

n is the number of local peaks of 
the profile over the sampling length. 

0 6.7 developed profile length, L,  : 
The length that would be obtained from 
drawing out the profile in a straight line, 
within the sampling length. 

6.8 profile length ratio, 1, : The 
ratio of the developed profile length to 
the sampling length (see figure 32). 

pas moyen des saillies locales du 
profil, S : Valeur moyenne du pas des 
saillies locales a l'intérieur de la 
longueur de base. 

s = - x s i  l n  
n 

i =  1 

où 

Si est le pas des saillies locales du 
profil; 

n est le nombre de saillies locales 
du profil sur la longueur de base. 

longueur développée du profil, L, : 
Longueur qui serait obtenue en étirant 
le profil en ligne droite. 

rapport de longueur du profil, 1, : 
Rapport de la longueur développée du 
profil à la longueur de base (voir 
figure 32). 

OTnocnTenbHan Rnnna npoannn, 1, : OTHO- 

6a3o~oA AnMHe (CM. pvic. 32). 
UleHMe AnMHbl PaCTflHyTOrO npO@MJlfl K 

6.9 profile peak density, D : The 
number of profile peaks per unit of 
length. 

NOTE - The density of profile peaks is 
determined within the sampling length, and 
can be expressed by the following formula : 

Figure 32 
PHCYHOK 32 

densité des saillies du profil, D : 
Nombre des saillies du profil par unité 
de longueur. 

NOTE - La densité des saillies du profil est 
déterminée à l'intérieur de la longueur de 
base et peut être exprimée par la formule 
suivante : 

IlPHMEqAHME - nflOTHOCTb übiCTynOB npocpin- 
nfl OnpeAenfleTcfl B npeflenax 6a3oeoA pnwibi H 
MOXeT 6blTb BbipaxeHa Ci'ieflyDiü,inM 06pa30M : 
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7 Surface roughness 
parameters associated with 
profile irregularity form 

7.1 skewness of the profile, Sk : A 
measure of asymmetry of the distribu- 
tion density of profile .deviations (see 
figure 33) given by the formula 

Paramètres de rugosité napanneipbi uiepoxoBaiocTH, 
relatifs à la forme des 
irrégularités du profil HepOBHoCTefi llpO@HJlfl 

CBRJBHH ble C @OpMofi 

asymétrie de la distribution du pro- K O ~ @ @ H ~ H ~ H T  acmMeTpm npo@Mnfi, 
fil, S, : Mesure de l'asymétrie de la den- S,  : Mepa acMMMeTpw nnoTnocTM pacnpe- 
site de distribution des amplitudes du AenenMn oTKnonenMA npo@MnR (CM. 
profil (voir figure 33) donnée par la for- PMC. 33), onpeAenReMaR BbipaxenMeM 
mule 

s = - x -  
R i  n k 

i = l  

I I I  II 

Y 1 
Figure 33 

PHCYHOK 33 

7.2 root-mean-square slope of the 
profile, A ,  : The root-mean-square 
value of the rate of change of profile 
departures within the sampling length. 

pente moyenne quadratique du pro- 
fil, A ,  : Racine carrée de la valeur 
moyenne du carré du gradient des 
écarts du profil, à l'intérieur de la lon- 
gueur de base. 

cpefineKeaApaTnyecKHÜ Hamon npo@w 
nfi,  A ,  : CpeAneKsaApaTMrecKoe anare. 
"e nOCTORHHOïI M ~ M ~ H ~ H M R  oTKnonewA 
npo@Mnn B npeAenax 6aaosoA F(nMtibi. 

where ùy ldx is an instantaneous slope 
of the profile, or approximately 

7.3 arithmetical mean slope of the 
profile, A ,  : The arithmetical average 
of the absolute values of the rate of 
change of the profile departures within 
the sampling length. 

OU dyldx est la pente instantanée du 
profil, ou, approximativement 

pente moyenne arithmétique du 
profil, A ,  : Moyenne arithmétique des 
valeurs absolues du gradient des écarts 
du profil à l'intérieur de la longueur de 
base. 

rfle dyldX - MrHOBûHHblh HaKnOH npO@M- 
nn, M ~ M  n p v i 6 n ~ x e n ~ o  

cpe,qHeapH@nneTwecKMÜ Hamon npo@li- 
nfi, A, : CpeAHee apM@MeTMrecKoe a6co- 
ntoTnbix anaren~A nocTonnnoA ~ a ~ e n e -  
HMR oTKnonewA npo@mn0 npeAenax 6a- 
30BOh AnMHbi. 
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