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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through 1SO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in

liaison wi
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on (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

hal Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 3

by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Puplication as an

Standard

Attention

Fequires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

s drawn to the possibility that some of the elements of this part of ISO*4046 may be the subj

rights. IS® shall not be held responsible for identifying any or all such patent fights.

ISO 4046

ISO 4046
terms ha
ISO 4046
includes

Committe

2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 6, Paper, board and pulps.

definitions of relevant terms which can be found in ISO standards prepared by IS

e 6, as well as other definitions which, in the gpirion of Working Group 6, needed to be stand

y:
|: Alphabetical index

Part 2: Pulping terminology

ISO 4046
Vocabula
0 Part
d

0 Part
0 Part
0 Part
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B: Paper-making terminology
l: Paper and board.grades and converted products

b: Properties Of-pulp, paper and board

task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards adopted

International

ect of patent

1, 1ISO 4046-2, 1SO 4046-3, ISO 4046-4 and ISO 40465 cancel and replace 1SO 4046:1978. Many new
e been defined in this new series of standards sifice ISO 4046:1978 was published. However, the
series is not intended to be a comprehensive list. of all terms related to paper, board and pulps. It

D Technical
Ardized.

consists of the following parts under“the general title Paper, board, pulps and related terms —
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
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L'1SO 4046
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O Partie 1
O Partie 2
0O Partie 3
O Partie4
a

Partie 5
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que internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.
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internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CE|,

ncipale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les’ projets de

s adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres peur vote. Leur
nes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

5t appelée sur le fait que certains des éléments de la présente partie. de'1SO 4046 peuvent f
propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étré tenue pour responsable
B de tels droits de propriété et averti de leur existence.

P a été élaboré par le comité technique ISO/TC 6, Papiers,.cartons et pates.

|, SO 4046-2, I'SO 4046-3, I''SO 4046-4 et I''SO 4046-5 annulent et remplacent I''SO 4044

ouveaux termes ont été définis dans cette nouvelle série de normes depuis la publ
078. Cependant, la série de normes ISO 4046 ne‘constitue pas une liste compléte des term
cartons et pates. Elle inclut les définitions deférmes qui se trouvent dans les normes I1ISO
e technique 6 de I'ISO, ainsi que celles d’autres termes qui, selon le groupe de travail 6, de

comprend les parties suivantes, (présentées sous le titre général Papier, carton, pates
Vocabulaire:

Index alphabétique

Terminologie de la fabrication de la pate

Terminologie deda fabrication du papier

Catégories etproduits transformés de papier et de carton

Propriétés de la pate, du papier et du carton

Partie 3.
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hire I'objet
de ne pas

1978. De
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uction

This part of 1ISO 4046 defines terms, in English and French, related to pulping. It is part of the ISO 4046 series of
standards, which document the terminology of paper, board, pulp and related terms.

The layout of this standard is based on 1ISO 10241:1992.

The following information will facilitate the use of this part of ISO 4046.

a) Entrylitems are listed in alphabetical order of the English terms. The equivalent French term is
adjagent column.

b) In order to prepare the index for the ISO 4046 series of standards (ISO 4046-1), entry’items are nu
wherg “2.” indicates that the term is located in this part of 1ISO 4046, i.e. 1SO 4046-2, and “X”

num

c) Eachlentry item is structured as follows (but does not necessarily include all of these elements):

g
O
g
g

O

d Inth
and

e) Words which are terms defined in the 1ISO 4046 series are boldfaced in the body of a definition. PI
the global index (ISO 4046-1) to find these.terms within the series of standards.

f) If a gjven term designates more than one concept, these are treated as separate entities and are

by a

g) English spellings are based on.the Concise Oxford Dictionary (Oxford University Press).

This part
Group is

Qer.

preferred term or abbreviation COUNTRY SYMBOL, gendér, (humber)
gdmitted term COUNTRY SYMBOL

subject field) definition................ term in another entry....xx...... [source standard]
gf. term (used to reference related entries)

NOTE Text of the note.

gse cases where equivalent terms do not exist of-have not been found to define a concept in
French, a five-dot symbol (. . . . . ) is used to indicate the term in that language for which no te

humber in brackets which follews the preferred term.

bf 1ISO 4046 was prepared by Working Group 6 of Technical Committee 6 (ISO/TC 6/WG 6). ]
¢oncerned with terminology related to paper, board and pulps.

listed in the

mbered 2.X,
is the entry

both English
rm exists.

pase refer to

lifferentiated

"his Working
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Introduc

tion

La présente partie de I''SO 4046 définit les termes, en anglais et en francais, relatifs a la fabrication de la pate.
Elle fait partie de la série de normes ISO 4046, qui documente la terminologie du papier, du carton, des pates et
des termes connexes.

La présentaior-tdetaprésentenorme-estbaséesurHSO1024+4992——

Les informations suivantes facilitent I'utilisation de la présente partie de I''SO 4046.

a) Lesarti
inscrits

b) De facgo
2.X, ol
«X» est|

¢) Chaque
0 ten
0 tern
O <(do
0 cf.
O NO
d) Dans le
anglais
pour lag

e) Lesmo
d'une d
normes

f) Encas
chiffre €

g) L'orthod
Press).

La présente
Ce groupe d

tles sont énumérés dans 'ordre alphabétique des termes anglais. Les termes frangais équivg
Hans la colonne adjacente.

n a préparer I'index général de la série de normes 1SO 4046 (ISO 4046-1), les articles sont 1
le «2» indique que l'article fait partie de la présente partie de I''SO 4046, c'est-a-dire 1SO
le numéro de l'article.

article est structuré de la fagon suivante (mais n'inclut pas nécessairement tous ces €lément
me privilégié ou abréviation INDICATIF DE PAYS, genrg, (hombre)

ne toléré INDICATIF DE PAYS

maine) définition................ terme d’un autre article......55/.. [source / norme apparentée]
erme (utilisé pour référer a un article apparenté)

TE Texte de la note.

S cas oU un terme équivalent n'existe pas ou n'a pas été trouvé pour définir une notion, a
et en francais, alors cing points en ligne (5. . . ) sont utilisés pour représenter le terme dans
uelle le terme n'existe pas.

s qui sont des termes définis dans-la série de normes 1SO 4046 sont en caracteres gras dan
Efinition. Veuillez consulter l'index général (ISO 4046-1) pour localiser ces termes dans |4
ISO 4046.

He terme polysémique,~chaque notion fait I'objet d’un article distinct. Ces termes sont aussi 9
ntre parenthéses quisuit le terme privilégié.

raphe des maots\anglais est basée sur celle du «Concise Oxford Dictionnary» (Oxford

partie de }ISO 4046 a été préparée par le groupe de travail 6 du comité technique 6 (ISO/Td
e travails'intéresse a la terminologie relative aux papiers, cartons et pates.

lents sont

umeérotés
1046-2, et

5):

la fois en
la langue

s le corps
L série de

uivis d’'un

University

6/WG 6).

vi

© ISO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés


https://standardsiso.com/api/?name=2a3685c3320d24f76c04a88719b88eba

INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE
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Paper, board, pulps and related
terms — Vocabulary —

Part 2:
Pulping terminolagy

Papier, carton, pates et termes
connexes — Vocabulaire —

Partie 2:
Terminolagie de la fabrication

Scope

This part pf ISO 4046 defines terms related to pulping,
in both English and French.

Terms and definitions

2.1
air-dry mass

{pulp) mass of the pulp when its moisture (caontent is
in equillbrium with the ambient  atmosphere
[ISO 8011:1994]

2.2
air-dry pulp

pulp of which the moisture-content is in equilibrium
with the ambient atmosphere

cf. theorgtical commercial dryness, dry pulp, wet
pulp

NOTE Cepmmercially, air-dry pulp has a theoretical
moisture ¢ontent agreed between the buyer and the seller,

de la pate

Domaine d'application

La présente partie de I''SO 4046 définit| des termes
relatifs a larfabrication de la pate, a la fois en anglais
et en frangais.

Termes et définitions

2.1

masse seche a l'air, f
(pate) masse de la pate dont 'humidité es{ en équilibre
avec l'atmosphere ambiante [ISO 801-1:1994]

2.2

pate seche a l'air, f
pate dont I'hnumidité est en équilibre ayec celle de
I'atmosphére ambiante

cf. siccité commerciale théorique, patejséche, pate
humide

NOTE Commercialement parlant, la pate spche a l'air a
une humidité théorique acceptée par l'agheteur et le

also known as the theoretical commercial dryness.

2.3

bagasse pulp

pulp made from sugar-cane stalks from which most of
the sugar juice and the pith cells have been removed

2.4
bamboo pulp
pulp made from bamboo stems

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés

vendeur, dite aussi siccité commerciale théorique.

2.3

pate de bagasse, f

pate faite de pédoncules de canne a sucre desquels
la majorité du suc et des cellules médulleuses a été
éliminée

2.4
pate de bambou, f
pate faite a partir de tiges de bambou
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2.5
BCTMP
SEE bleached chemi-thermomechanical pulp

2.6

black liquor

liquor recovered by separation of the chemical pulp
(normally sulfate pulp or soda pulp) from the other
products resulting from the cooking process

VOIR pate chimico-thermomécanique blanchie

2.6

liqueur noire, f

liqueur récupérée par séparation de la pate chimique
(généralement de la pate au sulfate ou de la pate a
la soude) des autres produits résultant de la cuisson

2.7
bleached ghemi-thermomechanical pulp
BCTMP

2.7
pate chimico-thermomécanique.blapchie, f
pate chimico-thermomécanique quia-été blanchie a

chemi-therr
bleached to
tance facto

2.8
bleached

nomechanical pulp that has been
relatively high brightness (blue reflec-
), usually no less than 70 ISO brightness

bulp

pulp which lpas been subjected to bleaching

cf. unblead

hed pulp, semi-bleached pulp, fully

bleached puilp

2.9
bleaching

removal or fodification, to a greater or lesser extent,

of coloured| components of pulp with a view to
increasing its brightness (blue reflectance factor)
2.10

brown megchanical pulp

mechanicallpulp made from steamed-or boiled wood
2.11

caustic carbonate semi-chemical pulp
semi-chemical pulpfnywhich the cooking medium is
predominanily soditim carbonate, to which a small
amount of |sodium hydroxide has been added to
maintain a spitable alkalinity

un degré de blancheur (facteur dé)réflecta
le bleu) relativement élevé, généralement s
un degré de blancheur ISO de 70

nce dans
Ipérieur a

2.8
pate blanchie, f
pate qui a étéJsoumise a un traitgment de

blanchiment

cf. pate écrue, pate mi-blanchie, pate h
blanchie

autement

2.9

blanchiment, m

élimination ou modification, plus ou moins|poussée,
de la couleur des composants d'une pate en vue
d'augmenter le degré de blancheur (facteur de
réflectance dans le bleu) de celle-ci

2.10

pate mécanique brune, f

pate mécanique obtenue a partir de bois|étuvé ou
bouilli

2.11

pate mi-chimique au carbonate caustique, f
pate mi-chimique fabriquée en utilisant upe liqueur
de cuisson principalement composée de farbonate
de sodium, a laquelle est ajoutée une petite quantité
d’hydroxyde de sodium, afin de mainienir une

NOTE This pulp is normally used in the manufacture of
corrugating mediums.

2.12

chemical pulp

pulp obtained by removal from the raw material of a
considerable part of those non-carbohydrate
components that can be removed by a chemical
treatment (e.g. by cooking)

NOTE Subsequent mechanical treatment is not necessary
to achieve defibration.

alcalinite convenable

NOTE Cette pate est, dans la plupart des cas, utilisée
dans la fabrication de papier a canneler pour carton ondulé.

2.12

pate chimique, f

pate obtenue en éliminant de la matiére fibreuse, par
un traitement chimique (par exemple par cuisson),
une trés grande proportion de ses composants non
cellulosiques

NOTE Un traitement mécanique ultérieur
nécessaire pour atteindre le défibrage complet.

n'est pas

© ISO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés


https://standardsiso.com/api/?name=2a3685c3320d24f76c04a88719b88eba

2.13

chemical recovery

process of recovering for reuse the cooking
chemicals used in chemical pulping

2.14

chemi-mechanical pulp

CMP

mechanical pulp manufactured with the use of

ISO 4046-2:2002(E/F)

2.13

récupération chimique, f

procédé de récupération aux fins de réemploi des
produits chimiques de cuisson utilisés pour la mise
en pate chimique

2.14

pate chimico-mécanique, f

pate mécanique fabriquée en utilisant des produits
chimiques

chemicald

2.15
chemi-thermomechanical pulp
CTMP
chemi-me¢chanical pulp produced by preheating
chips to atemperature of approximately 100 °C, in the
presence| of chemicals or after pretreatment with
chemicalg, and thereafter defibrating them in a
pressure fefiner using steam

NOTE The yield shall be so high that the character of
mechanicgl pulp is retained.

2.16
chip ref|ning

mechanicpl treatment of wood chips by processing
through & refiner to produce refiner mechanical

pulp

2.17
CMP
SEE cherni-mechanical pulp

2.18
cold-soda pulp

chemi-mechanical pulp made by a process in which
chips arg soakedin' sodium hydroxide at ambient
temperatyre priorto a mechanical refining stage

2.15

pate chimico-thermomécanique, f
PCTM

pate chimico-mécanique-obtenue par :ﬂéfibrage de
copeaux dans un raffineur sous pression utilisant de
la vapeur, ceux-ci~ayant été préchayffés a une
température d'énviron 100°C en présence de
produits chimigués ou suite a un prétraifement avec
des produits chimiques

NOTE ..Lée.rendement sera tel que le caractgre de la pate
mécanigque est conserve.

2.16

raffinage de copeaux, m
traitement mécanique de copeaux de bpis dans un
raffineur pour obtenir une pate méc¢anique de
raffineur

VOIR pate chimico-thermomécanique

2.18

pate a la soude a froid, f
pate chimico-mécanique fabriquée par{un procédé
dans lequel des copeaux sont trempés dans un bain
d’hydroxyde de sodium & température ambiante avant
une étape de raffinage mécanique

2.19

colour stripping

removal of dyestuffs from pulp made from recovered
paper

2.20

contrary

{pulp) any unwanted particle, of specified minimum
size and having a contrasting opacity with respect to
the surrounding area of the sheet [ISO 5350-1:1998]

© 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés

2.19

démontage de la couleur, m

élimination des matieres colorantes de la pate
fabriquée a partir de papier récupéré

2.20

défaut, m

(pate) toute particule indésirable, d'une taille minimale
spécifiée et présentant une opacité ou une couleur
contrastant notablement avec la région environnante
de la feuille [ISO 5350-1:1998]
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2.21
cooking
treatment of
presence of
chemicals

2.22
CTMP

SEE chemi-

natural fibrous raw material by heat in the
water, usually under pressure with added

thermomechanical pulp

2.21

cuisson, f

traitement d'une matiére premiére fibreuse naturelle
par la chaleur en présence d'eau, généralement sous
pression et avec l'aide de produits chimiques

2.22
PCTM
VOIR pate chimico-thermomécanique

2.23
de-inking
any process
washing, int
from pulp
board

cf. colour sf

2.24

dirt

(pulp) any 1
sheet, and
with respect

2.25

, in addition to slushing and incidental
bnded to remove most of the ink particles
made from recovered printed paper or

ripping

on-fibrous particle which is visible on the
which has a marked contrast or colour
to the rest of the sheet

disintegration of a pulp sample

subjection t
interlaced fi

b mechanical treatment in water so that
bres, which were free in the stock, are

again separgted from one another without appreciably

changing thé
NOTE Adaf

2.26

dissolving
pulp intend
derivatives ¢

2.27

ir structural properties
ted from I1SO 5263:1995.

pulp
pd primarily_far-conversion into chemical
f cellulose

dry pulp

2.23

désencrage, m
tout procédé, exception faite de la trituragion et du
lavage usuel, ayant pour objet d’enlever la pJupart des
particules d’encre d’'une pate faite a base [de papier
ou de carton imprimés récuperes

cf. démontage de la codleur

2.24

impureté, f
(péte) toute particule non fibreuse visible a Ja surface
de la feuille, et ayant un aspect ou yne teinte
contrastant avec le reste de la feuille

2:25
désintégration d’'un échantillon de pate, f

soumission a un traitement mécanique dang I'eau de
sorte que les fibres entrelacées, qui étaient
dispersées dans la suspension de pate (en|cours de
fabrication du papier ou du carton), poient de
nouveau séparées les unes des autfes sans
changements appréciables de structure

NOTE Adaptée de SO 5263:1995.

2.26

pate pour transformation chimique,
pate destinée essentiellement a la transformation en
dérivés chimiques de la cellulose

2.27
pate seche f

pulp with approximately the moisture content of air-

dry pulp
cf. wet pulp

2.28

esparto pulp
paper-making pulp obtained from esparto grass
(Stipa tenacissima L.) or albardin grass (Lygeum

spartum L.)
NOTE

In some countries, a distinction is made between

pulps from these two species of grass.

pate dont I'humidité est approximativement celle de la
pate seche a l'air

cf. pate humide

2.28

pate d'alfa, f

pate a papier obtenue a partir dalfa (Stipa
tenacissima L.) ou d'albardin (Lygeum spartum L.)

NOTE Dans certains pays, une distinction est faite entre
les pates obtenues a partir de ces deux graminées.
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2.29

explosion pulping

pulping method in which wood chips are partially
delignified with chemicals at very high temperature
and pressure and then discharged rapidly through a
special nozzle to atmospheric pressure

2.30

ISO 4046-2:2002(E/F)

2.29

mise en pate par explosion, f

méthode de réduction en pate dans laquelle des
copeaux de bois sont soumis a une délignification
partielle en présence de produits chimigues, sous une
forte pression et a trés haute température, aprés quoi
ils sont évacués rapidement par une buse spéciale
vers la pression atmosphérique

2.30

fully bleachedpuip
pulp bleached to a high level of 1ISO brightness (diffuse
blue reflgctance factor)

cf. senji-bleached pulp,
bleached|pulp

unbleached pulp,

2.31
gross mfass

(pulp) totpl mass of a pulp bale, a part of a lot or a lot
of bales ¢gomprising contents and packaging wires or
strapping$

NOTE Adapted from ISO 801-1:1994.

2.32
groundwood pulp
GWP
mechani¢al pulp made by grinding wood against ‘an
abrasive $urface, for example, a grinder stone

2.33
GWP
SEE groyndwood pulp

2.34
hardwod pulp
pulp obta[ned from.the"wood of hardwood trees

NOTE Hardwood-pulp fibres are generally shorter than
those of sqftweod pulp.

pate ttaotement btanchie,
pate qui a été blanchie jusqu'a un degté.ge blancheur
ISO élevé (facteur de réflectancé diffyse dans le
bleu)

cf. pate mi-blanchie, pate éc¢rue, pate blanchie

2.31

masse brute, f
(péate) masse totale d’'une balle de pate,|d'une partie
de lot ou d’'dn lot de balles, comprenani le contenu,
les feuilles ) d'emballage et les fils [ou rubans
d'emballage

NOTE\JAdaptée de I''SO I1SO 801-1:1994.

2.32

pate mécanique de défibreur, f
PMD

pate mécanique obtenue en défibrant [du bois sur
une surface abrasive, par exemple une mgule

2.33
PMD
VOIR pate mécanique de défibreur

2.34
pate de feuillus, f
pate obtenue a partir de bois d'arbres feufllus

NOTE Les fibres des pates de feuillus sont
généralement plus courtes que celles des pptes de bois
résineux.

2.35

invoiced mass

(pulp) saleable mass indicated by the seller on the
invoice

NOTE Adapted from ISO 801-1:1994.

2.36

kenaf pulp

pulp made from the kenaf plant (Hibiscus
cannabinus)
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2.35

masse facturée, f

(pate) masse marchande indiquée par le vendeur
sur la facture

NOTE Adaptée de I''SO 801-1:1994.

2.36

pate kénaf, f

pate fabriquée a partir de la plante nommée kénaf
(Hibiscus cannabinus)
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2.37

kraft pulp

variety of sulfate pulp of high mechanical strength
used especially for the manufacture of kraft papers
and boards

cf. sulfate pulp, kraft paper

NOTE In the strict technical sense of the term “kraft pulp”
is more restrictive than “sulfate pulp”, and in some
countries this distinction is also maintained commercially. In
many countries, however the two terms are regarded as
synonyms ¢
preferred in ofder to av0|d confusion with * sulflte pulp

2.37

pate kraft, f

variété de pate au sulfate de résistance mécanique
élevée employée spécialement dans la fabrication des
papiers et cartons kraft

cf. pate au sulfate, papier kraft

NOTE Dans un sens strictement technique, le terme
«péate kraft» est plus restrictif que «péate au sulfate» et,
dans certains pays, cette distinction est également
maintenue dans un sens commercial. Cependant dans de

2.38

leather pylp

pulp obtained from leather scraps by mechanical
processing pr by a combination of mechanical and
chemical prgcessing

2.39

mechanicgl pulp

pulp produged by mechanical means, from wood or
plant material

NOTE Amophg pulps of this category are refiner
mechanical pulp, brown mechanical pulp, groundwood

pulp, pres
mechanical
bleached chq

surized groundwood pulp, thermo-
pulp, chemi-thermomechanical pulp and
emi-thermomechanical pulp.

2.40

neutral sulfite pulp

chemical plilp obtained by cooking the raw material
with a liquor|essentially containing‘asmonosulfite

2.41

neutral sulfite semi-chemical pulp

NSSC pulp

semi-chemical pulp prepared using a cookmg Ilquor
consisting oL a-mixtu
sodium carbonate to ensure that the Irquor remains
slightly alkaline until the pulp is blown from the
digester

NOTE Depending upon the end use, the yields range from
65 % to 85 %. Higher yield NSSC pulps are characterized
by their stiffness, and are generally used as the major
component for the manufacture of corrugating mediums.

2.42
NSSC pulp
SEE neutral sulfite semi-chemical pulp

synonymes commermalement parlant, le termewpéate kraft»

étant préféré afin d'éviter la confusion possible”avec «péate

au bisulfite».

2.38

pate de cuir, f

pate obtenue a partif yde déchets de | cuir par

traitement mécaniqué~seul ou combiné |avec un

traitement chimique

2.39

pate mécanique, f

pate obtenue par des moyens mécaniques, a partir

de.bois ou de matiéres provenant de plantes

NOTE Parmi les pates de cette catégorie, on [retrouve la

pate mécanique de raffineur, la pate mécanique brune,

la pate mécanique de défibreur, la pate mécarjique sous

pression, la pate thermomécanique, la patg chimico-

thermomeécanique et la pate chimico-thermomécanique

blanchie.

2.40

pate au bisulfite neutre, f

pate chimique obtenue par cuisson de la matiére

premiére dans une liqueur contenant essertiellement

du sulfite neutre

2.41

pate mi-chimique au sulfite neutre, f

pate mi-chimique fabriquée en utilisant upe liqueur

de cursson a base de sulflte de spdium et
r assurer

que Ia liqueur demeure Iegerement alcalrne jusqu’a ce
gue la pulpe soit soufflée du lessiveur

NOTE Selon I'utilisation finale de la pate, le rendement
peut varier de 65 % a 85 %. Les pates mi-chimiques au
sulfite neutre & haut rendement se distinguent par leur
rigidité et sont généralement utilisées comme composant
majeur dans la fabrication du papier a canneler pour carton
ondulé.

VOIR péate mi-chimique au sulfite neutre
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2.43

paper-making pulp

pulp intended for the manufacture of paper and
board

cf. stock

2.44
PGW
SEE pressurized groundwood pulp

ISO 4046-2:2002(E/F)

2.43
pate a papier, f

pate destinée a la fabrication du papier et du carton

cf. pate (en cours de fabrication du papier ou du

carton)

2.44
PMSP
VOIR pate mécanique sous pression

2.45
pressurized groundwood pulp
PGW
groundwpod pulp made by grinding wood under
pressure and at a high temperature

2.46
pulp
fibrous mjterial, generally of vegetable origin, made
ready for pise in further manufacturing processes

NOTE The term “pulp” is commonly used in many
industries. [If it is used unqualified in this vocabulary, it refers
to types of pulps intended for the production of paper,
board or cgllulose derivatives.

2.47
pulp cleaning

operation| intended to eliminate by physical-means
from the raw material matter unwanted in pulp

EXAMPLES Cleaning by gravity, centrifugal cleaning,

2.45

pate mécanique sous pressionyf
PMSP

pate mécanique de défibreur obtenue g
du bois sous pression et a hatite tempéral

2.46

pate, f

matiere fibreuse;yle plus souvent d'origi
préparée enlwvue de subir d'autres tral
fabrication

NOTE »ke terme «pate» est communément U
nombreuses industries. Lorsqu'il est employé
précision dans le présent vocabulaire, il

qu'aux types de pates utilisées dans la f
papier, du carton ou des dérivés de la cellulo

2.47

épuration (de la pate), f

opération destinée a éliminer de la matig
les éléments indésirables dans la péa
moyens physiques

ar défibrage
ure

he végétale,
tements de

tilisé dans de
sans plus de
he s'applique
abrication du
be.

re premiére,
e, par des

rifugation ou

on de fibres
pate ou de

cleaning bl passing through orifices of (specified size and EXEMPLES Epuration par gravité, cen

shape. tamisage.

cf. pulp, gtock cf. pate, pate (en cours de fabrication du papier ou
du carton)

2.48 2.48

pulper désintégrateur, m

apparatug intended for slushing pulp or paper by appareil servant & préparer une suspens

disintegration dans un liquide, par désintégration de
papier

2.49 2.49

rag pulp pate de chiffon, f

pulp obtained from new textile cuttings, cotton linters,
or used textile rags of materials made from flax,
hemp, ramie, cotton

NOTE 1 This pulp can also be obtained directly from the
following natural textile plants: flax, hemp, ramie or cotton
(excluding all others).

NOTE 2 In some countries, these pulps are known by the
name of the particular plant, for example, ramie pulp.
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pate obtenue a partir de déchets textiles neufs ou
usagés de lin, chanvre, ramie, coton ou linters de

coton

NOTE 1 Cette péate peut également
directement a partir des plantes

étre obtenue
textiles naturelles

suivantes: lin, chanvre, ramie, coton (a I'exclusion de toute

autre).

NOTE 2
selon la plante, par exemple la pate de ramie.

Dans certains pays, les pates sont dénommeées
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2.50

refiner mechanical pulp

RMP
mechanical

pulp made by processing wood chips or

sawdust through a refiner

2.50

pate mécanique de raffineur, f

PMR

pate mécanique obtenue par passage de copeaux
ou de sciure de bois dans un raffineur

2.51 2.51

RMP PMR

SEE refiner mechanical pulp VOIR pate mécanique de raffineur

2.52 2.52

saleable mass masse marchande, f

(pulp) grosjs mass multiplied by the oven-dryness, (pate) produit de la masse brute”par [la siccité

divided by the theoretical commercial dryness absolue, divisé par la siccité commerciale fhéorique

cf. dry matter content cf. teneur en matiére seche

NOTE Usudlly it approximates to air-dry mass. NOTE En général, elle estyapproximativement|égale a la
masse seche a l'air.

2.53 2.53

screening classage/m

sifting (depr¢cated) opérationvayant pour but de séparer sglon leurs

sieving (depfecated) dimensions les éléments de certains matériaux, en

operation iftended to separate any material into

graded sizeq

by the use of a screen or screens

2.54
semi-bleaghed pulp
pulp bleaghed to an intermediate degree(of

brightness (

cf. bleached
pulp

2.55

blue reflectance factor)

pulp, fully bleached pulp, unbleached

semi-chery
pulp obtain

hical pulp
d by a combination of chemical cooking

and mechanjical treatment

NOTE Amohg pulps:of this classification are neutral
sulfite semi-chemical pulp (NSSC pulp), high-yield kraft
pulp, high-yidld stlfite pulp, and caustic carbonate semi-
chemical pullp(

utilisant un classeur

2.54

pate mi-blanchie, f
pate qui a été blanchie jusqu'a un degré intgrmédiaire
de blancheur (facteur de réflectance dans |e bleu)

cf. pate blanchie, pate hautement blanchie, pate
écrue

2.55

pate mi-chimique, f

pate obtenue par une combinaison de
chimique et traitement mécanique.

cuisson

NOTE Cette catégorie comprend, entre autrgs, la pate
mi-chimique au sulfite neutre, la pate kraft a haut
rendement, la pate au bisulfite a haut rendement et la pate
mi-chimique au carbonate caustique.

2.56
shive
sliver of wood, or fibre bundle [ISO 5350-1:1998]

cf. contrary

2.57

soda pulp

pulp obtained by treating the raw material with a
liquor containing sodium hydroxide as the sole active
agent

2.56
bOchette, f
éclat de bois ou paquet de fibres [ISO 5350-1:1998]

cf. défaut

2.57

pate a la soude, f

pate obtenue par traitement de la matiére premiére
avec une liqueur contenant de I'hydroxyde de sodium
comme seul agent actif
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