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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

1SO 3855-1977 (E/F)

Milling cutters — Nomenclature

Fraises — Nomenclature

1 SCOPE AND FIELD OF APPLICATION

This Intdrnational Standard gives a nomenclature of milling
cutters if] English and in French.

To facilitfate understanding of this document, certain terms
relating fo milling are given first.

NOTE —|!In addition to terms used in two of the official ISO
languages | (English and French), this International Standard gives
the equivglent terms in German and Italian languages (see annex);
these havp been included at the request of 1SO Technical€om-
mittee 29] and are published under the responsibility of the member
bodies fof Germany (DIN) and lItaly (UNI). However{ ohly the
terms givgn in the official languages can be considered as\ISO terms.

The docdiment contains the following clauses :

2 ling

Mi
2.1 Definition
2.

P Milling processes

3 CHaracteristics 'of-milling cutters

Body:
Drive

3.
3.p
3.B (Design

1 OBJET ETYDOMAINE D’APPLICATION

La présenté Norme internationale donne Une nomenclature
en angiais et en francais des fraises.

Pour ta meilleure compréhension du document, elle donne
enpréambule certains éléments relatifs au {raisage.

NOTE — En supplément aux termes donnés dans deux des trois
langues officielles de I'lSO (anglais et francais) | la présente Norme
internationale donne les termes équivalents en [allemand et en ita-
lien (voir annexe); ces termes ont été inclus a la femande du comité
technique 1SO 29, et sont publiés sous la resporjsabilité des comités
membres de I’Allemagne (DIN) et de I'lItalie (UNI). Toutefois, seuls
les termes donnés dans les langues officielles peupent étre considérés
comme termes 1SO.

Le document comporte les chapitres suivants :

2 Fraisage

2.1 Définition

2.2 Procédés de fraisage
3 Caractéristiques des fraises

3.1 Corps
3.2 Entrainement
3.3 Construction

4 Classification of milling cutters

4.1 Introductory note
4.2 Shank milling cutters
4.3 Bore (arbor) milling cutters

2 MILLING

2.1 Definition

milling : A machining operation in which the tool has a
circular primary motion and the workpiece a suitable feed
motion. The axis of rotation of the primary motion retains
its position to the tool independently of the feed motion.

4 Classification des fraises

4.1 Note d’'introduction
4.2 Fraises a queue
4.3 Fraises a trou

2 FRAISAGE

2.1 Définition

fraisage : Opération d’usinage pour laquelle |'outil est animé
d’un mouvement de coupe circulaire et la piéce d'un mou-
vement d’avance quelconque. L'axe de rotation du mouve-
ment de coupe conserve sa position par rapport a |‘outil
indépendamment du mouvement d’avance.
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2.2 Milling processes

2.2 Procédés de fraisage

2.2.1
face milling fraisage en bout
2.2.2
slab milling fraisageen roulant
D
2.2.3
end milling fraisage combiné
224
conventional milling . .
N . fraisage en opposition
(up milling)
2.2.5
I -
+ climb mll,lmg fraisage en avalant
(down milling)
-«
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3 CHARACTERISTICS OF MILLING CUTTERS

3.1 Body

3.1.1 Types of tooth

3.1 Corps

1SO 3855-1977 (E/F)

3 CARACTERISTIQUES DES FRAISES

3.1.1 Types de denture

staggered tooth

denture a double héli

3.1.1.1
] straight tooth denture droite
-
=
3.1.1.2
helical (spiral) tooth — right-hand denture hélicoidale —| hélice a
helix droite
3.1.1.3
helical (spiral) tooth — left-hand denture hélicoidale —{ hélice a
helix gauche
3.1.1.4

Ce alternée
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3.1.2 Tooth form

3.1.2 Forme des dents

3.1.21

ratchet tooth

dent triangulaire

3.1.2.2

parabolic tooth

dent arrondie

3.1.2.3

parabolic tooth with raised land

dent arrondie avec liste!

3.1.2.4

flat relieved tooth

dent avec dépouille fraisée et §

ffltee

3.1.25

eccentric (form) relieved tooth

dent a profil constant

roughing formed cutting edge

3.1.3 Cutting edlge form 3.1.3 Forme de 'aréte
3.1.3.1
plain (unbroken) cutting edge aréte lisse
3.1.3.2
—~ \ \Y \oa
l interrupted cutting edge aréte interrompue
3.1.3.3

aréte d’ébauche — profii rond
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3.1.4 Tooth spacing 3.1.4 Pas de la denture
3.1.4.1
equally spaced teeth pas de denture a division réguliére
3.14.2
unequally spaced teeth pas de denture a divisipn irréguliere
3.1.5 Direcfion of cut 3.1.5 Sens-de_.coupe
3.1.56.1
_ E; —f _ right-hand cutting {clockwisé cutting coupe a droite (mouvement de coupe
—— movement for an observer placed at dans le sens d’horloge pour un observa-
the driving end) 1) teur placé du coté de llentrainement) 1)
3.1.5.2
. . coupe a gauche (mouvement de coupe
left-hangd* cutting (counterclockwise peag -1 p
=~ 31 . dans le sens contraire ¢’horloge pour
J== - cutting movement for an observer , .
— . un observateur placé du coté de
placed at the driving end)?) i \
I'entrainement)1)
3.2 Drive 3.2 Entrainement
3.2.1 Shan 3.2.1 Queue
3.2.1.1
L : _ | . S .
[ plain parallel cylindrigue lisse
3.2.1.2
-~ - - parallel with flat cylindrique a méplat
1) For tools which can be fitted on in either direction, the driving 1) Pour les outils pouvant s'emmancher indifféeremment dans un
side shall be conventionally taken as sens ou dans l'autre, considérer par convention comme codté d’'en-
trainement :
— the side of the boss in the case of end-working tools; — le coté de la face d'appui, s'il s'agit d’un outil en bout;
— the side of the larger surface, or, if both surfaces are equal, — le coté de la plus grande face ou, dans le cas de faces égales,
the side of the shorter edge in the case of non-symmetrical tools le coté de l'aréte la plus courte, sil s'agit d'un outil dissymétri-
other than end-working tools. que autre qu’un outil en bout.
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3.2.1.3
b —— - — threaded paralle! cylindrigue filetés
3214
E - :i-_j-.-__-;j Morse taper tapped a cone Morse a trou taraudé
3.2.1.5
P Morse taper tapped and with a cone Morse aarbu taraudé
Llooaagl driving flats on collar et entrainemé@rmypositif
3.2.1.6
—t:— ———%}— Morse taper tanged d6dne Morse a tenon
3.2.1.7
R 1 — Morse taper tanged with cottef@lot a céne Morse a tenon et Iumiére
3.2.1.8
_E@ 7/24 quick:reléase taper a cone 7/24 a trou taraud§
i
3.2.2 Bore 3.2.2 Alésage
3.2.21
plain

3222

lisse

with driving holes

avec trous d’entrainement
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3.2.2.3
A
57 with keyway a rainure de clavetage
3224
77777
) 'E’“ with keyslot (transverse) a logement de.tenon
,;7 77777
L'/.///,/.%
3225
T i
[—
o {_ | for direct mounting on pour montage direct sur nez
spindle nose de broche
_ s
3.2.2.6
P
—t 1t 1 withhinternal thread and
. . avec centrage et taraydage
centring location
3227
tapered conique
3.3 Design 3.3 Construction
3.3.1 solid cutter fraise monobloc
3.3.2 cutter with brazed tips fraise a plaquettes brasées
3.3.3 cutter with indexable inserts fraise a plaquettes amovibles
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3.3.4

cutter with solid inserted teeth

fraise a lames amovibles monobloc

335

cutter with inserted teeth having brazed tips

fraise a lames amovibles ayant des plaguettes

brasées

4 CLASSIFICAT

4.1 Introductory

[ION OF MILLING CUTTERS

note

Taking into accolint the combination of the various charac-
teristics given in
milling cutters m
here is based on t

— shank milli

— bore (arbo

clause 3, several methods of classifying
y be envisaged. The classification adopted
he method of driving (see 3.2), viz. :

ng cutters (4.2)

4 CLASSIFICATION DES FRAISES

4.1 Note d’introduction

Compte tenu de la combinaison(des diverses caracté
données au chapitre 3, plusiedps classifications de
peuvent étre envisagées. Celle retenue ici est basd
mode d’entrainement (voirx3.2). On distingue donc |:

— les fraises a_aueue (4.2)

(3.2.1)

) milling cutters (4.3)

\_ 4.1.1 Recess

* """ Gorge de dégagement

— les fraises a trou (4.3)

istiques
s fraises
e sur le

[Corps .1
o
] Boss
i AL """ Face d'appui
<+
L Bore 359
Alésage
4.2 Shank-type milling cutters 4.2 Fraises a queue
421
| S
end mill fraise cylindrique 2 tailles
422

—

ball-nosed parallel-end mill

hémisphérique

fraise cylindrique 2 tailles a bout
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423
- T slot drill (two-flute end mill) fraise a rainurer
4.2.4
% 1 B “T" slot cutter fraise pour rainureen T

4.2.5

E\ - - Woodruff keyseat cutter fraise pourlogement de clavette-disque
426

_ L dovetail cutter (i.e. small diameter fraise conique a céne fenversé (petit
towards shank) diamétre du coté de 14 queue)

427

é==l _ inverse dovetail cutter (i.e.\arge fraise conique a cone dlirect (grand

\ l diameter towards shank) diamétre du coté de Id queue)
4.2.8

*@~ - tapered diesinking cutter fraise a matrice, conigue
4.2.9
N I .. . . N . . N
_ ‘&\\==I ball-nosed tapered diesinking cutter fralsje.a matrice, conigue a bout
sphérique
4.3 Borfe (arbor) type milling cutters 4.3 Fraises a trou
4.3.1
{é‘} metal slitting saw fraise-scie
S
432
// \\ E
\Q % slotting cutter fraise une taille & rainurer
|
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433
BN 7 — cylindrical cutter {plain mill L
¢ ) v ca tp ) fraise a surfacer (en roulant)
N — (slab milling cutter)
4.3.4
—]
— interlocking cylindrical cutter (plain N ,
- . fraise a surfacer accouplég
mill)
4.3.5
S . .
"‘,@!)é‘ - U.K:: shell end r.mH fraise 2\ taiiles i
U U.S.A. : shell mili {
!
4.3.6
@) ) U.K.: s:d_e and‘fa.ce cutter fraise 2 tailles
U.S.A. : side milling cuttey a
4.3.7
U.K winterlocking side and face cutter . .
- - . g ; o fraise extensible 3 tailles
U.S Ay interlocking side milling cutter
4.3.8
h ¢ ) _ plateau fraiseur {pour montage
cuttef ead (for direct mounting direct sur nez de broche ou
on spindle nose or arbor) A . ]
mandrin porte-fraise)
439
convex cutter fraise demi-cercle convexe
4.3.10
%%, % concave cutter fraise demi-cercle concave

10
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4.3.11
N
% o corner-rounding concave cutter fraise quart de cercle concave
'-
4.3.12
T — angular cutter (general
engur?eerlng) fraise conique
— single-angle cutter
(toolmaking)
4.3.13
A o
‘@r double unequal-angle cutter fraise biconique
4.3.14

double equal-angle’cutter

fraise isocéle

1
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ANNEX ANNEXE
EQUIVALENT TERMS IN GERMAN AND ITALIAN TERMES ALLEMANDS ET ITALIENS EQUIVALENTS
A.1 GERMAN TERMS A.1 TERMES ALLEMANDS
This list of German terms has been prepared by the member Cette liste de termes allemands a été préparée par le comité
body for Germany (DIN) and is published under its membre de I"Allemagne (DIN). Elle est reproduite sous sa
responsibility. propre responsabilité.
E 2 Frasen 3.2.1.3| zylindrisch mit Aussengewinde
- 2.2 Frasveqfahren 3.2.1.4 | Morsekegel mit innengewinde
x 221 Stirnfriisen 3.2.1.5 | Morsekegel mit Innengewind€und Bund
2.2.2 Walzgnfrasen 3.2.1.6 | Morsekegel mit Austreibjagpen
2.2.3 Walzgnstirnfrasen 3.2.1.7 1 Morsekege!l mit Austretlappen und Cuerkeilkchlitz
1224 Gegeplauffrasen 3.2.1.8 | Steiikegel mit Innengewinde
1225 Gleidnhtauffrasen 32.2 | Bohrung
| 3 Kenrzeichen der Fraser 3.2.2.1 | ohne Mitnetimer
134 Korger 3.2.2.2 | mit Mitiienmeriochern
311 Zahrfrichtung 3.2.2.3 | migdlangsnut
; 3.1.1.1 | geradeyerzahnt 3.2.2.4 \mit Quernut
3.1.1.2 | Rechtsfrall 3.2.25%/] tir Direktaufnahme an Spindelkopf
i 3.1.1.3{ Linksdrall 3.2.2.6 | mit Innengewinde und Zentrierung
j 3.1.1.4 | kreuzvg¢rzahnt 3.2.2.7 | kegelig
3 31.2 Zahnfdrmen 3.3 Bauart
| 3.1.2.1 | Dreieckzahn 3.3.1 Fréser aus Vollmaterial
3.1.2.2 | Bogengahn 3.3.2 Fraser mit eingeioteten Schneidplatten
3.1.2.3 | Bogenzahn mit erhohter Schneidfase 3.3.3 Fraser mit Wendeschneidplatten
3.1.2.4 | hinterffaster Zahn 3.3.4 Fraser mit Vollmaterial-Einsatzen
3.1.2.5 | hinterdrehter (hinterschliffener) Zahn 3.35 Fraser mit Einsatzen mit eingeldteten Schnefid -
313 | Schneiffenausbildung platten
3.1.3.1 | .glatte {ungeteilte] Schneide 4 Klassifizierung der Fraser
3.1.3.2 | mit Spanteildngsrillen 411 Hals
3.1.3.3 | Schruppyerzahnung 4.1.2 Nabe
314 Zahnteilung +2 Fraser it St
3.1.4.1.| gleiche Zahnteilung 4.2.1 Schaftfraser
3.1.4.2 | ungleiche Zahnteilung 4.2.2 Schaftfraser mit runder Stirn
3.15 Schnittrichtung 4.2.3 Langiochfraser
3.1.5.1 | rechtsschneidend 4.2.4 T — Nutenfraser
3.1.5.2 | linksschneidend 425 Schlitzfraser
39 Antrieb 4.2.6 Winkelfraser, kieiner Durchmesser schaftseitig
391 Schaft 4.2.7 Winkelfraser, grosser Durchmesser schaftseitig
3.2.1.1 | zylindrisch glatt 428 Gesenkfraser, kegelig
3.2.1.2 | zylindrisch mit seitlicher Mitnahmefliche 429 | Gesenkfraser, kegelig mit runder Stirn

12
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