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BBEAEHUE

UCO (MexayHapoaHaa OpranH3auvA no CTaHaapTusauuu) ABNAETCA BceMYpHON eanepaumei

HaUMOHanNbHbLIX OPraHoB No cTaHaapTusauvu (Komutetos-uneHos UCO). Pa3y
poaHbix CTaHAApPTOB OCYLWECTBAAETCA TEXHUYECKUMU kKoMutetamu UCO.
4neH, 3aUHTEPECOBaHHbIA B AEATENbHOCTU KaKOro-nu6o ) TeXHWUYECKOro

ba6oTka MexxayHa-
Kakabih KOMUTET-
KoMuTeTa, uUmeer

npaso yYyacTBOBaTb B ero pa6otax. [paButenscTBeHAble U HenpasuTenscTBeHHble MexayHa-

poaHble OpraHusauuu, coTpyaHuuaowme ¢ UCO[ FaKxke NPUHUMAIOT Y

MNpoekTbl MexayHapoaHsix CTaHA3pPTOB, NPUHATLIE TEXHUMECKUMU KOMU
yTeepxaeHuem Coserom UCO B kayectB€ MexxayHapoaHbix CraHgapToB
ono6peHue BCEM KOMUTETaM-YNEHaM.

MexayHapoaHbiit CtanaapT MCO 3715 6b1n paspaboTaH TEXHUYECKUM KOMY
CydocrpoeHue, n, B Mae 1975 ropa, pa3ocnaH KoMuTeTam-4neHam.

OH 6bIn 0A06peH KOMUTETANIN-YNEHAMU CNEAYIOLWUX CTPaH :

AscTpua Wcnanua Typuua
Benbrua Utanua DpaHum
Bonrapua HuaepnaHnasbt Yexocnd
Bpa3unua Hopserua Weeuun
Mepmadua MNonbwa Orocnag
W3pauns PyMbIHNA AnoHuA
Udana CoeaunHeHHoe

Wpnanana KoponesctBo

Hu oanMH KOMUTET-uneH He OTKNOHUN AOKYMEHT.

actTue B paboTax.

TeTamMun, nepepn ux
paccoeinarTcA Ha

Tetom UCO/TK 8,

BaKuUA

uA
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Shipbujlding — Ship screw
propellgrs — List of
equivalpnt terms

SCOPE AIND FIELD OF APPLICATION

This Interpational Standard gives the corre-
spondenced in a number of languages of the
main termk relating to ship screw propellers.
These terfms are illustrated by diagrams.

part of the standard gives the
he English, French and Russian
It is supplemented by annexes
corresponding terms in Gérman,
Italian, Pelish) and

The main
terms in
languages.
giving the
Dutch, [orwegian,
Spanish.

NOTE — Qnly the terms given.in the official
ISO langugges (English, Rregch and Russian)
can be copsidered as{ISO terms. The terms
in the anhexes hawveizbeen included at the
request of Technieal Committee ISO/TC 8,
and are pyblished'under the responsibilities
of the mgmber bodies for Germany (DIN),
the Nethe NH—Norvay—HN -
Italy (UNI), Poland (PKNiM) and Spain
(IRANOR) respectively.

Construction navale —
Hélices de navires — Liste
de termes équivalents

OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme internationale donne la
correspondance, dans un certain nombre de
langues,\edtre les principaux termes relatifs
aux héliges de navires. Ces termes sont illus-
trés’par des dessins.

[ta partie principale de la norme donne les
termes anglais, francais et russes. Elle est
complétée par des annexes donnant les
termes correspondants en allemand, en néer-
landais, en norvégien, en italien, en polonais
et en espagnol.

NOTE — Seuls les termes donnés dans les
langues officielles de 1'1SO (anglais, francais
et russe) peuvent étre considérés comme
termes 1SO. Les termes figurant dans les
annexes ont €té inclus a la demande du
comité technique ISO/TC 8, et sont publiés
sous la responsabilité des comités membres
Bas (NNI), de ta Norvége (NSF), de I'ltalie
(UNI), de la Pologne (PKNiM) et de
I’'Espagne (IRANOR).

Cynoctpoenue — CynoBbie

rpe6Hblé BUHTBLI —
3KBUBANEHTHbIX Te

OBBEKT U OBJNTACTb NP

HactoAawun MexxayHapoaH
cneynBaeT COOTBETCTBUE OC
OTHOCALLUMXCA K CYAOBbIM

epeyeHb
MUHOB

NMEHEHUA

bin CtaHpapT obe-
HOBHbIX TEPMUHOB,
rpebHbIM BUHTaM,

Ha HECKOMbKUX A3blKax. T TepMUHbLI Npoun-
NOCTPUPOBaAHbLI guarpaMmMamu.

OcHoBHaA 4acTb cTaHAapTa
Ha aHrnickom, GpaHuy3d
A3bIKax U AONONHAETCA NpyY
pXKawumu  cooTBeTCTBY U]
HeMeukKoM, [aTCKOM, HOPH
CKOM, MNONbCKOM U  WcH

NMPUMEYAHUE — Tonbko
[EHHble Ha OoduunanbHb
(aHrnunckom, paruy3ck
MOFYT CHUTaTbCA TepMUH
Hbl B NPUOXEHUAX BbiN
OTBETCTBEHHOCTb

Fepmanun  (DIN),

Hung

(IR

(PKNiM
CTBEHHO.

OAEPXKUT TEPMUHDBI
KOM ¥ pPYCCKOM
NOXEHUAMM, cone-
ne TepMUHbI Ha
eKCKOM, UTanbAH-
aHCKOM  A3bIKaXx.

TEPMUHbI, NpuBe-
x Asbikax WCO
oM wu pycckom)
mMu NCO. Tepmu-
BKIOYEHbI MOA4
B opraHusaumm
pnanpos  (NNI),
(UNI), fonbwu
ANOR) coortsert-
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EQUIVALENT ENGLISH, FRENCH AND RUSSIAN TERMS
TERMES EQUIVALENTS ANGLAIS, FRANGCAIS ET RUSSES

English terms

Termes francais

3KBUBANEHTHbLIE TEPMUHbI HA AHTTIMIACKOM, ®PAHLLY3CKOM U PYCCKOM A3bIKAX

TepMuHbl Ha pycCKOM A3biKe

Blade
Biade]|tip
Blade|root
Blade|root fillets

Leadipg edge
Trailing edge
Rake
Anglq of rake

Blade|profile

Maximnum distance of blade
profile beyond aft face of boss

Skewpack

Projeg¢ted outline of blade

Expapded blade area

Expafded blade outline

Referpnce line
Line ¢f maximum blade thicknesses
Line ¢f maximum blade~thicknesses
plottdd from reference.line
Maxifhum thickness

Aerofloil blade-section

Circulatsback blade section

Pale
Extrémité de la pale
Racine de la pale

Congé de raccordement de la pale
au moyeu

Aréte d’entrée
Aréte de sortie
Inclinaison de la ligne de référence

Angle d’inclinaison de la ligne
de référence

Profil de pale

Dépassement maximal des(pales
a l'arriere du moyeu

Déversement de lapale
Contour projeté de la pale

Surface développée redressée de
la pale

Contour développé redressé de
la pale

Ligne de référence
Ligne des épaisseurs maximales

Ligne des épaisseurs maximales
ramenées a la ligne de référence

Epaisseur maximale

Profil d’aile portante; section bi-
convexe

Section plan convexe

JlonacTb
KoHueBaa kpomMkanonacTy
KopHeBaa vacTbgnactu

lanTens nepéxofda nonacTu|K
cTynuue

Bxoaswad kKpomMmka
BbixonAwan kpomka
OTKuaKa nonacTu

Yron oTKuaKkun nonacTtu

abapuT nonactu

MpeBbiwerne HanbonbLen
WnpUHbI rabapuTta nonacTtu|3sa
cTynuuy

CmelLieHUe 0ceBOM NNMHUK
nonactu

MNpoekTUpoBaHHbIN KOHTY(
nonactu

CanMDEHHaH noBepxXHOCTHY
nonacTtu

CnpamMneHHbIA KOHTYp nonacTu

OceBas nuHua nonactu
JTnHUA HanbonbLWUX TONWWH

CeueHne No nUHUM HaMBONLLLINX
TONWUH

Haunbonbiuan TonwmHa ceugHus

ﬂ,BOH KOBbINyKNoe ceyeHune
naonacTtu

MnockoBbinykKoe cevyeHune

Hollow-faced blade section

Helical distance between leading
edge and reference line

Helical distance between trailing
edge and reference line

Helical distance between leading
edge and maximum thickness

Distance between maximum
thickness and reference line

Pressure side

Section a face creuse; section
concave

Longueur de la section entre |'aréte
d’entrée et la ligne de référence

Longueur de la section entre |'aréte
de sortie et la ligne de référence

Longueur de la section entre son

aréte d’entrée et |'épaisseur maximale

Distance entre I’épaisseur maximale
et la ligne de référence

Coté face; intrados

nonacTtu

BbinyKknoBorHyToe ceveHue
nonactu

PacctoAaHue oT oceBon NnMHUK
nonacTu 40 BXOAALLEN KPOMKH

PaccTtoAHue oT oceBoi NuUHUK
nonacTu A0 BbIXOAALLEN KPOMKU

PacctoAHue oT nuHUM Hanbo-
NbWKUX TOALWMUH A0 BXOAALLEN
KPOMKM

PacctoAaHue oT nuHUM Hanbonb-
wux TonwunH ao BXOLlF!IJJ.eﬁ
KPOMKM

HarHetatenbHas cTopoHa
cevyeHUA nonacTu
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Reference
number

Numéro de
référence

Homep ann
ccbinok

27

28

English terms

Suction side

Pressure side camber

Termes francais

C&té dos; extrados

Fleche du coté face; fleche de
I'intrados

1SO 3715-1978 (E/F/R)

uco

3715-1978 (A/®/P)

TepMuHbl Ha pYCCKOM A3blKe

3acacbiBaroLlan CTOpPOHa ceyeHUnAR

nonacTtu

PacctoAHue 0T Hapy>KHOW xopabi
[0 HarHeTaTeNlbHON CTOPOHBI

29
30
31
32
33
34
35

36
37

38

39

40
41

42

43

44

45

46

47

Turn-up of profile at leading edge
Turn-up of profile at trailing edge
Leading edge with rounded nose
Leading edge with pointed nose
Propeiler plane

Root fillet radii

Type of anti-singing edge (trailing
edge)

Boss
Diameter of boss at forward end

Diameter of boss at after end

Bore in boss without keyway and
without chamber

Interrupted keyway
Full-length keyway with keyblock

Uninterrupted keyway (forward
end only)

Full lightening chamber,

Lightening chamber.with single
keyblock

Lightening,.chamber with keyblock
and block for balancing

Lighténing chamber with part
keybtock

Lightening chamber with part
keyblock and part block for

Relévement de |’aréte d’entrée
Relévement de I'aréte de sortie
Aréte d’entrée avec bord arrondi
Aréte d’entrée avec bord aigu
Plan de I'hélice

Rayons du congé

Type d’aréte antichant (aréte de
sortie)

Moyeu

Diameétre du moyeu a'sa face avant

Diamétre du mayeéu a sa face arriere

Coéne dumoyeu sans chambrage et
sans rainure de clavette

Rainure de clavette interrompue
Rainure de clavette sur toute la
longueur avec pont

Rainure de clavette continue (a
|’avant seulement)

Chambrage central continu sans
pont

Chambrage central avec pont pour
la rainure de clavette

Chambrage central avec pont pour
la rainure de clavette et contrepoids
Chambrage avec pont partiel pour la
rainure de clavette

Chambrage avec pont partiel pour la
rainure de clavette et contrepoids

ceYyeHnA nonacry

Moavem Bxapatn,

bl KPOMKHU

Moavem BbixoaAlen KpoMKU

CkpyrfieHHasa Bxd

AALLaA KPpOMKa

3aOCTpeHHaH BXojpAWaA KpomMKa

NnocKocTb BUHTY

Ilyuu rantena

3aOCTpeHHaFI BbiIoaAuWan

KpoMKa
Crynuua

HOwameTp HocoBO
CTYNUUbI

o Topua

OuameTp KopMogoro Topua

cTYynuubI

KoHycHoe oTBepqTue B cTynuue,

6ecLLUNOHOYHOE

MpepBaHHbIA WN

DHOYHbIN Nas3

WinoHouYHbIM Na3 o BCce annHe

cTynuub!

WnoHouHbIM Na3

KOPOYEHHbIN

LleHTpanbHaA npdrouka B
cTynuue, Konsuepan

MpoTouka B cTyn

[lBe cermMeHTHblIe
cTynuue
MpoTouka B cTYN
KonblueBas

nue cer MeHTHanA

MPOTOYKU B

nue cCer MeHTHO-

[Be cermMeHTHO-KlONbLEBBIE

NPOTOUYKHU B CTYyN

ue

48

49

50

51

balancing

Recess for rope guard
Recess for gland ring seal on
propeller shaft

Grease filling holes and vent holes

Cone fairing spigot

partiel

Embrévement pour masque garde-
filin

Embrévement pour garniture
d’étanchéité sur |'arbre porte-hélice

Trous de remplissage pour graisse
et trous de dégagement d'air

Embrévement pour casque

MpoTouka AnA NPOTUBOTPOCO-

BOr0O KOXYyXa

Pactouka noa ynnoTHeHue

rpebHoro Bana

OTBepCTMe AnA noaBoAa macna v

BO3ayXa

MpoTouka noa ob6Texkartens
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11

Direction of rotation
Direction de rotation
Hanpaenexue BpaweHua

.

ILLUSTRATIONS OF TERMS
ILLUSTRATIONS DES TERMES

NNNHOCTPALUU K TEPMUHAM

Fl
FIGURE 1
oY

2

20 [
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GURE 1 — Axial projection looking forward
- Projection paralléle a I’axe en regardant vers I’avant
F'YPA 1 — OceBan npoekuua, Bua.cnepeamn
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FIGURE 2 — Expanded view of blade with typical sections added
FIGURE 2 — Vue développée de la pale avec sections caractéristiques
®UTYPA 2 — Bup nonactu ¢ TUNOBbIMY ceveHuAMU (yBenudeHo)

FIGURE 3 — Blade section shapes
FIGURE 3 — Sections de pale
OUTYPA 3 — Pazmeps! cedeHuit nonacTtu
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FIGURE 5 — Types of blade gnding
FIGURE 5 — Réalisations diverse$ de bords
OUTYPA 5 — Tunbl kpomok nonacTu

2
FIGURE 4 — Transverse projection

FIGURE 4 — Projection sur le plan transversal
OUTYPA 4 — BoxoBaA NpoeKuuna
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50

FIGURE 6 — Types of propeller bosses
FIGURE 6 — Réalisations diverses de moyeux
OUTYPA 6 — Tunbl cTynuy BUHTOB
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FIGURE 6 — Types of propeller bosses (concluded)
FIGURE 6 — Réalisations diverses de moyeux (fin)
OUTYPA 6 — Tunst ctynuu BuHToB (0KOHYaHUE)
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ANNEX A : GERMAN TERMS
ANNEXE A : TERMES ALLEMANDS
MPUTTOXEHWE A : TEPMUHbLI HA HEMELLKOM A3bIKE

DEUTSCH

Fachausdriicke Nummer Fachausdriicke
Fldgel 26 Druckseite
Fliigelspitze 27 Saugseite
Fligelwurzel 28 Druckseitenkrimmung
Fligelwurzel-Hohlkehle 29 Aufkimmung der Eintrittskante
Eintretende Kante 30 Aufkimmung der Austrittskante
Austrefende Kante 31 Abgerundete Eintrittskanté
Flugelneigung; Fligelhang 32 Zugescharfte Eintrittskante
Neigungswinkel; Hangwinkel 33 Propellerebene
Seitengrojektion der Filgelfliche 34 Hohlkehlen-Radius
Flugel§berstand iber Hinterkante Nabe 35 Typ einer Antisingkante (Austrittskante)
Riickldge der Flligelspitze (bezogen auf Mitte 36 Nabe
Fliigelschnitt und Radius) 37  Vordeter*Nabendurchmesser
Flagelgrojektion (axial) 38 Hihterer Nabendurchmesser
Ausgelreitete Fligelflache 39 Nabenbohrung ohne Keilnut und
Kontul der abgewickelten Fligelflache Aussparung
Erzeugpnde 40 Nicht durchlaufende Keilnut
Verlauf der grossten Flugeldicke 41 Durchlaufende Keilnut mit Bricke
Verlauf der grossten Fligeldicke in Bezug auf 42 Keilnut nur im vorderen Bohrungsteil
die Erzeugende 43 Aussparung ohne Briicke
Maximple Dicke 44 Aussparung mit Briicke fur Keilnut
Tragfidgelprofil 45 Aussparung mit Briicke fiir
Kreissdgmentprofil Ausgleichsbriicke
Flugelgrofil mit hohler Druckseite 46 Aussparung mit teilweiser Bricke fir Kei
Fliigelgchnittlange zwischen Eintrittskante und a7 Aussparung mit telweiser Bricke fur |
der Ergeugenden und Ausgleichsbrticke
Fliigeldchnittlange zwischen/Austrittskante und 48 Rezess flr Seilschutzblech
der Ergeugenden 49 Rezess fur Dichtung der Schraubenwelle
Flagelgchnittlange-2wischen Eintrittskante und 50 Fettfill-und Entliftungslécher
grosster Fllgeldicke 51 Rezess fur die Propellerhaube

Abstanld zwisehen grosster Fllgelschnittdicke
und def Erzeugenden

ohne

Keilnuf und

nut

Leilnut
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ISO 3715-1978 (E/F/R)
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ANNEX B : DUTCH TERMS
ANNEXE B : TERMES NEERLANDAIS
NMPUNOXEHWE B : TEPMUHbI HA JATCKOM A3bIKE

NEDERLANDS
Benamingen Nummer Benamingen
Blad 26 Drukzijde
Top van het blad 27 Zuigzijde
Wortel van het blad 28 Welving van de drukzijde
Afronding bladwortel 29 Tilling van het profiel aan deg, intredende kant
Intredende kant 30 Tilling van het profiel aan de uittredende kant
Uittredente kant 31 Ronde intredende kant
Schuinte van de trekker 32 Scherpe intredende kant
Hoek van de trekker 33 Schroefvlak
Ombhullende lijn draaiende schroef 34 Wortelstraal
Afstand van de omhullende lijn draaiende 35 Type antizing-rand (uittredende kant)
schroef t.o0.v. achterkant naaf 36 Naaf
Verschuiving van de bladtop 37 Naafdiameter aan de voorkant
Projectie van het blad (axiaal) 38 Naafdiameter aan de achterkant
Bladopperviak (ontwikkeld-gestrekt) 39 Asgat in naaf zonder spiebaan en|-uitsparing
Bladcontour (ontwikkeld-gestrekt) 40 Onderbroken spiebaan
Trekkerlijn 41 Niet onderbroken spiebaan
Lijn van de grootste bladdikte 42 Niet onderbroken gedeeltelijke spiebaan
Lijn van de grootste bladdikte, uitgezet vanaf 43 Uitsparing zonder dammen
de trekkerlijn . . .
44 Uitsparing met dam voor spiebaah
Grootste dikte . . .
45 Uitsparing met dam voor spiebagn en dam voor
Draagvleugelvormige bladdoorsnede het evenwicht
Cirkelsegmentvormige bladdooisnede 46 Uitsparing met gedeeltelijke dam|voor spiebaan
Bladdoorsnede met holle dfukzijde 47 Uitsparing met gedeeltelijke dan} voor spiebaan
Afstand tussen intredende kant en trekker en gedeeltelijke dam voor het evgnwicht
Afstand tussen uittredénde kant en trekker 48  Sponning voor trossenbeschermef
Afstand tussen~intredende kant en grootste 49  Sponning voor schroefas-afdichting
dikte 50 Vul- en ontluchtingsgat
Afstand tusser grootste dikte en trekker 51 Sponning voor schroefmuts
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ANNEX C : NORWEGIAN TERMS
ANNEXE C : TERMES NORVEGIENS
NMPUNOXEHUE C : TEPMUHbI HA HOPBEXCKOM A3bIKE

NORSK
I:?Jf:\r:vzsre Norske uttrykk I:lf;r:‘:sre Norske uttrykk
1 Blad 26 Trykkside
2 Bladtupp 27 Sugeside
3 Bladro} 28 Trykksidekrumning
4 Hulkilg¢ ved bladrot 29 Profillgft i ledende kant
5 Ledende kant 30 Profillgft i fglgende kant
6 Fglgende kant 31 Ledende kant med avrundet 'nese
7 Bladkast 32 Ledende kant med skarp nese
8 Bladkaktvinkel 33 Propellplan
9 Bladkdntur 34 Bladrotradier
10 Bladkdnturens stgrste avstand bak akterkant 35 Type antigynaende kant (fglgende kant)
boss 36 Boss
1 Forskyvning av blad 37 Diamster av boss i forkant
12 Projiseft bladkontur 38 Drameter av boss i akterkant
13 Utfoldpt bladareal 39 Boring i boss uten kile og uten utsparing
14 Utfoldpt bladkontur 40 Delt kilespor
15 Referapselinje 41 Gjennomgaende kilespor
16 Linje fpr maksimum tykkelser 42 Ikke gjennomgaende kilesport
17 Linje [for maksimum tykkelser avmerket fra 43 Hel utsparing

referanselinje
18 Maksimum tykkelse
19 Aerofdil bladnitt
20 Bladsn|tt med sirkuler sugeside

44 Utsparing med kileblokk
45 Utsparing med kile-og avbalanseringsblokker
46 Utsparing delvis med kileblokk

47 Utsparing delvis med kile-og avbalanderings-
21 Bladsn|tt med konkav trykkside blokker
22 Lengdg av bladsnitt mellom~ledende kant og 48 Avtrapping for trossebeskyttelse

referarfselinje . .
! 49 Avtrapping for tetning mot propellaksel

50 Fylle-og luftehull
51 Styring for propellhette

23 Lengdg av bladsnitt mellom fglgende kant og
referarfselinje

24 Lengdg av bladsnitt mellom ledende kant og
maksimum tykkelse

25 Avstand ~ mellom maksimum tykkelse og
refereriselinje
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ANNEX D : ITALIAN TERMS
ANNEXE D : TERMES ITALIENS
NMPUNOXEHWE D : TEPMUHbI HA UTANTbAHCKOM A3bIKE

B rispetto alla

hdato

ITALIANO
Termini N© di ref. Termini

Pala 28 Freccia dell’intradosso
Estremita della pala 29 Rialzamento dell’orlo di entrata rispetto alla
Radice della pala tangente della sezione
Raccordo della pala al mozzo 30 Rialzamento dell‘orlo di-uscit

. . tangente della sezione
Profilo (o orlo) di entrata 9 )

. . . 31 Orlo di entrata con hofdo arroto
Profilo (o orlo) di uscita )

N . . . 32 Orlo di entrata con'bordo aguzzg
Inclinazione della generatrice (linea di ) )

33 Piano dell’elica

riferimento)

Angolo di inclinazione della generatrice (linea 34 Raccordo.alfa radice della pala
di riferimento) 35 Orlo dj-uscita di tipo anti-sibilo| (orlo di uscita
Profilo della pala di tipo anti-canto)
Sporgenza del profilo della pala dalla faccia 36 Mezzo
posteriore del mozzo 37 Diametro della faccia prodiera ddl mozzo
Inclinazione della estremita della pala rispetto 38 Diametro della faccia poppiera d¢l mozzo
al punto medio della radice (sfasamento) 39 Cono del mozzo dell’elica sg¢nza cava per
Proiezione della pala secondo |'asse dell’elica chiavetta e senza cavita per grass¢
Area sviluppata della pala 40 Cava di chiavetta discontinua
Profilo della pala sviluppata 41 Cava di chiavetta continua con ppnte
Generatrice (linea di riferimento) 42 Cava di chiavetta continua solamgnte verso prua
Linea dei massimi spessori della pala 43 Cavita centrale continua per |l grasso senza
Linea di massimi spessori tracciata dalla ponte per la cava della chiavetta
generatrice (linea di riferimento) 44 Cavita centrale per il grasso coph ponte per la
Spessore massimo cava della chiavetta
Sezione di pala biconvessa 45 Cavita centrale per il grasso con plonte per lacava
. . . dellachiavetta e contrappeso di bilanciamento
Sezione di pala con facte piano/convessa . ) .
. . ) 46 Cavita per il grasso con ponte |parziale per la
Sezione di pala con. faecia concava .
cava della chiavetta
Lutngrezea ede:!a S((e'z-loned'dl'fpatla trta)orlo di 47 Cavita per il grasso con ponte parziale per lacava
entrata generagrce tlinea di riterimento della chiavetta e contrappeso di bilanciamento
Lunghezza\ della sezione di pala tra orlo di parziale
i i i i riferimen . .
uscita-e-generatrice (linea di riferimento) 48 Recesso per il paracavi
lWezza della sezione di pa i . ,
Luag a °.” di pala tra orlo di 49 Recesso per la guarnizione stapgna dell’albero
éntrata e punto di massimo spessore -
portaelica
Distanz r un sore e Lo . .. .
Ista a ! é P t.04 d'. massimo - spes 50 Fori di ingrassaggio e fori di sfogo aria
generatrice (linea di riferimento) )
51 Recesso per il cappucio

Lato di pressione (intradosso)
Lato di depressione (estradosso)
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ANNEX E : POLISH TERMS

ANNEXE E : TERMES POLONAIS
MPUNOXEHUE E : TEPMUHbI HA NOJIbCKOM A3bIKE

POLSKI
. Nr .
Termin odniesienia Termin

Skrzydto 28 Strzatka strony cisnacej; wklestosé strony
WierZchctek skrzydia cisngce)
Nasada skrzydta 29 Wznios krawedzi natarcia
Zaoklaglenie nasady skrzydta 30 Wznios krawgdzi sptywu
Krawpd? natarcia 31 Krawed? natarcia zaokraglona
Krawkdz sphywu 32 Krawedz natarcia zaostrzona
NachVlenie linii zerowej skrzydta 33 Ptaszczyzna sruby
Kat nachylenia linii zerowej skrzydta 34 Promien zaokraglénia nasady
Obry} rzutu bocznego skrzydta 35 Krawgd? sptywur typu przeciwspiewajadego
Maksymalna odlegtosé obrysu skrzydla od 36 Piasta
tylne| ptaszczyzny piasty 37 Srednica Przedniej ptaszczyzny piasty
Odchlylenie wierzchotka 38 Srednica tylnej ptaszczyzny piasty
Obry$ normalnego rzutu skrzydta 39 Otwor w piascie bez rowka wpustpwego i
Pole yyprostowanej powierzchni skrzydta komory
Obry$ wyprostowanej powierzchni skrzydta 40 Rowek wpustowy przerwany
Linia|zerowa skrzydta 41 Rowek wpustowy przelotowy z mostkigm
Linia|najwigkszej grubosci skrzydta 42 Rowek- wpus‘Eowy nieprzelotowy (tylko dla

o o ) . ) przedniego konca)
Linia najwu;kszej grubosci skrzydta wykreslona 43 K .
od lirlii zerowej skrzydta omora ulzeniowa petna
Najw|gksza grubosé profilu 44 Komora ulzeniowa z mostkiem dld rowka

) wpustowego

Profill skrzydta . )
Profil o koh ksztatci ] 45 Komora ulzeniowa z mostkiem dal rowka

romno owym ksztafcie strony-ssace] . wpustowego i z mostkiem réwnowazacym
Profil o wklgstym ksztatcie strony- cisnace 46 Komora ulZzeniowa z czgsciowym mostkiem dla
Odlegtosé krawedzi natateia profilu od linii rowka wpustowego
zerovpej skrzydfa _ ' o 47 Komora ulzeniowa z czesciowym mostkiem dla
Odlegtosé krawedzi) sptywu profilu od linii rowka wpustowego i z czgsciowym mjostkiem
zerovyej skrzydita rbwnowazacym
Odlegtosé miejsea najwigkszej grubosci profilu 48 Wybranie dla ostony przeciwlinowej
od krawedzjnatarcia 49 Wybranie dla uszczelnienia watu srubowego
Odteglosé ‘miejsca najwigkszej grubosci profilu 0 L . .
od lirlii [ skrzydia 5 Otwory napemiania i odpowietrzania

51 Czop dla optywki

Strona cisnaca

Strona ssaca
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