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Table 1
D,
Diameter D, D, D, D, D, D
code Thread") normal pitch diameter ) ° ° ’
nom. tol. nom. | tol. *8‘5 nom. | tol. min. | min. | max. | H132
040 MJ4x0,7 — 4h6h 4 3,54 — 3 | 55| 58 | 75 | 83
1
050 MJ5x0,8 — 4h6h 5 4,48 32 3.4 6,8 8,3 9.1
060 MJ6x1 — 4h6h 6 5,36 41 4,2 7.8 9,8 10,6
070 MJ7x1 — 4h6h 7 h122 | 635 | +0,13] 4,9 5,2 8,8 1.3 121 1.4
+ 0,56
080 MJ8x1 — 4h6h 8 7,35 5,2 6.2 9,8 12,8 13,6
100 MJ10x1,25 — 4h6h 10 9,19 6.7 7.9 1.8 15,7 16,7
1.6
120 MJ12x1,25 — 4h6h 12 11,19 8 9.8 13,7 18,8 19,9
Diameter H K LY4s | 348 [ L,® P R, s T Wr::::ing
code 6)
min. | h152 min. max. nom. tol: nom. | tol. *8"‘ min. number
040 0.8 5,6 0.4 2 14 16 to 56 35 04 — 2,5 06
050 1 6.5 0.5 16 20to 70 4,5 0.6 2,5 2,8 07
060 1,2 7,5 18 22 to 84 5,2 2,8 356 08
0
4 02
070 1.4 8,2 0,7 20 24t098 | +03 | 59 0.7 3.3 3,8 09
080 1.6 8,6 22 26to 112 6.3 3.7 39 10
100 2 10,1 08 26 32 to 140 7,7 0.8 4,7 4,2 12
6
120 2,4 11,4 0.9 30 36 to 168 8.8 0.9 —gs 5,6 4,5 14
1) In confdrmity with 4S©'15855-2.

2) See ISC
3) First len

4) Conditid

5) Increments:

2 for L, < 100
4 for L, > 100

286-2,
lgth,” corresponding to first L, length.
InsF, min_and I, max_cannot he obtained simultanecusly

If greater lengths are required, they shall be chosen using these increments.

6

In conformity with ISO 4095 over T min.
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