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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They
are approved in accordance with ISO procedures requiring at least 75 % approval by the member

bodies voting.

International Standard ISO 3134/3 was prepared by Technical Committee ISO/TC 79, Light
metals and their afloys.

It cancels and rerjlaces ISO Technical Report ISO/TR 3134/3-1977, of which it constitutes a
technical revision.

Avant-propos

L’ISO (Organisatig
nationaux de nor
nales est confiée

n internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
halisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration des Normes internatio-
Bux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une

étude a le droit delfaire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internatio?

nales, gouvernem
aux travaux.

Les projets de Nor
tés membres pou
Conseil de I'lSO. |
I'lSO qui requiére!

La Norme internat

bntales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également

mmes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-

approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
es Normes internationales sont approuvées conformément aux\procédures de
t I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

onale ISO 3134/3 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 79, Métaux

légers et leurs alliages.

Elle annule et rem
sion technique.

BeepeHue

NCO (MexayHapo|
HaUWOHaNbHbIX Of
paspa6otke Mexp|
bl KOMUTET-UneH

blace le Rapport technique ISO/TR 3134/3-1977, dont elle constitue une révi-

nHan OpraHusauuA no CraHfapTvsaymu) ABNAETCA BCEMUPHOW chegepalmen
raHvu3auuv no ctaHfapTudaumm (komutetos-uneHos UCO). [leATenbHOCTL MO
yHapoaHbIx CTaH[apTOB/NPOBOAUTCA TEXHUYECKUMU KoMuTeTamu UCO. Kax-
, 3aMHTEpPecoBaHHBIMB NeATEeNbHOCTU, [NA KOTOPON 6biN CO3[aH TeXHUYECKUn

KOMUTET, UMEET NPaBO 6biTb NPEACTABNEHHLIM B 3TOM KOMUTETE. MeXXAyHapoaHble npaBuTens-

CTBEHHbIe 1 Henp

y4yacTue B pa6oTax.

hBUTEeNbLCTBEHHBIE OpraHusauuu, umeiowme csasm ¢ NCO, Takke NpuHUMAIOT

MpoekTbl MexxayHapofHbix CTaH[apTOB, NPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMU, PacCbinalnTcA
KOMUTeTam-uneHam Ha onoGpeHue nepe,q ux yTBep)K.quMeM COBeTOM NCO B kauecTee Me)KnyHa-

pofHbIx CTaH[apTOB. 2 2
0fl06pEeHUA NO MeHbWwen Mepe 75 % KOMUTETOB-YNEHOB, MPUHUMAIOWNX yYaCTUE B FONOCOBAHUN.

MexxagyHapoaHbin CtangapTt UCO 3134/3 6bin pa3paboTaH TexHuueckum Komutetom NCO/TK 79,
llezkue memannes! u ux cnnassl.

OH aHHynupyeT un 3ameHAeT TexHuudeckoe coobuwexnve WUCO/TC 3134/3-1977 un sasnAeTcAa ero
TEeXHUYECKOW peBusnen.
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Light metals and
their
and definitions —
Part 3: Wrought
products

0 Intreduction

Terms angdl definitions listed in this part
of 1SO 3134 have been approved in
principle by the Customs Co-operation
Council ({CC) to form the basis of the
Harmonized Commodity Description
and Coding System (Harmonized Sys-
tem) for the revision of chapters 76 and
77, “Aluminium” and ‘‘Magnesium”
respectivgly, of the CCC-Nomenclature.

1 Scope and field of
application

This part|of 1SO 3134 gives terms_for

and definjtions of wrought products of
light metals and their alloys.

2 Terms and-definitions

2.1 wrought product: A general
term for i
and/or cold plastic deformation pro-
cesses such as extruding, forging, hot
rolling, cold rolling or drawing, either
exclusively or in combination.

Examples for wrought products are
rod/bar, wire, tube, profile, sheet,
strip, forging.

NOTE — For classification principles of
wrought products, see the annex.

Métaux légers et leurs

et définitions —
Partie 3: Produits
corroyés

0 Introduction

Les termes et définitions cités dans\la
présente partie de I'ISO 3134.ont" été
approuvés dans leur principe)par le
Conseil de  coopération- douaniére
(CCD) pour former la base du Systéme
harmonisé de désignation et de codi-
fication des marghandises (Systéme
harmonisé) en vue de la révision des
chapitres 76 (et 77, «Aluminium» et
«Magnésiumy respectivement, de la
Nomenclature du CCD.

1. Objet et domaine
d’application

La présente partie de I'lSO 3134 donne
les termes et les définitions des produits
corroyés en métaux légers et leurs
alliages.

2 Termes et définitions

2.1 produit corroyé: Terme général

des procédés de déformation plastique
a chaud et/ou a froid tels que filage,
forgeage, laminage a chaud, laminage
ou étirage a froid, soit exclusivement
par I'un de ces procédés, soit par une
combinaison de ceux-ci.

Des exemples de produits corroyés sont
les barres, fils, tubes, profilés, toles,
bandes, piéces forgées.

NOTE — Pour le principe de la classification
des produits corroyés, voir I'annexe.

Jlerkue metannbl u

u onpefgeneHus
Yactb 3:

HOecdopmupoBaHHbie
usgenus

0 BsepeHue

TepMmuHbl u onpegeneHusl npueBefeHHbIE
B HactoAaweun 4vactu WUCQ 3134, npuHuu-
nuanbHo opfo6peHbl COBETOM TaMOXKeEH-
Horo cotpygHudyectBa (CJC), v ob6pasytoT
ocHoBy CornacoBaHHOro fonucaHua npo-
OYKTOB U cuctembl koguppsanua (Corna-
COBaHHaA CUCTEMA) ANA NepecMoTpa rnas
76 u 77 HomenknaTtypbl |[CCC, cootseT-
CTBEHHO ,AnioMuHun“ u ,Maranin“.

1 O671bekT u obnacth
NpUMEHEHUn

B HacToAuwen yactn NCO 3134 npusopaAT-
CA TepMUHbI 1 onpegeneHpa aedopmMupo-
BaHHbIX U3fenuni n3 neryux MeTannos u
X CNNaBoB.

2 TepmuHbl u onpejeneHusn

2.1 pecbopmuposaHHoe Ysgenue: O6uni

; 1YUYEHHbIX rOpA-
yer n/vunu xonogHoOw nnacTuyeckown fge-
copmaymnen, Takom Kak rpeccoBaHue,
KOBKa, ropAYan npokaTka, xonogHas rnpo-
KaTkKa unuv Bono4veHue, B OTAENbHOCTU Unn
B KOM6UHauuu.

Mpumepamu gedopMUPOBaHHbLIX U3aenui
ABAAIOTCA MPYTOK, MENKUN COpT, NPOBO-
noka, Tpy6a, npodwunb, NUCT, nonoca,
noKoBKa.

NMPUMEYAHWE — [nA npuHUunos knaccuduka-
uMn [eddOpPMUPOBAHHBLIX U3ZEnun CM. npuno-
XKeHue.
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2.2 rod/bar: A solid wrought product
of uniform cross-section along its whole
length, supplied in straight lengths.

The cross-sections are in the shape of
circles, ovals, squares, rectangles, equi-
lateral triangles or regular polygons (see
figure 1). Products with a square, rec-
tangular, triangular or polygonal cross-
section may have -corners rounded
along their whole_length

2.2 barre: Produit plein corroyé de
section transversale constante sur toute
sa longueur, livré en longueurs droites.

Les sections transversales peuvent se
présenter sous forme de cercle, d’ovale,
de carré, de rectangle, de triangle équi-
latéral ou de polygone régulier (voir
figure 1). Les produits de section trans-
versale carrée, rectangulaire, triangu-

NOTE — For rectgngular bars:

— the thicknpss exceeds one-tenth of
the width;

— the term ‘[rectangular bar”’ includes
"“flattened cirdles” and ‘‘modified rec-
tangles”’, of which two opposite sides
are convex args, the other two sides
being straigh of equal length and
parallel.

2.3 wire: A sglid wrought product of
uniform cross-sg¢ction along its whole
length, supplied|in coiled form.

The cross-sections are in the shape of
circles, ovals, sqliares, rectangles, equi-
lateral triangles gr regular polygons (see
figure 1). Produgts with a square, rec-
tangular, triangular, or polygonal cross-
section may have corners rounded
along their wholp length.

NOTE — For rectgngular wires:

— the thickness exceeds one-tenth’ of
the width;

— the term “fectangulariwire’ includes
“flattened cirdles’” andv*“modified rec-
tangles’’, of which,two-opposite sides
are convex arcs~ the other two sides
being straighy, of equal length and

gueur.

NOTE — En ce qui concerne les barres rec-
tangulaires :

— I'épaisseur est supérieure au dixiéme
de la largeur;

— le terme «barre rectangulaire» com-
prend les «sections circulaires aplaties»
et les « sections méplates a chants arron-
dis» dont deux cotés opposés sont en
forme d'arc de cercle convexe, les deux
autres étant rectilignes, égaux et paral-
leles.

2.3 fil: Produit plein corroyé de sec-
tion transversale constante surfoute sa
longueur, livré enroulé.

Les sections transversales peuvent se
présenter sous formede cercle, d'ovale,
de carré, de rectangle, de triangle équi-
latéral ou de_polygone régulier (voir
figure 1). Les produits de section trans-
versale carrée, rectangulaire, triangu-
laire oupolygonale peuvent présenter
des angles arrondis sur toute leur lon-
guedr.

NOTE — En ce qui concerne les fils rectan-
gulaires :

— I'épaisseur est supérieure au dixieme
de la largeur;

— le terme «fil rectangulaire» com-
prend les «sections circulaires aplaties»
et les « sections méplates a chants arron-
dis» dont deux cOtés opposés sont en
forme d’arc de cercle convexe, les deux

2.2 npyTok; Menkui copt: CnnowHoe fe-
dopMupoBaHHOE u3fenue MOCTOAHHOrO
NonepeYyHoOro Ce4YeHWna Mo BCew AnuHe,
NnocTaBnAEMoe B Bue NPAMbIX OTPE3KOB.

MMonepeyHbie ceyeHuAa wuMeOT opmy
Kpyra, oBana, ksagpara, N(pAMOYyronbHUKa,
pPaBHOCTOPOHHEro TPeyronbHUKa unu npa-
BMNbLHOIO MHOroyronbHuka (cM. puc. 1).
Wsnenua c nonepeyHbIM CeYeHUeM B BUge
KBagpara, MpAMOYronbHUKa, TpPeyronb-

|M.Qd¥gmﬂle_nﬂucﬁm_nmnler_tmxa_u_mmm;m_nmqf uMeTs
des angles arrondis sur toute leur lon- CKpyrneHHbie yribt o Bcew gfiuge.

NPUMEYAHUE — VY Mehkoro copta npAMo-
YronbHOro CeYeHun:

— TonuwuHa NipeBbiwaer ofgHy| gecATtyio
WAPUHbI;

— TEepMUH ,MEenkui CopT MPAMOYronbLHOro
ceyeHuna” Bknioyaert ,CNNIOCHYTbIA Kpyr” u
»BAQOUIMEHEHHbLIN MPAMOYFONbHUK®, y KOTO-
poero fgse MNPOTMBOMONOXXHbLIE CTYPOHbLI AB-
NAIOTCA BbINYKNbIMU Alyramn, a gpe apyrue
CTOPOHbI MPAMONUHENHbIE, PABHOU ANUHbI

u napannenbHble.

2.3 nposonoka: CnnowHoe gedpopmupo-
BaHHOE U3feNnue C HeU3MeHHbIM dedeHnem
no Bcewn AfvHe, NOCTaBNAEMOE B PYOHaX.

MonepeuHoe cedyeHue wumeet| dopmy
Kpyra, oBana, ksagpara, npAMoyrpnbHuKa,
pPaBHOCTOPOHHEro TpeyronbHWKalunu npa-
BUNbHOrO MHOroyronbHuka (cm| puc. 1).
WspnenuAa ksafgpaTtHOro, NpAMOYrPrbHOro,
TPeyronLHOro UNu MHOroyrofibHPro none-
PEYHOro CeYeHUA MOryT UMeTb GKPYrneH-
Hble yrnbl NO BCeW QNuUHe.

MPUMEYAHWE — Y nposonoku RNpAMOYronb-
HOFO CEYEeHUA:

— TonwuHa npesbiWaeT OfHy| AecAaTyio
WMPUHBI ;

~— TEepMUH ,NpoBONOKa MPAMOYronbLHOro
ceyeHna“ BKMo4aeT ,CMNIOCHYTbI Kpyr* u
»BUAOU3MEHEHHbI NPAMOYroNbHUK", y KOTO-
poro fBe NPOTUBOMONOXKHbLIE CTYPOHLI fAB-

NAOTCA BbINYKNbIMU Ayramu, a gpe gpyrue

parallel.

2.4 drawing stock; wire rod: An
intermediate solid wrought product of
uniform cross-section along its whole
length supplied in coils.

The cross-sections are approximately
round, triangular or regular polygonal
with dimensions usually exceeding
7 mm (see figure 2).

autres étant rectilignes, égaux et paral-
leles.

2.4 fil machine: Produit plein cor-
royé intermédiaire de section transver-
sale constante sur toute sa longueur,
livré en couronnes.

Les sections transversales sont approxi-
mativement circulaires, triangulaires ou
polygonales réguliéres et leurs dimen-
sions transversales maximales sont
habituellement supérieures a 7 mm (voir
figure 2).

CTOPOHbI NPAMONUHENHbIE, PAaBHOW ANUHbI
Y napannenbHble.

2.4 3arovoBKa jNA BONOYEHUA ; KaTaHKa:
Mpome)xyTouHoe cnnowHoe AedopMupo-
BaHHOEe usfenue NOCTOAHHOro nonepeu-
HOro ce4yeHus no Bcew ANuUHe, NocTasnA-
eMoe B 6yHTax.

Monepe4yHoe ceuvyeHne nNpUGAUINTENBHO
Kpyrnoe, TpeyronbHoe unu npasunbHoe
MHOrOYrofibHoe C MakcuManbHbIM pa3me-
POM NMOMNEpPeYHOro ce4yeHun, o6bIYHO npe-
BbiWAWUM 7 MM (CM. puUC. 2).
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2.5 tube: A hollow wrought product
of uniform cross-section with only one
enclosed void along its whole length,
and with a uniform wall thickness, sup-
plied in straight lengths or in coiled
form.

The cross-sections are in the shape of
circles, ovals, squares, rectangles, equi-
lateral triangles or regular polygons (see
figure 3). Hollow products with a
square, r . i i =
lar or regtilar polygonal cross-sections,
which maly have corners rounded along
their whole length, are also to be con-
sidered as|tubes, provided the inner and
outer crogs-sections are concentric and
have the $ame form and orientation.

NOTES

1 Tubes tan also be formed by piercing
and by forfning and joining sheet or strip.

2 Bent, threaded, drilled, waisted, ex-
panded angl cone-shaped hollow products in
this generdl form when derived from tubes
as defined pbove are classified as tubes.

2.6 profile: A wrought product of
uniform dross-section along its whole
length, w|th a cross-section other than
rod/bar, Wire, tube, sheet or strip, sup-
plied in gtraight lengths or in coiled
form.

According to the form{ofVits cross-
section, i is called:

a) Hollow profile

The cqoss—section includes

2.5 tube: Produit creux corroyé de
section transversale constante, com-
portant un seul trou sur toute sa
longueur, et dont les parois ont une
épaisseur constante, livré en longueurs
droites ou enroulé.

Les sections transversales peuvent se
présenter sous forme de cercle, d’ovale,
de carré, de rectangle, de triangle équi-
latéral ou de polygone régulier (voir

comme tubes les produits creux de sec-
tion transversale carrée, rectangulaire,
triangulaire équilatérale ou polygonale
réguliere, qui peuvent présenter des
angles arrondis sur toute leur longueur,
pour autant que les sections transversa-
les intérieure et extérieure soient con-
centriques et aient la méme forme et la
méme orientation.

NOTES

1 Les tubes peuvent également étre obte
nus par des méthodes telles que percage, ou
formage et soudure de toles ou de bandes.

2 Sont classés en tant que.tidbes, les pro-
duits creux cintrés, filetés,*taraudés, percés,
rétreints ou coniques,..dérivés dans leur
forme générale des tabes décrits ci-dessus.

2.6 ‘.profilé: Produit corroyé de sec-
tion-transversale constante sur toute sa
longueur, de section différente de celle
des barres, fils, tubes, toles ou bandes,
livré en longueurs droites ou enroulé.

Conformément a la forme de sa section
transversale, il est appelé:

a) Profilé creux

La section transversale comprend

ISO 3134/3-1985 (E/F/R)
MNCO 3134/3-1985 (A/®/P)

2.5 Tpy6a: Monoe pedopmuposaHHOE
usgenve NOCTOAHHOrO NMOMepPeYHoro ceye-
HWA C TONbKO OAHOW 3aKPbITOW Hecnnouw-
HOCTbIO MO BCeW AnNUHE U C NOCTOAHHOWN
TONUWMHOW CTEHKU, NOCTaBNAEMOE B Bufje
MPAMbIX OTPE3KOB UNU B PyNoOHax.

MonepeyHbie CeYeHUs UMEIT OpMy
Kpyra, -OoBana, Ksagparta, MPAMOYrofnbi-
HUKa, PaBHOCTOPOHHEro TPeyronbHUKa
VNV MPaBUNbHOrO MHOrOYronbHWKa (CM.

—3)- nygabpuKajbi
NPAMOYronbHOro, papHOC
YrofbHOro Unu NpasusTsHA
HOro NonepeyHoro ceyeHy
HbIMMU yrnamu o Bceu |
TakXe pacecMarpusarbscA
YCNOBUU,NYTFO UX BHYTPEH

KBagpaTHoro,
[OPOHHEro Tpe-
ro MHOroyronb-
fl CO CKpyrneH-
NUHE [QOMKHbI
KaK Tpy6bl, Npu
Hee 1 BHewHee

CeYyeHUA ) ABNAIOTCA KOHYEHTPUYECKUMU

U UMEIOT OfUHAKOBYIO |
Tayuio.

NPUMEYAHUA

1 Tpy6bl MOryT 6bITh U3rOTOS
wuekown, hOPMOBKOM UK cBap)
WNU NeHTbI. :

2 W3sorHyTble, ¢ pesbi6on, n
CY>XeHUEM, C pacumpeHuem n
nonesie un3genuA B 3Town o6,
nony4yeHna u3 Tpy6, Kak orf
KnaccuuumpyloTca Kak Tpy6

2.6 npocuns: [lecbopmu
nue nNOCTOAHHOrO nonepe
no BCcew fnuHe c nonepey
oTnMYyalowWmMMca OT NpyTKa,

DPMY U OpUEH-

NeHbI Takxe Mnpo-
<O KPOMOK nucra

poceepneHHsble, ¢
KOHycoo6pasHble
b chbopme nocne
pefeneHo Bbluwe,
1.

boBaHHOE u3fge-
LHiHOro ceyveHun
HbIM CeYeHUeM,
MEernkKoro copTa,

NPOBONOKWU, TPY6bl, AUCTA WAW fEHTHI,

nocrasnAemMmoe B Buge n
OTPEe3KOoB UNnu B pynoHax.

CornacHo copme nonepe
npodunb HasbiBaeTCcA

a) [MMonbiMm npodunem

MonepeyHoe ceveHune §

PAMONUHEWHbIX

HHOrO ce4dyeHunA

Knwo4yaet

either one enclosed void, pro-
vided that the cross-section is
other than tube, or

more than one enclosed void.

(Examples of cross-sections are
given in figure 4.)

b) Solid profile

The cross-section does not include
any enclosed void.

soit un seul trou, pour autant que
la section transversale soit diffé-
rente de celle d’un tube,

soit plusieurs trous.

(Des exemples de sections transver-
sales sont donnés 2 la figure 4.)

b) Profilé plein

La section transversale ne comprend
aucun trou.

—  OfHY 3aKPbITYIO HECMNOWHOCTb
npy ycnosuu, 4TO MonepeyHoe ce-

4YyeHue He oTBevaeT

— 6onee, 4yeMm OfH
CNNOWHOCTb.

TpYy6e,

Y 3aKpbITYIO He-

(MpuMepbl NonepeYyHbIX CeYeHUn npu-

BefleHbl Ha puc. 4.)

6) CnnowkHbiM npocunem

MonepeyHoe ceyeHue He BKrOYaeT
3aKpbITOW HECNNOWHOCTHU.
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2.7 sheet: A flat rolled product of
rectangular cross-section with uniform
thickness over 0,20 mm, supplied in
straight lengths (i.e. flat) usually with
sheared or sawn edges. The thickness
does not exceed one-tenth of the width.

NOTES

1 Corrugated, embossed (with patterns,
for example grooyes;,—ibs; —tears;
buttons, lozenges), coated, edge con-
ditioned and perforated products in this
general form wher] derived from sheet as de-
fined above are clfssified as sheet.

2 Insome countres, “‘sheet’” of a thickness
greater than 6 mny is called ‘‘plate”.

2.8 strip: A flat rolled product of rec-
tangular cross-pection with uniform
thickness over |0,20 mm, supplied in
coils usually with slit edges. The thick-
ness does not ekxceed one-tenth of the
width.

NOTES

1 Corrugated, bossed (with patterns,
for example grooyes, ribs, checkers, tears,
buttons, lozenges), coated, edge con-
ditioned and perforated products in this
general form wheh derived from strip as de-
fined above are clpssified as strip.

2 In some Enflish-speaking countries,
“strip’ is called ““¢oiled sheet”.

2.9 foil: Al
tangular cross
thickness equgl
0,20 mm.

rolled product of rec-
ection with uniform
to or less than

2.7 téle: Produit laminé plat de sec-
tion transversale rectangulaire ayant
une épaisseur constante supérieure a
0,20 mm, livré en longueurs droites
(c’est-a-dire planes), avec des rives
habituellement cisaillées ou sciées.
L'épaisseur ne dépasse pas le dixiéme
de la largeur.

NOTES

1 Sont classés en tant que téles, les pro-

cannelures, stries, gaufrages de formes ron-
des ou ovales, produits revétus, ayant subi
une finition des rives ou perforés, pour
autant qu'ils dérivent d'une téle telle que
définie ci-dessus.

2 Dans certains pays, une téle ayant une
épaisseur supérieure a3 6 mm est appelée
«tble épaisse ».

2.8 bande: Produit laminé plat de
section transversale rectangulaire ayant
une épaisseur constante supérieure a
0,20 mm, livrié en rouleaux, apres
rivage. L’'épaisseur ne dépasse pas le
dixieme de la largeur.

NOTES

1 Sont classés en tant que bandes, les pro-
duits ondulés ou gaufrés avee;motifs du type
cannelures, stries, gaufrages de formes ron-
des ou ovales, produits, revétus, ayant subi
une finition des rives-ou perforés, pour
autant qu’ils dérivent d'une bande telle que
définie ci-dessus:

2 Dans certains pays de langue anglaise, la
«bandey» est appelée «tble enrouléey
(“coiled-sheet”’).

2.9 feuille: Produit laminé plat de
section transversale rectangulaire ayant
une épaisseur constante égale ou infé-
rieure a 0,20 mm.

2.7 nuct: Mnockoe npokaTaHHoe uafe-
nve NPAMOYrofbHOro MoNepeyHoro ceude-
HWA NOCTOAHHOW ToNwMHbI 6onee 0,20 MM,
nocTaBnAeMoe B BuAe NPAMONUHENHbIX

(T. €. NNOCKNX) OTPE3KOB, O6bIYH

0 C obpe-

3aHHbIMU Ha HOXHULAX UNWN NURax Kpom-
Kamu. TonwuHa He npesBblwaeT OfHOMN

LEeCATON WUPUHbI.

NMPUMEYAHUA

- 3 i y
»,Ccnes“, poM60B), NOKpbITbie, C 3ay

1 TodpupoBaHHble TeCHEHHbie (C Npodunem,

ot [OCKY,
WeEeHHbIMU

KPOMKaMH 1 NepcPOpUPOBaHHbIEU3AEIUA B 3TOMN

obuen chopMe nNpu nonyueHnm) na
onpefeneHo Bbllwe,
nucT.

2 B HekotvopbIxX ‘cTpaHax ,nucTt
6onee 6 MM Ha3biBaeTcA ,nauTa‘“.

ucTa, Kak

KNAaceudULMPYJOTCA  KakK

TONWMHOMN

2.8 cneWTa: Mnockoe npokataHHOe W3-

penvie® NpAMOYrofNbLHOrO  non
€eueHNA MOCTOAHHOW TONWMH

EpEeYHOro
| 6onee

0,20 MM, nocTaBnAemoe B pynoHax, 06bI4HO

C 06pe3aHHbIMU KpoMKamu. To
npeBblWaeT OfHON [EeCATON wup

NMPUMEYAHUA

WwuHa He
Hbl.

1 TodpupoBaHHbie, TECHEHHbIE (C Ijpodunem,
Hanpumep, KaHaBoOK, WaxmaTHOW [OCKM, ,cnes”,

pe6ep, poM60OB), NOKPbITble, C 3a4

wWeHHbIMU

KpOMKamu 1 nepcopupoBaHHble n3aefina B 3Ton
obuen copme Mpu MONyYEeHUU U3 MEHTHI, Kak

onpegeneHo Bbiwe,
neHTa.

2 B HekoTOpbIX CTpaHax,
aHrNunUcKku, ,neHrta“
nucTom“.

HasbiBaeTCcA

KnaccuduumnpyjoTca  Kak

rge roBopAaTt no-

PYNOHHbIM

2.9 donbra: MNnockoe NpokaTgdHHOE W3-

genue npAMOYronbHOro non
ceyeHnA MNOCTOAHHOW TONWMHbI
nnun mexHbwen 0,20 Mm.

EpeYyHoro
paBHOM

NOTE — In some|countries, the‘term “‘foil”’ NOTE — Dans certains pays, le terme NPUMEYAHWUE — B HeKOTOpPbIX CTpaHax TepMuH
covers two diffeer products’ «feuille» recouvre deux produits différents: »onbra“ oxsarbiBaeT fBa pa3nyHbIK U3genus:
— foil : prod{icts with lesser thickness; — feuille mince: produits de moindre — bonbra — usgenve MeHb Wen|TonwyuHbL;
épaisseur ;
— thin strip|: products with greater — bande mince : produits de plus forte — TOHKafa _nonoca — wusgenud 6onbuen
thickness. épaisseur. TONWUHbI.

The dimensional limitations between these
two products may vary from country to
country.

2.10 forging stock: A hot-worked
intermediate solid wrought product, for
example rod/bar, or any other cross-
section, suitable for forging.

NOTE — Forging stock may also be a cast
product, for example ingot for forging (see
1SO 3134/2).

Les limites dimensionnelles entre ces deux
produits peuvent varier suivant les pays.

2.10 ébauche de forge: Produit
plein intermédiaire mis en forme a
chaud, par exemple: barre ou produit
de toute autre section transversale, des-
tiné a la forge.

NOTE — L’ébauche de forge peut également
étre un produit moulé, par exemple : billette
de forge (voir ISO 3134/2).

PasmepHble orpaHuyeHUA Mexay ABYMA 3TUMU

NPOAYKTaMU MOryT M3MEHATLCA OT
cTpaHe.

2.10
MOBaHHOE MPOMEXXYTOUHOE
JedbopmupoBaHHoe u3genue, H

CTpaHbl K

3arotoBka Agna koBku : Fopadedop-
cnnowHoe

anpumep,

NPYTOK, MEeNnKWwm CcopT uUnu f[pyrowm npo-

dunb, NpegHasHa4yeHHoe AnA Ko

BKW.

MPUMEYAHUE — 3arotoBka AnA KOBKW MOXKET

6bITb TakXe NUTENHbIM U3genuem,
CNUTKOM AnA KoBKK (cM. MCO 3134/2).

Hanpumep,


https://standardsiso.com/api/?name=0807095631b75578a582dbc244ae9dd2

2.11 forging: A wrought product
formed by hammering or pressing —
usually when hot — between open dies
(hand forging) or closed dies (drop or
die forging).

2.12 blank: A piece of metal of
regular or irregular shape taken from a
flat wrought product intended for
subsequent processing such as bend-
ing, stamping or deep drawing.

2.11 piéce forgée: Produit formé
par martelage ou a la presse, d’ordinaire
a chaud, entre matrices ouvertes (piéce
forgée libre) ou matrices fermées (piéce
forgée par matricage).

2.12 flan: Piéce de métal de forme
réguliére ou irréguliére, obtenue a partir
d'un produit plat corroyé, pour mise en
oeuvre ultérieure par pliage, estampage
ou emboutissage profond.

ISO 3134/3-1985 (E/F/R)
UCO 3134/3-1985 (A/®/P)

2.11 nokoska: [lecbopMuUpoBaHHOE W3-
nenuve, MONMy4YeHHOE Ha MoMoTe uu
npecce, 06bI4HO B FOPAYEM COCTORHUU B
OTKPbITbIX UMK 3aKPbITLIX WTaMNax.

2.12 3arortoska: OTpes3ok metanna npa-
BUNbHOW UNU HenpasunbHOW OOPMbl OT
NMNOCKOro AedOpMUPOBAHHOIO usgenus,
npefHasHadYeHHbIW gnA nocnegytowen ob-
pa6boTKW, TakoOh KakK Wu3rué, nucrosasn

2.13 citcle: A circular blank.

form thigkness of regular or irregular
shape taen from a wrought product,
usually fgr impact extrusion.

2.14 SIch: A piece of metal of uni-

Slugs argd supplied with or without a
centre hoje.

NOTE — PBlugs may also be taken from a
cast product.

2.13 disque: Flan de forme circulaire.

2.14 pion: Piéce métallique d'épais-
seur constante et de forme réguliére ou
irréguliére, obtenue a partir d'un produit
corroyé, et destinée généralement au
filage par choc.

Les pions sont livrés avec ou san$trou
au centre de la piece.

NOTE — Les pions peuvent ggalement étre
obtenus a partir d'un prodditsmoulé.

wTaMnoBka, rny6okas beTHXKa, Bbl-
TAXKKA, XONo4HaA NpoKaTKa.

2.13 «kpyr: Kpyrosasn
TOBKa.

ncrtosaAa 3aro-

2.14_ zarotoBka pana «kpeku: OTpe3ok
MeTanna NoCTOAHHOW TON|UUHbLI NpaBuUnb-
HOW Unu HenpasunbHOW |bopMbl OT fge-
dopmMunpoBaHHOro mnsgenysd o6bi4HO ANA
yAapHOW WTaMrMoBKU.

3aroToBKU [NA KOBKW MNPCTaBnAOTCA C
UEHTPOBLIM OTBEPCTUEM Ynu 6e3 Hero.

MPUMEYAHWUE — 3aroToBku| 4NA KOBKU MOTyT
6biTb TaKXXe W3rOTOBNEHbl W3 NMUTENHOro Me-
Tanna.
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AR

Modified rectangle/Section méplate
a chants arrondis/BugonsMeHeHHOe NPAMOYronbHOe

L2 O C

Regular polygonal (convex)/Polygone régulier (convexe)/lMpasunbHoe MHOrOYronbHoe (Bbinyknoe)

7

Round/Circulaire/pyrnoe Square/Carrée/KsagpartHoe

BNbHOE

Figue 1 — Rod/bars and wire cross-sections/Figure 1 — Sections transversales des barres et fils/
PucyHok 1 — MonepeuHbie'ce4eHnA NPYTKOB, MENKUX COPTOB U NPOBONOK

0L OO

Figure 2 — Drawing stock cross-section/Figure 2 — Sections transversales des fils machines/
PucyHok 2 — lMonepeuHblie CEYEHUA 3aroTOBOK [NA BONOYEHUA
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ISO 3134/3-1985 (E/F/R)
NCO 3134/3-1985 (A/®/P)
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Figure 3 — Tube cross-sections/Figure 3 > Sections transversales des tubes/
PucyHok 3 — lMonepeuHbie ceyeHus Tpy6
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Figure 4 — Hollow profile cross-sections/Figure 4 — Sections transversales des profilés creux/
PucyHok 4 — lMonepeuHbie ceyeHUa nonbix npocunen
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