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Foreword

ISO (the Intd
member bo
committees

rnational Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standardsh
dies). The work of preparing International Standards is normally carried out throughMSO
Each member body interested in a subject for which a technical committee has beeh.estab

the right to ipe represented on that committee. International organizations, governmental and non-govern

liaison with
Commission

International

Draft Internd
Publication &

International

ISO 2710 cd
Viocabulary:
O Part1:

O  Part2:

ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the Internatignal Electr
(IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 3.

tional Standards adopted by the technical committees are circulatedito the member bodies
s an International Standard requires approval by at least 75 % of/the'member bodies casting

Standard ISO 2710-2 was prepared by Technical CommitteédSO/TC 70, Internal combustion

nsists of the following parts, under the general title ‘Reciprocating internal combustion 4

Terms for engine design and operation

Terms for engine maintenance

dies (ISO
technical
ished has
mental, in
btechnical

for voting.
b vote.

engines.

ngines —

Vi
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Avant-propos

999(E/F/R)

L'1SO (O
normalisa
comités t
technique
liaison a
électroted

Les Norm
Les proje
pour vote

membres

La Normd
interne.

L'1SO 271
interne —

O  Parti

O  Parti

ganisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismesyy
Lion (comités membres de I'lSO). L'élaboration des Normes internationales est en général
bchniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire-part
créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverner
ec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitementyavec la
hnique internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnigde.

es internationales sont rédigées conformément aux régles données dans lés Directives ISO/
Is de Normes internationales adoptés par les comités techniques=sont soumis aux comit
Leur publication comme Normes internationales requiert 'approbation de 75 % au moins
votants.
internationale 1ISO 2710-2 a été élaborée par le comitéxtechnique ISO/TC 70, Moteurs a
0 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Moteurs alternatifs a
Voocabulaire:

e 1: Termes relatifs a la conception et au fonctionnement du moteur

o 2: Termes relatifs a la maintenance.du moteur

ationaux de
confiée aux
e du comité
nentales, en
Commission

CEl, Partie 3.
Es membres
des comités

combustion

combustion
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MNMpeancnosue

NCO (Mexr
opraHu3auui
LiecTenAeTcA
KoTopoii 6bij
npaBUTENbCT
pabotax. YT
MexayHapod

MexayHapod

MpoekTbl Mg
ronocoBaHug
75 % komuT

MexayHapodl
BHYTPEHHEro

NCO 2710 g
CnoBapsb:

Yactbe 1]

Yactb 2|

yHapoAoHas opraHv3auuMa Mo CTaHaapTU3auMKn) ABNAETCA BCEMUPHOW dhefepaLnen Haw

no craHpaptu3aumm (komutetos-uneHoB WCO). PaspaboTtka MexagyHapoaHbix CraHna
TexHnyeckmmm komutetamm MNCO. Kaxgbil KOMUTET-YleH, 3auHTepeCOBaHHbI B [édTesbH
co3faH TeXHNYECKMI KOMUTET, UMeET NpPaBo ObITb NPeaCTaBneHHbIM B 3TOM KomMuTeTe, ‘Mexay
BEHHblE Y HenpaBUTeIbCTBEHHbIE OpraHumsaummn, nMetowmre ceasm ¢ MCO, Takxe QEUHUMaIOT
D KacaeTcA CTaHpapTv3aumy B obnacti anektpoTtexHukin, NCO paboTaeT B T&CHOM COTPYAOH
HOW 3neKkTpoTexHUYeckon kommccmen (M3K).

Hble CTaHOapPTbl pa3paboTaHbl COrNacHo npasunam, aaHHbiM B AupektnBatMCO/M3K, YacTb 3.
KOyHapoaHblx CTaHAApPTOB, NPUHATLIE TEXHUYECKMMUN KOMUTETaMM, PacchialoTcA KOMUTETaM-Y
. MIx onybnukoBaHne B kavecTBe MexayHaponHbix CTaHnapTog TpebyeT ofobpeHua no MeHb

ETOB-4/1€HOB, NMPUHNMaOWKX y4aCTne B ronocoBaHnn.

Hbin  CraHpapt WCO 2710-2 6bin pa3pabotaH TexHuueckum Komutetom WCO/TK 70,
CropaHuA.

OCTOWT M3 CrefytolmMx YacTen non oblymM 3arnaBwem [TopLiHEBbIe ABUAraTeny BHyTPEHHErO Cri

TepMuHbI KOHCTRYKTUBHOIO U 3KCryaTaLmOHHOro xapakrepa

| TepMyIHbI 110 yXony ABUraTesnew

lj)OHaJ'I bHbIX

TOB OCy-
oCTW, Ons
HapofHble
yyacTue B
nyectBe ¢

JIeHaM Ha

e mepe

VIByiratenu

bpaHNA —

viii
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MEXAYHAPOHbIN CTAHOAPT

ISO 2710-2:1999(E/F/R)

1 Scope

This part f ISO 2710 defines terms
relating fo the characteristics of
engines gdnd their components rej-
evant to maintenance activities.

of 1ISO 2710 gives“\a-clas-
sification pf terms according/to rea-
sons for| their use @nd’ defines
typical means, failures and pro-
cedures rpsulting«in_or from engine
maintenamce.

This part

NOTE Fer<"the translation of the

a combustion
interne —
Vocabulaire —

Partie 2:

Termes relatifs a la
maintenance du
moteur

1 Domaine d'application

La - présente partie de I'1SO 2710
definit des termes relatifs aux ca-
ractéristiqgues des moteurs et de
leurs composants, applicables aux
activités de maintenance.

La présente partie de I'1SO 2710
donne une classification des termes
selon les raisons de leur utilisation
et définit des moyens, des dé-
faillances et des procédures types
qui entrainent des opérations de
maintenance ou qui en découlent.

ABuraTenn
BHYTPEHHEro
cropaHus —
CnoBapb —

YacTb 2:
TepMuHbI NO
TEeXHN4YECKO
obcnyXxnBaH
aABvrarenen

1 O6nacTb npume

HacTtosawaa 4acts MCO
nenset

y

HeHunA

2710 onpe-

TEPMUHDI, CHA3aHHblEe  C

XapakTepUCTUKaMy OBuraTenen n umx

KOMMOHeHTaMW W OTH

pcAlmecs K

TEXHNYECKOMY 06CNYXVBRHUIO.

Hactoawaa 4acts WNC(Q

Knaccudpukauuio Tepmm

2710 paet
HOB B 3aBU-

CMMOCTK OT WX WCNOJ[b30BaHUA W

onpepenset

3aHHble C 06CNyXMBaHMe

TUMNYHbIG
HencnpaBHoOCT 1 npouenypesl,

CpencTea,
cBA-
M [BUraTens.

terms into a Tanguage other than Eng-
lish, French or Russian, the terms
commonly applied in the particular
country shall be used.

NOTE Pour la traduction de termes
dans une autre langue que l'anglais, le
frangais ou le russe, il y a lieu de se
reporter aux termes couramment utili-
sés dans le pays concerné.

© 1SO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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2 Main definitions

21

failure

premature malfunction or break-
down of a function or a component
or the whole engine

2 Définitions principales

2.1
défaillance
panne intempestive ou dysfonc-

tionnement intempestif d'une fonc-
tion, d'un composant ou de
I'ensemble du moteur

2 OcHoBHble onpeneneHusn

2.1

HencnpaBHOCTb
npexneBpeMeHHoe HapylleHne goyHK-
UMW WK MOBPEXEHVEe KOMMOHEHTa
Unn BCEro ABWUraTens

2.2 2.2 2.2

inspectio contréle fpoBepika———
assessment|of the condition of the  évaluation de I'état du moteur ou de  oueHKa COCTOsAHWUA OBWrgTens wunu
engine or a ¢gomponent ses composants €ro KOMMNOHEHTOB

2.3 2.3 2.3

maintenance maintenance TexHn4ecKkoe obcnyxnpaHve

any means for activity designed to
assure the sprvice life of an engine

3 Maintenance procedures

3.1
adjusting
procedure tp set a variable control
mechanism |of the engine to the
correct spedfication

3.2
barring
(turning)
a method o
inspection
poses

rotating an enginecfor
bnd  maintenance pur-

33
pressure-testing
leak testing|of ascomponent using

tout moyen ou toute activité desti-
nés a assurer la durée de vie en
service d'un moteur

3 Procédures de
maintenance

3.1

réglage

procédure pour -ajuster un méca-
nisme de comimande variable du
moteur a la‘spécification correcte

3.2

virage

(rotation)

méthode pour faire tourner un mo-
teur a des fins de contrble et de
maintenance

3.3

essai sous pression

essai d'étanchéité d'un composant,
a l'aide d'air, d'eau ou d'huile sous

nobble~CPENCTBA U OENdTBMA, Ha-
npaBfgHHble Ha npopfieHMe Cpoka
CnyXx66! gBuratens

3 [lpoueaypbl TEXHUHECKOrO
o6cnyXXuBaHua

3.1

perynupoBka
cosfaHve Haubonee  NAAXOAALWX
ycnosuin anAa paboTbl OBUrATENA npu
NOMOLWYM  PasNNYHbIX PEryfInpyoLLmX
MeXaHU3MOB

3.2

npoBopa4YMBaHMe Bana
MeTOfl MPOKPYYMBAHMA MEXaHU3MOB
OBUraTens ¢ Uenbio NpoBefeHnA Npo-
BEPKW U TEXHNYECKOTO OBCIyXMBaHNSA

33
ncnbiTaHNe gaBlneHnem
onpeccoBkKa

pressurised hir=water or qil

4 Maintenance means

41

consumable part

low-cost part which is renewed as a
routine matter

pression

4 Moyens de maintenance

4.1

piece consommable

piece bon marché qui est rempla-
cée de facon systématique

NCOblTadHWe Ha VTeyky I‘IosipeuCTBOM
NCMONb30BaHUA BO3AyXa, BOAbl WK
Macrna, HaxoasaLWmMXca noa fasfeHnem

4 CpepacrBa TEXHUYECKOro
obcnyxusaHuna

4.1

pacxogHas 4acTb
HEBOCCTaHaBMBAaeMas YacTb
feuweBana 4aCTb [OBUratesia, KOTOpaA
3aMeHAETCA KakK pacxoqu||7| Matepuan

© 1SO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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4.2

maintenance schedule

a list of maintenance tasks to be
performed at predetermined inter-
vals

4.3
major overhaul

4.2

programme de maintenance
liste des opérations de maintenance
devant étre effectuées a intervalles
réguliers

43
révision générale

ISO 2710-2:1999(E/F/R)

4.2

periamMmeHT TeXHN4YecKoro
ob6cnyXuneaHna

MOCNeNoBaTeNbHOCTL OMepaunin Tex-

HW4YeCKOoro O6CJ'Iy)KI/IBaHI/IFI, npowns-

BOONMBIX yepes YCTaHOBJIEHHbIE

NHTEPBAJlbl BPEMEHMN

4.3
KanuTtanbHbIN PE€MOHT

a mainterfance activity in which the
engine is|stripped and the parts in-
spected and renewed as required
by new dr reconditioned parts and
the engine then reassembled for
use

4.4
replacement part

a single part or subassembly used
to replacg a worn or failed part or
subassenbly

4.5
retightehing

tightenind of screws, bolts and nuts
after a period of running-in, in
accordange with the requirements
of the engine manufacturer

4.6
recondition
(rework)
overhaul ¢f single parts, siibassem-
blies, sygtems or the\.complete
engine

4.7
reconditioned part

activite de maintenance au cours de
laquelle le moteur est démonté et
les pieces sont controlées et rem-
placées, si nécessaire, par des
piéces neuves ou remises a neuf, le
moteur étant ensuite remonté pour
étre utilisé

4.4

piéce de remplacement

piece élémentaire ou sous-ensém:
ble servant a remplacer une “giéce
ouU un sous-ensemble , usé ou
défectueux

4.5

resserrage

serrage de'vis, de boulons et
d'écrous™Naprés une période de
fonctionnement, conformément aux
instrietions du fabricant du moteur

4.6

retouche

(réhabilitation)

révision de pieces élémentaires, de

BNO TeXHU4YeCKoro QQciyxmeaHua,
npn KOTOPOM OCHOBHbLI¢ 4aCTu OBU-
ratensa npoBepATcA W |3aMeHAIOTCA
HOBbIMIW N @TPEMOHTYPOBAHHbBIMN,

nocne Yero~fguratens| cobupaetca
BHOBb W UCMONb3yeTca |Kak BOCCTa-
HOBNEHHbLIN

4.4

CMEeHHaA 4YacCTb
oTaenbHaA getalnb nnn y3en, ncnolib-
3yeMblE OJIA 3aMeHbl Bpllleawnx n3
CTpOA OoeTann nnn y3na

4.5

noaTArnBaHme

3aTAXKa BWHTOB, Traek W©n 6onToB
nocne nepuopa 3sKcnfiyataunn B

COOTBETCTBAN C TpeéOEaHI/IFII\/II/I n3-
rotoBuTENA ABUraTenA

4.6

PEeMOHT
BOCCTaHOBJeHNe
PEMOHT OTHefIbHbIX [eTanen, Y3NoB

(reworked part)
a single part or subassembly
reconditioned (reworked) by me-
chanical processes

4.8

running-in

running an engine in accordance
with a programmed or suitable
schedule after production or major
overhaul to improve friction condi-
tions and check for leaks

sous-ensembles, de systemes ou cucteMm wunu  OBUraTenfi B LIENIOM
de moteurs entiers MeXaHN4YecknM Crocobom

4.7 4.7

piéce remise en état OTPEMOHTVPOBAaHHAA 4acTb
(piece retouchée) OoTOenbHaAa  [eTanb  wuam - y3en,

piece élémentaire ou sous-ensem-
ble remis en état (retouchés) par
des procédés mécaniques

4.8

rodage

fonctionnement d'un moteur selon
un plan programmé ou adéquat,
apres la fabrication ou apres une
révision générale, pour améliorer
les conditions de frottement et
vérifier les fuites

© 1SO 1999 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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4.8

obkaTtka

ﬂeleOﬂ 3KCﬂﬂyaTaLl|/II/| aBuratena
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4.9

spare part

single part or subassembly held in
stock as a replacement unit

5 Engine failures

4.9

piéce de rechange

piéce élémentaire ou sous-ensemble
stockés en vue d'une utilisation
comme piece de remplacement

5 Deéfaillances des
moteurs

4.9
3anacHasA 4actb
oTaeNibHadA neTanb nnn y3ern,

HaxodAwWwmMeca Ha ckrage B KavecTse
3aMnacHbIX YyacTen

5 HeucnpaBHoOCTN
asuratens

5.1
abnormal piston blow-by
excessive passage of combustion
gases past fhe piston rings into the
crankcase of the scavenging room

5.2

belt sag
deflection of a belt at the centre of
the longest|run between two belt
pulleys undgr the application of a
specified lodd

5.3
cold fuel fjlter clogging
(plugging)
blocking of fuel passage through a
fuel filter dlie to the formation of
wax crystalg at low fuel temper-
atures

5.4
compressgr surge

breakdown pf the regular flow in“a
turbochargef compressor 4ésulting
in a rapid vafiation of flowrate for a
given pressfire making \a" pulsating
noise at the fturbocharger intake

5.1

soufflage anormal des pistons
passage anormal de gaz de com-
bustion, par les segments des pis-
tons, dans le carter ou dans la
chambre de balayage

5.2

détente de courroie

déflexion d'une courroie au milieu
de la plus grande longueur entre
deux poulies, lors de l'application
d'une charge spécifiée

5.3

colmatage du filtre par du
carburant froid

blocage du passage de carburant a

travers le filtre a carburant, dd a la

formatignadé cristaux de paraffine

lorsqueslés températures des car-

burants sont basses

5.4

limite de pompage du
compresseur

interruption de |'écoulement régu-

lier dans un turbocompresseur, pro-

voquant une variation rapide du

débit pour une pression donnée et

engendrant un bruit impulsif a

I'admission du turbocompresseur

5.1
NpopbIB ra3oB 4Yepes’ nppLeHb

MPOpbIB OTPabOTaBLWIX rapoB 4epes
MoplWHeBble KoMpUa B KdpTep uwnw
NpOMyBOYHYI kaMepy

5.2
npoBNcCaHne pemMHsA
OTKNIOHeHne pemMHA B |CepeanHe

Hanbonee AAVHHOMO yqac:||<a Mexnay
OBYMS WKMBAMW NPU HaXaTm pyKom

5.3
3anupaHune TOMNANHHOrQ
chvnbTpa NpM HU3KNX
TemMneparypax
npekpalleHre nopayu Tonmea Yepes
TOMNWBHBLIN UNbTP K3-3a [06pa3oBa-
HWA NapadMHOBLIX KPWUCTNIoB npu
HW3KUX TemMmepaTypax ToMnmpyBa

5.4

nomMnax Kkomnpeccopa
HapyleHne  HopManbHOW|  mopgayn
BO3AyXa KOMMPEeCccopom TypboKoM-

npeccopa B pesynbTaTe BOBHUKHOBE-
HUS TMPU  OMpefeneHHOM |aaBneHnun
3HAYUTENbBHBIX KONebGaHui| CkopocTy
noTOoKa, COMpoBOXaatoLleefa PUTMU-
YECKMM B3PbIBOMOAOOHBLIM |LlyMOM

5.5

consequential damage

damage caused to serviceable parts
as a result of failure of another part

5.6

exhaust plume

exhaust smoke emission due to
unburnt fuel (black) or burned lubri-
cating oil (blue)

5.5

dommage indirect

dommage de pieces en bon état
consécutif a la défaillance d'une
autre piece

5.6

panache d'échappement
émission de fumées d'échappe-
ment due a du carburant non br(lé
(fumée noire) ou a de l'huile de
lubrification br(lée (fumée bleue)

5.5

BTOPUYHOE NOBpeXaeHne
noBpexaeHve, BbiI3BaHHOEe MpepLect-
BYIOLLEN HeNCNPaBHOCTbLIO

5.6

AbIMHbIA BbIXJOMN

NnoBbllWEeHHaA ObIMHOCTb Ha BbIMNYyCKe,
BbI3BaHHAA HEMOJIHbIM  CroOpaHnemMm
TOMNMBa
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5.7

hunting

irregular or uncontrolled engine
speed variation

— at low frequency (surging)

— at high frequency (flutter)

5.7

pompage

variation irréguliere ou incontrélée
de la vitesse de rotation du moteur

— a basse fréquence

— a haute fréquence

ISO 2710-2:1999(E/F/R)

5.7

HepaBHOMepHasa paboTta
HeKOHTponMpyemble KonebaHuAa CKo-
pocCTn OoBuratena

—  C HW3KOW YacToTow (packavmBaHme)

— C BbICOKOW YacTOTON (nynbcauua)

5.8 5.8 5.8

hydraulic lock blocage hydraulique ruapoyaap

(hydrostatic lock) (blocage hydrostatique) OCTaHOBKAa [Buratens,| Bbi3BaHHaA

engine prevented from turning due  obstruction a la rotation du moteur nonagaHvem XugkOe™| B Kamepy

to entrapped liquids in the combus- due a la présence de liquides pié- cropaHua

tion champper gés dans la chambre de combustion

5.9 5.9 5.9

installation error erreur d'installation norpewHocTb cGopkm

failure dug to incorrect/faulty instal- défaillance due a une installation ,RemCnpaBHOCTb OBUraTENA, BbI3BaH-

lation incorrecte/défectueuse Han HenpaswbHOM cOopkon

5.10 5.10 5.10

leak-off [fuel retour de carburant npoTteyka TonMBa

return flgw of excess fuel e.g. circulation de carburantZen excés, ob6paTHblil noToK 130bITOYHOTO

delivered for cooling purposes par exemple délivré*a~des fins de Tonnuea, nogaBaemMorq C LEnbto
refroidissement oxflaxpeHunsa

5.11 5.11 5.1

lug-dowh ralentissement du moteur 3arnoxaHvie gsurartefia

(stall) (calage du moteur) CHUXEHWe CKOpOCTWM JBuUratens u

loading tHat produces lower engine
speeds td a certain point, increases
torque and, in extreme cases, can
cause engine to shutdown or stafl

5.12

misfire
no or incdmpleté combustion in one
or more ¢ylinders causing irregular

diminution jusqu'a un certain point
de la vitesse du moteur, augmenta-
tion du couple, due a une charge
excessive, pouvant dans des cas
extrémes entrainer l'arrét  du
moteur

5.12

défaut d'allumage

combustion absente ou incompléte
dans un ou plusieurs cylindres,

MNOoBbIlWEHWE KPYTALWEroO NIOMEHTa Mnpun
HarpyxeHumn, 410 MOXEr BbI3BaTb B
npenenbHOM Cny4ae ero pCraHOBKY

5.12

nponyckK cropaHvs
NPONycK BCbIWKN
OTCYTCTBME CropaHuA WIju HemonHoe

engine operation

5.13

overheating

engine condition when the tem-
perature of the coolant or an engine
component is abnormally high

entramant un_fonctionnement Irre-
gulier du moteur

5.13

surchauffe

état du moteur lorsque la tempéra-
ture du liquide de refroidissement
ou de certains composants du
moteur est anormalement élevée
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CrOpPaHNE B OOHOM VI HECKOSbKUX
UMAMHOPAX, BbI3bIBAlOWEE HepaBHO-
MepHyto paboTy ABuraTens

5.13

neperpes

cocTofAHue nBuraTens, Xapak-
TepusyemMoe HeHOPMarbHO BbICOKOW
TeMnepaTypo OXnaguTens Wnu Bbi-
COKMMU TemmepaTypamMmn Kakmx-nmbo
yacTen OBwraTens, BCNeOCTBME npe-
BbllleHVWA  TemMnepaTypbl  oTpabo-
TaBLINX ra30B
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5.14

postcombustion

exhaust flames due to malfunctions
of the combustion process

5.15
unbalance
a situation which occurs in rotating

5.14

postcombustion

présence de flammes dans les gaz
d'échappement, due & des anoma-
lies dans le processus de combus-
tion

5.15
balourd
déséquilibre dans les parties tour-

5.14

AOropaHune

nnams Ha BbIMNyCKe 13-3a HapyLIeHWs
npoliecca cropaHus

5.15
aucbanaHc
nedpekT  Bpallatowmxca vacTen,

parts when [the centre of gravity Is
not identica| to the centre of rota-
tion causing|excessive vibrations

5.16
vapour lodgk in the fuel

system
the partial eyaporation of fuel in the
carburettor ¢r fuel injection system
disrupting the flow of fuel usually
resulting from localized overheating
or high ambient temperatures

5.17

vapour lodk due to
overhea‘]ing of fuel in the
fuel system

unstable ogeration of the engine

caused by bpiling of fuel in the fuel

system due| to high ambient tem-

perature

6 Compognent failures

nantes lorsque le centre de gravité
n'est pas identique au centre de
rotation, entrainant des vibrations
excessives

5.16

désamorcage du circuit de
carburant

évaporation partielle de carburant

dans le carburateur ou dans le sys-

téme d'injection de carburant, gl

interrompt |'alimentation en carbu-

rant, ce qui résulte en général dhune

surchauffe localisée ou de tempéra-

tures ambiantes élevées

5.17
désamorcage-dia a une
surchauffe du carburant
dans-le.circuit de carburant
fonctionrement instable du moteur
provequé par I'ébullition du carbu-
rant dans le circuit de carburant en
raison d'une température ambiante
élevée

6 Deéfaillances de

BbI3BaHHbIN HecoBnafeHudM LeHTpa
TAXECTW C LEeHTPOM EpatleHuns, 4To
BbI3blBAET HeHOPMafibHbie Hnbpaumnn

5.16

napogan npo6ka
YyactuHoe uWcCnapeHve TONAMBa B
kapblopaTope MM cUCTeMg BMpbICKA
TONNMBa, NPW KOTOPOM HAPYLIAeTCA
rnopgava TOMMMBA, BbI3BaHHOE [Na-
BHbIM 00pa3oM MeCTHbIM| neperpe-
BOM WM BbICOKUMMW TEMMgpaTypamm
oKpyXatollen cpedbl

5.17
napoBas Npo6Ka, BO3HWKILAA B
pe3ynbTaTte neperpe{a
TONNMBa B TOMINBHO
cancreme
HectabunbHas pabota  fiBUraTens,
BbI3BAHHAA KUMeHWem TOMNMBa B
TOMIMBHON CUCTEME 13-3d BbLICOKOW
TemnepaTypsbl OKpyxatoler cpefs

6 HeuncnpaBHoOCTU geTanen

pieces/composants M y3noB AgBUraTens
6.1 6.1 6.1
abrasion abrasion abpasvBHbI N3HOC

removal of surface material by entry
of hard foreign particles scoring/
scratching the surfaces

6.2

bedding-in pattern

smooth reflective wear pattern
created between two contacting
parts during initial operation

enlévement de matiere en surface
par entrée de particules étrangéres
dures rayant/éraflant les surfaces

6.2

chemin d'enlitage

usure, d'aspect lisse et réfléchis-
sant, générée entre deux pieces en
contact au cours du fonctionne-
ment initial

CPpbIB  MaTepvana C MOBEPXHOCTY
BCNEACTBME NMPOHUKHOBEHWA TBEPbIX
4acCTuU, OCTaBAAKOWMX Ha MOBEPX-
HOCTAX Cnefbl B BUae 6opo3n

6.2

npupabortka

MATKUA (MNaBHbLIN) B3aVMHbIA U3HOC
OBYX KOHTaKTVpylOlWMX [eTanein B
HavarnbHbIN Nepuop 3KCnnyaTaumm
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6.3

carbon residue

carbon deposits on parts as a result
of incomplete combustion

6.3

résidu de carbone

dépbts de carbone sur les pieces,
résultant d'une combustion incom-
plete

ISO 2710-2:1999(E/F/R)

6.3

OTJ/IO)KeHMe yriepoaa

caxa

yrnepofHble OTNOXEeHWA Ha feTansx,
BO3HMKalOLWWE B pe3ynbTaTe CropaHua
TonnvBa

6.4 6.4 6.4
cavitation corrosion corrosion par cavitation KaBUTaLMOHHAaA Koppo3uA
(erosion {érosion) 3pOosut——————

removal | of surface  material
caused by a liquid experiencing
local prespure fluctuations resulting
in vapour|bubble formation and col-
lapse

6.5
burnt
(charred)
description of a surface area that is
coated with a layer of carbonised
combustipn products

6.6
chipping
surface damage due to particles
being brgken off caused by high
local prespures

6.7
combustion residue
solid deppsits of combustion-prod-
ucts with carbon residue

6.8

crevice eefresion—————————eorrosion-de-fissure————————————icoHTaKTHaA Kkoppo3nNAa

damage to metallic surfaces in con-
tact caused by chemical reactions
that take place in the crevice

6.9

corrosive pitting

wear consisting of small holes and
spots caused by a corrosive
mechanism

enlevement de matiere en surface
provoqué par des variations locales
de la pression des liquides, entrai-
nant la formation de bulles et leur
disparition

6.5

carbonisation

phénoméne de dépdét a la surface
d'une piece consistant en un re¢ou-
vrement par couche de produits de
combustion carbonisés

6.6

écaillage

endommagement de la surface
d'une piége par des particules déta-
chées.par des pressions locales
élevées

6.7

résidu de combustion

dépbts solides de produits de com-
bustion accompagnés d'un résidu
de carbone

6.8

détérioration de surfaces métalli-
ques en contact, provoquée par des
réactions chimiques qui prennent
place dans les fissures

6.9

corrosion par piqire

usure avec apparition de petits
trous et de taches engendrés par
un mécanisme de corrosion
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CpbiB MaTepuana ¢ NOBgpPXHOCTU nog
BO3[eNCTBMEM NIOKANbHbL[X KOonebaHwuin
OaBNeHnA B XMOKOCTW, NPUBOAALINX K
obpaszoBaHuMio, |, ndcnepyowemy
CXNOMbIBAKMO NAPOBbLIX MY3blPLKOB

6.5
3aKOKCOBaHHbIN Yy4a¢TOK

Y4aCTOK MOBEPXHOCTU fefrann, nokpbl-
TbIl CJIOEM  3aKOKCOBARBLLNXCA npo-
OYyKTOB CropaHunAa

6.6
BblKpalunBaHune
noBpexaeHne noBEPXHOLTN, Bbl3BaH-
HOe OTpbIBOM 4acCTul| Matepuana
N3-3a BbICOKWX NIOKaNbHbIX JaBNEHNN

6.7
OTNOXEeHNe NPOoAYKTOB

cropaHus
Harap
TBepOble OTNOXEHUA NPPOYKTOB Cro-
PaHUA C OTNOXEHNEM CaYu

6.8

noBpexpmeHne
BEPXHOCTEN,

MeTtannnyeckmx no-
HaxogAawmxca B KOH-

TakTe, BbI3BaHHOE XnMnyecknmm
peakumnamMm Mexagy  MHOPOOHbIMU
Matepnanamm

6.9

KOPPO3VWHbIA NMUTTUHI

M3HOC, XapakTepu3ylowWuinca MnonBne-
HVUeM HebonblMX ALIPOK W MNATEH,
BbI3BaHHbLIA  BO3[ENCTBMEM  KOPPO-
3WAHOrO MexaH13Ma
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6.10

dewpoint corrosion

corrosion caused by condensed
combustion products on areas with
low surface temperatures in the
combustion chamber or the ex-
haust duct

6.11
electrolytic corrosion

6.10

corrosion au point de rosée
corrosion causée par des produits
de combustion condensés sur des
surfaces froides, dans la chambre
de combustion ou dans le conduit
d'échappement

6.11
corrosion électrolytique

6.10
KMCNIOTHAA KOppo3unsa
KOPpO3MA, BbI3BaHHAA CKOHOEHCK-

POBAaBLIMMWCA NPOAYKTAMK CropaHuns
B MeCTax C HU3KUMK TemrepaTypamm
NMOBEepXHOCTe B Kamepe CropaHus
UMK B BbIXNOMHOM Tpybe

6.11
3NEeKTPONANTNYECKAA KOppo3uAa

corrosion cajused by the electrolytic
reaction of|two different metals
with interpoged liquids

6.12
fatigue crack

crack on a|component after pro-
longed repedted loading

6.13
fatigue frdcture

fracture of 4§ component due to the
extension of|a fatigue crack

6.14
fretting rust

corrosion provoquée par réaction
électrolytique de deux métaux diffé-
rents en milieu liquide

6.12

fissure de fatigue

fissure sur un composant, suite a
I'application  prolongée  d'efforts
répétés

6.13

rupture de fatigue

rupture d'un composant,due au
prolongement d'une fissure de
fatigue

6.14
corrosion-par frottement

KOpPO3MsA, BbI3BaHHAA 3S[EKTPONNTU-
Yeckow peakumen OBYX ~PasfnyHbIX
MeTannos B XuUOKOW.Cpene

6.12

ycTanocTHasa TpewunHa
TpewwHa) B geTtanu, Bbi3BaHHaA ONu-
TeNsHOW NOBTOPAIOLENCA HArPY3KON

6.13

YCTanocCTHbIA N310M
M3NoM paetanu, BbI3BAHHH I pa3Bun-
mem yCTaJ'IOCTHOI7I TpewmnHyI

6.14
thpeTTnHr Kopposusa

corrosion dlie to micromovement  corrosion\dle a un microdéplace- Koppo3uA, BbI3BaHHAA HEOOMBLLIUM
between twp contacting surfaces ment, ‘entre deux surfaces en B3aWMHbIM  MepemMeleHnEM  OBYyX
cantact KOHTaKTUPYIOWKMX MOBEPXHPCTER Npu
HV3KOM [aBReHM
6.15 6.15 6.15
frictional fatigue fracture rupture de fatigue par YCTanoCTHbIA N35IOM TPEHUA
fatigue fracture enhanced“by fric- frottement YCTANOCTHbIN ~ W3MOM,  BbI3BAHHbIN
tion rupture de fatigue accentuée par le  TpeHuem
frottement
6.16 6.16 6.16
glaze lustrage HaTup

interference with the correct seat-
ing of the ring on the bore or liner
wall when deposits caused by
combustion gum fill the honed sur-
face grooves

6.17
hairline crack
fine, barely-visible surface crack

interférence avec le positionnement
correct des segments dans leur
logement ou sur la paroi de la
chemise, survenant lorsque des
dépbts provoqués par le gommage
remplissent les gorges taillées sur
les surfaces

6.17

microcraquelure

fissure superficielle fine, a peine
visible

VHTEPgEPEHUMA MO OTHOWEHUIO K
NpaBUNLHOMY PACMONIOXEHMIO Konel
B UX FHE3[ax unu B cteHke 060nouku,
BO3HMKAlOWaA B  Cyyasx, Koraa
NaKOOTIIOXEHUA 3aMOMHAIOT XenobKku,
06pa30BaBlIMECA Ha MOBEPXHOCTU

6.17

BOJIOCAHAA TPeLWVHa

TOHKaA, €0Ba 3aMeTHaA TpeLwlrHa
NMOBEPXHOCTHN
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6.18

heat discolouration
(tempercooling)

change of colour of a component
due to overheating

6.19
high-cycle fatigue (HCF)
metal fracture due to high fre-

6.18

décoloration par la chaleur
changement de couleur d'un com-
posant, d0 a un échauffement
excessif

6.19
fatigue a haute fréquence
(HCF)

ISO 2710-2:1999(E/F/R)

6.18

TenoBoe N3MEeHeHne LBeTa
nobexanoctn

N3MEHeHMe LBeTa feTany BCIeacTsne

neperpesa

6.19
BbICOKOUMKIIOBaA YyCTanocCTb
noBpexpaeHne Metania Kn3-3a UWKIn-

quency cyclic loading in the elastic
region

6.20
hot spot
localised pverheating due to expo-
sure to cpmbustion gas or exhaust
gas

6.21
lacquering

(varnishjng)

a thin film of lubricating oil residues
polymerised on to the surfaces of a
component (e.g. pistons, valves
etc.)

6.22
low-cycle fatigue (LCF)

metal fradture due to low freguency
cyclic loading in the plastic region

6.23

rupture du métal par une charge
cycligue a haute fréquence dans le
domaine élastique

6.20
point chaud
surchauffe localisée due a une

exposition aux gaz de combustion
ou aux gaz d'échappement

6.21

gommage

couche mince dezésidus d'huile de
lubrification polymérisés a la sur-
face des sC¢omposants (exemple:
pistons, Soupapes, etc.)

6.22

fatigue a basse fréquence
(LCF)

rupture du métal par une charge

cyclique a basse fréguence dans le

domaine plastique

6.23

4eCKOW HarpysKkm C BbIEOKOM YaCTOTON
B ynpyrow obnactu HagpyxeHus

6.20
MeCTHbIl neperpes
MECTHOE MOBbIWEHNE TemnepaTypsl

BCNEOCTBME  HapylleHUfi npouecca
cropaHua unu Bbinycka oTpaboTas-
WKX ra3oB

6.21

nakoob6pazoBaHve

OTNOXeHne nakKa
TOHKaA MeHKa MONMMEPU30BaHHbIX
OCTaTKOB CMasoyHOro Macna, npu-
rOpeBWVX K MOBEPXHACTV AeTanu
(Hanp. NopwHaA, KnanaHalu T.1.)

6.22
MaJloLMKIIoBasA yCTanocTb
noBpexpneHve Metanna M3s-3a Luknu-
YeCKOW Harpysku C HM3KOW 4acToTown
B MNacTU4HOM 06nacTn HRrpyxeHns

6.23

mixed friction

friction between two components
due to breakdown of the lubricant
film causing metal-to-metal contact

6.24

nozzle dribble

dribbling of fuel into the combustion
chamber due to malfunctioning of
the injector

frottement mixte

frottement entre deux composants,
dld a la rupture de la couche de
lubrifiant qui a entrainé un contact
meétal-métal

6.24

suintement d'injecteur
apparition de gouttelettes de car-
burant dans la chambre de com-
bustion, due a un mauvais
fonctionnement de I'injecteur
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CMellaHHOe TpeHune

TpeHue [ByX [eTanen, COMPOBOX-
falolleecs  paspbliBaMy  MaciAHON
MNEHKYM,  BbI3bIBAOWUMY  KOHTAKT
MeTanna ¢ MeTasniom

6.24

noatrexaHue hopCyHKMN
NOATEKaHWe TOMAWBa B Kamepy

CropaHuA 13-3a HencnpaBHo PaboThl
dpopCyHKM
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6.25

piston burning

(charring)

hard and dark deposits on a piston,
originating at higher temperatures

NOTE A similar process to varnish-
ing, see lacquering (varnishing).

6.25

encrassement du piston
présence de dépbts durs et som-
bres sur un piston provenant des
températures élevées

NOTE Processus similaire au gom-
mage, voir gommage.

6.25

HarapooOGpasoBaHve

TBeEPOble W TeMHbIe OTJIOXEHNA Ha
nopuwHe BCnencTeme BbICOKUX TeMrie-

patyp

MNMPUMEYAHUE  STOT Nnpouecc nogobeH
nakoobpa3oBaHuio, M. nakoobpasoBa-
Hue.

6.26 6.26 6.26

pitting piquage NATTUHI

localised removal of surface ma- enlévement localisé de matériau de  MecCTHOe BbIKpPALIMBaHKE NaTepuana

terial due [fo weakening of the surface dG a un affaiblissement de  noeepxHocT  n3Ba~ ofnabneHus

material strycture by mechanical or la structure du matériau par action  CTpPyKTypbl MaTepuana nof MexaHu-

chemical acfion mécanique ou chimique YeckUM UMK XUMNYECKUM |BO3AENCT-
BUEM

6.27 6.27 6.27

ring gumming gommage de segment de 3aBvcaHMe KonbLa

tightness of|a piston ring in the pis- piston 3afieraHne TMOPWHEBOrO KonbLa B

ton ring gropve due to the deposit
of combustipn products

6.28
ring scuffing

partial seizure of a piston ring on
the cylinder |iner surface

6.29
ring stickipg

locking or gluing of a piston ring-in
the piston 1ing groove due to\the
accumulatiop of deposits

6.30
score
furrow-like methanical damage to a

serrage d'un segment de pistof
dans la gorge d'un segment de pis-
ton, dd au dépdt de produits:de
combustion

6.28

usure par frottement d'un
segment de piston

grippage partiel d'un segment de

piston surla surface de la chemise

du cylindre

6.29

collage de segment de piston
blocage ou collage d'un segment de
piston dans la gorge de segment de
piston, di0 a l'accumulation de
dépots

6.30
rayure
détérioration mécanique d'une sur-

KaHaBKe MOPLWHA ©3-3a QTNOXEHUNA
NPOMYyKTOB CropaHuns

6.28
npuxBaTbiBaHWe KOnbLja
4acTW4HBIN  3aaMp  NJPLWHEBOro
KonbLa Mo NMoBePXHOCTY BTYIKM

6.29

3aKOKCOBaHMe KofbLa
npuropaHvie Konbya
CTOMOPEHVE UNN 3aefaHnd MnopluHe-
BOro Kofbla B KaHagke U3-33
HaKOMMNEHNA OTNOXEHWNA

6.30
Hagup
MexaH14yeckoe NoBpexpaeHe noBepx-

surface in the form of scratches in
the direction of motion

6.31

seizure

destructive effect between two
surfaces that normally move rela-
tive to one another in which the
parts or components in contact are
held tight enough to resist relative
movement

10

face, ressemblant a des sillons,
sous forme de rayures dans le sens
de déplacement

6.31

grippage

effet destructif entre deux surfaces
qui normalement se déplacent I'une
par rapport a l'autre, par lequel les
parties ou les composants en con-
tact sont suffisamment étroitement
maintenus pour résister a un mou-
vement relatif

HoCcTW B BMOe 60poO3n MO Hampa-
BMEHUIO IBUXEHUA

6.31

3agvp

paspylaioliee  MOBEPXHOCTHOE  Mo-
BPEXAEHVE ABYX B3aVMOAENCTBYIOLNX
NOBEPXHOCTEN, MPU KOTOPOM KOHTaK-
TMpylOLWWe  OeTann  YaepXuBaloTcA
OTHOCUTENBHO [APYr Apyra HacTONbKO
CWNBHO, YTO TMPEnATCTBYIOT OTHOCW-
TeNbHOMY [BVIXEHWIO
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6.32

shaft misalignment

directional deviation or axial mis-
alignment between the shafts of
two connected assemblies, e.g.
engine/alternator

6.33
surface crack
small injugy
face

6.34
thermal [cracking

irregular fleep crack on part of a
working [surface due to thermal
stresses

NOTE  On a plain bearing journal it is
frequently laccompanied by discoloura-
tion.

6.35

thermal [fatigue

failure of metal due to thermal
cycling

6.36

toeing plattern
gear contact pattern

6.32

désalignement des arbres
déport directionnel ou désaligne-
ment axial entre les arbres de deux
ensembles reliés entre eux, par
exemple: moteur/alternateur

6.33
craquelure superficielle

superficielle

6.34

craquelure thermique

fissure profonde et irréguliere sur
une partie de surface travaillante,
due a des contraintes thermiques

NOTE Sur un palier lisse, .8lles
s'accompagnent fréqguemment “d'une
décoloration.

6.35

fatigue thermique

défaillance d'un métal due a des
chocs.thiermiques cycliques

6.36

trace de pincement

trace de contact entre des engrena-
ges

ISO 2710-2:1999(E/F/R)

6.32

HEeCOOCHOCTb BaJsiOB

OTK/IOHEHWe  HanpasfieHnA  Ocen
BanoB [BYX COEAMHAEMbIX Y3OB,

Hamnp. oBuUratenb-reHepaTtop

6.33
NOBEpPXHOCTHOE NMOoBpeXaeHne
eIHAHATEEHOE—ROBPRXACHNE B
BUOE KaBEepHbI
netanu

nnu PeLWNHblI  Ha

6.34
TepMUn4ecKoe pacTpecKnBaHne

HeperynsApHble rnybokue| TpeLlHbl Ha
paboyen MOBEPXHOCTY  [eTanu,
BbI3BaHHbIE TEPMUYECKMI HanpsAxXe-
HUAMM

MPUMEYAHME Ha rnajppkon  wenke
Bana 3TO 4acTO MOXET CO[1POBOXAAThCA
N3MEHeHMEM LiBeTa.

6.35
TepmMmunuecKkan yCctanocrtb
nospexpaeHmne MeTanna| Bdiencrsne
LUMKNn4eCKnx TennoBbIX Yoapos

6.36
MATHO KOHTAKTa
Cnefbl KOHTakTa 3yObeB LliecTepeH

6.37 6.37 6.37

valve sept pitting piquage de siege de soupape AUTTUHI ceqna KnangHa
indentatiogns 4n\ the surface of a marque a la surface d'un siége de cnen OT ygapa B ceane kfjjanaHa
valve sea soupape

6.38 6.38 6.38

vermiculated pattern
wear pattern consisting of wavy,
tunnel-shaped grooving or marking

6.39

wear rate
amount of wear
operating hours

referenced to

trace vermiculée

trace d'usure composée de gorges
ou de marques sinueuses en forme
de tunnel

6.39

taux d'usure

mesure de l'usure par rapport aux
heures de fonctionnement
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BEPMUKYNAPHaA CTPYKTypa
M3HOC B BUOE BOSIOKHUCTbIX TyHene-
06pasHbIX NATEH UK KaBEPH

6.39
CKOpPOCTb NM3HOCAa
BeNin4nNHa WN3HOCa, OTHeCeHHaA K

HapaboTKe B Yacax
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