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FOREWORD

ISO (the Internatjonal Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards|institutes (ISO Member Bodies). The work of developing International
Standards is carrigd out through ISO Technical Committees. Every Member Body inter-
ested in a subject fpr which a Technical Committee has been set up has the right to be repre-
sented on that Committee. International organizations, governmental and non-governmental,
in liaison with ISO} also take part in the work.

Draft Internationa] Standards adopted by the Technical Committees are circulated to the
Member Bodies fof approval before their acceptance as International Standards by the ISO
Council.

International Stanfard ISO 2532 was drawn up by Technical Committee ISO/TC 105,
Steel wire ropes, apd circulated to the Member Bodies in September 1972.

It has been approyed by the Member Bodies of the following countries:

Australia India Spain

Austria Israel Sweden

Belgium Italy Switzerland
Denmark Japan Thailand

Egypt, Arall Rep. of Netherlands Turkey

France Romania United/Kingdom
Germany South Africa, Rep. of U.S.SR-

No Member Body]| expressed disapproval of the document.

AVANT-PROPOS

ISO (Organisation| Internationale ‘de~Normalisation) est une fédération mondiale d’orga-
nismes nationaux |de normalisation (Comités Membres ISO). L’élaboration de Normes
Internationales est|confiée auk Comités Techniques ISO. Chaque Comité Membre intéressé
par une étude a le|droit desfaire partie du Comité Technique correspondant. Les organisa-
tions internationales, gouiyernementales et non gouvernementales, en liaison avec 1'ISO,
participent égalem¢nt aux ‘travaux.

Les Pro_]ets de Naormes Internationales adnnrpc paL les Comités ’T‘pphnmnnc sont—Soumnis

aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes Inter-
nationales par le Conseil de 1’ISO.

La Norme Internationale ISO 2532 a été établie par le Comité Technique ISO/TC 105,
Cibles en acier, et soumise aux Comités Membres en septembre 1972.

Elle a été approuvée par les Comités Membres des pays suivants:

Afrique du Sud, Rép. d>  Espagne Roumanie
Allemagne France Royaume-Uni
Australie Inde Suede
Autriche Israél Suisse
Belgique Italie Thailande
Danemark Japon Turquie
Egypte, Rép. arabe d’ Pays-Bas U.R.S.S.

Aucun Comité Membre n’a désapprouvé le document.
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BBEIEHUE

VICO (Mexnynapoanas Opranusauus no CTaHZapTU3alny) SBISeTCs BCEMHPHOM denepa-

el HallMOHAJIbHBIX OPraHoOB IO CTaHIAPTU3AlMH (KOMI/ITCTOB—‘-UICHOB

0). Pa3paGoTka

Mexaysaponasix Crannapros ocymectsiisiercs Texauueckumu Komureranm ICO. Kax st
KoMuTeT—4iIeH, 3aMHTEPECOBAHHEBIN B NEATEIHHOCTH Kakoro—mm6o Texauudckoro Komurera,
MMeEET NpaBO yYyacTBOBaTh B €ro padorax. IIpaBHTEILCTBEHHBIE M HENPABHUTEILCTBEHHBIC

Mexnayrnapoaasie Opranuzanud, coTpyaumyaromge.c’ VICO, Takxe np
B paborax.

HAMAOT y4acTHE

TIpoextel Mexayraponusix CraHnapTos,, nputsrteie Texnudeckumu KoMmreTamu, nepen
ux yrepxaeaueM CosetoM VICO B kavectBe MexayHapoauerx Cranaap1os, pacChUIAIOTCSA

Ha omobpenue BceM KomuTeraM—4ieHAM.

MexayHaponusii Crammapr WMCQO_ 2532 paspaboran Texuumueckum Kpmurerom HCO/
TK 105, Cmaashsle nposonounpie \kaHamel, ¥ HanpasicH KomureramM—4jeHaM B CeHTsAGpe

1972 rona.
OH 65u1 0100peH KoMuTéraMiu—4neHaMu CIEAYIONIUX CTPaH:
ABscrpanus Wnpus Taunaun
AscTpus WUcnanus Typuus
Benvrus Hranus DpaHus
T'epmanus Hunepnanast IIBeitapys
Janus O6nenuuennoe Koponescreo IIBenus
Erumer, Apabckas Pecn. Pymbisaus HOxuno-Adpukanckas Pecn.

Wzpanns CCCP SInonus

Hu omui KoMuTter-4ieH He OTKIOHMI JOKYMEHT.

© International Organization for Standardization, 1974 e
© Organisation Internationale de Normalisation, 1974 e
© Mexnynapoauas Opranm3auus nmo Cranpapruzanus, 1974 e

Printed in Switzerland / Imprimé en Suisse / Mi3mano B Ilsefinapuu
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Steel wire ropes —
Vocabulary

COPE_AND FIELD QOF

Cables en acier —
Vocabulaire

APPLICATION

This Intgrnational Standard gives a clas-
cifiad lig

sified list of equivalent terms, in Enolish

of equivalent ter in English,
French 4nd Russian, concerning steel wire
ropes. Dlefinitions are given for certain of
these terpns. The classification system used

an tha
on wic

At anta

EPRRNR T R T 15
i Snowp Oy ulc contents  list

preceding page, and an alphabetical index
is provided for detailed reference.

SECTION ONE

MANUFACTURE OF ROPES
AND THEIR CONSTITUENTS

1 WIRES

1.1 nlethod of manufacture

111 d
1) |dry drawing
2) |wet drawing

awing

1.1.2 cpld rolling

1.1.3 pptenting
1) |lead patenting
2) | air patenting
1.2  shape of cross-section

1.2.1 rpund

1.2.2 shdped

circulaire Kpyaaas
profilée daconnan
1) ~Z-shaped Tenz —serovbpasEaT—

D’APPLICATION

La présente Norme Internationale fournit
une liste classifiée de termes équivalents,

ASLE CIASSIIICe CC €S equiv

en anglais, en frangais et en russe, concer-
nant les cables en acier. Des définitions
sont données pour certains de ces termes.

T a gquatam,
Le systtme de classification utilisé est

indiqué dans la table des matieres a la
page précédente, et un index est ajouté
en vue de faciliter la recherche des termes.

SECTION UN

FABRICATION DES CABLES
ET DE LEURS ELEMENTS
CONSTITUANTS

FILS

mode de fabrication

tréfilage
1)/ tréfilage a sec

2) tréfilage au baquet (ou par voie
humide)

laminage a froid

patentage
1) patentage au plomb
2) patentage a I’air

forme de la section transversale

CrajbHble NPOBOJIOYHBIE
kaHatsl — CioBapb

M OBJIACTHh HPMIMEHEHUSA

PaccmaTpuBaeMBslil MexayHapOo HbIH
CraumapT naet KJ1accuduirpoBaHHbIH Iie-
PCYCHb SKBUBAJICHTHB! TEPMHHOB 11O
CTaJIbHBIM _ JIIPOBOJIOYHBIM KaHaTaM Ha
AHTINUCKOM, (bpaHIIyBDKOM A PYCCKOM
AIEIKAX, nnq HEKOTODPEX TEPMUHOR TAHBI

A3BIKAX CKOTO HOR 14

ompenenenns. Mcnonp3yemas —cHCTeMa

Kiraccubukauuy MmokasgHa B COOEPXKaHHU

Ha TpeabIayliell CTPaHPUe W VIS CCHUIKH

OpeayCMOTPEH alipaBUTHBIA yKa3aTelb.
YACTH ITEPBAS

M3IrOoTOBJIEHUE KAHATOB
M WX COCTABHBIX YACTEN

INPOBOJIOKH

METOA H3roTOBJCHHA

60.10ueHUe
1) cyxoe BOnOYCHHE
2) MOKpOE BOJIOUEHHE

X0A00HAA NPOKAMKQA

namenmuposatue
1) naTeHTHpOBaHME B CBUHIIOBOIl BaHHE
2) BO3OyIIHOE NATEHTUPOBAHHE

tdopma monepeuHoro ceyienns

2) trapezoidal
3) I or X, half-lock or rail section
4)  other shapes

1.3  material

1.3.1 unalloyed steel (carbon steel)
1)  mild steel (low carbon steel)

2)  hard steel (high carbon steel)

2) trapézoidale
3) bigorgeen I ouen X
4) autres formes
matiére
acier non allié (acier au carbone)
1) acier doux

2) acier dur

2) TpaneueugaabHas

3) BOCBMEPHOOOpPA3HbLA WM MKCOOpa3-
HBIi, MOJTy3aKPHITHII WK PEIbCOBBIIL
npodune

4) npouure npoduiu

MaTepHast

Heae2uposeannas cmais (yzaepooucmasn
cmann)
1) msarkas crane (HU3KOYyTrJepoaucTas
crajb)

2) TBepHas CTajdb (BBICOKOYIJIEpOIH-
cTast CTalb)
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1.3.2 alloy steel
1)  corrosion-resisting steel

1.3.3 non-ferrous metals

1.4  condition of surface (in respect of its
treatment)

1.4.1 without coating (bright steel)

1.4.2 protective coating

acier allié
1) acier inoxydable

métaux non ferreux

nature de la surface

sans revétement (acier clair)

revétement protecteur

Ae2UPOBAHHAA cMAlb
1) KOppO3HOHHOCTOMKas CTaNb

L[eemnbte memaannvt

cocTosinne noBepxHoctTu (06padorTKa)

6e3 nokpeimua (ceemaasa cmans)

3awjumnoe noKkpvimue

1)  galvanize
a) hot dip palvanized
b) electrolyftically galvanized

c) finally galvanized
d) drawn galvanized (i.e. drawn
after galvanizing)

2)  tin coated

3) cadmium qoated
4)  brass coatdd

5)  copper coated
6)  other coatipgs

1.5  position of wires

1.5.1 core wire (or|king wire)

1.5.2 covering wired
1)  wires of infermediate layers

2

~

wires of th¢ outer layer

1.6  function of wifes

1.6.1 load-bearing |wires: All the wires
which are conpidered as contributing
to the breakirlg load of the rope.

1.6.2 filler wires: |Comparatively small
wires used ir] certain constrictions
of equal lay fopes (see 3.2.2*1)) to
obtain the mecessary <humber of
interstices foy supporting the layer
of covering wiires,

1) zingue
a) zingué a chaud
b) galvanisé électrolytiquement

c¢) zingué non retréfilé
d) zingué retréfilé

2) étamé
3) cadmié
4) bronzé
5) cuivré
6) autres revétements

position des fils

fil central

fils de couverture
1) fils des couches(intéermédiaires

2) fils de la{couche extérieure

fonction des fils

fils‘porteurs: Tous les fils qui sont consi-
dérés comme contribuant par leur charge
de rupture propre a celle du cable.

fils de remplissage: Fils de diamétre relati-
vement faible formant dans certaines
constructions 2 fils paralléles (voir 3.2.2-1))
le nombre de cannelures nécessaires pour
supporter la couche des fils de couverture.

1) IMHKOBOE IOKPBITHE
a) MeTOHbBI TOPsSYero LMHKOBaHUS
0) IMHKOBAHHUE HNICKTPOIUTHIECKAM
criocooom
B) IHMHKOBaHHEHAFOTOBOM [}a3Mepe
I) IMHKOBAHWE)C IOCIIEAYOMAM BO-
JoyeHneM, (TO €CTh BOJJOUYEHHE
ocae OLIMHKOBAHUS)
2) nyxeHue
3) xafMupoBaHHE
4), naTyHHupOBAHME
5) Mmennenue
6) mpovYHe MOKPHITUS

TNOJIOKEHHE IPOBOJIOKH

YeHmpaabHas npoeoaoKka (Npoeosokq
cepoeynuxa)

Np0B0IOKA NOKPBIBAIOWUX CA0EE

1) mpoBOJOKa NPOMEXYTOUYHBIX| CIIOEB
(MnK 3aroJIHEHsT)

2) mpOBOJIOKA HAPYXHOTO CIION [Ipsaeit

Ha3HA4YCHHEe NMPOBOJIOKH

NPOBOJIOKA, Hecywmasi Harpysku: Bde mpo-
BOJIOKH, CHOCOOCTBYIOIIUE YBETHYEHHIO
Pa3pBIBHOM MPOYHOCTH KaHaTa.

NPOBOJIOKA 3anojHeHusi: ITpoBosIOK3 cpas-
HHUTEJIBHO HEOOJIBIIOTO JHaMeTpa, UCIIOJIb-
3yeMasi B HEKOTOPBIX KOHCTPYKIMSY KaHa-
TOB HapaljieIbHON CBHUBKM (JIHHEHHOIO
kacanus) (cMm. 3.2.2-1) g momnyveHus
TpeOyeMOro KOJMYECTBA IPOMEXYTKOB
O71s. TONIEPXKKH CJO0s nposonox1n o-

KDBITHS
PHITHE-

NOTE — Depending on the particular cir-
cumstances, filler wires may or may]not be
load-bearing wires.

1.6.3 stitching wires: Single wires, or
wires formed into strands, used for
the stitching of flat ropes.

1.6.4 seizing wires: Single wires, or wires
formed into strands, used for
making a close-wound helical serv-
ing to retain the components of a
strand or rope in their assembled
position.

NOTE — Suivant le cas, les fils de remplissage sont,
ou non, également fils porteurs.

fils de couture: Fils isolés ou assemblés en
torons, utilisés pour la couture des cables
plats.

fils de ligature: Fils simples ou toronnés uti-
lisés par enroulement en hélice & spires
jointives pour maintenir en place les élé-
ments d’un toron ou d’un céble (Transfil).

IIPUMEYAHUE — B 3aBACHMOCTH OT KOHKpDET-
HBIX CJIy4aeB IPOBOJIOKA 3aIOJIHEHHS MOXET OBbITh
HeCyllIel MIIH He HEeCyLUel Harpysky.

NPOBOJIOKA JJIfA CLIHBKH KanaToB: OquHap-
Hasl POBOJIOKA HJIM MPOBOJIOKA, OOBHEIH-
HEHHass B MpSAOM, WCIOJNb3yeMas mAus
CIIMBKY IUTOCKHMX KaHATOB.

coe/lMHEeHHe NPOBOJIOK BsI3KOii: OjMHapHas
IIPOBOJIOKA MJIM TPOBOJIOKA, OO bEIMHEH-
Hasg B NP, UCHOJb3yeMas 1js ob6pa3o-
BAaHUA 3aMKHYTOTO CIHPAJIbHOTO IIPOBO-
JIOYHOTO TIOKPOBA [JIsi COXPAHEHHS KOMITO-
HEHTOB IPSAM WU KaHaTta B COOpPaHHOM
MTOJIOXKEHUH.
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1.7 characteristics of wire by which it is
classified 1)

1.7.1 tensile grade: A level of requirement
of tensile strength. It is designated
by the minimum value of the
appropriate range of the tensile
strength.

1.7.2 quality of coating: A characteristic
defined by the mass, the evenness
and the adherence of the coating.

caractéristiques du fil intéressant la classifi-
cation 1)

classe de résistance: Niveau d’exigences
pour la résistance. Elle est désignée par la
valeur minimale de la gamme de la résis-
tance choisie.

qualité du revétement: Caractéristique dé-
finie par la masse, la régularité et ’adhé-
rence du revétement.

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/D/P)

XapPaKTePHCTHKH, N0 KOTOPLIM
KaaccugumMpyeTcst nPoBosoKa 1)

KJAacC NpOYHOCTH: YpoBeHb TpebGoBaHMH
K paspeBHOM mnpounoctu. OH 0603Ha-
YaeTCs MEHMMAJIbHBIM 3Ha4€HHEM COOTBET-
CTBYIOIIErO OUamna3oHa pa3pbIBHOH HIpOY-
HOCTH.

KAa4eCTBO NOKPBITHA: XapaKTepUCTHKaA,
onpeneiseMas Maccoif, OJHOPOTHOCTBIO
¥ IUIOTHBIM COEAMHEHHEM IOKPBITHS.

1.8  johing of wires
1.8.1 elgctric butt welding
1.8.2 brpzing

1.8.3 twisting

2 STRANDS

sttand: An element of rope consist-
ing of an assembly of several wires
of| appropriate shape and dimen-
sipns spun helically in one or more
layers.

NOTE — In some cases, a single strand
cohstitutes a rope.

2.1  mhnufacturing machines

2.11

-

ybular (stranding or laying) ma-
clines

2.1.2 planetary machines

22

12}

ape of strands

221

-
o

und strand: A strand having a
erpendicular cross-section which is
hproximately the shape of a circle)

L g

2.2.2

-

jangular strand: A strand”’having
a|perpendicular cross-séction which
i approximately ~the/shape of a
tifiangle.

2.2.3 oyal strand:“NA strand having a
perpendicular cross-section which is
approkximately the shape of an oval.

2.2.4 ribbon—strand strand—having—a
perpendicular cross-section which is
approximately the shape of a rec-
tangle or a parallelogram.

3 ROPES

rope: A construction of several
strands wound helically in one or
more layers.

NOTE—In some cases, a rope is consti-
tuted by a single strand.

1) The main characteristics relating to the classifica~
tion are the tensile strength and the quality of
coating. The other characteristics are dependent
on these two main characteristics.

Tiaison des fils
par soudure électrique
par brasure

par torsade

TORONS

toron: Elément de cible constitué par un
assemblage de plusieurs fils de formes. et
de dimensions appropriées, enroulés, héli-
coidalement en une ou plusieurs cguches.

NOTE — En certains cas, un toron’§imple constitue
un cable.

machines de fabrication

machines (toronneuses ou cableuses) tubu-
laires

machinés/a cage

section des torons

toron rond: Toron dont la section droite
est de forme approximativement circulaire.

toron triangulaire: Toron dont la section
droite est de forme approximativement
triangulaire.

toron ovale: Toron dont la section droite
est de forme approximativement ovale.

tangle ou d’un parallélogramme.

CABLES

cable: Construction de plusieurs torons
enroulés hélicoidalement en une ou plu-
sieurs couches.

NOTE — En certains cas, un cdble est constitué
par un toron simple.

1) Les caractéristiques principales intéressant la clas-
sification sont la résistance et la qualité du revéte-
ment. Les autres caractéristiques sont liées a ces
deux caractéristiques principales.

COCANHCHNE NPOBOJIOKA |
3JIEKTpHYECKasi CBaApKa HCTHIK
maiika TBEpIABIM, IPUIIOEM

CKpyyYHBaHHe

apsiau

npsab: DJIEMEHT KaHala, COCTOAINMHA H3
HECKOJIBKHX IIPOBOJIOK CPOTBETCTBYIOLIETO
npoduns M pa3MepoB| CIUICTEHHBIX IO
CrnUpajy B OOUH WM Oquee CIoeB.

TIPUMEYAHUE — B HexkdropheIX CiydYasx OOHA
npsngb COCTABIIACT KaHaT.

NPOU3BOACTBCHHBLIC Malj'lllbl

TpyGuaTas mammHa (MalldHa UL CKpy-
YHBaHMS CTPEHT WJIM Nfsifeif kaHaTa)

IJIAaHETAPHBIC CTAHKH

dopma npsinei

NpSab KPYIJOro MONgpeYHOro CEeYeHHs:
IIpsge, mOONEpEeYHOe [ceueHHe KOTOpOH
¥MeeT OpUOGIM3HTENLHD GOPMY OKpyX-
HOCTH.

npsabL TPEYroJIbHOTO MOfiepevHOro CeveHus :
IIpsinb, NONEPEYHOE [ceyeHHE KOTOPOH
uMeeT npubiu3uTensHq GOopMy TPEYroib-
HHKA.

npsiab OBAJLHOrO IMONPPEYHOro CeYeHHs:
Ilpsage, mHONEpevHOe |cedeHHMe KOTOPOH
nMeeT npubausuTenbHq hopMy oBania.

HTOUHA ; psiob, IIOMEPEYHOE
CeueHne KOTOPOil MMeeT NPHOIM3UTENLHO
¢dopMy NPAMOYTOJbHHKA MM Iapaiiesno-
rpamma.

KAHATBI

kanat: KOHCTpyKuwmsi, COCTOsIIAs M3 He-
CKOJIBKMX Tpsifieif, CBATHIX IIO CIHpaId
B OJMH WM OOJjiee CIOEB.

TIPUMEYAHHUE — B HEKOTOpPBIX Cly4asx KaHaT
COCTOMT M3 OHHOH NpSAH.

1) OCHOBHBIE XapaKTEPUCTUKH, CBA3AHHBIE C Kiac-
crduxauueil — pa3pbiBHag HPOYHOCTb M KayeCTBO
HOKpHITUSA. Jpyrue XapaKTepUCTHKH 3aBHCAT OT
3THX ABYX OCHOBHBIX XapaKTE€PUCTHK.
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311

3.1.2

32
3.21

322
1)

2)

323

1)

2)

3)

internal stresses and balancing

ropes with low internal stresses:
Ropes which are manufactured us-
ing methods aimed at reducing
internal stresses arising from spin-
ning. These methods can include
preforming and postforming.

ropes with low torsional stresses:
Ropes in which the wires and layers
of strands are di ed i 3
manner tha, when under tension
due to a frge axial load, the rope
will have a minimum torque or a
minimum ddgree of rotation. This
result can bg obtained in different
degrees eithey by using two or more
layers of strands of the same con-
struction (“ rjon-rotating ropes ”’) or
by using onellayer of strands around
an independlent wire rope core
(“ semi-balarjced ropes ).

characteristigs of spinning

layers

type of stranfling
equal (parallel) lay rope: A rope
in which the wires in the strands
are so spiin that they all have
an equal [lay length. It follows
that the cqntact between all wires
is linear (spe figure 1, page 24).

cross (nonf-parallel) lay rope: A
rope in wHich the wires in succes-
sive layers|of the strand are spun
at approxlimately the same lay
angle. It fpllows that the wires in
successive [layers make point con-
tact.

spinning: THe name given' to the
group of opgrations which includes
stranding of] wires\and closing of
strands.

angle

tensions et équilibre internes

cAbles a faibles tensions internes: Cibles
fabriqués selon une méthode visant a
réduire les tensions internes provenant du
commettage. Cette méthode peut faire
appel 4 la préformation et & la postfor-
mation.

cibles a faible torsion: Cables dans lesquels
les fils et les couches de torons sont dis-
ROQSC de manicre d £ cJAC. D DO DIC
le couple ou le degré de torsion quand le
cable est mis sous tension par une charge
axiale libre. Ce résultat peut étre obtenu
a des degrés divers, soit par ’emploi de
deux ou plusieurs couches de torons de
méme construction (cibles dits antigira-
toires) soit par I’emploi d’une seule couche
de torons sur une dme métallique cablée
(cables dits semi-équilibrés).

caractéristiques du commettage
couches

type de toronnage
1) cable a fils paralléles: CAiblé dans
lequel les fils sont toronnés de telle
sorte que les pas._des différentes
couches sont identiques. Il en résulte
que le contact entre’les fils est linéaire
(voir figure 1;'page 24).

2) cible a fils non paralleles: Cable
dans lequel les fils des différentes
couches sont toronnés sous des angles
sensiblement égaux. Il en résulte que
le contact entre fils des différentes
couches est ponctuel.

commettage: Nom donné a ’ensemble des
opérations qui comprennent le toronnage
des fils et le cablage des torons.

1) angle

BHYTPCHHHEC HANPSIKCHUSA N
HEPaACKPY4YHBaAE€MOCTh

KaHaThl C HU3KHMHM BHYTPEHHHMH HANpsi-
skenmsvH: KaHaTel, NOJyYeHHBIE MeETO-
laMH, LEJIbI0 KOTOPHIX SBIISETCS CHIDKE
HHE BHYTPEHHUX HANpPsDKEHWH, BO3HMKAIO-
IMUX IPHA CBUBKE. OTH METONBI MOTYT
BKJIIOYATh IPENBAPUTEILHOE U MOCIIELY O
uree GpopmoBaHue.

KaHaThl € HU3KHMM HANDSUKEHHSIMH IIDH
Kxpy4ennn (Hexpyrsammecs): Kanater, B xo-
QDELX HDOROIOKA % JOu ARaliBTS)
TOJIOKEHBI TakuM oOpazoM, N0 mOI
HATSKEHHEM, BBbI3BaHHBIM . \CBOPOOHOI
OCEBO# HArpy3Koif, KaHAT Q6IAKaeT MUHE-
MaJIbHBIM KPYTSAIOAM MOMEHTOM WM MH-
HUMaJIbHOR CTemneHbrQ. Bparuenunsa.| Takoi
pe3yabTaT MOXKHO OIYYHUTh MCIIO[Ib30Ba-
HHEM IBYyX HIH |OONee CJoeB |mpsizeit
OIMHAKOBOM (KOHCTPYKIHHU («MaJIPKPyTsi-
IIHECS KaHaTh»), WIK OJHOTO CHPs mps-
neit, 0OBUTOrO BOKPYT HE3ABUCUMQTO Cep-
JIeYHUKA) TPOBOJIOYHOrO KaHaTa | (camo-
6afIaHCUPYIOIIHECS KAHATHDY).

XAPAKTCPHCTUKH CBHBKH
CJIOH

THII CKPYYMBAHHS

1) kaHaT paBHOMepHO#i (Iapaje/IbHOI)
ceuku: KasaT, B XOTOpOM |1IpOBO-
JIOKA B TPSASX CBHUBAETCS | TaKUM
00pa3oM, YTO BCE OHH MMEHWT OOH-
HAKOBBIE CBUTHIE IJIMHBI, B [pE3YiIb-
TaTe Yero KacaHwe MexXny| BceMu
NpOBOJIOKaMH JIMHeHHOoe (cM.| puc. 1,
cTp. 24).

2) xaHaT KpecToBOil (HemapaJlle/IbHOI)
cuBku: Kanat, B KOTOpOM |IpoBO-
JIOKM B CJIEAYFOIIMX ONWH 32 [IpyTuM
CIIOSIMH TIPSIAA CBUBAIOTCS NI IIpU-
ONIM3ATEILHO OJWHAKOBBIM | yIJiom
cBHBKH. B pesynprare 3TOof0 mpo-
BOJIOKH B CJICIYIOIIMX OIUH Ba Apy-
TAM CJIOEM HMEIOT TOYCYHH KOH-
TaKT.

cBHBKAa: TepMHUH, IPUCBOEHHBIA |rpymnme
onepanui, BKIIOYAIOUIUX CKpYYUBaHUE
NIPOBOJIOKM M 3aKpbIBaHHE IpsIcH.

1) vroa

a) angle of stranding of wires
(wire angle)

b) angle of closing of strands
(strand angle)

direction of lay of rope or strand

a) right-hand, or Z
b) left-hand, or S

type of lay
a) ordinary or regular lay rope:
Rope in which the direction of
lay in the stranding is opposite
to the direction of lay in clos-
ing the rope.

a) angle de toronnage des fils
b) angle de cablage des torons

2) sens de ciblage ou de toronnage

a) a droite, ou Z
b) a gauche, ou S
3) mode de cablage
a) cable ordinaire ou croisé: Cable
dans lequel le sens de toronnage
des fils est opposé a celui du
cablage des torons.

a) yrox CKpPy4YMBaHUSA NPOBOJIOKA
(YyroJt mpOBOJIOKH)
6) yroJyr 3akpbIBaHHA npsgei (yrosa
npsiaein)
2) HanpaBjicHWE CBHBKH KaHATA WM
npsiau
a) IpaBasi CBUBKA
0) JeBas CBUBKA
3) THO CBHBKH
a) NpOCTasl WIM peryjupyeMasi CBHB-
ka kanata: Kamar, B KOoTOpoM
HalpaBJIeHHE CBMBKH IPU CKpY-
YMBAHUY IPOTHBONOJIOXKHO Ha-
MPABJICHUIO CBUBKH TPU 3aKPHI-
BaHUM KaHaTa.


https://standardsiso.com/api/?name=4a393d609f0d4e92aac3fe1f58c60588

4

=

4.1
411

4.1.2

4.2

4.3

44

6.1

6.1.1
6.1.2
6.1.3

6.14

6.2
6.2.1

6.2.2

b) Langs lay rope: Rope in which
the direction of lay in the
stranding is the same as the
direction of lay in closing
the rope.

lay length (pitch)

a) of a wire in the strand: The
pitch of the helix of the axis of
the wire in the longitudinal axis
of the strand.

b) of laying of a strand: The pitch
of the helix of the axis of the

of the rope.

effgctive cross-section for evaluation
of breaking load

shape of rope

: The centre of a strand or the
re of a rope.

fibre

soft fibre
metal
plajtics or synthetic material

othpr types of material

INSERTS

insert: Fibres so placed as to sepa-
ratg adjacent strands or wires in the
sarhe or covering layers.

b) cable Lang: Cable dans lequel le
sens de toronnage des fils est
le méme que celui du ciblage des
torons.

4) pas
a) de toronnage d’un fil dans un
toron: Pas de I’hélice formée par
I’axe du fil mesuré sur ’axe longi-
tudinal du toron.
b) de céablage d’un toron: Pas de
I’hélice formée par I’axe du toron

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/®/P)

0) mapajuielibHAsh CBHBKA KaHATA:
Kanar, B KOTOPOM HaIlpaBJICHHE
CBUBKH TIPH CKPYYHMBaHMM COBIIA-
JIaeT C HAIpaBJIEHUEM CBUBKH IIPH
3aKpHIBAHUM KaHATa.

4) nJMHA CBHBKH

a) npososioku B mpsau: Ilar cou-
paj¥ OCH NIPOBOJIOKM B MPOIO0JIb-
HOH OCH NpAIU.

6) csuBkH npsiau: lllar cnupanu ocu
OpPSIIX B IPOJOJIbHOM OCHA KaHaTa.

céble.

section utile pour le calcul de la charge de
rupture

forme de cible
1) rond
2) tressé
3) plat

AMES

4me: Partie centrale d’un toron™ou d’un
cible.

textile

fibre dure

fibre tendre

métallique

matiére plastique ou artificielle

autres types de matiéres

FIBRES INTERCALAIRES
OU REMPLISSAGE FIBREUX

fibres intercalaires ou remplissage fibreux:
Fibres textiles intercalées de fagon & séparer
les fils ou les torons adjacents d’une méme
couche ou de deux couches différentes.

nojie3Has IUIOMA/Nb NONEPeYHOro CeveHHs
I pacueTa ‘pazpymaronleii Harpy3Ku

dopma (Kanara

1) kpyrnas
2) OmJIeTHEHHAs
3) mrockas

CEPAYHUKN

cepaesnuk: IleHTpanbHas yacTh NSOy WK
KaHarta.

BOJIOKHO
TBEPAOE BOJIOKHO

MATKO€ BOJIOKHO
MeTal
IVTACTHKH WM CHHTEeTHYedKAH MaTepHas

npounii MaTepunaJ

BKJIA AbIIIN

BKJIAAbI: BOJOKHA, YJJOXECHHBIE TaKUM
06pa3oM, YTOOBI OHUM pajlelsIi COCeIHHE
NpAAM WIA IPOBOJIOKM [B TOM X€& MIH
MOKPOBHOM CJIOSIX.

LOBRICANTS ——LEUBRIFIANTS

origin
mineral
vegetable
animal

synthetic
type
liquid (oils)

plastic (greases)

origine
minérale
végétale
animale
synthétique
nature

liquides (huiles)

plastiques (graisses)

KAHATHBIE-€EMAIKIL

NPOHCXOXKACHHE
MUHEpabHAs
pacTuTenbHast
KUBOTHAS

CHHTCTHYCCKAsA

THI CMA3KH
xunkue (Macia)

mIacTuyHbie (CMa3Ku)
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6.2.3 solid
6.2.4 simple

6.2.5 compound

6.3 chemical properties

6.3.1 sediments content V)

6.3.2 ash content

solides
simples

composés

caractéristiques chimiques

teneurs en sédiments (ou en matiéres
inertes ou en charges) V)

teneur en cendres

TBEpIbIC
pOCTHIE

CJIOXKHBIC

XMMHYECKHE CBOHCTBAa

coziepkanue ocaaxa l)

COACPIKAHUE 30JIbI

6.3.3 sulphur cpmtert

6.3.4 hard bituminous content

6.3.5 vegetable|resin content

6.3.6 acidity
1) total adidity
2)  mineral acidity

6.3.7 water content
6.3.8 alkali conjtent

6.3.9 corrosivemess to copper or steel

6.4 physical properties
6.4.1 viscosity
6.4.2 drop poirt
6.4.3 adhesion properties

644 flow temperature

6.4.5 softening [point

6.4.6 behaviouq at low temperature
6.4.7 flash poinjt
6.4.8 emulsifialjility
6.4.9 colour
6.4.10 ageing registance
6.4.11 plasticity
6.4.12 bleeding number

6.4.13 penetratidn

.
[TIICUT CIT SOUlIc

teneur en asphaltes durs

teneur en résines végétables
indice d’acidité

1) indice d’acidité totale

2) indice d’acidité minérale

teneur en eau
teneur en alcalis

corrosion a la lame de cuivre ou d’acier

caractéristiques physiques
viscosité

point de goutte
adhésivité

température. de'fluage
point de ramollissement
comportement au froid
point d’inflammation
émulsionnabilité

couleur

résistance au vieillissement
plasticité

coefficient d’exsudation

COICPKaHIT CCPBI

COZlepXKaHUE TBEPIOBIX OMTYMMHOBHBIX
BEIIIECTB

COIEpKaHNUE PACTUICIIFPHONA CMOJIBI

KHCJIOTHOCTH
1) oOmas KMCIOTHOCTE
2) MuHEpPAIbHAS KUCIOTHOCTE

COAEPIKAaHUE BJIarud
CONCpKaHue ECI0YN

KOPPO3HUOHHAA AKTUBHOCTL K CTQIISIM
WA ME€OU

¢u3nyeckue cBoiicTBa
BSI3KOCTH

TOYKa KarulenaAcHUs
aATe3NOHHBIE CBOUHCTBA
TeMIepaTypa pacTeKaHus
TeMIlepaTypa pa3MAr4cHus
MOBEIeHUe IIPU HU3KOH Temnepatype
TEMIIEpaTypa BOCIIAMEHEHUS
3MYJIbTHPYEMOCTD

LBET

CTOHKOCTB K CTapEHHIO
IIACTUYHOCTh

CHHEPE3UCHOE YHUCIIO

6.5 additives

6.5.1 inhibitors
1) antioxidants
2) anticorrosive agents

6.5.2  other additives
1)  water repellants
2) oil repellants
3) solvents

1 The content of sediments of a lubricant is the
percentage of solid impurities retained by a wire
sieve of a given mesh size, on which the lubricant
is poured in the liquid state.

pénétration TIeHeTpanus
additifs NPHCATKA

inhibiteurs
1) anti-oxydants
2) anti-corrosifs

autres additifs
1) hydrofuges
2) oléorésistants
3) solvants

1) La teneur en sédiments (ou en matiéres inertes
ou en charges) d’un lubrifiant est le pourcentage
des impuretés solides restant sur une toile métal-
lique d’une dimension de maille donnée sur laquelle
on verse le lubrifiant a I’état liquide.

un2ubuUmopwl
1) TpOTMBOOKCHIIUTENH
2) aHTHKOPPO3HMOHHEIEC BEILECTBA

npouue npucadku
1) BomOOTTaNKMBArOILIUE
2) MacCIIOOTTaJKUBAIOIIUE
3) pacrBopuTENH

1) Conepxanue ocagxa B CMa3Ke — 3TO TBepabie
NpUMECH B IIPOLCHTAX, OCTABIIHECSA HA IIPOBOJIOY-
HOM CHTE C 3aJaHHBIM DPa3MEpOM OTBEPCTHIA,
Ha KOTOPpOE 3aJIMBAIOT CMAa3Ky B )KHUIKOM COCTOSHUH .
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6.6

6.6.1

6.6.3

2)

71

72

8.1
8.1.1

8.1.2

8.1.3

8.2

8.3

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
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application graissage NpHMEHEeHHe
purpose objet Ha3HaueHue

impregnation of core 1) imprégnation de I’ame 1) mpomnuTKa cepaevyHUKaA

during drawing 2) au cours du tréfilage 2) BO BpeMs BBITSITUBAHHUSA

during manufacture 3) au cours de la fabrication 3) BO BpeMs M3TOTOBJICHHS
a) of the strands a) des torons a) mpsigeit
b) of the rope b) du cable 6) KaHaTOB

after manufacture 4) aprés la fabrication 4) mocie M3rOTOBIICHUS

for maintenance 5) pour ’entretien S) AN TEXHWYECKOTO OOCITY)KMBaHHUS
methods e MHEHIOObE

hot (by sprinkling) 1) a chaud (par aspersion) 1) ropsuwmit

old 2) afroid 2) XOJIOIHBIN
a)| by means of solvent a) par solvant a) moCpencTBOM pafFTBOPHUTENS
b)| by spraying b) par pulvérisation 0) pacubLICHHEM
luljricant content teneur en lubrifiant codepacanye cmasku

bf the core 1) de I’dme 1)( B)cepmeunuke

bf the rope 2) du cable 2)) B KaHaTe
C(QVERING OF ROPE REVETEMENT DU CABLE INIOKPBITUE KAHATQB
pldstics en matiére plastique IJTAaCTMACCOBOE
rubber en caoutchouc pe3uHOBOE

SECTION TWO SECTION DEUX YACTb BTOPAA

T'YPES OF ROPES TYPES DE CABLES TUIIBI KAHATOB

ROUND ROPES CABLES.RONDS KPVIVIOIIPSIAHBIE KAHATBI

—

ing
wi
co
hal
sis|
10
ar

wil

spiral strands
s'lLe-strand ropes: Ropes consist-

of one or more layers of round
es wound helically aroundya
e.

f-lock coil ropes: -Ropes con-
ing of one or more layers of
ind wires wound helically
und a corg.“The external layer
made of_half-lock and round
es wound alternately.

ful

ing of one or more layers of round

wires wound helically around a
core and of one or more layers of
suitably shaped wires.

stranded rope: An assembly of
several strands spun helically in
one or more layers around a core.

cable-laid rope: A rope obtained

by

spinning six ropes around a

fibre core or around a seventh rope.

cables hélicoidaux

cibles monotorons: Cables constitués par
une ou plusieurs couches de fils ronds
toronnés en hélice sur une ame.

cables demi-clos: Cables constitués par une
ou plusieurs couches de fils ronds super-
posés enroulés en hélice sur une ame.
La couche extérieure est formée par des
fils bigorges alternés avec des fils ronds.

plusieurs couches de fils ronds superposés
enroulés en hélice sur une Ame et par une
ou plusieurs couches de fils profilés.

cible a torons: Ensemble de plusieurs
torons enroulés hélicoidalement en une ou
plusieurs couches autour d’une ame.

grelins: Cible obtenu par ciblage de six
cables autour d’une ame en textile ou
constituée par un septicme cable.

NpSJH CIHPAJIbHOH CBUBKH

cnupaibHble Kanatel: KaHatel, cocrosimue
M3 OOHOro Wi Oonee CJIOEB IPOBOJIOKH
KpYIJIOrO CeYeHHs, CBUTHIX IO CIHpAIH
BOKDYI' LIEHTPAJILHOU IPOBOJIOKH.

NOJY3aKPHITHIE CIMpaibHEle KaHatel: Ka-
HaTHI, COCTOAINME W3 OAjoro mium Goiee
CJI0EB MPOBOJIOKA KPYIJIQrO CEYEHWsI CBH-
TBIX IO CIOHPAJA BOKPYI CEepICYHUKA.
HapyXHbIA CIO# COCTOMUf U3 IPOBOJIOKII
(hacOHHOTO W KPYIJIOrO C4UCHHS Yepenyro-
IIAXCS MEXIy coOOoi.

ykmmi: Kanatel,
COCTOSIIIAE M3 OJHOrO MM GoJiee CIIoeB
NPOBOJIOKH KpYIJIOTO CEYeHUs, OOBHTOH
IO COMpaId BOKPYT CEpAeYHHKA W OJHOIO
uia Gojiee CJIOEB MPOBOJIOKH (hacCOHHOro
npodus.

KAHAT CBHTBIi M3 HECKOJbKHMX HNpsijeii:
Heckonpko mpsimeit B cOope, CBHTBIX IIO
covpajd B OfuH wix Ooiee ClIoeB BOKPYT
CepIcYHUKA.

KaHaT kaOennHoit ceuBku: Kanart, mosmy-
YEHHBI CKpYYHMBAHHEM IIECTH KaHATOB
BOKDYI' CepIeYHHKa W3 BOJIOKHA HIIHA BO-
Kpyr CeIpMOTO KaHaTa, BBIIOJIHAIOLIETO
(hyHKIHIO CepAeYHMKA.
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9 BRAIDED ROPES

10 FLAT ROPES

flat rope: A construction made up
of unit ropes (generally of four
strands called “ reddies ) laid side
by side and interlaced with stitching
wires.

CABLES TRESSES

CABLES PLATS

cable plat: Type de cable obtenu en reliant
ensemble par des coutures des cables (géné-
ralement & quatre torons, appelés aussiéres)
disposés cOte a cote.

OIIVIETEHHbBIE KAHATBI

IIJIOCKHE KAHATbBI

nnockuit kanat: Koucrpyknus, cocrosmnias
W3 €OUHUYHBIX KaHATOB (OOBIYHO YETHIPEX~-
MIPsOHBIE, HA3bIBAEMbIE «PAOAMYC») CBUTHIX
60K 0 OOK U MepEruIETEHHBIX IPOBOIOKOH
JI7Tsl CIIMBKY KaHATOB.

SECTLN THREE

DIMENS$IONAL AND
MECHANICAL | CHARACTERISTICS
AND TPLERANCES

11 VALUE

11.1 nominal value: The conventional
value by phich the characteristic
is designafed.

11.2  measured yalue: The value derived
by direct fneasurement in the pre-
scribed m3nner.

11.3  calculated| value: The value ob-
tained by|a calculation based on
given or ipeasured values and on
conventional factors.

12 LINEAR [DIMENSIONS

12.1 diameter {of round wire, round
strand or fround rope) of the per-
pendicular cross-section of the
wire, strar]d, or rope

12.1.1 nominal diameter: The sominhal
value of the diameter of-the wire,
strand or fope.

12.1.2 measured |(actual),.diameter: The
diameter pbtained by measuring,
using a pqescribed method.)

SECTION TROIS

CARACTERISTIQUES
DIMENSIONNELLES ET
MECANIQUES, ET TOLERANCES

VALEUR

valeur nominale: Valeur conventionnelle
par laquelle la caractéristique est désignée.

valeur mesurée: Valeur qui résulte-dirécte-
ment d’un mesurage effectué suivant une
méthode prescrite.

valeur calculée: Valeur qui résulte d’un
calcul fondé sur desvaleurs préfixées ou
mesurées, et subldes facteurs conven-
tionnels.

DIMENSIONS LINEAIRES

diamétre (d’un fil rond, d’un toron rond,
ou d’un cible rond) de la section droite
du fil, du toron ou du cable

diameétre nominal: Valeur nominale du
diamétre du fil, du toron ou du cable.

diameétre mesuré: Diamétre obtenu par une
méthode de mesurage prescrite 1.

YACTb TPETFbsI

PASMEPHBIE "_MEXAHUYECKUE
XAPAKTEPUCIHMIK U JOIIYCKU

BEJIAYMHBI

HOMHHAJIbHASI BEeJIMYHHA S chonj;x BEJIH-
YUHA, IO KOTOPO# 0003HAYaeTds Xapak-
TEPUCTHKA.

HU3MEPEHHAST BEJIUYHHA : BeHPI‘lPIHa, noJy-
YCHHass IIPU HENOCPEACTBCHHOM| H3MeEpe-
HUHM IO IPpE€ANUCAaHHOMY METONY .

BBIMHC/ICHHAs BeaWuHHA: Benuuuya, moiy-
YeHHAs BBIYMCIEHHEM, OCHOBAaHHOM Ha
3aaHHBIX YIX U3MEPEHHBIX BEINYMHAX M
YCIIOBHBIX KO3 dHIMEHTAX.

JIMHEMHBIE PASMEPBI

auamerp (TIPOBOJIOKH, HPSAAM MR KaHaTa
KpPYIJIBIX IOHEPEeYHBIX CeveHmit) jlom nps-
MBIM YIJIOM K OCH HPOBOJIOKH, HIPSOU UK
KaHaTa.

HOMHHAJIbHBIN AnameTp: HoMuHajbHas Be-
JMYMHA, IO KOTOpOi oOo3Havaercs aua-
METp MPOBOJIOKH, NIPAAM WK KaHaTta.

u3Mepeunslii (hakruyecknii) nuamdrp: Jua-
METp, MNOJIyYeHHBId NpH H3MEPEHHHM IO
NPeaIUCaHHOMY METOAy ).

12,2  circumscribed circumference
12.3  width and thickness

124  length of rope
12.4.1 nominal length

12.4.2 measured length
1) initial length (before installation)

2) length in service

Y The method will be prescribed in separate Inter-
national Standards.

8

circonférence circonscrite
largeur et épaisseur

longueur du cible
longueur nominale

longueur mesurée
1) longueur initiale (avant pose)

2) longueur en service

1 La méthode sera prescrite dans des Normes Inter-
nationales particuliéres.

ONMHCAHHASA OKPYXKHOCTh
IUHPHHA H TOJIIMHA

JUIMHA KaHATa
HOMHHAJIGHAS JJIMHA

H3MEpEeHHast NJIHHA

1) mepBoHavanipHas mMHA (epen ycTa-
HOBKOI1)

2) IIMHA MPH 3KCIIIyaTalud

D Onmncanue merona Oyner JaHO B OTAENbHBIX
Mexcayraponusix Cranmaprax.
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13

13.1

13.2

13.3

14

14.1

14.2

14.3

14.4

15

15.1

15.2
15.2.1

15.2.2

15.2.3

15.2.4

CROSS-SECTION
cross-section of metal
nominal cross-section of rope

fill factor (of the rope): The ratio
between the sum of the metallic
cross-sectional areas of all the
wires, and the area of the circum-
scribed circle of the rope, the
diameter of the latter being equal

SECTION TRANSVERSALE
section transversale métallique
section transversale nominale du cable

coefficient de remplissage (du cible): Rap-
port entre la somme des surfaces des sec-
tions transversales métalliques de tous les
fils et la surface du cercle circonscrit au
cable, le diamétre de ce dernier étant égal
au diamétre nominal du cable.

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/®/P)

IIOIIEPEYHOE CEYEHVE
NonepeyHoe ceveHne MeTaia
HOMMHAJIbHOE NONEPeYHOe CeveHHe KaHaTa

Kod(uUHEHT 3an0JHeHHs] KaHaTa: 3aBH-
CHMOCTb MEX/1y ILIOIIaAs MU HONEPEIHOTO
CeYeHHs: BCEX MPOBOJIOK W ILIOMAIBIO OIK-
CaHHOM OKDPY>XHOCTH KaHaTa, IPUYEM Oua-
METp ONMCAHHOM OKPYXHOCTH paBEH HO-
MHHAJIBHOMY IHaMETpy KaHaTa.

to[tThe nominal diameter ol ihc
rope.

MMASS

specific mass of wire metal

mgss per metre

mgss of coating: The mass of coat-
ing (obtained by a prescribed
m¢thod) per unit surface area of
the¢ uncoated wire, expressed in

grims per square metre.

ovprall mass

NIECHANICAL PROPERTIES
t

epsile strength of wire: The ratio
bdtween the maximum load obtain-
ed in a test to destruction and the
inftial cross-sectional area of the
tegt piece.

brgaking load of rope

minimum breaking load: The cdl-
cylated product of the square,of
the nominal rope diameter—(in
square millimetres), the“neminal
epsile strength of all-the wires (in
ndwtons per square-millimetre) and
a [coefficient (15.3¢4) appropriate
to| the construction of the rope.

-

measured._(actual) breaking load:
The nfaximum load obtained by
tepting, a sample of the rope to
desfrnt\f;r\n,

using a3 nrescribed
5 4

MASSE
masse spécifique du métal du fil
masse au meétre, ou métrique

masse du revétement: Masse du revétement
(obtenue par une méthode prescrite) par,
unité de surface du fil dénudé, expriméé én
grammes par métre carré.

masse globale

CARACTERISTIQUES' MECANIQUES

résistance a la fraction du fil: Rapport entre
la charge maximale obtenue a l’essai de
rupture etila section droite initiale de
I’éprouyette.

charge de rupture du cable

charge de rupture minimale: Produit du
carré du diamétre nominal du cable (en
millimétres carrés) par la résistance nomi-
nale 2 la traction des fils (en newtons par
millimétre carré) et par un coefficient
(15.3.4) propre au type de construction
du cable.

charge de rupture mesurée (effective):
Charge maximale obtenue a 1’essai de rup-

ture d’un échantillon du cable, effectué
suivant une méthaode precr‘rife

BEC
yAeIbLHEI BEC METAJIA NPOBOJIOKH
BeC_Ha’' MeTp
BeC NOKPBLITHSA: BEC TOKPHTUS HA CIUHULLY
IJIOIIAM TIOBEPXHOCTH IPOBOJIOKH TOCIE
YA€ s OKPBITHS , IO YEHHBIH 110 IIpe-
NUCAHHOMY METOINY M |[BBIPAXXEHHBI B

TpaMMax Ha KBaJpaTHBIH METp.

o0mmil Bec

MEXAHNYECKUE Cf]oﬁCTBA

pa3peIBHAS NPOYHOCTH NMPQBOJIOKH: 3aBHCH-
MOCTh MEXJy MaKCHMaJIbHON Harpy3koi,
TIOJIyYCHHOM IIPH MCOBITAHHM [IO pa3py-
IICHUS M MEPBOHAYAILHOM MOJIOIIAABIO
TIOTIEPEYHOTO CEYEHHUA OMPITHOrO obpasua.

paspyliaomas Harpy3ka Kasata

MHHHMAJIbHASL pa3pymiamuiasi Harpyska:
BrryrciieHHOE Ipou3BeIeiue KBaipaTa Ho-
MHHAJIBHOTO JUaMeTpa IPOBOJIOKH (B KBa-
IpaTHBIX MM), HOMAHAJIPHOU Pa3pHIBHOU
MPOYHOCTH BCEX IPOBOJIOK (B HBIOTOHAX
HAa KBaJpaTHBIA Mam) ¥ KodbdumeHTa
(15.3.4), COOTBETCTBYIOLIPTO KOHCTPYKIHA
KaHara.

usmepennas (paxrTuyeckafl) paspymaomas
Harpyska: MakcuManpHds Harpyska, mo-
Jly4eHHas NPU HCOBITAHWHA ONBITHOrO O0-
eHMs IO Ipea-

method.

nominal aggregate breaking load
(of all the wires): The calculated
product of the total nominal cross-
sectional areas and the nominal
tensile strength of all the wires in
the rope.

measured (actual) aggregate break-
ing load (of all the wires): The sum
of the breaking loads of all the
individual wires in the rope
resulting from the tensile testing
in the prescribed manner of all the
wires taken from the completed
rope.

charge de rupture nominale totalisée (de tous
les fils): Produit de la somme des sections
droites nominales de tous les fils du cable
par leur résistance nominale.

charge de rupture totalisée mesurée (effec-
tive) (de tousles fils): Somme des charges de
rupture de tous les fils prélevés dans une
portion de cable entier, ces charges de rup-
ture des fils étant obtenues séparément par
un essai de traction effectué sur chacun
d’entre eux, suivant un mode opératoire
prescrit.

OUCAHHOMY METOOY.

HOMHHAJIGHAST CyMMapHas pa3spyluaomas
Harpyska (BCcex MPOBOJIOK): BrruuciieHHOE
Mpou3BeACHNE OOIIUX HOMHUHAJIBHBIX IIO-
Iaziei monepeyHoro CeYeHus1 1 HOMHHAIIb-
HOM pa3pBIBHOM MIPOYHOCTH BCEX IPOBOJIOK
B KaHaTe.

u3Mepennasn (paxruyeckas) cyMmMapHasi paz-
pywiaromasi Harpy3ka (BCeX IIPOBOJIOK):
CyMMma pa3pylaroliux Harpy3ok BCeX OT-
IEIbHBIX IPOBOJIOK B KaHATE, NOJIyYEeHHAS
NP UCIIBLITAHUM Ha Pa3phIB IO IIpeIIIHCaH-
HOMY METOJIy BCEX IPOBOJIOK, B3STBIX U3
rOTOBOTO KaHaTa.
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ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
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15.3
15.3.1

15.3.1.1

15.3.1.2

15.3.1.3

15.3.1.4

15.3.2

15.3.2.1

15.3.2.2

15.3.3

15.3.3.1

15.34

154
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spinning loss
measured spinning loss

nominal spinning loss: The dif-
ference between the nominal ag-
gregate breaking load and the
minimum breaking load of the
rope. It is fixed for each type of
rope on the basis of the statis-
tically determined mean value of
the measured spinning loss.

partial easured spinning loss
between [the aggregate breaking
loads: The difference between
the sum$ of the breaking loads
of all wites in the rope measured
before apd after spinning, result-
ing from the deformation of the
wires anfl the alteration of their
structurq due to spinning.

partial peasured spinning loss:
The diffgrence between the mea-
sured aggregate breaking load
and the measured breaking load.
This diffgrence results from the
effects gnd the interaction of
tensile, pending, and shearing
stresses in the complete rope.

spinning Joss factor

nominal §pinning loss factor: The
ratio, expressed as a percentage,
between |the nominal spinning
loss (15.8.1.1) and the nominal
aggregat¢ breaking load (15.2.3).

measured spinning loss factor?
The ratip, expressed as a‘\per-
centage, |between the medsured
spinning|loss (15.3.1.2)\and the
sum of the breaking“\loads of all
wires of 3 rope,measured before
spinning,

perte au commettage
perte au commettage mesurée

perte au commettage nominale: Différence
entre la charge de rupture nominale totali-
sée et la charge de rupture minimale du
cable. Elle est fixée pour chaque type de
cable d’aprés la valeur m moyenne, déter-
minée statistiquement, de la perte au com-
mettage mesurée.

NOTEPH HA CBHMBKY
U3MepeHHvle NOMepu Ha CEUBKY

HOMMHRJIbHBIE IOTEPH HA CBUBKY: Pa3HoCTh
MeX1y HOMMHAJILHOM CyMMapHO# paspy-
IIAIOIIEH Harpy3Koi M HOMUHAJIBHOM pa3-
pylaroliei Harpy3koit kanata. OHu ycTa-
HaBJIMBAIOTCA [JIg Ka)XXIOTO THIA KaHAaTa
Ha OCHOBAaHHMHU OIIPENETICHHOTO CTaTUCTH-
YECKHM METOIOM CpPEOHETO 3HAYCHUs H3-
MEPEHHBIX IIOTEPDh Ha CBUBKY.

Tte au commettage totale mesuree (efec-
tive): Différence entre la somme des
charges de rupture de tous les fils d’un
cable mesurées avant ciblage, et la charge
de rupture mesurée du cable.

perte au commettage partielle entre les
charges de rupture totalisées: Différence
entre les sommes des charges de rupture de
tous les fils du cible, mesurée avant et
apres cablage. Cette différence est impu-
table a la déformation des fils et au chan-
gement de leur structure par suite du
cablage.

perte au commettage partielle effective’’Dif-
férence entre la charge de rupture.meésurée
totalisée et la charge de rupture mesurée.
Cette différence est imputable aux effets et
a Dinteraction des effets \de tension, de
flexion et de cisaillement dans le cable.

coefficient de'perte au commettage

coefficient,'de perte au commettage nomi-
nalet Rdpport, exprimé en pourcentage,
edtre la perte au commettage nominale
(15.3.1.1) et la charge de rupture nominale
totalisée (15.2.3).

coefficient de perte au commettage mesurée:
Rapport, exprimé en pourcentage, entre la
perte au commettage totale mesurée
(15.3.1.2) et la somme des charges de
rupture de tous les fils du cable, mesurées
avant ciblage.

00IIHe H3MEpeHnble NoTepy Ha CBHHKY : Pas-
HOCTh MEXIY CYMMOI pa3pyluafdiuux Ha-
TPY30K BCEX MPOBOJIOK B KdHaTe, YI3MEPEH-
HBIX 10 CBUBKH, M H3MEPEHHOM pajpymaro-
1IeH Harpy3koi kamatal.

napuuaIbHbIe-H3MEDPEHHbIe OTEPH [HA CBHB-
KY MEXIYy~ CyMMapHbIMHU pazpyulnoumml
HarpyskaMu: Pa3sHoCcTh MeXay dymMMamu
pa3pymfarolliuX Harpy3ok BCEX IPOBOJIOK
B KaHaTe, M3MEPEHHBIX 10 ¥ [10CIIg CBUBKH,
HOSlydeHHasi B pe3ynbraTe neddpmManuu
TPOBOJIOK M HM3MEHEHUS HX CTPYKTYpBI
6raroaps CBUBKE.

napugaJbHbie H3MEPEeHHbIE NOTEPH HA CBUB-
Ky: PasHOCTb Mexny u3MepeHHPH Cym-
MapHOH pa3pyliaroleit Harpy3Koi 1 usme-
PEHHOM pa3pylIarolieil Harpy3Kol, IMOJIy-
YeHHast B pe3yJsibTaTe BJIUSHHUSA U [B3aMMO-
JICHCTBUSI paCTsDKCHHS, H3ruba Hanps-

JKCHHA COABUIAa B TOTOBOM KaHarte.

Ko Puyuenm nomeps na ceusky

HOMHHAJILHBIA KoddduuuenT nofeps Ha
cBuBKY: OTHOIIEHUE, BBIPAXEHHO¢ B IPO-
LIEHTaX, HOMHHAJbHBIX IOTEPh HY CBUBKY
(15.3.1.1) x HOMMHANBHOM CyMMapHOIi
pa3pymaromieit Harpyske (15.2.3).

H3MepeHHbli K03 duuueHT HoTeps Ha CBUB-
Ky: OTHOIIEHHE, BBIPAXEHHOE B [IPOIICH-
TaX, HU3MEPEHHBIX IOTEPH Ha | CBHBKY
(15.3.1.2) x cymmapHoii paspymfiaromeit
Harpy3ke BCEX MNPOBOJIOK KaHATal m3Me-
PEHHOI nepen CBUBKOM.

xaadidbunueiina
gL

spinning factor

nominal spinning factor: The
ratio between the minimum
breaking load of the rope (15.2.1)
and the nominal aggregate break-
ing load (15.2.3).

conversion factor for determina-
tion of minimum breaking load:
The product of the fill factor
(13.3), the nominal spinning
factor (15.3.3.1) and the constant
/4,

rotating torque of rope around its
axis

caefficient de commetiaae
s

coefficient de commettage nominal: Rap-
port entre la charge de rupture minimale
du cable (15.2.1) et sa charge de rupture
nominale totalisée (15.2.3).

coefficient de conversion pour la détermina-
tion de la charge de rupture minimale:
Coefficient qui résulte du produit du coef-
ficient de remplissage (13.3) par le coeffi-
cient de commettage nominal (15.3.3.1) et
la constante #/4.

couple de giration du cible autour de son axe

HOMHHAJIBHBIN K03 unpent cBuBku: OTHO-
HICHHE HOMMHAJIBHOM pa3pylmaroileii Ha-
rpy3kad kxaHara (15.2.1) x HOMHHAIL-
HOM CyMMapHOH pa3pyImarouieii Harpys-
xe (15.2.3).

nepeBoaHoi K03 PUIMEnT Uit onpeaeennst
MHHHMAJILHOH  pa3pyliarciiell Harpy3Ku:
ITpoussenenue Ko3duuEenTa 3amomnHe-
Hus (13.3), HOMUHATIBLHOTO KO3(hduUMEHTa
ceuBkH (15.3.3.1) u KOHCTAHTHI 7/4).

KPYTSIMii MOMEHT NpPH BpPAIEHHH KAaHATA
BOKPYI' CBOeii OCH
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15.5 modulus of elasticity

15.5.1 modulus of elasticity of the
material

15.5.2 apparent modulus of elasticity
of the rope

16 TOLERANCES

SECTION_EOLIR
DT TTOTNT A—r oo

module d’élasticité

module d’élasticité du matériau

module d’élasticité apparent du cable

TOLERANCES

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/D[P)

MOAYJIL YHPYrOCTH

MOJAYJTh YOPYrOCTH MaTepuana

KaXyIIHics MOMYJIb YPIyrOCTH KaHaTa

JAOITYCKHA

YACTE UETBEPTAS

(QRDER AND SUPPLY

17 INTERESTED PARTIES
17.1  manufacturers
17.2  principals

17.3

w

hppliers
174  clients or purchasers

17.5  ipspection authorities

18 (ONTRACT CLAUSES

18.1  technical requirements

18.1.1 ta given in order

18.1.2 specifications sheet

18.1.3 specifications to be applied
18.1.4 tgst laboratory

18.1.5 manufacturer’s certificate

18.2  winding, packing, etc.

18.2.1 1tppe
1) | coils
2) | reels or drums
3) | open drums\with cross pieces

18.2.2 dhargétexistics
1) | materials used

SECTION QT JATRE

COMMANDE ET LIVRAISON

PARTIES INTERESSEES
fabricants

commettants

fournisseurs

clients ou acheteurs

organismes de contrble

CLAUSES DE CONIRAT

conditions techniqués’de livraison
données de.commande

cahier desCharges

prescriptions a appliquer
laboratoire d’essai

certificat de fabrication

conditionnement (bobinage et emballage)

type
1) rouleaux
2) bobines
3) tourets a croisillons

caractéristiques
1) matériaux employés

2) ~minimum diameter ol reel, bar-
rel or coil

18.2.3 packing materials

18.2.4 packing (ordinary, sea, etc.)

18.2.5 marking
1)  full identification of materials
2)  construction
3) diameter
4)  length
5)  name of purchaser
6) order number
7)  date of manufacture

3AKA3 N/TIOCTABKA

SAUHTEPECOBAHHBIE CTOPOHBI
U3rOTOBHTEIH
TJ1aBHBIE U3TOTOBUTETH
TIOCTaBIIUKU

KJIMEHTHI WM IOKYNaTed

Oprang3alyuid IO TMPOBLACHUIO TEXHHUYC-
CKOro KOHTpPOJIA

COJEPXXAHHNE KOHTPAKTA

TEeXHHYECKHE YCJIOBHS
JaHHBIE 3aKa3a
YCIIOBHS TTOCTaBKH
MHCTPYKUMH IO IPAMEHGHHIO
na6opaTopus, NPOBOAALIAs UCHBITAHUS

CepTH(UKAT H3rOTOBHTE(IA

HaMaTbIBaHHE, YIIAKOBKA H T. II.

mun ynakoexku
1) OyxThI
2) XaTymku uia 6apgOaHsl

3) otkpbiThie OapaG@HBI C IIOIEpEeYH-
Hamu (bapabaHbl TuOa KPECTOBHH)

XQpaKmepucmuxu
1) wmcnons3yeMble MafrepHaibl

2y diametre minimal de 1@ bobine, du——— 2) MUHAMIIBHBII AuaMeTp KaTyHIKH,

touret ou du rouleau
ligatures d’extrémité

emballage (ordinaire, maritime, etc.)

marquage
1) références du matériau
2) construction
3) diameétre
4) longueur
5) nom de I’acheteur
6) numéro de la commande
7) date de fabrication

Gapabana uiIM OyXTHI
YHAKOBOYHbIE MAMEPUANbL

ynaxoexa (OOBIYHAS, IPU TIEPEBO3KE
MOpPEM H T. I.)

MapKuposka
1) o6o3nauenue
2) KOHCTPYKLHS
3) mmamertp
4) mmaHa
5) HaWMEHOBaHHE IOKYIAaTes
6) HOMEp 3aka3a
7) marta W3rOTOBJICHHS

1
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ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
VICO 2532 - 1974 (A/®D/P)

18.3  transport

18.3.1 road

18.3.2 rail

18.3.3 sea

18.3.4 air

184  commissioning of rope

18.4.1 delivery date or period

transport

par route

par chemin de fer

par mer

par avion

mise en service du cible

date ou délai de livraison

TPAHCHOPTHPOBKA
aBTONOPOXKHBIM TPAHCIOPTOM
KEJIE3HOIOPOXXKHBIM TPAHCIOPTOM
BOIHBIM TPAHCIOPTOM

BO3OyIIHBIM TPaHCOOPTOM

ClavYa KaHaTa B IKCILIyaTalHIO

JAaTa MM CPOK ITIOCTaBKH (ana U3roToB-

18.4.2 method of payment
18.4.3 guarantees
18.4.4 claims or dispute
18.4.5 disagreements

18.4.6 defects found

SECTIPN FIVE
ACCHPTANCE
19 SAMPLING
19.1 acceptance
19.2  rejection
19.3  item
19.4  characteristic

19.5  batch (or lof)

19.5.1 size of batch (or lot)

19.6  sample
19.6.1 size of samyle

19.6.2 random sanjple

mode de paiement

garanties

réclamations ou contestations
différends

défauts constatés

SECTION CINQ
RECEPTION
ECHANTILLONNAGE
réception
refus
élément
caractéristique

lot

grandeur du lot

échantillon
grandeur de I’échantillon

échantillon prélevé au hasard

JICHUS WM OTTPY3KH)
METOJ OIIATHI
rapaHTui
peKJIaMalyiy Wik -CIIOPHbIE BOIPOJs
pasHorIacus

obOHapykeHHbIe HeheKTH

YACTDH IIATAS
ITPUEMKA
OTBOP ITIPOB
npHemMKa
OTCOPTHPOBKA (OCMOTD BU3YaJIBHBIL)
HO3HLHUS
XapaKkTepucTuKa (OLCHKA)

oTrpykaemas naprus (WM DApTHsS INpu-
ObIBaHHUA)

pa3Mep OTrpyxkaeMoii naptuu (M4 4acTu)

npooa
pa3mep npoOsI

BBIOOpOYHAs poba

19.6.3 periodic sample
19.6.4 sample of wire
19.6.5 sample of rope
19.6.6 sample of core
19.6.7 sample of lubricant
19.6.8 sample of wire rod

19.6.9 sample from one end only of coil
or reel or rope

19.6.10 sample from both ends of coil or
reel or rope

12

échantillon périodique
échantillon de fil
échantillon de cable

échantillon d’ame

échantillon de lubrifiant
échantillon de fil machine

échantillon d’une seule extrémité de la
couronne de la bobine ou du cible

échantillon des deux extrémités de la cou-
ronne de la bobine ou du cible

nepuognyeckas npoda
npo6a IPOBOJIOKH

npoba kaHaTa

npoba ceprevyHnKa

mpoGa CMa3K| [ijisi KaHATOB
npoba npyTKa IpOBOJIOKHA

npoba TONBKO C OXHOrO KOHUIA OyXThl
nma Gapabana MM xaHata

mpoba ¢ 060oux KOHUOB O6yXTHI MaH Gapa-
6aHa WM KaHaTa
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19.7

19.7.1
19.7.2
19.7.3
19.7.4

19.7.5

20

201

20.1.1
1)
2)

20.1.2
1)
2)

20.1.3

20.2
20.2.1

20.2.2

20.3

20.3.1

20.3.2
1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

20.4

204.1

sampling inspection
10094 inspection
sampling plan
single sampling
double sampling

scatter of results

controle par échantillonnage
contrdle a 100 %,

plan d’échantillonnage
échantillonnage simple
échantillonnage double

dispersion des résultats

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HICO 2532 - 1974 (A/®/P)

npoBepka oréopa nmpood
1009, xoHTpOIB
NopsAHoK 0TOOopa npod
€IUHUYHbIK 0TOOp mpob
IBOHOM 0TOOD POO

pa3bpoc pe3yabTaToB

ACCEPTANCE OF WIRE

test pieces

orjgin
fr¢m coils

from rope

straightening
by hand

by machine

repeat tests

chiemical analysis
chlemical composition

pdrmissible percentage limits for
elgments

metallographic inspection

method of examination
longitudinal section
transverse section
enlargement

etched

unetched

ddfects in-micrographic structure

heterogeneity

RECEPTION DU FIL

éprouvettes

provenance
1) des couronnes
2) du cable

redressement
1) ala main

2) ala machine

contre-essais

analyse chimique

composition chimique

limites en (pourcentage admises pour les

éléments

controle métallographique

mode opératoire
1) coupe longitudinale
2) coupe transversale
3) grossissement
4) avec attaque

5) sans attaque

défauts de la structure micrographique
1) hétérogénéité

)

INIPUEMKA ITPOBOJIOKH

ONbITHBIE 00pa3uLI

UCMoyHuk
1), u3 GyxThI

2) u3 xaHaTa

npaexa
1) BpyuHyio

2) MexaHHYeCKas

MHO2OKpammsvle UCNbIMAaHYA

XHMHYECKHH aHAJIH3

XUMMYECKUH COCTaB

JAOIYCTUMBIC IIPEOCIIBI B, IJIS1 3JICMCHTOB

MeTaJorpaduyeckunii KOHTPOJIbL

Memodbl KOKMPOAA
1) npononbHOE ceueH
2) momepeyHOe ce‘rem:r
3) npu yBenMYEHUH
4) mpu TpaBlIeHUH

S) 6e3 TpaBneHus

Odeghexmul 6 Mukpo2paduu¢ckoii cmpykmype

1) HeomHOPOIHOCTH

ctustors
band structure

surface decarburization
martensite

cracks or fissures
grooves or ridges
surface flaking

shells

dimensional inspection

wire of unsuitable section (e.g.
oval, etc.)

2—inctusions
3) structure en bandes

4) décarburation en surface
5) martensite

6) félures ou fissures

7) rayures ou pingures

8) pailles superficielles

9) doublures

contréle des dimensions

fil de section non conforme (par exemple

ovale, etc.)

a
Z) BRIITFOICTHAA

3) momocyartasi CTPYKTypa

4) 00e3yriepoXuBaHUEe TOBEPXHOCTH

5) MapTeHCHT

6) TpemMHbI WM Pa3pHIBBL

7) 60po3OKH WIH rpeOHI

8) IOBEpXHOCTHOE OTClIaMBAaHHE

9) mreHBI

OpoBepKa pa3’MepoB

IPOBOJIOKA HEMOAXOASLIEr0o CCUCHHUA (Ha-

NpUMEp, OBAJILHOTO H T. H.)
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20.5  tensile test

20.5.1 method

1)  test machine, calibration and
precision

2)  gauge length
3)  minimum duration of test

4)  speed of test
5)  preliminary tension

essai de traction

mode opératoire
1) machine d’essai, tarage et précision
2) longueur entre repéres

3) durée minimale de I’essai

4) vitesse d’essai
S) tension préalable

HCHBITAHUA HA Pa3pbiB

Memoo

1) mMamuHa U1l MCOBITAHWS MeXaHHu4Ye-
CKHX CBOMCTB MaTepHalioB, Kaymo-
POBKa ¥ TOYHOCTH

2) pacueTHas mymHA obOpasua

3) MuHMMaNbHAs IPOAOJDKUTETHHOCTH
HCIIBITAHUS

4) CKOPOCTH HCOBITAHHUS
5) mpeaBapUTENbHOE PACTsKEHUE

6) accuracy of measurements
7) test by lpoping (knot test)

20.5.2 results
1)  tensile sfrength
2)  elongatipn (to fracture)

3) elongatipn (after fracture)

4)  reductign in cross-section

20.6 reverse bepd test

20.6.1 method

1) test equjpment

2) angle off bend

3) radius of bending cylinders
(see figyre 2, page 25)

4)  distancd from centre of cylinder
to top gdge of grips (see figure 2,
page 25

5)  distances between cylinders and
guide (sge figure 2, page 25)

6) tension

7) rate of bending

20.6.2 results
) number|of bends

—

20.7  torsion teI

20.7.1 type of te
) torsion |nenedirection
2) alternatlng-torsion

—

6) précision des mesures
7) essai de traction sur fil noué

résultats
1) résistance a la traction
2) allongement total (& la rupture)

3) allongement permanent (aprés rup-
ture)

4) striction

essai de flexion alternée

mode opératoire

1) machine d’essai

2) angle de pliage

3) rayon des cylindres'de pliage
(voir figure 2, pdge 25)

4) distance entre-le centre du cylindre et
la face supérieure des machoires
(voir figure 2, page 25)

5) distance entre cylindres et guide
(voir figure 2, page 25)

6)._tension

7) cadence des pliages

résultats
1) nombre de pliages

essai de torsion

type d’essai
1) torsion continue
2) torsion alternée

6) TOYHOCTH U3MECPEHUU

7) wmcneiTaHue neTieBbMAteTdnoM (3a-
BSI3BIBAHUE y3JIOM)

Pe3yavbmamol
1) paspeiBHag TPOIHOCTH

2) ymnmHeHHMe (o Havyajla 00p330BaHuUs
1387197

3) ynnmuseHue (mocie pa3pynieHus)

4) yMeHbIIEHHE TUTIOIIAMH HON¢PEYHOTO
CeYeHUst

HCOBITAHNS HA M3rHG ¢ neperutom

Memoo
1) ucobrTatensHOe 06OpyIOBAfUE

2) yrou usruba

3) pamdyc u3rubaronmx BaJAKOB MJIA
KynaukoB (cM. puc. 2, CTp]:ZS)

4) paccrossHme OT LIEHTpa Bajuka IO
BEepXHEro kpas 3axuma (cM. puc. 2,
cIp. 25)

5) paccrosiHMe MEXAy BalMKayu H Ha-
npasisromieil (cMm. puc. 2, [crp. 25)

6) pacTsoKeHue
7) CKOpOCTH M3ruOaHums

pe3yavmamol
1) xommyecTBO U3ruOOB

HCNBITAHAA HA CKPyYMBaHHE

Mun UCHbIMAHUA
1) ckpyumBanue B OOHOM HampaBIICHUH

2) CKpy4YMBAaHWE B IIEPEMEHHBIN Hamnpas-

20.7.2 method
1)  test equipment

2)  length between vices, or effective
length

3) tension applied to the wire
4)  speed of test
5)  angle of torsion

20.7.3 results
1)  appearance of the twist
2)  type of fracture
3) number of twists before fracture

14

mode opératoire
1) machine d’essai

2) longueur entre amarrages ou lon-
gueur utile

3) tension appliquée au fil
4) vitesse de ’essai
5) angle de torsion

résultats
1) aspect de I’hélice
2) type de rupture
3) nombre de torsions avant la rupture

JICHUAX

Memoo
1) ucmeiTaTenbHOe 000pyHOBaHKE

2) paccrosiHHe MEXAY 3aXKHMHBIMH Ta-
TPOHAMHY HJIM HOJE3Has IIHHA

3) pacTsoKeHHe HPOBOJIOKH
4) CKOPOCTH UCHBITAHHSA
5) Yroia ckpy4dBaHuUs

pe3yavbmamol
1) BHemiHU BUJ CBUBKH
2) THO ©3JI0Ma
3) KOJIMYECTBO CBHBOK IO M3J0Ma
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20.8
20.8.1
1)
2
20.8.2
1)
1)
20.9
20.9.1
1
2)
3
4)
5)
6
20.9.2
1)
2)
3)
)
5)
20.9.3
0
20.10
20.10.1
)
2)
3
20.10.2
1
2)
3)
21
211
21.1.1
1
2)
3)
4
21.1.2
1)
2)

wrap test

method
number of turns
diameter of mandrel

results

endurance and fatigue tests

type of test

essai d’enroulement

mode opératoire
1) nombre de spires
2) diamétre du mandrin

résultats

1) absence de craquelures

essai d’endurance et de fatigue

type d’essais

by variable tension between two
biven values of load

by alternati

ting tension varying
from zero to a

given value

by bending
a)| rotating
b)| linear

¢)| punctual

by repeated bending

by alternate bending

by combined fatigue (linear bend-
ng, alternating torsion, abra-
sion)

mgthod

fest equipment

lipper limit of load

ower limit of load

pscillation frequency

hngle of bending

refults
humber of cycles before fracture

ingpection of coating

type of test
uniformity

mass of metal deposited pep unit
of surface area

hdhesion
method

immersiontest (Preece)

detetmination of mass
Wwrapping test

1) par tension variable oscillant entre
deux forces de valeur déterminées

&)
~>
o Ty

N danainn alt 4 3 A
ar tension alternée variant de zéro

une valeur déterminée

W
~

par flexion

a) rotative

b) linéaire

¢) ponctuelle

4) par flexions répétées
5) par flexions alternées

6) par fatigue combinée (flexion linéaire,
torsion alternée, abrasion)

mode opératoire
1) machine d’essai
2) limite supérieurede charge
3) limite inférieutesde charge
4) fréquence d’oscillation
5) angle dé.deflexion

résultats
1){_npmbre de cycles avant la rupture

controle du revétement

type d’essais
1) uniformité

2) masse de métal déposée par unité de
surface

3) adhérence
mode opératoire

1) épreuve d’immersion (Preece)

2) détermination de la masse
3) essai d’enroulement

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/D[P)

HCNBITAHHE IPOBOJIOKH HA nepern6

Memoo
1) KOIMYECTBO BUTKOB
2) ImwameTrp OmpaBKH

pe3yavmambt
1) oTcyrcrRuMe TpelIuH

HCNBITAHUSA HA BBIHOCAMBOCTH H YCTAJIOCTh

il HCHOITIGHUA
T) HCIpEPLIBHOE  DACsKEHHE MEXIy
IBYMs 3aJaHHBIMUL [BeTHYNHAME Ha-
TPY3KH
2) mepeMeHHOE PaACTIX
3aJaHHOU BEIUYMHD)
3) usrdbanue
a) COpoBOpavydBaH{EM
6) npoaosbHOE
B) COCPEXOTOYEHHOP
4) MHOrOKpaTHOE naruEaHne
5) usrubaHme C meperupom
6) KOMOMHHMpOBaHHAs [yCTaJIoCTh (PO-
IIOJIbHOE H3rnbaHue| epeMeHHoe Mo-
BOpaYWBaHue, UCTHAHUE)

=

Memoo
1) umcneITaTenbHOE 000pYyIOBaHUE
2) BepxHHU IpeneN Halpy3Ku
3) mwKHER Openen Harpy3Ka
4) vacrota KonebaHus
5) yron m3rubanus

pe3yapmanmol
1) xomM4yecTBO LIMKJIOB| IO H3JI0Ma

KOHTPOJIb TOKPHITHS

MUn UCHLIMAHUA
1) omHOpOIHOCTH
2) BeCc MeTajUla, OCaX[ICHHOIO Ha enu-

HHIlY IUIOIIAJH ITOBEPXHOCTH

3) anre3ms

Memoo

1) ucoeiTanme norpysexHueM (IO Me-
Tony Ilpuca)

2) ompenescHHE Beca

3) wucnbITaHUE HA HaBEPTHIBAHUE

ACCEPTANCE OF ROPE

visual examination

dimensions
diameter
spaces between strands
pitch
length of rope

method
measuring instruments
frequency of measurements

RECEPTION DU CABLE

examen visuel

dimensions
1) diamétre
2) espaces entre les torons
3) pas
4) longueur du cable

mode opératoire
1) instruments de mesurage
2) fréquence de mesurage

IIPUEMKA KAHATOB

BH3YAJIbHBI KOHTPOJIb

pazmepol
1) mmametp
2) paccTosiHAE MEXAY NPAIIMHA
3) mwar
4) nnuHA KaHaTa

Mmemoo
1) wm3mepuTenbHble TPHOOPHI
2) 4YacToTa M3MepeHHm

15
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21.1.3 acceptance requirements

1) tolerances on the diameter of
ropes or strands

2)  ovality of the rope or strands

3)  defects of lay or twisting

4)  spacing of welds

5)  discontinuity of lubrication

6) non-parallelism and faulty posi-

tioning of stitching wires (in flat
ropes)

conditions de réception

1) tolérances sur le diamétre des cibles
ou des torons

2) ovalisation du cable ou des torons
3) défauts de ciblage ou de toronnage
4) espacement des soudures

5) discontinuité de la lubrification

6) défauts de parallélisme et de position
des fils de couture (dans les cables
plats)

mpebosanus Kk npuemke

1) nomycks Ha mUaMeTp KaHATOB HITH
npsiaen

2) OBaJIBLHOCTH KaHATA MJIM NpSIeit
3) medeKTHI CBUBKM HIIM KPYTKH

4) mar cBapHbBIX IIBOB

5) HEOOHOPOAHOCTH CMAa3KH

6) HemapaJUIENbHOCTh M HENpaBHJIbHAS
YCTAHOBKA CINMBAIOIUMX IIPOBOJIOK
(B IUTOCKMX KaHATax)

21.2  tensile test

21.2.1 method

1)  test equipment, calibration and
precision

2)  method ¢f gripping
a) grips
b) socket
c) winding on drum

3) gauge lellggth

4)  prelimingry load

5)  position |of sections to be mea-
sured

6)  speed of festing (straining rate or
loading rate)

7)  accuracy| required for measure-
ment

21.2.2 results
1)  diameter|under load

2)  ovality
3) elongatign
a) elastic

b) permanent
4)  modulus|of elasticity
5)  breaking|load
6) elongatidn after fracture
7)  position hnd type of fracture

21.3  relaxation fest
21.4  crushing tegt V)
21.5  endurance fest
21.5.1 type of test

1) by varialjle-tension between two
given values_of load

€ssal de traction

mode opératoire
1) machine d’essai, tarage et précision

2) mode d’amarrage
a) machoires
b) culots
c) enroulement sur tambour
3) longueur entre repéres
4) charge préalable
5) position des sections & mesurer

6) vitesse d’essai (vitesse de déformas
tion ou de mise en charge)

7) précision de mesurage exigée

résultats
1) diamétre sous charge
2) ovalisation
3) allongement
a) élastique
b) permanent
4) module d’élasticité
S) charge de rupture
6)\allongement aprés rupture
7Y’ position et type de la rupture

essai de relaxation
essai d’écrasement 1)
essai d’endurance
type d’essai

1) par tension variable oscillant entre
deux valeurs déterminées

HCTIBITAHNS. HA Pa3pbiB

Memoo

1) ucneitTatensHoe 060pyfnOBagHe, Ka-
UOpOBKA ¥ TOYHOCTH

2) mMerton 3axuma obpasna
a) THUCKH
6) 3aKMMHBIE TaTPOHBI
B) HamoTka Ha Oapaban
3) pacy€rHas IiuHa
4) nhpenBapuTeNbHAs Harpy3ka

d) ycTaHOBKa mpoduiel MomIEKaIuX
HM3MEPEHUIO

6) CcKOpOCTh MCHBITaHHA (CKOPOFTh pac-
TSDKCHHUS MJTH CKOPOCTb HATpyKEHHs)

7) TOYHOCTB, TpeGyemast AJist U3NMEPEHUS

pe3yavmanol
1) mmameTp mox HArpy3Koit
2) 0BaJBHOCTH
3) yanuseHue

a) ympyroe
6) ocrarousoe

4) MonyJb ynpyrocTu

5) paspymaromas Harpyska
6) ynmMHEHME Mocie H3IoMa
7) TOJIOXEHHE M THI H3JI0Ma

HCIBITAHHE HA PEIAKCALHIO
HCIBITAHHE HA pa3aB/MBaHHE n
HCHBITAHHE HA BBLIHOC/IMBOCTH

mun ucnelmanua

1) mepemeHHOe pacTsbkeHHE MEX Iy BY-
MS_3aAHHPRIMHM _BEIIMYMHAMM Ha-

2) by repeated bending
3) by reverse bending

21.5.2 method

1) test equipment

2)  frequency

3)  mean load

4)  variation of load
1 The purpose of this test is to ensure that the
rope strains caused by lateral stresses (e.g. when
the rope is wound in many layers around a drum)
are not excessive.
The rope is placed between the plates of a press,

a given load is applied, and the distance between
the plates is measured.
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2) par flexion répétée
3) par flexion alternée

mode opératoire
1) machine d’essai
2) fréquence
3) charge moyenne
4) variation de la charge

1 Cet essai est destiné a s’assurer qu’un cable ne
se déforme pas trop sous un effort latéral (cas des
cables s’enroulant en plusieurs couches sur un
tambour).

11 consiste a placer un cable entre les plateaux d’une
presse, a le soumettre 4 une pression donnée et
a mesurer le rapprochement des plateaux.

TPy3KH
2) MHOTrOKpaTHBIA U3rubd
3) wmarubanme ¢ meperubom

Memoo
1) ucnoelTaTensHOe 060pyMOBaHHE
2) vacrora
3) cpemHss Harpy3ka
4) xonebGaHue HATPy3KK

1) Ilenb 3TOTO MCHBITAHHA, XOTS OHO PENKO MpPO-
BOIHUTCS, COCTOMT B TOM, 4TOOBI yOGemuTBCS, YTO
HanpsOKEHUs B KaHaTe, BHI3BAHHbIE GOKOBBLIMH Ha-
NpsDKEHUAMH (HapHMep, KOraa KaHaT HaMaThIBAIOT
B HECKOJIbKO COeB BOKpyr Oapabana) He H306bI-
TOo4HBI. KanaTt momermaror Mexay niuraMu mpecca,
NpUAraroT 3aJaHHYIO Harpy3Ky H H3MepSIIOT pac-
CTOSIHHE MEXAY IUIMTaMH.
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21.5.3 results
1)  number of cycles to fracture

2) number of broken outer wires
at certain stages of the test

22 ACCEPTANCE OF FIBRE
CORE Y

22.1 oil content

résultats
1) nombre de cycles a la rupture

2) nombre de fils brisés dans la couche
extérieure a certains stades de I’essai

RECEPTION DE L’AME TEXTILE Y

teneur en huile

222 nyoisture-content

223  alkali content

224

-

tal acidity

22,5 lybricant content

23 CCEPTANCE OF

JUBRICANTS
See 6.3 and 6.4.

-

SECTION SIX
USE

24 HUNCTION

24.1 Irlying rope
24.1.1 rrying-hauling rope (monocable)
24.1.2 lpaded side rope

24.1.3 ¢mpty side rope

24.2 Tulage rope
24.2.1 hallast rope (eounter rope)
24.2.2 ljfting

24.2.3 tension

tencur-en—eat
#

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/®/P)

pesyabmamol
1) KONHMYECTBO LIMKJIOB OJIs M3JIOMa

2) KOJHMYECTBO IIPOBOJIOK, HOPBABIIUXCS
B Hapy>HOM CJIO€ Ha ONpPENEICHHBIX
CTaIOusiX MCTIIbITAaHUS

IIPUEMKA CEPJAEYHUKA
3 BOJIOKHA Y

CoOepKaHue macia

teneur en alcalis
indice d’acidité totale

teneur en lubrifiant

RECEPTION DU LUBRIFIANT

Voir 6.3 et 6.4.

SECTION "SIX
USAGE

FONCTION

cable porteur
cable porteur-tracteur (monocable)
brin portant

brin de retour
cible tracteur
cable lest
levage

tension

COHEPHAHHS BAAEH——
COZIEp)KAHUE IIETOYH
o61mas KHCAOTHOCTD

COOCPXKAHUEC CMA3KH

IMPHEMKA CMA3KNA
JJIsI KAHATOB

CMm. 6.3 7 6.4.

YACTH IIHECTAA
INNPUMEHEHUE

OYHKIUA

HeCylue KaHaTbl
HECYyLIUEC KaHAThI
KaHaThbl C HAarpy>XCHHbIM| KOHLIOM

KaHATHI C HEHATPYKEHHHIM KOHLIOM
KaHATBI TACOBbIE
GannacTHeI KaHat (KOHprpy3a)
s nonbema

JJIA pacCTsXCHUSA

24.24 hauling

24.2.5 hoisting
1)  single-rope hoisting
2)  multi-rope hoisting
3) main rope
4)  balance rope
5)  counterweight rope

24.2.6 trailing
24.2.7 scraping

1) Acceptance of cores of synthetic material will be
considered separately.

trainage, halage

extraction
1) extraction monocable
2) extraction multicable
3) cable téte
4) cable d’équilibre
5) cable de contrepoids

remorque
raclage

1 La réception des ames en matiére plastique ou
artificielle sera prise en considération séparément.

U1 TATH

U1 IoTbeMa rpysa
1) oxHOKaHATHBIA MOABEM IPy3a
2) MOHOTOKaHATHBIA IOABEM Ipy3a
3) ocHOBHO# KaHAT
4) ypaBHOBEIIMBAIOLIUH KaHAT
5) KOHTPrpy30BO# KaHAT

OykcupoBKa
CKpeIepHbIil KaHaT

1) IIpmemka CepACYHUKOB K3 CHHTETHYECKHX MaTe-
puanos Oyner paccCMOTpEHa OTHAEJBHO.

17
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24.3  standing rigging
24.3.1 stay or guy
24.3.2 tie

244 rigging

24.4.1 running rigging
24.4.2 slingV

24.4.3 block and tackle

gréement dormant
hauban

tirant

maneuvre
manceuvres courantes
élingue V)

mouflage

HENOABHIKHAsA OCHACTKA
OTTsIKKa UJIM BaHTA

3aTsKKa

OCHACTKA
BpALIAOLIAsACS OCHACTKA
crpon V)

noaucnacTt

24.5  guide rope

24.6  stone-cuttin)g strand

247 net
24.8  telephone cable
249  signal and communication cable

24.10 earth cable

25 DESTINATION

25.1  location

25.1.1 ground
1 on the syrface
2 underground

— ~

3) in mines
4)  in petrol¢um plants

25.1.2 naval
1) trawlers
2) navigation
3)  port inst3llations
4)  equipment on board

25.1.3 aviation
1)  ground ipstallations
2) installatigns on board

25.2  nature of service

cible de guidage

cible de sciage (cible pour découper les
pierres)

filet
cable téléphonique
cible de signalisation et de communication

cable de garde

DESTINATION

emplacement

terrestre
1) en surface
2) sous tenre
3) dans les mines
4) dans\les installations pétroliéres

naval.
1) chalutiers
2) navigation
3) équipement de ports
4) appareils de bord

aviation
1) installations a terre
2) installations de bord

HANpPaBJIAIOUMA KaHAT

CTPpEHr aJisi KaME€HOTeCOB

CeTKa

TeJiedolinblii Kadean

CHTHA/TLHBINH M KOMMYHHKAUHOHHBI] Kabeab

3a3eMUIAIOIIMIT Ka0enn

HA3HAYEHUE

pacnojioxenue

Ha 3emae
1) Ha MOBEPXHOCTH 3eMIIM
2) moxn 3emMieit
3) B pyoHHKax
4) Ha HedTIAHBIX YCTAHOBKAX

Ha mope
1) Tpaymepsr
2) MOpPExXOICTBO
3) ycTaHOBKH B IOpTax
4) obopynoBanue Ha GopTy

6 asuayuu
1) HazeMHbIE YCTaHOBKA
2) ycraHOBKH Ha 6OpTy camoseta

nature et ohjet du service

25.2.1 public

25.2.2 private

25.2.3 passenger transport
25.2.4 transport of goods

25.2.5 mixed (i.e. 25.2.3 and 25.2.4)

1 The sling is a short piece of rope used for handling
purposes. Open slings are connected with two han-
dles which can be hung in the handling hook.
Closed slings consist of an “ endless ” rope (a piece
of rope the ends of which are spliced together).
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public

privé

transport de passagers
transport de marchandises

mixte (c’est-a-dire: 25.2.3 et 25.2.4)

1) L’élingue est une courte longueur de cable utilisée
pour la manutention des objets. Les élingues ouvertes
sont terminées par deux boucles que ’on peut sus-
pendre au crochet de manutention. Les élingues
fermées (dites parfois «estropes ») sont constituées
par un cable sans fin (ses deux extrémités étant
épissées ensemble).

XAPARFCPSRCHAYAF A ——
KOMMYHAITLHBIE YCITYIH

YaCTHBIE YCIYI'H

MacCaXXUPCKUM TPAHCHOPT
TPaHCHOPTHPOBKA TOBAPOB
CMemaHHoro tumna (1o ects 25.2.3 u 25.2.4)

1 Ctpon — 3TO KyCOK KaHATa, HCTIOIb3YeMBIH LTS
nepemewienus. OGBIYHO €ro pacmoyiararoT BOKPYT
npeamera, KOTOPBIM HYXHO INOJHATH. OTKpBITHIE
CTPONBI COENUHAIOT C IOBYMS Py4KaMH, KOTODKIE
MOXHO IOABECUTH 3a KPIOK. 3aKpPBIThIE CTPOMBI
COCTOAT U3 «OECKOHEYHOro» xamarta (KycOK KaHaTa,
KOHIBI KOTOPOIO CIUIETEHBI BMECTE).
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25.3  type of installation

25.3.1 aerial funicular
1)  passenger ropeway, cabin type

2)  chair lift (for passengers)

3)  ropeway for goods

25.3.2 ground funicular
1)  funicular
2)  ski-lift

type d’installation
Sfuniculaire aérien
1) téléphérique a voyageurs, télécabine

2) télésiege (pour voyageurs)

3) téléphérique & matériaux

Sfuniculaive terrestre
1) funiculaire
2) téléski

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/D[P)

THII YCTAHOBKH

noosecnvle PyHUKYAEPbI

1) maccaxupckue
KaOuHHOTO THIA

2) IMOXBEMHHUKH C CHACHHAMHM (s mac-
CaXXHPOB)

3) rpy30BbIe KAHATHBIC TOPOTH

KaHaTHBIC OOPOru

Hazemuvle PyHuKysepvt

1) dyHuxynep
2) NOIBEMHHUK IJIsl JIBDKHAKOB

3) | inclined haulage (on the ground)

25.3.3 [ift or elevator
1) | for passengers
h)  with drum
b) with traction sheave
2) | for goods
3) | for mining
h) ground-mounted hoisting ma-
chine

b) tower-mounted hoisting ma-
chine
) Koepe hoisting

25.3.4 lifting tackle
1) | block, fixed or movable
2) | crane

h) tower crane

b) grabbing crane

) foundry crane

) derrick

3) | travelling crane

4) | cable way

25.3.5
1) | winch
2) | capstan

hauling equipment

25.3.6
1) | excavator

) power shovel

b) shovel excavator

barth-moving equipment

) dragline
2) | grader
3) | bucket.excavator
4) | dredger

5) | pile-driver

3) remonte-pente

ascenseur
1) pour personnes
a) a tambour
b) a poulies d’adhérence
2) monte-charge
3) de mines (machine d’extraction)
a) machine d’extraction placée au sol

b) machine d’extraction en téte/du
chevalement
¢) entrainement par poulie Koepe

appareil de levage

1) palan, fixe ou mobile

2) grue
a) grue 3 tour,
b) grue a.benne preneuse
c) grue (de coulée)
d) derrick

3) port.roulant

4)\blondin

appareil de trainage ou de halage
1) treuil
2) cabestan

engin de terrassement

1) excavateur, pelle
a) pelle mécanique en butte
b) pelle excavatrice
c) pelle dragline

2) niveleuse

3) pelle a benne preneuse

4) drague

5) bélier

3) HakKJIOHHas KaHaTHas Tara (Ha 3emie)

Augdbmot uAU ROOBEMHUK
1) maccaxupckuit mahT
a) gO6apabanom
0)./¢ “TOPMO3HBIM |ITKHBOM
2) TPpy30BOi NOTBEMHHAK
3)/ maxTHEIA TOABEMHAK
a) yCTaHOBJICHHBle Ha 3eMJle IOIb-
€MHBIE MEXaHY3MBI
6) Oamrennsie JIbEMHBIE MeXa-
HHA3MBI
B) moabeMHuk Kerme

o6opydosanue 048 NOOBEMA 2py3a

1) 6noxu, MOOBMXHHIE M HEMOABIKHBIE

2) KpaHbl
a) OamreHHbIE KPJHBI
0) rpeitdhepHble KpaHEI
B) JIATEPHBIE KPaHBI
1) Hdeppuk-KpaHgt

3) mepeIBHXHBIE KpJHBI

4) xabenb—KpaHbI

masazoeoe 06opydosanue
1) neGenxu
2) BOpOTHI

06opydosanue 041 nepeNewjenus apynma
1) sxckaBaTop
a) OIHOKOBIIOBLYA 5KCKaBATOP

6) KOBIIOBBI axﬂaaarop
B) JOparjiaiiy

2) rpeiinep
3) KOBHIOBBI 3KCKaHATOP
4) 3emievepnanka
S) xomep mis 3a6nmin cBait

25.3.7 suspension bridges

25.3.8 petroleum industry
1)  drilling ropes
2)  ropes for sounding

25.3.9 mining industry
1)  hoisting ropes

25.3.10 earthing rope

25.3.11 rope for reinforcing of pre-stressed
concrete

25.3.12 fishing rope

25.3.13 rope for ship transportation

ponts suspendus

industrie pétroliére
1) cable de forage
2) céable de sondage

industrie miniére
1) cables d’extraction

cable pour ligne de terre

cdble pour armature de béton précontraint

cable pour la péche (funes)

cdble pour la navigation

sucaqyue mocnol

HedMAHAA NPOMBIUUAEHHOCMb
1) OypoBrle KaHATHI
2) KaHATHI JUIS U3MEPEHHS TJ1yOWHBI

20pHAA NPOMBIUAEHHOCIb
1) nompeMHBIE KaHATHI

Kanamel 047 3a3eMAeHUA

KaHamol 045 GpMUDOBAHUA NPEOBAPUMENLHO
HanpAadjiceHHo20 bemona

Kanamol 044 pulboa0ee.(Kux cracmei

Kanamu! 018 MPAHCROPIMUPOBKU CYO08
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ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/D/P)

26

26.1
26.1.1

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7

26.1.2
1)

2)

3)
4

5)
6)

26.1.3
1

2)

3)
4)

5)
6)

26.2

26.2.1

20

WORKING CONDITIONS

external forces

nature and method of application of

CONDITIONS DE TRAVAIL

forces extérieures

nature et mode d’application de la charge

PABOYME YCJIOBUA

BHCIIIHHE CHJIBI

Xapakmep u Memoo NPUAOHCEHUA HAZPYIKU

load
permanent 1) permanente 1) mocrosiHHAs
accidental (shock) 2) accidentelle 2) cnyyvaitnas (yaap)
weight of vehicle 3) tare du véhicule 3) BeC TPaHCIIOPTHOI'O CPEICTBA
carrying capacity 4) charge utile 4) rpy30m0abeMHOCTD
static 5) statique 5) crarmyeckas
dynamic 6) dynamique 6) IHHAMHYECKas
incremen 7) augmentation 7) Bo3pacraromas
axial forces forces axiales ocesble cuabl
loads 1) charge 1) Harpysku
a) countegweight a) contrepoids a) nmpoTHBOBeEE
b) tightener b) tendeur 0) HaATSKHOU IUKAB
c) tension| device (hydraulic or c) dispositif de réglage de la tension B) HATSKHOE YCTpoMcTBO (Fuapas-
spring) (hydraulique ou & ressort) JIMYECKOE UM TIPYXUHHOG)
d) axial cgmponent of load d) composante axiale de la charge T)") OCeBOM KOMIOHEHT HAIPYBKH
e) resistafjce to movement of e) résistance au déplacement du ) CONPOTHUBJICHUE IEPEMELJCHUIO
rope cable KaHaTa
f) resistarjce to movement of ve- f) résistance au déplacement du vé- €) CONPOTHBIICHHE MNEPEMELCHHIO
hicle hicule TPAHCIOPTHOTO CPENCTB
g) inertia pf masses in movement g) inertie des masses en mouvement K) CHJIA WHEPLMH IIPU JBIKSHII
h) Kkineticlenergy of system h) énergie cinétique du systéme 3) KHHETHYECKas SHEPrusi CHCTEMBbI
type of movement 2) type de mouvement 2) THO IBHXCHHS
a) continyous a) continu a) paBHOMEpHOE
b) intermiftent b) intermittent 0) mepuommyecKoe
motive force 3) effort moteur 3) mBmXKylIas cuia
action of temperature 4) influence de la température 4) BO3NEHCTBHE TEMIEPATYPHI
a) coefficient of thermal expansion a) coefficient de dilatation thermique a) x03hPUIHEHT TepMIIECKQro pac-
IHUPEHUS
b) variation in temperature b) variation de température 6) HM3MeHeHHe TeMIepaTyphl
action of wind 5) action du vent 5) BiuusHHE BeTpa
frost covering 6) (couche de givre 6) Haner uHes

transversal forces forces transversales nonepeunsle cuavl
extended contact 1) contact linéaire 1) nnuTensHOe CONPHKOCHOBEHHE
a) pulley a) poulie a) 6ok
— head [sheave — molette — BeIyLIuil IIKUB
b) shoe b) sabot 6) Gammax
¢) drum (sthooth or greeved) c) tambour (lisse ou rainuré) B) Oapaban (rmagkuil wiM |kesroo-
YaThlit)
— drumfhoisting — entrainement par tambour — 6apaban nebenku
d) balance foller d) rouleau d’équilibre I) YPaBHOBEMMBAIOIIMHA POJHK
e) thimble e) cosse ) xoym ﬂrl
localized contact 2) contact ponctuel 2) JOKAaNIU30BAHHBIN KOHTAKT
a) roller a) galet a) poJuK
b) clamp for fastening vehicle to b) pince de fixation du véhicule au 6) ckxoba niis IpUBA3BIBAHUS KaHATA
rope cable K TPAHCIIOPTHOMY CPEACTBY
diameter of contact surface 3) diameétre de la surface de contact 3) puMamerp CONpUKACAFOILEHCs IOBEPX-
HOCTH
ratio of diameters 4) rapport des diamétres 4) COOTHOWIIEHHE IUAMETPOB
deflection angle 5) angle de déflexion 5) yrox m3ruba
components of the normal load 6) composantes de la charge normale a 6) KOMITOHEHTBHI HATPY3KH, IIPHIIOXKEH-
on the axis of the rope I’axe du cible HOM NEPNIEHIUKYJIAPHO K OCH KaHaTa
stresses contraintes HANPSKEHHS
tensile de traction pacTsraBarouiee
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26.2.2 bending
1) primary
2)  secondary

26.2.3 compressive

26.2.4 total

26.3  safety

26.3.1 to traction

de flexion
1) principale
2) secondaire

de compression

totale

sécurité

a la traction

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/®/P)

u3rubarorree
1) mavambHOE
2) BTOpPHYHOE

CXHMaAroIIee

CyMMAapHO¢€

npeJoXPaHATEIbHOE YCTPOHCTBO

NPOTUB PACTAXKCHUSA

26.3.2 togat

27 INSTALLATION

27.1  placing in position
27.1.1 hgndling winch
27.1.2 ayxiliary winch

27.1.3 taking up slack

27.1.4 piotecting bridge (e.g. over road-
way)

27.1.5 placing under tension

27.1.6 elpngation during installation

27.2  jolning of ropes

27.2.1 spfices
1) [length of inserts
2) |number of passes
a)| of the strands
b)| of the thinner made strands

27.2.2 terminations by sleeves
1) |dimensions of sleeve
2) |composition of alloy
3) |melting point of metal
4) |method
5) [|tapered open socket

6) |closed type socket
7)  |coupling

27.2.3 clgmps
1) Eaam

4adal
totarc

INSTALLATION

mise en place

treuil de manceuvre
treuil auxiliaire
rattrapage du mou

pont de protection

mise en tension

allongement a la mise en:place

liaison des cibles

épissures
1) longueur des bouts insérés
2) rnembre de passages
a)" de torons entiers
b) de torons amincis

extrémités avec des manchons
1) dimensions du manchon
2) composition de I’alliage
3) température de fusion du métal
4) mode opératoire

5) culot conique ouvert ou douille
conique ouverte

6) culot conique fermé

7) manchon d’accouplement 7) cuenkxa
attaches par serrage 3axncumsl
1) mordaches 1) ckoOwr

OOIHeFO—FHEG—————

YCTAHOBKA

YCTaHOBKA-Ha MeCTO
pabouas Tiebenxa

BCHOMOrartenpuas jiebenga
yCTpaHEHHE [IPOBUCAHUS

3al0MTHBIA MOCT (HampuMep, Hal IpOe3-
XKe# YaCThIO JOPOTH)

yCTaHOBKA NOJ HATSXKCHYEM

YIJIMHEHHE BO BPEMS YCTRHOBKH

COCIHHCHHE KAaHATOB

cpawueanue
1) nnuHA BKJIAOBIIICH
2) KOJIM4eCTBO IPOOONROK
a) LEIbHBIX NpsOef

6) YTOHYECHHBIX mpfineit

KOHeuHble Myghmol
1) pasmepsl MydT
2) cocTaB CIUTaBa
3) TouKa IUIABJIEHHS MeTalia
4) merton
5) KOHHMYEeCKHe OTKpPHITble My THI

6) MydTHI 3aKpBITOrO [TUNa

2) rope fastener, hook
3)  deforming clamp
4)  pressed sleeves

27.3  end fastenings (terminals)

27.3.1 friction by winding around a drum
1) drum
2 number of turns

27.3.2 with sockets

~

27.3.3 friction by pressure with clamps
27.3.4 self-clamping

2) serre-cible, agrafe
3) pince a déformer
4) manchons pressés

attaches d’extrémité

frottement par enroulement autour d’un
tambour

1) tambour
2) nombre de spires

avec des culots
frottement par pression avec des pinces

a auto-serrage

2) KOHATHBIA 3aMOK, KPIOK
3) medopMupyeMBIi 3aKUM
4) mraMmoBaHHBIE My THL

KOHIIEBbIE JETAJIH KpeIuteHus (3a:KHMbI)
mpenue npu Hamamvléarnuu Ha 6apaban
1) Gapabaun
2) KOJaM4ecTBO 000pOTOB
C COeOUHUmMENbHVIMU MYyPmamu
mpenue npu cOQaeAUBAHUL 3aHCUMO8

camosaxcumarowue ycmpoiicmea
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27.3.5 by thimble

1)  heart-shaped thimble, with open
or welded point
2)  solid thimble

28 MAINTENANCE

28.1  inspection of rope in service

28.1.1 visual inspection

par cosse
1) cosses en cceur a pointe ouverte ou
soudée

2) cosses pleines

ENTRETIEN

controle du cible en service

examen visuel

Koy

1) xoywmr cepaueBuaHOK (HOPMBI C OT-
KPBITHIM WA CBapHbIM 3a0CTpPEeH-
HBIM KOHIIOM

2) MAacCCHBHEIN KOyII

TEXHUYECKOE OBCJYXNBAHUE

NMPOBEPKA KaHaTa B IKCIVIyaTalMH

BU3YaJIbHBIA KOHTPOJIb

28.1.2 electromaLnetic inspection
28.1.3 inspectior] by other methods
28.1.4 recording|strip or paper

28.1.5 opening dof rope for inspection

28.2  rope lubritation

28.2.1 cleaning, dlegreasing
1) solvent
2) cleaning equipment

28.2.2 lubricatioH
1)  charactgristics of lubricant
2) lubricating equipment

28.3 removal of change of ropes in
service

28.3.1 service life
28.3.2 time limit|fixed for removal
28.3.3 work of rdpe in service

28.3.4 reasons fof removal
1) age
2)  number]of fractures of wire
3) reductign of area of cross-section

4) rope defects (see clause 29)
5)  conditign of rope

29 DEFECT$ OF\ROPES

examen électromagnétique
examen par d’autres méthodes
bande d’enregistrement

ouverture du cable pour I’examen (endo-
scopie)

graissage du cible

nettoyage, dégraissage
1) solvant
2) appareil de nettoyage

graisse
1) caractéristiques du lubrifiant
2) appareil de graissage

dépose, enlévement ou remplacement des
cibles en service

durée de service
délai fixé pour’la dépose
travail.du cdble en service

motifs de la dépose
1) age
2) nombre de ruptures de fil
3) réduction de la section

4) défauts des cables (voir chapitre 29)
5) état du cable

DEFAUTS DES CABLES

3JIEKTPOMArHUTHEINA KOHTPOIb,
IPOYNe METOIBI KOHTPONIS
3a0UCh Ha OyMary(wui JIeHTY CgMoITicua

BCKPBITUC KaHATA,OJIsI KOHTPOJIS

CMa3Ka, KaHAToOB

oulicmka, obes3xncupusanue
1) pacrtBopuTENEM
2) YCTPOWCTBOM [IJisi OYHCTKH

cmaska
1) xapakrepucTUka CMa3Ku
2) ycTpoicTBa IS CMa3KK

y/AaJieHHe MM 3aMeHA KAHATOB NpPH
IKCILTYATAUKA

CPOK CcAyHCcObl
epema, donyckaemoe 0448 yoalenufl Kanama
00pabomka Kanama npu dKCAAIYaAmayuu

npuuuHbl, 8v136asulUe YOaleHue Kapama
1) cpok ciyxOb1
2) KOJIM4EeCTBO M3JIOMOB IPOBYIIOKH

3) yMeHBIIEHHE IUIOIIAIN IONEPEYHOTO
CeyeHust

4) nedextr B kanare (cM. pa3nen 29)
5) coctosiHHe KaHATa

JAE®EKTbI KAHATOB

29.1 time at which defects appear
29.1.1 during manufacture

29.1.2 during transport

29.1.3 during unwinding or mounting

29.1.4 in service
1 cabling of the ropes

2) large oscillation due to shock
load

~

29.2  defects in wires

29.2.1 slack wire

22

moment ou des défauts se manifestent
en cours de fabrication

en cours de transport

en cours de déroulement ou de montage

en service
1) chevauchement
2) coup de fouet

défauts des fils

fil relaché

CPOK MOsIBJICHUA Iled)eKTOB

60 8peMAa U320moeaeHuU

60 8pemAa mpancnopmupoeKu

60 8pemMAa pasmMoOmKu Uau yCmaHosku

npu sxKcnayamayuy
1) cBuBaHWe KaHATOB

2) OGompmoe konebauue
yIApHOU Harpy3kua

BCJICOCTBUE

nedexTsl B MPOBOJIOKE

nposucarue npoeoaoKu
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29.2.2 fracture of wire

1)
2)
3)

4)
5)

29.2.3 ovality

1)
2)
3)

29.24 fo

29.3

29.3.1 Io
1)
2)
3)
4)
5)

6)

29.3.2
1)
2)

3)

with reduction in cross-sectional

area

splayed fracture (other than cup

and cone)
at 45°
by failure of a weld or braze

cold welding due to cast defect

by abrasion
by indentation

rmation of martensite

ddterioration of ropes

cal damage
permanent twisting
variation in pitch
waviness
formation of loops
bird-caging

untwisting of strands

vqriation in diameter

due to crushing
due to damage of the core

due to breaking of the core

due to kinking V)

rupture de fil
1) avec striction

2) en sifflet

3) a45°
4) par lachage d’une soudure

5) rupture de fil de fusion (goutte froide)

ovalisation

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/®/P)

U3/10M NPOBOAOKU

1) ¢ yMeHbINEHHEM IUTOOIANU IIONIEpey-
HOTO CEeYeHHUs

2) XOcCoi#t u3I0M

3) npwm 45°
4) npu pa3pymeHHH CBapHOrO IIBa

5) mpH XOJIOMHOM CBapKe, BBI3BAHHOU
nedexToM JIUThS

06ANbHOCMb
1) 6e3-ynanenusMaTepHaIa

2) par abrasion
3) par indentation

formation de martensite

détérioration du cible

avarie locale
1) détorsion permanente
2) modification du pas
3) déformation en tire-bouchon
4) boucle, coque

5) nid de fils brisés, déformation en lan-

terne, hernie
6) desserrage des torons

variations de diamétre
1) par écrasement
2) par endommagement de I’ame

3) parupture de I’ame

4)_par formation de coques, déforma-

tion en chapelet V)

2) npH UCTHPAHHHA
3) npu obpa3zosaunu Ja3yOpuH

obpaszosanue MapmeHncumg

H3HAIIMBAHHEC KAHATOB

Meécmroe nospexicoenie
1) mocrosiHHOE OKpy4YyBaHUE
2) HW3MEHEHHe Imara
3) BOJIHHCTOCTH
4) obpaszoBaHue netTenb
5) obOpa3oBaHHE «ITUYHETO THE3NA»

6) pa3mMaThIBaHHE Ipsieit

usMenenue ouamempa
1) B pesynbTaTe pa3ndBIMBaHHS

2) B pe3ynbTaTe MOBHEXIEHHS Ceprey-
HHKa

3) B pe3ynbTaTe pa3pymieHHs cepred-
HUKa

4) B pesymbTate nepeu6os 1)

1 This type of strain consists of a local increase of
the rope diameter; sometimes it occurs at regular
short intervals, when it is called déformation en
chapelet in French.

1 Ce type de déformation est caractérisé par une
augmentation locale du diameétre du céble; elle
devient une déformation en chapelet quand elle se
répéte plusieurs fois a intervalles assez courts.

1) Tako#t Ttumn medopMauud COCTOUT U3 MECTHOrO
YBEJIM4YCHUS AUAMETpa KaHaTa, HHOrJa 3TO NPOHC-
XOOUT 4YEpe3 PEryasspHbIE KOPOTKHE HHTEpPBallbl H
TOorma HO—d)DaHIl)’3CKPl 9TO HA3BIBACTCHA NOCMOAHHAA

Odepopmayusn.
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(E/F/R)
(A/D/P)

FIGURE 1—Char

A. Strand of an e
(see 3.2.2-1)).

B. Strand of a non
rope (see 3.2.2-

hcteristics of spinning

ual (parallel) lay tope

equal (non~parallel) lay

R)).

FIGURE 1 — Caractéristiques du
commettage

A. Toron d’un céble & fils paralléles
(voir 3.2.2-1)).

B. Toron d’un cdble a fils non paralléles
(voir 3.2.2-2)).

PUC. 1 — XapaKTepnCTHKH CBHBKH:

A.

b.

IIpsige xaHaTa paBHOMEPHOM
JIeNbHOM) CBHBKH (cM. 3.2.2-

(napai-

1)).

IIpsane xanata kpectoBoit (Hemapas-

JIeNbHOM) cBUBKH (cM. 3.2.2

2)).
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V/ 1% V)77

FIGURE|2—Detail of apparatus for.bend FIGURE 2 — Détail de Pappareil pour PHUC. 2 — Yactb npubopa Aast HCHLITAHHA

test essai de flexions alternées HA H3rH6:

R=radiug of bending cylinders R=rayon des cylindres de pliage R=Pamuyc u3rubaroumx BaJMKOB
(see] 20.6.1-3)) (voir 20.6.1-3)) (cMm. 20.6.1-3)).

a=distance from centre of cylinder to top a=distance entre le centre du cylindre et a=PaccrosiHde OT LEHTpa BajJMKa OO0

edge of grip la face supérieure de I’étau BEPXHETO Kpas 3aXpMma

(seg{ 20.6,154)) (voir 20.6.1-4)) (cMm. 20.6.1-4)).

b=distanke_between cylinders and guide b=distance entre cylindres et guide b=PaccrosHue Mexay [BalAKaMH H Ha-
(ovv 20-6-1—5) (-mi*- 20.6.1 </\) HPABASEOLICIE |B

(cM. 20.6.1-5)).
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— of lubficants . . . . . . ... oo o L 23 —cylinders . . . . . . ... 20.6.1-3)
— requirpments . . . . . . .. .. ... ... 21.1.3 20.6.1-4)
—ofrope. . . . . .. . 23 20.6.1-5)
— [sampling] . . . ... ... 19.1 —, linear . . . . . ... .. .N .. 20.9.1-3)b)
—of Wit . . . . . ..o 20 20.9.1-6)
accidenta| (shock) [load] . . . . . . . . . .. 26.1.1-2) — punctual . . . . ... {~" ... 20.9.1-3)c)
accuracy —,rateof . . . . . ... 20.6.1-7)
— of mepsurements . . . . . . ... .. .. 20.5.1-6) —, repeated . . . . (0N ... ... 20.9.1-4)
— requirgd for measurement . . . . . . . . . 21.2.1-7) —, rotating . . . .G~ . ... ... 20.9.1-3)a)
acidity —stresses . . . ¢ .NT L. L ... 26.2.2
— of lubficants . . . . . . . . . . ... 6.3.6 bird-caging . (% . . . oo .. 29.3.1-5)
—, total [of fibrecore] . . . . . . ... 22.4 bleeding number . . . . . . . ... .. . 6.4.12
additives [[to tubricants] . . . . . . . . . . ... .. 6.5 block, fixed o movable . . . . . . . . . 25.3.4-1)
adhesion block andtackle . . . . . . . . .. .. . 2443
— of codting 20.10.1-3) braidedqopes . . . . . . . .. .. .. 3.3.1-2)
............ 6.4.3 9
------------------ 25.3.1 brass coated [wire] . . . . . . . . . .. 1.4.2-4)
28.3.4-1) brazing . . . . . ... ... .. . 182
---------- 6.4.10 breaking of thecore . . . . . . . . .. 29.3.2-3)
1.1.3-2) breaking load(s)
—, aggregate of [spinning loss] . . . . . . .. 153.1-3)
.................. 223 —, effective cross-section for evaluationof | . . . . . 3.3
................. 6.3.8 —, measured (actual) . . . . . . . ... 15.2.2*
.................... 1.3.2 21.2.2-5)
—, measured (actual) aggregate (of all the wifes) . . 15.2.4*
20.9.1-2) —, minimum . . ... .. ... 15.2.1 %
20.9.1-6) —, nominal, conversion factor . . . . . . 15.3.4
20.7.1-2) —, nominal aggregate (of all the wires) . . 1523 *
—ofrope. . . ... .. ... o b oo 15.2
20.6.1-2) brightsteel . . . . . ... ... ... . 141
20.9.2-5) bucket excavator . . . . . . . . . . . . 25.3.6-3)
3.2.3-1)b)
3.2.3-1)
3.2.3-1)a) C
20.7.2-5) cable-laidrope . . . . . ... ... b ... 8.3
------------ 6.1.3 cableway . . .. ...........|.. 25344
6.5.1-2) cabling . . . .. ..o .. 29.1.4-1)
6.5.1-1) cadmium coated [wire] . . . . . . . .. L ... 1.4.2-3)
---- 15.5.2 calculatedvalue . . . . . . ... ...} .... 11.3%
20.7.3-1) CAPStAN . . . e e e e e L .. 253.5-2)
s carbonsteel . . . . . ... ... .. oL 1.3.1
-------- 201 carryingcapacity . . . . . . . . . . .. ... 26114)
— [of lubricants] . . . . . . . . . . .o 6.6 CATTYINE TOPE  « + « o e e e e e e e 24.1
ash content [of lubricants] . . . . . . . . . . . .. 6.3.2 carrying-hauling rope (monocable) . . . . . . . . . 24.1.1
auxiliarywinch . . . . . . . . . . . ... . 27.1.2 chair lift . . . .« .+ v o 25.3.1-2)
aviation characteristic(s)
— [locationof ropes] . . . . . . . . . . . .. .. 25.1.3 — [ofsampling] . . . . ... 19.4
—, ground installations . . . . . . . . . . .. 25.1.3-1) — [of spinning] . . . . . oo e 3.2
— installations on board . . . . . . . . . .. 25.1.3-2) — [of wire by which it is classified] . . . . . . . . . . 1.7
axial chemical
— component of load . . . . . . . ... .. 26.1.2-1)d) — analysis [of Wite] . . . . . . ... 20.2
—forces . . . . ... 26.1.2 — composition [of wire] . . . . . . . ... ... 20.2.1
— properties [of lubricants] . . . . . . . . ... .. 6.3
B circumscribed circumference . . . . . . . . . . . .. 122
balance claimsordispute . . . . . . . . ... ... ... 18.4.4
—oller . . . . . . . ... 26.1.3-1)d) clamp(s) . . . . . . . .. ... o 26.1.3-2)b)
—TOPE .+ v e e e e e e e e e e e e e e e 24.2.5-4) 27.2.3
ballast rope (counter rope) . . . . . . . . o« .. . . 24.2.1 —, friction by pressurewith . . . . . . . . . . .. 27.3.3
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—, self-clamping . . . . . . .. ... ... ... 27.3.4 decarburization, surface . . . . . . . . . . .. 20.3.2-4)
classification [of wire] . . . . . . . . . . . . .. .. 1.7 defects
cleaning — found [inrope] . . . . ... .. .. ... .. 18.4.6
—, degreasing . . . . . . . . .. ... ... .. 28.2.1 — of lay or twisting . . . . . . . . ... .. 21.1.3-3)
—equipment . . . . . . . .. . ... ... 28.2.1-2) — in micrographic structure . . . . . . . . . . . . 20.3.2
clients or purchasers . . . . . . . . . . . . . ... 174 —ofropes . . . . . . . ... 29
closed typesocket . . . . . . . . .. .. .. 27.2.2-6) — InWIres . . . . . . .. .. 29.2
coating deflectionangle . . . . . . . .. ... ... 26.1.3-5)
—, brass . . . . . . . ... 1.4.2-4) deformingclamp . . . . . . . . . . . .. .. 27.2.3-3)
—, cadmium . . . . . . ... ... 1.4.2-3) degreasing . . . . . . . . . . . . . . ... ... 28.2.1
— COPPET . . v v v v e e e e e e e e e 1.4.2-5) delivery date or period . . . . . . . . . . . . .. 18.4.1
—, galvanized . . . . . . .. . . . ... ... 1.4.2-1) derrick . . . . . . . ... ... 25.3.4-2)d)
—_, inspection of 20.10 deterioration of ropes 29.3
—,massof . .| . .. ... L. 14.3 * destination [of ropes] . . . . . . . . . . ...\ 25
— methods [lubrifants] . . . . . . . . . . . .. 6.6.2-3) diameter
—, qualityof .| . . ... ... 1.7.2* — of contact surface . . . . . . . . . . y % 26.1.3-3)
—tin ... Lo 1.4.2-2) —underload . . . . .. ... a0t 21.2.2-1)
coefficient of thertpal expansion . . . . . . . . 26.1.2-4)a) —ofmandrel . . . . . . . ... 4L 20.8.1-2)
coils . . . . .} .. ..o 18.2.1-1) —, measured (actual) . . . . . . L L L. 12.1.2 *
cold —, minimum, of reel, barrel or coil" [, . . . . . 18.2.2-2)
— lubrication . | . . . ... ..o, 6.6.2-2) —, nominal . . . . . ... ..o 12.1.1 *
—rolling . . .} . ... 1.1.2 —underload . . .. ... o000 21.2.2-1)
— welding (defecf) . . . . . . . . . ... .. 29.2.2-5) —, variationin . . . . &N o000 L. L. 29.3.2
colour [of lubricarjts] . . . . . . . . . . . . . .. 6.4.9 dimensional
commissioning of jope . . . . . . . . . . .. ... 18.4 — characteristics . . </, . . . . .. ... ... 11 to 16
communicationcaple . . . . . . . . . . . .. ... 24.9 — inspection . .S ). . . . .. ... ... . 204
components of thg normal load . . . . . . . . 26.1.3-6) dimensions [visualhéxamination] . . . . . . . . . 21.1.1
compound [lubricgnts] . . . . . . . . . .. ... 6.2.5 — diameter [visual examination] . . . . . . . . P1.1.1-1)
compressive [stresges] . . . . . . . . . . L L. L. 26.2.3 — length of*tope [visual examination] . . . . . 21.1.1-4)
condition of surfage [of wire] . . . . . . . . . . .. 1.4 — pitch [visual examination] . . . . . . . . . P1.1.1-3)
contact — spages between strands [visual examination] . . 21.1.1-2)
—extended . . L . . ... oo 26.1.3-1) direction of lay of rope orstrand . . . . . . . . . 3.2.3-2)
— localized . . | . . . . . ... ... 26.1.3-2) disagreements . . . . . . . . . . . ... ... 18.4.5
continuous [movegnent] . . . . . . . . . . .. 26.1.2-2) disContinuity of lubrication . . . . . . . . . . P1.1.3-5)
contractclauses | . . . . . . . . . ... ... 18 dispute, claimsor. . . . . . . . ... ... .. 18.4.4
conversion factor flor determination of nominal break- double sampling . . . . . . . . ... .. ... 19.7.4
ingload . . .} . . . ... ..., 1534 * dragline . . . . . . . .. ... ... .... 23.3.6-1)c)
copper coated [wite] . . . . . . . .. ... .. 1.4.2-5) drawing . . . . . .. ..o, 1.1.1
core(s) . . . .} ..o oo 4.* drawn galvanized . . . . . . . . . . ... .. 1{4.2-1)d)
— breakingof . | . . . . . . .. ... ... 29.3.2-3) dredger . . . . . . .. .. ... p5.3.6-4)
— damageto .} . .. ... ... ... 20.3.2-2) drillingropes . . . . . . . . . .. ... .. p5.3.8-1)
— impregnationof . . . . . . . .. ... .. 6.6.1-1) droppoint. . . . ... ... ... ... ... 6.4.2
— lubricant conteptof . . . . . . . . . . .. 6.6.3-1) drum(s)
— wire (orkingwlire) . . . . . . . . .. (YL .. 1.5.1 —, friction by windingaround . . . . . . . . . £7.3.1-1)
corrosion-resisting|steel . . . . . . . . (A7 L. 1.3.2-1) —, open, with cross pieces . . . . . . . . .. 18.2.1-3)
corrosiveness . | . . . . . . . . AN L L. 6.3.9 —, [passenger lift with] . . . . . . . . . ... 2§3.3-1)a)
counterrope . . | . . . . .. L NS ... 24.2.1 —orreels. . . . . ... ..., 18.2.1-2)
counterweight . | . . . . . . QN ... L. 26.1.2-1)a) —, smooth or grooved . . . . . . . . . ... 2€¢.1.3-1)c)
—rope . ..o S 24.2.5-5) drum-hoisting . . . . . . . . . ... ... 2¢.1.3-1)c)
coupling. . . . | . ... <Y\ .. ... .. 27.2.2-7) drydrawing . . . . . . . .. ..., 1.1.1-1)
covering dynamicload . . . . . . ... ... .... 26.1.1-6)
—ofrope. . . | . oM. Lo oo 0oL 7
—wires . . .|~ 0oL Lo 1.5.2 E
cracks
—, absence of [inwrap test] . . . . . . . . .. 20.8.1.2-1) earthcable . . . . . . . ... ... 24.10
— Or fiISSUFES .+ + v o e e e, 20.3.2-6) earthingrope . . . . . . . . . .. ... ... 25.3.10
CHANE . . v v v v e e e e e e e e 25.3.4-2) earth-moving equipment . . . . . . .. ... ... 25.3.6
cross {non-parallel) layrope . . . . . . . . .. 3.2.2-2) * effectivelength . . . . . . . ... ... ... 20.7.2-3)
CrOSS-SECHON . . .« o v o o 13 electric butt welding . . . . . . . .. ... ... 1.8.1
—effective . . . .. e e e e 3.3 electrolytically galvanized . . . . . . . . . . . 1.4.2-1)b
—ofmetal . . . . . e e e, 13.1 electromagnetic inspection . . . . . . . . . . . .. 28.1.2
—, nominal, ofrope . . . . . . . . . . ... .. 13.2 elevators . . . . . . . . . . ... 25.3.3
— reductionin . . . . . . . ... ... .. 20.5.2-4) elongation [in rope tensile test] . . . . . . . . . 21.2.2-3)
—, shapeof [wire] . . . . . . . . v . ... 1.2 —elastic . . ... ... oL 21.2.2-3)a)
crushing — after fracture . . . . . . . . . . .. ... 20.5.2-3)
— [deterioration of ropes] . . . . . . . . . .. 29.3.2-1) —tofracture . . . . . .. ... ... ... 20.5.2-2)
—testfonrope] . . . . . . ... e 21.4 — during installation . . . . . . . . . . ... .. 27.1.6
—, permanent [in rope tensile test] . . . . . . 21.2.2-3)b)
D emptysiderope . . . . . . . . ... 24.1.3
damage, local [intherope] . . . . . . .. . ... 29.3.1 emulsifiability . . . . . . . . ... ... ... 6.4.8
data giveninorder . . . . . . . .. .. .. ... 18.1.1 end fastenings (terminals) . . . . . . . . .. .. .. 273
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endurance test [onropes] . . . . . . . . . . . ... 21.5 hard
endurance and fatigue tests [onwire] . . . . . . . . . 20.9 — bituminous content [of lubricants] . . . . . . . . 6.3.4
enlargement . . . . . . . . . ... .. ... 20.3.1-3) —fibre . . . .. .. L 4.1.1
equal (parallel) layrope . . . . . . . . . . .. 3.2.2-1) * — steel (high carbonsteel) . . . . . . . . . .. 1.3.1-2)
etched . . . . . . . . ... 20.3.1-4) haulagerope . . . . . . . . . . . .. ..o 24.2
excavator . . . . . . . . ... .. . ... 253.6-1) hauling . . . . . . . . . . ... ... ... 24.2.4
externalforces . . . . . . . . . ... ... .. 26.1 —equipment . . . . . . . . .. ... ... 25.3.5
headsheave . . . . . . . . . . . ... ... 26.1.3-1)a)
F heart-shaped thimble . . . . . . . . . . . .. 27.3.5-1)
heterogeneity . . . . . . . . . . . .. ... 20.3.2-1)
fatigue tests [onwire] . . . . . . . . . . ... ... 20.9 high carbonsteel,. . . . . . . . . . . ... .. 1.3.1-2)
fibrecore . . . . . . . .. ... 4.1 hoisting . . . . . . . ... . ..., 24.2.5
—, accepiance-of— = —_— —_— - 22 ropes—m c 25.3.9-1)
fillfactor | . . . . . . . . . ... ... .. 13.3 * hook . . . . . . . ... ... 0N ... . 2723
fillerwired . . . . . . . . . . .. ... ... 1.6.2* hot
finally galyanized . . . . . . . . . . . . ... 1.4.2-1)c) — dip galvanized . . . . . . . D .. . . . 142-1)a)
fishingroge . . . . . . . . . . .. ... ... 25.3.12 — [lubrication] . . . . . . . ~7.". .. .. . 6.6.2-1)
fissures,cfacksor. . . . . . . . . . . . . .. 20.3.2-6)
flaking, surface . . . . . . . . . . .. .. .. 20.3.2-8) 1
flashpoinf . . . . . . . . . . ... ... 6.4.7
flatropes| . . . . . . . . . ... ... 3.3.1-3) I [wire cross-section] . L J . . . . . . .. .. 1.22-3)
10 * impregnation of core.%*") . . . . . . . .. ... 6.6.1-1)
flow tempprature . . . . . . . . . ... L. ... 6.4.4 inclined haulage .% > . . . . . . . . .. .. 253.2-3)
foundrycfane . . . . . . . . . . . . . ... 25.3.4-2)c) inclusions . . ,. (). . . . . . . . . ... .. 20.3.2-2)
fracture increase [of load} . . . . . . . . . . . .. . 26.1.1-7)
—, numbgr of cycles before [endurance and fatigue indentation\.). . . . . . . . . . . . .. . 29.2.3-3)
testsqnwire] . . . . . . . . ... L. L. 20.9.3-1) inertia of miasses in movement . . . . . . . .. 26.1.2-1)g)
—, numbgr of cycles to [endurance test on ropes] .  21.5.3-1) inhibitorss . . . . . . . L. L. L. L L. ... . 651
—, numbgr of twists before [torsion test for wire] .  20.7.3-3) insert(s) . . . . . . . . ... ... ... S5*
—, positigpn and type of [rope tensile test] . . . . 21.2.2-7) —&7lengthof . . . . . . . . ... .. .. .. 27.21-2)
— typedf . . . ..o 20.7.3-2) inspection
—ofwirg . . . . . . .. ... 29.2.2 — authorities . . . . . . . . . . . ... ... 17.5
—ofwirgat45® . . . . . . .. ... ... 29.2.2.3 — of coating . . . . . ... ... ... ... . 2010
friction —, dimensional . . . . . . . .. ... ... ... 20.4
— by pregsure withclamps . . . . . . . . . . .. 27.33 — method . . . . . . .. .. ... .. . . . 20.10.2
— by winding aroundadrum . . . . . . . . . .. 27.3.1 —, opening of rope for . . . . . . . . .. .. . . 2815
frost covefing . . . . . . . . . .. ... .. 26:1.2-6) — ofropeinservice . . . . . . . .. ... . ... 28.1
full-lock cpilropes . . . . . . . . . . . ... &\ 8.1.3* installation [of ropes] . . . . . . . . . . .. .. .. 27
function interested parties . . . . . . . . . . . . ... .. 17
— [ofwides] . . . . . . ... i e e 1.6 intermittent movement . . . . . . . . . . . . 26.1.2-2)b)
— [ofroges] . . . . . . . ... LS. .24 internal stresses and balancing . . . . . . .. . . .. 3.1
fupicular [ . . . . . ..o oo W) L 25.3.2-1) item [sampling] . . . . . . .. ... ... .. .. 19.3
G J
galvanized [wire] . . . . . .~ N7 . ... ... 1.4.2-1) JAWS . . e e e e e e e e .. 27.2.341)
gaugelength . . . . . . ./« . . . . . .. 20.5.1-2), joining
21.2.1-3) —ofropes . . . . ... ... ... 27.2
goods [liffs] . . . . .¢u . ... oL 25.3.3-2) —ofwires . . . . . .o 1.8
grabbing {;ane ................ 25.3.4-2)b)
grade, tenpile . . «NY . . . ..o L. 1.7.1* K
grader . . So=n ..o o000 25.3.6-2)
greases . N .oL Lo oo oo 6.2.2 kinetic energy of system . . . . . . . . . . . . 26.1.2-1)h)
gripping, jnethod of . . . . . . . . . . .. .. 21.2.1-2) kingwire . . . . . .. ... oL R B |
groovesorridges . . . . . . . . . . . . . .. 20.3.2-T) Kinking . . . . . . . . . . . . . . . . ... 29.3.2-4)
ground [location of ropes] . . . . . . . . . . . .. 25.1.1 knottest . . . . . . . . . . .. ... .. 20.5.1-7)
—inmines . . . . . . . . ... .. 25.1.1-3) Koepe hoisting . . . . . . . . . . ... ... 25.3.3-3)c)
— in petroleum plants . . . . . . . . . . .. 25.1.1-4)
— onthesurface . . . . . . . . . .. ... 25.1.1-1) L
— underground . . . . . . . . .. L. L. 25.1.1-2)
ground funicular . . . . . . .. ... ... ... 25.3.2 Langslayrope . . . . . . . .. ... ... 3.2.3-3)b) *
ground-mounted hoisting machine . . . . . . . 25.3.3-3)a) lay, typeof . . . . . ... ... ... 3.2.3-3)
QUATANTEES . . . . . . e e e e e e e e e e e . 18.4.3 lay length (pitch) . . . . . . . .. ... .. .. 3.2.3-4)
guideTope . . . . . . e e e e e 24.5 — of layingofastrand . . . . . . ... .. 3.2.3-4)b) *
BUY « o e e e e e e e e e e e 24.3.1 — of awireinthestrand . . . . . . . . .. 3.2.3-4)a) *
layers . . . . . . . . . ..o 3.2.1
H lead patenting . . . . . . . . . .. .. .. .. 1.1.3-1)
half-lock left-handorSlay . . . . . . . . . . . .. .. 3.2.3-2)b)
—coilropes. . . . . . . . . . ..o 8.1.2* length
— [wire cross-section] . . . . . . . . . .. .. 1.2.2-3) —ofrope. . . . . . . . . ... 12.4
handlingwinch . . . . . . . . . .. ... .. .. 27.1.1 — between vices [torsiontest] . . . . . . . . . 20.7.2-3)
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lifting . . . . . . . . . . . . . ... ... 24.2.2 — nominal spinningloss . . . . . . . . . .. 15.3.1.1 *
—tackle . . . . . . .. ... 25.3.4 — partial measured spinning loss . . . . . . . 15.3.1.4 *
lifts . . . . . . . . . ... 25.3.3 — partial measured spinning loss between the
limit of load [in endurance and fatigue tests] aggregate breakingloads . . . . . . . . .. 15.3.1.3 *
—lower . . . . . . .. ... ... 20.9.2-3) — spinningloss . . . . . . . . . . . . .. ... 15.3.1
— UPPET . . . e e e e e e e e e e e e 20.9.2-2) —, total spinning loss . . . . . . . . . . . .. 15.3.1.2 *
linear dimensions . . . . . . . . . . . . ... ... 12 —wvalue . ... L0 11.2 *
liquid [lubricants] (oils) . . . . . . . . . . . . .. 6.2.1 measuring instruments . . . . . . . . . . . . 21.1.2-1)
load(s) — axial . . . . . . . .. .. .. ... 26.1.2-1) mechanical
— mean endurance testonropes . . . . . . . . 21.5.2-3) — characteristics . . . . . . . . . .. ... .. 11 to 16
— variation of [endurance test on ropes] . . . . 21.5.2-4) — properties . . . . . . . ... ... . 15
loaded siderope . . . . . . . . ... ... ... 24.1.2 metal(s)
load-bearing wire 1.61% — (core) .42
location [of ropesfin service] . . . . . . . . A | —, nonferrous . . . . . . . . .. .. .. .N 133
longitudinal sectiop . . . . . . . . . . . . .. 20.3.1-1) — [for sleeves], melting point . . . . . . . .7 P7.2.2-3)
looping [tensiletegt by] . . . . . . . . . . . . 20.5.1-7) metallographic inspection . . . . . . . . %) . . 203
loops, formationgf . . . . . . . . . . . . .. 29.3.1-4) —, method of examination . . . . . . .. Y . . 20.3.1
lot . . . . . b .. s 19.5 micrographic structure, defectsin . . . o4 . . . 20.3.2
low carbonsteel | . . . . . . . . . ... ... 1.3.1-1) mild steel (low carbon steel) . . . . {~~. . . . . 1.3.1-1)
lubricants . . . | . . . . . . .. . ... 6 mineral
—, acceptanceof |. . . . . . . . .. ... L. 23 — acidity [of lubricants] . . .. . . . . . .. 6.3.6-2)
—, additivesof | . . . . . . . ..o 6.5 — [lubricants] . . . . . . . CoHT. . . ... L. 6.1.1
—, applicationof| . . . . . . . . . .. ... .. 6.6 mining
—, characteristicsjof . . . . . . . . . . . .. 28.2.2-1) —industry . . . . . LYY L Lo 25.3.9
—, chemical propprtiesof . . . . . . . . . . . ... 6.3 — [ft] ... .. L s P5.3.3-3)
—, originof . .| . . ... ... 6.1 modulus of elasticityl, Y. . . . . . . . . .. .. 15.5,
—, physical propgrtiesof . . . . . . . . . .. ... 6.4 1.2.2-4)
—, typeof . .| . . . ..o 6.2 — of thematermal . . . . . . . . . ... ... 15.5.1
lubricantcontent | . . . . . . . . . . . . . ... 6.6.3 moisture content [of fibrecore] . . . . . . . . . . . 222
— ofthecore . | . . . . . . . ... ... .. 6.6.3-1) motive force, . . . . . . . . . ... ... L. 06.1.2-3)
224 mountingfof ropes] . . . . . . . .. ... .. 29.1.3
— oftherope . | . . . . . . . .. .. .. .. 6.6.3-2) movement, type of [ropes} . . . . . . . . . .. 06.1.2-2)
lubrication multi-rope hoisting . . . . . . . . . . . ... P4.2.5-2)
— duringdrawind . . . . . . . . . . .. ... 6.6.1-2)
— for maintenange . . . . . . . . . . .. . . . 6.6.1-5) N
28.2 .
naval [location of ropes] . . . . . . . . . . .. 25.1.2
—_ afte'r manufactpre . . . . . . ... L. L 6.6.1-4) — equipmentonboard . . . . . . . . .. .. b5.1.2-4)
— during manufafture . . . . . . . . .. ... 6.6.1=3) S
L. . — navigation . . . . . . . . . . . . ... D5.1.2-2)
lubricating equipmpent . . . . . . . . . . . . 28.2.2-2) — port installations . . . . . . . ... ... b5.1.2-3)
—trawlers . . . . . . . . .. ... PS5.1.2-1)
M net nominal . . . . . . . . . .. ... .. .. . 247
main ope . . .|} ... ... 2425_3) — diameter . . . . . . . ... ... 12.1.1 *
maintenance . . | . . . . . ... .. 28 —value L 1.1 *
manufacture non-ferrous metals . . . . . . . . . .. .. .. 1.3.3
— of ropes and tHeir constituents. . . N/ . . . . 1to7 non-parallel lay rope . . . . . ... j2.2-2)*
—, ropes defects quring . . . . . D ... .. 29.1.1 non-parallelism of stitching wires . . . . . . . . 1.1.3-6)
manufacturers . | . . . . . . NS . ... 17.1 number
manufacturer’s ceftificate . . 7. . . .. ... 18.1.5 — of bends [reverse bend test] . . . . . . . . . p0.6.2-1)
manufacturing mathines [for strands] . . . . . . . . . 2.1 — of broken outer wires . . . . . . .. ... p1.5.3-2)
marking [contract|clauses] SNNA . . . L L L L L L. 18.2.5 — of cycles before fracture . . . . . ... .. p0.9.3-1)
— comstruction | . . e . .. ... 18.2.5-2) — of cycles to fractpre ............ P1.5.3-1)
— diameter . . | AN ... ... .. 18.2.5-3) — of fractures o.f wire ..o 08.3.4-2)
— full identificatipriof materials . . . . . . . . 18.2.5-1) — of passes [splicing of rope] . . . . . . . .. p7.2.1-2)
— length . . . ——————————————————— 18254} — of turns [wrap test] p0.8.1-1)
— name of purchaser . . . . . . . . .. . .. 18.2.5-5)
— ordernumber . . . . . . . . . ... ... 18.2.5-6) oil o
martensite . . . . . . . .. ... ... .. 20.3.2-5) — content [of fibrecore] . . . . . . ... ... .. 22.1
— formationof . . . . . . . ... ... ... 29.2.4 —repellants . . . . . .. .. L. L Lo L. 6.5.2-2)
MASS + v v v v e e e e e e e e e e e e e 14 oils . . . . . ... 6.2.1
— ofcoating . . . . . . . . . .. ... 14.3 * open drums with cross pieces . . . . . . . . . 18.2.1-3)
—, determinationof . . . . . . . .. .. .. 20.10.2-2) orderandsupply . . . . . . . . . . . . ... 17 and 18
— of metal deposited per unit of surface area 20.10.1-2) ordinary or regular layrope . . . . . . . . . 3.2.3-3)a) *
— PErmMetre . . . . « « v 4 e e e e e e e e e . 14.2 origin
— overall . . ... .. ..o 14.4 — [of lubricants] . . . . . . . ... ... ... .. 6.1
—, specific, of wiremetal . . . . . . . . . . . ... 14.1 — [oftestwires] . . . . . . . ... ... ... 20.1.1
material(s) oscillation . . . . . . . ... ... 29.1.4-2)
— used [for winding, packing, etc.] . . . . . . . 18.2.2-1) —frequency . . . . . . . . ... ... 20.9.2-4)
— [ofwire]l . . . . . . . . . ... 1.3 oval
measured —strand . . . . . .. L L0000 223 %*
— (actual) diameter . . . . . . . . . .. . .. 12.1.2* — [wire of unsuitable section] . . . . . . . . . .. 20.4.1
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ovality — in cross-sectional area [fracture of wire] . . .  29.2.2-1)
—ofrope. . . ... ... ... 21.2.2-2) reelsordrums . . . . .. ... ..., 18.2.1-2)
— of theropeorstrands . . . . . . . . . .. 21.1.3-2) regular layrope . . . . . . . .. . .. ... 3.2.3-3)a) *
—ofwire. . . . . ... ... 29.2.3 reinforcing of pre-stressed concrete, rope for . . . . 25.3.11
overallmass . . . . . . . . .. .. .. ... ... 14.4 rejection. . . . .. ... ... 19.2
relaxationtest . . . . . . . .. ... .. .. ... 21.3
P removal
. L — or change of ropes inservice . . . . . . . . . .. 28.3
packing, Wln,dmg’ efe. . Lo 18.2 —, reasonsfor . . . . . . . . ... .. ... .. 28.3.4
— charaf:terlstlcs ................. 18.2.2 —, time limit fixed for . . . . . . . . ... .. . 28.3.2
—marking . . ... 18.2.5 repeattests . . . . . .. ... ... 20.1.3
— mat;rlals ................... 18.2.3 repeated bending
— ordinary, sea, etc. . . . . . . . . .. .. ... 18.2.4 o . .
—type [ . - . . . . . .. ... ... .. ... 18.2.1 rendurance-test PECOR I 21.5.1-2)
parallel 4y rope . . . . . . .. ... ... 3.2.2-1) * — .[endurance and fatigue tests for wires] |, .. 20.9.14)
passengei|(s) resistance to movement
— lftfdr. . . . . ... 25.3.3-1) —ofrope. . . .. ... N 26.1.2-1)e)
— ropeway (cabin type) ............ 25.31_1) —ofvehicle. . . . . ... . 0),~. .. 26.1.2-1 )f)
patentingla ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 1.1.3 reversebendtest . . . . .~ 2. .. .| .. ... 20.6
payment,|methodof . . . . . . . . . . ... .. 18.4.2 reverse bending [endurance tésts’'for rope] . | . .  21.5.1-3)
penetrati¢n [of lubricants] . . . . . . . . . . . .. 6.4.13 ribbonstrand . . . ... T L L L L. ... 224¢%
periodicqample . . . . . . . . . . . ... ... 19.6.3 ridges . . . . . . .o L. .. 20.3.2-7)
permanerjt rigging . . .. NS oo 0oL 244
—load | . . . . .. 26.1.1-1) right-hand lay . N\ . . . . . . . . .. .. 3.23-2)a)
—twisting . . . . . ... ... L. 29.3.1-1) roller . . . /. Y. .. ... ... .. .. 26.1.3-2)a)
permissible percentage limits for elements [acceptance rope(s) . NN ..o, 3%
ofwire] . . . . . . . L., 20.2.2 —, accepfaneeof . . . . . . . ... ... .. .. 21
petroleuny industry . . . . . . . . . . . .. ... 25.3.8 —, braided . . . . . ... ... ... ... 33.1-2)
physical groperties [of lubricants] . . . . . . . . . . . 6.4 9
pile-drivef . . . . . . . . . . .. .. .. .. 25.3.6-5) —, breakingloadof . . . . . . ... ... ... 15.2
pitch . | . . .. . ... .. 3.23-4)* ~%/cable-laid . . . .. ... ..... ... . 83
placing =, commissioningof . . . . .. . ... }.. . . 18.4
— in posftion [of therope] . . . . . . . . . . . .. 27.1 —, conditionof . . . . . . ... ... .. 28.34-5)
— underftension . . . . . . . . .. ... L. L. 27.1.5 —, coveringof . . . . ... ... ... |.... .. 7
planetary|machines . . . . . . . . . . . ... .. 2.1.2 —, cross (non-parallel) lay . . . . . . . | L. 3222)%
plasticity [of lubricants] . . . . . . . . . . . . .. 6411 —, defectsof . . . .. .. ... ... ..29
plastics 28.3.4-4)
— coveripgofrope . . . . . . ... ... .. ..0 7.1 —, deteriorationof . . . . . . . ... ... ... 29.3
—core | . ... e e e o 4.3 —, directionof layof . . . . . . . . .. ... 3.2.3-2)
plastic lubricants (greases) . . . . . . . . . ... 7. 6.2.2 —, equal (parallel) lay . . . . . . . . . | L. 322-1)%
position —, fastener,hook . . . . ... ... .| .. 27.2.3-2)
— of secfions to be measured . . . . . /N 21.2.1-5) —, fill factorof . . . . . .. ... ... co.o. . 133 %
—ofwirgs . . ... ... .o 1.5 — flat . ... ... 33.133)
powershgvel . . . . . . . . . . .. ... 25.3.6-1)a) 10 *
Preece immersiontest . . . . . .\ ). .. .. 20.10.2-1) —, full-lockcoil . . . . . .. ... ... ... . 81.3%*
preliminafy —, half-lockcoil . . . . . .. ... ... c.. . 812
—doad . ... ... ..CAH>. ... 21.2.1-4) —, installationof . . . . . . .. ... |. . ... 27
—tensiop . . . . . . . 8. . ... 20.5.1-5) — Langslay . . . . . . . .. ... ... . 3.2.3-3)b) *
pressedslgeves . . . . NAe0 0L L L L L. L. 27.2.3-4) —, location [inservice] . . . . . . . . . |. .. .. 25.1
primary [bending stresses]™. . . . . . . . . .. 26.2.2-1) — with low internal stresses . . . . . . . . R B B
principals| . . . .\NJ . . . . oo oo 17.2 — with low torsional stresses . . . . . . . Co. . 312
private [upe of ropes]™. . . . . . . . . . . .. .. 25.2.2 — lubricant contentof . . . . . . . . . . ... 6.6.3-2)
protecting bridge\. . . . . . . . . . . ... ... 27.14 —, lubricationof . . . . . ... ... ... .. 28.2
protective]coating . . . . . . . . . . .. ... 1.4.2 —, manufactureof . . . . . . . .. . .. ... 1to7
public usd of-fopes. 25.2.1 —,measuredlengthof inservice—————1 | | 12.4.2-2)
pulley . . . . . .. ... s 26.1.3-1)a) — measured initial lengthof . . . . . . . . . . 12.4.2-1)
purchasers . . . . . . . . . . v e e e e e e 17.4 —, natureof service . . . . . . . . ... ... .. 25.2
—, nominal cross-sectionof . . . . . . . . . . ... 13.2
—, nominallengthof . . . . . . . . . ... ... 12.4.1
Q —, ordinary orregularlay . . . . . . . . . 3.2.3-3)a) *
quality ofcoating . . . . . . . . . .. ... ... 1.7.2 % — for reinforcing of pre-stressed concrete . . . . . 25.3.11
—,round . . ... ... Lo 3.3.1-1)
8
R —,shapeof . . . . . . ... ... ... 33.1
rail [wire cross-section] . . . . . . . . . . ... 1.2.2-3) — for ship transportation . . . . . . . . .. .. 25.3.13
randomsample . . . . . . . . . ... ... ... 19.6.2 —, single-strand . . . . . . . . .. ... .... 8.1.1 *
ratio of diameters . . . . . . .. ... ... 26.1.34) —forsounding . . ... ... ... .... 25.3.8-2)
recording striporpaper . . . . . . . . . . . ... 28.1.4 —,stranded . . . . . ... ... ... 8.2*
reduction —, typesof . . . . . ... ... 8to 10
— inarea of cross-section . . . . . . . . . .. 28.3.4-3) —, type of installation . . . . . .. .. ... ... 25.3
— in cross-section [wire tensile test] . . . . . . 20.5.2-4) —, working conditionsof . . . . . . . .. ... .. 26
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ropeway forgoods . . . . . . . . . . . ... 25.3.1-3) — [cold lubrication] . . . . . . . .. .. .. 6.6.2-3)a)
rotating torque of rope around its axis . . . . . . . . 154 sounding, ropesfor . . . . . . . . . . . . .. 25.3.8-2)
round specific mass of wiremetal . . . . . . . . ... . .. 14.1
—TOPE . . e e e e e e e e e e e e 3.3.1-1) specifications
8 —sheet. . . . .. Lo 18.1.2
—strand . . . . . .. L L. Lo 2.2.1% — tobeapplied . . . . . . .. ... ... ... 18.1.3
— [wire cross-section] . . . . . . . . . . . ... 1.2.1 speedoftest . . . . . . . . . . . .. .. .. 18.5.1-4)
rubber [covering of rope] . . . . . . . . . . . . .. 7.2 20.7.2-4)
running rigging . . . . . . . . . . . ... ... 24.4.1 21.2.1-6)
spinning . . . . . . .. ... Lo 3.2.3 %
S —angle . . ... ... 3.2.3-1)
— factor . . . .. ... L 15.3.3
S [directionof lay] . . . . . . . . . . . . .. 3.2.3-3)a) —_ factor nominal 15.3.3-1) *
safety [of therope] . . . . . . . . . . ... ... 26.3 0SS . e e e . 153
—totraction . f . . .. ... 26.3.1 —lossfactor . . . . . .. ... .....,.7\! 15.3.2
—total . ... f . 26.3.2 — loss factor, measured . . . . . . . .. %) 133.2-2) *
sample — loss factor, nominal . . . . . . . . o 183.2-1) *
—ofcore. . . f. ... 19.6.6 spiral strands . . . . . . . . . .../ . .. . 8.1
— from both end{ of coil or reel or rope . 19.6.10 splayed facture . . . . . . . . . . ${m= ... 09.2.2-2)
— from one end dnly of coil or reel or rope . . . . . 19.6.9 splices . . . . . . ... 8T 27.2.1
— oflubricant . . . . ... ... 19.6.7 spraying [of lubricant] . . . .( Y . . . . .. 6]6.2-2)b)
— Of. ope. . . ... 19.6.5 standing rigging . . . . . G L. 0oL L 24.3
—sizeof . . f oo 19.6.1 staticload . . . . . . . ¢ .NT.. L. 26.1.1-5)
—ofwire. . .| ... ... 19.6.4 Stay .. e N 24.3.1
—ofwirerod . | . . ... ... 19.6.8 steel
sampling —alloy . ... <)% 1.3.2
— inspection R - 19.7 —, bright . . . <0 L 1.4.1
— 100%; inspectiop . . . . . ... Lo 19.7.1 —, corrosion-résisting . . . . . . . . . . . .. 1.3.2-1)
—oplan . ... 19.7.2 —, hard (highcarbon steel) . . . . . . . . . .. 1.3.1-2)
scatter ofresults | . . . . . .. ... 0., 19.7.5 —, mild (low ¢arbon steel) . . . . . . . . . .. 1.3.1-1)
scraping . . ..o ... L e e e 24.2.7 — with\protective coating . . . . . . . . . . .. 1.4.2
secondary bending|stresses . . . . . . . . . . . 26.2.2-2) —, unalloyed (carbon steel) . . . . . . . . . .. 1.3.1
sedimentscontent | . . . . . . . . . . .. .. .. 6.3.1* Stitching Wires . . . . . . . . .o 1.6.3 *
seizingwires . . | ... ..o 1.6.4* <~ faulty positioningof . . . . . . . . . . .. 21.1.3-6)
self-clamping [end [fastenings] . . . . . . . . . .. 27.3.4 stone-cutting strand . . . . . . . . . . . .. .. . 246
servicelife . . . 1. .. ... 283.1 straightening [of test wires] . . . . . . . . . . . 20.1.2
shape strand(s)
— of cross-sectionf [of wire] . . . . . . . . . . . .. 1.2 —oangle . ... 3[2.3-1)b)
—ofrope. . . { . ... 33.1 —, directionof layof . . . . . . . .. .. ... 3.2.3-2)
—ofstrands . | . . . . . ... .. 22 —, shapeof . . . . . . . . .. .. ... ... .22
shaped [wire crossfsection] . . . . . . . . . . .. 1.2.2 —, untwistingof . . . . . . . . . ... ... 19.3.1-6)
shells . . . . . 1. ... 20.3.2-9) strandedrope . . . . . . . . .. ... ... L) 8.2
ship transportatior}, rope for . . . . . . . . ./ 25.3.13 stranding, type of . . . . . . . . e o 322
shock fload] . . } . . . .. ... ... 26.1.1-2) stresses [onrope] . . . . . . . .. ... L. 26.2
29.1.4-2) sulphurcontent . . . . . . . . . .. ... L) 6.3.3
shoe . . ... 1. NS 26.1.3-1)b) suppliers . . . . . . . . . ..o 17.3
shovel excavator | . . . . . . . . _ OO0 . .. 25.3.6-1)b) supply . . . 17 and 18
signal and commupgication cable .. N\.). . . . 24.9 surface
simple [lubricants]| . . . . . . N0 0L L 6.2.4 — [of wire], conditionof . . . . . . . . . . ... .14
singlesampling . { . . . . N7 ..o 0L 19.7.3 — decarburization . . . . . . . . ... ... 20.3.2-4)
single-rope hoisting . . . "N/ . . . 0oL 24.2.5-1) —flaking . . . . . . .. . ... 20.3.2-8)
single-strand ropes| . . N ... . L oo oL 8.1.1* suspension bridges . . . . . . . . .. . . ... 25.3.7
skidlift . .. L1 AN oo 25.3.2-2) synthetic [lubricants] . . . . . . . . . . . . ... 6.14
slack
—, taking up 2713
—wire . . ... 29.2.1 T
sleeve(s)
—, compositionof alloy . . . . . . . . . .. 27.2.2-2) takingupslack . . . . . . . . .. ... ... 27.1.3
—, dimensionsof . . . . . . . .. .. ... 27.2.2-1) tapered opensocket . . . . . . . . . . . ... 27.2.2-5)
—, method [of making] . . . . . . . . . . .. 27.2.2-4) technical requirements (contract clauses) . . . . . . . . 18.1
—, pressed . . . . . . . .. ... 27.2.3-4) telephonecable. . . . . . . . . . . .. ... ... 24.8
—, terminations by . . . . . . . . . . . ... 27.2.2 temperature
sling . . . . .. ..o e e e e e 24.4.2 —,actionof . . . . . . ... ... 26.1.2-4)
sockets . . . . ... L Lo 27.3.2 —, variationin . . . . . . . . . . .. ... 26.1.2-4)b)
softeningpoint . . . . . . . . . . . . ... 6.4.5 tensile
softfibre . . . . . . . . . .. . ... 4.1.2 —grade . . . . .. ..o 1.7.1 *
solid — strengthof wire . . . . . . . . . . . .. ... 15.1 *
— lubricants . . . . . . . . .. ..o 6.2.3 20.5.2-1)
— thimble . . . . . .. ... ... .. .. 27.3.5-2) — SEIESSES . . . . . e e e e e e e e e e e e 26.2.1
solvent(s) . . . . . . . ... 6.5.2-3) —teSt . . . . . e e e e e e e e e e e e 20.5
28.2.1-1) 21.2
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tensile test A%
— [forrope]l . . . . . . . .o 21.2 . . . o
— [forwirel . . . . . . e 20.5 value [of dimensional and mechanical characteristics and
LENSION .« . v . e e e e e e e e e e e e 20.6.1-6), tolerances] . . . . ... 11
2423 variable tension [endurance and fatigue tests] . .  20.9.1-1)
— applied to the wire [torsion test] . . . . . . . 20.7.2-3) . 21.5.1-1)
—device . . . ... 000 s 26.1.2-1)c) variation
terminals . . . . . . e e e e e e e e e 27.3 —indiameter . . . .. ... 29.3.2
terminations by sleeves . . . . . . . . . . .. .. 27.2.2 —inpitch . . . ... 29.3.1-2)
test vegetable [origin of lubricants] . . . . . . . . . .. 6.1.2
—equipment . . . . . ... e e e 20.6.1-1) v;geta.ble resincontent . . . . . . .. ... ... 6.3.5
20.7.2-1) v§scos1ty ..................... 6.4.1
20.9.2-1) visual examination [acceptance of rope] . . . . . . . . 21.1
21.2.1-1) —, methodof . . . . . . . . . - . - ... L.. 2112
21.5.2-1) visual inspection [of rope in service] . . \x| . . . 28.1.1
— laboratgry . . . . . . . . . ... 18.1.4
— maching . . . . . . . . .. ... 20.5.1-1) w
—pieces | . . ..o oo o oo 20.1 water
thickness [ . . . . ..o 12.3 — content [of lubricants] . . ¢~ . . .. L. .. 637
thimble .| . .. ... 26.1.3-1)e) — repellants [additives] . . ¢ |,7. . . . . . L .. 65.2-1)
i Z;g waviness . . . . . . () oo oL L . 29.3.1-3)
AT A -2 weight of vehicle . . .CT. .. ... L. L. 26.1.1-3)
:;Ignhetener .................. 26.1.2-1)b) weld(s)
. —, fail f ..y .. . . 29.2.24
— at which defects appear [inropes] . . . . . . . .. 29.1 . spalclirggoof ......... [ 2113 _4;
— limit fixkd for removal [of ropes] . . . . . . . . 28.3.2 wet drawing € G Sl 1.1.1-2)
:“} coatec: wire] ..o 111'4t‘2~122 width andthickness . . . . . . . . . .. .| .. .. 12.3
OIerancCes [. . . . . o o o v e e s e o winch .0\, . . . ..o L . 25.3.5-1
— on the (,ia}meter of ropes and strands . . . . . 21.1.3-1) windSdetion of . . . . . ... ... - 26.1.2~5;
torque, rofating . . ... .o e ;(5) ‘_; winding, packing, etc. . . . . . . . . .. o} . 18.2
:gxt';llon tesf . . . . Lo oo oo A wire(s) . . . f .................. 1
— tanceof . . . . . . . . . ... ). 20
— acidity pf fibrecore . . . . . . . . ... 22.3 _ :(r:l(;ep an.ce.o ............ . 3.23-1)a)
- atCIdlty pf lubricants . . . . . ... 6;5 1‘2 —, classificationof . . . . . . .. ... oo 1.7
— StreSSeS|. . . .« ¢ e ¢ i i e e e e e e e e e e A —_ defect N .., ... 2032
tOWEr CTang . . . .+ « v v v v o e e e e e 25.3.4-2)a) clects In 29.2
tower-moufited hoisting machine . . . . . . . . 25.3.3-8)b) e fller. . e e e e e . 162*
:raf:lt_ion sh¢ave . . . . . . . ... 25.3'32;1;12 o function of . . . . v e e b 1.6
TALNE - ]« o e v e e e e o — of intermediate layers . . . . . . . . . L .. 15241
transport( ontract clauses) . . . . . . . . . oL .. 18.3 —, joining of . . .y ................ 1.22
IR R A 18.3.4 —, load-bearing . . . . ... ... ... . ... l61*
—ofgoods . . ... (G 25.2.4 —, materialof . . . . ... ... ... ... 1.3
T passenger ... e e e L g e e e 25.2.3 — metal, specificmassof . . . . . ... .| .. .. 14.1
—, rail PRl R 4D AR }g;f —, method of manufactureof . . . . . . .| .. .. 1.1
—road ). . .. - Ly o — of theouterlayer . . . . . . . .. .. ... 1.52-2)
—, [rope defects during] . . .\ ... fg;g — positionof . . . . . ... e 1.5
—s€a .. . . i e e e e e e e e e e e e J. [ *
—seizing . . . . . . . ..o . . . . 164
g:ﬁ::::::l i‘;f;slsl """""""" 2 0 5611 23; — sha?e of cr(()‘ss secti?n .............. ;i
"""""""" e — e conditi .
trapezoidal| [wire cross-secfion] . . . . . . . . . . 1.2.2-2) . Sstlilti}?;gco. ‘1 1'orf S . 163
travelling ane. L NV oL 25.3.4-3) —, tensile strength of . . . . . . . . ... .. 151*
:r;atmelnt tfavlzge suface] . . ... 52 ;‘t — of unsuitable section . . . . . . . . .. . ... 2041
riangular g§tran@, » . . . . . . . . 0o o000 ol k of : ice . . . . ... .. 28.3.3
tubular (stqanding or laying) machines . . . . . . . 2.1.1 :g:kigg I:;I::iilg:;:v 1.ce .............. 26
:ur.nts., numberof taroumdtadrom)——————— 27.3.1 1 823) waptest o . . ... 20.8
—VYIS;;:rgmz;.néni """"""""" 5.3 1‘_i) wrapping test . . . . . . . . . . e e e e e . 20.10.2-3)
U X
unalloyed steel (carbon steel) . . . . . . . . . . .. 1.3.1 X [wire cross-section] . . . . . ... 1.2.2-3)
unetched . . . . . . .. ..o 20.3.1-5)
uniformity [inspection of coating] . . . . . . . . 20.10.1-1) Z
untwisting of strands . . . . . . . . . . ... 29.3.1-6)
unwinding [of ropes] . . . . . . . . .. ... 29.1.3 Z [directionoflay] . . . . . . . . . . .. .. 3.2.3-2)a)
useof TOpes . . . . . . ..o e e e e e 24 to 29 Z-shaped [wire cross-section] . . . . . . . . . .. 1.2.2-1)
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NOTE — Les termes définis dans

INDEX FRANCAIS

le document sont marqués d’un astérisque (*) dans ’index.

A — installations & terre [emplacement des cibles] . 25.1.3-1)
— installations de bord [emplacement des cables] .  25.1.3-2)
abrasion. . . . . ... ... ... 20.9.1-6) axiale(s)
29.2.3-2) —, composante de la charge . . . . . . . . .. 26.1.2-1)a)
acheteurs . . . . . .. . ... L0, 17.4 — fOrces . . . . ... 26.1.2
acier
—alli¢ . ... p ——m——m—————————————————— 132 B
—aucarbone . |. . . . . ... ... .. ..., 1.3.1 bande(s)
—clair Ll 14.1 — d’enregistrement . . . . . . . ... .\, . 28.1.4
—doux. . .. f ... 1.3.1-1) —, structureen . . . . . . . . . . . . N". 20.3.2-3)
—dur s f 13.1-2) bélier . . . ... ... .. (L0 25.3.6-5)
— 1noxyda}ple ................. 1.3.2-1) bigorge en I ou en X
—monallié ..o 13.1 [section transversale de fil] . . . . ().~ . . . . . 1.2.2-3)
— a\{ec revét.eme t protecteur . . . . . . . . . .. 14.2 blondin . . . ... .....~.Y 25.3.4-4)
additifs [lubrifiants] . . . . ... ... 6.5 bobinage et emballage, conditionnement . . . . . . .. 182
adhérence [du revgtement] . . . . . . . . . . . 20.10.1-3 boucle, coque . . . . . LN . . .. ... 29.3.1-4)
adhésivité [lubrifignts] . . . . . . . . . . . . ... 6.4.3 brasure . . . . . . . e 182
age[descables] |. . . . . . ... ... ... 28.3.4-1) brin
agrafe . . ..ol 27.2.3 —portant . . . ./NNL L. L L . 2412
allongement . . [ . . . . ’ '] """"" %15?3; —deretour . .M. . L . 2413
— [essai de tractipn sur cibles] . . . . . . . . 1.2.2- .
— élastique [essai de traction sur cables] 21.2.2-3)a) bronzé [fl] QN 1.4.2-4)
— alamiseenplhce . . . . . . ... ... ... 27.1.6
— permanent [esdai de traction sur cables] 21.2.2-3)b) C
— permanent (apfes rupture) . . . . . . . . . 20.5.2-3) cabestann.” . . . . . . . . ... ... ... 25.3.5-2)
— apres rupture [jessai de traction sur cables] 21.2.2-6) cablage
— total (Alarupture) . . . . . . . . ... .. 20.5.2-2) —&modede . . . ... L., 3.2.3-3)
amarrage, moded’ . . . . . . . . . . .. .. 21.2.1-2) —sensde ... ... L L L L 3.2.3-2)
ame(s) . . . .| ... 4 * cable(s) . . . . . . ... .. 3%
—, endommagem¢nt de I’ . . . . . . . . . .. 29.3.2-2) — pour armature de béton précontraint . . . . . . 25.3.11
—, imprégnationfde I’ . . . . . . . ... . .. 6.6.1-1) —, charge de rupturedu . . . . . . . .. . .. .. 152
— métallique . [ . . ... ... ... ..., 42 —clos . . ... . 8.1.3 %
—,rupturede” |. . . . . .. ... ... 29.3.2-3) —, coefficient de remplissage du . . . . . . . . . . 133 %
—, teneur en lubrifiantdel” . . . . . . . . . .. 6.6.3-1) —, conditions de travail . . . . . . . . .. . .. .. 26
—textile . . L ..o oL LS 4.1 — decontrepoids . . . . . . . ... . ... 24.2.5-5)
— textile, réceptignde I’ . . . . . . ... (). 22 —Croisé . . . . . . ... ... 3.2.3-3)a)
analyse chimique {dufil] . . . . . . . ... L. .. 20.2 —,défautsdes . . . . ... ... L. 28.3.4-4)
angle —demi-clos . . . . . ... ... ... ..., . 8.1.2
— de cablage des|torons . . . . . . ... 3.2.3-1)b) —, détériorationdu . . . . . . . ... ..., .. 293
— [commettage] |. . . . . . ... ~NT. ... 3.2.3-1) — d%¢quilibre . . . . . ... 0.0 L. 24.2.5-4)
— dedéflexion .|. . . . . . . . /N . ... 26.1.3-5) —,emplacementdes . . . . . . . .. .. ... . . 25.1
20.9.2-5) —étatda . . .. ... 28.3.4-5)
— depliage . . |. . . ..o L. 20.6.1-2) — d’extraction. . . . . . .. .. ... ... 25.3.9-1)
— de toronnage des fils . .\, L L L L L L. 3.2.3-1)a) — a faibles tensions internes . . . . . . . . . .. . 3.1.1 %
— detorsion. . |. . . V.00 20.7.2-5) — afaibletorsion . . . . . . .. .. ... .. . 3.1.2%*
animale [origine des lubfifiants] . . . . . . . . . . 6.1.3 — afils non paralleles . . . . . . . . .. .. 2.2-2) %
anti-corrosifs . . [. NS ... ... 6.5.1-2) — afilsparalleles . . . . .. .. ... ... 2.2-1) *
anti-oxydants . [~ ... . .00 L. 6.5.1-1) —deforage . . . . . . .. ... ... ... 5.3.8-1)
appareil(s) —formede . . . . . . ... ... .. 3.3.1
— de bord [emplacement des cables] . . . . . . 25.1.2-4) —degarde . . . . .. ... L., 24.10
— degraissage . . . . . . . .. ... ... 28.2.2-2) —, graissagedu . . . . . .. . .. ... ... .. 28.2
— denettoyage . . . . . . ... ... ... 28.2.1-2) — deguidage . . . . . .. ... ... ... ... 24.5
aSCENSEUT . . . « . . . e e e e e 25.3.3 — hélicoidaux . . . . ... ..., 8.1
aspect de I'hélice . . . . . . . .. ... ... 20.7.3-1) —,installationdes . . . . . . . . ... ... ... 27
attaches —DLang. . ... ... L. 3.2.3-3)b)
— dextrémité . . . . . . ... ... L. 27.3 —lest . ... 24.2.1
— PArSeIrage . . . . « « « « o u e e e e e 27.2.3 — pourlignedeterre . . . . . . . .. ... .. 25.3.10
augmentationde lacharge . . . . . . . . . . . 26.1.1-7) —, longueur [mesurée] initiale des . . . . . . . 12.4.2-1)
auto-serrage [attaches d’extrémité] . . . . . . . . . 27.3.4 —, longueur en servicedes . . . . . . . . .. 12.4.2-2)
avarie locale [danslecable] . . . . . . . . . . .. 29.3.1 —, longueur nominaledu . . . . . ... ... .. 12.4.1
avec attaque —,miseenservicedu . . . . . ... ... ... .. 18.4
[controle métallographique des fils] . . . . . . . 20.3.1-4) — monotorons . . . . . . . . . . ... . ... 8.1.1*
aviation —, nature et objet duservice . . . . .. . ... .. 25.2
— [emplacement descables] . . . . . . . . . ... 25.1.3 — pourlanavigation . . . . . ... ... ... 25.3.13
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— ordinaireoucroisé. . . . . . . . . . . .. 3.2.3-3)a) — de perte au commettage mesurée . . . . . . 15322 %

— pour la péche (funes) . . . . . . . . .. ... 25.3-12 — de perte au commettage nominale . . . . . . 15.3.2-1) *

cable(s) . . . . . . .. oo 3.3.1-3) — deremplissage . . . . . . . . .. .. ... 133 *

—plat . ... e e 10 * commande et livraison . . . . . . . . . . . .. 17 et 18

— POItEUr . . . + v o e e e e e e e e e e e 24.1 commettage . . . . . . . .. e e e e e e e e 323%

— porteur-tracteur (monocable) . . . . . . . . .. 24.1.1 commande et livraison . . . . . . . . . . . .. 17 et 18

— réceptiondu . . .. ... Lo oo 21 commettage . . . . . . . . . . e . e e e e 323%*

—,revétementdu . . . . . ... ..o 0oL 7 —angledu . . .. ... ... ... .. 3.2.3-1)

—orond . . ... e e e 3.3.1-1) —,coefficientde . . . . . . . ... ... 15.3.3

8 — nominal, coefficientde . . . . . . . . . .. 15.3.3-1) *

—, section transversale nominale du . . . . . . . .. 13.2 commettants . . . . . . . . . ... . e e e e 17.2

— desciage . . . . . ... oo oo 0o e e 24.6 communications,

— de signalisation et communication —.cablede . . . . ... 24.9
comportement au froid [des lubrifiants] 6.4.6
composantes de la charge normale 26.1.3-6)
composés [lubrifiants] . . . . . . . W\ " 6.2.5
composition chimique [du fil] . . . % . . 20.2.1
compression, contraintes des . . 4 . . . 26.2.3
conditionnement (bobinage et@mballage) . | . . . . . 18.2
conditions techniques de livfaison [clauses du contrat] . . 18.1
contact
— linéaire . . . . .Cn . . oL 26.1.3-1)
— ponctuel . . L.\ 26.1.3-2)
contestations, réclamationsou . . . . . . 18.4.4
continu [mouvement] . . . . . . . . . . 26.1.2-2)
contraintes{dans lescables] . . . . . . .| . . . .. 26.2
contrat, Clausesde . . . . . . . . .. ... oL 18
contré=essais . . . . . . . . . . . . .. 20.1.3
cortrepoids . . . . . . . . .. ... 26.1.2-1)a)

— d’chgntillonnage . . . . . . . . . . ... 19.4 controle

— du fil fintéressant la classification . . . . . . . . . . 1.7 S ducableenservice. . . . . . . .o oo 28.1

— mécarfiques . . . ... . oL L 15 — desdimensions . . . . . . .o} 20.4

— physiques [des lubrifiants] . . . . . . ... 6.4 — par échantillonnage . . . . . . . . .| .. ... 19.7

caoutchofic [revétement ducable] . . . . . . . . . .. 7.2 — métallographique . . . . . . . .. .| ... 20.3

certificat de fabrication . . . . . . . . . . . . .. 18.1.5 —,organismesde . . . . . . . . ...} 17.5

chalutierd [emplacement des cables] . . . . . . . 25.1.2<1) — durevétement . . . . . . v e v v . 20.10

charge COQUE « v v v v v v e e e e e e e 29.3.1-4)

— accidgntelle . . . . . . . ..o 26.1.1-2) coque

— dynarpique . . . ... oo 26.1.1-6) — formationde . . . . . . . . . ... 29.3.2-4)

— [forcep axiales] . . . . . . . . . .. g - 26.1.2-7) COMTOSION . « « v v v v v e e .. 639

— moyefne [essai d’endurance sur cables] .S\ . 26.5.2-3) COSSE(S) + v v e e e e 26.1.3-1)e)

— natur¢ et mode d’application . . . (. ). . . . . 26.1.1 27.3.5

—_— préalc ble . . .. ... ....8).... 21 21—4) — @NLCERUT  + v v e e e e e e e e e 273‘5_1)

—autile | . ... o oo N e 26.1.1-4) — pleines . . .. ... 27.3.5-2)

—, variatfion de la [essai d’endurafice sur cables] 21.5.2-4) COUChES . » v v e e e e 3.2.1

charge d¢ rupture couleur [des lubrifiants] . . . . . . . . . .. 649

—ducaple . . . ... ONT oo 15.2 coupdefouet . . . . . . .. ... .. 29.1.4-2)

charge(s){de rupture . . LM . Lo Lo oL L 15.2.2 % coupe

— mesufée (effective) S o o L L. oL L L 21.2.2-5) — longitudinale . . . . . . . ... .. 20.3.1-1)

— mininpale . . < Y. .o oo oo 15.2.1°* — transversale . . . . . . . . . . . .. .. 203.1-2)

— mininale, détermination . . . . . . .. . . .. 15.3.4 couple de giration du cable autour de son axe . . . . . 15.4

— nomipale totalisée . . . . . . . .. ... .. 15.2.3 * craquelures

—, sectiop mtile.pour le calculdela . . . . . . . . .. 33 — absence de, [essai d’enroulement] 20.8.2-1)

— totaligée mesurée (effective) (de tous les fils) . 1524 * cuivee IR . . . 1.4.2-5)

— totalisées, déterminationdes . . . . . . . . . 15.3.1.3 culot(s)

chaud —, attaches d’extrémitéavec . . . . . . . . . . . . 27.3.2

— [lubrification]a . . . . . . . . ... ... 6.6.2-1) — conique, ferMé . . . . . . oo 27.2.2-6)

chevauchement [des cables] . . . . . . . . .. 29.1.4-1) — CcOniqUe, OUVETt . . . . . . . . .. 27.2.2-5)

circonférence circonscrite . . . . . . . . . o0 0 . 12.2 cylindres de pliage . . . . . . . .. ... .. 20.6.1-3)
circulaire [section transversale dufil] . . . . . . . . 1.2.1 20.6.1-4)
classification [dufil] . . . . . . . . . o000 1.7 20.6.1-5)

clientsouacheteurs . . . . . . . . . o . 0 o0 e e 17.4

. D

coefficient

— decommettage . . . . . . . .00 o0 0. 13.5.3 décarburation en surface . . . . . . . .. .. 20.3.2-4)

— de commettage nominal . . . . . . . . . . 15.3.3-1) * défauts

— de conversion pour la détermination de la charge — de cablage ou de toronnage . . . . . . . . . 21.1.3-3)

— de rupture nominale . . . . . . . .. .o 153.4* —descables . . . .. ... e e e e e 29

— de dilatation thermique . . . . . . . . . . . 26.1.2-4)a) — constatés descables . . . . . . ... ... L 18.4.6

— d’exsudation . . . . . . ... ... e e .. 6412 —desfils . . . . . . 29.2

— de perte au commettage . . . . . . . . e .. 1532 —, moment ol des défauts se manifestent . . . . . . . 29.1
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— de la structure micrographique . . . . . . . . . 20.3.2 —,essaid’[edbles] . . . . . . . .. .. ... ... 214
— de parallélisme des fils de couture . . . . . . 21.1.3-6) effetmoteur . . . . . . . .. .. L. 26.1.2-3)
déformation électrolytiquement, galvanisé . . . . . . . . . 1.4.2-1)b)
—enchapelet . . . . . . . ... ... ... 29.3.2-4) électromagnétique, inspection . . . . . . . . . . . 28.1.2
— entire-bouchon . . . . . . . .. ... L. 6.3.1-3) élément [échantillonnage] . . . . . . . . . . . . .. 19.3
dégraissage . . . . . . . . . . . ... ... .. 28.2.1 élingue . . . . . . . ... 24.4.2
dépose emballage . . . . . . . . ... ... ... 18.24
—,délaifixépour . . . .. .. ... ... ... 28.3.2 emballage, conditionnement et bobinage . . . . . . . . 18.2
—, enlévement ou remplacement des cibles en service . . 28.3 emplacement [des cibles en service] . . . . . . 25.1
—,motifsdela . . . . . ... .. ... .. .. 28.3.4 émulsionnabilité [des lubrifiants] . . . . . . . . . . 6.4.8
déroulement [descables] . . . . . . . . . ... .. 29.1.3 endommagement de I'ame . . . . . . . . . . 29.3.2-2)
derrick . . . . . . . . . ... 25.3.4-2)d) endurance et fatigue, essais de [fils] . . . . . . . . . . 20.9
desserrage destorons . . . . . . . . . . ... 29.3.1-6) énergie cynétique du systéme . . . . 6.1.2-h)
destination . . | . . . . . . . . . . . ... ... 25 entretien . . . . . . ... ... L h. 28
détérioration du c%:)le ................ 29.3 épaisseur . . . . . . .. ... ......4A" . 123
détorsion permanefite . . . . . . . . . . . .. 29.3.1-1) épissures . . . . . ... ... Ly 27.2.1
diametre . . . ] . . . . . . .. ... 12.1 éprouvettes . . . . . . . . . . . .. e M. 20.1
diamétre équipement de ports [emplacement des cables) . .  25.1.2-3)
—souscharge . | . . . .. .. ... 21.2.2-1) essai d’écrasement . . . . . . . . {ae . ... 21.4
— dumandrin . . ... ... ... 20.8.1-2) essai d’endurance [sur cables] . . ()7 . . . . . | 21.5
—mesuré . . . ). .. ... 12.1.2 * essai d’enroulement . . . . . . N DL L L. 20.8
— minimal de la bobine du touret ou du rouleau . 18.2.2-2) essai
—mnominal . . | . . . .. ... ... .. 12.1.1 * — de flexions alternées . ..\, . . . . . . . .. . 20.6
— de la surface defcontact . . . . . . . . .. 26.1.3-3) — de relaxation [sur cables]\> . . . . . . . . . .. . 213
—, variationsde | . . . . . . . ... ... ... 29.3.2 —detorsion . . . <. ... ... . 207
différends . . . | . . . . ... ... ... 18.4.5 essai de traction . NN . ... Lo . 20.5
dimensions — [pourcables] <. . . . . . .. ... . ... . 212
—,contrdlede . | . . .. . ... L. 20.4 — [pourfils] ~N. " . . .. ... L. |. 205
— diametre [examgn visuel] . . . . . . . 21.1.1-1) étamé [fils] ¢ >, . . . . .. .. 1.4.2-2)
—, espaces entre lep torons [examen visuel] . . . 21.1.1-2) examen
— [examen visuel]l . . . . . . . . . .. ... .. 21.1.1 —, ouverture du cable pour (endoscopie) . . . . . . 28.1.5
— lindaires . . ). . . . ... .. ... ... 12 — visuel[du cable enservice] . . . . . . . . . .. 28.1.1
—, longueur du cable [examen visuel] . . . . . . 21.1.1-4) — yistel, mode opératoire . . . . . . .. .. .. 21.1.2
—, pas [examen visuel] . . . . . . . . . . .. 21.1.1-3) ~~Cvisuel [réception ducable] . . . . . . .. . .. . 211
discontinuité de la Jubrification . . . . . . . . . . . 18.4.5 €xcavateur,pelle . . . . . . . . . ... .. 25.3.6-1)
dispersion des résujtats . . . . . . . . . . . . .. 19.7.5 extraction . . . . . . . . . . . . ... .. ... 24.2.5
dispositif de réglage de la tension . . . . . . . . 26.1.2-1)c)
données de commapde . . . . . . . . ... ... 18.1.1 F
doublures . . . |. . . . . . ... ... .. 20.3.2£9) .
douille conique ouyerte . . . . . . . . . . .. 27.2:2-5) gat;r{can-ts """""""""" - 171
drague . . .. ). 25:3.6-4) a r(;ca“?“ . _ ‘
droite [sens de cablage ou de toronnage] . . . . ( 3.2.3-a) — des cables et c}e leurs éléments constituants . . . .| 1a7
durée }——'[defauts des cables pendant] . . . . . . . . .. 29.1.1
.. o . atigue
: (r;:r;lgl;l:ede Peysai [de traction sur fils] . .~ 20';.81;31) —, essais d’endurance et de [sur fils] . . . . . . . . . 209
N N 2 N e féluresoufissures. . . . . . . . . . . . .. 20.3.2-6)
fibre(s)
E —dure . ... 4.1.1
échantillon . . |. . .. .. Y. . . . 19.6 — intercalaires ou remplissage fibreux . . . . . . . . 5%
échantillon —tendre . . . . . . .. ... . 22.1.2
—dame . . . ... LY 19.6.6 fils) . . ... R |
—decable . . ... w700 19.6.5 —, angle de toronnage des . . . . . . . .. 3p.3-1)a)
— des deux extrénités deta’ couronne de la bobine —central . . . . . ... .. e e 1.5.1
ouducable . .| .~ N . . ... 19.6.10 —, classificationdu . . . . . . . ... ... .17
— d’une seule extrgmiité de la couronne de la bobine ou — de la couche extérieure . . . . 1.5.2-2)
ducable . . . . . . . . ... ... 19.6.9 — des couches intermédiaires . . . . . . . . 1.5.2-1)
—defil. . . ... 19.6.4 —decouture . . . . . ..., 1.6.3 *
— defilmachine . . . . . . . . . . . ... ... 19.6.8 — de couture (défauts de position) . . . . 21.1.3-6)
—, grandeurde” . . . . . .. . ... ... .. 19.6.1 — decouverture . . . . . . . . . . . ... ... 1.5.2
— delubrifiant . . . . . .. .. ... ... .. 19.6.7 fil(s) . . . . . . 20.3.2
— périodique . . . . .. ... 19.6.3 —,défautsdes . . . . . . . .. ... 29.2
— prélevéauhasard . . . . . . . . . ... ... 19.6.2 —,fonctiondes . . . . ... ... 1.6
échantillonnage . . . . . . . . . . ... .. ... 19 —, forme de la section transversale . . . . . . . . . . 1.2
échantillonnage —, liaisondes . . . . . . . ... .. ... ... 1.8
—contréle a 1009 . . . . . . . . . . . . .. .. 19.7.1 — deligature . . . . . . .. .. ... .. 1.6.4 *
—, contrélepar . . . . . . . . . . .. ... ... 19.7 — matieredes . . . . . .. .. ... ... 13
—double . . . . . ..., 19.7.4 —, masse spécifique du métal du . . . . . . . . . . . 14.1
— pland’> . . ... ... 19.7.2 —, mode de fabricationdu . . . . . . . . . . . .. 1.1
—simple . . . . ... ... 19.7.3 —, nature de lasurface . . . . . . . . .. .. ... 1.4
écrasement — non paralléles, cablea . . . . . . . . . . 3.2.2-2)
— [détérioration ducable] . . . . . . . . .. 29.3.2-1) — paralléles,cablea . . . . . . . . . ... 3.2.2-1) *
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ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/®/P)

— POrteUrs . . . . . ... e e e e 1.6.1 * indiced’acidité . . . . . . . . . ... ... ... 6.3.6
—,positiondes . . . . . . . ... ... ... .. 1.5 —minérale . . . . . . . ... ... ... .. 6.3.6-2)
—,réceptiondu . . . . .. ..o L 20 indice d’acidité . . . . . . . . ... ... ... 6.3.6-1)
—relaché . . . . . . .. ... 29.2.1 —totale . . . . . . .. ... 224
— deremplissage . . . . . . . . .. ... ... 1.62%* industrie
—, résistance a la tractiondu . . . . . . . . . .. 5.1% —miniére. . . . . . . . .. L. 25.3.9
— de section non conforme . . . . . . . . . . .. 20.4.1 — pétroliere . . . . . . . . . ... .. ... 25.3.8
filet . . . . . . ..o 24.7 inertie des masses en mouvement . . . . . . . . 26.1.2-1)g)
fissures . . . . . . .. ... 20.3.2-6) inhibiteurs . . . . . . . . . . ... 6.5.1
flexion installation [descables] . . . . . . . . . . . . ... 27
— [contraintes de] . . . . . . . . . .. .. ... 26.2.2 installations pétroli¢res [emplacement des cables] . . 25.1.1-4)
flexions alternées . . . . . . . . . . . . . .. 20.9.1-5) instruments de mesurage . . . . . . . . . . . . 21.1.2-1)
—, essal e——— — —_— 20.6. intermittent-lmouvement] . 26.1.2-2)b)
— [essai f’endurance pour fils] . . . . . . .. 21.5.1-3)
flexion L
- For,lc.t flle """"""""" 2289911_;):)’) laboratoire d’essai . . . . . . . N . ... . 18.14
ﬂexilonr(:sa 1rrVpc.été.es.[e.ssz;li .d’énc.iu;'ar.lcé p.01.1r ﬁlé] o .’;.1'5 1-)—2; lanterne, défox"matlon ‘Nt e P3L5)
! ) Ldgt SR e largeur et épaisseur . . . . LAY 00 000 12.3
ﬂe)qon ré )et.ee ................ 20.9.1-4) levage . . . . . . ..o~ . 2422
fﬁ:;‘;‘t’géo ative . ... 20.9.1-3)a) —,appareilde . . . . ~. V. .. ... .. .. 2534
liaison
—descaples . . ... 24 —descables. . . s ... o 27.2
—desfily . ... 1.6* —desfils . .. R L 1.8
force(s) ligatures d’extrémité . . . . . . . . . . ... . 1823
— exteriqures . . ... 26.1 limites en pourcentage admises pour les éléments [récep-
grrg:nsv rsales . . . .. . . . e e e e 26.1.3 tiondufilhbNs . . . . . . .. ... ... 2022
R limite de charge
— ducable . ..o 33.1 — inférieure . . . . . ... ... 20.9.2-3)
-— de' la dection transversale [dufil] . . . . . . . . . . 1.2 — Supérieure . . . . . . .. ... .. o 20.9.2-2)
fournissegrs . . . ..o 17.3 liqitides (huiles) [lubrifiants] . . . . . . . ... 621
fréquence] d’oscillation 20.9.2-4) HVEAISOn . .« . . . e e e e .. 17et18
frmg((jl)tt 29.2.25) —, conditions techniquesde . . . . . . . | . . . .. 18.1
—lamindged . . ... 112 lor’lg‘fézrou dlaide ..o e 184
—, [lubrification}a . . . . . . . . . .. . ... 6.6.2-2) — entre amarrages . . . . . . . . . . . 20.7.2-2)
frotteme — des bouts insérés . . . . . . . ... L. 2721-2)
— par erfroulement autour d’un tambour . . . . . . 27.3.1 — ducable . . . oo 124
—— Par pIgssion avec despinces . . . . . .. s\ 27.3.3 — entre repéres [essai de traction, cables] . 21.2.1-3)
fumcrul‘al 25.3.2-1) — entre reperes [essai de traction, fils] 20.5.1-2)
— ACTICN . . . . . . . e e e e e e e e e e e 25.3.1 —utile . . .. .. 20'7‘2_2)
— terresffre . . . . . . . . .. Lo LS L 25.3.2 ot . . o 19.5
—,grandeurdu . . . . . .. ... .. ... . 19541
galet 26.1.3-2)a) lubrifiant(s) . . . . . . . . . ... oo 6
galvanisé 1.4.2-1)b) —additifs. . . ... ..o 000 oL 6.5
garanties| . . . . . . .. N .. 1843 —application . . .. ... 6.6
gauche [spns de cablage ou de ‘totonnage) 3.2.3-2)b) —caractéristiques de . . . . . . ... 28.2.2-1)
givre, cofche de . . . N ... ... 26.1.2-6) —, caractéristiques chimiques . . . . . . [ . . . . . 6.3
graissage| . . . . . OC. ..o 6.6 —, caractéristiques physiques . . . . . . .| ... .. 6.4
graisses | . . . .~ NCL Lo 6.2.2 —,mature . ... 6.2
gréement|dormant "N/ . . . . . ... ... 24.3 —origine . . . ... 6.1
grelins | . . eun. ... .o 8.3 * —réception . . . . ..o 23
grossissetpent_ (. . . . ... ... L 20.3.1-3) —teneuren . . . . ... 6.6.3
grue . LG L 25.3.4-2) lubrification . . . . . . . .. ... L. 6.6.1-5)
— 3 benhefrepetise———— 25.3.4-2)b) —pourlentretien . . . . . . . ... .| ..... 28.2
— (decoulée) . . . ... 25.3.4-2)c) — au cours de la fabrication. . . . . . . . . .. 6.6.1-3)
—ATOUT . . .. e e 25.3.4-2)a) — aprés la f?lbricz,itifn ------------- 6.2-}—3
H — aucours dutréfilage . . . . . . . . . . . .. 6.6.1-
halage . . . . . . . . . . ... 24.2.4 M
o l‘)‘;’faﬁe‘% df ‘_‘af“f‘g‘f ot .d"’. R gi:g:f machine(s) de fabrication . . . . . . . . . .. ... 2.1
hernie . . . . . . . ... ... 29.3.1-5) TTRCABS .. e e e e e 212
hGtErogénéité . . . . . . 203.2-1) —dessai L. 20.5.1-1)
BUles + . . . o 6.2.1 20.6.1-1)
hydrofuges . . . . .. 6.5.2-1) ig';'g‘i;
| 21.2.2-1)
I [section transversaledu fil] . . . . . . . . . .. 1.2.2-3) 21.5.2-1)
imprégnationde I'ame . . . . . . . . . . . .. 6.6.1-1) — dlextraction . . . . . . . . ... ... 25.3.3
inclusions . . . . . . . . . ... ..o . 20.3.2-2) — de fabrication [pour torons} . . . . . . . . . . . 18.1.5
indentation . . . . . . . . .. . .. ... 29.2.3-3) — (toronneuses ou cdbleuses) tubulaires . . . . . . . 2.1.1
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