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FOREWORD

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation

of national sta

ards institutes {ISO member bodies). The work of developing

International Stindards is carried out through 1SO technical committees. Every

member body i
up has the right
governmental an

erested in a subject for which a technical committee has been set
to be represented on that committee. International organizations,
H non-governmental, in liaison with 1SO, also take part in the work.

Draft Internatiohal Standards adopted by the technical committees are circulated
to the member bodies for approval before their acceptance as International
Standards by thg ISO Council.

International Standard SO 2424 was developed by Technical Committee

ISO/TC 38, Tex
in June 1976.

tiles, and this second edition was circulated to the membeér bodies

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Australia Hungary Philippines
Austria India Poland

Belgium Iran South Africa, Rep. of
Bulgaria Ireland Spain

Canada Israel Sweden

Chile Italy Switzerland
Czechosloyakia Korea, Rep..of Turkey
Denmark Mexica United Kingdom
Finland Netherlands US.A.

France New"Zealand U.S.S.R.
Germany Norway Yugoslavia

No member bod

This second edit

y expressed disapproval of the document.

orr cancels and replaces the first edition (i.e. 1SO 2424-1972).

© International Organization for Standardization, 1977 e

Printed in Switzerland
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AVANT-PROPOS

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une‘fédéragion mondiale

d'organismes nationaux de normalisation {(comités membresde |'1SO).

L'élaboration

des Normes internationales est confiée aux comités techmiques de {1SO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du conpité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementples et non

gouvernementales, en liaison avec I'1SO, participent également aux tra

aux.

Les projets de Normes internationales @doptés par les comités te¢hniques sont
soumis aux comités membres pour_approbation, avant leur acceptiation comme

Normes internationales par le Conseilde |'1SO.

La Norme internationale 1SO“~2424 a été élaborée par le com

té technique

ISO/TC 38, Textiles, et cette.deuxiéme édition a été soumise aux comités membres

en juin 1976.

Les comités membres des pays suivants ’'ont approuvée :

Afriquesdu Sud, Rép. d°  Finlande Pays-Bas
Allemagne France Philippine
Australie Hongrie Pologne
Autriche Inde Royaume-Uni
Belgique Iran Suéde
Bulgarie Irlande Suisse
Canada Israél Tchécosloyaquie
Chili Italie Turquie
Corée, Rép. de Mexique U.R.S.S.
Danemark Norvége U.S.A.
Espagne Nouvelle-Zélande Yougoslavie

Aucun comité membre ne I’a désapprouvée.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (1SO 24

124-1972).

© Organisation internationale de normalisation, 1977 e

Imprimé en Suisse
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INTERNA

TIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

1SO 2424-1977 (E/F)

Textile
Classifi

floor coverings —
cation and terminology

Revétements de sol textiles —

Classification et terminologi

e

1 SCOPE

This Inter|
relating to
of these pr

2 GENER

2.1 textilg
composed
covering fid

AND FIELD OF APPLICATION

national Standard gives definitions of terms
textile floor coverings, and defines categories
bducts.

AL TERMS

floor covering : An article having a use-surface
of textile material and generally used for
ors.

2.1.1 textle floor covering with pile; pile carpet~Afloor

covering h
of yarns ¢
nition of p

iving a textile use-surface formed from a layer
r fibres projecting from a substrate.. (For defi-
le, see 4.1.)

2.1.2 textjle floor covering without-pile : A floor covering

composed
substrate.

pf a non-pile textile use-surface and possibly a

2.2 use-su'[face: That part of a textile floor covering

directly ex

osed to traffic.

2.3 substr
surface an
as a suppo
dimensions

te ;, ‘A~construction, integral with the use-
composed of one or more layers, which serves

and/or acts as a cushion.

Certain textile floor coverings without pile need not have

a substrate

distinct from the use-surface.

3 CLASSIFICATION AND DEFINITIONS OF TEXTILE
FLOOR COVERINGS AS A FUNCTION OF THEIR
CONSTRUCTION

3.1 Textile floor covering with pile (pile carpet)

3.1.1 wov

en textile floor covering with pile; woven pile

carpet : Pile carpet produced on a loom in one or more

operations.

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme internationale donne les
termes relatifs aux revétements de sol textile|
catégories\de ces produits.

2:TERMES GENERAUX

2.1 revétement de sol textile : Article aya
d‘usage constituée de matiéres textiles, génér
pour le recouvrement des sols.

211

Héfinitions des
b, et définit les

t une couche
lement utilisé

revétement de sol textile a velours; mgquette : Revé-

tement de sol ayant une couche d’'usage texitile formée de

fils ou de fibres fixéle)s debout au soubasse
définition du terme «veloursy, voir 4.1.)

2.1.2 revétement de sol textile sans velours

de sol composé d'une couche d’usage textile
éventuellement, d'un soubassement.

2.2 couche d'usage : Partie du revétement
soumise directement a |'usage.

2.3 soubassement : Construction solidaire

ment. (Pour la

: Revétement
ans velours et,

de sol textile

de la couche

d'usage, composée d'une ou de plusieurs cquches, servant

ement, stabili-

sant les dimensions et/ou se comportant comme un matelas.

Certains revétements de sol textiles sans velours peuvent ne
pas avoir de soubassement distinct de la couche d’usage.

3 CLASSIFICATION ET DEFINITIONS DES REVETE-
MENTS DE SOL TEXTILES EN FONCTION DE LEUR

CONSTRUCTION

3.1 Revétement de sol textile a velours (moquette)

311

revétement de sol textile tissé a velours; moquette

tissée : Moquette produite sur métier & tisser en une ou

plusieurs opérations.
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3.1.1.1 pile carpet woven over wires : Pile carpet produced
in a single operation on a loom in which steel rods are used
to form the pile and to determine its length. Examples are
given in figures 1 and 2.

Use-surface
Couche d’usage

Substrate
Soubassement

FIGURE 1 1 Cut-pile, plain-woven carpet, two-shot
(warpways section)

Use-surface
Couche d’usage

Substrate
Soubassement

FIGURE 2 - Loop-pile, plain-woven carpet, two-shot
{warpways section)

3.1.1.1.1 “plain weave’’ carpet: Woven pile carpet’ with
uniform pile length, containing generally a singlé'colour.

3.1.1.1.2 “Jacquard weave” carpet : Pilg carpet produced
on a Jacquard lopm and having a design*obtained by the use
of creels (frames) each supporting the bobbins of pile yarn
of different colaurs. The successive selection of the appro-
priate frames diiring weaving forms the required design.
Examples are given in figures'3 and 4.

FIGURE 3 — Jacquard weave carpet, two-shot
{warpways section)

N

Use-surface £\ .
! 77
@ Cut pile Couche d'usage \/ é
(3 7
@ Chain warp o z
/.
@ Top shot 7 A —
Substrate o
@ Stuffer Soubassement @
@ Bottom shot @
@ Dead yarn @

3.1.1.1 moquette tissée a verges : Moquette produite en
une seule opération sur métier 3 tisser dont les baguettes
d’acier, dites verges, sont utilisées pour former le velours et
en déterminer la longueur. Des exemples sont donnés dans
les figures 1 et 2.

..
O
iy

o @ Velours coupé

" i @ Fil de chaine de liage

AN (2 nui de des
\-/ uite sus

@ Fil de.chaing de force

@ Duite de degsous

FIGURE 1 — Moquette tissée-unie a velours coupé, simple duite
{coupe dans le sens chaine)

e
>
B

@ Velours boyclé
@ Fil de chaine de liage
@ Duite de degsus
@ Fil de chainje de force
@ Duite de defsous

FIGURE 2 — Moquette tissée-unie a velours bouclé, simple duite
{coupe dans le sens chaine)

3.1.1.1.1 moquette «tissée-unie» : Moquette a longueur de
velours constante, ne comportant généralement qu’une
seule couleur.

3.1.1.1.2 moquette «tissée Jacquardy : Moquette [produite
sur métier a tisser Jacquard et comprenant un dessip obtenu
par l‘utilisation de grils supportant chacun des bgbines de
fil de velours de couleurs différentes. La sélection spiccessive
des grils appropriés, au cours du tissage, permet {'obtenir
les dessins voulus. Des exemples sont donnés |[dans les
figures 3 et 4.

%l?l%l ‘lll

Velours coupé
‘%._ m,‘ Fil de chaine de liage
Duite de dessus

Fil de chaine de force

Duite de dessous

QOOOOO

Boyau

FIGURE 3 — Moquette tissée Jacquard, simple duite
(coupe dans le sens chaine)
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ours coupé

de chaine de liage

Duite de dessus

de chaine de force

Duite de dessous

Boyau

FIGURE j4 — Jacquard weave carpet, three-shot through to the
back (warpways section)

NOTE — [The carpets defined in 3.1.1.1.1 and 3.1.1.1.2 can
comprise orje of the following two categories :

— two-hot Wilton : Pile carpet having two weft insertions for
each wefving cycle (see figures 1, 2 and 3).

— three-shot Wilton : Pile carpet having three weft insertions
for each| weaving cycle (see figures 4 and 5).

Use-surface
Couche d'usage

Substrate
Soubassement

@ Bottdm shot

FIGURE 5 — Plain woven carpet, three-shot
{warpways section)

3.1.1.2 face-to-face carpet : Carpet' made on a loom which
produces imultaneously, face-to-face, two substrates joined
by the pile yarn. Two cut-pile’carpets are made by cutting
the pile yarns between(the“two substrates. An example is
given in figure 6.

@ Cut pile Use-surface : v - @ Vel
Couche d’usage - ol b 2
11 %] be v
@ Chain warp e : & g @ Fil
55 N b 13 b
a8 MY MY ME N
@ Top shot e d ’ K ¢ @
MO\ O 1O 10~ O} O ‘J
Substrate e .J‘%’&J\‘ i \%‘, —} )
@ Stuffer Soubassement o Nel?’ Nof N ¥ g4 @ Fil
@ Bottom shot e @
asn () 6
@ Deadry < O

FIGURE 4 — Moquette tissée Jacquard, a-envers|visible, double

duite {coupe dans le sens chaine)

NOTE — Les moquettes définies'en'3.1.1.1.1 et
comprendre |'une des deux catégaries suivantes :

3.1.1.1.2 peuvent

—  «tissée simple duite»\:_Moquette comportant deux insertions
de duites pour chaque cytle de tissage (voir figgres 1, 2 et 3).

— «tissée double-duite» :

Moquette comportdnt trois insertions

de duites par gyclede tissage (voir figures 4 et §).

Dui

Dui

Veiqurs coupé

Fil de chaine de liage

e de dessus

Fil de chaine de force

e de dessous

FIGURE 5 — Moquette tissée-unie, double duite

(coupe dans le sens chaine)

sur un métier @ tisser qui produit simult

nément, face a

3.1.1.2 moquette tissée double piéce : M0£uette fabriquée

face, deux soubassements reliés par des fils
moquettes a velours coupé sont créées par
du velours entre les deux soubassements.
donné dans la figure 6.

e velours. Deux
coupure des fils
Un exemple est

3
Substrate @
Soubassement
@ Pile warp
@ Velours
@ Chain warp
Use-surface

Couche d’usage

@ Stuffer

Substrate
Soubassement

Cut
Coupe

FIGURE 6 — Face-to-face carpet
{warpways section)

@ Fil

de chaine de force

FIGURE 6 — Moquaette tissée double piéce

(coupe dans le sens chaine)
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3.1.1.3 “Axminster” carpet : Cut-pile carpet produced by
inserting, during weaving, successive rows of tufts having
colours arranged according to a pre-determined order.

3.1.1.3.1 chenille Axminster carpet : Carpet in which the
pile is composed of so-called ‘“chenille’” yarns {cheniile fur)
manufactured on a special machine and then inserted
during the final weaving. An example is given in figure 7.

3.1.1.3 moquette tissée « Axminster» : Moguette a velours
coupé produite par insertion, en cours de tissage, de rangées
successives de touffes ayant des couleurs déterminées par
arrangement préalable.

3.1.1.3.1 moquette chenille « Axminster» : Moquette dont
le velours est constitué de fils dits «chenille» fabriqués sur
une machine spéciale puis insérés au cours du tissage final.
Un exemple est donné dans la figure 7.

Portion of the chenille  Use-surface N ' ! ! a Partie de la chenille
constituting the pile Couche d'usage  \_ / —WI . ‘.W = constituhnt le velours
@ Chain warp @ Filde cHaine de liage
Weft D %0 0© Oo () Duite
Substrate ® © /owo
@ Stuffer Soubassement . ﬂ @ Fil de cHaine de force
' \Q/ O/
Ground thread [of the @ Ame de Ja chenille
cheniile
FIGURE 7 — Chenille Axminster carpet FIGURE 7 — Moquette chenille « Axminster»

(warpways section)
3.1.1.3.2 spool |Axminster carpet: Carpet manufactured
on a loom on which the yarns of each weft row are
wrapped on a separate spool, according to the required
design. The tuftiare separated from the yarns presented at
the point of weaving after inserting in the substrate. An
example is given {n figure 8.

Use-surface
Couche d’usage

Substrate
Soubassement

FIGQURE 8 — Spool Axminster carpet

{warpways saction)

Axminster carpet : Carpet manufactured

Use-surface
Couche d’usage

Substrate
Soubassement

{coupe dans le sens chaine)

3.1.1.3.2 moquette «Axminster» a bobines: N
fabriquée sur'métier a tisser, dans leque! les fils dq
rangée (sens’ trame) sont enroulés sur une bobine|séparée,
compte tenu du dessin recherché. Les touffes sont|coupées
des fils présentés aux points de tissage, aprés insertion dans
le\soubassement. Un exemple est donné dans la figure 8.

oquette
chaque

pé

ime de liage

ine de force

FIGURE 8 — Moquette « Axminster» a bo|
{coupe dans le sens chaine)

bines

3.1.1.3.3 moquette «Axminster» a pinces :

touffes de fils, coupées aprés sélection appropriée des grils,
trrséré i i pinces.

FIGURE 9 — Gripper Axminster carpet
{warpways section)

FIGURE 9 — Moquette « Axminster» a pinces
(coupe dans le sens chaine)
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3.1.1.3.4 gripper-spool Axminster carpet: Carpet manu-
factured on a loom in which the yarn for each weftways
row is wound on a separate spool as for spool Axminster
weaving. Tufts severed from the yarns are inserted at the
point of weaving by “grippers” as in gripper Axminster
weaving.

3.1.2 tufted textile floor covering with pile; tufted pile
carpet : Carpet in which the pile yarns are fixed in a
previously manufactured base and then secured by coating

1SO 2424-1977 (E/F)

3.1.1.3.4 wmoguette «Axminster» a bobines et pinces :
Moquette fabriquée sur métier a tisser, dans lequel le fil de
chaque rangée (sens trame) est enroulé sur une bobine
séparée, comme pour I’¢ Axminster» a bobines. Les touffes
sont insérées aux points de tissage au moyen de pinces,
comme pour |'« Axminstery a pinces.

3.1.2 revétement de sol textile touffeté a velours; mo-
quette touffetée : Moquette dans laquelle les fils du velours
sont insérés dans une étoffe support préalablement fabri-

or an adhekive. Examples are given in figures 10 and 11.

Use-surface
Couche d’usage

@ Loop|pile
@ Primary backing

quée, puis fixés par enduction ou adhésif| Des exemples
sont donnés dans les figures 10 et 11.

Velours bouclé

Premier dossier

Substrate

Enduction

@ Coatipg

Soubassement

®

FIGURE 10 — Tufted loop-pile carpet
(longitudinal section)

Use-surface
Couche d’usage

O
c

~
T

o

@ Primafy backing

Substrate
Soubassement

w

OI0IO

FIGURE 10 — Moquette touffetée a veloyrs bouclé
(coupe longitudinale)

G Velours coupé
(2) Premier dossier
T R A TR AR S { 3) Enduction

{ O
FIGURE 11 — Tuftedcut-pile carpet
(longitudinal section)

@ Coatif]

3.1.3 knitted textile~floor covering with pile; knitted pile
carpet : Chrpet made on either :

— watp kfitting machines (Raschel type) or
An example is given in figure 12.
Use-surface 1
Couche d’'usage Q

@ Loop pile l

Substrate
Soubassement |

FIGURE 12 — Warp-knitted pile carpet (Raschel type)
{longitudinal section)

FIGURE 11 — Moquette touffetée a veloyrs coupé
{coupe longitudinale)

3.1.3 revétement de sol textile tricoté a velours; moquette
tricotée : Moquette fabriguée sur :

— métier & mailles jetées (par exemple Rachel), ou

Wildman).

FIGURE 12 — Moquette en tricot a mailles jetées (type Rachel)
(coupe longitudinale)
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3.1.4 bonded-pile textile fioor covering; bonded-pile
carpet : Pile carpet in which the pile consists, for example,
of a pleated sheet of textile yarns or fibres secured to a
support by a coating or adhesive, or directly to an adhesive
which forms the support.

3.1.4.1 bonded-pile carpet, plain

@ Pl ) Use-surface
eated sheet of.flbres Couche d'usage
or yarns (loop pile)

3.1.4 revétement de sol textile nappé a velours; moquette
nappée : Moquette dont le velours est constitué, par exem-
ple, par une nappe de fils ou de fibres textiles plissée et fixée
sur un support par enduction ou adhésif, ou directement
dans un adhésif formant support.

3.1.4.1 moquette nappée simple piéce

Nappe plisée de fils ou
de fibres {(velours bouclé)

>
'

@ Primary support fabric

) B2 = T e SR A @ Etoffeduppprt
LD A T Ao ) . > \

Substrate

@ Adhesive {cgating)

Soubassement

LLLLLLLL L L

FIGURE 13 — Bonded-pile carpet {loop pile)
{longitudinal section)

Use-surface
Couche d'usage

Pleated shget of yarns
{cut pile)

77 ST IIY @ Adhésif (endluction)

FIGURE 13 — Moquette nappée a velours boudlé
{coupe longitudinale)

Nappe plissg¢e de fils
(velours coypsg}

Substrate
Soubassement

FIGURE 14 — Bonded-pile carpet (cut pile)
(longitudinal section)

3.1.4.2 face-toface bonded-pile carpet : Pile carpet many;
factured on a machine which produces face-to-face textile
floor coverings| with the pile-forming material .passing
alternately from one substrate to another, where'it is fixed
by adhesive. Tyo cut-pile carpets are made By cutting the
pile-forming mafterial between the two substrates.

FIGURE 14 — Moquette nappée a velours coup¢
(coupe longitudinale)

3.1.4.2 moquette nappée double piéce : Moqugtte fabri-
quée sur une machine qui produit les revétements de sol
textiles face a face, ou la matiére formant le velpurs passe
alternativement d’un soubassement a |'autre et y| est fixée
par adhésif. Les deux moquettes a velours cqupé sont
créées par coupure de la matiére formant le velours, entre
les deux soubassements.

@ Substrate

@ Couche d’usage —

Velours

@ Cutter

FIGURE 15 — Face-to-face bonded pile carpet
{longitudinal section)

FIGURE 15 — Moquette nappée double piéce
(coupe longitudinale)
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3.1.5 flocked pile textile floor covering; flocked carpet :
Carpet obtained by projecting the fibres on to a support
coated with adhesive. An example is given in figure 16.

Use-surface
Couche d’usage

Substrate 9

ISO 2424-1977 (E/F)

3.1.5 revétement de sol textile a velours flogué; moquette
floquée : Moquette obtenue par projection de fibres sur un
support enduit adhésif. Un exemple est donné dans la
figure 16.

Soubassement C /

@ Pile
@ Primary support fabric

@ Layer of adhesive

FIGURE 16 — Flocked pile carpet

3.1.6 tektile floor covering with knotted pile; knotted pile
carpet . [Carpet produced by knotting the pile-forming
yarns around the warp yarns of the substrate.

3.1.6.1 hand-knotted pile carpet: Carpet obtained by
knotting the pile-forming yarns by hand.*

a) Carpgt with Persian knots

FIGURE 17 — Example of Persian knots
(weftwidys-section)

h) Carpet with Turkish'knots

\L]

L

FIGURE 16 — Moquette floquée

3.1.6 revétement de sol textile a velours|a points nousés;
moquette a points noués : Moguette obtdnue par nouage
des fils“formant le velours sur les fils de chaine du soubasse-
ment.

3.1.6.1 moquette a points noués a la main: Moquette
obtenue par nouage a la main des fils formant le velours.™

a) Mogquette a nceuds persans

FIGURE 17 — Exemple typique de nosuls persans
(coupe dans le sens trame)

b) Moquette & nceuds turcs

’.’4 @ ; @ '."4. @ ’7-, @ ‘.'.'« @ Z

FIGURE 18 — Example of Turkish knots
(weftways section)

3.1.6.2 machine-knotted pile carpet : Carpet obtained by
automatic knotting.

¢ See ailso ISO 2550.

FIGURE 18 — Exemple typique de noauds turcs
(coupe dans le sens trame)

3.1.6.2 moquette 4 points noués a la machine : Moquette
obtenue par nouage automatique des touffes.

¢ Voir également 1SO 2550.
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3.1.7 textile floor covering with stitched-on pile; stiched-
on pile carpet : Pile carpet in which the pile is attached to
the substrate by stitching.

Substrate
Soubassement

Use-surface
Couche d'usage

3.1.7 revétement de sol textile & velours cousu; moguette
a velours cousu : Moquette dont le velours est fixé au sou-
bassement par couture.

RETRTR ettt

m Touffe

@ Primary support fabric
@ Binding threpd
@ Needle Cut

Coupe

FIGURE 19 — Example of cut-pile carpet produced by insertion
of tufts of pile stitched on by needle
(longitudinal section)

3.1.8 textile flgor covering with needled pile; needled-pile
carpet : Pile carpet produced by the needling (see 3.2.3.1)
of textile materfials, and bonding by physical or chemical
processes or by|a combination of both. The pile may be
either cut or looped.

Use-surface
Couche d’usage

Substrate
Soubassement

@ Fibres forming the pile

@ Fibres femaining in the substrate

@ Back co¢at

FIGURE 20 — Bxample of-textile floor covering with needled
loop pile

3.2 Textile flogr covering without pile

—+

@ Etoffe Suppo!
@ Fil.de liage
@ Aiguille

FIGURE 19 — Exemple de moquétte a velours coupé produite par
insertion des touffes-de velours piquées a l'aiguillp
{coupelongitudinale)

3.1.8 revétement de sol textile a velours aiguilleté; mo-
quette aiguilletée’: Moquette obtenue par aifuilletage
(voir 3.2.3.1)\de matiéres textiles, liées entre ellds par des
procédés physiques ou chimiques ou par ces deux|procedés
a la fois.\Le velours peut étre coupé ou boucié.

1 Fibres formant le velours

@ Fibres retenues dans le soubasspment

@ Enduction d'envers

FIGURE 20 — Exemple de revétement de sol textile & yelours
aiguilleté bouclé

3.2 Revétement de sol textile sans velours

3.2.1 woven textile floor covering without pile : Textile
floor covering without pile, made on a foom.

3.2.2 knitted textile floor covering without pile : Textile
floor covering without pile, made on a knitting machine.

3.2.3 textile floor covering without pile, formed of
bonded textile material : Textile floor covering without
pile, in which the use-surface is composed of entangled
textile materials bonded together by a mechanical, physical,
or chemical process, or by a combination of two or more of
these processes.

8

3.2.1 revétement de sol textile tissé sans velours : Revé-
tement de sol textile sans velours, fabriqué sur métier a
tisser.

3.2.2 revétement de sol textile tricoté sans velours : Revé-
tement de so! textile sans velours, fabriqué sur métier a
tricoter.

3.2.3 revétement de sol textile sans velours, constitué de
matiéres textiles liées : Revétement de sol textile sans
velours, dont la couche d'usage est constituée de matiéres
textiles enchevétrées et liées entre elles par un procédé
mécanique, physique ou chimique, ou par une combinaison
de deux ou plus de ces procédés.
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The processes are Ces procédés sont

3.2.3.1 needling; needle-bonding: The consolidation of 3.2.3.1 aiguilletage; liage par aiguille : Consolidation d’une
‘ a batt of fibres through entanglement by multiple pen- nappe de fibres par enchevétrement au moyen de nombreu-

etration of barbed needles. An example is given in ses pénétrations d’aiguilles & barbes. Un exemple est donné

figure 21. dans la figure 21.

Diregtion
f [>
(\, manufacture

@ Sheet ¢f superimposed fibres

@ Barbed needies
@ Entangled fibres
@ Primarly support fabric

@ Fibres thrust through support fabric by needling

Sens de
o L)
fabrication

Nappe de fibres §uperposées

Aiguilles a barbe§
Fibres enchevétrges

Etoffe support

OICIOIOXC;

Fibres entrainéeg fors de ["aiguilietage

FIGURE|21 — Manufacturing principle of needled textile floor FIGURE 21 — Principe de fabrication du revétement de sol textile
covering with primary support fabric aiguilleté avec étoffe support

3.2.3.2 skitch-bonding : The conversion of a.batt of fibres 3.2.3.2 liage par piqlre : Transformation |[d’'une nappe de

into a fajric by closely arranged parallel_rows of stitches, fibres en une étoffe par rangées de piqlirep disposées bien

using extdrnally supplied threads. parallélement, au moyen de fils supplémentgires visibles.

3.2.4 braided textile floor covering without pile : Textile 3.2.4 revétement de sol textile tressé sans velours : Revéte-
" floor covéring without pite, made-of machine-braided cords ment de sol textile sans velours, constitué d¢ cordes tressées

sewn together. cousues ensemble.

4 TERMS RELATING TO THE USE-SURFACE 4 TERMES RELATIFS A LA COUCHE D[USAGE

4.1 pile | That part.of a carpet consisting of textile yarns 4.1 velours : Partie d'une moquette constituée de fils ou

or fibres,|cut orlooped, projecting from the substrate and de fibres textiles coupé(e)s ou boucléle)s,|fixéle)s debout

acting as 4 usessurface. (See also 4.13,4.17 and 4.18.) au soubassement et servant de couche d’ushge. (Voir égale-

ment 4.13,4.17 et 4.18.) r

4.2 loop: The continuous length of yarn or fibres 4.2 boucle : Longueur continue de fils ou de fibres entre

between the two successive lowest points of bindings of the les points les plus bas de deux fixations successives du

pile in the substrate. velours dans le soubassement.

FIGURE 22 — Two successive loops of a pile FIGURE 22 — Deux boucles successives d'un velours
{longitudinal section) (coupe longitudinale)
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4.3 tuft: A length of yarn, for example |-, J- U- or W-
shaped, or a length of yarn in the form of a knot, the leg
or legs of which form the pile of a carpet.

NOTE — Flocked and certain bonded carpets are not considered as
being composed of tufts.

In the case of Jacquard weave carpets, the length shall be considered
as length of tuft taken from a portion of a carpet with a surface of
a single colour.

4.3 touffe : Longueur des fils, par exemple sous forme de
nceuds, sous forme de |, J, U ou W dont 1a ou les jambes
constituent le velours d'une moquette.

NOTE — Les moquettes fioguées et certaines moquettes nappées ne
sont pas considérées comme étant constituées de touffes.

Dans le cas des moquettes tissées Jacquard, la longueur a considérer
doit étre située a I'intérieur d’une surface unicolore.

FIGURE 23 — Examples of tufts

Persian knots

W-shaped tuft

Touffe en W

FIGURE 23 — Exemples de touffes

Nosuds persans

Turkish knots

FIGURE 24 — Examples of tufts in the form of knots

4.4 cut pile : Pile of a carpet consisting of legs of tufts or
individual fibres.

45 loop pile : Pile of a carpet consisting of loops.

10

Noeuds turcs

FIGURE 24 — Exemples de touffes en forme de nceuds

4.4 velours coupé : Velours d’'une moquette constitué de
jambes de touffes ou de fibres individuelles.

4.5 velours bouclé : Velours d'une moquette constitué de
boucles.
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4.6 tip-sheared pile : Pile of a carpet, originally consisting
of loops of different lengths, which has been subjected after
manufacture to a shearing process to cut the tips of the
longer pile loops.

1SO 2424-1977 (E/F)

4.6 velours bouclé rasé : Velours d'une moquette, originel-
lement constitué de boucles de longueurs différentes, qui a
subi, aprés fabrication, un rasage qui coupe les sommets des
boucles les plus longues.

@ Substrgte

FIGURE 25 — Tip-sheared pile
{longitudinal section)

4.7 cut/loop pile : Pile of a carpet formed, during manu-
facture, By loops and tufts of different lengths or of the
same length.

FIGURE 25 — Veldurs bouclé rpsé
{coupé longitudinale)

4.7 velours coupé bouclé : Velours d'une|moquette cons-
titué, en cours de-fabrication, de boucles £t de touffes de
longueurs différentes ou de méme longueur.

( 1} Touffe
@ Boucle
@ Soubassement

FIGURE 26 — Cut/loop pile
{longitudinal section)

4.8 curled pile(: Pile of a carpet, in which the curl has
been indpced in the pile yarn by overtwist or by other

FIGURE 26 — Velours coupé bouglé
(coupe longitudinale)

4.8 velours frisé : Velours d'une moquette|/dont les fils ont
été frisés par surtorsion ou autre traitement

means.

4.9 carved pile : Pile of a carpet which, after manufacture,
is subjected to a shearing operation with the object of
creating different levels of pile, in general on the periphery
of certain elements of design formed by the pile.

4.10 sculptured pile : Pile in which a pattern is created by
having areas of different lengths of pile and/or by omitting
pile in certain areas.

4.11 tuft or loop row : Tufts or loops running in a line at
right angles to the direction of manufacture.

4.9 velours ciselé : Velours d'une moquette qui a subi,
aprés fabrication, une opération de tondage, en général
sur le pourtour de certains éléments du dessin composé
par le velours, de facon a créer un relief.

4.10 velours en relief : Velours dans lequel un dessin est
obtenu par des zones ayant des longueurs de velours diffé-
rentes et/ou par |'absence de velours dans certaines zones.

4.11 rangée de touffes ou de boucles : Touffes ou boucles
se trouvant dans un méme alignement perpendiculaire au
sens de production,

11
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4.12 tuft or loop column : Tufts or loops runningin a line
parallel to the direction of manufacture.

4.13 effective pile (pile above substrate) : That part of the
pile which is above the substrate (see figure 27).

4.14 pile root : (See 5.3.)

4.15 length of effective pile : The Iength of flbre or of one
leg of a tuft from e e—whg g

substrate to its f rthest extremlty, or half the length of a
loop measured bptween the two points where it emerges
from the substratg.

4.16 effective pile thickness : The difference in the thick-
ness of the carpget before and after the pile above the
substrate has been shorn away, measured under the stan-
dard pressure {seel 1ISO 1766).

4.17 measured stirface pile density : (See 1SO 1959.)

r loops above and within the substrate,
yarns (see 5.4).

form the tufts
including the dea

4.18 total pile 1bre content : All yarns or fibres used to

4.19 dead fibre { (See 5.5.)

4.20 frameage {number of frames) : In carpets woven
over wires and [in face-to-face carpets, the number_‘of
separate sheets df yarn of the same or different colours
from which the [Jacquard mechanism selects the tpattern.
Single-colour cargets can be produced from a single.frame.

4.21 pile burstifg : The appearance of cttpile of a carpet
achieved by diffdrent processes producing a volume appar-
ently greater than that which was-occupied before the
application of thif process.

4.22 textured syrface : Avariation in surface level caused,
for example, by embossing-or’differential needling.

4.23 bonding agent
assemblies, with
in the required conformation.

: "A material applied to fibre or yarn

4.24 broche : An assemblage of yarn inserted in the same
dent of the sley of the loom, the group consisting usually of
two ends of the chain warp, the yarns of the stuffer warp
and those of the pile.

5 TERMS RELATING TO THE SUBSTRATE

5.1 stuffer yarns : Warp threads which reinforce the sub-
strate of a woven carpet.
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4.12 colonne de touffes ou de boucles : Touffes ou bou-
cles se trouvant dans un méme alignement paralléle au sens
de production.

4.13 velours utile; velours au-dessus du soubassement :
Partie du velours au-dessus du soubassement (voir figure 27).

4.14 racine du velours : {(Voir 5.3.)

Longueur des flbres ou
a 1 il(elles)
sort(sortent) du soubassement jusqu’a son{leury\extrémité
supérieure, ou moitié de la longueur d’une heucle mesurée
entre ses deux points de sortie du soubassement.

4.15 Iongueur de velours utlle

4.16 épaisseur de velours utile : Différénce entre| |'épais-
seur d'une moquette avant et aprés que le velours, ali-dessus
du soubassement, a été rasé, Mmesurée sous une pression
normalisée (voir 1SO 1766).

4.17 masse volumique du velours de surface| (Voir
1SO 1959.)

4.18 totalité des fibres du velours : Ensemble def fils ou
des fibres utilisés pour constituer les touffes ou les|boucles
au-dessuscet” dans le soubassement, y compris les|boyaux
(voir 5:4):

4.19 fibre morte : {Voir 5.5.)

4.20 gril : Dans les moquettes tissées a verge etl double
piéce, nombre des nappes de fils de couleurs différgntes ou
non, parmi lesquelles le mécanisme Jacquard séléctionne
les dessins. Les moquettes unicolores peuvent étfe fabri-
quées avec un seul gril.

4.21 gonflant : Aspect du velours coupé d'une moquette
réalisé par différents procédés permettant d’othenir un
volume apparent supérieur & celui qui aurait été| occupé
sans application de ces procédés.

4.22 surface structurée : Variation du niveau de I3 surface
due, par exemple, 3 un relief ou un aiguilletage diffdrentiel.

4.23 liant : Matiére appliquée a des ensembles de fibres ou

4.24 broche; corde : Ensemble des fils insérés dans la
méme dent du peigne d'un métier a tisser; ce groupe com-
prend habituellement deux fils de ia chaine de liage, les fils
de la chaine de force et ceux du velours.

5 TERMES RELATIFS AU SOUBASSEMENT

5.1 chaine de force : Nappe de fils renfor¢ant fe soubasse-
ment d’une moquette tissée.


https://standardsiso.com/api/?name=92874cec5e7d5fbf13a4c7247d661ca0

5.2 chain warp : Warp threads, usually woven in pairs,
alternating over and under the lower shot {weft yarn) and
one or more top shots which are then bound and which
enclose the stuffer yarns and the tufts or loops forming the
pile.

5.3 pile root: That part of tufts and/or loops, excluding
dead yarns, which is in the substrate.

1SO 2424-1977 (E/F)

5.2 chaine de liage : Nappe de fils qui s’entrecroisent habi-
tuellement deux a deux, enfermant, dans chacune de leurs
boucles, la duite inférieure et la ou les duites supérieures
qui sont ainsi liées et enserrent a la fois les fils de la chaine
de force et les touffes ou boucles constituant le velours.

5.3 racine du velours : Partie des touffes et/ou des bou-
cles, a I'exclusion des boyaux, qui est dans le soubassement.

Velours utile

ve pife

@ Pile ropt
@ Dead yarns

@
\ @ Racine du velours
G

Boyaux

—O

FIGURE 27 — Pile root
(longitudinal section)

5.4 dead yarn: The pile yarn .n a multiframe Wilton
carpet wlich lies completely flat in-the substrate and is not
being raiged by the Jacquard\mechanism. It excludes all
yarn fornjing the effective pile-and pile root (see figure 27).

5.5 dead fibre : That part of fibre in a needled-pile textile
floor covering, which forms or is incorporated in the sub-
strate and which'does not form part of the effective pile.

FIGURE 27 — Racine du veloufs
{coupe longitudinale)

5.4 boyau; fil de gril inactif : Fils du velours d'une mo-
quette tissée a plusieurs grils placés complétement a plat
dans le soubassement et qui n‘ont pas été lqvés par le méca-
nisme Jacquard. Sont exclus tous les fils foymant le velours
utile et les racines du velours (voir figure 27).

5.5 fibre morte : Partie de fibres dans un revétement de
sol textile aiguilleté & velours, qui forme ol est incorporée
dans le soubassement et qui ne fait pas partie du velours
utile.

5.6 dead frame yarn : Pile-type yarn embedded totally in
the substrate to replace pile-forming yarn in one or more
frames, thus avoiding a variation in the thickness of the
substrate; it can equally well be included as complete
frames to give filling and cushioning to the substrate and,
in this case, substitute for stuffer warp yarns.

5.7 primary support fabric (primary backing) : Pre-formed
material which acts as a carrier for the use-surface and
which is often additionally used as an anchor for other
parts of the substrate.

5.6 fil de remplissage (viseux) : Fils analogues aux fils de
velours totalement incorporés dans le soubassement pour
remplacer le fil formant le velours dans un ou plusieurs
grils, afin d'éviter une variation de 1’épaisseur du soubasse-
ment; ils peuvent également remplir complétement un gril
pour donner un remplissage et un matelas dans le soubasse-
ment et, dans ce cas, se substituer aux fils de la chaine de
force.

5.7 étoffe support, premier dossier : Matériau préfabriqué
servant de support a la couche d'usage et souvent utilisé
également pour l'ancrage d‘autres éléments du soubasse-
ment.

13


https://standardsiso.com/api/?name=92874cec5e7d5fbf13a4c7247d661ca0

	1 Scope and field of application
	2 General terms
	their construction
	3.1 Textile floor covering with pile (pile carpet)
	3.2 Textile floor covering without pile


	4 Terms relating to the use-surface
	5 Terms relating to the substrate
	Terms relating to the patterning and colouring of pile carpets
	7 Terms relating to the layingof textile floor coverings
	8 Terms relating to the fitting of textile floor coverings
	9 Terms relating to the use of textile floor coverings
	Terms relating to the estimation of fitness for use of textile floor coverings
	Objet et domaine d'application
	Termes généraux
	leur construction
	3.1 Revêtement de sol textile à velours (moquette)
	3.2 Revêtement de sol textile sans velours

	Termes relatifs à la couche d'usage
	Termes relatifs au soubassement
	Termes relatifs aux dessins et colorations des moquettes
	Termes relatifs à la pose des revêtements de sol textiles
	Termes relatifs à la confection des revêtements de sol textiles
	Termes relatifs aux utilisations des revêtements de sol textiles
	ments de sol textiles

