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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been authorized has the right to be represented on that committee.
International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take

part in the work.
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BsepeHue

NCO (MexpyHapoaHaa Opravusauma no CtaHgapTu3aymm) ABNAETCA BCEMUPHOW doeAepauunen
HauuoHanbHbIX OpraHu3auuii No craHfapTusaynmn (komutetTos-uneHoB UCO). fleATenbHOCTbL NO
paspa6oTke MexpyHapoaHbix CTaHAapToOB NPOBOAUTCA TeXHUYeCKuMU komutetamm NCO. Kax-
AbI KOMUTET-YMeH, 3auHTEepecoBaHHbIM B AEATENbHOCTWU, ANA KOTOPOW 6bin CO3AaH TEeXHU-
YECKMM KOMUTET, UMeeT NpaBo 6biThb NpefCcTaBNeHHbIM B 3TOM KomuTeTe. MeXxgyHapoaHble npa-
BUTENbLCTBEHHbIE W HENpaBUTEeNbCTBEHHbIE OpraHusauum, umeowme csasm ¢ NCO, Takxe npu-
HUMAIOT y4yacTue B paboTax.

MNpoekTbl MexxayHapoaHbix CTaH[apTOB, NPUHATbLIE TEXHWYECKUMU KOMUTETAMMU, PacCbinaloTcA
KOMUTETaM-uneHam Ha ogobpeHue nepep ux yreepxxgennem Cosetom UCO B kavecTBe Mexay-
HapogHbix CTaHgapToB.

MexpgyHapoaHblin Ctangapt MCO 225 6bin paspa6oTaH TexHuueckum ‘Kpmutetom UCO/TK 2,
HAemanu kpenneHuA, n pasocnaH KoMuTeTaMm-4neHam B fekaépe 1981 roga.

OH 6bIn 0J06PEH KOMUTETAMU-UNEHaMN CNeAYIOWMX CTPaH :

AscTpanuu Kanagb! depepatysHon Pecny6nuku
AscTpun Kutana FepmaHpun
Benbrumn Kopen, Pecny6nukn DuHNAHA NN
bpasunuu Mekcukn ®dpaHumm

BeHrpumn Hupgepnaygos Wsenyappn

IECT ] Hosow 3emaHauu Weeunn

ErnnTta Hopgerun Wpun NaHKa

NHaun PyMBiHUK Yexocnosjakumn
WpnaHpuu CoefunHeHHOro lO>kHO-AdppurKaHCcKon
WUcnanun KoponescTtsa Pecny6hunkun
Wtanumn CCCP AnoHun

[lOKYMeHT 6bin OTKNOHEH\NO TEXHUYECKUM NPUYUHAM KOMUTETOM-4NEHOM gneayiolen CTpaHb :
CLIA

HacTtosfuee BTOpOe U3fjlaHne aHHynupyeT 1 3ameHAEeT nepsoe usgaxune (MCOP 225-1976).

© International Organization for Standardization, 1983 ®
© Organisation internationale de normalisation, 1983 @
© MexpyHapogHan Opranusayua no Ctangaprusayun, 1983 @

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse/W3pano 8 Weenyapum
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INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

MEXXAYHAPOAHbIV CTAHAAPT

ISO 225-1983 (E/F/R)
MCO 225-1983 (A/®/P)

Fasteners — Bolts,
screws, studs and
nuts — Symbols and
designations of
dimensions

Eléments de fixation —
Vis, goujons et écrous —
Symboles et désignations
des dimensions

[detanu kpenneHua —
BonTbl, BUHTHI, WNUNbKU U
rankm — Cumsonbl U
o603HauYeHuUA pasmepos

1 Scope and field
of appligation

This Interngitional Standard lays down
the methdd of dimensioning bolts,
screws, styds and nuts, recommended
for use unlgss otherwise specified in the

appropriate

It includeg

product standards.

common symbols and

describes the feature.

NOTES

1) The figufes of the fasteners in this Inter-
national Stapdard are only examples.

2) In additipn to terms used in the three of-
ficial 1SO ldnguages (English, French and
Russian), this International Standard gives
the equivalent terms in German, Italian and

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale définit la
méthode de cotation des vis, goujons et
écrous, d’'usage recommandé, sauf spécifi-
cation contraire figurant dans les normes
de produit.

Elle inclut les symboles communs et décrit
I'élément.

NOTES

1) Les figures d’éléments de(fixation figurant
dans la présente Norme internationale ne sont
données qu'a titre d’exemples.

2) En supplément aux désignations des dimen-
sions données dans\les trois langues officielles
de I'ISO (anglais, “francais, russe), la présente

O61bekT U obnacts
NPOMEHEHUA

HacTtoAwun| MexxgyHapoaHbin CtangapT

ycTaHaBnueaetr MeTon

onpeaeneHvA pas-

MepoB_60NTOB, BUHTOH, WNWUNEK U raex,

peKoOMeH[OBaHHbIM An
UCKNo4YeHnem apyrux

h NpUMeHeHuA, 3a
METOOB, YCTaHOB-

NEeHHbIX B COOTBETCTBYloWMUX cTaHAaapTax
Ha NPOAYKLMIO.

OH COflep>XUT 06blYHbIe CUMBONbI U ONK-
caHue geTanemn.

NPUMEYAHUA

1) Wso6paxeHuAa petanep KpenneHwa nNpuBeo-
AATCA B HacrtoAweMm MepkayHapogHom CraH-
[apTe B Ka4ecTBe Npumepes.

2) B pgononHeHue K 0603H@YEHNAM pasmepoB Ha

Spanish; thdse have been included at there-  Norme interpationale donne les désignations ;e ohuymanbHbix A3bIkex UCO (@HIMNICKOM,
quest of] ISO  Technical Committee  équivalentesen allemand, italien et espagnol.  gnan1ysckom u pycckom) HacToRwMi MexayHa-
ISO/TC2 gnd are published under the  Ces désignations ont été incluses a la demande o1y CrangapT npuedauT SKBUBANEHTHblE
responsibility of the member bodies for Ger-  du Gomité technique ISO/TC 2, et sont publiées  ogo3uauenna Ha HemeuKOM, MTanbAHCKOM 1
many, F.R.[(DIN), ltaly (UNI) and Spain _sous‘la responsabilité des comités membres de [, nauckom asbikax. 37m | 0603HauYeHuA BKNIo-
(IRANOR). Ptowever, only the terms given in - \|'Allemagne, R.F. (DIN), de I'ltalie (UNI) et de  yeup no npock6e TexHuueckoro Kommuteta
the official languages can be considered as\_JI'Espagne (IRANOR). Toutefois, seules les dési- ook 2, M Ny6NUKYIOTEA nop OTBETCTBEH-
ISO terms. gnations données dans les langues officielles HOCTb KOMUTETOB-uneHos PepepatmsHon Pecny-
Successive prder of languages : f)se;vent étre considérées comme désignations  gnn Fepmanuu (ANH), Vranun (YHW) n Ucna-
. . Hun (MPAHOP). OgHako, ToftbKO 0603Ha4eHuA Ha
E: English Ordre successif des langues : Tpex oduumanbHbiX A3bIKaxX MOryT CHUTATbLCA
F: Frepch o603HaueHnAMU NCO.
R : Rugsian E: anglais
D: Gefman F: francais MopAAOK A3BIKOB :
l: Itallan R: russe E: aHrnuickuim
S : Spanish D : allemand F: chpaHuyscKui
I: italien R: pycckuit
S . espagnol Do HeMOLKi4
l:  wuranbAHCKuRA
S @ ucnaHckum
2 References Références Ccbinku

1SO 3508, Thread run-outs for fasteners
with thread in accordance with SO 261
and ISO 262.

ISO 4753, Fasteners — Ends of parts
with external metric SO thread.

ISO 4755, Fasteners — Thread under-
cuts for external metric /SO threads.

ISO 3508, Filets incomplets pour les élé-
ments de fixation avec un filetage selon
1SO 261 et ISO 262.

ISO 4753, Eléments de fixation — Extrémi-
tés des éléments a filetage extérieur métri-
que /SO.

ISO 4755, Eléments de fixation — Gorges
de dégagement pour éléments a filetage
extérieur métrique 1SO.

NCO 3508, Cx00 pe3bbbl onA demanel
KpenneHuA ¢ peab6ol B coomBemcmsuu ¢
NCO 261 u NCO 262.

NCO 4753, flemanu kpenneHuA — KoHubl!
demaneld ¢ HapyxHoU mempuyeckol
pe3bbol NCO.

WUCO 4755, flemanu kpenneHuA — Pe3b-
60Bble NpomMoYKu OnA demanel C Hapyx-
Hol mempuyveckol pe3bbol NCO.
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3 Bolts, screws and studs Vis et goujons

For thread run-out, see ISO 3508.

Pour les filets incomplets, voir ISO 3508.

BonTbl, BUHTbI U WNUNbKMK

Ona HenonHbix pe3b6, cm. MCO 3508.

Hetanu c wecTurpaHHon ronoBKOwu

3.1 Hexagon head products Eléments a téte hexagonale
Vi X
A f [h le
- = - — =
i [ % B '
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X Reduced shank
(shank diameter = pitch diameter)
Tige réduite
Full shank (diamétre de tige = diamétre sur flancs)

Tige normale

Hopma

NbHbIA CTEPXEHb

YTOHEHHbIN CTEePXEHb

(AnameTp CTep)XHA = AuameTpy pe3bbbl)
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Figure 1
Pucynok 1
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BUHT ¢ wecTUrpaHHOW roioBKOM

Vis a téte hexagonale a embase
CO CKOWeHHbIM 6ypTOMm

3.2 Hexagon head screw
cylindro-tronconique

with flange

dw
de

k' /
U
k
R
S
c [f
Figure 2

PucyHok 2
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3.3 Hexagon socket head cap  Vis a téte a six pans creux BUHTBI C rONOBKOW C WECTUrPaHHbIM
screws yrnyénenuem
3.3.1 Cylindrical heads Téte cylindrique LiunuHgpuyeckan ronoska
f.
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Figure:3
PucyHok 3
3.3.2 Countersunk heads Téte fraisée MotaWHana ronoBka
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Figure 4
Pucynox 4
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3.4 Slotted and cross recessed

head screws

Vis a téte fendue et a empreinte
cruciforme

A% )

1ISO 225-1983 (E/F/R)
MCO 225-1983 (A /® /P)

BuHTbI C nONyNnOoTanHoOMU ronoBKOM U
KpecToobpasHbiM wiuyem

7~DV|

%

Figure 5
PucyHok 5
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Figure 6
Pucynok 6
N
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PucyHok 7
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Figure 8
PucyHok 8
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3.5 Studs Goujons Wnunbku
For thread undercuts, see ISO 4755. Pour les gorges de dégagement, MpoTtouku, cM. NCO 4755
voir ISO 4755.
metal end nut end
extrémité coté implantation extrémité coté écrou
KOHey K meTtanny . KOHel K ranke
e
— .DV) > ‘D
X lx b
bm {
| | |
- 1 i
X
(e )
g
Figure 9
PucyHok 9
3.6 Set screws Vis sans téte entiérement filetées YcTaHOBOYHbIE BUHTbI
¢ e
— - — 1. ﬁ o) - ~- -
= J [
S
( | |
Figure 10
PucyHok 10
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3.7 Thread ends {poinis) Extrér iletage (bouts) Okon4anvn pe3pSoi (KoHLibi)

For bolt and screw ends, Pour les extrémités de filetage de vis, voir  [1nA okoH4YaHU pe3b6bl 60NTOB
see 1SO 4753. ISO 4753.

M BUHTOB, cM. MCO 4753.

Normal thread ends
Extrémités normaies
HopmanbHble OKOHYaHUA

: — —
— g
\
7] U U
Chamfered end Rounded end As-rolled\end
Bout chanfreiné Bout bombé Brut de-roulage
Koney ¢ drackon CKpyrneHHbl i KOHely HaxarahHbi i KOHey
Figure 11
PucyHok 11

g_ _ "DQ g_ i < g

Z Z z
[ [ !
Flat point Dog point Cup point
(chamfered point) (short or long dog point)
Bout plat Téton Bout cuvette
(chanfreiné) (téton court ou téton long)
Mnockun koHey BoicTyn KoHel C BHYTPEHHUM KOHYCOM
(c chackon) (YKOPOYEHHbI MW YANUHEHHbI W)

ly _
_____ — \ © A ~ .
] : ~ N+ 1 t:}
[ |
/| - -
Lk
z 4 {
{ {
Cone point i Truncated cone point Scrape point
Bout pointeau Bout tronconique Bout autonettoyeur
KoHuueckun Koxey KOHMUYECKM I NPUTYNNEHH bi KOHey Koney camonapesalowerocs BUHTa
C nputynnesvem
Figure 12
PucyHok 12
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Symbol Designation
Symbole Désignation
Cumson Onucanue
E: distance from the last full form thread to the bearing face (screws)
F: distance du dernier filet complet a la face d’appui
a R: paccToAHue oT nocnegHero NONHOro BUTKa pesb6bl 4O ONOPHON NOBEPXHOCTU
D: Abstand des letzten vollen Gewindeganges von der Auflageflache
i: distanza tra I'uitimo filetto compieto e ia faccia d’appoggio sotto testa
S : distancia desde el Gltimo hilo completo a la cara de apoyo del tornillo
= thread length
F : longueur filetée
b R : AanuHa pesb6bl
D : Gewindeldnge
lunghezza filettata
S :  longitud roscada
E : thread length of the stud (metal) end
F :  longueur filetée du goujon c6té implantation
b, R : pnuHa pe3b6bl YCTAHOBOYHOIO KOHLA WNUMbKN
D : Gewindeldnge des Einschraubendes
| : lunghezza filettata del lato radice
S : longitud empotrable
E: height of the washer-faced portien or thickness of the flange (or collar)
F :  hauteur de la collerette ou-épaisseur du bord de I'embase
c R : BbicOTa ONOpHOro NOATrOAOBKa MNK TONWKWHA 6ypTa
D : Hohe des Telleran§atzes bzw. Flansch- (oder Bund-) dicke
l: altezza del collarino
S : altura del €ollar
E: basic major diameter (nominal diameter) of thread
F : , tdiamétre nominal de filetage
d R’i~ “HOMMHanbHbIM AUaMeTp pe3bbbl
D : AuRendurchmesser (Nenndurchmesser) des Gewindes
l: diametro esterno (diametro nominale) di filettatura
S : didmetro nominal de rosca
E: transition diameter
F:  diameétre intérieur de la face d'appui
d R: BHYTPEHHU fnaMeTp ONOpHOMN NOBEPXHOCTU
D : Innendurchmesser der Auflageflache
l: diametro della zona di raccordo sotto testa
S: didmetro de transicion
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Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
OnucaHue

O X M m

flange (collar) diameter

diameétre d’embase

aAnameTp 6ypTa

Flansch- (oder Bund-) durchmesser

diametro della flangia

m

diametro del collar

O X M m

w =

diameter of the face

diameétre de I'extrémité comportant I'empreinte
AvameTp Topua

Durchmesser der Stirnflache

diametro della faccia opposta all’estremita

diametro de la cara

O X T m

» T

diameter of the undercut (groove)
diameétre de gorge

AvameTp NpoToYKMn

Durchmesser des Freistiches
diametro di scarico della gola

didmetro de la garganta

O 3 T m

w =

diameter of the head
diameétre extérieur de.téte
AnaMeTp ronoBKm
Kopfdurchmesser
diametro_ déella testa

diamétrode la cabeza

diameter of the split pin hole
diameétre du trou de goupille

AnaMeTp OTBEpPCTUA Mog WANUHT

g X N m

» T

Durchmesser des Splintloches
diametro del foro per copiglia

didmetro del agujero para el pasador

O X M m

diameter of the scrape point

diameétre du bout autonettoyeur

AnaMeTp KOHua camoHapesalowerocA BuHTa ¢ nputynneHmem

Durchmesser der Nutspitze
diametro dell’estremita maschiante

diametro del extremo de corte



https://standardsiso.com/api/?name=6ec9f5b26a2502ee0a795166be00ad28

ISO 225-1983 (E/F/R)
NCO 225-1983 (A/®/P)

Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
Onucanue

O T M m

diameter of the flat or dog point

diameétre du téton

AvameTp BbicTyna

Durchmesser der Kegelkuppe bzw. des Zapfens

diametro della punta cilindrica

(4]

didmetro del pivote

O X m m

» T

width of the scrape
largeur d'échancrure
wupuHa nepa

Breite der Nut
larghezza maschiante

ancho del canal de corte

O 3 M m

» T

diameter of the unthreaded shank
diametre de la partie lisse (de tige)
AWaMeTp rnagkon 4acTu (CTePI>KHA)
Schaftdurchmesser

diametro del gambo

diametro de la cafa

O XXX M m

» =

diameter of the truncated cone-point

diametre de I'extrémité eonique

AvameTp NpUTYNNEHHOFS KOHUa

Durchmesser der Kegelspitze

diametro della, troncatura piana sulla punta conica

diametro.del extremo tronco-cénico

diameter of the washer face (bearing face)
diameétre de la collerette ou diametre extérieur de la face d’appui

AnaMeTp ONOpPHOro NOAronoBKa UNU BHEWHUM MaMeTp ONOPHOW MOBEPXHOCTH

O, m

» =

aulRerer Durchmesser der Auflageflache
diametro della faccia d’appoggio

diametro de la cara de apoyo

O X m m

diameter of the cup point
diametre de la cuvette d'extrémité
AVaMeTp BHYTPEHHero KoHyca
Durchmesser der Ringschneide
diametro della coppa

didametro del extremo hueco

10
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Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
Onucaxue

O X M m

width across corners

surangles

AnaMeTp ONUCaHHON OKPYXKHOCTM
Eckenmal}

larghezza sugli spigoli

(72

entrearistas

O X M m

w T

height of the raised (oval) portion of a raised countersunk head
hauteur de bombé (d’une téte fraisée bombée)

BblcoTa cchepbl (NONYNOTANHOW FONOBKM)

Hohe der Linse bei Linsensenkschrauben

altezza della calotta

altura del abombado

O X M m

w T

width of the undercut
largeur de gorge

WMpUHa NPOTOYKK

Breite des Freistiches
larghezza della gola di scarico

anchura de la garganta

O X T m

w T

height of the head
hauteur de téte
BbICOTA rONOBKU
Kopfhdhe

altezza di‘testa

altura de la cabeza

wrenching height
hauteur de prise de clé

BbICOTa ronoBKM NOA KNtoYy

Ol .o m

w =

Antriebsh6he
altezza delle superficie di manovra

altura atil para accionamiento

O X® M m

nominal length
longueur nominale
HOMUHanbHaA AnuMHa
Nennlange
lunghezza nominale

longitud nominal

1"
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NCO 225-1983 (A/®/P)

Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
Onucanue

OO X M m

distance from the split pin hole to the thread end

distance du trou de goupille a I'extrémité du filetage
pacToAHME MeXAY OTBEPCTMEM NOA WNNUHT U TOPLEM CTEpXHA
Abstand des Splintloches vom Schraubenende

distanza tra il foro per copiglia e |'estremita

(9]

distancia entre el agujero para el pasador y el extremo

O X® M m

»w T

transition length

longueur de la partie non cylindrique sous téte
ANWHa nofjronoska

Lange des Uberganges zwischen Kopf und Schaft
lunghezza della zona di raccordo sotto testa

longitud de transicién

O x®¥ M m

n =

distance from the last full form thread to the bearing facé.{shank length of bolt)

longueur de serrage

paccToAHMe MeXAy NoCnefHUM MonHbIM BUTKOM Pe3b6bl U ONOPHON NOBEPXHOCTb IO
Abstand des letzten vollen Gewindeganges, von der Auflagefldche (Schaftldnge)

distanza tra la fine della filettatura con profilo completo e la faccia di appoggio sotto testa

longitud de la cafia

O X M m

w =

distance from centre line of.split pin hole to bearing surface

distance du trou de goupillé (par rapport a la face d’appui)

paccToAHMe MeXAY OTBEPCTUEM NOJ WNMHT U ONOPHON NOBEPXHOCTbIO
Abstand der Splintlochmitte von der Auflageflache

distanza tra ilNforo per copiglia e la faccia d’appoggio sotto testa

distaneia.entre el agujero para el pasador y la cara de apoyo

length of the cone part of the scrape point
longueur du chanfrein

ANUHA KOHUYECKOW YacTu

|\ s m

w =

Kegelldnge der Schabenut
lunghezza della parte conica dell’estremita maschiante

longitud de la parte conica del extremo de corte

O X MM m

length of the scrape point
longueur de I'échancrure
ANvHa pexyuen 4yactun
Lange der Schabenut
lunghezza maschiante

longitud del canal de corte

12
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Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
Onucanue

O 3 mm

length of unthreaded shank
longueur de la partie lisse
ANVHAa rnagkon 4acTu CTep>XHA
Schaftlange

lunghezza del gambo liscio

(7]

longitud no roscada

O I M m

w =

overall length
longueur totale
obwana gnuHa
Gesamtldange
lunghezza totale

longitud total

O X M m

w =

wing diameter of cross recesses
diameétre de I'empreinte cruciforme
AuaMeTp KpecToo6pa3Horo wauua
Kreuzschlitzdurchmesser

diametro dell'impronta a croce

longitud de ranura del hueco cruciforme

O Xx®¥ M m

» T

width of the slot
largeur de fente
WUpUHa wnuua
Schlitzbreite
larghezza dell’intaglio

ancho_de ranura

radius of curvature under head
rayon sous téte

paguyc nop ronoBkou

O|x.a m

(@]

Ubergangsradius unter dem Schraubenkopf
raggio di raccordo sotto testa

radio de acuerdo

O I T m

radius of rounded thread end

rayon du bout bombé

pagnyc 3akpyrneHHoro KoHua pesb6bl
Radius der Linsenkuppe

raggio dell’estremita bombata

ratio del extremo abombado
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Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
OnucaHue

r

O 3 M m

radius of the raised portion of a head
rayon du bombé de la téte

paguyc cdepbl ronoBKu
Wolbungsradius des Linsenkopfes

raggio di curvatura della calotta

(%]

radio de abombado

O X Mm m

nw T

width across flats
surplats

pasmep nopg knioy
Schliisselweite
larghezza in chiave

entrecaras

O X M m

» T

depth of the driving feature

profondeur de la jauge de I'élément d’entrainement
rny6uHa aneMeHTa, nepegaiowero BpaweHue
Eingriffstiefe des Antriebes (z.B.Schlitztiefe)
profondita delle superficie di manovra

profundidad de muesca o ranura

O XX Mm m

w T

incomplete thread end

longueur de filetage incomplet d'extrémité
AnnHa cxofa pe3b6bl Ha KOHLUe

Lange des unyolistédndigen Gewindes

lunghezza della filettatura incompleta d’estremita

longitud ‘de rosca incompleta en el extremo

thickness between driving feature and bearing face

epaisseur de téte sous élément d’entrainement

TONWwWHa ronoBKK Nopg 3aNeMeHToM, nepepalowmnm spaweHue

o™ m

» T

Bodendicke

spessore di testa tra profondita delle superficie di manovra e la faccia di appoggio sotto testa

espesor del fondo

O X M m

length of the thread run-out

longueur de filetage incomplet sous téte
ANnHa cxofa pe3bbbi NO[ ronoBKOM
Lange des Gewindeauslaufes

lunghezza della filettatura incompleta

longitud de salida de rosca-
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length of point
longueur du téton

ANnHa BbICTyNa

O X T m

Lange des Zapfens oder Kegels

lunghezza della punta

(7]

fongitud del pivote

countersink angle

angle de téte fraisée
yron noTamHoOwm ronoBku
Senkkopf-Winkel

angolo della testa svasata

O X T m

» T

angulo de avellanado

angle of the chamfer
angle de chanfrein

yron dacku

O T M m

Fasenwinkel

angolo dello smusso di testa o di biseltatura

(7]

angulo de chaflan

angle of the cone
angle du bout pointeatiou tronconique

yron KoHyca

O ¥ M m

Winkel der Kegelspitze

angolo della punta conica

(7]

angulo del extremo (cénico o tronco-conico)

angle of the flange
angle de dépouille de I'embase
yron éypTa

WinKeldes Flfansches

g JTem m

angolo della flangia

S : éngulo del collar
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